= 6/2018 m 11.ro¢nik = december 2018

www.leaderpress.sk

4€/120 Ké

automotive induwustrwy

Journal about the automotive industry, mechanical engineering and economics

DIAyEDGE

VRTAK MFE

MULTIFUNKCNY VRTAK
Z0 SPEKANEHO KARBIDU

>
ﬂ_ 4 r
‘ » PRE PLOCHE DNA
e | - Inovativha geometria a novy povlak
l“% sl / DP102A pre dlh&iu Zivotnost néastroja
\.'_'a .
www.mmc-hardmetal.com

2 MITSUBISHI MATERIALS

rabanie, frézovanie, zvaranie, robotika, automatizacia, metrologia,

(o)
automobilky, digitalny podnik, konstrukcia, inovacie, vyvoj, materialy, technolégie,
produkty, dodavatelia, naradie, nastroje, VEI'trhy, vystavy, veda, vyskum Il




UZ 120 ROKOV $ VAIl:,
TRADICIA A INOVACIE =~

www.guehring.sk

GUHRING Slovakia, s.r.o0., Hliny 1412/4, SK - 017 07 PovaZska Bystrica, Tel.: +421 (0) 42 4262 144, guehring@guehring.sk



e’ i

ISCAR CHESS LINES

Extra Maly

!
B

Rozsah Stopkovych a MultiMaster
Fréz 10-20 mm

s 7 MLL

HM490 LINE

Dve Malé Stvorcové Dosticky
pre 90° a Vysokeé Posuvy RRET - e -
Upnete do Rovnakého Telesa  SSSSSSS .

Vysoky Tlak 90° Obrabanie = Pozitivny Ekonomicky Malé Stvorcové Dosticky

Chladenia Uhol Cela Vyhodna so Styrmi Reznymi Hranami
, Dosticka
DUSTEY 4.0 ‘ Member IMC Group
MACHININ ELLIGENTLY Y2110

www.iscar.sk



EDITORIAL
®

HYUNDA

the time has come. Not only

that there are only a few days left

to the end of the year, but also that

ai magazine completed the first decade of

its existence this year and begins another one.

Here we present you the latest edition of this year,
with, | believe, a lot of interesting information.

The whole year was rich with special events, either cor-

porate or trade fairs, that were covered by ai magazine.

The end year is no different. Several companies bring new

product lines for the upcoming year, such as Mitsubishi, Zim-

mer Group, Iscar, Makino, DMG MORI and many others. You

can read more about them in the following pages of ai magazine.

However, you can also read why cables made by LAPP are needed

at Hekle, one of Iceland’s most active volcanoes, or that logistics

companies must also deal with humorous situations and what automo-

bile colors will be popular and offered next year. Refer to the article
The Auto Color Trends.

The company Wittmann Battenfeld SK Ltd. entered into its second year
of operation. Juraj Majersky, the manager of the company, talks about
how they are doing. In the column Success story, we gave space to com-
pany Formica, Ltd. His co-owner and co-founder, Mr. Tibor Széll&si noted

that ,Welding machines are on the decline, and it’s a natural technological
development. On the other hand, the demand for plasma cutting machines
is increasing.” Read more in the article Reliability in first place, on pages

14 - 15.

Once again, we bring you a crossword puzzle. This time the winner is of-
fered a prize from MCAE Systems, Ltd. Do not hesitate to solve the puzzle
LV1100RM and submit your correct answer.

In this last edition of 2018 of ai magazine, you will of course find more
information about products, news, and events. Reading is more relaxing,
after all, it is a Christmas time!

Dear friends,
we are glad you are with us. Thank you for your patronage. And, thank
you also for your work that benefits us all. It takes a lot of effort, time
and energy, often at the expense of our families. We acknowledge it.
Therefore, we appreciate you even more and wish you spend these
last few days of the year with your closest ones, to enjoy precious
moments of well-being with your families and friends. D)

We wish you a safe and Merry Christmas!

On behalf of the ai magazine editorial staff,
Eva Ertlovd

fo Ww/
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EDITORIAL

Vazieni priatelia,

¢as sa naplnil, nielen v zmysle, ze

do konca roka zostdva uz iba niekol-

ko dni, ale aj v tom smere, Ze &asopis

ai magazine uzatvoril v tomto roku prvi dekd-

du svojej existencie a zaéal dalsiv. Ponikame vém

posledné tohtoroéné vydanie, verim, Zze s mnozstvom

zaujimavych informdcii.

Tak ako cely rok, tak i jeho zdver, bol opét bohaty na mnoz-

stvo podujati - firemnych ¢&i veltrhovych, ktoré sa dostali aj do

obsahu ai magazine. Viacero firiem prind$a v zdvere roka no-

vé produktové rady pre budice obdobie, napriklad Mitsubishi,
Zimmer Group, Iscar, Makino, DMG MORI a mnohé dalsie. Infor-
mdcie o nich ndjdete na strdnkach &asopisu. Precitat si viak mézete
napriklad aj o tom, preco potrebuji kéble made by LAPP na Hekle,
jednej z najaktivnejsich sopiek Islandu, alebo, Ze logistické prepravné
spoloénosti musia riesif aj tsmevné situdcie, pripadne, aké budd maf
automobily farby v nasledujicom obdobi. Citajte v &lanku Trendy auto-
mobilovych farieb.

Do druhého roka svojej existencie vstipila spoloénost Wittmann Batten-
feld SK spol. s r.o. Ako sa jej dari, hovori v ¢ldnku konatel firmy Juraj
Maijersky. V rubrike Success story sme tentoraz dali priestor spolo¢nosti
Formica, s.r.o. Jej spolumaijitel a spoluzakladatel Tibor Szll6si hovori, ze
~zvdracky su na Ustupe, a je fo prirodzeny technologicky vyvoj. Na druhej
strane vSak rastie dopyt po plazmovych rezacich strojoch.” Viac ¢itajte
v ¢ldnku Spolahlivost na prvom mieste na strandch 14 - 15.

A opdt tiez prindsame krizovku, tentoraz na vyhercu ¢akd cena od spoloé-
nosti MCAE Systems, s.r.o. Nevdhaite, lustite a posielajte ndm odpovede.

V poslednom tohtoroénom vydani ai magazine ndjdete, samozrejme,
omnoho viac informdcii, ¢ uz o produktoch, novinkdch, podujatiach, ale-
bo aj ¢itanie, ktoré je viac oddychové, ved' idd predsa Vianoce.

Vézeni priatelia,

sme radi, Ze ste s nami. Doku[eme vém za to. A dakujeme vdm tiez za
vasu prdcu, v prospech nds vietkych. Stoji vela ndmahy, ¢asu a ener-
gie, ¢asto na Gkor vasich rodin. Vieme to. O to viac si ju vézime a o to
viac vdm chceme zazelaf, aby ste posledné dni roka venovali hlavne
svojim najblizéim. Aby ste si uZili vzdcne chvile pohody so svojimi
rodinami, priatelmi.

Zeldme vdm krdsne Vianoce!

Za redakciu ai magazine
Eva Ertlovd

o Lilors
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Ohranovacie lisy

Haco je 3pecialista na vyrobu ohrafovacich
lisov. BeZne vyraba ohrariovacie lisy pre
Siroku skupinu priemyslu. Su€asny sortiment
zahfha ohranovacie lisy s kapacitou od 40 do
2 000 ton s pracovnymi dizkami od 1,6 do

10 m. Na lepsie uspokojenie potrieb nasich
zakaznikov sa nas sortiment rozsiruje na
zakazkové ohranovacie lisy.
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Tabufové noznice

NaSe vysoko kvalitné hydraulické tabufové
noznice s schopné odstrihnit hribku plechu
az 32 mm z mékkej ocele, a Sirky az do 6 m.
NoZnice HSLX s nastavenim striznej medzery
medzi noZmi, mézZu byt tieZ automatizované
s0 systémom podavania, transportu a
stohovania.

HACO

SLOVAKILA

Haco a.s., Ul. 1. maja 1850
031 80 Liptovsky Mikulas
Slovensko

www.haco.com

e-mail: Isp@Isphaco.com
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KUKA CEE GmbH
organizacni slozka

Prazska 239, Zdiby, 250 66
Ceska republika

R ] e . - . Tel.: +420 226 212 271
Prodej prumyslovych robotu a periferii : Fax: +420 226 212 270

Servis, Skoleni a programovani _ info.robotics.cz@kuka.com

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

Vys$né Kamence 11
r.
r - (- A 013 06 Terchova
/ ™ r— Slovakia

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

7\ RECA | DRZi. POSOBI. NAPREDUJE. TR

=y
/ \ : €55
recq Vas kompetentny partner pre dodavky: |
-7 - spojovacieho materialu - vftacieho a brisneho materidlu - chemickych prostriedkov - kotviacej techniky - diamantovej 1 '
i techniky - naradia ruéného a elektrického - dielenského vybavenia - pripravkov na Gdrzbu pre autoservisy - sluzieb -] B 1
zameranych na optimalizaciu vSetkych logistickych procesov - RFID systémov - vydajné automaty - RECA max mobil 1 . e ?

RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenskéa republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk

TAUBLI

Staubli Systems, s.r.o., +420 466 616 125

Man and MaChine robot.cz@staubli.com

www.staubli.cz/robotics

Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.0.
az 30 miliénov bezddrzbovych cyklov aj vdaka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265
Celuste s DLC povlakom (extrémne tvrdy, antikor6zny a odolny voci opotrebeniu) 17 01 Povaiska :
vazska Bystri
Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost vogi striekajlicej vode a vysokej prasnosti) 017 01 Povazska Bysirica
a moznost (pravy na triedu IP67 (upinage ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800
* odolné voci kor6zii
T. 042/4331 788
* 0 30% vysSia upinacia sila a 0 15% dihSie upinacie Celuste ako ma konkurencia / iorsky@zi K
* priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurenénej cene roman:malers yezimmer-group.s
+ dostupné vSetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnejsiu idrzbu Www.zimmer-group.sk
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OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI

e snizujeme naklady

FANUC

FANUC CZECH s.r.o.
U Pekarky 1A/484

e 0? Prahialg * zvydujeme produktivitu &)
. « spolehlivost 99,99% Rt
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, | P
s ISCAR SR, K muzeu 3, 010 03 Zilina, tel.: 00421 41 507 43 08, fax: 00421 41 507 43 11, www.iscar.sk T 5

| Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging @

PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE:

/ automatizaciu zvarania | zvaracie prislusenstvo
|/ zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu |/ technologické centrum
/ zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.trnava@fronius.com, www.fronius.sk

Potrebujete snizit
naklady na soucast?

SANDVIK

www.sandvik.coromant.com/automotive

£.0,4, 5.0, Jima Dottu 4, Bamshd Dystrica B € Kawasaki . FOOIN
B ek +4T1-AB-4T 340, infwidn-d-a.ih I moatics I K ) -
Man: 42348472 34 60w S- DA =l B - : : ‘ ;

Robotickeé riesenia:

* paletizacia ¢ pick and place
* FSJ - bodové zvaranie hlinika
« striekanie ¢ obsluha strojov i : ’
* zvaranie : Solutions for Industrial Automation

{{

fEktlvne, ELE ._H_m__.._;._.h.“'

fvascasapemaze' : __.2.*-_ AR
d S A

+421(0) 2 6829 3147 [ e e dl sk.info@dbschenker.com
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Orlové 277, 017 01 Povazska Bystrica
tel.: +421 42 432 99 01

aquastyl@aquastyl.sk

G AQ STYL
L VAR
MERACIA TECHNIKA V STROJARSTVE
* VYROBA + SERVIS ¢ KALIBRACIE

o POVLAKOVANIE LOZISKOVYCH A CEMENTACNYCH OCELi KLZNYMI POVLAKOM DLC/ :" 7
o POVLAKOVANIE NASTROJOV UZ DO 200 °C b 4
« UYROBA A OSTRENIE REZNYCH NASTROJOV ﬁ

STATO N STATON s.r.o., Sadovd 1148, 038 53 Turany, tel. : +421 43 4292 638, 4292 362, povlaky@staton.sk, www.staton.sk

kY V3 PROFIKA KYVa
dodava a servisuje CNC stroje
profikia.Gz i od roku 1992 rofikia ok

PROFIKA CECHY: Bendtky nad Jizerou, +420 326 909 511; PROFIKA MORAVA: Novy Jitin, +420 739 619 787; PROFIKA SLOVENSKO: Ziar nad Hronom, +421 918 653 147
(GNCHstriojeNHYUNDAIRWIAYaRSWIS SATIYRENd [uhotognéRautomatyAHANWHARvS eAnahwwwipriofika¥cz

UM IR suehringesuehring sk {7 {4 m)
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI

www.plasticportal.eu

Vodna 9, 949 01 Nitra,
tel./fax: +421 911 264 141
e-mail: plasticportal@plasticportal.eu

PlasticPortal.eu®

HLOWINSKI ) . _ My ol
l meonsutine - Unique consulting services .0 ) .0 O
Lowinski Consulting s.r.o. d H 2 (> § 'LjJO
maesier sy s designed to fit your needs - -

Tel: +421 (0) 904 59 00 33 v
info@lcsk.eu,www.lcsk.eu

ENGINEERING QUALIFICATION - ENGINEERING TEAMS - ENGINEERING PROCESS - ENGINEERING COACHING
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Dakujeme zalspolupiael.

v roku 2018 a¥dotrove ioyoku20iY
Zeldmelelapracoymyeh

i 0s0bnychtspechion)

HOFFMANN GROUP VAM DAKUJE
ZA SPOLUPRACU A DOVERU,
KTORU STE DO NAS A NASICH
SLUZIEB VLOZILIV UPLYNULOM
ROKU. PRAJEME VAM PRIJEMNE
PREZITIE VIANOCNYCH SVIATKOV,
USPESNY VSTUP DO NOVEHO
ROKA, VELA STASTIA, ZDRAVIA,
OSOBNYCH A PRACOVNYCH
USPECHOV.

7
« K

* e g L |

WWW.HOFFMANN-GROUP.COM m Hoffmann Group’

\roniu=

VESELE VIANOCE

STASTNY NOVY ROK 2019
{ Dakujeme za prejaveni doveru v uplynulom roku
a relime vietko najlepSic v roku 2019,
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Il. ro¢nik konferencie

Robotika vo vyrobnej praxi

malych a strednych podnikov
11. april 2019 - Village resort Hanuliak, Bela

Vydavatelstva HMH, s.r.o. a LEADER press, s.r.o. organizuju - aj prostrednictvom svojich odbornych
&asopisov ATP Journal a ai magazine - druhy ro¢nik uspesnej konferencie Robotika vo vyrobnej praxi

malych a strednych podnikov.

Ked sme pripravovali pred takmer dvomi rokmi prvy ro¢-
nik poduijatia, i3li sme tak trosku do neznama a s obavou,
ako odborna verejnost prijme vyber témy a samotné pod-
ujatie, vébec prvé na Slovensku v takom velkom rozsahu
na tému robotizacie. Boli sme si vsak vedomi toho, ze pra-
ve robotizéacia a automatizacia su sily, ktoré hybu priemys-
lom, vedu ho k efektivnosti, vacsej produktivite a prinasaju
riedenia nielen v novych technoldgiéch, ale aj v oblasti za-
mestnanosti spojenej s potrebou kvalifikovanej pracovnej
sily. Naértli sme tiez moznosti financovania projektov pre
malé a stredné podniky i dalsie témy.

Nage povodné obavy sa nastastie nenaplnili, prave naopak,
2 dotaznikov, ktoré sme robili priamo na konferencii, vyply-
nulo niekolko zaverov. Podujatie bolo vysoko hodnotené
z hladiska vyberu témy, organizacie podujatia i prinosov
pre zuc¢astnenych zastupcov firiem. Okrem jedného ucast-
nika, ktory sa vyjadril, ze sa uz dalSieho ro¢nika konferencie
neztdastni a dalgich troch Gcastnikoy, ktori este neboli roz-
hodnuti, véetci ostatni na otazku, ¢i organizovat dalsi ro¢nik
konferencie a & sa ho zaéastnia, odpovedali kladne. To bol
pre nas velmi dolezity impulz, aby sme sa pustili do pripra-
vy druhého roc¢nika podujatia. Daléi a podstatny je ten, ze
robotika vyrazne napreduje. Aj svetovy veltrh automatica
v Mnichove v juni tohto roka napovedal, ktorym smerom

sa v najblizsej buducnosti bude uberat.V Cechéch i na Slo-
vensku je uz vela firiem, ktoré na robotiku stavili, nielen vo
vyrobe, ale napriklad aj v logistike a pod., pribudaju kom-
plexné robotické pracoviska. Mnohé riesia dilemu — klasic-
ké priemyselné roboty, ¢i kolaborativne? Aky je medzi nimi
rozdiel? Kedy ktoré nasadit? Aj to su otazky, ktorym bude
venovany druhy ro¢nik konferencie.

PROJEKTY ROBOTIZOVANYCH PRACOVIiSK
Specifikum druhého roc¢nika konferencie Robotika vo vy-
robnej praxi malych a strednych podnikov je v tom, Ze sa
na fiom predstavia vietky nosné robotické spolo¢nosti po-
sobiace v CRi SR, a tiez v unikatnosti samotnych prezenta-
cii. Vyrobcovia robotov budu totiz prezentovat spolocne
so svojimi klientmi — zastupcami vyrobnych firiem, v kto-
rych robotizované pracoviska uz nainstalovali, respektive
spolu so systémovymi integratormi, ktori konkrétne pro-
jekty realizovali. V3etko to teda budu priklady z praxe so
svojimi pozitivami, prinosmi i nedostatkami, aby sa ti, ktori
uvazuji o podobnych rieseniach, mohli nielen poucit zo
ziskanych skusenosti, ale aj lepsie zorientovat v tom, aky
projekt by bol reélny pre ich potreby. Stcastou podujatia
budu tiez dve hodinové panelové diskusie na aktualne te-
my, do ktorych sa mozu zapojit so svojimi nazormi ¢i otaz-
kami vietci zGc¢astneni.

Vazeni ¢itatelia,
Dalgie informacie aktualizujeme na webovej stranke konferencie a, samozrejme, aj prostrednictvom ¢asopisov
ATP Journal a ai magazine, ¢i newsletterov. Pridte sa inépirovat uz zavedenymi postupmi a projektmi
v oblasti robotizacie v sulade s konceptom Priemysel 4.0.

Registrujte sa uz teraz!

www.automatizacia.sk/konferencie/robotika

Informacie vam radi poskytneme aj priamo v redakciach ai magazine a ATP Journal

TESIME SA NA VAS!

Video a fotografie z I. ro¢nika konferencie

Robotika vo vyrobnej praxi malych a strednych podnikov
si méZete pozriet na
www.automatizacia.sk/konferencie/robotika
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organizuju Il. ro¢nik konferencie
Robotika vo vyrobnej praxi
malych a strednych podnikov

Termin: 11. april 2019

Miesto: Village Resort Hanuliak, Bela, okres Zilina

Zameranie: Robotika ako klucovy néstroj zvysovania
efektivnosti vyroby a konkurencieschopnosti MSP -
moderné robotické pracoviska

Cielova skupina: zastupcovia malych a strednych
podnikov z CR a SR - naprie¢ vietkymi priemyselnymi
odvetviami. Predpokladany pocet tcastnikov max. 120.

Hlavnou naplhou programu konferencie, okrem Gvodnej
odbornej prednasky o aktualnych trendoch v oblasti
robotiky a automatizacie v priemysle, budu prezentacie
hlavnych partnerov o prinosoch, skusenostiach, odpo-
rdcaniach uz zo zrealizovanych projektov — komplexnych
robotickych pracovisk. Sucastou programu budu i dve
hodinové panelové diskusie na aktudlne témy.

Ucastnicky poplatok: 80 eur bez DPH
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TOP TEMA DNA

Robotika, svetova Statistika

Predaj priemyselnych robotov
sa za pdf rokov zdvojndsobi

;)) Z adajov lternational Federation of Robotics (IFR) spracovala Viasta RAFAJOVA

Celosvetova sprava o vyvoji priemyselnej robotiky
vypracovana Medzinarodnou federaciou robotiky
(IFR) ukazuje, ze v roku 2017 bolo na trh doda-
nych 381 000 kusov robotov, Co predstavuje
narast o 30 percent v porovnani s predchadzaju-
cim rokom. Znamena to, ze rocny objem predaja
priemyselnych robotov sa za poslednych pét ro-
kov (2013 - 2017) zvySil 0 114 percent. Hodnota
predaja v roku 2017 sa v porovnani s rokom 2016
zvySila 0 21 percent na rekordnu uroven. Dosiahla
vySku 16,2 miliard dolarov.

Ako pri prileZitosti uvedenia spravy za rok 2017 povedal prezident Medzi-
nérodnej federdcie robotiky - Juniji Tsuda, priemyselné roboty s kld¢ovou
sicastou pokroku vyrobného priemyslu. ,Roboty sa vyvijaji s mnohymi
$pickovymi technolégiami. Rozpozndvanie videnia, uéenie sa zruénosti,
predikcia zlyhania, novy koncept spoluprdce &lovek - stroj spolu s jedno-
duchym programovanim, pomézu zlepsit produktivitu vyroby a roz3iruji ob-
lasti pouzitia robotov. Vyhlad IFR ukazuje, Ze v roku 2021 dosiahne pocet
robotov dodanych do tovérni na celom svete priblizne 630 000 kusov.”

Top pat trhov na svete
Existuje pé&f hlavnych trhov, na ktoré spolu smerovalo az 73 % celkového
objemu predaja v roku 2017: Cina, Japonsko, Juznd Kérea, Spojené taty
a Nemecko. Samotné Cina vyrazne rozsirila svoju vediicu poziciu s naisil
nejsim dopytom a podielom na trhu vo vyske 36 % celkovej doddvky robo-
tov v roku 2017. Predaij priblizne 138 000 priemyselnych robotov v Cine
znamend rast 59 percent v porovnani s rokom 2016. Objem predaja v Ci-
ne bol vlani vy3si ako celkovy objem predaja v Eurépe a Amerike spolu
(112 400 kusov).

Dodévatelia zahraniénych robotov do Ciny zvysili
svoj predaj o 72 percent na 103 200 kusov vréta-
ne robotov vyrébanych lokalne medzindrodnymi
doddvatelmi v Cine. Je to prvykrét, &o dodavatelia

zahraniénych robotov dosiahli vy$3iu mieru rastu
ako miestni vyrobcovia. Podiel inskych dodévate-
[ov robotov na trhu klesol z 31 % v roku 2016 na
25% v roku 2017 a vypovedd to o extrémne rych-
lo rasticich poZiadavkéch &inskeho trhu. Japonski
vyrobcovia dodali v roku 2017 az 56 % celosveto-
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vého objemu priemyselnych robotov. Japonsko je
tak svetovou jednotkou vo vyrobe priemyselnych
robotov. Medziroénd miera vyvozu Japonska sa
zvysila 0 45% (2016 - 2017), pricom cielovymi
krajinami exportu si Severnd Amerika, Cina, K&
rejska republika a Eurépa.

Singapors

Pocet robotov na 10 000 zamestnancov
Rep, of Korea

12
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Gammany

Vyrobny priemysel Kérejskej republiky ma zdaleka najvysiu hustotu robo-
tov na svefe - viac ako 8-n&sobok globdlneho priemeru. V roku 2017 viak
doddvky robotov klesli o 4% na 39 732 kusov. Hlavnym hnacim motorom
vyvoja je elekirotechnicky a elektronicky priemysel. Po&et robotov v Spoje-
nych 3tatoch pokraéoval v roku 2017 v raste, uz siedmy rok v rade, a do-
siahol pocet 33 192 kusov. To je 0 6% viac ako v roku 2016. Nemecko je
piaty najvacsi trh robotov na svete a &islo jedna v Eurépe. V roku 2017 sa
pocet predanych robotov v krajine zvysil o 7% na 21 404 kusov v porov-
nani s rokom 2016 (20 074 kusov). V rokoch 2014 az 2016 roény predaj
priemyselnych robotov stagnoval na priblizne 20 000 kusoch.

Automotive a elektrotechnika tahunom robotiky
Automobilovy priemysel zostdva najva&sim prijimatelom robotov na celom
svete s podielom 33% z celkového predaja v roku 2017. Vyroba osob-
nych automobilov sa pocas poslednych desiatich rokov stala zloZitejSou
a zna&nd Zasf vyrobnych procesov si v sG&asnosti vyzaduje automati-
zdciu pomocou robotov. Vyrobcovia hybridnych a elekirickych vozidiel
zazivajé silnej$i dopyt po Sirsej 3kdle modelov automobilov, rovnako aj
vyrobcovia tradiénych automobilov. Okrem toho vyzva na splnenie cie-
[ov tykajocich sa klimy do roku 2030, si bude vyzadovat vacsi podiel
novych automobilov a najmd vozidiel s nizkymi a nulovymi emisiami.
V budicnosti budd vyrobcovia automobilov investovaf aj do spoloénych
aplikécii na findlnu montéz a dokonéovacie préce. Dodavatelia automo-
bilovych st&asti druhej Grovne, z ktorych velké mnozstvo predstavujd malé
a stredné podniky, sa automatizuj pomalsie, ale IFR ocakdva, Ze sa to
zmeni, pretoZze roboty sa stani mendie, prispdsobivé, [ah3ie programova-
telné a cenovo dostupnesie. Elekirotechnicky/elektronicky priemysel rastie
spolu s automobilovym priemyslom. Vlafaijsi predaj stdpol o 33% na 121
300 kusov.

Hnacou silou pre zvysenie predaja robotov v fomto segmente je rastici
dopyt po batéridch, €ipoch a displejoch. Roboty dokdzu spracovévaf
velmi malé Easti pri vysokych rychlostiach s velmi vysokou presnosfou, ¢o
umoziiuje vyrobcom elekironiky zabezpecit kvalitu pri optimalizacii vyrob-
nych nékladov. Rozsirujici sa sortiment inteligentnych koncovych efektorov
a technolégie rozpozndvania a videnia rozsiruji rozsah Gloh, ktoré mézu
roboty vykondvaf pri vyrobe elektronickych vyrobkov. ()

Hustota robotov v priemysle podla krajin

Pocéet instalovanych priemyselnych robotov vo vyrobe
na 10 tisic zamestnancov v roku 2017

Priemer Eurépa 106
Priemer Amerika 91
Priemer Azia 75

Svetovy priemer 85
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slovensky vyrobca zvdracej a plazmovej rezacej techniky

Stastné a veselé prezitie vianocnych sviatkov,
v novom roku 2019 pevné zdravie,

vela pracovnych ako aj osobnych tspechov
... a vela splnenych snov Vdm praje

kolektiv Formica
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SUCCESS STORY MADE IN SLOVAKIA

Formica, s.r.o.

Spolahlivosft
na prvom mieste

D) Vlasta Rafajova, foto Formica, s.r.o.

Nitriansku spolocnost FORMICA
netreba predstavovat fudom, ktori
sa niekedy - Co i len kratko - za-
ujimali 0 oblast zvarania. Zvaracky
a v poslednych rokoch najma plaz-
moveé rezacie zdroje nitrianskeho
producenta, su vychyrené svojou
spolahlivostou a vdaka tomu ziada-
né v malych a velkych strojarskych
prevadzkach v celej Europe.

FORMICA spol. s r.o., je na trhu od zagiatku roku 1992
a rovnako, ako v pripade mnoZstva inych Uspe$nych
slovenskych firiem, aj zagiatok jej podnikatelského
pribehu by sme mohli n&jst v garédzi. Tam sa viak po-
dobnosf s inymi zdrovef aj kong&i, pretoze ndjst dal3iu
vyrobno-vyvojovi firmu, ktord funguje v takmer nezme-
nenej majetkove] 3truktire - so siedmimi spoloénikmi -
od svojho zadiatku az do dnesnych dni, teda vy3e 26
rokov, by sa asi nepodarilo.

Usli pred nekvalitou

Nitriansky Kovoplast patril v minulom spoloenskom re-
zime k podnikom miestneho hospoddrstva. Znamenalo
to, Ze mal mnoZstvo réznorodych prevadzok (v tomto
pripade 33, v ktorych pracovalo dovedna 1 000 [udi)
zdruzenych pod jednou organizaciou. V Kovoplaste
tak bola napriklad prevddzka na vyrobu ndbytku, pri-
vesnych vozikov, ale aj vyroba zvdragiek a neskér qj
plazmovych rezacich zariadeni. Po zmene rezimu, ked
sa Kovoplast mal spojit s talianskou firmou FRO Salda-
tura, osem vyvojdrov a konstruktérov - &erstvych tridsiat-
nikov - sa rozhodlo odist z podniku v podstate zo diia
na def. ,Taliani chceli, aby sme vyrdbali jednoduché,
zastarané zvdaracky, pritom vz vtedy Kovoplast vyrabal
a doddval zvdracky do ndroénych vyrob v zbrojdrskych
fabrikéch, ale napriklad aj do ruského Permu, kde sa
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vyrébali letecké motory. Zvéra&ky z Kovoplastu jednoducho mali svoju Gro-
ven. V podniku fungoval vyvoj v tejto oblasti a plazmové rezacie zariadenia
vyrabal dokonca ako prvy v Ceskoslovensku. Vedeli sme, ze Talianom nej-
de o rozvoj, ale o ziskanie obchodnej siete Kovoplastu,” objasfiuje dévody



odchodu v roku 1991 jeden zo zakladatelov a spolumaijitelov
FORMICA, s.r.o., Tibor Széllssi. Cas ukdzal, e odidenci mali
pravdu. Spoloénéd slovensko-talianska firma sice edte nejaky Zas
fungovala, ale neskér zanikla.

FORMICA tim sa tak ocitol v gardzi otca T. Széllésiho, kde posta-
vil svoju prvi zvdraéku. Ked' ju predali, z utizenych pefazi kipili
materidl na daliie dve a takto krok za krokom réstli. O tom, Ze to
nebolo prave jednoduché obdobie, vypovedd fakt, Zze chlapi - Zi-
vitelia rodin - rok nenosili domov Ziadne peniaze. ,Ale vydrzali
sme,” pragmaticky sa vracia v ase T. Széll&si.

Prelomovy FORMIGCUT

Aby sa nezndma firma dostala do povedomia, potrebovala na
seba pritiahnuf pozornost. Podarilo sa jej to vyvojom a vyrobou
unikdtneho stroja. ,Nasou pychou v zaciatkoch podnikania bol
kombinovany stroj FORMIGCUT 40, ktory dokdzal zvéraf qj re-
zat, &ize v jednom zariadeni bola zvéragka aj plazmovd rezagka,
dve protichodné technolégie - spdjanie a delenie kovov - staéilo
len prepndt gombik do prislusného rezimu. Chodili ho k ndm na-
kupovat Rakisania, preddvali sme ho viade v okolitych 3tétoch,
nikto takyto stroj nemal. Nebol uréeny do fazkej vyroby, ale skér
do mensich zdmoénickych dielni (v tom obdobi rastli ako huby po
dazdi), do tdrzby. Nim sme sa dokdzali odliit, a to bolo prelomo-
vé pre etablovanie firmy,” hovori T. Sz&ll&si a doddva, Ze dodnes
takyto stroj nikto okrem FORMICY nepondka.

Hoci zvéragky vyrdbalo aj v tom &ase mnozstvo inych firiem, tie
nitrianske sa odlisovali. ,Nase boli robustné a stabilné s dobrym
servisom. Vzdy sme sa 3pecializovali na mimoriadne odolné, 500
- 600 ampérové zdroje, s vysokym dovolenym zafaZovatelom,
ktoré boli uréené pre fazky strojérsky priemysel. Nikdy sme nero-
bili malé hobby stroje,” zdévodhuje spolumaijitel. Napriek tomu s0
zvéragky z FORMICY vyhladdvané aj medzi domécimi majstrami
a drobnymi podnikatelmi. Dévodom, preo na najvéciom inzert-
nom portdli na Slovensku vela [udi vyhladdva préve zvéracie za-
riadenia z Nitry, je okrem ich extrémnej odolnosti a spolahlivosti,
najmd servis. ,Opravujeme edte aj najstariie typy strojov, ktoré
sme vyrdabali v roku 1992. Nie je to tak, Ze na nds stroj uz nekipi-
te ndhradny diel, lebo uZ sa nevyrédba. Na vietky nase vyrobky si
drzime ndhradné diely, stroje aj repasujeme, na nasich vyrobkoch
vieme vyriesif vietko,” dopliia.

Vyvoj, vyroba, servis

Kvalitny servis vych&dza z toho, ze FORMICA si za svojimi pro-
duktmi stoji v ramci celého ich Zivotného cyklu. Pokryva vyvoj,
vyrobu i montdz. V rémci firmy, ktoré md dnes 40 [udi, funguje
vlastnd pétélennd vyvojova skupina. ,Vietko si sami vyvijame, na
to sme najviac hrdi. Mdme skupinu vlastnych vyvojérov a konstruk-
térov. Jeden kolega cely Zivot rata transformdtory, druhy cely Zivot
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Formica, s.r.o.

navrhuje dosky plodnych spojov. Do vyskumu a vyvoja zvdraciek
a plazmovych rezagiek pritom neustdle investujeme velkd Easf zis-
ku. Nemézeme s tym prestaf, bez toho by to neslo.” Samostatnosf
presadzuje FORMICA aj vo vyrobe. ,Cerpadlo a prevodovku ku-
puieme hotové, transformétory si dédvame vyrébaf podla ndsho
vlastného predpisu v inej prevddzke, pretoze v centre Nitry by
sme z ekologického hladiska takdto vyrobu mat nemohli. Plechy
si viak spracivame sami, takisto si rieSime kompletni elektroniku
vlastnymi silami. Dosky plo$nych spojov si osddzame jednotlivymi
so&iastkami. Vdaka tomu potom pri servise nevymiefiame celd do-
sku, ale len odletujeme chybni stciastku a priletujeme novd. Ano,
mé to nevyhodu v tom, Ze kvéli servisu sme sami seba istym sp6-
sobom vlastne skonkurovali, ale pre zdkaznika je takdto oprava
ovela vyhodnejia a aj kvéli kvalitnému servisu sa k ném vracajo
pri dal3ich objedndvkach,” argumentuje T. Sz&ll&si.

Priklon k plazmovym rezackam

Tradiéné zvdranie v ochrannej atmosfére CO, je vo viacerych
oblastiach priemyslu na Ustupe. V segmente automotive ho uz
prakticky nemozno ndjsf a podobne st na tom aqj iné odvetvia.
Presadzuje sa robotické bodové zvéranie alebo iné technolégie
spdjania materidlov - nitovanie, lepenie. Ak hovorime o novych
trendoch vo zvérani, potom hovorime najmé o zvdrani netra-
diénych materidlov a pokrogilych technolégidch, ktoré nemoz-
no zvlddnut $tandardnymi odbo&kovymi zvérakami. ,Je to tak,
zvdra&ky si na Ustupe, je to prirodzeny technologicky vyvoj. Na
druhej strane viak rastie dopyt po plazmovych rezacich strojoch,"
sthlasi spolumaiitel firmy a prizvukuie, Ze ich vyvoju sa venujo od
samého zadiatku. Roéne vo FORMICE vyrobia 20 az 25 plazmo-
vych rezadiek na objedndvku a na nedostatok préce sa stazovaf
nemdzu. ,Patrime medzi 3tyri firmy na svete, ktoré vyrdbaji plaz-
mové rezacky k pdliacim stolom. Vyrdba ich americkd, japonskg,
nemeckd firma a my. V konkurencii mdme dobré postavenie, mdme
totiz rovnaky kvalitu ako nasi konkurenti, ale nizsiv cenu. Plazmové
rezacky nepreddvame sami, nositelom Glohy je dodévatel pdliace-
ho stola - ten si u nés objednd zdroj a dodé ho spolu so stolom.
Sme sice v anonymite, ale to nédm nevadi. Rezacky z FORMICY sa
tak umiestiujo po celej Eurépe. Mimoriadne dobre sa preddvaiji
v Rusku, Bielorusku, na Ukrajine, v Polsku, Madarsku & Grécku.
Délezité je, ze vietky firmy, ktoré kupuji nase zdroje, vyzdvihujd
uZ spominany servisny pristup.”

Ako hovori T. Sz&l18si, postavif plazmovd rezacku trvé vo FORMICE
zhruba péf dni. Nemdme pdsovi vyrobu, vietko robime ruéne. Ide
o 3pecidlne objednavky, zdkazkovi vyrobu - &o zdkaznik potrebu-
ie, to mu postavime. Aj ked' je to manufaktirna vyroba, je vysoko
odbornd. Rezacky stavia a kompletizuje pat pracovnikov.

Okrem zvdraciek a plazmovych rezaciek sa nitrianska FORMICA
$pecializuje aj na vyrobu jednotéelovych zvdracich strojov pre vel-
mi 3pecifické aplikdcie v priemysle, napriklad na zvéranie v stiesne-
nych priestoroch v dutindch lodi.

Na otézku, ako méze firma fungovat so siedmimi rovnakymi spo-
loénikmi 26 rokov, T. Sz&llési hovori, Ze presny recept nepoznd.
Faktom je, Ze v3etci spoloénici sa poznali z pédvodného podniku.
Kompetencie teda nepredstavovali problém. Prirodzene si ich roz-
delili podla toho, kto &o robil na predchddzajicom pdsobisku.
Ked'T. Sz&ll8si hovori o ich spolognej firme a doterajSom pésobenti
s Gsmevom pripomina, Ze spolu vydrzali asi najmd vdaka tomu, Ze
uplatfiujo dva principy. Prvy ,Ziadna strana, Ziadne hnutie”, Gplne
vyluéuje z firmy akdkolvek politiku. Druhy manzelkdm spolo&nikov
zasa zakazuje pristup do firmy. ,Vietci to re3pektujeme, osvedéilo
sa to,” uzatvéra T. Szoll6si.
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Novinky firmy Mitsubishi DIAQEDGE

MB4120 CBN rezné dosticky
od Mitsubishi Materials

pre sustruzenie spekanych materidalov a liatin

Mitsubishi Materials uvadza CBN typu MB4120 -
prvu volbu pre nasadenie pri efektivnom sustruze-
ni spekanych materialov a liatin. Bola vyvinuta ako
rozsirenie uz existujucich typov MB4020 a MB730,
ale s pouzitim najnovsich poznatkov a vylepSeni

s

v CBN materialoch a technologiach, ktoré posuvaju
MB4120 zas do vysSieho levelu.

MB4120 je optimalny CBN typ pre kontinudlne sistruZenie a aj pre preruSova-
ny rez dielov pre automobilovy priemysel. Ventily, komponenty olejovych erpa-
diel a ostatné dielce zo spekanych materidlov, sa dajo tymto novym typom CBN
velmi efektivne obrabaf. Umoziuje to hlavne pouzitie Uplne novovyvinutého
$pecidlneho spojiva a 3pecidlnej metédy spekania, ktord podporuje efektivne
a silné spojenie jemnych ¢astic CBN, pouzitych na vyrobu MB4120.

Zlozenie CBN vo vyrobnom procese poskytuje extra vysokd hizevnatost rez-
nych hran a prind3a stabilny vykon, dokonca aj pri fazsom prerusovanom reze.

Navy3e, novooptimalizovany proces spekania vytvara vyssiv adhéziv medzi
Ciasto¢kami CBN, &o extrémne zvysuje odolnost voéi lomu a aj odolnost voéi
opotrebeniu. Aj pri fazkom prerusovanom reze ndrast pevnosti oproti ostatnym
typom CBN je viac ako dvojndsobny.

Vysoky podiel CBN v porovnani s konvenénymi produkimi zaistuje vysokd che-
mickd stabilitu, €o je zdrukou redukcie tvorby nérastkov. Je to benefit aj v podo-
be vysokej tvarovej stdlosti v procese rezania a kvalita obrobeného povrchu je
stabilnd pocas Zivotnosti reznej hrany.

Siroky vyber Uprav reznej hrany - teda zaobleni, uhlov a zrazeni samotnej
reznej hrany - pokryva Siroké spektrum materidlov a aplikdcii. Typ SF je prvou
volbou a odpori&anim - jeho geometria reznej hrany je relativne ostrd, vykazu-
je nizky rezny odpor a menej vytlééa hranu. Samozrejme, k dispozicii su dalsie
4 typy Gprav reznej hrany - SE s radiusom, FS, GS a TS so zrazeniami a precho-
dovymi radiusmi - vietky s progresivnymi, silnymi geometriami.

CBN typu MB4120 sa vyrdba v Zirokej 3kdle reznych dodticiek s pozitivnymi
a negativnymi ISO geometriami a ekonomickymi multi-corner typmi a pokryvaijd

TYPY UPRAV REZNYCH HRAN

naozaj Siroku $kdlu aplikécii. O

SF SE FS G5 TS

[ I""' - -
| 0. | 013 0.13

(‘ 2 : 15“_' » ‘ 25° | ,* 15¢ ‘..\
- Iy OSSN . 2N \ L b
RO.01 —RO015 —R0.015 Y roois
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Novinky firmy Mitsubishi

DLE - nové tvrdokovové multifunkené vrtaky od Mitsubishi Materials
ore centrovanie a zrdzanie hrén

Vrtdky typu DLE si novym prispevkom Mitsubishi Materials k rodine
multifunkénych ndstrojov. Je mozné nimi nielen centrovaf a zrézaf
hrany v otvoroch, ale aj frézovat drézky tvaru V a zrdzaf hrany
frézovanim. Vieobecne - na dosiahnutie vysokej poziénej presnosti
vitania otvoru je velkou vyhodou nasadenie tohto nédstroja - DLE
si vlastne sédm vyvfta presnt poziciu budiceho otvoru a ndsledny
proces vftania s existujicim centrovacim zahlbenim je ovela pres-
nejsi. Tiez je mozné pouzif jeden vrtdk na centrovanie do urditej
hibky pre centrovanie a zrazenie hrany a druhy vrték na vitanie
menovitého otvoru do uréenej hibky. Tym odpada nutnost odihlenia
otvoru a hibkou zavftania pilotného vrtdka sa dé definovat velkosf
zrazenia hrany.

Tensia geometria

LeameeEEASINIINIL LA LRas LR SRR SRR RS A R bsne
Tensia geometria podporuje hladky odvod triesky
a poskytuje vynikajlcu poziénd presnost.
Negativna geomatria hrotu vridku zabezpeduje
vysokl pevnost britu.

™, Ostry brit
Ostry brit s vysokou edolnostou vodi lomu
zabrafuje vzniku otrepov.

DLE md vynikajocu ostrosf a vysokd
odolnost voé&i lomu. Dvoijité uhly hrotu
vrtdka DLE spolu s negativnou geomet-
riou hrotu poskytujo mimoriadnu trvanli-
vosf, zabrafuji n&hlemu zlomeniu vrté-
ka a vykazuji nizsiv osovu silu pri vitani.

Ndstrojovy materidl s povlakom DP1020
pontka vynikajicu odolnost vodi opot-
rebeniu a niZdie frenie, takze predlZuje
Zivotnost néstroja a je vhodny pre cely
rad aplikdcit.

DLE vrték je vhodny pre au-
tomatické sdstruhy, stopky
md kompatibilné s ER klie¥-

tinami. )

S kumulovanym PVD
povlakom z AITICrN

MFE - hova séria zahlbovacich vriakov od Mitsubishi Materials

Po uvedeni MINI-MFE - monolitnych vrtakov zo spekaného karbidu pre ploché dna s vysokou ucinnostou v Si-
rokom rozsahu aplikacii s rozsahom priemerov D 0,75 - 2,95 mm, uvadza Mitsubishi Materials dalSie rozsi-

renie tejto série.

MFE vrtéky sa pouZivaji pre zahlbovacie vitanie a pre ploché dnd
otvorov. Maji jedine&ne ostré hrany - ploché rohové fazetky poskytuji
v&&iu pevnosf a ostrosf, &m podstatne znizuji vytrhdvanie hrdn (otfre-
pov). MFE vrtéky nepotrebuijd pilotny vrtdk ako konvenéné zahlbovacie
vridky. Ich velkou vyhodou je mozZnost nasadenia aj do Sikmych a za-
krivenych pléch priamo, bez akejkolvek pripravy.

MFE vrtdky s idedInym ndstrojom aj pre sistruZznicke automaty. Maijd
vynikajicu kontrolu odvodu triesky.

Stencenie stredu vridka spdsobuje nizsiu osovi silu, vytvéra idedlny tvar
triesky, a tym vyrazne zniZuje rezny odpor. MFE takisto eliminujd &asty

2« MITSUBISHI MATERIALS

problém pri vitani prie¢nych otvorov cez uZ vyvitané
diery - ovela menej vytldéajo materidl pri krizovom
prechode. Tieto oblasti je velmi fazké odihlit, takze
MFE je pri takychto pripadoch ovela vhodneii.

Vdaka néstrojovému materidlu s povlakom DP102A
je znaéne zlepiend odolnost vodi opotrebeniu a vr-
tdk je idedlIny pre vitanie otvorov s malym priemerom
pri nizkych rychlostiach a malych posuvoch. ()

AN K

PVD povlak z Al-Cr-N

MCS, s.r.o0., Heckova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48

mcs@mcs.sk, www.mcs.sk

SAMrrsmmH: MATERLALS @w ROEM
NARADIE
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Upinace

Nové upinace
> absolina 3picka na trhu

D) Roman MAJERSKY, konatel spoloénosti Zimmer Group Slovensko s.r.o.

Spolocnost Zimmer Group - THE KNOW HOW FACTORY, predstavila
na vlastnej pdde v mekke priemyslu na vystave Motek v Stuttgarte
uplne nové chapadla série 5000 pod oznacenim AL, ¢im rozsirila
svoje portfolio série 5000.

Chépadld st odpovedou na spétné referencie zdkaznikov skupiny Zimmer Group,
ktoré nds nenechali ch|0dn)’lmi a vyhove|i sme ich poiicdovko’m. Pri ap|ikéciéch,
kde nie je poziadavka na krytie IP64, vz v tandarde a 30 milidnoch cyklov, si
nové upinaée absoldtnou 3pic¢kou na trhu. To dotvdra este aj cena, ktord je od
konkuren&nych uchopova&ov rovnakej triedy a parametrov o 30 % niz3ia. Doslova
plati heslo, Ze ,,za mdlo pefiazi vela muziky”. Jednou vetou viak treba dodaf, Ze
vybornd cena vébec neubrala na kvalite, préve naopak. Uchopovade maji

15 miliénov garantovanych cyklov (o je stale najviac na trhu) a qj sily a momenty
s0 na rovnakej Grovni voéi konkurencii.

Stéle plati, Ze si abslitnou ndhradou za konkurenéné chépadld s parametrami

na rovnakej Grovni, pri¢om cena je neporovnatelng!!!

]
ZIMMER Zimmer Group Slovensko, s.r.o., Centrum 1746/265, Povazska Bystrica 017 01
Qroup tel.: 0911 878 800, 042/4331 788, e-mail: roman.majersky@zimmer-group.sk

www.zimmer-group.sk
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Upinace

NOVE CHAPADLA
SERIE 5000 S OZNACENIM AL

Momentalne k dispozicii:

GPP5006N-AL-A
GPP5008N-AL-A
GPP5010N-AL-A

Velkosti platia aj pri
trojéelustovych chapadlach

www.zimmer-group.sk ZiMMER

info.sk@zimmer-group.com Qrouvp
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Naradie, nastroje

Rychlejsie ako rychlo
> frézovacie nastroje pre vysoky dber materialu

Metoda hrubovania s vyrazne zvySenym posuvom na zub - zndma ako vysokorychlostné
frezovanie (FF) alebo frézovanie vysokym posuvom (HFM) - nasla svoje uplatnenie v prie-
myselnych aplikaciach v 90-tych rokoch. Vyrobcovia foriem a zapustiek boli prave medzi
prvymi v priemyselnom sektore, ktori si osvojili HFM frézovanie vo svojich vyrobnych po-
stupoch, po com nasledoval velky dopyt zakaznikov po znizeni vyrobného ¢asu pri vyrobe
foriem a zapustiek. Frézovanie HFM dokazalo priniest odpoved na tuto ziadost aj vdaka
efektivnym nastrojom pre zvySenie produktivity. Metoda HFM je zalozena predovsetkym
na dvoch principoch: geometria frézy a vysokovykonny pojazd stroja pre vysoky posuv
nastroja.

Typicky vysokoposuvovy néstroj je kon3truovany s malym uhlom nastave-
nia reznej hrany, bezne 9 - 17°. Této typickd vlastosf konstrukcie HFM
ndstroja zaruéuje tri délezité aspekty. Prvym je moznosf podstatne zvysit
posuv na zub vdaka efektu sten&enia triesky. Napriklad, pri ¢elnom frézo-
vani nizko legovanej ocele - 0,2 mm/zub, je hodnota posuvu blizko ma-
xima, aviak pri vysokoposuvovom frézovani rovnakého materidlu je posuv
2 mm/zub Gplne normélna hodnota. Druhym aspektom je mald hibka rezu
(DOC), ktord je zaru€end geometriou ndstroja. Frézovanie so zniZzenou
hibkou rezu znizuje rezny odpor a spotrebu energie. Treti bod svisi s mini-
malizovanim radiélnej a maximalizaciou axidlnej zlozky reznych sil, ktoré
prefo pdsobia priamo proti osi vretena ndstroja, t.j. smer k maximélnej tu-
hosti stroja. Tymto je zvy$end stabilita obrabania.

vysie uvedenom priklade vysokoposuvového frézovania nizko legovanei
ocele, posuv stola méze byf az 7 000 - 9 000 mm/min - dalia vysoka
hodnota v porovnani s konvenénym frézovanim.

Nasledujic potreby trhu, vyrobcovia obrdbacich strojov vyvinuli stroje
3pecidlne uréené pre vysokoposuvové frézovanie. Tieto stroje, s pomerne
nizkou spotrebou energie, st charakteristické froma vysokymi parametrami:
vysokym kritiacim momentom, vysokootackovym vretenom a vysokorych-
lostnym pojazdom. Stroje si vybavené pokroilym numerickym progra-
movym riadenim (CNC) ¢o sa tyka hardwarovej aj softwarovej strénky.
Predstavenie HFM podstatne zmenilo koncept hrubovacieho frézovania.
Namiesto infenzivneho tberu materidlu vo velkych hibkach a velkej 3irke
rezu pouzitim vysokovykonnych strojov, metéda HFM priniesla mimoriadne
produktivne frézovanie v malych hibkach aj pri vykonovo slabsich strojoch.

Metéda frézovania vysokym posuvom presla od vzniku niekolkymi zauji-

mavymi zmenami. Pévodne povaZovand za efektivny spdsob hrubovania
dutin a otvorov, ktory bol typicky pre vyrobu foriem a zdpustiek, HFM
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Coskoro dokdzala svoje vyhody aj v &elnom frézovani (vysokoposuvové fré-
zovanie &ela - ,FFF”). Rozsah priemerov vysokoposuvovych fréz sa ¢asom
zvysil a takisto sa rozsirila skupina materidlov vhodnd pre obrébanie HFM
metédou. PouZivanie vysokoposuvového frézovania rychlo preniklo aj do

NANO FEED

MILL



" -

TANGAFEED

HI-FEED MILLING

dal3ich priemyselnych odvetvi, za&alo byf viac ako len efektivnou technikou
pre aplikécie vyroby foriem a z&pustiek a s pokrytim uz vietkych oblasti ob-
rébania kovov sa stala vieobecne zndmou, velmi produktivnou metédou.
Prvé typické materidly pre HFM boli ocele a liatiny, aviak dnes je mozné
metédou HFM Gspesne obrdbaf aj dalsie materidly ako najmé zliatinové
ocele, titdn a super Zzliatiny. Toto viedlo vyrobcov ndstrojov k predstaveniu
mnozZstva vysokoposuvovych fréz réznych typov. Frézy s vymenitelnymi do-
gtickami alebo monolitng, stopkové alebo ndstréné konfigurdcie fréz, integ-
rélna alebo moduldrna stavba telesa, a k tomu reznd geometria v zavislosti
od obrdbanej skupiny materidlov.

Rad vysokoposuvového frézovania spolo&nosti ISCAR ukazuije tito rézno-
rodosf s takmer tuctom réznych druhov fréz pre vysoké posuvy; v dnesnej
dobe je to jedineény pristup v oblasti s rozsiahlym radom moznosti. Uz
v neskorsich 90+tych rokoch, spolognost predstavila frézy s vymenitelny-
mi jednostrannymi dosfickami uréenymi pre vysokoposuvové frézovanie
a pokracovala v rozsirovani tohto radu zaradenim dal3ich typov fréz s vy-
menitelnymi dosti¢kami, s konstrukciou a cielom priniest zdkaznikovi pri-
dant hodnotu. V jednom pripade, néstroj osadeny nékladovo priaznivymi
dvojstrannymi dosti¢kami; v daldom, pokrodild reznd geometria podstatne
zlep3ujica schopnosti zahlbovania pre lepsi vykon pri frézovani kruhovou
interpoldciou. Pre aplikdcie vyzadujice frézy malych velkosti, spoloénost
vyvinula monoliiné stopkové frézy a vymenitelné frézovacie hlavicky v sé-
i ,Multi-Master”. U&inné pouzivanie HFM néstrojov v operdcidch &elné-
ho frézovania vytvorilo nové poZiadavky a spoloénost ISCAR nielenze
predstavila svoje rady fréz pre vysoké posuvy, ale navrhla svoje pévodné
dodatoéné riedenie: $pecidlne konstruované dosticky. Tieto dosticky, urée-
né pre osadenie na vieobecnych frézach zo $tandardného frézovacieho
radu, dokdzali transformovat’ bezné ndstroje na ndéstroje FF. Toto riedenie
si Ciasto&ne ziskalo priazefi malych a strednych vyrobcov, kedze umoznilo
efektivne vyuzitie uz zakdpenych nastrojov.

V aktudlnej kampani néstrojov ,LOGIQ”, ISCAR predstavil $tyri nové série
FF ndstrojov a vylepsil niekolko uz existujicich. Co bolo teda motivéciou
pre vyvoj tychto ndstrojov2 ISCAR je zndmy svojim R&D, inovaénym poten-
cidlom a pohé&niany aktudlnymi potrebami spotrebitelov.

Prva viditelng vlastnosf nového radu néstrojov je vyznamné zmen3enie
velkosti FF fréz s vymenitelnymi dostickami. Napriklad, rozsah prieme-

Naradie, nastroje

rov stopkovych fréz FFT3-02 ,NAN3FEED" je 8 az 10mm - ,klasické”
priemery pre monolitné ndstroje. Spolognosf je presvedéend, Ze koncept
vymenitelnych dosti¢iek reprezentuje konkurencieschopné riesenie. Tieto
stopkové frézy si charakteristické jedine&nym spésobom upnutia miniator-
nych tvrdokovovych dodticiek. Dosticky nemaijo tradiény stredovy upinaci
otvor, ktory oslabuje $truktiru dosticky. Hlavicka skrutky, ktoré funguje
ako pritlany klin, zabezpeuje rychlu a jednoducht vymenu dosticky,
a kedZe je dosticka velkosfou velmi mald, osadenie do 16zka je umoz-
nené 3pecidlnym magnetickym klé&ikom. Navrhovand konstrukcia umoz-
Auje viac-britové konfigurdcie ndstroja: 2 a 3 brity pre zodpovedaijicich
8 a 10mm; a 3 rezné hrany dosticky poskytuj ekonomicky efektivne
vyuZzitie tvrdokovu.

Daldim prikladom je ,TANGAFEED”, rad vysokoposuvovych ndstrénych
fréz vybavenych tangencidlne upnutymi koso3tvorcovymi dostickami. Frézy
sU konstruované najmd pre operdcie hrubovania strednych a velkych dutin
a otvorov. Spbsob tangencidlneho zapolohovania dosticky v kombindcii
s prisldchajicim rybinovym tvarom 16zka zaruéuje odolnost a tuhost frézy.
Kosostvorcovy tvar dodticky vyrazne zlep3uje frézovaci vykon na operdci-
4ch zahlbovania a boéného planzovania.

Dvojstranné dosticky TANGAFEED maijd 4 rezné hrany.

Dogticky oboch spominanych frézovacich radov st dostupné v niekolkych
reznych geometridch pre optimdlne frézovanie réznych materidlov.

Pri rozmanitosti druhov a moznosti HFM néstrojov sa nevyhnutne vynédra
otdzka: ,Ako zvolit najvhodnejii néstroj2” Ako pridavok k softwaru ITA (Po-
radca pre vyber spravnych ndstrojov Iscar), spolognosf priniesla sprievod-
cu pre rychly vyber ndstroja, kompas ako ndjst o najefektivnejiie riedenie
pre vysokoposuvové frézovanie.

Rad HFM néstrojov ISCAR je tym najlep$im dékazom, Ze vyvoj FF frézova-
cich ndstrojov je proces, ktory este nedosiahol svoj vrchol. Novopredstave-
né skupiny ndstrojov pontkaji logické odpovede na skutoéné poziadavky
vyrobcov. HFM mé, ako produktivna metéda hrubovania, optimistické vy-
hliadky do budicna, kedZe priemysel kovoobrabania bude aj nadalej vy-
zadovat stdle rychlejSie a produktivneisie néstroje.
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Obréabanie

DMG MORI na veletrhu

9 DMG MORI

formnext

Diky vice ne7 20 letim zkudenosti v oblasti ADITIVN/ VYROBY kovovych soucéstek je spolecnost
DMG MORI predstavitelem inovativnich vyrobnich technologi, blizkych vztahl se zakazniky i sluzeb na
celém svete. Na letoSnim roCniku veletrhu formnext, ktery se uskutecnil ve Frankfurtu nad Mohanem ve
dnech 13. az 16. listopadu 2018, opét prezentoval tento technologicky lidr své produkty i ¢tyfi kompletni
postupy pro aditivni vyrobu prostrednictvim praskoveé trysky a praskovéeho loze. DMG MORI propojuje
touto nabidkou své fady modeld LASERTEC 3D hybrid, LASERTEC 3D a LASERTEC SLM s obrabécimi
centry ze svého rozmanitého sortimentu. Nabidku pak zavrSuji komplexni konzultacni sluzby zahrnuijici
mimo jiné rychlou kontrolu aditivni vyroby v CENTRU EXCELENCE ADITIVNI VYROBY v Bielefeldu.

Globalni vyznam
aditivni vyroby

Komplexni: Technologie praskového loZze (SLM)
a praskové trysky (LDW) pro viechny mate-
ridly a geometrie

Unikatni: Ctyfi vyrobni postupy v ADITIVNI
VYROBE a obrdbéni z jediného zdroje

LASERTEC 3D hybrid / LASERTEC 3D:

* Uspé&ch na frhu s laserovym depozi¢nim na-
vafovdnim s vyuzitim préskové trysky

* Aplikace pro rizné materidly a tfidy materiali
v rdmci jediné soucdstky

LASERTEC 3D hybrid: Dokon&end sou&astka na
jediné nastaveni

LASERTEC SLM:

* Jedineény prdskovy systém rePLUG pro rychlé
zmény materidlu za méné nez dvé hodiny

* Ofevieny systém pro individudlni pfizpUsobe-
ni viech procesnich parametrd a svobodny
vybér dodavatele materidlu

* Aditivni vyroba v praskovém loZi o objemu az

300 x 300 x 300 mm

CELOS - pribézné softwarové fedeni od CAM
programovdni az po fizeni stroje

Expertni konzultace pro efektivni pfenos techno-
logie a procesniho know-how

FERTIGTEN

s

@ 49
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Portfolio DMG MORI v oblasti ADITIVNI VYROBY zahrnuje &tyfi dplné vyrobni procesy vyuzi-
vajici praskové trysky a prdaskové loZe.

LASERTEC 65 3D hybrid:

Aditivni vyroba vyuzivaijici v rémci jednoho uspofdddni jak technologii pragkové trysky, tak
i konvenéni obrébéni

V oblasti laserového depoziéniho navafovani s pradkovou tryskou predstavuje zafizeni LASER-
TEC 65 3D hybrid kombinaci aditivni vyroby a konven&niho obrdbéni v rémci jediné sestavy. Je
uréeno pro péfiosé simulténni obrabéni sou&astek o proméru az 500 x 400 mm. Rada LASER-
TEC 3D hybrid je navrzena pro kompletni obrabéni naronych geometrii a umoziuje flexibilni
prechod mezi laserovym depoziénim navafovénim pomoci praskové trysky a frézovacimi obra-
bécimi operacemi. Pomoci technologie praskové trysky Ize rovnéz vyrdbét souddstky z riznych
materidld nebo funkéné gradientni materidly.

LASERTEC 30 SLM 2. generace:

Dva vyrobni postupy s aditivni vyrobou v praskovém loZi

V oblasti aditivni vyroby v préaskovém lozi (SLM) mize DMG MORI nabidnout fadu LASER-
TEC 30 SLM. LASERTEC 30 SLM 2. generace disponuje pracovnim prostorem o rozmérech
300x300x300mm a diky svému novému pojeti Stealth Design nabizi maximdlni provozni

www.dmgmori.com
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Zafizeni LASERTEC 65 3D hybrid je kombinaci

aditivni vyroby a konvenéniho obrdbéni v rdmci
jediné sestavy.

pohodli. V oblasti samot-
ného aditivniho procesu
ohromuje tento stroj dy-
namickou adaptaci fokdl-
niho proméru v rozsahu
70 pm az 200 pm a do-
sazitelnou tloustkou po-
vlaku v rozmezi 20 oz
100 pm.

Pomoci zafizeni LASER-
TEC 30 SIM lze rea-

lizovat

dva zdkladni

. 3
S cilem podporit vlastni produkei a zajistit
pribézné zlepSovani svych technologii se
spole¢nost DMG MORI rozhodla také za-
méfit na aditivni vyrobu ve svém strojirenském
centru v Bielefeldu. Jednoduchym pfikladem

vyrobni postupy: na jed-
né strané mohou uZiva-
telé dokon&ovat aditivné
vyrobené obrobky nac-
priklad na pétiosé fréz-
ce DMU 50 3. generace
umoziujici dosahovéni vysoké kvality povrchu. Na strané druhé mohou
modely z fady LASERTEC SLM dokonéovat frézované polotovary, a to bez

je technologie préskové trysky.

jakychkoli podptrnych struktur v praskovém loZi.

Rychlovyménny préskovy modul rePLUG vém zaijisti flexibilitu pfi planovani
objedndvek a jedine¢nou miru vyuziti systémd LASERTEC SLM. Diky nim do-
kéze uzivatel maximdlné rozsifovat rozsah pouzivanych materidld. Prechod
mezi roznymi materidly bez jakékoli vzdjemné kontaminace trvd méné nez
dvé hodiny. K dalsim doleZitym vlastnostem patii mimo jiné vysokd mira
procesni autonomie dosahovand diky vykonnému dvoufiltrovému systému
(vyména filtru bez preruseni procesu) i velky zasobnik présku (b&hem préce
neni nutné ruéni dopliiovéni materidlu). DMG MORI volitelné nabizi i doplf-
kovy préskovy modul s technologii rePLUG reSEARCH vytvofenou specidlné
pro vyvoj materiald a postup na sériovém vyrobnim systému.

CELOS - prubézné softwarové reseni od CAM
programovani az po rizeni stroje

Jako probézné softwarové feseni od CAM programovdni aZ po fizent stro-
je dopliiuje CELOS vyrobni postupy prostfednictvim fady LASERTEC SLM.
Zésluhou koordinovaného a jednotého uZivatelského rozhrani je mozno
komponenty externé naprogramovat a data okamzité prenést do stroje v co
nejkratii dob& - bez ohledu na sloZitost vyrédbénych sougéstek. Diky efektiv-
nimu toku informaci a intuitivnimu provozu zaruéuje CELOS optimdlini proce-
sy pfi pripravé a dokoncovani aditivné vyrdbénych souédstek. To umoziivje
individudlIni pfizpdsobeni viech nastaveni stroje a vyrobniho postupu a m&-
te k dispozici rovn&z ni¢im neomezeny vybér dodavatele materidlu.

AM konzultace pro rychlé zavadéni technologie

DMG MORI Academy poskytuje zdkaznikdm podporu prostiednictvim
komplexniho programu poradenstvi pfi zavédéni aditivnich vyrobnich po-
stup0. Kromé jiného sem patii také funkce AM Quick Check usnadhuijici

DMG MORI Czech s.r.o.

Flexibilni préskovy modul rePLUG umozfuje provddét

zménu materidlu za méné nez dvé hodiny.

Obrabanie

RDesigner od DMG MORI umoziivje
jednoduché CAM programovdni pfimo
u stroje.

fedni pozici v oblasfi aditivni vy-

dnictvim iroké palety produktﬁ'
probézné vyrobni

DMG MORI opét posiluje svou p

Y e tre
oby kovovych soucdstek prostfed m Sire
:JrEZnych pro kompletni promyslové obrdbéni a

postupy od CAM do CNC.

vstup do svéta ADITIVNI VYROBY. Pocinaje nalezenim vhodnych aplikaci
podporuje DMG MORI Academy uzivatele ve viech oblastech - od pfe-
konstruovéni souédstek az po pocdtedni ovéfovaci vyrobni série. Odbornici
DMG MORI podporuji rovnéz zavédéni novych technologii formou 3koleni
v oblasti fizeni, konstrukce a vyroby.

ULTRASONIC 20 linear:

Kompletni obrdbéni pokrodilych materiali roziifenou metodou
ULTRASONIC

Jiz mnoho let nabizi DMG MORI vysoce vykonné obrdbéci stroje s tech-
nologii ULTRASONIC pro vysoce piesné pétiosé obrdbéni komplexnich
obrobkd z pokrocilych materiéld. Prostfednictvim nového zafizeni ULTRA-
SONIC 20 linear se tato fada nyni dostdvé na zcela novou Grovefi. K no-
vinkédm patii napfiklad nové rychlosti otdéeni vietena az po 60 000 ot/
min, vykonn&j3i motory, mensi rozméry a také systém CELOS s aplikacemi
navrzenymi konkrétné pro fadu ULTRASONIC. To vie pfinese do budoucna
vyhody uzivatelim z odvétvi optiky, pfesného strojirenstvi a hodindfstvi, vy-
roby lékafskych zafizeni nebo polovodigd. K nejvyznamnéjsim technologic-
kym charakteristikdm zafizeni ULTRASONIC 20 linear patfi pln& digitdlné
fizeny generdtor ultrazvuku a ultrazvukové ak&ni Eleny s vy3§im vykonem
dosahujici az 50 000 ot/min. Drzdky ndstrojd s adaptovanou technologit
akénich €lend Ize ve frézovacim vietenu snadno a zcela automaticky vymé-
nit. Kazdy z t&chto drzdki je vyba-
ven piezoelekirickymi prvky, kferé
se aktivuji prostfednictvim progra-
mové Fizeného indukéniho systé-
mu s vysokou frekvenci mezi 20
a 50 kHz. Povodni rotace néstroje
se tedy s&itd s dalsim pohybem
ndstroje s definovanou amplitudou
v podélném sméru. Vyslednd od-
chylka feznych hran nebo oblasti
broudeni je fizena NC programem
a miZe se pohybovat v rozmezi az
10 pm nebo jedté vyse. Tyto pozi-
tivné sectené vibrace maji béhem

broudeni, vrtani a frézovani piimy
kladny vliv na procesni sily, objem
Obéru i servisni Zivotnost ndstroje,
a vedou tedy ke snizeni ndkladd
a vy33i produkfivité.

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trenéin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com

K nejvyznamnéjsim technologickym
charakteristikém zafizeni ULTRASO-
NIC 20 linear patfi novy, plné di-
gitélné Fizeny generdtor ultrazvuku
a vykonné;si ultrazvukové akéni leny.
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C-diely, riadenie zasob

RECA iSTORAGE

»nonstop automatizované riesenie pre vase zdsoby

Q RECA Slovensko, s.r.o.

Vydajné automaty predstavuju efektivnu
volbu v procese zabezpecenia C-dielov
vo vyrobnych prevadzkach. Umoznuju
uskladnit a na zaklade pridelenych
pristupovych prav nasledne vydavat naj-
roznejsi sortiment (nastroje, montazny
material, ochranné pracovné pomocky,
...) kdekolvek a kedykolvek 24/7 bez
potreby zamestnavat personal v sklade.
Dosledna a presna evidencia vydaja je
pritom samozrejmostou.

Rie3enie s vydajnymi automatmi RECA iSTORAGE od spolo¢nosti RECA
Slovensko pontka plne automaticky tok vyrobkov, optimélne skladovanie
rozliénych pomocnych materidlov a maximdlnu flexibilitu v skladbe sorti-
mentu alebo v Case.

Pat variantov vydajnych automatov

RECA Slovensko pésobi na trhu uz 18 rokov a aj vdaka skisenostiam
a zdzemiu materskych skupin RECA Group a Kellner& Kunz AG je overe-
nym a spolahlivym dodévatelom spojovacieho materidly, ruéného néra-
dia, dielenskej chémie a dalsieho spotrebného sortimentu pre mnozstvo
firiem na Slovensku. Vydajné automaty firma pontka v piatich zakladnych
variantoch ako: klapkovy, zdsuvkovy, kolotogovy (karuselovy), vretenovy
a automat s véZiacou bunkou. Rézne varianty vydajnych automatov zna-
menajd pre klienta moZnost vybraf si ten najvhodnejsi typ, podla $pecifik
C-dielov konkrétnej prevadzky.

Pre zvéraéské materidly a brisiaci sortiment je napriklad mimoriadne
vhodny vretenovy vydajny automat, ndstroje na obrdbanie kovov mozno
efektivne umiestnit v zdsuvkovom automate, jednoduché ruéné néradie
zasa v kolotoovom automate. Plati pritom, Ze vietky varianty automa-
tov RECA iSTORAGE umozfiuji optimalizovany vydaj materidlu v stlade
s principmi modernej vyroby podla Industry 4.0.

Automat s vaziacou bunkou

Novinkou v portféliu spoloénosti RECA je automat s vaziacou bunkou,
osobitne vhodny na uskladnenie a vydaj pomocnych a prevadzkovych
materidlov, ale aj ochrannych pomécok.

Vyznaéuje sa velkym mnoZstvom Glozného priestoru, umoZiivje definovat

presné mnoZstva vydévanych vyrobnych dévok alebo pomocnych materig-
lov, l[ahko sa obsluhuje. Vydaj a evidencia uskladneného sortimentu funguje

24 | @magazine 6/2018 | www.leaderpress.sk

v tomto pripade na principe hmotnostného Gbytku, pricom do jedného au-
tomatu mozno umiestnif rozliéne velké a hmotnostne rozmanité druhy sorti-
mentu, kedZe je vybaveny vaziacimi bunkami s réznou velkosfou.

Automat s vaziacou bunkou

* 6 rozli¢ne velkych véhovych buniek

* spolu maximdlne 60 vahovych buniek
e vx3¥xh:195x 120 x 60cm

S akymkolvek variantom vydajného automatu RECA iSTORAGE zdkaznik
ziska plnoautomatizovany tok tovarov a bezpeé&né uskladnenie rézneho
pomocného materidlu, pri¢om pracovnici klienta maji Easovo neobme-
dzeny pristup k spotrebnému materidlu, ktory potrebuji pre svoju précu.
Pristup do automatu je jednoduchy, no riadeny pristupovymi prévami (PIN
kéd, zamestnaneckd karta, ¢ip). Kazdy odber z automatu sa dokumentuije,
pri¢om ho mozno priradif k ndkladovym strediském vo firme a individudl-
ne vyhodnotif. Prisun tovaru do automatu sa uskuto&iuje prostrednictvom
systémového pracovnika RECA, podla individudlneho objedndvacieho
cyklu, pripadne po kazdom odbere.

racovnikom dakujeme

[uprdcu v roku 2018.
oc a vela

/Setkym Klientom a spolup
za prejaventi doveru a spolupract
Zeldme prijemné prezitie Vian v
sobrnom i pracovnom Z1vote

iispechov v 0
v novom roRu 2019.

kolekttv RECA S [ovensRg, S.1.0.




RECA Slovensko ‘reca
RECA | DRZI. POSOBI. NAPREDUJE. w

Vydajné automaty reca YISTORAGE

| sposob optimalizacie nakupnych, skladovacich a vydajnych procesov C-dielov.
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{reca JesHop)
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Stacionarne upinanie obrobkov

Upinacie silové bloky

ore nakladanie palief
pomocou robota

Q) Text a foto SCHUNK Intec s.r.o.

Vysoka upinacia sila, kompaktng konStrukcia, nizka hmotnost - upinacie silové
bloky SCHUNK TANDEM plus 140 su Specialne navrhnuté na nakladanie paliet do
obrabacich strojov pomocou robota. Moduly zarucCuju procesne spolahlivé upinanie
obrobkov v stiesnenych priestoroch a umoznuju manipulovat s obrobkami najroznejse;

hmotnosti.

So svojim kompaktnym 3tvorcovym pédorysom s rozmermi 140 mm
x 140mm sé mimoriadne vhodné pre 6é-stranové obrdbanie
v dvoch upnutiach na vietkych beznych obrdbacich strojoch. Op-
timalizovany vonkajsi obrys, 3pecidlny dizajn zdkladnych &elusti
a krycej listy, minimalne medzery a krycie zdtky pre upeviiovacie
skrutky, zabrafiuji tvorbe zhlukov neg&istét, resp. vniknutiu triesok
a prachu do upina&a. Akékolvek prenikajice chladiace mazivo je
smerom von odvédzané prostrednictvom odtokového otvoru. Sin-
trovy filter pritom zabrafuje vniknutiu triesok do zakladného tela.
Ovlddanie a mazanie mozno pri vietkych variantoch vykondvaf
tak z boénej, ako aj z dolnej strany. Nastavovacia hrana ulah&uje
nastavenie polohy na palete alebo stole stroja. Jednodielne pevné
zékladné telo, klin-hdkovda kinematika a dlhé tvrdené vedenia &e-
[usti zabezpeduji koncentrované upinacie sily na malom priestore
a zaru€uji vynikajicu opakovateln presnost pri upnuti s hodno-
tou 0,015 mm. Vdaka tomu s6 upinacie silové bloky takisto vhodné
na ndroéné obrabania frézovanim s vysokym objemom triesok, vy-
sokymi po&tami cyklov a minimdlnymi toleranciami.

Kompletny modularny systém

SCHUNK TANDEM plus 140 je k dispozicii s pneumatickym, hyd-
raulickym alebo pruzinovym ovlddanim: bud" ako centricky upi-
naci silovy blok so zdvihom 3 mm na jednu &elusf, ako centricky
upinaci silovy blok s dlhym zdvihom 7 mm na jednu &elusf, alebo
ako modul s pevnou &elusfou a zdvihom 6 mm pre automatizova-
né nakladanie s pevnym nulovym bodom. Upinacia sila dosahu-
je v zdvislosti od vyhotovenia hodnotu 15 000 N az 30 000 N.
Modularny systém tak pokryva celé spekirum moznych aplikacii.
Pretoze pripdjacie rozmery svoriek s dlhym zdvihom zodpoveda-
j0 rozmerom $tandardnych svoriek, méZu sa v pripade potreby
jednoducho menif rézne varianty. TANDEM plus 140 bez prob-
lémov zapadd do sortimentu upinacich silovych blokov SCHUNK
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Kompakiné upinacie silové bloky SCHUNK TANDEM plus 140 s¢
$pecidlne navrhnuté pre automatizované nakladanie strojov pomocou
robotov.

TANDEM plus, ktory zahffia viac ako 50 Standardnych variantov.
Portfélio pokryva konstrukéné velkosti od 64 do 250 mm. V3etky
moduly s0 vhodné tak pre vymenitelné &eluste s perom a drdzkovu,
ako aj pre &eluste s jemnym zibkovanim. Siroky sortiment opor-
nych &elusti, vymenitelnych &elusti a polotovarov vymenitelnych
Celusti pre dodato&né obrabanie $pecifické pre aplikdciv zaru-
¢uje, ze upinacie bloky mozno rychlo a jednoducho prispésobif
novym upinacim Gloham.
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Kalenie laserom

Stroj so vstavanou laserovou technolégiou

NOVA GENERACIA = —
SUPER MULTITASKINGOVYCH STROJOV LASER H Se l'l a

MU-5000V LASER EX |MU-6300V LASER EX|MU-8000V LASER EX |MULTUS U3000 LASER EX | MULTUS U4000 LASER EX

Super multifunkény stroj na svete,

ktory posuva konvenéné rezanie

a brusenie kovov.

Vykonava doplnkovu vyrobu

s najmodernejSou laserovou technolégiou,
povlakovanim a presnym kalenim.

mU-6300Vv LASEREX mULTUS (3000 LASER EX

Zelame krasne preZitie vianoénych sviatkov a Gspedny novy rok

MISAN SLOVAKIA s.r.o.

Centrum 27/32 4

Povazska Bystrica ' s a n
+421 42 4261 151 , . _
misan@misan.sk CNC Obrabacie stroje a nastroje

www.misan.sk

OPEN POSSIBILITIES

Okuma Europe GmbH
Europark Fichtenhain A20, 47807 Krefeld o I(U MA
Tel.: +49 2151 374-0 | Fax: +49 2151 374-100 [\

www.okuma.eu



Plnou silou vpred
> s GARANT Power Q

;)) Text a foto Hoffmann Group

Nova fada nastroji pro frézovani s vysokym ¥
posuvem GARANT Power Q od Hoffmann ' '
Group nabizi extrémneé velky objem odebraného s
materialu za jednotku Casu pri vysoke procesni *
spolehlivosti a velké pestrosti programu. -
p Ivostia v p | programu &, II - ’&*

Diky ctyfem riznym typim télesa ndstroje a nové vyvinutym vymé- Nové produktové fada GARANT Power Q umoziiuje frézovdni s nej-
nitelnym  destickém ve ffech systémovych velikostech, nabizi fréza vyssimi hodnotami posuvu, bez nutnosti kompromist z hlediska proces-
GARANT Power Q 3iroké spektrum ndstroj0 pro procesné spolehlivé ni spolehlivosti.

obrdbéni oceli, kalené oceli, nerezovych oceli a titanu.

Produktové fada GARANT Power Q vynikd svou procesni spolehlivosti
pfi nejvyssich hodnotdch posuvu a enormné Sirokym sortimentem. Vy-
ménitelné bfitové desticky jsou diky nové vyvinuté geometrii extrémné
stabilni a vykonné. Rozpdleny radius elniho bfitu a velky Ghel hibe-
tu zajidtuji spolehlivy odvod ffisek a umozZiuji vysoky posuv na zub
a také konstantni vykon i v hlubokych dutindch. Nové fezné mate-
ridly jsou vhodné pro t&lesa ndstroje GARANT Power Q s promérem
16 az 100mm. Jsou k dispozici ve ffech systémovych velikostech
XOM.060310, XDM.090416 a XDM.120516 na ocel, kalené oceli,

nerezové oceli a titan.

Do nosiéd se tyto desticky upinaiji jok axiélné tak radialné. Diky tomuto
pevnému uloZeni desticky dokdze fréza GARANT Power Q zvlddnout
procesné spolehlivé viechny frézovaci operace - i pfi velkych vylozZe-

nich. Télesa ndstroje jsou k dispozici se stopkou Weldon, s vdlcovou :
MO TI05168

P

stopkou, se zavitem nebo s otvorem.

Fréza GARANT Power Q je navic velmi robustni a odolnd, protoze
télesa ndstroje jsou chranény tvrdym niklovym povlakem proti korozi
a poskozeni tfiskami. Pokud by viak doslo k n&jakym problémdm, mo-
ze zdkaznik do jednoho roku zaslat svou poskozenou nebo opotiebe-
nou frézovaci hlavu zpét do Hoffmann Group a jednou obdrzet novou.
V3e, co poffebuje, je takzvand Powercard, kterou viak automaticky
ziskd pfi ndkupu néstroje z fady GARANT Power Q.

XOML0E0310
-

Vyménitelné britové desticky pro frézu GARANT Power Q jsou k dispozici
Néstroje GARANT Power Q Ize objednat pfes eShop Hoffmann ve trech systémovych velikostech na ocel, kalenou ocel, nerezové oceli a na
Group a také prostfednictvim viech béznych prodejnich kandls. @) titan.

Hoffmann Group

Hoffmann Group jako vedoucr evropsky systémovy partner pro kvalitni néradi sdruzuje jak obchodni kompetence, tak i kompetence v oblasti vyroby a slu-
Zeb. Toto propojeni zaruéuje vice nez 135 000 zdkazniké spolehlivost z hlediska zésobovdni, kvality a produktivity v oblasti néfadi a zafizeni provozd.
Optimdlni a spolehlivé poradenstvi, od individudlni analyzy potfeb az po efektivni pouziti produktd, je vzdy zaruceno. Portfolio zahrnuje vedle néstrojo
pro tfiskové obrdbéni, upindni, méfeni, brouseni a déleni také ruéni néradi, ochranné pracovni prostredky, zafizeni provozi a dilenské potreby. Hoffmann
Group nabizi véetné vlastni prémiové znacky GARANT vice nez 80 000 kvalitnich ndstrojd od prednich svétovych vyrobct. Se zdkaznickym servisem po
celém svété a kvalitou doddvek 99 procent (certifikovanou TUV) je tento specialista na ndiadi se sidlem v Mnichové pro své zékazniky spolehlivym a efek-
tivnim partnerem. Dalsi informace najdete na www.hoffmann-group.com




VARNSDORF VODOROVNE VYVRTAVACI

T@S A FREZOVACi STROJE

VODOROVNA OBRABECI CENTRA

Nejen tradice, ale predevsim dovednost a napaditost
svych lidi, to je zaklad, na kterém stavime.

WHT 110 C
Vodorovné vyvrtavacky deskové a stolové, %

obrabéci centra, specialni stroje

- to vSe UmMocnéno

pestrou nabidkou
sluzeb.

1903-2018
Vice nez 100 let pomahame @
tvorit svet kolem Vas.

www.tosvarnsdorf.cz

WHR 13 (Q) WH(Q) 105 CNC

QUALITY SINCE 1903

TOS VARNSDOREF a.s., Ri¢ni 1774, 407 47 Varnsdorf, Ceskd republika
Tel.: +420 412 351 203, Fax: +420 412 351 269, E-mail: info@tosvarnsdorf.cz
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Vyroba reduktorov, aktuatorov EXCI N MOTION

Spolocnost SPINEA
Cakd velky rok

Rok 2018 bol pre spolocnost SPINEA mimoriadne Uspesny vo viacerych rovinach. Svoje produktové
portfolio rozSirila o nove velkosti kompaktnych aktuatorov a reduktorov, ktoré firme priniesli uz patnasty
raz ocenenie Strojarsky vyrobok roka. Stavba tretieho vyrobného zavodu v Haniske pri PreSove uspesne
napreduje podla planu. Okrem toho sa spolo¢nost zucastnila desiatok prestiznych segmentovych veltr-
hov, medzi ktorymi nechybali automatica v Mnichove, Eurosatory v Parizi, ¢i IMTS v Chicagu. Rok 2019
vyzerd pre firmu SPINEA takisto mimoriadne slubne.

Bohaty plan vystav

Kalenddr veltrhov spoloénosti je naplneny uz v predstihu. Ani
v daldom roku SPINEA nebude chybat na najdélezitejsich stro-
jarskych podujatiach. Vystavny kolotoé sa rozbehne vz v januéri
0&asfou na veltrhu all about automation - v nemeckom Hambur-
gu. Vo februdri bude spolo&nost premiérovo vystavovat na IDEXe
v Abg Dabi.

Samozrejmostou sU G&asti na prestiznych veltrhoch, akymi st no-
priklad Automate v Chicagu, CIMT v Pekingu, Metalloobrabotka
v Moskve, DSEI v Londyne, & koncom roka IREX v Tokiu. SPINEA
md& zastredeny aj regiondlny trh, vystavovat bude na &eskych vy-
stavach AMPER a MSV Brno 2019, rovnako aj doma v Nitre, kde
sa opdf bude uch&dzat o ocenenie Strojdrsky vyrobok roka.

Na veltrhoch bude spolo&nost prezentovaf svoje produktové port-
félio, ktoré sa v roku 2019 opéf rozrastie o nové rady loZiskovych
reduktorov a aktudtorov, ako aj o dalsie inovativne priemyselné
rieSenia. Kontinudlny vyskum a vyvoj si predpokladmi pravidel-
ného uspokojovania zdkaznickych potrieb v oblasti presného
polohovania zariadeni v réznych medicinskych, robotickych, au-

tomatizagnych &i inych aplikdciach. M J__l
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Spoloénost SPINEA na veltrhu automatica 2018 v Mnichove

Otvorenie nového zavodu a vyrocie zalozenia
Okrem G&asti na vystavéch Eakaju spoloénosf este dve prijemné
udalosti. SPINEA pldanuje v roku 2019 otvorif uZ treti vyrobny zé-
vod, ktory bude v Haniske pri Pre3ove. Jeho spustenim sa vyznam-
ne navysia vyrobné aj persondlne kapacity spolognosti. Plan je
prijaf viac nez dvesto novych zamestnancov na rézne oddelenia
- do vyroby, na technicky Usek, dtvar kvality & obchodu. SPINEA
sa tak stane jednym z najvécsich zamestndvatelov v Presove a §i-
rokom okol.

V roku 2019 spolocnost oslavuje tiez jubileum - 25. vyrocie za-
loZenia. Za Stvrfstorodie svojej existencie sa firma Uspedne etab-
lovala na globdlnom strojarskom trhu a dnes patri medzi lidrov
v segmente vysoko presnych loZiskovych reduktorov. Dévodov na
oslavu v roku 2019 mé teda viac nez dosf.

Spominané udalosti st viak zdaroven aj zavizkom spolo&nosti vo-
&i zékaznikom, doddavatelom a obchodnym partnerom poskytovaf
aj v dalsich rokoch vysoky kvalitativny $tandard v oblasti produk- Aktudtory DSM 095 a DS 095,
tov a sluzieb, ako tomu bolo doteraz. L)) ktoré ziskali cenu Strojdrsky vyrobok roka 2017
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D)

REA SLOVTEAM

>pouziva CAD/CAM riesenie
vo wyrobe od roku 200/

9 REA SLOVTEAM, spol. s r.o., technology-support s.r.o.

Spolo¢nost REA SLOVTEAM, spol. sr. 0., so sidlom v Banskej Bystrici, je rodinna firma, zalozena
v roku 1998, tento rok oslavila 20 rokov od svojho vzniku. Za toto obdobie presla mnohymi vyraz-
nymi zmenami. Za najvyznamnejSiu mozeme pokladat postupné preorientovanie sa z obchodnej
cinnosti na vlastnu strojarsku vyrobu. Zakladom vyroby je hlavne produkcia Sirokej Skaly stroj-
nych suciastok, ktorej uroven posilnujeme neustalym investovanim do CNC technoldgii, naradia
a meracej techniky. Spolocnost pracuje v dvoj az trojzmennej prevadzke a kazdy rok zvysSuje
svoju produkeiu aj pocet zamestnancov, ktory narastol z povodnych 4 na sucasnych 35. Pred
sebou ma viziu neustaleho technologického a ludského rastu.
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V roku 2015 spolo&nost REA SLOVTEAM, spol. s r.o., presla vy-
znamnou zmenou, ked' sa prestahovala do novych priestorov v Easti
Majer. Momentdlne vo vlastnych priestoroch s vymerou 1 200 m?
firma produkuje vyrobky spésobom trieskového obrdbania na prog-
resivnych CNC horizontdlnych 2 a 3-osovych sistruhoch a CNC
vertikalnych 3 a 4-osovych obrdbacich centrach znagiek HYUNDAI-
-KIA a DMG MORI.

Poéas svojej existencie si spoloénost buduje a stdle rozsiruje sief reno-
movanych domécich a zahraniénych obchodnych partnerov, s ktory-
mi dlhodobo spolupracuje v oblasti dodédvok samostatnych dielov do
priemyselnych prevodoviek, prevodovych skrifi, stavebnych strojov,
polnohospoddrskych strojov, ako aj réznych priemyselnych liniek na
vyrobu plastov, skla, atd.

CAM technolégia pripravy programov pre CNC obrdbacie stroje je
s vyrobou v spolo&nosti REA SLOVTEAM, spol. sr.0., spojend s CAD/
CAM riedenim GibbsCAM od roku 2007. Software GibbsCAM je
v spoloénosti pouzivany kazdy def, a to od tvorby cenovych kal-
kuldcii, cez tvorbu programov pre CNC stroje ako aj pri odladova-
ni &asov konkrétnych dielov priamo na strojoch. Ci uz pri tvarovo
zlozZitejsich dieloch, alebo pri jednoduchych kontirach, je systém
GibbsCAM neocenitelnym pomocnikom na uréenie &o najpresnej-
Sieho ¢asu opracovania, a tym poméha odhadnif vyrobné ndklady
s minimdlnou odchylkou. Za tyZdef vytvoria v REA SLOVTEAM prie-
merne 10 - 20 programov alebo simuldcii obrdbania. Ak ide o mo-
dely, najéastejsie ich zdkaznici posielaji vo forméte STEP a IGES,
ak ide o vykresy, byvaji vo formate DXF alebo DWG. V pripade,
ak model nie je k dispozicii, va&inou posta&i modeldr GibbsCAMu.
V ostatnych pripadoch pouzivaji rieSenia od Autodesku. Vsetky
programy pravidelne aktualizujejd.

Vyroba je organizovanéd podla poZiadaviek odberatelov. Vyrobné
dévky st pldnované a optimalizované v malosériovych ako aj sério-
vych davkach, pri dlhoro&nych partneroch aj v kusovych dévkach.

Dlhoroéné skdsenosti s GibbsCAMem sumarizuje konatel spolog-
nosti REA SLOVTEAM, Peter Peroncik: ,Bez softvéru GibbsCAM
si fungovanie firmy uz nevieme predstavif. Zavedenie GibbsCA-
Mu ndm pomohlo v neposlednom rade v tom, Ze mdme odladeny
a archivovany kazdy jeden program, ktory je zavedeny do vy-
roby, &im sme konkurencieschopni a mame prehlad o vyrobnych
kapacitach. Na3i zdkaznici ndm v mnohych pripadoch dodéve-

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

j0 nielen vykres si&astky, ale aj modely s &m nemd GibbsCAM
Ziadny problém. Vyhodou je potom rychlost programovania a eli-
minovanie chyb, ktoré sa stdvaji pri programovani z vykresu.
St&astou spoluprace je aj kazdoro&né preskolovanie programé-
torov. Nedd mi elte nespomendf, Ze v pripade potreby nam je tim
GibbsCAMu vzdy k dispozicii.”
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GibbsCAM je od obrabacov pre obrabacov

Software GibbsCAM, uréeny pre programovanie CNkC qbrol.)oé
cich strojov, uz vy3e tridsaf rokov patri r.nech| 1’sz'c1te|s, y pnclznl\r/1 °
programovacie CAM systémy. Dodnes |e'vyhlf:1do.vonym p.omocii-
kom pre svoje jednoduché a intuitivne ovlddanie aj pre svoje vyu

vvvvv

fie pri vyrobe stdle Zlozitejsich suciastok.

GibbsCAM e stéle medzi vzivatelmi vo ’v§/robn>’/chwprl'ev,odzkoch-
s CNC obrdbacimi strojmi uznavany ako [ahko pouzitelny p'omocU
nik na pripravu NC programov. GibvbsC'lAM' pocvip'oLulef Pnpra;/ie
NC programov pre frézovanie, sﬂstru;enle, sus'truzn'lc o- retzo:/c'Ch
operdcie, rotaéné frézovanie, upinanie a 9brab9n|e ?olo?ctny. _
stoloch, drétové rezagky EDM a obrc’xbgme s viacerymi ;c/sbrop
vymi hlavami, viacerymi vretenami (mulhfunkcn'e Cl;l(;k? ré ;;Ii:
stroje) aj pre dlhotocné CNC autorvno’r.y. Ponuk.a ahké pouflcké
a pritom velmi vykonné a presné riesenlo.“J’eho. intuitivne grafick

usivatelské rozhranie nie je fazké sa naucit ieho poumvcgnek]e.
napriek tomu velmi efekfivne. GibbsCAM na Slover)sku.tln v (is :|
republike nasiel uplatnenie u CNC o&?raboc’ov, k.fOI'l mouapovznt;:/'z
pristup k remesly, teda vedia, ¢o to je obrobaple’c predovie ;Iie
vedia, Ze nie je mozné sa spoliehat na automatické programova

na jedno kliknutie.

https:/ /www.mateproblemyscncobrabenim.cz/
http:// www.reaslovteam.sk
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Eurazio centrum
-netradi¢né v mnohych ohladoch

D) Text a foto 4ISP, s.r.o.

Myslienka realizécie podobného projektu nie je pre predajné a ser-
visné spoloénosti prave typickd. A to aj vzhladom na investiciu presa-
hujocu 10 miliénov eur, ktor si vystavba EURAZIO centra vyziadala.
Ako hovori konatel spolo&nosti 4ISP Petr Tima, lasery a CNC stroje
s0 pre firmy investiciami, ktoré sa pohybuji v rddoch miliénov ¢&i do-
konca desiatok milidnov ceskych kordn. Pri takejto vyske investicie
sa zdkaznik neméze uspokojif s obrdzkom stroja z katalégu a to-
bulkami technickych parametrov. ,Potrebuije stroj vidiet v prevadzke,
otestovaf si na fiom svoj materidl, vyskd3af vlastny vyrobny proces.”
Prave to je hlavnym cielom EURAZIO centra. Pondka totiz komplex-
né celodenné testovania strojov i skratené 2 - 3 hodinové testova-
nia s vlastnymi aplikaciami a materiglmi. Dalsou Glohou EURAZIO
centra sU z&kazkové Gpravy strojov podla 3pecifickych poziadaviek
klientov, poskytovanie servisu, $kolenie obsluhy alebo harmonizacia
dovezenych strojov s domdcimi bezpe&nostnymi normami.

Na ploche vyse 5 000 metrov $tvorcovych ma 4ISP trvale k dispozicii
zhruba 80 strojov najréznesich typov (4 - 7 druhov vldknovych reza-
cich laserov, 6 - 10 typov znackovacich a popisovacich laserov, 1 - 2
ohrafovacie lisy, 1 - 2 brisky, 6 - 10 CO, laserov, 6 - 10 frézok).
Aby bola ponuka sluzieb kompletnd, EURAZIO pontka svojim klien-
tom zvoz z prazského letiska a v rémci nového centra aj moznost
vyuzif mald ubytovaciu sekciu.

Vystavbu a otvorenie nového showroomu strojov &esko-nemeckd
41SP avizovala od roku 2016. Dovtedajie priestory totiz neposkyto-
vali firme dostatoéné zdzemie na taky rozsah sluzieb, aky aktudlne
poskytuje. Podla marketingovej a projektovej riaditelky 4ISP, Dag-
mar Smréinovej, od zadiatku pristupovali vo vystavbe svojho nové-
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ho firemného sidla tak, aby eliminovali negativne vplyvy na okolité
prostredie. Vdaka tomu je pre 4ISP samozrejmosfou technologickd
pripravenost budov v aredli na in3taléciu soldrnych paneloy, ale qj
rozsiahle vodozd&drzné opatrenia na pozemku. ,Nachddzame sa
v suchej oblasti, byva tu problém s nedostatkom vody. Preto sme
zeminu zo stavebnych prdc na pozemku neodviezli, ale vyuZili na
vytvorenie terénnych dprav - nerovnosti tak, aby sme vedeli dob-
re zachytdvaf a absorbovat zrédzkovd vodu. Zachytdvame ju aj do
podzemnych nddrzi, ndsledne ju preerpdvame a vyuZivame na
splachovanie todliet, vysvetluje D. Smréinovd. Pri priprave stavby
spolupracovali s obcou Modletice na tom, aby domdcim nebola
prevddzka na obtiaZ. Preto napriklad aredl EURAZIO centra sprie-
chodnili, aby ho obyvatelia obce nemuseli cely obchadzat. Stcastou
ekologickej stratégie je aj nova zelef v aredli tvorend vyluéne neexo-
tickymi domdcimi drevinami, jedlymi stromami a medonosnou vysad-
bou. T4 je délezitd, kedze uz v budicom roku pribudni v EURAZIO
centre aj v&elie Ule a po stabilizovani zelene sa o jej tdrzbu budd
starat prirodzené kosa&ky - ovce. ,Vietky opatrenia sme sa snazili
urobif tak, aby firmu ludia nevnimali ako ,votrelca”, ale siast komu-
nity,” uzatvdara D. Smréinovd.
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Kabely ke krateru

:)) LAPP Czech Republic s.r.o., foto Icelandic Meteorological Office

Hekla je jednou z nejaktivnéjSich islandskych
sopek. Védci doufaji, Ze pomoci sité seismometr(
nahlédnou do jejiho vnitfku a budou moci upo-
zornit na blizici se erupci. Prostredi v islandskych
horach rozhodné neni pratelské, proto pripojeni
této sité vola po zvlasté odoiném kabelu - jako je
ten made by LAPP.
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Sopky jsou souédsti Islandu pravé tak jako gejziry, skfitci a trollové.
Jednou z téch nejaktivnéjsich a nejnebezpecnésich je Hekla, leZici
na jihu ostrova. Vybuchuje pfiblizné kazdych deset let, naposledy
v letech 1970, 1980, 1991 a 2000, s vytrysky popela do nebe az
do vysky 30 kilometrd. Ale od posledni erupce v roce 2000 se zd4,
Ze mé& sopka prestdvku. Je to dobrd zprava pro turisty, ktefi houfné
vystupovali az k okraiji kréteru ve vysce 1 491 metrd nad mofem. Ale
geofyziky to znervézhuje. ,Hekla mize vybuchnout kazdou minuty,”
upozoriiuje Martin Mallhoff. ,Cim delsi je toto obdobi klidu, tim silngj-
§i erupce bude.” Némecky geofyzik pracuje na Skole kosmické fyzi-
ky Institutu pro pokrogilé studie v irském Dublinu. Zde vede technické
oddéleni, které pouzivd seismometry ke sledovani bezpoétu sopek
po celém svété veetné Hekly. Jestlize tyto sondy detekuji men3i chvé-
ni zem&, jde o Eervenou vystrahu. To proto, Ze posledni erupce byly
detekovény v seismickych méficich kfivkéch jen asi 30 az 80 minut
predem. Proto si vichni ndvstévnici Hekly musi do svych chytrych tele-
fond stahnout aplikaci, kterd pfijimd vystraznd SMS sdéleni.

Detekovani vystraznych znamek

Méllhoffav tym pravé instaluje na vrcholu Hekly 3est seismometrd.
Kazdy z téchto kovovych vdlci obsahuje hmotu z teplotné stabilni
kovové slitiny. Ta se pomoci elekirické smy&ky zpétné vazby udr-
Zuje v podstaté bez pohybu. Chvéni v zemi zpisobuje rozechvéni
pouzdra, zatimco hmota tento pohyb nenésleduje z divodu své
setrvagnosti. Poloha hmoty vi&i pouzdru se méfi a smycka zpétné
vazby vykondvd, podle modelu, magnetickou nebo elektrostatickou
protisilu. Napéti, potfebné k vytvoreni této sily, je mé&fend hodnota,
kterd se digitdlné zaznamendvd. To umoziuje detekovat pohyby
i jen n&kolika nanometrd.

Protoze Hekla poskytuje tak kratkou dobu vystrahy, neni moz-
né ukladat hodnoty v seismometru a provédét odelty na misté



kazdych nékolik mésic jako obvykle. Misto toho se hodnoty musi
sdélovat okamzité. To se obvykle déje pomoci mobilnich 3G mo-
dem0, ale zde to neni mozné pro viech Sest seismometrd, protoze
modem potiebuje k napdjeni aZ pét wattd. V bezitésné islandské
krajing, kde slunce vychdzi v zimé jen na pdr hodin, nemohou so-
larni €lanky poskytovat dostatek energie. Proto se Méllhoffdv tym
rozhodl pouzit k pfenosu dat kabel od LAPPu. Tento kabel pfend-
i data a také energii potfebnou k chodu seismometrd, kterd je
vytvéiena tfemi samostatnymi malymi vétrnymi turbinami. Kazdd
vétrné turbina je doplnéna soldrnim &ldnkem ke kompenzaci obdo-
bi slabého vétru v 1ét&. Cilem bylo viak udrzet celkovou spotfebu
energie co nejnizsi.

Kabel dodal Johan Rénning, pfedni dodavatel elektrického vyba-
veni na trhu na Islandu. Johan Rénning dovazi a proddva vyrobky
LAPP na Islandu a doddvé elektrické souédsti pro vétsinu geofyzikal-
nich instalaci. Spole&nost spolupracuje s LAPP od roku 1985. ,Jsme
za spoluprdci velmi radi,” fiké Oskar Gustavsson, odpovidaijici za
prodej a péci s klicovymi zdkazniky u spoleénosti Johan Rénning.
Gostavsson ocefiuje vyteénou podporu zkusenych odbornik LAPP:
Jejich dodaci lhity jsou jednoduse fantastické.”

Pres sopecnée skaly ostré jako britva

LAPP je zn&m také tim, Ze nemd stanoveno minimalni objednaci
mnozstvi. To védcdm umoznilo objednat i kilometry kabelu, ktery
potiebuji pro celou instalaci - vzddlenosti mezi vétrnymi turbinami,
centry pfenosu dat a seismometry jsou totiz pomérné kratké. Ale
hlavnim argumentem ve prospéch LAPP byla odolnost vybraného
kabelu. Tvrdé sopeé&né kameny znemoZfuji instalaci kabelu pod
zemi, coz znamend rozvinout je po skaliscich ostrych jako bfitva.
Zde musi odolat mechanickému odirdni. Dalsim délezitym faktorem
je teplo. Zde, nad tenkou zemskou kirou stfedoatlantického hibe-
tu, mohou byt skaliska velmi horkd. Geofyzikové naméfFili teploty
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50 °Cjiz v hloubce pdl metru. Ddle na nékterych mistech vyvéraji
ze zemé vysoce agresivni plyny. Na strané kladi je to, Ze tato ne-
hostinnd krajina neni domovem zdadnych nenasytnych Zivocichg,
ktefi by mohli kabel ohryzdvat.

Starost o volbu spravného kabelu padla na Bergura Bergssona.
Tento technik islandského meteorologického Gfadu hledal etherne-
tovy kabel plnény vazelinou, se &tyfmi zkroucenymi péry vodicd,
stinénim a odolnym vn&j$im pl&3tém. Bergssonovi spolupracovnici
pouzivaji tyto kabely v siti seismickych méfeni 15 let, jako napf.
v podobném projektu na Vatnajskull, nejvétiim islandském ledov-
ci. Rozhodnuti zvolit si LAPP bylo u&inéno i kvdli dobrym webovym
strénkdm spoleénosti a vyhleddavaci funkci. ,Jsme schopni naijit pies-
né to, co hledame,” fik& Bergsson. ,LAPP je v sektoru kabeld velmi
divéryhodnd znacka.”

Vodotésnost v kazdém smeéru

Na webovych strankdch LAPP Bergsson nadel venkovni kabel pro
spojeni v telekomunikaci. Kabel se vyznaduje ¢tyfmi zkroucenymi
pary, obalenymi plastovou péskou s hlinikovym povlakem, kterd
funguje jako stinéni. Vn&jsi PE plast odolavd UV zdfeni a je v celém
prifezu vodotésny, tzn. neumoziiuje vlhku proniknout pl&stém. Jest-
lize voda vnikne dovniti na koncich kabelu, v tomto pfipadé u pfi-
pojeni k seismometru a modemu v datovém stfedisku, nebo skrz
trhlinu zpUsobenou ostrym pfedmétem, vodé je zabrdnéno Sifit se
kabelem ddl. A to tim, Ze je kabel pln&n naftovym gelem, b&zné
zndmym jako vazelina.

Dle Méllhoffa byla volba kabelu dobrou volbou. Napdijeni seismo-
metrd stejnosmérnym napétim 60 V je stabilni, stejné jako prenos
dat obéma sméry oddélenymi pary vodiéd. To umozZiiuje vulkanolo-
gim provést sefizeni seismometru na ddalku. Systém méfeni pro prvni
instalovany seismometr pracuje bezvadné, se sbérem 1,5 GB dat za
mésic a zivym vysilanim do Reykjaviku a Dublinu.

Meéreni az do okamziku erupce

Dosud se nepredpokladd, Ze se Hekla chystd vybuchnout. A poéita
se s mé&fenim az do vyskytu dalsi erupce. Cilem je zjistit, jak se hrozi-
ci erupce odrazi v naméfenych datech a poskytnout vhled do vyvoje
stélého systému véasné vystrahy. Takovy systém by pak mohl byt insta-
lovan na jinych sopkéch. V kazdém pFipadé vyzkum pokraduje. Mar-
tin Méllhoff dopliiuje: ,Existuje stdle jesté mnoho sopek, které nebyly
prozkoumdny, a mnoho nezodpovézenych otézek.” ()
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Trendy

automobilovych farieb

;)) Text a foto BASF Coatings GmbH

V juni 2018 predstavili dizajnéri spoloc-
nosti BASF svoju novu kolekciu trendov
odtienov farieb pre automobilovy prie-
mysel. Kolekcia s nazvom ,Keep it Real®
prezentuje, aké odtiene farieb budu
vystihovat ducha doby budtcnosti. Kym
sa nové odtiene automobilovych farieb
dostanu do vyroby, sice este chvilu
potrva, ale Glasurit, znacka spolocnosti
BASF, pracuje uz dnes na tom, aby pres-
ne v okamihu spustenia seriovej vyroby,
boli k dispozicii dokonalé opravarenskeé
rieSenia.
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Hnacou silou, ktord sa ukryva za témou Trendy automobilovych farieb
na roky 2018-19 od spoloénosti BASF a mé ndzov ,Keep it Real”,
ie zelanie, zostaf prirodzenym vo svete, v ktorom technolégie &oraz
viac a viac stierajd hranice medzi realitou a strojenym, neprirodze-
nym svetom.




Zatial ¢o inovécie ako si umeld inteligencia, autonémne jazdenie
a priemyselné roboty sa viac a viac roz3irujU, stdva sa éoraz délezi-
tej$im ndvrat k potrebdm a emécidm [udi. Dizajnéri divizie Coatings
spolo&nosti BASF tieto pozorovania pretransformovali do kolekcie
65 odtiefiov farieb pre automobilovy priemysel.

Tmavé farby, modré odtiene

a mnohotvarne efekty

Dalej postupujica digitalizacia spdsobuje to, Ze technolégie sa sté-
vajo menej viditelnymi a vyraznejsie sa prelinajo s realitou. Aplikdcie
typu Augmented Reality a tzv. chytré pomécky, ktoré ulahéujd kazdo-
denny Zivot, nechdvajt navzdjom splyvaf redlny a digitalny svet. Zd4
sa, ze [udia trdvia &oraz viac Easu na online platforméch ako v sku-
toénom svete a snazia sa tam o dokonalost. Tieto viadepritomné tech-
nolégie sa odzrkadlujd aj v trendoch automobilovych farieb. Kolekcia
sa zameriava hlavne na $edé a modré odtiene farieb. Achromatické
farby sa budd kombinovat s mnohotvérnymi efektmi, ktoré kladd dé-
raz na prirodzené a farebné prvky. Tym je vyjadrené splynutie reality
s virtudlnym svetom. Modré odtiene farieb, pripominajice farbu mo-
nitorov, resp. obrazoviek a digitéIneho svetla, budd mat syty, vyrazny
vzhlad. Prirodzené 3truktiry a efekty farieb budi symbolizovat hla-
danie [udskych hodnét v digitdlnom svete.

Zmeny vo funkcionalite — noveé koncepty
mobility ovplyvnuju vyber farieb

Désledkom konceptov zdielania automobilov, privétnym sprostredko-
vatelom dopravnych sluZieb a autonémnemu jazdeniu, prechddza
automobil vyvojom od predmetu osobného vlastnictva k viac alebo
menej verejnému dopravnému prostriedku. Pri vozidléch, ktoré sa bu-
dd zameriavaf na spoloéné vyuzivanie, bude sortiment farieb zohrg-
vaf 3pecidlnu Ulohu, pretoze bude oslovovaf velky poget uzivatelov.
Kolekcia trendov BASF zobrazuje ako sa odtiene farieb stévaiji jedi-
neénymi vdaka starostlivo vypracovanym textiram, resp. $truktdram
a mnohotvdrnym kombinéciam efektov.

Okrem toho sa spoloénost BASF venuje aj neustdlemu vyvoju funkci-
ondlnych farieb a lakov pre mobilitu budicnosti: vybrané farby kolek-
cie maji 3pecifickd skladbu laku, ktory zniZuje vznik tepla na povrchu
automobilu. Tym sa vyrazne nezvysuje teplota inferiéru vozidla. Dalsi-
mi inovdciami s6 napriklad odtiene farieb s najmodernejsimi funkcio-
nalitami typu LiDAR - technolégie, pouZivanej na meranie rychlosti
a odstupu vozidiel - ktoré pre Géely zdokonalenia rozpoznatelnosti

vzhlad automobilu.

EMEA - Zivot v mestskom priestore

V regiéne Eurépy, Blizkeho vychodu a Afriky (EMEA) sa meni vyuzitie
mestského priestoru. V aglomera&nych centrdch sa zvy3uje vyznam
redlnych miest a priestorov. Prejavuje sa to v inovativnych dizajnér-
skych konceptoch pre polootvorené priestory, ako s obchody, mu-
zed a redtaurdcie. Produkt ustupuje do Uzadia, zdzZitkom sa stava
priestor samotny. Ten pozyva digitdlnych nomddov posadit sa do
neho a pobudndf v fiom. S6&asne sa natiska otdzka, ako je mozné
vzbudit o nie¢o zdujem pri takom velkom poéte virtudlnych pondk.
Ako to musi mat hodnotu a &o to musi byt, aby &lovek zdvihol pohlad
od svojho smartfénu? Odpoved pontkaji drsné a séasti archaicky
pbsobiace architektonické prvky, ktoré sice nevytvdrajd atmosféru
komfortu a luxusu, ale vzbudzujo pozornosf vyberom svojich mate-
ridlov, rohov a hrdn.

Tieto trendy sa odzrkadluji aj v sortimente farieb pre EMEA. Sedé
nuansy farieb si synonymom mestskej atmosféry, v spojeni s hmato-
vymi efekimi opéf nadviaZzu na vyznam redlnych, skutoénych pred-
stdv. Off-White odtiefi s ndzvom ,Grand Blanc” poukazuje svojou

drsnou Struktirou a svojimi asociéciami na betén a na Zivot v mest-
skych priestoroch. V bezfarebnom laku zakomponované &astice efek-
tov zvyraziiuji osobitosf automobilu ako emociondlneho produktu.
Odtient ,The Urbanist” ako tmavosedy, kovovy antracit predstavuje
splynutie &loveka a technolégii. Vyrazny kovovy efekt vytvara neoéa-
kdvané odrazy a poukazuje na zdujem po pozornosti.

Od trendov k dokonalému

opravarenskému rieseniu

Kolekcia trendov automobilovych farieb spolo&nosti BASF poskytuje
vyrobcom automobilov potrebné informdcie o tom, ktoré farby a efek-
ty budt vystihovat ducha doby blizkej budicnosti. Je to délezité, lebo
automobilovi vyrobcovia doddvaji svojim novym modelom s novou
farbou, resp. odtiefiom farby nezamenitelny charakter - a to je to,
¢o md u potencidlnych kupujicich ndjst v horizonte troch az piatich
rokov ten spravny ohlas. Tak dlho totiz trvd, kym bude mozné vidief
nové odtiene farieb na cestdch. Momentdlne sa tieto nové odtiene
budd v spoluprdci s vyrobcami dalej vyvijaf az takpovediac ,dozre-
je” ich &as pre pouzitie do sériovej vyroby a budd pritom podliehat
prisnym kontrolédm kvality.

Glasurit ako prvotriedna znac¢ka spolo&nosti BASF, ktord mé vynika-
j0ce vzfahy s vyrobcami automobilov, je vzdy najlepsie informovany
o vietkych krokoch vyvoja automobilovych farieb. Vdaka tejto Gzkej
integrdcii dokaze Glasurit vyuzif technolégie a know-how zo sériovej
vyroby farieb a lakov na to, aby véas vyvinul pre trh perfekiné opra-
vdrenské riedenia. Z tohto aj priamo profituji zdékaznici Glasuritu.
Mézu sa totiz spolahnif na to, Ze aj pre najnoviie sériové a 3pecidl-
ne odtiene farieb budi maf ihned' k dispozicii opravarenské riedenie
v najlepsej kvalite - a to viade vo svete.

www.leaderpress.sk I 6/2018 @magazine | 39



Reseni pro interiéry letadel

;)) Text a foto MCAE Systems, s.r.o.

Za posledni desetileti spolecnost Stratasys (Na-
sdag: SSYS) pokracovala v prikopnickém vyvoji
unikatnich cloudovych nastrojii a predobjedna-
nych sluzeb placenych dle vyuziti (pay-per-usage)
pro svou priimyslovou fadu 3D tiskaren - napfic
vybranou skupinou poskytovatelll prostfednic-
tvim globalni sité Stratasys Global Manufacturing
Network (GMN). Na veletrhu formnext 2018 spo-
leCnost oznamila rozSifeni programu takeé v Italii,
Koreji, Mexiku a ve Spojenych statech - stejné
jako novy pridavek v podobé certifikovaného
reseni pro interiéry letadel (Aircraft Interiors Cer-
tification Solution - AICS). Firma MCAE Systems
je GMN partner od roku 2016 a plisobi hlavné na
Uzemi Ceskeé republiky a Slovenska.

,KdyzZ jsme poprvé zahdjili provoz globdlni vyrobni sité v roce 2003, za-
mé&fili jsme se na vyvoj softwaru a propojeni s tiskarnami - budovéni efekfiv-
ni spravy digitalnich procest, globdlni viditelnost a konzistenci rdznorodych
tovdren, které doddvaii zdkaznikdm dily po celém své&t&. Uvédomujeme si
silu nasich technologii v tom, Ze obnovuji vyrobu napfi¢ lokalnimi ekonomi-
kami, snizujeme uhlikovou stopu a pokraéujeme v roziifovdni tohoto par-
tnerského ekosystému a snazime se neustdle poskytovat pfidanou hodno-
tu,” uved| Jeff Hanson, feditel globdlni vyrobni sité (Global Manufacturing
Network) ve spole&nosti Stratasys.

Stratasys GMN it se nyni roz3ifuje o partnery Tecnologia & Design v Itdlii,
Prometheus v Koreji, Tridi v Mexiku a Fathom v USA. Tito novi ¢lenové se
pripojuji ke stévajicim partnerdm, jako jsou Objective 3D v Austrdlii, Teile-
fabrik v N&mecku, MCAE Systems v Ceské republice, Artidoksan v Turecku
spolu s Xometry, R & D Technologies a In‘tech Industries v USA.

V zdvislosti na Sirsi adopci a rostoucim poctu dild v kazdém letadle v ramci
celého leteckého primyslu, je nyni pro vybrané &leny k dispozici také cer-
fifikované fe3eni Stratasys Aircraft Interiors Certification. Reseni Stratasys
AICS zahrnuje schvdlenou konfiguraci systému instituci National Center
for Advanced Material Performance - NCAMP a certifikaci pro materidl
ULTEM 9085.

Hanson pokraduje: ,PFistup k nasi osvéd&ené technologii prostednictvim
sité Stratasys Global Manufacturing Network umozfuje vyrobcdm pieko-
nat jejich nejvéti vyzvy - zaclenéni 3D tisku do vyroby s digitdlnim fizenim
vykonu rozmanitych 3D tiskovych systém0. Koneénym vysledkem je v&t3i
spolehlivost dodavatelského Fetézce a vyznamné zlepseni efekfivity.”

Kazdy &len sité Stratasys GMN je podporovan sdilenymi prostiedky a mé
pfistup k rozsdhlé skdle prakticky neomezenych aditivnich technologii a slu-
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Stratasys rozs fedeni

7 celého svéta, ddle n

zeb, takZe jsou schopni dle potfeby roziifovat svou kapacitu pro plnéni
i velkych objednavek. Sif GMN v sou€asné dobé& pokryvd &tyfi kontinenty
a je nejvétsi globdlné propojenou siti poskytovateld 3D tiskovych sluzeb,
kdy navic mnoho &lend ma rizné dalsi certifikace typu ISO 9001, AS9100,
ISO 13485 a ITAR.

Kromé prdvé rozsifené sité o nové &leny planuje spolecnost Stratasys v ro-
ce 2019 dalsi rozifeni svého systémového Feseni o nové poskytovatele
3D dilo.

Jiz vice nez 20 let pfispivaiji 3D technologie a MCAE Systems k uvedeni
inovativnich technologii a fedeni na trh, s cilem zlepsit vyvoj produkto i vy-
roby, k urychleni, optimalizaci procesd i uZ3i kooperaci v rdmci pracov-
nich tym0. StéZejnimi oblastmi, kde se nachdzi nejvétsi potencidl vyuziti,
jsou automobilovy a letecky promysl. Prostfednictvim GMN MCAE nabizi
sluzby v oblasti industridlnich aditivnich technologii (3D fisk), 3D optické
metrologie, rekonstrukce dat, CNC obrébéni, vakuového liti, rychlé vyroby
skofepinovych forem pro presné liti & rychlé vyroby kovovych prototypo-
vych dili. Diky kombinaci zkudenosti, a to jak z oblasti prodeje technologi
a komplexnich fedeni, tak z oblasti sluzeb, mize GMN nyni zdrodit své
dlouholeté know-how a poskytout zékaznikim nadstandardni sluzby s de-
tailni znalosti prostedi. Zakaznici se mohou spolehnout na nejmodernéisi
technologie a s divérou se obrétit na tym kolenych odbornikd, ktefi je do-
kézi podpotit v kazdé fézi vyvoje produktu & vyrobniho procesu. ()

MCAE Systems
Jiz vice nez 20 let nase 3

im z6 iko ehodnotili sv0
Gim zdkaznikim, aby pre ° ) .
:;\S;Ioie produktl i vyrobnich procesu. Jsme partnerem viude

fit, méfi rabét.
kde je potfeba vyviiet, konstruovat, tvorit, m?rlt, T,:?,Z\? ; ;/z; avet
Vetkeré technologie nabizime také jako /sluzli)y. b|qsﬁy3D 5
stéva komplexnim partnerem pro veékerei\sllug'bx zo iyl
ii 5 mbze z6 ik potfebovat. Nabizivse ©
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p) PLASTY

Rok 2018 spolocnosti
WITTMANN BATTENFELD SK

D) Ing. Juraj MAJERSKY, konatel' Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.

Do druhého celého roka svojej existencie vstupila spolocnost Wittmann
Battenfeld SK spol. s r.0. s oCakavanim rastu a rozvoja, ale predovset-
kym s cielom skvalitnit sluzby pre zakaznikov.

Tieto o&akdvania sme zaali napliiaf hned od zaiatku, kedy sme sa rozhodli zakipit na sklad
periférne zariadenia, ktoré by boli k dispozicii zékaznikom pre rychle dodanie. Definovali sme
typy vyrobkov, ktoré sme zakipili na sklad. Boli medzi nimi elekirické nasdvage Feedmax S3
Net (obr. 1), temperaéné pristroje Tempro Primus C 90 (obr. 2) a Tempro Basic C140 (C 140
s posilnenym ¢erpadlom), susi¢ka granuldtu Drymax Primus 60-150M (60 m® suchého vzduchu
za hodinu a 1501 silo) (obr. 3), a samozrejme, linedrny robot Wittmann W818 (obr. 4). Kedze
zdsoby neustdle obnovujeme, roboty a aj ostatné periférie sa nédm na sklade priebezne striedajo.

Podas mdja 2018 sme urobili dalsi vyznamny krok v zlep3ovani sluzieb pre zdkaznikov. Bolo nim
zakUpenie testovacej stanice na temperaéné pristroje (obr. 5) od materskej spolo&nosti Wittmann
Kunststoffgerdéite GmbH. Rovnaké testovacie stanice pouziva materskd spoloénost na kontrolu no-
vych temperaénych pristrojov pred ich dodanim zdkaznikovi.

Testovacia stanica meria pri kontrole tempera&ného pristroja nasledujice parametre: teplotu, tlak,
prietok, elektricky prid.

Vdaka meraniu tychto veligin dokaze technik po oprave skontrolovat, & pristroj spliia pozado-
vané parametre a tiez, & z neho pod zdfazou neunikd kvapalina. K zdkaznikovi sa teda vrdti
pristroj v najlepsej moznej kondicii.

Pri opravdch temperaénych pristrojov pontkame aj sluzbu vyzdvihnutia a privezenia temperaé-
nych pristrojov, kedy technik pride firemnym automobilom, vyzdvihne temperaény pristroj, ndsled-
ne v dielni v Tren&ine vykond diagnostiku, pripravi cenovi ponuku na opravu a po objedndvke
temperaény pristroj opravi. Opraveny pristroj po dohode so zdkaznikom privezie spat. Ak zdkaz-
nik potrebuje, mdze temperaény pristroj poslaf vlastnou dopravou na pobocku do Trenéina, kde
Obr. 2 Temperaény pristroj Tempro sa of technik postard vy33ie popisanym spdsobom. Samozrejme, opravy temperaénych pristrojov
Basic C 90 vykondva technik podla dohody aj priamo u zdkaznika.

Obr. 4 Robot
Wittmann W818

Obr. 3 Susicka Drymax Primus 60- Obr. 5 Testovacia stanica na
150M temperaéné pristroje
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Kazdy plastikdr vie, Ze bez kvalitného a spolahlivého temperagného
pristroja nedokdze vyrdbat Ziadnu zlozZitejSiu aplikdciu. Temperacné
pristroje s zariadenia, ktoré pracuji tisicky hodin s vysokymi teplota-
mi a tlakmi, preto sa raz za &as pokazia. Ked' je viak poruke kvalitny
servis, nemusf isf' pristroj hned do 3rotu, ale po oprave méze slozif

este dlhé roky.

Dali z milnikov nadej spolo&nosti prisiel 1. 7. 2018, kedy sa k timu
spolognosti Wittmann Battenfeld SK pripojil servisny technik Vladimir
Wolf, ktory je zodpovedny za vstrekovacie stroje. Svojim prichodom
doplnil servisny tim a vyrazne pomdze k skréteniu ¢asu dojazdu k in-
Staléciam, & opravam vstrekovacich strojov. V zévere roka absolvoval
niekolko $koleni, aby lepsie spoznal 3pecifikd nasich strojov. V minu-
losti pracoval v plastikdrskom priemysle, dokonca aj na pozicii ser-
visného technika, takZe tato préca pre neho nie je novinkou, ale len
nadviazanim na predchddzajice pracovné skisenosti. K rozsireniu
timu sme museli pristopit, kedZze sme zacali pocifovat, Ze vzhladom
na velky objem préce ném uz kolegovia z Ceskej republiky nestihaijd
v oblasti vstrekovacich lisov pomdhat tak intenzivne ako v minulosti.
Je to pochopitelné, kedZe strojov sa preddva stéle viac a doterajsie

kapacity uz nepostacovali. Vyhodou pre slovenskych zdkaznikov je aj

skratenie dojazdovej vzdialenosti, pretoZe Eeski kolegovia &asto ces-
tovali stovky kilometrov, &o zabralo vela ¢asu a v koneénom désledku
aj finan&nych prostriedkov. Samozrejme, v pripade potreby si geski
kolegovia ochotni a pripraveni pomécf aj nadale;.

Ugast na vel'trhoch

V oktébri sa nasa spolocnost zGéastnila tradiénych jesennych veltrhov
MSV Brno 2018 a Fakuma 2018 (Friedrichshafen) (obr. €. 6). Na
Fakume sme predstavili viacero noviniek, napriklad aj vertikalny stroj
nového radu VPower (obr. 7).

Prekvapenim a satisfakciou za nadu pracu bolo, Ze sme v oktébri ziskali
v hodnoteni déveryhodnosti a kredibility spolo&nosti Bisnode certifikét
s hodnotenim ,A”. Sme na toto ocenenie velmi hrdi a tedi nds, Ze sme
sa zaradili do exkluzivneho klubu spolognosti uz pocas druhého roka
nésho pésobenia na trhu. Toto hodnotenie nds zavézuje pokraovaf
dalej v nastdpenom trende, zdrover je viak aj informdéciou pre zdkaz
nikov, Ze na3a spolo&nost je pre nich spolahlivym partnerom.

Obr. 6 Stanok spoloénosti Wittmann Battenfeld na vystave MSV Br-
no 2018

PLASTY
.

Obr. 7 Sténok spoloénosti Wittmann Battenfeld na vystave Fakuma 2018
(vertikdlny vstrekovaci stroj nového radu Wittmann Battenfeld VPower)

Uz teraz mézeme povedat, Ze prdve sa konciaci rok bol uspesny
a posunul nasu spoloénost opéf na vyssiu droven. Poéas roka sme
dodali mnozstvo zariadeni z celého portfélia nasej spoloénosti s vy-
bornou zdkaznickou odozvou. Rok pomaly konéi a my uz doddvame
posledné objednané zariadenia a zdroven prijimame objedndvky
na dalsie, ktoré doddme az na budici rok, ¢o nds, samozrejme,
velmi tesi. Chceli by sme aj touto cestou podakovaf nasim zdkazni-

kom a obchodnym partnerom a zazelat im krésne Vianoce a skvely
vstup do nového roku.

Tesime sa na spoluprdcu v roku 2019.

ANN Group , ' _
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Kdyz od robotu

o 00

létaiji jiskry

Dva prumyslové roboty KUKA automatizuji naslednou Upravu pouzder turbin
pro vyfukova turbodmychadla ve spoleénosti IDS Casting Service GmbH

D) Text a foto KUKA CEE GmbH

Nékteré pracovni Ulohy v Kkovopriimyslu jsou

nebezpecné pro pracovniky, ktefi je provadéji.
Roboty jim ale mohou pomoci. Ve spolecnosti
IDS Casting Service GmbH jsou dva roboty KUKA
povéreny provadénim dokoncCovacich praci na
kovovych soucastech. Pouzivaji nastroje pro re-
zani a brouSeni, aby odstranily vy¢nélky z odlitk(
a dokonCily upravy povrchu pouzder turbin.

Tézké a velké obrobky, extrémni teplo a vznikajici jiskry. | pfes tyto
extrémni pracovni podminky je v kovoprimyslu vidy vyZadovdana
nejvys3i presnost vyrdbénych dild. Spolegnosti v tomto odvétvi trvale
usiluji o dlevu svych zaméstnancd od t&zkych pracovnich dloh a sou-
Easné také chtdji nabidnout svym zdkaznikdm kratké dodaci hity
a kvalitu. Robotickd aplikace ve spoleénosti IDS Casting Service GmbH
ie velmi dobrym piikladem toho, jak Ize takové Fedeni realizovat.

Spoleénost je vyrobcem odlévanych kovovych dild pro malou, stredni
a velkou sériovou vyrobu. Kromé& vyrobcd automobild patii mezi z&-
kazniky domdci i zahraniéni slévarny. Za G&elem zaijiténi vysokych
standardd kvality se spolegnost rozhodla roz3ifit a modernizovat svou
vyrobu v Badensku-Wirttembersku. Cilem bylo také ulehgit zamést-
nancdm prdci v pfipadé vétsich sérii a automatizovat odstrafiovéni
offepl a opracovdni odlitkd. ,DoleZitymi pozadavky na automatizaci
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byla pfesnost, nosnost a dosah. Proto jsme se rychle rozhodli pro ro-
botickou aplikaci,” Fika Reinhard Maier, generdlni feditel spoleénosti
IDS. P¥i hledani fedeni spolegnost zvolila pouziti dvou promyslovych
robotd KUKA KR 500 FORTEC ve verzi pro slévérny. Roboty v této
kategorii nosnosti jsou jiz schopny odolat silém, které vznikaiji v apli-
kacich kovoobrédbéni. Ve verzi pro slévarny je robot chranén pred lé-
tajicimi jiskrami, vznikajicimi pfi odstrafovéni offepl a Fezdni.

Vykonny a presny

Vyzva, jiz &eli toto feseni automatizace, spoéiva v tvrdosti a houZev-
natosti pouzder turbin, které maji byt obrdbény pro jednoho z doda-
vateld v autoprimyslu. Schopnost odolat sildm, ke kterym dochédzi
pfi obrdbéni a také stabilita kvality hrély dalsi roli. Vzhledem k tomu,
Ze systém musel byt schopen zpracovavat rizné dily, byla flexibilita
dal3im zasadnim pozadavkem. Robot provadi vice riznych operaci,
napfiklad Fezéni a brouseni. Z tohoto ddvodu bylo dileZité navrhnout
feseni, ve kterém si robot bude schopen ménit néstroje. Souéasné byly
Easy vymény zkrdceny na minimum. Diky vysokym poZadavkom na
robota, padla volba na primyslového robota KUKA KR 500 FORTEC



ve slévarenské verzi. Tento robot se vyzna&uje schopnosti manipulo-
vat velké a t&zké obrobky o hmotnosti az 500 kilogramd v kombinaci
s presnosti 0,08 milimetrd.

Robot provadi dokoncovaci prace na odlitcich

Po odliti jsou kovové dily obrébény, aby pouzdra turbin méla pozado-
vanou povrchovou Gpravu. Tento pracovni krok je provadén ve spo-
le¢nosti IDS dvéma roboty KUKA, kazdy v samostatné dokonéovaci
bufice. ,Ukolem robota je dokonéit obrabéni odlitkii na fezaci a brou-
sici stanici,” vysvétluje Reinhard Maier. V bufikdch jsou odlitky ruéné
vloZeny pracovnikem do upinacich pfipravkd. Vzhledem k tomu, Ze
pouzdra turbin jsou vyrobena z vysoce legovanych nerezavéjicich
oceli, jsou pro obrdbéni povrchu vyzadovany specidlni ndstroje s dic-
mantovym povrchem. Robot si miZe zvolit rozné ndstroje na stanici
pro vyménu ndstrojd a zahdijit finalni brouseni obrobkd bez dlouhych
prodlev a nastaveni. V prvnim kroku robot odstrafiuje otfepy z odlitkd.
To déld tak, ze pohybuje odpovidajicim néstrojem podél jednotlivych
dild a odstrafiuje ostré hrany, které vznikaji b&hem vyrobniho proce-
su. Musi byt odstranény, aby se prededlo zranéni a aby byla zaji3té-
na sprévné funkce koneéného vyrobku. Po dokonéeni odstrafovani
otfepl robot opracovavd povrch souédsti. To zahrnuje napfiklad od-
stranéni nezddoucich vyénélkd a zaobleni okrajd obrobkd. Délezitou
vlastnosti systému je predevsim jeho vestrannost. Korekce rozmérd,
0hld nebo fezné rychlosti Ize snadno fidit na centralnim displeji mimo
bufku. To je umoZnéno Fidicim systémem KUKA KR C4, ktery spojuje
viechny ovlddaci Gkony a provoz robota v jediném systému.

Automatizace se bude dale rozsirovat
Vzhledem k tomu, Ze ve spole¢nosti IDS jiz dfive fungovaly roboty
KUKA, nebyla vyzadovéna z4dnd zdsadni reorganizace a zamést-
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nanci se rychle orientovali v novém systému. Pro Reinharda Maiera to
byl velmi dileZity aspekt.

Spoleénost IDS je s obéma novymi roboty velmi spokojena. Od své
instalace v dubnu 2017 pomdhaiji oba roboty zaméstnancim a sni-
Zuji jejich ndrognou pracovni z4téz. V mezidobi vzrostla produktivita
i kvalita vyroby. Kratké vyrobni cykly a efektivni obrdbéni s nizkymi
ndklady dévaii spolegnosti ve svém oboru rozhodujici konkurenéni

vyhodu. ()

Robot v akci

ve dfevozpracu

°/

icim primyslu

Ve spolecnosti Séigewerk Echtle KG pracuje robot KUKA z Fady KR QUANTEC
v aplikaci obsluhy stroji jako multifunkéni automatizacéni asistent

D Text a foto KUKA CEE GmbH

Dfevo je aktualné jednou z nejdllezitéjSich suro-
vin. Pracovnici v dfevozpracujicim primyslu jsou
Casto vystaveni velmi fyzicky narocnym uUkol{im.
Roboty jsou alternativou pro tyto aplikace a mo-
hou uvolnit zameéstnance z téchto namahavych
ukoll. U spolecnosti Sagewerk Echtle KG obslu-
huje KUKA robot typu KR 180 R3200 PA celou
linku zpracovani dild.
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Paletizace, obsluha strojd, vrtdni nebo fezdni - rozsah aplikaci v dfe-
vozpracujicim primyslu je velmi Siroky. Z&kladnimi pozadavky jsou
presnost, flexibilita a rychlost. Robotické aplikace jsou stdle &astsii
vyuzivény zejména pro paletizaci a obsluhu strojd na jejich vstupu
a vystupu. To pomdhd snizit zatizeni zaméstnancy z monoténni a fy-
zicky namdhavé prdce. Aplikace v Sdgewerk Echtle KG je dobrym
prikladem toho, jak Ize takové Fedeni realizovat.

Pila zpracovavé stiibrné jedle a smrky pro vyrobu dfevénych desek
v riznych velikostech. Po zpracovani na pile je dfevo prodavéno ob-
chodu se dfevem a vétsim firmdm na zpracovéni dfeva. Aby byla spo-
le¢nost lépe pripravena na budoucnost, modernizovala svij zdvod ve
Schwarzwaldu a rozsifila svou vyrobu o nové stroje. Aby byla zajisté-
na stabilita kvality a rozmérové presnosti, bylo napfiklad instalovéno
nové obrdbéci centrum, ve kterém byl automatizovén proces vkla-
déni dild do stroje. Jelikoz dé&lnici nemohou jednoduse manipulovat
s dievénymi panely, které mohou mit vlastni délku az 3,20 metr0, je
tato t&Zkd préce provadéna robotem KUKA. Robot mé také tu vyho-
du, Ze neni omezen pouze na jednotlivé pracovni kroky. Je schopen
provadét vice Gkold najednou a mize byt také integrovan do jinych
vyrobnich procesd. Spole¢nost se rozhodla pro robot KUKA typu KR
QUANTEC 180 R3200 PA, ktery byl uveden do provozu ve spolu-
préci se systémovym integrdtorem spoleénosti fischertech GmbH.

Robot prizpusobeny specifickym pozadavkum
Pozadavky zdkaznika na robota byly ndsledujici: dlouhy dosah a vy-
sokd flexibilita. Vzhledem k tomu, Ze velikost pracovniho prostoru je
omezena a systém je také mozné pouzit pro jiné Gkoly, rozhodla se
spole&nost fesit tento proces automatizaci pomoci robota. ,Abychom
mohli obslouzit viechny stroje v akénim poloméru robota, umistili
jsme robota na linedrni osu,” Fikd Roland Fischer, generdlni feditel
spolecnosti fischertech GmbH. Linedrni jednotka KUKA KL 4000 by-
la instalovana uvnitf robotické buriky. Linedrni jednotka se skladd ze
dvou moduldrnich nosnych prvki o délce jednoho a pdl a dvou met-
rd a poskytuje robotu moznost pohybu po podlaze. Flexibilita robota
byla pro spole&nost Echtle KG zvl4sté dilezitd. ,Robot musi byt scho-
pen se prizpUsobit aktudlni vyrobni kapacité,” fikd Manuel Echtle. Za
timto Gelem spolecnost fischertech vytvofila uzivatelské rozhrani na
ovlddacim panelu KUKA smartPAD dle pozadavkd zdkaznika. Vy-
sledkem je, Ze provozovatel miZe prib&zné pizpdsobovat priority
aktudlnim vyrobnim podminkdm. Napfiklad pofadi, ve kterém jsou
CNC stroj, lis &i brusny stroj obslouzeny, |ze kdykoli zménit.

Robot umoznuje kvalitni obsluhu stroju

Robot provadi fadu roznych Ukold u fezaci stanice a je vybaven vel-
koplosnym vakuovym chapadlem pro manipulaci s dily. V tfivrsivém
panelovém lisu jsou dily laminovany tak, aby byl vylepsen jejich dFe-
vény povrch. Dalsim Okolem robota je vyzdvihnout slepené dfevéné
panely a pfenést je do nejblizsiho Sirokopdsového brusného stroje.
Robot, ktery disponuje vysokou nosnosti, pfesné poklddd panely
na dopravni pds stroje. Povrch lepenych paneld je pak v brusném
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stroji Sirokym pdsem jemné brousen. Pokud brusny stroj jiz pracuje
na plnou kapacity, robot poloZzi panely doli na jeden ze ¢tyF vyrov-
ndvacich a stroj obslouzi pozd&ji. Pro provedeni druhého Gkolu jsou
panely slepené a jsou transportovany do robotické bufiky prostfed-
nictvim stohovaciho valegkového dopravniku. Robot je zvedd se svym
chapadlem a zaklddé je do CNC stroje. CNC stroj md za Gkol nafe-
zat panely pfesné na sprévnou velikost. Po tomto formdtovani robot
prenese dfevéné panely k brusnému stroji, aby byl dokonéen proces
Opravy povrchu.

Automatizace dosahla pozadovaného uspéchu

Protoze bylo obrabéci centrum pofizovdno jako novy systém, pldno-
vani integrace robota bylo mozné od poéétku a realizace byla snad-
nd. Robot je iz v provozu ve spoleénosti Ségewerk Echtle od prosince
roku 2017 a plné splnil o&ekavani pro feseni automatizace. ,Byli jsme
schopni odebrat nasim zaméstnancom fyzicky ndroéné prace a zvysit
produktivitu,” Fikd Manuel Echtle, ktery shrnuje zdakladni vyhody ro-
bota. Automatizované opracovani produktd také umoznilo nasi vétsi
flexibilitu a ziskdvani novych zdkaznikd. Motivovan timto Gspéchem
jiz planuje dal3i robotické pracovisté. ()
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\ronius

Nova uroven kontroly
zvaracieho procesu

CMT Cycle Step od spolo¢nosti Fronius

Prostrednictvom nového variantu systému kontroly procesov Cycle Step pre zvaraci proces CMT (Cold Metal Transfer),
mozu pouzivatelia nastavit nielen pocet jednotlivych kvapiek, ale aj ¢as prestavky medzi cyklami. Vysledkom je zvarova
husenica s nizSou teplotou, vyraznym zvinenim zvaru a vySSou reprodukovatelnostou. Rozsah pouzitia je Siroky: od
viditelnych zvarov cez dodatoCné Ucely pouzitia az po rozperné alebo upeviovacie body.

D) Fronius International GmbH

Polas zvarania metédou MIG/MAG sa na konci drétovej elek-
trédy roztavi kvapka, ktord sa pri procese CMT v skratovom
$tadiv prendsa na tavny kipel. Po charakteristickom skrate sa
elektricky oblok znovu zapdli a zaéne sa novy zvdraci cyklus.
Spolo&nosf Fronius dokdze systémom CMT Cycle Step riadif
tieto jednotlivé cykly velmi presne. Pouzivatel preto méze uréif
presny pocet kvapiek pre jeden zvéraci bod. To prindsa celkom
nov( Groved kontroly a reprodukovatelnosti. Nastavit mozno qj
mieru vysledného odobratia materidlu v jednej sekvencii.

Minimalne vnasanie tepla a dokonaly
vzhlad zvaru

Prostrednictvom systému Cycle Step sa navy3e minimalizuje
vndianie tepla do zvarenca. Vnésanie tepla mozno dobre
kontrolovat, o prind3a vyhody najmé pri pozi¢nom zvdrani
s toleranénymi medzerami. Daliou vyhodou je vyrazné zvl-
nenie zvaru. Vdaka tomu je Cycle Step idedlne riedenie pre
vysokokvalitné viditelné zvary. CMT Cycle Step umoziiuje qj
zvéranie velmi malych upeviiovacich bodov, &m predstavuje
alternativu k bodovym kliefam. Okrem toho mozno systém
CMT Cycle Step pouzit pri zvdrani pozinkovanych plechov
alebo na vyrobu upeviovacich bodov na posilnenie lepenych
spojov. Cycle Step umozZiiuje aj navarenia a pouzitie v doda-
tocnom vyrobnom odvetvi.

Volitelny systém Cycle Step je k dispozicii od firmvérovej verzie
TPS/i 1.9.0 ako modernizaény balik. PouZivatelia mézu funkciu
pouzivat po modernizdcii v systémoch TPS/i pre vietky charak-
teristiky CMT.

Obchodna jednotka Perfect Welding

Fronius Perfect Welding je lidrom inovdcii v oblastiach zvérania
elektrickym oblikom a odporového bodového zvdrania, ako aj
vedica spoloénost na trhu robotického zvdrania. Ako systémovy
poskytovatel realizuje obchodnd jednotka Fronius Welding Auto-
mation okrem toho aj kompletné rieSenia automatizovaného zvd-
rania prispésobené potrebdm zdkaznika, napriklad pri vystavbe
nédrzi alebo na plétovanie na mori (offshore). Portfdlio doplfiajs
prudové zdroje na ruéné pouzitie, zvdracie prislusenstvo a siroké
spektrum sluzieb. S vyse 1 000 obchodnymi partnermi na celom
svete je obchodnd jednotka Fronius Perfect Welding zdkaznikovi
vzdy nablizku.
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Upevrovaci bod: 1 mm,
pozinkovanie ELO,
pridavny drét: CuSi3

1 mm, rychlost podévania
drétu: 11,5 m/min,

pocet cyklov CMT: 8

Preplatovany zvar: 3mm, hlinik, pridavny drét: AlSi5 1,2mm; pocet cyklov
CMT: 18, Cas prestdavky: 0,16 s; rychlost zvdrania: 50 cm/min, rychlost po-
ddvania drétu vo fdze procesu CMT: 7,7 m/min, strednd rychlost poddvania
drétu: 6,1 m/min. Upozornenie: Strednd hodnota je niZsia ako nastavend
hodnota.

i ternational GmbH
Fronius In kska spolocnost so sidlom v Pe

Thalheime a Sattledte. Spolocnost ce?lko .
4va 4 550 zamestnancov @ posobi v oblasfi zvéracej techmkz/, .foio.\Lc;.hvll;z
oy Kkumuldtorov. Podiel exportu predstavujici priolizr
ka 30 medzindrodnym spolognostiam Fromuvs
ac ako 60 krajinach. S inoval-
mi je spolocnost

ttenbachu a s dalsi-
Fronius Internafional je ra Vo zamest

mi prevédzkami vo Welse,

a systémov nabijania akum!
91 percent sa dosahuje vda
a obchodnym parinerom/zas
nymi produktmi a sluzbami, a
Fronius lidrom v inovdciach na

tpeniam Vo Vi .
ko aj 1 241 udelenymi patent
svetovom frhu.
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nekonecne moznosti.
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FANUC je, vdaka trom zakladnym skupinam produktov, jedinou
spolo¢nostou v tomto sektore, ktora interne vyvija a vyraba vsetky
hlavné komponenty. Kazdy detail hardvéru aj softvéru prechadza radom
kontrolnych a optimalizacnych procesov. Vysledkom je vynikajlca
funkéna spolahlivost a dovera spokojnych zakaznikov na celom svete.
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Zlaty robot pre Ceski firmu

:)) Miroslav FRIBERT, Myr Communication

Universal Robots, veduci globalny dodavatel
kolaborativnych robotov (cobotov), udelil Zlaté
roboty v Specialnom vydani Golden Edition. V re-
gione strednej a vychodnej Eurdpy toto ocenenie
ziskala firma Robe lighting, vyrobca osvetlovace;
techniky z Ceskej republiky. Roboty v zlatej edicii
boli zakaznikom dodané zadarmo ako podakova-
nie za dosiahnutie jubilejnych 25 000 predanych
kolaborativnych robotov Universal Robots od
vzniku spolocnosti.

Pévodne zamyslané ocenenie jediného zdkaznika bolo nakoniec rozsi-

rené na zdkaznikov zo vietkych geografickych regiénov, kam Universal

Robots doddva svoje produkty. Na zdaklade toho, kazdy z tychto zdkaz-

nikov v danom regiéne ziskal cobot, ktory je dostupny v modeloch UR3,
URS5 alebo URTO s krytmi klbov v zlatom zafarbeni, ktoré nahradilo iko-
nickl modr¢ farbu UR.

A vitazom je...

Milnik 25 000 predanych kolaborativnych robotov padol po 10 rokoch
od zaloZenia spolo&nosti. V strednej a vychodnej Eurépe (CEE) sa vita-
zom Golden Edition robot stala spoloénost Robe lighting, vyrobca ino-
vativnych, vysoko kvalitnych pohyblivych svetiel a produktov digitdIneho
osvetlenia z Valasského Mezifici. Slavnosiné udelenie sa uskutonilo
v priestoroch spoloénosti 18. oktébra 2018.

Robe lighting uz vyuziva dva kolaborativne roboty UR5 na obsluhu tam-
poprintového stroja vyuzivaného na potlag optickych $osoviek vyrobnym
&islom na ich identifikdciu. Pretoze ide o velmi delikdtny proces a 3o-
Sovky nesmU prist do priameho kontaktu s [udskou rukou, v spoloénosti
Robe sa rozhodli automatizovat proces s vyuzitim technolégie Universal
Robots. Aplikécia bola dodand a nasadend spoloénostou Amtech, distri-
butorom robotov UR v CR a na Slovensku, v spoluprdci s firmou APLYS,
integratorom robotickych technolégii. Aby rozsirili prinosy automatizacie,
objednali v spolo¢nosti Robe dal3i UR produkt, cobot UR10, ktory sa stal
jubilejnym Zlatym robotom. Ten bude slizif ako operdtor testerov v dcér-
skej firme Dioflex, ktord sa zaoberd vyrobou elekironiky.

,Boli sme prijemne prekvapeni spolahlivostou, flexibilitou a uzivatelskou
privetivosfou kolaborativnych robotov UR,” povedal David Orsdg, gene-
rélny manazér v Robe lighting. ,PretoZze sme boli spokojni, rozhodli sme
sa pokra&ovaf v automatizécii nadej vyroby s pomocou robotov Universal
Robots, aby sme dalej zvysili svoju produktivitu. Ako inovatori vo svojej
oblasti musime ocenif inovdcie, ktoré pondka Universal Robots, a rovnako
tak dokonaly pristup firiem Amtech a APLYS v oblasti nasadenia automa-
tizaénych technolégii.”

Od svojho prvého, komeréne predaného modelu v decembri 2008, st
coboty Universal Robots vyuZivané v celom rade odvetvi, od potravindr-
stva aZ k vedeckému vyskumu, na Glohy zahffiajice montdz, premiestio-
vanie &i inspekciu kvality. Na rozdiel od tradiénych robotickych rieseni
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Universal Robots udelil Zlaté roboty. V regidne strednej a vychodnej Eu-
répy ho ziskala &eské firma Robe lighting. Vyrobca inovativnych osvetlo-
vacich systémov z Valasského Mezifi&i vyuziva roboty Universal Robotos
na automatizdciv tampoprintovych procesov.

s0 coboty UR navrhnuté na précu bok po boku operdtormi s maximal-
nou efektivitou, o otvdra moznosti Ginnej spoluprdce robotov a ludi na
pracovisku. Vysoko viestranné roboty dokdzu prevziaf Siroké spektrum
pracovnych Gloh a maji najrychlejsiu ndvratnost na svojom trhu, &o pred-
stavuje prilezitost pre malé vyrobné podniky, pre ktoré tradi¢né priemys-
lové roboty mézu byt prilis nakladné.

ightin .
:?t::) Kg}:':?g, s. r.go., vyrdba inovativne, vy.soko k\'/ali’rné .poh{‘bl.ll;/e
osvetlovacie systémy a produkty digitélnej osvetlovocfe| te(l: niky.
Viac ako 700 zamestnancov pracuje vo vyrobnom z‘c::'rlc,:ndenl s ;olz(—
lohou 55 000 metrov §tvorcovych vo Valasskom M?zmg na produk-
toch, ktoré si exportované prostrednictvom globalrfe] dlsmbucr‘moe‘
siete do viac ako 100 krajin sveta na v§etkyd2 konvhnerxto.ch. vRo' E
lighting sa zameriava na navrh a V)'Irsbu konstru,kc.ne |ed|ne|<:nyr::ie
systémov vyuzivajicich najmoderne;sie tfchno!og|ewno T’p ne e
kreativnych, technickych a praktickych pOZldvdGV,lek vzivate og ain-
vestorov. Znacka zaziva rekordny rast vo vietkych sektcfroc d.a |:|
produkty je mozné néjst na pédidch, koncertoch, v halach, divad-

lach a TV $todidch po celom svete.

i 1 Robots ,
lL.J’:‘ivlg:seoTi:bots ie vysledkom mnohoroéného in’renz,ivneho vy.sli(u'-
mu v robotike. Produktové portfélio zahfiia kolloborc?twne robo'hc kﬁa
ramend UR3, UR5 a UR10, pomenované podla svojej nosno.sh(\)/olg—
logramoch. Od vstupu prvého robota UR na frh v decem'bn 2d
dosahuje spolognosf vyrazny rast a iej robotické ramenIC; sl Gl
predévajd vo viac ako 50 krajindch po celom sv.ete. .rfer;‘e?o
névratnost ndkladov na zabezpecenie robotov'UR, je nairyc :|s:|o
v odvetvi a predstavuje iba 195 dni. Spoloénof’r md c':entroludv kc‘xn—
skom Odense, kde sa odohréva aj kompletny vyvoj a pro ukeia.
V minulom roku dosiahla firma trzby vo vyske 170 miliénov doldrov.

Viac informécii ndjdete na hﬁps://www,universa|-robo’rs.com/cs/.
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g akujeme Vdm za spoluprdcu v roku 2018,
prajeme vela pracovnych a osobnych uspechov
v novom roku 2019.

Kolektiv firmy AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o.




ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Mobilné roboty v logistike

Robotizacia logistiky
zaznamendva pruaky rasf

9 Text a foto MiR

Podla spravy World Robotics Report 2018 Service
Robots vydanej Medzinarodnou federaciou roboti-
ky (IFR - International Federation of Robotics) za-
znamenal segment obsluznych robotov v odvetvi
logistiky v roku 2017 vyznamny narast, az 162 %
oproti predchadzajucemu roku. Vdaka situacii na
trhu prace sa o automatizaciu vnutropodnikovej
logistiky stale viac zaujimaju aj organizacie z re-
gionu strednej a vychodnej Europy.

Podla spravy bolo v minulom roku dodanych na trh celkom 69 000
logistickych systémov, ktoré predstavuji 63 % vietkych obsluznych ro-
botov vyuzivanych v priemyselnych odvetviach. IFR taktieZ predpove-
dd vysoky ndrast aj v roku 2018 - podla predikcie vzrastie tohto roku
predaj logistickych systémov o 66% na 115 000 jednotiek. Priemer-
ny medziroény rast v rokoch 2019 - 2021 sa odhaduje na 18 %, &o
znamend, ze v priebehu tychto troch rokov bude dodanych 485 000
jednotiek.

Logistika na vzostupe
Thomas Visti, vykonny riaditel spolognosti Mobile Industrial Robots
(MiR), jednej z vedicich firiem na doddavku kolaborativnych autoném-
nych mobilnych robotov (AMR) v Gvodniku sprévy IFR zdéraziivje, Ze
v poslednych rokoch zaéinaji podniky objavovat obrovsky potencidl
automatizdcie internej logistiky.

,Predtym boli hlavnym cielom automatizdacie vyrobné procesy, ale aj
v tych najviac automatizovanych prevadzkach sa donedévna prepro-

52 | @magazine 6/2018 | www.leaderpress.sk

va materidlu uskutoéfiovala manudlnym a neefektivnym spésobom.
Casto tak, e zamestnanci travili &ast pracovného &asu fahanim vo-
zikov. Dne3né vyrobné prevédzky musia byt flexibilné a dynamické.
Na prepravnych traséch sa mézu objavif ludia, zariadenia, palety
a dal3ie prekdzky. Mobilné roboty v takomto prostredi fungujd velmi
dobre. S kolaborativnou autonémnou navigdciou je automatizované
preprava materidlu velmi pruznd a adaptabilnd. Nie je potrebné pre-
ruSovaf vyrobné procesy, vynakladaf dodato&né vydavky a zaisfovaf
vy§siu Grovei bezpeénosti pre zamestnancov,” hovori Thomas Visti.

Stredna a vychodna Europa (CEE)

Spoloénost MiR vidi vzrastajici zdujem o automatizdciu internej pre-
pravy aj zo strany firiem v regiéne CEE. ,Registrujeme stdle vyssi dopyt
po optimalizdcii vnitropodnikovych procesov, okrem iného aj z dévo-
du s6éasného nedostatku pracovnej sily na trhu. Sme presvedeni, ze
autonémne mobilné roboty, ktoré dokdzu bezprostredne spolupraco-
vaf s [udmi, v nasledujicich rokoch vyznamne prispeji aj v regiéne
CEE k rastu trhu s logistickymi systémami, ako oZakéva Medzindrodné
federdcie pre robotiku (IFR),” doplia Jesper Sonne Thimsen, obchod-
ny riaditel v regiéne CEE z Mobile Industrial Robots.

Mobile Industrial Robots

Spolocnost Mobile Industrial Robots (MiR) vyvija a doddva kolabo-
rativne a bezpeéné autonémne mobilné roboty (autonomous mobile
robots - AMRs), ktoré rychlo, jednoducho a pri efektivnych ndkladoch
doké&zu riadit internt logistiku, ulahéit zamestnancom namdhavi pracu
a umoznif im vykondvaf produktivnejiu &innosf. Inovativne roboty od
MiR vz nasadili stovky velkych a stredne velkych vyrobnych spoloénos-
ti po celom svete a tiez mnoZstvo nemocnic a opatrovatelskych domov.
MiR velmi rychlo vytvoril globélnu distribugnd sief vo viac nez 40 kraiji-
ndch a md regiondlne kanceldrie v New Yorku, San Diegu, Singapure,
Dortmunde, Barcelone a Sanghaiji. V Ceskej republike a na Slovensku
doddva produkty MiR na trh spoloénost Amtech spol. s r.o. ()
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Automatizované sklady

Promysl 4.0 také do sklads

D) Andrej CIRTEK, foto Ray Service

Spolecnost Ray Service, predni vyrobce kabelo-
vych svazk( a elektromechanickych celkd, v ro-
ce 2018 masivné investovala do automatizace
a digitalizace skladovacich prostor. Tento krok
nasledoval po piné digitalizaci vyroby, jiz podnik
ze Starého Mésta u Uherského Hradisté proSel
v minulych letech. Investice do automatizovaného
skladového systému Kardex ve vySi desitek mi-
lion{l korun vyrazné prispéla k optimalizaci vyuziti
mista, pracovni sily i ke zvySeni celkove efektivity
skladd a produktivity prace.

,Zdvojnédsobili jsme vykon skladu pfi vydeji kusového zbozi a diky tomu
jsme nemuseli zavadét druhou sménu. Jsme vyhleddvanym zaméstnava-
telem v nasem regionu prévé diky tomu, Ze mdme pouze ranni sménu,”
fika Iveta Bedndfovd, vedouci skladu spolecnosti Ray Service, a dopliuje:
,Uspofili jsme skladovaci misto a zjednodusili praci nasim zaméstnancim.
Nyni mohou byt na jednom misté a automatizovany skladovy systém Kar-
dex jim polozky sém vyhledd a pfipravi na vydejni misto.”

Tri kroky k plné digitalizaci skladu

Prvni krok k budouci digitalizaci skladd uéinila spolecnost Ray Service jiz
v roce 2011. Z dnesniho pohledu Ize za jeji prvni etapu oznadit zavede-
ni zpétné sledovatelnosti materidli ve skladu. Slo o prvni krok k dosaZeni
skuteéného vyuziti Promyslu 4.0 ve firmé. Byly zavedeny mobilni ¢tecky &6-
rovych kédo (tzv. PDA) s digitdlnim zdsobnikem prace, ktery byl propojen
s digitalnim logistickym skladem. Timto krokem byl investici ve vy3i pol milio-
nu korun zaveden bezpapirovy sklad.

.V roce 2013 jsme postavili novou administrativné-vyrobni budovu. Existu-
jici stacion&rni regdly jsme doplnili o prvni 3 kusy automatizovaného skla-
dového systému Kardex, které mély vlasii software. Resili jsme problém,
jak docilit toho, abychom méli pouze jednu databdzi, a pfitom jsme tyto
automatické sklady ovladali prostfednictvim naseho ERP systému Helios.
Rozhodli jsme se jit viastni cestou a s panem Milanem Zagkem ze spoleé-
nosti Gatema jsme vyvinuli vlastni fe3eni. Na konci roku 2014 jsme spustili
Helios na staciondrnich regélech i Kardexech dohromady,” pFiblizuje dru-
hou etapu digitalizace Rostislav Ocadlik, feditel vyroby firmy Ray Service.
V roce 2018 podnik vybudoval v ramci ffeti etapy digitalizace skladd no-
vou halu, do které pofidil pét novych skladovacich systém Kardex Remstar
s vytahovym skladovym systémem typu Kardex Shuttle XP. Celkovd investice
v roce 2018 do nové haly i vytahového systému dosdhla spolu se viemi
souvisejicimi néklady hodnoty desitek milion korun.

Jak automatizované sklady funguji

Pro ilustraci: automatizované skladové systémy Kardex dosahuji vy3ky dvo-
upatrové budovy. Sestévaji ze dvou skladovacich &asti, kde je mozné vy-
vziti prostoru jednotlivych polic modifikovat s presnosti pét centimetrd, ¢imz
se dosahuje maximdlni Gspory prostoru. Rizné dily identifikovat dokonce
v rdmci sektord na kazdé polici. Mezi policemi se ve vytahové 3achté po-
hybuje tzv. extraktor, ktery automaticky vyskladfivje polozky dle pokyn®

obsluhy skladu. ,Vechny automatizované skladové systémy pracuii na prin-
cipu ,zbozi k obsluze”, to znamend, Ze na pokyn obsluhy pfivézi zbozi do
ergonomicky umisténého vydejového otvoru. Jednd se o uzavieny systém,
ktery kromé ergonomie préce pro obsluhu zajidfuje plné vyuziti disponibilni
vysky skladu, a tedy maximélné prostorové Gsporné skladovéni. V nepo-
sledni fadé je to také uzavfeny a oplditény systém, ktery chrdni zboZi pred
vnéjsimi vlivy a neoprévnénym pfistupem,” popisuje skladovy systém Blan-
ka Lejsalovd, manazerka marketingu spolecnosti Kardex.

Jedinecnost vilastniho softwaru

K tomu, aby se pozadované dily samy dostaly k pracovnikim skladu, je
zapotiebi vykonny software. Komunikaci mezi dynamickou skladovou tech-
nikou a externimi systémy standardné zaijistuje softwarovy néstroj Kardex
Remstar JMIF {Java Machine Interface). Umozfivje mimo jiné vyuziti sys-
tému predb&zné pripravy komise, kdy stroj pfivazi polici do vydejového
otvoru a po zavfeni vnitfnich dvefi iz na pozadi pfipravuje dal3i polici
k odbéru. Kdyz operdtor odesle polici k zaskladnéni, systém jiz souasné
automaticky pfivazi dalsi polici do otvoru, takze operétor pracuije prakticky
bez prostoji.

Software od spoleénosti Kardex si ve spoleénosti Ray Service zaéali po
prvnich zkusenostech jiz od roku 2014 jedté vice pfizpUsobovat pro své po-
treby. ,Bylo jej potfeba upravit tak, aby jej bylo mozné integrovat do nase-
ho ERP systému Helios Orange. Hlavnim G&elem, pro¢ jsme se vydali touto
cestou, byla potfeba dosdhnout stoprocentni zpétné sledovatelnosti kom-
ponent a zdrovei maximdlniho vyuZiti vnitfnich prostord Kardexu. Toto p0-
vodni software od Kardexu neumozioval. Vie jsme ddle propoijili s ruénimi
&eckami Earovych kédy, diky Eemuz jsme dosdhli plné automatizace skla-
du,” dopliiuje Jan Pospisil, manazer markefingu spole&nosti Ray Service. @)
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V' IKEA Components

sa uz druhy rok starajo

& Vo

o suciastky autopiloti

D) Petra Blahova, foto Jungheinrich spol. s r.o.

Zavod IKEA Components v Malackach bali skrutky, drevené koliky a dalSie komponenty, po-
trebné pre montaz nabytku, a distribuuje ich dalej vyrobcom nabytku, ktori st dodavate/mi
IKEA. O to, aby sa miliony tychto suciastok dostali vCas na svoje miesto, sa dnes stara uz
21 Uplne automatizovanych a bezobsluznych vozikov Jungheinrich.

Zacat treba od konca

Doddvatelia IKEA sa postupne prispdsobuji planom koncernu do
roku 2020 zdvojndsobif objem predaja. Slovensky zdvod IKEA
Components na Zéhori, ktory bali a preddva kovania jednotlivym vy-
robcom ndbytku IKEA do zndmych vreci$ok a karténovych skatuliek
sa musel prispdsobit tiez. V roku 2014 sa firma rozhodla zdvojné-
sobif kapacitu fabriky a vybudovat novy a moderny vyskovy sklad
a pristavat dve nové baliarenské haly s technickym a administrativ-
nym zdzemim so zdmerom dosiahnutia cielov koncernu. 13lo o velkd
vyzvu, pretoZe po plnom rozbehnuti produkcie v roku 2020 bude mu-
sief 2 250 paliet denne absolvovat trasu s tovarom do vyroby a po-
dobné mnozstvo potom pozbieraf a dostaf do expediéného skladu.

Preto vo firme za&ali hladat rie3enie, ktoré by zautomatizovalo tento
pohyb tovaru na najdélezitejSej dopravnej tepne v zdvode. Pozado-
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vali flexibilitu systému, preto Gplne vyldéili dopravnikové systémy, a to-
kisto sa im nepd&éili voziky navéddzané magnetickymi paskami alebo
réznymi inymi, dnes uz prekoncm)'/mi fechno|égic|mi.

Firma si vybrala dodévatela, spoloénost Jungheinrich, ktory predlozil
najlepsiu ponuku nielen na voziky, ale aj cely systém bezobsluznej
prepravy. O vifazovi nerozhodla iba dobré ceng, ale aj celkova flexi-
bilita systému, ktory vedeli prispdsobit podmienkam v zdvode. A v ne-
poslednom rade zavézilo aj moderné rieSenie automatickych vozikov.

Navratnost je 6 rokov

,Do IKEA Components boli dodané automatické vysokozdvizné vo-
ziky, ktoré maju litiovo-iénové batérie, a teda sa mézu nabijat podla
potreby, takZe netreba cakaf na ich Gplné nabitie. Vdaka tomu nie
je nutné maf §pecié|nu miestnosf na nabl’ianie, firma usetri aj na né-



hradnych batéridch a s tym sivisiacej tdrzbe, a predovietkym sa zis-
kal &as. Délezitym faktorom bola aj blizkost a kvalita servisu,” hovori
Marién Jan&ik, vedici oddelenia logistickych systémov Jungheinrich.
Podla prepoétov manazérov firmy IKEA Components, ndvratnost

komplexnej investicie do rozirenia skladového systému sa odhaduje
na Sest rokov.

Voziky jazdia samy

V roku 2017 bolo implementovanych prvych 14 automatickych vozi-
kov, ktoré Uplne bez obsluhy jazdili do skladu komponentov, odkial
vyzdvihovali palety a podla potreby ich doruéovali na odberné mies-
ta vo vyrobe. Vysledky z prvého roku prevédzky ukdzali, Ze tento
systém prepravy bol tym sprdvnym rozhodnutim a automatizovany
systém pomohol byt efektivnejsi a rychlejsi, ako keby ostali pri kla-
sickom rieseni. Logickym krokom bolo preto daldie navy3enie poctu
bezobsluznych vozikov o dalsich 7 kusov v roku 2018, aby pokryli
kapacitu rasticeho objemu vyroby. ,KedZe ide o laserom navddza-
né voziky, tie vzdy presne vedia, kde si. Pomocou senzorov neustdle
monitorujd priestor okolo seba, takze riziko zrdzky s ludmi alebo inou
technikou je minimélne. Vdaka tomu méze byt tento systém v jednej
hale spolu s beznymi vozikmi s obsluhou alebo priamo s [udmi vo vy-
robe,” zdérazfiuje M. Jan&ik.

Vyznamnd vyhodu tohto systému pre IKEA Components predstavuje
aj vyrazne nizsi narok na poéet [udi potrebnych na obsluhu manipu-
laénej techniky, s tym sivisiaca nizsia chybovost a nulové nehodo-
vosf. Daldim prinosom automatizovaného systému voéi klasickému je
aj efektivnejsie vyuZitie priestorov.

Uspech aj vo svete
Uspech celého projektu na Slovensku je zvyrazneny tym, Zze IKEA sa

rozhodla implementovaf rovnaky projekt s G&asfou slovenského timu
aj v zdvode IKEA Components Cina.

LOGISTIKA

Jungheinrich .
inri zend ku 1953 patri k svefove]

“nosi Jungheinrich zaloZena v roK . ' e
§pi?3:<oec\r/“<))5b|osﬁ?nonipulcéne] a skladovej t'ecb,mky..Svoi pcé%olt(:rz—
:r‘\)é v 39 krajindch sveta a zastGpenie v dalsnch, vcli?cvd okU e

jinach. Celosvetovo samesindva vyse 16 000 [udi. V ro

- hla obrat 3,4 mld. eur. o ' o -
?Ons‘(;\iarci)ch Slovensko ponuka svojim zdkaznikom swo(l:l(e.fxoértf/cc))hzci)—
Uro?:luktov a sluzieb pre infernd logistiku, ako vysok’oz. \erZ:‘ o
E regalové systémy, logistické systémy, komplexne|r|:s e
d):;v a qutomatizované systémy v solade s trendom ,Industry 4.9

www.iungheinrich.sk
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Manipulacia s bremenami

Inteligentni manipulace

9 Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

s biemeny

Série LIFTRONIC AIR: Posledni generace pramyslovych manipuldtort z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zve-
daci sila je pneumaticka, je vSak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo vel-

v

mi tézkych bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 310 kg a dodavaji se pro montaz na sloup,
strop nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradicnimi pneumaticky fizenymi manipulatory na-
bizi Liftronic Air dilezité vyhody, které pomahaji zlepSit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elektronicky a pneumaticky Fizené systémy stalého
vyvazovani hmotnosti biemene do stavu ,beztize”. Umoziiji jed-
noduchou manipulaci s bfemenem az do hmotnosti 320 kg, pfi kte-
ré je némaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb
lidského ramene.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvaZo-
vaé LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zatézemi. Jako
vyrobce manipulaénich zafizeni byla spoleénost jednim z prvnich
podnikd, které byly certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se ddle
podporoval rist podniku a aby se zdkaznikdm nabidl je3té kvalitngj-

NOVINKA: Novy Liftronic® Easy-6

prodlouzeni lidské ruky - nejlepsi volba

piipojeni USB-PC
pro snadnéj§i komunikaci s
manipulatorem pomoci PC

pfipojovaci mista pro
elektrické a pneumatické
kabely

mnoho
moznosti
pouziti

nutné pfi pfidani vlastnich
nastroju.

uzivatelsky dotykovy panel

umozfiuje pfijemnéjsi a intuitivni
ovladani pro vizualizaci a nastaveni
rlznych provoznich parametrd.

vylepsena viditelnost
pokud pridate vlastni
uchopovaci zafizeni,

J  muZzete snadno vyménit
standardni rukojet

s potrubim pro

vedeni elektrickych a
pneumatickych kabell.
(volitelna polozka).

zvysena bezpecnost

pokud pridate vlastni uchopovaci

zafizeni, miZete snadno implementovat

bezpec¢nostni funkce pomoci

modulu rozhrani I-Connect
(volitelna polozka).

dvé dalsi tlacitka

rychld vymeéna
rbznych citlivych

uchopovaci zafizeni.

chcete-li ovladat své vlastni

nizké jednoduché
naklady ovladani
Siroké .
moznosti lehka
nasazeni udrzba

rukojeti prostfednictvim
standardniho spojeni

Senzitivni rukojet’ s
v hlavé nastroje.

bezpecnostni funkci
drZenim rukojeti brzdy,

pokud jsou tyto k dispozici
(volitelna polozka).

pozna, jestli operator deaktivuje

se ,nemdme ani ponéti, jaké
Iy p

teré my nezdvihdme...".

ktefi manipuluji s bfemenem

Jedno africké pfislovi rikd,
je t&zké bfemeno, k

Velmi kompaktni a lehky design! . .
...... a se vsemi témito vylepSenimi z(stava systém INDEVA® Liftronic® Easy nejlepsi
kompaktni inteligentni asistenéni zafizeni na trhu.
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Chépou to hlavné pracovnicl
a desitky let se tomu snazi rozum
praveni vyuzit svoje zkugenosti

~umét i nase firma. Jsme pri-
k vasemu prospéchu.
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INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

3i vyrobek a vykonngjii servis, byla v roce 2004 zaloZena Scaglia Zastoupeni pro Ceskou republiku:

INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za vedouci spoleénost na trhu Tomés Kaspar - TOKA

a za technologického lidra v oblasti konstrukce a vyroby primyslo- Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

vych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni stfedisko se nachdzi - ' "

v mésté Brembilla, vzdaleném 50 km od Mildna. Tt?lefon.+49 83 89 85,]2’ Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulagni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi- Jifi Stépanek - TOKA

ces for Handling nebo jednoduie INDEVA. Kromé& pneumatickych Jednosmérnda 1026, 251 68 Kamenice
manipuldtord se specializuje i na elektronicky ovléddané zafizeni. Pfi Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
elektronickych manipuldtorech byla b&Zznd pneumatickd technologie indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuije se vyssiho stupné efektivnosti. Tyto zafi-

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:
zeni umoziuiji plynulé, rychlé a piesné pohyby biemene a disponuiji peni p P

plnoautomatickym rozpozndvénim zétéze. Ing. Pavol Galének - TOKA
Sekéovskd 3, 080 06 Lubotice

I v nebezpecném prostredi Mobil: +421 904 408 861

Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

spolehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikélnim ramenem. Umoz-

fiuji manipulovat se zatézi az 310 kg, kterd se uchopi mimo svého Marek Galének - TOKA

t8zit€. V3echny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smérnic Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin

EU 94/9 a 1999/92 doddny na pouziti v prostiedi ohrozeném vy- Mobil: +421 911 325 580

buchem s odstupfiovdnim podle norem ATEX. indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Sloupové, stropni, kolejnicove...

Balancéry se vyrdbéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich
vozicich Liftruck. Bfemeno se mdze uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potfeb a k Gplné spokojenosti

zékaznika. Mravenec je nednavny

a inteligentni pracovnik,

Linedrni balancér Liftronic dokaze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které

jsou mnohem vé&t3i nez on.
Tato jednoduchd analogie
predstavuje posldni spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se skodlivé ndmaze.

Video ukdzky manipulace s biemeny
pomoci blancérd INDEVA:

http://www.indevagroup.com/videosolution.athx




LOGISTIKA

Perlicky z logistickej praxe alebo,
preco logistika méze byt zabava aj adrenalin

3) Text Komunikaéna agentura Seteva, foto Geis SK s.r.o.

Prepravna a logisticka spoloc¢nost Geis prepravi
rocne po zemi, vode Ci vo vzduchu, miliony z&-
sielok na firemné a sukromné adresy. ,0bcas sa
objavi naozaj Specialna poziadavka na prepravu,”
hovori Nada Bohinska, marketingova Specialistka
skupiny Geis na Slovensku.

A hned' jednu takd perlicku konkréte z leteckej prepravy pridéva. [$lo
o bygie spermie od $lachteného Sampidna, ktoré bolo potrebné prepravif
z Ceskej republiky do Turecka.

Vysoka hodnota prepravovaného tovaru vyzadovala 3pecidlne zaob-
chédzanie. Tovar bol zabaleny v 27 tankovych dézach s velkostou 55 x
55 x 80 centimetrov, pri¢om kazdd vazila 70 kilogramov. Spoloéne i3lo
o 100 993 ddavok s celkovou hmotnosfou takmer dve tony,” objasfuje Na-
da Bohinskd.

pretrzitého chladenia. ,Tanky sme museli po celd dobu transportu chladif
tekutym dusikom. Tak i3lo o tzv. nebezpeny tovar, kiory leteckd preprava
riadi 3pecifickymi pravidlami Medzindrodnej asocidcie leteckych preprav-
cov (IATA),” opisuje Nada Bohinska.

Zésielka odletela podla planu leteckou spoloénosfou Turkish Airlines a do
ciela dorazila v poriadku a véas. ,Asi po dvoch mesiacoch nds klient
oslovil znova, aby sme dopravili jednu dézu spéf z Turecka z dévodu re-
klamécie,” hovori Nada Bohinskd. I5lo o 1 013 ddvok s hmotnostou 38
kilogramov. Zéasielka dorazila do Prahy tak, ako sa planovalo. ,Turecky
odosielatel ale bohuZial nevystavil plainé vyvozné veterinarne dokumenty
pre vstup tovaru do Eurépskej Gnie a zdsielku zadrzala ceskd veterindrna
sprava. Aj napriek vetkému Usiliuv sa nd3mu klientovi nepodarilo donutif

tureckd stranu, aby vystavila plainé veterindrne dokumenty. Preto sme na-
koniec museli nechaf tito reklamovanid zésielku pod colnym dohladom
Zlikvidovat,” dodéva Nada Bohinskd.

Necakané komplikacie

Obéas sa méze skomplikovat aj jednoduchd preprava na krétku vzdiale-
nost, o &om hovori aj daldia prihoda. ,13lo o prepravu tzv. okolo koming,
teda v okruhu desiatok kilometrov od depa,” hovori Ales Vykydal, prevadz-
kovy riaditel Geis Parcel CZ. ,Jeden z nasich dopravcov zaugil nového vo-
di¢a na trase Brandys nad Labem a okolie. Ked' tento novy vodi¢ prvykrat
slozil sam, vyrazil radsej s predstihom,” uvadza Ale3 Vykydal.

Po 3tyroch hodinéch kontaktoval vodiga dispeéer s otdzkou, preo doteraz
nedorugil konkrétny balik, ktory mal byt uz u prijemcu v Brandyse nad La-
bem. Vodi& mu odpovedal, Ze je v Ri¢anoch, teda asi iba sedem kilomet-
rov od depa, kde zdsielky k rozvozu nalozil. Dispecer zacal zisfovat, éo
sa stalo a & nemd poruchu na vozidle, ale vodi¢ odpovedal, Ze auto je
v poriadku, ale pokazila sa navigdcia a on neméze trafif do Brandysa. Za
dal3iv hodinu sa vrdtil spéf do depa, kde na neho netrpezlivo Eakali tri né-
hradné vozidla. ,Zésielky sme doruili véas, dezorientovaného vodi¢a sme
viak uZ nikdy viac nevideli,” dodava Ales Vykydal.

Nebezpecné lepidlo

Niekedy sa nebezpecny tovar objavi tam, kde by ste ho najmenej Eakali.
,Unikétnu zdasielku, a to Sest kusov Zelezniénych kolajnic s vdhou16 000
kilogramov, sme prepravovali letecky do indonézskej Jakarty,” spomina
David Knobloch, prokurista Geis CZ Air + Sea. ,Této preprava bola velmi
ndro&nd na pripravy, pretoze sme zabezpecovali aj manipulaéng techniku
na vykladku kolajnic z kamiéna a ich presun z leteckej palety na expediciu
do lietadla. Navy3e celd procedira prepravy, vykladky, manipulécie a pri-
pravy exportnych dokumentov sa musela bezpodmieneéne zrealizovaf
pocas Siestich hodin. Ked' uz to vyzeralo, Ze vietko stihame, objavila sa
neavizovand silast zasielky, a to 3pecidlne lepidld, ktord musela byt odo-
sland rovnakym letom. Préve tdto drobnost ndm spésobila najvacsi stres.
Ukdzalo sa fotiz, Ze ide o nebezpecny tovar, takze sme museli v extrémne
kratkom termine vyriesif ich prebalenie a dokumentdciuv podla pravidiel
IATA. Nastastie sme si so situdciou poradili vdaka odbornosti a flexibilite
nésho leteckého oddelenia a termin sme stihli,” popisuje David Knobloch
a dodéva, Ze na podobné komplikdcie je spolo¢nost Geis pripravend a ne-
boji sa &elif dalsim vyzvam. ()
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Seminar

Pokrocilé technolégie obrabania

;)) Vlasta RAFAJOVA, foto DMG MORI a autorka

Spolocnost DMG MORI v spolupraci s part-
nerskymi firmami Tungaloy, Haimer a Strojnic-
kou fakultou Technickej univerzity (Sjf TUKE)
v KoSiciach usporiadala v polovici novembra
dvojdnovy seminar Pokrocilé technologie fre-
zovania. PocCas prveho dna - 14. novembra
- sa kratkych prednasok a praktickych pre-
zentacii strojov v Prototypovom a inovacnom
centre SjF TUKE zucastnila stovka stredoSko-
lakov a 50 vysokoSkolskych Studentov stroja-
riny. O den neskdr sa mierne modifikovaneho
programu seminara, zostaveného predovset-
kym odbornikmi z praxe, zucastnilo priblizne
50 zastupcov vyrobnych firiem.

Ako v Gvode druhého diia semindra uviedol prodekan pre pedago-
gickd &innost a informatiku SjF TUKE Jan Krdl, hoci sa Strojnicka fa-
kulta TUKE bori s klesajicim zdujmom 3tudentov - rovnako ako iné
technické odbory aj na dalsich slovenskych vysokych $kolach - Gro-
vef 3tidia v Kosiciach drZia na vysokej Grovni. Vypovedaiji o tom nie-
len dosahované vysledky v domdcich a medzindrodnych sifaZiach,
ale aj fakt, Ze po absolventoch 3koly je na trhu prace obrovsky dopyt.
Pripomenul, Ze SjF TUKE disponuije vyspelym technologickym vybave-
nim vo svojich laboratéridch a v Prototypovom a inovaénom centre.
.Vdaka tomu sa mézu Studenti pod vedenim pedagdgov zapdjat do

Zivych projektov z praxe, tvorif, a teda nerobit len préace ,do Suflika”.
To je jedna z ciest, ktord $tudentov zaujima a motivuje ich,” zdéraznil
prodekan Krdl. Préve v tejto stvislosti je Gzka spolupraca univerzity
s firmami velmi cennd.

DMG MORI, Tungaloy, Haimer

Riaditel DMG MORI Czech Jifi Marek v ramci firemnych prezentdcii
predstavil pobocku japonsko-nemeckého vyrobcu DMG Mori, ktord
v CR a SR predéva roéne 150 az 170 strojov pre obrdbanie, sistruze-
nie, frézovanie &i oblast aditivnej vyroby v objeme 45 az 50 miliénov
eur. Moznosti konkrétnych druhov strojov DMG MORI v oblasti sis-
truzenia predstavil produktovy manazér spolo&nosti Miroslav Prajer.

Japonsky vyrobca ndstrojov - spolo&nost Tungaloy vznikla v roku
1929, budici rok si teda pripomina svoje 90. vyro&ie. Pobocka Tun-
galoy v Brne, pésobi na &eskom a slovenskom trhu od roku 2007
a ako informoval Petr Galuika, konatel Tungaloy Czech, s.ro., za-
Ciatkom budiceho roka do jej timu pribudne novy kolega z Pre3ova,
ktory sa bude staraf prave o vychodné Slovensko.

Hoci Tungaloy patri do zoskupenia IMC Group spolu s firmami
ISCAR a Teagutec, mé vlastny vyvoj néstrojov, & uZ v oblasti geo-
metrii alebo povlakov. To umoziiuje firme produktovo sa odlidif od
konkurencie a $pecializovat sa aj na netypické aplikdcie. Préve na
osobitosti portfélia sa P. Galudka zameral vo svojej prezentdcii.

Ulohu kvalitného upinania v produktivite obrabania predstavil vo svo-
iej prezentdcii Pavel Beni¥ z nemeckej spolo&nosti Haimer. ,Az 50
percent celkovych ndkladov na obrdbanie predstavuje Eas procesu
obrdbania. Préve tu s6 teda najva&ie moznosti Gspor,” zdéraziiuje P.
Beni3 a doddva, Ze v kontexte: stroj - ndstroj - obrobok je efektivne
upnutie mimoriadne délezité, kedZe eliminuje &asy potrebné na opd-
tovné a opakované upinanie.

Pozornost tiez upriamil na vyvaZovanie samotnych ndstrojov a vyva-
Zovanie ndstrojov spolu s upinacom, ktoré je na Slovensku a Cesku
v porovnani s Nemeckom &asto podcefiované. Pritom prave pri ob-
rébacich operdcidch vykondvanych vo vysokych otdkach (si¢asné
moderné stroje) sa miera nevyvdzenosti mdze velmi negativne odrd-
zat na kvalite vyroby. ()
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V Trencianskych Tepliciach sa v dnoch 22. - 23.
novembra 2018 uskutocnil uz 19. rocnik medzi-
narodnej vedeckej konferencie TRANSFER 2018
- Vyuzivanie novych poznatkov v strojarskej praxi.
Hlavnymi organizatormi konferencie boli Fakulta
Specialnej techniky Trencianskej univerzity Alexan-
dra DubCeka v Trencine, Slovenska strojarska spo-
locnost ZSVTS a Slovenska zvaracska spoloc¢nost
ZSVTS. Medialnym partnerom konferencie bol opat
¢asopis ai magazine.

Uéastnici 19. medzindrodnej vedecke] konferencie TRANSFER 2018 - Vy-
uZivanie novych poznatkov v strojdrskej praxi, ktord sa konala v kongre-
sovom centre Hotela Most Sldvy v Trencianskych Tepliciach

Konferencia TRANSFER 2018 sa konala opét pod zdstitou doc. Ing. Jo-
zefa Habdnika, PhD., rektora Trencianskej Univerzity Alexandra Dubceka
v Trencine, a tiez aj pod zdsfitou Dr.h.c. Ing. Milana Cagalu, CSc., gestného
prezidenta Zvézu strojdrskeho priemyslu SR.

Nové poznatky v strojarskom priemysle

Miesto konania konferencie, ako aj v predchddzajicich dvoch roénikoch,
organizdtori situovali do kongresového centra historického hotela Most
Slavy v Trencianskych Tepliciach, ktory bol v neddvnej minulosti znédmy ako
usporiadatel filmovych festivalov ART Film. Partnermi konferencie okrem
Zvézu strojdrskeho priemyslu SR a Vyskumného Gstavu zvaraéského, boli
domdce aj zahraniéné univerzity ako napriklad Fakulta vyrobnych techno-
[6gii so sidlom v PreSove TUKE v Kosiciach, Fakulta strojniho inZenyrstvi VUT
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19. Medzindrodna vedecka konferencia

Sldvnostné otvorenie 19. roénika medzindrodnej vedeckej konferencie
TRANSFER 2018 rektorom TnUAD v Trencine doc. Ing. Jozefom Habd-
nikom, PhD.

v Brng, Fakulta vojenskych technolégii Univerzity Obrany v Bré (Ceskd
republika) a Fakultet tehnickih nauka Universitet u Novom Sadu (Srbsko).
Medzi G&astnikmi konferencie nechybali odbornici z oblasti vedy, vyskumu,
ako aj z priemyselnej praxe, dalej mnohi vysokoskolski pedagogicki a ve-
decki pracovnici, a tiez aj doktorandi technickych 3tudijnych odborov so
zameranim na strojdrstvo. Konferencia TRANSFER 2018 oproti predchd-
dzajicim roénikom roziirila svoje tematické zameranie o nové poznatky
z oblasti kovovych, kompozitnych materidlov a plastov, strojarskych tech-
nolégii, reznych materidlov a reznych ndstrojov na obrabanie a PYD/CVD
metdd ich povlakovania, konstrukcii a inovdcii v strojdrstve, $pecidlnej tech-
niky a jej Gdrzby, energetickych strojov a zariadeni, obnovitelnych zdrojov
energie, technickd diagnostiku a kvalitu strojérskej produkcie.

Doc. Dr. Ing. Daniel Krizan (vpravo) zo spoloénosti voestalpine Stahl GmbH
Linz (Austria) sa vo svojej pozvanej predndske venoval vyvoju tretej gene-
rdcie pokrocilych vysokopevnych oceli a ich aplikdcidm v automobilovom
priemysle.



Cestny prezident Zvézu strojdrske-
ho priemyslu SR Dr.h.c. Ing. Milan
Cagala, CSc. zhodnotil celkovy si-
&asny stav strojdrskeho priemyslu na
Slovensku a jeho vplyv na ekono-
miku. Ako jeho nosnd éast oznaéil
automobilovy priemysel so skuto&-
nosfou, Ze prdve uvedenie Stvrtej
automobilky v SR do plnej prevédz-
ky bude hraf vyznamnd dlohu v ras-
te ekonomiky v najblizom obdobi.

Vedeckeé prispevky a novinky

z priemyselnej praxe

OficidIne konferenciu otvoril doc. Ing. Jozef Habénik, PhD., rektor TnUAD
v Tren&ine. Nasledovali prihovory pozvanych hosti zastdpenych doc. Ing.
Viliamom Cibulkom, CSc. - dekanom Fakulty $pecidlnej techniky TnUAD,
doc. Ing. Petrom Liptdkom, CSc. - prorektorom TnUAD a Dr.h.c. prof. Ing.
Jozefom Zajacom, CSc. - dekanom Fakulty vyrobnych technolégii so sid-
lom v Pre3ove TUKE v Kogiciach. Oficidlny program konferencie pokrago-
val cyklom pozvanych vedeckych prednésok, ako aj firemnych odbornych
prezentdcii. S prvou pozvanou prednéskou vystipil estny prezident Zvézu
strojarskeho priemyslu SR pdn Dr.h.c. Ing. Milan Cagala, CSc. Jej témou
bol vyvoj strojarskeho priemyslu v SR. Nasledovala pozvand predndska
doc. Dr. Ing. Daniela Krizana zo spolocnosti voestalpine Stahl GmbH Linz
(Austria) na tému vyvoja tretej generdcie pokrodilych vysokopevnych oceli
a ich aplikécii v automobilovom priemysle. Tiez odzneli pozvané vedecké
prednésky profesorov: prof. RNDr. Vladimira Sléddeka, DrSc. a prof. Ing.
Jéna Sladeka, DrSc. V ramci cyklu prezentécii z priemyselnej praxe zaujali
prezentdcie Stefana Ofterbacha - predstavitela Bundeswehru (ozbroje-
nych sil Spolkovej republiky Nemecko) na tému obrannej $tandardizécie

Predstavitel' nemeckého Bun-
deswehru (ozbrojenych sil Ne-
mecka) pdn Stefan Otterbach
sa vo svojej predndske za-
oberal obrannou $tandardizé-
ciou v nemeckych ozbrojenych
siléch so vzfahom k NATO

a v obrannom priemysle Ne-
mecka.

a kodifikacie v obrannom priemysle Nemecka a v ozbrojenych silach so
vztahom k NATO. Nasledovala firemné prezentdcia Ing. Milana Kristofa
- riaditela pre stratégiu zo spolo¢nosti ZVS Holding Dubnica nad Véhom,
&lena skupiny MSM Group. Cyklus predndsok z priemyselnej praxe uzav-
rel Ing. Miroslav Sagan - generdlny manazér spoloénosti ENICS Slovakia
s.r.o. Nova Dubnica na #mu digitdlneho podniku a vyhodnocovania dat
ako aj realizdcie ndpravnych opatreni v elektrotechnickom priemysle.

Prezentacia dosiahnutych vysledkov
vedecko-vyskumnej ¢cinnosti

Po ukonéeni pozvanych prispevkov nasledoval pracovny program konfe-
rencie, ktory pozostdval z prezentdcii dosiahnutych vysledkov vedecko-
-vyskumnej ¢innosti vo forme prednéSok a samostatnej posterovej sekcie.
Predndiajici prezentovali svoje prispevky v slovenskom, ¢eskom a anglic-
kom jazyku. Podla stanoveného programu doméci aj zahraniéni odbornici
a vedecko-vyskumni pracovnici vo svojich prezentaciéch postupne obozné-
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Prezentdcia dosiah-
nutych vysledkov
vedecko-vyskumnej
innosti Fakulty
$pecidlnej techniky
s vyuzitim centra
CEDITEK prostred-
nictvom prezentd-
cie doc. Ing. Igora
Barényiho, PhD.
(vpravo)

mili zo&astnené férum s vysledkami svojej vedecko-vyskumnej &innosti, resp.
predstavili svoje vedecko-vyskumné parky a najmodernejsie laboratérne
zariadenia. Za Fakultu $pecidlnej techniky predstavil Ing. Maro3 Eckert,
PhD. infrastruktdru vedecko-vyskumného centra CEDITEK (Centrum pre tes-
tovanie kvality a diagnostiku materidlov), ktoré pozostéva z najmodernej-
Sieho pristrojového vybavenia od zahraniénych renomovanych vyrobcov
uréenych na vyskum kovovych materidlov. Aplikéciv najnovsie ziskanych
vysledkov a dosiahnutych poznatkov pre dany vedny odbor prezentovali
doc. Ing. Igor Barényi, PhD., doc. Ing. Jozef Majerik, PhD. a Ing. Michal
Krbafa, PhD. z Fakulty 3pecidlnej techniky TnUAD v Trenéine.

Univerzitna a priemyselna domaca

a zahranicna spolupraca

Pre 0&astnikov konferencie pripravil hlavny usporiadatel (Fakulta 3pecidl-
nej techniky TnUAD v Trencine) aj bohaty spoloéensky a kultdrny program
pozostavaijici zo spologenského banketu, kde mohli pritomni v neformdlnej
atmosfére nadviazat mnohé pracovné kontakty, resp. rozsirif uz existujicu
vzdjomnu spoluprdcu. Typickym prikladom prave takejto spolupréce je ak-
tivna 0&ast’ Fakulty 3pecidlnej techniky TnUAD v Trenéine, Fakulty strojniho
inzenyrstvi VUT Brno a Fakulty vojenskych technolégii Univerzity obrany
Brno spolu priemyselnymi podnikmi zameranymi na $pecidlnu strojarsku
vyrobu v spoloénych projektoch.

Prinos konferencie

Siroké spekirum prezentovanych vedeckych a odbomych prispevkov, pos-
terov ako aj ich kvalita a hodnota poskytutych informdcii a dosiahnutych
vysledkov sa stretla s pozitivnym ohlasom u zG&astnenych hosti konferencie
TRANSFER 2018. O Gspesnosti samotnej konferencie hovori aj fakt, ze uz
i8lo v poradi 019. ro&nik, &m sa vytvorila dlhodobd tradicia organizova-
nia podujatia. Konferencia sa bezpochyby stala prinosom pre odbornikov
z priemyselnej praxe, ako aj pre vysokoskolskych pracovnikov v oblasti ve-
dy a vyskumu, a v neposlednom rade aj pre doktorandov a 3tudentov vyso-
kych 3kél v technickych, najmé strojarskych 3tudijnych odboroch. ()

Predstavenie infrastruktiry vyskumného centra CEDITEK (Centrum pre
testovanie kvality a diagnostiku materidlov), ako aj vysledkov vedecko-

-vyskumnej &innosti centra predstavili vo svojich predndskach Ing. Maro$
Eckert, PhD. (vlavo) a doc. Ing. Jozef Majerik, PhD. (vpravo)
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Kosicka detska
historicka zeleznica
- lokomotivy, vozne a iné zaujimavosti

3) Michal FABIAN, SjF TU KoSice, Martin Balkovsky

V minulom vydani ai magazine sme pisali o historii KoSicke] detskej historickej zeleznici, ktora bola
vybudovana v KosSiciach v rokoch 1955 - 1956 ako Pionierska zeleznica. Okrem iného sluzila aj na
motivaciu a vychovu mladych Zeleznigiarov, Takéto Zeleznicky neskor vznikli aj v inych mestach Cesko-
slovenska, napriklad v PreSove Ci Plzni. Zachovala sa vSak iba ta koSicka. Dnes si nieco viac povieme
0 lokomotivach, voznoch, ale i dalSich zaujimavostiach, ktore ju charakterizuju v sucasnosti.

Lokomotivy
Dusou kazdej zeleznice si lokomotivy, ktoré ju rozhybu a ddvaju jej
zivot. Na tej kosickej je ich momentdlne pat. Dve parné - ,Katka”

a ,Krutwig” a tri dieselové - "Janka, Danka a Vlasta".

U36.003 ,,Katka“

Za &ias rakisko-uhorskej monarchie vyrobili v dalekom Nemecku $tyri
zhodné lokomotivy. Rudne sa ihned’ pustili do fahania fazkych viakov
s rudou na novopostavenej trati s rozchodom 1 000 mm, ktord viedla
z Gelnice do Smolnickej Huty.

Dnes je parny rused U36.003 najstarSou prevadzkyschopnou par-
nou lokomotivou v strednej Eurépe. Vyrobeny bol v roku 1884 vo
firme Lokomotivfabrik Hagans v Erfurte. Pévodne jazdil na gelnickej

Obr. 1 Vyroba lokomotiv v tovérni Hagans v Erfurte a technické ddaje rusfiov [3]
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zeleznici, odkial ho v roku 1940 presunuli na Stiavnickd Zeleznicu,
kde slozil az do zruienia trate v roku 1949. V roku 1949 sa vrdtil
a jazdil opé&f do Smolnika az do zrugenia trate v roku 1965. Potom
slozil ako vykurovaci kotol v RD Spidské Nové Ves, kde bol neskér
vystaveny na podstavci. V roku 1989 ho previezli do ZOS Ceské
Velenice, kde rudei podrobili rozsiahlej oprave a od roku 1991 za-
bezpeduje prevadzku na Detskej zeleznici v Kosiciach. [3, 4] Okrem
Cermelského Gdolia ob&as zavita ruse aj na iné miesta, napriklad
poéas osldv vyroéia 3tiavnickej zeleznice v roku 1999 jazdil po pro-
vizérnej kolaji v Banskej Stiavnici alebo od roku 2000 sa kazdo-
roéne zG&astiuje podujatia Rudiopardda v Kosickom depe, kde md
dokonca 3pecidlne upravend kolaj a to&hu.

Co sa technickych parametrov tyka (obr. 1 vpravo), treba spomend,
ze lokomotiva pre rozchod 1 000 mm ma tri pevné népravy a vnitor-

Technicke udaje o lokometivach:

priemer dvojkolies
razvor

priemer valcov
zdvih valcov

vykon

vaha v sluzbe
adhézna hmotnost

csave tlaky
min, polomer
zasoby uhlia

zasoby vody

dizka s naraznikmi
vyska

kotlowy tlak
najvyssia rychlost

850 mm
2000 mm
286 mm
400 mm
152 kW
1641
16,4 t
52/53/59t
50 m
0,28 m*
1.7 m?
6390 mm
3550 mm
12 MPa
20 km/h



ny rédm. Pre lep3iu prejazdnost obltkmi stredné ndprava nemd okolky.
Parné valce dvojcitého stroja majd priemer 286 mm a zdvih 400 mm.
Vonkai3i rozvod tvori systém Allan -Trick. Kulisa a posdvacové ty¢ sa
pohybuji siéasne proti sebe. Rozvod je vyhodny pri &astej zmene
smeru jazdy, teda pri posune. Potrebnd para pre parny stroj sa pripra-
vuje v kotle s vyhrevnou plochou 39,40 m2. Zasoby vody a uhlia st
umiestnené priamo na lokomotive - voda v nddrzi v rdme, uhlie v la-
vej &asti pred bidkou. Ruiedt s celkovou dizkou 6 390mm a vyikou

UPRED .
CERMEL .

Obr. 2 Trasa a pamétny
cestovny listok z roku 2018

3 550mm sa dokdéze pohybovat po trati rychlosfou 20 km/hod. Par-
ny rusei U 36 003 ,Katka” (r. 1884), je najstarsim prevadzkovanym
rudilom v regiéne V4 a je symbolom Zelezni¢ky. Vzhladom na to, Ze
.Katka” je navyse jedinend a fotogenicka. [1,3,4]

Premdavku rusiia v udoli Cermela mézeme tusit podla vizudlnych
a zvukovych signdlov. Dym, fuéanie a piskanie rusiia sa tiahne celym
Cermel'skym Gdolim. Deti majd z toho velkd radost a pravdupovediac
niet Kosi¢ana, ktory by sa touto Zeleznickou v detstve alebo dospelosti
nezviezol. Na obr. 3 je rusef, ktory prave opiifa vychodziu stanicu
Cermel.

Obr. 3 Rusen U36.003 ,Katka” vo vychodzej stanici Cermel (foto M.
Fabian)

Pred odchodom vl&éika je na stanici niekedy poriadne rusno. Na obr.
4 vidno novostavbu stanice Cermel. Postupne by mali byt obnovené
aj budovy zastdvky Vpred a cielovej stanice Alpinka. Prevadzkujice
ob&ianske zdruzenie pripravuje a obohacuje Zelezni¢ku programom
v cielovej stanici Alpinka. Je tam zriadeny ,maly prirodny amfitedter”,
kde sa prezentujd mladi umelci divadelnymi predstaveniami alebo
koncertmi.

Obr. 4 Kolajisko a novostavba vychodzej stanice Cermel

(foto M. Fabian)

Jednym slovom, Zeleznicka si Zije svojim Zivotom a sezénna letnd pre-
vddzka sa pomaly ale isto predlZuje na takmer celoroénd. Lékadlom
ie ,Mikuld3ska jozda” a to uz je na zeleznigke skoro zima.

U29.101 ,,Krutwig*

Dalsou raritou Kosickej detskej historicke| Zeleznice je parny ruien
U29.101 ,Krutwig”, ktory obohatil Zelezni¢ku v roku 2006. Masinka
Krutwig” CKD 900 BS 200 absolvovala rozsiahlu opravu a reno-
véciu, ktord realizovali odbornici z Mizea starych strojo v Zamber-
ku. [10] Vzhladom na to, Ze tieto stroje vyrdbali vo velkych sériach
po druhej svetovej vojne hlavne pre fahanie nékladu v povrchovych
hnedouholnych baniach, v odbornej literatire ju charakterizuji ako
.moderny jednoduchy dvojnépravovy stroj na sytu paru”. Podla do-
stupnych zdrojov [6] tychto maginiek v rokoch 1947 az 1959 vyrobili
celkovo 836 kusov. Ko3ickd masinka je z roku 1957 a je jedinym pre-
vadzkovanym kusom na Slovensku.

Vzhladom na to, Ze sa Zelezni¢ka séasti tiahne paralelne s cestnou
komunikdciou ,Kosice-Margecany”, v zdvereénej Casti sa vla&iky std-
vaji O&astnikmi cestnej premdvky, pretoze krizuji tito komunikdciu.
,Krutwig” v spleti dopravnych znadiek je na obr. 5.

Obr. 5 U29.101 ,Krutwig” krizuje cestnd komunikdciu Kosice-Marge-
cany (foto M. Fabian)
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Obr. 6 Lokomotivka ,Krutwig” pripravend na spiatoénd jazdu

(foto M. Fabian)

Na konci sa lokomotiva prepriaha a radi znovu na zaéiatok stpravy.
Cestou spdt bude ,civat”, obr. 6.

Tieto dve masinky sa striedaji a dopliajo. Premavajd od méja do
septembra poéas vikendov a sviatkov. V jini az auguste sa jazdi po-
&as pracovnych dni vyluéne motorovou trakciou, ktord zabezpeluje
,Danka a Janka”.

TU29.2003 ,,Danka*

Dnes sa fieto rudne oznaduju ako rad 700, do roku 1988 to bol rad
T 211.0. Je to dvojndpravovd lokomotiva s mechanickym prenosom
vykonu. Bola uréend pre posun v depéch, v staniciach, ale aj na
pripojnych vlegkach. Ruine sa tiez vyuzivali na posun lokomotiv pri
opravdch a pri premiestiovani elektrickych lokomotiv na miestach bez
trolejového vedenia (na toéniach, v rotunddch a v opravérenskych hao-
lach). Na to ich preduréovala aj ich malé dizka, pretoze menované
priestory s obmedzené svojou velkosfou. Stroje vyrdbala lokomotiv-
ka CKD a v rokoch 1957 az 1962 ich vyrobila 627 kusov. Lokomotivu
pohdnali vzduchom chladené dvanéstvalce TATRA 111 A s usporia-
danim valcov do ,V* s vykonom 121 kW a maximdlnou rychlostou
rudia 40 km/h. V roku 1983 tieto motory vymenili za novsie Tatra

T 930-51. Hmotnost rusia je 22 ton a celkové dizka cez nérazniky
7 240 mm. [7]

Obr. 7. TU29.2003 ,,Dcnkcv” na trase v malebnom Cermelskom 6doli
(foto M. Fabian)
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Ruden TU29.2003, obr. 7, vyrobili v roku 1960 s normélnym rozcho-
dom a ozna&enim T211.0071. Do jari roku 1962 sldzil ako posuno-
vaci rued v kodickom depe, odkial ho poslali do Nymburku, kde mu
rozchod zmenili na 1 000 mm, aby uZ na zadiatku sezény 1962 mo-
hol sloZit na ,Pionierskej Zeleznici”. Od roku 1965 niesol oznaéenie
TU29.0003, neskor od roku 1983 TU29.2003, ktoré md dodnes. Po-
éas prevadzky vystriedal niekol'ko farieb: modrd od vyroby, neskér ze-
lend a napokon dnes opét modrd, ale aj mien: Vlasta, Anicka a dnes
zndme Danka. [1]

TU29.2002 ,,Janka*

Ruser TU29.2002, obr. 8, vyrobili s normdlnym rozchodom v roku
1959. S ozna&enim T211.0057 slozil az do jari 1962 postupne v de-
pach Zvolen, Vritky a Kosice. Z Kosic ho v jini 1962 poslali do Nym-
burku, odkial' s upravenym rozchodom 1 000 mm smeroval priamo
do Cermelského Gdolia. V roku 1965 ruefi preznaéili na TU29.0002
a neskér v roku 1983 na U29.2002. Pocas prevadzky sa rused vysky-
tol aj na inych Zelezniciach s rozchodom 1 000 mm. V roku 1972 az
1975 bol zapozi¢any Dopravnému podniku mesta Bratislava pri stav-
be elektrickovej trate a neskér na TEZ pri rekonstrukeii v rokoch 1983
az 1986. Osudnym sa pre rusen stal rok 1992, kedy ho po vdaznej
nehode na Zelezni¢nom priecesti pred Alpinkou vyradili z prevadzky.

@i :
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Obr. 8 U29.2002 ,Janka” v stanici Cermel (foto M. Fabian)

AZ v roku 2011, kedy ruefi ziskalo obcianske zdruZenie Detskd Ze-
leznica, sa za&alo pracovaf na jeho obnove. Do prevadzky sa vrdtil
8. decembra 2012 v &ervenom nétere napriek tomu, ze pévodne bol
modry. Pocas prevédzky niesol aj meno Katka, no neskér sa zmenilo
na dnes zndme Janka. [1]

Vozne

Vozne maji tieZ svoju histériu, a té by stadila mozno tiez na jeden sa-
mostatny ¢€lénok. Preto si vozne pripomenieme len niekolkymi obréz-
kami s odpordéanim, Ze najlepsie by bolo, prist siich pozrief do Kosic.
Ale aspofi fomu naijstardiemu venujeme niekolko viet.

Najstar$i vozer na detskej Zeleznici D/u 841 ,Petko”, obr. 9, vyro-
bili v roku 1886. Pévodne sluzil ako sluzobny a postovy vozefi na
gelnickej Zeleznici. Ked' tam v roku 1943 obnovili osobnd dopravy,
pre nedostatok osobnych voziiov ho prerobili na osobny vozen tretej
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Obr. 9 Sluzobny vozer ,Pefko” (foto M. Fabian)

triedy namontovanim pozdiznych lavic. Od roku 1956 (od otvorenia
druhého Gseku trate), slizi opdf ako sluzobny vozef na pionierskej,
respektive dnes detskej Zeleznici.

Prevadzkovatel

KedZe kazdé technické dielo potrebuje mat svojho prevddzkovatela,
tak aj Ko3ickd detskd historickd Zeleznica ho md. Je nim Obgianske
zdruZenie Detskd Zeleznica Kofice (OZ DZK), ktoré vzniklo v roku
2011. Od roku 2012 je jedinym prevddzkovatelom Kosickej detskej
historickej Zeleznice, ktord patri k najzndmej$im atrakciém na Slo-
vensku. Obgianske zdruZenie DZK spravuje fraf a stard sa o vietky
vozidlg, ktoré prindlezia k Zeleznici. Poslanim zdruZenia je z&chrana
a ozivenie Kosickej detskej historickej Zeleznice. [1] Kto by sa chcel
o detskej zeleznici dozvedief viac odporicame zdroje [8, 9].

Zaujimavosti v okoli detskej zeleznice

Najvacsim lékadlom pre navitevnikov KDZ je samotné mesto Ko-
Sice a jeho historické centrum. Nachédza sa tu najva&sia a najvy-
chodnejsie polozend gotickd katedréla - Dém sv. Alzbety, kaplnka
sv. Michala, Statne divadlo, Vychodoslovenské mizeum s Kosickym
zlatym pokladom, Katova basta, Urbanova veza, Technické mize-
um, Mizeum leteckej techniky, spievajica fontdna, & mnohé dalsie

atrakcie. V blizkosti samotnej Detskej Zeleznice je oddychovd zéna
Alpinka a Bankov s moznosfou stravovania a $portovych aktivit pre
deti a dospelych vrétane golfového ihriska. S6 to zaroveh vychodzie
trasy turistickych chodnikov a lyZiarskych beZeckych tras do okolia.
V nedalekych Kavedanoch sa nachddza bobové dréha a najvécsia
ZOO na Slovensku.

Zaver
Verim, Ze sme vds informdciami o detskej historickej zeleznicke, ktoré
sme zverejnili v tomto i predchddzajicom vydani ai magazine, zau-
jali. Snazili sme sa poukdzaf na nad&asovost myslienky, ako updtaf
a zmysluplne zamestnaf mladych [udi so vztahom k Zelezni¢nej tech-
nike. To, Ze sa nasli [udia, ktori tito myslienku oZivili a ,organizmu
zelezni¢ky” znova vdychli Zivot, stoji za velky obdiv. ,Rozchodili”
dielo nemalej historickej hodnoty, ktoré je stredobodom zdujmu nielen
miestnych fandsikov Zeleznic, ale aj obdivovatelom Zeleznic z celého
sveta. Dakujeme prevadzkovatelovi aj vietkym fandsikom za doku-
mentdciu, bez ktorej by nebolo mozné napisaf tieto ¢ldnky. Verime,
Ze sme v literatire nezabudli na Ziadneho z nich. Vietky déleZité in-
formécie o prevadzke Kogickej detskej historickej Zeleznici ndjdete na
http://www.detskazeleznica.sk

Clénok bol vypracovany s podporou projektu VEGA 1/0110/18
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NAT s.r.o. Kosice pre Mestské lesy Kosice a.s., 2008, ISBN 978-80-969496-1-8; [3] Haviar, T.: Bilboardové prezentdcia KDHZ v stanici Alpinka, KDHZ,
Kosice Alpinka 2018; [4] Velky pribeh malej zeleznice vo fotogratfii, Billboardy v stanici Alpinka, KDHZ, Kosice Alpinka 2018; [5] streka net, U36.003
Katka - najstarsia cestovatelka, URL: <http://www.streka.net/novinky/u36-003-katka-najstarsia-cestovatelka/>; [6] Wikipédia, Seznam lokomotiv CKD,
URL: < https://cs.wikipedia.org/wiki/Seznam_lokomotiv_CKD#dzkorozchodné>; [7] Wikipédia, Lokomotiva 700, URL:< hitps://cs.wikipedia.org/wiki/
Lokomotiva_700>; [8] Haviar, T, Lehotsky, T.: Velky pribeh malej zeleznice, Depo public 2016, 269 s., ISBN: 978-809-713-4839; [9] Kosickd detskd
historické Zeleznica, Aktuality, Kniha o detskej Zeleznici, URL: < http://www.detskazeleznica.sk/-6-28-kniha-o-detskej-zeleznici >; [10] 1. Kolinské lokomo-
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LEGISLATIVA Z BRUSELU

Digitalny trh

Nové pravidla EU
v telekomunikdcidch

3 Z podkladov Eurépskej komisie spracovala Vlasta RAFAJOVA, foto EK

Europsky parlament v polovici novembra odhla-
soval vytvorenie europskeho kodexu elektronickej
komunikacie a Organu europskych regulatorov
pre elektronické komunikacie (BEREC), ako to
navrhla Europska komisia v septembri 2016

v ramci stratégie jednotného digitalneho trhu.

V préci, doma alebo na cestéch oZakdvajd Eurépania rychle a spolah-
livé internetové pripojenie. Siete s velmi vysokou kapacitou maji Eoraz
v&&si vyznam pre vzdeldvanie, zdravotnd starostlivost, vyrobu a dopravu.
S cielom riesit tieto vyzvy a pripravit sa na digitdlnu budicnost navrhla
Eurépska komisia v septembri 2016 smernicu, ktorou sa stanovuje eurép-
sky kédex elektronickej komunikdcie, a nariadenie, ktorym sa zriaduje
Orgdn eurdpskych reguldtorov pre elekironické komunikacie - BEREC.

ModernejSie pravidla

Kédexom sa zmodernizujs sicasné pravidlé EU v oblasti telekomunikdcif,
naposledy aktualizované v roku 2009, stimuluje sa hospoddrska sifaz
s cielom pritiahnuf investicie a posilni sa vnitorny trh a préva spotrebi-
telov. Spoluzdkonodarcovia EU dosiahli v jini 2018 o tychto pravidlach
politickd dohodu.

Podpredseda pre digitdIny jednotny trh Andrus Ansip po novembrovom
hlasovani v tejto sdvislosti uviedol: ,Dne3né hlasovanie Eurépskeho par-

lamentu je pozitivnym a potrebnym krokom k zabezpeceniu toho, aby
odvetvie telekomunikdcii v EU plnilo svoj 6&el. Vysledkom tohto hlasova-
nia bude zavedenie novych pravidiel v oblasti telekomunikdcii, ktoré st
zékladnym stavebnym kamedom digitdlnej budicnosti Eurépy a zdrojom
novych digitdnych prav pre ob&anov Unie.”

LacnejSie volania aj SMS-ky

Nové pravidld zohrévajo kl6&ovis tlohu pri napliiani &oraz nérognejsich
potrieb Eurépanov v oblasti pripojitelnosti a pri zvySovani konkurencie-
schopnosti Eurépy. Okrem toho umoziiuji polozif zdklady pre zavedenie

66 | @magazine 6/2018 | www.leaderpress.sk

pokrytia 5G v celej Eurépe. Komisarka pre digitalnu ekonomiku a spoloé-
nost Mariya Gabrielové doplfia: ,Vdaka tymto pravidlém budeme mécf
zabezpecit rychlejsi pristup k vindm radiového spekira, ktoré so kld&ovym
zdrojom pre mobilné komunikdcie, a podporif investicie do vysokorychlost-
nych a kvalinych sieti v kazdom kéte EU, a to aj vo vzdialenych regiénoch.
Spotrebitelia budy lepsie chréneni a budd mécf vyuzivaf lepsie sluzby bez
ohladu na to, &i telefonuju, posielajd textové spravy alebo pouzivajs webo-
vé sluzby ako Skype a WhatsApp.”

Opatrenia znamenaji okrem iného aj cenové spristupnenie a dostupnost
komunika&nych sluZieb vratane vieobecne dostupného internetu a sluzieb
ako elekironickd verejnd spréva, elekironické bankovnictvo a videohovory.
Od mdja 2019 budd méct ludia telefonovat do inych krajin EU za najviac

19 centov za mindtu a posielaf textové spravy za é centov. V nidzovych
situdcidch sa zvysi ochrana ob&anov aj prostrednictvom é&isla 112, najma
vdaka zasielaniu verejnych vystrah na mobilné telefény.

Dalsie kroky

Po tom, ako Eurépsky parlament prijal nariadenie o orgéne BEREC, ho prij-
me Rada EU 3. decembra. Nové pravidld nadobudni G&innost tretim diiom
po uverejneni nariadenia v Uradnom vestniku. Ustanovenia o hovoroch
v rémci EU sa za&ni uplatiioval od 15. méja 2019. Po uverejneni v Urad-
nom vestniku EU budd mat' &lenské 3taty dva roky na transpoziciu kédexu
do vnitrostétneho prava. L)
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Harmonizované europske normy =

Zefektivnenie
normalizacie na jednotnom trhu

D) Z podkladov Eurépskej komisie (EK) spracovala Vlasta Rafajova, foto EK

Eurdpska komisia predlozila akCny plan na zvy-
Senie efektivnosti, transparentnosti a pravnej
istoty pri vyvoji harmonizovanych noriem pre
plne funkény jednotny trh. Normy, ktoré su z vel-
kej Casti dobrovolné a iniciované priemyselnym
odvetvim - od velkosti papiera A4 cez airbagy
az po technologiu 5G - znizuju naklady, podpo-
ruju inovacie, zabezpecCuju interoperabilitu medzi
roznymi zariadeniami a sluzbami a pomahaju
podnikom vstupovat na trhy.

Komisia predloZila opatrenia, ktorych cielom je reagovaf na poziadav-
ky zainteresovanych strén a zaistit, aby eurépsky systém normalizacie
dokdzal drzaf krok s rychlo napredujicim technickym vyvojom, novymi
hospodérskymi trendmi a modelmi rastu, a zdroved podporit synergie
s medzindrodnymi a celosvetovymi normami. Komisarka pre vnitorny
trh, priemysel, podnikanie a MSP Elzbieta Bienkowska v tejto sdvislosti
vviedla: ,Normy sa asto povazuji za technickd zdlezZitost, no ich znag-
ny hospodérsky vplyv a vyhody pocifujo spolognosti a spotrebitelia na
jednotnom trhu dennodenne. Dobre fungujici systém normalizacie pomé-
ze Eurépe zachovat si vyhodu ,prvého fahu” a udrzaf krok so zmenami
a prilezitosfami v oblastiach, ako si internet veci, velké déta, vyspeld
vyroba, robotika, 3D tlag, technolégie blockchainu a umeld inteligencia.
Zéroven chceme zabezpedif, aby nade normy zaru€ovali vysokid dro-
ven bezpelnosti a ochrany zdravia, spotrebitela a Zivotného prostredia
v prospech eurépskych ob&anov.”

Europske normy

Eurépske normy nahrddzaijd potencidlne rozporné vnitrodtatne normy vo
vietkych &lenskych statoch Unie, a ulah&ujo tak ich pouzivatelom pristup
na jednotny trh. Prispievaji tym k neustdlemu prehlbovaniu jednotného
trhu.

Harmonizovand norma je eurépska norma, ktord vypracovala uznand
eurépska normalizaénd organizécia na zdklade Ziadosti Eurépskej komi-
sie. Tieto normy sa stavajs siéastou prava EU a ak so pouzité, poskytuji
vyrobcom na celom jednotnom trhu predpoklad zhody s poZiadavkami
pravnych predpisov EU. To zas poskytuje pouzivatelom déleitd pravnu
istotu a zdrovefi umozfiuje malym a strednym podnikom uvddzaf na trh
vyrobky v stlade s prévnymi predpismi EU bez dodato&nych nékladov.
Eurépsky systém normalizécie je zaloZeny na verejno-sikromnom part-
nerstve medzi Komisiou a subjektmi, ktoré pésobia v oblasti normalizacie.
Nariadenim o normalizdcii, ktoré nadobudlo G&innost v roku 2013, sa
zaviedlo nové rozdelenie Gloh a zodpovednosti medzi aktérov v rédmci
tohto systému. Stanovuje sa v fiom aj pevny rdmec, pokial ide o poZia-
davky na inkluzivnosf, ktory umozfiuje, aby sa v procese normalizécie

zohladnili zdujmy malych a strednych podnikov, spotrebitelov a pracov-
nikov, ako aj environmentdlne z4ujmy.

Za posudzovanie eurdpskych harmonizovanych noriem je zodpovednd
Komisia. Jej dlohou je tiez zabezpelit, aby tieto normy boli v silade
s poziadavkami stanovenymi v prisluinych harmonizovanych prévnych
predpisoch Unie.

Co riesi akcény plan?

V rdmci akéného plénu Komisia poskytuje prehlad fungovania eurépske-
ho systému normalizdcie, hodnoti iniciativy, ktoré sa zaali realizovaf
v poslednych rokoch, a predstavuje styri kl6éové opatrenia, ktoré okamzi-
te podnikne na zvy3enie efektivnosti, fransparentnosti a pravnej istoty pre
aktérov zapojenych do vyvoja harmonizovanych noriem:

o najrychlejsie vyriedif problém nahromadenia harmonizovanych no-
riem, ktoré edte neboli uverejnené v Uradnom vestniku Eurépskej Gnie
zjednodusit vnitorné rozhodovacie procesy, najmé rozhodnutie o uve-
rejneni odkazov na harmonizované normy v Gradnom vestniku
vypracovaf dokument s usmerneniami tykajicimi sa prakfickych aspek-
tov vykondvania nariadenia o normalizécii

priebezne posilfiovat systém konzultantov na podporu rychleho a spo-
[ahlivého hodnotenia harmonizovanych noriem a ich véasného uverej-
nenia v radnom vestniku.

V uplynulych $tyroch rokoch Komisia predlozZila sibor opatreni, konkrétne
stratégiu jednotného trhu, Gniu kapitalovych trhov a stratégiu pre digitainy
iednotny trh, ktoré povedi k dalsiemu prehibeniu jednotného trhu a spra-
via ho spravodlivejsim. Eurépsky parlament a Rada uz prijali niekolko
ndvrhov, stdle viak musia schvdlit 44 zo 67 névrhoy, ktoré si siéastou
uvedenych stratégii. Komisia takisto predlozila délezité vyhladové navrhy
na vytvorenie bankovej Gnie v Eurépe, ako aj posilnenie politk obehové-
ho hospodérstva, energetiky, dopravy a klimy, ktoré prehibia jednotny trh
a podporia trvalo udrzatelny rozvoj. Aby jednotny trh zostal spravodlivy,
navrhla zaruky v oblasti zamestnanosti, zdafovania, prédva obchodnych
spoloénosti a ochrany spotrebitela.

V budicom dihodobom rozpoéte EU na roky 2021 - 2027 Komisia na-
vrhla novy osobitny program pre jednotny trh s rozpoctom $tyri miliardy
eur. Jeho cielom je posilnif postavenie spotrebitelov, chrénif ich a umoz-
nit eurépskym malym a strednym podnikom (MSP), aby naplno profitovali
z dobre fungujiceho jednotného trhu.
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lIC - najakcnejsi klaster

Ked devét spolocnosti a organizacii pod zastitou Franctzsko-slovenskej obchodnej komory 9. juna 2017
vytvorilo Priemyselny inovacny klaster (IIC - Industry Innovation Cluster), dali si za ciel zdruzovat spoloc-
nosti, ktoré su lidrami v slovenskom priemysle a chcu posundt Slovensko v konkurencieschopnosti a ino-
vativnosti. Hlavnou Ulohou klastra sa stalo vytvorenie priestoru pre hfadanie prienikov medzi inovacnymi
poziadavkami velkych podnikov a inovaénym potencialom malych firiem - startupov.

Zakladajicimi &lenmi 1IC boli Groupe PSA Slovakia, HB Reavis, Ze-
lezniénd spolo&nost Slovensko (ZSSK), Veolia, Gefco, Faurecia, Plas-
tic Omnium, Orange Slovakia a Slovak Lines. V lete 2018 sa plnym
&lenom IIC stala aj Tatrabanka. Od jola 2018 st partnermi IIC qj tri
fakulty: Strojnicka fakulta STU Bratislava, Materidlovotechnologickéd
fakulta STU so sidlom v Trnave a Fakulta riadenia a informatiky Zilin-
skej univerzity v Ziline.

Ako uviedol generdlny tajomnik Priemyselného inovaéného klastra
Peter Svec, ,naozaj vytvérame platformu, kde sa velmi dynamicky
vymiefiaji informdcie medzi tymi, ktori nie¢o potrebuji a hladajd
rieSenia, a tymi, kfori tie rieSenia maji a hladajd pre ne uplatnenie
a odbytiskd.”

Hoci klaster nemd dlhd histériu, patri k najakénej§im organizaciam
svojho druhu. Md za sebou uz tri podujatia typu ,Internal Sharing”,
v rédmci ktorych pozyva do konkrétnej prevadzky (doteraz: Faurecia,

INDUSTRY
INNOVATION
CLUSTER

Plastic Omnium, PSA Groupe), inovdtorov, aby si na vlastné oéi ob-
zreli vyrobu, zozndmili sa s problémami a navrhli riesenia, ktoré mé-
zu zefektivnif proces vyroby a zvy$ovaf konkurencieschopnost firmy.
Okrem toho 1IC usporiadal tiez match-makingové podujatia, stretnu-
tia s novinarmi, v pravidelnych intervaloch sa stretdvajd jednotlivé
pracovné skupiny klastra. Za nie¢o vy3e roka od svojho vzniku md
IIC rozpracovanych vyse 40 projektov spoluprdce medzi velkymi fir-
mami a malymi inovétormi, najmé& z oblasti automotive a smart cities
mobility.

Ako pripomina Martina Le Gall Maldkovd, prezidentka Francizsko-
-slovenskej obchodnej komory a IIC, v Glohe akceleratora modernych
inovaénych rieSeni a podporou vyskumu a vyvoja pomédzu klastru
aj aktivity v nasledujdcom obdobi, napriklad pripravované memo-

klastrom (800 ¢lenov) vo Francizsku. ()

Murrelektronik spusfa internetovd predaijfiu

Murrelektronik, veduci vyrobca vysokomodernej a priekopnickej automatizacnej techniky, prezentuje s okamzitou plat-

nostou svoju vysoko modernu online predajiu na Slovensku.

S regiondlnou pobockou v Bratislave a slovenskou internetovou strén-
kou www.murrelektronik.sk rozsiruje Murrelektronik, v sdlade so svojou
firemnou stratégiou ,Close to the customer”, svoju uz doteraz silné pre-
zenciu na lokdlnom trhu. Spustenim slovenskej internetove| predajne
shop.murrelektronik.sk podnika Murrelektronik teraz dal3i krok a po-
skytuje tak zdkaznikom moznost rychlejsich ndkupov produktov online
formou a rychlejsiu formu komunikécie.

.Pre nés ako inovativnu spolo&nosf je délezité, aby sme sa &o naj-
lepsie prispdsobili miestnym trhovym podmienkam a &o najlepsie
zohladnili poZiadavky zdkaznikov. Preto bol po spusteni slovenskej
internetovej stranky 3tart vlastnej internetovej predajne jedinym logic-
kym krokom,” vysvetluje Andreas Chromy, Managing Director Austria
& CEE.

Pouzivatelsky privetivd online predajiia spoloénosti Murrelekironik po-
ntka vyse 30 000 artiklov. S jasnou 3truktirou, jednoducho ovlddatel-
nymi filtrami a p&sobivo vykonnou vyhladdvacou funkciou néjdete ten
sprévny produkt za minimdlne kratky &as. Umoznené je to extenzivne
rozsirovanymi databdzami na pozadi.

Tieto databdzy dokdzu edte
viac: vytvarajd bazu pre rozsiah-
le nagitavanie priruiek, stborov
konfigura&nych a tiez konstruké-
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nych ddajov. Tieto sibory si zobrazované priamo pri jednotlivych
produktoch, kde sa dajd jednoducho stiahnut.

Okrem toho zabezpeéuje vy3e 100 000 ddétovych zdznamov existu-
joceho smart link systému, zobrazovanie vhodného prisluienstva ku
vietkym produktom. Vdaka tomu je mozné jednoduché vytvdranie bao-
likov zodpovedaijicich individudlnym potrebdm, ako aj vyhladévanie
a nachddzanie alternativnych produktov.

Registrovani pouzivatelia ziskavajd pristup k mnohym uZitoénym funk-
cidm, napriklad k détovému kosiku. Vietky katalégové listy, prirucky
a konstrukéné Gdaje zvolenych produktov sa daji zoskupit a potom
stiahnut jednym krokom.

Do schvalovanych zoznamov mozno ukladat zostavy 3pecifické pre
jednotlivé projekty a jednotlivych zdkaznikov a zdielaf ich s kolegami,
pripadne dodévatelmi. Kazdy G&astnik projektu je tak informovany,
ktoré produkty boli pre projekt zvolené a musia byt zakipené. Regis-
trovani zdkaznici mézu obsah svojich individudlnych tovarovych ko3i-
kov odosielat e-mailom na oddelenie ndkupu, &m sa zabrdni chybdm
pri objedndvani.

Dalsou vyhodou registracie v online predaini je moznosf individudl-
neho preverovania cien produktov, ich dostupnosti a predpokladane;
dodacej lehoty. Vdaka tejto funkcii sa z online predajne spolo&nosti
Murrelektronik stéva skvely ndstroj. ()
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Inovacie versus
legenddme veterdny

9 DIVYDMedia s.r.o.

Kto si to v septembri 2018 namieril na Motosalon

v Bory Mall, zazil skutocné motoristické dobrodruz-
stvo. Oslavovalo sa 100. vyrogie vzniku Cesko-Slo-
venska a pri tej prilezitosti organizatori vystavili viac
nez 130 automobilov

od 30 znaciek, motocykle a lietadla. Nechybali vSak
ani exkluzivne automobilové premigéry.

Na Motosaléne v Bory Mall si vyrocie pripomenuli prehliadkou vzdcnych historickych vozi-
diel. Vedeli ste, Ze préve v obdobi Ceskoslovenskej republiky zazival motorizmus najvéci
rozmach? Priginili sa o o domdci vyrobcovia. Unikdatne zbierky retro vozidiel sa na vystave
vozidiel pysili hodnotnym motoristickym dedi¢stvom.

Vystavené boli viaceré retro modely, ako je Skoda 743 Garde coupé, prvy sériovo vyrd-
bany osobny automobil na Slovensku, TATRA 603, Velorex, Prototyp Mibra 2000 RZP,
vyhotoveny pre zdravotnictvo a tieZ leteckd legenda LET L-13 BLANIK a dal3ie. Vetron LET
L-13 BLANIK sa radi medzi najispednejlie vyrobky ceskoslovenského a neskér &eského
leteckého priemyslu.

Z veterdnov odprezentovali aj Aero 30, Skodu Felicia Cabrio & Tatru 75 Cabrio. Velmi
hodnotnd bola aj unikétna kolekcia Tibora Markecha ,JAWA - STADION" motocyklov.
Ako jedind kolekcia je zapisand aj do Slovenskej knihy rekordov. Predstavili aj benzino-
vé bicykle znacky Furka motors, ktoré sa vyrdbajo dnes a nie je na ne potrebny vodi¢sky
preukaz.

Predstavil sa po prvykrat KIA CEED v oboch karosériach (5dv a SW) ako faceliftovd verzia
&i model Stinger, ktory vyhral ocenenie AUTO roka 2018 na Slovensku. Mazda odprezen-
tovala svoje ocarujice modely Mazda 6, CX3 a CX5. Mitsubishi ohldsili 3 nové vozidla
- Mitsubishi ASX, novinku Mitsubishi Eclipse-cross a Mitsubishi Outlander.

Pred-premiéry vystavil aj inovativny Peugeot, a to hned' pri dvoch modeloch Peugeot RIF-
TER a Peugeot 508 a oblibend Toyota. Névstevnici sa zozndmili aj s prvym hybridnym
modelom MINI Countryman, ktory vas odvezie do préce ,elektricky” a na vikend daleko
na vidiek pomocou plug-in hybridného pohonu.

Historicky a technologicky vyvoj sa podarilo oslévif pod jednou strechou nékupno-zé-
bavného centra. Odvézlivei si uZili adrenalinovy let vriulnikom a fantsikovia pokroko-
vych technolégii &i historickych modelov si takisto prisli na svoje. Tohtoro&ny Motosalén
v Bory Mall vzdal hold &esko-slovenskému motorizmu a vz teraz sa tedime na jeho dal3ie
pokra&ovanie. )
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Pohlad na automobilovy priemysel
buducnosti od firmy Makino

g) Text a foto Vlasta RAFAJOVA

NajmodernejSie technologie na vyrobu vysokoobjemo-
vych automobilovych komponentov, dielov hnacieho
ustrojenstva i sucasti elektromobilov, predstavila spo-
locnost Makino na Medzinarodnom automobilovom f6-
re, ktoré 29. a 30. novembra zorganizovala pre klientov
vo svojom technologickom centre v Bratislave.

Druhého roénik podujatia sa pocas dvoch dni zi&astnilo priblizne 90
z&stupcov firiem z celej strednej Eurépy. Hlavnou témou podujatia bola
spolahlivost vyroby v automobilovom priemysle a déraz na to, ako mézu
technolégie spolo&nosti Makino maximalizovaf produktivitu vyroby v so-
lade s Industry 4.0. Okrem prezentdcii odbornikov Makino a spolupra-
cujdcich firiem i partneroy, boli si¢astou podujatia aj praktické ukazky
vyroby na strojoch Makino: L2-index, a40, a500Z, J3, a51nx, priamo
v technologickom centre firmy.

Automatizdcia a robotizacia

Paolo Gatto Monticone z talianskej poboc¢ky Makino predstavil projekty
automatizdcie vyrobnych liniek, ktoré firma Makino pripravila a realizo-
vala v spoluprdci s talianskou spolo&nostou Ingenia Automation v posled-
nych troch rokoch. Na ukézkach konkrétnych prikladov z fabrik Iveco,
Renault/Nissan, Kia, GM a Magneti Marelli predstavil vyrobu kompo-
nentov na automatizovanych pracoviskach - komplexnych produkénych
linkdch, ktorych jadro predstavuji obrdbacie centrd Makino spolu s ro-
botmi Fanuc, doplnené o daliie technolégie (précky a susi¢ky obrobkov,
meraciu techniku, laserové znacenie, kontrolné stanoviskd, balenie,...).

Podla aplikaéného technika Makino, s.r.o., Patrika Tarabu, ktory prezen-
toval praktické ukazky vyroby v technologickom centre, je 3pecifikom
znacky Makino désledné orientdcia na kvalitu. ,Té je prvoradd, v tomto
smere neustupujeme, nezmen3ujeme povedzme vodiace skrutky, ako to
mozno vidiet u niektorych inych vyrobcov, nadalej sme najrychlejsi na
trhu, mdme mnoZstvo noviniek, napriklad kontrolu zalomenia néstroja po-

MAKINO

mocou kamery.” PribliZil tiez 3pecifiké vyroby hlinikovych komponentov
pre automobilky - hldv motorov, prevodoviek, & réznych dielov do klima-
tiz4cii automobilov.

Déraz na inprocesné meranie

Jednym z partnerov Medzindrodného automobilového féra bola v fomto ro-
ku aj spolo&nost Blum-Novotest. ,Blum, ako popredny dodavatel meracich
zariadeni, sa snazZi spolupracovat’ so vietkymi vyrobcami strojov. KedZe so
viak nase produkty Hi-Tec, prioritou sG pre nds aj Hi-Tec doddvatelia strojov,
medzi ktorych Makino jednoznaéne patri,” hovori Andrej Babka, ktory spo-
lo¢nost Blum-Novotest zastupuje na slovenskom trhu. Vo svojej prezentdcii
vysvetlil, ako firma Blum rozumie inprocesnému meraniu vo velkosériovej
vyrobe a predstavil néstrojové sondy a obrobkové sondy. V oblasti nastrojo-
vych sond vyzdvihol laserovi meraciu technolégiu, vdaka ktorej Blum dokd-
Ze kontrolovat ndstroj na hadzavost, realizovat kontrolu zlomenia néstroja
a opotrebenia jednej reznej hrany v 3pecidlnych aplikdciach. V tematike
obrobkovych sond Blum sa zameral na ich vyhody oproti konvenénym ob-
robkovym sonddm, vyzdvihol predovietkym rychlost merania a variabilitu
vyhotoveni sond Blum. Predstavil tieZ skenovaciu sondu DIGILOG, ktord
vdaka porovndvaniu dokdze vyhodnotit odchylky 3D tvarovych pléch vodi
etalénu, a tiez sondu na meranie drsnosti, ktord umoZzfiuje detekovat drsnost
obrobku priamo v obrédbacom centre.

Praktické ukdzky obrébania v technologickom centre Makino.
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Andrej Babka zo spoloénosti Blum-Novotest s produktmi spoloénosti Blum
v technologickom centre.
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3} Vlasta RAFAJOVA, foto Martin HORVATH, ISCAR CR, autorka

Spolocnost ISCAR prichadza s koncepciou
inteligentného obrabania pomocou logickych
vylepSeni vo vyvoji nastrojov. Svoju novu kam-
pan - LOGIQ, ktorej cielom je zavedenie nového
Standardu v oblasti Spickovych reznych nastrojov
v procese obrabania kovov, prezentoval ISCAR
na technickom seminari koncom novembra

v Prahe.

ISCAR prezentuje novd produktovi kampafi zhruba raz za pét rokov.
Aktudlna kampan LOGIQ, ktord oficidlne odstartovala 15. marca toh-
to roka, nadvdzuje na doterajsiv s ndzvom IQ. V rdmci kampane firma
organizuje po celom svete technické semindre, na ktorych predstavuje
inovované rady produktov svojim zdkaznikom. Posledny z uvadzacich
semindrov kampane v roku 2018 (stredoeurdépsky) sa uskuto&nil od 27.
do 29. novembra v Prahe.

Pozvanie do prazského Kongresového centra prijalo priblizne 550 z4-
stupcov spolo&nosti, ktoré vyuZivaji produkty ISCAR, z Ceskej republiky,
Slovenska a Madarska. Novinky portfélia ISCAR-u prezentoval Jacob
Harpaz, prezident IMC Group, do ktorej patria okrem spolo¢nosti ISCAR
aj Taegutec, Ingersoll, Tungaloy, UOP, Wertec, IT.TE.DI., Metaldur, Outil-
tec a Unitac, Tool flo a dal3ie.
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Jacob Harpaz, prezident IMC Group, pésobi v spoloénosti ISCAR 46 ro-
kov. Vo firme zaéinal v obdobi, ked' bola malou rodinnou firmou. V rdmci
tohtoroénej kampane LOGIQ osobne predstavil novinky ISCAR na celom
svete celkovo 6 000 zdkaznikom.

Pocas celodenného technického semindra 28. novembra sa prezident
IMC Group zameral na predstavenie novych produktovych radov a pre-
lomové riesenia, ktoré ISCAR ponutka v oblasti sstruzenia, vitania, frézo-
vania, upichovania a zapichovania.

(Podrobnejsie budeme o nich informovat postupne, v jednotlivych vyda-
niach ai magazine poéas budiceho roka - pozndmka redakcie).

V auditériv semindra sedelo aj 130 zdstupcov vyrobnych firiem, distribdtorov

a partnerov zo Slovenska, ktori pracujé s ndstrojmi ISCAR.



Stvrta priemyselna revolucia meni vsetko

V SirSfom ponimani inovdcii vnima J. Harpaz Industry 4.0 nielen ako kon-
cept digitalizacie a automatizdcie vyroby, ale aj ako novi cestu myslenia
a komunikdcie. Pripomina, Ze hoci Industry 4.0 je mnohymi prijimany
nejasne, s vyhradami, alebo ako vzdialend budicnosf, uz dnes je vyraz-
ny rozdiel medzi firmami, ktoré na zavadzani principov 3tvrtej priemy-
selnej revolicie intenzivne pracujd, a tymi, ktori ju neber velmi vazne.
Digitalizacia a automatizécia sa viak podla neho presadzuj ¢oraz in-
tenzivnejsie a v buddcnosti sa pretavia aj do zdsadnych spolo&enskych
zmien. ,Do roku 2030 bude musief asi 15 percent [udi zmenif pracu. Je
pravdepodobné, Ze s ndstupom autonédmnych dut pridu o précu profesi-
ondlni 3oféri. Autonémne autd zmenia nd3 Zivot. Ked' bude méct Elovek
pracovat podas jazdy, ovplyvni to velmi vela, nebude uZ tak zdlezaf na
vzdialenosti do prdce &i do mesta, zmeni sa poistovanie automobiloy,
mozno Uplne zanikne... A aj ked' si to mozno celkom neuvedomujeme,
proces sa uz za&al - deje sa to uz teraz. Velkd &ast pasovych kontrol
na letiskdch je automatizovand a bez zasahu ¢&loveka, v bankéch obslu-
Zi klienta stroj namiesto ¢loveka. Velmi rychlo expanduje 3D tlag. Vedeli
ste, ze priblizne stovka stiastok v Boeingu 787 je vyrobend aditivnou
technolégiou - 3D tlacou? Alebo, Ze nemecky vyrobca 3portovej obuvi
Adidas stahuje vyrobu z krajin s lacnou pracovnou silou do Nemecka
a 3portové topdnky vyrdba na mieru préve 3D tladou? Predo je Airbnb
najvéciou ubytovacou siefou, ked nemd Ziadny hotel? Preco je Uber naj-
vaciia taxisluzba, ked nemd vozidlé2 Pre¢o Amazon je tak mimoriadne
Uspedny? Ich spoloénym znakom je vyuzivanie najprogresivnejdich a naj-
vyspelejiich digitdlnych technolégii,” zamysla sa J. Harpaz.

Hi-Tec nastroje pre Hi-Tec obrabanie

Ako dalej hovori J. Harpaz, priemysel sa meni a svet obrabania kovov
spolu s nim. Zvysujica sa miera digitalizacie a automatizdcie ho priamo
ovplyviiuje. Obrdbanie kovov zaziva v si€asnosti boom, dopyt po obré-
bacich strojoch rastie, na objednany obrdbaci stroj sa dnes priemerne
&aka rok, zatial &o pred niekolkymi rokmi to boli len tri mesiace. Stipa qj
dopyt po ludoch. ,Obrébanie je povazované za Hi-Tec technolégiu, a to
celkom opravnene. Moderné obrdbacie centrd si smart, pretoze spdjajo
v sebe viaceré druhy operdcii (napriklad frézovanie a sustruzenie), sé na-
vzdjom prepojené, produkuji déta,” zdéraziuje J. Harpaz.

Moderné inteligentné obrdbanie posiva vyrobné firmy k Industry 4.0. Pre-
pojenost vyrobnych systémov a doddvatelskych sieti bude nadalej enorm-
ne narastaf’ a tdto situdcia sa stane hnacou silou pre zavédzanie internetu
veci (loT) a vyziada si masivne investicie do ddtovej infrastruktdry.
Spolognost ISCAR je v tomfo smere mimoriadne angazovand. Objekt
inteligentnej tovérne ISCAR je vytvoreny prepojenim dét senzorov, mo-
nitorovanim fyzickych procesov s modelmi virtudlnych zariadeni a simu-
laénych modelov. Nové inteligentnd tovdrenska filozofia ISCAR zavadza
pokroéilé vyrobné metéddy, ktorych integrdlnu siéast tvori aditivna vyroba

HOSPODARSKE SPEKTRUM

Stante sa Majstrom

Vykonnejsie nastroje prave prichadzaju

PV D005

TANGSFEED

HI-FEED MILLING

(3D tlag). Filozofia firmy tak reprezentuje dal3iuv nadstavbu poskytovand
zdkaznikom, ktorym zaru&uje vysokd kvalitu vyrobkov, dosahovanie ¢o
najvy33ej miery produktivity a nizsich ndkladov.

Roéne firma investuje 4 - 5% zo svojho obratu (v minulom roku dosiahla
obrat 3,5 miliardy USD) do vyskumu a vyvoja. InZinieri vyskumu a tech-
nologického rozvoja predstavujd jadro vizie spolo&nosti ISCAR pre po-
kracujice inovdcie ndstrojov.

ISCAR - uspesny vo svete aj na Slovensku

Podla konatela ISCAR SR, s.r.o., Branislava Seféovida, kazdd z produk-
tovych kampani firmy prindsa okolo 1 000 az 1 200 novych produktov.
nenych. Veobecnym trendom je pritom orientdcia spolognosti na mensiu
velkost platkov a maximélny pocet reznych hran. ,Dopyt trhu po mensich
platkoch je dany dvoma zdkladnymi faktormi, jednym je vieobecnd tech-
nologickd vyspelost a implementovanie novych technolégii presného lia-
tia, & kovania, alebo 3D tlage, kde dochddza k minimalizécii pridavkov
a druhym, povedal by som nie menej zdvaznym, je samotnd cena vstup-
nych surovin, teda volfrému a kobalty, ktorych 75 percent svetového trhu
kontroluie Cina diktujica ceny. Pondkané riedenia umoziiuji vyznamné
zvySovanie reznych rychlosti a posuvov v procese trieskového obrébania.
Hladdme a verim, Ze aj prind3ame rieenia a ndstroje, kforé koneénym uzi-
vatelom zaru&ia maximdlny vykon a produktivitu,” vysvetluje B. Seféovic.
Vysledky kontinuélneho vyvoja vo firme predstavuje ISCAR nielen na
technickych semindroch kampane, ale i priebezne. ,Nasadzovanim naj-
novsich ndstrojov do praxe zdkaznik ziska aktudlne najprogresivneijsie
rieSenia a ISCAR ako taky ziska Eas. Kedysi trvalo cca tri roky, kym nie-
kto dokdzal ,okopirovat’ nés produkt, dnes je to len pol roka,” priblizuje
a doddva, Ze viac ako 40 percent produktov, ktoré dnes ISCAR predava,
je mladsich ako péf rokov.

Aj vdaka tomu si v oblasti reznych ndéstrojov firma udrzuje poziciu sve-
tovej dvojky. Plati to aj na Slovensku. ,Tento rok bude vysledkom opédf
o nie¢o lepdi ako predchddzajici. Kedze sme krajina s rozvinutym auto-
mobilovym priemyslom, préve v automotive zaznamendvame za posled-
né roky najvacsi rast. Dominuje oblast frézovania a vftania, $pecidlne
v tomto segmente si myslim, Ze v rdmci aktudlnej kampane LOGIQ mdme
o pontknut,” uzatvara B. Sefeovic \.)
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Klub absolventov Batovej Skoly prace

Na studium nejste

nikay sfaif

Na Univerzité TomaSe Bati ve Zliné jiz 15 let existuje Univerzi-

ta tfetiho véku (U3V), ktera se téSi velké oblibé mezi seniory.
Velmi aktivni pfi studiu na U3V je i ¢lenka Klubu Absolvent(
Batovy Skoly prace, pani Hana TotuSkova, ktera na U3V
studuje jiz 10 let. Dodnes vzpomina na to, jak ¢ekala na termin
podavani prinlasek, aby byla mezi prvnimi. ,Ja jsem si vypsala
prihlasku hned prvnirok, jak se U3V oteviela, ale nebyla jsem
prijata. Pry uz nezbylo misto. Dokonce ani ve druhém roce
jsem se nedostala na tohle studium. Tak jsem dalSi rok hlidala
kalendar - no a napotreti uz mi to vySlo. Od té doby chodim
kazdy rok,“ usmiva se pani Hana TotuSkova.

Hana Totuskova

,Narodila jsem se pfed devadesdti léty v Litomysli. Byla jsem nejstarsi
ze &tyF déti - méla jsem tfi mladsi bratry, takze jsem &asto pisobila ja-
ko chéva, kdyz byla matka v prdci. Dnes Zije uz jen jeden ze i bratd,
ten nejstarsi. Zili jsme velmi skromné, v jedné svétnici, svitili jsme petro-
lejkou, pro vodu jsme chodili do studdnky. Od &asného jara do zimy
jsme my déti chodily bosy, nohy jsme si umyvaly v fece. Ale moc réda
na své détstvi vzpomindm, bylo chudé, ale takové ¢isté, nasi rodice nds
dobre vychovali. Do $koly jsem chodila moc réda, bylo tam teplo, sviti-
la tam elekttina, dokonce tam byly splachovaci zéchody, byla jsem ve
skole sfastnd, méla jsem kolem sebe vZdycky dobré kamarddy. A nikdy
nezapomenu na své uitele, kterych jsem si velmi vézila - pamatuji si na
véechny, od prvni tfidy az po devdtou, kdy jsem svou skolni dochdzku
v r. 1941 na divéi skole v Litomysli ukonéila. Chtéla jsem se dostat na
litomyslsky ucitelsky Gstav, protoze mym velkym snem bylo, stdt se ucitel-
kou. Ale vypukla druhd svétovd vdlka, skoly byly uzaviené, otec byl za-
téen gestapem (pro prdci v protinacistickém odboji) a véznén nejdfive
v Malé pevnosti v Tereziné a potom az do konce vdlky v koncentraénim
tdbotfe BUCHENWALD. To byl konec mého snu stdt se uéitelkou. Matka
t&Zce onemocnéla, zdstala sama se &tyFmi détmi - mé& nebylo jest& ani
patndct let, ale nastaly mé najednou Uplné jiné starosti. Zde ve Zliné
jsem méla od tficdtych let minulého stoleti (krize), babicku, dédu a tetu.
Déda $vec zde nasel prdci, teta pracovala ve fabrice. Dozvédéla jsem
se, e ,u BATU” je skola, do které chodi mlddez po celodenni prdci
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a tvirce obuvnického impéria Tomdse Bafu.

Tomds Bafa

(1876 - 1932)
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Podnikatelé sdruZzeni v Hospoddfské komore vyhldasili v Fij-
nu 2018 nejvét¥i podnikatelskou osobnosti za poslednich
100 let zlinského rodéka, ceskoslovenského podnikatele

Prezident Hospoddfské komory Vladimir Dlouhy pfi této
prileZitosti fekl, Ze Bafa znaéné pfedbéhl svou dobu. Pro-
slul nejen origindInimi metodami Fizeni vyroby a obcho-
du, ale i treba tim, ze vytvofil dilny a oddé&leni, v nichz
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a tak bylo rozhodnuto. Poslala jsem pfihlésku, po sloZeni pfijimacich
zkousek jsem nastoupila v srpnu 1941 do gumdren ke kruhu, kde jsem
pracovala pfi vyrob& gumdkd, potom v ici dilng, v dievdkové dilné, sle-
povala jsem papirové lepenkové bedny. Pracovalo se do 17.45 vecer,
rychle na OBCHODNI DUM na veéefi, od 18.30 byla kola, kterd kon-
&ila ve &vrt na deset. Ve spéchu na interndt, vysprchovat se, nachystat
na pfisti den do préce a do skoly a v 10 hodin veéerka. Pani vychovatel-
ka vyfidila viechno co bylo potfeba, z rozhlasu se ozvala kazdy vecer
krdsng pisefi AVE MARIA, zhaslo se a nastal klid.

Kdyz muselo odchdzet nékolik roénikd ,do rajchu” na tzv. TOTAL EIN-
SATZ (nevim jestli je to sprévné napsané), uvolnilo se dost mist v 21. bu-
dové ,MRAKODRAPU", kde jsem touzila jednou pracovat a na ktery
jsem vzdy s velkym obdivem vzhlizela, kdyZ jsem $la kolem. Po dlouhém
Usili se mé podafilo umluvit p. mistra v dilné, aby mé podepsal prestup
nejdfive do rozpisovaciho staveb. oddéleni, kde jsem ziskala prdci
a pozdéji jsem pracovala jako kreslicka. Byla jsem sfastnd, Ze jsem moh-
la pracovat v tak zasném kolektivu a Ze jsem poznala tolik dobrych
a hlavné pracovitych lidi.

BSP jsem Uspé&sné dokonéila, také vdlka se chylila ke konci, ale Zivot
nebyl snadny, skoro kazdy den byly letecké poplachy, musela se rychle
vyklidit tovérna i v noci jsme musely byt pfipravené opustit interndt, pro-
toze byly asné prelety americkych letadel. Do krytu jsme ale nechodlily,
utikaly jsme do lesa nad interndty.

Teta Julie byla popravend za schvalovéni atentdtu na HEINDRICHA
a déda pad| pfi osvobozovéni Zlina 2. kvétna 1945. Pracovala jsem
stdle ve stavebnim oddéleni, tam jsem se sezndmila se svyym manzelem
- architektem. Viychovali jsme tFi d&ti, méme Sest vnukd a osm pravnuké.
Postavili jsme si chalupu, zasadili stromy na zahradg, kde péstuji spou-
stu lécivych bylin.

Bohuzel nés $fastny zivot skonéil smrti mého manzela, a za deset rokd
odchodem syna - oba zemfeli na infarkt. Jsem uz 33 roké vdova, ale
jsem réda na svété, mém dvé hodné deery a vnuky a pravnuky, ktefi
mé délaji radost a poté&seni.

Tomas Bafa - podnikatel stoleti

zaméstnanci mohli pfispivat svymi ndpady a ovliviiovat
sv0j vlastni vydélek Gsilim o vys3i ziskovost oddéleni. Své
zaméstnance systematicky vzdélaval a Zlin proménil diky
znaéce Bafa na propagaci vysoce kvalitnich eskosloven-
skych vyrobkd v celém svété. Jako dalsi v poradi se umistili
Emil Skoda, Frantisek Kfizik, Véclav Laurin a Véclav Kle-

ment a Emil Kolben. ()

(Spracované z podkladov Klubu absolventov Bafovej skoly prdce)



Kovosvit MAS
slavi Uspéch na indickém trhu

;)) Jaroslav MARTINEK, medialni zastoupeni Kovosvitu MAS

Tri nové stroje uved! Kovosvit MAS do provozu v Indii.
Zakaznikovi, statni spolecnosti venujici se leteckému
prdmyslu, umozni vyrabét si samostatné tyce, kte-
ré spojuji rotor vrtulniku s jeho lopatkami. Celkova
hodnota zakazky je 2,5 milionu eur, tedy zhruba 65
miliond korun. DalSi dvé zakazky za zhruba 6 milion(
eur (156 miliond korun) by mély byt realizovany v roce
2019,

,Lékaznikovi jsme dodali soustruh SP 430, Multicut 630 a Multicut 500. Po
preddni stroj0 a jejich uvedeni do provozu s nimi vyjadFil maximélni spokoje-
nost. Stroje jsme doddvali na technologii. Zdkaznik si je diky tomu schopen sam
vyrébét dily, které predtim musel dovazet,” uved| k zakdzce Daniel Horsky, ob-
chodni Feditel Kovosvitu MAS.

Uzavfeny obchod a doddvka f strojd je vyvrcholenim nékolikaleté snahy firmy
o budovéni kontaktd na indickém trhu. Trh je ve srovndni s Evropou znaéné od-
lisny a firmy joko Kovosvit MAS se pfi uzavirani obchodd museii spoléhat na
mistniho distributora. Usp&iné dotazeny kontrakt je velmi cennou referenci. A co
je dolezité, dalsi zakdzky na néj budou navazovat.

.V Indii jsme podepsali kontrakt na dodévku dvou pétiosych stroji, dohroma-
dy za 1,5 miliond eur (39 miliond korun) a méme také objednévku na dal3i fi
stroje Multicut za 4,5 miliond eur (117 miliond korun). Celkem tedy méme po-
ptavku po dalSich péti hightech strojich, které doddme do konce pfistiho roku.
Ted se navic snaZime vstoupit nové pies naseho distributora i do soukromého
sektoru. Firmy po nds poptdvaiji pétiosd centra, také do leteckého primyslu,”
upfesnil Daniel Horsky.

Uspéch na indickém trhu jen podirhuje dobré jméno high-tech strojs z portfolia
Kovosvitu MAS. Jejich prodeje se dafi i v zemich Evropské unie. Po dodavkach
do Francie i Némecka je ve hie dalii zajimavy zdkaznik, $vycarskd spoleénost
Bobst. Zastupci Kovosvitu s timto zakaznikem nedévno podnikli referenéni cestu
do Francie, kde je jiz poptavany stroj v provozu. ,Konkrétné jde o Multicut 630.
Firma Bobst se vé&nuje vyrob& obalovych materiéld,” doplnil Daniel Horsky.

O spolecnosti Kovosvit MAS, a. s. B o R
Spolecnost ma téméf osmdesdtiletou tradici ve vyrobé& a vyvoji obrébécich

stroj0. Je nositelem mnoha ocenéni za technicky pfinos ve V.YVO||' o:;'abevmsz
stroj0 v Ceské republice. Svym vyrobnim sorﬁmentem' se on?n’rulek' quje .

subdodavatele pro automobilovy, energeticky, |e’r<,ackyvo st.rop're.r;‘s y| prismy ‘,.
Kovosvit MAS nabizi svym zdkaznikom komplexn sluzby, |nd}v1 ;d;l rese:l;
flexibilitu a vyrobky té nejvyssi kvality. V zéii roku 2016 vstoupila |8NO\§S:;O_
MAS jako strategicky investor spole¢nost INDUSTR.Y INNOVAT OS.LC;\a/AK
e INDUSTRY INNOVATION spolupracuje s holdlng'em CZECI:|h ; ‘
GROUP, pisobi samostatné a neni &enem tohoto holdingu, do néhoz nepa

izaéné ani i Zersky rocesu.
ani organizacné ani z hlediska manazerskych p

Servisni Technik Robotika

Nachi Europe GmbH, Praha-Gestlice,
Divize: Robotika

» zakaznicka podpora pro prumyslovou robotiku
* programovani, udrzba a opravy primyslovych
robotd
* samostatné projekty a vyvoj robotizovanych celkl
* servisni prace u koncovych zakaznikd
(CZ a zahranici)
* podpora vystav, prezentace robotl a skoleni
* nezavisla a samostatna technicka pozice
v high-tech oboru

* dobra anglictina (mluvend, psana), dalsi jazyk je
vitén

* zodpovednost, spolehlivost a casova flexibilita

* vzdélani: strojirenstvi nebo elektro

* zkuSenosti s programovanim PLC, HMI, Scada
(vitano, neni ale podminkou]

* zkuSenosti s Udrzbou, opravou a instalaci
prumyslovych strojd a zarizeni

* dobré komunikacni schopnosti, znalost PC
(vySsi troven)

* RP skup. B

* rGznorodou, samostatnou technickou pozici
v malém kolektivu

* Skoleni, v EU pripadné centréla v Japonsku

* lokalita: pramyslova zéna Cestlice, Praha

¢ dlouhodobé uplatneni v japonskeé hi-tech
spolecnosti

* sluzebni vz (i k soukr. Gceldm), mobilni kancelar

* zajimavy prijem dle zkuSenosti

Pozadované vzdélani:
Stredoskolské nebo odborné vyuceni s maturitou
Pozadované jazyky:
Anglictina (stredné pokrocila)
Typ pracovniho poméru:
Prace na plny Gvazek
Délka pracovniho poméru:
Na dobu neurcitou
Typ smluvniho vztahu:
Pracovni smlouva

NACHI Europe GmbH org. sl.

Obchodni 132, Cestlice 251 01, Czech Republic

Tel. +420-255-734-000 Fax: +420-255-734-001
Web: www.nachi.de Email: info.cz@nachi.de




Obchodné prilezitosti

9 Text a foto SARIO, Vlasta RAFAJOVA

Slovenska agentura pre rozvoj investicii a ob-
chodu (SARIO) usporiadala 13. novembra 2018
jedno z najvacsich medzinarodnych B2B podujati
na Slovensku - Slovensku kooperacnu burzu
(SKB) Bratislava 2018. Prilezitost najst si novych
obchodnych partnerov na nej dostalo 174 firiem
70 Slovenska a 19 krajin sveta.

Bratislavskd SKB je uz druhou burzou usporiadanou agentirou SARIO
v tomto roku. Prvé sa uskutoénila po¢as Medzindrodného strojarskeho
veltrhu v Nitre v mdji. SKB patria do série kooperacnych podujati na
podporu exportu pod ndzvom SARIO Business Link a uz tradiéne sa
konaji pod zdstitou Ministerstva hospoddrstva SR.

Slovenskd kooperaénd burza Bratislava 2018 bola tiez zaradend do
oficidlneho programu Predsednictva Slovenskej republiky vo Vy3ehrad-
skej skupine V4.

Inovacie, robotizacia, automatizacia

Novembrovd kooperaénd burza sa zamerala na nové vyvojové
trendy v inovécidch, automatizdcii a robotizécii aj v linii spoluprace
krajin V4.V rémci odborného programu G&astnici hovorili o strategic-
kom smerovani priemyslu krajin V4, konkurencieschopnosti priemyslu
vo vzfahu k inovdcidm, robotizdcii, automatizacii ako aj o novych
konceptoch mobility v rémci firiem a priemyslu. ,Moderné technolé-
gie, inovdcie, robotizdcia sa stali si¢asfou nasich Zivotov. Slovensko
v tomto trende vébec nezaostdva. Investicie do vedy a vyskumu sa
od roku 2006 zdvojndsobili a odvtedy rasti kazdym rokom o 15 per-
cent. MéZe za to nielen kvalifikovand pracovna sila, ktord na Sloven-
sku mdme. Je to aj vdaka prostrediu, ktoré vytvaraji slovenské firmy
$pecializujice sa na smart priemysel,” uviedol generdlny riaditel
SARIO Robert Simonéié.
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na dosah

Prioritou sa na Slovensku stdva zavédzanie automatizécie a digi-
télnej vyroby. Vladda prijala akény plén na podporu inteligentného
priemyslu na Slovensku. Vytvdrajo sa tak podmienky pre rozvoj slo-
venského priemyslu, ktory bude reagovat na globdlne digitélne tren-
dy s cielom zvy3ovat konkurencieschopnosf podnikov.

Podla najnoviich ddajov Medzindrodnej federdcie pre robotiku Slo-
vensko je za rok 2017 s poétom 151 robotov na 10 000 pracov-
nikov lidrom, pokial ide o vyuZivanie robotizacie v rémci strednej
a vychodnej Eurépy.

590 bilateralnych stretnuti, panelové diskusie

Na podujati Slovenskd kooperaénd burza Bratislava 2018 sa zd-
&astnilo 174 firiem z 19 krajin sveta. U&astnici nadvézovali kontakty
a spoluprdcu na 590 vopred napldnovanych bilaterdlnych stretnu-
tiach rozhovorov slovenskych a zahraniénych firiem a na stovke ne-
formdlnych stretnuti. SG&asfou podujatia boli aj tri panelové diskusie
na témy: inovdcie, elektromobilita, automatizécia.

Uéast v panelovych diskusidch prijali skutoéni odbornici, predsta-
vitelia etablovanych spoloénosti, ako napriklad Norbert Brath zo
spoloénosti SPINEA, Zdenko Spitdlsky z Ustavu polymérov SAV, Fran-
tisek Duchofi z Ndrodného centra robotiky, Michal Ukropec z INFO-
TECH, Peter Sevce zo SEVA, Peter Badik z GreenWay, Tomd&3 Sotdk
z Bosch SK &i Robert Baumgartner z Hyundai Motor Czech s.r.o.

Uéastnikom podujatia sa z pracovnej cesty v Kazachstane prihovo-
ril prostrednictvom videomostu Minister hospoddrstva SR Peter Ziga
a z Bruselu podpredseda Eurépskej komisie pre energetickd Gniu
Maro3 Seféovig.

Slovenskd kooperaénd burza Bratislava 2018 poskytla slovenskym
firmdm jedinednt prileZitosf v rdmci jedného dia rokovat s niekolky-
mi desiatkami perspektivnych obchodnych partnerov, nadviazaf nové
obchodné kontakty ako i priestor pre vymenu skdsenosti a networking
s predstavitelmi 3tatu a odbornych institdcii. Format podujati Sloven-
skd kooperaénd burza patri vz 12 rokov k najva&sim a najprestiz-
nej$im medzindrodnym business-to-business (B2B) podujatiam pre
slovenskych a zahraniénych podnikatelov na Slovensku. ()



27. mezindarodni veletrh elektrotechniky, energetiky,
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

Konferencia

Zvaranie 2018

3) Vlasta RAFAJOVA, foto Eva Ertlova, SZS

Slovenska zvaracska spolocnost (SZS), s podporou svojich firemnych partnerov, usporia-
dala od 21. do 23. novembra v Tatranskej Lomnici uz 46. roCnik konferencie Zvaranie.
Podujatie je najvacsim odbornym forom pre zvaracov na Slovensku a zaroven aj najstarsou
medzinarodnou konferenciou s tematikou zvarania v Europe.

Trojdfiové podujatie sa uz tradi¢ne konalo v hoteli SOREA Urén,
v ktorom sa po&as konferencie stretlo priblizne 180 odbornikov na
zvdranie zo Slovenska aj zahranidia.

Program konferencie sa pravidelne zameriava na 3est odbornych sek-
cii (zvaritelnosf kovovych materidlov; progresivne metédy zvdrania,
rezania a sOvisiacich procesov; poziadavky kladené na vyrobcov;
novinky v oblasti zvaracich zariadeni a pripravkov na zvdranie, pri-
davnych materidlov, zékladnych materidlov; nedestruktivna kontrola
a sko3anie vo zvérani a priemyselné aplikécie zvdrania).Tento rok sa
v rémci nich uskutoénilo celkom 37 odbornych predndsok a prezen-
tacii firiem z oblasti zvdrania.

O chybach ocelovych konstrukcii

Ako hovori predseda Slovenskej zvaraéskej spolo&nosti Pavol Radig,
o konferenciu je kazdoroéne vysoky zdujem z radov vy3sieho zvéra-
cieho persondlu, najmd zvdracich inZinierov. Organizétorov podu-
jatia tesi tiez zdujem zo strany vysokych $kél, ktoré si odbornymi
garantmi podujatia. ,K nadim partnerom patria v tomto smere Stroj-
nicka fakulta STU v Bratislave, Strojnicka fakulta TU v Kogiciach,
Materidlovo-technologické fakulta STU v Trnave, Strojnicka fakulta
Zilinskej univerzity, Fakulta vyrobnych technolégii v Presove, Fakulta
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$pecidlnej techniky v Trenéine, Technickd fakulta SPU v Nitre a som
velmi rdd, Ze tento rok sa k ndm pridala aj Technickd univerzita vo
Zvolene,” uvadza P. Radic.

Tahdkom 46. roénika konferencie sa podla jeho slov stala temati-
ka chyb, ktoré sa vyskytuji v ocelovych konstrukciach doplnend qj
o problematiku zinkovania konstrukcii. ,Mimoriadne zaujimavd bo-
la v tomto smere predndska Maridna Bartosa zo spolognosti SPIE
Elektrovod, a.s., Bratislava zamerand na hodnotenie stavu ocele
a jej typickych vad vo zvéranych a skrutkovanych konstrukcidch
v energetike,” prizvukuje P. Radi.

Novembrovd konferencia Zvdranie je stabilnou si&asfou pracov-
ného kalenddra odbornikov z oblasti zvarania. Nielen odborny
program, ale aj ten sprievodny (vylety, krst knihy o ndzvoslovi vo
Vysokych Tatréch, hudobné vecery,...) ddva podujativ punc uzitoé-
ného stretnutia, kde sa mozno vzdeldvaf, nadvézovat kontakty, utu-
Zovaf pracovné a obchodné vzfahy.

Cena za propagaciu zvarania pre Jozefa Zohna

Slovenskd zvdra&skd spoloénost je jednou z najaktivnejsich organi-
z4cii Zvézu slovenskych vedeckotechnickych spolocnosti (ZSVTS). Jej
aktivity sG orientované na $irenie novych poznatkov z oblasti zvérania



a sovisiacich tematik aj na konkrétnu odbornd pomoc zainteresova-
nym fyzickym a pravnickym osobam. Ked' neddvno v rémci Tyzdia
vedy a techniky na Slovensku prezident ZSVTS udeloval ocenenie
za propagdciu vedy a techniky, odniesol si ho aj jeden z pravidel-
nych Géastnikov konferencie Zvéranie Ing. Jozef Zohn zo spolognos-
ti ASKOZVAR Kosice. Ako hovori P. Radi¢, Jozefa Zohna ocenili za
celoZivotny prinos v propagdcii vedy a techniky z pohladu zvérania
a najmé za to, ze sa dlhodobo venuje oblasti vzdeldvania zvaraé-
ského persondlu.

Jozef Zohn zaginal ako externy a neskér aj interny pracovnik Vy-
skumného Ustavu zvaraéského (VUZ) na vysunutom pracovisku v Kosi-
ciach. V jeho kompetencii bola komunikdcia s bratislavskou centrélou
- informovanie a prendsanie noviniek, poznatkov z Bratislavy do Ko-
3ic, ale qj rieSenie problémov a vzfahov. ,Vzdy som sa snazil robif
tak, aby nasa zvéraéskd rodina ostala pokope,” hovori.

V roku 1997 zalozil firmu ASKOZVAR, ktord sa zameriava na
vzdeldvanie a certifikaciv zvdraéského persondlu, vrétane stredno-
technickych kdadrov, stanovenie a schvalovanie postupov zvérania,
certifikdciu systémov kvality, poradenski &innost v oblasti zvéro-
nia. ,Spolupracujeme so vietkymi organizdciami v oblasti zvarania

na Slovensku aj zahranié-
nymi firmami,” vysvetluje
J. Zohn. Pripomina, Ze hoci
zagiatky firmy boli mimo-
riadne fazké najmd kvéli
Jkrutym” Gverom potreb-
nym na rozbeh, dnes si
stabilnou rodinnou spolo¢-
nosfou s priblizne 30 zo-
mestnancami a vlastnym
vzdeldvacim centrom.

,Prdce mdme dostatok,
roCne pripravime na au-
dity a certifikdciuv zhruba
50 firiem najmé& z vychod-
ného a stredného Slove-
naka. Najéastejlie sa
orientujeme na systémy vy-
roby vo zvdrani podla nor-
my DIN EN 3834 a EN
1090,” objasfiuje J. Zohn.

Ing. Jozef Zohn

Na margo nedostatku zvdraéského personélu na Slovensku pri-
pomina, ze velmi ¢asto vo firme skolia aj zahraniénych zvdracoy,
najmd Srbov, ale aj Ukrajincov a Rumunoy, ktorych si firmy k ném
pritiahli, aby zvladli nedostatok kvalifikovanej pracovnej sily. Ani
Casto spominané robotické zvdranie nie je podla neho riedenim,
lepsie povedané, rieSenim je len v niektorych odvetviach. ,Robo-
tiz4cia je vyuzitelnd v automobilovom priemysle, ale pri vyrob-
coch ocelovych konstrukeii to vel'mi neprichddza do Gvahy, kedze
konstrukcia je zakazdym ind. Do robotizdcie treba prvotnd velkd
investiciu a na to, aby sa vrdtila, potom treba sériovd vyrobu. Pri vy-
robe ocelovych konstrukcii to neprichddza do Gvahy. Tam musi byt
naopak zvdrad velmi variabilny.”

Ako hovori J. Zohn nedostatok zvéra&ov na Slovensku je velmi zretel-
vo Svédsku & v Nemecku, kde za hodinu préce dostani priblizne
30 eur, teda viac ako trojndsobok toho, ¢o napriklad na vychode

Slovenska. L))

O Slovenskej zvaracskej spolocnosti (SZS)

Slovenskd zvdra&skd spoloénost (SZS) je €lenom Zvézu sloven-
skych vedecko-technickych spolo¢nosti. SZS zdruZzuje odbornikov
z oblasti zvdrania a pribuznych technolégii, a to z vyskumno-vy-
vojovych organizdcii a technickych univerzit SR, ale aj z radov
poprednych vyrobcov zvdracich technolégii, doddvatelov zvarkoy,
zvéranych konstrukcii, prostriedkov na zvdranie.

Clenski zdkladfiu tvori aktudlne vyde 900 individudlnych, kolektiv-
nych a &estnych &lenov. Zdkladnym cielom &innosti SZS je sledovaf
tendencie rozvoja zvdrania, $irif progresivne poznatky z oblasti zvd-
rania a pribuznych technolégii (navdrania, spdjkovania, striekania,
tepelného delenia a zvld3inych spésobov spojovania) medzi odbor-
nou verejnostou a napomdhat tak zavédzaniu progresivnych techno-
|6gii zvérania vo vyrobe. K dalsim cielom patri vychova a certifikdcia
zvdara&skych odbornikov, nabddanie ich k zvy3ovaniu kvalifikacie,
posiliovanie mordlnej a profesiondlnej zodpovednosti zvdraéov
a zvéraéskych odbornikov a posilfiovanie stavovskej spolupatriénosti.

Od r. 2005 je SZS ¢&lenom Medzindrodného zvéraéského institotu
(International Institute of Welding - 1IW) so sidlom v PariZi, ktory zo-
skupuje vyspelé priemyselné krajiny z celého sveta. Prostrednictvom
svojich &lenov SZS tiez spolupracuje s Eurépskou zvdraéskou fede-
raciou (European Welding Federation - EWF) so sidlom v Lisabone.
SZS je od roku 2015 tiez ¢lenom Slovenského plyndrenského a naf-
tového zvézu, kde sa aktivne podiela sa tvorbe TPP (technickych
pravidiel pre plyn).

SZS usporadiva samostatne, alebo v spoluprdci s partnerskymi do-
mdcimi i zahraniénymi organizdciami roéne okolo 20 odbornych
podujati (semindre, konferencie, kongresy, klubové dni, tematické
zdjazdy, vystavy atd.). Viaceré sa periodicky opakuji a zvdraéskéa
verejnost ich pravidelne navitevuje. Vietky odborné podujatia s0
zdroven prileZitosfou na spolo&enské stretnutia nielen &lenov SZS,
ale aj celej zvara&skej komunity.
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Jediny dochovany exemplar
sportovniho vozu Laurin & Klement BSC z roku 1908

Q) Zdroj SKODA AUTO

Sportovni automobil Laurin & Klement BSC, ktery praveé letos
oslavuje své 110. ,narozeniny®, se noveé stal soucasti expozice
SKODA Muzea v Mladé Boleslavi. Viz v uplynulych dvou letech
proSel celkovou renovaci, pfi které tym odbornikd vychazel
z dochované originalni vykresove dokumentace a dalSich uni-
katnich pramen(. V8echny dilezité mechanické komponenty
pIné provozuschopného unikatu jsou pdvodni, véetné motoru
s autentickym vyrobnim ¢islem, se kterym sportovni viiz v roce
1908 opustil vyrobni halu v Mladé Boleslavi.

Andrea Frydlové, vedouci SKODA Muzea v Mladé Boleslavi, fika: ,Spor-
tovn& koncipovany Laurin & Klement BSC z roku 1908 je jedinym docho-
vanym exempldfem z dvandcti vyrobenych kusd. Po kompletni opravé
podvozku, motoru, pfevodovky i daliich skupin a po sjednoceni elektro-
instalace byl viz osazen karoserii, kterd tvarové odpovidd dokumentaci.
Dvouvdlec o objemu 1 399 cm® nyni opét spolehlivé oZivd jiz po nékoli-
ka mdlo otoéenich startovaci klikou. Vysledek ndroéné prace profesiondl-
nich restaurdtord se zafadil k nejcennéjiim expondatom SKODA Muzea
v Mladé Boleslavi.”

Laurin & Klement BSC jako hvézda

stribrného platna

Jediny do dnesnich dnd dochovany exemplaf modelu Laurin & Klement
BSC byl zkompletovéan 12. Eervence 1908, &islo motoru 5635 potvrzuje
originalitu vozidla. Rarita na &tyfech kolech zménila n&kolikrét maijitele
a prosla fadou modifikaci. Pfipomefime prestavbu na zavodni specidl,
rekvizitu filmu Alfréda Radoka ,Dédecek automobil”, uvedeného do &es-

koslovenskych kin 27. bfezna 1957. V pozdéjsim obdobi se nékolikrat

== = =5 : -
Odborni pracovnici SKODA Muzea vrdtili viz L&K typu BSC do stavu
co nejblizsiho origindlnimu provedeni. Mohli se pfitom opfit o autentické
dokumenty z archivu automobilky.
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Jediny dochovany kus ze 12 vyrobenych sportovnich automobild L&K BSC
roéniku 1908 prosel ndroénym restaurovdnim a pati k magnetém mlado-

boleslavského SKODA Muzea.

Vsechny podstatné &ésti vozu jsou plivodni, véetné motoru s vyrobnim &is-
lem 5635. Radovy kapalinou chlazeny dvouvélec o objemu T 399 cm?
dosahoval na dobové palivo vykonu 12 k (8,8 kW).

zménila podoba predni kapoty, ale i blatiki a fady detaild vozu BSC,
mimo jiné v ramci Gprav pro dal3i filmové produkce. Viechny podstatné
mechanické skupiny viak zistaly zachovany a spolehlivy provozuschop-
ny vz patfil ke stélicim Eeskoslovenské scény historickych vozidel.
Souédsti sbirek SKODA Muzea v Mladé Boleslavi se unikatni automobil
Laurin & Klement BSC stal v roce 2016. Po detailni analyze stavu vozidla
a na zakladé reserdi dochovanych archivnich pramend byly zahdjeny né-
roéné restaurdtorské prace, sméfujici k uvedeni modelu BSC do stavu co
nejblizsiho origindlni podobé z roku 1908. Laurin & Klement BSC patfi
k nejcennéjsim expondtim SKODA Muzea v Mladé Boleslavi.

Historie modelové rady BS

Po zahdjeni produkee jizdnich kol na sklonku roku 1895 roz3ifil mlado-
boleslavsky podnik Véclavi Laurina a Klementa nabidku o motocykly
(1899) a jiz na sklonku roku 1905 ukdzal definitivni podobu prvniho vo-
zu Laurin & Klement Voiturette A. B&hem nésledujicich dvou let provedla
automobilka z Mladé Boleslavi fadu podstatnych konstrukénich zmén.



Rychle rostouci poptavka po jejich moderné fesenych vozidlech s jiz teh-
dy pfiznivym pomérem uzitnd hodnota/cena vedla k podstatnému zvy3e-
ni objemu vyroby - z desitek kust v roce 1906 na takika 500 automobild
rogniku 1908. Vyznamné misto mezi nimi tehdy zaujimala modelové Fa-
da BS. Od plvodnich voiturett typd A, B a B2 s vidlicovym uspofdddnim
dvoijice vdlci se ligila hlavné fadovym dvouvdlcem o objemu 1 399 cm?.
Agilni vyrobce jiz tehdy vychdzel vstfic specifickym potiebam zdkaznikd,
napriklad 1ékafd & obchodnikd. V nabidce Fady BS tak figurovala celd
fada provedeni karoserie, postavenych na podvozcich o nejméné 3esti
roznych délkéch rozvoru néprav (1 905 - 2 380 mm) a péti variantdch
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rozchodu kol (1 120 - 1 300 mm). Jednalo se o osobni voituretty (fran-
couzsky vyraz pro maly automobil, vozik), taxi, ale i lehké uZitkové verze.
V obdobi 1908 - 1909 vzniklo celkem 66 vozidel L&K Ffady BS.

K nejcennéjim z nich patfi 12 vozd ve sportovnim provedeni BSC, o vy-
konu zvy3eném na 12 k (8,8 kW) oproti 10 k (7,4 kW) modelu BS. Prvni
z BSC opustilo branu tovérny Laurin & Klement 10. &ervna 1908, posled-
ni pak 20. fijna 1908. PIné provozuschopny podvozek uréeny ke stavbé
individudlni karoserie podle pfani zdkaznika stal 5 000 K (rakousko-
-uherskych korun), cena vozu se standardni otevienou dvousedadlovou
karoserii ¢inila 5 500 K.

SKODA AUTO vyrobila sedmimiliontou
prevodovku typu MQ 200

D) Zdroj SKODA AUTO

SKODA AUTO dosahla ve vyrobé komponent dalstho milnfku:
V mladoboleslavském vyrobnim zavodé spolecnosti SKODA AUTO
byla v listopadu vyrobena sedmimilionta prevodovka typu MQ 200
od pocatku vyroby prevodovek v sidle firmy v roce 2000.

Ceskd automobilka vyrdbi ve svych zévodech v Mladé Boleslavi a ve Vich-
labi pfevodovky pro vlastni modely, ale téz vozy daliich znagek koncernu
Volkswagen. Vyroba prevodovek sdzi na principy Primyslu 4.0. SKODA
AUTO tak v obou vyrobnich zdvodech zavédi nejmoderné&si technologie
s cilem ergonomiétéjsiho uspofddani pracoviét a lepsi podpory svych pra-
covnikd.

Michael Oelieklaus, &len predstavenstva spole&nosti SKODA AUTO za
oblast vyroby a logistiky, zddraznil: ,Pfevodovky vyrdbé&né v zdvodech
SKODA AUTO dennodenné prokazuji svou vysokou jakost a preciznost
provedeni a spolehlivé odvadéji svou praci v miliénech vozd. Dosazeni
sedmi miliond vyrobenych pfevodovek typu MQ 200 od zahdjeni vyroby
v roce 2000 jednoznaéné doklddd dovéru, jakou chovaii nasi zdkaznici
ke komponentom znacky SKODA.” Ru&né fazené, péti- a Zestistupiiové
prevodovky typu MQ 200 jsou navrzeny pro motory s focivym momentem
az 200 Nm. V soucasnosti spolecnost SKODA AUTO v Mladé Boleslavi
denné& vyrobi 1 500 kusd t&chto pfevodovek na dvou vyrobnich linkdch.
Prevodovka MQ 200 se vyrdbi v celkem 50 riznych konfiguracich, které
se montuji do modeld rdznych znacek koncernu Volkswagen.

V soucasnosti vyrdbi SKODA AUTO v Mladé Boleslavi denné na T 500
prevodovek na dvou vyrobnich linkdch. Pfevodovka MQ 200 se vyrdbi
v celkem 50 riznych konfiguracich, které se montuji do modeld réznych
znacek koncernu Volkswagen.

_l:HHH.

SKODA AUTO dosdhla dalsiho milniku ve vyrobé dili pro své vozy:
V Mladé Boleslavi spole¢nost vyrobila sedmimiliénty kus pfevodovky typu
MQ 200. Prvni exempldF vznikl v roce 2000.

Produktové portfolio spolenosti SKODA AUTO v sou&asnosti zahrnuie fi
typy prevodovek:

V Mladé Boleslavi se kromé& typu MQ 200 vyrdbi i prevodovky typu MQ/
SQ 100 a ve Vrchlabi pak SKODA AUTO od roku 2012 vyrébi automa-
tickou prevodovku s pfimym Fazenim pod oznaéenim DQ 200. Celkovy
objem vyroby viech typ0 pfevodovek v Mladé Boleslavi a ve Vrchlabi &-
ni zhruba 4 800 kusd denné. SKODA AUTO doposud v obou vyrobnich
zdvodech vyrobila celkem pfes deset miliond pfevodovek. V ramci ce-
losvétové produkce pro koncern Volkswagen hraje vyroba prevodovek ve
spole&nosti SKODA AUTO Ustfedni roli. S cilem zvyseni vyrobni kapacity
prevodovek typu MQ 200 investuje SKODA AUTO letos a piisti rok pres
65 mil. euro do vyrobni techniky v mladoboleslavském zavodu. Kromé toho
spolecnost SKODA AUTO v poslednich letech investovala pres 8 mil. euro
do vybaveni nové zkusebny pievodovek. Od zahdijeni vyroby prevodovek
v roce 2000 se vyrobni principy zdsadné zménily, takze v dne3ni dobé se
&im ddl vice prosazuii inovace z oblasti Primyslu 4.0. V sidle spoleénosti
v Mladé Boleslavi tak napfiklad moderni software Shopfloor Management
nahrazuje dfivéjsi papirovou formu.

Pfi montdzi nyni podporuje pracovniky dvandct robotd KUKA. Tyto roboty
napriklad nasazuji $rouby nebo plni pievodovky olejem. Prostfednictvim
digitéIniho Shopfloor Managementu a vzdjemné spolupréce zaméstnancd
a robotd rozsituje SKODA AUTO digitalizaci vyroby jako Gstfedn pilif své
Strategie 2025. L)
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Kia Motors Slovakia zacala
s vyrobou modelu ProCeed

Dna 15. novembra zacal z vyrobnych liniek v zavode Kia Motors Slovakia schadzat najnovsi model - Kia
ProCeed. Spaja v sebe atraktivny dizajn, posobivé rozmery spolu so vSestrannostou vozidiel kombi
v patdverovej karoserii shooting brake. Batozinovy priestor modelu ProCeed s objemom 594 litrov
ponuka vacsi objem nez mnohé klasicke kompaktné rodinné kombi, ale i mnohé vozidla typu tourer

z vySSich tried.

Vdaka odvaznemu dizajnu a konstrukcii ho mozno povazovaf za
naj$portovejSieho predstavitela nového modelového radu Ceed.
Tretia generdcia modelu ProCeed bude k dispozicii vyluéne vo
verzidch GT Lline alebo GT. ProCeed absolvoval premiéru na Au-
tosaléne v PariZi, preddvat sa zaéne exkluzivne v Eurépe v prvom
$tvrfroku 2019.

~Spustenie vyroby najnoviieho modelu Kia ProCeed je pre nds Uspes-
nym zavi$enim tohtoro&ného snazenia. Postupne sme zalali sériovi
vyrobu péfdverovej a kombi verzie modelového radu Ceed, ako qj
produktovo vylepseného modelu Sportage. Zaroved sme do vyroby
Uspedne aplikovali technolégie selektivnej katalytickej redukcie na
aktivnu reguléciu emisii. Vyrazne sme znizili mnoZstvo vyprodukova-
nych emisii nasich motorov s cielom splfiaf najnoviiu emisnd normu
Euro 6d TEMP,” povedal Dae-Sik Kim, prezident a vykonny riaditel
Kia Motors Slovakia.

Novy ProCeed zdedil ndzov po predchddzajicej generdcii troj-
dverového kupé Kia pro_cee’d, ktory sa taktiez vyrdbal v zdvode
Kia Motors Slovakia. V dvoch generdcidch bolo pre zdkaznikov
vyrobenych viac ako 190 000 kusov. Novy model bol navrhnu-
ty v eurépskom dizajnovom centre vo Frankfurte nad Mohanom,
pod dohladom hlavného dizajnéra spoloénosti Kia Motors Europe
Gregory Guillaumea, a pod vedenim Petra Schreyera, prezidenta
dizajnu a hlavného dizajnéra spoloénosti. Dizajnovy tim preskdmal,
ako najlepsie znovu zrodit model pro_cee’d a zabezpeéif, aby
nestratil ani kisok z jeho vitality pri transformécii na pétdverovy
shooting brake.

,Pripravy na sériovd vyrobu modelu ProCeed sme v nasom zdvode
zaéali vz koncom minulého roka Gpravou technolégii vyrobnych Ii-
niek. Dne3nému Gspednému spusteniu vyroby predchddzalo zasko-
lenie a tréning vyrobnych operétorov vo vyskumno-vyvojovom centre
v Kérei ako aj priamo v nadom zdvode. Novy typ karosérie shooting
brake priniesol z pohladu vyroby viacero vyziev, ktoré sa ném poda-
rilo Uspesne zvladnut. Vdaka tomu sme nadobudli mnoZstvo novych
a cennych skisenosti,” povedal Roman Kralovansky, vedici vyroby
v Kia Motors Slovakia.

Viac ako 300 pracovnikov sa zG&astnilo koleni vo vyskumno-vyvojo-
vom centre Kia Motors v kérejskom Namyangu zameranych na spus-
tenie sériovej vyroby nového modelového radu Ceed. I3lo prevazne
o skisenych zamestnancov z montdznej haly a oddelenia kvality.
Zi&ashnili sa ich aj kolegovia z dalsich vyrobnych hél a oddeleni. Ich
délezitou Ulohou bolo vopred odhalif pripadné nedostatky, ktoré by
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Launch of ProCeed Production

Spusieese Séiove) vijrnby medely Prolsed
Hovember 15, 2008

mohli nastaf poéas sériovej vyroby. Takmer sedemdesiat z nich sa uz
zadiatkom tohto roka zGéastnilo tréningu nadviazaného préve na vy-
robu najnoviieho modelu ProCeed.

V tomto roku Kia Motors Slovakia pokraduje vo svojich investiénych
aktivitdch a celkovo planuje preinvestovat takmer 200 milidnov eur.
Okrem spustenia vyroby novych modelov Kia Motors Slovakia otvori-
la v auguste vlastiné zdravotné stredisko priamo v aredli zédvodu, kde
zamestanci naplno vyuzivaji moderné zariadenia, ktoré sléZia na
prevenciu chordb z povolania.

Po spusteni predaja zagiatkom roka 2019 bude model ProCeed
k dispozicii s rznorodou ponukou motorov. Pre modely GT Line bu-
du k dispozicii tri motory, vratane obltbeného 1,0-litrového motora
T-GDi s vykonom 120 koni a krdtiacim momentom 172 Nm. Najvy-
konnejdim agregatom pre modely GT Line je novy 1,4-litrovy motor
T-GDi, ktory dosahuje vykon 140 koni. Zakaznici si budd méct vybraf
aj novy Gsporny 1,6-litrovy vznetovy motor CRDi s ozna&enim ,Smart-
stream”. Motor s vykonom 136 koni v modeloch Ceed a ProCeed je
prvy vznetovy motor Smartstream od spolo¢nosti Kia, a zérovefi naj-
ekologickeij3i vznetovy motor, aky automobilka v si¢asnosti pondka.
ProCeed GT bude pohdiaf rovnaky 1,6-litrovy motor T-GDi, ako pou-
Ziva novy Ceed GT. Ide o najsilnejsi motor v ponuke s vykonom 204
koni a krdtiacim momentom 265 Nm. V novych modeloch ProCeed
GT a Ceed GT sa zdrovef po prvykrdt predstavi sedemstupfiovd dvoj-
spojkova prevodovka automobilky Kia. ()
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Elektronicka verzia - viac informacii, vyssia citanost

EDICNY PLAN 2019

Vydavatelstvo LEADER press, s.r.0. vydava ai magazine zamerany na automobilovy priemysel, strojarstvo a ekonomiku uz dvanasty rok.
ai magazine vychadza ako dvojmesacnik v mesiacoch: marec, maj, jul, september, november, december. Prispevky st uverejiiované
v slovencine a Cestine, resp. anglictine. Sucastou kazdého vydania je resumeé ¢lankov v anglictine, register firiem, zoznam publikujucich
a inzerujucich firiem s odkazom na Cislo strany a webovu adresu konkrétnej firmy.

Elektronicka forma ai magazine - k dispozicii pre kazdého a bezplatne

Ako prvy casopis na Slovensku vo svojej kategorii je od prveho Cisla ai magazine k dispozicii aj v elektronickej podobe, vSetky dote-
rajSie vydania su spristupnené v archive. V elektronickej verzii ai magazine na www.floowie.com, kde sa prekliknete cez konkrétne
vydanie ai magazine umiestnené na titulnej strane www.aimagazine.sk, st aktivne linky vSetkych firiem, ktoré inzeruju v danom vy-
dani, a tak je mozné ziskat viac informacii o konkrétnej ponuke firmy priamo na jej webstranke. Tiez su tu k dispozicii aktualne udaje

0 Citanosti. To vSetko na www.aimagazine.sk, www.leaderpress.sk a www.floowie.com.

HLAVNE TEMATICKE CELKY

Vyrobné stroje a zariadenia:

obrabacie stroje, tvarniace a frézovacie stroje, lisy, formy, naradie, nastroje,
zariadenia na spracovanie plastov a gumy, spajanie materiélov, lozZiska, hyd-
raulika, pneumatika, CNC obrabanie.

Technologie a materialy:

kovoobrabanie, automatizacia, robotizacia, zvaranie a delenie materialov, zlie-
varenstvo, povrchove Upravy, elektronika, informacné technologie a digitali-
z&cia (CA..technoldgie, softvér, virtualna realita, modelovanie...), pocitacova
podpora strojarskej vyroby v konstrukcii, technologii a vyrobe - CAD, CAM,
PLM systemy, konstrukéné materialy (ocel, hlinik, guma, plasty...), technicke
materialy - kovy, plasty, lahké a farebné kovy, spracovanie plechu, inZiniering,
nanotechnoldgie a iné progresivne technolégie, povrchové Upravy. Logistika,
manipulacna technika, metrolégia, skusobnictvo, tribolégia, veda, vyskum,
vzdelavanie, Industry 4.0.

Automobilky a ich vyroba:

automobilky, dodavatelské a subdodavatelské firmy, dizajn, motory, prevodo-
vé Ustrojenstvo a jeho Casti, karosérie, pohonné systémy, lakovne, montazne
a kompletizacné linky, servis, udrzba. Vyvoj jednotlivych komponentov a agre-
gatov automobilov, technoldgia montaze.

Rubriky ai magazine

* Dodavatelia * Materidly, technol6gie, produkty * Obrabacie stroje, naradie, nastro-
je, uchopovacie systémy e Robotika, automatizacia, zvaranie * Plasty ¢ Metroldgia
* Produktivita * Digitalny podnik ¢ Priemysel a dizajn  Veda, vyskum, vzdelavanie

* Konstrukcia, inovécie, vyvoj * Top téma diia * Hospodarske spektrum e Novinky
svetovych vyrobcov * Legislativa z Bruselu ® Environmentalistika ® Energeticka efek-
tivnost ® Logistika ¢ Svet lidrov - profily firiem a osobnosti * Success story made in
* Ekonomika a financie e Listujeme v historii
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Edi¢ny plan na rok 2019 ma ramcovy charakter a kazdé vydanie je aktualizované a tematicky dopifiané s prihliadnutim na aktualne
dianie - veltrhy, konferencie, iné odborné podujatia.

CiSLO VYDANIA UZAVIERKA DATUM VYDANIA  TEMY VELTRHY, VYSTAVY

ai magazine 1 18. 02. 01. 08. obrabanie, Industry 4.0 | 05. - 07. 03. Tire Technology Expo (Hannover)
automatizacia, digitdlny | 07. - 17. 03. Autosalén (Zeneva); 19. - 22. 03. AMPER (Brno)
podnik, robotika, 01. - 05. 04. Hannover Messe (Hannover)
zvaranie, elektronika, 11. 04. Robotika vo vyrobnej praxi maljch a strednych podnikov
elektrotechnika - 2. roénik konferencie (Beld, okr. Zilina)

ai magazine 2 18. 04. 03. 05. veltrhové vydanie 21. - 24. 05. Medzinarodny strojarsky vel'trh, ELO SYS (Nitra)
k MSV Nitra, obrabanie, | 21. - 24. 05. Moulding Expo (Stuttgart)
Industry 4.0, 27. - 31. 05. Metallobrabotka (Moskva)

automatizacia, robotika | 04. - 05. 06. Automotive Engineering Expo (Norimberg)
04.-07.06. ITM Polska (Poznari)

ai magazine 3 18. 06. 01. 07. automatizacia, robotika, | 26. - 29. 08. MIMS Automechanika (Moskva)
zvaranie, obrabanie, 03. - 06.09. Logistyka, MSPO (Kielce)
Industry 4.0, digitalny
podnik, logistika

Specialne vydanie |. - Produktivita a inovacie (produktové a technologické novinky v prvom
polroku 2019, profily firiem a osobnosti, analyzy, perspektivy, vyhlady jednotlivych strojarskych
odborov, vaSe nézory, ankety). Plasty a plastikarsky priemysel.

ai magazine 4 19. 08. 02. 09. veltrhové vydanie 16. - 21. 09. EMO (Hannover); 07. - 10. 10. MOTEK (Stuttgart)
k MSV Brno, IMT, 07. - 11. 10. Mezinarodni strojirensky veletrh, Transport a Logistika,
AUTOMATIZACE, Envitech (Brno);
plasty, Industry 4.0, 15. - 17. 10. EUROTOOL, BLACH-TECH-EXPO (Krakow)
automatizacia, obrabanie | 16. - 23. 10. ,K“ (Diisseldorf); 05. - 08. 11. Blechexpo (Stuttgart)
ai magazine 5 18. 10. 04. 11. obrabanie, Industry 12. - 15. 11. PRODUCTRONICA (Mnichov)
4.0, automatizacia, 26. - 28. 11. SPS IPC Drives (Norimberg)

tribotechnika, logistika

ai magazine 6 18. 11. 02.12. logistika, zvaranie,
obrabanie, Industry 4.0,

Specialne vydanie II. - Produktivita a inovacie (produktové a technologické novinky v roku
2019, profily firiem a osobnosti, analyzy, perspektivy, vyhlady jednotlivych strojarskych odborov).
Vyvoj, vyskum (vyvojové a technologické centra v SR a CR).

Kazdé vydanie je orientované na Industry 4.0, inovacie, produktivitu, priemyselnu automatizaciu, digitalizaciu, CAD, CAM, PLM systé-

my, obrabanie, iné strojarske technologie ako nosné odborné témy vychadzajiuce z obsahovej koncepcie ai magazine.

ADRESATI CASOPISU DISTRIBUCIA
Vrcholovy a stredny manazment firiem v autopriemysle, strojarstve Distribu¢né kanaly vydavatelstva LEADER press, s.r.o. s priame a ad-
a v dotknutych odvetviach priemyslu, vyrobcovia, subdodavate- resné. Jadro distriblcie tvori doru¢ovanie ai magazine direct mailom
lia, konstruktéri, technoldgovia, manazéri, vysokoskolski a stredo- - postou alebo dorucovatelskou sluzbou. DalSiu ast nakladu tvori
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ské, vzdelavacie a Skoliace organizacie, zvazy a zdruzenia poso- elektronickej forme je ¢asopis bezplatne dostupny pre kazdého zau-
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odborna i laicka verejnost. www.floowie.com/sk.
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LEADER press Ltd. Publishing, has already run ai magazine, aimed at automotive and mechanical engineering and economy already for

the 12th year. ai magazine is bimonthly journal. It will be published in March, May, Jul, September, November and December. Contribu-

tions are published in Slovak and Czech or in English. As part of each issue is a resume of articles in English, register of companies, a
list of publishing companies and advertisers with a reference to the page number and the web address of a specific company.

Electronic Form (E-form) of ai magazine - at disposal for everyone and free of charge

As the first journal in Slovakia in its category ai magazine has already been available in e-form from the first issue for eight years. All
previous issues are available in the archive. In the electronic version of ai magazine on www.floowie.com, where you can click-through
via a particular issue of ai magazine located on the home page www.aimagazine.sk, are the active links of all companies advertising in
a specific issue. Therefore you can get more information about a concrete company offer directly on company’s website. On the home
pages of ai magazine there is also up-to-date information about readability of the ai magazine.

All this on www.aimagazine.sk,www.leaderpress.sk and www.floowie.com.

MAIN TOPICS DISTRIBUTION AND READABILITY

Production machinery and equipment: OF THE ai magazn‘ne
machine tools, forming and milling machines, presses, moulds; tools,

instruments, equipment for processing plastics and rubber; bonding materials,
bearings, hydraulics, pneumatics, CNC-machining.

According to intra-company structure of the subscribers

Business, logistics
and marketing

Technologies and materials: Top- and middle- o)
metal-working, automation, robotics, welding and cutting of materials, foundry, management of the : Production
companies

finishing; electronics, information technologies and digitisation (CA... techno-
logies, software, virtual reality, computer modelling...), computer support of
mechanical engineering in construction, technology and manufacturing - CAD,
CAM and PLM systems, construction materials (steel, aluminium, rubber, plas-
tics,...), technical materials - metals, plastics, light and non-ferrous metals; she-
et metal processing, engineering, nanotechnologies and other advanced tech-
nologies; surface treatment. Logistics, handling equipment, metrology, testing
and control technology, tribology, science, research, education.

Designers,
Technologists,
Development

Automobile factories and their production:

automobile factories, supplier and sub-supplier companies, news from worlds’ According to business area of the subscribers
producers, design, engines, gear system and its parts, auto-bodies, fuel systems, Process Background of Automotive
paint shops, assembly and assembly lines, service and maintenance; develop- Production, other Companies

ment of individual components and car aggregates, assembly technology.
Logistics

Columns of the ai magazine

» Suppliers * Materials, Technologies, Products * Machine tools, tools, Instruments, Mechanical Software solutions

gripping systems ¢ Robotics, Automation, Welding ¢ Plastics ¢ Metrology * Produc- SIENEILE | CAD, CAM. PLM

tivity e Digital Factory e Industry and Design ¢ Science, Research, Education Systems, Electronics,
Electrotechnics

Construction, Innovation, Development * Top Day topic * Economic Spectrum e Inno-
vations of World s Producers * Legislative from Brussels ® Environmental ¢ Power
supply efficiency ¢ Logistics ¢ The leaders ~ World - company profiles and profiles of M,

celebrities ® Success story made in ¢ Economics and Finances © Browsing in history Automation ,
Robotics

Production and
processing of plastics

www.aimagazine.sk www.leaderpress.sk
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Editorial plan for 2019 has a framework character and each edition is updated and thematically adjusted according to the current

events - trade fairs, conferences and other professional events.

ISSUE NUMBER DEADLINE APPEARANCE THEMS TRADE, FAIRS, EXHIBITIONS
DATE
ai magazine 1 18. 2. 01. 03. machining, Industry 05. - 07. 03. Tire Technology Expo (Hannover)
4.0, automation, 07. - 17. 03. Autosaldn (Geneva); 19. - 22. 03. AMPER (Brno)
digitizing, robotics, 01. - 05. 04. Hannover Messe (Hannover)
welding, electronics, 11. 04. Robotics in Industrial Practice of Small and Middle Enterprises
electrotechnics - second year of the conference (Bela, Zilina, Slovakia)
ai magazine 2 18. 4. 03. 05. Trade Fair Edition - 21. - 24. 05. Medzinarodny strojarsky veltrh, ELO SYS (Nitra)
MSV Nitra, machining, 21. - 24. 05. Moulding Expo (Stuttgart)
Industry 4.0, 27. - 31. 05. Metallobrabotka (Moscow)
automation, robotics 04. - 05. 06. Automotive Engineering Expo (Nuremberg)
04. - 07. 06. ITM Polska (Poznan)
ai magazine 3 18. 6. 01. 07. automation, robotics, 26.-29. 08. MIMS Automechanika (Moscow)
welding, machining, 03. - 06. 09. Logistyka, MSPO (Kielce)
Industry 4.0, digitizing,
logistics
Special Edition 1st - Productivity and Innovation, Product and technology news in the first half
of 2019, profiles of firms and celebrities, analysis, perspectives, views of individual mechanical
engineering segments, your opinions - inquiries. Plastics and plastics industry.
ai magazine 4 19. 8. 02. 09. Trade Fair Edition 16. - 21. 09. EMO (Hannover); 07. - 10. 10. MOTEK (Stuttgart)
- MSV Brno, IMT, 07. - 11. 10. Mezinarodni strojirensky veletrh, Transport a Logistika,
AUTOMATION, plastics, | Envitech (Brno); 15. - 17. 10. EUROTOOL, BLACH-TECH-EXPO (Krakow)
automation, machining 16. - 23. 10. ,K“ (Diisseldorf); 05. - 08. 11. Blechexpo (Stuttgart)
ai magazine 5 18. 10. 04. 11. machining, automation, | 12. - 15. 11. PRODUCTRONICA (Munich)
tribology, logistics 26. - 28. 11. SPS IPC Drives (Nuremberg)
ai magazine 6 18. 11. 02.12. logistics, welding,
machining, Industry 4.0
Special Edition 2nd - Productivity and Innovation, Product and technology news in the first
half of 2019, profiles of firms and celebrities, analysis, perspectives, views of individual mechanical
engineering segments, your opinions - inquiries. Development, research, Development and
technology centers in Slovakia and Czech Republic

Eachissue is aimed predominately at Industry 4.0, innovations, productivity, industrial automation and digitalisation, CAD,

CAM, PLM systems, machining, other mechanical engineering technologies like the main professional topics resulting from

ai magazine content conception.

DISTRIBUTION

Distribution Channels of the LEADER press publisher are direct and
targeted. The core distribution is the delivery of the ai magazine di-
rectly - by mail or courier to managers, marketers and other employe-
es of companies. Another part is the subscription. A significant part of
the distribution is dispatched on sales at the trade fairs, conferences,
companies’ undertakings in the Slovak Republic, the Czech Republic.
This journal is at disposal for every interested person free of charge
in the full-value electronic form at the web-sites www.aimagazine.sk,
www.leaderpress.sk or in the system www.floowie.com/sk.

TARGET GROUP

Top and middle management of firms in auto-industry, enginee-
ring and related industries, manufacturers, subcontractors, engi-
neers, technologists, managers, academics and school teachers,
students and doctoral students, secondary and vocational training
schools, government institutions, consultancy, educational and training
organizations, unions and associations working in the industry
section, other business, professional and general public.

TECHNICAL PARAMETERS LEADER press, Ltd. v : +421 41 565 2755

Size: 510/x 287 mm Dolné Rudiny 2956/3, 010 01 Zilina +421 905 495 177
. the Slovak Republic

Page range: 92 - 124 full colour pages ° +421 911 209 549

Planned circulation: 7 000 pos. www.leaderpress.sk +421 904 209 549

Price: 4 EURO/120 CZK www.aimagazine.sk E-mail: leaderpress@leaderpress.sk

Electronic Version - More information, More Readability. Costless accessibility
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Hrajte o darcek od spolocnosti MCAE Systems

Vézeni priatelia,

krizovku v aktuélnom vydani @i magazine sponzoruje spolocnost MCAE Systems, s.r.o., Kufim,
ktord uz vyse 20 rokov otvéra svojim zdkaznikom svet neobmedzenych moznosti 3D technoldgii. Ak
si pocas sviatocnych a volnych dni néjdete &as, vylistite krizovku a poslite ném znenie tajnicky spolu
so svojim menom, adresou a telefénnym ¢islom na emailové adresu: leaderpress@leaderpress.sk

do 18. februdra 2019.

Vyhrat mézete daréekovy poukaz v hodnote 3000 K¢ na tla¢ viastného modelu na profesiondine;
3D tlaciarni. Je len na vds ako poukaz vyuzijete, ¢ na pracovné Géely, alebo si nechdte vytlacit

napriklad oneskoreny vianoény darcek.

Meno vyzrebovaného listitela uverejnime v ai magazine ¢&. 1/2019. Vyjde zaciatkom marca
budiceho roka. Sprdvne znenie tajnicky z poslednej krizovky so spolo¢nosfou MCS, s.r.o. je:

Mitsubishi - svet produktivneho obrdbania.

Spomedszi spravnych lustitelov sme vyzrebovali Helenu Juréisinovi zo Ziliny. Gratulujeme!
redakcia ai magazine
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RESUMES OF ARTICLES PUBLISHED IN ai magazine 6/2018

Sale of Industrial Robots Was Duplicated during Five
Years

According to the worldwide report concerning
development of the industrial robotics, which

was elaborated by the International Federation of
Robotics, it is evident that there were delivered

381 000 robots during the year 2017 what is an
increase about 30 percent in comparison with the
previous year. It means that the yearly volume of
sales of the industrial robots was increased about
114 percent during the last five years (2013 -
2017). The value of sales during the year 2017 was
higher about 21 percent compared to the year 2016.
This is a record-breaking level, namely the value is
16.2 milliards of dollars. (p. 12)

Reliability First of All

The company FORMICA based in the town Nitra

is a producer, which is well-known for those
professionals who are interested in the welding

area. This manufacturer from Nitra is producing the
reliable welding-machines and during the last years
mainly the plasma cutting machines. Thanks to their
high level of reliability these products are required
by the small and large engineering plants within the
whole Europe. (www.formica.sk, p. 14)

The MB4120 CBN Turning Grades from Mitsubishi
Materials for Turning of Sintered Materials and Cast
Irons

The company Mitsubishi Materials introduces the
CBN of type MB4120 - the first choice for effective
turning of the sintered alloys and cast irons. It was
developed as a supplementation to the already
existing types MB4020 and MB730, however

with application of the newest knowledge and
improvements of the CBN materials and technologies
in order to reach once again a higher level with the
MB4120. (www.mcs.sk, p. 16)

New Grippers Absolute Top at the Market

The company Zimmer Group THE KNOW HOW
FACTORY presented at the industrial exhibition
Motek in Stuttgart the completely new grippers

from the series 5000 using the designation AL. In
this way the company enlarged own portfolio of the
series 5000. (www.zimmer-group.sk, p. 18)

Faster Than Fast - Milling Tools Determined for High
Stock Removal
The method of roughing with a significantly
increased shift per one tooth, which is known as
the Fast Feed (FF) milling or the High Feed Milling
(HFM), was utilised in the industrial applications
during the 90s. Just the producers of the moulds
and dies applied the HFM milling as the first within
their production procedures. Nowadays there is
an intensive enquiry among the clients, which is
concerning reduction of the operational time during
production of the moulds and dies.

(www.iscar.sk, p. 20)

DMG MORI at the Trade Fair formnext

The company DMG MORI is a representative of
the innovative production technologies thanks to
more than 20 years of experiences obtained in the
area of the ADDITIVE PRODUCTION of the metal
components. This technological leader will again
present its products, together with four complete
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procedures that are determined for the additive
production performed by means of the powder jet
nozzle and powder bed, namely during the trade fair
formnext, which will be held in Frankfurt am Main
from the 13th to the 16th November 2018.
(www.dmgmori.com, p. 22)

RECA iSTORAGE - Non-Stop Automated Solution for
Your Stocks
The distributive automatic machines represent and
effective solution within a delivery process of the
C-components in the production plants. It enables
to perform storage as well as following distribution
of the miscellaneous assortment (tools, assembly
material, personal protective equipment, ...) anytime
and anywhere 24/7 without a necessity to employ
store personnel, whereby a consistent and precise
evidence of the distribution process is guaranteed.
(www.reca.sk, p. 24)

Clamping Force Blocks for Inserting of Pallets Using
Robot

High clamping force, compact design, low mass -
the clamping force blocks SCHUNK TANDEM plus
140 are especially designed for inserting of the
pallets into the machine tools by means of robot.
These modules ensure procedurally reliable clamping
of the work pieces in constrained areas and they
enable to handle the work pieces with miscellaneous
weights. (www.schunk.sk, p. 26)

By Main Force Ahead - with the GARANT Power Q
The new set of tools GARANT Power Q from the
Hoffmann Group, which is determined for the milling
operation with the high feed, offers an extremely
large volume of the removed material per time unit,
as well as a high-level of the procedural reliability
and a wide program variety. (p. 28)

SPINEA Expects Great Year

The year 2018 war extraordinarily successful in the
company SPINEA from the various points of view.
The company’s product portfolio was enlarged by
the new sizes of compact actuators and reducers.
Thanks to these products the company obtained the
award Engineering Product of the Year already for
the fifteenth time. Building of the third production
plant in Haniska near the town PreSov is in progress
according to the time schedule. Furthermore, the
company participated at tens of the prestigious
specialised trade fairs, for example at the fair
automatica in Munich, Eurosatory in Paris or IMTS
in Chicago. The next year 2019 seems to be also
very successful. (www.spinea.sk, p. 30)

REA SLOVTEAM Utilises the CAD/CAM Solution in
Production since the Year 2007

The company REA SLOVTEAM Ltd., which is

based in the town Banska Bystrica, is a family
company established in the year 1998 and this

year it celebrates 20 years of its foundation. There
were realised many significant modifications of

this company during the previous years. The most
important company’s modification was a graduated
transformation from a business company towards
own engineering production, which is mainly focused
on a wide range of the machine parts, together with
investment into the CNC technologies, tools and
measuring equipment. (p. 32)
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Eurazio Centre - Untraditional from Various
Viewpoints

The exclusive distributor of the fibre cutting lasers
HSG in the Czech and Slovak Republic, i.e. the
Czech-German company 4ISP Ltd. opened in this
year's September the own sales showroom EURAZIO
centre in Modletice near the Prague. The EURAZIO
is not only the largest sale-demo centre of the

lasers and CNC machines in Europe, but it is also

a demonstrational example, how the investor can
build a new industrial object in accordance with the
sustainable development trends. (p. 34)

Cables to Crater

Hekla is one of the most active volcanos in Island.
The scientists hope that they will be able to have a
look inside this volcano by means of the installed
seismometers and in this way they intend to

detect the coming eruption. However, due to very
unfavourable local weather conditions it is necessary
to apply in this case an especially resistive cable for
connection of the measuring network and just such
is the cable made by LAPP. (p. 36)

Trends in Colours for Motorcars

The designers of the company BASF presented

in June 2018 their new collection of the trends
concerning colour tones that are determined for the
automotive industry. The collection with the name
.Keep it Real“ describes the colour tones, which will
be typical for the future era. (p. 38)

Solution for Aircraft Interiors

The company Stratasys (Nasdag: SSYS) continued
in a pioneering development of the unique cloud
tools and the pre-ordered services, which are paid
according to their usage (pay-per-usage) for own
industrial set of the 3D-printers - across the selected
group of providers by means of the global network
Stratasys Global Manufacturing Network (GMN).

The company advised at the trade fair formnext
2018 expansion of the program also in Italy, Korea,
Mexico and in the USA - as well as it advised

a new addition in the form a certified solution
determined for the aircraft interiors (Aircraft Interiors
Certification Solution - AICS). The company MCAE
Systems is the GMN partner from the year 2016 and
it is operating above all at the territory of the Czech
Republic and Slovakia. (p. 40)

Year 2018 in the Company Wittmann Battenfeld SK
The company Wittmann Battenfeld SK Ltd. expected
own growth and development during the second
year of its existence, but the main expectation is
concerning improvement of the services determined
for the clients. (www.wittmann-group.sk, p. 42)

When the Sparks Are Flying from Robots

Two industrial robots KUKA are working in the
company IDS Casting Service GmbH in order to
automatize the sequential adjustment of the turbine
housings that are determined for the exhaust turbo-
blowers. (www.kuka.cz, p. 44)

Robot in Action within the Wood-Processing Industry
The robot KUKA from the set KR QUANTEC is
installed in the company Sagewerk Echtle KG where
it is applied as a multifunctional automation assistant
for servicing of the machines.  (www.kuka.cz, p. 45)
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New Level of Control for the Welding Process CMT
Cycle Step from the Company Fronius
Thanks to the new variant of a system, which is
determined for control of the processes Cycle Step
developed for the welding procedure CMT (Cold
Metal Transfer), the users are able to set up not only
the number of individual drops, but also the time
interval of pause between the individual cycles. The
final result is a welded bead with lower temperature,
significant waviness of the weld and a higher
reproducibility. The application range is wide: from
the visible welds through the additional application
possibilities up to the expanding or fixing points.
(www.fronius.sk, p. 48)

Golden Robot for the Czech Company

The company Universal Robots, which is a global
supplier of the collaborative robots (cobots) awarded
the Golden Robots in a special Golden Edition. The
company Robe Lighting, which is the Czech producer
of lighting technique, was awarded within a territory
of the Middle and East Europe. The golden edition
robots were delivered to the clients free of costs as a
thanking for achievement of the level 25 000 of the
sold collaborative Universal Robots from beginning of
the company. (p. 50)

Robotisation of Logistics Is Rapidly Increasing
According to the message World Robotics Report
2018 Service Robots, which was issued by the IFR
(International Federation of Robotics), the segment

of the service robots that are applied in the logistic
branch significantly increased, namely about 162%
during the year 2017 in comparison with the previous
year. Thanks to the present situation at the labour
market the automation of intra-company logistics is
more and more required also by the organizations
within the Middle- and East-European region. (p. 52)

Industry 4.0 Also into Storages

The company Ray Service based in Staré Mésto near
Uherské Hradisté is a leading producer of the cable
assemblies and electromechanical units. During the
year 2018 this company massively invested into
automation and digitisation of the storage areas. This
step was following after a complete digitisation of the
production during the previous years. Investment to
the automated storage system Kardex in the amount
of tens millions of the Czech crowns was a significant
contribution to optimisation of the area utilization and
man-power exploitation as well as to improvement

of the global effectivity of the storages and labour
productivity. (p. 53)

The IKEA Components Is Applying Autopilots for Care
on Components

The plant IKEA Components in the town Malacky

is packing the screws, wooden pins and other
components, which are necessary for assembly of
furniture and it is distributing them to the various
furniture producers - suppliers of the company IKEA.
Nowadays there are applied in this plant already

21 fully automated trucks made by the company
Jungheinrich. (www.jungheinrich.sk, p. 54)

Intelligent loads handling

Series Liftronic AIR - The latest generation of
industrial manipulators of the INDEVA series
combines the power of a traditional pneumatic

manipulator with intelligence of INDEVA brand. The
lifting force is pneumatic; yet the control is electronic.
The manipulator is suitable for lifting of centred
or very heavy loads. Models are available from
80 to 310 kg and are available for pole mounting,
ceiling or overhead rail. Compared with traditional
pneumatically controlled manipulators, Liftronic Air
offers important advantages that help improve safety,
ergonomics and productivity.

(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 56)

Curiosities from Logistic Practice or Why the
Logistics Could Be Funny and Also Adrenaline
The transport and logistic company Geis is yearly
transporting millions of the private or company
shipments by land, by water or by air. “Sometimes
there is occurring a really special transport
requirement”, says Mrs. Nada Bohinska, who is a
marketing specialist of the group Geis in Slovakia.

(p. 58)

Seminar Advanced Machining Technologies

The company DMG MORI organized, together

with the partner companies Tungaloy, Haimer and
with the Faculty of Mechanical Engineering at the
Technical University of KoSice (SjF TUKE), in the half
of November a two-day seminar Advanced Milling
Technologies. During the first day, i.e. on the 14th
November, there were presented short lectures and
practical presentations of the machines installed

in the Prototype and Innovation Centre at the SjF
TUKE with participation of one hundred of the high-
school students and 50 university students of the
mechanical engineering branch of study. Program of
the seminar during the second day was moderately
modified for almost 50 representatives from the
production companies. (p. 59)

Children’s Historical Railway in KoSice - Locomotives,
Wagons and Other Interests

History of the Children’s Historical Railway, which
was built in the city KoSice during the years 1955

- 1956 and named the Pioneer Railway, was
described in the previous issue of the ai magazine.
This railway motivated and educated the young rail-
men. Similar railways were also created in other
Czechoslovak towns, for example in PreSov or in
Pilsen. However, nowadays there is remaining only
the children’s railway in KoSice. There are described
the locomotives, wagons as well as other interesting
things in this actual issue. (p. 62)

New Rules of the EU in Telecommunications

The European Parliament passed in the half of
November creation of the European Electronic
Communication Code and also constitution of

the Body of European Regulators for Electronic
Communications (BEREC), in accordance with the
proposal of the European Commission published in
September 2016 within the frame of a unified digital
market strategy. (p. 66)

Improvement of Standardisation Effectiveness within
Unified Market

The European Commission prepared an action plan
in order to improve effectiveness, transparency

and juridical certainty during development of the
harmonised standards determined for the fully
functional unified market. Such standards that are

mainly voluntary and initiated by the industrial branch
- concerning for example the A4 paper dimensions,
airbags or 5G technology - are reducing the costs,
supporting innovations as well as they are making
possible interoperability among various devices and
Services. (p. 67)

Innovations Versus the Legendary Veterans

The Moto-salon in Bory Mall, which was held during
the weekend from the 22nd to the 23rd September
2018, experienced a real motorcar adventure. That is
to say, it was celebrated the 100th anniversary of the
Czecho-Slovak state foundation and on this occasion
the organisers prepared an exposition of more than
130 motorcars from 30 automotive producers as well
as the motorcycles and airplanes, together with the
exclusive motorcar premieres. (p. 70)

Vision of Future for Automotive Industry from the
Company Makino

The company Makino organized for the clients the
International Automotive Forum in own technological
centre in Bratislava from the 29th to the 30th
November. During this event this company introduced
the most modern technologies determined for milling
of the large-volume automotive components and
driving system parts as well as it demonstrated
practical presentations of the machines. (p. 72)

ISCAR Presents New System of Tools LOGIQ

The company ISCAR introduces an innovative
conception of smart machining by means of logical
improvements in development of tools. ISCAR
presented its new campaign - LOGIQ at the technical
seminar, which was organised by the end of
November in Prague. The main task of this activity is
implementation of a new standard in the area of top
cutting tools into the metal machining process. (p. 74)

Business Opportunities within Reach

The Slovak Investment and Trade Development
Agency (SARIO) organized on the 13th November
2018 one of the largest international B2B events

in Slovakia, namely the Slovak Matchmaking Fair
Bratislava 2018. Together 174 companies from
Slovakia and from the 19 world countries utilised this
opportunity to find the new business partners. (p. 78)

The Conference Welding 2018

The Slovak Welding Company, using support of its
company’s partners, organized already the 46th year
of the conference WELDING in Tatranska Lomnica
from the 21st to the 23rd November. This event

is the largest professional forum of the welders

within Slovakia and it is also the oldest international
conference focused on the welding in Europe. (p. 80)

Kia Motors Slovakia Started Production of the Model
ProCeed

Production of the newest model Kia ProCeed

started in the plant Kia Motors Slovakia on the 15th
November. This model integrates an attractive design
and impressive dimensions together with a versatility
of the station cars in the form of the shooting brake
five-door car body. The luggage compartment volume
of the model ProCeed is 594 litres what is a higher
value than in the case of many classic compact
family station cars as well as many higher-class
vehicles of the tourer type. (p. 84)
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