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RieSenie na sledovanie stavu
nizkonapatovych elektromotorov
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Dear friends,

although some trade fairs

and other engineering events are

not yet finished this year, several very

important ones, mainly from the perspecti-

ve of our economy, are already over. Let’s men-

tion, for example, the world trade fair of machine

tools and forming machines EMO Hannover in Sep-

tember or the International Engineering Fair in Brno held
subsequently, two weeks later. Both events were, from the
perspective of attendance, slightly weaker than in the previous
years. A certain economic downturn, which has been discussed

for a long time, seems to be reality now and it’s substantiated by
a visible decline in the production of several major manufacturers,
particularly in the field of machine tools and metal forming machines.

Traditionally, during the fair in Brno, a press conference of the Associa-
tion of Engineering Technology (SST) was held, at which the director of the
union Mr. OldFich Paclik stated, among others: “Since the end of 2018 we
have seen signals, particularly in the first quarter, regarding considerable
concerns related fo the number of orders and sales in 2019. Given the extra-
ordinary results of 2018 and the cooling of markets in Germany and Ching,
we expect production and exports fo fall by 5 to 10 percent in 2019.” Presi-
dent of SST and CEO of TOS VARNSDORF Mr. Rydl Jan and Sales Director of
FERMAT Group, Mr. Ferenc Jan confirmed his words during the press conferen-
ce. They also noticed a decline in production and sales. However, there are also
voices saying that the situation has finally normalized compared to the previous
two years as it was record-breaking at that time. So let's hope they were right
so that the incoming recession would only balance the existing level and will not
bring an unexpected and extremely negative effects.

The second last issue of this year’s ai magazine is mainly dedicated to the afo-
rementioned fairs. You will find many interesting articles on new projects and
technologies as they are certainly very important with regard to the mentioned
slowdown of the economy. Thanks to these articles the companies could consi-
der the direction they want to go in the future.

Dear Readers,

in the ai magazine you will find, of course, all regular columns, information
regarding this fall but also next year’s events and other interesting infor-
mation. There is also our traditional crossword puzzle. Read who won

the TOKA INDEVA CZ + SK prize and solve the crossword puzzle. Pri-
ze is provided, yet again, by the ISCAR SR. L)

| wish you a nice fall day,

Best regards,
Eva Ertlovd

Yoo fillony”
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EDITORIAL
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Vazeni priatelia,

aj ked' veltrhové a iné strojdrske

podujatia sa v tomto roku este nekondia,

niekolko velmi vyznamnych, najmé z pohla-

du nasej ekonomiky, uz mdme za sebou. Je fo

najmé svetovy veltrh obrdbacich a tvdrniacich stro-

jov EMO v septembri v Hannoveri a ndsledne o dva
tyzdne neskér, Medzindrodny strojdrsky velirh v Brne.
Obe podujatia boli z pohladu odbornej verejnosti o nie-
¢o slabsie ako tie predchddzajice. Urcity ekonomicky dtm,
o ktorom sa uz ddvnejsie hovori, je skutoénosfou a svedéi

o tom aj pokles produkcie viacerych vyznamnych vyrobcov, kon- H Aco a - s L
krétne aj v oblasti obrébacich a tvdrniacich strojov.

Uz tradicne, pocas veltrhu v Brne, sa konala qj tladovd beseda sme tu pre Vas
Svazu strojirenské technologie (SST), na ktorej riaditel zvéizu OldFich ui 20 rokov

Paclik okrem iného uviedol: ,UZ od konca roka 2018 vnimame od
¢lenskych strojarskych podnikov signdly ochladzovania dopytu. Najmé
v prvom Stvrfroku panovali znaéné obavy ohladne poétu objedndvok ,
a predaja v roku 2019. Vzhladom na mimoriadne vysledky roku 2018 Verbca:

a ochladzovanie trhov v Nemecku a v Cine, ocakdvame v roku 2019

pokles vyroby a exportu v rozsahu 5 az 10 percent.” Jeho slovd na tlaco- - . .

vej besede potvrdili aj Jan Ryd|, prezident SST a generdlny riaditel firmy - ohranovacich lisov
TOS VARNSDORF, a Jan Ferenc, obchodny riaditel spolo¢nosti FERMAT - tabul’ovych noznic
Group, ktoré tiez zaznamenali pokles vyroby a predaja. Ozyvaju sa viak
aj hlasy, ze koneéne sa situdcia oproti predchddzajicim dvom rokov nor-
malizuje, pretoze tie boli rekordné. Zelajme si teda, aby mali pravdu, aby
prichddzajica recesia len vyrovnala hladinu a nepriniesla so sebou neoéa-
kdvané a mimoriadne negativne efekty.

B

Predposledné tohtoroéné vydanie ai magazine je venované predovsetkym
spominanym veltrhom. Ndjdete v fiom vela zaujimavych élédnkov o novych
projektoch a technoldgidch, ktoré sd iste velmi délezité aj s ohladom na

spominané spomalovanie ekonomiky, pretoze aj vdaka nim mézu firmy

zvdzif, akym smerom sa chct v budicnosti uberat.

Vazeni citatelia,

v ai magazine ndjdete, samozrejme, vietky pravidelné rubriky, aviza
na viaceré jesenné, ale i buducoroéné podujatia a dalsie zaujimavé
informdcie. Nechyba ani nasa krizovka. Citajte, kto vyhral cenu fir-

my TOKA INDEVA CZ+SK a lustite krizovku, tentoraz opdf o cenu
od firmy ISCAR SR. )

Zelém vém pekné jesenné dni.

S pozdravom
Eva Ertlovd

Yoo fillony”

HACO a.s.

ul. 1. maja 1850
031 80 Liptovsky Mikulas
Slovensko

tel.: +421 917 441 065
www.haco.com
e-mail: Isp@lsphaco.com
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KU I(A Navrzeno pro uvedeni Vasich predstav do reality K«[

KUKA KR 6 Agilus R 700
KUKA CEE Gmbh, organizacna zlozka

Bojnicka 3, 831 04 Bratislava * Nové silnéjsi motory « Montaz v jakékoliv pozici
Tel.0 +421 226 212 271 « Nova vnitrni kabelaZ « Jesté rychlejsi pracovni cykly

info.robotics.cz@kuka.com P67 sech . fi Iné pripoient médii
www.kuka.com pro vsechny varianty Konfigurovatelné pfipojeni médi

. Vyéné Kamence 11
- r = A 013 06 Terchova
/ ") < : Slovakia

automotive

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

N RECA | DRZi. POSOBI. NAPREDUJE.

I"eCQ Vas kompetentny partner pre dodavky:

w - spojovacieho materialu - vitacieho a brisneho materialu - chemickych prostriedkov - kotviacej techniky - diamantovej
techniky - néradia ru¢ného a elektrického - dielenského vybavenia - pripravkov na Gdrzbu pre autoservisy - sluzieb

zameranych na optimalizaciu v3etkych logistickych procesov - RFID systémov - vydajné automaty - RECA MAXMOBIL

RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenska republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk

SrausBLr

Staubli Systems, s.r.o., +420 466 616 125

Man and MaChine robot.cz@staubli.com

www.staubli.cz/robotics

Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.0.
* az 30 miliénov beztdrzbovych cyklov aj vdaka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265
* Celuste s DLC povlakom (extrémne tvrdy, antikorézny a odolny voci opotrebeniu) 17 01 Povaiska :
vazska Bystri
« Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost voci striekajticej vode a vysokej prasnosti) 017 01 Povazska Bysirica
a moznost (pravy na triedu IP67 (upinace ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800
* odolné voci kor6zii
T: 042/4331 788
* 0 30% vysSia upinacia sila a 0 15% dihSie upinacie Celuste ako ma konkurencia / iorsky@zi K
* priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurenénej cene roman:malers yezimmer-group.s
+ dostupné vSetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnejsiu tidrzbu Www.zimmer-group.sk

FAN U c OBJAVTE KOMPI’_ETNL'J PONUKU PRE
( 'l PRIEMYSELNU AUTOMATIZACIU

FANUC Slovakia s.r.o. ' ™ il

Pri JelSine 3636/ 1

949 01 Nitra
www.fanuc.sk

e znizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolahlivost 99,99% Service First=
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INZERCIA {‘

Automatizovany robot pro davkovani tekutin

Automatizované portaloveé systémy spole¢nosti Nordson
EFD fady GV s optickym fizenim poskytuji snadnou
automatizaci pro aplikace presného davkovani kapalin.
Pracovni prostor se pohybuje od 400 mm do 800 mm,
coz je idealni feSeni pro pfesné davkovani tekutin na
substraty, které vyzaduji velky pracovni prostor, aniz by
byla obétovana opakovatelnost systému.

O Zhlédnout video: Nordson
EFD

nordsonefd.com/RobotAlIM

$DriveSpin®  HIGH PRECISION ACTUATORS O SPINEA

0..... EXCELLENCE IN MOTION

SW\@” dimensions and compact design

Very low mass
/

sps

yd
smart production solutions
30" international exhibition
: for industrial automation
// \ DSH series DSM series DS series DSl series
Torque density Short axial lenght
pancake design Nuremberg’ DE
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PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE:

/ automatizaciu zvarania | zvaracie prislusenstvo
| zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum
| zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.trnava@fronius.com, www.fronius.sk

S.D.A. 5.r.0. Jéna Bottu 4, Banska Bystrica B4 Kawasaki ) .. YFO0O03N
tel.:+421-48-47234 11,  info@s-d-a.sk Robotics Q | " -
= S D A fax: +421-48-472 34 69, www. S5~ DA sk £ Py 3 ‘ ‘m 1 —
e BX200L | - ¥ b

SENSORS - DRIVES - AUTOMATION

FER ;! o
TOSHIBA - Robotické riesenia:
e J rs -
. ! ‘% e * paletizacia * pick and place
<D * FSJ - bodové zvaranie hlinika
i « striekanie ¢ obsluha strojov

* zvaranie

o ST
v ¢ . N )
§ A T Y L Orlové 277, 017 01 Povazska Bystrica
~x Q S tel.: +421 42 432 99 01 .
‘ SLOVAKIA aquastyl@aquastyl.sk k '

MERACIA TECHNIKA 'V STROJARSTVE
* VYROBA ¢ SERVIS * KALIBRACIE

RozSirte svou sadu nastroju pro SANDUIR
rychlejsi navratnost

IaioHEIRICE suehringeguetving sk [ {4y
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI
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KUIKA

Nova generace KR QUANTEC
_vytvorena na zaklade VasSich prani

Novy robot KR QUANTEC je prvni robot na svété, ktery ma digitalni pohybové rezimy.

Oproti pfedchozi Gspé3né generaci s instalaci vice nez 100 000 robot(, pfinasi mnoho inovaci.
Optimalizovana konstrukce vynika vyssi tuhosti, mensimi vnéjsimi rozméry a ma o 10% vétsi
pracovni obalku pfi vyssich nosnostech. Nové softwarové dopliky (Motion Modes) optimalizuji
pohyby a vykon robotu a Iépe se tak pFizplsobi Vasi aplikaci. Snizenim parametru TCO pfispiva-
me k Vasi efektivni vyrobé budoucnosti.

Vice informaci najdete na www.kuka.com/new-kr-quantec

_Performance

www.kuka.com

P



TOP TEMA DNA
MO HANNOVER 2019

;)) Text Vlasta Rafajova, EMO Hannover, foto EMO, DMG MORI, SANDVIK, CERATIZIT, autorka

Na najvacsi svetovy veltrh pre
kovospracujuci priemysel EMO
2019 v Hannoveri priSlo v ¢ase jeho
trvania od 16. do 21. septembra
okolo 117 000 vyrobnych Specia-
listov zo 150 krajin. V kontexte
utimenych ekonomickych oCakavani
poslednych mesiacov povazuju or-
ganizatori veltrhu len mierny pokles
navstevnosti za uspech, najma ak

si podujatie udrzuje punc svetove;
inovacnej platformy, ktora urcuje
trendy dalSieho rozvoja priemyselne;
vyroby.

10 | @magazine 5/2019 | www.leaderpress.sk

Ako informoval generdlny komisar EMO Carl Martin Welcker, aktudlny roé-
nik EMO Hannover staval na dobrych zdkladoch a Gspechu predchddza-
joceho veltrhu EMO 2017. ,Nélada v haléch bola pozitivna, pri¢om mnohi
vystavovatelia boli aj napriek zaznamenanému miernemu poklesu prijemne
prekvapeni vysokou ndvstevnostou. EMO Hannover opétf zaujal poziciu
pevného bodu a poskytol jasny vyhlad pre dalsi rozvoj vyrobnych techno-
|6gii, a to aj v nejasnych a neistych ¢asoch,” dodal Welcker. Doplnil, ze
prednosfami veltrhu si predovietkym silny medzindrodny charakter, vysokd
odbornost névitevnikov a vystavovatelov i prezentovanie obrovského mnoz-
stva inovécii a novych vyrobkov.

Zmiesané nalady aj pripravenost investovat
Vystavovatelia so Sirokou a Struktérovanou zdkaznickou zdkladiou boli
s priebehom veltrhu spokojni. Podla slov Wolfganga Heuringa, generdlne-
ho riaditela obchodnej jednotky Motion Control Business Unit v spoloénosti
Siemens: ,Uroven zd&ujmu ndvitevnikov v nadom stanku bola tento rok neu-
veritelnd. Zda sa viak, ze pre firmy s jednoznaénejsim a silnej3im zdkaznic-
kym zameranim na priemysel osobnych automobilov, bola situdcia menej
priaznivd.” Je prirodzené, Ze firmy si - vzhladom na vieobecni neistotu
v smerovani trhu - opatrnejSie a zdrdhajo sa budicich moZnych zavézkov.
Nie je to viak absoldtne platné pravidlo. Ako povedal generdlny riaditel
spoloénosti Liebherr-Verzahntechnik Christian Lang: ,Nase rokovania so
z&kaznikmi v nasom stanku, boli délezité a velmi slubné,” dodal. Zatial ¢o
niektori vystavovatelia hovorili o historickom posune paradigiem v automo-
bilovom priemysle, ktoré je potrebné v nasledujécom obdobi zvladnuf, ini
vystavovatelia uz po&as veltrhu informovali o Uspednych obchodnych roko-
vaniach s vyrobcami automobilov.



VODOROVNE VYVRTAVACI A FREZOVACI STROJE
VODOROVNA OBRABECI CENTRA
PORTALOVE STOLOVE STROJE

VARNSDORF
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WA/

Vice nez 100 let pomahame
tvorit svét kolem vas.

Nejen tradice, ale predevsim dovednost a napaditost nasich lidi, to je zaklad,
na kterém stavime. Vodorovné vyvrtavacky deskové a stolové, obrabéci
centra, specialni stroje - to vSe umocnéno pestrou nabidkou sluzeb.
Aktudlné prichazime s novinkou ve vyrobnim programu, ktera dopliuje nasi
nabidku a rozsifuje technologické moznosti nasich vyrobku. Presvédcte se
o tom, co umi portalovy stolovy stroj z Varnsdorfu.

QUALITY SINCE 1903

TOS VARNSDOREF a.s., Ri¢ni 1774, 407 47 Varnsdorf, Ceska republika
Tel.: +420 412 351 203, Fax: +420 412 351 490, E-mail: info@tosvarnsdorf.cz

www.tosvarnsdorf.cz




Pred zagiatkom veltrhu sa vyskytli obavy zo sprévy, ze vela zdkaz-
nikov zniZovalo aj svoje cestovné ndklady a G&ast ich zdstupcov na
veltrhu je ohrozend. Napriek tomu G&ast riadiacich pracovnikov spo-
loénosti medzi vietkymi ndvitevnikmi veltrhu dosiahla priblizne 58 %
(pri zahraniénych ndvitevnikoch az 62 %), ¢o s rovnaké hodnoty ako
pred dvomi rokmi. Priblizne polovica z nich bola vyzbrojend aj kapi-
talovymi investiénymi planmi a zhruba 25 percent Gastnikov veltrhu
skuto&ne zadalo objedndvky poéas veltrhu, alebo ich planovalo zrea-
lizovat v blizkej budicnosti.

Silné azijskeé zastupenie

EMO Hannover si zachovdva - ako vlajkovy veltrh pre kovospracuijo-
ci priemysel - silny medzindrodny kredit. Viac ako polovica vietkych
O&astnikov veltrhu pridla tento rok do Hannoveru zo zahranicia, &o je
oproti EMO 2017 takmer 20 percentny ndrast. K vys$3ej zahrani¢nej
O&asti prispelo najmé& vysoké percento azijskych hosti, ktori tvorili sko-
ro jednu trefinu vietkych ndvitevnikov zo zahranidia, pricom rebri¢ek
viedla Cina, Japonsko, Taiwan a India. Tento trend jednoznaéne sivisel
ktori povzbudili svojich zkaznikov k naviteve veltrhu v Hannoveri. Me-
dzi dalsie krajiny so silnym zastépenim na EMO 2019 patrili Taliansko,
Polsko, Svédsko, Rusko, Turecko, Cesko a Slovensko. Slovenské firmy
na EMO zastupovali v pozicii vystavovatelov len spoloénosti STATON
a TRENS. Ceskych vystavovatelov bolo vy3e dvadsaf, medzi nimi no-
priklad TOS VARNSDORF, TOS Celdkovice, Smeral, Fermat, Narex &i
Hestego.
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Digitalizacia a automatizacia

s novym impulzom

,Tohtoro&né EMO opét prinieslo novy impulz pre inovdcie,” infor-
moval Lothar Horn, generdlny riaditel spolo¢nosti Paul Horn. EMO
ie v postaveni platformy inovécii pre vyrobné technolégie, preto sa,
od neho o&akdva, ze zmapuje trendy do budicich obdobi. Podla
prezentujicich vystavovatelov, bola tato misia dspednd aj tento rok.
Motto veltrhu EMO |, Inteligentné technolégie pohdnajice produkciu
zajtrajska” presne odrézalo klt¢ové problémy, ktorym dnes priemysel
¢eli. ,Z nasich mnohych rozhovorov so zé&kaznikmi na EMO 2019
v Hannoveri vyplynulo, Ze zameranie na komplexny procesny refa-
zec vrdtane digitdlnych sluzieb, vytvéra pre zdkaznikov relevantni
pridand hodnotu,” povedal Christian Thénes, predseda vykonnej rady
spoloénosti DMG Mori. Tento pocit pritom zdielali vystavovatelia vo
vietkych segmentoch. ,Pozitivna reakcia ndvstevnikov na nade clou-
dové simulaéné ndstroje a monitorovaci systém ako aplikdcie Industry
4.0 bola prekvapujica,” uviedla Marie-Sophie Maier-Wember, gene-
rélna riaditelka spoloénosti Haas Schleifmaschinen.

Na veltrhu boli viditelné aj hesla loT platforiem, aplikdcii, digitdlnych
dvojciat, a cloud computingu. Spolu so silnym zdujmom o umeld inteli-
genciu a strojové ucenie, sa zdujem ndvitevnikov o tieto témy odzrkadlil
na sprievodnych podujatiach a férach, ktorych témy zahffali aj aditivnu
vyrobu, priemyselny internet veci (lloT), 5G a v neposlednom rade qj
novy Standard rozhrania medzi obrdbacimi strojmi a zastresujicimi IT
systémami - umati. Hlavnym lédkadlom bola velkd umati prezentdcia,
ktord zahffiala 110 strojov od 70 medzindrodnych firiem a partneroy,
o prvykrdt dokazuije, Ze univerzélne rozhranie medzi strojmi a IT systé-
mami méze fungovaf vo vietkych typoch vyrobkov od v3etkych druhov
vyrobcov.

,Oproti vietkym o&akdvaniam mézeme EMO Hannover 2019 zhodno-
tit a zhrnif pozitivne. Veltrh je atraktivny pre celd medzindrodnt komu-
nitu vyrobnych technolégii a potvrdil, Ze na trhu stdle existuje dopyt po
kapitdlovych investicidch.
Napriek politickym otra-
som, tento roénik veltr-
hu odhalil, Ze priemysel
aktivne riesi vyzvy bu-

dicnosti a je odhodlany

prispief k riedeniu problé- %) Iu“n
mov,” uzavrel generdlny p

komisér EMO Carl Mar- @ 2021

tin Welcker. fieramilano 4-9 october




Sandvik Coromant je poprednym dodavatelom obrabacich né-
strojov. Pafri do globdlnej skupiny Sandvik, kiord celosvetovo zamesindva
42 000 [udi a kazdoroéne investuje do vyskumu a vyvoja 500 miliénov USD.
Na EMO 2019 predstavila spolognost Sandvik po prvy raz na jednom mies-
te celt 3kalu technoldgif a sluZieb, nielen v oblasti obrabacich néstrojov, ale
aj aditivnej vyroby a digitélnych produktov. Prezidentka Sandvik Coromant
Nadine Crauwels na tlagovej konferencii pripomenula niekolko globdlnych

vyziev (urbanizaciu, demografické zmeny, udrzatelnosf, informagné a komu-
nika&né trendy), s ktorymi sa musia priemyselni vyrobcovia dneska, vrétane
Sandvik Coromant, popasovaf. Na priblizenie pokrogilosti, presnosti a udr-
zatelnosti vlastnych technolégii pre ndvitevnikov veltrhu si skupina Sandvik

Spolo¢nostt DMIG IMIORI na velthu EMO opéf patrila
celd hala & 2. Na priblizne 10 000 m? vystavnej plochy
DMG MORI prezentovala 45 3pickovych strojov, 30 ino-
vacii z oblasti digitalizacie vyroby, 29 inovativnych rieseni
automatizécie od paletovych manipuldtorov az po auto-
némne mobilné dopravné systémy, ale aj nové riesenia pre
aditivnu vyrobu, konekiivitu strojov a siefovd vyrobu, monoto-
ring, Udrzbu a takisto aj novy zdkaznicky portél pre optimo-
lizaciu servisnych procesov myDMG MORI. Na technicko
flagovy konferenciu DMG MORI sa akreditovali dve sfovky
novindrov z celého sveta. Vrcholovi predstavitelia firmy Mao-
sahiko Mori a Christian Thénes sa po¢as nej venovali nielen
predstaveniu noviniek, ale upriamili tiez pozornost na firemné
partnersivd DMG MORI napr. so spolo¢nosfami Junghein-
rich, TULIP, BAM, kiorych vysledkom st nové efekiivne riese-
nia pre zdkaznikov.
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zvolila nefradiény sposob - hudobny nastroj. Vytvorila gitaru odolng profi
rozbitiv a vyzvala rockovd legendu Yngwieho Malmsteena, aby ju znicila.
,Nevyrdbame vyrobky pre spotrebitelov, tokze [udia si neuvedomujs, do
akej miery moézu byf nase technolégie dokonalg,” uviedol Klas Forsstrom,
prezident spolocnosti Sandvik Machining Solutions. ,Vytvorenie gitary odol-
nej proti rozbitiu pre ndroéného hudobnika, ako je Malmsteen, zdérazriuje
nase moznosti, kioré vyuzivame pri vietkych zloZitych vyrobnych vyzvach.”
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s AND MITSUBESHI MATERIALS

1L UNGERSTANDING AND GROWTH

Spolo¢nosf MIMC Hartmetall dodéva presné néstroje a integ-
rované rie$enia rezacich ndstrojov japonského vyrobcu Mitsubishi
Materials Corporation. Na slovenskom trhu firmu zastupuje MCS,
s.r.o., so sidlom v Bojniciach. Aj jej z&stupca sa zG&asil veltrhu
EMO, aby sa pripojil k medzindrodnému timu odbornikov MMC
Hartmettal na obrdbacie procesy a stratégie v automobilovom, le-
teckom a medicinskom priemysle, ktory na veltrhu poskytoval nav-
$tevnikom podrobné informécie o najnovsich néstrojoch Mitsubishi
Materials a moZnostiach ich vyuZitia v dne$nom mimoriadne dyna-
mickom vyrobnom prostredi.

Japonské spolognost Brother sa 3pecializuje na vyrobu kompaktnych vysoko-
rychlostnych obrabacich strojov. Tohto vyrobcu na slovenskom trhu zastupuije spo-
loénost MISAN Slovakig, s.r.o., z Povazskej Bystrice, ktorej konatel Viadimir Zdk
nds po expozicii Brother previedol.

Ako uviedol, pozornost névstevnikov zaujal
predovietkym inovovany rad multifunkénych
strojov zluujicich frézovacie a sistruznicke
operdcie s oznacenim M200X3 a M300X3
doplneny o novy automaticky naklada-

ci systém. Rovnako aj stroj radu SPEEDIO
F600X1 s novou koncepciou kinematiky,
zabezpedujicou vyssiu tuhost, Eo ho pred-
uréuje na obrdbanie dielov s vy3§ou hmot-
nostou.

CERATIZIT uz viac ako 95 rokov vyvija a vyrdba sofistikované riesenia rezania
tvrdych materidlov. Vedeli ste, Ze prvy patent na obrébanie ocele karbidom volfré-
mu a karbidom titdnu spoloénost ziskala uz v roku 19332 Odvtedy sa vyvoj neza-
stavil a poéet patentov nardstol na vyse 600. Na EMO spoloénost prezentovala
najmé neddvno vytvoreny Team Cutting Tools, ktory pontka komplexné portfélio
reznych ndstrojov, prisludenstva a technologickych rieseni od vyznamnych znagiek
CERATIZIT, KOMET, WNT a KLENK. Na tlagovej konferencii viak predstavitelia fir-
my CERATIZIT prezentovali aj iné témy. Ako jedna z méla spoloénosti sa venovali
aj tematike trvalej udrzatelnos-
ti vyroby, ochrane prirodnych
surovinovych zdrojov a re-
cyklécie. Skupina CERATIZIT
vyvinula vlastné metédy spra-
covania, certifikované pod-
l[a noriem I1SO 9001 a ISO
14001, na konverziu produktov z karbidov po ich pouZiti na recyklovatelny présok. Cielom
je Oplnd recykldcia pouzitého karbidu pri minimdlnej spotrebe energie. Pre skupinu CERA-
TIZIT znamend recyklécia zodpovedné nardbanie so zdrojmi, najma cielené uplatiovanie
politiky zachovévania obmedzenych priméarnych zdrojov recykldciou kovov, predovietkym
zvy3enim pomeru opdtovne pouzitych materidlov.

PROFIKA

4 “ v - - = . “
I]I[l"liﬂﬁl@ dodava a servisuje CNC stroje I]"]miﬂ ﬁli

OBRABECI STROJE JiZ od roku 1992! OBRABACIE STROJE
PROFIKA CECHY: Bendtky nad Jizerou, +420 326 909 511; PROFIKA MORAVA: Novy Jicin, +420 739 619 787; PROFIKA SLOVENSKO: Ziar nad Hronom, +421 918 653 147

GNGXstriojeNHYUNDATRWIANaRSWISSATWREXd [ouhotocnefautomatyRHANWHARvS eRnalwww!priofika’cZ]
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MORE POWER MEANS

MORE PRODUCTIVITY

OPTIPLEX 3015 DDL

OPTIPLEX 3015 DDL pfinasi spickovy vykon laserového
zpracovani i do nejmensi dilny.

Vyznacuje se 15% zlepSenim produktivity ve srovnani s CO2
lasery, je vybaven Feznou hlavou MCT, fidicim systémem
MAZATROL PreviewG a inteligentnimi funkcemi k dosazeni
vyjimecnych feznych rychlosti a maximalniho vyuziti doby
paleni stroje.

Prectéte si vice
www.mazakeu.cz/cs/machines/optiplex-3015-ddi

DISCOVER MORE WITH MAZAK™

Yamazaki Mazak Central Europe s.r.o.
Zdebradska 96, 251 01 Ricany
Jazlovice, Czech Republic

T: +420 226 21 1131
E: mazak@mazak-ce.cz
W: www.mazakeu.cz
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MSYV Brno 2019
ootvrdil ndstup digitéinich fechnologi

9 Text a foto BVV

Roboty, internet veci, systémy virtualni
simulace i fizeni pomoci umele inteligen-
ce - letoSni MSV potvrdil masivni nastup
digitalnich technologii do primyslové
praxe. Vsechny kryté plochy vystavisté byly
vyprodany a nejvetsim stredoevropskym
veletrhem Zilo celé Brno. Expozice 1 662
vystavujicich firem z 30 zemi si za pét dni
prohlédlo vice nez 81 tisic navstévnikd.
Firmy byly spokojeny jak s poctem, tak

s kvalitou navstévnik( a se zajmem o své
produkty.
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Hlavni téma ro&niku Digitdlni tovéarna 2.0 rezonovalo celym veletrhem
a fedeni zaméfend na digitalizaci promyslu byla k vidéni ve viech haldch.
Zapojeni robot do vyroby a automatizovand feseni jsou na MSV uz dlou-
ho standardem, ale leto3ni novinkou byl posun od nékupu jednotlivych tech-
nologii k jejich vzdjemnému propojeni. V pavilonu A1 vyrostla specidlni
expozice Digitalni tovarna, kde partnefi v Eele s firmami Microsoft a ABB
predved|i digitalizaci vyroby v praxi. Autonomni Fizeni pomoci umélé in-
teligence, vzdjemnd komunikace vyrobnich zafizeni i vyuZiti digitalnich
dvojéat jako opera&nich agent - budoucnost promyslu si ndvitévnici MSV
prohlédli i vyzkouseli prostrednictvim virtudlni reality. Skoda Auto zde vysta-




vila prototyp elekiromobilu SKODA VISION V. Na projekt navézala celodenni
konference Digitalni tovérna 2.0 - Cesko jako promyslova velmoc, kde predni od-
bornici prezentovali fenomény jako strojové samoueni nebo blockchain.

Vysoky zajem zahranici

a rekordni doprovodny program

Atraktivitu Geského trhu potvrdila mimorédné vysokd G&ast zahrani¢nich firem
a odbornikd. Ze zahraniéi pfijelo 829 firem, tj. polovina viech vystavovateld, pfi-
gemz nejvyssi zastoupeni mély Némecko, Slovensko, Cina, Itdlie a Rakousko. Ve
velkém rozsahu byly kolekfivnimi G&astmi zastoupeny zdmotské zemé jako Cina,
Indie a Tchaj-wan. Japonské a jihokorejské firmy vystavovaly pres sva evropské
zastoupeni. Veletrh si prohlédla fada zahraniénich delegaci a obchodnich misi,
které pficestovaly mj. z Indie, Jihoafrické republiky, Ruska, Bé&loruska, Ukrajiny,
Slovenska, Severni Makedonie a Bavorska.

Uz lofsky 60. MSV prinesl rekordni pocet 79 doprovodnych akei a letos se po-
dafilo lafku déle zvysit. BEéhem péti dnd se uskutecnilo neuvéfitelnych 91 setkani
- konferenci, workshopt, semindid i panelovych diskusi - v celkovém trvéni 206
hodin, coz byl téméf pétindsobek oteviraci doby veletrhu. MSV tak potvrdil svoji
roli klicové diskusni platformy pro podporu inovaci i navazovéni obchodnich kon-
taktd mezi &eskymi a zahraniénimi podnikateli. Resila se aktudlni témata jako 3D
tisk, digitalizace promyslu nebo cirkulérni ekonomika. Velky z&jem byl o tfidenni
B2B projekt Kontakt-Kontrakt s GEasti 289 firem z 23 zemi a 500 obchodnimi
jednanimi. Usp&iny byl také jednodenni veletrh pracovnich piilezitosti JobFair
MSV a tieti roénik projektu organizovanych a komentovanych prohlidek veletrhu
MSV TOUR.

V Press centru se akreditovalo 262 zdastupct médii z deseti zemi. Incomingové
mise novindil prijely z Polska, Slovenska, Madarska, Némecka, Rakouska, Velké
Briténie, Svycarska a Turecka.

Vétsina Zlatych medaili MSV 2019 zustala v Cesku
Nejlepsi expondty opét soutéZily o prestizni Zlaté medaile MSV. Odbornd hodno-
titelské komise udélila 3est hlavnich cen a jedno Eestné uznéni, za celoZivotni dilo
byl navic ocenén profesor Jaroslav Kopaéek. Zlatou medaili za inovaci ve zpraco-
vatelské technologii ziskala spolecnost Ceratizit za svoj ndstroj FreeTurn. Za inova-
ci vyrobniho stroje dostal cenu vystavovatel CNC Invest, ktery do soutéze pfihlésil
dlouhotoény CNC obrdbéci stroj s dvandcti fizenymi osami. Za inovaci kompo-
nenty ve strojirenstvi byl ocenén vystavovatel ZKL Bearings CZ a jeho asymetrické
radidlni soudeckové loZisko s kazetovou kleci. Za inovaci v automatizaéni technice
a fedeni bezpe&nosti robotickych pracovisf ziskalo ocenéni mékké opldsténi Air-
skin vyrobce Blue Danube Robotics. Vystaveno bylo na expozici ALTEG Bohemia.
Za inovativni navrh elektrického pohonu kol elektromobilu dostal cenu sportovni
elektromobil StudentCar SCX, ktery vznikl na VSB-Technické univerzité Ostrava.
V kategorii inovaci v automatizaéni technice zabodovalo digitéIni dvojce vyrobni
buiiky z Ustavu vyrobnich strojt, systému a robotiky Fakulty strojniho inzenyrstvi
VUT v Brné.

Cestné uzndni v kategorii inovaci v transportu a logistice ziskal chytry zdsilkovy
box Tu¢rdk spolecnosti TEXTILECO. Box je pohdnén soldrni energii, obsahuje
vnitini i venkovni USB porty, bezpeénostni dvefe, Cidlo na svétlo a do budoucna
i variantu s lednici.

Transport a Logistika a ENVITECH drzi s MSV krok

9. veletrh Transport a Logistika ukazal, Ze také dopravni a logistické firmy se in-
tenzivné pfipravuji na pozadavky digitalizovaného promyslu. O G&ast byl letos
velky zdjem. V dlouho dopfedu vyprodané hale A2 a na prilehlé volné plose se
predstavilo 115 vystavovateld z 12 zemi. Nabidka firem se vyrazné zaméfila na IT
feSeni pro logistiku, nechybéla ani vzorova balici a expediéni linka prezentovana
v projektu Packaging Live.

Odpovédny pfistup k Zivotnimu prostfedi a pfirodnim zdrojim se stévd nedilnou
souddsti primyslového podnikani. Veletrh technologii pro ochranu Zivotniho pros-
tredi ENVITECH letos pfivital 44 vystavovateld ze 7 zemi. Zvyraznénym tématem
veletrhu ENVITECH i MSV byla Cirkulérni ekonomika jako systém opétovného vy-
uzivani materidld, které udrzujeme v ob&hu co nejdéle. Tématu se vénovala fada
doprovodnych akei véetn& mezindrodni konference, na které byl zalozen Cesky
cirkularni hotspot - platforma pro spoluprdci pfi zavédéni cirkularich inovaci jak
v &eském, tak globdlnim méfitku.
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Prvni den MSV - po 91 letech - se na brnénské vystavisté vrdtila
socha Tomd$e Garrigue Masaryka. Jde o kopii sddrového dila
Otakara Spaniela, kterd pfi otevieni aredlu brnénského vystavisté
v roce 1928 dominovala rotundé pavilonu A. Novd socha je zho-
tovena z bronzu a stoji pfed rotundou pavilonu A. Bronzovy odlitek
sochy vznikl diky podpofe spolecnosti Veletrhy Brno, spolecnosti
MCAE Systems, kterd loni vytvofila pomoci 3D dat a robotu hliné-
ny model, a zaméstnancl spolecnosti Veletrhy Brno, ktefi pfispéli
dohromady asi 80 tisic korun.

62. mezinarodni strojirensky veletrh se uskutecni
MT, PLASTEX, FOND-EX, WELDING

né letrhy |
spolecné s ve )4 _9. 10. 2020.

a PROFINTECH v terminu 5.

-DENIOS.
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MSV Brno nasim pohladom

Medzinarodny strojarsky veltrn v Brne je pre jeho vys’tavovateltov

a navétevnikov nielen dolezitou obchodnou prileiitost.o’u, ?Ie aj
skvelou moznostou stretnut kolegov 2 odboru, \{ymemt,par slov so,
starymi znamymi, zoznamit sa s novymi t\/éra,r'm.’ Pre zvastupcoy n‘we};
dif je vak veltrh aj priestorom, kde mozno najst mnozstvo noviniex,

podnetov a indpiracie na dalgiu pracu. Napokon, prejdite sa s nami
po stankoch a expoziciach...

Spolognost OnRobot, kford je @im._ poskytovatelom inovativnych konco-
vych néstrojov pre kolaborativne roboty, prednedévnom uviedla na trh uni-
fikované mechanické a elekironické rozhranie pre kompletny rad koncovych
(EOAT - End-Of-Arm-Tooling) ndstrojov onRobot, ktoré firmam dramaticky
zjednodu3uje automatiza&né projekty. Do tohto konceptu zapadd aj novy Dual
Quick Changer, predstaveny Eeskej a slovenskej verejnosti prave na MSV v Br-
ne, ktory méze byf v jednom vyrobnom cykle osadeny dvoma réznymi ndstroj-

Mobile Industrial Robots (MiR), globdlny dodévatel autoném-
nych mobilnych robotov, prezentoval v Brne (v stdnkoch svojich
partnerskych spoloénosti DREAMIand, Amtech, &i Trilogiq) svoje
inovdcie v oblasti logistickych aplikdcii, vrétane paletového racku
pre MiR500 ¢&i prepravy KLT boxov s vyuzitim MiR200.

RENISHAW

ViTesTe VTOVARNE Bupgyg

Na stretnuti s novindrmi v expozicii spolocnosti Renishaw, sa ge-
nerdlny riaditel firmy pre CR a SR Josef Sldma, okrem iného, za-
my3lal nad vyvojom odvetvia automotive v Cesku a na Slovensku.
,Neviem, akd bude budicnost automobilového priemyslu v CR
a SR. Ci bude svetld, alebo menej svetld, ani aké pohony budd
dominovaf. Ur&ite viak viem, Ze bude musief byt rychla, presnd
a efektivna.” Doplfiame, Ze presne ako technolégie a produkty
Renishaw.
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mi sééasne, o maximalizuje vyuzitie robota.

zdielala spoloény priestor.

Kazdy, kio sa niekedy,
Co i len kratko stretol
s problematikou metro-
légie, poznd spoloénost
Prima Bilavéik z Uher-
ského Brodu, kiord je
na metrologickom trhu
CR a SR uz viac ako
25 rokov. Na MSV v Br-
ne firma usporiadala pre
novindrov nielen pre-
hliadku expozicie spoje-

Vystavovatelskd premiéru na tohto-
roénom MSV Brno mé za sebou qj
nemeckd spoloénost HAIMER, kto-
réd sa zaoberd vyvojom a vyrobou
ndstrojovych drziakov vo vsetkych
populérnych rozhraniach a dizkach,
pristrojov pre tepelné upinanie, mo-
duldrnych vyvazovacich systémoy,
3D snimaéov i digitdlnych systémov
riadenia ndstrojov vo vyrobe. Skuto¢-
ne exponované miesto - uprostred
pavilénu P - i mimoriadne prehladnd

expozicia firmy, boli zérukou, ze HAIMER naozaj pital pozornost névstevni-
kov. Exkluzivnu vystavni plochu na prezentdciu svojich produktov ziskala spo-
lo¢nost vdaka svojmu dlhodobému partnerstvu s firmou DMG MORI, s ktorou

nG s predstavenim multisenzorovych meracich strojov WERTH, &i 3D laserového
projektora FARO Tracer pre navédzani montdz a vyrobu, ale aj velmi prijemné

neformdlne posedenie. Dakujeme!
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MSV Brno 2019

Spoloénost Bliss-Bret, a.s., z Liptovského Mikulésa, élen belgickej skupiny
HACO Group, sa tento rok predstavila na MSV Brno vébec po prvy raz.
Bliss-Bret sa na Slovensku 3pecializuje na konstrukciu a vyrobu hydraulickych
a mechanickych lisov. Hoci firma - vzhladom na exirémnu velkost strojov -
nepredstavovala nazivo Ziadny zo svojich produktov, s ndvstevnostou a zdé-
ujmom o vlastnd produkciu boli predstavitelia Bliss-Bret spokojni.

Vyrobca celosvetovo na laborativnych robotov
(kobotov) - Universal Robots (UR) pocas veltrhu MSVY BRNO na
tladovej konferencii oznémil, Ze s okamzZitou dostupnosfou uviedol
na trh novy model svojho robota - UR1ée, ktory pontka dote-
raz najvysie manipulaéné zatazenie. Dokdze manipulovat az so
16 kilogramami. UR16e kombinuje velké manipulagné zafaZenie
s radiusom 900mm a opakovatelnostou pohybu s presnosfou
+/- 0,05 mm. Je tak idedlny pre automatizaciu dloh, vyZadujicich
velké manipulagné zafazenie, obsluhu CNC strojov, vratane ma-
nipuldcie s viacerymi komponentmi bez toho, aby bola zniZzend
presnost.

Vyrobné informaéné systémy - MES (z anglického Manufacturing
Execution Systems) s6 jednou z klé¢ovych oblasti konceptov Industry
4.0 alebo Smart Factory. Spoloénost DEL, a.s., zo Zdéru nad Sdza-
vou vyvinula a pontka vlastny systém on-line zberu dét a sledovania
podmienok vyroby pod ndzvom delMES. Jeho moznosti, ako méze fir-
mdm (vrétane najvécsieho Eeského vyrobeu automobilov) Setrif nielen
ndklady na 0drzbu, ale vdaka predikcii aj zabranit stratém, ktoré by
vznikli pri zastaveni vyrobnej linky, predstavil DEL pocas prezentdcie
vo svojom stdanku.

Rirkové moduldrne rieSenia pre intralogistiku od spoloé&nosti Trilogiq,
ako sG pracovné stanice, regdly, vychystévacie stojany, voziky, ...
s0 postavené presne podla poziadaviek zdkaznikov a nachddzajo
uplatnenie vo vietkych odvetviach priemyslu. Na MSV firma prezen-
tovala, okrem samotného rirkového systému, aj online konfigurdtor
modularnych rirkovych rie3eni, ktory umoziuje rychly a pohodiny
névrh rirkového systému pomocou webovej platformy. Pozornosf
prifahovalo aj vyuZitie rirkového modularneho riedenia v kombindcii
s autonédmnym mobilnym robotom MiR.

Vydavatelstvo &asopisu ai magazine - spoloénost LEADER press, s.r.o., je
kazdoroéne medidlnym partnerom MSV Brno a kazdoroéne sa na veltrhu
v Brne aj prezentuje. Sme radi, Ze ste si aj tento rok nasli k ném do haly V
cestu a navativili nds. Dakujeme!
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Guihring Slovakia

-vo vlastnom a s ambiciami

g Vlasta Rafajova, foto Giiring Slovakia, autorka

Glhring Slovakia je jednou z dcérskych spoloc-
nosti nemeckého koncernu Guhring - firmy s vyse
120-roCnou tradiciou vyroby kvalitnych rotacnych
nastrojov na obrabanie kovov. Prednedavnom
slovenské zastupenie znacky otvorilo svoje nové
vyrobno-servisné centrum v BeluSi (okres PU-
chov). Z pdvodne obchodnej spolocnosti Glhring
Slovakia sa tak stal zavod s vlastnymi vyrobnymi
a servisnymi kapacitami a potencialom pracovat
v bududcnosti aj na vyvoji novych nastrojov, ich
konStrukceii, povlakovani, ...

Do novovybudovanych priestorov v Belusi sa firma prestahovala koncom

jla po desiatich mesiacoch vystavby z&vodu. Ako hovori konatel spo-
loénosti Gishring Slovakia, s.r.o., Rastislav Janéovi€, rozhodnutie postavif

na Slovensku vyrobno-servisny zdvod padlo este v roku 2016. Jednym

z rozhodujicich dévodov bola snaha o skratenie dodacich terminov $pe-

cidlnych néstrojov zavedenim vlastnej malosériovej vyroby, a tiez snaha

o urychlenie komplexného servisu néstrojov pre tunajsich zdkaznikov, ked-

Ze tieto sluzby pre slovensky trh doteraz zabezpe&ovali poboc¢ky Gishring
v CR, Rakisku alebo priamo materskd spolognost v Nemecku.
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Pre svoje nové centrum si Gihring Slovakia vybral pozemok v bez
prostredne] blizkosti dialnice D1, ¢o podstatne zjednodusuje logistiku
nielen v rémci firmy, ale najmé s ohladom na zd&kaznikov. Celd vyrobné
budova zaberd plochu 1 500 m?, v rédmci nej je umiestnend jednopod-
lazn& vyrobno-servisnd hala (1 300 m?) a dve podlazia (kazdé 200 m?)
so zdzemim pre administrativu, obchod, a tiez s miestnosfou na skolenia
zdkaznikov pre cca 25 [udi. St€asfou nového aredlu je aj externy sklad
s rozlohou takmer 200 m?.

Postup na vyssi level

Spoloénost Gihring sa dlhodobo zameriava na vyrobu skutoéne kom-
plexného sortimentu ndstrojov pre vftanie, frézovanie, zdvitovanie, vy-
hrubovanie a vystruZovanie, zahlbovanie, vratane PKD a CBN néstrojov,
upinacich systémov, ale aj vydajnych automatov a logistickych rieseni
sprdvy reznych ndstrojov. Priblizne polovicu objemu predaja reznych né-
strojov Gihring predstavuji $pecidlne ndstroje. Na tento segment sa firma
zameriava od svojich pogiatkov. V katalégovej ponuke dtandardnych né-
strojov md pritom okolo 40 000 poloZiek. Zatial &o Standardné néstroje
s6 uréené predovietkym mendim a strednym zdkaznikom, 3pecidl sa tyka
hlavne velkych zdkaznikov. Specidlne néstroje si vyvijané a vyrabané
podla $pecifickych poZiadaviek konkrétneho zdkaznika zo vietkych ob-
lasti priemyslu.

Postavenim nového vyrobno-servisného centra sa status slovenskej pobog-
ky velmi vyrazne meni. ,Doteraz sme boli v pozicii obchodnej spolo¢-
nosti, v rovnakej, ako je aktudlne aj mnoZstvo nasich konkurentov, ktoré
s vyrobnym procesom nemaji vela do cinenia a vo vyrobnych veciach sa
spoliehajd na materskd spoloénost. Vdaka novému vyrobno-servisnému
z4vodu sa viak dostédvame o Groveh vysiie. To, Ze sa vyrazne priblizuje-
me k nasim zdkaznikom, je jedna vec, druhd je, Ze pritom dodrziavame
vietky Standardy materskej spolocnosti - s vyuzitim nemeckej technolégie,
nemeckych systémov riadenia, komplexnosti sortimentu. Jednoducho po-
vedané, poskytujeme nemecki kvalitu v doddvke ndstrojov a ich servise,
na ktord uz nie je potrebné viac Cakaf, pretoze vlasind vyroba a servis
ndm umozAuji velmi vysokd flexibilitu a kratke dodacie terminy,” vysvet-
[uje R. Jan&ovic.

Centrum Gihring v Belusi je aktudlne schopné zabezpeit servis néstrojov
obsahujdci brisenie aj PYD povlakovanie ndstroja v lehote 5 az 7 pracov-
nych dni. Pri vyrobe Uplne novych $pecidlnych ndstrojov zdvisi dodacia
lehota od dostupnosti polotovarov - tvrdokovu, ktory slovenskd pobocka
nakupuje od materskej spoloénosti. Kvéli skréteniv dodacich €asov planu-
je centrum v Belusi zriadenie vlastného skladu polotovarov tak, aby bolo
mozné vybavit objednévku zdkaznika na vyrobu 3pecidlneho néstroja
najneskdr do 10+ich pracovnych dni.

Technologicky jedna k jednej

R. Jan&ovi¢ pripomina, ze existencia zévodu v Belusi je vyjadrenim dé-
very materskej spolognosti nielen v potencidl nésho trhu, ale i timu, ktory
v Giihring Slovakia pracuje. Nebyva totiz samozrejmosfou, Ze vybudova-
nie novych vyrobnych kapacit v inej krajine znamend automaticky aj pre-
vzatie vetkych vysledkov technologického vyvoja materskej spoloénosti.
,U nds to viak plati. N&3 zavod je na rovnakej technologickej Grovni ako
zdvod v Nemecku. Gihring nie je len vyrobca $pi¢kovych ndstrojov, ma
aj vlastny vyvoj a vyrobu CNC strojov na vyrobu a servis ndstrojov, vlast-
nd technoldgiv a zariadenia na PVD povlakovanie, vlastné technolégie
na Opravu mikrogeometrie reznych hrén, mokrého pieskovania, ledtenia,
vlastné meracie zariadenia. A vietky tieto technolégie méme aj u nds
v Belusi, technologicky sme teda porovnatelni jedna k jednej so z&vodmi
Gihring v Nemecku. To ndm vytvéra predpoklad, aby sme sa aj my v no-
sledujicich rokoch mohli aktivne zapoijif aj do vyvoja néstrojov. Nasim cie-
[om je teda v nasledujicich, povedzme, desiatich rokoch popri fungovani
vyrobno-servisného centra aj vybudovanie vlastného vyvojového centra.
To by sa jednak podielalo na vyvojovych tlohdch celej skupiny Gihring,
ale zdarovef by ndm to umoznilo dosiahnuf vlastni sebestaénost tak, aby

SVET LiDROV

sme novy ndstroj pre zdkaznika vedeli geometricky vyvinif, skondtruovat,
vykresovo zdokumentovaf, vo vlastnej réZii potom v malych a strednych
séridch vyrobif a neskér aj servisovat.”

Coraz samostatnejsi

Centrum uz dnes dokdze vyriesif priblizne 90 az 95 percent vietkych
servisnych poziadaviek, ktoré pred jeho existenciou museli pre sloven-
skych zakaznikov napliiaf servisné strediskd v Rakisku, Ceskej republike
¢&i Nemecku. Samotni vyrobu celého komplexného sortimentu 3pecidl-
nych néstrojov Gihring z polotovarov Gishring v Belusi spustia na pre-
lome roka.

Tunaj3i zévod je kapacitne navrhnuty na 12 pé&fosovych brisok (3est vy-
robnych a 3esf servisnych). Aktudlne s v novych priestoroch instalované
dve 5-0sové brisky. Podla R. Jan&oviéa, pribudni dalsie stroje az po Gpl-
nom kapacitnom vyfazeni prvych dvoch. ,Chceme mat postupny plynuly
ndbeh vo vyrobe, najskér budi v prevédzke jednu zmenu, neskér dve, tri,
podla toho, ako sa bude vyvijaf situdcia na trhu. KedZe ide o stroje, ktoré
vyraba pre svoju potrebu nasa materskd spoloénost, nemusime sa pri dal-
$om rozsirovani vyroby obévaf dlhych dodacich lehét. Dalsie nové stroje
ndm vedia dodat z Nemecka velmi rychlo tak, aby sme mohli flexibilne
reagovaf na poziadavky trhu.” Okrem brisok je zdvod v Belusi vybaveny
aj komplexnou technolégiou PVD povlakovania, vietkymi druhmi zariade-
ni vrétane predpripravy a Gpravy po povlakovani, ¢i technolégiou sprévy
néstrojov, v podobe vydajnych automatov, ktoré takisto patria do vyrob-
ného portfélia spoloénosti.

V siasnosti zdvod zamestndva dvadsiatku ludi, pri¢om s postupnym
ndbehom a doplfianim novych strojov, budd pribddat aj dalsi novi pra-

covnici. 9)
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Spolocnost SPINEA
v novom zAavode

g) Text a foto Tatiana MUDRA, SPINEA, Eva ERTLOVA, ai magazine

Na tohtorocnom Medzinarodnom strojarskom
veltrhu v Brne uz tradicne nechybala ani spo-
locnost SPINEA so sidlom v PreSove. Pre, v sU-
casnosti jediného povodne europskeho vyrobcu
vysokopresnych reduktorov, ktoré su uvadzané
na trh pod nazvom TwinSpin®, je totiz dolezity aj
cesky trh. Obchodni zastupcovia, ktori sa veltrhu
zuCastnili, boli spokojni, pretoze opat ich expo-
ziciu navstivilo mnozstvo sucasnych i buducich
zakaznikov.

Firma sa zd&astnila aj tohtoroéného MSV v Brne
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Novy zavod zvysuje kapacitu vyroby

SPINEA, s.r.o. je modernd vyrobno-vyvojové spoloénost. Podnefom pre jej
vznik pred vy3e $tvrfstorocim, bol vlastny vyndlez nového prenosového prin-
cipu redukéného mechanizmu cykloidnych prevodoviek. V tomto technolo-
gicky ndro&nom segmente konkuruje trom japonskym firmém.

Z dévodu nutnosti zvy3ovania kapacity vyroby dokoncuje novy vyrobny zé-
vod, v ktorom uz za&ala vyrobu v joni tohto roka. Je vybudovany v priemy-
selnom parku v Haniske pri Pre3ove. Na rozlohe vy3e 18 500 m2 vyrastol
moderny nizkoenergenicky vyrobny komplex s najnoviimi technolégiami,
kde je vyskumné aj rozvojové centrum spolo&nosti. Okrem toho, Ze sa po-
silnila kapacita vyroby, zlepsili sa i logistické procesy spoloénosti. Zdvod
je umiestneny strategicky v tesnej blizkosti dialni¢ného Useku, ktory je mo-
mentdlne v $tddiu vystavby a jeho dokon&enie a spustenie napldnované na
rok 2021, nielen SPINEA, netrpezlivo oakdva. Obchodné aktivity firmy
SPINEA s tofiz silne proexportne zamerané a vyhovujica dopravnd 3truk-
tira je aj preto nevyhnutnostou.

Reduktory TwinSpin®

- svetova znacka, svetovi odberatelia

Reduktory TwinSpin® st uréené do aplikdcii, ktoré vyzadujo vysoky pre-
vodovy pomer, velki kinematicky presnost, bezvélovy chod, vysokd mo-
mentovl kapacitu, vysoky tuhost, kompakind konstrukciu v obmedzenom
instala&nom priestore, a tiez mald hmotnost. Poéas svojej existencie sa
SPINEA Uspesne etablovala na svetovom trhu a presadila sa v konkuren-
cii $pi¢kovych doddvatelov v odvetviach, ako je priemyselnd robotika,
automatizdcia, vyroba obrébacich strojov, v monitorovacich, radarovych
a navigaénych zariadeniach, zdravotnickej technike. Reduktory ndjdu
uplatnenie napriklad aj v pokrokovych rehabilitagnych zariadeniach, kto-
ré pomdhaji defom s poruchou pohybového aparétu, a v mnohych dal-
Sich odvetviach. Na trh boli v priebehu rokov uvedené okrem zdkladnej
T série aj série E, H, M, G.

Viac ako 99 % vyrobkov smeruje na vyvoz do priemyselne vyspelych kraijin
ako Nemecko, Taliansko, Rakusko, Svédsko, Ceské republika, Cina, Taiwan
&i Kérea. V sicasnosti patri spolognosti SPINEA v predaii vysokopresnych
reduktorov, viac ako 15% podiel na eurépskom a 4% podiel na svetovom
trhu.



Medzi najvécsich zdkaznikov firmy patria najmé vyrobcovia priemyselnych
robotov. Spolognost KUKA spustila sériovd vyrobu s reduktormi TwinSpin®
uz v roku 2002. Postupne pribudli spolognosti ABB, Comau, RR Robotika, ale
i vyrobcovia obrdbacich strojov DMG MORI, Trumpf alebo Doosan Infraco-
re, producent baliacej techniky Tetrapak i $pecialista na brisenie skla Swa-
rowski. Vdaka presnosti a spolahlivosti s reduktory TwinSpin® doddavané qj
do projektu urychlovada jadrovych &astic v CERNe vo Svaijgiarsku.

Orientacia na azijsky trh

SPINEA doddva reduktory do celého sveta. V ostatnom obdobi sa vyrazne
sostreduje aj na azijsky trh, predovietkym Cinu - najrychlejsie rastici trh
v oblasti robotiky a automatizécie. A to aj z dévodu, Ze této krajina je atrak-
tivna aj pre najvé&ich zdkaznikov firmy. Vyznamnym sektorom v Azii je
Tato potreba je odévodnend predovietkym rychlym rastom miezd v Cine,
ale qj skracujicimi sa vyvojovymi cyklami pre smartfény & smart TV. Stano-
vené ciele naplia SPINEA v stlade so svojim strategickym planom a v kraiji-
néch ako Juznd Kérea, Taiwan a Cina ziskava, vdaka kvalite a vynimoZ&nosti
aplikacia najmensich reduktorov v japonskom humanoidnom robote, ktory
vyvija firma Kawasaki a University of Tokyo.

CIIF 2019 v Shanghai

Najmodernejsie vyrobné zariadenia

Vzhladom na technologickd ndroénost vyroby, firma disponuje najmoder-
nej$imi vyrobnymi zariadeniami, preto st pre spolo&nost prioritni vysokokva-
lifikovani odbornici z oblasti vyvoja a vyskumu, vyroby, kvality, marketingu
a obchodu. Spolo¢nost  disponuje vlastnymi vyrobnymi kapacitami, ktoré
tvoria najmodernejsie obrdbacie technologické zariadenia od poprednych
svetovych vyrobcov. Vdaka prevratnému technickému rieeniv a vynikajo-
cim vlastnostiam sa stali reduktory TwinSpin® Ziadanym artiklom svetovych
lidrov v kazdej oblasti, kde sa vyZzaduje presnost na fisiciny milimetra.

Vyroba aktuatorov DriveSpin®

Za roky existencie sa vo firme vela zmenilo a stdle meni. Z firmy gardzo-
vého formétu je dnes technologicky lider vo svojom odbore. Okrem iného
SPINEA v spoluprdci so SPINEA Technologies, s.r.o. vyraba aktudtory Drive-
Spin®, ktorych zdkladnym komponentom s reduktory TwinSpin®.

Spolo¢nost SPINEA Technologies s.r.o. je tiez modernd technologickd fir-
ma, kford sa zaoberd vyvojom inovativnych technickych riedeni a ich né-
slednou aplikéciou do praxe. Firma vznikla v roku 2013 s cielom priniesf
pre komerény trh unikdtne produkty, technolégie, nové vizualizaéné trendy,
postupy a riedenia s néslednou implementdciou do vyrobného procesu. Jej
hlavnymi akfivitami so:

* vyvoj a vyroba aktudtorov a mechatronickych zariadeni

* vyvoj prevodoviek TwinSpin®
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* vyvoj novych prevodovych principov
* aplikaény inZiniering
* skusobnictvo.

Vysokokvalifikovani pracovnici

- buducnost firmy

Potreba vysokokvalifikovanych pracovnikov je vo vyrobe, ktord je charakte-
ristické pre firmu SPINEA, nutnosf. Aj preto v spolocnosti venujd velko po-
zornosf nielen vzdeldvaniu zamestnancov, ale venujd sa v oblasti fudskych
zdrojov aj dalsim aktivitém. Aktivne spolupracuji so strednymi 3kolami tech-
nického zamerania v Pre3ovskom kraiji, najmé so zameranim na strojérstvo.
Podielajé sa na zriadeni Centra odborného vzdeldvania a pripravy pre
priemyselni automatizaciu a informaéné technolégie pri Spojenej skole
L. Podjavorinskej v Pre3ove, & na vhodnom nastaveni rekvalifikécie v rémci
programu RE-PAS v spolupraci s Uradom préce, socidlnych veci a rodiny
SR a Spojenou skolou L. Podjavorinskej. Spoloénost ziskala aj osvedéenie
o spdsobilosti poskytovaf praktické vyucovanie v systéme dudlneho vzde-
l&vania v odboroch stidia: mechanik nastavovag, programator obrébacich
a zvaracich strojov a zariadeni, mechanik - mechatronik. V 3kolskom roku
2017/2018 vstipili do dudineho vzdeldvania. V tejto oblasti opét spolupra-
cuji so Spojenou skolou L. Podjavorinskej a v pripade moZnosti nevylucujd
ani spoluprécu s daldimi strednymi 3kolami, kde so $tudijné programy vyho-
vujice pre potreby firmy SPINEA. Si¢asne spoloénost SPINEA md spoloéné
laboratérium na TU FEI v Kogiciach, kde akfivne spolupracuje na vyskume
a vyvoji formou bakaldrskych, diplomovych a doktorandskych préc. Taktiez
spolupracuje na réznych projektoch mechatronického zamerania a partici-
puje na medzindrodnych konferencidch. V spolocnosti si tofiz uvedomuijy, Ze
vysokokvalifikovani zamestnanci s budicnostou jej napredovania.

Novy content marketing SPINEA

Svoje produkty firma komunikuje najmé priamo aktivnou G€asfou internych
obchodnych manazérov alebo prostrednictvom distribdtorov. Vyvijajd viak
aktivity aj v marketingovej oblasti s cielom zviditelfovatf sa na vyznamnych
veltrhovych a inych podujatiach. Je ich nedrekom. SPINEA sa aktivne zo-
Castiiuje medzindrodnych strojdrskych veltrhov po celom svete. Aj tento rok
absolvuje takmer 30 veltrhovych podujati. V diioch 26. - 28. novembra
bude firma prezentovat svoju ponuku na vystave SPS IPC Drives v No-
rimbergu. A préve tu spiifa novy content marketing. SPINEA sa predstavi
v novom dizajne s novymi komunika&nymi prvkami, grafikami, vyobrazenim
produktu. Podporny vizudlny prvok, ktory bude celoplodne predstaveny vo
forme dvoch trochoiddlnych kolies a kriza, bude charakterizovaf pohyb, vy-
voj a energiu budicnosti. Ide o 3D zobrazenie vyznamu erveno-bieleho
znaku spolo&nosti, ktoré je zakomponované v logu SPINEA. Siéasne planu-
je na SPS Drives 2019 predstavif novy katalég, kde bude zakomponovand
aj G-séria prevodoviek a cely novy rad aktudtorov - hollow shaft. Katalég
bude spdjaf produktové portfélio spolognosti SPINEA s.r.o. a jej sesterskej
spolo&nosti SPINEA Technologies, s.r.o.

O svetovom vyzname firmy svedéi i fakt, ze SPINEA je ¢lenom vyznam-
nych medzindrodnych zdruZeni v oblasti robotiky - International Federa-
tion of Robotics a EU Robotics, a tiez VDMA (zvézu nemeckych vyrobcov
strojov a zariadeni).

Z vyrobného portfélia
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DMG MORI

DMG MORI Die
& Mold Excellence Center

Inovativnimi vyrobnimi Fesenimi a komplexnimi procesy umozinuje DMG MORI Die & Mold
Excellence Center svym zakaznikim ekonomickou vyrobu naroénych nastroju a forem.

g DMG MORI

Na procesy orientovana reseni
pro obor Die & Mold
« Stfedisko DMG MORI Die & Mold Excellence Cfanter
disponuie vice nez 50 lety zkugenosti v oblasti vyroby
nastrojt a forem
« Koncepce individudlnich vyrobnich FeEeni’s prﬁ(l:hod—
nymi procesnimi fetézci pro realizaci malych f:lave'k
o Uzké spoluprdce se zdkaznikem zacing prynim névr-
hem a kong&i implementaci procesu vcetné programo-
véni, automatizace a kontroly procesu i kvality
« DMU 200 Gantry a DMU 340 Gantry: produkfivni
a dynamické obrabéni velkych dild '
« DMU 85 monoBLOCK: efekfivni 50sé simulténni obré-
b&ni s paketem ,Die & Mold”

Centrum DMU 200 Gantry
Vyroba nés’[rojﬁ a forem mé pro spo- umoziiuje dynamické obrdbéni velkych dili s rychloposuvem az 50 m/min.

lecnost DMG MORI jiz déle nez 50 let
vysokou prioritu. Na tomto zakladu
vznikla jednak reprezentativni zakladna
zakaznikd, jednak také prikopnické
vyrobni technologie - a vznikaji nadale.
/ tohoto know-how profituji zakaz-

nici ve strediscich DMG MORI Die

& Mold Excellence Center ve Pfrontenu
a v japonskem meste lga. Experti téch-
to stredisek koncipuji individualni vy-
robni feSeni s prichodnymi procesnimi
reSenimi specialné pro vyrobu nastroju

d fOI’em, DFO KterOU Je CharakterIStICké Pravodhly pracovni prostor centra
, . , antry nabizi upinaci plochu X mm
malé velikost davek. DM 340 Ganlty nebizfupinaciplochy 2 700 x 4 400

www.dmgmori.com



Vytvdreni povrchovych struktur na stroji LASERTEC Shape ofevird cestu ne-
omezené svobodé designu

Komplexni dily, vysoké ndroky na pfesnost a potfebnd produktivita jsou
rozhodujicimi faktory, které uréuii efektivitu vyroby ndstroji a forem napfi¢
viemi obory - od vyroby obald pfes zdravotni techniku az po automobilovy
promysl. Experti ve stfediscich DMG MORI Die & Mold Excellence Center
soucasné &eli vyzvé realizovat ekonomickd vyrobni fedeni pro stdle nové
aplikace. Tato Gzkd spolupréce se zdkaznikem zaging uz ve velmi ranych
fazich projektu a sahd od prvniho névrhu az po implementaci procesu véet
n& programovani, automatizace a kontroly procesu i kvality.

Optimalni vyrobni technologie

pro kazdou aplikaci

Srdcem kazdého vyrobniho fedeni jsou nasazené obrébéci stroje
DMG MORI. Siroké portfolio obrabécich center a soustruhi umoziiu-
je pracovnikom stfediska DMG MORI Die & Mold Excellence Center
v tomto ohledu optimdlni vybér. Zatimco se portélové stroje a centra typu
Gantry G0sp&iné prosazuji ve vyrobé velkych dild, presvédéuji napriklad
DMU 60 eVo linear, DMU 85 monoBLOCK a DMU 90 P duoBLOCK
zékazniky v oblasti komponent néstrojd a viozek do forem. Ze DMG
MORI dokdze Gsp&3né pokryt kompletni proces vyroby ndstroji a forem,
to doklddaiji v neposledni fadé centra LASERTEC Shape pro ekonomicky
efektivni strukturovani povrchd forem stejné jako aditivni stroje LASER-
TEC 30 SLM 2nd generation a LASERTEC 65 3D hybrid. Na hybridnich
strojich |ze napfiklad kombinovat materidly riznych tepelnych vodivosti
nebo tvrdosti a optimalizovat tak éasy cykld &i odolnost proti opotiebent.

Komplexni pfistup k feseni procest, standardizace a automatizadni fese-
ni - napfiklad pro manipulaci s paletami pomoci nového bezobsluzného
systému PH-AGV 50 (Automated Guided Vehicle), ktery byl pfedstaven na
veletrhu EMO ve spojeni s centrem DMU 65 monoBLOCK - pfispiva ke
zvySovdni konkurenceschopnosti nasich zékaznikd. V kombinaci s vysokou
vykonnosti produktt DMG MORI dosahuiji nasi zékaznici v zdvislosti na
konkrétim stroji €asto vykonl az é 500 vietenohodin za rok. Stdle &astéji
vyuZivaji uZivatelé nase stroje také pro kompletni obrabéni, které v auto-
matizované vyrobé zvysuije flexibilitu planovéni a umoziivje lepsi standar-
dizaci procesnich fetézcd. Pouzitim technologickych cykld se do vyrobnich
procesl implementuji jok bezpe&nostni kontroly, tak i specifickd nastaveni
parametrd strojd, aby bylo mozno dosdhnout dalsi redukce probéznych
&ast jednotlivych komponentd. Prévé tato agilni vyrobni fedeni v podobé
kombinace klasickych vyrobnich technologii s technologiemi aditivni vy-
roby a strukturovénim povrch budou stéle vice podstatnym rozdilovym
faktorem, kdyz spolecnosti v oboru néstroj a forem budou chtit pracovat
diferencované a konkurenceschopné.

DMG MORI Czech s.r.o.

Obrabanie

LASE ATEC 125

LASERTEC 125 Shape: 3D laserové texturovdni volné tvarovanych ploch
na obrobcich o hmotnosti az 2600 kg

Highlights: LASERTEC 125 Shape

¢ Velké obrobky az ¢ 1 250 x 700 mm a 2 600kg, ustavovaci plocha <
19 m? (bez podesty)

* Nejmodernégj3i vléknovy laser 100 W s prepinatelnou délkou pulzd
a frekvenci 10 - 1 000 kHz

* NEW: rezim ,Fast Scan” pro obrdbéni s rychlosti az 4 m/s

* NEW: vysokorychlosti posuv v ose Z (voliteln&) pro obrabéni 3D ploch
rychlosti az 4 m/s (teoreticky 30 m/s)

e Nejvys3i trvald rychlost diky konstrukci monoBLOCK a odméfovacim
systémOm smartSCALE od MAGNESCALE s rozlisenim 0,005 pm u li-
nedrnich os

* Neomezené moznosti pfi navrhovéni individudlnich struktur

Forma na $lapaci auticko:
DMU 65 mB, materidl 1.4122,
580 x 300 x 380 mm

Kovaci zdpustek na kycelni hieb:
DMC 650 V, materiél 1.2343,
250 x 200 x 100 mm

Forma na mfizku chladice:
NVX 5100, materidl SKD61,
700 x 450 x 150 mm

Vstikovaci forma na kryt tabletu:
LASERTEC 75 Shape, hlinik,
290 x 220 x 65 mm

Ofechovskd 195/1a, 619 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trenéin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com
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Vysokorychlostné
presné obrdbanie

Q ISCAR LTD, Preklad: Lukas LUKAC, ISCAR SR

Vysoka rezna rychlost je prirodzenym atribdtom vysokorychlostneho obrabania (HSM -
High Speed Machining). Pochopitelne, presnost nastroja je rovnako dolezita; je vyzadovana
presnostou obrabania, ale aj mechanikou rychlo sa otacajuceho telesa. Presnost nastroja
sa v ostatnych rokoch stala dolezitym parametrom na prehodnotenie. Aka je pric¢ina? Preco
je vysokorychlostné obrabanie Coraz viac presadzované v operaciach hrubovania? Ako
vyrobcovia reznych nastrojov reaguju a implementuju svoje rieSenia pre tieto konkrétne

poZziadavky priemyslu?

Priemysel kovoobrdbania si osvojil metédu vysokorychlostného
obrabania (HSM) uz v 90-tych rokoch minulého storodia. Této
metéda nadla svoje uplatnenie v rozliénych odvetviach priemys-
lu, a tym spdsobila vazne zmeny v technolégii a vyvoji reznych
néstrojov. Vieobecne zndme vyhody HSM si opakovane spomi-
nané v mnohych ulebniciach, knihach, strojarskych éasopisoch
a dal3ich zdrojoch informdcii. Zaujem o presné vysokorychlostné
obrdabanie je v poslednej dobe znaény, a to najmé kvéli presnosti
a daldim nemenej délezitym parametrom reznych ndstrojov urce-
nych prdve na tento Gcel.

Definiciou presného obrdbania je opakované dodrzanie prisnych
tolerancii danych procesom obrdbania. Uroven ,prisnosti” je bliz-
Sie uréend a zdvisi od typu operdcie, napriklad: frézovanie, so-
struZenie alebo vftanie, a tieZ od konkrétneho sp&sobu obrdbania:
&i vz ide o hrubovanie, polo-dokon&ovanie, alebo dokon&ovanie.
Pokrok v technolégii presného vysokorychlostného obrébania kla-
die $pecidlny déraz na opracovanie uz pred-dokonéenych obrob-
kov - polotovarov.

Procesy presného odlievania, vstrekovania kovov alebo 3D tlage
zaruéujl, ze vyrobené polotovary s uz blizko findlneho tvaru
a rozmerov danej st&iastky. V désledku toho klesd potreba odstra-
fovania velkého objemu materidlu hrubovanim. V oblasti vyroby
foriem a zépustiek je zavedenie metédy vysokorychlostného obra-
bania s cielom zniZenia vyrobného &asu skuto&nou alternativou ku
konvenénym sp&sobom obrdbania. Aplikacie ndstrojov z keramiky
v extrémne vysokych rychlostiach v kombindcii s nizkym Gberom
materidlu pri opracovani fazko-obrobitelnych Ziaruvzdornych su-
perzliatin, si dnes v leteckom priemysle uz Standardom. Pokial
ide o vyrobu hlinikovych komponentov, tu sa stalo HSM takisto uz
kazdodennou realitou.
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Obr. 2

Operdcie obrébania s nizkymi 0bermi materidlu na jeden pre-
chod, maji podstatné vyhody najmé v niZsej vykonnostnej ndroé-
nosti stroja, nizSom generovanom teple a kvalitnejSom dokon&eni
povrchu. Presné vysokorychlostné obrébanie s nizkym Oberom
materidly, je teda logickym rozsirenim vyroby siiastok presnou
modernou metédou. Vysokorychlostné obrébanie (HSM) je ty-
pické najmé& pre obrébanie s rotagnym ndstrojom - hlavne pre
frézovanie. V pripadoch, kedy je obraband sigiastka s komplex-
nymi tvarmi a drédzkami vyrédband z jedného kusu materiélu, HSM
poskytuje moznost vysokoproduktivneho hrubovania spésobom
trochoidného frézovania. Této technika obrdbania je charakte-
ristickd pohybom rychlo otd&ajicej sa frézy v zlozZitej trajektdrii,
poéas ktorej s0 odoberané tenké, ale Siroké vrstvy materidlu. Vy-
sledkom je vytvarovanie si&iastky, ktord je velmi blizko koneénej
forme. Zostavajici maly pridavok materidlu sa odstréni v daliej
faze, ktorou je dokonlovacie vysokorychlostiné frézovanie. Vyro-
ba vrtuli a lopatkovych turbin je typickym prikladom spominaného
procesu, ktory je mozné definovaf aj oxymoronickym terminom:
.presné hrubovanie”.

Uspech vysokorychlostného obrébania spogiva v refazci klo-
&ovych prvkov, ktoré pozostévaji z obrdbacieho stroja, Géelne
zvolenej stratégie obrdbania, vhodného upinania néstroja a sa-
motného rezného néstroja. Viacosové obrébacie stroje s niZiim
vykonom, ktoré si ¥pecidlne konstruované pre vysokorychlostné
obrébanie, so charakteristické vysokym kritiacim momentom, vy-
sokootdckovym vretenom, pokroilym programovym riadenim
a inteligentnym softwarom. Takto vybavené stroje st schopné rea-
lizdcie mnohych stratégii obrabania, ktoré boli vyvinuté s cielom
zabezpedenia maximélne| efektivity. V s0asnosti ma priemysel
kovoobrébania vo svojom arzendli vysokospolahlivé systémy upi-
nania ndstroja, ktoré zarucujo bezpe&né upinanie ndstrojov v Siro-
kom rozsahu reznych rychlosti. Za tychto danych podmienok méze
byt rezny ndstroj - klGéovy prvok, ktory prichddza do priameho
kontaktu s obrdbanou si&iastkou po&as operdcie obrébania -
limitujocim faktorom pre maximalizéciv potencidlu pokroéilych
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obrdbacich strojov. A préve tento prvok je mensi a menej zlozZity
v porovnani so strojom alebo upinanim. Kazdé zlep3enie v tomto
poslednom kroku refazca - reznom ndstroji - méze byt rozhodu-
jice. Priemysel reznych ndstrojov nepodlieha stagndcii; odvetvie
prind3a nové rieenia na poziadavky neustdle sa meniacej tech-
nolégie obrdbania.

Z&kladné poziadavky na rezné ndstroje sa &asom ale zdsadne
nezmenili: oéakdva sa viak, Ze ndstroje budd odolnejie a efek-
tivnejdie aj pri vyrazne vyssich reznych rychlostiach a posuvoch.
Sprisnenie tolerancii obrdbanych siéiastok vedie aj k ziZeniu pa-
rametrov presnosti reznych ndstrojov. Idedlny produkt je presny
a vysoko-vyvézeny z hladiska zabezpecenia optimélneho rezné-
ho vykonu v kombindcii s vysokou Zivotnosfou pri obrdbani vo vy-
sokych ot&c¢kach. ISCAR, verny svojmu mottu ,Kde inovdcia nikdy
nekoné&il”, vyvinul ndstrojové systémy a riedenia, ktoré prind3ajd
novy impulz koncepcidm vysokorychlostného obrdbania. Hned
niekolko tychto inovdcii sa tyka oblasti monolitnych tvrdokovovych
ndstrojov.

Viac britov, menej vibracii

Rad viacbritovych tvrdokovovych fréz od spoloénosti ISCAR
s ndzvom “CHATTERFREE”, bol 3pecidlne navrhnuty pre vysoko-
rychlostné operécie bez vibracii. Konstrukcia tychto fréz sa vyzna-
¢uje premenlivym uhlom skrutkovice, variabilnym rozstupom zubov
a $pecidlne tvarovanou drézkou pre odvod triesky, a st uréené pre
aplikdcie polodokon&ovania a dokonéovania vysokorychlostnym
frézovanim, a takisto pre hrubovanie trochoidnou technikou obra-
bania. Rozsah radu CHATERFREE v sebe zahffia niekolko druhov
stopkovych fréz pre rozli¢né aplikdcie. 7-britové stopkové frézy,
vyrobené z ultrajemne;j triedy karbidu, st priamo uréené pre obré-
banie kalenych materidlov a operdcie dokonéovania. Univerzdlne
viacbritové frézy si zaujimavym konceptom fréz, podla ktorého
sa pocet zubov rovné menovitému priemeru v mm. Stopkové frézy
so 7 a 9 britmi boli p&vodne navrhnuté pre trochoidné frézovanie
komplexnych dielov z titdnu a dnes tvoria skupinu Ti-TURBO - to-
to meno odrdza skutodni ,turbo” rychlost odoberania materidlu
pri frézovani titdnu.

Jednym z poslednych krokov vyvoja tejto linie néstrojov je integ-
rdcia triesko-deliacich drdzok (obr. 1) do konstrukcie fréz. Nova
geometria mé& atypicky vzhlad, pretoze HSM vytvdra tenkd triesku,
ktorG, ako sa na prvy pohlad méze zdaf, nie je potrebné dalej
zlomif. Aviak tieto drdzky podstatne zvy$uji odolnosf voéi vibré-
cidm a znizujd rezny odpor, &m sa vyrazne zlep3uje schopnost
trochoidného frézovania a rezny vykon pri velkom vyloZeni. Tries-
ka tvorend poéas trochoidného frézovania je tenkd, aviak Sirokd.
Rozdelenie triesky do uZ3ich segmentov prispieva k lepdiemu od-
védzaniu triesok a kvalitnejSiemu povrchu, €o prispieva k celkovej
presnosti a efektivnosti pocas hrubovania vysokou rychlosfou.

Rychlorezna keramika

Ndstroje z tvrdokovu si pri frézovani fazko obrobitelnych Zia-
ruvzdornych zliatin vyZadujd nizke rezné rychlosti, bezne od
20 do 40 m/min. Pre vysokorychlostné obrdbanie s malym radi-
4lnym zdberom a Sirkou rezu do 10% priemeru danej frézy, je
typickd reznd rychlost 70 - 80 m/min. Kovoobrdbaci priemysel
neustéle hladd spdsoby, ako zvysif produktivitu pri vyrobe so-
Ciastok so Ziaruvzdornych superzliatin; a prave nizka reznd rych-
losf je prekdzkou v dosahovani tohto ciela. Riesenie mozno hladaf
v aplikovani reznej keramiky ako materidlu ndstroja pri vysoko-
rychlostnom obrébani. ISCAR vyvinul a predstavil celokeramické
stopkové frézy, ktoré umoziujo dramatické zvysenie reznych rych-
losti, az do 1 000 m/min, voci reznym ndstrojom vyrobenych zo
spekaného karbidu. Nové stopkové frézy st v 3kdle priemerov od
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cie upinace patria k najobltbenejiim typom upinacich systémov.
Skupina tepelnych upinadov SHRINKIN od spoloénosti ISCAR
bola doplnend o tepelné upinace typu X-STREAM, s vysokotlako-
vymi chladiacimi kandlmi pozd|Z néstroja. Novy dizajn upinacov
umoziuje privod chladiacej kvapaliny pod vysokym tlakom pria-
mo k reznej hrane ndstroja. Pri vyrobe leteckych komponentov
metédou vysokorychlostného obrdbania (napriklad vyssie spo-
menuté turbiny), dokdZe presne nasmerované chladivo podstatne
zlepsit vykon. V pripade obrédbania s velkym vyloZenim v hlbo-
kych dutinach, upina&e s nasmerovanym pridom chladiva dokézu
predchddzaf potrebe opétovnému opracovaniu, vdaka zlepsenej
schopnosti odvédzaf triesku a zvy3enej Zivotnosti.

Pritomnost chladiaceho média méze byt prostriedkom na moderni-
zAciu obrdbacich strojov z nizkoot&&kovych na vysokorychlostné.
SPINJET, kompakiné chladivom pohdfiané vysokorychlostné vre-
tend (obr. 4), si schopné dosahovat ota&ky az do 55 000 rpm,
a tym umoziiuji aplikovanie vysokorychlostného obrdbania aj na
nizkootd&kovych strojoch, ktoré si stéle bezné v dielfiach.

Meniace sa technolégie si vyzaduji nové koncepcie obrabania:
produktivnejSie, Uspornejdie a udrzatelnejiie. Vysokorychlostné
obrébanie sa vz osvedéilo ako metéda, ktord vyhovuje dnednym
priemyselnym potrebdm. Pokrok vo vyrobe si&iastok pomocou
inych ako obrdbacich procesov prindsa zameranie na nizkoener-
getické vysokorychlostné hrubovanie. Vyrobcovia reznych néstro-
jov uZ preto citia rastice poziadavky na vhodné produkty. Je to
jednoznacny trend, ktory by sa mal bezpochyby zohladnit. @)

Obr. 3

6 do 20 mm a s6 vybavené 3 alebo 7 britmi (obr. 2). Ukdzalo sq,
ze zavedenie keramickych fréz do hrubovacich frézovacich operd-
cii, drasticky skracuje ¢as obrdbania a umoziiuje rychle predbez-
né tvarovanie dielca pre dal3ie dokonZovacie operdcie.

MULTI-MASTER vysokej rychlosti

Celokarbidovy koncept ndstroja nie je pre vysokorychlostné fré-
zovanie, s velkym vyloZenim néstroja, ekonomicky atraktivnou
volbou. Zostava ndstroja zloZzend z telesa, na ktorom je upnutd
karbidovd hlavigka, je ale riedenie, ktoré dava vacsi ekonomic-
ky zmysel. Prave tento pristup je zdkladom ndstrojového systému
MULTI-MASTER od spolo&nosti ISCAR - systém ndstrojov s vyme-
nite/nymi hlavickami. Sirokd 3kéla telies néstrojov, vymenitelnych
hlaviciek, predizeni a redukeii, zaisfuje variabilitu konfiguracif
néstrojov a zdsadne zniZuje potrebu 3pecidlnych ndstrojov. Jed-
na z najzésadnejiich vyhod ndstrojov MULTI-MASTER je princip
bez &asu zoradovania, kde po vymene opotrebenej hlavicky za
novy nie je potrebné daliie zameriavanie néstroja alebo korekcie
v CNC programe - hlavi¢ku je mozné vymenit priamo na telese
upnutom vo vretene stroja.

Vdaka vysokej tuhosti zostavy, vyvazenej struktire ndstroja a vyso-
kej geometrickej presnosti je rad ndstrojov MULTI-MASTER vhodny
pre vysokorychlostné obrabanie. Typickym prikladom takeijto apli-
kdcie je dokon&ovacie frézovanie profilov na stiastkach z kale-
nych materidlov. Frézovacia hlavi¢ka v tvare Ziarovky “MM HBR”
(obr. 3) od spolo&nosti ISCAR, vyznadujica sa 240° gulovou rez- Obr. 4
nou hranou po obvode a prisnou toleranciou ISO h7 na priemer

hlavicky, bola 3pecidlne vyvinutd pre tento typ operdcie.

Member IMC Group

Spolahlivé upinanie = ~ ” =
Vysokorychlostné obrdbanie nie je mozné bez pouzitia spolahli- .== .-

vého, vysoko vyvazeného a presného upinania. Tepelné zmrifova-
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6-celustove silové
sklucovadlo
-utesnené pre dlhsie intervaly udrzby

Q Text a foto SCHUNK Intec s.r.o.

Specidlne tesnenia nachadzajuce
sa na rozhrani Celuste a piestu
zabranuju vyplavovaniu maziva
z0 skluCovadla SCHUNK ROTA
NCR-A a postupnej strate upinacej
sily. Dokonca aj v pripade nizkej
upinacej sily je zarucene, ze sklu-
covadlo bude presne fungovat,
pricom tesnenia zaroven zabra-
Nuju prenikaniu triesok a necistot
do sklucovadla. Tym sa zvySuje

I

bezpecnost procesu a predlzuju
sa intervaly udrzby. To znamena,
ze skluCovadlo sa nemusi tak
casto mazat ani Cistit.

Maximalna oblost casti citlivych na deformaciu

SCHUNK ROTA NCR-A pozostava z centréineho piestu sklugovad-
la, na ktorom sg tri vnitorné kyvadld usporiadané po 120°. Kazdé
kyvadlo je pripojené k dvom zékladnym &elustiam. Tym sa zabez-
pedi vycentrovanie obrobku medzi Siestimi kontaktnymi bodmi, ktoré
je mozné nastavif vo dvojiciach. Pri pésobeni upinacich sil na stred
skluéovadla sa dosiahne optimdlne vycentrovanie bez zbytoéného
dimenzovania obrobku. Vdaka oscilujicim &elustiam sa sklué¢ovadlo
dokdze vyborne prispésobit obrobku. V pripade bezného upinania
Eelustami této konfigurdcia umoZfiuje maximdlnu oblost obrobkov.
V porovnani s upinanim v 3-gelustovych sklu¢ovadléch sa deformdcia
kruhovych obrobkov zniZila aZ o faktor hodnoty 10. Pri dokonéova-
com obrdbani alebo upinani predsustruzenych povrchov mézu po-
uvzivatelia upnif kyvadld sklu¢ovadla ROTA NCR-A v strednej polohe
tak, aby sa vetkych Sest elusti pohybovalo centricky. Upinaciu silu
medzi prvym a druhym upinacim procesom moZzno zniZif pomocou
tlakového ventilu hydraulického valca. Tuhé telo sklu¢ovadla a dlhé

vedenie &eluste zabezpedujli vysoki opakovatelnd presnost a pres-

né vysledky.

Utesneny model SCHUNK ROTA NCR-A umozrivje jemné a presné upi-
nanie komponentov, ktoré sd citlivé na deformdciu. Toto skluéovadlo md
velmi plochd konstrukciu a ponechdva v stroji vela priestoru na obrobok
a samotné obrdbanie.

Nizka hmotnost a vel'ky vyber

Standardnych celusti

Vdaka plochej konstrukeii sklu¢ovadla je v stroji vela priestoru na ob-
robok a samotné obrdbanie. Na &elusfovom rozhrani ROTA NCR-A
mozno namiesto ndkladnych systémovych Zelusti a $pecidlnych riese-
ni pouzivaf §tandardné Eeluste z celosvetovo najvéaésieho sortimentu
&elusti od spoloénosti SCHUNK. Setri to néklady a ¢asovo ndroéné
3pecidlne konstrukcie a zdroven zvysuje flexibilitu a zniZuje ndklady
na nastavenie. SCHUNK ROTA NCR-A je k dispozicii v priemeroch
od 190 do 1 000 mm s maximdlnymi upinacimi silami od 36 do 300
kN o zdvihmi elusti od 6 do 25 mm. Vo velkostiach od 190 do 225
je silové sklu¢ovadlo vybavené perom a drazkou a od velkosti 250 je
pre flexibilné pouzitie vybavené jemnym zibkovanim (1,5mm x 60°
alebo 1/16" x 90°). Ststruznicke sklu¢ovadlé od velkosti 630 si
tiez upravené na pouZzitie na zvislych sistruhoch. Kompenzécia vyky-
vu je v zdvislosti od velkosti v rozmedzi +1 mm az +6 mm. Maximdlny
pocet otééok je v rozmedzi od 600 do 4 000 ot./min. )
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Novinky firmy Mitsubishi DIAGEDGE

o
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DSAS

» vrtdk na opracovanie Ziarupevnych
superlegovanych materialov

DSAS - boli vyvinuté primarne

na vrtanie ziarupevnych oceli.

Na tento Ucel boli na zaciatku —
vyvoja stanovené rozne vykon- -
PRESNOST VRTANIA

nostné ciele. V prvom rade bola
Zivotnost a spolahlivost nastro-
ja. Tieto ciele boli po mnohych
Upravach geometrie, substratu
a povlakov vrtakov dosiahnute
a DSAS su pre tuto skupinu
materialov Spickovou volbou.
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Novinky firmy Mitsubishi

ceeernesesseeneeess SPECIALNA UZKA FAZETKA
Uzka fazetka zmensuje kontaktn(i oblast a zabrariuje tvorbe
vrstiev tepelného spevnenia pri obrabani Ziaruvzdornych zliatin.

___ ROVNA REZNA HRANA SO SPECIALNOU UPRAVOU
REZNEJ HRANY.

Huzevnata rovna rezna hrana so Specialnou Upravou zaistuje
stabilny tvorbu triesok a zabrariuje vydrolovaniu na reznej hrane.

.
.
.
.
.
.
.
.

.
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Séria DSAS nielen presvedSi svojim vynika-
jocim vykonom, ale vietkymi 3pecidlnymi
funkciami - ich presnosfou, men3im tepelnym
ovplyvnenim vftaného otvoru, lepSou kvalitou
povrchu, opakovanou presnosfou a predovset-
kym vysokou spolahlivosfou procesu. Vrtaky
DSAS s k dispozicii v 64 réznych velkostiach
a priemeroch 3 - 12 mm.

Optimalna rezna geometria

Reznd geometria zaisfuje rovnomerné rozdelenie reznej sily a md poza-
dovani odolnost proti opotrebeniu pri obrdbani Ziaruvzdornych zliatin.
Tato geometria v kombindcii so $pecidlnou Gpravou reznej hrany déva
vrtéku nielen vysokd odolnosf voci zlomeniu, ale tiez zaisfuje efektivne
[&émanie triesok a zlep3eny odvod triesok. Obzvld3f ostrd konstrukcia
reznej hrany sa vyznaduje niz$im reznym tlakom pri spracovani fitanu
v porovnani s inymi vrtdkmi.

Specialna fazetka

DSAS maiji fazetku uZ3iv ako iné vrtdky. Vdaka tomu je aj reznd sila
nizsia a tepelné ovplyvnenie povrchu otvoru sa znaéne znizi. Napriklad
pri vftani Inconel 718 DSAS dosahuji lepsiu kruhovitost otvoru a vy3siu
kvalitu povrchu otvoru.

Vnutorné chladenie

Najmad pri vrtékoch pre materidly, ktoré sa fazko obrdbajd, je rozho-
dujici efektivny privod chladiacej kvapaliny k rezu. DSAS maiji dobre
dimenzované otvory pre privod chladiacej kvapaliny, o zabezpeduje
vyborné chladenie a aj dostatoéné mazanie na reznej hrane. V nepo-
slednom rade, dostatoéné mnozstvo chladiva tiez ulahéuje odstrafiova-
nie friesok. J

Substrat a povilak

Uplne novy spekany karbid DP9020 bol navrhnuty tak, aby optimalizo-
val vykon a spolahlivost série DSAS. Tento substrat vykazuje perfeking
rovnovdhu medzi tvrdosfou a hiZevnatostou a zodpovedajici PVD po-
vlak poskytuje extrémnu odolnost vo&i opotrebeniu.

MCS, s.r.o0., Heckova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mcs@mcs.sk, www.mcs.sk

S MITSUBISHI MATERIALS m=s .
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Striedavy pohon

v extrizii plastov déva zmysel

3) Text Tibor Baculak, foto ABB

Pokrok pocas dvoch desatroGi je neuveritelne
rychly aj vo vyrobe motorov. Standardom sa
prakticky stali striedavé motory a pohony. Takmer
vSade nahradzaju zastarané jednosmerné. Dovod
je zrejmy. V fubovolnom podniku plastovej extru-
zie sU hlavnymi nakladmi surovy material, praca
a energia. Pritom minimalne dva z nich - praca
a energia - su ovplyvnené jednosmernym moto-
rom a pohonom.

Préca sa premieta do ndkladov na Gdrzbu. Jednosmerné motory,
hlavne starnice stroje, si vyZaduji ndro&nl Gdrzbu, nové strieda-
vé prakticky Ziadnu. Podstatnou &astou problému s uhliky, ktoré
rotuji po komutdtore, pri¢om zabezpelujd mechanickd komutdciu.
Vyzadujd si kazdoroénd alebo &astejsiv tdrzbu. Ako uviedol jeden
z partnerskych vyrobcov spolo&nosti ABB, pravidelnd kontrola,
vymena uhlikov a externd pracovnd sila ho spolu stdli priblizne
2 200 eur na jeden jednosmerny motor rocne.

Striedavy motor viak pracuje na zdsadne odlisnom principe, bez
pouzitia uhlikov. Je vo vieobecnosti lacneisi, robustnejsi a okrem
ob&asného premazania si prakticky nevyzaduje Gdrzbu. No
ddrzba sama o sebe ete nie je dostatoénym odévodnenim precho-
du na striedavy pohon.
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Strazenie prevadzkovych nakladov
Najvéésim dévodom nahrddzania jednosmerného pohonu strieda-
vym, je znizovanie ndkladov na prevadzku. Zdanlivy vykon (udé-

striedavom pohone. Priginou je tyristorovy usmeriiovaci mostik s ria-
denym zapinacim uhlom s nizkym podielom &inného vykonu na
zdanlivom vykone. Motor s takym nizkym G&innikom pri konkrétne;
zd&fazi spotrebuje na rovnaki vykonani pracu vagsi prid nez motor
vo zvy$ujl aj spotrebu energie. Navyse zvySeny odber pri nizkom
0&inniku znamend Gctovanie priplatkov distribGtormi. V. mnohych
pripadoch je to az 30 - 40 percent ceny Standardnej kWh.

Striedavé pohony maji podstatne lepsi G&innik v celom regulaénom
rozsahu. Setri sa s nimi na celkovo men3om pride a poplatkoch za
rezervovany vykon.



Potencial uspory konkrétnej aplikacie

Extrizia je proces s kon3tantnym momentom. Po prekonani prvotného
vysokého odporu, ktory kladie tekuty plast pri pretldani zavitovou
hlavou, m& samotny proces exirizie pomaly, linedrny priebeh. Uspo-
ry nie si také vyrazné ako pri zariadeniach s kvadratickym ndrastom
vykonu, ale su.

Podla vyjadreni viacerych prevédzkovatelov tychto zariadeni, qj
Uspora pol percenta na 350 kW aplikdcii vie v priebehu roka uset-
rif vyznamné ndklady elektrickej energie. Napriklad pri instaldcii
striedavého pohonu s motorom 1E4 SynRM od ABB na jednu z ex-
trdznych liniek v zdvode na vyrobu polyetylénovych rirok zdkaznik
odhaduje Uspory az na 15% roéne a s ndvratnostou investicie do
dvoch rokov.

DalSia generacia

Technologicky pokrok neustdva a nové technolégie zohladujice
aktuélne environmentdlne normy vytld&ajd vz dokonca aj $tandard-
né striedavé motory a pohony. K takym patri aj spominany pohon
SynRM od ABB, ktory je zaloZzeny na synchrénnom reluktanénom
motore s frekvenénym menic¢om.

Technolégia ABB SynRM pontka az o 40% vyssiu hustotu vykonu
oproti konvenén)'/m indukén)’/m motorom, vyrazng redukciv hluku
a podstatne mensie rozmery. Co je délezitou vyhodou, kedze sa
dnes &asto pracuje v zmensenom priestore. Charakterizuje ho tiez
podobne vysokéd hustota vykonu ako pri ekvivalentnom motore s per-
manentnym magnetom, ale s robustnostou a vyrazne jednoduchsou
0drzbou asynchrénneho motora s kotvou nakrétko. Rotor takéhoto
motora sa pri prevédzke zahrieva menej ako pri inych, ndsledne sa
menej zahrievaju loziskd. Navyse vydrzi na jedno premazanie z4-
sadne dlhsie.
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Striedavé motory a pohony

Dvakrat meraj, raz strihaj

Pri zvazovani prechodu z jednosmerného na striedavy pohon je
délezité dékladne si premysliet vek, regulaény rozsah a poplatky
za energiu. Vhodnost striedavého pohonu a Uskalia jeho in3talécie
odhali dvodny monitoring konkrétnej aplikacie. Umozni presne ur-
Cit skutocny potencidl dspor a vhodne dimenzovaf striedavy motor
a pohon. Casto sa uz pri jeho zostavovani podari zmensit velkosf
motora a pohonu vzhladom na poziadavky vyroby. Je tiez délezité
dékladne nadtudovat schémy existujceho zapojenia a prepojenia
s nadradenym systémom: ,Pri intaldcii odstrafiujeme jestvujici DC
menié aj s jeho prepojeniami. Je potrebné sa dopredu uistif, Ze novy
pohon dokdZeme prepoijit s existujicimi nadradenymi systémami bez
vplyvu na funkénost. Tak, aby pracovnici riadiaci prevédzku stroja
nezaznamenali zmenu, ked' sa po vymene pohonov prevddzka zno-
va obnovi. V tomto je skdseny partner z oblasti pohonov nedocenitel-
ny,” podciarkuji proces celej instalacie odbornici z ABB. L))
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Spréava regalov

CPS od RECA

znamend flexibilné zdsobovanie

D) RECA Slovensko, s.r.o.

Ci pre velky, stredny alebo maly podnik, systém
spravy regalov CPS od RECA sa flexibilne prispo-
sobi prevadzkovym podmienkam, individualnym
priestorovym i pracovnym situaciam a kazdemu
vyrobku. Bud ako rieSenie centralneho skladu,
alebo na zasobovanie jednotlivych montaznych
pracovisk, regalovy systém RECA dokonale zapa-
da do prevadzkovych procesov zakaznikov a opti-
malizuje skladové hospodarstvo C-dielov.

RECA CPS servis pre priemyselnych zdkaznikov uskutoéfivje spravu
C-dielov cez jedno- alebo viaczdsobnikovy systém (flexibilny pocet
zdasobnikov na polozku) v zdvislosti od dostupného priestoru a po-
trieb zdkaznika. Po prvotnom spolo&nom stanoveni maximdlnych
a minimdlnych mnozZstiev kazdej polozky, vybere kontajnerov a mies-
ta odberu, uZ systém pracuje samostatne. Zakaznik tak nemusi svoju
pozornost zameriavat na obstardvanie C-dielov, ale vietku energiu
mbZe venovaf starostlivosti o svoju vyrobu.

RECA regalovy systém zahrna

* systém ndsypnych boxov, flexibilny po&et boxov na artikel

* pravidelny potrebny prijem na prevédzku

* mozny automaticky prenos dét (objednévka)

* zdsobenie kazdej prevadzky je rozdelené uZ v nasom centralnom
sklade vo Welse

* kontrola prijmu na sklad

* naplnenie ndsypného boxu priamo do regdlového systému.

36 | @magazine 5/2019 | www.leaderpress.sk

Ako funguje CPS?

RECA prevezme pldnovanie regdlov, oznalenie etiketami, popis
a na zelanie zavedie do CPS systému pri jeho 3tarte uz existujice
zdsoby zdkaznika. V dohodnutych terminoch kontroluje zdsoby pro-
strednictvom skenovania &arovych kédov. Tak je mozné na 100 %
flexibilne zésobovat kazdy jednotlivy odberny systém vo vasom
podniku.

Edte nikdy ste nemali tak velmi mdlo a zérovef tak velmi vela z kaz-
dej polozky - presne podla potreby. Nevznikd prebytok ani Gbytok
C-dielov. Prenesenim do SAP systému spolo&nosti Kellner & Kunz
(materské spolonost RECA) je objedndvka na doplnenie sortimentu
uvolnend ihned po jej prijati. V logistickej centrale RECA, mimo pre-
védzkovych miest zdkaznika, je skompletizovand. Sprdvca systému
zo spolo&nosti RECA doddvku prekontroluje, umiestni do sprévneho
kontajnera a vykond prijem novej zdsoby. Prostrednictvom zamest-
nancov RECA je tak zabezpedend permanentnd starostlivost a op-
timdlny stav zasob. )

Prednosti CPS pre zakaznika

& i ¢ i i lych dielov
« Gspora &asu: koniec neustdleho hladania maly

« odpadaijo vietky procesy objednavania, potvrdzovania objed-
névok, Gtovania prijmu tovaru "
« odlah&enie uétarne zredukovanim mnoZstva G&tovnych poloZie

« prehladné vyictovanie a vyhodnotenie na nékladové strediska

* poriadok a prehlad: odlahéenie vasich zamestnancoy, pretoze
kazdé polozka mé svoje miesto v sklade

« bezchybné evidencia ruénym mobilnym skenerom

« menej viazaného kapitalu: cez optimdlny stav skladu

« flexibilita: jasné smerovanie na potreby

« partnerstvo: zmluvne dohodnuté N
« trvacnost a efektivita: systém vam poskytuje prvotriedny imidZ.




C-DIELY SO SIROKYM ZABEROM FLEXIBILNE RIESENIA V MANAZMENTE C-DIELOV

* Spojovaci material * CPS - systém dopifiania skladovych regalov
e Naradie (rucné aj elektrické) e KANBAN systém
e Pomocné a prevadzkové latky e Riadenie zasob prostrednictvom RFID
e QOchranné pomocky * Vydajné automaty RECA iSTORAGE
* Elektrodiely * Servis koncept skladovania RECA SECO
* Diely pre hydraulické a pneumatické systémy * Priprava preddefinovanych baliCkov
 LoZiska a prislusenstvo * Priprava montaznych kitov (velkost 1)
* Tesniaca technika * MontaZz komponentov
 Kancelarske potreby E-procurment rieSenia
 Baliace materialy EDI-prepojenia

VMI rieSenia
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CNC rezacie stroje

Rezanie vel'koplosnych
panelov pre lodenice

D) Ing. Alexander Varga, PhD., Ing. Eva Stejskalova, Ing. Michal Kovagé, foto MicroStep, spol. s r.o.

MicroStep sa stal exkluzivnym
partnerom globalneho finskeho
integratora automatizacnych zva-
racich rieSeni Pemamek v oblasti
panelovych liniek.

Slovensky vyrobca CNC rezacich
strojov MicroStep je vo svojom
odbore znamym inovatorom, ktory
na pravidelnej baze prinasa na trh
nove, multifunkCné rieSenia strojov
s kombinaciami rezacich a dopln-
kovych technologii, ako aj rozsiah-
lejSie automatizacné riesenia.

Vdaka dlhoroénym skdsenostiam a nadobudnutému know-how je dnes
firma schopnd realizovaf aj zékazky vécsieho rozsahu, a tiez integro-
vat stroje do komplexnych vyrobnych liniek, spolupracovaf s externymi
dodavatelmi (napr. komunikécia strojov s automatickymi Zeriavmi) a sys-
témovymi integrdtormi. MicroStep md zdroved bohatt histériv dodavok
3pickovych technolégii do lodenic a offshore: pogas takmer dvoch desat-
ro&i dodala firma stroje s réznymi stupfiami automatizdcie renomovanym
velkym hra¢om ako STX, Damen, Vard/Fincantieri, Royal IHC, Lirssen,
rieSenia s Gkosovym rezanim (priprava na zvary) a automatickym atramen-
tovym zna&enim. Z viacerych tychto zdkaznikov sa &asom stali globdlni
partneri MicroStep-u a spolupracovnici na vyvoji novych rieseni, vdaka
ktorym je vyroba na CNC strojoch z dlhodobého hladiska spolahlivejsia,
bezpecnejsia a efektivnejlia. Medzi technolégie a automatizagné pro-
cesy od MicroStep-u, vyvinuté 3pecidlne pre ndroéné prostredie lodenic,
patria napriklad: automatické zameranie polohy a rozmeru polotovaru la-
serovym senzorom, rozdelenie stroja na samostatne spravované pracovné
zény, komunikujice s automatickym Zeriavom, znacenie &arovych kédov
a QR kédov, programovy balik automatizovaného riadenia &innosti reza-
cich trojov MPM (Machine Production Management) ¢i unikétny, patento-
vany systém auto-kalibrécie rezacieho ndstroja v Gkosovej hlave (ACTG®).

V roku 2014 uzavrel MicroStep strategické partnerstvo s finskym doda-
vatefom automatizaénych zvdracich riedeni Pemamek Oy, vdaka &omu
sa firma dostala do skupiny prominentnych dodavatelov technolégii pre
lodiarsky priemysel.
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Obr. 1 Automatizovand linka na vyrobu velkoplo$nych panelov s pracovnou sirkou 13 m (Rumun-
sko). Rezaci portdl MicroStep je druhy spredu.

Automatické panelové linky

Okrem 3tandardnych rezacich aplikécii st CNC stroje v lodiarstve vyuziva-
né aj ako sicasf automatizovanych technologickych liniek na vyrobu velko-
plo3nych panelov (obr. 1). Ide o spracovanie velkych dielov s rozmermi az
do 24 m x 24 m. Polotovar (tzv. panel) vznikd zvarenim plechov v predché-
dzajicej Easti linky, pri¢om zvl&dtnosfou pre nésledné rezanie je, Ze hribka
polotovaru nie je rovnakd na celej ploche. Okrem samotnych rezacich hléy,
umozhujicich Gkosové rezanie s réznymi profilmi rezu (V, Y, K), byvaio stro-
je vybavené aj kombinovanou otryskavacou hlavou, ktord slizi na odstré-
nenie zdkladnej farby v Gzkych pasoch na paneli, na kforé si v néslednej

Obr. 2 Otryskdvacia a popisovacia hlava s plazmovym hordkom Hyper-
therm HPR130xD, v pozadi atramentové popisovacia hlava a Gkosovd
hlava pre plazmové rezani

e (Rumunsko)
3 E 4 » i

-




Multifunkcné CNC rezacie stroje

Obr. 3 Pojazdny operdtorsky stand portdlu velkoplosnej panelovej linky

s riadiacou konzolou s ovlddanim pomocou dotykovej obrazovky (Kanada)

Casti linky navérané vystuzné profily. Otryskdvacia hlava je vybavend aj
plazmovym popisovagom, kiory pocas otryskavania ciarou popisuje pres-
né miesto, na ktoré bude privarend vystuha (obr. 2). Portal dalej obsahuje
164ryskovd atramentovi popisovaciu hlavu, ktord umozfiuje doplnif panel
technologickymi znackami a popismi.

Funkénost CNC strojov uréenych na rezanie velkoplodnych panelov je roz-
Sirend o pridavné &rty sdvisiace s tym, Ze velkoplo3né panely si zvdrané
z plechov réznych hribok, &o vyzaduje komplexné riadenie rezacieho pro-
cesu - pre rdzne hribky plechov je potrebné aplikovat rézne parametre
rezania ako rychlost rezu a rezaci prid. Prechod medzi réznymi hrobkami
je linedrny so sklonom povrchu zvé&sa 1:4 az 1:3, parametre sa prefo ne-
menia skokom, ale st linedrne interpolované. Najkomplikovanejsou értou
tychto strojov je riadenie vysky rezu. Bezne pouZivané riadenie vysky na
konstantni hodnotu napétia plazmového oblika je v tomto pripade nedo-
statoéné. Pri zmendch hribky na hornej strane panelu je potrebné riadif
vysku v robotickom rezime podla definovaného tvaru prechodu. Po precho-
de na novi hribku sa na kratkom Useku v kondtantnej vyske odmeria nova
pozadovand hodnota napétia oblika a ndsledne je zapnutd reguldcia
vysky. Pri prechode cez zvary je nutné riadenie vysky deaktivovat, aby ne-
dochédzalo k deformdcii rezanej kontary.

Dalou $pecidlnou &rfou je nastavovanie nulového bodu. V pripade vel-
koplosnych panelov je nutné nastavovaf nulovy bod vzhladom na polohu
zvarov na paneli, kedZe vysledny produkt mé presne definovani polohu

rezanie plazmou, laserom, plamefom a vodnym lucom
rezanie plechov, rur, profilov a kupol jednym portalom
kombinacia obrabacich technoldgii na jednom stroji
Siroka paleta pridavnych zariadeni

transportné a manipulacné systémy

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

CNC rezacie stroje

zvarov. |dentifikécia zvarov na paneli méze byt realizovand manudline ope-
rétorom, alebo pomocou liniového laserového skenera umiestneného na
ofto&nom drZiaku, ktory umoZiiuje identifikovaf zvary v fubovolnom smere.

Schopnost dodévat CNC stroje pre velkoplodné aplikdcie pri vyrobe lodi,
posunuli MicroStep medzi poprednych vyrobcov CNC rezacich strojov qj
vo svetovom meradle. Prvd doddvka bola realizovand v roku 2015 v lo-
deniciach Irving Shipbuilding v kanadskom meste Halifax, a nasledne boli
v priebehu rokov 2016 - 2019 dodané podobné linky do USA, Nemecka
a Rumunska. V sG&asnosti MicroStep pripravuje dodévku panelovych por-
tdlov zdkaznikom v Taliansku a Francizsku, pric¢om francizska lodenica
Chantiers de |'Atlantique m& uz od MicroStep-u iny unikdtny stroj - velko-
plo3ny stroj na rezanie vldknovym laserom s pracovnou plochou dvakrét
20 m x 3 m s posuvnou ochrannou kabinou - celkovd dizka tohto stroja
je az 41 metrov.

Velkoplosné CNC rezacie stroje si len zlomkom firemného portfélia
MicroStep-u, ktoré siaha od jednoduchych, kompakinych plazmovych re-
zacich strojov cez komplexné rezacie centrd, ponukajice kombindciu ob-
rébacich technolégii a velkoplo$né panelové linky aZ po 3pecializované
pracovné bunky s integréciou robotov. MicroStep si od zagiatku svojho
posobenia v strojdrstve zakladd na Sirokej ponuke konfigurdcii rezacich

strojov a schopnosti vyhovief v o najvééiom moznom rozsahu réznorodym

)

poziadavkam svojich zdkaznikov.

Obr. 4 Technologicky ndroéné rezanie tenkého zvineného panelu vkoso-
vou hlavou s kyslikovym plamefiom (Nemecko)

COO00

Plechy Rury Profily Kupoly

000000

Priame rezanie Ukosové  Vitanie, zévitovanie, ~ Popisovanie Skenovanie Manipulacia
rezanie zahlbovanie s materialom

= 2D a 3D CAM softvér + CAPP aplikacie pre manazment vyroby
= robotizované pracoviska

Blechexpo

A
Hala 7  Stanok 7410 Stuttgart « 5.-8.11.2019
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trhu obrabécich stroi

dvedla zhavou novin
vriavacka, VY

ku - stroj WHT 130

Na letosnim vele '
baveny robotic-

&nost pre
ru spolecno :
v konfiguract vodorovna VY

kou vymeénou néstroju.

TOS VARNSDORF

> Zhavd novinka na EMO Hannover

9 Text a foto TOS VARNSDORF

Aktualni informace z trhu a soucasna situace u vy-
robcd obrabécich strojl ukazuji, Ze jeSté nedavno
pouze naznacovana hrozba nastupu hospodarskeé
recese se stava tvrdou realitou. Chut investovat
do novych strojii se u zakaznik( vytraci napfic
celym svetem a své k tomu jisté fekne dalsi vyvoj
v EU (kauza brexit), déni na Blizkem vychode,
pretrvavajici sankce viici nékterym zemim a stup-

nujici se obchodni valka USA se zbytkem svéta.

Ani tyto vyhlidky by nemély ceské vyrobce obrabécich stroji odrazovat
od dalsiho vyvoje. Ne nadarmo se fikd, Ze kazdd recese nebo dokonce
krize je idedIni dobou pro pfipravu na nésledujici vzestup. Spolecnost
TOS VARNSDOREF a.s. se tohoto pravidla drzi a téméf kazdym rokem
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pfichdzi na trh s novinkou ve svém vyrobnim programu
nebo nabidce sluzeb. Na letodnim veletrhu obrdbécich
stroj0 EMO v Hannoveru pfedvedla Zhavou novinku -
stroj WHT 130 v konfiguraci vodorovnd vyvrtavacka,
vybaveny robotickou vyménou ndstrojd.

Predstaveny stroj je daldim krokem v rozsifeni vyrobko-
vého portfolia firmy, dopliiuje produktovou Fadu strojo
WHT 110/130 (C) o stroj s primérem pracovniho viete-
na 130mm. Stroj reflektuje nejnovéjii trendy v oblasti
obrdbécich stroji a je uréen pro produktivni obrébéni,
zajidfujici velmi rychlou rentabilitu investovanych finang-
nich prosttedki. Sirokd variabilita konfigurace stroje
umozZfuje nabizet stroj od zékladniho provedeni &tyfo-
sé horizontdlIni vyvrtavaéky s vysuvnym vietenem az po
plné vybavené pétiosé multifunkéni obrdbéci centrum,
umoziujici sdruZovat soustruznické, frézovaci a vyvrté-
vaci operace. Diky technologické variabilité se pfimo
nabizi vyuZiti stroje i v nejndro&néjsich aplikacich letec-
kého a automobilového primyslu, energetice, ropném
promyslu ale predevsim diky své univerzalité v obecném
strojirenském primyslu.

Pfi vyvoji strojd WHT 110/130 (C) byl kladen velky
doraz na design, ergonomii, bezpelnost a servisni
a uZivatelskou pfivétivost, nebot viechny tyto aspekty
usnadiiuji uzivateli stroje jeho obsluhu a ¢drzbu. Samo-
ziejmosti je Setrnost k Zivotnimu prostedi, nebof stroj di-
ky své konstrukei a daldimu vybaveni umozZiiuje likvidaci
trisek, emulzi a také aerosolu bez negativniho dopadu
na okolni prostfedi vyrobni haly, ve které je stroj umistén.
sprdvy stroje TOS Control. Tento systém umozfiuje napfi-
klad aplikovat na stroji inprocesni méfeni, diky kterému
Ize na stroji pIné automaticky méfit dilce bez zaneseni
geometrické chyby stroje a ndsledné, taktéz plné auto-
maticky, vytvaret korekéni NC programy. Diky tomu Ize
pak doséhnout vyrazné vyssi piesnosti obrabéného dil-
ce. Ddle je mozné pfimo na obrazovce stroje pracovat
s PDF dokumenty (vykresy, névody, apod.), zobrazovat
vystupy IP kamer, monitorovat a diagnostikovat stav stro-
je a mnoho dalsich funkci, které zvy3uji uZitnou hodnotu
stroje. Aplikace systému TOS Control spolu s dal$imi
prvky automatizace pak vytvafi zéklad pro zapojeni
stroj fady WHT do automatizovaného vyrobniho systé-
mu, ktery odpovidé koncepci Industry 4.0.

Daliim exponétem na veletrhu EMO byl model por-
tdlového stolového stroje WVM 2600T. Stroj byl na
jafe predstaven odborné vefejnosti. Portdlové stroje
z Varnsdorfu maji obdobné vykonové parametry jako
v sou&asnosti vyrdbéné frézovaci a vyvrtavaci stroje.
Portdlovy stroj je uréen pro presné a vysoce produktivni
soufadnicové frézovdni, vrtdni, vyvrtavéni a fezdni zdvi-
t0 zejména obrobkd velkych rozmérd a hmotnosti nebo
prostorové &lenitych obrobki z litiny, ocelolitiny a oce-
li, ale i materidld pouzivanych v oblastech automotive
a aerospace.

Reakce trhu fikd, Ze spolenost TOS VARNSDORF jde
sprdvnou cestou. Spoleénost se soustavné drzi na pozi-
ci pfedniho evropského vyrobce obrébécich stroji. Mezi
zd4klady Gspéchu patfi inovace, vlastni vyvoj a aplikace
nejmodernéjsich technologii. Aviak tim nejvétsim zdklo-
dem jsou vZdy lidé a jejich prace.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
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Priemyselné timice
PowerStop
Novinky firmy Zimmer Group pre rok 2020

D) Text a foto Zimmer Group Slovensko s.r.o.

Priemyselné timiCe narazov znacky PowerStop sa vyznacuju jedinecnou technologiou
skrutkovitej drazky. Na rozdiel od povodnych priemyselnych timicov narazov so Skr-
tiacimi otvormi sa tu presné timenie uskutoCnuje zuzujucou sa skrutkovou drazkou.
Priemyselné timiCe narazov PowerStop dosahuju vdaka optimalnemu vytazeniu maxi-
malnu spotrebu energie na najmenSom stavebnom priestore.

Nova séria Adjustable Energy
- nastavitelny

Plynulé, a tym optimdlne nastavenie spot-
reby energie v procese tlmenia je moz-
né realizovaf s novou sériou Adjustable
Energy. Tato je okrem verzie s normdl-
nym zdvihom navyse v ponuke vo verzii
s dlhym zdvihom, v ktorej nastavitelnost
este raz zvysuje Uzitok z o najméksieho
tlmenia.

Vyhody vyrobku

Technologicky vodca

Vdaka premyslenej technolégii skrutkovej drazky sa dajd na
najmen3om priestore prijaf velmi vysoké spotreby energie,
pri st&asne presnom timeni s nizkymi vibraciami.
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MINI ENERGY - FILIGRANSKY

Zévit

Tlak max. (abs.)
Verzie zdvihu
Ochrana

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

» Technické ddaje
Mini Energy
M4 - M5
10 barov
normalny
bez ochrany, stierac

STANDARD ENERGY - HOSPODARNY

Zavit

Tlak max. (abs.)
Verzie zdvihu
QOchrana

HIGH ENERGY - VYKONNY

Zavit

Tlak max. (abs.)
Verzie zdvihu
Ochrana

> Technické udaje
Standard Energy
M8 - M36
1 bar
normalny
bez ochrany, stierag, plsteny kriZok, vinovec

P Technicke udaje
High Energy
M8 - M36
10 barov
normalny/dihy
bez ochrany, stierad, plsteny kriZok, vinovec

ADJUSTABLE ENERGY - NASTAVITELNY

Zavit

Tlak max. (abs.)
Verzie zdvihu
Ochrana

» Technické adaje
Adjustable Energy
M8 - M36
10 barov
normalny/dihy
bez ochrany, stieraé, plsteny kruZok, vinovec

Portfolio, ktoré spini vsetky zelania

Pomocou novej stavebnice sa daji zostavif najrozmani-
tejSie varianty na mieru podla pouzitia, zo $tyroch sérii
vzdy s verziou zdvihu, rozsahom rychlosti, ochranou
a hlavou. Vietko zo 3tandardu, a preto s najkratiou dis-
ponibilitou a idedlnou tvorbou cien.

Nové série Mini Energy, Standard Energy, High Ener-
gy a Adjustable Energy poslozia s niekolkymi finesami
a vyraznymi vylepseniami a roziireniami. Tak sa pouZi-
va novodoby bioolej, ktory sa méze pouzivaf s certifi-
kdtom H1 a v kombinécii so $tandardnym vyhotovenim
z ulachtilej ocele v potravindrskej oblasti a je dokonca
biologicky odburatelny. Tak uréujd nové priemyselné tl-
mice ndrazov PowerStop aj z ekologického hladiska no-
vé standardy. Dalej by sa mohol realizovat novy pevny
doraz pri s&asne zvysenej vyske vedenia piestnej tyce,
ktory edte raz zvysi zndmu robustnost PowerStop.

Optimaina ochrana pre kazdé prostredie
Vdaka Ziroko &lenenej stavebnici ponikaji PowerStop
vhodnd ochranu pre akékolvek podmienky.

V &istom prostredi, ako napriklad v montdZnom procese,
sta&i cenovo vyhodny tlmi¢ bez 3pecidlnej ochrany. Pro-
ti kvapaline a oleju je tlmi¢ chréneny stieracom z NBR.
Triesky a prach zvnitra timi¢a, ale aj v oblasti spracova-
nia dreva najlepiie zachyti plsteny krozok. V neposled-
nom rade pontka vinovec z TPC ultimativnu ochranu
pred nepriaznivymi podmienkami, ako napriklad brisny
odpad, alebo pouzitie v kvapaline. SG&asne nenechd
z tlmi€a unikndf Ziadne &iastocky a méze sa tak pouzi-
vaf v &istom priestore alebo v potravindrskom priemysle.

Cena za modularny transportny system 2019

MODULAR TRANSPORT SYSTEM (MTS)

FEVE IR

Modular Transport System spdja
skoro idedlnym spésobom funkcie
prepravy, obrdbania a zaistenia
kvality. Vlastnd transportnd dré-
ha sa dé flexibilne upravif podla
pozadovaného profilu s naklada-
cimi robotmi, meracimi stanicami
a stanicami na overenie spravnosti,
obrdbacimi robotmi, prevodnikmi
a montdZnymi stanicami. Vysokd
flexibilita vyplyva v neposlednom
rade z moznosti rekonfigurdcie ce-
lého systému a navzdjom nezavisle
konajicich funkénych jednotiek.

MTS je flexibilny, plne monolitny systém na prepravu a manipuldciu

s funkciou master/slave a rekuperdcie
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Naradie, nastroje

Specialista

na zavitovani v INOX

D Text a foto Hoffmann Group

Spolecnost Hoffmann Group rozsifila svou pro-
duktovou skupinu GARANT Master Tap o vysoce
vykonny nastroj pro zavitové obrabéni nerezo-
vych oceli.

Novy GARANT Master Tap INOX byl vyvinut spe-
cialné pro vysoce vykonné obrabéni uslechtilé
oceli a spolehlivé bezpecné obrabi take ocel
Duplex a vysoce legované uslechtilé ocele. Vy-
sledkem jsou presné zavity a vySsi hospodarnost.

Jako typicky &len produktové skupiny ,GARANT Master Tap’ zaujme
GARANT Master Tap INOX procesni bezpe&nosti, vykonnosti a dlou-
hou Zivotnosti. Také pfi reverzovani b&hem obrébéni zdkladniho otvo-
ru je velmi spolehlivy, a to diky nové geometrii upinaciho prostoru
a Feznych hran, pomoci které jsou ffisky tvofeny a odvadény kontro-
lované. Specidlné konstruované hibety zubu odstfihavaii fisky cilené
a vyhlazuji tak kofeny ffisek, takze nedochdzi ke vzniku motanych
nebo zamotanych fiisek. Geometrie &ela umoziivje také fezani zdvitu

az v blizkosti dna otvoru. Optimalizovany utvaie¢ dodateéné snizuje
fezné sily pfi utvafeni zdvitu.

Stabilni geometrie hibetu zub( zaruéuje u ndstroje GARANT Master

Tap INOX procesni bezpeénost pfi reverzovdni pfi obrébéni zéklad-
niho otvoru.
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Novy GARANT Master Tap INOX se doddvd pro priichozi obrdbé-

ni a obrébéni zdvitu zdkladniho otvoru v provedeni z nerezové oceli
a oceli odolné proti kyselingm.

Pro préci s vysoce legovanou uslechtilou oceli Hoffmann Group za-
oblila fezné hrany nového zavitniku GARANT Master Tap INOX v z4-
vislosti na stoupdni. Zabrani se tak vylamovani u feznych hran a je
zaruéeno rovnomérné opotfebeni. Kvalitni fezny material HSS-E-PM
odolny proti zkrutu a také velmi tvrdd kluznd vrstva s malym tfenim
dodateéné chréni TIAIN Multilayer pied procesnim teplem a predéas-
nym opotfebenim, coz vyrazné prodluzuje Zivotnost.

Novy vysoce vykonny zavitnik GARANT Master Tap INOX tak nabizi
profesiondlnim uZivateldm dal3i moznost k efektivn&jii a hospoddarnéj-
§i realizaci svych obrdbécich procest pomoci ndstroje z osvéd&ené

produktové skupiny ,GARANT Master’. L))

Novy GARANT Master Tap INOX si mizete okamzité objednat
v katalogu 2019/2020 Hoffmann Group a také v eShopu
www.hoffmann-group.com.
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Obrabanie, aditivna vyroba

Mazak na EMO:

mulfitaskingové stroje, umeld inteligencia, skvely dizajn

D) Vlasta Rafajova, foto Mazak

Veltrh EMO v Hannoveri je pre japonsku spoloc-
nost Yamazaki Mazak pravidelnou prilezitostou
predstavit novinky zo svojho portfolia Spickovych
obrabacich strojov. Tento rok vSak znacka Mazak
oslavuje svoju storocnicu, preto ponala septem-
brovy veltrh eSte velkorysejSie ako zvyCajne a roz-
hodla sa ukazat ¢o najviac z vysledkov vlastného
technologickeho vyvoja.

V rédmci vébec najvdcsieho stanku vo svojej histérii, uviedla Yamazaki
Mazak na veltrhu Sest svetovych a dve eurépske premiéry novych stro-
jov. V zmysle sloganu ,Discover more with Mazak” predstavila okrem
27 strojov aj 15 integrovanych automatizaénych rieseni a tiez novy ria-
diaci systém.

Nove funkcie a aditivna vyroba

Branch manazér Yamazaki Mazak Central Europe, s.r.o., Petr Sima&ek, pri
prehliadke rozsiahleho sténku upriamil nasu pozornost na vertikélny ob-
rébaci stroj VTC 760C FSW. ,V podstate ide o nadu pomerne zndmu troj-
osovU frézku, ktord mé viak o funkciu navyse - vie frikéne zvarat, teda
zvérat bez pridavného materidlu. S Gspechom sa tdto technolégia vyu-
Ziva v pripadoch, ked' sa vyrdba nejaky otvor - kapsa, ktory by sa pri
klasickom vyrobnom procese musel uzatvorif tesnenim, vekom a skrutka-
mi. Dnes sa viak Eoraz &astejsie riedi dokonalé uzatvorenie takejto kapsy
(napriklad vo vyrobe komponentov pre hydrauliku) préve frikénym zvéra-
nim, ktoré dokdaze otvor uzatvorit hermeticky.”

Pafosové obrdbacie centrd z radu Integrex patria k ,vlajkovym lodiam”
spoloénosti Mazak. Jednou z predstavenych noviniek tohto radu je stroj
Integrex i 500S AG, ktory je vybaveny $pecializovanou funkciou na vy-
robu ozubenych kolies. ,Stroj sa vyznaéuje vysokou tuhosfou a disponuje
softvérom, ktory dokdze preddefinovat ozubené koleso, jednotlivé zuby.
To umozfiuje vyrébat kolesd velmi jednoducho - na jedno upnutie. S In-
tegrex-om i 500S AG odpaddva klasickd viackrokové vyroba ozubenych
kolies na viacerych pracoviskdch, ako sustruzenie, delenie, frézovanie,
odvalovanie,” vysvetluje P. Simagek.

Dalii zastupca radu Integrex, i-300 S AM dokdze zasa pracovat aj v re-
Zime aditivnej vyroby. ,Predstavte si, Ze potrebujete klasicky obrobok
z ocele, ktory musi mat na ur&itom mieste $pecidlne metalurgické vlastnos-
ti. To je, samozrejme, komplikovany proces, ktory vyzaduje rézne techno-
[6gie. Vyhodou tohto stroja je, Ze mézeme na konkrétne miesto obrobku
naniest pridavny materidl, napriklad Inconel v préaskovej forme, ktory mé-
Ze klasicky proces nahradif. Druhou nespornou vyhodou aditivneho pro-
cesu je Uspora drahého materidlu, ktory se pridéva, miesto toho, aby sa
odoberal v podobe triesky. Ide uz o tretiu generdciu stroja, tdto technolé-
gia za posledné roky zaznamenala neuveritelny progres, a v si¢asnosti
je uz bezne vyuzitelnd v sériovej priemyselnej vyrobe. Treba si uvedomif,
Ze ide o Uplne konvenény stroj, ale vybaveny dalsou pridavnou technolé-

Vedeli ste, ze? o
Mazak dlhodobo spolupra;me pri vyvo
<todiom Kena Okuyamu?  Svetoznamy [CPPT .
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budo méct zasa oni svojim Klientom pochvalit

i strojmi.” P. Simacek.

ji novych strojov s dizajnérskym
japonsky dizajnér, ktory sa pre-
e s kovom, je au-

Pre nds je d :
ale aby mal qj zodpovedaj
s&kaznici oéakévajd, Ze sa
$pickovou technikou a krésnym

giou. To znamend, ze napriklad péf dni v tyzdni ho mézete vyuZivaf na
klasické obrébanie a dva dni na aditivnu vyrobu. Investicia do takéhoto
stroja sa stdva zaujimavou, prefoze vdm umozni roz3irif si svoje vyrobné
moznosti,” objasfiuje P. Simagek.

Bez umelej inteligencie to uz nepojde

Nielen nové stroje a stroje s pridavnymi funkciami, ale aj novy riadic-
ci systém predstavil Mazak na tohtoroénom veltrhu EMO. Mazatrol
Smooth s privlastkom Ai (Artificial intelligence - umeld inteligencia),
md& okrem rychlejSieho hardvéru &i pridavnej obrazovky, aj mnoZstvo
novych funkcii préve s vyuZitim prvkov umelej inteligencie. ,Do systému
napriklad vlozite 3D model obrobku a poviete mu, aké je vasa straté-
gia obrébania: kde chcete za&af, aky mdate materidl, v akych podmien-
kach chcete obrdbaf. Systém si potom z 3D modelu sém vygeneruje
cely program. Tym sme dokdzali skrétit Eas programovania, ktory je
pri_konkrétnom obrobku okolo 40 mindt, na tri mindty. Pri aktudlnom
a akdtnom nedostatku [udi so znalostami takéhoto programovania toto
nasich zdkaznikov, samozrejme, zauvjima. Zatial je funkcia Solid Maza-
trol dostupnd na 5-osovych strojoch, postupne viak bude k dispozicii qj
na jednoduchsie stroje. Je to pre nés velmi zasadnd inovécia v tom, ako
pristupujeme k programovaniv a umoZiiujeme zdkaznikom robif rychle
zmeny a dosahovat' vyssiu efektivity,” uzatvdra P. Simacek.

www.leaderpress.sk I 5/2019 @magazine | 45



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Obrabanie

Nové tvrdokovové frézy
oro vyrobu néstrojl a forem

D) Text a foto Jifi Simanek, MAPAL C&S, s.r.o.

Spolecnost MAPAL predstavuje pod nazvem Opti-
Mill-3D novy vysoce vykonny program tvrdokovo-
vych fréz, specialné vyvinuty pro vyrobu ocelovych
nastrojl a forem. Spolu s extrémné Zaruvzdornymi
povlaky a specialnimi karbidovymi substraty se
tyto nastroje vyznacuji zejména rozmeéry a geo-
metrii, které jsou presné prizplsobeny pro vyrobu
forem.

MAPAL predstavuje novy vysoce vykonny program tvrdokovovych fréz
specidlné vyvinuty pro vyrobu ndstrojd a forem. Zleva: dvé& varianty
OptiMill-3D-CS, dvé varianty OptiMill-3D-HF Hardened a dvé varianty
OptiMill-3D-HF, vpravo: OptiMill-3D-CR Hardened.

Vysokorychlostni obrabéni s velkym

odbérem materialu

Nové frézy OptiMill-3D-HF-Hardened s vysokym posuvem pro tvrdé
obrdbéni, jsou vhodné pro frézovéni kalenych dild s tvrdosti 45-66
HRC a jsou k dispozici ve varianté se &tyfmi nebo Sesti bfity. Aby
néstroje fungovaly spolehlivé i v obtiznych aplikagnich podminkach,
jako je pferuseny fez, byla vyvinuta specidlni geometrie.

Fréza se &tyfmi bfity se pouziva pfedevsim pro hrubovani, ale také
pro semifini§ operace. Diky mensimu poétu bfitd a Sirokym drézkém
pro ffisku je zajidtén spolehlivy odvod ffisek. Tato fréza je také vhodnd
pro obrdbéni v hlubokych kapsdach s dlouhym vyloZenim.

Fréza se Sesti Feznymi hranami miZe byt optimdlné pouzita jak pro
hrubovéni a semifini3, tak pro dokon&ovdni povrchi s vysokym posu-
vem. Dosahuje nejlepsi kvality povrchu a rovinnost. Pro mékké obrg-
béni je k dispozici ekvivalent OptiMill-3D-HF se tfemi a &tyfmi bfity.
Rozméry jsou zde stejné jako u OptiMill-3D-HF-Hardened.

Vysoce presné radiusy pro maximalni presnost
Rohovd fréza OptiMill-3D-CR-Hardened se pouzivé pro dokonéovdni
3D forem do tvrdosti 66 HRC. | s maximé&lnim posuvem dosahuje hlad-
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Fréza s rohovym rédiusem OptiMill-3D-CR-Hardened se pouzivd pro do-
konéovani 3D forem do tvrdosti 66 HRC.

kych povrchd s lesklym vzhledem. Zasadni jsou zde vysoce presné
vyrobené radiusy na hrandch bfitd. OptiMill-3D-CR-Hardened je k dis-
pozici v rozsahu primérd 4 -12 mm, s roznymi délkami a rddiusy.

Efektivni semifinis a dokoncovani na 5-osych strojich
Nové kulové frézy s OptiMill-3D-CS se pouzivaiji prevdzné pfi vyrobé
forem v hlubokych kapsdch, pro komplexni tvary a pro vyrobu lopatek
a obé&znych kol turbin. Zvld3mosti ndstrojd je optimélni geometrickd
kombinace poloméru a tvaru frézy, kterd umoziiuje vét3i rozted drah bé-
hem operace semifini§ a dokonéovdni. Doba obrébéni se mize vyraz-
né zkrdtit a kvalita povrchu na dilech se vyrazné zlepsi. Pro obrabéni
hlubokych nebo obtizné pfistupnych kapes je OptiMill-3D-CS ve tvaru
kapky prvni volbou. Velké plochy a obtizn& pfistupné plochy jsou velmi
0&inné obrobeny pomoci t&chto fréz.

Spoleénost MAPAL predstavuje dvé nové frézy s vysokym posuvem pro
tvrdé obrabéni. Vhodné pro frézovdni kalenych materidlé s tvrdosti 45-

66 HRC. Frézy OptiMill-3D-HF-Hardened se ¢tyfmi nebo Sesti feznymi
hranami.
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Kdyz se néco vyjimecného mezi nami vyviji:
To je MAPAL efekt.

My

Uspéchy . zname Vase procesy
v seriich | do posledniho detailu
a dodavame Vam
odpovidajici reseni.

potrebujete maximalni
presnost, spolehlivost
a kvalitu.

[

Objevte nyni perspektivni moznosti a servisni feSeni:
www.mapal.com | Vas technologicky partner pro obrabéni

R _‘

www leaderpress.sk | 5/2019 @magazine | 47



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Obrabanie

Okuma

na EMO Hannover 20

:)) Text a foto Misan Slovakia, s.r.o.

S 13 eurdpskymi premiérami a stankom s rozlohou
priblizne 1 500 m?2 predstavila spoloc¢nost Okuma -
zastupena na Slovensku spoloc¢nostou Misan Slovakia,
s.r.0., na tohtorocnom EMO Hannover bohaté portfolio
svojich technologii. Konatel Misan Slovakia, Viadimir Zak,
navStevnikov stanku i zastupcov redakcie ai magazine
zoznamil s najnovSimi obrabacimi strojmi, ovladacimi
prvkami, automatizacnou technikou a rieSeniami pre Prie-
mysel 4.0. Pozornost putalo najma portalové obrabacie
centrum MCR-S, ako aj nové roboticke rieSenia ARMROID
a STANDROID.

Inovativne rameno robota

Revolu&nd fechnolégia ARMROID je kibové rameno robota priamo integro-
vané do obrébacieho priestoru. Rameno méze samostatne vymienat’ svoj-
ho koncového &lena na vykondvanie réznych loh. Jeden koncovy ¢len je
ruka”, ktord umoziiuje [ahkd automatizéciv nakladanim a vykladanim s¢-
giastok z obrdbacieho stroja. Druhy koncovy &len zabrafivje chveniu po&as
sUstruzenia tym, ze podoprie obrobok (nahré-
dza funkciu lunety). S tretim koncovym ¢&lenom
ije ARMROID schopny otryskévat miesto rezu
chladiacou emulziou alebo vzduchom, aby
bezpedne odviedol friesky. MdzZe sa tiez po-
uzif na Cistenie pracovného priestoru. Ak sa
rameno nepouziva, skladuje sa mimoriadne
kompakine a neprekdza pri ovlddani stroja.

ARMROID je kibové rameno robota priamo in-
tegrované do oblasti obrdbania, ¢o umozrivje

automatizéciu a podporu procesu obrdbania.

Jednoduchsia a dostupnejsia automatizéacia
Spolu s ARMROIDom predstavila Okuma na EMO 2019 aj STANDROID
- kibové rameno robota integrované do bunky. KedZe bunka méze byt
umiestnend vedla obrébacich strojov, ktoré vyzaduji iba pripojenie k sieti
a k elekirine, je instaldcia STANDROID omnoho jednoduchsia ako v pri-
pade konvenénych robotov. ARMROID qj
NOROID STANDROID sa navyse daji ovlddaf ako ob-
rébacie stroje, takZe nie su potrebné 3pecidl-
ne skolenia zamestancov. Operdtori musia
definovat iba pociatoény a koncovy bod po-
hybu robota. Riadiaci systém potom vypocita
najlepdie trasy ramena robota a systém na
zabrdnenie kolizii (CAS) sa postard o bez-

pedni prevadzku.

STANDROID umoziuje lahki automatizéciu
ﬂ bez potreby systémovych integrdtorov alebo
dalieho skolenia persondilu.
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Inteligenina tovarenn Okuma

Spolo¢nost Okuma na veltrhu v Hannoveri tieZ ilustrovala, ako méze apliko-
vanie jej programu Connect Plan zlep3ovat vyrobné procesy v ramci priblize-
nia sa ku konceptu Priemysel 4.0. Pripojenim obrdbacieho stroja k programu
Connect Plan je vizualizovany stav kazdého takto pripojeného stroja na
pristrojove| doske, pric¢om s0 jeho uZivatelovi poskytované vietky délezité
informdcie, ako je histéria obsluhy, histéria chyb a plény ddrzby. To umoz
fuje hibkov analyzu, ktord je predpokladom komplexnej optimalizécie
vyrobného procesu. Zhromazdené Gdaje tiez umoziujd prediktivnu Gdrzbu.
Vyrobcovia tiez mézu nahraf svoje Gdaje do cloudu Okuma, aby este viac
zvysili predikénd silu systému. KedZze Okuma pre svoj program Connect
Plan pouziva databdzu SQL, Gdaje mozno analyzovat aj pomocou softvéru
tretich strdn, o je nepo-
chybnou vyhodou pre
dalsie praktické vyuzi-
tie ziskanych ddt.

V stdnku spoloénosti
OKUMA boli vietky
obrdbacie stroje spo-
jené riesenim Okuma
Smart Factory Connect
Plan.

MCR-S: idedlny na vyrobu foriem
Portélové dvojstipové obrabacie centrum MCR-S, nepitalo pozornost

névitevnikov veltrhu iba svojou velkostou, ale predovietkym $pickovymi
technologickymi moZnosfami. Stroj je preduréeny na vyrobu lisovacich fo-
riem, pretoze kombinuje vysokd produktivitu, vynikajicu rozmerovi pres-
nosf a vysokd kvalitu povrchu. Vdaka tymto vlastnostiam méze MCR-S
hrubovat i velmi jemne dokon&ovaf obrobok v jednom nastaveni. Vyso-
k& presnost stroja sa spolieha na mnoZstvo hardvérovych a softvérovych
technolégii. Vynikajica kvalita povrchu sa dosahuje pomocou inteligent-
nej technolégie Hyper-Surface. Automatickou detekciou a opravou chyb
v Gdajoch o obrébani vytvdra aplikdcia extrémne hladké povrchy, ktoré
zriedka potrebujd nésledné manudlne opracovanie. Vysokd kvalita vyro-
by mé pozitivny
vplyv na produk-
tivitu stroja. Do-
sahuje sa kratsi
dokonéovaci cyk-
lus, menej &asu
zaberd lestenie
& prispdsobova-
nie lisovacich fo-

riem. \.)

Portdlové obrdbacie centrum

MCR-S

Lisovacia forma pre automobilovy
priemysel vyrobend pomocou
MCR-S
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Riadenie obrabacich strojov

Stroje XYZ Machine Tools
s novou generac fidiciho

systému ProtoTRAK RX

g Text a foto REXIM spol. s r.o.

Pokud jde o Fizeni obrabécich strojd, fadi se
ProtoTRAK jiz delSi dobu mezi nejlepsi ease-to-
-use ridici systemy, jak z pohledu funkcnosti, tak
snadného ovladani. Nejnovejsi generace s 0zna-
cenim RMX (pro frézky) a RLX (pro soustruhy) si
zachovava vsechny vlastnosti, pro které si tento
fidici systém ziskal oblibu u tisict uzivatell po
celém svete, navic je rozsifena o spoustu novych
vlastnosti a vylepseni.

Hlavnim charakteristickym rysem nového fidictho systému je dotykovd
obrazovka s uhlopfickou 15,6". Viechny vlastnosti ProtoTRAK jsou tak
vZivateldm k dispozici skrze jejich kone&ky prstd.

Kromé& dotykové obrazovky z0stdva funkénost nového systému ProtoTRAK
dobfe zndmg, takze prechod je i pro stdvajici uZivatele bezproblémovy.
Nové funkce, jako je napf. Enhanced ProtoTRAK Assistance (EPA), ktera
poskytuje okamzity pfistup k podrobné népovédé pro uZivatele v libovol-
ném bodé programovdni nebo ovlddani, jsou zaméfeny na jedté snazsi
pouzivani strojd fizenych systémem ProtoTRAK. EPA pomdhéd vyrovnat
balanc mezi omezenymi technologickymi (obrab&&skymi) zkusenostmi
mladych operdtory, kterym jsou bliZsi technologie pogitagové.

Ridici systémy ProtoTRAK RMX zahrnuji znémou funkci AGE (Auto Geo-
metry Engine) a vestavéné obrdbéci strategie, které poskytuji pokrogilé
vyhody v oblasti vykonu, opét s jednoduchym dotykem obrazovky. Funk-
ce AGE je efektivni ndstroj na bazi CAD, ktery automaticky vypo&itdva
rozméry, které na vykrese chybi. Funkce Touchscreen posouvé funkci AGE
na vy3§i Groved s novou funkci Tap to Guess. Na sou&dsti zobrazené na
obrazovce sta&i poklepat na misto, kde se nachdzi neokétovany prisecik
nebo teény bod a software AGE vypocitd chybéjici rozmér. AGE Ize po-
uZit jak v operaci Profil,
tak Kapsa. RMX je nyni
schopen obrdabét kapsy
s neomezenym poctem
ostrovkd  umisténych
uvnitt kapes, pfi¢emz
vZivatel
strategii obrébéni (dré-
hu ndéstroje).

Dal3i novou funkci je
,Adaptivni drdha né-

mize zvolit
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stroje,” kterd moze drasticky zkratit dobu cyklu na slozZitych frézovacich
cyklech. Tato funkce, vyuzivand u 3pickovych CAD/CAM systémi, je znd-
mé jako trochoidni frézovéni.

Funkce ,Ndhled” pro ovéfeni programu se nyni spousti soub&zné
s programovanou operaci. Zobrazuje obvyklou drahu néstroje a posky-
tuje uzivateli odhadované &asy cyklu pro volbu nejicinnéj3i metody ob-
rébéni. Pro kone&nou kontrolu programu lze pomoci funkce 3D ndhled
zobrazit naprogramovanou souédst. Pomoci dotyku obrazovky dvéma
prsty ze model zvétsit/zmensit nebo otdéet.

Hardwarové parametry systému ProtoTRAK RX
* 2-nebo 3-0s¢ CNC, 3-osy digitalni displej

* TRAKing® system - plynulé odjeti programu ruénim kolegkem
e Elektronické ruéni koleéka pro manudlni ovlddani

* 15,6" barevny dotykovy LCD monitor

* Intel® 2,0 GHz processor

Disk 32 GB SSD mSATA

* 4 GB RAM

e 5 USB port

* 2 ethernet porty

* Ovladani posuvi a otdlek z displeje béhem obrdbéni

* LED diody zndzorfujici stav stroje

e E-stop

e Ovladani vietene (FWD, REV, OFF)

* STOP and GO funkce posuvu

* Jemné/hrubé ovlddéni posuvd

* Automatické/manuélini spousténi Cerpadla emulze

* Jack pro pfipojeni sluchdatek - help videa

* 10 vstup0/vystupd

Softwarové parametry systému ProtoTRAK RX
* Plovouci okna - zobrazeni programu a grafického nahledu vedle se-

be



e Funkce EPA - rozsifené asistenéni sluzby - pomoc pfi programovdni,
ukdzkové videa

Nastaveni vychozich hodnot pro zjednoduseni programovdni
Dotykova klévesnice a kalkulacka

VlozZeni vypoéitanych hodnot do programu

Soft klavesy - zmény v kontextu

e Operaéni systém Windows

Zobrazeni programované sou&dsti, Fezy, otaéeni

Funkce A.G.E. pro programovdni nepravidelnych tvard

Adaptivni drdha néstroje - umoziuje zvolit drdhu ndstroje pfi frézo-

véni kapes

Kruhovd interpolace

Linedrni interpolace

Konverze Inch/mm

* Kompenzace néstroje

Diagnostika

Volba ruéni posuv/automaticky posuv

Funkce Go To pro pfedem nastavenou polohu

Automaticky névrat do vychozi pozice

InkrementdlIni a absolutni odmé&fovani

Alfanumerické oznaceni programd

* LOOK - graficky ndhled na obrdb&nou souédst stisknutim tlacitka
¢ Grafické zndzornéni jednotlivych krokd programu

* Inkrementdlni a absolutni programovani

* Programovd diagnostika

¢ CAD/CAM rozhrani

* Matematicky privodce s grafickym rozhranim - vzorce
e Zobrazeni redlného obrdbéciho &asu

¢ 3D modelové zobrazeni obrobku

Ridici systémy ProtoTRAK RX maii stéle moznost konverze vykresu formatu
DXF, kde technologie dotykové obrazovky pfindsi znaéné vyhody, pro-
toZze import souboru DXF je zcela zjednodudeny, coz eliminuje potfebu
dodateéného softwaru a pozadavek na pfipojeni mysi. Dal3im vyvojovym
krokem je schopnost kombinovat DXF a manudlni programovéni b&hem
generovdni programu, coz uZivateli poskytuje maximalni flexibilitu.

ProtoTRAK RX je dalsi vyvojovy stuped oblibeného fidiciho systému
a s novymi a inovativnimi zpdsoby snizuje dobu programovéni a dobu
obrébéciho cyklu. Pfesto si zachovavd ideu pivodniho koncepty, tj. jed-
noduchost a snadné a intuitivni ovladéni. Zde je prehled hlavnich vlast
nosti a benefitd nového systému ProtoTRAK:

Dotykovd obrazovka: Umoziuje nyni logictéjsi a pfirozendjsi zpisob
ovléddni, coz v praxi znamend rychlejii u&eni a pouzivéni ovlddacich
prvkd a soudasn& umoziiuje operdtordm rychleji programovat a stroj,
coz v dosledku zkracuje vyrobni Easy. PFi konverzi formatd DXF nemusite
pouzivat my3 a kldvesnici, dotykovd obrazovka nabizi intuitivni Opravy

CAD vykres0.

Riadenie obrabacich strojov

Vétsi obrazovka: Zobrazeni vice relevantnich informaci uetfi pfechod
mezi obrazovkami a zobrazi informace, které potiebujete vidét, aniz by
ste museli listovat v nabidce. B&hem programovéni mizete mit napfiklad
zobrazeni programované drdhy a soulasné programované operace
vedle sebe.

Plovouci okna: Informace, které zrovna potfebuijete vidét, af uz je to na-
staveni ndstroji, nebo zobrazeni &4sti programu pro pfipadnou Gpravu,
mézete kdykoliv zobrazit vytazenim pfisluiného okna. To vém umozni
efektivn&j3i vyuziti ¢asu.

E.P.A: V&§ operdtor mize snadno zjistit, jak stroj pouzivat, a to tak, Ze si
precte ulozenou pfirugku nebo sleduje a poslouchd uloZzené videozazna-
my. Mit podporu vzdy po ruce dévd operdtordm vice jistoty a Seffi éas
listovénim v ndvodech k obsluze.

Ovéfeni - 3D simulace: Pfed spudténim programu si operdtor mize snad-
no zkontrolovat cely program, ktery naprogramoval v plném 3D néhledu
a odstranit vedkeré chyby. S modelem Ize jednoduse otdget, zvétsovat/
zmen3ovat nebo vytvéret fezy.

Knihovna néstrojd: Do knihovny ndstrojd stroje |ze uloZit az 99 néstrojo,
které Ize snadno a rychle prevzit do programu.

Chip Clear: Tato funkce umoziivje vasemu operdtorovi zastavit program
b&hem cyklu, odjet ndstrojem v ose X, Y nebo Z a poté vyménit otupe-
nou nebo zni&enou bfitovou desti¢ku, odstranit tfisky nebo zkontrolovat
sou&astku. Pak se mdzete vratit do posledni provadéné operace.

Rizeni otaéek a posuvu: Posuv i otaky prepiiete dotykem nebo krouze-
nim prstu na virtudlnim kruhovém ciferniku. Nastaveni rychlosti a posuvu
je nyni jednodussi nez dfive.

Vychozi nastaveni: Méte svij vlastni styl programovdni a obrabéni kom-
ponenty a divite se, pro& musite znovu a znovu vklddat stejné informace.
S touto funkei si zvolite vami preferované nastaveni jednotek feznych pod-
minek, zpUsob vrtdni apod.

Klévesnice na obrazovce: Neni treba zapojovat dal3i klavesnici, staci
pouzit klévesnici na obrazovce.

Kalkula¢ka na obrazovce: Ne vzdy je kalkulagka po ruce, na novém PT
SX stadi oteviit okno na listé a spocitany ddaj vlozit do programu - dal3i
Uspora cenného &asu.

Jednoduchy a ergonomicky design: PFi navrZeni nového systému RX byla
kli¢ové jednoduchost. Zapomerite na spousty tlagitek - diky logict&jsimu
ovladani budou operdtofi schopni se rychleji naudit stroj ovlddat.
Pokro¢ilé funkce: Kdo si nevystali se zdkladni bohatou vybavou systému,
si moze dokoupit baligek rozsifenych funkci, ktery obsahuje napfiklad:
komentdF operaci, vicendsobné upnuti, zbytkovy materidl, editor G-kédo,
rozsifené operace (kopirovdni, gravirovani, frézovani zavitd, oprava zé-
vitu u soustruhu) a dalsi.

Systémy ProtoTRAK RMX a RLX jsou v CR a SR dostupné
na obrdbécich strojich XYZ Machine Tools.

Vyhradnim distributorem XYZ pro Ceskou republiku a Slovensko
je spoleénost Rexim spol. s r.o. L)
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CNC obrabanie

Co je to CAM v roce 2019?

Co je to CAM?

Ano, je to divna otdzka, ale doopravdy to neni CAD (pocitaéem podporo-
vand konstrukce). Neni to ani videohra na PC, protoze cilem t&ch, kfefi si
CAM software pofizuji a plné vyuzZivaiji, je vzdy potfeba dobfe a rychle vy-
robit dil na CNC obrébécim stroji. Ano, CAMU je k dispozici hodné, stejné
jako CADU, ale co NC program? O generovéni NC programu se mi vzdy
stard postprocesor, ndstavba CAM softwaru slouZici k vytvareni NC progra-
m{ pro fidici systémy CNC obrabécich strojo. Kdyz to shrneme, k pfipravé
NC programu na externim poéitaé&i vyuzivame CAM software (CAM, tedy
PPV, pocitagem podporovand vyroba), nasleduje prehranim NC programu
do CNC kovoobrdbéciho stroje a ndsledné sefizeni vyroby. A vysledkem
musi byt dobfe a rychle vyrobeny dil.

Je to o lidech, kteFi védi

Je potfeba si jesté uvédomit zékladni pravidlo pro dobfe fungujici CAM
pripravu NC programd, a to je lokdlni podpora. Je to o lidech, ktefi musi
znét nejen jak se ovlédd, jak se ,hraje” na PC v tom nebo onom CAMu,
ale predeviim znaji problematiku technologie obrdbéni na CNC obrabé-
cich strojich a jeho obsluhu, védi o zakonitostech a pravidlech struktury NC
programu a znaji rozdily v jednotlivych CNC fidicich systémech. Zjednodu-
$end védi, co je to G41, GO7, ale i TRANSMIT. Toto je ddvodem, pro¢ nék-
teré CAM softwary maiji vyborné reference v Némecky, jiné v Texasu a jiné
v Cesku a Slovensku.

Postiehy z redlné prace

CAM v baliku s CADem?

Pro¢ si mém kupovat CAM, kdyz ho mém v baliku CADu2 CAD si jinak
dnes nemohu koupit. Ano, toto je pravda. Kdyz si dnes budete pofizovat
CAD Invetor, ziskdte v baliku CAM od Autodesku v cené CADu. Kdyz CAD
SolidWorks, ziskdte CAM CAMWorks. Moji odpovéd’ najdete vy3e, je to
o lidech, ktefi v&di. Neni to o penézich.

Pronéjem CAMu, anebo si ho koupit2
Toto je aktudlné feSend otdzka, protoze prodejni modely po vstupu velkych

korporaci do oblasti CAM softwaru se m&ni. Mij ndzor je kupovat, protoze
kdyz pronajimdte, musite stdle platit. Kdyz koupite, mate CAM software na-
véky. Tento nazor zakldddm na situaci v roce 2010, kdy finanéni krize nutila
Seffit predeviim ve vyrobnich firmach.

Pottebuji CAM pro dlouhoto&?

Paklize se vam vade vyrobni davky na dlouhotoci méni, tedy musite Eastéji
sefizovat a stroj zbyte&né stoji, ANO. Paklize pottebuje jen jednu dil&i ope-
raci do vyroby, kterd se sefidi ,navéky”, NE, nechte si nékym vygenerovat
jen tuto operaci a plafte jen za ni.

M0Zete mi udélat tuto operaci pro preddvanou technologii?

Toto je typicky pFipad, kdy dodavatel CNC obrabéciho stroje vyuziva pro
pripravu NC programi dialogové programovdni. Chci na ném ukdzat,
ze dialogové programovani, pfestoze je skvély pomocnik, neumozni ob-
rébét plochy z modelu, ale tfeba ani odjehlit poZadovanou hranu nejen
v 5 osdch, ale ani ve frech.
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;)) Vlastimil STANEK, vstanek@t-support.cz

Asi se vam bude zdat tato otazka divng, ale rad bych v tomto Clanku shrnul své
postrehy, které jsem nacerpal za posledni dva roky pri své praci s obrabéci na
CNC obrabécich strojich a pfi diskusich s prodejci CNC obrabécich stroj.

CAM software musi byt vykonnym pomocnikem

CAM software by mél byt vykonnym pomocnikem, umozhujicim realizovat
technologické ndpady NC technologa a ty prendset do NC programd. Uvé-
domme si, ze zddny CAM software neumi viechno. Ani zitra umét nebude.
Je potieba v&dét co potiebuii, to si nechat ukdzat, ové&Fit pfi redlném obrabé-
ni, a to chtit. Rozhodnuti, jaky CAM software do provozu CNC obrdbécich
stroji koupit, by mélo byt za&atkem. Ndsledovat by méla vlastni implemen-
tace CAM softwarového Feseni do vyroby, kterd je nejdileZitéj3i etapou
celého procesu. Patfi do ni prvotni zaskoleni i néslednd detailni produktovd
3koleni. Do této etapy predevsim patfi personifikace postprocesord a jejich
vyzkoudeni na kazdém CNC obrdbé&cim stroji, pfipadné i Gprava modeld
stroji pro redlnou simulaci virtudlniho obrdbéni a jejich rozpohybovani.

Jak je to s postprocesory?
Postprocesory (ptekladace virtudlniho obrabéni do jazyka CNC obrdbé-

ciho stroje) jsou soudésti, ndstavbou CAM softwaru a slouzi k vytvareni
NC programi pro fidici systémy CNC obrabécich strojd. Pfi vyb&ru CAM
systému je tedy vhodné nechat si od potencidlniho dodavatele vyjasnit
i ndsledujici otdzky: Kolik postprocesory pro jednotlivé stroje stojig Jak je
mohu ziskat? Je mozné vyzadovat specidlni format NC kédu? Je mozno
véfit generovanym NC kédim, nehrozi kolize obrabéciho stroje? Vyzadujte
postprocesor, ktery odpovidd vasim pozadavkim, podilejte se na jeho od-
ladéni. Pravdou zstévd, ze dodateénd editace (Uprava) NC programu je
ztrdta ¢asu a penéz!

Kdo mize CAM vyuzivat efektivné?

Nutno dodat, ze CAM software neudéld prdci za vaseho NC technologal
Stejné jako nelze CNC obrébécimu stroji ukdzat papirovy vykres a myslet
si, Ze si stroj poradi sém, tak si nelze myslet, Ze pofizenim CAM softwaru
obsadite volné misto v oddélent technické pfipravy vyroby. Pro vysvétlenou,
kolega pfirovnavé CAM software k lopaté, kterd také sama neslozi hroma-

du uhli...

Od roku 1997 (a jsem za to rdd) se potkdvém s vyrobami, kde je CNC
technologie zékladem. V roce 1997 jsem potkal i CAD/CAM GibbsCAM
a oéaroval mé. Od roku 2003 se spolecné s kolegy v technology-support
s.r.o. snazime byti dobrymi pfételi na telefonu.

www.mateproblemyscncobrabenim.cz

Jaké jsou moznosti pripravy NC programu
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INZERCIA

Vazeni kolegove,

nedavno jsme nainstalovali takovyto stroj na Moravu, do jedné z nejodbornéjsich tovaren v Evropé. Prvni CNC jsme do této prestizni
firmy, vyrabeéjici optiku, dodali jiz pfed 22 roky. Nikoho nas tenkrat nenapadlo, Ze zde dodame v poradii 66 CNC stroj. Mame velkou
radost, navic jsme predali stroj na testovacim obrobku NASA a to s excelentnim vysledkem. Dékujeme za prilezitost ...

PROFIKA s.r.o0., diky Vam, dodava a servisuje CNC stroje HYUNDAI WIA, jiz 27 let !

HYUNDAI WIA KF 5600C

«) n ‘f: \

NAROCNE FREZOVANI BROUSENE KULICKOVE ~ TUZSI VRETENO S ROTACNI  ZASOBNIK PRO°A2 40 VYSOKOTLAK SKRZ
S PRVOTRIDNIM SROUBY, JISTENE VYSOKOTLAKOU SPOJKOU NASTROJU VRETENO
POVRCHEM MAZANI CHLAZENI

Nové funkce

Zesflend struktura vietena (primé pfipojeni: 8K, 12K)

e  ZvySena statickad a dynamicka tuhost stroje
s pouzitim pevnostni analyzy metodou konecnych prvkd
®  Obrabény prostor osy ,, Z“ ve své tridé (635 mm)
e  Rozsifeny prostor obrabéniv ose ,,Y* na 560 mm
e  Zkraceni obr. CasU (rychloposuvy 40/40/36 m / min.)
e Nejmodernéjsi fidici systémy FANUC, SIEMENS, HEIDENHAIN
Popis Jednotka KF5600C (STD) KF5600C (OPT1) KF5600C (OPT2)
Velikost stolu mm 1250 x 560 1250 x 560 1250 x 560
Max. Nosnost stolu kg 1000 1000 1000
Metoda fizeni vietena - Pfimo Pfimo Pfimo
Kuzel vietena - BBT40 BBT40 BBT40
Otacky vietena ot/ min 8000 8 000 12 000 OBOUSTRANE KOTVENE KUL. $ROUBY, ZESILENE LIN. VEDENI, KOMP. TEPLOTY.
Vykon na vietenu kw 15/11 18,5/11 18,5/11 STROJ JE URCENY DO NEPRETRZTYCH PROVOZU A NASTROJAREN.
Kroutici moment vietena Nm 286/143 118/70 118/70
Rozjezdy (X /Y / Z) mm 1100/560/635 1100/560/635 1100/560/635
Rychloposuvy (X /Y / Z) m / min 40/40/36 40/40/36 40/40/36
Typ ulozeni suportd - LM (valive) LM LM PROFIKA s.r.0. Primyslova 1006, 294 71 Benatky nad Jizerou,
Pocet nastroju EA 30/40 opt. 30/40 opt. 30/40 opt. Email: stroje@profika.cz, servis@profika.cz.
Doba vymény nastroje sec 3.2 (fez-fez) 3.2 (fez-fez) 3.2 (fez-fez) Pobocky (prodej a vlastni servis) Morava, Slovensko,

specifikace podiéhaji zménam bez predchoziho upozomeni  Web: www.profika.cz

‘!



Ctyfi odbornici, nespocet aplikaci, jeden sortiment - to je novy katalog skupiny CERTATIZIT Group, plny néstrojii na fiskové obrabéni. Katalog obsahuje vice
nez 60 000 ndstrojé znadek Cutting Solutions by Ceratizit, KOMET, WNT a KLENK.

Team Cutting Tools CERATIZIT
ziskal prestizni ocenéni na MSV 2019

;)) Text a foto CERATIZIT Group

Spolecnost CERATIZIT si pro zakazniky

a obchodni partnery pfipravila spoustu
novinek. Nedavno vytvoreny Team Cutting
Tools nabizi jeste komplexnejsi a komplet-
nejsi reSeni v ramci triskového obrabéni,
ktera uspokoji potfeby vSech zakaznikd.
CERATIZIT Cutting Solutions ma silné
portfolio feznych nastroji, prislusenstvi

a technologickych reSeni od vyznamnych
znaCek CERATIZIT, KOMET, WNT a KLENK,
které dohromady tvori jeden kompaktni tym
,Team Cutting Tools by CERATIZIT®, spadaji-
ci do koncernu CERATIZIT Group.
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Tim md sektor obrdbéni skutecného kompletniho dodavatele, ktery je
pfipraven pro Siroké spektrum zdkaznikd. Tyto &tyFi svétozndmé znad-
ky se zaméfuji na to, co umi nejlépe. Jde o Fezné ndstroje predevsim
ze slinutého karbidu, mezi které paffi napf. vyménitelné bfitové des-
ticky pro soustruzeni, frézovani, vrténi apod., monolitni vrtdky, frézy
a mnoho dalsich néstrojd a pFisludenstvi pro technologii ffiskového
obrédbéni od automobilového promyslu az po letectvi a kosmonauti-
ku. Tyto vysoce specializované produktové zna&ky nabizi systémové
feseni vedouci k optimalizaci a efektivité obrdbécich procesd. Team
Cutting Tools je schopny dodat perfekini feseni pro viechny poza-
davky na obrabéni. Prostfednictvim nového katalogu, ktery byl vydan
v Eervenci, je k dispozici az 100 000 polozek. Z&dkaznici mohou také
navitivit novy online shop na adrese cuttingtools.ceratizit.com, kde
si mohou prohlédnout cely sortiment a ziskat pfistup ke kompletnimu
programu skupiny CERATIZIT Group.

FreeTurn - ocenény Zlatou medaili

O novém revoluénim procesu obrdbéni se diskutuje jiz od uvedeni
tohoto produktu na trh. S ndstrojem FreeTurn se vaZe novd metoda
obrabéni HDT (High Dynamic Turning), kterd plné vyuziva potencidlu
modernich strojd a nabizi vysoce vykonné soustruZeni. Sotva najde-
te odborny technicky &asopis, portdl, ktery by se o ndstroji FreeTurn



a HDT technologii jiz nezminil. Prezentace v médiich,
na odbornych semindfich & pfimo v inovaénich cen-
trech skupiny CERATIZIT zposobila, Ze uzivatelé jiz
netrpélivé cekaji na zavedeni tohoto ndstroje do jejich
vyroby. A neni divu, protoZe tento novy zpisob soustru-
Zeni nabizi obrdbé&cim spolednostem obrovsky poten-
cidl. Vhodnymi stroji jsou soustruznickd centra vybave-
n& frézovacim vietenem, stroje Turn-Mill, anebo vicet-
&elovd centra, Multitask stroje. Tyto stroje s pfislusnym
operaénim systémem nabizi 100% ziroéeni uvedené-
ho potencidlu. Ndstroj FreeTurn vyuziva volné 360°
rotace frézovaciho vietene, a to dovoluje nastavit
libovolnou polohu bfitu a optimalizovat Ghel nastave-
ni vzhledem k obrobku. Hlavni pfednosti v porovndni
s konvenénim soustruZzenim je, ze pro kompletni obrobe-
ni dilu si vystagite s jednim ndstrojem a nahradite tak az
4 soustruznické ndstroje. Z toho logicky vyplyva Gspora
v ndkladech na néstroje a vyrazné snizeni vyrobniho
&asu. Ve vy&tu mnoho dalsich vyhod patfii vys3i posuvy
diky niz3im feznym sildm, které pozitivné ovlivAuii i Zi-
votnost ndstroje.

Svoji vyjimeé&nost potvrdil FreeTurn ziskem prestizniho
ocenéni Zlatd medaile na letodnim Mezindrodnim stro-
jirenském veletrhu v Brn& za inovaci ve zpracovatelské
technologii. Toto ocenéni bylo spoleénosti CERATIZIT
udéleno za inovativni metodu technologie podélného
a &elniho soustruzeni, kdy je hrubovéni, dokonéovani
a obrdbéni kontur realizovéno pomoci jediného né-
stroje. Spoleéné s progresivni obrdbé&ci metodou High
Dynamic Turning zvy3uje dynami&nost a efektivnost pro-
cesu soustruzeni.

Co je Zlata medaile?

Zlatéd medaile je ocenéni, které je od roku 1964 pre-
ddavdno v ramci Mezindrodniho strojirenského veletrhu
Brno a jeho cilem je ocenit ty nejinovativnjsi a nejzo-
iimavé&j3i expondty, které se na MSV prezentuji. Vyhla-
Sovateli jsou Svaz primyslu a dopravy a Vysoké u&eni
technické v Brné. Zlatd medaile je udélovdna v Sesti
kategoriich - za inovaci v automatizaéni technice a In-
dustry 4.0, za inovaci komponentl ve strojirenstvi, za
inovaci ve zpracovatelské technologii, za inovaci vy-
robniho stroje, za inovaci v transportu a logistice, a za
celozZivotni tviréi technickou préci a dosazené inovaéni
ciny.

Vse pro zakaznika

CERATIZIT na neddvnych veletrzich pFedstavil nejen
svoje ndstroje, ndstrojové systémy, digitalizadni fese-
ni a inovace, ale také nabidku svych sluzeb, koncept
Servis2, ktery hraje kli¢ovou roli ve vztahu se zdkazni-
kem. Kromé& dodavky skladovych ndstrojd do druhého
dne, technologickych zkusenosti a poradenstvi, vypra-
covéni a realizace projektd, technickych 3koleni, nabizi
CERATIZIT fadu dalsich sluzeb zamétenych na z&kaz-
nika. O v3ech téchto faktech a prednostech se mohli
ndvitévnici presvédéit a vice se dozvédét pfimo v na-
Sich stdncich v Hannoveru a v Brné.

www.ceratizit.com
www.kometgroup.com
www.wnt.com
www.klenk-tools.de

Trieskové obrabanie

__§ R
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Prvni testy ndstroje FreeTurn predcily o&ekdvéni a potvrdily dobrou prdci vyvojérd
CERATIZIT. Na vlastni o&i se o tom mohli presvédcit ndvstevnici i na veletrhu EMO na sténku
CERATIZIT, kde byly k vidéni Zivé ukdzky ndstroje FreeTurn na obrdbécim centru.

Management spoleénosti CERATIZIT Ceskd republika s ocenénim Zlatd medaile, které spo-
le¢nost ziskala za Inovaci ve zpracovatelské technologii s ndstrojem FreeTurn a technologii
High Dynamic Turning.

Jako technologicky leader je skupina CERATIZIT a Team Cutting Tools komlexnim dodava-
telem pro viechny sektory obrdbéni. Diky svym zkusenostem a znalostem je pro zdkazniky
nejen obchodnim partnerem, ale zdrover odbornym a technickym poradcem.
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Novy podavac tyci Alpha 342

g Martina VALESOVA, technology-support s.r.o.

Se zastupcem spolecnosti LNS Laurentem Phamem
nejen o veletrzich EMO Hannover a MSV Brno

Od 16. do 21. zari 2019 probéhl v Hannoveru 22.
rocnik veletrhu EMO. Na nejvéetSim veletrznim vysta-
viSti svéta se predstavili vSichni vyznamni vyrobci
vyrobnich technologii. Jednim z vystavovateld byla
i spolecnost LNS Group, predni svétovy dodavatel
podavacl tyCi, odsavani a filtrace, vysokotlakého
chlazeni a dopravnik{l tfisek. Na ¢eském a sloven-
skem trhu zastupuje produkty LNS spoleCnost tech-
nology-support s.r.o., ktera jeji produkty predstavila
na veletrhu v Brné.

B&hem prvniho dne veletrhu EMO v Hannoveru jsme zéstupci firmy LNS
panu Laurentu Phamovi polozili nékolik otézek.

Pane Phame, mohl byste ndm prosim predstavit, co obndsi vase pozice
v LNS jako Sales & Marketing Director BUEU2 Mohl byste nam také fict
néco o vasi historii ve spoleénosti LNS2

V LNS SA jsem zaéal v dubnu 2012 jako Area Sales Manager pro Benelux,
Skandinavii, Brazilii, Jihoafrickou republiku a rizné zemé vychodni a stfedni
Evropy. Kromé toho jsem v prosinci 2014 pfevzal roli Area Sales Manager
pro $vycarsko-ndmeckou &ast Svycarska, Lichtenitejnska a Rakouska. Diky
tomu jsem ziskal rozs&hlé zkuZenosti s prodejnimi a marketingovymi proce-
sy. Prozatimné jsem také odpovidal za némecky trh, obchodni a servisni
oddgleni ve Velké Britanii a také za evropsky aplikaéni tym. Diky tomu jsem
mél moznost ziskat rozsahlé zkusenosti s fizenim distribuénich kanal (dcefi-
nych spoleénosti a distributord) a s pfimym prodejem.

Co na EMO, tomto nejvétsim veletrhu v Evropé, predstavite?

Zdkaznici si mohou na nasem stdnku vyzkouset smisenou realitu (pouZiti
virtudlni reality v redlném prostiedi), jejimz prostrednictvim se sezndmi s vy-
hodami veskerého pfislusenstvi pro obrdbéci stroje od jednoho dodavatele.
K nému patfi odsdvani a filirace, dopravniky ffisek, vysokotlaké chlazenti,
podavade ty&i i nase promyslové feseni 4.0 LNS e-connect. Kromé toho

Na MSV Brno byl predstaven
zbrusu novy podavac ty¢i Alpha 342
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Spole¢nost LNS predstavila své produkty v Hannoveru pomoci virtudlni re-
ality, kterou si ndvstévnici pomoci inovativnich bryli pro rozifenou realitu

sami zkusili

v celosvétové premiéfe predstavujeme podavad tyéi ULTRA 80, ktery je no-
vym hré&em v nasem oboru. Unikdtni produkt, ktery nikdy predtim nebyl
vidén.

Na co se mizeme tésit na MSV v Brnée

Na MSV Brno bude predstaven zbrusu novy podavaé tyé&i Alpha 342, déle
dopravnik tfisek SFcompact a LNS Fox pro odsévani a filtraci. S nasim zku-
senym partnerem v Ceské republice chceme ukdzat nagim zdkaznikom, jak
jim mOZeme pomoci maximalizovat jejich produkfivitu.

Zminil jste, ze jste byl dfive zodpovédny za prodej a servis LNS produktd
v Ceské republice. Mohl byste popsat, jaké pozadavky méli zékaznici
drive a jaké pozadavky maji nyni2

Cesti zakaznici, stejné jako ostatni zakaznici, chi&ji spolupracovat s partne-
ry, ktefi mohou zaru&it minimdlni prostoje a maximdlni vykon. Pro nés je vel-
mi dileZité pracovat s nadimi z&kazniky jako s partnery. ,Pro vas & s vémi.”
Mit technology-support jako partnera je pro nds obrovskou vyhodou pro
pochopeni potieb Eeskych zdkaznikd i z hlediska uspokojeni jejich potieb.
A samozfejmé chceme poskytovat vynikaijici lokdlni podporu.

Plénujete v nejblizsi dobé rozsifit své portfolio periferii produktd k obrg-
bécim strojém?@

Pokud jde o periferie k obrébé&cim strojim, spolecnost LNS je zndma jako
globdlni, inovativni partner. Vzdy hledédme nejlepsi fedeni pro zakazniky.
S jedineénou inovaci a vynikajicim servisem.

Pane Phame, d&kujeme, Ze jste si nadel ¢as odpovédét nase otdzky béhem
tak rusného veletrhu, jakym EMO Hannover je.



Kovosvit prezentoval
sousfruhy produkiové fady KL

;)) Jaroslav MARTINEK, medialni zastoupeni Kovosvitu MAS, a.s.

Pred rokem na Mezinarodnim strojirenskem vele-
trhu v Brné prezentoval Kovosvit MAS zbrusu
novy soustruh KL 285. Novy soustruznicky
program tradi¢niho vyrobce obrabécich strojli
tvofil vétSinu exponatl i v letosnim roce.
Novinkou byl druhy soustruh rady KL
(Kovosvit Lathe), stroj KL 435, ktery navazuje
na produkcni soustruh SP 430 a je jeho
evoluci. Celkoveé firma z jihoCeského Sezimova
Usti, je7 si letos pripomina 80 let od svého zalo-
Zeni, do Brna pfivezla sedm obrabécich strojd.

+Soustruh KL 285, ktery jsme v Brné predstavili pred rokem, jsme ndsled-
né v Kovosvitu jesté Fddové sedm mésico testovali, abychom si byli jisti, ze
iej pousdtime na trh s vylad&nymi viemi jeho kli¢ovymi &stmi. V soucasné
dobé& mdme pod kontraktem zhruba osm stroji KL 285. Probihd doplfio-
véni této fady o stroje s protivietenem o stroje s osou Y,” fiké Libor Kuchaf,
predseda predstavenstva a generdlni feditel Kovosvitu MAS.

Pravé soustruh KL 285 SY QUICK v maximdlni mozné konfiguraci s vy-
bavenou osou Y a protivietenem byl na stanku Kovosvitu MAS vystaven
spolu s novinkou KL 435. Tu mohli spatfit rozpracovanou na montdzi jiz
na jafe ndvstévnici tradiénich Zakaznickych dnd. V Brné mél tento stroj
vystavni premiéru. Novinka ponechédvda vyhody svého predchidce pro-
dukéniho soustruhu SP 430, jako je tuhost provedeni skeletu, velikost
zdstavbového prostoru & kinematiku. PFi navrhu se firma zaméfila prede-
viim na ergonometrii a celkovou pfivétivost stroje.

,Nd&3 soustruznicky program a novou fadu KL budeme do budoucna
naddle rozsifovat. Na trh chceme zaitoéit spolehlivosti stroje a pfesnos-
ti obrabéni veetné takzvaného tvrdého obrabéni, preruiovaného fezu
a daliich zdleZitosti, které nejsou az tak zcela bézné a kladou vysoké
néroky na technické provedeni a dlouhodobou spolehlivost,” dopliuje
Libor Kuchat.

Tretim strojem na stanku Kovosvitu umisténém na tradiénim misté v pavilo-
nu P bylo inovované pétiosé vertikdlni obrabéci centrum MCU 450, které
mélo na MSV v Brné vystavni premiéru jiz v roce 2017. U letos vystave-
ného modelu byly na zdklad& z&kaznickych zkusenosti vylepeny tech-
nické parametry, pficemz nejddlezitéjsi zménou je zvétieni pojezdu v ose
Z 0 120 mm z pOvodnich 400 mm na 520 mm. Zdroved doslo ke zvyseni
rozjezdu v ose X z pdvodnich 450 mm na 500 mm. Témito Upravami do3-
lo k vyznamnému zvyseni uZitnych vlastnosti tohoto multifunkéniho stroje.

Spoluprace s SST i s dodavateli
Dva soustruhy KL 285 QUICK zapijcil Kovosvit MAS Svazu strojirenské
technologie pro Géely findle soutéze studentd v programovdni. Stroje se

lisi Fidicimi systémy, jeden je ovladdn fidicim systémem Fanuc, druhy Sie-
mens. Tretim strojem zap{j¢enym do soutéZe je tfiosé vertikdIni obrabéci
centrum MCV 800 QUICK s fidicim systémem Heidenhain. Spolupréce
Kovosvitu se Svazem strojirenské technologie je dlouhodobd, studenti
maiji diky soutéZi moznost blize se s produkci tradi¢niho jihoceského vy-
robce sezndmit.

Sedmym strojem, ktery Kovosvit MAS dovezl na MSV do Brna bylo dalsi
obrébéci centrum MCV 800, které je v souasné dobé v produkei pod-
iej zapdjcil na stének spole¢nosti Heidenhain, &imz spolecnost potvrzuje
dlouhodobou spoluprdci se svymi dodavateli.

Kovosvit MAS si v leto3nim roce pfipomind 80. vyroéi od svého zaloZeni
zlinskym podnikatelem Janem Antoninem Bafou. Podnik v minulém roce
prodel v rdmci sttednédobého restrukturalizaéniho plénu procesem roz-
déleni na ffi jednotky: Kovosvit MAS Machine Tools, kterd soustteduje
vyrobu obrdbécich stroji, slévérnu Kovosvit MAS Foundry a Kovosvit
MAS Management, kterd zahrnuje vedeni spoleénosti, administrativu
a IT. Cilem tohoto kroku, ktery se uskuteénil na pfelomu roku 2018/2019,
ie zvyseni efektivity a konkurenceschopnosti uvnitf podniku.

V letodnim roce se firma potykd s ochlazenim poptavky zhruba o 10
-20%, kterou se &aste¢né dafi kompenzovat exporty na zahraniéni tr-
hy. Nové firma se svou high-tech produkci pétiosych obrébécich center
pronikla na &insky trh a dafi se ji na indickém trhu, kam v leto3nim roce
exportuje stroje v objemu sta miliond korun. Upraveny byznys plén, ktery
reaguje na situaci na trhu, poditd s obratem 1,2 miliardy korun a ukazatel
EBITDA by mé&l dosdhnout hodnoty 100 miliond korun.
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DMG MORI Czech nabizi siroké produktové porifolio a rozsahlé znalosti ve strojirenskych
technologiich, integrované digitalizaci, automatizacnich Fesenich a ADITIVNI VYROBE

Diky slavnostnimu otevreni sveého modernizovaného
showroomu v Brné (srpen) spolecnost DMG MO-

RI Czech letos zd(raznila své ambice posilit svij
dobry vztah se svymi zékazniky. Showroom nabizi
dostatek prostoru pro opravdové pochopeni port-
folia modernich vyrobnich technologii DMG MORI.
Navic se vyrobce obrabécich stroj koncentruje na
nejnovejsi vyvoj v oblasti digitalizace prostrednictvim
konektivity DMG MORI, nové verze CELOS, noveho
zakaznického portalu my DMG MORI a takeé inova-
tivnich automatizacnich reseni, jako je Robo2Go 2.
generace, PH 150 pro nakladani s paletami a por-
taloveho zakladace GX 5. Tretim hlavnim zameérem
kazdodennich aktivit DMG MORI je ADITIVNI
VYROBA s komplexnimi procesnimi fetézci zahrmu-
jicimi stroje LASERTEC 3D / LASERTEC 3D hybrid
a LASERTEC SLM.

Integrovana digitalizace a konektivita DMG MORI
Inteligentni sluzby a aplikace s integrovanou konektivitou

pro prosifovanou vyrobu

Pro DMG MORI tvofi , konektivita” jeden z hlavnich rysd na cesté k digitdIni
tovdrné, protoZe pouze oteviend rozhrani a standardizované komunika&ni
protokoly mohou zaijistit end4o-end infegraci zaméfenou na budoucnost
a interoperabilitu strojd a procesi. Proto budou v budoucnu vechny nové
stroje od spolegnosti DMG MORI spliovat pozadavky na konekfivitu jiz ve
své standardni verzi a bez ndkladi navic. Nové rozhrani lloT podporuje
standardni protokoly MQTT a MTconnect a také novy standard umati (uni-
verzdlni rozhrani pro obrédbéci stroje) zaloZeny na OPC UA.
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Inovativni obrabéci technologie
pro budoucnost
« Integrovand digitalizace a
sluzby a aplikace s integrovanou
vyrobu ' .
o my DMG MORI: jedinecny Zékoznick)'/'po'rtcl pro vét3i transpa-
rentnost, kvalitu a rychlost ve viech servisnich procelse?h
« Automatizace: vytvoreni vétsi hodnoty prostiednictvim integrova-

konektivita DMG MORI: infeligentni
konektivitou pro prosifovanou

né automatizace o
« ADITIVNI VYROBA: &tyfi kompletni procesni fetézc
s praskovym lozem a praskovou tryskou

e technologii

DMG MORI CONNECTIVITY

ADAMOS

FANUC FIELD MindSphere

V budoucnu budou viechny nové stroje DMG MORI spliiovat pozadavky

na konektivitu jiz ve své standardni verzi bez nékladi navic.



DMG MORI predstavi nové aplikace CELOS, coz je v souladu s cilem
zaméfenym na integrovanou konektivitu. Napfiklad novy APPLICA-
TION CONNECTOR umozni provoz viech webovych aplikaci pfimo pro-
stfednictvim CELOS. Proto je moznd piimd interakce se systémy MES ne-
bo ERP stejné& jako pfistup ke specializovanym aplikacim z&kaznikd. Novy
prvek JOB IMPORT umozfiuje, aby byly objednévky pfimo importovény
z MES nebo ERP do CELOS JOB MANAGER.

Maximéilni pfinos pro zdkaznika je také cilem nového digitélniho portdlu
my DMG MORI. DMG MORI spojuje ocekdvdni svych iniciativ zaméfe-
nych na budoucnost - “Integrovand digitalizace”, “Prvotfidni kvalita”
a “Zékaznik na prvnim misté”. Vysledkem je jedine¢ny online portdal pro
interaktivni spoluprdaci mezi DMG MORI a jejimi zakazniky.

Automatizace

Vytvofeni vétsi hodnoty prostiednictvim integrované automatizace
Automatizované stroje jsou klicovymi soucdstmi digitdlni tovarny, a proto
jsou integrovanou souédsti inteligentni a propojené/prositované vyroby.
DMG MORI vnimé automatizaci pravé timto zpUsobem jako dalsi strate-
gickou oblast zaméfenou na budoucnost. Zavody DMG MORI zaujaly
dilezitou roli ve vyvoji a implementaci automatizaénich feseni. Jejich prace
obsahuje technické konzultace a vytvareni rozpoétu pro mozné Upravy po-
uvzivanych strojd, s instalaci a uvedenim do provozu. Mistni odbornici také
predpoklédaii dal3i optimalizace, ndstroje a vyuku robotd, takze zdkaznici
obdrzi kompletni automatizaéni fedeni z jednoho zdroje. Soustruznicko-fré-
zovaci centrum CTX beta 800 TC s flexibilnim Robo2Go 2. generace, 50s4
fréza CMX 50 U s nakladénim palet PH150 a NLX 2500 s GX 5 portdlo-
vym naklada&em jsou pfiklady inovativnich automatizaénich fedenti.

ADITIVNi VYROBA

Ctyfi kompletni procesni fetézce pro technologii pragkové loze

a préskové trysky

Spoleénost DMG MORI méla na trhu 0spé3né vysledky jiz vice nez pét
let s kombinaci laserové navafovdni a ffiskového obrébéni kovd na strojich
fady LASERTEC 3D hybrid. Navic se spoleénost DMG MORI po vyvinuti
a zavedeni digitdlniho procesniho Fetézce stala spolegnosti s kli¢ovym po-
stavenim v aditivni vyrob&. Aditivni vyroba bude b&hem ndsledujicich let rist
obrovskym tempem. Se svym portfoliem je spolegnost DMG MORI na tento
vyvoj dobfe pfipravena. Zatimco je stroj LASERTEC 65 3D sestrojen vyhrad-
né pro laserové navafovdni jako doplnék k aktudlnim obrébécim centrim
v provozech, Fada LASERTEC SLM rozsituje portfolio o metodu s pradkovym
loZzem za pouziti selektivniho laserového taveni. Dvé dal3i fady se také mo-
hou kombinovat se samostatnymi obrdb&cimi centry a soustruhy z portfolia
DMG MORI, coz umozni realizaci daliich procesnich Fetézcu.

Portfolio zahrnuje &tyfi kompletni procesni fetézce pro aditivni procesy za
pouziti technologii praskové trysky a prdskového loZe.

Lasar depasition welding

Selective Laser melting |SLM]

Obrabanie

my DMG MORI je jedinecny zdkaznicky portdl pro véfsi transparentnost,
kvalitu a rychlost ve viech servisnich procesech.

Diky soustruznicko-frézovacimu centru CTX beta 800 TC s flexibilnim Robo-
2Go 2. generace zdkaznici obdrzi kompletni automatizaéni feseni z jedi-
ného zdroje.

Stroje s praskovym lozem z fady LASERTEC SLM jsou vytvofeny pro produk-
tivni vyrobu komplexnich obrobkg.

Predevsim pfi pouziti selektivniho laserového
taveni spole¢nost DMG MORI nabizi novy
software OPTOMET. Ten m& samonastavi-
telné a uéici algoritmy, které pfedem spodi-
taji pozadované parametry procesu SLM
béhem nékolika minut. To znamend, Ze no-

FINISHED PART

priklad mohou byt vypoéteny volné tloustky
vrstev, coz naopak umoziiuje rychlejdi a tim
produktivngj3i vyrobu. OPTOMET také ob-
sahuje materidlovou databdzi, kterd umoz-
fivje uZivateldm pouzivat materidly od viech
vyrobcl, aniz by je museli testovat predem.
Ofevfeny systém také umoziivje nezdvislé
roziifeni databdze za pouziti experimentd,
které vlastni pfimo zdkaznici. OPTOMET je
schopen upravit parametry takovym zpdso-
bem, Ze se mohou zménit nebo optimalizovat
materidlové vlastnosti, jako je tvrdost, pérovi-
tost a pruznost.
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Automatizacné systémy

Suciastky Murrelekironik v automatizacii divadla

Zobudif caro divadla

;)) Text a foto Murrelektronik GmbH

Divadlo je miesto pIné Carov. Ozivaju pribehy
piné fantazie a vtiahnu publikum do sveta
kuziel. Herci, scény na javisku a rekvizity nas
posunuli do cudzieho, napinavého, ale nového
sveta. A nezavisle od toho, Ci ide o vystupenie
Ziackeho suboru, alebo vysoko profesionalnu
Sou na Broadwayi v New Yorku alebo v londyn-
skom divadle West End - potrebuje talenty

a nadSenie mnohych ludi, aby sa predstavenie
uspesne zrealizovalo.

Automatizaéné systémy st déleZitymi prvkami v divadelnej produkcii.
Reziséri a kreativni tvorcovia chcd pondknut svojim divékom ultima-
tivny zdzitok. Aby sa ich ndpady premietli do skuto&nosti, potrebuiji
&asto podporu vysokokvalifikovanych inZinierov. Nikto to nevie lep-
Sie ako Rob Raskovsky so svojim kolektivom firmy Absolute Motion
Control. Jeho firma md sidlo v Londyne a 3pecializuje sa na automa-
tizagné riedenia na mieru pre najlepsie Sou na West End a na turné.
Osobitnd vyzva: Specidlne efekty v divadle musia fungovaf na rozdiel
od televizie alebo kina okamzite a bezchybne, v sprévnom okamihy,

Mico Pro
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k Zivotu

kazdy vecer - a Easto mnoho rokov. Za javiskom zdokonaluji inZi-
nieri a experti na automatizdciu techniky, aby sa spolahlivo podarili
vyjavy na scéne.

Firma Absolute Motion Control sleduje dva obchodné modely. Firma
vyvija na jednej strane $tandardné zariadenia, ktoré sa prenajimaijd
zdbavnému priemyslu. Cez skrifiové rozvédzade sa riadia pohyby
servomotorov s jednou alebo $tyrmi osami. Je déleZité, aby boli tieto
$tandardné zariadenia robustné a mali dlhd Zivotnosf. Aby prispeli
k ekonomickému Uspechu, musia sa daf pouZivatf pre Sirokd pale-
tu divadelnych efektov a musi sa daf s nimi flexibilne manipulovat.
Okrem toho vyréba firma Absolute Motion Control systémy, ktoré su
zamerané 3pecidlne pre potreby zdkaznikov. Tieto zariadenia sa mu-
sia &asto integrovaf v kratkom Easovom horizonte, splfiaf prisne tech-
nické poZiadavky, okrem toho nesmi presiahnut rozpocet. Je silnou
strénkou firmy Absolut Motion Control, Ze dokdze presne zvlddnuf
tito kombindciu.

Rob Raskovsky narazil pri prehliadani internetu na online obchod,
a tym na siciastky spolognosti Murrelektronik. Bol na prvy pohlad
nadieny, Ze sa mohol informovaf na ceny a stiahnut si rozsiahlu do-
kumentéciu. Pomocou Sikovnej vyhladavacej funkcie a preciznych
filtrov na obmedzenie vysledkov vyhladavania nasiel velmi rychlo
pozadované siciastky. Tiez prvé telefondty s timom spoloénosti Mur-
relektronik vo Velkej Britdnii boli velmi dobré. Pretoze divadelnd au-
tomatizdcia nie je prave typickd pre pouzivanie si&iastok spolo&nosti
Murrelektronik, viimol si ihned” Rob Raskovsky, Ze technici na druhej
strane linky boli fascinovani pouzivanim si&iastok. Nad3ene sa zhodli
na tom, Ze objavili najlepsie riedenie automatizacie pre tito zakazku.

Rie3enia firmy Absolute Motion Control umoZzfiuji [udom, pracujicim
v divadelnictve, presadzovanie 3$pecidlnych efektov, ktoré vtiahnu
publikum do sveta kiziel. Skrifiovy rozvédzaé s reguldtorom pohybu
pre servomotory sa pritom pouZiva rozmanitym spésobom. Motory s0
napriklad spojené s navijakmi, aby sa dali nastavit prvky na javisku.
Postvaijo napriklad kulisy na javisku alebo nimi pohybujd hore a dole,
pred alebo spé&f za oponu. V niektorych pripadoch oZivajo rekvizity
pomocou motorov. Napriklad sa dé& posunif na javisko truhla, otvo-
rif kryt, daju sa pohybovat dosky a automaticky uzatvérat a otvdraf
zalizie.

Spravna kombinacia pre perfektné rieSenie

Automatizaéné zariadenia, ktoré sa pravidelne prenajimaijd, potrebu-
j0 sO&iastky, ktoré majd dlhodobi Zivotnost, sd flexibilné, jednoducho
sa integrujd a sb mimoriadne efektivne. Firma Absolute Motion Con-
trol sa preto rozhodla pouzivaf spinacie siefové adaptéry Emparro od
spoloénosti Murrelekironik. So stupfiom G&innosti 95 percent patria
k najefektivnej§im siciastkam svojho druhu na trhu. Nizky vznik tepla
chrani susediace siiastky v skrifiovom rozvadzaéi pred negativnymi
tepelnymi vplyvmi, ktoré negativne pésobia na ich Zivotnost. Pomocou
funkcie Predictive-Maintenance spinacich siefovych adaptérov Empar-



ro mdze firma Absolute Motion Control a jej zdkaznici kontinudlne
kontrolovat parametre ako teplota, zafaZenie alebo poget spustenti.
V pripade potreby sa dé siciastka predvidavo vymenit.

Okrem toho sa spolieha firma Absolute Motion Control na inovovany
systém kontroly prudu Mico Pro spoloénosti Murrelekironik. Je potreb-
né iba mdlo miesta v skrinovom rozvadzaéi, a tak méze udrziavaf
firma kompakiné nielen standardné, ale aj 3pecifické skrifiové rozvd-
dzaée zdkaznika. Jednotlivé moduly Mico Pro dokéze Rob Raskovsky
a jeho zamestnanci jednoducho poskladaf a navzdjom spojif. Mo-
dul je perfekine vhodny na kontrolu pridu nizkonapéfovych dielov.
Pretoze je Micro Pro ovlddané riadenim, dokéze dimenzovaf firma
Absolute Motion Control svoje skrine tak, aby sa mohli dostaf k infor-
mdcidm tiez zamestnanci s nie Oplne obsiahlymi znalosfami automati-
zaénych procesov. Mico Pro kontroluje kazdy jeden kandl a poskytuje
precizne diagnézy samostatnych kandlov. Je to délezité, lebo sa vzdy
pripdjajd ku kandlom iné mechanické prvky. Ak vznikne problém, dé&
sa rychlo identifikovaf a takisto rychlo odstrdnif.

Pri elektrickom zapdjani zariadeni pouziva tim firmy Absolute Motion
Control prednostne rozvody M12 spoloénosti Murrelektronik. Tieto
kdble st vopred zapojené a si testované spolo&nosfou Murrelektro-
nik na 100 percent edte predtym, nez opustia podnik. Tym je zabez-
pedend vysokd bezpeénost a zabrafiuje tak vypadkom spdsobenym
zlou kvalitou vodi€ov. Pre firmu Absolute Motion Control je velkou
vyhodou, Ze vodi&e z programu kablov Murrelektronik, aj ked nie s¢
prave na sklade, sa vyrobia a za3li do 48 hodin po doruéeni objed-
névky. Prichddzaji preto v okamihu, kedy si potrebné - firma Abso-
lute Motion Control tak dokdze pontknuf svojim zdkaznikom kratke
dodacie lehoty a vysokd spolahlivost pri zdkazkéch.

Rob Raskovsky a jeho kolegovia informuji o velmi pozitivnych skise-
nostiach so spoloénosfou Murrelektronik: ,Vsetky siciastky, ktoré po-
uzivame, s viac nez len $tandard a poskytuji mnozstvo funkcii - od
spinacich siefovych adaptérov s nizkym vznikom tepla cez efektivne
moduly Mico-Pro aZ po vodiée a zasuvné spoje, ktorym mézeme jed-
noducho déverovaf. Siciastky ném pomdhaijd pri vyzve, prispdsobit
nase rieenia potrebdm zdkaznikov. A prispievajd k fomu, aby sme
urobili na3e systémy bezpeénejsie do budicnosti.”

Firma Absolute Motion Control md v odvetvi prvotriedne meno, lebo
intenzivne a konstruktivne spolupracuje s inymi poskytovatelmi slu-
Zieb. Dosiahne sa tak, Ze zdkaznici zisko]L'J komp|etné riesenia, pri
ktorych vzdjomne harmonizujd automatizdcia, osvetlenie a zvukovd
technika. S tymto systematickym pristupom objavil Rob Raskovsky a je-
ho kolegovia zaujimavi oblast - a flexibilita si&iastok Murrelektronik
im pomdha, aby sa prezentovali tiez v budicnosti s atraktivnymi rie-
$eniami na trhu.

Ak sa opytate Roba na najobltbenejsi aspekt jeho préce, odpoved je
[ahkd: ,Rozmanitost $pecifickych riedeni je tou najlepou in$pirdciou.
Je mimoriadne zaujimavé ndist riesenie, ktoré sa perfekine hodi s ohla-
dom na technické, finanéné a tiez éasové okolnosti problému. Hladéme
tiZobne spravnu kombindciu pre perfekiné riedenie.” Najobltbeneisiu
hru Rob nemg, ,ale bolo neskutocne zdbavné, spolupracovaft pri $ou
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ako ,Waitress’ a ,Come from Away’.

Automatizacné systémy

Pohlad do skrifiového rozvédzaca

Scéna z ,Waitress”. Foto: © Johan Persson
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LOGISTIKA

Manipulacia s bremenami

Inteligentni manipulace

9 Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

s biemeny

Série LIFTRONIC AIR: Posledni generace pramyslovych manipuldtort z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zve-
daci sila je pneumaticka, je vsak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo vel-
mi tezkych bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 320 kg a dodavaji se pro montaz na sloup,
strop nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradicnimi pneumaticky fizenymi manipulatory na-
bizi Liftronic Air dilezité vyhody, které pomahaji zlepSit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elektronicky a pneumaticky fizené systémy stalého
vyvazovéni hmotnosti biemene do stavu ,beztize”. Umozuji jed-
noduchou manipulaci s bfemenem az do hmotnosti 320 kg, pfi kte-

ré je ndmaha redukovdna na minimum a bfemeno kopiruje
lidského ramene.

pohyb

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvaZo-
vaé LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zatézemi. Jako
vyrobce manipulaénich zafizeni byla spoleénost jednim z prvnich

podnikd, které byly certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se ddle

podporoval rist podniku a aby se zékaznikdm nabidl je3té kvalitngj-

NOVINKA: Novy Liftronic® Easy-6

prodlouzeni lidské ruky - nejlepsi volba

pfipojovaci mista pro
elektrické a pneumatické
kabely

piipojeni USB-PC
pro snadnéj§i komunikaci s
manipulatorem pomoci PC

nutné pfi pfidani vlastnich
nastroju.

uzivatelsky dotykovy panel

umozfiuje pfijemnéjsi a intuitivni
ovladani pro vizualizaci a nastaveni
rlznych provoznich parametrd.

vylepsena viditelnost
pokud pridate vlastni
uchopovaci zafizeni,

| muzete snadno vyménit
standardni rukojet

s potrubim pro

vedeni elektrickych a
pneumatickych kabell.
(volitelna polozka).

zafizeni, mUzete

zvysena bezpecnost

pokud pridate vlastni uchopovaci

snadno implementovat

bezpec¢nostni funkce pomoci
modulu rozhrani I-Connect
(volitelna polozka).

rychld vyména
rlznych citlivych

dvé dalsi tlacitka
chcete-li ovladat své vlastni
uchopovaci zafizeni.

rukojeti prostfednictvim
standardniho spojeni
v hlavé nastroje.

(volitelna polozka).

Senzitivni rukojet’ s
bezpecnostni funkei

pozna, jestli operator deaktivuje
drZenim rukojeti brzdy,

pokud jsou tyto k dispozici

Velmi kompaktni a lehky design! . .
...... a se vsemi témito vylepSenimi zGstava systém INDEVA® Liftronic® Easy nejlepsi
kompaktni inteligentni asistenéni zafizeni na trhu.
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mnoho
moznosti
pouziti

nizké jednoduché
naklady ovladani
Siroké .
moznosti lehka
nasazeni udrzba

se ,nemdme ani pomf:/-h', jaké
teré my nezdvihdme...".

ktefi manipuluji s bFemeneT
_umét i nase firma. Jsme pri-
k vasemu prospéchu.

Jedno africké pfislovi rikd,
je t&zké bremeno, k, ‘
Chépou to hlavné pracovnicl
a desitky let se tomu snazi rozum
praveni vyuzit svoje zkugenosti



10} INDEVA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

3i vyrobek a vykonnégjsi servis, byla v roce 2004 zaloZena Scaglia Zastoupeni pro Ceskou republiku:

INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za vedouci spoleénost na trhu Tomés Kaspar - TOKA

a za technologického lidra v oblasti konstrukce a vyroby primyslo- Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

vych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni stfedisko se nachdzi - ' "

v mésté Brembilla, vzdaleném 50 km od Mildna. Tt?lefon.+49 83 89 85,]2’ Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulagni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi- Jifi Stépanek - TOKA

ces for Handling nebo jednodue INDEVA. Kromé& pneumatickych Jednosmérna 1026, 251 68 Kamenice
manipuldtord se specializuje i na elektronicky ovléddané zafizeni. Pfi Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
elektronickych manipuldtorech byla b&Znd pneumatickd technologie indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuije se vy3siho stupné efektivnosti. Tyto zafi-
zeni umoziuji plynulé, rychlé a piesné pohyby bifemene a disponuiji
plnoautomatickym rozpozndvénim zétéze.

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

Ing. Pavol Galdnek - TOKA
Sekéovskd 3, 080 06 Lubotice

I v nebezpecném prostredi Mobil: +421 904 408 861
Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de
spolehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikélnim ramenem. Umoz-

fiuji manipulovat se zatéZi az 320 kg, kterd se uchopi mimo svého Marek Galének - TOKA
t&zisté. Viechny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smérnic EU Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin
94/9 a 1999/92 doddny na pouZiti v prosttedi ohrozeném vy- Mobil: +421 911 325 580

buchem s odstupfiovdnim podle norem ATEX. indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Sloupové, stropni, kolejnicove...

Balancéry se vyrdbéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich
vozicich Liftruck. Bfemeno se mdze uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potieb a k Gplné spokojenosti
zdkaznika.

-, , . ) Mravenec je neGnavny
Lmerm balancér Liftronic a inteligentni pracovnik,

dokdze zdvihnout a lehko

prendset ndklady, které

jsou mnohem vétsi nez on.
Tato jednoduchd analogie
predstavuje posldni spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se skodlivé ndmaze.

Video ukdzky manipulace s biemeny
pomoci blancéri INDEVA:

http://www.indevagroup.com/videosolution.athx




SLOVLOG,

najvacsi logisticky kongres jesene,
je Uspesne za nami

Q Lucie FISCHEROVA, ATOZ Logistics

13.rocnik kongresu SLOVLOG, sa konal zaCiatkom
oktobra v Senci a stretol sa s velkym zaujmom
ucastnikov. Zapinené saly a Spickovymi recnikmi
nabity program v ramci spolocnej konferencne;
Casti, aj v roznych odbornych sekciach, vratane
vecernej logistickej party zakoncCenej ohnovou
sou. To bol SLOVLOG.

Hlavnym reénikom kongresu bol zndmy britsky ekondém a autor bestsel-
leru ,Transition Point” Sean A. Culey. Vystipil s prezentdciou na tému
Uspech v dobe digitdlnej: Potreba kopernikovskej revolicie v podnika-
ni. PribliZil, ako nové vina revoluénych technolégii zdsadne meni takmer
vietky aspekty dodavatelského refazca, vrétane vzfahu medzi zdkaz-
nikom a firmou. Hovoril o tom, ako automatizécia povedie k hodnotové-
mu refazcu, ktory je plne automatizovany, personalizovany a lokdlny.

St&asfou Easopisu Systémy Logistiky, bude $pecidlna priloha, ktoré sa
zameria prave na SLOVLOG. V Easopise navyse vyjde rozhovor, ktory
ndm po svojom vystipeni na kongrese poskytol Sean A. Culey. Okrem
iného v fiom povedal: ,Logistickym manaZérom prajem, aby sa sistre-
dili na budicnost, nie na minulost, pretoze minulost je za nami, 14 sa
nedd zmenif. Ked' sa ale véas ich firmy dokézu adaptovaf a efektivne
vyuzivaf najmoderneisiu technolégiu, tak sd na vine a mézu vyuzif pri-
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ORGANIZATOR

ORGANIZER

leZitosti, ktoré pridu. Automatizdcia ale nie je vietko. Podstatné je, aby
politicka reprezentdcia nielen v Ceskej republike a na Slovensku, do-
kdzala nastavif vzdelavaci systém tak, aby 3iel v Ustrety zmendm. Nie
je potrebné ucit len staré vedomosti, ale to, ako vyuZivaf nastupujice
technolégie pre budicu prosperitu.”

SLOVLOG bol plny zaujimavych vystipeni a panelovych diskusii. ,Sme
velmi radi, Ze sa tohtoro&ny roénik stretol s takym velkym zaujmom od-
bornej verejnosti. Podla ohlasov, ktoré mdme, Géastnikov zaujala pestrd
skladba programu, v ktorom vystipili znédmi ekonémovia, aj odbornici
z oblasti logistiky, retailu a dopravy. Na akcii bol tieZ dostatok priesto-
ru pre networking a zdbavu,” konstatuje Petr Neckat, Logistics Group
Manager spoloénosti ATOZ, ktord kongres organizovala.

Za vsetkych, kiori na kongrese vystipili, menujme napriklad ekonéma
Ivana MikloZa, dalej Pavla Jan&oviéa a Petra Sddovského (CESMAD
SLOVAKIA), Martina Urbana a Mariéna Jangika (Jungheinrich), Mare-
ka Fofta (DHL Supply Chain Slovakia), Martina Hubefdka (PORT OF
ANTWERP), Lubo3a Fronka (LINEAS), Jéna Lesinského (Technickd uni-
verzita v Bratislave), Petra Dibravského (Amtech), Petra Ivancika (FM
Slovenskd), Jana Franeka (HEINEKEN Slovensko), Petra Ma&usa (CE-
IT), Pavla Mikugku (BITO - Skladovacia technika) ¢i Tibora Majzina
(cargo-partner SR). A to ani zdaleka nie s vietky osobnosti slovenskej
logistiky, ktoré na kongrese SLOVLOG vystipili. Si¢asfou kongresu bo-
la v rédmci druhého diia i ndvsteva logistického centra Alzy v Senci, kde
si 0&astnici mohli dokonca vyskisat pickovanie a vybavit tak niekolko
objedndvok.

Zapiste si do didra uz teraz termin dal3ieho ro&nika kongresu SLOVLOG,
ktory sa uskutoéni 22. - 23. oktébra 2020. A nezabudnite na férum
LOG-IN, ktoré sa uskutoéni 2. aprila 2020 v Bratislave na podporu
inovdcii v logistike.

Viac o kongrese SLOVLOG néajdete na www.slovlog.sk



Meranie pomocou
kliknutia na mys vdaka

FORM CONTROL!

Ano, také jednoducha je kontrola obrobku v obrébacom centre
pomocou meracieho softvéru FormControl a obrobkovej sondy.

Prioritou pre vyrobcov foriem je presnost tvarovej plochy voCi hodnotam
podla modelu, a tiez moznost kontrolovat formu Ci elektrodu Co najskor
po opracovani a v pripade nezhody realizovat fahku napravu. Rovnaka
poziadavka plati aj pre hromadnu vyrobu, kde mnoho uzivatelov pozaduje
kontrolu priamo na stroji s ciefom znizit naklady vyplyvajuce zo zmatkovi-
tosti, a to rychlo a bez zbytoCnych investicii do dalSich meracich zariadeni.

3) Text a foto Blum-Novotest, s.r.o.

FormControl V4 vdaka svojim funkcidm umozriuje
vyhodnocovat jednotlivé body ako aj vzdialenosti
medzi bodmi, rovinami, geometrickymi prvkami
& uhlami osi jednotlivych geometrickych prvkov.
Meracie body si lahko definované pomocou kli-
kania mysi.

FormControl V4 pontka optimdlne riesenie pre
obe aplikdcie. Na jednej strane kontrolu 3D tvaro-
vej plochy pomocou merania jednotlivych bodoy,
kde pripadné odchylky od CAD modelu s0 ihned
rozpoznané a zndzornené v grafickej podobe
alebo v meracom protokole. Na strane druhej
FormControl pontka moznost merat rézne koreld-
cie pre geometrické prvky pomocou integrovanej
funkcie pre analyzu. Vdaka meraciemu softvéru
FormControl s zaznamenané chyby z procesu
obrdabania vz v pévodnom upnuti priamo na stroji,
&o zniZuje vyrobné Casy presnych komponentov
a umozhuje [ahké opravy.

Ako FormControl V4 funguje
Softvér FormControl V4 pracuje na externom po-
&itadi prepojenom ethernet kdblom s riadiacim
systémom stroja. Je velmi intuitivny a pre techno-
l6gov zvyknutych pracovaf v CAD/CAM pros-
tredi, je zaskolenie zdlezitosfou par hodin. Do
natiahnutého CAD modelu sa jednoduchym klik-
nutim mysi definujd pozadované meracie body
a nésledne so automaticky vygenerované vietky
dréhy pohybu sondy. Vdaka simuldcii a kontrole
kolizie si operdtor mdze prejsf cely proces mera-
nia edte predtym, ako ho spusti na stroji. Nésled-
ne je spustené meranie na stroji s automatickym
prenosom ddt medzi poéitaéom a riadiacim sys-
témom. Na zdver je vygenerovany meraci pro-
tokol s vyhodnotenim nameranych hodnét voéi
tolerancii.

Ze je proces merania vierohodny a namerané
hodnoty zodpovedaji realite, zabezpeluje qj
samotnd kalibrécia sondy, ktord sa realizuje na
kalibraénej guli pomocou 109 bodov. Samotné
meranie vybranych bodov nie je len v osi Z, ale
prebieha vektorovo voé&i meranému bodu v troch

osiach. ()

Automatickd vymena ddét medzi strojom a PC.

Meracie softvéry

Software Control

Meranie kliknutim mysi.

e Kontrola obecnych kontur a Standardnych
geometrickych elementov

¢ Rychla kontrola chyb z procesu obrabania

e OkamZita oprava v pévodnom upnuti

focus on productivity

Blum-Novotest s.r.o. | Bratislava | Slovakia
Tel. +421 904 508 589
a.babka@blum-novotest.cz

Production Metrology Made in Germany
www.blum-novotest.cz
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MSV Brno

Technologie namiesto l'udi!

Renishaw na MSV v Bme predviedol, ako funguji tovarme budicnost

9 Radovan SUK, Barbora DLABACKOVA

Renishaw, popredna svetova spolo¢nost v odbore
strojarskych a vedeckych technoldgii, na Medzina-
rodnom strojarskom veltrhu v Brne predstavila svoje
technologie, ktoré doterajSie vyrobné prevadzky me-
nia na tovarne buducnosti. V jej expozicii 55 v ha-
le P nasli navstevnici veltrhu nielen najvyspelejSie
metrologické rieSenia, ale aj aditivne technologie
pre 3D tla¢ z kovu. S nimi je mozné vytvarat zlozité
dielce s konStrukcnou slobodou, ktora sa tradicnymi
vyrobnymi metodami neda dosiahnut.

Priemysel 4.0 prind3a pre vyrobcov rozsiahle zmeny v podobe digitalizécie
a automatizdcie, ktorym je potrebné sa kvéli zachovaniu konkurencieschop-
nosti postupne prispdsobif. ,Vdaka skisenostiam, ktoré mdame, mézeme
nasim partnerom pomécf s aplikaciou vysokej Grovne automatizécie a pre-
pojenim vyrobného procesu, aby mohli &m skér faZif z vyhod technolégif
budtcnosti. Mimochodom, to je nie€o, €o spolognost Renishaw Uspesne
robi uZ od svojho zaloZenia pred 50 rokmi,” vysvetluje firemné know-how
generdlny riaditel spolognosti Renishaw Ceskd republika Josef Slama.

Medzi novinkami, ktoré Renishaw na MSV v Brne predstavil, bol okrem iné-
ho aj novy rad diamantovych dotykov OPTIMUM. Bol vyvinuty $pecidlne
na vyuzitie v mefrologickych aplikdciéch, ktoré si vyzadujd vysokoodolny
dotyk. Hlavnou vyhodou gulé&ky pokrytej diamantom je to, Ze si zachové-
va svoj gulovity tvar a netrpi ,ubidanim” materiélu alebo predéasnym opo-
trebovanim po&as skenovania abrazivnych materidlov & makkych zliatin.
Navstevnici mali tiez prileZitost vidief ndstrojovi sondu NC4 + Blue, ktord
je schopné zdokonalenou optikou cez modry laser zaistit vy3siu presnosf
merania medzi jednotlivymi néstrojmi. Vdaka tomu je mozné docielit G&in-
nej3i proces obrdbania.

Daldou ukdazkou inovdcit v oblasti nastrojovych sond bola sonda APCS-45,
kford je vybavend alternativnym mechanizmom ochranného krytu dotyku.
Novd sonda, navrhnutd pre sustruhy a viaciéelové stroje, pracujice v tych
najndroéneijsich obrdbacich podmienkach, poskytuje odolné, spolahlivé
a automatizované riedenia pre ustavenie 3irokej $kdly ndstrojov pri proce-
soch, ako je sUstruZenie, drdzkovanie, zdvitovanie & vyvrtdvanie.

Novinkou z oblasti kalibraénych systémov, ktoré umozfiujd diagnostikovat
a opravovat problémy skér, ako chyby v geometrii alebo nastavenia stroja
ovplyvnia kvalitu vyroby, je vyrovndvaci laserovy systém Renishaw XK10.
Digitdlne rie3enia pre zostavovanie a nastavovanie obrdbacich strojov si
mohli ndvitevnici vyskdsat priamo v expozicii.

Okrem uvedenych noviniek Renishaw vo svojej expozicii predviedol nasle-
dujice technolégie a riesenia:

3D tla¢ z kovu

Technoldgia spekania praskového kovu umoziuje vytvéranie zloZitych diel-
cov z ocele, hlinika, titdnu a daldich materidlov. Hotové dielce je mozné
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dalej tepelne spracovavat, ob-
rébaf a povrchovo upravovat.
Na veltrhu sme videli aj kolo-
bezku, ktord bola ako prvé na
svete vytlaéend na 3D tlagiarni
na VSB-TU Osfrava.

Automatické usadenie a detekcia poskodenia nastroja

Ustavovanie ndstrojov priamo na stroji eliminuje chyby manudlneho nasta-
vovania operdtorom a zaistuje tak konzistentné, rychle a presné vysledky.
Siroky sorfiment kontaktnych a bezkontakinych systémov pre ustavovanie

Meranie obrobkov na stroji

Snimacie systémy pre obrdbacie stroje umoZziuji automatické usadenie
obrobku a medzioperaéné meranie pocas procesu obrébania. Sondy pre
obrdbacie stroje umoZiiuji presné meranie v fisicinGch milimetra. Prvotried-
ny meraci vykon je podporeny mnohymi softvérovymi aplikéciami pre PC
a mobilné telefény.

Meranie dielcov mimo stroja

Kontrolné roboty Renishaw Equator si uréené na rozmerovi kontrolu vy-
robenych dielcov ihned po vyfiati zo stroja. Poskytujd rychlu spétni vézbu
a umozhujl automatické korekcie vyrobného procesu bez zdsahu obsluhu-
jocich pracovnikov.

P&tfosové meranie na suradnicovych meracich strojoch
Technolégia péfosového merania REVO vyuziva pohyby stradnicového
meracieho stroja v troch osiach a pohyby snimacej hlavy v dvoch osiach
na velmi rychle a presné meranie. Presnost nie je ovplyvnend dynamickymi
chybami obvyklymi pri beznych trojosovych systémoch. Systém REVO umoz-
fuje kontakiné a skenovacie meranie, meranie drsnosti povrchu a bezkon-
takiné optické meranie.

Novy systém list zaistfuje bezpeéné upnutie

kontrolovaného dielu

Quickload bol 3pecidlne vyvinuty pre pouzitie na stradnicovych mera-
cich strojoch. Kombinovatelnd konstrukcia lidty a dosiek mé za ciel ma-
ximdlne zvysit schopnost obsluhy rychlo kontrolovat a uvolfovat dielce.
Novy systém |ist neddvno rozsiril rad metrologickych upinacich prvkov
Renishaw.



MMOG/LE v.

;)) Michael HEGR, konzultant a $kolitel MMOG/LE, Minerva Ceska republika

Automobilovy primysl je odvétvi, které historicky
urcuje trendy, které nasledné prebiraji ostatni odvétvi,
jako je strojirenstvi, elektrotechnika, popfipadé potra-
vinarsky priimysl. To je mozno dokumentovat napf.
pouzivanim EDI komunikace, kterd je v dnesni dobé
ve viSe uvedenych odvétvi standardem.

V souéasné dobé se automobilovy promysl zaméfuje na tyto trendy:

- alternativni pohony (elektfina, CNG), kdy je kladen diraz na ekologi¢nost
a nizké provozni ndklady

- Promysl 4.0, tedy digitalizaci vyroby, kterd zvy3uje produktivitu vyroby

- prisnéj3i regulace, kdy je kladen diraz na snizovani emisi a zvy3ovéni
bezpeénosti

- autonomni fizeni a konektivita, které umozni vétsi pohodli, vétsi bezpeé-
nost a lepsi fizeni dopravy

- snizovani ndkladi, kdy je nuto v celém dodavatelském Fetézci udrzovat
co nejefektivnéjsi procesy.

Dodavatelsky retézec

Automobilovy promysl mé nejsloZitéjsi dodavatelsky fetézec ze viech od-
vétvi. Dodavatelsky fetézec (supply chain) je systém tvofeny Fadou procesd
mezi viemi firmami, které stoji mezi z&kladni surovinou a koneénym zdkazni-
kem. Tyto procesy jsou zpravidla rozd&leny do jednotlivych firem a zahrnuji
i logistické procesy, kterymi suroviny, zboZi nebo vyrobky putuji mezi firma-
mi. Cim vice firem je v dodavatelském Fetézci zapojeno, tim je delsi a slozi-
t8j8i. Aby bylo moZno tento velmi sloZity dodavatelsky fetézec Fidit, zaloZil si
automobilovy promys| dvé organizace, které stanovuji standardy pro auto-
mobilovy promysl. Jednd se o ODETTE (Odette International) a AIAG (Auto-
motive Indusiry Action Group), kdy ODETTE stanovuje standardy podnikové
elektronické komunikace, vymény technickych dat a fizeni logistiky. AIAG
byl zaloZzen automobilkami Chrysler, Ford a General Motors, které vytvorili
pro automobilové vyrobce a dodavatele férum zaméfené na spolupréci na

vyvoii fedeni, kterymi |ze snizovat néklady a slozitost dodavatelského fetéz-
ce. Jednim z vystupl spoluprdce t&chto organizaci je logistické hodnoceni
MMOGY/LE (Materials Management Operations Guideline/Logistics Evalu-
ation), kdy sebehodnoceni MMOG/LE md podobu excelové tabulky skla-
dajici se z otdzek, na které je nutno odpovédét ano &i ne. Je rozélenéno do
3esti kapitol, které obsahuji 197 hodnoticich kritérii, a ta jsou dle dileZitosti
roz¢lenéna na F1, F2, F3, kdy kritéria F3 jsou bréna jako kritickd. Vysledkem
hodnoceni je zafazeni dodavatele do kategorie A, B a C, pfic¢emz A ozna-
&uje spolegnost paffici k nejlepsim. Nesplnénim jednoho kritického kritéria
F3 je dodavatel automaticky zafazen do kategorie C a musi sestavit plén
népravnych opatfeni k dosaZeni hodnoceni A. Hodnoceni obsahuje kapito-
ly - vize a strategie, organizace préce, planovéni kapacit a vyroby, zdkaz-
nické rozhrani, fizeni vyroby a vyrobkd a dodavatelské rozhrani.

Novinky verze 5 MMOG/LE

V lété byla uvolnéna novd verze MMOG/LE V5 a plné nahradila Excel
prostredi novou aplikaci zaloZzenou na prohlizeci, nazvanou MMOG.np
(New Platform). MMOG.np obsahuije stejny obsah (kapitoly, dotazy, véhy)
jako verze Excel (V 4), ale také nabizi viechny funkce, které Ize ocekdvat
od nejmodernéjiiho IT ndstroje. MMOG.np je zaloZena jako cloud feseni
(MMOG.np Cloud), ale také mize byt lokdIné nainstalovana na samostat-
ném poditadi nebo na podnikovém intranetu (MMOG.np Local) v zdvislosti
na preferencich uZivatele nebo firemnich zdsadéch. Jsou zdsadné prepra-
covdny a nové priddny oblasti - fizeni rizik, kybernetickd bezpe&nost, digi-
talizace, Primys| 4.0 a slad&ni s IATF 16949. Dalsi novinky MMOG/LE v5
jsou predeviim - komplexné&j3i tdrzba dat, vyhrazené funkce pro zékazniky
a dodavatele, hodnoceni rozdélené do vice stranek, neomezeny poéet uZi-
vateld s fizenym pfistupem, vicejazyénost (moZnost vypliovat odpovédi ve
vice jazycich), pouziti predchozich hodnoceni jako 3ablon, import/export
hodnoceni z aktudIniho ndstroje zalozeného na aplikaci Excel a hromadny
import dat z&kaznikd a dodavateld.

Dodavatele z CR a Slovenska skolime na verzi 5 od listopadu lefosniho
roku a pokracujeme v jarnich a podzimnich terminech v dalsich letech.
Zjist&te vice na nasich webovych strénkdch, www.minerva-is.eu nebo
na e-mailu mmogle@minervaris.eu.

minerva.budujeme efektivhe podniky

www.minerva-is.eu
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Robotické pracovisteé

Oro vyrobu a ndsledné findlni
zpracovani hlinikovych pouzder

:)) Text a foto Jakub KAUFMAN, PROFIKA s.r.o.

Soucasti robotického pracovisté je CNC soustruz-
nicky stroj Hyundai Wia L230A s podavacem na
3m dlouhé tyCe, robot Fanuc, mérici a vystupni
periféerie. Celé pracovisté je univerzalné navrzeno
tak, aby bylo mozné vyrabét dva druhy pouzder,
s riznymi rozméry s minimalnim ¢asem preseri-
zeni, které probiha v radu minut.

Vzhledem k tomu, Ze zdkaznik vyrdbi dily pro automotive, byl vyvijen
obrovsky tlak na takt stroje a nésledné zpracovani dild. Pro urychleni
procesu vynddni obrobku ze stroje, byla vyvinuta vyhazovaci jednot-
ka, kterd vyveze obrobek z obrébéciho prostoru bez nutnosti ote-
viréni dvefi nebo prerueni vyrobniho programu stroje. Vyhazovaci
jednotka obrobek propldchne, vzduchem kompletné ocisti vnéjsi i vni-
tini povrch pouzdra a ndsledné zméfi délku obrobku. Po vyhodnoce-
ni délky kusu jednotka sama separuje OK a NOK obrobky. Sou&dsti
vyhazovaci jednotky je i zdsobnik s oddélovacem na 3ks.

Robot je opatfen tfemi 3-&elisfovymi uchopovadi. Po nabrani 3 kusd
obrobkd robot odjehli a zagisti &elni plochu pouzder, které mohou mit
stopu po upichnuti. Pouzdra jsou opracovdny tak, aby spliiovali poza-
davky zdkaznika s ohledem na drsnost povrchu.

68 | @magazine 5/2019 | www.leaderpress.sk

0od prodeje k vlastni vyrobé

i i k
Strojirenskd firma PROFIKA s.ro. vznikla pre?d 27 rOkyi—l?SNrgpj
199|6 se prezentuje jako vyhradni zastoupent koncernu i i
WIA divize obrabécich CNC strojd pro C.eskou a S:ovini Z:é Suto_
liku. V poloving roku 2004 rozsifila sortlmenLokd ou kc'>l:) e
ot i %tho jihokorejskeho
Svy tho typu (SwissType) dalstho | kého vjrobce
Ec:lzl\s}\\//y;:r;kr:ciosigr? Machinery. Nékolik let se pro‘str.edr'ucml?j d;
ize spolecnosti PROFIKA ROBOTICS Gspésné specializuje take n
V‘ ’ el
vyrobu kompletnich robotizovanych pracovis.

Konstruuje, vyrébi a dodéva kompletni robotizované pracoviste,
ons b

presne dle pozadavkd zakaznikd.

Ndsledné jsou viechny ftfi pouzdra najednou omyty v horké vodé
s odmasténim s fizenou cirkulaci. Obrobky jsou ddle sudeny pomoci
kruhového vzduchového noze zvenku i zevnitf. Hotové, zkontrolo-
vané, umyté a suché dily jsou ndsledné odloZeny na vyb&hovy stil
a automaticky vyvezeny mimo pracovni prostor, kde si je jiz odebird
obsluha. Cely proces zadisténi cel, myti, sueni a odloZeni probihd
v prekrytém E&ase, kdy stroj nepfetrzité vyrdbi dalsi kusy.

Vzhledem k tomu, Ze i podavaé tyéi je vybaven automatickym zdsob-
nikem, je celé pracoviité schopno nepfetrzité, bez zasahu &lovéka,
pracovat minimdlné ffi hodiny. Ndsledné je nutné odebrat hotové ob-
robky z vyb&hového stolu a doplnit zasobnik ty&i.




ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

PROFIKA s.r.o.

Sestava robotického pracovisté

Vstup polotovaru:
Polotovary ve formé ty¢i jsou automaticky zaklddény do CNC soustruznického stroje

Hyundai Wia L230A.

Vyhazovac kust:

Automatické vyhazovani obrobenych kusd ze stroje spole&né s jejich mytim, susenim,
méfenim a separaci OK/NOK na zdkladé délky. Souéésti vyhazovaci jednotky je
i zdsobnik s oddé&lovadem pro ffi kusy, které nésledné nabird robot.

Periférie robota:
Z&kladovy podstavec, pro stabilni a opakovatelné uchyceni robota do kinematicky
nejvyhodné&jii polohy pro obsluhu stroje a periférii.

Efektor robota:
PIn& ocidleny efektor s tremi 3-Celistovymi chapadly. Efektor je dovybaven i pfidavny-
mi ofuky, pro moZnost automatického oéisténi dosedacich ploch.

Myti obrobkaii:
Myci nddrz je vybavena automatickou cirkulaci kapaliny tak, aby kapalina v nddobé
byla vzdy horké a bez neistot. Kontrolovéna je i hladina kapaliny v nddobég.

Suseni obrobku:
Omyté obrobky jsou sudeny vzduchovymi noZi zvenéi a zdrovef i zevnitf. Obrobek
ie tak dokonale ¢isty.

Oploceni:
Cely pracovni prostor robota a jeho periférii je oplocen hlinikovymi profily s vyplni
ze svafovaného pletiva. Dvefe jsou osazeny bezpeé&nostnimi prvky s RFID &ipem.

Vystup hotovych obrobku:

FindIn& dokon&ené, &isté a suché obrobky robot pfesouvd na vybéhovy stil, ktery
automaticky presune obrobky mimo pracovni prostor robota, kde je obsluha mize
odebrat a balit. Sou&dsti vybéhového stolu je i skluz pro kontrolni kusy, které si mize
technik vyvolat, tak aby mohl zkontrolovat obrobky v prib&hu vyroby. ()

PROFIKA s.r.o.
Primyslova 1006

@ l ‘
294 71 Bendtky nad Jizerou
® Tel.: 00420 326 909 511
L ]

A www.profika.cz
OBRABECI STROJE
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KUKA KR QUANTEC: zodpovédny za manipulaci se specializovanym obalem

Origami s odoinym
vinitym karténem

9 Text a foto KUKA CEE GmbH

Tri tucty KUKA robotd ve firmé Tricor
Packaging & Logistics AG provadeji auto-
matizované montaze a skladaci procesy
primyslovych vinitych oball - bezproblé-
move vykonavani techto aplikaci je mozne
take diky KUKA zakaznickému servisu.

Viné karténu je ve vzduchu. Je to nekoneény proces tisku, lisovani,
sklddani a sesivani. Vyroba vinitého karténu ve spoleénosti Tricor
Packaging & Logistics AG probihd presné jako $vycarské hodin-
ky. Vysoce odolné vInité¢ krabice pro automobilovy a chemicky
promysl, promysl s investiénim zbozim, se kazdou vtefinu roluji
z vyrobni linky - a pfimo uprostied toho vieho je spousta robot
KUKA. ,V roce 2004 jsme povéfili vyrobce stroji vyvinutim spe-
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i je znd-

i &ni skladani iru vzniklo v Japonsku a je z
iqami - uméni skladdni papir kls ! o
029 o celém svétd. Uméni skladat vinity kar.ton robotgr;lclnz\e
E"t Ebdivovéno ve spole&nosti Tricor Pockoglvng %L\(;?.n.s;hofen,
kt):aré ma své sidlo v jiznim némeckém mésté Bad Worl .

i i olnych
Tato spolecnost se specializuje na konstrukei vysoce odolny

0 ivi f era-
vinitych karténd a obald. Vysokd produ'khv'nu a pre.sr;o‘ztuo‘fA
i montéznich strojd Ize pipsat z&kaznickému servis

cidlniho systému. Nicméné& b&hem uvadéni do provozu prestal jiz
byt integrator neoekdvané k dispozici a zoufale jsme potfebovali
podporu odbornikd,” vzpomind Lothar Heinzelmann, projektovy
manazer inZenyringu ve spoleénosti Tricor. Hodiny tikaly a vyroba
musela zaéit v napldnovaném terminu. Zékaznicky servis KUKA se
ukdzal byt kompetentnim partnerem pro tuto préci. ,Odpovédéli
jsme okamzité po pfijeti hovoru od spole&nosti Tricor,” popisuje
prvni kontakt Wolfgang Wanka, vedouci oddéleni aplikagniho
programovdni v KUKA. Zékaznicky servis KUKA nabizi okamzi-
tou podporu v pfipadé krize. Tato ,reakce na prvni pomoc” byla
zaédtkem dlouhodobého partnerstvi mezi obéma spole&nostmi.



Rychla podpora zakaznického
servisu KUKA

.Po prvnim kontaktu s KUKA, za méné
nez 24 hodin, stdl nd3 zd&kaznicky servis
na prahu dvefi,” fiké Lothar Heinzelmann.
Zaméstnanci zdkaznického servisu KUKA
dokonéili zékladni konfiguraci systému.
Nejprve bylo tfeba programy nové vy-
tvofit, protoze byly ztraceny b&hem zmény
integratord. ,Po obnoveni programovéni
bylo nejdtlezitéjsim Ukolem optimalizovat
Easy cyklu a sekvencovéni,” uvadi Wolf-
gang Wanka. KUKA ddle poskytovala
podporu pfi definovéni bezpeé&nostnich
z4n a spousténi systému. ,Diky rychlé re-
akei oddéleni zakaznickych sluzeb KUKA
byl systém dokon&en podle pldnu,”
odrdzi Lothar Heinzelmann. Od té
doby spoleénost podepsala servisni smlou-
vy s oddé&lenim zdkaznickych sluzeb pro
viechny roboty KUKA. ,To znamend, ze
v pfipadé poruchy robota, vysild KUKA
okamzité servisniho specialistu na misto,”
vysvétluje Wolfgang Wanka.

Z&kaznicky servis KUKA pomdhd svym zdkaznikdm nejen v do-
bdach krize, ale mize také podporovat svou z&kaznickou skupinou
integrace hned od za&dtku: od offline simulace po vybér sprévné-
ho robota az po optimalizaci vyrobnich systémd. Nabidka sluzeb
zahrnuje viechny kroky od uvedeni do provozu. ,S nadimi proak-
tivnimi sluzbami profituji nadi zdkaznici diky aplikaénim sluzbém
na miru pfimo od KUKA,” prohlasuje Wolfgang Wanka.

Vse je otazka spravného ohybu

Od poéatedni podpory pfi rozjezdu systému, spoleénost Tricor
ocefiuje zdkaznicky servis KUKA. ,Disledkem nasdi servisni smlou-
vy z0stdvdme v Gzkém kontaktu a spoleéné jsme vyvinuli dvandct

Balici robot KUKA sestavuje spodni &dsti specializovaného baleni

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

Zakaznicky servis

dal3ich systém0 baleni,” fika Lothar Heinzelmann. Napfiklad KR
QUANTEC zodpovidd za manipulaci se specializovanymi obaly
v Bad Wérishofenu. Obal je specidlni konstrukce vinitych krabic
vyvinutych spoleénosti TRICOR, které maiji integrované automatic-
ké dno umozhujici snadnou a rychlou montdz. Robot sloZi spodni
st krabic a dé je dohromady. K tomu je vybaven ohebnym va-
kuovym chapadlem, kterym pfesné ohybd dna krabice a pFivadi
je do daliiho vyrobniho procesu. Nejnovéjsim spole¢nym projek-
tem mezi KUKA a Tricor je citlivy LBR iiwa od KUKA, ktery ohybd
a lepi vinité polotovary, které se pouzivaii jako polstrovani v oba-
lech pro automobilovy promysl. Tam jsou vinité karténové tabule
pfivadény ze zdsobniku do pracovniho prostoru malého lehkého
robota. Citlivy robot vezme vlnity
polotovar chapadlem a slozi jej
podél piedem stanovené zlomové
linie. Poté umisti polotovar do dr-
zéku a sloZi trojrozmérny objekt
ze zékladniho tvaru, stejné jako
v origami. Potom robot podd sloze-
nou étvercovou vypli do sesivaciho
zafizeni a umisti seSivanou cast na
stanovené stanice.

Spolecné rozsirovani
automatizace

Spole&nost Tricor je s vysledky spo-
luprace velmi spokojena. Roboti
piebiraji montdz vinitych boxd s vy-
sokou mirou spolehlivosti ve tfismén-
ném provozu a zajisfuji efektivni
zpracovdni. ,Diky jejich trvalé vy-
soké kvalité ndm systémy poskytuji
konkurenéni vyhodu a zbavuji nase
zamé&stnance tézkych a monotén-
nich kold,” ¥ikd Lothar Heinzel-
mann. Spolupréce mezitim existuje
vice nez deset let a o&ekdvad se, Ze
se rozsifi. Planovéni jiz probihd pro
dalsi automatizaéni projekty. @)
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Kobotizacia
~bezpecnosf a ochrana zdravia s

Aplikacia SWOT analyzy pre posudenie vplyvu zavadzania robotizacie na bezpecnost
a ochranu zdravia pri praci a na vyvoj pracovnych pozicii

D) Monika UBAROVA, Alena PAULIKOVA

V sucasnosti je aktualna uloha ,spriatelit“ robota a Cloveka na spoloCnom robotizovanom pracovisku
tak, aby to bolo bezpecné a ucelné. Trendy v priemyselnych podnikoch smeruju k vytvaraniu novych
pracovnych pozicii. Pri uzSej interakcii robota, resp. kobota a Cloveka, je potrebné zamysliet sa nad
tym, kde je mozné nahradit pracu Cloveka, a kde je mozné tuto pracu doplnit. Najmenej spolocensky
narocna je implementacia robotov iba na pinenie doplnkovych uloh, pretoze tradicné pracovné pozicie
fudi vo vyrobnych procesoch by zostali vo velkej miere zachované. Na druhej strane robotizacia pra-
coviska je mimoriadne vhodna pre pracovné prostredie s nebezpeCnymi chemickymi latkami, ktoré su
pre Cloveka karcinogenne a toxickeé. Rovnako robotizacia pomaha zlepsit ergonomiu pracovisk, a tiez
predist, pre Cloveka, velmi namahavym a ¢asto opakujucim sa pracovnym ukonom. SWOT analyza je
orientacnym posudenim vhodnosti zavedenia robotov na danom pracovisku, ktora pomoze manazérom

nastavit optimalne rieSenie.

SGéasny stav problematiky zavddzania robotov a ich bezpeé&nosf
v infegrovanom systéme &lovek - robot sledujo vyznamné relevantné
organizdcie. Vo vyro&nej sprave World Robotics Report, ktord bola
publikovand Medzindrodnou federéciou pre robotiku  (International
Federation of Robotics - IFR) na tohtoroénom stretnuti World Robot
Summit v Tokiu, sa uvddza, Ze v obdobi 2013 - 2017 doslo k rastu
globélneho predaja priemyselnych robotov az o 114 %. V dal3ich troch
rokoch, . j. od roku 2019 az do roku 2021, by mal trh résf priemerne
o 14% roéne (1).

V roku 2025 odpracuji roboty viac pracovnych hodin ako ludia. Toh-
to roku (2019) ide uz 29 % prace na vrub robotov. Za rok 2018 sa
zamestnanci podielali na vyrobe, podla najnovsich tdajov Svetového
ekonomického féra, 71% z celkového poétu odpracovanych hodin.
,Do 3iestich rokov roboty odpracuji az 52 % z celkového pracovného
asu, ludia vz len 48 %. Priemyselné podniky st ¢oraz viac automati-
zované. Vlani bolo do prevddzky zaradenych vyse 300 ftisic novych
priemyselnych robotov,” uvédza analyti¢ka Slovenskej sporitelne Lenka

Buchldkova (2).

Roboty mézu kratkodobo ohrozif zamestnanost, ale v dlhodobom ho-
rizonte vytvoria mnoZstvo novych pracovnych miest. A najmé oslobo-
dia ludi od Gnavnych rutinnych &innosti, ako kedysi mechanické stroje
oslobodili zamestnancov od fazkej préce. Roboty tak budd pracovaf
akoby ,plece pri pleci” s [udmi, preto vznikol pojem koboty (cobots)
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alebo kolaborativne roboty, ktoré maji poméhat pracovnikom vo vyro-
be s ndro&nymi operdciami.

Myslienka skonstruovaf robot, ktory by spolupracoval priamo s &love-
kom, vznikla vz v roku 1995 v ramci vyskumného projektu naddcie Ge-
neral Motors Foundation. Tieto druhy robotov s teda pomerne nové,
prefo aj normy tykajice sa tejto interakcie, s ohladom na bezpeénost
pri préci s lovekom, iba vznikaji. Nie je mozné tvrdit, Ze ked budu ro-
boty vybavené bezpelnostnymi systémami, tak budd vzdy bezpeéné.
V kazdom pripade je viak potrebné vykonaf dékladnd analyzu rizik
a posudzovaf bezpelnost robotizovaného pracoviska vzdy s ohladom
na &loveka.

Z toho dévodu posudzujeme implementéciu robotizécie v priemysel-
nych podnikoch vzhladom na nové prognézy pracovnych pozicii. Pri
interakcii robota, resp. kobota a &loveka, je potrebné sa zamyslief nad
tym, kde je mozné nahradif pracu &loveka a kde je mozné tito prdcu
doplnif. V dnesnej dobe si roboty uz beznou siéastou vyrobnych pre-
vadzok. Najmenej spolocensky ndroéné by bolo implementovaf robo-
ty do vyrobnych prevadzok iba na plnenie doplnkovych tloh, pretoze
tradiéné pracovné pozicie ludi vo vyrobnych procesoch by zostali vo
velkej miere zachované. Takéto riedenie viak nie je schopné &elit eko-
nomickému tlaku, ktory presadzuje skér substituény pristup, v ktorom
robotizdcia nahradi pracu jednotlivcov alebo skupin zamestnancov.
Celkovo bude potrebnych menej zamestnancov pre prdace rutinného
charakteru a presne definovanych dloh.



Uvedend zmena povedie k tomu, Ze priemysel bude potrebovaf menej
zamestnancov, ktori maji nizsie vzdelanie a vykondvajo skér manu-
dlne é&innosti, a bude velky dopyt po vysokoskolsky vzdelanych pra-
covnikoch so zruénosfami pre interakciu s robotmi. Najvéciia vyzva
s0&asnosti sa tyka zvy3ovania zamestnaneckej digitalnej gramotnos-
ti. Za&iatkom je vyvolanie zvedavosti a zdujmu o umel( inteligenciu
a robotiku, v snahe docielif, aby ludia lepsie porozumeli tymto sofisti-
kovanym modernym technolégiam. Neustdlou zmenou sveta smerom
k digitalizovanej ,ri3i” sa menia aj pracovné pozicie. Podla slov Rohita
Talware je potrebné nechaf umelt inteligenciu a roboty robit veci, ktoré
vedia a mézu robit a [udom nechat ¢as na to, aby sa venovali inova-
cidm - napriklad, aby vymyslali nové produkty (3).

Ulohou zamestndvatelov v sivislosti s IT a kobotickou revoliciou je riedit
zachovanie rovnovéhy medzi pracovnymi miestami, t.j. zamestnanos-
fou, G&elnym nahradzanim pracovnych pozicii a celkovou robotizaciou
priemyselnych vyrob. V diskusii o tom, &i roboty zobert [udom prdcuy, je
odpoved, uréite nie. Takmer kazdy pracovny inzerdt na voln pracovni
poziciu v priemyselnom podniku obsahuje poZiadavku, ze od zamest-
nanca sa bude ocakdvat kreativny pristup. To robotom zatial chyba.
Nemaiji predstavivost a schopnost vymyslat nové, lepsie postupy. Preto
je vhodné pozeraf sa na robota ako na spolupracovnika &loveka, ktory
mébze ovplyvnif riziko pracovnych Grazov.

Druhy rizik pri implementacii robotov

v priemyselnej prevadzke

Nasadenie robotov pre vyrobné procesy neméze odstranit rizikd na
0%, preto bude stdle potrebné ich nastavovanie, kontrola, preventivna
a prediktivna Udrzba. Zmeni sa iba charakter rizik, ktoré sa presunt
do inych etdp vyrobného & manipulaéného procesu. Pdjde predoviet-
kym o nastavovanie robotov a ich 4drzbu, pricom sa bude vykondvaf
mnoZstvo manudlnych pracovnych &nnosti s moZnosfou vzniku Grazu.
Bezpelnostné $todie ukazujd, Ze mnoho nehdd na robotizovanom pra-
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covisku sa vyskytuje po&as nerutinnych prevadzkovych situdcii, akymi so
napr. programovanie, Gdrzba, testovanie, nastavovanie alebo prispéso-
bovanie. Pocas tychto operdcii sa mbze zamestnanec doéasne dostaf
do pracovného priestoru robota, v ktorom nedmyselné operdcie by
mohli zapri€inif zranenie &loveka. Iné nehody tykajice sa robotizované-
ho pracovného prostredia, su zdvislé od celej sady vstupov a vystupov,
ktoré toto prostredie prijima a uvolfuje (4). Opatrenia na zniZovanie
bezpeénostného rizika alebo rizika bezpeénosti a ochrany zdravia pri
praci musia byt sd&asfou projektu robotizovaného pracoviska. Roboty
s0 neodskriepitelnym pomocnikom pri rieeni nebezpednych pracov-
nych pozicii a expozicii na nich. Ide najmé o pracu s chemickymi, kar-
cinogénnymi a toxickymi latkami.

V analyze rizik je potrebné pri robotizovanom pracovisku uvaZovaf
o zénach pre ¢loveka - operdtora a robota tak, aby boli odstranené
vietky rizika pre Eloveka. A zdroven, aby boli zabezpe&ené ergonomic-
ké poziadavky tykajoce sa umiestnenia ovlddacich panelov, bezpeé-
nostnych zdbran, systémov blokovania. Nasadenim robotov je mozné
vyrazne zlep3if celkovy ergonémiu pracovisk, ako aj predisf naméha-
vym a opakujicim sa pracovnym Gkonom. Nasadenie robotov do rizi-
kovych prevadzok a znizenie namdhania z prace s bremenami, znizuje
vznik chordb z povolania. Podklady pre riedenia z hladiska ergonémie
poskytuje vyhlaska MZ SR &. 542/2007 Z. z. v Prilohe &.1 Poziadavky
na miesto vykonu prdce v sivislosti s obmedzovanim zvysenej fyzickej
zd&taze pri préci. V danej prilohe je uvedend tabulka &. 1. Ovlddaée -
typy, tvary, polohy, sp&sob ovlddania, ovlddacie sily (5).

V st&asnosti sa automatizované systémy nezaobidu bez &loveka. To je
dévod, predo aj pri tejto Grovni techniky je potrebné re3pektovaf élove-
ka a vytvéraf vhodné podmienky z hladiska ergondmie, fyzickej zéfa-
Ze, napr. jednostranne namdhavého pohybu. Na obrdzku su uvedené
maximdlne uhly otd&ania trupu pri praci, ohybania v trupe a pracovnej
vysky, tieto rozmery si potrebné pre in3talovanie tlagidiel, pak, prepi-
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i Tabulka 1
ov;?:lg éa Tvar polohy a frekvencie ovladania Spésob ovladania am a:ilmal':;:lée“:iely IN] Ovlédacetypy,
. . jednym prstom, min. 2,5 / max. 8 tvary, polohy,
Tlagidlo kruhové, Stvorcové, obdiznikove, hribové Hiafou min. 2.5/ max. 50 spész bpovld zl/onio,
valcovy, kuzelovy, hranolovy zdroj vyhléika
P‘rgpina.é dvc_ajpo\ohow. min SDQ do strfén od zvislej osi, prstami min. 2,5/ max. 10 MZ SR &.
packovy trojpolohovy: min. 30° do stran od zvislej osi a
kolmo na z&kladru 542/2007 Z. z
kruhova zakladfa, uchopova East' kuzelova,
obdiznikové
Pre-plr]ac pri zrakove_j kontrole_. me:x. pocet poléh 24, min. prstami min. 2,5 / max. 15
otoény uhol medzi polohami 15
pri hmatovej kontrole: max. poget poléh 8, min.
uhol medzi polohami 45°
. valcova, kuZefova .
;ro%i'g‘o‘ priemer do 2,5 cm prstami m:n gg i m::' ‘1‘5
priemer v&a&si ako 2,5 cm - )
homou konéatinou min. 10 / max. 60
pohyb paky: dopredu a dozadu min. 10 / max. 40
do stran dopredu a dozadu min. 10/ max. 120
Runa paka rukovat: valcova, kuzefova, gulfova pouZivana do stran nahor a nadol min. 10 / max. 80
trvalo, pouZivana ¢asto, pouZivana zriedka (nidzova a parkovacia brzda) min. 10 / max. 300
Polnohospodarske a lesné
stroje: nudzova a parkovacia max. 250
brzda max. 295
obdiZnikova, kruhova, $tvorcova m:z lg J; m:i' 280
pouZivana trvalo pouZivana éasto pohyb celej nohy pedal min. 20 / max. 60
NoZna paka | Pofnohospodarske a lesné stroje: pedal spojky prevadzkovej nidzovej brzdy m a); 245 ’
(pedal) pedal akceleratora pedal ovladany pohybom nohy v m ax' 60
pedal prevadzkovej a nudzovej brzdy Elenku max. 580
ostatné pedale m ax' 150
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45°

Obr. 1 Maximdlne uhly pre otdéanie, ohybanie a pracovnd vyska, zdroj: ergocheck BOSCH

nacov. Ako vidief z obrdzku pre otd&anie trupom, plati maximalne uhol
45° do oboch strén, pre ohyb hlavy plati maximdlny ohyb 60° pri
&innostiach, ktoré nie so také &asté. Pri robotizovanom pracovisku a na-
stavovani robota alebo ddrzbe, ide o &innosti, ktoré nie so také Easté,
tzn. majd akceptovatelnych 60° pre ohybanie. Tieto ergonomické po-
Ziadavky je potrebné respektovat aj pri projektovani robotického zaria-
denia. Na druhej strane robot/kobot nemd fyziologicky obmedzujice
uhly oté¢ania a ohybu. Tam, kde &lovek neméze, tam robot dokdze.

Bezpelnostné predpisy s na robotizovanom pracovisku definované
s ohladom na odstrdnenie nebezpelenstiev pomocou konstrukéné-
ho névrhu zariadenia, aplikovanim zabezpeéovacej techniky (napr.
bezpeénostné tlagidlg, senzory), zaistenie bezpeénostného a  zdro-
votného oznacenia (napr. vystrazné znacky), vychovy a vzdelavania
zamestnancov vo vyrobe, programdtorov a servisnej obsluhy (3kolenia
a praktické cvi€enia), désledného pouzivania osobnych ochrannych
prostriedkov a pomécok (4). Ked hovorime o bezpe&nosti samotného
robotického pracoviska, tak povinnosti tykajice sa legislativy musime
rozdelif medzi vyrobcu a prevédzkovatela. Vyrobca so svojim timom
(konstruktér, projektant atd’) vyrobi robotické zariadenie. Pri ndvrhu po-
stupuje v zmysle ISO 12100: 2011 a ISO 10218-1: 2011 a na zdklade
posidenia rizik navrhuje a konstrukéne riesi pracovisko (6), (7).

Na zdver vydd vyhldsenie o zhode v zmysle zdkona ¢. 56/2018 Z. z.
o posudzovani zhody vyrobku, spristupfiovani uréeného vyrobku na
trhu a o zmene a doplneni niektorych zdkonov. V §4 je uvedené, ¢o
je to uréeny vyrobok a v §5 tohto zdkona sa hovori o povinnostiach
vyrobcu, v §6 o povinnostiach splnomocneného zdstupcu a v §7 o po-

vinnostiach dovozcu, pred uvedenim uréeného vyrobku na trh. V §22 si
zvoli, podla akého spésobu vykond posudzovanie zhody, tu st uvede-
né zdkladné postupy pre posudzovanie zhody (8).

Po ukonéeni vyroby robotizovaného pracoviska dochddza k implemen-
técii a jeho integrdacii do prevadzky. Je velky rozdiel, & ide o nové
pracovisko alebo o integraciuv do uz existujiceho pracoviska a, samo-
zrejme, ¢&i ide o aplikdciu s priemyselnym robotom alebo o kolaborativ-
nu aplikdciu. Prevédzkovatel postupuje v zmysle zékona &. 124/2006
Z. z. o bezpeénosti a ochrane zdravia pri préci a o zmene a doplneni
niektorych zdkonov a nariadenia vlady, & 392/2006 Z. z. SR. Sloven-
skej republiky o minimdlnych bezpeénostnych a zdravotnych poZiadav-
kdch pri pouzivani pracovnych prostriedkov (9, 10).

VI1SO 10218-2: 2011 sa v prilohe A nachddza zoznam nebezpegenstiey,
ktoré mdzu byt spojené s robotom. Vyrobca musi vykonaf analyzu nebez-
pecenstiev, dané riziké posidif a vhodnym névrhom ich eliminovat alebo
zniZif na prijatelnd Groved, a to predovietkym konstrukénym riedenim.

Pri identifikécii nebezpe&enstiev sa musi minimélne zvézif:

* charakteristiky robota, jeho rychlosf, sila, geometrické tvary, materidl
atd.

predpokladané polohy operdtora s ohladom na blizkost robota
predpokladané miesta kontaktu operdtora s robotom

* pohyb operétora

rizikd vyplyvajice z pouzivaného obrobku, ako si ostré hrany, moz-
né vy&nelky a pod.

(Dokonéenie v ai magazine 6/2019)

Literatira: (1) Toma, B. - Hrusovskd, B. V roku 2025 bude na jedného zamestnanca jeden robot. dennik Pravda. [Online] 24. 9 2018. [Détum: 7. 7 2019.]
https://spravy.pravda.sk/ekonomika/clanok/485298-v-roku-2025-bude-na-jedneho-zamestnanca-jeden-robot/; (2) V roku 2025 odpracuji roboty viac hodin ako
[udia. Skolské. [Online] 2. 1 2019. [Datum: 26. 7 2019.] https://www.skolske.sk/clanok/46553 /v-roku-2025-odpracuju-roboty-viac-hodi; (3) Hospoddrske no-
viny Tech. HN Online. Stretnete sa s nim aj vy. Moderny robot odpovedal na nase otdzky. [Online] 7. 10 2018. [Datum: 19. 6 2019.] https://style.hnonline.sk/
tech/ 182055 2-stretnete-sa-s-nim-aj-vy-moderny-robot-odpovedal-na-nase-otazky; (4) Bezpeénostné a environmentdlne aspekty robotizovaného pracoviska. Pauliko-
v4, A. - Tuleja, P. 7-8/2010, Zilina : MEDIA/ST Strojarstvo: Mesaénik o strojdrstve., 2010, Zv. Ro&. 14. s. 78-80; (5) Viyhldska & 542/2007 Z.z. o ochrane zdravia
pred fyzickou zéfazou pri préci, psychickou pracovnou zéfazou a senzorickou zdfazou pri prdci. Prévny predpis. s.I.: Ministerstvo zdravotnictva Slovenskej repub-
liky, 2007; (6) STN EN I1SO 12100:2011. Bezpeénosf strojov. Vseobecné zésady konstruovania strojov. Posudzovanie a znizovanie rizika (ISO 12100: 2010).

1.6 2011; (7) STN EN ISO 10218-1. Roboty pre priemyselné prostredie. Bezpeénostné poziadavky. Cast 1: Robot (ISO 10218-1: 2011). 1. 1 2012; (8) Zékon &
56/2018 Z. z.0 posudzovani zhody vyrobku, spristupfiovani uréeného vyrobku na trhu a o zmene a doplneni niektorych zékonov. 2018; (9) Zékon &. 124/2006
Z. z. o bezpeénosti a ochrane zdravia pri préci a o zmene a doplneni niektorych zékonov a nariadenia viddy SR & 392/2006 Z. z. o minimdlnych bezpe&nostnych
a zdravotnych poziadavkdch pri pouzivani pracovnych prostriedkov. s.l.: Nérodnd rada Slovenskej republiky, 2006; (10) Nariadenie vlady ¢ 392/2006 Z. z.
o minimdlnych bezpecnostnych a zdravotnych poziadavkdch pri pouzivani pracovnych prostriedkov. . Bratislava : Viada Slovenskej republiky, 2006.
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Rekordny predaj

kolaborativnych robotov zvy3uie
dopyt po koncovych nastrojoch

9 Text a foto OnRobot

Spoloc¢nost OnRobot oznamila, ze 23 % rast pre-
daja kolaborativnych robotov v roku 2018 (podla
najnovsej spravy World Robotics Report publiko-
vanej International Federation of Robotics - IFR)
potvrdzuje silny dopyt po koncovych nastrojoch
(EOAT). V roku 2018 bolo podla spravy IFR po
celom svete predanych takmer 14 000 novych
ramien kolaborativnych robotov.

Ak tento rast bude pokracovaf rovnakym tempom, potom sa v prie-
behu troch rokov trh s cobotmi prakticky zdvojnésobi a bude pred-
stavovaf velki prileZitost pre doddvatelov koncovych ndstrojov, ako
je OnRobot.

Coboty po prvy raz v statistike
Vébec po prvy raz obsahuje sprédva World Robotics Report 3pecidlnu
analyzu trhu kolaborativnych robotov (cobotov). IFR spréva zdéraz-
fiuje, Zze jednym z klG€ovych motorov rozsirenia cobotov budi inte-
ligentné komponenty typu inteligentnych uchopova&ov s plug&play
rozhranim a jednoduchym programovanim.

Enrico Krog Iversen, vykonny riaditel OnRobot, vita najnoviu spravu
ako potvrdenie, Ze tieto trendy sé v sdlade s viziou, ktorou sa vydala
spolo&nost OnRobot. ,Vyznamny ndrast instaldcii cobotov ukazuje,

Ze nade nové riefenie One System ponukajice jednotné mechanic-
ké a elekironické rozhranie medzi akymkolvek koncovym néstrojom

Cobots worldwide

23%

11.000

14.000

@robot
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OnRobot a akymkolvek doddvatelom robotickych ramien je krok
sprédvnym smerom. Na tomto rastdcom trhu sa chceme staf globdlne
najvécsim doddvatelom koncovych ndstrojov. Cielom je rozsirif port-
félio nadich produktov zo siéasnych 10 na 50 do konca budiceho
roka. S jednotnym robotickym systémom, jednotnou programovacou
a $koliacou platformou a jednym kontakinym miestom majo teraz vy-
robné firmy pristup ku kompletnému sGboru ndstrojov kompatibilnych
s akymikolvek robotmi a takmer k neobmedzenym mozZnostiam kola-
borativnych aplikécii.”

Hustota robotov a cobotov rastie

V Ceskej republike bolo v roku 2018 predanych viac ako 2 700
vietkych priemyselnych robotov (vratane cobotov), pri¢om ich husto-
ta sa zvysila zo 119 na 135 robotov na 10 000 pracovnikov. Na
Slovensku vzrdstla hustota vyuzivanych robotov na 165 na 10 000
pracovnikov. Lidrami na globdlnom trhu st Singapur (s hustotou 831
robotov), Juzn& Kérea (774 robotov) a Nemecko (338 robotov).
V roku 2018 bolo dodanych na globdlny trh celkom 422 000 prie-
myselnych robotov, teda o 6 % viac ako v roku 2017.

O spoloc¢nosti OnRobot

Ddnska spolognost OnRobot bola zaloZzend v roku 2015. V roku
2018 sa spojila s firmami Perception Robotics a OptoForce a nésled-
ne uskutoénila akviziciu firmy Purple Robotics. V aprili 2019 ziskala
akviziciou aj spoloénost Blue Workforce. Produktové portfélio OnRo-
bot v si¢asnosti predstavuje 3iroky sortiment koncovych ndstrojov na
robotické ramend vrétane elektrickych uchopovadov, senzorov, vé-
kuového uchopovaéa, ocefiovaného uchopovaca Gecko a menic¢ov
néstrojov. Toto rozsiahle portfélio ponika firma s cielom rychlejiej
a jednoduchiej automatizdcie v aplikaciach, ako je balenie, kontrola
kvality, manipulécia, obsluha strojov, montdz a zvdranie. V nasleduj-
cich rokoch spoloénost planuje rast prostrednictvom dalsich akvizicii.
Popri svojej centrdle v danskom meste Odense md teraz pobogky qj
v Dallase, Soeste (Nemecko), Barcelone, Variave, éqngha]i, Tokiu,
Anyangu, Singapure a Budapeiti. L)
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Veda, vyskum

Vodikovy metalhydridovy
kompresor s tepelnym ¢erpadlom

9 Vlasta RAFAJOVA, Tomas BRESTOVIC, foto autorka

Vyvoj novych druhov pohonov je kltiCovou otaz-
kou pre buducnost celého odvetia automotive.
Vedci a institucie intenzivne pracuju na roznych
vyvojovych konceptoch a vyskumnych ulohach,
ktoré by mohli dopravu zbavit zavislosti na fosil-
nych palivach. Patri k nim aj Strojnicka fakulta
Technickej univerzity v Kosiciach, ktora nedavno
predstavila prototyp vodikového metalhydridové-
ho kompresora s tepelnym Cerpadlom.

Strojnicka fakulta TU KE predstavila svoj prototyp na Medzindrodnom

strojarskom veltrhu v Brne a zariadenie bolo nominované na Zlatd me-

dailu veltrhu. Hoci mu napokon ocenenie veltrhu o vlasok uslo, cenné
s0 najmé poznatky z materidlového inZinierstva, konstrukcie i prevadz-

ky kompresora, ktoré posivaji vyskum a vyvoj vodikového pohonu
dalej.

Dlhodoby vyskum intermetalickych zliatin

Ako hovori docent Tomd3 Brestovi¢ z Katedry energetickej techniky
Strojnickej fakulty TU v KoSiciach, postavenie prototypu kompresora
nadvézuje na vyskum intermetalickych zliatin, ktorym sa v Kosiciach
venuji dlhodobo. ,Skimame a vyvijame nové intermetalické zliatiny,
ktoré dokdazu uskladnit vodik priamo do svojej 3truktiry. Tak ako 3pon-
gia dokdze nasaf vodu, tak tieto zliatiny dokdzu nasaf plyn - vodik.
Vsimli sme si pritom, Ze aj pri miernej zmene teploty zliatiny dochadza
k velkej zmene tlaku vodika. To nds priviedlo na myslienku, preéo ne-
vyrobit kompresor so z&sobnikmi z intermetalickych zliatin. Do zliatiny
natlacime vodik pri nizkej teplote 10 °C a nizkom tlaku. Stagi, Ze po-
tom Zzliatinu ohrejeme na 50 °C a dostaneme $tvorndsobne vyssi tlak
vodika. Najvéé&sou vyhodou takéhoto riesenia je, Ze vodik neprichddza
do kontaktu so Ziadnymi pohyblivymi éastami. Okrem samotnych vstup-
no-vystupnych ventilov neobsahuji zasobniky Ziadne piesty, lopatky,
ani iné mechanické &asti, ktoré by mohli spsobif iskru & zdzih, ak by
sa tam dostalo malé mnoZstvo vzduchu,” vysvetluje autor projektu To-
mas3 Brestovic.

Vyskum nekongéi, vyvoj pokracuje

Na margo praktického vyuZitia kompresora T. Brestovié doplfia, Ze uplat-
nenie by mohol ndjsf préve v automobilovom priemysle ,Ak vyrobime
vodik elekirolyzou vody, mé nizky tlak, radovo niekolko barov, prefoze
vodik mé velmi nizku hustotu, iba 90 gramov na m?, teda je 14-krdt [ahsi
ako vzduch. Ak ho chceme natlacit do nddrze, potrebujeme ho extrém-
ne zhutit, napriklad automobil Toyota Mirai md v Hiakovych flagiach tlak
vodika az 70 Mpa (700 barov). A prave na takéto extrémne, no vysoko
bezpeéné stlacanie vodika, by mohol sloZif aj nds kompresor.
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Prototyp metalhydridového kompresora z Kosic je prvym zariadenim
svojho druhu v strednej Eurépe a umoziuje vyskum a vyvoj v oblasti
vodikovych technolégii. Na vyvoji zariadenia sa podielaji zamest-
nanci Strojnickej fakulty, domdci aj zahraniéni $tudenti. T. Brestovic
pripomina, Ze Strojnicka fakulta TU Kogice v spolupréci s Ustavom
materidlového vyskumu Slovenskej akadémie vied pokraduje vo vy-
voji novych typov zliatin a ich testovani, s cielom ndjst materidl so

schopnostou dosiahnuf edte vyssiu efektivnost celého procesu stlé-
¢ania vodika.

p (o} l|p|e$O a uziva na SHOCG e Vod kO che llleO"’epe‘ ly
. ‘
(e][0) y k Vy V

klus absorpcie a desorpcie vodika do intermetalickej gj-nljktﬁr):il;:t
o4 Uls(once cia vodikového kompresora spociva ¥ pouz.ltf :/t okmr|
V?V.ﬁny kovFo’v ktord umoziuje absorbovaf vodlt dc? svlc(>|e|’ § r;némzlJ
oy , iati zliatiny dochddza kvyra

i nizkej flaku. Po ohriati zliatiny . ' :
S *eP|°*eéC; umoziuje stlaéaf vodik bez jeho prlorpeho kon
&im sa zvysuje bezpecnost procesuh

. ol
Vodikovy kompresor pozostdva z dvojice tondem?\r/no vz;rseo;iri\lz/om
idovy 5 ikov s integrovany
dridovych (MH) zasobni ' ym vy kom

me‘zlh%é:obniiy s striedavo ohrievane a chladené, pr|<f.<)mdi>l|;|hc<1)m
*eoF:pc.ii vodika v jednom zasobniku dochc’:dzc; k deforpct)vzpeéeny
S hladenie je zabe

; iku. Transport tepla na ohrev a chlad ezpeteny
'rzasglt’\'?lmuéerpodﬁom, vdaka ktorému dochédza k,znocn::c]zrs\zcr)n
rzpelelzl'rricke] energie. Riadiaci progzrcm l: s;.auiezz‘lrgnc;ié acnom
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. e Raspbian na Raspberry Pi. Zaria o ¢ dvom
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0

schvalovania dve patentové prihlasky.

navyseniu tlaku, 4
taktu s pohyblivymi castami,
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

ENERGO SUMMIT

> vicholnd uddlost energetického sektoru

15. listopadu 2019 se na prazském vystavisti PVA EXPO
PRAHA uskutecni jiz 5. roCnik mezindrodni udalosti energetic-
kého sektoru - ENERGO SUMMIT, doprovodna akce veletrhu
e-SALON (14.-17. 11, 2019). Jeho program se bude opét
vénovat nejzasadnéjsim tématlim soucasného svéta Ceské
a evropské energetiky a to zejména obnovitelnym zdrojdm
energie a Smart Energy.

V Gvodnim bloku summitu promluvi Josef Havel za Gfad viady CR, Pavel
Zamyslicky z Ministerstva Zivotniho prostiedi a Bohuslav Cizek ze Svazu
promyslu a dopravy CR. Rozvoji obnovitelnych zdroji v CR do roku 2030
Skupiny CEZ. Nésledovat bude Anton Uhnék z Cesko - korejského vybo-
ru s tématem Obnovitelnych zdroji energie v Koreji. Déle pak Bohuslav
Cizek promluvi na téma ,Energetika moderni doby - vyvoj a vyzvy”. Cely
blok pak uzavie Tomas Cerny z advokdtni kanceléte Cerny Legal s Prak-
tickou komparaci arbitréZniho a soudniho Fizeni.

Druhy blok s tématem Smart Energy zahdji pan Kabourek ze Skupiny CEZ
s predndskou ,Potencidl energeticky Uspornych feseni v praxi”. Zdstupce
Ministerstva promyslu a obchodu CR, pan Viadimir Sochor, se bude ve své
predndsce vénovat aktudlni situaci v oblasti snizovani spotieby energie. Jifi
Holoubek z Elektrotechnické asociace CR promluvi na téma ,Umé&ld inteli-
gence v primyslovych podnicich pro fizeni spotfeby energie”.

ENERGO SUMMIT 2019, prob&hne v Kongresovém sdle ve vstupni hale
Il od 9:30 hodin a je koncipovdn jako platforma pro odbornou diskusi
k otézkém dalstho rozvoje energetiky v CR i EU.

PRO TOP MANAGEMENT PRUMYSLOVYCH FIREM, STATNI SPRAVU
A VYSOKE SKOLY JE VSTUP ZDARMAI Registrovat se mizete jiz nyni.
Vzhledem k omezenému poétu doporuluje organizétor si rezervovat
misto véas.

Vice informaci véetné moznosti spolupréce najdou zdjemci na
www.energosummit.cz.

ENERGO SUMMIT | 15. listopad 2019 | PVA EXPO PRAHA
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20. MEDZINARODNA
VEDECKA KONFERENCIA

NOVEMBER - 21.-22. - 2019
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USPORIADATEL

Trenélanska univerzita Alexandra Dubéeka v Trenéine
Fakulta 3pecialnej techniky

V SPOLUPRACI S

« Zvéz strojarskeho priemyslu Slovenskej Republiky, SVK

* Fakulta strojniho inenyrstvi VUT, Brno, CZ

+ Fakulta vojenskych technologii UNOB, Brno, CZ

= Fakultet tehnickih nauka, Universitet u Novom Sadu, SRB

» Fakulta vyirobnych technolégii TUKE so sidlom v Predove, SVK

* Wydziat Mechaniczno-Technologiczny, Politechniki Rzeszowskie]
w Stalowe] Woli, PL

« Fakulta priemyselnych technolégil v Plichove, TRUAD, SVK

MEDIALNY PARTNER

Al Magazine - automotive industry, Zilina, SVK

ZAMERANIE KONFERENCIE

» kovové materialy

« kompozitné materidly a plasty

+ technologické discipliny v strojarstve

+ konitrukcie a inovécie v strojarstve

« rezné nastroje a rezné materialy

» technicka diagnostika

= kvalita strojarske] produkcie

» obnovitelné zdroje energie

+ ipecidlna technika, technolégie a materialy

MIESTO KONANIA KONFERENCIE

+« Konferenéné centrum Trenéianskej univerzita Alexandra Dubceka v
Trenéine, Studentskd 1, budova "B - konferencia a prednasky
+ Hotel Elizabeth Trenéin - sldvnostna vecera a spoloensky program
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12.-13. November 2019 - NH COLLECTION OLOMOUC CONGRESS - CZ

NAJVACSIE STRETNUTIE DODAVATELOV DO AUTOMOTIVE
V CESKU A NA SLOVENSKU

VLADIMIR BARTL - MINISTERSTVO PRIEMYSLU A OBCHODU, CR - ROBERT KIML - TOYOTA PEUGEOT CITROEN AUTOMOBILE CZECH
ANNA CHORVATHOVA, MARTIN CHARVAT - SKODA AUTO - FILIP VONDRUSKA - LOGIO
PAVEL KYSILKA - 6D ACADEMY - PETR KNAP - EY - LADISLAV BRAZDIL - ZLKL

WWw.ceeautomotive.eu
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PARTNERS . - gict 3

DISTRIBUTION

KONFERENCIA O AKTUALNYCH A BUDUCICH TRENDOCH
V AUTOMOBILOVEJ VYROBE A DOPRAVE

MAREC 24 & 25 | 2020 | HOTEL PARTIZAN - TALE




HOSPODARSKE SPEKTRUM

Environmentalistika

Volkswagen Slovakia pracuje na
znizeni zatfaZenia Zivoiného prostredia

D) Text a foto Mgr. Lucia KOVAROVIC MAKAYOVA, Volkswagen Slovakia, a. s.

Udrzatelna vyroba automobilov je
jednym zo zasadnych principov
spolo¢nosti Volkswagen Slovakia.

Do roku 2025 ma pred sebou novd
ekologicku vyzvu: znizit zatazenie
Zivotného prostredia 0 45 %. Informo-
vali 0 tom v septembri zastupcovia
automobilky pocas diskusie 0 zivot-
nom prostredi, ktora sa uskutocnila
za Ucasti zastupcov dradov a institucii
Z oblasti zivotného prostredia.

Spolo&nosti Volkswagen Slovakia sa podarilo splnit ciel zniZenia
zafaZenia Zivotného prostredia na jedno vyrobené vozidlo do roku
2018 o 25 % oproti roku 2010. Znizovanie zataZenia Zivotného pro-
stredia dlhodobo meraji pomocou piatich kl6éovych ukazovatelov:
spotreba energie a vody a produkcia odpadov kongiacich na sklad-
ke, emisii CO, a prchavych organickych zli¢enin (VOC).

Aktudlne pokraéuje stratégia znacky Volkswagen v oblasti ochrany
Zivotného prostredia pod ndzvom Zero Impact Factory novymi vy-
zvami do roku 2025. Cielom je zniZif zafaZenie Zivotného prostredia
az o 45% na jedno vyrobené vozidlo v porovnani s referenénym ro-
kom 2010. To znamend o 45 % menej spotrebovanej energie a vody
a o 45% menej vyprodukovanych odpadov konéiacich na sklédke,
emisii CO, a VOC.

Rok v znameni vody

,Rok 2019 sa nesie vo Volkswagen Slovakia v oblasti Zivomného pro-
stredia v znameni vody. Spolu s intenzivnou internou komunikéciou
zameranou na znizovanie spotreby vody a zlepsenie kvality odpa-
dovych véd sme sa venovali rozsiahlej sandcii potrubnych rozvo-
dov privadzajicich do bratislavského zévodu pitnd a Gzitkovd vodu,
zmodernizovali sme vlastnG Gpraviu Gzitkovej vody, ako aj Cistiare
odpadovych véd,” priblizil Rébert Olléri, vedici oddelenia Zivotného
prostredia vo Volkswagen Slovakia.

V predchddzajicom roku predstavovala spotreba GZitkovej vody
z vlastnych studni nachddzajicich sa 15 km od zdvodu az 80 % z cel-
kovej spotreby vody. Td sa po Gprave pouziva nielen vo vyrobe, ale
aj v socidlnych zariadeniach, &m dochddza k vyznamnym Gspordm
pitnej vody. Volkswagen Slovakia investuje do modernych technolé-
gii nielen pri vyrobe vozidiel, ale aj do opatreni a technolégii pric-
telskych vodi Zivotnému prostrediu. Napriklad chemické a splaskové
odpadové vody prechddzaji pred ich vypustenim do vodného eko-
systému dékladnym viacstupfiovym procesom Cistenia véd priamo
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Vodojem v bratislavskom zdvode VW ako symbol roka vody. V popredi liéne kve-
ty vysiate na vybranych trévnatych plochdch ako jedno z opatreni na podporu
biodiverzity v aredli zédvodu.

vo vyrobnych prevadzkach a ndsledne v podnikovej &istiarni odpa-
dovych véd. T predla viacerymi modernizéciami a intenzifikéciami.
Odpadové vody tak po viacstupfiovom ¢isteni dosahujo kvalitu vod-
nych ekosystémov.

Elektrina z obnovitelnych zdrojov

V oblasti energii nasadzuje Volkswagen Slovakia dsporné opatrenia
a technolégie, ktoré zniZuju energeticki ndroénost vyroby a ndklady.
Automobilka zérovefi odoberd elekirinu pochddzajicu vyluéne z ob-
novite/nych zdrojov, &m priamo prispieva k trvalo udrzatelnému roz-
voju a znizovaniu produkcie sklenikovych plynov. Aj v rémci firemnej
mobility sa spoloénost sistreduje na ekologické a udrzatelné riese-
nia. Do vozového parku postupne pribidaji automobily s pohonom
na stlaceny zemny plyn (CNG), ktoré produkuji o 25 % menej CO,),
0 70% menej NOx a o 90 % menej pevnych &astic v porovnani s vo-
zidlami so spalovacim motorom. Na podporu elektromobility slizia
desiatky nabijacich stojanov v aredli spoloénosti, aj na parkoviskdach
pre zamestnancov.

ZlepSovacie navrhy zamestnancov

Pri ochrane Zivotného prostredia zohrévaji délezitd dlohu aj zamest-
nanci. Vdaka ich zlep3ovacim navrhom sa dari spolognosti napliaf
ciele vo v3etkych oblastiach. V roku 2018 bolo zrealizovanych cel-
kovo 84 ekologickych zlep3ovacich ndvrhov zamestnancov. Medzi
najvyznamnejSie patri optimalizécia procesu na linke umyvania ka-
rosérii, kde sme dosiahli Usporu Gzitkovej vody a zdrover zniZenie
mnozstva odpadovej vody v objeme takmer 7-isic m3 roéne. Nasa-
denim 3pecidlneho meracieho hrotu v procese kontroly nandsania z&-
kladnej farby sa podarilo spresnif nastavenie ndstreku, a tym usetrif
3,9 ton prchavych organickych zld&enin za rok. Optimalizdciou cho-
du &erpadiel v rdmci procesu pripravy karosérii na lakovanie, bola
dosiahnutd Gspora elekirickej energie 479 MWh za rok a dpravou
sekvenénych vozikov, ktoré boli po prerobeni znovu vyuzité, sa za-
branilo vzniku 7 ton odpadu.
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Roadshow Kovosvitu MAS

no Slovensku

Na korbu kamionu nalozili sustruh KL 285 QUICK a pocas jedného pracovného tyzdna s nim presli
naprie¢ Slovenskom. Strojarsky podnik Kovosvit MAS sa po vlanajsom uspechu rozhodol zopakovat
netradicnu roadshow. Pocas piatich dni sa sustruh KL 285 predstavil v piatich mestach. Novinkou tohto-
rocnej roadshow bolo prizvanie partnerov. Zakaznici tak mohli okrem sustruhu z produkcie Kovosvitu
MAS vidiet aj nastroje Dormer Pramet a ukazky sond a meracej techniky firmy Renishaw.

.,V minulom roku, ked’ sme s kamiénom prili aZ na vychod Slovenska,
sme nevedeli do oho ideme. Akciu sme viak vzhladom na zdujem
zdkaznikov a presah do konkrétnych obchodnych pripadov zhodno-
fili natolko pozitivne, Ze sme sa ju rozhodli nielen zopakovaf, ale sme
zdroveh skonstatovali, Ze je pre nds prinosnejsia ako Géast na tradié-
nom MSV v Nitre, ktory sme tento rok Gplne vynechali,” hovori Jan
Hruska, manazér marketingu Kovosvitu MAS.

Roadshow zacala v pondelok 9. septembra v Banovciach nad Bebra-
vou, v meste, kde sidli servisna spoloénost Kovosvitu MAS pre Sloven-
sko republiku, firma TCP Technology MAS. Sem sa aj vdaka zdzemiu,
ktoré tu firma ma, kamién so strojom Kovosvitu MAS logicky vrdtil.
Odtialto sa presunul cez Zilinu na vychodné Slovensko, kde postupne
navitivil spoloénosti v Spisskej Novej Vsi, v Presove a v Starej Lubovni.

+Slovensko patri k regiénom, kde sa ném v minulom roku darilo. Ob-
chodny plan na rok 2018 vo vyske 82 miliénov &eskych koron sme
prekonali o vy3e 10 percent a celkové trzby na slovenskom trhu pre-
siahli hranicu 90 miliénov korin. Za prvy polrok tohto roka sme sa do-

@P PlasticPortal.eu®

stali na priblizne 60 percent aktudlneho roéného obchodného plénu,
¢o zo Slovenska robi jeden z najuspesneisich regidnov, kde Kovosvit
MAS pésobi,” priblizuje Jan Hruska.

Ako hovori konatel Pramet Slovakia, s.r.o., Michal Bukovina, pre do-
dévatelov ndstrojov je partnerstvo na roadshow vitanou prileZitos-
fou prezentécie. ,My sme na roadshow pozvali nasich zdkaznikoy,
o ktorych si myslime, Ze by mohli maf zdujem o stroje od Kovosvitu
MAS. Zdkaznici Kovosvitu, ktori na roadshow pridu, si zasa zauji-
mavi pre nds, kedZe by sme im potencidlne mohli dodévaf néstroje,”
vysvetluje. Dopliia, ze aktudlne v rdmci celej skupiny Dormer Pramet
pocifuji pokles v objeme doddvok, ktory je globdlnym ekonomickym
javom a aktudlne ho zaznamendvaiji vietci hrdéi v tomto odvetvi,
no napriek tomu sa slovenskej pobocke dari. M& za sebou Uspesné
obdobie, ked' bola spomedzi vietkych 25 poboéiek v ramci skupiny
Dormer Pramet, vyhldsend za najispednejSiv - najziskovejsiu pobod-
ku na svete.

Uz 10 rokov

rastieme vdaka Vam!

www.plasticportal.eu
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Zdroj: Kovosvit MAS, redakcia



Casopis o automobilovom priemysle, strojarstve a ekonomike

magazine

a utomotive i

ndustry

Elektronicka verzia - viac informdcii, vyssia ¢itanost

EDICNY PLAN 2020

Vydavatelstvo LEADER press, s.r.0. vydava ¢asopis ai magazine zamerany na automobilovy priemysel, strojarstvo a ekonomiku uz
trinasty rok. ai magazine vychadza ako dvojmesacnik v mesiacoch: marec, maj, jul, september, november, december. Prispevky
st uvergjiované v slovencine a ¢estine, resp. anglictine. Stc¢astou kazdého vydania je resumeé ¢lankov v angliCtine, register firiem,
zoznam publikujucich a inzerujucich firiem s odkazom na Cislo strany a webovi adresu konkrétnej firmy.

Elektronicka forma ai magazine - k dispozicii pre kazdého a bezplatne
Ako prvy ¢asopis na Slovensku vo svojej kategorii je od prvého Cisla ai magazine k dispozicii aj v elektronickej podobe. VSetky do-

terajSie vydania su spristupnené v sekcii archiv na domovskej stranke ¢asopisu www.aimagazine.sk, www.leaderpress.sk.

HLAVNE TEMATICKE CELKY

Vyrobné stroje a zariadenia:

obrabacie stroje, tvarniace a frézovacie stroje, laserove stroje, roboty, lisy,
formy, naradie, nastroje, zariadenia na spracovanie plastov a gumy, spajanie
materialov, loZiska, hydraulika, pneumatika, CNC obrabanie.

Technologie a materialy:

kovoobrabanie, automatizacia, robotizacia, zvaranie a delenie materialov, zlie-
varenstvo, povrchové Upravy, elektronika, informacné technologie a digitali-
zacia (CA...technoldgie, softvér, virtualna realita, modelovanie...), pocitacova
podpora strojarskej vyroby v konstrukcii, technoldgii a vyrobe - CAD, CAM,
PLM systémy, aditivna vyroba, 3D tla¢, konstrukéné materialy (ocel, hlinik, gu-
ma, plasty...), technické materialy - kovy, plasty, lahké a farebné kovy, spraco-
vanie plechu, inziniering, nanotechnoldgie a iné progresivne technologie, po-
vrchové Upravy. Logistika, manipulacna technika, metroldgia, skiSobnictvo,
tribologia, veda, vyskum, vzdelavanie, Industry 4.0.

Automobilky a ich vyroba:

automobilky, dodavatelské a subdodavatelské firmy, dizajn, motory, prevodo-
Vé Ustrojenstvo a jeho Casti, karosérie, pohonné systémy, lakovne, montazne
a kompletizacné linky, servis, Udrzba. Vyvoj jednotlivych komponentov a agre-
gatov automobilov, technoldgia montaze.

Rubriky ai magazine

* Dodavatelia » Materidly, technoldgie, produkty ¢ Obrabacie stroje, naradie, nastro-
je, uchopovacie systémy e Robotika, automatizacia, zvaranie * Plasty * Metroldgia
* Produktivita * Digitalny podnik ¢ Priemysel a dizajn * Veda, vyskum, vzdelavanie

* Konstrukcia, inovacie, vyvoj * Top téma dia  Hospodarske spektrum e Novinky
svetovych vyrobcov * Legislativa z Bruselu ® Environmentalistika ® Energeticka efek-
tivnost » Logistika * Svet lidrov - profily firiem a osobnosti * Success story made in
* Ekonomika a financie e Listujeme v historii

www.aimagazine.sk

DISTRIBUCIA A CITANOST ai magazine

PODL'A VNUTROFIREMNEJ STRUKTURY ODBERATELOV
Obchod, logistika
a marketing

Vrcholovy a stredny
manazment
firiem

11 % Vyroba

Konstrukteéri,
technoldgia, vyvoj

PODL'A OBLASTI PODNIKANIA ODBERATELOV

Procesné zazemie
vyroby, iné

Automobilky

Logistika

Strojarstvo Softvérove riesenia,

| CAD, CAM, PLM
systémy, elektronika,
elektrotechnika

Priemyselna
automatizacia,

Vyroba a
robotika

spracovanie plastov

www.leaderpress.sk




www.leaderpress.sk

www.aimagazine.sk

Edi¢ny plan na rok 2020 mé& rdmcovy charakter a kazdé vydanie je aktualizované a tematicky dopifiané s prihliadnutim na aktualne

dianie - veltrhy, konferencie, iné odborné podujatia.

CiSLO VYDANIA UZAVIERKA DATUM VYDANIA  TEMY VELTRHY, VYSTAVY

ai magazine 1 14. 02. 02. 03. obrabanie, plasty, 10. 03. - 13. 03. METAV (Diisseldorf, DE)
aditivna vyroba, 17.03. - 20. 03. AMPER (Brno, CZ)
automatizacia, digitalny | 31. 03. - 02. 04. WELDING, STOM (Kielce, PL)
podnik, robotika, 20. 04. - 24. 04. HANNOVER MESSE (Hannover, DE)
zvaranie, elektronika,
elektrotechnika
ai magazine 2 17. 04. 04. 05. veltrhové vydanie 12. - 15. 05. FOR INDUSTRY (Prague, CZ)
k MSV Nitra, obrabanie, | 13. 5. AUTOMATIZACIA PROCESOV V OBRABANI
automatizacia, robotika | _ 5 yognik konferencie (Bel4, okr. Zilina, SK)
25. - 29. 05. METALLOOBRABOTKA (Moscow, RU)
26. - 29. 05. MSV, ELOSYS (Nitra, SK)
02. - 05. 06. ITM POLAND (Poznan, PL)
16. - 19. 06. AUTOMATICA (Munich, DE)
ai magazine 3 19. 06. 01. 07. automatizacia, robotika, | 25. - 28. 8. INTERAUTO (Moscow, RU)
zvaranie, obrabanie,
digitalny podnik,
logistika
ai magazine 4 24.08. 07. 09. veltrhové vydanie k 15. 09. - 19. 09. AMB (Stuttgart, DE)
MSV Brno, plasty, 29. 09. - 01. 10. POWTECH (Nurenberg, DE)
automatizacia, 05. 10. - 09. 10. MSV, IMT, FOND-EX, WELDING, PROFINTECH,
obrabanie, digitalizacia PLASTEX (Brno, CZ)
vyroby 27.10. - 30. 10. EUROBLECH (Hannover, DE)
ai magazine 5 19. 10. 03. 11. obrabanie, aditivna 18. 11. - 21. 11. EMAF (Porto, PT)
vyroba, automatizacia, 01.12. - 03. 12. VALVE WORLD EXPO (Diisseldorf, DE)
tribotechnika, logistika
ai magazine 6 18. 11. 02. 12. logistika, zvaranie,
obrabanie, robotika,
aditivna vyroba

Kazdé vydanie je orientované na Industry 4.0, inovacie, produktivitu, priemyselnu automatizaciu, digitalizaciu, CAD, CAM, PLM systé-

my, obrabanie, iné strojarske technolégie ako nosné odborné témy vychadzajiuce z obsahovej koncepcie ai magazine.

ADRESATI CASOPISU

Vrcholovy a stredny manazment firiem v autopriemysle, strojarstve
a v dotknutych odvetviach priemyslu, vyrobcovia, subdodavate-
lia, konstruktéri, technoldgovia, manazéri, vysokoskolski a stredo-
Skolski pedagogovia, Studenti a doktorandi vysokych skél, stredné
a ucnovské odborné Skolstvo, institlcie Statnej spravy, poraden-
ské, vzdelavacie a Skoliace organizacie, zvazy a zdruzenia poso-
biace v sektore priemyslu, obchodné komory, dalSia podnikatel'ska,
odborna i laicka verejnost.

TECHNICKE PARAMETRE

Format: 210 x 297 mm

Rozsah: 92 - 124 plnofarebnych stran
Priemerny

planovany naklad: 5 000 ks

Cena: 4 €/120 K¢

DISTRIBUCIA

Distribu¢né kanaly vydavatelstva LEADER press, s.r.o. sU priame a ad-
resné. Jadro distriblcie tvori doruc¢ovanie ai magazine direct mailom
- postou alebo dorucovatelskou sluzbou. Dalsiu ast nakladu tvori
predplatné. Vyznamna cast distriblcie je expedovana na veltrhoch,
konferenciach, firemnych podujatiach v SR a CR. V plnohodnotne;
elektronickej forme je ¢asopis bezplatne dostupny pre kazdého zau-
jemcu na www.aimagazine.sk, www.leaderpress.sk.

KONTAKTNE UDAJE

LEADER press, s.r.o.
Dolné Rudiny 2956/3
010 01 Zilina

1 +421 41 565 2755
+421 905 495 177
+421 911 209 549
+421 904 209 549

www.leaderpress.sk
E-mail: leaderpress@leaderpress.sk

www.aimagazine.sk

Elektronicka verzia - viac informacii, vyssia ¢itanost. Bezplatna dostupnost




Journal about the automotive industry, engineering and economy

EDITORIAL PLAN 2020

LEADER press Ltd. Publishing, has already run ai magazine, aimed at automotive and mechanical engineering and economy already for
the 13th year. ai magazine is bimonthly journal. It will be published in March, May, Jul, September, November and December. Contribu-
tions are published in Slovak and Czech or in English. As part of each issue is a résumé of articles in English, register of companies, a
list of publishing companies and advertisers with a reference to the page number and the web address of a specific company.

Electronic Form (E-form) of ai magazine - at disposal for everyone and free of charge
As the first journal in Slovakia in its category ai magazine has already been available in e-form from the first issue. All previous issues
are available in the section archive on the homepage www.aimagazine.sk, www.leaderpress.sk.

MAIN TOPICS

Production machinery and equipment:

machine tools, forming and milling machines, laser machines, robots, presses,
moulds; tools, instruments, equipment for processing plastics and rubber; bon-
ding materials, bearings, hydraulics, pneumatics, CNC-machining.

Technologies and materials:

metal-working, automation, robotics, welding and cutting of materials, foundry,
finishing; electronics, information technologies and digitisation (CA... techno-
logies, software, virtual reality, computer modelling...), computer support of
mechanical engineering in construction, technology and manufacturing - CAD,
CAM and PLM systems, additive manufacturing, 3D printing, construction
materials (steel, aluminium, rubber, plastics,...), technical materials - metals,
plastics, light and non-ferrous metals; sheet metal processing, engineering,
nanotechnologies and other advanced technologies; surface treatment. Logis-
tics, handling equipment, metrology, testing and control technology, tribology,
science, research, education.

Automobile factories and their production:

automobile factories, supplier and sub-supplier companies, news from worlds’
producers, design, engines, gear system and its parts, auto-bodies, fuel systems,
paint shops, assembly and assembly lines, service and maintenance; develop-
ment of individual components and car aggregates, assembly technology.

Columns of the ai magazine

* Suppliers ¢ Materials, Technologies, Products ® Machine tools, tools, Instruments,
gripping systems e Robotics, Automation, Welding e Plastics ¢ Metrology ¢ Produc-
tivity e Digital Factory e Industry and Design ¢ Science, Research, Education
Construction, Innovation, Development ¢ Top Day topic ® Economic Spectrum e Inno-
vations of World “s Producers e Legislative from Brussels ¢ Environmental * Power
supply efficiency ¢ Logistics ® The leaders ~ World - company profiles and profiles of
celebrities ® Success story made in ¢ Economics and Finances © Browsing in history

www.aimagazine.sk

DISTRIBUTION AND READABILITY
OF THE ai magazine

According to intra-company structure of the subscribers

Business, logistics
and marketing

Top- and middle-
management of the
companies

11 % Production

Designers,
Technologists,
Development

According to business area of the subscribers

Process Background of
Production, other

Automotive
Companies

Logistics

Mechanical

) . Software solutions,
Engineering

ERC C/D, CAM, PLM
! Systems, Electronics,
Electrotechnics

Industrial Z .
Automation , Production and
Robotics processing of plastics

www.leaderpress.sk




www.leaderpress.sk

www.aimagazine.sk

Editorial plan for 2020 has a framework character and each edition is updated and thematically adjusted according to the current

events - trade fairs, conferences and other professional events.

ISSUE NUMBER DEADLINE APPEARANGE THEMS TRADE, FAIRS, EXHIBITIONS
DATE
ai magazine 1 14. 2. 04.03. machining, automation, | 10. 03. - 13. 03. METAV (Diisseldorf, DE)
digitizing, robotics, 17. 03. - 20. 03. AMPER (Brno, CZ)
welding, electronics, 31.03. - 02. 04. WELDING, STOM (Kielce, PL)
electrotechnics 20. 04. - 24. 04. HANNOVER MESSE (Hannover, DE)
ai magazine 2 17. 4. 04. 05. Trade Fair Edition - 12. - 15. 05. FOR INDUSTRY (Prague, CZ)
MSV Nitra, plastics, 13. 5. AUTOMATION OF MACHINING PROCESSES
additive manufacturing, | _ onq year ofthe conference (Bela, Zilina, SK)
machining, automation, | o5 _ 9. 05, METALLOOBRABOTKA (Moscow, RU)
Ll 26. - 29. 05. MSV, ELOSYS (Nitra, SK)
02. - 05. 06. ITM POLAND (Poznan, PL)
16. - 19. 06. AUTOMATICA (Munich, DE)
ai magazine 3 19. 6. 01. 07. automation, robotics, 25. - 28. 8. INTERAUTO (Moscow, RU)
welding, machining,
digitizing, logistics
ai magazine 4 24. 8. 07.09. Trade Fair Edition - 15. 09. - 19. 09. AMB (Stuttgart, DE)
MSV Brno,digitization, 29.09. - 01. 10. POWTECH (Nurenberg, DE)
plastics, automation, 05. 10. - 09. 10. MSV, IMT, FOND-EX, WELDING, PROFINTECH,
machining PLASTEX (Brno, CZ)
27.10. - 30. 10. EUROBLECH (Hannover, DE)
ai magazine 5 19. 10. 03. 11. machining, automation, | 18. 11. - 21. 11. EMAF (Porto, PT)
tribology, logistics 01. 12. - 03. 12. VALVE WORLD EXPO (Diisseldorf, DE)
ai magazine 6 20. 11. 02.12. logistics, welding,
machining, robotics,
additive manufacturing

Each issue is aimed predominately at Industry 4.0, innovations, productivity, industrial automation and digitalisation, CAD,

CAM, PLM systems, machining, other mechanical engineering technologies like the main professional topics resulting from

ai magazine content conception.

DISTRIBUTION

Distribution Channels of the LEADER press publisher are direct and
targeted. The core distribution is the delivery of the ai magazine di-
rectly - by mail or courier to managers, marketers and other employe-
es of companies. Another part is the subscription. A significant part of
the distribution is dispatched on sales at the trade fairs, conferences,
companies’ undertakings in the Slovak Republic, the Czech Republic.
This journal is at disposal for every interested person free of charge
in the full-value electronic form at the web-sites www.aimagazine.sk,
www.leaderpress.sk.

TECHNICAL PARAMETERS

Size: 210 x 297 mm

Page range: 92 - 124 full colour pages
Planned circulation: 5 000 pcs.

Price: 4 EURO/120 CZK

TARGET GROUP

Top and middle management of firms in auto-industry, enginee-
ring and related industries, manufacturers, subcontractors, engi-
neers, technologists, managers, academics and school teachers,
students and doctoral students, secondary and vocational training
schools, government institutions, consultancy, educational and training
organizations, unions and associations working in the industry
section, other business, professional and general public.

CONTACT

LEADER press,Ltd.
Dolné Rudiny 2956/3, 010 01 Zilina
the Slovak Republic

www.leaderpress.sk
www.aimagazine.sk

. +421 41 565 2755
+421 905 495 177
+421 911 209 549
+421 904 209 549

E-mail: leaderpress@leaderpress.sk

Electronic Version - More information, More Readability. Costless accessibility




Hrajte o cenu od spolocnosti

Mili priatelia,

Member IMC Group

—— [
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aj v aktudlnom vydani ai magazine sme pre vds pripravili oblibend krizovku. Cenu do nej tentokrét darovala spoloc¢nost ISCAR SR. Ak sa na vds
usmeje $fastie pri Zrebovani, vyhraf mézete kvalitny ruksak naplneny Sikovnymi a praktickymi daréekmi (nozik, baterka, USB...), spolu s flaskou dobrého
vina. Firmu ISCAR ur¢ite pozndte ako vyrobcu velmi kvalitnych reznych ndstrojov, ktoré umozruju ....pokracovanie tvori tajnicka.....

Ak sa vém podari krizovku vylistif, poslite ndm sprdvne znenie tajnic¢ky spolu so svojim menom, adresou a telefénnym ¢&islom na emailovi adresu

redakcie: leaderpress@leaderpress.sk do 18. novembra 2019 a my vés zaradime do zZrebovania o cenu. Meno vyzrebovaného lustitela uverejnime
v ai magazine & 6/2019, ktoré vyjde zaciatkom decembra.
Sprdvne znenie tajnicky zo septembrového vydania o kufrik s kvalitnym ndradim METABO, od spolocnosti TOKA - INDEVA CZ + SK je: INDEVA -

priemyselné manipuldtory. Spomedzi sprdvnych listitelov sme vyzrebovali Michala Kolinka zo Skalice. Gratulujeme!
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EMO 2019 - Clear Direction in Uncertain Times
The world's largest fair focused on the metalworking
industry, the EMO 2019 in Hanover, which was held from
the 16th to the 21st September, was visited by around 117
000 production specialists from 150 countries. In a context
of the reduced economic expectations of the recent months,
the organizers of the fair consider as a success only a slight
drop in attendance, especially if this event is still remaining
to be a worldwide innovation platform, which determines the
future development trends of the industrial production.
(p-12)

MSV Brno 2019 Confirmed Implementation of Digital
Technologies

The robots, internet of things, virtual simulation and
managing using the artificial intelligence - this year's

MSV confirmed a massive implementation of the digital
technologies into the industrial practice. All the covered
areas of the exhibition grounds were sold out and the largest
Central European fair lived in Brno. The expositions of 1 662
exhibiting companies from 30 countries saw more than 81
000 visitors during five days. The companies were satisfied
with both the number and quality of visitors as well as with
the interest concerning their products. (p. 16)

Giihring Slovakia - in Its Own Facility and with Ambitions
The company Giihring Slovakia is one of the subsidiaries
of the German concern Giihring - a company with a
tradition of more than 120 years of manufacturing focused
on the high-quality rotational tools determined for the
metalworking operations. The Slovak representative of this
brand has recently opened its new production and service
centre in BeluSa (Pachov district). The Giihring Slovakia,
which originally was a trading company, has become a
manufacturing plant with its own production and service
capacities as well as with a potential to work in the future
also on development of new tools, their construction,
coating,. (www.guehring.sk, p. 22)

The Company SPINEA in a New Plant

At this year's International Engineering Fair in Brno, the

company SPINEA from PreSov was traditionally participating.

The Czech market is also important for the currently

only original European manufacturer of the high-precision

reducers that are introduced at the markets using the name

TwinSpin. The sales representatives who attended the fair

were satisfied with the participation, because many of the

present and future customers again visited their exhibition.
(www.spinea.com, p. 24)

DMG MORI Die & Mold Excellence Center

Production of the tools and molds has been a high priority in

the company DMG MORI for over 50 years. It was created

on this basis a representative customer base as well as

the pioneering production technologies - and they are

arising further. The customers benefit from this know-how

in the DMG MORI's Die & Mold Excellence Center, which is

situated in German city Pfronten and also in Japan city Iga.

The experts in these centers are developing the individual

production solutions intended for the processes especially

utilized in the production of tools and molds, whereby this

production is characterized by small production amounts.
(www.dmgmori.com, p. 26)

High Speed Precision Machining
The high cutting speed is a natural attribute of the HSM -
High Speed Machining. Of course, precision of the tool is

equally important; it is required by the machining process
precision, but also by the mechanics of a fast-rotating
body. The precision of the tool has become an important
parameter for evaluation during the last years. What is the
cause of it? Why is the high speed machining increasingly
being promoted in roughing operations? How are the cutting
tool producers reacting and implementing their solutions
with regard to these specific requirements of the industry?
(www.iscar.sk, p. 28)

6-Jaw Power Chuck - Sealed for Longer Maintenance
Intervals
Special seals, which are located at the jaw-piston interface,
prevent the lubricant from escaping from the chuck
SCHUNK ROTA NCR-A as well as from a gradual loss of the
clamping force. Even in the case of low clamping force, it is
guaranteed that the chuck will work accurately, whereby the
seals also prevent chips and dirt from entering the chuck.
In this way, the safety of the process is increased and the
maintenance intervals are extended. This means that the
chuck does not need to be lubricated or cleaned as often.
(www.schunk.sk, p. 31)

DSAS - Drill for Machining of Heat Resistant Super-Alloyed

Materials

DSAS - were developed primarily for drilling of the heat

resistant steels. For this purpose, there were defined at the

beginning of the development process different performance

targets. The first of them was durability and reliability

of the tool. These goals have been achieved after many

modifications of the drill geometry, substrate and coatings

and DSAS s a top choice for this group of materials.
(www.mcs.sk, p. 32)

AC-Drive in Extrusion of Plastics Is Purposeful

The progress, which was recorded during the last two
decades, is also incredibly fast in production of the electric
motors. Practically, the AC-motors and drives have become
a standard. Almost everywhere they replace the outdated
DC-motors. The reason of this fact is evident. In any plastic
extrusion production plant, the main costs are the raw
material, work and energy, whereby at least two of them -
the work and the energy - are influenced by the DC-motor
and drive. (www.abb.sk, p. 34)

CPS by RECA Means Flexible Supporting

Are you a large, medium or small industrial enterprise? Are
you dealing with the question how to ensure delivery of the
C-parts for your production so that the demands concerning
your personnel, administration and finances will be as low
as possible? Then a solution of your task could be the

rack administration system CPS from the company RECA,
which can be adapted according to all operating conditions,
individual spatial and work situations and every type of
production (www.reca.sk, p. 36)

Cutting of Large-Area Panels for Shipyards

The company MicroStep becomes an exclusive partner for
the Finnish company Pemamek, which is a global integrator
of the automation welding solutions in the area of panel
lines. (www.microstep.sk, p. 38)

TOS VARNSDORF - Hot News at the EMO Hannover

Not in vain is said that every recession or even crisis is

an ideal time to make preparation for the next growth.

The company TOS VARNSDORF adheres to this rule and
almost every year it introduces at the market a novelty in its

production program or service offerings. At this year's fair of
the machine tools EMO in Hanover it presented a hot news
- the machine WHT 130 in configuration of the horizontal
boring machine, which is equipped with a robotized tool
change. (www.tosvarnsdorf.cz, p. 40

The Industrial Absorbers PowerStop

The industrial shock absorbers PowerStop are distinguished
by a unique technology of the screw-shaped groove. In
contrast to the original industrial shock absorbers, which are
equipped with the throttle bores, the precise damping here is
performed by a tapered screw-shaped groove. The industrial
shock absorbers PowerStop achieve maximal consumption
of energy in the smallest installation space thanks to optimal
utilization. (www.zimmer-group.sk, p. 42)

The Specialist in Threading for INOX
The company Hoffmann Group has expanded its product
group GARANT Master Tap with a high-performance tool,
which is determined for machining threads of the stainless
steels. The new GARANT Master Tap INOX has been
specially developed for the high-performance machining of
the refined steel and also for the reliably safe machining of
the steel Duplex as well as the high-alloyed refined steel.
The results are precise threads and higher efficiency.
(www.hoffmann-group.com, p. 44)

Mazak at the EMO: Multitasking Machines, Artificial
Intelligence, Excellent Design
The fair EMO in Hanover is a regular opportunity for the
Japanese company YAMAZAKI MAZAK to present the
news from its portfolio concerning the top machine tools. It
was no different now. However, this year the brand Mazak
celebrates the centenary of its existence and therefore
the September fair was a very good opportunity for this
company to present as much as possible from the results of
its own technological development.

(www.mazakeu.cz, p. 45)

New Hard Metal Milling Cutters Determined for Production of
the Tools and Moulds

Using the name OptiMill-3D, the company MAPAL is
presenting a new high-performance programme of the

hard metal milling cutters that are especially developed

for production of the steel tools and moulds. Together with
the extremely heat-resistant coatings and special carbide
substrates, these tools are mainly characterised by the
dimensions and geometries, which are specifically modified
for production of the moulds.  (www.mapal.com/cz, p. 46)

Okuma at the EMO Hannover 2019

With 13 European premieres and with an exhibition stand

of approximately 1 500 m2 the company Okuma, which is
represented in Slovakia by the company Misan SK, Ltd.,
presented a rich portfolio of its technologies at this year's
EMO Hannover. Visitors could learn about the latest machine
tools, control components, automation technology and
solutions intended for the Industry 4.0. Especially the two-
column machining center MCR-S as well as the new robotic
solutions ARMROID and STANDROID attracted attention of
the visitors. (www.misan.sk, p. 48)

The XYZ Machine Tools with a New Generation of the Control
System ProtoTRAK RX

The control system ProtoTRAK RX belongs among the

best easy-to-use control systems within the area of
machine tools, taking into consideration its functionality




and easiness of control. The newest generation with the
designation RMX (determined for the milling machines) and
RLX (for the turning machines) is keeping all the previous
positive characteristic features, furthermore it is enriched by
many new properties and improvements.

(www.rexim.cz, p. 50)

What Is the CAM in the Year 2019?

You may find this question strange, but | would like to
summarize in this article my observations, which | have
learned during the last two years in my work with operators
of the CNC machine tools and in discussions with the CNC
machine tool sellers. (www.t-support.cz, p. 52)

Team Cutting Tools CERATIZIT Gained Prestigious Award at
the MSV 2019
CERATIZIT has prepared a lot of innovations for the
customers and business partners. The recently created
Team Cutting Tools offers even more complex and complete
solutions in the area of machining in order to meet the
needs of all customers. The CERATIZIT Cutting Solutions
has a strong portfolio of the cutting tools, accessories
and technological solutions from the important brands
CERATIZIT, KOMET, WNT and KLENK, which together
create one compact team "Team Cutting Tools by
CERATIZIT", belonging to the concern CERATIZIT Group.
(www.ceratizit.com, p. 54)

The New Bar Feeder Alpha 342

The 22nd year of the fair EMO was held in Hannover from
the 16th to the 21st September 2019. All the important
producers of the manufacturing technologies presented
themselves at the world's largest exhibition center. One

of the exhibitors was also the company LNS Group, the
worldwide leading supplier of the bar feeders, suction
and filtration systems, high-pressure cooling and the chip
conveyors. The LNS products are represented, within the
Czech and Slovak market, by the company Technology-
support Ltd., which introduced its products at the fair in

Brno. (www.t-support.cz, p. 56)
Kovosvit Presented Turning Lathes of the KL Product Series
One year ago the company Kovosvit MAS presented at
the International Engineering Fair in Brno the brand new
turning lathe KL 285. The new turning program from this
traditional producer of the machine tools represented
most of the exhibits also in this year. The novelty was the
second turning lathe of the KL series (Kovosvit Lathe),
namely the machine KL 435, which is a successor of the
production lathe SP 430 in the form of its evolution. Overall,
this company from the South Bohemian town Sezimovo
Usti, which commemorates 80 years since its foundation,
brought seven machine tools to Brno.

(www.kovosvit.cz, p. 57)

Opening Ceremony of the DMG MORI Czech

Thanks to the opening ceremony of its modernized
showroom in Brno (August), the company DMG MORI
Czech emphasized this year its ambitions to strengthen
a good relationship with the customers. The showroom
offers a sufficiently large area for a true understanding
of the DMG MORI portfolio concerning the modern
production technologies. In addition, this producer of
the machine tools is focused on the newest digitization
development using the DMG MORI connectivity, the new
version of CELOS, the new customer portal my DMG
MORI as well as by means of the innovative automation

solutions such as the 2nd generation of the Robo2Go,

the PH 150 determined for pallet handling and the portal
stacker GX 5. The third main goal of the DMG MORI

daily activities is the ADDITIVE PRODUCTION with the
complex process chains that are including the machines
LASERTEC 3D / LASERTEC 3D hybrid and LASERTEC
SLM. (www.dmgmori.com, p. 58)

Wake Up a Magic of Theatre to Life
The theater is a place full of magic. They are coming
to life the stories full of fantasy and they are drawing
audience into the world of magic. Actors, stage scenes and
stage properties have moved us into a strange, exciting,
but a new world. And regardless of whether it is a pupil
performance or a highly professional show on Broadway in
New York or in the London's West End Theatre - it needs
the talents and enthusiasm of many people in order the
performance will be realized successfully.
(www.murrelektronik.sk, p. 60)

Intelligent loads handling

Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial
manipulators of the INDEVA series combines the power
of a traditional pneumatic manipulator with intelligence

of INDEVA brand. The lifting force is pneumatic; yet the
control is electronic. The manipulator is suitable for lifting
of centred or very heavy loads. Models are available from
80 to 310 kg and are available for pole mounting, ceiling
or overhead rail. Compared with traditional pneumatically
controlled manipulators, Liftronic Air offers important
advantages that help improve safety, ergonomics and
productivity. (www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 62)

SLOVLOG, the Largest Logistic Congress of Autumn, Is
Successfully Behind Us

The 13th year of the congress SLOVLOG was held at the
beginning of October in the town Senec and it met with a
great interest of the participants. The halls full of people
and also the professional program containing presentations
of top speakers within the common conference part as well
as in various professional sections, including an evening
logistic party, which was finished with a fire show. That
was SLOVLOG . (p. 64)

Measuring Using Click of Mouse Thanks to the FORM
CONTROL!
The priority for the producers of moulds is accuracy of the
mould surface according to the values measured from the
model as well as ability to perform control of the mould or
electrode as soon as possible after machining and in the
case of an inaccuracy to perform correction easily. The
same requirement is also valid for mass production, where
many users require to perform the control directly on the
machine in order to reduce costs caused due to production
defects; quickly and without unnecessary investment into
the additional measuring equipment.
(www.blum-novotest.cz, p. 65)

Technologies Instead of People!

Renishaw presented at the MSV in Brno how the factories
of the future are working.

Renishaw, the world's leading company in the area of
engineering and scientific technologies, introduced its
technologies at the International Engineering Fair in Brno.
These technologies are transforming the existing production
plants into the factories of the future. In the exposition

of this company the visitors admired not only the most

advanced metrological solutions, but also the additive
technologies developed for the 3D printing from metal.
(www.renishaw.cz, p. 66)

MMOG/LE v.5

The automotive industry is a branch of industry, which
historically determines trends that are subsequently

taken up by the other sectors, such as engineering

industry, electrotechnics or food industry. This fact can

be documented, for example, by utilization of the EDI
communication, which is nowadays standard in many from
the above-mentioned sectors.  (www.minerva-is.eu, p. 67)

Robotic Workplace for Production and Next Final Processing
of Aluminum Housings

The robotic workplace consists from the CNC turning
machine Hyundai Wia L230A equipped with the feeder
designed for the 3m long bars, the Fanuc robot as well

as from the measuring and output peripherals. The whole
workplace is universally designed in order to produce two
types of the housings with the different dimensions and
with the minimal re-adjustment time, namely during several
minutes. (www.profika.cz, p. 68)

Origami with Resistant Wavy Carton

Three dozen of the KUKA robots that are installed in the
company Tricor Packaging & Logistics AG are carrying out
the automated assembly and folding processes of the wavy
industrial packings - a problem-less performing of these
applications is possible also thanks to the KUKA customer
service. (www.kuka.com, p. 70)

Cobotization - Safety and Health Protection

Application of the swot analysis in implementation of

the robotization in order to evaluate its influences. On

the present, there is a topical task concerning creation

of a “friendship” between a robot and man within a

common robotized workplace in order to develop a safe

and purposeful system. The actual trends in the industrial

companies are focused on creation of the new working

positions. It is necessary to analyse situations where it is

possible to replace a human work by the robots as well

as other situations where the robots are suitable as a

supplement to the human work. (p. 72)

Record Sale of Collaborative Robots Increases Demand for

the End of Arm Tooling

The company OnRobot informed that the 23% growth

in sale of the collaborative robots during the year 2018

(according to the latest World Robotics Report published by

the International Federation of Robotics - IFR) confirms a

strong demand concerning the end of arm tooling (EOAT).

According to the IFR report there were sold in the year

2018 almost 14 000 new arms of the collaborative robots.
(p- 76)

Metal Hydride Hydrogen Compressor with Heat Pump
Development of new types of the vehicle drives is a key
question concerning a future of the whole automotive
industry. Scientists are working intensively on various
development concepts and on solution of the research
tasks that could be able to release the transport from a
dependence on the fossil fuels. The Faculty of Mechanical
Engineering at the Technical University of Kosice recently
introduced a prototype of the metal hydride hydrogen

compressor equipped with a heat pump. (p. 78)
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