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Dear friends,

We believe you enjoyed plea-

sant summer vacation moments and

are now fully committed fo your work

duties. We do not doubt that there is more

than enough of them in this hectic period. In one

way or another, we all must deal with rising energy

prices and a worsening economic situation on a glo-

bal scale. The outlook is more than uncertain. Of cour-

se, this also applies to us, more precisely to our and your

ai magazine. Nevertheless, we did everything to prepare a

high-quality edition dedicated to the upcoming International
Engineering Fair in Brno.

ai magazine 5/2022

Dear readers,

Digital Factory 2.0 will be part of MSV Brno for the third time. This
time the focus is on intelligent digitization in various forms. The pro-
ject will bring closer the technologies enabling the transformation of
the industrial environment and the entire economy. In this year’s fourth
issue of the ai magazine, you also find several articles about product
innovations that will be presented at the Brno fair trade.
Not surprisingly, we focus on the arrival of the fifth car company in Slova-
kia. We invite you to read about the importance of the investment for the
east of Slovakia on page 8.
Navstivie nas na We visited the Ice Cleaning Systems, s.r.o., in Povazskd Bystrica, a ma-
nufacturer of world-unique industrial cleaning equipment using dry ice
blasting. At the beginning of the summer, the company invested in the
purchase of the Okuma multifunctional machining center. You can read
about what the company expects on page 16.
An interview with the CEO of Zimmer Group Slovakia is presented on
MSV BRNO 2022 page 22, including other interesting articles and regular columns.
) y In addition to the engineering fair trade in Brno, the months of Septem-
h(]l(] V, Siunok (o ]40 ber and October are filled with numerous corporate and conference
events. You can read about them on the pages of this issue.
Once again, your favourite crossword is not missing. This time it is
sponsored by the company Svec a spol.
We wish you a pleasant reading and look forward to meeting
you at MSV Brno.

You can find us in hall V, stand no. 140

Sincerely

Yo filons”

Eva Ertlova

®

 PresSsio.

vydavatel'stvo odbornych ¢asopisov
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OBRABECI STROJE
Vazeni priatelia,
verime, ze ste si uzili poéas tohto
hordceho leta prijemné chvile dovolenky
a uz sa opdf v plnom nasadeni venujete pra-

covnym povinnostiam. Vébec nepochybujeme PROFIKA Robotics

o tom, ze ich je v fomto hektickom obdobi viac ako VYROBA

dost. Vsetci sa nejakym spésobom musime vyrovng- i

vaf s rastom cien energii, zhor$ujicou sa ekonomickou AUTOMATIZOVANYCH LINEK
situdciou v celosvetovom meradle, pri¢om vyhlady su viac A ROBOTICKYCH PRACOVIST
ako neisté. To sa, samozrejme, tyka aj nds, presnejSie ndsho NA MIRU

i vasho asopisu ai magazine. Napriek tomu sme urobili viet-

ko preto, aby sme pripravili kvalitné vydanie, ktoré je viac-menej
venované bliziacemu sa Medzindrodnému strojdrskemu veltrhu

v Brne.

Mili ¢itatelia,

uZ po tretikrét bude sic¢asfou MSV Brno tiez Digitélna tovdreri 2.0.,
ktord je tentoraz zamerand na inteligentnd digitalizéciv v réznych po-
dobdch. Projekt priblizi technoldgie umozAujice transformdciu nielen
priemyselného prostredia, ale celej ekonomiky. Vo $tvrtom tohtoroénom
vydani ai magazine ndjdete tiez viacero ¢ldnkov o produktovych no-
vinkdch, ktoré budete prezentovaf na brnenskom veltrhu. Venujeme sa,

samozrejme, aj prichodu piatej automobilky na Slovensko. O tom, ¢o in-
vesticia bude pre vychod Slovenska znamenaft, pieme na's. 8.

Boli sme sa tiez pozriet' v spoloénosti ICS ice cleaning systems, s.r.o., v Po-
vazske| Bystrici, ktord je vyrobcom svetovo unikatnych priemyselnych Eis-
tiacich zariadeni vyuZivajicich tryskanie suchym [adom. Zaciatkom leta
firma investovala do kipy multifunkéného obrdbacieho centra Okuma.
O tom, ¢o od neho oéakdva, si mézete precitat na s.16.

Pripravili sme aj aktudlny rozhovor s konatelom spolo¢nosti Zimmer
Group Slovensko (s. 22), ale aj dalSie zaujimavé ¢&ldnky a pravidelné
rubriky.

Okrem strojdrskeho veltrhu v Brne je mesiac september a tiez oktéber
naplneny mnoZstvom firemnych a konferenénych podujati. Aj o nich

sa doditate na strankach tohto vydania. Opéf nechyba ani vasa ob-
[ibend krizovka, tentoraz so spoloénostou Svec a spol.

Prajeme vém prijemné citanie a najmé sa tesime na stretnutie
s vami na MSV Brno.

Ndjdete nds v hale V, stanok ¢. 140.

S pozdravom

.
ﬁm Mﬂf Pro vice informaci:

Eva Ertlovd
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Automobilovy priemysel

Prichadza

piata autfomobilka

g Text redakcia z podkladov MH SR a Volvo, foto Volvo

Slovensko posilnuje svoje meno automobilovej
velmoci. Skupina Volvo sa rozhodla postavit svoj
treti europsky zavod v strategickom priemyselnom
parku Valaliky (okr. KoSice - okolie). Po automo-
bilkach Volkswagen (1991), Stellantis - predtym
PSA (2003), Kia (2004), Jaguar Land Rover
(2015) je to uz piaty producent osobnych auto-
mobilov, ktory sa rozhodol vyrabat na Slovensku.

V rozmedzi rokov 2023 az 2027 Volvo u nds preinvestuje viac ako
1,18 miliardy eur. Na vychodnom Slovensku bude vyrdbat iba elek-
tromobily a roéne ich bude méct v novom zdvode vyrobit 250 000.
Spolo&nosf postupne vytvori 3 300 priamych novych pracovnych miest
v rokoch 2025 az 2027, dalSich priblizne 10 000 pracovnych miest
by malo vznikndt v doddvatelskych firmach automobilky. Vldda SR su-
hlasila s investiénou pomocou automobilke vo vyske 267 miliénov eur.

8 | @magazine 4/2022 | www.leaderpress.sk
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,Ocefivjem, Ze spolo&nost Volvo Cars sa rozhodla postavif svoj no-
vy zévod na Slovensku. Novy zdvod Volvo Cars je pre nds délezity,
pretoze zlepsi socidlnu a ekonomicky situdciu v regiéne a bude vy-
rédbat iba elektromobily, o poskytuje slovenskému automobilové-
mu priemyslu konkurencieschopni perspektivu v novej ekologickej
dobe,” uviedol v tejto sdvislosti predseda vlddy SR Eduard Heger.
Vicepremiér a minister hospoddrstva Richard Sulik doplnil: ,Som ne-
smierne rdd, Ze na Slovensko prichddza spoloénost Volvo, ktord si
pre svoju prvi expanziu v Eurépe od roku 1960 vybrala prave Slo-
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TOP TEMA DNA

Automobilovy priemysel

vensko. Velmi ma tesi, Ze Slovensko uspelo v sifazi o megainvesti-
ciu, ktord prinesie rozvoj a mnozstvo pracovnych miest vychodnej
Casti Slovenska.”

Prvé prace zacnu uz tento rok

So sériovou vyrobou by malo Volvo zadaf v roku 2026. Prvé zemné
préce viak zaéni uz tento rok a zagiatok vystavby samotného zdvo-
du je naplénovany na budici rok. Zariadenia a vyrobné linky budi
in$talované poéas roka 2024.

Ako upresnil konatel 3tatnej spolocnosti Valaliky Industrial Park (VIP)
Miloslav Durec, vykup pozemkov v strategickom parku by mal byt
ukonéeny vo februéri budiceho roka. K 1. jonu tohto roka boli vykd-
pené pozemky s vymerou 283 hektdrov, o predstavuje 77 % percent
uréeného Gzemia. Boli uZ tiez vykonané potrebné prieskumy a projek-
tuje sa infradtruktira.

Novy najmodernejsi zédvod automobilky Volvo je planovany pre vy-
robnt kapacitu na Grovni 250 000 4ut rogne. Je viak navrhnuty tak,
aby ho bolo mozné v budicnosti rozsirovat, ¢o lokalita priemyselného
parku Valaliky umoZziiuje.

Dolezity pre zamery rastu

ZaloZenie tretieho vyrobného zévodu v Eurépe umozni spoloénosti Vol-
vo Cars uspokoijif neustaly dopyt svojich zdkaznikov po elektromobiloch
a vyuzit potencidl budiceho rastu. Novy najmodernejsi zédvod bude
klimaticky neutrdlny a bude vyrébat iba elekirické autd, o podporuje
ambiciu spoloénosti staf sa plne elekirickou do roku 2030 a klimatic-
ky neutrélnou do roku 2040. ,Mdme jasné zameranie na to, aby sme
sa do roku 2030 stali znackou Cistej elektrickej mobility,” povedal Jim
Rowan, generdlny riaditel spolo¢nosti Volvo Cars. ,Expanzia v Eurépe,
nasom najva&om predajnom regidne, je rozhodujica pre né§ posun
k elektrifikdcii a pokradujici rast. Som velmi rdd, ze mézeme rozsirif
nadu vyrobni stopu Volvo Cars na Slovensko a tedim sa, Ze na nadej
ceste vpred privitame novych kolegov a partnerov,” doplnil.

Novy vyrobny zévod v strednej Eurépe je pre Volvo délezZity aj preto,
lebo si stanovilo ciel do polovice dekédy zvysit predaj dut v Eurépe,
USA a Azii na 1,2 miliéna, aktudlne ich predava roéne priblizne 700
tisic.

Strategicky europsky trojuholnik

Volvo si strategicky vybralo umiestnenie svojej fabriky tak, aby pokry-
lo celd Eurdpu. Vybudovanim zavodu pri Kosiciach vznikne takmer
rovnoramenny trojuholnik, ktorého vrcholy bude tvorit: na zdpadnej
strane zdvod v Gente (Belgicko), na severnej strane $védsky zdvod
Torslanda nedaleko Géteborgu a na vychodnej strane novovybudo-
vany zévod vo Valalikoch.

Na rozhodnutie umiestnif novy zdvod na Slovensku mali - okrem geo-
grafickej vyhody - vplyv aj pontknuté $tétne investiéné stimuly, a tiez
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skutoénost, Ze Volvo bude mécf fazZif z uz vybudovaného a rozvinu-
tého doddvatelského refazca pre automobilovy priemysel na Sloven-
sku. Kogice tiez pontkaji dobré logistické a dopravné spojenie so
zvyskom Eurépy.

Prichod automobilky vyvola masivne investicie
Predpokladd sa, Ze prichod automobilky Volvo na vychodné Sloven-
sko vyvold v Kosiciach a ich okoli masivne investicie. V zmluve o spo-
lupréci medzi mestom Kosice, Kosickym samospravnym krajom (KSK),
obcou Valaliky a $tatnymi orgdnmi, platnej do konca roka 2028, sa
mesto Kosice zaviazalo napriklad zaviest nové linky MHD. S podpo-
rou vlady chce tiez urychlif vystavbu novych nédjomnych bytov a re-
zidenéného byvania. Podla primétora Jaroslava Polaceka sa v ramci
schvdleného Gzemného planu nachddzajo v Kosiciach lokality, kde
je mozné postavif 25 000 bytov alebo domov. Mesto v sivislosti
s vystavbou nového mestského centra pri rieke Horndd poziadalo
§tdtne orgdny o udelenie Statitu vyznamnej investicie. Podla Polage-
ka by sa aj v tejto lokalite mohli budovat n&jomné byty, ktoré by od
roku 2026 vyuzili budici zamestnanci automobilky. Cielom je, aby
Kosice v najblizich rokoch dosiahli hranicu 250 000 obyvatelov.
Co sa tyka dopravnej dostupnosti, jednou z moznosti je aj predizenie
elektrickovej trate. ,V blizkom obdobi budeme rokovat aj o tom, &i
nepotiahnut samotny elektri¢ku do investiéného parku cez Barcu. To
ném ale bude musief povedat Utvar hodnoty za peniaze (UHP), &ije
alebo nie je takdto investicia redlna a finanéne uchopitelnd,” uviedol
J. Polagek.

KSK je zas pripraveny vybudovaf nové cesty lll. triedy v okoli stra-
tegického parku, vrétane napojenia na Zelezniény vzol Geéa a Ha-
niska, a rata aj s rekonstrukciami existujicich komunikécii a Gpravou
intenzity spojov primestskej autobusovej dopravy a liniek vedicich az
k brane strategického parku. V rdmci zlep3enia dopravnej dostupnos-
ti sa pocita aj s vystavbou cyklotrds, ktoré by spdjali obce Valaliky
a Kok3ov-Baksu, ako aj Valaliky a Ko3ice. Kraj tiez vytvori alebo pri-
spdsobi uéebné odbory na svojich strednych 3kolach. ()]

Volvo Cars L _
Skupina Volvo Cars bola zalozend v roku 1927 vo Svédsku. V ro

ku 2010 ju kopila &inska automobilova spf)|o<’:nost' Zhejiang Ge:l,y_
Holding Group Co. Vyrobné zévody skupmy.Volvo C?rs .scll<noc|, &
dzaji v Géteborgu (Svédsko), Gente (Bg/lglcko), Juznej or'otl.nz
(USA) a v Chengdu, Daging a Taizhou (Cmo)."Volvo Cars ma kle
dizajnérske centrd v Géteborgu (Svédsko),
Camarille (USA) a Sanghaii (Cina). Dnes mé skupina Vol\{o :1| 2(;(;
samestnancov. Celkovy obrat skupiny v minulomvro.ku presia Z :
miliérd $védskych korin so Ziskovosfou 7,2 %, o ju radi medzi no-
vyznamnejsich vyrobcov automobilov.

vyskumné, vyvojové a
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Hlinik v sebe spaja vlastnosti, ktoré z neho robia najoblubenejsi material na vytvaranie
modernych a spolahlivych rieSeni. Hlinikové profily mézu mat takmer akykolvek tvar a
moznosti, kde mézu byt rieSenim s neobmedzené.

Spolo¢nost’ Hydro je odbornikom na hlinik a profilové rieSenia z neho. Mame viac ako
50 rokov znalosti a skisenosti vo vyrobe hlinikovych lisovanych profilov. Povrchova
Uprava a opracovanie su neoddelitefnou sucastou nasej ponuky.

Kontaktujte nas a ziskajte viac informacii. D
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Digitalizacia

-

Index d|g|fo|ne| ekonom||<y a spolocnosti

pokrok aj zaostavanie

D) Text redakcia z podkladov Europskej komisie, llustracné foto DMG MORI

Eurdpska komisia zverejnila koncom jula vysledky indexu digitalnej ekonomiky a spolocnosti (DESI) za rok
2022, ktory sleduje pokrok ¢lenskych $tatov EU pri digitalizacii. Zo zisteni vyplyva, Ze hoci vacsina ¢lenskych
Statov dosiahla vo svojom digitalizacnom usili pokrok (aj v stvislosti s pandémiou COVID-19), Uroven zavadza-
nia kluCovych digitalnych technoldgii (napriklad umelej inteligencie a velkych dat) v podnikoch je nadalej nizka.

Clenské 3taty sice napredovali, no stdle sa im nepodarilo odstrénit medzery v digitalnych zrugnostiach, digitdlnej transformdcii malych a strednych
podnikov (MSP) a pri zavadzani pokroilych sieti 5G.

Digital Economy and Society Index (DESI) 2022 ranking

Re?rlcek vedu s”evgranla, . u 1 Human capltsl m I Connecthvity 2 3 Integration of digital technology w4 Digital public srvices
Na &ele spomedzi krajin EU sa nadale; B i e e e e S A e i At VP A R r A%

dri Finsko, Dansko, Holandsko a Svéd-
sko. Ale qj tieto krajiny majd nedostatky
v klé€ovych oblastiach: miera zavddza- &0

nia vyspelych digitélnych technolégii 50 I

(napr. umeld inteligencia a big data)

zostava na Grovni pod 30 %, ¢o je dale- 40 I I

ko od cielovej hodnoty 75 % stanovenej 0 I

na obdobie do roku 2030 v politickom

programe Cesta k digitdlnemu desaf-
rodiu (predstaveny v septembri 2021, 10 ll II l ll
o&akdva sa, ze zaéne platif do konca o l .

tohto rokay). FI DK ML SE IE MT ES LU EE AT SI FR DE LT EU BE LV IT CZ CY HR HU SK PL EL BG RO
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Napriek tomu sme svedkami vzdjomného vyrovnévania dosiahnutych vysledkov: EU nadalej
zlep3uje svoju roven digitalizécie a Elenské 3taty, ktoré 3tartovali z niZ3ich Grovni, postupne
dobiehaji vedice staty, pretoze rastt rychlejsie. Predovietkym Taliansko, Pol'sko a Grécko
v uplynulych piatich rokoch znaéne vylepsili svoje vysledky v DESI. Nepretrzite realizujd
investicie so zameranim na digitélnu sféru, a to aj s pomocou financovania zo zdrojov EU.

Takmer polovica ludi nema digitalne zrucnosti

Digitdlne néstroje sa stévaji neoddelitelnou siasfou kazdodenného Zivota a fungovania
spolo&nosti, ludia bez primeranych digitdlnych zruénosti riskujd, Ze zaostant. Len 54 %
Eurépanov vo veku 16 - 74 rokov md aspoii zékladné digitélne zruénosti. Ciel stanoveny
v programe Cesta k digitdlnemu desafroéiu je pritom 80 % do roku 2030.

Hoci sa v rokoch 2020 - 2021 do pracovného trhu zapojilo 500 000 odbornikov na in-
forma&no-komunika&né technolégie (IKT), celkovy pocet 9 miliénov odbornikov na IKT v EU
zdaleka zaostdva za cielovym poctom 20 miliénov odbornikov do roku 2030. Nie je ich
dost ani na to, aby pokryli aktudlny nedostatok odbornikov v podnikoch. Poéas roka 2020
vy$e polovica podnikov EU (55 %) hlésila fazkosti pri obsadzovani miest odbornikov na
IKT. Tieto nedostatky predstavuji zdvazni prekdzku pre obnovu a konkurencieschopnost
podnikov EU. Nedostatok $pecializovanych zru&nosti takisto spomaluje EU pri dosahovani
cielov Zelenej dohody.

Klucoveé technologie a pripojitelnost

Pokial ide o zavadzanie kltéovych technolégii, podniky poas pandémie COVID-19 vyraz-
ne pridali vo vyuZivani digitalnych rieseni. VyuZivanie cloud computingu napriklad dosiahlo
34 %. Naproti tomu umelt inteligenciu vyuziva len 8 % podnikov a vel'ké déta len 14 % pod-
nikov (cielové hodnota je 75 % do roku 2030). Tieto klG€ové technolégie maiji obrovsky
potencidl pre zasadné inovdcie a zvysenie efektivnosti, predovietkym pre MSP. Zé&kladnd
Grove digitalizéacie viak vykazuje len 55 % MSP v EU (cielové hodnota do roku 2030 je
najmenej 90 %).

V roku 2021 nadalej rastla miera gigabitove| pripojitelnosti v Eurépe. Pripojitelnost vdaka
optickému kdblu dosiahla mieru 50 %, éo znameng, Ze celkové pokrytie siefou s velmi vyso-
kou kapacitou dosiahlo 70% (cielova hodnota do roku 2030 je 100 %). Aj pokrytie siefou
5G v osidlenych oblastiach v EU minuly rok nardstlo - na 66 %. Napriek tomu sa este stéle
nedokonéilo pridelovanie frekvenéného spekira, ktoré je podmienkou pre komer&né spustenie
zovaného spekira 5G (vynimkou st Esténsko a Polsko). Okrem toho niektoré ddaje o velmi
vysokej miere pokrytia v skuto&nosti zachytavaji spoloéné vyuzivanie frekvencii 4G alebo
nizkopdsmového spektra 5G, ktoré edte neumozfuje Uplné zavedenie pokrocilych aplikdcii.
Online poskytovanie kloéovych verejnych sluzieb je uZ vo vé&iine &lenskych statov EU bez-
né. Este pred zavedenim eurdpskej pefiaZenky digitdlnej identity ma 25 &lenskych statov
aspon jeden systém elekironickej totoznosti, ale len 18 z nich md systém alebo viacero systé-
mov elekironickej totoznosti ozndmeny v nariadeni eIDAS, &o je predpokladom bezpeénych
cezhraniénych digitalnych transakcii.

Reformy za 127 miliard eur

EU spristupnila nemalé zdroje na podporu digitdlnej transformécie. Az 127 miliard eur
ie vy&lenenych na reformy a investicie v digitdlnej sfére v 25 ndrodnych pldnoch obnovy
a odolnosti, ktoré Rada doteraz schvdlila. Predstavuji bezprecedentn prileZitost reformami
a investiciami urychlit digitalizéciv, zvysif odolnost Unie a zmiernit externé zavislosti. Clen-
ské staty vyélenili v priemere 26 % svojich prostriedkov v rdmci mechanizmu na podporu ob-
novy a odolnosti na digitdlnu transforméciu, ¢o je viac nez povinny podiel 20 %. Rakdsko,
Nemecko, Luxembursko, Irsko a Litva sa rozhodli do digitélnej sféry investovat viac nez
30 % svojich prostriedkov z mechanizmu na podporu obnovy a odolnosti.

DESI v suvislostiach

Ro&ny index digitélnej ekonomiky a spoloénosti (DESI) meria pokrok ¢lenskych 3tatov EU
smerom k digitdInej ekonomike a spolo&nosti. Opiera sa pri tom o Gdaje Eurostatu, ako aj
o 3pecializované stidie a metédy zberu. Pomdha &lenskym krajinam EU pri identifikovani
oblasti, ktoré si vyzaduju cielené investicie a opatrenia. Takisto je kl6&¢ovym ndstrojom na
analyzu digitdlnych aspektov v ramci eurépskeho semestra.

V politickom programe Cesta k digitdlnemu desatrodiv predstavenom v septembri 2021, ktory
mé vstipif do platosti do konca tohto roka, sa stanovil novy mechanizmus riadenia. M4 ist
o cyklus spolupréce medzi indtitdciami EU a &lenskymi $tatmi v Usili o spoloéné dosahovanie
zdmerov, cielov a zdsad digitdlneho desatrocia. Na monitorovanie cielov digitdlneho desat-
ro&ia sa v Aiom urdila sprava DESI. Preto si ukazovatele DESI v siasnosti $truktirované podla
styroch zdkladnych bodov Digitdlneho kompasu platného na obdobie do roku 2030. @)

L1

Industrial Air Cleaning

Elektrostatické * Mechanické
filtracni systémy
pro odsavani a filtraci

Olejové mlhoviny = Emulzniho aerosolu * Prachu

Diky standardizovanym filtracnim
systémUm, celé fadé individualnich
feseni a uc¢innym cistickam vzduchu
proti  virdm  dokaze firma
LTA Lufttechnik najit spravny koncept
pro jakékoli prostredi.

At uzZ se jedna o velké firmy nebo
femeslnou vyrobu — vsechny filtracni
systémy znacky LTA lze flexibilné
prizplUsobit pro nejriznéjsi provozy.

Vyvijime budoucnost
vzduchové filtrace.

Hala 5 ‘é’m

Stanek B76




EKONOMIKA A FINANCIE

Informacna bezpecnost

redine prinosy $tandardu

;)) Ing. Igor STRAKA a Ing. Tomas POLAKOVIC, konzultanti TISAX, Q-TRUST s.r.o.

Z&kladnd otdzka ,Preco je persondlna bezpecnost délezitd2” md
jednoducht odpoved. Nech investujeme akékolvek prostriedky do
informaénej bezpeénosti, ale obideme pritom zamestnancov, nedo-
siachneme ni¢ - kvalitativna zmena bude nulovd!

Spolo&nost by mala preverovat vietkych kandiddtov este pred vstu-
pom do zamestnania primerane k obchodnym poZiadavkdm a kla-
sifikécii informdcii, ku ktorym bude maf zamestnanec pristup. Overo-
vacie kontroly by sa mali vykondvat pravidelne, aby sa potvrdila tr-
valé vhodnost persondlu v zdvislosti od kritickosti pracovnej pozicie.

Stéastou pracovnej zmluvy musi byt definovand zodpovednost
zamestnanca a organizdcie za informaéni bezpeénost. Tieto pod-
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% ! na ich odbornosf
o obozretny vyber zamestnancov s ohladom

a bezohonnosf, k
« podmienky zamestnania musia obsahovat aj poziadavku na
informaénd bezpecnost, .
e nevyhnutné je kontinualne vzdelévanie fudi - zvysovanie ic
bezpe&nostného povedomia,
« férovo nastaveny disciplindrny proces,
e dohody o ml&anlivosti,
« podmienky préce pre Home office/Teleworking,

« ochrana osobnych tdajov GDPR.

mienky by mali byf $pecifické v zdvislosti od povahy zaradenia
a rozsahu pristupu, ktory budi maf zamestnanci k informagnym ak-
tivam spoloénosti.

Zamestnanci spolo&nosti by mali byt vzdeldvani v oblasti bezpeé-
nostného povedomia a mali by byt pravidelne oboznamovani o ak-
tualizdcii zésad a postupov pre ich pracovng funkciu.

Spolo&nosf by mala implementovat vhodny pldn 3kolenia pre 3pe-
cifické pozicie, ktoré si vyzaduji rozdielne vedomosti. Vzdeldvaci
program méZe mat rézne formy, ako si: predndésky, mentorovanie
odbornymi zamestnancami alebo - najéastejsie - odbornymi kon-
zultantmi. Pri zostavovani programu na zvy3ovanie povedomia je
délezité zamerat sa nielen na ,&0" a ,ako”, ale aj na ,preco”. Je
délezité pochopenie cielov informaénej bezpeénosti a jej potencidl-
neho vplyvu na spolognost.



Disciplinarny proces by mal byt formalizovany a vopred ozndmeny.

Jeho cielom je riesenie potencidlnych poruseni informaénej bez-

pecnosti.

Formalny disciplinarny proces by mal zohladiovaf faktory:

¢ povaha (kto, &o, kedy, ako), zédvaznost porusenia a jeho vplyv
na podnikanie,

¢ i bolo porusenie Umyselné (zlomyselné) alebo nedmyselné (na-
hodné),

e &iide o prvé, alebo opakované porusenie,

¢ ¢&i bol zamestnanec riadne vyskoleny, alebo nie.

Dohody o ml&anlivosti odrézajd potreby organizdcie na ochranu
informdcii. Mali by byf identifikované, zdokumentované, pravidel-
ne kontrolované a podpisané zamestnancami a tretimi stranami pre
zachovanie dévernosti informdcii pristupnych zamestnancom alebo
externym strandm.

Dohody o ml&anlivosti by mali riedif poZiadavku na ochranu dé-
vernych informdcii pomocou prdvne vynutitelnych podmienok. Na
zd4klade poziadaviek organizécie na informaéni bezpeénost by sa
podmienky v dohodéch mali uréif s prihliadnutim na typ informécii,
s ktorymi sa bude nakladaf. Zachovanie ml&anlivosti musi byt v plat-
nosti aj po skon&eni pracovného pomeru.

TISAX® poradenstvo

TISAX® implementacia

TISAX® certifikacia

TISAX® tréningy

EKONOMIKA A FINANCIE

Informacna bezpecnost

Préca na dialku nastdva vzdy, ked persondl spolo¢nosti pracuje
z iného miesta ako z priestorov organizacie. Organizdcia, ktord
umoziiuje précu na dialku, by mala vydaf politiku definujicu pod-
mienky a obmedzenia pre précu na dialku. Takéto politika by sa
mala zaoberaf minimélne: fyzickym zabezpe&enim vzdialeného
pracoviska, poziadavkami na bezpeé&nost komunikécie, hrozbou
neopravneného pristupu k informdaciam, pouzivanim domdcich sie-
ti, ochranou pred skodlivym softvérom, poziadavkami na firewall
a zranitelnosfou mechanizmov autentifikécie.

Zamestnanci by tiez mali prejst $kolenim, musia byt obozndmeni
s firemnymi predpismi a nutnosfou ich dodrZiavania.

Organizécia musi identifikovaf a spliaf poziadavky tykajice sa
ochrany osobnych Gdajov podla platnych zdkonov a nariadeni
a zmluvnych poziadaviek. Na tento G&el by mala vypracovat politi-
ku tykajicu sa ochrany osobnych Gdajov.

Informdcie o ochrane osobnych Gdajov v rdmci systémov ICT poskytu-
je norma I1SO/IEC 29100. Daliie informdcie o spréve informdcii o si-
kromi sG uvedené aj v norme ISO/IEC 27701 a informécie tykajice
sa verejnych cloudov mozno ndjst v norme ISO/IEC 27018. )

Ste pred ulohou zavedenia TISAXu?

Sme tu pre Vas. Sme dynamicka asociacia
auditorov, zamerana na Standard TISAX®.
Hovoria za nas vysledky. Uspe$né imple-
mentacie, audity a vzdelavacie akcie. Mame
35 spokojnych slovenskych ako aj zahranic-
nych zakaznikov.

(@®71RruST

https://qtrust.sk/tisax
qtrust@qtrust.sk
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D MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
>

Ked slovenskv
$pickovy technolégiu podport
japonska spickova technolégia

3 Text Vlasta RAFAJOVA; Vladimir ZAK, Misan Slovakia
Foto ICS ice cleaning systems, s.r.o., autorka

Povazskobystricka strojarska spolocnost ICS

ice cleaning systems, s.I.0. je vyrobcom svetovo
unikatnych priemyselnych Cistiacich zariadeni vyu-
Zivajucich tryskanie suchym ladom. Firma s takmer
Stvrtstorocnou tradiciou je takisto aj osvedCenym
dodavatelom strojarskych komponentov a pod-
zostav pre mnozstvo inych vyrobnych firiem zo
Sirokého okolia. Ma stabilné postavenie na trhu,
odberatelov po celom svete, potencial rastu pred
sebou... Vdaci za to progresivnemu pristupu jej ma-
jitela, ktory veri vo vlastny produkt a zastava nazor,
Ze investovat do firmy, do ludi, do modernych tech-
nologii sa jednoducho vyplati. Naposledy napriklad
do inteligentneho multifunkcného obrabacieho
centra japonskej znacky Okuma.

Ako hovori konatel spoloénosti Peter Gabris, firma vznikla uZ v roku 1998 a od zadiatku sa
orientovala - okrem inej strojdrskej zakazkovej produkcie - aj na vyrobu komponentov, pod-
zostdv i kompletych strojov na istenie suchym [adom. Novodobd histéria sa viak zadala
pisaf v roku 2010, ked' firma zmenila meno a svoje vyrobky zacala ponikat pod vlastnou
znackou ICS.

JTrvalo ndm roky vyvindt produkt, rozvijat znacku a od nuly vytvorit distribuén sief,” hovori
P. Gabris. O tom, Ze to urcite nebolo [ahké, vypovedd aj skutolnosf, Ze sicastou presadzo-
vania sa vo svete bolo aj vybudovanie a otvorenie vlastnej spoloénosti v Mnichove. ,V tom
ase sme ziskali vyznamného zé&kaznika z Japonska, ktory trval na tom, Ze produkt sa bude
lepsie preddvat s oznagenim Made in Germany. Doma vyrobené Cistiace stroje sme teda isty
&as kompletizovali aj v Nemecku.”

ICS vyznamne nardstla v roku 2016, ked' pribudli novi zahraniéni odberatelia. Postupne sa
distribuénd sief roziirovala a dnes funguje na principe vyhradného zastipenia znacky pre
jednotlivé regiény a krajiny. S oznaéenim Made in Slovakia uz nikto nemd problém. Bezpo-
chyby k tomu prispela technologickd vyspelost vyrabanych zariadenti, ktord je zatial podpo-
rend piatimi svetovymi patentmi, dal3ie s0 v procese schvalovania. Vyvoj v povazskobystrickej
zékladni firmy pritom neustava.
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Poznate suchy lad? '
Suchy lad je pevné skupenstvo CO,. Vyréba sa zo skvapalneného
koncentrovaného oxidu uhligitého, ktory vyrobca suchého fadu no-
kupuje od doddvatela technickych plynov. Vo vyrobnikoch suc.hého
ladu (hydraulickych lisoch/peletizéroch) tekuty CO, expgndu|e d?
formy snehu, ktory sa nésledne pretlééa piestom cez matricu a vzni-
k& z neho granulét/pelety s réznou velkostou (od 1,5 do 16 mm).
Standardnd velkost granuldtu pre otryskévacie stroje je 3 mm. Gra-
nulét, ktory mé teplotu takmer - 80 °C sa nésledne uskladni v ter-
moboxoch, ktoré ho dokdzu udrzaf v prevadzkyschopnom stave
4 az 5 dni.

Okrem ¢istenia otryskévanim
sa suchy lad vyuzZiva ako mé-
dium na chladenie potravin pri
preprave. V tom pripade sa
granuldt suchého ladu vécsej
frakcie (9 - 12 mm) sa bali do
perforovanych vreco3ok. Vda-
ka postupnému uvolfiovaniu
chladu dokdaze potraviny udr-
saf dlho &erstvé - efektivne,
hygienicky a bez energetic-
kych nérokov.

Otryskavacie cistiace stroje pre vsetky

druhy vyuzitia

Aktudlne vyrobné portfélio ICS tvoria dve divizie. Jedna sa zameriava
na produkciu Eistiacich strojov na tryskanie suchym ladom aj zario-
deni na vyrobu suchého ladu, druhd divizia pokryva vz spominani
zdakazkov strojarsku vyrobu pre partnerov zo Sirokého okolia.
Samotné Eistiace stroje sU vyrdbané vo viacerych velkostiach a s réz-
nym vykonom pre pouzitie v odvetviach priemyslu, v sluzbéch & hob-
by segmente.

.V poslednych rokoch, vratane koronakrizy, neprestajne rastieme, pre-
toze nds produkt nachddza stdle 3irsie uplatnenie: v automobilovom,
strojdrskom, plastikarskom, gumdrenskom priemysle, ale aj v potravi-
ndrstve &i drevdrskom segmente. Vdaka neustdlemu vyvoju, zlep3ove-
niu parametrov a zvy3ovaniu G¢innosti nase Cistiace stroje uz nepotre-
bujo obrovské kompresory, postaduji tie bezne dostupné. Technolé-
gia &istenia suchym [adom sa tak stala velmi dobre vyuZitelnd nielen
v priemyselnych prevédzkach, ale napriklad aj pre malé autoservisy,
pre car detailistov, pre komundlne sluzby samosprdv, v stavebnictve,
pre rbzne firmy, ktoré Eistenie poskytujd ako sluzbu,” vysvetluje P.
Gabri. Doplfia, Ze technolégia je takmer bez obmedzeni, &o sa tyka
&istenych povrchov. ,Je to neabrazivna, netoxickd a nevodivé metéda
Cistenia, nevyuziva chemikdlie, nevytvara sekundérny odpad. Umoz-
fuje Cistenie aj pocas prevadzky a bez nutnosti demontdze zariadeni.
To prirodzene 3etri ¢as a ndklady, zvysuje celkovi efektivnosf vyroby.
Je to jednoducho technolégia budicnosti.”

Posledné tri roky sa ICS sustredila nielen na produkeiu &istiacich stro-
jov a strojov na vyrobu suchého ladu a technologickych kompletov
(pokial z&kaznikovi dava ekonomicky vyznam vyrdbat si suchy lad
vlastnymi kapacitami vo vlastnych priestoroch), ale aj na ndvrh a vy-
robu automatizovanych liniek na Cistenie suchym ladom. Méze sa
pochvc’ﬂit’ viacerymi hotovymi outomoﬁck)’lmi linkami, nctprl'k|0c| na Cis-
tenie foriem na vyrobu pneumatik & odihlovanie plastovych vyrobkov,
ktoré pre z&kaznikov vyhotovuje na kl6& bud’ vlastnymi silami, alebo
v kooperdcii s partnermi z oblasti robotiky. Podiel automatizovanych
rieSeni bude podla P. Gabrisa v buddcnosti vyrazne stipatf, preto sa
nan ICS pripravuje: ndborom novych ludi z oblasti vyvoja a konstruk-
cie, rozsirovanim vyrobnych priestorov aj dopliianim technolégie.

I L -~ .

,Coskoro bude maf firma 25 rokov a velakrét sme boli v situdcii, ked' sme
zvazovali, & vyvoj a vyrobu nasich ¢istiacich strojov neopustime. Ale vzdy
som tej technoldgii veril, bol som presvedéeny, ze keby o nds vo svete ve-
deli, keby sme sami mali vykonnejsie vyrobné technoldgie, uspeli by sme.
Pracovali sme na tom a dnes ndm to prindsa ovocie."

Peter Gabris, konatel a riaditel ICS ice cleaning systems s.r.o.

Technologicka vybavenost vyroby je klucova

Z celkovej vlastnej vyrobnej kapacity ICS tvoria priblizne 60 percent
vlastné produkty. S vynimkou elektronickych a pneumatickych kompo-
nentov, ktoré ICS nakupuije, si vietky &asti &istiacich strojov a peleti-
zérov na suchy lad vyrébané priamo vo fabrike v Povazskej Bystrici.

Ako funguje cistenie suchym ladom? '
Proces ekologického cistenia ladom vyuZiva fri zékladné fyzikdlne
javy: kineticku energiu, termalny Sok a sublimaciu.

Otryskdvacie Cistiace zariadenia ICS cleaning systems pomocou
stlageného vzduchu z kompresora extrémne zrychlia privedeny gro-
nulét suchého ladu pohybom cez trysku, &im vzniké pridenie Eastic
na &isteny povrch. Termicky 3ok sa postard o ,podmrazenie” neéis:
toty, ta sa mechanicky narusi, ,odstreli od povrchu”, pri¢om suchy
[ad okamzite sublimuje. o
Na konci procesu zostéva len odstrdnend necistota, nevznikd Ziad-
na voda ani Ziadny dalsi sekundérny odpad. Této metéda je preto
skvelou alternativou k pieskovaniu, Eisteniu tlakovou vodou, &i roz-
posfadlami. Jej environmentdlna zéfaz je tofiz velmi nizka.
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Tu sa stroje aj finalizujd a odtialto si exportované do celého sveta.
Volno Easf vyrobnych kapacit (aktudlne asi 40 percent) firma naplfia
zdkazkovou strojdrskou vyrobou.

Ako hovori konatel firmy, v za&iatkoch produkcie, ked' sa vyroba otrys-
kdavacich Eistiacich strojov rétala na jednotlivé kusy, prevlddali vo vyro-
be konvenéné stroje na delenie a tvdrnenie materidlu. S rasticim obje-
mom vyroby pribidali postupne rokmi CNC stroje aj zamestnanci.

V stéasnosti ma ICS vyse 50 zamestnancov a plnohodnotné techno-
logické vybavenie na kompletnd vlastng vyrobu.

.Do popredia sa tak dostala otdzka, ako organizovatf vyrobu, aby
sme mohli napriklad postupy trieskového obrabania zefektivnit. Do
Gvahy sme vzali aj dlhodoby problém s dostupnosfou kvalifikovanych
[udi i nase obmedzené priestorové moznosti a vyslo ndm, Ze istym
rieSenim by mohlo byt obstaranie multifunk&ného stroja,” vysvetluje
z&mer neddvnej investicie P. Gabris. ,Cely né$ proces vyroby je di-
gitalizovany, mdme zavedeny zber Gdajov, systém riadenia vyroby.
Kazdd nami vyrédband siciastka je technologicky popisand, normova-
nd, vieme akym spésobom sa vyrdba. Vietky siéasti pre nasu vyrobu
strojov, ale aj zdkazkové komponenty, teda velmi dobre pozndme,
takZe si vieme aj presne zratat ndklady, kolko nés stoji vyroba kon-
krétneho dielu pri troch upnutiach na troch strojoch alebo pri jednom
upnuti v novom multifunk&nom zariadeni.”

Okuma zvysi konkurencieschopnost

Dévod, predo padlo rozhodnutie na produkt od spoloénosti Okuma
ie podla P. Gabrisa technologickd vyspelost stroja aj skutoénosf, ze
spolognost Misan Slovakia, ktord je vyhradnym zdstupcom Okumy
na Slovensku, pondkla takd konfigurdciu multifunkéného obrdbacieho
centra, ktord presne zapadla do stanovenych kritérii. Zavazil aj fakt,
ze ide o stroj od japonského vyrobcu a ICS md so strojmi iného japon-
ského producenta dobrid dlhodobi skisenost.

,UZ pred zakipenim Okumy sme vedeli, ¢o na tomto stroji budeme
vyrébaf, vytipovali sme siciastky na tito technoldgiu tak, aby sme
naplno vyuzili komplexnost stroja a jeho 3pickové vlastnosti, napriklad
rychlost a presnosf. Pom&ze ndm to zvysif efektivitu vyroby,” objasfiu-
ie konatel ICS.

Multifunkény stroj
Okuma Multus U 3000 instalovany
v ICS v Povazskej Bystrici.
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Multifunkéné centrum od Okumy &iastoéne riesi v ICS aj priestorovy prob-
lém, kedZe nahrddza viacero jednoicelovych strojov. Firma viak neustdle
rastie, stahovanie do novych priestorov je v blizkom &ase podla konatela
nevyhnutné, aby ICS mohla nielen rozsirovaf vyrobu, ale aj realizovaf viac
projektov automatizdcie. Vystavba automatickych éistiacich liniek si vyza-

duje ndlezity priestor a ndroénd je aj z éasového hladiska.

V nasledujicom obdobi chet v ICS polovicu produkénych kapacit stro-
ja Okuma Multus vyuZit na vyrobu komponentov pre vlastné produkty
otryskavacich strojov, druhd polovicu daji k dispozicii pre zdkazkov
vyrobu svojim stabilnym odberatelom. ,Nasi zdkaznici st vz informo-
vani, vedia do akého stroja sme investovali, Ze mézu oakdvaf kvalitng,
rychlu a ekonomicky vyhodni vyrobu. Postupne prichddzaji a vybe-
rajo, akd produkciu by k ndm umiestnili. Opéf sme pre nich o nieo
atraktivneji a ziskali sme aj vyraznd konkurenénd vyhodu. Do vyspelej
technolégie sa jednoducho oplati investovat,” uzatvéra P. Gabris.




Stroje Okuma Multus

Inteligentné multifunkéné CNC stroje Multus od japonského vyrobcu
Okuma kombinuji moznosti sistruzenia a frézovania, &im doké&zu na-
hradif dva az tri konvenéné stroje a znizuji tak manipulagné &asy aj
néroky na priestor. Vyznaéujd sa dokonalou symbiézou mechaniky
stroja s pohonmi, riadenim a meranim.

Riadiaci systém s dotykovou obrazovkou OSP-P300SA je vyvinuty fir-
mou Okuma, ¢o jej umoziiuje zavadzat funkcie vyvinuté priamo pre
stroje tejto znacky, ako si:
*Thermo Friendly Concept - zaruéuje vynimoéni rozmerov stabilitu
aj pri zmendch teploty okolia alebo prestojoch &innosti stroja.
*Collision Avoidance System - kontrola kolizii v redlnom &ase pre
automaticky alebo manuélny rezim na zdklade 3D modelu.
*Machining Navi L-.g, M-g - systém potlaéenia vibrécii adaptivnou
zmenou otdéok sistruznickeho a frézovacieho vretena na presun
obrdbacieho procesu do stabilnej oblasti reznych podmienok.
*Servo Navi - systém automatického nastavenia servo parametrov
s ohladom na hmotnost sdstavy.

Tato verzia riadiaceho systému mé tiez vyladené ovlddanie, aby
urychlovalo précu a lepdie vyhovovalo obsluhe. Novécik aj profe-
siondl mé stroj vzdy Oplne pod kontrolou. Stagi vybrat jedno z troch
hlavnych prostredi (nastavenie/programovanie/néstroje) a potom sa
uZ len dotykaf obrazovky.

Okuma je tiez vyrobcom vlastnych elektromotorov, pohonov a mero-
cich prvkov. Vietky odmeriavania sd (uz od roku 1963) v $tandarde
absolitne, &m odpadd nutnost zachddzat do referencii po spusteni
stroja.

4b&ci stroje Fdic sys

Vlastnym vyvojom vietkych rozhodujicich uzlov Okuma preberd plnd
zodpovednost za ich sé&innost, a teda aj celkovi funk&nost stroja.
Naplfia tym vyznam svojho hesla: One Source. First Choice. ()

Spoloénost Okuma na slovenskom trhu zastupuje spolo¢-
nosf Misan Slovakia, s.r.o. www.misan.sk

lysa@misan.cz

Obrabéci stroje a nastroje www.misan.cz
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CERATIZIT

~ve h 4 Y 4 [ k o
prichazi s novinkami
Nove produkty a inovace predstavi CERATIZIT v zarijovém doplnkovém katalogu UP2DATE,

na veletrhu AMB ve Stuttgartu a také na ,Veletrhu obrabéni, ktery CERATIZIT organizuje
s partnery ve svém Technickém centru ve Velkém Mezifici.

D) Text a foto CERATIZIT

MaxiMill - SlotSX, nové kotoucové frézy

Novd kotouéové fréza nabizi vynikajici vykon a efektivitu pfi frézovéni
plnych drazek a to i pFi déleni materidlu. Frézu Ize bezpe&né pouzit i pro
&elni a stranové frézovani a to az do proméru 315mm. Spolehlivost ob-
rébéni umociuje dimenzovany vnitini pfivod kapaliny, ktery je cileny do
mista fezu.

Fréza MaxiMill - Slot-SX vyplfiuje mezeru v programu kotouovych fréz
s vyménitelnymi bfitovymi destickami. Sou&asny program nabizi moznost
frézovéni drazek, zapichovéni a déleni (jinymi slovy upichovéni). Vybér
sort a utvafeéd pokryvé Sirokou oblast aplikaci a to do celé Fady ISO
matriald P/M/K/N/S. To vie s dirazem na maximdlni procesni bezpeé-
nost a efektivitu.

S vnitinimi chladicimi kanalky az do pr. 250 mm
Optimdlni kontrolu ffisky pfi frézovani drazek zajistuji u systému Maxi-
Mill - Slot-SX vnitini chladici kandlky, kterou nabizi frézy do proméru
250mm. Casové ndroéné odstraiiovani fiisek z drazek nebo dokonce
zasekdvéni tisek a nalepovani materidlu s nezddoucimi dusledky pro
obrobek a obrabéci proces, se diky efektivnimu pFivadéni chladiciho mé-
dia eliminuji. Vysledkem je lepsi kvalita povrchu, regulace tepla na fezné
hrané a prodlouZeni Zivotnosti ndstrojb.

Kotoucové frézy MaxiMill - Slot-SX pro frézovéni drézek jsou novou pro-

duktovou fadou v programu CERATIZIT.
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Osvédceny systém SX

Dalsim pozitivnim faktorem, ktery usnadfuje préci, je jednoduchd mani-
pulace pfi vyméné bfitovych desticek. Fréza MaxiMill - Slot-SX patfi do
fady SX, kde se pro montdz a demontdz vyménnych bfitovych desticek
pouzivd patentovany upinaci kli¢ SX. Diky unikatnimu kloubniho mecha-
nismu klic¢e a vyvozené pdce je vyména rychld, presnd a bezpeénd.
,Nic neni nikdy zbyteéné stlageno, pfetizeno nebo v nejhordim pfipadé
deformovédno: nase uZivatelsky privétivé feseni snizuje opotiebeni sedla
drzdku pfi kontaktu s bfitovou destickou. Upnuti je pfesné a stabilni, coz
poskytuje vynikajici kvalitu obrab&nych materiéld apod.,” dodal odpo-
védny produktovy manazer.

K sou&asnému vybéru bfitovych desti¢ek pfibyly nové geometrie -M7
a-M8, které rozsifuji spektrum pouziti. Systém MaxiMill - Slot-SX je k dis-
pozici od z&fi 2022.

Montdz a demontdz bfitovych desti¢ek pomoci unikdtniho klice prevza-
tého ze systému SX.



Nowy systém hi.t

Novd hlava pro jemné vyvrtavéni hiflex micro neni pouhym pokraco-
vénim 0Osp&3ného piibéhu systému hiflex, nybrz pfedstavuje zdasadni
milnik pro precizni, flexibilni a vZivatelsky privétivé obrdbéni i v mensich
otvorech.

Vyladény pro malé prameéry

Diky svému rozsahu vyvrtévani od @ 0,5 mm do & 60 mm pokryvd hi.flex
micro velmi Siroké spektrum vyvrtévacich operaci. Na zdklad& pfiznivé-
mu poméru hmotnosti a symetricky vyvazené konstrukei Ize dosahovat
maximdlnich otdek az 30.000 ot./min., coZ je zdsadni pro dosaZeni
presnych toleranci v malych promérech.

Presny flexibilni, uzivatelsky privétivy

Daldim vyznamnym faktorem je vynikajici a jednoduchd manipulace. No-
vé hlava pro jemné vyvrtavéni nabizi pfesnost nastaveni 0,002 mm a roz-
sah nastaveni od -0,5 do +5mm pomoci piehledné noniové stupnice.
Systém hi.flex micro je vyvazen na stfed suportu a umoziuje vnitfni pfivod
chladici kapaliny pfimo na feznou hranu desticky pro cely rozsah pro-
mérd. Ke viem pracovnim Gkondm, jako je upnuti, nastaveni nebo sefize-
ni, stejn& jako k montdzi drz&kd s profilovou zdkladnovu, staéi jeden klic.
Dal3i uZivatelsky pfijemnou novinkou je adaptér, ktery umoziivje pouZiti
vyvrtévacich ty&i z programu UlraMini a EcoCut. Ctyfi upinaci plogky
po 90° na obvodu adaptéru umoziuji pouZiti libovolné vyvrtévaci tyée
z rozsahlého sortimentu CERATIZIT bez ohledu na to, na které strané vyvr-
tavaci tyle je umisténa upinaci ploska. Dali pfednosti adaptéru je vnitini

Obrabanie

ex micro pro jemne vyvrtavani

Presny vyvrtdvaci systém hi.flex-micro, vyladény pro malé proméry od
0,5 mm, rozsifuje rodinu hi.flex na rozsah od 0,5mm az do 365 mm.

pivod pro chladici kapalinu, coz z néj Cini idediniho a zcela flexibilni-  Systém hiflexmicro nabizi néstroje Prehledny a dobfe &itelny nonius
ho partnera pro ty¢e UltraMini a EcoCut. Vyvrtdvaci systém hi.flex-micro pokryvajici rozsah primért od 0,5 nabizi rozsah nastaveni od -0,5 do
v&etné pfislusenstvi je k dispozici od z&Fi 2022. do 60 mm. 5mm s presnosti 0,002 mm.

Inovovand verze osového svérdku ZSG4

s novym nézvem CentriClamp ZSG 4

Uzivatelské vylep3eni oblibeného osového svéraku ZSG 4 od spolenosti CERATIZIT
si urcité ziska dobry ohlas mezi novymi uzivateli. Svérdk si zachovavé viechny cené&né
vlastnosti svého predchidce a vyrazné zvysuje latku, pokud jde o uZivatelskou pFivéti-
vost a odolnost. Novy inovovany svérdk si jiz ponese novy ndzev CentriClamp ZSG 4,
kde rovnou z jeho ndzvu uzivatelé rozpoznaiji, Ze se jednd o osovy svérdk.

Vycet uzivatelskych inovaci

Optimalizovand ovladatelnost a zvy3end odolnost byly na prvnim misté¢ seznamu pFi
inovaci. Poniklovéni zdkladniho t&la chrdni pred korozi a vy3si ochrana zapouzdfené-
ho vietene garantuji dlouhou Zivotnost a snizuji naroky na Gdrzbu. Nyni je témé&f ne-
mozné, aby ffisky nebo jiné necistoty z procesu obrdbéni pronikly dovnitf mechanismu
svérdku CentriClamp ZSG 4. U 3ifek 80 a 125 mm jsme upeviiovaci $roub umistili dov-
nitf svéraku a tim jsme zmensili vn&jsi obrys svéraku a odstranili rusivy vystréeny 6hrany
dfik. Daldim benefitem je laserovand stupnice na boku t&la svérdku pod &elistmi. Uzi-
vateldm se nyni nabizi lep3i manipulace pfi upindni obrobku. Pfijemnym prekvapenim
je laserovany QR kéd, ktery umozZiiuje uzivateldm pFimy pfistup k videim s ndpovédou
a névodim k obsluze prostiednictvim jejich chytrych telefond nebo tabletd.

Kompatibilita zarucena

Bez ohledu na to, jaky materidl se bude upinat, fj. od mékkych az po kalené obrobky
do 58 HRC, mé CentriClamp ZSG 4 v programu Eelisti co nabidnout. Pro upindni nejsou
nutné 2adné dal3i pracovni kroky, jako je napfiklad predlisovéni grip profilu a to diky vy-
sokym upinacim silam, tj. az 25 kN u itky 80 mm, 35 kN u sitky 125mm a 50 kN v sitky

Inovovany oblibeny osovy svérdk s novym ndzvem Centri-

Clamp ZSG 4.

160mm. Inovovany CentriClamp ZSG 4 je kompatibilni se
starym systémem ZSG 4 a dobrou zprévou je, Ze viechny
rozméry a také ceny zistaly nezménéné.
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Rozhovor

Zimmer Group Slovensko

g Text Vlasta RAFAJOVA, foto Zimmer Group Slovensko

pokraduije v rasfe

Nemecka spolocnost Zimmer Group je na trhu uz 42 rokov. Za ten €as sa vypracovala na
lidra v oblasti manipulacnej, timiacej, linearnej, vyrobnej, nastrojovej a strojovej techniky.
Uchopovace, upinace, otocneé jednotky, vedenia, aretacne, brzdové prvky a mnoho dalSich
produktov z produkcie Zimmer Group nachadza uplatnenie vSade tam, kde treba nieco
upnut, preniest, opracovat, zalozit, odobrat... V duchu svojho sloganu THE KNOW-HOW
FACTORY vSak spolocnost neponuka len produkty, ale predovSetkym do detailov prepraco-
vané komplexne a systémove riesenia pre vsetky odvetvia priemyslu.

Na Slovensku a v CR pésobi firma prostrednictvom dcérskej spoloé-

nosti Zimmer Group Slovensko od roku 2006, od roku 2018 md na
starosti aj polsky trh.

S konatelom firiem Zimmer Group Slovensko a Zimmer Group
Polska, Romanom Maijerskym, sme sa zhovdrali o novinkéch, dé-
sledkoch korony, o tom &o vetko aktudlne ovplyviiuvje trh, ale qj
o pldnoch firmy na najbliz3ie obdobie...
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Mdme uz za sebou - difajme — ndroéné pandemické obdobie.
Predpokladém, ze negativne vplyvy koronakrizy ste pocitili aj vy.
Mézete povedaf, ako vds covidové obdobie zasiahlo?
Samozrejme, covid nds zasiahol velmi vyrazne. V prvom polroku
2020, ked' to vypuklo a v3etko zostalo paralyzované alebo zatvo-
rené, sme vykdzali 60 percentny pokles predaja. V druhom polro-
ku sme to o nieo stiahli, ale prvy covidovy rok 2020 sme uzavreli
s poklesom 40 percent a vyraznou stratou. Naspéf do plusovych
&isel sme sa za&ali vracat az v druhej polovici vlafiajika a napokon
sa nam podarilo uzavrief rok 2021 s mierne pozitivnym vysledkom.
A qj ked'je tento rok - &o sa tyka vysledkov predaja - zatial velmi
dobry, faktom je, Ze edte stdle dobiehame stratu, ktoré sme vygene-
rovali v prvom covidovom roku 2020.

Podari sa vém teda v tomto roku vrdtif k rastu v objeme predaja?
Intenzivne na tom pracujeme. Vlani sme dosiahli objem predaja
v Zimmer Group Slovensko, ktor& pokryva domdci aj &esky trh, vo
vydke 3,6 miliéna eur. Pre tento rok sme si stanovili rast predaja na
rovni 25 percent a aktudlne sme uz vy3e 12 percent nad touto
hodnotou. V Zimmer Group Polska sme vlani dosiahli objem preda-
ja 1,4 miliéna eur. Tam sme si stanovili este ambiciéznejsi rast pre
tento rok - na Grovni 38 percent. K jeho dosiahnutiv ndm chyba asi
9 percent, ale verim, ze do konca roka ciel dosichneme aj v pol-
skej poboéke.

O polsky trh ste sa zaéali staraf vz v roku 2018. Aké si jeho
$pecifika v porovnani so Slovenskom a CR2 Aky progres tam sle-
dujete?

Polsky trh je iny vo svojom zamerani. Zatial' éo na Slovensku je do-
minantnd &asf nasich zdkaznikov zo segmentu automotive, v Pol'sku
az takd vyraznd dominancia nie je a je to o niedo pestrejsie. Podas
covidu sa ndm tam, napriklad, podarilo velmi dobre etablovat vo
farmaceutickom priemysle. V portféliu tam uz méme 40 az 50 firiem
z tejto oblasti. To je nie€o, &o na Slovensku nemdme. Samozrejme,
je to podstatne vaci trh ako Slovensko a nade konkurenéné prostre-



die je tam silné. Usilujeme sa teda v Polsku presadif a postupnymi
krokmi napredujeme. Hoci s polskym trhom sme zaali pracovat uz
v roku 2018, robili sme to prostrednictvom Zimmer Group Sloven-
sko. V oktébri 2019 sme potom zalozili separatnu Zimmer Group
Polska. Aktudlne funguije v Bielsko Bialej kanceldria so dtyrmi pol'sky-
mi zamestnancami. Zvazovali sme pre Zimmer Group Polska aj iné
- v&&sie polské mestd, ale napokon sme sa rozhodli pre Bielsko Bia-
lu, ktord je od nds 125 kilometrov. Vdaka takeijto prijatelnej vzdiale-
nosti m&zem byt dvakrét za tyzdef s pol'skymi kolegami v osobnom
kontakte, a to je pre rozvijanie firmy velmi délezité.

Spominali ste dominanciu zékaznikov zo sektoru automotive na
domdcom trhu. To je pre Zimmer Group Slovensko dlhodobo ty-
pické, ale predsa len, mézete byt konkrétnejsie

Ano, aj ked' sme sa na Slovensku pocas koronového obdobia vy-
razne posunuli aj v potravindrskom priemysle, vrétane vyroby népo-
jov, z&kaznici z automobilového priemyslu a pridruZzenych odvetvi
s pre nds nadalej najpodetnejsi. Spolupracujeme tiez so vietkymi
$tyrmi automobilkami p&sobiacimi na Slovensku bud’ priamo, alebo
cez ich vyhradnych doddvatelov. Uz teraz pracujeme na tom, aby
sme boli dodévatelom aj pre Volvo, ktorého fabrika by mala vyrdsf
nedaleko Kosic. Velmi zaujimavy klient je aj spolo&nost Porsche
Werkzeugbau z Dubnice nad Véhom, ktord vyvija a vyrdba vietky
druhy lisovacich ndstrojov pre vyrobu dielov na karosérie a v Hornej
Strede vybudovala centrum automatizacie a robotizacie automobi-
lovej vyroby. Ale takisto rozbiehame aj spoluprdcu s firmou Hoval
- vyrobcom &erpadiel, ktory pésobi na Orave.

O ¢o z produkcie Zimmer Group je najviési zédujem? Co aktudlne
patri medzi najpreddvanejsie polozky vésho portfélia?
Momentdlne je lidrom v predaiji nés konstrukény rad chépadiel Zim-
mer série 5000. Ide o upinage, ktoré s uZ na trhu nejaky &as, nie je
to horica novinka, ale st to komponenty, ktoré st velmi Ziadané. Ich
vyvoju venovala naa materskd spoloénost v Nemecku mimoriadnu
pozornost, sG enormne robusiné, maji bezkonkurenény vykon, ma-
ximélnu disponibilitu. Garantujeme, Ze tento upinaé vydrzi az 30
miliénov cyklov, ¢o je pri zvy3ujicom sa tlaku na efektivnosf vyroby,
zdékaznikmi velmi ocefiované.

Dobre sa na trhu etabluje aj nd3 automaticky vymenny systém pre
roboty a jednotéelové stroje - MATCH, ktory sme nedévno pred-
stavili a napredujd - hoci o niec¢o pomal3ie - aj vaé&sie komplexné
projekty a systémové riedenia, na ktorych spolupracujeme s integré-
tormi robotov a automatizaénych riedeni. Velmi pekny projekt pripra-
vujeme napriklad s firmou ABB v Ceskej republike.

Mé na pomalsie rozbiehanie vécsich automatizaénych projektov
vplyv aktudlna ekonomickd situdcia? Mdm na mysli najmé zvyso-
vanie cien energii a materidlovych vstupov...

Jednoznaéne. Doneddvna takmer kazdého trapil covid a teraz sa
oraz &astejlie zacina hovorit o recesii. To m& samo o sebe obrov-
sky vplyv na investicie. Firmy si vyrazne opatrnejsie pri rozhodovani
o spusteni novych projektov, napriklad v porovnani s rokom 2018,
ked' bol v tomto smere naozaj velky boom. To je né$ aktudlny zépas,
&i sa vébec budy projekty, ktoré mdme rozpracované, nakoniec re-
alizovat. Tesime sa z kazdého, ktory sa podari dotiahnuf do konca.
Dalsia vec su ceny energii, pohonnych hmét, materidlovych vstupov,
konkrétne napriklad ocele, z ktorej vyrdbame nase produkty. Takisto
aj ceny &ipoyv, ktoré pouzivame do nasich elekirickych 1O linkovych
upinadov, vyleteli prudko hore a navy3e ich ani nie je dostatok.
V3etko spolu to vytvdra extrémny tlak na cenu produkcie. Ak musite
podstatne drahsie nakdpif materidl a komponenty, z ktorych vyréba-
te, k tomu zdraZeju energie a pohonné hmoty, aj vy musite zvysif ce-
nu za svoje vyrobky. Nikto to nerobi rdd, ale vyrovnat sa s tym inak
nedd. Aj my sme museli zvy3if ceny naich produktov v priemere asi
o 6,5 percenta. V pripade produktov s &Gipom sme to riesili formou

Rozhovor

Dvojéelustové paralelné chdpadld sétrie GPP 5000 aktudlne patria k naj-
preddvanejsim a najpopuldrnesim produktom Zimmer Group.

priplatkov, iba k tym zariadeniam, ktoré &ip obsahuji, aby sme ne-
museli dvihaf ceny plosne aj z tohto dévodu. Firemn4 filozofia viak
ie, ze ak ceny vstupov opétovne klesni - a v pripade ocele uz si
prvé ndznaky - budeme cenu upravovat zasa smerom dolu.

Roky ste fungovali ako ¢isto obchodnd firma, v poslednej dobe
uvddzate, Ze ste uz obchodno-servisng spoloénost. Co vds primé-
lo rozsirit vase zameranie?

Préve spominané komplexné projekty a zvy3ujici sa dopyt po systé-
movych riedeniach. Servis sme nezriadili preto, Ze by sme evidovali
reklamdcie a potrebovali riedit mnoZstvo oprayv, ale skér ako sluzbu
pre zdkaznika. Nade oddelenie servisu na Slovensku tvori jeden sys-
témovy inZinier a jeden servisny technik. A rovnako sme to urobili qj
v Pol'sku. Pre zdkaznika to znamend, ze méze komunikovaf v slo-
vendine/pol3tine, nade sluzby st rychlejSie dostupné, kedze netreba
Cakat na Eloveka z Nemecka, a vietko je pod zdstitou slovenskej
alebo pol'skej firmy.

Mdzete naznadif, €o vds ¢akd v najbliziom obdobi?¢ Na ¢o sa te-
Site a éo bude pre Zimmer Group Slovensko vyzva?

V prvom rade budem rdd, ak skonéime tento rok s dobrymi &islami
a uspejeme na Medzindrodnom strojdrskom veltrhu v Brne. Je to pre
nés z obchodného hladiska vel'mi déleZité podujatie a zodpovedne
sa naf pripravujeme, ale tedim sa nafi aj preto, Ze to bude po dlhej
dobe prilezitost na osobné stretnutia.

Za vyzvy, &i skér lohu, ktord nds Eakd, povazujem vybudovanie
skladu v Pol'sku. Potrebujeme tam postavit sklad, aby sme vedeli
reagovaf pruznej3imi a rychlej$imi dodavkami, aby sme boli konku-
rencieschopni.

Takisto ma tedi, Ze sa ndm podarilo rozsirit firemné zdzemie o nové
kanceldrie v nadom sidle v PovaZskej Bystrici. Budeme tak maf viac
pracovného priestoru pre sd&asnych aj budicich zamestnancov. Ak-
tudlne nés je aj s polskymi kolegami 16, no planujeme este perso-
nélne rést. Mojim cielom je, aby mal jeden &lovek na starosti jeden
region & kraj v SR alebo CR. Takymto modelom fungovania by sme
sa dostali aj k malym vyrobcom a firmém, ktorym sa momentdine
nemdme kapacity venovat. Nebude to asi hned, ale pokial by sme
sa dostali v kratkom &ase - do roka - na dva kraje &i regiény na
&loveka, bol by som spokojny.

ZIMMER

Qroup
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GARANT Master Form Steel

dostane zavity do spickovej formy

Novy zaviinik s polygdnovou geometriou pondka vysok

spolahlivost a dihg Zivotnosf néstroja.

Q) Text a foto Hoffmann Group

S novym nastrojom GARANT Master Form Steel
predstavuje skupina Hoffmann tvarniaci zavitnik,
ktory dosahuje vynikajuce vysledky nielen v oceli,
ale aj vo vysokopevnostnych a abrazivnych oce-
liach. Jeho tajomstvo spocCiva v domyselnej kom-
binacii vysokokvalitneho substratu PM, povlaku
TIALN naneseného procesom HIPIMS a nového
typu polygonovej geometrie. Vysledkom je, ze
pri tvarneni vznikaju mensie krutiace sily, zvySuje
sa spolahlivost procesu a vyrazne sa predlzuje
Zivotnost nastroja.

Skupina Hoffmann vyvinula pre GARANT Master Form Steel 3pecidl-
nu geometriu pozostdvajicu z asymetrickych polygénov a zvysila qj
pocet tlakovych drazok. Tym sa sily rozdelujo rovnomernejsie a zvy-
3uje sa spolahlivost procesu. Novy zdvitnik pozostava z vysokokvalit-
ného rezného materidlu HSS-E-PM a velmi hladkého viacvrstvového
povlaku nitridu titdnu a hlinika (TIALN) aplikovaného v procese HI-
PIMS. T& znizuje trenie medzi ndstrojom a obrobkom a zabrafiuje
predéasnému opotrebovaniu.

V sérii testov vysokolegovanej ndstrojovej ocele X 155 CrVMo 12-1
(1.2379) preukdzala ocel GARANT Master Form Steel svoju odol-
nost. V porovnani so $tyrmi zdvitnikmi od inych vyrobcov vyvinul
najniz3i maximdlny krdtiaci moment. Pocas testovacej série bolo vy-
robenych 500 zdvitov Mé.
Predvrtany otvor bol 5,55 mi-
limetra, vonkaijiie chladenie
KSS 8% a hibka zévitu 2,5
x D.

Asymetrickd polygénovd geo-
metria a zvyseny pocet Hako-
vych kandlov prispievaju k opti-
mdlnemu prevodu sily.
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Zdvitnik GARANT Master Form Steel je odolny a procesne bezpecny
v oceli, ako aj vo vysokopevnostnych a abrazivnych oceliach.

Novy GARANT Master Form Steel je prvym zdvitnikom z radu pro-
duktov ,GARANT Master”. Rodina produktov uZ zahffia vrtaky a fré-
zy na vysoko vykonné obrdbanie ocele, vysoko legovanych oceli,
titdnu a plastov, ndstroje na obrdbanie zdvitov a mikrovrtdk na uni-
verzdlne pouzitie.

Novy GARANT Master Form Steel je k dispozicii v katalégu
a v eshope www.hoffmann-group.com. L))

Hoffmann Group

Viac ako 4 000 vysoko motivovanych [udi podava vykon, ktory robi
skupinu Hoffmann tym, &im je dnes: poprednym eurépskym partne-
rom v oblasti kvalitného néradia, néstrojov, vybavenia vyrobnych
prevéddzok a osobnych ochrannych prostriedkov. Vdaka sluzbém,
ktoré dopliiaji nase vyrobky, skupina Hoffmann zjednoduiuje po-
stupy obstardvania a doddavok pre 135 000 zé&kaznikov v 50 kra-
jindch. Okrem néstrojov na obrdbanie, upinanie, meranie, brisenie
a rezanie, portfélio zahffia aj ruéné ndradie, pracovné ochranné
prostriedky, pracovné stanice, dielenské potreby, digitdlne sluzby
a riedenia. Medzi zdkaznikov patria velké korpordcie obchodova-
né na burzéch ako aj malé a stredné podniky. Skupina Hoffmann
pontka viac ako 100 000 typov kvalitného ndradia znaciek GA-
RANT a HOLEX a dalsie popredné znacky. Vdaka komplexnému
zé&kaznickemu servisu vo vietkych regiénoch a viac ako 99-percent-
nému hodnoteniu kvality doddvok podla certifikdtu TOV, mozno
mnichovskému 3pecialistovi na priemyselné ndstroje a zariadenia
déverovaf, ako spolahlivému a efektivnemu partnerovi pre svojich
zékaznikov. V obchodnom roku 2020 dosiahla skupina Hoffmann
obrat viac ako 1,3 miliardy eur.

Pre viac informécii navstivie www.hoffmann-group.com
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SMEROVANIE DIGITALIZACIE
A INOVACIE.

Hladate spOsob, ako zaviest inovacie a digitalny vek do vasej spolo¢nosti? Spolo¢nost Hoffmann
Group ma pre vas rieSenie na mieru.

Navrhnite si ergonomické pracovisko pomocou konfiguratora pracovnych stanic a vybavte vasu pre-
vadzku s dielenskym nabytkom GARANT GridLine. Mame pre vas bezchybné meranie dielov pomocou
produktovych meradiel HCT, ktoré prendsa namerané hodnoty cez Bluetooth priamo do pocitaca.
Vykrocte do Priemyslu 4.0 so softvérom na spravu nastrojov Connected Manufacturing.

Nasi konzultanti vam radi poskytnu odbornu podporu pocas vasich projektov.

Navstivte nas na Medzindrodnom strojarskom veltrhu v Brne v pavildne F, stanok ¢islo 35. Predstavime
inovativne produkty a digitalne rieSenia.

Kontaktujte nas, s nami je vietko jednoduché

/% Hoffmann Group
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Meracia technika

Mahr predstavuje noveé
produkty pro rok 2022

;)) Text David PECHAR, foto Mahr

Spolecnost Mahr patfi mezi predni sveétove vyrobce merici techniky. | v teto slozité dobé se snazime
reagovat na pozadavky nasSich zakaznik( a pfinaset jim nové produkty, které do procesu zajisténi kvality
prinaseji vyssi efektivitu. Efektivitu je mozne zvysit napriklad zaclenenim kontroly pfimo do vyrobniho
procesu, pouzitim meridel s novymi (napriklad komunikacnimi) funkcemi, snadnéjsi obsluhou nebo
vy$Si rychlosti méfeni. Pravé na tyto vlastnosti klademe draz pfi vyvoji nasich novych produktd.

Meérici stanice Mar4D PLQ

V zdvislosti na pozadavcich zékaznikd je tento novy stroj vybaven az
&tyfmi CNC osami, optickym senzorem a déle pak, dle volby zékaz-
nika, riznymi taktilnimi snimadi. Stanice mé& také celou Fadu monitoro-
vacich systémd, které kontroluji okolni podminky, bezpe&nost provozu
a zajidfuji stabilitu procesu pfi zaznamendvani 3D naméfenych hod-
not. Diky své specidlni konstrukci, ergonomickému designu a akfivni
kompenzaci vibraci je Mar4D PLQ optimdlné vybaven pro pouZiti pfi-
mo ve vyrob&. V zdvislosti na varianté a vybaveni mohou stroje fady
Mar4D PLQ kontrolovat rotaéné symetrické obrobky az do proméru
200 mm, délky T 000 mm a hmotnosti 50 kg. Tento pfistroj moZe diky
své konstrukci méfit takové parametry, pro které zdkaznik dfive po-
treboval 4 rizné stroje: konturograf, kruhomér, kamerovy pfistroj pro
mé&feni hfideli a 3D soufadnicovy stroj. Vysokd flexibilita s ohledem na
velikost obrobku pfispivé k vyraznému zvyseni produktivity, a to bez
ohledu na to, zda je systém pouzivan v dilné nebo v méfici mistnosti.

Vyskomeér Digimar 817 CLT

Novd generace vyskomérd Digimar 817 CLT navazuje na Usp&né
modely vyskomérd Mahr. U nového modelu doslo nejen ke zlep3eni
mechanické konstrukce, prodlouZeni provozu na 1 nabiti baterie, ale
také k dalsimu zjednoduseni ovladdni a obsluhy. Vyskomér se ovladd
prostiednictvim barevného 10” panelu s dotekovym ovlédddnim a ope-
raénim systémem Windows. Vyskomér obsluhu intuitivné provédi jak
nastavenim vyskoméru, tak i celou méfici dlohou, umoziivje ukladani
protokold piimo ve formétu pdf (véetné& indikace hodnoty v rémci tole-
ranéniho pole), bezdrdtové odesildni méfenych hodnot do libovolné
aplikace (v&etn& SPC softwaru), popfipadé moznost tisku hodnot na
tiskarné pfipojené pomoci USB kabelu nebo bezdratové prostfednic-
tvim Bluetooth technologie. Samozfejmosti je také moznost méfeni kol-
mosti a pfimosti s pFl'dovn)'/m presnym indikdtorem, pripojeni dalsiho
méfidla (napfiklad posuvky nebo mikrometru) prostednictvim datové-
ho kabelu, 2D méfeni véetné grafického zobrazeni métenych prvkd
i jednoduché sestaveni méficiho programu. Ovlddaci prvky a moznost
nastaveni ovladaciho panelu pak vyrazné zvysuji ergonomii obsluhy
a umoziuji vyskomér pouZivat na riznych pracovistich.

Presny indikator
Millimess 2000 W(i) a 2001 W(i)
Kompaktni indikétory Millimess 2000 W(i) a 2001 W(i) predstavuji, diky
pouziti LVDT snimaée a uloZeni méfictho Eepu v kulickovém vedenti, ruéni
méfidla s nejvy3si presnosti, kterd jsou uréena pro méfeni Glohy s tole-
rancemi v mikrometrech (nejmensi chyba je +0,2 pm). Spole¢nost Mahr
nabizi tyto indikdtory (jako jediny vyrobce na svété) s dotekovym ovldda-
cim panelem, ktery je tvofen tvrzenym sklem a md nastavitelnou citlivost
ovladéni dotekovych senzord.
Indikdtory umozZiuji nastavit toleranci a varovné hranice méfeného roz-
méru, a tyto pfi vlastnim méfeni barevné indikovat tremi LED diodami
(zelend, zlutq, Eervend). Indikdtory jsou vyrébény ve verzich pro staticka
i dynamickd a také s integrovanym bezdrdtovym vysilaéem pro prenos
hodnot nebo bez néj. Indikdtory jsou vybaveny dobijecim akumuldtorem,
ktery mé na jedno nabiti Zivotnost az 1 mésic, pfi pfipojeni k PC nebo
sbé&rici USB kabelem je pak indikator permanentné dobijen. Vysoce kon-
trastni displej s velkymi &islicemi je iz u nasich novych méfidel standardem
a spolu s krytim IP 64 umozriuje nasazeni téchto Gchylkomé&rd i v t&ch nej-
ndrocnéjsich podminkdch. )
www.mahr.sk

Jveme Vds na ndvstévu naseho stanku na M

S\ Brno 2022 | hala F | stdnek €. 52
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Made for Motion KTR
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Nova pruzna spojka ROTEX® ZRS s mezikusem z vysoce pevného hliniku

VYSE. RYCHLEIJI. DALE.

VYSE, protoze je spojka idealni do vyssich otagek.
RYCHLEJI, protoze dodaci termin je jen nékolik pracovnich dni.
DALE, protoze umi spojit hfidele vzdalené a2 4000 mm.

Priklady pouziti
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Manipulace s materialem
ve vnitfnich prostorach
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Zemeédeélska technika
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Narodné forum produktivity 2022

Hospodarske spomalenie, nedostatok surovinovych vstupov, pandemia, prudky narast cien energii a su-
rovin, nekontrolovatelny rast inflacie, konflikt na Ukrajine, naznaky hospodarskej recesie... To vSetko
tvori retazec kriz, ktory vazne zasahujuce do podnikania a ma dosah aj na hospodarenie Statu. Odpoved
na otazku, ¢i moze byt produktivita vychodiskom z kriz podnikov, budd hlfadat uCastnici konferencie

Narodné forum produktivity 2022.

Ndrodné férum produktivity je podujatim, ktoré méa vy3e dvadsatroé-
nG histériv. Hoci v poslednych rokoch organizovanie tejto konferencie
pribrzdila pandémia - napokon ako vietky hromadné podujatia -
aktuélnym roénikom sa Nérodné férum produktivity vracia na scénu
v plnej sile. Podujatie sa uskuto&ni 6. oktébra v Ziline a jeho organizé-
tori opdt pripravili bohaty program, ktory rozdelili do troch ucelenych
tematickych &asti.

V samostatnych blokoch: produktivita ako vychodisko z kriz podnikov,
excelentné pristupy k zvy3ovaniu produktivity, Priemysel 4.0 a o bude
nasledovat po fAom; odznejl prispevky osobnosti slovenského prie-
myslu i z akademického prostredia na témy:

* Faktory rastu produktivity a konkurencieschopnosti priemyslu;

* Pristupy EU ku rieseniu hospoddrskych kriz a rastu produktivity a kon-

kurencieschopnosti;

* Préca 4.0 - progndza oéakdvaného vyvoja zamestnanosti do roku
2030;

* Typy kriz v podnikovej sfére. Tovdrne budicnosti - kam bude smerovaf
dalsi vyvoj;

* Rast produktivity podniku s vyuzitim technolégii digitdlneho a virtudl-
neho podhniky;

* Dielensky manazment a jeho vplyv na produktivity;

* Transformécia podniku - cesta k zlep$ovaniu produktivity a konkuren-
cieschopnosti;

* Potencidl $tihlej vyroby v automatizovanych vyrobdch;

* Postup zavddzania prvkov stihlej vyroby;

* Priemyselné inzinierstvo a jeho ulohy v rémci Priemyslu 4.0;

* Technolégie pre Priemysel 5.0;

* Automatizécia logistiky - ako postupovaf pri zavédzani v Priemysle
4.0;

* Automatizdcia a robotizécia procesov - smerovanie k Priemyslu 4.0.

NFP 2822

NARODNE FORUM PRODUKTIVITY

NARODNE FORUM PRODUKTIVITY 2022

Pozyvame Vas na Narodné forum produktivity 2022, ktoré organizuje
Slovenské centrum produktivity (SLCP), v spolupraci so Slovenskou
obchodnou a priemyselnou komorou (SOPK), Slovenskou akadémiou vied
(SAV) a Katedrou priemyselného inZinierstva (KPI UNIZA).

Datum: 6.10. 2022 oy Miesto: Holiday Inn Zilina

Program: Hlavna téma podujatia:

v" Odovzdanie Ocenenia za prinos pre rast produktivity.

v Vyhlasenie Ceny za produktivitu 2023.

v’V programe vystupia lidri slovenského priemyslu, riaditelia, vrcholovi
manazéri, zastupcovia akademickej obce a zadstupcovia firiem s
aktualnymi témami:

* Sucasny retazec kriz a moznosti vychodiska z nich.

+ Stihla vyroba a rast produktivity produkénych Einitelov,
efektivita podnikania.

* Moderné pristupy priemyselného inZinierstva.

* Technoldgie digitalneho podniku.

*  Praktické rieSenia pre Priemysel 4.0, ndstup Priemyslu 5.0.

»Je vychodiskom z kriz podnikov
produktivita?“

Harmonogram podujatia, témy prispevkov a prednésajicich mozete najst
na www.nfp.sk.

Prihlaska:
www.nfp.sk/prihlaska/

Viac informadcii:
www.nfp.sk
nfp@slcp.info
Odborny garant podujatia:
prof. Ing. Milan Gregor, PhD.

SLOVENSKE CENTRUM PRODUKTIVITY
Rosinska cesta 9, 010 08 Zilina, Slovenska republika, IC0: 36143235, DIC: 2020103217, e-mail: info@slcp.info

Organizatori:

Jsicp 4

Hlavny partner:

TRE MA

Medialni partneri:

‘ S:mu:-;xr
ToSEnTY

Hlavny medidlny partner:

|atp| journal
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Novinky firmy Mitsubishi DIA’EDGE

Nové stopkové frézy
Mitsubishi Materials

s piafimi dréZkami a utvaraémi friesky

VQ, Spickovy rad tvrdokovovych stopkovych fréz od Mitsubishi Materials sa aktualne rozSiruje o novy inovativny typ.
Najnovsi prirastok, rad VQ-CS, zahffia typy so strednou a dihou dizkou rezu s nazvom VQJCS a VQLCS, ktoré boli

.

navrhnuté pre Specializované hrubovacie aplikacie na tepelne odolné superzliatiny. Taktiez velmi efektivne funguju
pri frézovani kalenych nehrdzavejucich oceli a mozu sa dokonca pouzit na viac materialov, ako je med a jej zliatiny,
ako aj uhlikove a legované ocele.

Hlavnymi znakmi novych stopkovych fréz so 3pecidlne dizajnované drézky, ktoré
majl zdrezy na G&inné ldmanie triesok. Konstrukcia telesa fréz s piatimi drazkami na
odvod triesok pri kazdom priemere zabezpeéuje optimdlnu tuhost a odolnost ndéstro-
ja. Optimdlny dizajn dréZok excelentne odvédza triesku a preduréuje tym VQCS pre
idedlne trochoiddlne obrdbanie. Navyse, nepravidelny rozstup drédzok a meniaci sa
uhol stdpania obvodovej reznej hrany vynikajico tlmi vibrdcie pri obrébani a zvyiuje
stabilitu rezu. Siroké $kdla 3pecidlnych funkcii je doplnend jedinenou geometriou
&elnej reznej hrany, ktord dosahuje vysoki odolnost proti vylamovaniu.

Najnovsia povrchova uprava a povrch ZERO-p

Velki &asf spolahlivosti a vysokého vykonu fréz série VQ mozno pripisaf aj novo-
vyvinutému povlaku na baze (Al,Cr)N, ktory poskytuje podstatne zlep3end odolnosf
proti opotrebovaniu v porovnani s konvenénymi povlakmi.

Extrémna tepelnd a oxidaénd odolnost a nizii koeficient trenia nového povlaku zna-
mend, Ze tdto nova generdcia stopkovych fréz maximalizuje vykon pri obrdbani
a pomdhaiji predchddzat opotrebeniu néstroja aj v tych najtvrdsich podmienkach
rezu, napr. pri obrdbani nehrdzavejicich oceli a fazko obrdbatelnych materidlov.
Okrem toho bol povrch povlaku upraveny $pecidlnou technolégiou Gpravy povrchu
ZERO-p, vysledkom &oho je lepsie opracovanie obrédbanych povrchov, znizeny rez-
ny odpor a zjednoduseny odvod triesky.

S konven&nymi technolégiami povlakovania méze byt ovplyvnend ostrosf reznej
hrany, ale s jedine&nym povrchom ZERO-p, si reznd hrana zachovdava svoju ostros,
pri¢om zostdva dostatoéne pevnd aj pocas drsnych podmienok obrabania.

Dostupnost

Nové VQ s6 dostupné v strednych a dlhych dizkach rezu nasledovne:
VQJCS: @6 - dizka rezu 70, @8 - dizka rezu 80

@10 - dizka rezu 90, @12 - dizka rezu 100 3 Idedlny tvar draiky pre
@16 - dizka rezu 110, @20 - dizka rezu 125 efektivny odvod triesok
VQLCS: @6 - dizka rezu 70, @8 - dizka rezu 90

@10 - dizka rezu 100, @12 - dizka rezv 110 mm o
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MITSUBISHI MATERIALS
TECHNOLOGICKE VZDELAVACIE
CENTRA

SKUSKY NAVRHNUTYCH TECHNOLOGI|

Nase centrd MTEC sU vybavené najnovsimi, Spickovymi obrabacimi 5-osovymi
sUstruznicko-frézarskymi centrami a aj strojmi SvajCiarskeho typu. Kazdy zakaznik si
moZe osobne alebo on-line overit efektivnost navrhnutej technoldgie, vratane Spickového
merania. To umoZnuje nasim aplikacnym inZinierom testovat interne Zivotaschopnost
navrhnutych rieSeni v praxi.

PROJEKTOVE INZINIERSTVO

Ci u? ide o navrhy technoldgie, nastrojov na mieru, vyvoj Specialnych nastrojov,
programovanie CAD/CAM alebo vyhodnocovanie obrabania pomocou
pocitacovej simulacie, tim projektovych inZinierov moze bez problémov splnit
vsetky tieto potreby.

OPTIMALIZACIA PROCESU

RieSenia na optimalizaciu procesov, vytvorené nasimi inziniermi, poskytuju
zakaznikom noveé prilezitosti zvysit efektivitu a produktivitu, podnietit inovacie
a vytvarat nove perspektivy obrabania.

VZDELAVANIE

Eurdpski zékaznici mozu tazit z nasich rozsiahlych znalosti vybudovanych v
priebehu rokov skisenosti v kovoobrabacom priemysle. To ndm umoznuje
poskytovat komplexné Skolenia, seminare a konferencie,technické diskusné fora
a demo - ukazky technoldgii.

www.mmc-hardmetal.com
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SMER POLE

Decentralizacia spinanych zdrojov ako trend a prilezitost v automatizacii

D) Text Murrelektronik Slovakia s.r.o., foto Murrelektronik GmbH

Stale viac prevadzkovatelov systémovych zariadeni sa spolieha na decentralizované sietové
pristroje - pretoze tieto ponukaju vyrazné vyhody, akymi je rychlejSia instalacia, rozsiahla diag-
nostika na baze 10-Link a podstatne mensia potreba miesta v spinacej skrini s mensimi narokmi
na chladenie. VySSi vykon, miniaturizacia a potreba chladenia - predtym klasicky konflikt cielov
v elektrotechnike, ktory je teraz vyrieSeny vdaka Sikovnym rieSeniam.

V minulosti mali v priemyselnych aplikaciach velké
spinacie skrine rozhodujice slovo. Svoje miesto v nich
nachddzalo mnozstvo komponentov a réznych funk-
cii. Medzi¢asom viak v tejto oblasti do3lo k vyraz-
nému vyvoju. Snaha vyrobcov strojov a vyrobnych
spolo&nosti o dosiahnutie vécsej flexibility a vyssej
efektivnosti v poslednom desafroéi neustdle narastala.
A pomerne rychlo sa stalo zrejmym, Ze obrovsky po-
tencidl optimalizdcie sa skryva préve v modularizécii
a decentralizécii klt€ovych komponentov. Rozdelenim
strojov a systémov do mensich moduldrnych funk&nych
jednotiek sa mnohé komponenty spinacej skrine pri-
blizuj k procesu - priamo do jeho stredu, nielen na
okraj. Decentralizované jednotky tiez znamenajd, Ze
mézu byf namontované, testované a prevadzkované
individudlne ako moduldrne dielgie systémy. To zjed-
noduuje mnohé procesy, napriklad uvedenie do pre-
védzky a 4drzbu.

Tento koncept tiez umoziuje neskorie rozsirenia, mo-
dernizéciu, pripadne premiestnenie alebo aktualizacie
bez toho, aby ste museli menit celkovy koncept apliké-
cie s investovanim mnozstva pefazi a Usilia. To vietko
v zdsade plati pre vietky komponenty. A teda aj pre
spinané siefové zdroje. Doteraz sa tieto nachddzali
takmer vyluéne v spinacej skrini, teraz je mozné napdjo-
ci zdroj presuntf z riadiacej jednotky do strojného pros-
tredia. Co mé z hladiska strét vo vedeni velky vyznam,
pretoze &m bliZzsie sa zdroj prddu nachddza k napdjaciemu bodu,
teda k spotrebiéu, tym s tieto straty niZ3ie.

V pripade 1O systémov sa medziéasom presadila trieda ochrany P67
(vodotesné a prachotesné). Je teda logickym krokom preniest s tym
spojené vyhody aj do oblasti priemyselného napdjania pridom a,
v idedlnom pripade, pridaf este niekolko 3pecifickych funkcii. Preme-
na siefového napdtia na jednosmerné napdtie by mala teda prebie-
hat aZ priamo na spotrebiéi, aby sa minimalizovali energetické straty.
Konektory, ktoré si istené proti zdmene, skracuji &as indtaldcie vodi
beznym siefovym pristrojom az o 70 percent. Integrovany komunikaé-
ny $tandard |O-Link pondka rozsiahle diagnostické moznosti.

V neposlednom rade kompakiny dizajn spinanych zdrojov IP67 Setri
az 93 percent miesta (objemu). Ak spinany siefovy zdroj IP67 obsa-
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Decentralizované siefové pristroje sa pouzivaji véade v logistickych centréch: od kamero-

vych systémov az po valéekové pohony.

huje aj ochranu proti skratu a prefazeniu, v porovnani s rieSenim 1P20
nie je potrebny dalii kryt, montdZny materidl ani naklady. Este v skrat-
ke k nékladom: V porovnani so svorkovnicovou skrinkou so siefovym
spinanym pristrojom a elektrickou kontrolou zéfaZovych obvodov si
ndklady na spinany siefovy zdroj IP67 s integrovanou kontrolou zétfa-
zovych obvodov priblizne o 30 percent niZsie.

V spinacej skrini prijemne teplo

Kazdy to poznd - siefové zdroje sa vedia poriadne rozhordéif. Pre-
toZe straty po&as prevadzky sa musia odvédzaf vo forme tepla. To
viak uréite nie je dobré, pretoze zvysené teploty v rozvodnych skri-
niach majd za nésledok straty vykonu a sp&sobuji predasné starnu-
tie komponentov. Z tohto dévodu je pri koncipovani rozvodnych skrifi
vyzadovany koncept na odvddzanie tepla. Pri decentralizovanom
rieSeni napdjania elektrickym pridom to uz nie je problém. KedZe nie



je pritomné zapuzdrenie, zanikd hlavny problém hromadenia tepla,
a preto jeho znizovanie spravidla nie je potrebné. KedZe sa spinany
siefovy zdroj nachddza mimo telesa, teplo sa [ah3ie odvédza. Zaro-
vef je mozné pre PLC, pohony a daldie komponenty pouzif mensiu
a lacnejsiv spinaciu skrifiu. Daldim pozitivnym vedlajsim efektom si
niziie poziadavky na chladenie, ako aj dlhsia Zivotnost a znizené
prevadzkové ndklady (napr. néklady na elektrinu pre klimatizaéné
zariadenia). Najma v lete, ked' vysoké teploty v neklimatizovanych
aplikacidch mézu viest k nitenému vypnutiu siefovych pristrojov, za-
bezpeluji decentralizované siefové pristroje s velkym teplotnym roz-
sahom maximdlnu dostupnost.

Spinany sietovy zdroj pouzivatelovi: Je mi dobre
Zabudované rozhrania 1O-link umoziiuji v siefovych pristrojoch
komplexni a transparentnd komunikéciu na pripojenie k riadiace;
jednotke. Typicky pripad hybridizécie. Siefovy pristroj méZe takto
komunikovat ako 10-link zariadenie na Géely diagnostiky a Gdrzby,
parametrizaciu a deaktivéciv a reaktivaciv kandlov s nadradenym
IO-Link masterom. M4 k dispozicii funkcie pre preventivnu Gdrzbu
a prostrednictvom réznych diagnostickych informacii poskytuje presné
informdcie o stave zariadenia. Napriklad, ak bude ¢oskoro dosiahnu-
td jeho maximélna Zivotnost, pristroj vysle spravu a pri nasledujcom
cykle 0drzby méZete pristroj vymenif. Vyhnete sa tak nepldnovanym
a ndkladnym prestojom.

Dalsie informdcie, ako st zapinacie procesy, spustenie internej poistky
alebo aktudlne hodnoty pridu, mézu byt v redlnom &ase zobrazené
cez rozhranie |O-link a vyhodnotené pomocou prisluiného softvéru.
Siefové pristroje s komunikaénym Standardom 10O-Link sa tak stavajd
délezitym stavebnym kamefiom Industry 4.0.

Vidim to, co ty inak nevidis

Existuje nepopieratelny fakt: Co je ukryté v skrini, to nevidim. Co je
vonku v poli, to zaregistrujem na prvy pohlad. Pre€o potom nenainsta-
lovat dobre viditelné stavové LED diédy, ktoré informujd pouzivatela
o stavovych a dal3ich diagnostickych hldseniach, priamo na zaric-
denie? LED diddy su principidlne uzitoéné, aby na rozpoznanie pre-
vadzkového stavu siefového pristroja stadil jeden pohlad. Vag&si zmy-
sel md viak sledovat infegrované monitorovanie zéfazového obvodu
24V DC na dvoch kandloch. Takto je umoznené elektronické monito-
rovanie snimacov, akénych &lenov a napdjania modulov priemyselnej
zbernice. Zvy3uje sa tym disponibilita stroja, kedZe pridové obvody
sa v pripade chyby daji odpdjaf po jednotlivych kandloch. Stav kaz-
dého kandlu sa na zdklade stavovych LED diéd dé rozpoznaf priamo
na mieste, &o umoziuje prisluine reagovaf. Granularita kanélov skra-
cuje taktiez Easy prestojov. Ak déjde pripadne k preruseniu napdjania
akéného ¢&lena, napr. v désledku skratu, prefazenia alebo prerusenia
kdbla, pripojeny modul priemyselnej zbernice méze byt nadalej no-
pdjany cez druhy kandl, napriklad cez napdjanie snimaéa a modulu.
Chybové hldsenia a diagnostické informécie sa potom generuji cez
IO-Link alebo digitdlny alarmovy kontakt. To znamend, Ze servisny
zdsah je mozné napldnovaf okamzite. Viacndsobné vyjazdy na od-
stranenie réznych porich so tak eliminované v prospech jednotlivych
intervalov preventivnej 4drzby. Znizuji sa tym ndkladovo ndroéné pre-
stoje a zvySuje ndvratnost investicie do zariadenia.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Hybridné siefové zdroje poskytuji viacero funkcii v jednom pristroji: napd-
janie prudom, monitorovanie zdfazového obvodu a komunikdciu.

Siefové zdroje série Emparro67 od spolocnosti Murrelektronik si
preduréené na decentrdlne napdjanie prodom, pre ktoré poskytuje
mnohé délezité vyhody. Spinané siefové zdroje IP67 nevyzadujd
svorkovnicovy skrinku, moZno ich instalovaf priamo v poli vedla spot-
rebiov, a tym 3etrif miesto, energiu a montdzne ndklady. MoZnost
pouzitia kdblov s men3im priemerom podstatne znizuje materidlové
ndklady. Instalécie Plug-and-Play zjednodudujo kdbeldz a v znagnej
miere vyluéujd chyby pri kdbeldzi. Spinané siefové zdroje IP67 pond-
kaju daliv vyhodu pri diagnostike a Gdrzbe, koncept decentralneho
napdjania el. energiou zdrover zjednoduiuje pripadné neskorsie ne-
vyhnutné rozsirenie. Last, but not least; komunikdacia 10-Link poskytu-
je pouzivatelovi komplexny prehlad o aktudlnom stave stroja alebo
zariadenia, zatial’ &o integrované monitorovanie z&fazového obvodu
zaisfuje maximdlnu dostupnost stroja a selektivitu.

Logistika:

Zabezpecenie plynulych procesov dodavok
Logistik musi vzdy poznat stav svojho zariadenia a umiestnenie to-
varu. Zabezpecit to je Glohou mnohych pristrojov. Od snimaéa a ria-
diacej jednotky, cez kameru aZ po pohon je logistické centrum vel'mi
komplexnym systémom. To v3etko vyZaduje absolitne spolahlivé na-
pdjanie el. energiou. Emparro67 Hybrid zaistuje v tychto ndroénych
oblastiach pouZitia nielen napdjanie, ale tiez hldasi délezité prevadz-
kové stavy pre Gdrzbu. Obojsmernd komunikdcia umoziiuje plénovaf
servisné intervaly, ¢o ulah&uje sprévne pouzitie uz aj pred a poéas
uvddzania do prevadzky.

Automobilovy priemysel: Spolahliva
diagnostika v drsnom priemyselnom prostredi
V ndro&nych aplikdcidch automobilového priemyslu, ako je vyroba ka-
rosérif, je velky dopyt po robustnych, odolnych siefovych zdrojoch so
stupfiom krytia IP67. Musia byt odolné voéi vibracidm a otrasom a ako
siefové zdroje série Emparro67 vysoko dostupné. DéleZité su tiez kratke
¢asy na vymenu néstrojov a rychle uvedenie do prevédzky. Komplexné
diagnostické moznosti zéroveit pomdhaijd znizovat alebo predchadzat
drahym prestojom. Rozhranie 1O Link siefového zdroja IP67 Emparro67
Hybrid pritom spliia délezitd funkciu, kiord umoziivje parametrizovat
najrézneijsie hodnoty prostrednictvom riadiacej jednotky. ()
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Stroje pro elektroerozivni
obrabéni dratem CUT X

- nyni k dispozici po celém svété

;)) Text a foto GF Machining Solutions s.r.o.

Stroje pro elektroerozivni obrabéni
dratem AgieCharmilles rady CUT X,
které byly poprvé predstaveny na
veletrhu EMO Milano 2021, jsou
nyni nabizeny po celém svété a na-
bizeji jednoduchou a rychlou cestu
Kk extrémni presnosti.

U 3pickovych strojd nové fady CUT X stavi spolecnost GF Machining
Solutions na vice nez 100-letych zkusenostech s elektroerozivnim obré-
bénim. Novd fada CUT X v designu od studia Pininfaring, v niz nalez-
neme stroje CUT X 350 a CUT X 500, nabizi nové technologie, které
vyrazné zvy3uji provozni pfesnost strojd. Stroje jsou schopny dosahnout
extrémni presnosti v roztedi a tvaru kontury a zaijidfuji tak vynikaijici kva-
litu obrobku; proto jsou idedlIni pro aplikace vyzaduijici razbu, lisovéni
a mikroobrdbéni v segmentu elektroniky, zdravotnictvi a automobilové-
ho promyslu.

Unikatni Uniqua

Do vybavy stroji fady CUT X patfi obsluzné rozhrani Uniqua, jez na-
bizi optimdlni funkénost a ergonomii s 19-palcovym dotykovym dis-
plejem, plnohodnotnou klavesnici a mysi. Rozhrani Uniqua podporuje
i stari formaty soubor( od riznych vyrobcd EDM strojd pro maximélni
kompatibilitu. UmoZfiuje t€Z vytvéret, importovat, upravovat a spoustét
sekvenéni (ISO) i objektové orientované (dynamické) programy ze star-
Sich verzi softwaru VISION a AC CUT, &imz kombinuje jejich funkce
a moznosti. Diky moZnosti offline programovani a programovéni pfimo
na stroji, funkcim 1ISO a objektové orientovanému programovani pred-
stavuje rozhrani Uniqua vykonny graficky néstroj s integrovanym CAM
softwarem. Zdroveh zajidfuje kompatibilitu s nejpouzivanéjsimi CAD/
CAM aplikacemi.

Noveé progresivni funkce

Kromé& snadno ovladatelného rozhrani Uniqua jsou stroje fady CUT X
vybaveny novym systémem vedeni drétu. Diky unikatnimu konceptu
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Nové obsluzné rozhrani Uniqua (zde na stroji CUT P 550 Pro)
nabizi optimdlni funkénost a ergonomii pfi libovolné
urovni dovednosti.

Twin Wire mé uZivatel na vybér mezi roznymi dudlnimi technologiemi
(rychlejsi hlavni fez pomoci vétiho dratu a dokon&ovaci prace na drob-
nych rédiusech ten&iho drétu), prodlouzenym bezobsluznym provozem
(dvé civky se stejnym dratem pro del3i chod) a omezenim kontamina-
ce (dva dréty o stejném proméry, ale s riznou povrchovou Gpravou).
Spole&nost GF Machining Solutions nabizi jako prvni vyrobce na své-
t& moznost pracovat s otevienymi nebo uzavienymi voditky; umoZfiuje
to rychly a jednoduchy systém vyménnych kazet. Operdtor tak mize
zvolit vhodny typ voditek pro danou aplikaci. Vzddlenost mezi vodit-
kem a obrobkem je nyni mensi, coZ zaru€uje maximdlni pfesnost kon-
turovéni a stabilitu procesu. Nové hlavy zhotovené technologii aditivni
vyroby optimalizuji oplachovaci kandly a zmen3uji vzdélenost mezi vo-
ditkem a obrobkem, cozZ je kli¢ové pro zlepseni pfimosti drétu a podmi-
nek &isténi béhem procesu fezdni. Kompakini konstrukce spodni hlavy
umoziuje obrdbét i slozité dily. Nové X-technologie v databdzi spo-
le€nosti GF Machining Solutions pfindseji doraz na vysokou presnost
a kvalitu povrchu a zdrovef vysokou rychlost fezani.
Termokompenzace je nové standardni funkei stroj CUT X; zajistuje mi-
moré&dné vysokou presnost kontur i pfi velkych zméndch teploty prostre-
di béhem dlouhych cykld fezani. Technologie automatického navléknuti
drétu (Automatic Wire Threading - AWT) usnadfiuje integraci automa-
tizace do procesu, zatimco sekacka pouzitého drdtu zkracuje prostoje.



Stroj CUT X md dva identické a symetrické systémy vedeni drdtu
pro jednoduché a rychlé hrubovéni i dokonéovaci prdce, optimdini
rychlost a pfesnost fezu a delsi samostatny provoz.

Proces zihdni zaijisfuje zpracovéni zakdzky se spravnym opétovnym
navléknutim drétu, a to i v t&ch nejndroénéjsich podminkdach.

V probéhu roku budou u strojd fady CUT X k dispozici dal3i funkce jo-
ko napfiklad inteligentni systém ochrany jiskry (Intelligent Spark Protec-
tion System - ISPS). Systém ISPS zaloZeny na technologii Spark Track
zabrafuje pretrzeni dratu a rozpozndvd odchylky v profilu obrobku.
Stroje fady CUT X Ize pfipoijit k rozhrani OPC UA a nabizi i dal3i do-
pliky jako napf. automatické dvefe pro dokonalou ergonomii a neru-
$eny pfistup operdtora, méfeni vysuvnou sondou a 3D nastaveni pro
nepfefrzitou vyrobu nebo automatické odstrafiovéni odpadu pro plné
automaticky proces.

CUT P Pro znamena vyssi produktivitu

Jesté pred predstavenim fady CUT X uvedla spoleénost GF Machining
Solutions na trh stroje fady AgieCharmilles CUT P Pro, které nabizeji
vy$3i produktivitu a provozuschopnost a diky nejrozsdhlejsi databdzi
technologif jsou idedlni pro viechny aplikace. Rada nabizi modely CUT
P 350 Pro, 550 Pro a 800 Pro, které maiji robustni konstrukci a intuitivni
rozhrani Uniqua a nabizeji také moznost automatizace pro nepretrzity
provoz.

Diky inteligentnimu generdtoru s pfimym napdjenim (IPG-DPS), ktery je
k dispozici i u Fady CUT X, umoziiuji stroje fady CUT P Pro dosahnout
drsnosti povrchu jiz od Ra 0,08 pm a jejich integrovand tepelnd regu-
lace zajistuje presnost az 2 pm.

Linedrni pravitka a rotaéni kodéry tvofi dvojity méfici systém, ktery
chréni osy X, Y, Z, U a V. V pfipadé kolize systém pohlcovani energie
automaticky zastavi osy, aniz by doslo k poskozeni stroje &i obrobku.
Tato kompletni ochrana je G¢innd pfi rychlosti stroje az 3 m/min.
Mechanicky systém QUADRAX® stroji fady CUT P Pro s nepohybli-
vym obrobkem, zaijisfuje vysokou stabilitu stolu, pracovni nddrze a di-
elektrické kapaliny a to i v pfipadé t&Zkych obrobkd. Nezdvislé osy

Obrabanie

Spoleénost GF Machining Solutions nabizi jako prvni vyrobce na
svét& moznost pracovat na strojich fady CUT X s otevienymi nebo
uzavienymi voditky; umozZriuje to rychly a jednoduchy systém vymén-
nych kazet.

U/V a X/Y s identickou délkou (pojezd X = U, pojezd Y = V), konstantni
snizend hmotnost a zcela nezdvislé pohyby umoziiji realizovat velké
a presné kénické Fezy. Rdm stroje Rhenocast zajistuje niZsi tepelnou
vodivost a umeni vibraci.

Mezi automatiza&nimi fedenimi pro fadu CUT P Pro nalezneme automa-
ticky odbér odpadu (ASM), automatické zavafovani odpadu (ASW)
a volitelnou pevnou nebo vysuvnou mechanickou dotykovou sondu
Renishaw pro mé&feni rovinnosti a polohy obrobku na pracovnim stolu
stroje. Skélovatelné automatizani doplitky od spolecnosti System 3R
umoziiuji bezobsluzny provoz; piikladem je kompaktni robot WorkPart-
ner 1+ pro doddvku surovin do jednoho nebo dvou drétovych EDM
fezadek po dobu vice nez dvou dni bez nutnosti zésahu operdtora. @)

Termokompenzace je nové standardni funkei fady CUT X; zajisfuje
mimofddné vysokou presnost roztece i pfi velkych zméndch teploty
prostredi.

GF Machining Solutions s.r.o0.,
Podoli 488, CZ - 664 03 Podoli,
info.gfms.cz@georgfischer.com, www.gfms.com/cz
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Obrabanie

D) Text CNC expert, foto Pinacho

Vdaka tomu, Ze CNC expert zastupuje na slovenskom trhu viacero
znadiek, portfélio, z ktorého mézu zdkaznici vyberaf, je pestré. Patri
do neho aj $panielska znagka Pinacho.

Pinacho je vyrobca kvalitnych horizontélnych kovoobrabacich sustru-
hov patriaci do skupiny Metosa Group. Prvy sustruh vy3iel z tovarne
v 3panielskom meste Oyarzun v roku 1947 a dodnes vyrobca predal
po celom svete uz viac ako 200 000 strojov.

Prioritnym cielom spolo&nosti je vyrazne investovat do zlepSovania
vyrobnych procesov, vyspelych systémov a technolégii s cielom zlep-
$it konkurencieschopnost a zabezpecif vysoky vplyv na medzindrod-
nom trhu. Sektor obrdbacich strojov je velmi konkurenény priestor,
v ktorom sU presnost, spolahlivost a zdkaznicky servis délezitymi fak-
tormi, ktoré uréuji prijatie produktov na trhu.

V stéasnosti, vdaka Usiliv a koordindcii vietkych oddeleni spolo&nosti
a v Uzkej spoluprdci s klientmi, disponuje irokym a inovativnym sor-
timentom ruénych a CNC sdstruhov schopnych pontknut optimdlne
riedenia, ktoré podgiarkujo maximdlny vykon sstruhov Pinacho.

Produktové portfélio Pinacho obsahuje péf modelovych radov sd-
struhov:

ML - predstavuje konvenéné sistruhy vybavené elektronickym meni-
com otd&ok. Vynikajd svojou presnostou a si viestrannymi strojmi pre
0drzbérske a vyrobné prdce.
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znacku Pinacho

SE - spdja pracovnl kapacitu konvenéného a CNC sistruhy, je idedl-
ny na realizéciv malych sérii.

ST - CNC sustruhy s moznosfou obrdbania troch osi. Poskytujo velkd
viestrannosf, dosahuji vysokd presnost pri dokonéovani, odpordéaji
sa pre velké objemy prdce.

SH - najexkluzivnejsia séria CNC sistruhov, s moznostou aZ $tyroch
osi, ktoré integruji komponenty a technolégie najvy3sej kvality, kvé-
li zaruéeniu dokonalosti v najkomplexnejsich vyrobnych procesoch.

SL - séria sUstruhov so $ikmym linedrnym vedenim suportu (loze) ur-
&end na sériovd produkciu.

CNC expert, spol. s r.o. je vyhradnym predajcom strojov Pinacho na
Slovensku. V pripade zdujmu o niektory z produktov Pinacho sa ne-
véhaite na nds obrdtit!

CNC expert spol. s r.o.
Lieskovska cesta 6
960 01 Zvolen
www.cncexpert.sk
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“Vykon, jaky jste vzdy hledali

BERTRAND LUCHINO
Majitel
Laserlam (italsky referencni zakaznik)

Vysoka dynamika a pfesnost
nového 2D stroje Laser Genius*
umoznuje radikalni zkraceni doby .
cyklu a vyrazné zvySeni produktivity \:ﬂ
a kvality Fezu.

Diky Siroké Skale dostupnych

vykon( laseru mizete vzdy zvolit

variantu s nejlepsi navratnosti

investice na zakladé vasich

skute¢nych potreb. F 4

Rychlost trajektorie: 180 m/min
Zrychleni: 2.8 g

Pro sledovani celého rozhovoru
naskenujte OR kod nebo prejdéte na
https://bit.ly/Ig-plus-cs

Objevte kompletni fadu
-LG1T 1530 (3150 X 1600 mm)
-LG* 2040 (4320 x 2200 mm)
-LG* 2060 (6320 x 2200 mm)

primapower.com

ino f



Spracovanie plechu

Vsechny stranky vykonu
~pozvanka na MSV Brmo 2022

;)) Tereza KADUCHOVA, foto Prima Power

Spolecnost Prima Power zve vSechny navstevniky Mezinarodniho strojirenského veletrhu
v Brné v terminu od 4. do 7. fijna 2022 na cestu vstric budoucnosti vyroby, kterd zacina na
jejim stanku €. 24 v pavilonu B, kde budou predstavena komplexni a vSestranne technologie

pro zpracovani plechu.

Laser Genius+

- novinka v 2D laserovém rezani
Inovativni stroj pro 2D laserové fezdni Laser
Genius +, ktery bude jednim z exponétd na ve-
letrhu MSV, je kompletn& vyrobeny v Itdlii a mé
unikétni hightech feseni umozfujici vysokou
droven vykonu, efektivity, kvality, automatiza-
ce, infeligence a snadné pouziti. Diky vysoké
dynamice (trajektorie 180 m/min, zrychleni
2,8g) a presnosti stroje je vyznamné zkrdcena
doba cyklu a také vyrazné zvyiena produktivita
a kvalita fezani. Diky 3iroké skdle dostupnych
laserovych vykonl a funkcim stroje navrzenym
tak, aby byla zajidténa dplné kontrola nad lase-
rovym procesem, maximdlni spolehlivost a kva-
lita z dostupné S|'|y, mohou zdkaznici ziskat
nejlepsi ndvratnost investic na zékladé svych
skuteénych potieb.

Laser Genius+t je kompakini stroj plug & play,
kde jsou viechny iz otestované sluzby integro-
vény do jednoho vyhrazeného modulu oddéle-
ného od pracovniho prostoru stroje. Md& velmi
kratky Eas instalace (pfipraven k Fezdni je za

Stroj Laser Genius+ 1530 a 2040 s reverzibilnim uspofddanim
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Novy, vysoce dynamicky stroj Laser Genius+ s trajektorii

Reznd hlava stroje Laser Genius+

dva dny) a symetrické reverzibilni uspofadani, diky némuz ho Ize po-
uzit v libovolném vyrobnim kontextu. Laser Genius+ navic diky malé
zabrané plose umozZiiuje vysoce efektivni vyuZiti prostoru. Navzdory
kompaktnimu uspofdddni ma Laser Genius+ nejvétii pracovni plochu
ve srovndni s jinymi 2D stroji dostupnymi na trhu (zdvihy osy X, Y:
3 150 x 1 600mm pro model 1530, 4 320 x 2 200mm pro 2040
a 6 320 x 2 200mm pro 2060).

Snadné obsluha je dalsi pfednosti k nezaplaceni. Stroj je neuvéfitelné
uZivatelsky pFijemny a chytry, ma dva 24" Full HD monitory, 4K ka-
meru, integrované softwarové moduly zjednodusujici proces rozlozeni
dild na materidl a techno|ogie, senzory a a|gori1my umélé in1e|igence
pro pokro&ilé funkce monitorovdni a fizeni procesi. Zajidfuje nejvy3si
UroveR ergonomie a pfistupnosti také diky posuvnym dvefim, které |ze
umistit na pravou nebo levou stranu, nebo dokonce na obé strany.



Laser Geniust lze snadno pfipoijit
k celé fadé automatizagnich systémd
Prima Power, napt. ke Combo Tower
Laser a novému, chytrému a flexibilni-
mu vybiracimu a stohovacimu robotu
PSR 2D od Prima Power, coz je efek-
tivni FeSeni pro Fizeni toku materidly,
které ou’romo’ricky, rych|e a flexibilné
vybird a stohuje dily. Pfesnost stoho-
vani PSR je vysokd a mezera mezi sto-
hy minimdlni, coZ umozfiuje optimdlni
vyuziti oblasti stohovdni. Diky modu-
l&rni struktufe systému a Sirokému por-
toliu produktd Prima Power lze PSR
2D pfipojit pfimo ke skladovacimu
feseni Night Train FMS. K PSR 2D lze
také pFipojit automatické ohybaci cen-
trum a vytvofit tak automatizovanou
vyrobni linku, kterd zpracuje plechovy
materidl na fezané a ohybané hotové

vyrobky. a vyklédddni vyfezanych dili

Flexibilni poloautomatické ohybani panela

Na MSV piedstavime také inteligentni ohybaci centrum Prima Power
BCe Smart. Jednd se o servoelektricky stroj navrzeny pro zdkazniky,
ktefi hledaiji flexibilni poloautomatickou ohybac¢ku paneld s koncep-
tem ,integrované bezpelnosti”, ktery obsluze umoziiuje soustedit
se pouze na operace s pfidanou hodnotou, a to pomoci vizudlnich
zafizeni a zvukovych signdld. Maximdlniho pohodli pro obsluhu je
dosazeno diky dvéma laserovym skenerdm namisto fyzickych zdbran
a deskdm pracovnich stoll, které Ize sniZit pro usnadnéni nakldddni
malych nebo stfedné velkych dild. Kompakini uspofaddni stroje a kom-
binovand sekvence nakladani a vyklddani zaruéuji vysokou produk-
fivitu. BCe Smart je vybaven dvéma inovativnimi technologiemi pro
kontrolu kvality ohybdni, jsou to DABA a API, které umoziuji ziskéni
nejpresnéjsich ohybanych soucdsti. DABA (Dynamic Adjustment of the
Bending Angle) je patentovand technologie, kterd vyrazné zkracuje
as potiebny k vytvofeni nového dily, a to diky doporugenym korekg-
nim parametrdm ve vztahu k nékolika materidlovym proménnym. API
(Advanced Profile Inspection) je dopliikovd patentovand opce, kterd
sestavd z kamerového zafizeni pouzivaného k aplikaci korekei ohybu
za O&elem dosazeni cilového Ghlu v pozadované toleranci.

Spracovanie plechu

Stroj Laser Genius+ je vybaveny zafizenim Compact Server, uréenym pro automatické naklédddani materigld

Servis a sluzby

V Prima Power v&fi v dlouhodobé vztahy s partnery a jsou toho né-
zoru, ze skuteény produkt, ktery zdkaznikdm spoleénost doddva, neni
pouze samotné strojni zafizeni, ale také vyrobni kapacita, které Ize
prostednictvim nasich vyrobkd a technologii dosdhnout.

Objevte inovativni podpliné sluzby, které diagnostikuji a fesi prob-
lémy rychleji a efektivngii, véetné prediktivni asistence, vzddleného
monitorovéni a asistence pomoci rozsifené reality. Na Prima Power se
mozZete spolehnout, af uz jste kdekoli. Celosvétova servisni sif ma 600
zaméstnancy, z toho 400 inzenyr{.

Prima Power
Prima Power je ¢
strojd a strojd pro zpracova

elosvétovym dodavatelem high-tech |os.erf>v?7ch
ni plechu. Jeji produktové portfohol|e |efi-
nim z nejkomplexnéisich v oboru, zohr’nu]e .2D a 3|? lcser?ve sft;c;]\e
pro fezdni, svafovdni a vrtani, dérovaci str0|<f, kom,b.movon'ebsys, y
derovani + laser a dérovani + sfthan, ohrgnovocu hsy,. ohy ac cekn:
tra a flexibilni vyrobnich systémd (FMS). an? Power je strovren:e(;
obchodni jednotka spolecnosti Prima lndtfsfrle,' skupiny ?|-\-“C|:e‘ e

1700 zaméstnanci po celém svété, v?robtnm\ zcjvody v lt'a }I:, l?: u,
USA a Ciné a prodejni a servisni siti ve vice nez 80 zemich sveta.

MSV Brno, pavilon B, stanek C. 24
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Novinky spolocnosti Tungaloy

DeepTri-Drill: nejmensi prirdstky

do rodiny délovych vriak

Japonska spole¢nost Tungaloy, celosvétovy lidr v inovacich obrabécich nastrojd, rozsifila svou Uspésnou fadu
produktivnich délovych vrtakd DeepTri-Drill a nyni nabizi télesa s britovymi destickami pro hluboké vrtani jiz

od prdméru 10 mm.

DEESTOH=2ALL

Exgansion_aii - al 1.5 mm

Tato Fada délovych vrtékd s optimdlni geometrii bfitovych desti¢ek DeepTri-
-Drill umozhuje oproti b&znym pdjenym délovym vrtdkdm zvysit Fezné pa-
rametry, coz zajidfuje zvy3eni produktivity a bezpe&nosti procesu pfi vrtani
hlubokych otvord.

Novd télesa DeepTri-Drill jsou osazena jednostrannymi destikami ZSGT
a lze s nimi vrtat otvory o préméru jiz 10 milimetr, ¢&imz prekondvaii nej-
men3i dosud nabizeny prémé&r 12 mm.

Nové desticky ZSGT jsou stejné jako stdvaijici desticky DeepTri-Drill opatteny
délenym ostiim. Jeho funkce je rozdrobit ffisky na malé kousky pro plynuly
a bezpe&ny odvod z mista fezu. Diky tomu je snizeno riziko lomu ndstroje
zpUsobené hromadénim ffisek v otvoru, které je pfi vrtani hlubokych otvord
malych promérd kritické.

Desticky jsou k dispozici v ffid& karbidu AH9130 s PVD povlakem, ktery byl
vyvinut specidln& pro pouziti pfi vrtani otvord. Tato jakost poskytuje dlouhou
Zivotnost ndstroje a vynikaijici pfedvidatelnost v celé fadé materidld, zejmé-
na v oceli a litiné.

Diky témto novym délovym vrtdkdm, lze provadét ndroéné aplikace, které
vyzaduji velké mnoZstvi otvord, jako jsou vodni kandly vstiikovacich forem
s vyrazné zkrdcenym vyrobnim &asem ve srovndni s tradiénimi pdjenymi
délovymi vrtdky.

AddinternalCut s dalsimi typy desticek

Velke oblibé mezi zakazniky se tési produkt AddInter-
nalCut, a proto se spolecnost Tungaloy rozhodla roz-
$ifit tuto fadu ndstrojd pro vnitini zapichovani. Rada
nastrojil AddInternalCut se tak rozrostla o nové destic-
ky TCIG12 a TCIG10, které umoznuji maximalni Sifku
drazky az 3,0 mm v otvorech jiz od priméru 10,5 mm.

AddInternalCut vyuzivé unikétné navrzené ekonomické britové desticky se
&tyFmi broudenymi hranami, které jsou vhodné pro vyrobu vnitfnich drézek
v malych otvorech o priméru 10,5 mm a vétiich. U podobnych konkurené-
nich ndstroj0 je pouZiti vyménitelnych desti¢ek velmi omezeno primérem
otvoru a desti¢ky maji pouze jednu nebo dvé fezné hrany.
AddinternalCut spoleénosti Tungaloy md na destiéce &tyfi fezné hrany
a dosahuje tak ekonomicky efektivnich operaci vnitrniho drézkovéni. Téle-
sa AddInternalCut poskytuji bezpeéné upnuti desti¢ek a zaijisfuiji stabilitu
néstroje s plynulym odvodem tfisek b&hem obrdbéni.

Nové bfitové desticky TCIG12 umoziuji maximdlni radidlni hloubku fezu
3,0mm a sitku drézky od 1,5 mm do 3,0 mm pfi minimdlnim proméru otvo-
ru od 13 mm. Uspé3nd fada bitovych desticek TCIG 10 byla navic rozsite-
na o bfitové desticky v 3ifce 3,0mm a Ize je aplikovat na stévaijici télesa,
&imz odpadé nutnost dalsich investic do ndstrojd.

Vsechny desticky TCIG maiji pfesné brousené ostré bfity, které zaijisfuji sni-
Zeni Feznych sil pfi obrabéni. PouzZiti téchto vysoce presnych bfitovych des-
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oro Sirs

pokryti aplikact

ticek s néstrojovymi drzdky a bezpeé&nym mechanismem upindni bfitovych
desticek zaijisti stabilitu bez chvéni a spolehlivost pfi ndroénych operacich
vnitiniho drézkovani miniaturnich dild. @

Zdroj: Tungaloy Czech s.r.o



TUNGCUT

Nové CBN desticky pro vysokopo-

suvové obrdbéni kalenych dilg

Japonska spolecnost Tungaloy uvadi v posledni dobé velké
mnozstvi novinek, mezi které patfi dvé zcela nové desticky
TungCut s CBN bfitem: STH300-SR BXA10 a STH500-SR
BXA10 pro efektivni dokonCovaci soustruzeni kalenych ocelo-
vych obrobkd.

Desticky CBN pouzivané pro vnéjsi dokoncovaci soustruzeni kalenych
ocelovych dili jsou obvykle nabizeny ve standardnich ISO tvarech. Vzhle-
dem k tomu, Ze u standardnich desticek je nejvétsi dostupny radius 3picky
2,4mm, je nutné pro dosazeni vysoce kvalitniho povrchu pouzivat vyrazné
snizenou rychlost posuvu. To limituje vyraznési urychlovéni tohoto procesu.
Dal3i problém pak miZe nastat pfi obrdbéni povrchu hiidele mezi dvéma
velkymi proméry pomoci standardnich ISO destiéek CBN. Pro tyto pfipady
zdkaznici Easto pouzivaji dva rizné soustruznické ndstroje tak, aby se vy-
hnuly interferencim.

Britové desticky typu STH tak pfindsi fedeni tdchto problémd diky zcela no-
vé koncepci soustruzeni. Nové desticky STH ve tvaru zapichovaci desticky
TungCut jsou uréeny pro dokon&ovaci stranové soustruzeni. Bit této CBN
desticky je charakteristicky svoji jedinecnou wiper geometrii s velkym radiu-
sem na bfitu. Diky tomu Ize zajistit vynikajici kvalitu povrchu pfi soustruzeni
a zdroveR umoziit pouziti zvydenych posuvd az 1,5mm na otdeku a hloub-
kou fezu az 0,1 mm. Wiper geometrie na boénich hrandch je navrzena tak,
aby navic poskytovala lep3i kvalitu povrchu pfi dokonéovacich operacich
&elniho soustruzeni. PouZitd unikdtni technologie WavyJoint spole&nosti Tun-
galoy pro spojeni karbidové desticky s CBN bfitem navic profituje z v&tiich
styénych ploch a pevného spojeni. Toto jedineéné fedeni zaruuje pevnost
spojeni mezi ob&ma &astmi desticky a vylepsuje odvod tepla, které vznikd
pfi agresivnim obrabéni vysokym posuvem.

Desticky STH jsou zaménitelné s ostatnimi zapichovacimi desti¢kami Tung-
Cut a Ize je tak pouzit do stavaijicich t&les ndstrojo TungCut s velikosti sedla
3 nebo 5. S vybranymi télesy ndstrojd je také umoznéno Eelni a vnitini sou-
struzeni.

Vice informaci o novinkdch spoleénosti Tungaloy i aktualné
probihaijicich akénich nabidkach Vam radi poskytnou obchod-
ni a techniéti zastupci spoleénosti Tungaloy Czech s.r.o.
Ddle je mozné vyuzit piehledného a intuitivniho elektronické-
ho katalogu na strankach spoleénosti www.tungaloy.cz

<!
_Tungaloy Accelerated Lines - Lea@ n,

Chcete resit vice operaci jednim nastrojem?
Pro DoMultiRec to neni problém.

jem. Uni nastrojse -
4dnou yse ti pouZiti. ,
AKCNIi NABIDKA do =
15.12.2022: i .
Pfi nakupu 20ks desticek
ziskate téleso za 1Ké ;

e

www.tungaloy.cz




Brzdove kofouce
s POVIChovVOU Upravou se stavaj
velice aktualnim tématem

/

Spolecnost JUNKER vyviji inovativni proces vyroby brzdovych kotoucu
s tvrdym povrstvenim.

Brzdové kotouCe motorovych vozidel ovliviuji emise jemného prachu v silnicni doprave. Odpadni
prach z opotfebeni brzdovych kotou¢d je spolu s opotfebenim pneumatik a spalovanim fosilnich paliv
spoluzodpovédny za vysokou Uroveri znedisténi jemnym prachem, které zplisobuji vSechna vozidla se
spalovacimi motory a elektrickym nebo hybridnim pohonem. Automobilovy primysl potfebuje alterna-
tivni pristupy a technicka feSeni ke snizeni tohoto otéru brzd. Diky povrchové Upravé brzdovych kotou¢d
bude v budoucnu k dispozici sériova vyroba, ktera umozni snizit emise odpadniho prachu z opotrebeni
brzdovych kotou¢l. Laserové navarovani poskytuje brzdovym kotoucdm vysoce kvalitni antikorozni
povlak z tvrdého materialu odolny proti opotrebeni.
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Brzdové kotouce s povlakem hraii dilezitou roli také v oblasti elekiromobility. Zivotnost
brzdovych kotoucd je v e-mobilité vy33i, z dovodl niZdi Cetnosti pouZiti. Nizsi cetnost
vyuziti moZe logicky zvysit riziko koroze a tim i bezpe&nost. Zde se projevi prednosti
extrémné odolné antikorozni vrstvy, kterd zaijisti, Ze je maximdlné snizeno riziko koroze.
Proces povrchové Gpravy chréni také pfed pisobenim agresivnich latek, jako je napfi-

klad silni¢ni sol.

Timto inovativnim procesem nabizi spole&nost JUNKER rozhodujici impuls v oblasti povr-
chové Gpravy a brouseni brzdovych kotou&d. Optimalnim nastavenim systému povrstveni
Ize v kombinaci s brzdovymi desti¢kami dosdhnout optimdlniho tieni z hlediska brzd-
nych vlastnosti @ minimdlnich emisi jemného prachu.

Pfi ndsledném vysoce produktivnim procesu brouseni je brzdovy kotou¢ soucasné opra-
covavan paralelné z obou stran dvéma protilehlymi brusnymi kotouéi. Tento inovativni
vyrobni proces dosahuje dokonalé rovnomérnosti a presného axidlniho hdzeni a snizuje
odchylku tloustky vrstvy na minimum.

Spolecnost JUNKER spojuje kompetence v ramci celého
procesniho retézce

Aby se brzdovy kotou¢ stal udrzitelnym a ekonomicky hospoddrnym, je nutné optimali-
zovat jeho cely vyrobni proces. Kromé optimé&Iné pfizpUsobenych vyrobnich linek, které
zahrnuji feseni pro lakovéni a broudeni pro zvyseni produktivity, zkracuje spolegnost
JUNKER dobu cyklu na minimum diky integraci nejmodernéjsich automatizagnich feseni

zaklddaciho systému. L)

Jubilejni rok 2022

60 let spolecnosti Erwin Junker Maschinenfabrik GmbH

Od svych poéatkd v poklidné schwarzwaldské visce Nordrach se skupina JUNKER
podstatné rozsifila a iz 60 let si zaklddd na absolutni pfesnosti a vyvoji inovativnich
perspektivnich feseni.

JUNKER, LTA, ZEMA - podniky skupiny JUNKER - vyvijeji, vyrébéji a proddvaiji
vysoce piesné brousici stroje pro obrdbéni kovi a filtragni zafizeni pro promyslové
&isténi vzduchu.

S vice nez 1200 pracovniky ve 14 zdvodech patfi tato vlasticky vedend skupina
podnikd ke svétové 3picce ve vyrobé strojd a zafizeni - a je silnym partnerem pro
zdkazniky, ktefi chtéji profitovat z feeni pfizpisobenych na miru a zdroven vyuzivat
kompetentni poradenstvi, modely financovéni a nekompromisni servis.

Pfesnost v novém pojeti
Brousici stroje skupiny JUNKER

V celém vyrobnim procesu dba skupina JUNKER
na vyvoj a realizaci preciznich feseni zamérenych
do budoucnosti. V rozsahlé nabidce produktd
technologického lidra muzeme nalézt brousici
stroje s CBN technikou, korundovymi nebo
diamantovymi brousicimi kotouci, vhodné pro
vSechny uUlohy, velikosti sérii a pozadavky. Skupina
JUNKER Vas presvédci svym komplexnim Know
How spolu s maximalni péci, kterou vénuje vyvoji
a realizaci trvale udrzitelnych vyrobki a sluzeb.

Skupina JUNKER: Vas partner pro presnost!
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a 1 =

JUNKER | == [ZAN Zema

partner for precision
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WWW.junker-group.cz
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—~ Aditivna vyroba

3D tlac verzus
CNC obrébanie v kovowrobe

9 Text a foto ISCAR LTD, preklad Lukas LUKAC, ISCAR SR

Technologie aditivnej vyroby ¢im dalej tym viac prenikaju do oblasti vyroby kovovych dielov, v ktorej
doteraz dominuje CNC obrabanie. Ako velmi si tieto metody konkuruju a ¢im sa mozu vzajomne obohatit?
Nepretrzité inovacie technologii 3D tlace a znacny pokrok v materialoch pouzivanych pre 3D tlac urobili
z aditivnej vyroby kompletni metddu na vyrobu roznych typov dielov. Zavedenie 3D tlace do prototypove;
vyroby podstatne zlepsilo procesy vyvoja produktov a urobilo z neho zivotaschopnu alternativu pre CNC ob-
rabanie, ktoré je doteraz kluCovym pilierom vyroby ako takej. Aditivne technoldgie su uz dokonca niekedy
vnimané ako mozna nahrada CNC obrabania, avsak do akej miery je takéto tvrdenie spravne?

Méze 3D tlag v inteligentnych tovarfiach zajtrajska vytesnit trieskové Materidly obrobkov - Zatial' €o pri CNC obrébani je primarnym materidlom
obrdbanie? Napriek vietkému kozlu a sfubnym vyhliadkam je nut- kov, v 3D tla&i - napriek znaéne rastdcemu vyuzivaniu kovov - doposial
né povedat, Ze 3D tlagiarne nedokdzu Uplne zastipit CNC stroje, prevlidda spracovanie nekovovych materidlov. Pokroky v praskovej metalur-
ako dominantnd technolégiu vo vyrobe kovovych dielov. Niet viak gii umoznili tlacit z fazko obrobitelnych materidlov, ako sd superzliatiny na
pochyb, Ze aditivna vyroba bude maf velmi silny vplyv na celé spek- baze nikly, ¢o pre aditivnu vyrobu otvdra nové obzory vyuzitia.

trum vyrobnych metéd. Fyzikalne vlastnosti - Kovy s0 izotropné, takze ich vlastnosti v réznych sme-
Velmi zjednodusene povedané, vyrobok vytvara ako 3D tlagiaref, roch zostdvajo rovnaké. Oproti tomu vytlacené vyrobky sa vyznaujo vyraz-
tak CNC stroj, po jednotlivych vrstvach. Aby sme si ukazali, nakol-  nou anizotropiou, kedy je ich pevnost v rovine vrstvy vyssia ako v kolmom
ko je ktory z tychto pristupov efektivnejsi, porovnajme si ich hlavné smere. Pri posudzovani vyrobkov z 3D tlagiarni sa vypoctéri dostdvaji do
benefity. problémov, ak maji svoje zavedené vypoctové ndstroje a skdsenosti fungu-

jce pri izotropnych dieloch aplikovaf na posudky 3trukturalneho spravania
B vytlackov. Zavddzanie aditivnej vyroby kritickych kovovych dielov je teda
- F_ IR . z pochopitelnych dévodov pomalé a CNC obrdbanie pri takychto kompo-
nentoch nadalej dominuije.
Generované tvary - CNC obrébanie mé& mnozstvo obmedzeni, spésobe-
nych predovietkym limitovanym pristupom rezného ndstroja k obrdbanému
povrchu - obzvl&3f vo vnitornych &astiach dielov. Tu mé navrch 3D tlag, kto-
rej sa prakticky Ziadne tvarové obmedzenia netykajd, a tym zdsadne posiva
hranice moznosti pri vyrobe zlozitych tvarov.
Rozmery - CNC obr&banim je mozné opracovévaf diely s rozliénymi roz-
mermi, pri¢om priestor v 3D tlagiarfiach je obvykle ovela skromnejsi. Roz-
merné siciastky sice mozno 3D tlagou vyrobit tak, Zze sa vyrobok rozdeli na
sériu mensich kusov, ktoré budd zostavené do celku az po vytlageni. Takyto
proces viak pred|zuje dobu vyroby a vedie k pochybnostiam ohladom pev-
nosti a tuhosti takto vytvorenych vyrobkov.
Presnost, opakovatelnost a kvalita povrchov - Rozmerovd presnost siéas-
nych 3D tlagiarni sa pohybuje okolo 0,25 mm, ¢o je dvakrdt az trikrat horsia
hodnota, nez akd dokdaze poniknut CNC obrdbanie. To je navyse spolahli-
vejiie aj z hladiska opakovatelnosti a kvality obrobenych povrchov.
Udrzatelnost - Vysledkom obrdbacieho procesu st triesky, povazované za
recyklovatelny odpad. 3D tla¢ ako nizkoodpadovd metéda vyuziva materidl
efektivneijsie, a tym Setri aj energiu.
Ekonomické aspekty - Napriek velkej rozmanitosti CNC strojov a 3D tlagiar-
Viaczubd monolitné karbidovd stopkovd fréza uréend pre vysoko- ni, ktoré sa lisia v cendch podla svojich vlastnosti, so 3D tlaciarne vieobecne
rychlostné obrébanie (HSM). ovela lacnejsie ako bezné CNC stroje.
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Stopkovd fréza z radu BALLPLUS s vymenitelnou hlavi¢kou MULTI-
-MASTER s jednou vymenitelnou dostickou so segmentom kruhového

obluka.

Aditivna vyroba md zrejmié ekonomickd vyhodu v obmedzeni vyrob-
nych sérii, najmé pri prototypovani. Pri velkoobjemovej vyrobe je CNC
obrdbanie stdle edte rychlejiie a ndkladovo efektivnejsie. Mohli by sme
pokra&ovat v analyze dalsich vlastnosti, ako s6 mozné struktirne vady,
tepelnd integrita, obsluha, poZiadavky na pracovisko, flexibilita atd.
Na3a analyza viak stadi na vyvodenie zaveru, Ze v dohladnej dobe
3D tla¢ neméze CNC obrdbanie plne nahradif.

V kovoobrdbani méze aditivna vyroba predstavovat efektivny a rychly
spbsob vyroby presnych dielov, ktoré velmi blizko zodpovedaiji poza-
dovanému kone&nému tvaru, najmd ak ide o tvarovo zloZité obrobky.
Vyroba takychto dielov potom vyzaduje dodatoéné CNC obrdbanie
s minimdlnym mnoZzstvom odobraného materidlu, pre dosiahnutie pres-
nosti a povrchovej kvality, aké s oakévané od vyspelych obrdbacich
technolégii. 3D tlag taktieZ umoZzfiuje rychle a presné vysledky vyroby
prototypov a skracuje cenny vyrobny &as pri dosahovani optimélneho
riesenia. Metédy 3D tlage CNC obrébanie nenahradzaiji, ale doplia-
j0. Subtraktivne a aditivne vyrobné procesy sa uz dokonca stretdvajd
v modernych strojoch, ktoré kombinuji 3D tla¢ a presné viacosové ob-
rébanie. Vyraz, ktory najlepsie vystihuje vzfah medzi 3D tlaéou a CNC
obrdbanim preto znie ,spolo&ne”, nie ,miesto toho”.

3D tlac motivuje k inovaciam

Rozmach 3D tlaée v oblasti kovobrabania bude mat dopady na vyrob-
cov obrébacich néstrojov. Ovplyvnené budi konkrétne frézy pouzivané
na obrébanie tvarovo zloZitych dielcov, désledkom reakcie na vzrasta-
joce poziadavky na vysokd G&innosf, presnost a spolahlivosf. Zaistenie
tejto trojice $pi¢kovych charakteristik sa javi ako zrejmy predpoklad, av-
3ak pokrogilé rieSenia na obrdbanie kovov vyzadujo techniky, ktoré sg
prispdsobené mensiemu odberu obrabaného materidlu.

Ked' je pridavok na obrdbanie maly, je potrebné na udrzanie velkého
mnozstva odobraného materidlu zvysit posuv a rychlost, & mozno
docielif vyuzitim vysokorychlostného obrdbania (HSM). Frézovacie
néstroje, ktoré sa otd&ajd vysokymi otdckami, musia byf vyvézené, aby
bol zaisteny stabilny a pokojny rez pri zvysenych odstredivych silach
a zdroven sa minimalizoval pocet priechodov. Idedlnym vysledkom je
dosiahnutie parametrov drsnosti povrchu pri jedinom priechode, ¢o si
vyzaduje vysoko presné rezné ndstroje. Dospejeme tak k tomu, ze pr-
vou volbou pre presné a produktivne obrébanie zlozZitych tvarov s mi-
nimdlnym Gberom materidlu si monolitné karbidové stopkové frézy,
zloZené ndstroje s vymenitelnymi hlavi¢kami a presné kopirovacie frézy
s jednou dosfickou.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Aditivna vyroba

Vyrobcovia reznych néstrojov zohladfiujd obrébanie aditivne vyrdba-
nych dielov pri vytvdrani svojich produktovych portfélii a strategicky
pripravuji pokro&ilé riesenia pre Gspory ndkladov. Napriklad ISCAR
roz3iril rad viaczubych monolitnych karbidovych stopkovych fréz urge-
nych pre vysokorychlostné obrabanie. Najnoviia kampah firmy ISCAR
pod ndzvom NEOLOGIQ kladie déraz na frézy ,so segmentom kru-
hového oblika” a ,parabolické” frézy, ktoré sa vyznaéuji sodkovitym
alebo $o3ovkovitym tvarom reznej hrany. Tieto frézy si uréené pre
5-0s0vé vysokorychlostné obrébanie zloZitych profilov a poskytujd jedi-
necné riedenie pre produktivne dokon&ovanie. Okrem toho sa stdkovité
a 3o3ovkovitd geometria uplatiuje v ndstrojoch s jednou vymenitelnou
dostickou, ktoré pokryvaji vécsie menovité priemery. Reznd hrana so
segmentom obltka bola prijatd aj do radu ndstrojov MULTI-MASTER
s vymennymi hlavickami, ktord spdja vyhody monolitnych néstrojov
s ndstrojmi s vymenitelnymi dostickami.

Prispdsobenie ndstrojov podla Zelani zdkaznika je dobrym prikladom,
potvrdzujicim synergiu medzi 3D tlagou a CNC obrdbanim vo vyrobe
zlozZitych variantov 3pecidlnych fréz s vymenitelnymi dosti¢ckami. Ne-
priek obmedzeniam sa tu anizotropné vlastnosti tlacenych produktov
ukazuji ako vyhoda. 3D tlag navy3e umoziiuje kvantovy skok v kon-
Strukcii néstrojov a optimalizuje konfigurdciu tela frézy, najmé pri navr-
hovani a vyrobe vnitornych pléch a chladiacich kandlikov na presné
smerovanie chladiacej kvapaliny.

Specialisti z oddelenia vyskumu a vyvoja v spolo&nosti ISCAR pova-
2uj0 aditivnu vyrobu za mocny néstroj pri hladani najlepsieho riesenia
pre 3pecidlne a novo vyvijané produkty zohladfiujice maximdlnu udr-
zatelnost. Hlavny skok vpred sa tyka 3D tlace karbidovych dogticiek.
Vyroba prototypov reznych dodficiek prostrednictvom aditivnych metéd
sa zaobide bez lisovacich foriem a umozZiiuje vyskisanie réznych verzii
dogticiek. Této metéda vyznamne skracuje &as vyvoja, znizuje vyrobné
néklady a minimalizuje odpad.

Doteraijsie skisenosti jednoducho ukazujd, ze 3D tla¢ dnes ani zajtra
nenahradi CNC obrdbanie, aviak symbiéza tychto dvoch technolégii
predstavuje budicnosf kovoobrdbania, v ktorom sa obe stani Standar-

dom. L)

3D tla¢ kovov - funkény prototyp telesa frézy, vrétane zlozitého tvaru 162
ka, vyrobeny laserovou technolégiou vyuzivajicou kovy vo forme prdsku.

Member IMC Group
Y41 In
A |1 ]|
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Laseroveé technologie

Od Einsteina
po OPTIPLEX NEO

Vyvoi laserové technologie pro primyslové vyuZiti

9 Text Petr HALM, Yamazaki Mazak, foto Yamazaki Mazak

Laserova technologie se vyuziva v rdznych obo-
rech, od telekomunikaci pres lékarskou péeci az
po méreni. V poslednich letech je vyuzivana i pro
nové aplikace, jako je napfiklad nanaseni rliznych
druh(l materiald, laserové kaleni a fezani plast(
vyztuzenych uhlikovymi viakny (CFRP). Odhaduje
se proto, ze celosvetovy trh s laserem dosahne
v roce 2024 hodnoty 16,9 miliardy dolar( a do
budoucna se ocekava jeho dalsi riist.

Na pocatku stal Einstein

Historie laseru se zacala psét v roce 1917, kdy slavny Albert Einstein
obhajoval teorii ,stimulované emise”. Na jejim zékladé pak Charles
Townes a dalsi védci vynalezli maser (1954), jez se stal zékladem po-
zdé&jsiho laseru. Prvni laserovy paprsek se pomoci rubinovych krystal
podafilo vygenerovat Theodoru Maimanovi. Z&klady vyuZiti laseru
ve vyrobé pak poloZil plynovy CO, laser, ktery v roce 1963 vyvinul
indicky fyzik Kumar Patel.

V nésledujicich desetiletich se lasery prostorové zvétiovaly i zmen-
Sovaly, rostl jejich vykon a sniZovala se cena. Vzrost také rozsah
pouzivanych materidld i vinovych délek. Lasery tak pronikly jak do
kazdodenniho Zivota na Zemi, tak i mimo ni.

Laserova technologie spolecnosti Mazak
Spoleénost Mazak se mezi prvnimi zaméfila na vyvoj bezkontakt-
nich/bez ndstrojovych obrdbécich stroj nové generace, tedy lase-
rové technologie fezdni. V roce 1984 spustila vyrobu laserové 2D
technologie na zpracovani plochych plechd, o &tyfi roky pozdéi jiz
ieji LASER PATH 50/100 3D umozhoval zpracovéni 3D tvard. V roce
1999 nasledoval 3D stroj FABRI GEAR 300 s 3D laserovou hlavou
uréeny na zpracovdni trubek a konstruk&nich materiald.

V roce 2000 pfibyly do portfolia spoleénosti i stroje vyuZivajici viak-
novy laser, jako napf. model OPTIPLEX 3015 FIBER, ktery byl poprvé
predstaven pravé ve zmifiovaném roce a je v dnedni nabidce jiz ve
treti generaci. Oproti laserim vyuZivajicim CO, nabizeji vidknové
lasery vy3si produktivitu pfi zpracovéni vysoce reflexnich materiélo
a tenkych obrobkd pfi niz3i spotfeb& plynu a elektrické energie.
Souéasné portfolio obsahuje i unikatni pfimy diodovy laser DDL, jez
md v nabidce, diky svym patentdm, pouze spolecnost Mazak. Diky
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LASER PATH 4040, rok 1984

tomu nabizi prémiovy fezny vykon, vy33i G¢innost pdleni oproti stan-
dartnimu vldknovému laseru s vys3i kvalitou fezu zejména ve vétsich
tloustkach materidlu.

Novinky v portfoliu spolecnosti Mazak

Diky know-how v oblasti laserového zpracovani, které nashromézdi-
la béhem své vice jak 35leté historie, mize dnes spolecnost Mazak
nabizet rozsdhly sortiment strojo pro 2D a 3D laserové zpracovani.
Jednou ze fii leto3nich novinek je 2D vldknovy laser OPTIPLEX 3015
NEO, jez je uréen pro formdty 1,5m na 3m. Tento novy model sta-
vi na zkuSenostech pfedchozich typt OPTIPLEX a OPTIPLEX NEXUS
a to na novém litinovém loZi, které zaijisfuje vysokou tuhost, pfesné
polohovéni a opakovatelnost s vysokymi rychlostmi fezu. ,Nezane-
dbatelnou vyhodou je urcité pFijemnd vyska stolu s velkou dostupnos-
ti z boku &i pfedni asti stroje,” dopliiuje Petr Halm, Sales Engineer,
Yamazaki Mazak Europe s.r.o.

OPTIPLEX 3015 NEO



Vylepsenim prosel i novy fidici systém MAZATROL SMOOQOTHLx jez
ma velice intuitivni ovlddéni pro obsluhu a navazuje na inovativni fe-
3eni, jeZ je pouzivano na obrdbécich strojich Mazak.

MAZATROL Smoothlx

Neijvétii prednosti stroje OPTIPLEX 3015 NEO je viak samotné Fe-
zéni. Rada NEO pfindsi funkci oviddéni proméru paprsku a spolu s ni
i variabilni rezim paprsku.

Primér vldknového laserového paprsku je pfiblizn& 1/3 proméru
paprsku CO, laseru a plocha prifezu vldknového laserového
paprsku je pfiblizné 1/9 CO,. To znamend, Ze hustota energie vldk-
nového laserového paprsku na jednotku plochy je devétkrat vys3i nez
u CO,,. Diky vy33i hustoté energie dokdze vidknovy laser fezat tenky
materidl rychleji nez CO, laser.

Mazak se proto zaméfil na vztah poloh kolimaénich &oéek a spolu
s nim i na variabilni reZim paprsku. V prvnim pfipadé zménou polohy
kolimagnich ¢o&ek |ze zvétsit promér laserového paprsku a prodlou-
zit platnou ohniskovou hloubku. Z tohoto divodu byla vyvinuta novd
feznd hlava, na které jsou pozice kolimaénich Eo&ek programové
ménitelné.

V druhém pfipadé funkce, variabilniho rezimu paprsku, vyvinul Ma-
zak moznost korekce tvaru paprsku. Paprsek Ize koncentrovat do
centra, jez je vhodny pro mensi tloudtky materidlu. Pro vét3i tloudfky
ie viak vhodné&jsi mit energii vidknového laseru na vnéjsi poloze a to
z ddvodu pronikdni zkapalnéného materidlu. Tento tvar je diky varia-
bilnimu reZimu paprsku snadné docilit a jednd se o unikatni technolo-
gii u vldknovych laserd.

Kombinaci téchto technologii dokdze OPTIPLEX NEO pdlit rychle
a efektivné [ok tenké p|echy, tak vétsi profi|y a stavd se tim univerzal-
nim strojem pro zakazniky, ktefi tak nemus{ délit vyrobu na vice stroji.
Stroj zménu rezimu paprsku a Opravy ohniska provede automaticky
b&hem vymény tabuli a spolu s ni automaticky vyméni pfipadné trysku
a nastavi se na novou zakdzku bez nutnosti zdsahu obsluhy.

Yamazaki Mazak n
Spole&nost Yamazaki Mazak, zalozena v roce 1919 ve meste Nag

a 10 vyrobnich zévodd. V CR pusobi jako Yamazaki Mazak Centra

tuzemské strojirenské
nejblize jejich pusobeni.

oja v Japonsku, mé dnes po cel
| Europe s.r.0. od roku 2004 a z

firmy. Celosvétovad sif 87 technologickych a technickych center poskytuje

Laserové technoldgie

Tuto unikdtni technologii nalezneme i na nasem novém 3D laseru
FG-400 NEO. Rada FG, neboli Fabri Gear, je s némi jiz od roku
1999 a za tuto dobu zvéfily stroje této fady své kapacity, aby pokry-
ly poptavky trhu. Celosvétové se prodalo vice nez 500 t&chto stroj.
Mensi ze sourozencd FG-220 obsdhne profily od promé&ru 20 mm
do 220 mm, vét3i bratr FG-400 NEO je schopen pracovat s profily
proméru 20 mm az 406,4 mm. Co se tykd délkovych rozmérg, tak se
opéné model FG-400 NEO vyrdbi s délkou nakladaci i vykladaci
¢asti 15m.

FG-220

Nové fada FG-400 NEO zistala vérné ovéfené litinové konstrukei lo-
ze a spolu se 4 skli¢idly zabezpecuje co nejvétsi podporu materidlu.
Pro tyto G&ely, samoziejmé&, napomdhd automatické méfeni polohy
materidlu, af uz délkové &i primérové. Pro efekini vyrobu Ize stroj vy-
bavit vyvrtdvacim vietenem, jez je schopno tvofit z&vity az M16 a to
s moznosti zasobnikd ndstrojo. Rady FG disponuji 3D feznymi hlava-
mi Mazak, jeZ v ose A maiji plnou rotaci a v ose B +/- 135° a pravé
diky t&mto rozsahim je mozné pdlit rizné profily typu C, L, H.

Co je viak stézejni pro FG-400 NEO je pfivlastek NEO, tedy moz-
nost variabilni rezimu paprsku. Jak jiz bylo popsdno vyse, tato funkce
prispivd k efektivnimu péleni rdznych tlousték profilo.

Obé tyto novinky budou mit premiéru na hannoverském veletrhu
Euroblech (25. - 28. 10.), kde je budete moci vidét nazivo. ()

ém svété vice nez 8400 zaméstnancd
a tu dobu se i tady dostala mezi TOP
komplexni, lokélni podporu zdakaznikim co
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Digitalizacia vyroby

Vlastni cestou

g Text Ing. Martin MACHALKA, technicky feditel TAJMAC-ZPS, a.s.

TAJMAC-ZPS, a.s., je stabilni a perspektivni

strojirenska spolecnost, s dlouholetou tradici
a vysokou Urovni know-how. V sidle spolecnosti
ve Zliné, Malenovicich jsou realizovany vSechny
etapy vzniku produktu od vyzkumu, vyvoje, vyroby
komponentd stroji az po finalni montaZ, prode;
a nasledny servis.

Za uplynulych 30 let vyrazné poklesla pfidand hodnota ve vyrobé kom-
ponent, kterd byla v minulosti generovéna vlastni vyrobou. Vyroba je
neustdle konfrontovdna s tvrdym konkuren&nim prostfedim, zejména asij-
skych firem a firem s vyspélou automatizaci vyroby. Jednou z moznosti,
jak uspét ve tvrdém konkuren&nim prostfedi je schopnost digitalizace,
zlepseni Fizeni procesd a efektivn&jsi vyuziti vyrobnich prostfedkd. Jiz
dlouho jsme nosili v hlavach myslenky tzv. 3tihlé vyroby firmy Toyota, tj.
vyrébét jen to, co zdkaznik pozaduje.

Snahou je vytvétet produkty v co moznd nejkrat3i dobg, s minimdlni-
mi néklady a bez ztraty kvality k plné spokojenosti zakaznika. Nase
my3lenky akcelerovalo hnuti Promyslu 4.0, jehoz z&klady byly polozeny
a pfedstaveny na Hannoverském veletrhu v roce 2013. V roce 2017 by-
la definovéna jednotnd strategie skupiny TAJMAC ve vztahu ke koncep-
tu Primysl 4.0, kde jednim z kli€¢ovych pilifd byla podpora digitalizace
vyroby af uz ve vztahu k vlastni vyrobg, ¢i k produktdm, které doddvé-
me zdkaznikdm. Klicem k Gsp&chu projektu byla schopnost dostat ze
strojo vechna potfebnd data automatizované, a ta propojovat s jinymi
systémy a poskytnou kvalitni reporting. V dobé& zahdjeni projektu nee-
xistovalo mnoho systém0, které by plné& uspokojovaly nade pozadavky.
Vétsinou 3lo o systémy extrémné drahé s dlouhou dobou névratnosti.
Vétiina dokdzala vyborné reportovat, ale slabinou byl sbér koreknich
dat ze stroj0 s vazbou na ERP systémy. Po zhodnoceni viech moznosti
jsme se rozhodli jit vlastni cestou a vyuzit znalosti z nasazeni a vyuziti
obrdbécich strojo. Tak vznikl systém pro monitorovdni vyrobnich procesd
ReCON.

Systém je programovén jako webové aplikace s pouzitim nejmoder-
néjich dostupnych technologii. To umozfiuje hardwarovou nezdvislost
a dostupnost dat na jakémkoli mobilnim zafizeni.

g -

Architektura ReCON
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Kazdy monitorovany stroj je osazen opci Industry 4.0, kterd byla vyvinuta
programatory TAJMAC-ZPS. Umozriuje sbér dat z NC i PLC systému stro-
je. Opce Industry 4.0 komunikuje se strojem obousmérné na platformé
OPC UA serveru. Dle pozadavki zdkaznika |ze toto rozhrani libovolné
modifikovat a zpfistupnit tak jakakoliv data ze stroje. Zdkaznik tak mé
moznost ziskat informace o provoznim stavu stroje, chybovych hlésenich,
aktudlnich programech, nahrévat a spoustét programy, nahrévat korekce
néstroj a mnoho dal3ich uZitegnych funkci. Opce Industry 4.0 umi obslo-
uzit stroje s fidicimi systémy Siemens, Fanuc a Heidenhain jak z nasi vlast-
ni produkce, tak i od jinych vyrobcd. Je hardwarové nezdvisld s vysokym
stupném zabezpedeni informaci. Tim Ze OPC UA rozhrani pouzivd jednot-
nou datovou vétu, pfipojeni stroje do systému monitorovéni je velmi rychlé
a nevyzaduje z&dné doplikové konfigurace.

Kazdd obsluha stroje mé k dispozici mobilni termindl. Termindl umozfiu-
je volit vyrobni davku z fronty prace nebo ¢tenim Earového kédu z tech-
nologického postupu, zobrazovat vyrobni dokumentaci, definovat do-
vody neproduktivnich &asd, nebo si pfivolat odbornou pomoc Gdrzby,
technologie nebo méficiho stfediska. Mobilni termindl minimalizuje né-
klady na komunikaéni rozhrani se strojem, nebot pomoci terminélu Ize
obsluhovat vice stroji souasné a jeho funkcionalita neni fixovéna na
jeden konkrémni stroj.
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Funkcionalita mobilniho termindlu

Sbér dat je viak jen pocétek. Hodnotu dat netvofi jejich mnozstvi, ale
jejich vyuzitelnost. Nasbirand strojni data jsou ndsledn& propojovdna
s informacemi z mobilniho termindly, s ERP systémem, dochdzkovym sys-
témem a PLM systémem. Nad takto konsolidovanymi daty je provadén
reporting. Po kvalitné provedeném reportingu ndsleduje analyza dat, kte-
ré ukazuje a navrhuje opatfeni pro dosazeni maximélni efektivity vyroby.
Reporty jsou pfizpisobeny potiebdm obsluhy stroje, mistra, procesniho
inzenyra, vedouciho vyroby, vedouciho Gdrzby a Feditele vyroby.
Reporting rozdélujeme na on-ine reporting a generované statistické ses-
tavy.

On-line reporting slouzi k rychlé informaci o stavu strojd, vyroby a pracov-
nikd. Je mozné prehledné a rychle zjistit, které stroje prévé pracuiji a co se
na nich aktudlng vyrdbi. Samoziejmosti je vyhodnoceni OEE stroje nebo
zobrazeni chybovych hld3ek stroje.



Digitalizacia vyroby
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Zobrazeni pracovnich stavi stroje

Na podkladech z monitoringu se mj. odviji i odmé&novani pracovniki. Tito
Interaktivni mapa dilny jsou k zdkladni hodinové mzdé odménovani bonusem podle plnéni vyko-
novych norem a vyuziti pracovnich prostfedka.

V souéasné dob& monitorujeme viechny CNC stroje ve vyrobé (45 stroji)

V generovanych statistickych sestavach dostdvdme ucelené informace
o strojich, pracovnicich a vyrobnich dévkdch za vybrané ¢asové obdobi.
Mistr tak napfiklad ziskd informace o vyuZiti strojd, dévodech jejich nej-
East&jSich prostojd nebo o pracovnicich a vyuZiti jejich pracovniho ¢asu.
Planovéni vyroby mé aktudlni informace o stavu a prob&hu vyrobnich dé-
vek, plnéni vykonovych norem a nékladech na vyrobni operaci. Udrzba
zisk& informace o vyskytlé zavadé a je schopna statisticky vyhodnotit nej-
astéj3i poruchy a provadét tak preventivni opatieni. Procesni inzenyr md
dostateéné mnozstvi dat k tomu, aby byl schopen vyhodnocovat a navr-
hovat co nejefektivn&jsi pracovni procesy. Samoziejmosti je, ze na problé-
my vzniklé v prob&hu procesu jsou upozoriiovani zodpovédni pracovnici
pomoci SMS a emaild.

Y TIMAC- 17§ =

a postupné rozsifujeme monitoring i o konvenéni stroje. Vysledky nasazeni
monitoringu ukazuji, Ze jsme se vydali sprévnou cestou. Monitoring vyroby
ném odkryl slabd mista a ukdzal hlavni problémy k fedeni. Od zavedeni mo-
nitorovdni vyroby jsme zaznamenali cca 30% navyseni produktivity préce.

Nezistavdme viak jen u monitoringu vyroby, ale mifime ddle. Systém Re-

CON je v soucasnosti ve zkudebnim provozu pfi monitorovdni montéznich

operaci. Rovnéz je v pfipravé dalsi roziifeni systému o spravu néstrojd pro

vyrobu. Software je stéle vylep3ovén na zdkladné informaci z vyroby a ma

dostateény potencidl k pfipadnému nasazeni i u jinych spolecnosti.
Dosavadni vysledky a zku3enosti ukazuji, ze digitalizace je sprévnou
myslenkou. Je viak nutno si stdle pfipominat, Ze digitalizace neni cil. Je to
jen cesta, jak zostat v budoucnu konkurenceschopnymi.

Jedna firma, mnoho reseni
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Hlinik
v automobilovom priemysle

D) Text a foto Hydro Extrusion Slovakia a.s.

Uz takmer 45 rokov sa neustale zvySuje miera vyuzitia hlinika v automobilovom priemysle,
a to vdaka jeho Specifickym vlastnostiam: nizkej hmotnosti, vysokej pevnosti, odolnosti
voCi korozii, vynikajuce] absorpcii energie a v neposlednom rade aj vdaka moznostiam
spracovania.

V snahe vyrdbat [ahsie autd je ocel nahréddzand hlinikom a inymi
[ahkymi materidlmi. V krétkodobom horizonte mézu automobilky
nahradit ocel hlintkom v mnoZstve komponentov bez toho, aby si
to vyzadovalo ich zdsadny redizajn. Medzi diely a systémy vyréba-
né z hlinika patria napriklad karosérie, stresné nosice, vodiace listy
sedadiel a sedadlové diely, povrchovo upravené listy, kondtrukéné
si&asti, komponenty pre palivovy systém a motor, bezpe&nostné die-
ly, chladi¢e, brzdové komponenty, akumuldtorové skrine, riry pre
vymenniky tepla a mnohé dal3ie.

Hlinik v elektrickych vozidlach

Odlahé&enie hlinikom je jednym z najicinnejsich spdsobov, ako
zlepiif energeticky efektivnost elektrickych a hybridnych vozidiel.
Jednou z moznosti je aj pouzitie moduldrnych hlinikovych riedeni
pre batérie elektrickych vozidiel, ktoré si zachovavajd vynikajicu
odolnost voéi ndrazu a mézu znizif ndklady na vyrobu a prevddz-
ku. Takisto pontkajd aj maximélnu flexibilitu dizajnu.

Hlinikove profily pre elektrické nabijacie stanice
Svet nabijacich stanic pre elektromobily sa rychlo rozvija a zadle-
nenie hlinikovych profilov do nabijacich stanic je skvelym rie3enim.
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Tu je niekolko rieseni pouzitia hlinikovych profilov:

Pouzitie hlinika ako obvodového pldsfa (4) zlep3uje vnimant kvalitu
produktov, a to vdaka moznosti integrdcie réznych tvarov, ktoré si
so&asfou ndvrhu - dizajnu. Vnitorné drazky zakomponované do
profilu (3) umozAujd napriklad zastvaf rézne prvky. Prostrednictvom
otvorov na skrutky (1) je zasa mozné upevnit koncové prvky, vdaka
&omu je celd jednotka nepristupnd a vodotesnd. V pripade potreby
mozno do profilovej Easti zaglenif aj chladi¢ (2).

0o

Vytvorenim profilu v tvare pismena H (3) pre podporné nohy nabi-
jacich stanic je mozné lahko pretiahnuf kdble pri instalacii priamo
vnitrajskom nohy. Ndsledne sa cely systém uzavrie zaklapnutim kry-
cieho profilu (2). Otvory na skrutky (1) zabezpelujo upevnenie celé-
ho panelu. Dalsie otvory na skrutky (4) sa pouzivaju na pripevnenie
koncového uzdveru. Tento typ dizajnu umoziuje ziskaf povrch bez
viditelnych skrutiek a spojov. Zaroven je mozné na hlinikové profily
pouzif povrchovi Gpravu préskovanim alebo eloxovanim (anodic-
kou oxiddciou).

e rba"@ ‘&b
s

Pri nabijacich staniciach méze byt hlinikovy profil napileny na pres-
nd dlizku hlavnym prvkom celého produktu. Pomocou kandlovych
skrutiek (3) sa dajo do profilu upevnif rézne typy zariadeni. Integ-

V(L
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rovand funkcia péntu (2) umoziiuje jednoduchy systém otvérania
a zatvarania. Specidlne spojenie (1) na opaénej strane zabezpe-
¢uje zaklapnutie. Upevnenie dosky a vrchného krytu je mozné pro-
strednictvom otvorov pre skrutky (4). Lisované profily davajd slobo-
du vytvaraf tvary, vdaka ktorym bude produkt jedineény.

V rychlonabijacich elektrickych staniciach konstrukény profil zjed-
nodusuje a znizuje pocet komponentov. Profil méze byt tiez pouzity
ako chladi¢ s integrovanymi rebrami (3). Na prednej strane profilu
(2) je mozné namontovat rézne komponenty. Zaklapdvacie drazky
(4) zabezpeéuji utesnenie s ostatnymi prvkami krytu. Spojenie via-

nymi funkciami tiez Setri &as vdaka rychlejiej montdzi.

O

Hlinik s nizkym obsahom uhlika

Vyzvy v oblasti klimy &oraz viac ovplyviujo automobilovy priemysel.
Uz sa nestadi sistredif len na emisie v uZivatelskej faze, pretoze
uhlikovd stopa vozidiel z hladiska celkového hodnotenia Zivotného
cyklu (LCA) je €oraz délezitejSsia. Ocakdva sa, Ze zdkladom pro-
cesu pre vyber materidlov bude ich CO, stopa. Spoloénosf Hydro
ponutka recyklovany hlinik Hydro CIRCAL a hlinik s nizkym obsahom
uhlika Hydro REDUXA, ktoré prispievaji k zniZovaniu globalnych
emisii a vytvérajo vyrobky pre cirkuldrnu ekonomiku. SG navrhnuté
tak, aby poméhali zdkaznikom dosahovat ich ciele v ramci trvalej
udrzatelnosti a spliali poZiadavky spotrebitelov, ktori si stale viac
environmentdlne uvedomeli.

Hydro REDUXA je séria nizkouhlikového hlinika. Vyuzivanim
zdrojov obnovitelnej energie, vodnej energie, znizujeme uhlikovi
stopu na kilogram hlinika na menej ako $tvrtinu celosvetového prie-
meru. Vysledkom je hlinik, ktorého uhlikovd stopa je 4,0kg CO, na
kg vyrébaného hlinika.

Hydro CIRCAL je sortiment vyrobkov, ktoré sa vyrdbaijo z recyk-
lovaného, post-spotrebitelského 3rotu. PouZivanim recyklatu spo-
loénost Hydro radikdlne znizuje spotrebu energie a siéasne stdle
dokdze ponikat vyrobky vysokej kvality.

Pouzivanie najmodernejiej triediacej technolégie v brandzi ndm
umoziuje poskytovat jeden z najvys3ich obsahov recyklatu na trhu.
Aktudlne je v ponuke materidl Hydro CIRCAL 75R, ktory obsahuje
minimdlne 75 percent post-spotrebitelského 3rotu, o je vyluéne hli-
nik, ktory dosiahol koniec Zivotného cyklu ako pouzivany vyrobok
a vrdtil sa spéf do obehu. Cim vy3si je obsah recykldtu, tym nizsia
ie uhlikova stopa.

Hlinikové rieSenia zalozené na lisovanych profiloch si vysledkom
dlhoro&nych poznatkov a skisenosti odbornikov spolo&nosti Hydro.

www, hydro.com
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od spalovacich motord
k elekiromobilité

Promyslové firmy budou muset byt schopny rychleji inovovat a reagovat
na pozadavky vyvojdid. Zatimco spalovaci automobily prochdzely spise
pozvolnou evoludi, elektroauta se vyvijeji velmi dynamicky. Zivotni cyklus
vozidel se spalovacim motorem se pohybuje okolo péti az osmi let, kdezto
u elekiromobild se vyrazn& zkracuje. Pro vyrobni prostredi to znamend tlak
na flexibilitu a efektivitu. Vyroba se musi rychle pfizpdsobit novému designu
pfi vyuZiti stejnych stroj0, a to i v fédech mésicd, rozhodné ne let.

Z&vod o prodlouzeni dojezdu elekiroaut bude tvrdy. Na $picku pelotonu
se Ize dostat zvySovanim kapacity baterii a vy33i G&innosti elekiromotoru.
Toho bude mozné dosdhnout jen pomoci inovaci. Motory budou muset
byt kompaking&jsi a leh&i, aby dosdhly vysiiho vykonu a nizsi spotfeby.
Prikladem moze byt stator elektromotoru. Cim mensi je vzduchové mezera
mezi statorem a rotorem, tim niZ3i je energie z baterie potfebnd k pohonu
vozidla, a tim je i delsi dojezd.

Velkou vyzvou pro vyrobce bude schopnost flexibilné reagovat na vyvojo-
vé zmény. V praxi to bude znamenat investice do soufadnicovych méficich
pristrojl, které potfebnou flexibilitu zaijisti. Napfiklad pétiosy odméfovaci
systém REVO zkracuje Easy kontrolnich cykld na polovinu, a navic ve stej-
ném méficim cyklu zvladne jesté dalsi méfeni.

Neékteré komponenty hybridnich nebo elektrovozidel budou na vyrobu
a s tim spojené inovace néroénéjsi. Se snizenim hluénosti a vibraci prevo-
dovek pomdhd kontrolni systém Equator, ktery ihned posild zp&tnou va-
zbu do CNC systém0. Lze tak vyrabét presnéjii ozubend kola a tim snizit
droven hluénosti a vibraci prevodovky a zvysit Géinnost vozidla. Jednou
z nejndroé&néjsich disciplin bude produkce autobaterii, kde budou muset
firmy inovovat nejvice.
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Inovativhe ukosovanie

hrubych oceli

;)) Text Ing. Michal KOVAG, Ing. Alexander VARGA, PhD., Ing. Miroslav RAVAS, Ing. Miroslav ZILKA, foto MicroStep, spol. s r.o.

Ukosova hlava na rezanie kyslikovym plame-
nom od MicroStep-u otvara nové aplikacne
moznosti v spracovani hrubych plechov a pri-
nasa tiez podstatné zvySenie efektivity procesu
pripravy zvarovych ploch na velkych materialo-
vych hrabkach.

Problematika strojnej pripravy presnych zvarovych pléch na dieloch,
rezanych na CNC strojoch, je dlhodobou prioritou slovenského vy-
robcu CNC rezacich strojov MicroStep. Rezanie pod uhlom tvori ne-
oddelitelnd sd&ast vyskumno-vyvojového programu firmy vz vyse 20
rokov a je najvyznamnejSou aplikéciou, vdaka ktorej firma ziskala
popredné miesto medzi svetovymi doddvatelmi strojov. MicroStep
postupne uviedol na trh Gkosové hlavy na rezanie plazmou (v r.
2000), vodnym l6&om (2001) a laserom (2015), a tiez technolégiu
kyslikového trojhordku (2007), ktory sldZi na vytvdranie rezov typu
K" trojicou kyslikovych plamefiov, md viak geometrické obmedze-
nia, ktoré neumoziujd rezanie niektorych typov kontir, poZadova-
nych v strojérskej vyrobe. V poslednom obdobi pridiel MicroStep
s technolégiou, ktoré doplfia produktové portfélio firmy v rezani pod
uhlom o moznost presného Gkosového rezania velkych hribok ma-
teridlu kyslikovym plamefiom takmer bez obmedzenia tvaru reznej
kontiry - tzv. kyslikovy rotator (obr. 1).

Obr. 1 Kyslikovy rotdtor na kombinovanom plazmovo-kyslikovom stroji

CombiCut (Spanielsko)

Technologickd Gkosové hlava s oznacenim ,rotdtor” od MicroStep-u
sl0Zi na 5-osové polohovanie rezacieho ndastroja, priom k pohy-
bom v smeroch X, Y a Z sa pridéva ndklon néstroja (pohybovd os A)

@

a nekoneénd rotdcia néstroja okolo zvislej osi (pohybové os B), vda-
ka ktorym je mozné vytvéraf rezné kontiry so skosenymi hranami,
s profilmi rezu typov V, A, X, Y a K (oznaduji sa ako 3D profily re-
zu). Této rezacia hlava je dodévand v dvoch zdkladnych verziéch,
a to s néklonom horéka pre rezanie plazmou do 50° a kyslikom do
65°, a druhd verzia s ndklonom hordka do 120°. V prvej verzii je
rozdiel v maximdlnom moZnom uhle rezania medzi plazmou a kysli-
kom dany sG&asnymi limitmi technolégie (plazma vs. kyslik-acetylén)
a rozmerom rezacieho ndstroja, pretoze uhol ndklonu pri rezani
v kombinécii s predpisanou reznou vyskou (vzdialenosfou 3picky
hordka od materidlu) nesmie byt natolko velky, aby prichddzalo ku
kolizii tela néstroja s rezanym materidlom.

Problematika efektivneho Ukosového rezania hrubych materidlov
spodiva v umeni ndjst rovnovdhu medzi ekonomickosfou a kvalitou
rezu. Ekonomickost je dand hned niekolkymi faktormi: spotrebou
energie, plynov a spotrebného materidlu (rezacich dyz), rychlos-
fou rezu, poltom rezov, ktory je potrebny na dosiahnutie Zelaného
profilu rezu (pri rezoch X, Y, K), pripadnou nutnostou manipulécie
s materidlom medzi jednotlivymi rezmi. V neposlednom rade tiez
objemom odpadového materidlu, ktory nie je si¢astou vysledného
dielca, avdak v procese rezania tiez prichddza k jeho znehodno-
teniu (spotrebovaniu). Kvalita rezu je dand moznosfami samotnej
technolégie a pri hrubsich materidloch tiez jej schopnosfou vébec
prerezaf materidl uréitej hrdbky.

Rezanie ukosov do hrubych plechov

V s6&asnych typickych priemyselnych aplikdcidch je zauzivané
rezaf plazmou materidly do maximdlnej hrobky 50 mm s pouzZitim
rezacich prddov 400 - 450 A, na &o sl potrebné najvykonneisie
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Obr. 2 Rezanie K-rezov dvojicou kyslikovych trojhordkov (Taliansko)

plazmové zdroje s nezanedbatelnou nadobidacou cenou. Pre Gko-
sové rezanie sU v plazmovom rezani uZ hraniénymi aj aplikdcie rezo-
nia hribok od 35 mm. Pre hrubsie materidly je pre konstrukénd ocel
najrozdirenej$ou technoldgiou kyslikové rezanie. Doterajsim limitom
tejto technolégie pri rezani tkosov na strojoch MicroStep (s pouzi-
tim kyslikového trojhordku - obr. 2) bolo geometrické obmedzenie
zostavy troch kyslikovych hordkov, ktoré neumoziiuje rezanie niekto-
rych typov kontdr (najmé vnitornych), celkové obmedzenie rezania
Okosov do max. hribky materiélu 80 mm, obmedzenie uhla Gkosu
do 45°, a tiez nemoznosf rezania premenlivych Gkosov. Uvedenim
kyslikového rotdtora na trh boli vietky tieto limity vyrazne posunuté
alebo Uplne odstranené. Navyse, pri kyslikovom rotdtore je mozné
pouzif technolégiv dodatoéného tkosovania (ABP), ktord v znaénej
miere rozdiruje moznosti Ukosovania hrubych plechov.

Vyhody dodatocného ukosovania

Upravou rokmi overenej konitrukcie plazmového rotdtora MicroStep
(vo svete ich Uspesne pracuje uz vy3e 600) pre potreby kyslikové-
ho rezania, integraciou kyslikového hordka, prevadzaéa plynov pre
nekoneé&né otdcanie a vyriedenim systému odmeriavania reznej vys-
ky pocas rezania sa podarilo vytvorit technologickd hlavu, ktord
umoziuje ndklon hordka az 65°. Postva tiez hranicu maximdlnych

rezatelnych hrdbok na 120 mm (v definovanych pripadoch aj viac),
umoziuje rezanie komplexnych typov kontir (X, Y, K) bez geomet-
rického obmedzenia, ako aj rezanie premenlivych Gkosov.

Integréciou laserového skenera a implementdciou softvérovych pro-
striedkov pre proces dodato&ného Gkosovania (MicroStep-om vyvi-
nutd patentovand technolégia ABP) je navy3e mozné rezaf pripravu
na zvary aj na extrémne hrubych dieloch (napr. 250 mm). A dokon-
ca aj s velkou Usporou plynu aj rezného materidly, ¢o samo osebe
je unikatnou vyhodou prezentovanej technolégie. Technolégia ABP
spoéiva v tom, Ze dielec je najprv vyrezany iba kolmo, nésledne je
vybrany z plnej tabule plechu, poloZeny na [ubovolné miesto na re-
zacom stole pre presné zameranie laserovym skenerom a ndsledne
s0 na dieli dorezané Gkosové hrany. Uvedme si priklad:

Na obr. 3 je schematicky zndzornend problematika rezania K rezu
do hribky 80 mm s nosom 15 mm, s extrémnym uhlom Ukosu 65°, re-
zaného ,konvenénym” priamym Gkosovanim do plnej tabule plechu
(vlavo) a procesom dodatoéného Gkosovania (vpravo). Z obrdzku
je zrejmd vyhoda dodatoéného Gkosovania: prichddza k enormnej
Uspore drahého materidlu (nevznikd odpad, vyzna&eny ruzovou na
[avom obrazku), efektivne hribky Gkosovych rezov st ovela krat-
Sie ako pri priamom Ukosovani, & znamend vyssie rezné rychlosti

Imroveana slekinne] remas| hribiy & maresaleshe adpadis

Obr. 3 Porovnanie procesu
priameho a dodadoéného
Ukosovania.
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aj velkd (niekolkondsobndl) Gsporu v spotrebe
plynov. Vyssie rezné rychlosti navy3e znamenaijd
mensiu tepelne ovplyvnelnd zénu v materidli (vy3-
Siu kvalitu vysledného dielu). Samozrejme, pri
ABP je navyse potrebny &as na manipuldciu s kol-
mo vyrezanymi dielmi a skenovanie, pri hrubych
materidloch je to viak vykompenzované Easovou
Usporou pri rezani mensich efektivnych hribok.
Efektivitu celého procesu mozno zvysif vhodnou
konfigurdciou stroja, ktory méze mat okrem Uko-
sovej hlavy niekol'ko kolmych horékov na paralel-
né rezanie dielov kolmo. Kolmo vyrezané diely st
ndsledne poukladané na stél a proces skenova-
nia a dodatoéného rezania Gkosov sa méze usku-
toénit v jednej sekvencii za sebou. Nehovoriac
o tom, ze oproti inym spdsobom dodato&ného
Ukosovania (napr. pouzitie jedného stroja na kol-
mé rezanie a pouzitie druhého stroja s robotom
len na rezanie Gkosov) je pouzitie jedného stroja

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

na vietky operdcie - kolmé aj Gkosové rezanie
a pripadne znalenie - ovela rentabilnejSie na

prevédzku, pri ovela nizsich pociatoénych nékla-

Obr. 4 Vyhody dodatoéného vkosovania plamefiom - minimdlny odpad, hladky povrch re-
zu, presnd kontira aj pri velkych uhloch - dobre demonstrujd diely hrubky 90 mm s Y profilom

rezu so 60° Gkosom (Juznd Afrika).

doch. Redlny pripad z praxe uvkdzal, Ze pri pou-

zitl kombinovaného stroja MicroStep bolo mozné

dosiahnut &asovi Usporu vo vyrobe az 85 %.

Treba podotknif, Ze na obr. 3 ide o ilustraény modelovy priklad,
ktory ukazuje extrémny vyklon hordku 65°. Moznosf rezaf takyto
uhol do plnej tabule plechu zdvisi od konstrukéného vyhotovenia
rotdtora (aby neprichddzalo ku kolizii Ziadnej &asti hlavy s materig-

lom), technologického odladenia pre konkrétnu kontdru, vyriesenia
spdsobu odmeriavania vy3ky pri rezani. Takéto rezanie sa dé do-
siahnut iba v Uréit)'/ch pripadoch, predovietkym viak pre rezanie

”””” je vdaka vyssie uvedenym vyhoddm ovela

vhodneijsia technolégia ABP. ()

Multifunkéné CNC rezacie stroje  J, 1/l XT{=07]

= rezanie plazmou, laserom, plamefiom a vodnym lu¢om
= rezanie plechov, rur, profilov a kupol jednym portalom

= kombinacia obrabacich technoldgii na jednom stroji

= 2D a 3D CAM softvér + CAPP aplikacie pre manazment vyroby

= automatizacné a digitalizacné rieSenia

= robotizované pracoviska

A
Hala 13 | Stanky

E138 E137 E112
25.-28.10.2022

www.microstep.sk
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rezanie uhlom s materialom

ROKOY
REZAMIA A _
AUTOMATIZACIE

www.leaderpress.sk I 4/2022 @magazine I 55




ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

D)

S robotmi FANUC
budete produkiivne;si

D) Text a foto FANUC Slovakia, Rossum Integration

FANUC s viac ako 100 roznymi robotickymi modelmi, . .
810 000 inStalovanymi robotmi po celom svete patri ,@ -

K poprednym svetovym vyrobcom pre automatizaciu iy
vyroby. Stroje znacky FANUC pokryvaju Siroké
spektrum aplikacii a priemyselnych odvetvi, k.
jednoducho sa pouzivaju a poskytuju kompletna

flexibilitu vaaka celej skale Specifickych moznosti

pre rbzne druhy vyuzitia.

Priemyselné roboty FANUC - spolu s dalimi rie3eniami a zariadeniami na inte-
ligentni automatizéciu z produkcie FANUC - si garantovanym spésobom ako
zlep3if produktivitu.

FANUC roboty série R-2000

Jednym z najpopuldrnejich produktovych radov FANUC je séria robotov
R-2000. FANUC roboty série R-2000 disponuji vysokym vykonom a vysokou
kapacitou uZitoéného zafazenia (od 100 az do 270kg) s maximalnym dosa-
hom az 3 540 mm. Vdaka tomu st vyuzitelné prakticky v kazdej priemyselnej
oblasti, kde sa vyzaduje vysoké uZitoéné zafazenie. Roboty R-2000 st kom-
pakiné, vysokorychlostné (zaznamendvame u nich az o 30% rychlej§i &as
cyklov ako pri beznych robotoch). Charakteristické pre ne je Stihle zapéstie
a rameno. Je mozné ich upevnif na zem, zhora, pod ur&itym uhlom. Ich tenké
rameno a rozsah pohybov dokdzu skrétit éas cyklov, minimalizovat spotrebu
energie a vyrobné ndklady. Svoje miesto si ndjdu v akejkolvek viestranne za-
meranej prevadzke v oblasti manipulécie a bodového zvérania. Vdaka tymto
vlastnostiam patria k najispesnejsim robotom vyvinutym spolo&nostou FANUC.

3 1_.’ 1’ Lo oF 4
.2 - & .Fwi &

=y | ‘ ! )

“""‘"" R2008icHdp RavomcnsL mmgissr R-Z000/CI165R R-2000/C/1808
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Projekt Hembrug

Priemyselny robot R-2000iC/210L nasiel svoje vyuZitie aj v automati-
z4cii CNC strojov Hembrug. Riesenie Gspedne zrealizovala firma Ros-
sum Integration, ktord v spolupréci s doddvatelmi robotov, navrhuije,
vyrdba a indtaluje robotické pracoviskd a automatizované linky pre
celé spekirum vyrobnych spolo&nosti.

Projekt Hembrug je nézov plne automatizovanej robotickej bunky na
obsluhu dvoch obrdbacich centier rovnomennej znacky. Pracovisko je
optimalizované na autonémny chod, bez potreby zdsahu operdtorq,
ktory zabezpeéuje len prisun materidlu do bunky, odoberanie paliet
s hotovymi obrobkami a kontrolu kusov v SPC zdsuvke.

Layout pracoviska bol rozdeleny na dve &asti, medzi ktorymi sa
nachddza priemyselny robot FANUC. V kaZdej z tychto &asti sa
nachddza obrédbacie centrum, vstupnd a vystupnd paleta. Takéto
rozmiestnenie umoznilo vytvorif logické sekvenciu, podla ktorej bude
vzdy operdtor pracovat v bezpeénej Easti bunky, v ktorej sa préve ne-
nachddza roboticky manipulétor a bude pri tom chraneny vertikdlne
vystvatelnym oplotenim.

Najlepsia volba: R-2000iC/210L

Pre konkrétne podmienky tohto automatizovaného pracoviska a na
zdklade vykonanych simulagnych testov systémovy integrator zvolil
model robota R-2000iC/210L od spolo&nosti FANUC. Vdaka dovole-
nému uzitoénému zafazeniu (az 210 kilogramov) predstavuje idedlnu
volbu pre tito aplikéciu. Jeho maximalny dosah (3 100 mm) umozfuje
bezproblémové zakladanie do oboch obrdbacich centier.

FANUC Slovakia v novych priestoroch

FANUC Slovakia, dcérska spoloénosf FANUC Europe, vznikla v roku 2017 ako poboéka
na Slovensku. FANUC Slovakia s. r. 0., so sidlom v Nitre, ponika priemyselné roboty, CNC
riadiace systémy, pokrocilé modely strojov Robodrill a Roboshot a iné riesenia priemyselnej
automatizdcie pre vyrobu na Slovensku. Okrem doddvok produktov organizuje spoloénost
pocetné skolenia a poskytuje servis na vietky svoje produkty, doddvku néhradnych dielov

a technickd podporu.

Pred kratkym &asom sa spoloénost FANUC Slovakia prestahovala do novej reprezentativnej

Zvoleny model robota bol vybaveny automatickym vymennym sys-
témom na ndstroje od spolognosti Schunk. Ten umoZfiuje robotovi
manipulovaf pomocou dvoijitého efektora s nosnosfou do 37 kilo-
gramov alebo s nosnosfou nad 37 kilogramov. Oba tieto efektory st
vybavené dvoma uchopovaémi, z ktorych vzdy jeden uchopuie len
polotovary a druhy len hotové obrobky z CNC centra. Okrem tychto
efektorov md robot k dispozicii aj trvalo upevnenid kameru Keyence,
pomocou ktorej vyhladdva kusy uloZzené na vstupnej palete. Po za-
merani a odobrani kusu zo vstupnej palety sa robot presiva k obra-
baciemu centru, kde odoberie hotovy obrobok a obratom zalozi do
skluéovadla polotovar.

Na zéklade poZiadavky od zdkaznika bola do robotického pracovis-
ka umiestnend aj meracia stanica GageMax od spolo¢nosti Zeiss. Po-
mocou komunikdcie, ktord je zastreSend cez PLC od vyrobcu Siemens,
integrdtor vytvoril spojenie medzi meracou stanicou a CNC centrami,
&o umozfivje optimalizovat obrdbaci proces podla nameranych od-
chylok a eliminovaf v nasledujicich cykloch nepresnost, ktord bola
zistend pri skontrolovanych obrobkoch.

Na zabezpelenie priestoru meracej stanice pred neziadanym vnik-
nutim bola pouZitd namiesto oplotenia bezpecnostnd laserovd bréna.
Této bréna umoziuje operdtorovi bezpeény vstup do priestoru mera-
cej stanice v pripade potreby manipuldcie s kusmi. ()

FANUC

& ROSSUM

budovy s rozlohou 2 400 m2, vratane velkého showroomu, v priemyselnom parku v Nitre.

Priestor showroomu je funkéne prepojeny so skladom, moderne vybavenymi 3koliacimi
priestormi a priestrannymi kanceldriami na druhom podlazi. St¢asfou budovy si tiez rozsiahle priestory uréené pre servis.

Zd&kaznici sa v showroome mézu zozndmif s viacerymi FANUC produktmi, ako st roboty, koboty, néjdete tu aj Robodrill - moderné obrdba-

cie centrum a Roboshot - stroj na extrémne stabilné vstrekovanie.
Radi Vas v novych priestoroch privitame.

www.fanuc.sk
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Modula a MiR

> autondmne riedenie skladovania, vychystévanio
a manipulécie s materidlom

D) Text a foto Myr Communication

Modu |a’ popredny Ver bca inteli- Vdaka podpore réznych konfigurdcii méze riedenie plne alebo &iastoéne automatizovat proce-

sy manipuldcie s materidlom. Umozfuje napriklad:

geﬂtnyCh UlOinyCh rleéenll, a Mobile * Poloautomatizované vychystévanie jednotlivych poloziek, kde ludsky operdtor manudlne
Industrial Robots <M|R) jednotka na vyzdvihne jednotlivé polozky zo skladovacej jednotky Modula a umiestiuje ich na mobilné

roboty MiR pre autonémnu prepravu do uréenych oblasti, ako si napriklad konsolidaéné

trhu autondmnych mobilnych robo- centrd. o o o ) _
i . . * Poloautomatizované vychystavanie s vychystévajicimi vozikmi, kde si operdtor méze vyzdvih-
tOV, nedavno predStaVI|I SpO|OCne nit viac poloZiek a umiestnit ich na vychystdvacej stanici. Hned' ako je vychystanie dokonée-

né, robot MiR sa spoji so stanicou a presunie ju do uréenej oblasti.

VyV|nUte automatizovane riesenie na * Plnoautomatizované vychystavanie jednotlivych poloziek, pri¢om roboty MiR si vybavené
manipu|éciu s materialom v skladoch robotickym ramenom, ktoré vyzdvihuje jednotlivé polozky zo skladovacej jednotky Modu-

la a prepravuje ich jednoducho a bezpeéne do daliej zény alebo konsolidaéného centra.

a Vo VerbﬂyCh a distri bUCﬂyCh cen- * Plnoautomatizované vychystévanie polic, kde st roboty MiR vybavené prispésobitelnym nad-

trach stavbovym modulom, ktory dviha, prepravuje a umiestiiuje prepravky alebo police priamo

' z nebo do priehradiek VLM systému, ¢o ulahéuje vychystdvanie a dopliiovanie bez [udského
zésahu.

PIn& automatizacia manipuldcie s paletami, kde st roboty MiR $pecidlne vybavené na vy-
zdvihnutie velkych a fazkych predmetov z paletového modulu Vertical Lift Module (VLM).

Zlepsuje produktivitu aj pracovné prostredie

Riedenie poskytuje znaénl Usporu Easu aj priestoru, zlep3uje produktivitu a zefektiviiuje intralo-
gistiku. Podla generdlneho riaditela spoloénosti Modula Massimiliana Gigliho je bezpe&nosf
na pracovisku a spokojnost zamestnancov tiez jednou z hlavnych vyhod spoloéného riesenia
Modula a MiR.

,Tym, Ze tento systém preberd opakujice sa, fyzicky namahavé a inak nebezpeéné Glohy,
vyrazne zlep3uje pracovné podmienky v skladoch, tovériiach a distribuénych centrdch,” ho-
vori Gigli. ,Tvdrou v tvar nedostatku pracovnych sil mézu podniky, ktoré chci automatizovaf
skladovanie, vychystavanie a manipuldciu s materidlom, ziskaf nielen vys3iuv produktivity, ale
aj pondknuf zamestnancom zaujimavejiu pracu a bezpeénejiie pracovné prostredie.”

Adaptabilny s rychlou navratnostou

Systém Modula a MiR, navrhnuty na moduldrnu a rychlu implementdciu, je vysoko adaptabilny
hlavne v skladoch a distribuénych centréch takmer akejkolvek velkosti a usporiadania. Ako taky
umozfiuje postupni automatizéciv a dovoluje podnikom transformovaf svoje procesy vlastnym
tempom.

Systém dokdze generovat ndvratost investicii (ROI) vz za 6 az 18 mesiacov od nasadenia.

Modula a MiR

S viac ako 30-ro&nymi skisenosfami je Modula poprednym vyrobcom automatizovanych skla-
dovacich rieseni navrhnutych na optimalizaciu priestoru a zlep3enie vychystévacich a skladova-
cich operdcii pre akykolvek priemyselny sektor alebo prostredie.

Ak potrebuijete viac informdcif, navitivte: www.modula.us.

Spolo&nost Mobile Industrial Robots (MiR) vyvija a doddva najpokroilejsie kolaborativne
a bezpeé&né autonédmne mobilné roboty (autonomous mobile robots - AMRs) na trhu. Inovativ-
ne roboty od MiR uz nasadili stovky velkych a stredne velkych vyrobnych spolo&nosti, logistic-
kych centier, a tiez rad nemocnic na celom svete.

MiR, ako svetovy lider na trhu, velmi rychlo vytvoril globdlnu distribuént sief vo viac nez 60
krajinach. Firma so sidlom v dénskom Odense od svojho zaloZenia v roku 2013 rychlo réstla
a jej obrat sa s kazdym rokom vyrazne zvysuje.

Ak potrebuijete viac informdcii, navstivte: www.mobile-industrial-robots.com. L))
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Kobot pro novou éru
__Je to lisy.
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Neni nad to byt venkul!

;)) Text a foto KUKA CEE GmbH

Je sezona grild a zahrad. LetoSni
trend smeéruje k venkovnim kuchynim.
V némeckém Bissendorfu prinesl
start-up Burnout.kitchen revoluci

v radosti z grilovani a vareni venku,
které se tak stalo zalezitosti pro kazde
pocasi. Robot KUKA se zde vySvihl
mezi vyhlasené ,hvézdy“ ve vyrobe.
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Lidsky genom md 19 969 gend. Tuto informaci vime od kvétna 2021,
kdy védci rozlustili plan lidského Zivota a DNA. Jedté zbyvd zjistit,
ktery z téchto gen0 je zodpovédny za pfitazlivost k jiskfeni grilu v pfi-
rodé. O tom, ze takovd genetickd dispozice existuje, neni pochyb
- ato nejen mezi kulturnimi badateli a historiky. UZ pfes 300 000 let
po sob& homo sapiens zanechdvd na celém svété dikazy o pfipravé
jidla nad oharky a na otevieném ohni. Nejnovéisi stopy vedou do
Bissendorfu v némeckém Osnabriicku. Zde sidli a vyrébi zadinajici
podnik s pfiznaénym ndzvem Burnout.kitchen.

Zapaleni pro grilovani

Zakladatelé Thomas Pabst a Daniel Joachimmeyer - oba jsou vyuéeni
truhldfi a odbornici na dfevo a velmi Gsp&3ni v ndbytkaiském byznysu
- prosté nemohli nereagovat na své vnitini voléni: ,Byli jsme frustro-
vani. Vzdycky jsme totiz chtéli grilovat. Za kazdého pocasi. V jakém-
koli ro&nim obdobi. Ale Z&dny gril, Zadnd venkovni kuchyné ndm to



neumoziovala. V kvalité, kterou si pfejeme. Za cenu, kterou jsme byli
ochotni zaplatit.”

Pabst a Joachimmeyer, ktefi instinktivné vycitili, Ze v tom nejsou sami,
opustili své lukrativni zaméstndni a vykro&ili smérem k uskute&néni své
vnitfni vé3né. ,Velmi dokladné jsme se zabyvali nejroznéjdimi ndpady
a materidly. Zkou3eli jsme a zavrhovali rézné mozZnosti. Setkali jsme se
s odborniky a vyhledali dodavatele, ktefi byli stejné jako my nad3eni
my3lenkou, Ze mizZeme stdle grilovat.” Plodem tohoto sili je moduldr-
ni venkovni kuchyné& pro kazdy vkus a pozadavek - s integrovanymi
chladicimi a dfezovymi jednotkami i plynovymi grily, grily na dfevéné
uhli nebo v sou&asnosti zddanymi keramickymi grily. To vie nezniéi-
telné, odolné vici povétrnostnim vlivim, stylové a dostupné 365 dni
v roce.

Od mopedového grilu ke splnénému snu

Je to viechno jen bléznivy ndpad? Rozmar nékolika grilovacich $i-
lenc2 Myslenka Burnout.kitchen si vyzaduje blizsi pohled. ,Jsme dé&-
ti 80. let,” fika Daniel Joachimmeyer. ,Vyjizdéli jsme na mopedech
a hledali dobrodruzstvi a zdbavu na veéircich. Moped s pfivésem
a grilem na ném - to byl né§ sen. Ted mdme sv0j Burnout.kitchen
Hercules.” Tolik k blaznovstvi. Podnikatelsky zamér obou zakladateld
Burnout.kitchen viak sledoval jasny podnikatelsky smér, ktery spojuje
sou&asny trh a vyvoj produktu a zahrnuje vyrobu, poéinaje jednord-
zovou vyrobou az po (Edsteéné) automatizovanou promyslovou pro-
dukei. V3e je vyrdbé&no na miru a na objedndvku zékaznika - s pod-
nikatelskou proziravosti.

Jadrem Burnout.kitchen je inovativni a neznicitelny lehky materidl.
.To, co jsme hledali, jsme objevili v automobilovém promyslu. Deskovy
materiél Renolit Gorcell m& vnitni strukturu z polypropylenu a je ab-
solutné neznicitelny. Odolavéd vétru i povétrnostnim vlivim, je odolny
vo&i UV zdfeni a Ize jej snadno &istit vysokym tlakem. PFidéni modulu
- i po letech - neni z&dny problém. To by u dfeva neilo,” pozna-
mendvd Joachimmeyer. ,A nd$ materidl neobsahuje PVC a je plné
recyklovatelny. To md pro nés a nase z&kazniky mimofddny vyznam.
Ti, ktefi radi pobyvaiji venku a chtéji tam pouzZivat kuchyh, kterd vydrzi
desitky let, jsou svédomiti a kladou diraz na udrzitelnost.”

Automatizace jako brana k rostouci vyrobé
Vyroba, kterd je do znaéné miry Zkdlovatelnd a zaméfend na dalsi
rOstové cile, vyzaduje nad&asovy pldn strojd a také integraci t&chto
stroji do sekvenéniho montdzniho a logistického procesu. To vie je
v kompetenci IT spoleénosti Thomas Pabst. Pro Burnout.kitchen au-
tomatizoval fezdni panell a za timto G&elem propoijil Fidici jednotku
systému Homag s podnikovym systémem ERP. ,To ndm déva prostor
pro dynamické pfizpUsobovdni vyroby ristu spoleénosti,” vysvétluje
Pabst.

Po Fezdni se hrany zpracovdvaii. Ve vyrobni buiice Homag se pomoci
horkovzduiné trysky pfi teploté 200 °C pfivafuji specidlni laserové
hrany k panelu - v3e je zcela vodotésné, UV stabilni a bez lepidla.
Aby toho bylo dosazeno, musi na sebe na vdlegkovém dopravniku
viechny &tyfi strany panelu plynule navazovat. ,Jeden zaméstnanec
m0Ze za sménu zpracovat az 1 000 komponentd,” vypoditévd Pabst.
Pfi tom zaméstnanci pomdhd ,Emma”. Takto pojmenovala spolenost
Burnout.kitchen nejnovéjsiho ¢€lena svého tymu, kterého ziskala loni
v fijnu: robot KUKA KR IONTEC. ,Chté&li jsme mit flexibilniho robota,
ktery v omezeném prostoru nabizi co nejv&tsi pracovni plochu ve tfidé
sttedniho uzite¢ného zatizeni,” poznamendvé Daniel Joachimmeyer
pfi vysvétlovdni pozadavki na robotiku ve vyrobni bufice Homag.
A to vde za rozumnou cenu. ,Pro nés jako zaéinajici firmu nejsou
dilezité jen investi¢ni ndklady, ale také ndklady na provoz a ddrzbu.
V tom u nds Emma - pardon, myslim KR IONTEC - zabodovala.”

.Emma” zvedne panel na konci linky s hranami a prendd jej na vé-
le¢kovy dopravnik na opaéné stran&. Odtud se bud vréti na praco-
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vi§té pro dal3i opracovani hran, nebo se na konci procesu naloZi na
transportér pro koneénou montdz. Kromé toho se zafizeni KUKA KR
IONTEC pouzivd pro paletizaci sériovych dild o stejnych rozmérech
a velkém mnozstvi. ,Bez naseho robota bychom nebyli schopni tento
systém do nasi vyrobni haly umistit,” fik& Pabst. Pro systém plynulého
vdleckového dopravniku nebylo dost mista. ,Kromé toho robotické
manipulace minimalizuje staticky ndboj na materidly, ktery nevyhnu-
teln& vznikd pfi zméné sméru pohybu valeekd a snadno vede k nepfi-
jemnému znelidténi paneld ffiskami a prachem.”

Emmu maji radi vsSichni

Jak ale ,Emma” vznikla2 Daniel Joachimmeyer rdd prozradil tajem-
stvi: ,VSichni byli toho nézoru, Ze novy kolega potiebuje také jméno.
Tak jsme o tom trochu pfemysleli. S ndpadem pak pfisel moj maly
syn. Jeho nejlep3i kamarddka se jmenuje Emma. Chodi do stejné 3koly
a hodné si spolu hraji. Emma je tu vzdycky; je naprosto spolehlivé
a nesmirné pracovitd. Perfekiné se to k sobé hodilo. V3ichni ve firmé si
mysli, Ze je Emma skvéld.”

A nejsou to jen zaméstnanci, kdo to tak vidi. ,Kdyz se nasi zékazni-
ci podivaiji do nasi vyroby, jsou vzdycky dost prekvapeni, ze tu vidi
robota KUKA. Emma je pro né skutecnou hvézdou,” Fika spokojené
Joachimmeyer. ,S tim jsme byli docela pfekvapeni i my sami. Smés
promyslu a femesla, kterou ve firmé Burnout.kitchen védomé Zijeme,
je skuteénym vrcholem.” Pfinejmensim stejné doleZité je viak i to, Ze
automatizace nabizi mladé firm& vychodisko z nedostatku kvalifiko-
vanych pracovnikd. ,Ndbytkaisky promysl je soustfedén v naem re-
gionu. Naijit kvalifikované zaméstnance je stéle obtiznéj3i. Robotizace
ndm pomdhd zbavit kvalifikované pracovniky monoténni a fyzicky
ndroéné préce a zaddvat jim ndro&néjsi a rozmanit&jsi tkoly. Je to
vyhra pro viechny,” zdUraziiuje jednatel spole&nosti Burnout.kitchen.

Poskytovani co nejefektivnéj3i a na miru uzpdsobené vyroby je souéds-
ti sebepojeti spolenosti Burnout.kitchen od samého pocatku. ,Vyrd-
bime v N&mecku. ProtoZe jsme tu doma. A protoze chceme presné
vidét a védét, co se do nasich venkovnich kuchyni dévd. Nerezové
ocel, kterd je vysoce kvalitni a odolnd. Kuchyriské materidly, které jsou
snadno omyvatelné a odoldvaiji jakémukoli poéasi. Stejné jako vysuv-
né systémy, které jsme vyvinuli s jednim z pfednich vyrobcd specidlné
pro venkovni pouziti,” vysvétluje Daniel Joachimmeyer.

Tézi z efektu kukleni

Pandemie byla obtiznym obdobim a existenéni hrozbou zejména pro
malé a stfedni firmy. Tim spi3e pro za&inajici podniky, které si teprve
musely vybudovat pfistup na trh. ,V tomto obdobi jsme mohli t&Zit
z efektu kukleni,” fik& Thomas Pabst. ,Protoze dovolené a restaurace
neprichdzely v Gvahu, mnoho lidi si udélalo véti pohodli doma. Hod-
né se renovovalo a investovalo do zahrad a jejich vybaveni. S nasimi
venkovnimi kuchyn&mi jsme se rozhodné trefili do &erného.” V roce
2020 se pak firma také pfestéhovala z Biinde do Bissendorfu, asi 30
kilometrd vychodnéji. Z tamniho primyslového parku se z kapacitnich
divodi odst&hoval velky vyrobce slunecnich teras. Kromé& vyrobnich
hal tak Burnout.kitchen ,zdédil” také velky, svétlem zality showroom
o rozloze 1 800 metrd &tvereénich.

S touto lokalitou jsme méli $tésti,” Fika nad3en& Daniel Joachimmeyer.
+MidZeme tu pfimo spoijit vyrobu, nové inovativni produkty a specidl-
ni zdzitek z venkovni kuchyn&. KUKA KR IONTEC - alias Emma -
neni jen sympatickou ,tvaFi’ nasi vyroby orientované na budoucnost.
Automatizace otevird pro Burnout.kitchen také zcela nové moznosti
a mozné cesty risty,” poznamendvd zakladatel. ,Samoziejmé také
grilujeme. Se zd&kazniky a na akeich; nebo jen tak pro radost se za-
méstnanci. Kazdy se miZe stat mistrem grilu,” Fiké spokojené. ,Vsichni
jsme tak trochu blazni do grilovani a spoleéné zdbavy. Pravé proto to
viechno dé&ldme. Mdme to prosté v genech.” ()
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=~ Manipulacia s bremenami

Inteligentni manipulace
s biemeny

9 Text a foto TOKA INDEVA

Série LIFTRONIC AIR: Posledni generace pramyslovych manipuldtort z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zve-
daci sila je pneumaticka, je vsak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo vel-
mi tezkych bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 320 kg a dodavaji se pro montaz na sloup,
strop nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradicnimi pneumaticky fizenymi manipulatory na-

bizi Liftronic Air dilezité vyhody, které pomahaji zlepSit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elektronicky a pneumaticky Fizené systémy stalého
vyvazovéni hmotnosti biemene do stavu ,beztize”. Umoziuji jed-
noduchou manipulaci s bfemenem az do hmotnosti 320 kg, pfi kte-
ré je némaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb
lidského ramene.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvaZo-
vaé LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zatézemi. Jako
vyrobce manipulaénich zafizeni byla spolegnost jednim z prvnich
podnikd, které byly certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se ddle
podporoval rist podniku a aby se zdkaznikdm nabid| je3té kvalitngj-

NOVINKA: Novy Liftronic® Easy-6

standarni nekoneény otoé ndstrojové hlavy

piipojovaci mista pro piipojeni USB-PC mnoho
elektrické a pneumatické pro snadn&jsi komunikaci s moznosti
kabely manipulatorem pomoci PC pouziti
nutné pfi pridani vliastnich

nastroja.

uzivatelsky dotykovy panel
umoZzfiuje pfijemnéjsi a intuitivni

rGznych provoznich parametrd.

ovladani pro vizualizaci a nastaveni

vylepsena viditelnost
pokud pridate vlastni
uchopovaci zafizeni,
J muzete snadno vyménit
standardni rukojet
s potrubim pro

vedeni elektrickych a
pneumatickych kabell.
(volitelna polozka).

zvysena bezpecnost

pokud pridate vlastni uchopovaci

zafizeni, muZete snadno implementovat

bezpecnostni funkce pomoci

modulu rozhrani I-Connect
(volitelna polozka).

dvé dalsi tlacitka
chcete-li ovladat své vlastni

rychla vyména uchopovaci zafizeni.

nizké jedno’dlfcl’]é
naklady ovladani
Siroké .
moznosti 'Ieh_ka
udrzba

nasazeni

rGznych citlivych
rukojeti prostfednictvim
standardniho spojeni

v hlavé nastroje.

Senzitivni rukojet’ s
bezpec¢nostni funkci

pozna, jestli operator deaktivuje
drzenim rukojeti brzdy,

pokud jsou tyto k dispozici
(volitelna polozka).

se ,nemdme ani ponéti, jaké

ické prislovi fikd, an -
Jedno africké p teré my nezdvihame...".

Velmi kompaktni a lehky design! . . .
...... a se vsemi témito vylepSenimi zistava systém INDEVA® Liftronic® Easy nejlepsi
kompaktni inteligentni asistencni zafizeni na‘trhu.
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je t&zké bremeno, k, ‘
Chépou to hlavné pracovnicl
a desitky let se tomu snazi rozum
praveni vyuzit svoje zkugenosti

ktefi manipuluji s bfemenem
~umét i nase firma. Jsme pri-
k vasemu prospéchu.



3i vyrobek a vykonngjii servis, byla v roce 2004 zaloZena Scaglia
INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za vedouci spoleénost na trhu
a za technologického lidra v oblasti konstrukce a vyroby primyslo-
vych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni sttedisko se nachdzi
v mést& Brembilla, vzddaleném 50 km od Mildna.

Inteligentni manipulace

Firma vyrébi manipulaéni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi-
ces for Handling nebo jednoduie INDEVA. Kromé pneumatickych
manipulétord se specializuje i na elektronicky ovlddané zafizeni. Pri
elektronickych manipuldtorech byla b&Zznd pneumatickd technologie
nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuije se vyssiho stupné efektivnosti. Tyto zafi-
zeni umoziuiji plynulé, rychlé a piesné pohyby biemene a disponuiji
plnoautomatickym rozpozndvénim zétéze.

I v nebezpecném prostredi

Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to
spolehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikélnim ramenem. Umoz-
fiuji manipulovat se zatéZi az 320 kg, kterd se uchopi mimo svého
t8Zist&. Vsechny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smérnic EU
94/9 a 1999/92 doddny na pouZiti v prosttedi ohrozeném vy-
buchem s odstupfiovdnim podle norem ATEX.

Sloupové, stropni, kolejnicove...

Balancéry se vyrdbéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich
vozicich Liftruck. Bfemeno se mdze uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potfeb a k Gplné spokojenosti
zdkaznika.

Linedrni balancér Liftronic

10 INDEyA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Zastoupeni pro Ceskou republiku:

Tomds Kaspar - TOKA
Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg
Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Jii Stépanek - TOKA
Jednosmérné 1026, 251 68 Kamenice
Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871

indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:
Marek Galdnek - TOKA
Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin
Mobil: +421 911 325 580
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Mravenec je nednavny

a inteligentni pracovnik,
dokéze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které
jsou mnohem vétsi nez on.
_ Tato jednoduchd analogie
predstavuje poslani spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétory, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé némaze.

Video ukézky manipulace s bfemeny
pomoci blancérd INDEVA:

http://www.indevagroup.com/videosolution.athx
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LOGISTIKA

RFID technoldgia

Manazment vratnych
prepravnych poloZiek s RFID

\

S UHF ¢&itackami a displejmi na vysokozdviznych vozikoch vz nie su ziad-
ne slepé miesta ani pri preprave viacerych kontajnerov vo vyrobe alebo

v sklade.

Zlozité trhové prostredie ako aj znaény tlak na néklady stavaji spoloé-
nosti vo vyrobnom priemysle a v logistike pred rovnakd vyzvu: rychle
rozhodovanie zalozené na informdciach v redlnom Case je oraz délezi-
tejiie, aby si udrzali konkurencieschopnost.

Dnes sU systémy RFID jednou z volieb na generovanie informdcii déle-
zitych pre rozhodovanie. Premostujd priepast medzi fyzickym svetom
vyroby (prevédzkové technolégia, OT) a systémami MES a ERP zalo-
zenymi na IT. Prepojenim objektov s Gdajmi IT systémov vytvérajo RFID
systémy potrebni transparentnost pre 3tihle procesy a digitalizované do-
dévatelské refazce. SGhrnné informdcie typu: miesta, pouZivatelia alebo
dokon&ené procesy umoziiuji realizovat inteligentné funkcie, ako su:
automatizované procesy vyroby a objednévania, identifikécia zdrojov
chyb alebo presné predpovedanie potencidlnych Gzkych miest. Informa-
cie z RFID umozAuji systémom a osobdm s rozhodovacou prédvomocou
robit sprévne rozhodnutia.

Transparentnost od prijmu tovaru

az po expediciu

Informdcie zaloZené na RFID umozfiujd realizovat nespogetné mnoz-
stvo procesov vo vyrobe a logistike s transparentnosfou od oddelenia
prijmu tovaru cez vyrobu a sklad az po expediciu. Velki Glohu tu zohré-
vajo vratné prepravné polozky, ako so palety, rostové a plastové boxy
alebo kovové vane. VPP si klGovym faktorom zabezpe&enia kvality
vyrobnych procesov.

Spréva kontajnerov na bdaze RFID zaisfuje, Ze vratné prepravné po-
lozky s0 vzdy pritomné na sprdvnom mieste, v sprévnom mnoZstve,
kvalite a v sprédvnom ¢ase. Ndklady na systém RFID sa velmi rychlo
vrétia vdaka dosiahnutym obrovskym Gspordm, kedZe uz nie je potreb-
né v kratkom &ase zaobstarat Ziadne chybajice kontajnery a maf ich
k dispozicii na mieste pouzitia.
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D Text a foto MARPEX, s.r.o.

Vdaka RFID su vyrobné a logistické proce-
Sy vysoko transparentngé, od prijmu tovaru
cez vyrobu a skladovanie az po expediciu.
Predstavuju idealne rieSenie aj pre efektiv-
ne riadenie vratnych prepravnych poloziek
(VPP)/returnable transport items (RTI).

Vyhody v porovnani s ciarovymi kodmi

RFID pontka kld&ové vyhody pre identifikaciu VPP v porovnani s po-
rovnatelnymi technolégiami a najmd v porovnani s &iarovymi kédmi.
Neexistujo teda takmer Ziadne obmedzenia pri pouZivani systémov za-
loZenych na RFID, pretoZe vhodny stitok RFID je dostupny prakticky pre
kazdu situdciu a podmienky prostredia. V systéme zaloZenom na RFID je
okrem toho mozné ¢&itanie velkého mnozstva lahko automatizovat bez
akychkolvek zdlhavych manudlnych krokov néchylnych na chyby. Aby
sa zabezpedil hladky chod systému spravy kontajnerov na béze RFID,
umoziuji 3pecidlne ndéstroje spravy zobrazovaf vietky informdcie o RTI
na jedinej platforme.

Ruéné &itacky RFID su idedlne na &itanie pohybujicich sa $titkov a v pro-

cesoch, ktoré sa nedaju [ahko automatizovaf &itackami umiestnenymi na
dopravnikovych pdsoch, brdnach alebo vysokozdviznych vozikoch.



Tieto informdcie umoZAujl systémom aj osobdm s rozhodovacou pravomo-

cou vyvodzovaf informované zavery, &im umoziuji vyssiu efektivitu spravy
RTI a vysoki Groveri adaptability v reakeii na zdanlivo nepredvidatelné
udalosti v obehu RTI.

Vysokozdvizné voziky vybavené RFID ¢itac¢kami umozriuji spolahlivi
a rychlu identifikdciu paliet a kontajnerov.

Efektivna sprava kontajnerov Setri naklady

Je samozrejmé, Ze s opakovane pouzitelnymi kontajnermi sa nesmie za-
obchddzat ako s jednorazovymi predmetmi. |ba ich efektivne riadenie
v priestore méze premenif RTl na silny ndstroj na vytvéranie udrzatelnych
doddvatelskych refazcov. Deformovanie, poskodzovanie alebo neefektiv-
na sprava Casto vedie k nevyhnutnému obstardvaniv dalsich RTI, aby sa
predislo Uzkym miestam a prestojom, takze skuto&né celkové zésoby pre-
sahuji optimdlne mnozstvo. Casto sa stéva, Ze nikio nevie, kolko RTI sa
pouziva v celom procesnom refazci. Je preto obzvlast délezité udrziavat
pocet RTl v obehu o najnizsi, aby sa viazalo &o najmenej kapitdlu. Zdaro-
ven viak musi byt k dispozicii dostatoény pocet, aby sa predislo poruchém
v doddvatelskom refazci. Najhordim pripadom by bolo zastavenie linky
justin-sequence alebo justintime z dévodu absencie alebo nedostatku opa-
kovane pouzitelnych kontajnerov tam, kde si potrebné.

il 5
Ciarové kédy s relativne lacnou identifikaénou technoldgiou, ale je fazsie
ich automatizovaf - najmé ak sa md ¢itaf niekolko kontajnerov suéasne.

Sledovanie RTI

Takd velkd investicia, ako si opakovane pouzitelné kontajnery, ktord sa
navy3e neustdle presiva, by mala byt efektivne riadend, aby zodpovedala
ponuke a dopytu. Bezproblémové sledovanie si vyzaduije jedineént identi-
fikéciu kazdého kontajnera, ako aj komunikéciu v redlnom &ase so vietky-
mi GCastnikmi v rémci refazca. Z toho dévodu méze byt uZitoéné zachytit
niekol'ko kontajnerov si¢asne. Ak paleta obsahuje napriklad niekolko kon-
tajnerov s RFID stitkami, vyzaduje sa st&asné itanie viacerych titkov RFID.

LOGISTIKA

RFID technoldgia

To sa zvy&ajne vykondva prostrednictvom RFID brén, ktoré si vybavené
viacerymi anténami, a tak spolahlivo detegujd stitky bez potreby priameho
vizudlneho kontaktu.

Délezitou Glohou je aj vyber sprévneho typu opakovane pouzitelného
kontajnera. Velkost kontajnerov méze zodpovedat rozmeru skatule od to-
zatelné a odolné. Kazdé odvetvie md viak aj svoje 3pecifické poziadavky
na opakovane pouzitelné kontajnery, a tak je skala variantov velmi Sirokd.
Na zabezpecenie bezproblémového sledovania opakovane pouzitelnych
kontajnerov musia byt vietky typy kontajnerov detegovatelné pomocou
RFID. Je preto délezité, aby sa pouzité 3titky RFID dali désledne a spolah-
livo preéitaf na vietkych zdkladnych povrchoch, napriklad na plastovych,
kovovych a ESD (elektrostaticky vyboj) materidloch, ako aj na skladanych
kontajneroch na opakované pouzitie.

Vyber vhodného titku RFID je zdkladom architektiry riesenia RFID a zdvisi
od aplikacie. Ak si vybrané 3titky nevhodné pre dant aplikdciu, nie st do-
statoéne odolné alebo vykonné, rychlost &itania systému RFID bude prilis
nizka a cely systém méze zlyhaf. Technické poZiadavky a naroky daného
procesu je preto potrebné pochopit ¢o najdésledneisie.

RFID riesenia na kluc

Okrem RFID stitkov, ktoré mozno pripojit alebo vlozit do RTI, ktoré sa maijo
identifikovat, riesenie ,RFID na kl6&” zvy&ajne pozostdva z &itacich bodov
RFID a ich antén, zo serverovych aplikécii RFID na analyzu Gdajov, mo-
nitorovanie a Udrzbu systému vrdtane integraénej vrstvy na podporu naj-
beznejsich podnikovych systémov ako ERP a WMS, integréciu s back-end
systémom zdkaznika a z plénu implementdcie. ()

RFID stitky prilepené diagondlne na opaénych strandch zaistujd, ze aspori
jeden $titok je v dosahu &itacky, ¢o vedie k trvalo optimdlnym vysledkom
¢itania.

Citacky RFID si navrhnuté na éitanie viacerych titkov RFID sicasne - pa-
leta s RTI sa pohybuje cez brdnu.

+421 42 4440010-1, mobil: +421 903 214 610, e-mail: mosuch@marpex.sk

www.marpex.sk




Obehové hospodarstvo

Volkswagen

Slovakia

smeruie k uhlikovej neutralite

D) Text a foto Volkswagen Slovakia

BRATISLAVA - Volkswagen Slovakia sa zapojil ako
prvy zavod produkujuci vozidla pre viacero znaciek
do koncernového projektu ,Aluminium Closed Loop®.
Ide o recyklaciu hlinikového odpadu z lisovne, ktory
smeruje spat k dodavatelovi hlinikovych zvitkov. Tento
odpad sa v dodavatelskom podniku znova spracuje,
takze sa moze opatovne vratit do vyrobného procesu
v povodnej kvalite. Pouzivanie sekundarneho hlinika
usetri az 95 % energie v porovnani s primarnym
hlinikom. Vyznamny prinos k udrzatelnosti maju aj
uspora CO, a efektivny manazment zaobchadzania
S0 zdrojmi.

Volkswagen Slovakia sa ako stcast koncernu a znaéky Volkswagen za-
viazal splnif environmentdlne ciele stratégie Zero Impact Factory a vydaf
sa na cestu k uhlikovej neutralite. Pre dosiahnutie tych najlepsich vysled-
kov priebezne nasddza v podniku najlepsie dostupné technolégie (BAT)
a aktivne sa zapdja do projektov, ktoré maji pozitivny vplyv na Zivotné
prostredie. Jednym z nich je aj Aluminium Closed Loop, ktory bol spuste-
ny v roku 2017 v zdvode znacky Audi v Neckarsulme. Aktudlne projekt
bezi v 3tyroch koncernovych zdvodoch, v ktorych st lokalizované lisov-
ne s vysokym podielom dielov vyrdbajicich sa z hlinika. Okrem Audi
v Neckarsulme so to Audi v Ingolstadte, Audi Hungaria v Gyéri a Volks
wagen Slovakia v Bratislave, pri¢om do budidcna budd nasledovaf dal-
Sie vyrobné zavody. V roku 2021 sa podarilo v rémci Aluminium Closed
Loop usetrif emisie CO, v sumdrnom mnozstve viac ako 200 000 ton za
vietky zapojené zdvody a znacky na koncernovej Grovni. Od spustenia
projektu v roku 2017 dosiahla celkova Uspora v rdmci modelov znagky
Audi vo v3etkych zapojenych zdvodoch sumdrne vz viac ako 725 000
ton CO,,.
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Alurminium
closed loop

Prvy rok skusenosti

Lisoviia v bratislavskom zdvode Volkswagen Slovakia sa do koncerno-
vého projektu Aluminium Closed Loop zapoijila presne pred rokom, v juli
2021. Aktudlne sa tu lisuje podstatnd &ast dielov pre karosérie SUV mo-
delov vyrdbanych v Bratislave (Volkswagen Touareg, Audi Q7, Audi Q8,
Porsche Cayenne a Porsche Cayenne Coupé). Patria sem vonkajsie povr-
chové diely, strechy, bo&né diely, predné a zadné kapoty, blatniky, dvere,
okenné rémy dveri a pod.

Aluminium Closed Loop je Gspednym prikladom obehového hospoddr-
stva v praxi, pri ktorom odpadd velkd &ast energeticky ndrognej vyroby
primdrneho, resp. nového hlinika. ,VyuZivanim recyklovanych materidglov
pre vyrobu hlinika, z ktorého sa vyrdbaiju karosérie, si minimalizované
vysoké energetické ndroky este vo féze pred vyrobou vozidla, &m pri-
spievame k znizeniu celkovej environmentdlnej bilancii nasich vozidiel,”
vysvetlila Michaela Hletkova Ploszekovd, vedica oddelenia Zivotného
prostredia vo Volkswagen Slovakia.

Karosérske diely sa vyrdbajo z hlinikovych a ocelovych plechov, ktoré
sa strihajo zo zvitkov v nedalekom sesterskom zdvode Audi Hungaria
v Gydri a nésledne sa tvaruji pomocou lisovacich néstrojov v bratislav-
skej lisovni.

Separacia priamo v lisovni

Z odpadu z vyroby tychto dielov sa priamo na linke vyseparuje hlinik
radu 6000. ,Vdaka triedeniu a &istiacim procesom priamo vo vyrobnom
procese a v spoluprdci s doddvatelom dosahuje odpad z lisovne urce-
ny na recyklaciu v Aluminium Closed Loope 99,9 % cistotu. V pilotnom
roku sa podniku na pozadi kolisajocej vyroby v sivislosti s mimoriadne
néroénou globdlnou situéciou (epidémia koronavirusu, &ipové kriza, voj-
na na Ukrajine a pod.) podarilo dodat do cirkuldrneho projektu viac ako
6 600 ton hlinikového odpadu, pri¢om cielom je tento podiel postupne
zvy$ovaf,” objasnil Stanislav Novak, vedici odborného timu lisoviia.
Separovany hlinikovy odpad odchddza zo zavodu v spoluprdci so zmluv-
nou firmou nakladnymi kontajnerovymi vozidlami do blizkeho Zohora. T4
sa zaviazala zaéat v najblizsich rokoch vyuZivat v bratislavskom zavode
vozidld s alternativnym ekologickym pohonom. Ndsledne odpad smeruje
zo Slovenska priamo ku koncernovému zmluvnému dodévatelovi hlinika,
ktory ho spracuje a ako sekunddrny recyklovany hlinik, resp. hlinikové
plechy v origindlnej kvalite, sa vrati naspéf do bratislavského zdvodu,
kde sa z neho vyrabaijo diely pre karosérie SUV vozidiel.



EKOLOGIA A ENVIRONMENTALISTIKA

Bezpecné skladovani
hotlavin ve velkém

Q) Text a foto DENIOS s.r.o.

Spolecnost DENIOS s vice nez 30letou praxi na
trhu ve vyvoji a vyrobé vlastnich produkt( pfichazf
s kompletni nabidkou rdznorodych feSenich pro
bezpecné skladovani a manipulaci s nebezpecny-
mi latkami, jako jsou napr. oleje, pohonné hmoty,
horlaviny, odpady atd.

V sortimentu spolecnosti nechybi zéchytné vany z oceli i plastu, bezpeé-
nostni skiiné na nebezpelné ldatky, podlahové plosiny, sorbenty, regdly,
bezpecnostni sprchy, ale i skladovaci kontejnery pro bezpeéné a predpi-
sové skladovéni vétdiho mnozstvi nebezpe&nych latek uvnitf i vné stdvaii-
cich budov. Celkové nabidka jiz hotovych produktd je zavriena nabidkou
individudlnich fedeni pfesné podle zaddni a potfeb zdkaznika a jejich
néslednd realizace vychdzi z dlouholetych zkusenosti spoleénosti. Viech-
ny skladovaci systémy od DENIOSu samozfejmé splivji legislativni poza-
davky na skladovéni nebezpeénych chemickych latek.

Protipozarni sklady nové generace

Vase bezpeénost je pro nds stejné dilezitd, jako vase pohodli, proto jsme
pfi vyvoji a inovaci nasich produktd na skladovéni a manipulaci s nebez-
pecnymi latkami naprosto nekompromisni. Dikazem je novy protipozdrni

-DENIOS.

EKOLOGIE & BEZPECNOST

] i:.’*

CHRANME LIDSKE ZDRAVI A
ZIVOTNi PROSTREDI| SPOLECNE!

sklad fady WFP, ktery je ndstupcem celosvétové oblibeného protipozar-
niho skladu BMC a kterého bylo doposud po celém svété proddno vice
nez 5 000 kusd.

Pochizny protipozdrni sklad WFP od DENIOSu je skvélou volbou, po-
kud potiebujete uskladnit mensi & vétsi mnozstvi hoflavych a vodu ohro-
zujicich latek. Diky variabilité skladovaci plochy od 7 do 22 m? a svétlé
vnitini vy3ce 2280 a 2500 mm snadno umistite protipozdrni sklad WFP
v podstaté kamkoliv, kam potiebujete. K zakladnimu vybaveni patfi in-
tegrovand nepropustnd zachytnd vana s pfislunym zéchytnym objemem
(dle Z&kona o vodéch & 254/2001 Sb.) a konstrukce s pozdrni odolnos-
ti az 90 minut pfi vnitinim i vnéj$im pozdarnim zatiZzeni. Pozérni odolnost
umozfiuje umisténi skladu s pozarni odolnosti uvnitf budovy i na volné
prostranstvi, a to bez nutnosti dodrzeni jinak nutnych odstupovych vzdé-
lenosti od okolnich objektd. Mizete tak klidné vytvofit samostatny proti-
pozarni Usek tfeba pfimo uprostred
vyrobni haly, fantazii se meze nekla-
dou. Cely sklad je vybaven vétracim
zafizenim a zdaroveh mize byt vyté-
pén nebo naopak klimatizovan.
Inovace se dockal i protipozdrni re-
gdlovy sklad FBM, ktery je v sou-
¢asné dobé& nahrazen protipozarnim
skladem typové fady RFP. Protipozar-
ni sklady fady RFP nabizi certifikova-
nou bezpeénost ve velkém - prostor
az pro 32 sudd & 200 litrd, 12 eu-
ropalet, 8 chemickych palet nebo 8
IBC nd&drzi & 1000 litrd. | tento typ
protipozarniho skladu je vybaven in-

www.denios.cz/manipulace

tegrovanou nepropustnou zachytnou
vanou, diky pozdrni odolnosti tvofi
samostatny pozdrni Usek a Ize ho vy-
bavit nejrizn&jsim pfisludenstvim pres-

né dle vasich pozadavka. )

Mnoho dalich informaci a moznosti
tykaijicich se bezpeéného skladovani
nebezpeénych latek a vybaveni vy-
roby najdete na nasich internetovych
stranek www.denios.cz.

VSE PRO BEZPECNOU A PREDPISOVOU MANIPULACI A PREPRAVU NEBEZPEGNYCH LATEK.



PLASTY
D

Poppelmann KAPSTO®:

Ekoznacka Modry andél pro mnoho
udrzitelnych ochrannych prvku

- a jesté vice vyrobku

z Post-Consumer-Recyklatu

]

[ www.blauer-engel.de/uz30a |

“

s

Spole¢nost Poppelmann KAPSTO®, specialista na plastové krytky a plastové zatky pro
ochranu citlivych soucasti v primyslu, vykazuje dalsi Uspéchy v oblasti Setfeni zdrojl.
S vyrobky z Post-Consumer-Recyklatu (PCR), které Ize po pouziti opét recyklovat, zajistuje

s

firma specializujici se na plasty uzavieny obeéh materialu, a tim i Setrné zachazeni s touto
hodnotnou surovinou. Stéle vice vyrobkl Péppelmann KAPSTO® proto ziskava ekologickou
znacku Modry andél, coz je pro vyrobce ochrannych prvkd, ktery nadale rozSifuje svij
sortiment produkt(l z PCR, skute¢nou motivaci.

Mnoho novych normovanych rad:

Udrzitelnost s PCR-PE a PCR-PP

Od jara 2021 pfibylo do katalogového sortimentu dild Sefficich
zdroje z PCR-PE pfiblizné 100 novych vyrobkd ze Sesti roznych stan-
dardnich fad - od ochrannych krytek trubek (GPN 250) pies zdatky
s Gchytkami (GPN 310), lamelové zéatky (GPN 330), zéslepky (GPN
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350) a kuzelové uzdvéry (GPN 600) az po univerzdlni ochranu
(GPN 620). Ochranné prvky se skléddaji ze 100% recyklované-
ho pouzitého plastu. Presvédéuji osvéd&enymi vlastnostmi vyrobkd
KAPSTO®, které v z&dném pfipadé nezaostdvaiji za kvalitou stéva-
jicich standardnich fad vyrobenych z primérniho materidlu a jsou
k dispozici pfimo ze skladu. Jiz od roku 2019 jsou k dispozici dvé



Ochranné
prvky ze 100%
recyklatu v
pouzitém plastu.

Mnoho katalogovych polozek z nasich
normovanych fad je k dispozici skladem
v alternativé Setficl zdroje v barvé
.recyklovana modra“. Skladaji se ze
100% recyklovaného plastu (PCR-PE a
PCR-PP) a stejné jako stavajict
standardnfifady nabizeji obvyklou
KAPSTO® kvalitu. Ochranné prvky jsou
soucasti nasi firemnfiniciativy
POPPELMANN blue®, s niz uzavirame
materialovy cyklus.

Vice na: www.poeppelmann.cz

standardni fady jako alternativy Seffici zdroje vyrobené z PCR-PE v barvé ,recyklova-
nd modrd”: kuzelovy uzdavér s boéni Gchytkou (GPN 608 PCR-PE, modrd) a univerzdlni
ochrana v kuzelovém tvaru (GPN 610 PCR-PE, modrd). Od roku 2020 nabizi spole¢nost
Péppelmann KAPSTO® také standardni Fadu v udrzitelném provedeni pro vysokonapéto-
vé aplikace v automobilovém odvétvi, a to krytky VN-konektord (GPN 380 a GPN 384)
z PCR-PP a pouzdra (GPN 385) z PCR-PE. VN-ochranné prvky jsou vhodné pro ochranu
konektord riznych vyrobcd, které se pouZivaji pro sou&asti a komponenty hybridnich nebo
elektrickych vozidel v aplikacich se stejnosmérnym napétim mezi 60 a 400 V.

Motor pro vétsi udrzitelnost: iniciativa POPPELMANN blue®
Iniciativa POPPELMANN blue®, kterd vznikla v roce 2018, je zodpovédné za neustdlé
rozsifovdni nabidky ochrannych prvkd 3efficich zdroje z recyklovaného plastu. Tato inicia-
tiva sdruzuje vdechny aktivity celé skupiny Péppelmann, jejichz cilem je dosaZeni uzavfe-
ného materidlového cyklu. Mimo jiné zahrnuje specifikace pro koncepty recyklovatelnych
vyrobkd, podporuje vyvoj materiald PCR, aby se vyrobky 3effici zdroje staly standardem,
a podporuje testovdni feeni vhodnych pro kazdodenni pouziti v pilomich projektech s riz-
nymi zdkazniky. Mezi né patfi napfiklad sbér pouzitych ochrannych krytd a t&snicich zétek
od vybranych zdkaznikd, jejich vraceni spoleénosti Pdppelmann a zpracovdni materidlu
na PCR granuldt, ktery je pak opét k dispozici pro vyrobu novych plastovych ochrannych
prvkd KAPSTO®. Na konci roku 2020 jiz spolenost Péppelmann KAPSTO® timto zpUso-
bem Usp&3né uzavrela materidlovy cyklus v probihaijici sériové vyrob& u zndmého vyrobce
automobild.

Divize Pdppelmann KAPSTO® piedstavuje své novinky letos také na veletrzich MSV Nitra
a MSV Brno. T&$ime se na Vasi ndvstévu na nasem stanku. )

MSV Nitra MSV Brno
24. - 27.5.2022 4. -7.10.2022
Hala M2 Hala V

®

O il KAPSTO at | tupné vyvari svii normovany

ivi 5nelmann KAPSTO® vice nez padesdt let postupne S
e ey 2 hrnuje vice nez 3 000 roznych krytek a zétek z plastu, e
vt kte”l"y g mll:lLdov'ch ,asob. Vedle rozsahlého s'rcndorc'imho program Svai
dOdéYOnYP:Teocﬁ:iZi v Pbp);ae|mcmn KAPSTO® v tésné pdrtr;erske sp::‘;)ff)l:(;;lzfjho‘yeté
e individudlni 21 veteni. Vice nez 2 500 spolupracov

5 iky i Ini specidlni feseni. {
ittis]::cl)kszl ;?:c‘i\i”é?\lij?odinrﬁé firmy zajistuji vysokou kvalitu a pro

duktivity, jakoi individudl- Vyrabime.
ni sluzby odbornikd z oblasti zpracovéni plasto.

Setfime zdroje.

] -
POPPELMANN KAPSTO®
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WITTMANN BATTENFELD
na veltrhu K 2022

Q) Juraj MAJERSKY, Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.

Cirkularna ekonomika, digitalizacia a ochrana zivotného prostredia, to st hortce témy tohtorocného
veltrhu K a takisto aj skupiny WITTMANN. WITTMANN BATTENFELD bude na vystave K 2022 v Diis-
seldorfe vystavovat svoje energeticky usporné, priekopnicke technologie v novom dizajne. WITTMANN
BATTENFELD ponukne vo svojom stanku CO6 v hale 15, na VDMA fore pre Cirkularnu ekonomiku,
v stanku CE10 vo vonkajSich priestoroch, takisto v stanku WITTMANN Technology, ako aj u niektorych
dalSich vystavovatelov moznost nahliadnut do svojich ultramodernych a zdroje Setriacich technologi.

S motom ,It's all WITTMANN" (Je to vietko WITTMANN), bude
WITTMANN BATTENFELD vystavovaf prvykrat stroje v novom di-
zajne WITTMANN.

Heslo ,It's all WITTMANN" zdrovefi prindsa zameranie na naj-
novsie aplikaéné technolégie s cielom najvys3ej kvality a funkciona-
lity v kombindcii s najniziou moznou uhlikovou stopou.

Highlight — EcoPower napajany elektrinou

z obnovitelnych zdrojov: sinecnej,

veternej a vodnej energie

Stroj WITTMANN BATTENFELD EcoPower 180/750+ s robotom
WITTMANN WX142 bude vyrébaf svorku z polyamidu s retardé-
rom horenia. V spoluprdci so zdkaznikom, spoloénostou WAGO,
ktoré je aj vyrobcom formy, bude na stroji ukdzané, ako velmi je
mozné 3etrif energiu napriklad aj napéjanim robota zo stroja, kto-
ry pri brzdeni linedrnych osi vracia vygenerovant energiu spét do
stroja, a tym zniZuje spolo&ny spotrebu.

Stroj EcoPower 180 bude vybaveny novym riadenim B8X, ktory je
vyrabany priamo vo WITTMANN BATTENFELD. Tento systém umoz-
fivje rychlejsiv odozvu na signély zo senzorov, &m vyrazne zvyiuje
opakovatelnost vyroby, ruka v ruke s uzivatelsky prijemnym prostre-
dim a vel'mi dobre zndmou vizualizéciou.

Energeticky usporna a ekologicka vyroba
multikomponentnych vyrobkov

Dlhoroé&né skdsenosti spolocnosti WITTMANN BATTENFELD s mul-
tikomponentymi technolégiami umoznia na veltrhu K 2022 vkazaf
svoje schopnosti v tejto oblasti pri vyrobe trojkomponentného pohé-
rika ,coffeeto-go”, teda na ,kdavu so sebou”, ktory je mozné pou-
zivaf opakovane. Této aplikécia takisto ukdze vyhody kombinova-
nych procesov. Zdrove bude na zniZzenie hmotnosti a objemu plas-
tového materidlu pouzitd technolégia strukturdlnej peny Cellmould.
Pohdrik bude v prvej kavite vystreknuty ako &iry, nésledne bude ob-
streknuty v druhej kavite izolaénou vrstvou s fyzikalne napenenym
materidlom a v poslednej kavite bude nastreknuté viecko.

Vyroba bude prezentovand na  stroji  SmartPower
400/750H/210S/525L Combimould s otoénym stolom, s formou

70 | @magazine 4/2022 | www.leaderpress.sk

Obr. 1 Opakovane pouzitelny pohdrik na kévu vyrobeny trojkompo-
nentnou technolégiou. (foto: Haidlmair)

od rakuskej spolo&nosti HAIDLMAIR. Pouzity materidl bude vyrobe-
ny z obnovitelnych materidlov a je vhodny aj pre umyvanie v umy-
vackéch riadu a certifikovany ISCC PLUS - medzindrodnym certifi-
katom udrzatelnosti a uhlikovej stopy.

Spracovanie alternativnych materialov

Alternativne materidly, predovietkym recyklaty a regranulaty, pred-
stavuji vyzvu pre vyrobcov, najmd z dévodu kolisania viskozity
pocas procesu. WITTMANN BATTENFELD bude ako svoje rie3enie
prezentovat aplikaény softvér HiQ, ktory kontinudlne vyhodnocuje
velké mnozstvo Gdajov a na ich z&klade online, priamo v konkrét-
nom cykle upravuje parametre vstrekovania tak, aby bol dosiahnuty
¢o najlepsi vysledok, teda vylisok pozadovanych parametrov.
Vsetky stroje v stanku WITTMANN BATTENFELD budi vybavené
tymto softvérom.



Jednou z aplikécii, ktoré WITTMANN BATTENFELD predvedie, bu-
de vyroba biodegradovatelnych téglikov na zmrzlinu z materiglu
BAOPAP od vyrobcu HopeTree. Materidl pozostéva z vody, rastlin-
nych tukov a olejov, skrobu rastlinnych zahustovadiel, prostriedkov
na napuéanie a prirodnych vldkien. Tento materidl sa do 50 dni
rozlozi v domdcom komposte.

PouZity stroj: EcoPower 110/750

Robot: WITTMANN W918

Obr. 2 Biodegradovatelné kelimky na zmrzlinu. (foto: HopeTree)

Dalsi stroj s aplikdciou z obnovitelnych zdrojov budd méct név-
Stevnici néjst na VDMA Circular Economy Forum - vo vonkajsich
priestoroch - stanok CE10, ktory bude vyrdbat stavebné bloky od
spoloénosti FASAL.

Stroj: EcoPower 110/350

Robot: WITTMANN W918

Mlyn&ek: WITTMANN S-Max 3

Obr. 3 Bio stavebné bloky. (foto: Bioblo)

Kompresné vstrekovanie

pre tenkostenné aplikacie

Vstrekovanie do pootvorenej formy (injection-compression molding
- ,ICM”) je spdsob, akym sa vyrdbaji tenkostenné symetrické die-
ly. Vylisok vznikd po findlnom uzatvoreni formy, vdaka éomu mézu
byt pouzité nizsie vstrekovacie tlaky, ktoré pomdhaiji predchddzaf
deformdcidm dielov a pod. Vdaka tomuto systému mozno vyrobif
tenkostenné diely z vé&iieho sortimentu materidlov, pricom z niekto-
rych z nich by to pri beZznom procese nebolo mozné. ICM navy3e
Setri oproti standardnym procesom aj energiu, kedZe nie je potreb-
né pouzivat také vysoké tlaky ako pri beznych aplikéciach.

Stroj: EcoPower Xpress 160/1100+

PLASTY
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Uspora zdrojov a redukcia hmotnosti

s alternativnymi materialmi a ultramodernym
vybavenim a technologiou

Na stroji MacroPower1100/12800 vybavenom energeticky
Uspornym servomotorom s kondtantnym &erpadlom predvedie
WITTMANN BATTENFELD vyrobu vnitorného obloZenia dveri au-
tomobilu z prirodnych vldkien a s GloZnym priestorom vyrobenym
z polypropylénu. Forma je jednokavitovd, od doddvatela spoloé-
nosti FRIMO. Zdrovef na zniZenie objemu materidlu bude pouzitd
vlastné technolégia Strukturdinej peny Cellmould. Robot bude zc-
kladat organické diely do predohrievacej stanice, ndsledne ich po
priprave na vloZenie zalozi do formy.

Stroj bude zdroved vybaveny systémom WITTMANN CMS Lite -
monitorovacim systémom na kontrolu stavu stroja.

Stroj: MacroPower1100/12800

Robot: WITTMANN WX152

Obr. 4 Vnitorné oblozenie dveri vyrobené z prirodnych vldkien
a recykldtov, na stroji MacroPower 1100. (foto: FRIMO)

Novy SmartPlus so Spickovou

automatizaciou a digitalizaciou

Na veltrhu predstavi WITTMANN BATTENFELD aj svoj najnov3i pri-
rastok do rodiny strojov - SmartPlus s riadenim B8X. Vdaka $pecidl-
nej servohydraulike je tento stroj velmi presny, Gsporny a mé vysokd
opakovatelnost v kombindcii s velmi priaznivou cenou.

Stroj SmartPlus 90/350 vybaveny systémom CMS Lite pre kontro-
lu a monitorovanie stavu stroja, spolu s automatizaénou stanicou
z dielne WITTMANN BATTENFELD Nemecko, bude vyrdbat vo-
dovdhu z materidlu ABS a 1 + 1 kavitovou formou od spoloé&nosti
SOLA.

Obr. 5 SmartPlus 90 s automatizaénou stanicou. (foto: WITTMANN
BATTENFELD)
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Vstrekovanie tekutého silikonu

- Standardné a mikrovstrekovanie

Vstrekovanie silikénu je jednou z klt¢ovych oblasti WITTMANN
BATTENFELD.

Na stroji SmartPower 120/350 LIM budd vyrdbané Styri rézne uza-
tvéracie vrchndky na néddoby na ndpoje, na forme od spolo&nosti
Nexus. Otvoreny dizaijn stroja umoZfuje integrdciu ddvkovacej jed-
notky na silikén - Nexus X200 s novym systémom Servomix, pria-
mo prepojenym s riadenim stroja B8 cez Euromapo 82.3. OPC-UA.
Diely bude odoberat robot WITTMANN W18 a balené budd

baliacim strojom.

Obr. 6 SmartPower 120/350 LIM s dévkovacou jednotkou na sili-
kén Nexus X200. (foto: WITTMANN BATTENFELD)

Druhd aplikécia, kde bude spracovavany silikén, je vyroba mem-
brany na vysoko kvalitné reproduktory z termoplastu a tekutého
silikénu. Na vyrobu bude pouzity dvojkomponentny stroj Micro-
Power15/10H/10H Combimould s jednokavitovou formou od Star-
lim Spritzguss GmbH. Stroj MicroPower15/10H/10H umoziuje
nahradit velké, viackavitové formy velmi kompaktnou a malou jed-
nokavitovou formou, ktoré viak je vdaka pouzitému stroju schopnd
plne nahradit rozmerné formy, pri¢om efektivita vyroby sa zvy3i, do-
chéddza k vyraznému 3etreniu materidlu pri vstrekovani mikrodieloy,
ktoré si navy3e extrémne presné.

Obr. 7a+b Membrdna na vysoko kvalitné reproduktory z termoplas-
tu a tekutého silikénu, vyrobend na stroji MicroPower 15/10H/10H
Combimould. (foto: Starlim Spritzguss GmbH)

Zameranie na usporu energie

Vietky stroje v stdnkoch spolonosti WITTMANN, WITTMANN
BATTENFELD, ale aj VDMA Circular Economy Forum budi vyba-
vené systémom sledovania spotreby energie IMAGOxt od dcérske;j
spolo&nosti koncernu WITTMANN - WITTMANN Digital Srl. (pred-
tym ICE-Flex), ktord umoziuje sledovanie a vizualizéciv spotreby
strojov a pripojenych zariadeni. Program priamo prepoditava spot-
rebu CO, a realizované Gspory energie. Vietky hodnoty s ukla-
dané do databdz, a tak s vhodné na nésledné analyzy. Program
je mozné sledovat cez webovi aplikdciu, ale aj ako siéast MES
systému TEMI+.

Detailné informdcie k obom systémom - TEMI+ a IMAGOxt budi
k dispozicii spolu s odbornym vykladom na jednom zo stanovisf
v stdnku WITTMANN BATTENFELD.

Stroje v stanku WITTMANN
- hala 12, stanok ¢. F23

WITTMANN HoloVerse - hlasové ovlddanie a roziirend realita

V stdnku WITTMANN bude vystaveny stroj SmartPower 120 B8
vybaveny robotom WITTMANN W@918, kde bude prezentované
hlasové ovlddanie a rozdirend realita.

IMD/IML technoldgie pre dekorativne a funkéné povrchy

Na stroji SmartPower 300 s robotom WITTMANN W846 budg vy-
rébané dektorativne diely pre automobilovy priemysel s pomocou
predhrievania félie, davkovacej jednotky a robota W846 s pevnou
odoberacou osou a $pecidlne vyvinutou odoberacou technolégiou.

Stroj bude samozrejme vybaveny aj ostatnymi perifériami znac¢ky
WITTMANN.

Stroje u dalsich vystavovatelov

Stroje spoloénosti WITTMANN BATTENFELD budi ako obvykle
prezentované aj v stdnkoch inych vystavovatelov.

Spolo&nosf IKV Aachen, hala 14, stdnok & C16 - Stroj SmartPlus
120/525 s novym riadenim B8X bude vyrdbaf stohovatelni trie-
diacu prepravku.

Hungarian Plastics Industry Association, hala 8b, stanok & H79 -
Stroj SmartPlus 60/210 bude vyrdbaf vo vode rozpustné biodegro-
dovatelné kévové kapsule. ()

"Zastnia aj zéstupcovia
y 292 sa zocastnia aj zAs .
A e MANN BATTENFELD S
' ceskej pobocky WITT NFE
S\ovens\k;\TaT!f/\e:\ﬁ:\lpBATTENFELD CZ, preto ‘nivat;:\(:n i
\ ! bnosti, alepo '
e ich ohladom podro , >
; ‘:O“;Os‘::é;eolsiovi' pracovnikov v infostankoch spolocnosti
na vystav

WITTMANN a WITTMANN BATTENFELD, ktori Vém zéstupcy

slovenskej &i Eeskei pobocky privolaju.

Teiime sa na Vasu navstevu.
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Volkswagen Chrobak

ako [udové vozidlo (1. cosf]

Q) Text a foto Michal FABIAN

Pribeh automobilu Volkswagen Chrobak je nekonecny pribeh. Je to ,téma“ nie na jeden clanok, ale na
par knih roznych zanrov, od komiksu, Zivotopisu, cez ekonomiku az po technicku literaturu. Myslienka
LJudového vozidla“ spolu s genialnym technickym rieSenim vytvorili zaklad jeho uspechu. Kde zacat
pisat 0 automobile, ktory sa vyrabal 65 rokov (1938 - 2003) a vyrobilo sa z neho 21,5 miliona vozidiel?
NajlepSie bude, ak pojdeme od zacCiatku a vratime sa do pohnutej doby a Statu s pokrivenou ideoldgiou

a diktatorom na cCele.

Zrod VW Chrobak
V roku 1933 prijal Ferdinand Porsche objednévku ridskeho kanceld-
ra Adolfa Hitlera na ,der Volkswagen” - ludové vozidlo. Zadanie

bolo priezraéne jednoduché: ,Vytvorif jednoduchy automobil, ktory
dopravi dvoch dospelych a tri deti rychlosfou 100 km/h z miesta
na miesto. Ludovy automobil mal byt dostupny obéanom Tretej rise
za 990 ridskych mariek, ¢o bola vtedajiia cena malého motocyklu.
Priemernd mzda v Nemecku bola v tom &ase 32 ridskych mariek za
tyzdefi [1]. Auto malo mat spotrebu do 7 1/100 km a konstrukéne
malo byf navrhnuté tak, aby bola garantovand rychla a nendkladné
vymena dielov. Dalou poziadavkou bol vzduchom chladeny motor,
kedZe nemrznice zmesi boli v plienkach a zaginali sa pouzivaf naj-
skér v leteckych motoroch.

Vyvoj vozidla

Porsche uz nejaké skisenosti s vyvojom malych automobilov mal, ked-
ze v roku 1931 pracoval na projekte pre vyrobcu motocyklov Ziin-
dapp. Projekt sa nazyval ,Auto fir Jedermann” - auto pre kazdého
a vystupom projektu bolo Porsche Type 12 (Obr. 1). Boli vyrobené dva
sedany a jedno kupé. Vietky tri prototypy sa stratili, resp. boli zni¢ené
pocas Il. svetove| vojny [2]. Nésledne v roku 1933 Porsche pracoval
na zdkazke pre daldieho vyrobcu motocyklov NSU Motorenwerke AG
a automobil niesol ozna&enie Type 32 (Obr. 2). Porsche Type 32 tiez
skong&ilo svoj Zivotny cyklus v prototypovej féze jeho vyvoja [3].
Predtym ako zaéneme uddvat technické parametre vykonu upozor-
fiujem, Zze vykon bude prvotne uddvany v kofioch skratkou k a v zé-
tvorke v kilowattoch skratkou kW. Objem motoru bude ozna&ovany
v centimetroch kubickych skratkou ccm (pozndmka autoral).

Obr. 1 Replika Porsche Type 12 v Museum Industriekultur Nirnberg [2]
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Obr. 2 Porsche Type 32 [4]

Po zamietnuti projektu NSU zacal Porsche pracovat na zadani ludového
vozidla ,Volkswagen”. Automobil niesol ndzov Porsche Type 60 a bol to
uz ,predstupefi” Chrobdka. Prototypy boli dva: V1 (sedan) a V2 (kabrio-
let). Oznaenie pismenom V pochddzalo z ,Versuchswagen”, o znamend
testovacie auto. Objem motorov zaéinal na 704 ccm a vykon na 16,5 kW
(22,5 k). V roku 1936 vznikol prototyp V3, ktory zaginal nadobudaf redl-
ne &rty buddcej legendy (Obr. 3). Dalie prototypy Ferdinanda Porscheho
niesli oznacenie W30 a vznikli v roku 1937 (Obr. 4).

. Gl

Obr. 4 Portrét Ferdinanda Porscheho
" (1875 - 1951) a Porsche pred prototy-
pom W30 (1937) [6]



Vsetky autd mali charakteristicky ,okrohly tvar” a vzadu umiestneny vzdu-
chom chladeny motor. V roku 1938 bolo vyrobenych 44 predsériovych
vozidiel VW38 (Obr. 5), kioré uz mali delené zadné okno a origindlnu
palubnd dosku, ktord tvoril vylisok z plechu (Obr. 6). Tieto charakteristické
prvky boli v sériovom type 1 zachované az do roku 1953. Po tejto sérii
nasledovala vyroba 50 dut VW39, ktoré boli vyrobené v prvom polroku
1939.

Ludové auto bolo navrhnuté tak, aby po mechanickej stranke bolo &o naj
jednoduchsie. Malo vzduchom chladeny motor objemu 985 cm® s vykonom
23,5 k (17,6 kW) so vstavanym chladi¢om oleja umiestnenym v kryte ven-
tildtora chladenia motora. Vynikajici vzduchom chladeny plochy stvorva-
lec sa ,nezapotil” ani v hori&avéch africkej puste. Konstrukcia odpruzenia
vyuzivala namiesto vinutych alebo listovych pruzin kompakiné torzné tyge
a frecie flmice. Rézvor néprav bol 2 400 mm. Stvorstupiiova manudlna pre-
vodovka bola bez synchronizdcie [8]. V roku 1943 bol motoru zvécdeny
objem na 1 131 ccm a vykon stipol na 25 k (18,4 kW) (Obr. 10).

Dizajn

Autorom typickych tvarov Chrobéka bol rakdsky dizajnér Erwin Komenda.
Auto malo dizku 4 070 mm, Sirku 1 540 mm a vysku 1 500 mm, hmotnosf
zadinala na 750 kg. Stéinitel odporu vzduchu dosiahol hodnotu cx=0,48,
na tie ¢asy to boli dobré parametre. Vietky Chrobdky mali dva Glozné
priestory: jeden vpredu a druhy za zadnymi sedadlami. Karosériu pripevne-
ni k plochému podvozku s centrdlnym tunelom prichytévalo osemndst skru-
tiek (Obr. 26). Malé zadné oknd boli rozdelené (Obr. 5). [8]

Interiér mal kovovy pristrojovi dosku vo farbe karosérie zo zagiatku s dvo-
ma a neskér jednym budikom (Obr. 6). Predné sedadld sa dali nastavovaf,
zadné boli sklopné. Kirenie zabezpecovali vymenniky vzduch-vzduch, do
ktorych putovalo teplo z motora. Zadné boéné oknd sa dali neskorsie za
priplatok vyklapat.

Obr. 6 Pristrojovd doska VW Chrobdk z roku 1949 (viavo) a roku 1957

(vpravo)

V roku 1938 bol Hitlerom polozeny zé&kladny kamef novej fabriky vo Fal-
lerslebene. V slavnostnom prejave auto pomenoval Kraft durch Freude Wa-
gen v skratke KdF Wagen, &o Porscheho prekvapilo, kedZe ndzov auta mal
byt Volkswagen. Do vypuknutia vojny sa stihlo vyrobit len 210 civilnych vo-
zidiel, tie dostalo predovietkym vysoké déstojnictvo nemeckej armady. [8]
(Kraft durch Freude - oficiélna organizacia volného &asu nacistického Ne-
mecka, ktorej cielom bolo poskytnutie volno&asovych aktivit pre pracujici
[ud. Cestovanie sa povazovalo za &nnost, ktord regeneruje mysel, telo
a ducha. Kraft durch Freude - radosfou k sile.)

Vojnové roky
Pocas vojny sa vyrdbali vojenské vozidld postavené na béze Chrobdka,
a to KdF Typ 82 Kilbelwagen s pohonom kolies zadnej ndpravy (Obr. 7).

Vyrobenych bolo celkom 52 000 kusov tohto automobilu. Zaujimavosfou
Kisbelwagenu bolo, ze sa mohol pohybovat minimélnou rychlostou 4 km/h,
aby mohol ist zarovno s pochodujicimi jednotkami. Maximdlna rychlost
bola 80 km/h.

Vylepseny model Typ 86 Kibelwagen, kiory mal mat’ pohon vietkych $ty-
roch kolies, si sice pocinal v porovndvacich testoch v teréne s Typom 82
lepsie, ale dodatogné ndklady na zloZitejsi pohon vietkych styroch kolies,
zvydend hmotnost a vy3Sia spotreba projekt ,tvorkolky” Typ 86 zastavili.
Nakoniec sa pohon styroch kolies uplatnil v obojzivelnikoch KdF Typ 166
Schwimmwagen. Obojzivelnikov Typ 166 Schwimmwagen (Obr. 8) bolo
vyrobenych po&as vojny celkovo 14 000 kusov. Schimmwagen zasa doké-
zal plavat po vodnej hladine rychlostou 10 km/h.

-:, g <
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Obr. 7 KdF Kibelwagen Typ 82 (foto: M. Fabian)

,NaicivilnejSia” vojenskd verzia chrobdka bola KdF Typ 87 nazyvand qj
Kommandeurswagen (Obr. 9). Celkovo sa pocas vojny vyrobilo 564 tych-
to velitelskych vozidiel. Bolo fo $tvormiesine terénne vozidlo s pohonom
Styroch kolies. Pri zapnutom prednom pohone bola maximélna rychlost vo-
zidla len 10 km/h. Cestovn0 rychlost 80 km/h vozidlo dosahovalo len pri
pouziti zadného pohonu.

——

Obr. 8 Obojzivelnik KdF Schwimmwagen a sklopné lodné vrtula (foto: M.
Fabian)

Obr. 9 KdF Type 87 Kommandeurswagen (foto: M. Fabian)

Vozidld Kommandeurswagen sa vyrdbali aZ do roku 1944 (v roku 1946
boli postavené este dve vozidld na zéklade néjdenych zvyskov), kedy bola
celd vyroba zastavend z dévodu fazkého poskodenia tovarne spojenecky-
mi ndletmi. Vyznamné &asf zdkladného vybavenia tovére bola presunutd
do podzemnych bunkrov, &im sa predislo velkym $koddm a umoznilo to
rychle obnovenie vyroby po skon&eni vojenskych operdcii.

Povojnové obdobie

Sériova vyroba civilnych automobilov VW sa rozbehla az po vojne. Tové-
refi Volkswagen odovzdali Ameri¢ania pod britskd sprévu v roku 1945.
Vyrobné zariadenia mali byt demontované a odoslané do Britanie. Ziadna
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britské automobilka viak nemala o tovérefi zaujem. Oficidlna sprava obsa-
hovala hodnotenia: ,,...vozidlo nesplfia zékladné technické poziadavky na
motorové vozidlo..., ... pre bezného kupujiceho je vozidlo dost neatraktiv-
ne..., ... vyrabat auto komeréne by bol dplne neekonomicky podnik...”. Pod-
[a tychto hodnoteni bol projekt ,ludového vozidla” odstdeny k zaniku.
Tovéred nakoniec ,zachrdnil” major britskej armady Ivan Hirst. Major
Hirst dostal rozkaz prevziat kontrolu nad fazko zbombardovanou tovér-
flou. Jeho prvou dlohou bolo odstrénif nevybuchnutd bombu, ktord sa
prepadla cez strechu a uviazla medzi niekolkymi kusmi nenahraditelné-
ho vyrobného zariadenia. Ak by bomba vybuchla, osud Chrobdka by
bol spegateny.

Hirst viak vedel, Ze Nemecko potrebuje pracovné miesta a britskd armé-
da potrebuje vozidla. Preto presvedcil britskd armadu, aby objednala
20 000 d4ut. Pocas tohto obdobia sa auto vrétilo k pédvodnému ndzvu
Volkswagen a mesto Fallersleben bolo premenované na Wolfsburg. Pr-
vych 1785 kusov VW Typ 1 bolo vyrobenych v roku 1945.V roku 1946

uZ tovaren vyrdbala 1 000 &ut mesacne v ,armédnej” khaki farbe.

Navrat civilnej vyroby

Po tom, &o sa tesne po vojne vyrdbali prevazne chrobdky pre britskd armé-
du, v roku 1947 vyroba predla na disto civilné autd, ktoré boli vybavené
- po prvykrdt - chrémovanymi naraznikmi, chrémovanymi krytmi nébojov
kolies a na bokoch spodku karosérie sa objavili vystupujice podbehy, tzv.
stopacky. Civilng produkcia v roku 1947 dosiahla takmer 9 000 kusov
vozidiel a v roku 1948 sa celkovd produkcia zvysila na 19 244 automo-
bilov. V roku 1950 produkcia stipla na 82 000 vozov. V roku 1955 to uz
bolo 150 000 automobilov roéne a miliénte auto zidlo z montaznej linky
auguste 1955. Chrobdk sa zacal vyrébaf v Brazilii, Mexiku, Austrdlii, Juz-
nej Afrike, Belgicku, Venezuele, byvalej Juhoslavii, Finsku, Indonézii, irsku,
Malajzii, Novom Zélande, Nigérii, Filipinach a Thajsku.

Motorizacie VW

Vzduchom chladeny motor VW bol navrhnuty tak, aby mal nizke otéky,
dokdzal si poradit s akymkolvek zaobchadzanim vodi¢a a mal dlhi Zivot-
nosf. KedZze bol vzduchom chladeny, odpadol problém zamrznutia alebo
prehriatia chladiacej kvapaliny. Zatial’ €o zakladnd konstrukcia motora ty-
pu 1 sa takmer nezmenila, v priebehu desafro&i presiel réznymi etapami
vyvoja. Ziskal v&&3i vykon, no zdarovef sa stal zloZitejim, najméd ked' sa stali
délezité emisie a znedistenie ovzduia. Motorom bolo pridané vstrekova-
nie paliva. O prvych karburdtorovych verzidch motora sa zvyklo hovorif,
ze ak sa o motor s laskou stardte, olej menite kazdych 5 000 kilometrov,
nie je dévod, predo by tento jednoduchy vzduchom chladeny motor nemal

fungovat (Obr. 10).

Genéza vyvoja motorov

1936 - objem motorov zacinal na 704 ccm a vykon na 22,5 k (16,5 kW),
1938 - vzduchom chladeny $tvorvalcovy motor typu boxer s objemom
985 cm® s vykonom 23,5 k (17,6 kW) pri 3 000 ot/min,

1943 - zvicseny objem na 1 131 cem a vykon stopol na 25 k (18,4 kW).
Tento motor vydrzal az do konca roku 1953,

1954 - objem bol vitanim valcov zvéé&seny na 1 192 ccm a vykon stipol
na 30 k (22 kW) [9],

1960 - vznikol Gplne novy motor s objemom 1 192 cem, so silnejsou klu-
kovou skrifiou, upravenym pohonom palivového &erpadla a ,klinovitymi”
spalovacimi komorami. Mal vykon 34 k (25 kW) pri 3 600 ot/min. Au-
tomobil dosahoval s tymto motorom maximdlnu rychlost 115 km/h, z O -
100 km/h akceleroval za 27,5 sekundy. Spotreba sa pohybovala okolo
6,7 litra paliva na 100 kilometrov. Motor sa udrzal az do konca vyroby
Chrobéka v Nemecku v janudri 1978. Tato , 1200-ka” mala edte vykonov
verziu 36 k (27 kW) [11],

1966 - prisiel motor s objemom 1 285 ccm a vykonom 40 k (30 kW),
ktorého vykon sa v roku 1975 zvy3il na 44 k (32 kW),

1967 - novinkou sa stal motor s objemom 1 493 ccm a vykonom 44 k
(33 kW) pri 4 000 ot/min. Motor je uznavany ako jeden z najlepsich

vzduchom chladenych motorov vyrobenych vo VW, bol silny a spolahlivy,
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1971 - debutoval motor s objemom 1 584 cem s dvojitymi sacimi otvormi
v hlavéch valcov. Disponoval vykonom 50 k (36,8 kW), ale aj 46 k (34
kw).

Obr. 10 Motor rokmi réstol nie len zdvihovym objemom, ale aj velkostfou

pod kapotou (motor z roku 1958 a 2000) [11], [14]

Evolucia zvana ,,Chrobak*

Tdto East bude zamerand na evoliciu Chrobdka tak, ako je zdokumento-
vand expondtmi v mizeu Volkswagen vo Wolfsburgu.

Medzi najstarsie ,civilné” expondty patri Kéfer ,Brezel” (Chrobdk Praclik)
z roku 1943 (Obr. 11). Pohdhal ho vzduchom chladeny 3tvorvalcovy Bo-
xer s objemom 1 131 ccm, vykonom 25 k (18 kW) a dosahoval rychlost
100 km/h.

Celkom 630 civilnych Chrobdkov bolo do roku 1945 vyrobenych a doda-
nych ,vybranym [udom z armddy”. Charakteristickou &rtou tohto modelu
bolo delené zadné okno, ktoré nazyvali praclik. Delené zadné okno si
zachovali Chrobdky az do roku 1953. Vietky okné boli ploché. Toto auto
nemalo smerovky vpredu ani vzadu, ale malo v B-stlpiku karosérie ,vykyv-

” s it L . .
né” ploché tycky, ktoré svojim kyvanim naznagovali zmenu smeru jazdy.

Obr. 11 VW Kéfer ,Brezel” z roku 1943 (foto: M. Fabian)

Vyvojovo druhym expondtom je Kafer ,Ovali” z roku 1955 (Obr. 12).
Mé na sebe vyrazne viac chrémovanych dielov: ndrazniky, klu¢ku kapoty,
puklice, rémé&eky prednych svetiel, klucky dveri, raméeky okien. Na aute
pribudli chrémované listy po bokoch karosérie umiestnené pod bo&nymi
oknami siahajice od predného blatnika cez dvere az k zadnému blatniku.
Stredom prednej kapoty tiez prechddza chromovand lidta a pod prednymi
svetlami pribudli ovélne chromované mriezky vstupov vzduchu. Bo&nym ok-
ndm prednych dveri pribudli vyklépacie okienka a zadné svetld majo tiez
ovdlny profil. Zadné okno je uz nedeleng, &ize ovdlne a nie je ploché, ale
klenuté do priestoru. Proste Chrobdk z roku 1953 je Uplne ,ovalny”. Pod
kapotou mu uz priadol ,previtany” motor s objemom 1 192 ccm s vyko-
nom 30 k (22 kW), s ktorym auto dosahovalo rychlost 100 km/h.

Obr. 12 VW Kéfer Ovali z roku 1955 (foto: M. Fabian)



K zaujimavym expondtom patri ,Ovali-Taxi” z roku 1953. M& predizeny

rdzvor néprav a je dtvordverovy. Zadné dvere sa otvdraji proti smeru jazdy
(Obr. 13).

Obr. 13 Chrobdk ,Ovali Taxi” z roku 1953 (foto: M. Fabian)

Chrobdk 1200 Export z roku 1960 (Obr. 14) a automobil toho istého
oznacenia z roku 1966 (Obr. 15) maiji k sebe velmi blizko. Pohdfa ich ta
istd motorizacia, aki mal model z roku 1955, &ize 1 192 ccm, ale s jemne
zvé&enym vykonom na 34 k (25 kW). Kym model z roku 1960 s nim do-
sahuje rychlost 115 km/h, model z roku 1966 uz s nim dosiahne rychlost
120 km/h.

Chrobdk 1200 Export z roku 1960 (Obr. 14) uz md oranzové ,blikajice”

smerovky. Predné si nasli svoje miesto na vrchole prednych blatnikov a zad-

Obr. 14 VW Chrobdk 1200 Export z roku 1960 (foto: M. Fabian)

Chrobdku 1200 Export z roku 1966 (Obr. 15) opéf nardstlo zadné okno,
tentokrdt do Sirky, zvagsili sa predné smerovky, ktoré vysielajo svetlo aj na
bocné strany a nardstol mu do Sirky ,nos” zadnej kapoty, ktory v sebe nesie
osvetlenie eviden&ného ¢isla. Zmenil sa aj z&mok zadnej kapoty z otoénej
klueky na kluéku pevni s tlagidlom so zdmkom. Prosto z kukly Chrobdka
z roku 1943 sa vyliahol seriézny kus dospelého auta. Ale vyvoj pokraéuje
dalej.

Obr. 15 Chrobdk 1200 Export z roku 1966 (foto: M. Fabian)

Beetle 1303 LS z roku 1974 znova trochu nardstol (Obr. 16), ako obje-
mom motoru, tak vizudlnym dojmom. Musime uznaf, Ze aj pomenovanie

ie dlhsie o LS. Modifikdcia 1303 L mala pod kapotou motor 1 285 ccm

s vykonom 44 k {32 kW). No jednoznaéne silnejsi bol motor modelu LS
1 584 ccm s vykonom 50 k (37kW). Karoséria dostala novy vylisok pred-
nych blatnikov, v ktorych st zapustené ,kolmé” svetld, smerovky ostali na vr-
Zadné okno je zasa o Zosi krajsie. Za zadnymi bo&nymi oknami st &ierne
mriezky odvetrania interiéru a na zadnych blatnikoch pribudli objemovo

prednom blatniku pribudlo odklopné veko Gstia palivovej nddrze a kolesd
dostali pekné lisované plechové disky, ktoré nepotrebovali puklice. V inte-
riéri pribudli opierky hlavy na prednych sedadléch.

Obr. 16 Chrobdk 1303 LS z roku 1974 (foto: M. Fabian)

V tej istej karosérii sa nachadzala aj motorizécia 1 192 cem s vykonom
34 k (25 kW). Tento model z roku 1978 niesol oznaéenie Chrobdk 1200,
nazyvany aj SparKafer (Obr. 17). Tato verzia viak nemala odvetrdvacie
mriezky za zadnymi bo&nymi oknami a predné smerovky si nasli miesto

v prednych néraznikoch. ()

Obr. 17 Chrobék 1200 nazyvany ,Spar-Kéfer” z roku 1978 (foto: M. Fa-
bian)

3 Pokra¢ovanie v ai magazine 05/2022
Clénok bol vypracovany s podporou projektu VEGA 1/0318/21.
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Kia na Slovensku
vyrobila v prvom polroku

164 300 automobilov

Po vynatenej pandemickej prestavke
usporiadala spolocnost KIA Slovakia v polovici
augusta tohto roka pravidelnu tlacovu konfe-
renciu. Po vySe dvoch rokoch sa do priestorov
vyrobného zavodu v TepliCke nad Vahom vratili
novinari, aby im spolocnost predstavila novy -
produktovo vylepseny model XCeed, opatovne
umoznila prehliadku zavodu a informovala

0 vysledkoch, ktore sa fabrike podarilo dosiah-
nut za prvy polrok.
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Na prelome jila a augusta bola v Kia Slovakia
pravidelnd dvojtyzdiiovd celozdvodnd dovolen-
ka. Hned' po jej skon&eni bola 8. augusta spus-
tend vyroba produktovo vylepSenej karosdrskej
verzie modelu XCeed.

Mimoriadne popularny XCeed

XCeed je najnoviou karosdrskou verziou rodiny
Ceed, ktord sa v zdvode v Teplicke nad Vdhom
vyrédba od roku 2019. Od zadiatku patri medzi
najpopuldrnejsie, doteraz sa z nej na Slovensku
vyrobilo viac ako 153-isic kusov. XCeed v prvom
polroku tohto roka predstavoval priblizne 40%
vietkych vyrobenych Ceedov v zdvode v Tepligke
nad Véhom.

,Po spusteni produkcie piatej generdcie modelu
Sportage v novembri 2021 sme sa sistredili pré-
ve na pripravu vyroby produktovo vylep3eného

Zdroj: KIA Slovakia



crossoveru Kia XCeed. Jeho sériovi vyrobu sa podarilo spustif
podla pldnu - po skon&eni celozdvodnej dovolenky,” uviedol
v tejto stvislosti Tomd&3 Poto&ek, hovorca spoloénosti Kia Slovakia.
Produktovo vylepsend Kia XCeed prind3a atraktivny a moderny
dizajn s novymi LED svetlami, dizajnom prednej masky, diskami,
ale takisto mnoZstvo technickych vylepseni v interiéri a zdrovef tri
nové farby karosérie ako aj $pecialnu GT Line verziu. Vyréba sa
exkluzivne v zdvode Kia Slovakia a od zagiatku je model XCeed
vyrdbany aj ako plug-in hybrid.

Vysledky prvého polroka

V prvej polovici roka 2022 vyrobil zdvod Kia Slovakia v Tepli¢-
ke nad Vdhom celkom 164 300 osobnych automobilov modelov
Sportage a Ceed. Najéastejiie boli uréené pre zdkaznikov z tra-
diénych exportnych trhov, ako je Velkd Britania, Nemecko, Spa-
nielsko, Polsko a Francizsko. Priblizne 55 % celkovej produkcie
zavodu pripadd na model Kia Sportage, zvy$nych 45 % na $tyri
karosdrske verzie modelu Ceed. Zhruba 30 % percent vyrobenych
automobilov je vybavenych aj elektrickym pohonom (HEV, PHEV).

V roku 2022 plénuje Kia Slovakia vyrobif celkovo viac ako 306-ti-
sic automobilov. V minulom roku to bolo 307 600 automobilov
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a v roku 2020 vyroba dosiahla 268 200 vozidiel. Okrem kom-
pletnych vozidiel automobilka pri Ziline vyrobila v prvom polroku
2022 aj vy3e 230 tisic motorov, ktoré okrem vlastnej spotreby do-
ddva aj pre sesterskd fabriku v éeskych Nosoviciach.

Investicie smeruju najma do automatizacie
Kazdoroéné dvojtyzdiiovd celozdvodnd dovolenka, polas ktorej
je vyroba odstavend, vytvdra priestor nielen na plédnovant 4drzbu,
ale aj na va&iie zdsahy do technolégie a na realizaciu investicii.
V roku 2022 plénuje Kia Slovakia preinvestovat viac ako 57 mi-
libnov eur, pri¢om velkd &ast investicii smeruje do automatizacie
vyroby. Na prelome jila a augusta sa tak uskutoénila generaénd
vymena Styridsiatich robotov vo zvarovni, ktord mé za ciel zvy-
Sit efektivitu a skrétit &as zvdrania. S cielom zredukovaf mnozstvo
fyzicky ndroénej préce a na zvydenie presnosti nandsania tmelu
boli nainitalované nové roboty aj v prevédzke lakovne. Do kon-
ca roka &akd zdvod v Teplicke nad Vdhom este aj vymena 3D
meracej technolégie za pokroéilej§iu. Ako uvddza T. Potolek,
automatizdcia sa nasadzuje nielen vo vyrobnom procese, ale aj
v administrative. ,Po&as uplynulych 2 - 3 rokov sa ndm podarilo
Uspesne zautomatizovat asi 15 réznych administrativnych proce-
sov, éo ndm pomohlo odbdrat &ast rutiny a vytvorit viac priestoru
pre nové kreativne Glohy.”

Celkovo vz Kia Slovakia poéas svojho pésobenia v Teplicke nad
Véhom preinvestovala viac ako 2 miliardy eur.

Prvi absolventi dualneho vzdelavania

Na konci 3kolského roka sa v priestoroch Vzdeldvacieho centra
Kia Slovakia uskutoénili prvé praktické maturity. Devét $tudentov
odboru programator obrdbacich a zvdracich strojov a zariade-
ni spolu s &smimi Studentami odboru mechanik, mechatronik zo
Strednej odbornej Zkoly strojnickej v Kysuckom Novom Meste sa
popasovali so skidkou dospelosti. 13lo o §tudentov, ktori boli zapo-
jeni do systému dudlneho vzdeldvania a 3tyri roky praxovali v Kia
Slovakia.

Mladi [udia pocas 3tidia v dudlnom rezime ziskavajd od automo-
bilky odmenu za produktivnu prdcu, podnikové 3tipendium, pri-
spevok na stravu, pracovné oblelenie, zabezpeéenie pracovnych
pomédcok a autobusovi dopravu zadarmo. Studenti, ktori Gspesne
absolvuji $tddium, majé garantované zamestnanie v spoloénosti.
Velkd &ast prvych absolventov dudlneho vzdeldvania v Kia Slo-
vakia viak pokraéuje v priprave na povolanie 3tidiom na vysoke;j
Skole. J
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Zakladatel Matador Group oslavil 90 rokov

Diia 7. jila 2022 oslavil Dr. h.c. Ing. Stefan Rosina Zivotné jubileum
90 rokov. Je to prdve on, kto sa vyznamne zasl0Zil o rozvoj guméren-
ského priemyslu v Pdchove.

Stefan Rosina nastGpil do fabriky v Pdchove v roku 1950, ked' sa tam
rozbiehala vyroba pneumatik. Patril do skupiny prvych zamestnan-
cov. Postupne sa prepracoval do vedenia firmy, ktor( riadil a dokdzal
nielen udrzat konkurencie schopnd, ale ju pocas devéfdesiatych ro-
kov aj transformovat na popredného slovenského vyrobcu pneumatik.
Zéaroven polozil zdklady dnesnej Matador Group, ktord sa neskér
z gumdrenskej vyroby stiahla a transformovala sa na popredného do-
davatela kategérie TIERT pre automobilovy priemysel.

Zastavenie vyroby

Slovensko prichddza - najmenej na rok - o jediného vyrobcu pri-
mérneho hlinika s viac ako 70-roénou tradiciou. Hlinikérefi Sloval-
co pristipila k najhordiemu scendru, kedy reaguje na neschopnosf
zaviesf konkurencieschopny rdmec na kompenzdciu nepriamych
CO, ndkladov. Doslo tak k situécii, na ktord rezort hospoddrstva
upozorfioval uz dlhsie.

.Mrzi ma, Ze napriek tomu, Ze sme o tejto situdcii vedeli, nenasli
sme s ministerstvom financii dohodu na tom, aby sa zrealizovala
adresnd pomoc pre tak energeticky ndroény podnik. Pritom presne
na tieto G&ely tu mdme environmentdlny fond, do ktorého plynd
trzby z predaja povoleniek CO,. O uvedend kompenzdciu zo stra-
ny $tétu firma Ziadala uZ takmer dva roky na ministerstve finan-
cii, kde viak zjavne majd iné priority, ako je slovensky priemysel
a jeho konkurencieschopnost,” zdérazfuje minister hospoddrstva
Richard Sulik. ,Rezort hospoddrstva pritom podnikol vietky kroky
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Cely svoj kariérny Zivot zasvétil Stefan Rosina gumdrenskému priemys-
lu. Ako Ziak ,bafovskej” $koly si uvedomoval nevyhnutnost obsadenia
délezitych pozicii kvalitnymi f[udmi a manazérmi. Zdroven si uvedo-
moval déleZitost inovécii a sledovania trendov v oblasti strojarske;
vyroby. Podnik Gumdrne 1. Méja Pichov, neskér Gumdrne Pichov,
po zmene rezimu transformoval na firmu Matador Pichov, po tom, &o
&eskd firma Continental Barum odmietla povolif pouZivanie mena Ba-
rum na produktoch z Pichova. Svojimi manazérskymi schopnostfami
viak dokdzal firmu nielen udrzat, ale aj modernizovat a postupne pri-
dévat do skupiny aj strojérskd vyrobu. Ndsledne firmu prevzali jeho
synovia, ktori ju Uspesne riadia a kazdym rokom roz3irujo.

Dr. h.c. Ing. Stefan Rosina sa zasl6zil nielen o rozvoj fabriky a gumé-
renského priemyslu, ale aj o rozvoj mesta Pichov z hladiska priemy-
selného, technologického, kultirneho, akademického a $portového.
Od roku 2013 je &estnym ob&anom mesta Pichov. )

S. Rosinovi k 90. narodeniném prisla blahozelat af primgtorka Péchova
Katarina Henekovd. Okrem Zelania zdravia i $fastia, vyzdvihla tiez prinos
jeho celozivotnej prdce.

v hlinikarni Slovalco

na znizenie poplatkov v koncovych cendch energii, ktoré mé vo
svojej kompetencii,” dodal.

Rezort hospoddrstva vnima uveden situéciu ako katastrofu, ktord
ovplyvni nielen cely slovensky priemysel, ale i eurépske spoloénos-
ti. Spoloénost Slovalco patrila medzi najekologickejie a najmo-
dernejiie hlinikdrne vo svete a bola jednym z najvéé&sich zamest-
ndvatelov v regiéne Banskej Bystrice. Vyrobnd kapacita firmy je az
175 tisic ton primdrneho hlinika, kapacita jej odlievarne priblizne
250 tisic ton. Odstavenie peci sa dotkne nielen cca 300 priamych
zamestnancov spoloénosti, zasiahnutych bude dalsich priblizne
2 500 naviazanych pracovnych miest. Ministerstvo hospoddrstva
rovnako upozorfiuje na environmentdlnu zéfaz, ktord bude v pri-
pade dovézania komodity z Ciny daleko vé&ia, a to nielen kvéli
doprave z velkych vzdialenosti, ale aj z dévodu tamojSich menej
prisnych ekologickych kritérii, v porovnani s EU.

Zdroj: Matador Group

Zdroj: MHSR
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FESTIVAL INOVACIi

INFEST

280 92 022 Bucany, bizzcom

info®@inovato.sk

PROGRAM

8:00 - 8:45 Registracia

8:45 - 9:00 Otvorenie INOFESTU

e Predstavenie moderatora podujatia Lubomira Straku (TA3)

o Privitanie Ucastnikov Jan Kosturiak/INOVATO, Branislav Rabara/bizzcom

e Prihovor zastupcu partnera podujatia Krajska inovacna rozvojova agentura

e Host: Veronika Vadovicova - Uspesna slovenska paralympijska reprezentantka
v Sportove;j strelbe

9:00 - 10:30 KEY NOTE prezentacie

o Jifi Marek,Fakulta strojniho inzenyrstvi VUT Brno: Quo vadis strojirenstvi

e Jan Kosturiak, INOVATO: Projekty a vyzvy v sieti Inovato a obnova Slovenska

e Vladimir Sedlafik, UTB v Zliné: Inovacni potencial Univerzity Tomase Bati ve Zliné
 Jan Mazgek, Lubos Maly, Red Button: Zivot v siti. Pod poklickou sitové organizace.
Benzin a lepidlo aneb jak na sitové organizace?

e Stanislav Martinec, KOMA Modular: Modularny svet

o Frantigek Simantik, UMMS SAV: Civilizacné vymoZenosti nemusia byt zdrojom
globalnych problémov

10:30 - 11:00 Prestavka

11:00 - 12:00 Inovacné ekosystémy
Panelova diskusia so zastupcami partnerov z inovaénych ekosystémov
INOVATO, KInIT, EOS Innovazioni, BS 2.1, CIVITTA, Za inovativne Slovensko a dalsi...

12:00 -13:00 Obed

13:00 - 15:00 Predstavenie inovacnych projektov a noviniek ¢lenov INOVATO

e Jozef Gaborik: Pribeh skialpinistického viazania Grizzly

e Samuel Suja: Ecoluxin a cirkularna ekonomika

e Dugan Mandulak: Uspesny pribeh Sharvan Bike

e Martin Kniha, Rado Behul: Binder jet printing a projekt centra aditivnej vgroby v Lucenci
e Branislav Rabara, Lukas Hatala, Patrik Vancik: Inovacie v priemysle a vyskume

e L ukas Haragos: Inovacie v spolocnosti Chemosvit fibrochem

e Gevorkyan: Inovacie vo firme Gevorkyan - ked prekazky ukazuju cestu

¢ Petr Koutny: Inovativne moznosti vizualnej kontroly dielov prostrednictvom Al

e Viktor Fetko: NFT a ich praktické vyuzitie

15:00 -15:30 Prestavka

15:30 - 17:00 Workshopy/Networking/EXPO
Ako prinasat inovacie na trh - workshopy, diskusia a vgmena skidsenosti s expertmi

e Autonémne polnohospodarstvo e Buducnost bikingu a inovacie v Sporte

e Cirkularna ekonomika e Noveé vyrobné koncepty

¢ Socidlne inovacie o SKAI-eDIH: Umela inteligencia blizSie k firmam

17:30 - 19:00 Vecera so Specialitami od michelinského $éfkuchara Lukasa Heska AC\P‘ fest 2022/
TR “nt/inofe

19:00 - 19:30 Inspirativna rec, Katarina Linczényiov3, reprezentantka Slovenska vo REC‘\S o\la-tO/ even

freedivingu, zakladatelka LIA institGtu W\NW"n

19:30 - 22:00 Vecerny program / INOVATO AWARDS / Hudobné vystipenie Michaely

Sipekovej - live sax / saxofén
*Zmena programu vyhradena

www.inova.to/event/inofest-2022/ l N OVATF\
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FESTIVAL INOVACI|

IN*FEST

28.09.2022 Eiany bizecorn

www.inova.to/event/inofest-2022/ info(@inovato.sk

INOFEST 2022 demonstruje silu inovacnych
ekosystémov a spolocenstiev a ich prepojeni.
Prezentujeme inovacné projekty a ich vysledky, novée
trendy, prilezitosti a inovacné napady, ktoré prinasa
dnesna doba.

Festival inovacii uz treti rok organizuje so svojimi clenmi a
partnermi zdruzenie INOVATO. Je to podujatie, kde sa
stretnu zastupcovia firiem, aby spolu diskutovali o
inovaciach, trendoch v biznise, prezentovali svoje
spolocnosti a hladali prileZitosti, ako sa prepajat

a spolupracovat.

INOVATA bizzoom

Program a registracia na www.inova.to info@inovato.sk
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Veltrhy, konferencie, podujatia

MSV 2022

> Digitéini tovama 2.0 se zaméf

Vv v/

na inteligentni digitalizaci promyslu

;)) Text a foto BVV, a.s.

JiZ potreti bude soucasti rijnoveho Mezinarodniho
strojirenskeho veletrhuvBrné (4. 10 - 7.10.2022)
také Digitalni tovarna 2.0, ktera se letos zamerina
inteligentni digitalizaci v rznych podobach. Pro-

i

jekt priblizi technologie umoznujici transformaci
nejen primyslového prostredi, ale i celé ekonomi-
ky. Gilem je pomoci zformulovat vizi zmény Ceské
ekonomiky tak, aby byla uspésna i v 21. stoleti
a v meénicim se geopolitickém kontextu.

Ve specidlni expozici v pavilonu F névitévnici uvidi soubor digitdlnich
a automatizaénich technologii, expondtd i feseni, které se pfi sprédvném
vyuziti stévaiji Ginnou sou&dsti vyroby. Prakticky se tak Ize sezndmit
s my3lenkou druhé transformace &eské ekonomiky, jejimz vysledkem
je zvySovani vnitfni efektivity vyrobniho procesu, energetické efektivity
a efekfivity vyuzivani a sledovdni zdroji. Pravé energetickd udrzitelnost
se zaradi k hlavnim tématim letosniho strojirenského veletrhu.

Siemens partnerem Digitalni tovarny 2.0

Zlatym partnerem Digitdlni tovarny 2.0 se stala spoleénost Siemens.
Svou nabidku ddle pfedstavi firmy jako 4dot Mechatronic Systems,
ABRA Software, Actin CZ, AutoCont IPC, AYES, Bossard CZ, data-
Partner, Eurowater, GE Intelligent Platforms, Leadspicker, Packung,
Pantek (CS), RAYNET, SIDAT, SmartVision, Twinzo nebo UNIS. ,So-
u&ésti budou také expozice Svazu promyslu a dopravy CR a Elekiro-
technické asociace CR. Do projektu se v letoinim roce poprvé zapoiji
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i Finsko, které pfipravuje prezentaci svych firem z oblasti digitalizace.
Spolupracujeme také s lisovnou spolecnosti SKODA AUTO,” upfesnil
Michalis Busios, feditel MSV. Spoluorganizdtorem projektu je spoleé-
nost Cerebrica.

Konference Biomorfni pramysl...

Ve &tvrtek 6. fijna doplni projekt také tieti ro&nik mezindrodni konfe-
rence s ndzvem ,Biomorfni promys| - zména paradigmatu promyslo-
vé vyroby s vyuzitim umélé inteligence a dalsich digitalnich techno-
logii”. Zaméfi se na zformulovani vize &eské ekonomiky za vyuZiti
umélé inteligence jako kli¢ového pfistupu k digitalizaci na firemni
i ndrodni bazi.

Chybét nebudou ukdzky pFipadovych studii demonstrujici radikdlni
zvySovani efektivity v primyslu prostfednictvim umélé inteligence.
Program konference se bude sklddat ze &tyF tematickych okruhd. Prv-
ni z nich se zamé&fi na budoucnost primyslu a vize Eeské ekonomiky.
Daldim bude blok tykajici se dat a umélé inteligence jako nosného
prvku druhé promyslové transformace. Pozornost bude vénovéna ta-
ké tématim energetiky, kyberbezpeénosti, 5+6G sitim a blockchainu,
o kterych se povedou diskuze v &&sti s ndzvem Infrastruktura eko-
nomiky 2030. Konference ddle predstavi moznosti expanze eské
ekonomiky.

Zajimavy program nabidne digitdIni stage, kde se uskuteéni Zivé dis-
kuze o tématech jako uméld inteligence, vyuZiti digitdlnich dvojéat
nebo 5G sité. Divaci mohou vie sledovat pfimo na veletrhu nebo
prostrednictvim online streamu na webovych strankéch MSV.

Mezindrodni strojirensky veletrh se kond na brnénském vystavisti od
Gtery 4. fijna do pdtku 7. Fijna 2022. Diky spoluprdci s Francouzsko-
-eskou obchodni komorou se partnerem celého veletrhu stal franco-
uzsky region Auvergne-Rhéne-Alpes. Spoleéné s MSV se konaii i spe-
cializované veletrhy IMT, PLASTEX, WELDING, FOND-EX a PROFIN-
TECH. Otevieno bude denné od 9 do 17 hodin, posledni den do
16 hodin. Vstupenky jsou nejvyhodnéji k dostani online. ()
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Hrajte o cenu od spolocnosti

‘SVECASPOL

Mili priatelia, v septembrovom vydani ai magazine mdzete vylistenim krizovky ziskat balicek praktickych reklamnych daréekov od spolonosti SVEC
a SPOL, ktord je na slovenskom strojdrskom trhu uz takmer 30 rokov. Vo svojom portféliu md mnozstvo kompetencii a s nimi sivisi aj dnesnd krizovka. Vasou

dlohou je doplnif slogan spoloénosti: ,Vdas partner ... znenie tajnicky...”. Ak ném poslete sprdvne znenie tajnicky spolu so svojim menom, adresou a telefénnym

&islom na emailovi adresu redakcie: leaderpress@leaderpress.sk do 20. oktébra 2022, zaradime vés do Zrebovania o cenu. Meno vyzrebovaného lustitela

potom uverejnime v ai magazine & 5/2022, ktoré vyjde zaciatkom novembra.

Sprdvne znenie - dokonéenie tajnicky z julového vydania ai magazine o loptu, $portovi flasku a tricko od spoloénosti SCHUNK znie: ,spolu pre lepsie
zajtrajsky”. Spomedzi sprdvnych lustitelov sme vyzrebovali p. Vieru Moravéikovi z Bratislavy. Gratulujeme!
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1. &ast' tajnicky; brankdrov vykon; chorvatsky futbalista

moderny hudobny iyl banskd chodba; rozum bez konca; koncatina; ECV Pichov
modla; rieka v Taliansku; rusky sohlas; skratka starsieho; ja som po anglicky

koniec po anglicky; pres; rumunsky futbalista; druh esteru

Zenské meno; drvina; ddnsky hokejista; bodavy hmyz

dedko po nemecky; potkan po anglicky; takze po anglicky; cesta v Madarsku;
slovensky volejbalista

: lomoz; krél po francuzsky; bébika
- 2. &ast tajnicky; makrela bez r

starorfmska minca; sova naopak; druh ndpoja; predlozka instrumentdlu; rasca
slovensky futbalista; oslavng bdseri; mefropola Nérska

predpona s vyznamom proti; odkaz na internet; ctngficky z8por; zn. prvku rédium;
vnutri (lekdrsky)

slovensky futbalista; judsky obor; United Bank for Africa; skratka prikladu

: ofdzka spésobu; egyptsky boh poznania; japonsky vyrobca obrébacich strojov;

slovensky sklgrsky dizajnér
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. Alena domdicky; ceské automobilka; 3. éast tajnicky
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: nezorand zem; japonské slabikové pismo

- z&stup; neZiadaj tratil sa

: &alinend éasf nébytku; ale po madarsky; marec po rusky; predpona deveif

: polodrahokam; velky stepny vick; rimskych sedem; Zilnatd hornina

. gruzinsky bubienok; Rapid Antigen Test; druh ocného Eerva; mesto v Nemecku
: sucast zapalovacej pusky; voirie ndrecovo; snivaj; pribudanie

- off the record; rovnaky po $panielsky; rimskych 91, nekaz

: kvéli; oddelenie sluzieb ob&anom; planétka; ECV Kezmarku, Natdlia domdcky
- podvol sa; Zivo po madarsky; spaf

: rusky bésnik; medzindrodnd znacka vozidiel Ukraijiny; na fo miesto ndrecovo;

debniaca doska; vnitri

: ciloslovce bolesti; kaskdda po esky; americkd vesmirna agentira; mast, olej;

identifika¢né ¢islo/dokument

- prinucoval; $portovy klub v Aténach; k6§ po nemecky; nie této
: chod' po &esky; znoj; madarsky zdpor; zvrainé zémeno; patriaci Alovi
: druh izolaénej lepenky; informaény systém; necely dklon; slabina lekdrsky;

: drzo hlad; $portovy klub Dunajskej Stredy; anonymni alkoholici; latinsky zépor; kdty
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Valk Welding CZ s.r.o.
Mistecka 985,
CZ-73921 Paskov.

Tel. +420 556 730 954
info@valkwelding.com
www.valkwelding.com

Flexibilni robotizace
Vaseho svarovdni

InZenyrsky tym spole¢nosti Valk Welding vyviji feSeni na miru
podle konkrétnich prani za ucelem dosazeni nejvyssi efektivity
vyroby. Malé a stfedni podniky v celé Evropé pouZzivaji tato
reseni ke zlepseni kvality i flexibility svarovani. Kromé toho

se spolecnost Valk Welding rozrostla v jednoho z nejvétsich
nezavislych dodavatel( svarovaciho spotfebniho materidlu v
Evropé. Spole¢nost Valk Welding dodava kazdy mésic vice nez

600 tun (pIného) svafovaciho dratu.

Robotické svarovaci systémy - vSe od jednoho dodavatele
Vlastni software pro rentabilni robotizaci malych sérii,
moznost kompletniho monitorovani vyroby

Spotrebni materidl pro svafovani a systémy vedeni dratu
Efektivni offline programovani, zejména pro obloukové
svarovani

Patentovana technologie laserové kamery s adaptivnim
svarovanim

Velmi kvalitni svarovani diky jedine¢né svarovaci
technologii a vysoce kvalitnim svarovacim dratim
Kompletni feSeniod A do Z



Komplexni obrobky.
Precizni obrabeni.

Pozadavky trhu dobfe zname. Ten, kdo se chce pohybovat

ha Spici, musi byt schopny precizné obrabét komplexni obrobky.
Od nas ziskate vhodné kvalitni nastroje véetné pfislusné
strategie obrabéni — tedy vSe od jednoho dodavatele.

www.nechte-to-na-nas.cz

NECHTE

TO NA NAS

Reseni pro obrabéni

Skupina CERATIZIT se specializuje na strojirenska feSeni
s vysokou technologickou kvalitou pro vyrobu feznych
nastrojl a produktld z velmi tvrdych materiald.

Tolqling the Future h\\ C E RGRAOIJ Z | T

ceratizit.com




