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WWX400

PRESNA A UNIVERZALNA FREZA

VYBER
Teleso frézy @50 ~ @25.
8 materialov dosticek a 3 utvarace.

VYKON
Presné 90° obrabanie stien.
Nizka rezna sila.

SPOLAHLIVOST
Bezpecné upnutie dosticky.
Odolna geometria dosticky.

HOSPODARNOST
6 reznych hran.
Integrovana wiper geometria.

MULTIFUNKCNOST
Celné frézovanie, frézovanie do rohu
a obrabanie dutin.

A Distributor of
MITSUBISHI MATERIALS www.mmc-hardmetal.com
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Dear readers,

Under normal circumstan-

ces, the September issue of the

ai magazine is full of your invitations

to visit the International Engineering Fair in

Brno. The autumn issue has always been - since

the conception of the ai magazine in 2008 - the

largest issue of the year precisely because almost eve-

ry company considered it necessary to inform the profes-

sional reading public about its novelties presented at the
XF6300 Brno Fair along with the invitation to visit the booth.

Well, this year it’s different. Just as the organizers of trade fairs

have to adjust to a difficult situation - and they really have nothing

to envy at the moment - so do all producers and potential exhibitors.

Of course, the present situation also has a huge impact on media. ai

magazine is no exception since, obviously, we are doing our best fo

KL7000LY provide information and offer a realistic picture of what is currently hap-

pening in the automotive and engineering industries. We cannot pretend

that the present situation doesn’t affect us and that everything is just fine.
That would be a wrong perspective.

Industry people, technicians in particular, however, are extremely adaptable
and creative beings. They are looking for new ways, means and solutions to
solve problems. Even the restrictions imposed so far during last several months
have led them to a new thinking mode: if the crisis (not only pandemic) can-
not be easily and quickly overcome, we must be flexible and adapt to a”new
normal”.

| heard the “new normal” phrase several times from you during the prepara-
tion of this issue and it really captures the current events in companies. The
“new normal” is not defined only by strict hygienic measures, but also by
adjusted production programs, stricter evaluation of expenses, or setup of
emergency backup teams.

Virtual fairs, webinars and own internal exhibitions are also considered

a new normal. When large events cannot take place for thousands of

visitors, companies prepare their own small events to which they invite

dozens, or perhaps hundreds of guests or business partners. Sure, it

requires a really consistent and sophisticated organization, but it's one

way to adapt fo new conditions. As a result, this ai magazine issue
offers multiple invitations to such events.

Other companies, on the other hand, decided to present their no-
velties in our magazine and we invite you fo check them out foo.

Therefore, | believe that you will also find enough interesting
and stimulating reading in this September issue of the

ai magazine. ()
r Ii r< i hh -
D [u I ﬂ ° ﬁl® Vlasta Rafajovd

OBRABECI STROJE

OD ROKU 1992!
www.profika.cz
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Viézeni ¢itatelia,

pbévodne malo byt aktudlne

vydanie ai magazine, ktoré mdte

v rukdch, plné vasich pozvénok na Me-

dzindrodny strojdrsky veltrh v Brne. Septem-

brové vydanie &asopisu bolo totiz vzdy - od
zaciatku vyddvania ai magazine v roku 2008

- najrozsiahlejsim &islom v roku prdve preto, ze
takmer kazdd z firiem povazovala za potrebné informo-
vaf odbornd Citatelskd verejnost o tom, o nové na brnen-
skom veltrhu predstavi a kde ju tam mozno ndjsf.

Nuz tento rok je to inak. Tak, ako sa s nelahkou situdciou mu-

sia vyrovndvat organizdtori veltrhov - a im aktudlne naozaj nie

je ¢o zdvidiet - museli to urobif aj vietci vyrobcovia a potencidlni
vystavovatelia. Samozrejme, nesmierny dosah to mé aj na médig,
nd$ éasopis nevynimajic. Je to prirodzené, ved' sa snazime poddvaf
informdcie a ponukaf redlny obraz o tom, ¢o sa aktudlne deje v au-
tomotive a strojdrskom odvetvi. A keby sme sa v tejto situdcii tvarili, ze
sa nds to netyka a vsetko je v najlepsom poriadku, bolo by to poriadne
krivé zrkadlo.

Ludia z priemyslu a technici obzvlast, si viak mimoriadne adaptabil-
né a kreativne bytosti. Hladaji nové cesty, spésoby a riesenia, ako sa
k problémom postavit. Aj doterajsich niekolko mesiacov vynitenych ob-
medzeni ich primélo k novému nastaveniu: ak krizu (a to uz nehovorim
len o tej pandemickej) nemozno jednoducho a rychlo prekonaf, treba sa
jej flexibilne prispésobif a nastolif si ,novy normdl”.

Toto slovné spojenie nie je moje, pocula som ho viackrdt aj od vds pocas
pripravy tohto vydania a skutoéne vystihuje aktudlne dianie vo firmdch.
Novym ,normdlom” su nielen prisne hygienické opatrenia, ale aj uprave-
né vyrobné programy, este prisnejsie posudzované ndklady, ¢ zdlozné
pracovné timy pripravené pre pripad nidze.

Novym ,normélom” s aj virtudlne veltrhy, webindre, ¢&i vlastné interné
vystavy. Ked' sa nemézu konat velké podujatia pre tisicky ndvstevni-
kov, firmy si pripravuji vlastné malé akcie, na ktoré pozvd desiatky,
mozno stovky hosti z radov obchodnych partnerov. Iste, vyzaduje si

to naozaj désledni a prepracovand organizdciu, ale je to jedna

z ciest, ako sa prispésobif novému stavu.

Pozvénku na viacero takychto podujati ndjdete aj v tomto vy-
dani &asopisu. Iné firmy zasa vyuzili prileZitost a, kedze sa
nekond veltrh, rozhodli sa prezentovaf svoje novinky pros-
trednictvom nasich stranok.

Verim preto, Ze aj v septembrovom ai magazine ndjde-

te dostatok zaujimavého a podnetného ¢&itania. @

e wmmf

Vlasta Rafajovd

mA AW ELEKTRONIK

stay connected

Nikdy nebolo
jednoduchsie,
vniest energiu

do Vasej
aplikacie

Stroje a zariadenia potrebujt vela
energie. Pretoze koncepty insta-
lacie su sofistikovanejsie, pocet
zakaznikov narasta. Prave preto su
potrebné jednoduché riesenia, aby
sme energiu dostali ku strojom

a zariadeniam. Najlepsi sposob, ako
to dosiahnut, je pomocou standar-
dizovanych Power konektorov od
spolocnosti Murrelektronik.

=> Vsetky spickové novinky
online:

murrelektronik.sk/sk/highlights/

power-konektory/

Tu najdete obsiahle informacie
k najnoviim trendom na tému
Power konektory.

Dozvedte sa viac.
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RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenska republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk
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[ Man and Machine Staubli Systems, s.r.o., +420 466 616 125
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| zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum
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* zvaranie - Solutions for Industrial Automation
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Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.0.
az 30 milionov bezudrzbovych cyklov aj vdaka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265
Celuste s DLC povlakom (extrémne tvrdy, antikor6zny a odolny voCi opotrebeniu)
Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost voci striekajiicej vode a vysokej prasnosti)

017 01 Povaska Bystrica
a moznost Upravy na triedu IP67 (upinace ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800

odolné voci kordzii
T. 042/4331 788
* 0 30 % vysSia upinacia sila a 0 15% dlhSie upinacie Celuste ako ma konkurencia / orsky@zi "
¢ priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurenénej cene roman.majersky€zimmer-group.s

» dostupné vetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnej$iu tidrzbu Www.zimmer-group.sk

OBJAVTE KOMPI’.ETNl.'l PONUKU'PRE
PRIEMYSELNU AUTOMATIZACIU

e znizujeme naklady
i ,f * zvySujeme produktivitu
. e spolahlivost 99,99%

FANUC

FANUC Slovakia s.r.o.
Pri JelSine 3636/ 1
949 01 Nitra
www.fanuc.sk
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TOP TEMA DNA

MSV Brno

Mezindarodni

strojirensky veletrh

- do

9 Text a foto Veletrhy Brno

Tradicni Mezinarodni strojirensky veletrh pora-
dany od roku 1959 se letos na brnénském
vystavisti neuskutecCni. Predstavenstvo spo-
leCnosti Veletrny Brno o tom rozhodlo na
zakladé dikladného zvazeni vSech faktor(
a rizik spojenych s konanim veletrhu vcetné
vyhodnoceni aktualnich pravidel pro konani
veletrh(i a hromadnych akci. Prectéte si roz-
hovor s Jifim KuliSem, generalnim feditelem
spolecnosti Veletrhy Brno, na zakladé otazek,
které byly nejCasteji pokladany v souvislosti se
zrusenim MSV 2020.

Rozhodli jste o zrus$eni nejvétsiho prumyslového veletrhu
ve stiedni Evropé. Co byly hlavni divody?

Hlavnim ddévodem je pokraujici koronovirova krize. V bfeznu jsme
doufali, Ze v3e skon&i n&kdy v kvétnu a jede se ddl. Ale ddl se neje-
de a nyni slysime, Ze situace mize trvat do konce roku. MSV je tak
velkou, mezindrodni a prestizni akci, Ze jsme museli zvazZit vechna
rizika a aktudlni podminky pro veletrhy a rizika eliminovat. Podminky
pro pofaddani hromadnych akci véetné veletrhd jsou nyni Ministerstvem
zdravotnictvi CR nastaveny tak, e podle nich neni bézny veletrh stfed-
ni velikosti proveditelny. Natoz veletrh v rozsahu MSV.

Proc jste rozhodli na konci ¢ervna a nepockali?

Cekat neslo. Rozhodli jsme deset minut po dvandcté. Nemizeme
viechny napinat do nekoneéna. Firmam i ndm by nabihaly pfi pfipra-
vé& dal3i ndklady, které by se mohly st&t zmafenou investici. To nikdo
nechce. A aktudlni zhorsovdni situace tam ¢ onde dokladd, Ze riziko
i zhor3eni situace tady je.

Pan ministr Havli¢ek prohlasil v reakci na zruseni MSV,
Ze vlada veletrh chtéla a nastavi podminky, které bude
potieba....

Cenim si snahy ekonomickych ministrd a jejich podpory, ale minister-
stvo zdravotnictvi je také souldst vlddy, ne? Vldda na to méla dva
mésice. Nikdy nepfijala usneseni, Ze udéluje vyjimku z mimofddnych

8 | @magazine 4/2020' www.leaderpress.sk

& obéf koronaviru

opatfeni a konani MSV povoluje. To si nikdo nedovoli. A nedovolime
si o ani my. Jsme natolik zodpovédni a chdpeme epidemiologické sta-
novisko, ze tak velkd akce s takovou mezindrodnosti ur&itym rizikem je.
Riziko zhor3eni situace, zdkaz kondni t&sné pred akci, zmafeni investic
nasich a vystavovateld, to jsou v3e rizika, kterd jsme museli eliminovat.
Véetné reputaéniho rizika Veletrhd Brno a brnénského vystavisté v pri-
padé, kdyby skute¢né doslo na veletrhu k 3ifeni ndkazy.

Jak reagovali na zruseni veletrhu vystavovatelé?

V zdsadé pozitivné. Mnozi nds o to zddali véetné zahraniénich. Li-
dé jsou ustradeni a bdli se i vystavovatelé, mendi G&asti ndvitévniky,
netGlasti zahraniénich zdkaznikd.

Ceho si vystavovatelé na veletrhu dle provedeného priz-
kumu nejvice ceni?

Reprezentativni pfitomnosti celého oboru a vedoucich znaéek na trhy,
vysoké mezindrodnosti, moZnosti jednat s tuzemskymi a zahrani&nimi
partnery tvafi v tvéF, vysoké odborné ndvitévnosti. Tyto atributy by za
pokradujici epidemiologické situace splnény nebyly.
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TOP TEMA DNA

MSV Brno

Jak mohl letosni veletrh vypadai?

Pokud by nenastal Covid problém, mohl to byt veletrh rekordni.
S G&asti viech prednich vyrobcd obrébécich a tvafecich strojd, plas-
tikaFo, svdfeci techniky ve zddraznénych oborech ,Top Technology”.
S velkou G&asti Ruské federace jako partnerské zemé, s prvni oficidlni
ndrodni G&asti Itdlie, s prvni kolektivni G&asti Japonska, s velkou G&asti
&inskych provincii, Indie a G&asti viech tradiénich vystavovateld a zna-
&ek. Zopakovali bychom ,show” Digitélni tovarna véetnd 3D tisku,
roziifenou o prezentaci firem, které se zapojily do vyroby zdravotnic-
kych zafizeni a ochrannych prostiedkd. To byla ta vize. Ten veletrh by
byl fakt dost dobry. Aspof tak byl koncepéné pfipraven, a tak se tvafil
jesté v bieznu. Poptévka po vystavni plo3e byla velkd.

Jak to vypadalo pozdéiji?

Prisly ekonomické problémy firem, zdkazy G&asti matefskych spoleé-
nosti. Ale jesté pordd by byl veletrh z hlediska G&asti nékdy v poloviné
kvétna proveditelny. Jenze nejistota kolem kondni veletrhu a nastaveni
hygienicko-bezpeénostnich podminek se prodluZovala a z hlediska
pfipravy se pro mnoho firem stal nerealizovatelnym. Exponéty je tFe-
ba objednat ¢&i vyrobit mnoho mésici dopfedu. Vlada deklarovala, Ze
veletrh se ma konat, ale pravidla &i pozadovand vyjimka zde nebyla
ani do slibovaného konce kvétna. Mé&li ndm nékdy v kvétnu jasné fict,
Ze akei takového rozsahu nelze povolit, a bylo.

Co jste konkrétné pozadovali?

PoZzadovali jsme vyjmuti veletrhd z kategorie hromadnych akei. Nelze
preci hazet do jednoho pytle koncert, fotbal, bohosluzby, farmaisky
trh nebo veletrh. Kazdou veletrzni akci je tfeba posuzovat individudl-
né, protoze kazdd mé Gplné jiné parametry. Kazdé vystavidté ma jiné
parametry. My jsme pfedali viechny mozné podklady a argumenty.
PredloZili jsme soubor moZnych opatfeni, jak zvysit hygienickou bez-
pe&nost. Cdsteéné podle nasich Gvah, &asteéné prevzatych ze zahra-
ni¢i. Ale zistalo to bez reakce. Chybéla vile se tim zabyvat.

Odvolavate se i na provoz nakupnich center....
Samoziejmé. To stejné délaji i kolegové v Némecku, Madarsku,
Rumunsku a dal3ich zemich, kde se nemohou dovolat rozumného

feseni. JistéZe rozsah MSV je v fadu kolem dvaceti tisic osob denng,
i kdyzZ tyto osoby nejsou v jednom &ase na jednom misté. U stfednich
veletrhd se viak jednd o polty zcela srovnatelné s promérnou ndv-
$tévnosti ndkupnich center, kde nikdo Zadné limity, sektory a poéty
osob nepfedepisuje.

Jak se zruseni MSV projevi na firemnim hospodareni?
Neni tajemstvim, Ze MSV predstavuje téméf tietinu ronich trzeb. Ale
neni to jediny veletrh, ktery byl u nés zrusen. Zru3eno bylo i jarni Te-
chagro a dalsi akce. TakZe je to pohroma. Nastésti jsme si vytvofili do-
statecné rezervy likvidity. Ale nase firemni zdravi je vazné ohrozeno
a prechdzime na ventilétor.

Kdo za to mUze?

Pro kongresy, veletrhy, firemni akce, coZ nds Zivi, neexistuji proveditel-
nd pravidla. K tomu pfistupuje i pfeshraniéni cestovéni, protoze mno-
ho akci je mezindrodnich s G&asti zahranigi, a to bud’ pfijet nemizZe,
nebo nemd ndladu jezdit. Celkovd nélada v ekonomice a spoleénosti
ndm nenahrévd. Hlavné ale nase podnikatelskd cinnost zistava ddle
ze strany statu zakdzéna.

Jak hodlate vici statu postupovat?

Myslim, Ze by stét mé&l pfijit se systémovym névrhem, jak firmy, které
se dostaly do existenénich potizi z ddvodu zdkazu &innosti, tedy ne
vlastni vinou, n&jak férové odskodnit. Soudni Zaloba je az to posledn,
byt je to cesta, kterou doporuéila ministryné spravedinosti. Povinnos-
ti managementu jsou ze zdkona jasné a nemizeme sedét a bédovat
a nedélat nic.

Jaka je situace Veletrht Brno na zaéatku druhého polo-
leti?

Véznd a kritickd. Posledni vyvoj situace nédm dal sice za pravdu, ze
rozhodnuti o zrudeni MSV bylo sprévné, nebof za dané situace zadny
takovy rozsdhly projekt nelze pfipravovat, ale to nds netési. Jedinou
dobrou zprévou je, Ze se objevuje nadéje, Ze virus sldbne a snad bu-

de vakcina. [}
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Schaeffler v 1.
s pozitivnym vysledkom
aj napriek silnému poklesu

Q) Text a foto Schaeffler

Spolocnost Schaeffler, dodavatel pre automobi-
lovy a ostatny priemysel s celosvetovou posob-
nostou, predlozila svoju priebeznu spravu za prvy
polrok 2020. V prvych Siestich mesiacoch dosa-
huje obrat skupiny Schaeffler 5 574 milionov eur
(minuly rok: 7 226 milionov eur). Obrat upraveny
0 menove vplyvy v tomto obdobi vyrazne poklesol
0 21,8%, najma v dosledku znizenia dopytu
v suvislosti s pandémiou koronavirusu, v druhom
kvartali predstavoval pokles 34,5 %.

Rozhodujicim bol klesajici obrat vo vietkych troch divizidch, pric¢om pokles
obratu v divizii Automotive OEM upraveny o menové vplyvy bol v prvom
polroku s 26,8 % zdaleka najsilne;si. Styri regidny boli pandémiou rozli¢ne
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polroku 2020

zasiahnuté. Regiénu Cina sa vzhladom na nastupujice zotavenie v druhom
kvartdli podarilo vykdzaf rast obratu o 3,0 % na zdklade upravenom o me-
nové vplyvy. Zvy3né tri regidny vykazuj v prvych Siestich mesiacoch znaé-
né poklesy obratu. V juni vo vietkych diviziach a regidénoch nastalo citelné
zotavenie priebehu obchodu.

Skupina Schaeffler dosiahla v prvych Siestich mesiacoch EBIT pred 3pecidl-
nymi efektmi vo vyske 65 miliénov eur (vlani: 556 miliénov eur). To zodpo-
vedd EBIT marzi pred $pecidlnymi efektmi 1,2% (vlani: 7,7 %). Zhorsenie
oproti minulému roku je najmé désledkom poklesu hrubej marze ako né-
sledku poklesu obratu podmieneného objemom.

EBIT vo vykazovom obdobi bola zafaZzend $pecidlnymi efekimi vo vyske
288 miliénov eur (minuly rok: 73 miliénov eur). Obsiahnuté tu bolo zni-
Zenie obchodnej alebo firemnej hodnoty priradenej k divizii Automotive
OEM o 249 miliénov eur uskutoénené v prvom kvartdli. Popritom zahffiajo
3pecidlne efekty vydavky vo vyske 39 miliénov eur za rozsirenie programu
RACE (divizia Automotive OEM) a FIT (divizia Industrie), najmd v sovislosti
so znizovanim poctu pracovnych miest. S tymito $pecidlnymi efektmi pred-
stavovala EBIT minus 223 miliénov eur (vlani: plus 483 miliénov eur).

Obrat Automotive OEM minus 26,8 %,

robustny objem objednavok s vysokym podielom e-mobility

Divizia Automotive OEM dosiahla v prvom polroku vynosy z obratu 3 264
miliénov eur (minuly rok: 4 517 miliénov eur). Po Uprave o menové vplyvy



obrat v porovnani s minulym rokom vyrazne poklesol o 26,8 %. Prechodné
odstavky vyroby v désledku pandémie koronavirusu sa vo vykazovom ob-
dobi zna&ne prejavili na globdlnej vyrobe automobilov, kford po&as prvych
Siestich mesiacov roku 2020 klesla o cca 33 %. Na zdklade toho bol out-
performance divizie Automotive OEM cca é percentudlnych bodov. Prijem
objedndvok sa v prvom polroku vyvijal v pomere k fazkému prostrediu dob-
re a dosiahol 4,6 miliard eur. Vysledny ukazovatel ,book+to-bill-ratio”, uda-
vajici prijem objedndvok v pomere k obratu, predstavoval v prvom polroku
1,4x (vlani: 1,8x). Obchodnej divizii e-mobilita sa podarilo vo vykazovom
obdobi ziskat dve zdkazky od celosvetovych prémiovych vyrobcov na do-
davku elektrickych pohonov néprav v objeme cca 1,1 miliardy eur.

Regiondlne bol vyvoj obratu velmi heterogénny. V regiéne Eurépa poklesol
obrat upraveny o menové vplyvy o 36,0%, v regiéne Amerika o 32,6 %,
v regiéne Cina o 2,2 %. Po velmi slabom dopyte v prvom kvartdli nastalo
v aprili vyrazné zotavenie v automobilovom sektore, o viedlo k zvyseniu
obratu v druhom kvartdli. V regiéne Azia/Pacifik klesol v prvom polroku
obrat upraveny o menové vplyvy o 24,9 %. V styroch obchodnych diviziach
(OD) sa podarilo zvysit vynosy z obratu len skupindm produktov aktorika
a elekirické ndpravy (obe OD e-mobilita), ako aj skupine produktov modul
tepelného manazmentu (OD motorové systémy).

V prvych Siestich mesiacoch bola dosiahnutd EBIT pred $pecidlnymi efektmi
vo vyske minus 179 miliénov eur (vlani: 221 miliénov eur). EBIT marza pred
3pecidlnymi efekimi predstavovala v rovnakom obdobi minus 5,5 % a bola
tak vyrazne pod hodnotou minulého roka 4,9 %.

Obrat Automotive Aftermarket minus 14,8 %,

EBIT marza 13,8 %

Divizia Automotive Aftermarket zaznamenala v prvom polroku s obratom
747 miliénov eur (minuly rok: 904 miliénov eur) objemom podmieneny po-
kles obratu upraveny o menové vplyvy 14,8 %. Po tom, €o v prvych dvoch
mesiacoch roka najmé& obchod oblasti Independent-Aftermarket (IAM) v re-
giéne Eurépa vyrazne stipol oproti roku 2019, v dalsom obdobi vynosy
z obratu vo vietkych regiénoch znaéne poklesli. V priebehu druhého kvar-
talu sa globdlny prijem objednévok zlepsil a pribliZil sa priemeru minulého
roka. Pritom zaznamenal portdl digitdlnej dielne REPXPERT v druhom kvar-
tali vyrazny nérast akfivity.

Pokles obratu v regiéne Eurépa predstavoval na zdklade upravenom o me-
nové vplyvy 13,3%, v regidne Amerika 19,5%, v regiéne Cina 12,3%
a v regiéne Azia/Pacifik 27,0%. V regidne Cina nastalo zagiatkom druhé-
ho kvartélu zotavenie.

Na tomto zéklade predstavovala EBIT pred 3pecidlnymi efektmi 103 milig-
nov eur (vlani: 141 miliénov eur). To zodpovedd EBIT marzi pred 3pecidlny-

mi efektmi 13,8 % (vlani: 15,6 %).

Obrat divizie Industrie minus 12,8 %,

rast v Cine predovietkym vd'aka veternej energii

Divizia Industrie dosiahla v prvom polroku vynosy z obratu vo vyske
1 562 miliénov eur (minuly rok: 1 804 miliénov eur). Po Gprave o meno-
vé vplyvy dosiahol pokles obratu 12,8 %. Polas prvych Ziestich mesiacov
roka 2020 zaznamenali regiény Eurépa, Amerika a Azia/Pacifik v dé-
sledku krizy vyrazne negativny vyvoj obchodu. Dvojmiestnu mieru rastu
sa naproti tomu podarilo vykdzat v regiéne Cina, v ktorom najmé klaster
v sektore veternej energie vykazal vyrazny rast. K rastu prispel aj klaster
Power Transmission. Prijem objedndvok divizie Industrie sa k polovici roka
stabilizoval. V druhom kvartdli sa podarilo ziskat délezité objedndvky aj
v rastdcom sektore Robotics a produkty linedrnej techniky. Popritom bol
systém monitorovania stavu OPTIME (cielene vyvijany pre jednoduché
doplnenie do existujicich priemyselnych zariadeni) privedeny do stavu
zrelosti pre jilové uvedenie na trh.

Rast obratu predstavoval v regidne Cina na zdklade upravenom o menové
vplyvy 17,6%, zatial &o vyvoj obratu v regiénoch Azia/Pacifik s 23,4 %,
Eurépa s 20,6 % a Amerika s 16,8 % bol klesajuci.

EKONOMIKA A FINANCIE

Divizia Industrie dosiahla v prvych Siestich mesiacoch EBIT pred 3pecidlny-
mi efekimi vo vyske 141 milidnov eur (vlani: 194 miliénov eur), ¢o zodpove-
dd EBIT marzi pred 3pecidlnymi efektmi 9,0 % (vlani: 10,8 %).

Prisna kapitalova a nakladova disciplina sa vyplatila

Vysledok koncernu pred 3pecidlnymi efektmi prislochajici vlastnikom podie-
lov v prvych Siestich mesiacoch 2020 v porovnani s obdobim minulého
roka vyrazne klesol na minus 76 miliénov eur (vlani: 324 miliénov eur).
Vysledok koncernu predstavoval minus 353 miliénov eur (vlani: 273 milié-
nov eur). Za prioritnG akciu tak dosiahol minus 0,52 eur (vlani: 0,42 eur).
Free Cash Flow pred priimami a Ghradami za akfivity M&A predstavoval
v prvom polroku minus 148 miliénov eur a nachadzal sa tak vyrazne nad
porovnavanym obdobim minulého roka (minus 229 miliénov eur). V prvom
polroku boli investiéné vydavky (Capex) za hmotné investicie a nemateridl-
ne majetkové hodnoty s 300 miliénmi eur vyrazne pod Groviiou minulého
roka (594 miliénov eur), éo zodpovedd investiénému podielu vo vztahu
k obratu vo vyske 5,4 % (vlani: 8,2 %).

Klaus Rosenfeld, predseda predstavenstva Schaeffler AG, k tomu uviedol:
NVdaka predvidavému riadeniu Free Cash Flow sa ném v prvom polroku
podarilo dosiahnut lepsiu hodnotu ako v minulom roku. Prisna kapitalové
a ndkladové disciplina v poslednych mesiacoch sa vyplatila. Zachovdme si
ju nadalej aj v druhom polroku.”

Finan&né dlhy netto sa zvysili k 30. jonu 2020 na 3 002 milidnov eur
(31. december 2019: 2 526 miliénov eur). Ukazovatel gearing-ratio,
teda pomer finanénych dlhov netto vo&i vlastnému kapitdly, sa vyrazne
zvy3il na cca 160 % (31. december 2019: 86,6 %). Stupef zadlZenosti
pred $pecidlnymi efektmi bol koncom jona 2020 1,8x (31. december
2019: 1,2x).

Koncern k 30. jonu 2020 zamestndval 84 223 zamestnancov (31. de-
cember 2019: 87 748), &o znamend pokles v prvom polroku o 4% alebo
0 3 525 miest.

Opatrenia na znizenie ndkladov su G¢inné,

silna pozicia likvidity

Programy RACE (Automotive OEM), GRIP (Automotive Aftermarket) a FIT
(Industrie) iniciované v troch divizidch na jar 2019 ukazuji zamyslany G&i-
nok. Opatrenia tykajice sa $truktiry a efektivity zavedené v tomto kontexte
sa prejavili pozitivne na ndkladoch na predaj. Okrem toho sa vo vykazo-
vom obdobi pokracovalo v zavédzani opatreni na zmierfiovanie finané-
nych dopadov pandémie. Patria sem doéasné opatrenia, ako napriklad
zavadzanie a roziirenie néstroja ,Kurzarbeit”, vyberanie dovolenky a zni-
Zovanie ¢asového konta, zastavenie prijimania zamestnancov a odstdvky
v zdvodoch. UZ v prvom kvartdli bol program dobrovolnosti rozsireny
z 1 300 na 1 900 pracovnych miest, ktoré sa maj zrusit.

Skupina Schaeffler disponuje volne dostupnymi prostriedkami (hotovost
a Gverové linky) vo vy3ke cca 2,4 miliard eur, &o je priblizne 19% obratu
poslednych dvandstich mesiacov.

Predstavenstvo Schaeffler AG 24. marca 2020 v désledku celosvetovo sa
Siriacej pandémie koronavirusu a z toho vyplyvajiceho dopadu na obchod
pozastavilo prognézu pre obchodny rok 2020 pre skupinu Schaeffler a jej
divizie, zverejnent 10. marca 2020. Z dnesného pohladu nadalej plati, ze
sa spolahlivo nedd odhadnif ani dalii priebeh pandémie, ani jej ekono-
mické dopady. Skupina Schaeffler vychddza z toho, Ze v obchodnom roku
2020 dosiahne rast obratu upraveny o menové vplyvy, EBIT marzu pred
$pecidlnymi efekimi a Free Cash Flow pred prijmami a Ghradami za aktivity
M&A pod prislugnymi hodnotami minulého roka.

Vdaka désledne zavedenym protiopatreniam a solidnym vysledkom neo-
Sich divizii Automotive Aftermarket a Industrie sme doteraz krizou preili lep-
Sie, neZ sme o&akavali. OZivenie dopytu v jUni naznaduje, ze po najhlbsom
bode v aprili postupne smerujeme opéf nahor. Nadalej zostdva vysokd
miera neistoty v tom, kedy sa znovu dosiahnu Grovne spred krizy. Pre nds
to znamend, Ze musime nadalej konat velmi disciplinovane a predvidavo,”
dodéva Klaus Rosenfeld.
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Hodnotenia a prognozy

Vyrobcovia obrabacich strojov
evidujl pokles objedndvok

g Z podkladov CECIMO spracovala Vlasta Rafajova, ilustracné foto DMG Mori

Europska asociacia vyrobcov obrabacich strojov
a suvisiacich vyrobnych technologii - CECIMO
nedavno zverejnila vysledky nemeckych a talian-
skych vyrobcov obrabacich strojov za druhy
kvartal a prvy polrok tohto roka. Podla oCakavani,
v oboch krajinach eviduju vyrazny prepad ob-
jednavok sposobeny pandémiou, ale aj naznaky
mierneho ozivenia, ktoré sa uz ukazali v junovych
vysledkoch.

Objedndvky nemeckého priemyslu obrébacich strojov boli v druhom $tvrt-
roku 2020 o 46 % nizsie ako v rovnakom obdobi minulého roka. Doméce
objedndvky z Nemecka klesli o 36 percent a zo zahranicia bolo prijatych
0 51 percent menej objedndvok. Celkovo tak v prvom polroku 2020 Groveh
objedndvok klesla o 35 percent (domdce objednavky zaznamenali pokles
28 % oproti vlafiajsku, zahraniéné o 39 %).

,Ciselné Udaje za druhy 3tvrfrok jasne ukazujd vplyv ekonomického lock-
downu spdsobeného pandémiou koronavirusu,” uviedol Dr. Wilfried Sché-
fer, vykonny riaditel VDW (Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken
- nemeckého zdruZenia vyrobcov obrdbacich strojov) vo Frankfurte nad
Mohanom. Mnohé zdkaznicke odvetvia, najmé letecky a automobilovy
priemysel, zaznamenali a este stale zaznamendvaiji prudky pokles preda-
ja. Désledkom je skrétenie pracovného Easu & Gvézkov, doasné preruse-
nie vyroby &i ndsledny nedostatok likvidity.

Globdlna investiénd aktivita sa v etape tvrdej blokady priemyslu takmer za-
stavila. Je viak povzbudivé, Ze pokles Grovne prijatych objednévok sa zda
byt zazehnany. V joni vz doslo k vyraznému ndrastu v porovnani s pred-
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chadzajicimi dvoma mesiacmi. Pozitivnejsie signdly poskytuje aj ukazova-
tel PMI (Purchase Managers Index). V jdli, prvykrét od zagiatku krizy, sa
globdlny PMI pribliZil k hranici 50 bodov, ¢o predstavuje rast. To by mohlo,
podla Schéfera, znamenaf ocakdvané oZivenie v druhej polovici roka.
Skisenosti viak ukazuju, ze bude trvat dlhsie, kym sa to prejavi v odvetvi
obrdbacich strojov, ktoré patria do sektora investiného tovaru s oneskore-
nym cyklom. O&akdvania tohto odvetvia na nasledujicich 3esf mesiacov
preto zostévaju utlmené.

Spoloénosti pohdiané digitalizaciou, rozirovanim 5G a pracujice pre
oblast lekdrskej techniky a elektroniky si v mierne silnejSej pozicii. ,Vo viet-
kych oblastiach viak stdle existuji velké rizika spojené s druhou vinou infek-
cie. Preto je velmi fazké s presnostou konstatovaf, kedy sa medzindrodnd
investicnd aktivita bude stabilizovaf,” hovori Schéfer.

Pokles aj v Taliansku

Za druhy 3tvrtrok roku 2020 talianski vyrobcovia obrabacich strojov evidujo
pokles objedndvok v porovnani s rovnakym obdobim roku 2019 o 39,1 %.
Vyplyva to z Gdajov organizdcie UCIMU - Sistemi per produrre (zdruZenie
talianskych vyrobcov obrdbacich strojov, robotov, automatizanych sys-
témov, néstrojov, komponentov a prisluSenstva). Vysledok bol spdsobeny
znizenim objedndvok talianskych vyrobcov na domdacom trhu o 44,7 %
a poklesom zaznamenanym na zahrani&nom trhu o 37,8 %.

Ako uviedol prezident UCIMU Massimo Carboniero, pri hodnoteni vysled-
kov by sa malo vziaf do Gvahy, Ze s Ciastolne skreslené, kedZe referenéné
obdobie zahffia aj april, po&as ktorého boli podniky kvéli pandémii tplne
zatvorené.

V aprili zostali podniky na vyrobu obrébacich strojov, ako aj velké ¢ast ich
z&kaznikov, zatvorené a zastavili sa aj obchodné &innosti. Neistota vyvola-
né pandémiou a jej asynchrénnym 3irenim v réznych oblastiach sveta kom-
plikuje a spomaluje investicie do vyrobnych systémov, no talianski vyrobco-
via uz zaznamendvajd malé zndmky zotavenia, najmd z domdceho trhu.
Koniec koncoyv, podla tdajov spracovanych UCIMU na zéklade prieskumu
Oxfordského institdtu ekonomiky, po spomaleni tohto roka by sa investicie
do novych vyrobnych technolégii mali opét zvysit v roku 2021. O&aké-
va sa preto, ze dopyt po novych obrdbacich strojoch v Taliansku vzrastie
oproti roku 2020 o 31,5 %, o je vy3e 3,5 miliardy eur. Aj Eurépa by mala
byt dynamickejsia a spotreba by sa mala zvy3ovat o 19,5 % na takmer 18
miliérd eur,” doddva Carboniero. ()

CECIMO

S ik stro-
CECIMO e eurépska asocidcia zdruzujica vyrobcov obrdbacich stro

‘ov a stvisiacich vyrobnych technolégit. st*re?éuiie <?e|k.om 15 r}dr.c;;ierxlc(z
rusent Jrobcov obrabacich strojov (medzi nimi aj Svaz stroj -

Zdruzelm i CR). Tie zastupujo priblizne 1 500 priemyseln'ych podnl:
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LEGISLATIVA Z BRUSELU

Viac nez 2 miliardy eur do

140 k

U¢ovych dopravnych projekfov

D) Z podkladov Eurépskej komisie spracovala Vlasta Rafajova, ilustracné foto: SNCF

EU podpori hospodarske oZivenie vo vSetkych &len-
skych Statoch finan¢nou injekciou vo vySke takmer
2,2 miliardy eur nasmerovanou do 140 kltucovych do-
pravnych projektov. Tieto projekty pomdzu vybudovat
na celom eurdpskom kontinente chybajuce dopravné
spojenia, podporia udrzatelnu dopravu a vytvoria pra-
covné miesta. Projekty budu financované prostrednic-
tvom Nastroja na prepéajanie Europy (NPE) - grantove;
schémy EU na podporu dopravnej infragtruktdry.

S tymto rozpo&tom bude méct EU splnif ciele v oblasti klimy stanovené
v eurépskej zelenej dohode. Velmi silny déraz sa bude venovat projek-
tom na posilnenie Zeleznic, vrdtane cezhraniénych prepojeni a spojeni
s pristavmi a letiskami. Vdaka vaésej kapacite a lepsim multimoddinym
spojeniam s cestnymi a Zelezni¢nymi siefami sa posilni aj vnitrozemskd
vodnd doprava. V ndmornom odvetvi sa uprednostnia projekty pobrez-
nej ndmornej dopravy zalozené na alternativnych palivach a instalacii
doddvok energie na pevnine pre pristavy, ktord by mala priniest zniZenie
emisii z lodi v pristavoch.

Ako uviedla komisdrka pre dopravu Adina Véleanovd, prispevok EU na
tito klG€ovi dopravnd infrastruktiru vo vyske 2,2 miliardy eur poméze
nastartovat ozivenie. ,OZakdvame, Ze prinesie investicie vo vyke 5 mi-
liard eur. Projekty, do ktorych investujeme, zahffiaj vnitrozemskd vodn
dopravu, multimoddlne spojenia, alternativne palivd & rozsiahlu Zelezni¢-
né infrastruktdru. Néstroj na prepdijanie Eurépy je jednym z nasich kloéo-
vych néstrojov na vytvorenie dopravného systému, ktory odold krize, ¢o
ie v si€asnosti i z dlhodobého hladiska Zivotne délezité.”

Zeleznice, LNG aj nabijacie stanice

EU podpori projekty Zeleznignej infrastruktiry nachédzajice sa v trans-
eurépskej dopravnej sieti (TEN-T) sumou v celkovej vyske 1,6 miliardy eur
(55 projektov). Patri sem projekt Rail Baltica, ktory pripoji baltské 3taty
do eurdpskej zelezniénej siete, alebo cezhraniény Gsek Zeleznignej trate
medzi nemeckymi Drazdanmi a Prahou.

Unia podpori aj prechod na ekologickejsie palivd pre dopravu (19 pro-
jektov), a to sumou takmer 142 miliénov eur. Niekolko projektov bude
spocivat v konverzii plavidiel, tak, aby mohli fungovat aj na skvapalneny
zemny plyn (LNG), alebo v instaldcii prisludnej palivovej infradtruktiry
v pristavoch.

Infrastruktira pre alternativne palivé sa planuje zaviest aj v cestnej do-

prave - konkrétne instaldciou 17 275 nabijacich miest v rdmci cestnej
siete a nasadenim 355 novych autobusov.
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Devit projektov prispeje k interoperabilnému Zeleznignému systému v EU

a plynulej prevadzke vlakov v celej Eurépe, a to prostrednictvom Eurép-
skeho systému riadenia zelezni¢nej dopravy (ERTMS). Modernizdcia rus-
fov a zelezni&nych trati tak, aby vyhovovali zjednotenému Eurépskemu
systému riadenia vlakov, zvysi bezpe&nost, skrati &as cestovania a opti-
malizuje pouZivanie trati. Na tychto devét projektov bude smerovaf viac
nez 49,8 miliéna eur.

Suvislosti

Projekty boli vybrané na financovanie prostrednictvom dvoch sifaznych
vyziev na predkladanie ndvrhov vyhldsenych v oktébri 2019 (pravidelnd
vyzva v rdmci NPE - Doprava) a v novembri 2019 (vyzva v rémci mecha-
nizmu kombinovaného financovania NPE v oblasti dopravy). Finanény
prispevok EU sa poskytuje vo forme grantov, pri¢om miera spolufinanco-
vania sa lidi v zavislosti od typu projektu. V pripade 10 projektov vybra-
nych v rémci mechanizmu kombinovaného financovania sa podpora EU
doplni o dodatoéné financovanie zo strany bank (prostrednictvom Gveru,
dlhu, vlastného kapitélu alebo akejkolvek inej splatnej formy podpory).

Na spolufinancovanie projektov transeurépskej dopravnej siete (TEN-T)
v &lenskych statoch EU je v rdmci Ndstroja na prepdjanie Eurépy (NPE)
z rozpoctu EU na roky 2014 az 2020 k dispozicii celkovo 23,2 miliar-
dy EUR. Od roku 2014, ktory bol prvym programovym rokom NPE, bo-
lo spustenych Sest vyziev na predkladanie névrhov projektov (jedna za
rok). Doteraz bolo z NPE podporenych celkovo 794 projektov v odvetvi
dopravy v celkovej hodnote 21,1 miliardy eur.

V oboch typoch vyziev prijme Komisia uz iba formélne rozhodnutie o fi-
nancovani. Kedze &lenské 3taty EU uz vybrané projekty schvdlili, vykon-
nd agentira Komisie pre inovdcie a siete (INEA) podpise s prijimatelmi
dohody o grante najneskér do janudra 2021.
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Vsttikovaci stroj pro technologii FDC: Pfimé ddvkovdni dlouhych vidken do taveniny umoziiuje efektivni vyrobu konstrukénich dild.

Odlehéena konstrukce

Carplast 2020

Odlehcena konstrukce: Efektivni vyroba vysoce odolnych konstrukénich dilg
plnénych dlouhym sklenénym viaknem

D ARBURG spol. s r. 0., foto ARBURG

Velkymi tématy v souvislosti s automobilovym
primyslem jsou elektromobilita a autonomni fize-
ni. Navic se stale zvySuji pozadavky na ochranu
zdroji a udrzitelnost. Jak Ize efektivné a hospo-
darne vyrabet zatézove konstrukcni dily pomoci
plastl s dlouhym sklenénym vidknem, ukazuje
Arburg na prikladu primeho vkladani viaken do
taveniny polymeru (FDC). Vysoky potencial tohoto
postupu odlehcené konstrukce se odrazi i v Cet-
nych vyzkumnych projektech.

Pro dosazeni Uspornych a hospodérnych procesnich postupl ve vyrobni
fazi by méla odlehéend konstrukce za&inat jiz u névrhu konstrukéniho di-
lu. Navic jde o zjisfovani potencidlu vyrobnich postupl Sefficich energii
a zdroje a sledovdni vybéru materidlu z hlediska pozadavkd na konstrukéni
dily a ochranu zdrojd.
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Postup FDC: Odlehéena konstrukce Setfici zdroje

Pfimé vkladani vldken do taveniny (FDC) umoziuje diky procesné integrova-
nému zpracovdani materiélu energeticky a zdrojové efekfivni vyrobu vysoce
pevnych konstrukénich dild. Inovativni postup odleh&eni konstrukce se vyzna-
¢uje vysokou dostupnosti materiéld a az o 40 procent niz&imi néklady ve
srovndni se specidlnimi granuldty s dlouhym vlgknem. Jednotka FDC insta-
lovand na vstfikovaci jednotce zahrnuje boéni plnéni s integrovanym seka-
cim zafizenim, upraveny plastikaéni vélec a prodlouzeny 3nek se specidlni
geometrii. Sklenénd vldkna jsou pfivédéna jako prameny, ndsledné sekana
na pozadovanou délku a zavadéna piimo do taveniny plastikagniho vélce.
V praxi se osvédgily délky vldken od 5,6 do 33,6 milimetrd. Sekani vidken je
vybaveno senzorikou a regulaci pro pfesnou pfipravu individudlné zvolené
délky vldkna a jeho mnozZstvi. Timto zpUsobem lze nejen hmotnost konstruké-
niho dilu sniZovat, ale také cileng ovliviiovat jeho vlastnosti z hlediska pev-
nosti a tuhosti. Kromé toho se o procesu shromazduji dalsi data a ukladaii se
pro konkrémi vyrobek. Patfi sem i Udaje z vazeni vyrobenych konstrukénich
dilo pfimo po vyjmuti z formy. Tak Ize zjisfovat hmotnostni odchylky pfimo
po vstfikovani, dokumentovat je a nésledné ffidit dobré a $patné dily. Spek-
trum pouZiti téchto dili v automobilu zahrnuje v sou&asnosti napt. skofepiny
sedadel a dveini moduly ve vnitinim prostoru vozidel, ale i konstruk&ni dily
v motorovém prostoru, jako jsou napf. kryty, pdky a klouby.

Dlouhé sklenéné vlakno: Polypropylen nahrazuje kov

Vysoce vykonné plasty jako PBT nebo sklem plnény polyamid (PA) nahrazuji
v fadé pfipadi v automobilové vyrobé kovy. Piikladem zvy3ovani efektivity
procesd vybérem spravnych materidli a vyrobni technologie je nahrazovéni
téchto drahych granulétd plnénych sklem a jejich zdména za polypropylen



vyztuzeny dlouhymi sklenénymi vldkny pfi pouZiti vyrobniho postupu FDC
(PP LGF). Vysledny polypropylenovy kompozit ma z hlediska pficného a po-
délného smrifovdni podobné materidlové vlastnosti jako hlink - a to pfi
podstatné nizsi hmotnosti. Jeho hlavni vyhodou je viak hospoddrnost, pro-
toze postup FDC Ize jednoduie zaélenit do stavaijicich vyrobnich procest
a diky pfimému davkovani vlidkna do taveniny se snizuje spotfeba energie
na vyrobu sklem plnénych granulétd. Nakupovat a skladovat se musi po-
uze polymer zdkladni matrice civky s navinutym provazcem nekoneénych
sklenénych vldken. Viechny dileZité parametry tykaiici se mnozstvi a délky
vldken se nastavuiji pfimo na Fizeni vstfikovaciho stroje a Ize je individudlné
prizpUsobovat podle pfisluiného konstrukéniho dilu. Postup FDC je proto
preduréen pro vyrobu naroénych konstruk&nich dild s vysokou univerzélnosti
variant.

MoPaHyb (Modulare Produktionsanlage fisr hochbelastbare
Hybridbauteile): moduléarni vyrobni zafizeni pro malé série
Pro hospoddrnou vyrobu hybridnich
konstrukénich dilo i v malych sériich
se vyuzivaji modulérni vyrobni za-
fizeni. A presné o to jde v projektu
BMBF MoPaHyb. V tomto pfipadé
byl vyvinut stavebnicovy systém ses-
taveny ze strojd rdznych koncepci,
ktery vytvéii vyrobni technologii pro
odleh&ené konstrukce s moznosti in-
dividudlni konfigurace.

Pilomi zafizeni ve fraunhofském In-
stitutu pro  chemickou technologii
(ICT) ve Pfinztalu je spoleény projekt
vice partnerd z primyslu a vyzku-
mu. Tento projekt spojuje specidlné
vyvinutou vstfikovaci jednotku od
firmy Arburg o velikosti 4 600 v pro-
vedeni pro technologii FDC s verti-
kélnim 3 600-+tunovym vstfikovacim
lisem firmy Dieffenbacher. Pro ovéfeni jeho vykonnosti a pruznosti tohoto

Projekt odlehéené konstrukce
MoPaHyb: Vyroba sedadlové
skofepiny pro interiér osobnich
vozidel je pfikladem hospoddrné
vyroby hybridnich kompozitnich
konstruké&nich dil.

systému se demonstraéné vyrdbéla opéradla a podvozky z vldknitych kom-
pozitd. Proces za&ind umisténim kovovych vlozek do néstroje vsfikovaciho
lisu. Sou€asné se zahfiva vicevrstvd pdska, predbé&zné se tvaruje chapad-
lem robotického systému a koneény tvar pak ziskévé v samotné formé. PFi
zaviené formé pak vstikuje jednotka Arburg taveninu PP s dlouhymi nase-
kanymi sklenénymi viékny. Diky kombinaci hydraulického vertikélniho lisu
a postupu FDC Ize realizovat konstrukéni dily dosud nevyrobitelnych tvarg,
rozmérd a slozZitosti. Navic se nabizeji nové moznosti hospoddrné vyroby
vstfikovanych konstrukénich dild lokdIné vyztuzenych nekoneénym vldknem
a plochych konstrukénich dild z pasky nebo organoplechu s integrovanymi
funkcemi.

Sampa: procesni Fetézec pro velkosériovou vyrobu

Spoleénost Forel se zabyvé designem dili z roznych materiald pro e-vozidla
budoucnosti. V rdmci této nadnérodni oteviené platformy pro $pickovd tech-
nické fedeni odlehéenych konstrukei realizovala firma Arburg dva vyzkumné
projekty spoleéné s Institutem pro odleh&ené konstrukce a plastové techno-
logie (IKL) technické univerzity v Drédzdanech.

Ve spole&nosti SamPa se Fesi integrdlni vyroba hybridnich sendvicovych dilo
velkosériovym kompozitnim vstfikovanim Easticové pény. Bylo vyvinuto ino-
vativni obloZeni dvefi vozidel, v kterém je kombinovéna mékka péna EPP

se zastitknutymi konstrukénimi dily. Pro tento zamér se podaifilo vytvofit no-

vy vyrobni postup, ktery umoZfiuje kombinovat zpracovéni plasti ve formé
Easticové lehké pény EPP se vsffikovanim. Pro G&ely montdze byly napt. do

PLASTY
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Projekt odlehéené konstrukce SamPa: Pfi vyrobé bocnich dvefi s hybridni
sendvicovou strukturou byly &ésti vyrobené z lehké pény obstfiknuty termo-
plastem.

p&nové struktury integrovdny vlozky z kovu a plastu, které umoZfiuji prenést
zatizeni drzadla pfimo do hlinikového pfiéného nosniku dvefi. Kromé toho
Ize do zékladniho télesa z pény EPP integrovat elektronické prvky jako dis-
plej, mini PC, osvétleni a kabely.

Fupro: nova technologie robotickych chapadel

pro organoplechy

Postup FDC lze rovnéz kom-
binovat s tzv. ,organoplechy”
(vVaknitad vyztuz impregnova-
né& termoplastem). V rdmci
kompozitniho stavebnicového
systému projektu Fupro spo-
lenosti Forel se polotovary
z organoplechd obstfikéva-
ii termoplastem a vysledkem
jsou vysoce kvalitni dilce vi-

Projekt odlehéené konstrukce Fupro:
Pro automatizovanou vyrobu pilotniho
projektu ,Z&dovd opérka” vyvinula
spoleénost Arburg specidini chapadlo
pro manipulaci a tvarovéni ,organo-
plechd” a jejich vkladani do formy.

ceslozkové struktury. Za vyvi-
nuty automatizovany vyrobni
proces byla firma Fupro v ro-
ce 2019 vyznamendna ce-
nou AVK za inovaci a zlatym
ocenénim Materialica.

Dalsi piiklad potencidlu to-
hoto Fedeni odlehéené konstrukce pro evozidla je opéradlo pro osobni
vozidla. Pro jeho vyrobu byl pouZit hydraulicky vstfikovaci stroj Allrounder
920 S se vsffikovaci jednotkou pro technologii FDC. Firma Arburg se navic
podilela na realizaci nového chapadla. Béhem projektovych praci se totiz
ukdzalo, Zze pro manipulaci, stabilizaci a faseni - j. trojrozmérné pFiprav-
né tvarovdni - organoplechd je nezbytnd specidlni technologie chapadla
Sestiosého robotu. Samotné chapadlo bylo realizovéno jako kombinace hli-
nikovych profild a plastovych komponent vyrobenych na miru postupem 3D
tisku pomoci zafizeni Freeformer.

Shrnuti

VyztuZovani polymerd vldkny je v automobilové vyrobé elementdrnim po-
stupem pro cilenou modifikaci vlastnosti odlehéenych konstrukénich dild.
Zd&kladnimi charakteristikami této technologie je snizovéni ndkladd a néhra-
da kovii. Nahrazovani sklem plnénych technickych plastd jako PA polypro-
pylenem vyztuzenym dlouhymi sklen&nymi vlékny zlep3uje recyklovatelnost
a snizuje spotfebu energie, a tim i zvy3uje efektivity vyroby. Odleh&ené kon-
strukee tak nabizi vysoky potencidl v oblasti ochrany zdroji a ob&hového
hospoddfstvi.

ARBURG spol. s r.o.
Cernovicka 40

618 00 Brno

Ceska republika

Tel. +420 548 422 471
czech@arburg.com

ARBURG SK s.r.o.
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Slovenska republika
Tel. +421 434 28 59 69
slovakia@arburg.com
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Wittmann Battenfeld
a virtudiny veltrh FAKUMA

;)) Text: Juraj MAJERSKY, foto: Wittmann Battenfeld

VSetci velmi intenzivne vnimame sucasnu situaciu vo svete, zasiahnutom virusovym ochorenim
COVID-19. Iste sa k vam dostalo, ze tento rok sa neuskutocni Medzinarodny strojarsky veltrh
v Brne a len prednedavnom ohlasili prelozenie o rok aj organizatori plastikarskeho veltrhu
FAKUMA. Prave FAKUMA je po veltrhu K, ktory sa konal minuly rok a opét sa bude konat v roku
2022, najvacsi plastikarsky ,sviatok” roku. Koncern Wittmann bol prvy z tzv. ,velkych hracov*,
ktory ohlasil, ze na FAKUMU nep0jde. Spolocnost nechce riskovat zdravie svojich zakaznikov,
ani zamestnancov, kedze v pripade tak rozsiahlej akcie, akou FAKUMA je, moze dojst k velkému
komunitnému prenosu nakazy.

KedZe viak koncern Wittmann nechce svojich zdkaznikov ukrdtit o vysta-
vované expondty, pripravuje ukédzky na virtudlny veltrh FAKUMA, ktory
chystajo jeho organizdtori ako ndhradu za presunuté podujatie. Ukdzky
budt zéroveh pristupné aj na YouTube kandli spolonosti WITTMANN. Tu
sU niektoré z nich...
7|
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Obr. 2 MicroPower 15/10 MEDICAL

Inovacia: Ingrinder
WITTMANN BATTENFELD zavédza riedenim Ingrinder inovativny pristup
k cirkularnej ekonomike. Ide o vyrobnid bunku, kde je ku vstrekovaciemu

stroju infegrovany odoberag vtokov, mlynéek a vékuovy nasavaé granuldtu.
Mlyn&ek aj odobera¢ vtokov je mozné ovlédat z riadiaceho panelu UNI-
LOG B8 vstrekovacieho stroja.

WITTMANN BATTENFELD bude tito inovéciu prezentovaf na servohyd-
raulickom stroji SmartPower 60/210. Na stroji sa bude vyrdbaf miska
| s vrchndkom z materidlu PS (Polystyrén) na 2 + 2 kavitovej forme. Odo-
bera¢ viokov WITTMANN WP50 s vykyvnym ramenom odoberie vtok

‘N—-\“\-___

Rl { a odhodi ho do mlynéeka G-Max integrovaného do stroja. Materidl recyk-
= & j lovany pomocou mlynéeka sa do stroja dostane nasavagom WITTMANN
FEEDMAX. Nasévac tak zabezpedi nasévanie nielen zékladného, ale aj
Obr. 1 EcoPower Xpress 300/1100+ L recyklovaného materidlu a jeho dopravu do nésypky stroja.
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Obr. 3 Mikro upinacie krizky pre miniatirne hadicky do medicinske-
ho priemyslu s véhou 2 miligramy

Rychlobezny stroj EcoPower Xpress

pre obalovy priemysel

Daldou ukézkou, kiord bude WITTMANN BATTENFELD prezentovat zd-
kaznikom, je stroj EcoPower Xpress 300/1100+, plne elekiricky rychlobez-
ny stroj s vysokym vykonom, uréeny predovietkym na tenkostenné aplikécie
v obalovom priemysle. Stroj bude vybaveny robotom WITTMANN SONIC
131 s odoberanim z vrchu stroja, ktory je uréeny pre aplikacie s E&asom cyk-
lu do 3tyroch sekidnd.

Medicinska aplikacia na vyrobnej bunke

stroja MicroPower 15/10

Stroj MicroPower 15/10 bude zastupovat oblast medicinskych technolé-
gii od WITTMANN BATTENFELD. Stroj s uzatvéracou silou 150 kN bude
v &istom prostredi vyrdbaf z polykarbondtu mikro diely - upinacie krizky
pre miniatdrne hadi¢ky na 8 kavitovej forme od rakuskej spolo&nosti Witt-
ner. Pre zaujimavost, diely vazia iba 2 miligramy!

LSR aplikacia na stroji SmartPower 120

Délezitou technolégiou v portféliu WITTMANN BATTENFELD je spraco-
vanie tekutého silikénu. Na virtudlnom veltrhu FAKUMA tito technolégiu
bude prezentovat servohydraulicky stroj SmartPower 120/350, s dvojka-
vitovou formou od rakdskej spolognosti Nexus. Vyrabaf bude diel na drink
timer. Vyhodou otvoreného dizajnu vstrekovacej jednotky je jednoducha
integrécia dévkovacieho zariadenia na tekuty silikén, v tomto pripade
Nexus Z200. T4 sa vyznaduje novym ddvkovacim systémom servomix
s integréciou OPCUA. Vo forme si pouZité najnoviie studené vtoky vra-
tane uzatvdracich trysiek FLOWSET. Diely bude odoberaf a ukladaf robot
WITTMANN W818.

- =

Obr. 4a + 4b LSR drink timer - spodnd &asf a undsac
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Kompletny update integrovaného

MES systému TEMI+

Vietky stroje WITTMANN BATTENFELD mézu byt pripojené na MES sys-
tém TEMI+ od spolo¢nosti ICEflex. TEMI+ je $pecidlne navrhnuty a opti-
malizovany pre potreby plastikarskeho priemyslu, pondka kalkulécie OEE
(Overall Equipment Efficiency) a zber Udajov zo vstrekovacich strojov
cez Euromap 63 alebo 77, rovnako ako aj periférnych zariadeni cez
WITTMANN 4.0/OPC-UA. Najnovsia verzia TEMI+ prichddza s komplet-
ne novym HMI ndstrojom, vykonnym planovanim vyroby a opéne aj s IMA-
GOxt balikom pre grafické vyhodnotenie dét, ako napriklad spotreba
energie. Aj ked HMI preslo iba drobnymi Gpravami oproti predchddzaji-
cim verzidm, vdaka novej truktire je ovela stabilnejsie a reaguije rychlejsie
na poziadavky obsluhy. Aktualizovany pldnova vyroby priné3a intuitivne
pridavania a zmeny vyroby jednoduchym prestvanim, rozsirené planova-
nie 0drzby, ako aj agendy tyzdennych zdkaziek. Volitelny balik IMAGOxt
prindsa grafy spotreby energie a materidlu.
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Obr. 5 Integrovany systém TEMI+ MES, aktualizovand verzia

WITTMANN Group

WITTMANN Group je svetovy lider vo vyrobe vstrekovacich strojov,
robotov a periférnych zariadeni pre plastikérsky priemysel s centrélou
vo Viedni. WITTMANN Group tvoria dve hlavné divizie: WITTMANN
a WITTMANN BATTENFELD. Spolo&nosf ma osem vyrobnych zévodov
v piatich krajindch a daliich 34 vlastnych predajnych a servisnych zastd-
peni na najddlezitejsich plastikarskych trhoch po celom svete.
WITTMANN BATTENFELD pokraduje v dalsom rozsirovani svojho port-
fslia a trhovej pozicie ako vyrobca vstrekovacich lisov a $pecialista pre
vyspelé technolégie a procesy. Ako dodévatel komplexnych, moder-
nych strojnych technolégii v moduldrnom dizajne, spoloénosf spliia si-
asné aj budice poziadavky plastikarskeho trhu.

Portfélio produktov spoloénosti WITTMANN zahffia roboty a automa-
tizagné systémy, dopravu granuldtov, susicky, gravimetrické a volumet
rické dévkovace, mlyngeky, temperaéné pristroje a chladige. S takto
diverzifikovanym radom periférii dokéze WITTMANN splnif vietky
poZiadavky zdkaznikov od jednotlivych zariadeni, cez jednoduché vy-
robné bunky aZ po zloZité a rozsiahle integrované podnikové systémy.
Zjednotenie réznych segmentov pod kridlami WITTMANN Group vied-
lo ku kompletnej konektivite medzi jednotlivymi produktovymi liniami
a k vyhoddm pre spracovatelov plastov so zvy3ujicimi sa poZiadavkami
na jednoduchd integréciu strojov s automatizdciou a perifériami.

Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.
L. Starka 2722/16

911 05 Trenéin

Slovenské republika

Tel.: +421 32 642 08 52
info@wittmann-group.sk
www.wittmann-group.sk

Malé Nepodfice 67, Dobev
397 01 Pisek

Ceska republika

Tel.: +420 384 972 165
info@wittmann-group.cz
www.wittmann-group.cz

Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.

Uillmann | Bottenfeld
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Potencial automatizace
ve zpracovani plastl a polymerd

D) Pavel Bezucky, Area Sales Manager Universal Robots, foto Universal Robots

Kolaborativni roboty, neboli koboty,
vytvareji dalSi prilezitosti v automatizaci
plastového a polymerového primyslu. Jsou
charakteristicke jejich schopnosti pracovat
ve specifické vyrobni oblasti, po boku
pracovniki. Dale pak rychlou implementaci
a snadnym presunem na nove ukoly. V ne-
posledni rade i intuitivnim programovanim
a obsluhou. Mohou pomoci v procesech
jako je vstfikovani, pfi obsluze stroji nebo
pri baleni a paletizaci ve velkych i malych

podnicich.
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Vyrobci z celého svéta investuji do automatizace. Podle prizkumu
“SMEs Barometer robotizace”[1], provedeného v Cesku na jafe
2020 i mezi spole¢nostmi zabyvaijicimi se zpracovénim plastd, vy-
plyvé, ze mezi dolezitymi faktory motivujicimi SMEs k robotizaci je
zlep3eni vykonnosti vyroby (93,5 %). Ddle spoleénosti zmifiova-
ly: eliminace vyrobnich chyb (75,8%) a zvy3eni kvality produkce
(75,8 %),posileni konkurenceschopnosti (74,4 %), zkréceni dodaci
lhdty (70,5 %), zvyseni produkce (66,6 %), standardizace procesu
(60,2 %), obtiznost pfi hleddni a udrzeni zaméstnancd (57,7 %),
zvy3eni vyrobni bezpednosti (56,3 %) a zvy3eni produkéni flexibility

(50,1 %).

Kolaborativni roboty mohou pomoci zaméstnancim nevystavovat
se $kodlivym plyndm, prachu a plastovym hoblindm, které vznikaiji
béhem vyroby plastd a polymerd. Koboty také mohou manipulovat
s ostrymi nebo horkymi pfedméty. Maiji moZnost pracovat 24 ho-
din a jejich opakovatelnost pohybu &ini pouze 0,03 mm (v pfipadé
Universal Robots). To umoziuje spolecnostem vyuzit maximdlni roz-
sah jejich vyrobni kapacity a udrzet konzistentni kvalitu. Kompakni
konstrukce pak umoZziiuje vyuzit koboty i ve stisnénych pracovnich
podminkdch.



Aplikace

Koboty umozfuji témé&f kompletni automatizaci vstfi-
kovacich aplikaci. Zaruéuiji konzistentni vysokou kva-
litu, pfesnost, stejné jako stdle stejné davkovani i po
mnoha opakovdnich. Kolaborativni roboty navic zvy-
3uji pfesnost procesd a omezuji zmetkovitost. Vynikaiji
v obsluze CNC, vsttikolisd a v mnoha dalsich dru-
zich lisovéni. Jejich nasazeni mé& pozitivni dopad na
rychlost a kvalitu vyroby. Z&roved se minimalizuje risk
pracovnich Grazd zaméstnancd spojenych s t&zkym
strojirenstvim. Vyrobni firma mize podle potieby pou-
Zit koboty vybavené riznymi koncovymi néstroji nebo
optickymi systémy b&hem rdznych fdzi vyroby, napt.
pfi vklédani sou€éstky do soustruhu, nebo ndsledné
paletizaci obrobenych dild. Délezitou fézi vyroby je
také kone&nd Oprava vyrobku - koboty mohou pra-
covat s riznymi materidly, a dodrZet tak vysokou kon-
stantni kvalitu findIniho vyrobku.

Priklady aplikaci

Spole¢nost 2K Trend, a.s. se zabyvd vyrobou velmi
presnych plastovych dilo vstfikovanim pro zdkazniky
z fad velkych automobilek. Spole&nost nasadila kola-
borativni robot UR10, ktery zaijistuje kompletni obslu-
hu vstfikovaciho lisu, coz optimalizuje vyrobu a fesi
problém s nedostatkem zaméstnanct. Kolaborativni robot UR10 ode-
bira zdlisky a zakléddd je do formy v lisu, kde prob&hne vstfikovaci cyk-
lus. Po ukonéeni cyklu kobot vyjme iz hotové vylisky, které vyloZi na
dopravnikovy pés. Jednd se o monoténni &innost, kterd ale vyzaduje
velkou pfesnost pfi manipulaci s hotovymi plastovymi vylisky, a prévé
proto je vhodnd k automatizaci kolaborativnim robotem.

Kobot UR10 zvlddne obsluhu celého stroje prakticky samostatné,
a tak neni nutné tuto pozici obsazovat lidskymi pracovniky. Vyhodou
ie i velky operaéni rozsah ramene kobota UR10, &imz se dosdhne ve-
lice efektivni obsluhy stroje.

r
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Kolaborativne roboty

Spole&nost Dynamic Group instalovala do provozu vstfikovani plastd
a kompletace tfi koboty UR. Prvni kobot zaiji3fuje realizaci kompletniho
pracovniho cyklu stroje, odebird ,rdmy”, které drzi lisované dily, vklg-
d4 je do vstfikovaciho lisu, premistuje jednotlivé kusy do ofezdvaciho
zafizeni a pokladd vylisované dily pred délnika pro G&ely dal3i mani-
pulace. Nakonec stiskem tlacitka akfivuje novy cyklus.

Pfi druhé aplikaci injekéniho vstfikovani se pouziva tradiéni kartézsky
robot, ktery spousti lisovany dil na kluznou desku, kde jej kobot UR od-
ebere a umisti na zafizeni pro odstranéni lictho kandlu. Ndsledné pro-
vede paletizaci dilu na stole pfed délnikem, ktery postup kontroluje.

Treti kobot pracuje v oblasti kompleta-
ce. ,Rekl bych, Ze ve srovnani s tradig-
nimi roboty se Universal Robots sndze
u¢i a programuji, pokud jde o aplikace
drag and drop (tdhni a pusf). Robota
také miZete naprogramovat pomoci re-
zimu u&eni Teach Mode, kdy jednoduse
uchopite robotické rameno, pfesunete jej
na potfebné misto a robot si tuto pozici
pamatuje jako urcity bod. Jakmile nasta-
vite potifebné body, jednoduse robota
spustite a on tyto pohyby zopakuje,”
fiké Joe McGilivray, vykonny feditel Dy-
namic Group.

Mnoho dal3ich pfipadovych studii dobfe
popisuje viestrannost feseni automatiza-
ce pomoci kolaborativni robotiky. Diky
jednoduchosti programovéni a pouzivani
jsou koboty v rukou firem néstrojem, ktery
jim pomdhd se rychleji rozvijet a obstdt
v ndro&né konkurenci na trhu. L)

[1] Prozkum “SMEs Barometr robotizace” byl proveden spolecnosti SC&C na skupiné 196 malych a stredné velkych (SMEs) vyrobnich firem v Ceské republice. Prozkumu se

zucastnily firmy z téchto primyslovych odvétvi: kovoprémysl a strojirenstvi; zpracovéni plastd a chemickych produktd; potravindfské a tabdkové produkty; zpracovatelé dieva

a dfevénych vyrobki (véetn& ndbytku); textilni a odévni promysl; elektricky a elektronicky; stavebni materidly; automobilovy promysl; papirensky a tiskafsky promysl; sklafsky

a keramicky promysl, kamenopromysl a zpracovdni minerdld. Prozkum byl proveden metodou CATI a na zdkladé zaddni spolecnosti Universal Robots.
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!/ Novinky firmy Mitsubishi DIA’EDGE

WWX400

>nowy typ frézovacich hldv

od MITSUBISHI MATERIALS

Mitsubishi Materials znovu prinasa
do svojej rozsiahlej ponuky vysokovy-
konnych nastrojov novy typ univerzal-
nej frézovacej hlavy s vymenitelnymi
dostiCkami. Novée WWX400 su 90°
frezovacie hlavy na rohove frézovanie
pre vSetky aplikacie. WWX400 je na-
vrhnuta tak, aby vyhovovala vSetkym
potrebam moderného obrdbania ko-
vov a ponuka velmi ekonomické oboj-
stranné rezné dosticky trigonového
tvaru so 6 reznymi hranami.

Presnost a spolahlivost

Inovativna a presnd geometria 16zka reznej dosticky spolu s pres-
nym centrovanim a poziciovanim dodtfi¢iek v ndstroji zaistuje, ze
na komponentoch sa d& opracovat skutoénd a velmi presng 90°
stena. Vo véésine pripadov to eliminuje potrebu sekunddrnych
dokoné&ovacich operdcii, &im sa Setri drahocenny &as a znizuji
sa néklady na vyrobu. Frézovacie hlavy WWX400 s¢ navrhnu-
té tak, aby bez problémov zvlddali akékolvek zataZenie aj pri
maximdlnych reznych podmienkach. Tak je zaistend pouzitel-
nost a efektivnost v Sirokej 3kdle aplikdcii. L6zka reznych dosti-

90° PRESNE OBRABANIE
~-STENY OBROBKU
AZ DO 8,2 MM HLBKY REZU

oo N[ZKE REZNE SILY
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PRECIZNE POLOHOVANIE

A PEVNE UPINANIE DOSTICIEK
PRE MAXIMALNU PRESNOST
A SPOLAHLIVOST

Ciek v telese frézovacej hlavy majo 3tyri kontakiné plochy. Velkd
centrélna upinacia skrutka poskytuje vysokd upinaciu pevnosf
a stabilitu dosticky bez zniZenia presnosti. To znamend, Ze sa
dé& pouzit na hrubovacie, stredné aj dokon&ovacie operécie. Na-
vyse, na daldie zvyenie pouzitelnosti a spolahlivosti mé& kazdé
teleso frézovacej hlavy vnitorny rozvod chladiacej kvapaliny,
ktory presne smeruje reznd chladiacu kvapalinu priamo do rezu
kazdej dostigky.

Inovativne a ekonomickeé dosticky

Unikétne tvrdokovové dosticky maji é pouzitelnych reznych hrén,
ktoré pontkaiji nizke ndklady a vynikajocu spolahlivost procesu
vdaka negativnej geometrii uloZenia, ale vdaka novo dizajnova-
nym utvaracom triesok poskytujd pozitivny ostry rezny G&inok. To
znamend - extrémne nizke rezné sily a spolu so zvy3enim hrobky
dosticky v porovnani s konvenénymi typmi - vynikajicu odolnosf

Q

ponentov, spodnd &ast
vietkych dosti¢Giek ma

geometriu s velkym polomerom, ktord p&sobi ako tradiény wiper.

Okrem toho vysokd ma-
ximélna hibka rezu az
8,2mm umoziiuje efek-
tivne frézovanie bokom
frézy. Maximdlna pres-
nosf a pravy uhol je za-
ruéeny aj pri takejto ex-
trémnej hibke rezu. Aby
sa splnili  oakdvania
tykajoce sa kvality ob-
robeného povrchu kom-

2« MITSUBISHI MATERIALS

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Novinky firmy Mitsubishi

K dispozicii s0 tri rézne geo-
metrie utvaracov triesok: L, M
a R pre [ahké, stredné a hrubé
obrdbanie. Tieto mézu byt do-
plnené rozsiahlym vyberom z 8
réznych druhov patentovanych
povlakov Mitsubishi Materials,
¢o umoziiuje vyber optimdalnych
kombindcii na efektivne ob-
rdbanie Sirokej 3kdly materid-
lov.

Vel'kosti

Frézovacie hlavy série
WWX400 s6 k dispozicii od
@50 - @250, a to s hrubym,
jemnym a mimoriadne jemnym
delenim zubov pre precizny
vyber ndéstroja podla hlavného
pouzitia, €o zvyiuje efektivitu
jeho nasadenia. Aj takymto plé-
novanim technolégie je mozné
dosiahnuf maximdlne vysledky
procesu obrdbania. Frézovacie hlavy velkosti od @50 do @80
je mozné $pecidlne objednaf aj ako stopkové. ()

MIMORIADNE JEMNE | HRUBE

MCS, s.r.o., HeCkova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48

mcs@mcs.sk, www.mcs.sk

] 5 sk marriass (DC M mim
— NARROIE
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Manazment nastrojov

,Objedndno dnes, doruceno zitra”

00 Vv

je jiz minulosti

S resenim Tool Supply 24/7 od spolecnosti CERATIZIT uz nikdy nebudete mu-
set cekat na vyrizeni objednavek

Q) Text a foto CERATIZIT

V dnesni dobg, kdy jsou obrabéci spolecnosti pod obrovskym tlakem a pocitaji kazdou vterinu,
aby objednavky plnili rychle a efektivng, se tyto spole¢nosti spoléhaji na dodavatele nastroj(,
ktefi jim nabidnou nejen kvalitni nastroje na obrabéni, ale také jsou schopni je dodat co nejrychle-
jii. Redeni Tool Supply 24/7 pro dodavky nastrojd CERATIZIT se miZe pochlubit pravdépodobné
tou nejrychlejsi dobou dodani pfi nakupu nastroji - IHNED. Zékaznik jiz nemusi objednavat ani
Cekat na dodani nastroje, protoze je ma k dispozici pfimo ve svém podniku ve vydejnim systému
,100l-O-Mat.”
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Kromé& kvalitnich néstroj0 a rozsahlych odbornych znalosti v oblasti
technologie obrabéni je nejvys3i prioritou spolecnosti CERATIZIT vy-
sokd dostupnost jejich vice nez 65 000 produktd a jejich rychlé do-
déni zdkaznikovi. Vyrobce ndstroje si je védom toho, Ze &m rychleji
zdkaznik ndstroj obdrzi, tim efektivngj3i jsou jeho vyrobni operace.
K dosazeni tohoto cile spoléhd CERATIZIT na provéfené logistické
procesy, které zaijisti, Ze objedndvky pfijaté do 19:00 mohou byt
doddny nésledujici pracovni den po celé Evropé. Tato rychld doba
doddni viak neni pro nékteré zakazniky dostadujici. Se svym fesenim
Tool Supply 24/7 pro doddvky néstroji nasel CERATIZIT pro své z&-
kazniky zpUsob, jak z nékupu ndstrojd udélat plné automatizovany
proces. Timto jsou eliminovény Casové ndroéné a ndkladné kroky,
jako je identifikace pozadavkd, objednévani prostfednictvim oddéle-
ni ndkupu, pfilem a evidence zbozi a skladovani ndstrojd. Vechny
tyto procesy v tomto pfipadé prebird za své zdékazniky spole&nost
CERATIZIT.

=

TE AN CUTTING TOOLS. S
ﬁ'.:u..‘.r-r & KOMET WS

Tool-O-Mat je nejen efektivni a prakticky, ale také designové zajima-
vy. Zékaznik si mGZe vybrat z nékolika riznych typd.

Jednoduché vyhledani nastroje

TOP ve své kategorii je systém vyddavéni néstroji ,Tool-O-Mat”, ktery
je pfipraven individudIng pro kazdého zdkaznika a naplnén nejvice
vyuzivanymi néstroji v jeho vyrob&. Ndstroje se daiji snadno vyhledat
na prehledném dotykovém panelu (podle typu provedeni) nebo jed-
noduchym naskenovénim &drového kédu. Zékaznik tak ziskd okam-
Zity pfistup k pouzivanym standardnim ndstrojom, takze jakmile je
ve vyrobé& nutnd vyména ndstroje ziskd jej neprodlené z vydejniho
systému. Diky tomuto rychlému zpdsobu doddni ndstrojd jsou prosto-

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Manazment nastrojov

— | it

Kdyz dochdzi ndstroje, servisni technik CERATIZIT obdrzi automatické
ozndmeni, pfijede na pobocku zdkaznika a doplni produkty ve vydej-
nim automatu. ToolO-Mat pojme az 840 produkts.

je obrdbécich strojd minimalizovény, coz davé zdkaznikovi rozhodu-
jici konkurenéni vyhodu. Tim vyhody Tool-O-Matu nekon&i: systém
pracuje v rezimu konsignaéniho sklady, tj. zboZi zistdvé majetkem
spoleénosti CERATIZIT, dokud nebude vyddno z vydejniho automatu.
Z&kaznik tak nenese z&4dné néklady na pofizeni ani skladovéni, a ne-
musi se starat o zaddvdni objedndvek na ndstroje.

Automatizované rizeni zasob a doplnovani

Prvni vydejni automaty byly vyvinuty jiz v 90. letech 20. stoleti
a dodnes jsou funkéni a vyuZivané nasimi zdkazniky. Konstrukce
a technologie viak byly neustdle zdokonalovény a upravovany v so-
uladu s modernimi poZzadavky. Nejnovéjsi generace systému vydé-
véni ndstroji - Tool-O-Mat 840 a Tool-O-Mat 80 spolu s jednotlivymi
fesenimi Tool Supply 24/7, zaqjisfuji, ze v souéasné dob& zadnd vy-
robni spoleénost nezdstane ,na suchu”, pokud jde o ndstroje. Za to
odpovidé sofistikovany software, ktery Fidi procesy a zasilé okamzité
upozornéni, kdyz je potfeba ndstroje doplnit. Kdyz k tomu dojde, je
odesldn servisni technik CERATIZIT, aby okamzité doplnil potfebné
néstroje do vydejniho systému - tento plné automatizovany proces
nevyzaduje zadnou aktivitu ze strany zdkaznika. To znamend, Ze
CERATIZIT pfebird cely proces zdsobovani néstroji od kazdodenniho
fizeni skladovych zdsob az po dopliovaci sluzbu a zaruéuje 100%
dostupnost pozadovanych ndstrojd. Jednotlivé typy Tool-O-Mati jsou
zdkaznikdm nabizeny podle Sife sortimentu u jednotlivych zdkaznik
a v nejvys3i konfiguraci jsou schopné pojmout az 320 riznych né-

stroj0. ()

Vice informaci najdete na
https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/servis

Vyddvdni néstrojd je snadné. Kazdé oprdvnéné osobé je vyddna &-
povd karta pro pfihléseni k Tool-O-Matu. PoZadovany ndstroj Ize poté
vybrat na intuitivnim dotykovém displeji a odebrat ho.
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Prudova infrasStruktura

Perfektny systém
na konfrolu pridu

D Text a foto Murrelektronic GmbH

Mico Pro je inovovany systém na kontrolu
prudu 24-VDC od spolocnosti Murrelektronik.
Modularna Struktdra umoznuje presné prispo-
sobenie systémov na pouzivanie - ponuka vy-
hodny pomer naklady/vyuzitie pri maximalnej
uspore miesta. Patentované spravanie sa pri
aktivacii zabezpecuje maximalnu disponibilitu
strojov. Dodato¢nou vyhodou je integrovany
koncept na rozdelovanie potencialu, ktory
vyrazne rozdeluje elektrické zapojenie skrino-
vého rozvadzaca.

Systémy napdjania prédom s srdcom strojov a zariadeni, lebo sa
staraji o energiu, ktord je potrebnd na prevadzku. Nadmerny prid
alebo skrat mézu spdsobif prestoje stroja, vypadky vyroby a vysoké
néklady. Tomu treba zabrdnif a maximalizovat spolahlivost systémov
napdjania prddom. Systém Murrelektronik, zloZzeny z velmi kvalitnych
napdjani prddom a systému na kontrolu pridu Mico Pro, znamené
rozhodujici prinos pre optimélnu disponibilitu zariadeni a strojov.

Od svojho uvedenia na trh v roku 2006, sa inovovany systém kontroly
pridu Mico pouzil v strojoch a zariadeniach uz miliénkrét. V protikla-
de k predtym pouzivanym ochrannym spina&om vedeni sa aktivuje
Mico tiez pri dlhych vedeniach, ako aj beznych, nizkych prierezoch
vodi¢ov v rozsahu 24-VDC. Tak sa zaruéi dlhodobo stabilné a bez-
chybné zabezpe&enie zafazovych okruhov v rozsahu 24-VDC.

S patentovanym spravanim pocas aktivécie sa individudlne kontrolujd
vietky kandly in3talacie na ich zataZenie pridom. Podla principu ,tak

Stanica Mico Pro s napdjacim modulom

neskoro, ako je to mozné, a tak skoro, ako treba” sa cielene vypinajd
chybné kandly. Prig¢iny chyb, ako prefaZenie spésobené opotrebo-
vanym spotrebi¢om alebo dokonca skraty, sa daji rychlo a presne
lokalizovaf pomocou diagnostickych funkcii. Ak je chyba odstranend,
vypnuty kandl sa opdf aktivuje. Vyslovne sa, samozrejme, nevypne
pri ,pozadovanych” a spravidla krétkych prefazeniach, napriklad pri
spusteni kapacitnych spotrebi¢ov. Pomocou inteligentnych komponen-
tov skrifového rozvédzaéa Mico zabezpeduje spoloénost Murrelek-
tronik vyhladdvanie chyb rychlo a cielene, ¢o je vyznamny faktor pre
spolahlivost procesov vo vyrobe.

RieSenie perfektne zladené na pouzivanie

Aby sa vyhovelo rasticim ndrokom automatizaénej techniky s ohla-
dom na modularitu a miniaturizdciu, rozvinula spolo¢nost Murrelek-
tronik Uspedny koncept Mico. S Mico Pro ponika spoloénost Murre-
lektronik moduldrne riesenie: systémy na zabezpeéenie pridu sa dajd

Z pocetnych modulov Mico Pro sa zvolia komponenty a poskladaji pomocou vykonového modulu do systému




Inovovany systém na premostenie md jednoduché ovlddanie

az do podrobnosti poskladaf tak, ako to potrebuje uZivatel pre svoju
aplikaciu. Stanica disponuje presnym po&tom kandlov, podla potreby
konkrétneho pripadu pouzivania. Rozsiahle portfélio pondka varianty
s jednym, dvomi alebo viacerymi kandlmi, ktoré st bud vopred fixne
nastavené, alebo sa daji flexibilne nastavit na prisluiné pouzivanie.
Tiez neskorsie rozsirenia sa dajd realizovat bez problémov. Ak treba
zabezpeit daldie kandly, jednoducho sa zasunie pridavny modul.

Aby sa zaistila bezpeé&nost stanic Mico-Pro, pracuje spoloénost Mur-
relektronik vo v3etkych procesnych krokoch s vyraznym zameranim
na kvalitu. UZ polas vyvoja sa kladie velky déraz na pouzivanie pr-
votriednych komponentov. SG vyslovene efektivne, a preto nedochd-
dza pocas prevadzky napriklad k vzniku tepelného stresu. To sa prejo-
vi vo vysokej hodnote MTBF - viac nez 2,4 miliéna hodin. Svedomité
skisobné procesy - napriklad s viac ako1 000 skratmi - zabezpedu-
j0 harmonické vzdjomné vztahy medzi komponentmi aj v ndroénych
situdcidch. To vietko pontka istotu vyrazne dlhej Zivotnosti a perma-
nentnej disponibility.

Vyrazné znizenie potreby miesta

v skrinovom rozvadzaci

Stanica Mico-Pro sa skladd z presného poctu Gzkych modulov
potrebny na pouzivanie, &m sa neplytva ani trochou miesta
v skrifiovom rozvddzadi. Ako dodatoénéd volba sa dajd integ-
rovaf do Micro Pro tiez siefové pristroje 3pecidlne vyvinuté pre
systém - nahrddzaji napdjaci modul a preberaji jeho Glo-
hy (sGhrnné hldsenie alarmu, 90 percentné véasné varovanie,
riadiaci signdl pre dialkovd Gdrzbu) v pomere jedna k jedne;j.
Energeticky efektivne siefové adaptéry doddvaiji v paralelnom
rezime az do 20 A a daju sa intuitivne a velmi rychlo pripoijif
pomocou zdsuvnych mostikov.

Okrem tychto ,konstrukénych opatreni” pondka Mico Pro,
s ohladom na Gsporu miesta, aj daliv - este vyraznejsiv moz-
nost. Systém pontka moduly s rozdelovaémi potencidly, po-
mocou ktorych sa dé pripoijit viac spotrebicov s ,plus a minus”
(+24V a GND) ku kontrolnému kandlu. Odstrania sa tak rozde-
lenia O V a k nim potrebné sériové svorky zo skrifiového rozva-
dzaéa, &m vznikne viac volného miesta. Spotrebice si priamo
spojené s kazdym kandlom a daju sa jednoducho priradif.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
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Prudova infraStruktura

Toto vietko oddeluje instalécie v skrifio-
vom rozvadzadi a znizuje néklady na
elekirické zapojenie. Vysledok: klesno cel-
kové ndklady.

Zabezpecené na pouzivanie
v buducnosti

Pokial ma stroj &i zariadenie dva alebo
viac skrifovych rozvddzadov, nie si po-
trebné pri pouzivani Mico Pro pri mno-
hych aplikécidch nevyhnutne dva siefové
pristroje. S inovovanymi modulmi na vyso-
ky prid (> 10 A) sa dd odovzdaf napdja-
nie prddom dplne selektivne z hlavnej skri-
ne rozdelovada do skrine podradeného
rozdelovala. Této selektivnost zabezpe-
&uje, aby sa vypol iba ten kandl, v ktorom
vznikol skrat alebo prefazenie.

V automatizaénych konceptoch sa pouZi-
vaju spotrebiée so stale vy$Sou intenzitou
pridu. Mico Pro zabezpeduje spolahlivo
tiez tieto spotrebi¢e. Ako rozhranie pre
pole IP67 sa hodi M12 Power (l-coded),
pretoZe je dimenzovany aZz do 16 A a PI
(Dachverband PROFIBUS & PROFINET
International) je definované ako $tandard.

Aby sa jednoducho podarilo zostavenie modularneho systému podla
elektrickych planov, pontka spolo¢nost Murrelektronik na strénke mi-
copro.murrelektronik.com komfortny online konfigurdtor. Niekolkymi
kliknutiami mysi si dokdze zdkaznik zostavit systém presne podla svo-
jich poZiadaviek z napéjacieho modulu a potrebnych modulov Flex
a Fix. Neziska iba vizudlny 3D obraz svojej jednotky Mico-Pro, ale
tiez mnoho délezitych informdcii: vypogita sa potreba miesta, sGhrnny
prod délezity pre napdjanie a kontrola hodnovernosti vyliéi chybu
pldnovania uz v tejto véasnej faze zostavovania.

Integrované do perfektne zladeného systému

Mico Pro je délezitou sicastou budiceho systému napéjania prodom.
Spolo&nost Murrelekironik pontka az do podrobnosti vzajomne zla-
dené portfélio. Zahffia siefové filtre, napdjanie pridom, zapuzdrené
moduly a jednotky Mico-Pro, ktoré elegantne zaokrdhlujd systém ako
efektivna kontrola zdtazového okruhu. )

P

Systém na kontrolu pridu sa dd poskladat pomocou konfigurdtora
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Obréabanie

Novinky firmy REXIM

Rozsireni nabidky
obrdbécich strojo britského vyrobce
XYZ Machine Tools

D Text a foto REXIM

Obr. 1
CNC soustruh RLX 780

pro kusovou a malosériovou vyrobu

Jako kazdym rokem, i pro letoSek pfipravil tradicni britsky vyrobce obrabécich stroji XYZ
Machine Tools nékolik novinek, které mély byt postupné v pribéhu roku predstaveny verej-
nosti na evropskych veletrzich a vystavach. Vzhledem k situaci s COVID-19 je uz témer jiste,
Ze letos se zadna podobna akce neuskutecni. Prostrednictvim médii se proto snazime nase

%4

stavajici i budouci zakazniky seznamit s tim, co je u XYZ nového.

Novinky

XYZ neustdle rozdifuje portfolio strojd o nové typy, které vypliuji  stroji ProtoTRAK rozrostla o soustruh RLX 780, s to&nym promérem
mezery mezi stdvajicimi modely z pohledu rozsahu obrabéni. Vlo- 780 mm nad lozem, 550 mm nad suportem a s toénou délkou 3 m.
ni byla uvedena na trh novd generace oblibeného fidiciho systé-  Jednd se v souasnosti o nejvétii soustruh se systémem ProtoTRAK

mu ProtoTRAK RX s dotykovou obrazovkou. Pro leto3ek se rodina v nabidce XYZ.
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Modernizace se do&kalo i oblibené kompakini centrum
2-OP, které je nyni nabizeno ve dvou variantéch, a to
s otd&kami 6000/min, nebo 10 000/min. Centrum lze vy-
uzit nejen pro hlavni vyrobu mensich souéésti, ale také na
obrabéni druhych operaci jako dalsi stroj ke stavajicimu
frézovacimu nebo soustruznickému centru, ovlddany jednim
operdtorem.

Kompakini stavba umoZfuje prevazet stroj po dilné tam,
kde je zrovna zapotfebi. Dialogovy fidici systém ProtoTRAK
md prednastavené zdkladni cykly, pomoci kterych operator
snadno vytvofi program pfimo na ovlddacim panely, nebo
pies USB port a sitovy kabel Ize do stroje nahrat program

v NC kédu.

Zakladni vlastnosti XYZ 2-OP:
* litinovd konstrukce

* linedrni vedeni ve viech osdch

* pddorys stroje 760 x 1 220 mm

* hmotnost 1100kg

* nosnost stolu 250kg

* 3-0sé CNC

* 8-poziéni zdsobnik néstrojd

* pojezdy v osach X, Y a Z: 355, 305 a 455 mm
* otdeky 6 000/min nebo 10 000/min
* kuzel ISO30

Obr. 2 Mobilni centrum 2-OP

Obréabanie

* dialogové programovani (ProtoTRAK)
s prednastavenymi cykly

* nadteni programu v 1ISO kédu

* pevné zdvitovani

* 2x USB port

* 5" barevny monitor

* chlazeni emulzi

* paletovy vozik

Co se ty&e frézovacich center se systémy Siemens nebo Heidenhain,
je aktudlni nabidka XYZ Machine Tools dostateénd. Sortiment zahr-
nuje dvé fady - HD pro ndro&né obrdbéni a LR pro lehké az stfedné
ndroéné obrdbéni ve velikostech od 500mm do 3000mm (pojezd
osy X).

Obr. 3 Soustruznické centrum Compact Turn CT52 LR

Novinkou jsou dvé novd, 2-osé soustruznickd centra, se Sikmym lo-
zem, kterd rozsifuji stavajici fadu Compact Turn.

Prvnim z nich je Compact Turn 52 LR. Jednd se o velmi kompakni
centrum s 10 poziéni revolverovou hlavou a hydraulickym skli¢id-
lem na linedrnim vedeni. Kromé pfiznivych zdstavbovych rozmérg
je tento stroj nabizen za velmi konkurenéni cenu pfi zachovani vlast-
nosti, typickych pro znacku XYZ, a to kvality a spolehlivosti.

Druhé je soustruznické centrum CT65 HD na kluzném vedeni, které
md& oproti stdvajicimu CT 65 vétsi to&nou délku (510mm).

U Compact Turn CT 65 HD si za extra vybavu pfipldcet nemusite.
Standardni vybava zahrnuje: revolverovou 12-poziéni hlavu VDI3O,
hydraulické sklicidlo a konik, vyna3eé tfisek, pdsovy dopravnik ob-
robkd, sondu na sefizeni ndstrojd a v neposledni fadé Fidici systém
Siemens $828D s dotykovou obrazovkou.

Frézky RMX a soustruhy RLX

K bestsellerim XYZ patfi frézky a soustruhy s fidicim systémem Proto-
TRAK, které jsou uréeny pro presnou kusovou a malosériovou vyrobu.
Stroje m0zete ovlddat ruéné; jako konvenéni stroj s digitdlnim odmé&fo-
vanim, nebo jako 3-0sé (frézky) nebo 2-0sé (soustruhy) CNC.
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Obréabanie

Obr. 4 Soustruznické centrum Compact Turn CT65 HD

Konstrukee frézky je podobng, jako u frézovacich center; stil vykond-
vé pohyb v osach X a Y, vietenik v ose Z. Frézka je vyrobena z litiny,
specidlné vyvinuté pro obrdbéci stroje, kterd dobfe pohlcuje vibra-
ce a chvéni, vznikajici pfi obrabéni. Dilezitym znakem frézek XYZ
ie kluzné vedeni, které dovoluje obrdbét vyssimi Gbéry a posuvy, ve
srovndni se stroji s linedrnim vedenim. Proti frézovacimu centru mé
frézka RMX vyklopny vietenik a ruéni nebo strojni vysuv pinoly, coz je
vhodné pfi kusové vyrobé&. Nabizi se ve 4 velikostech podle velikosti
pojezdd v osach XY a Z.

Konstrukce soustruhl vychdzi z ovéfené koncepce - robustni litinovy
podstavec a loze, kalené kluzné vedeni, vodorovny suport s manu-
4lni nebo automatickd ndstrojovd hlava, robustni vietenik a konik,
rovnéz z litiny.

| zde je nabidka, co do velikosti, 3irokd. Nejmensi z fady je RLX 1630
(toény promér/toénd délka - 400 mm/760 mm), nejvétsi - jiz zmi-
fiovany RLX 780 (780 mm/3 000 mm).

Srovnani s konvencnimi stroji

Pravé moznost kombinace ruéniho a plné fizeného CNC reZimu pfi-
ndsi uzivateldm své vyhody. Mdme zkusenost, Ze operdtofi, ktefi nik-
dy neprogramovali, ale jsou zdatni v obrdbéni na konvenénim stroji;
znaiji technologii a zpdsob upindni obrobkd, se béhem kratké doby
naudi stroj plné vyuzivat, véetné& programovdni, simulace, nastaveni
ndéstroji apod.

Je to pfedeviim diky uZivatelsky snadno pochopitelnému fidicimu sys-
tému ProtoTRAK.

Dialogovy zpUsob programovéni vychdzi z prednastavenych cyklg,
které voli operdtor pro jednotlivé operace. Po zvoleni cyklu, napt.
vrtani otvord na kruznici se zobrazi parametry, které je treba vyplnit,
aby stroj dokdzal pozadovanou operaci vykonat:

* polohu stfedu vi¢i nulovému bodu

* promér rozteéné kruznice

* promér otvoru (= promér vrtaku)

* pocet otvord

* polohu prvniho otvoru

* hloubku otvoru a Fezné podminky vrtaku.

Po vyplnéni pozadovanych parametr se zobrazi grafika rozmisténi
otvord vi&i nulovému bodu a ¢as obrdbéni. Pro kontrolu spravnosti
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|ze zobrazit i 3D ndhled. Po obrobeni prvniho
kusu provede operdtor korekce ndstroji. Zkon-
trolovany program Ize uloZit pro budouci pouZziti.
Zjednoduiené feceno, jedinymi pfedpoklady
jsou schopnost precist vykres, zvolit sprévnou
strategii obrdbéni a osvojit si princip pohybd v so-
ufadném systému X,Y a Z a nastaveni nulového
bodu obrobku a néstrojo.

Podle sloZitosti obrobku je produktivita v porov-
néni s manudlni frézkou 3x az 5x vy3si, u sou-
struhd je to 5x az 10x, podle sloZitosti obrobku.
Unikétni vlastnosti strojo RMX a RLX je funkce
Traking, kterd umoziuje plynulé odieti progro-
mu ruénim koleckem. Zvl&sté u prvniho kusu tak
operdtor ziskd jistotu a moznost vyroby zmetku
se eliminuje.

Kromé vy3si produktivity Ize navic na frézce i so-
ustruhu vyrdbét tvarové slozitéjsi obrobky, nez
které by dokdazal i velmi zkuSeny operdtor na
konvenénim stroji.

Nova generace ridiciho systéemu ProtoTRAK

V lofiském roce byla spole&nosti Southwestern Industries (USA) uve-
dena na trh novd generace systému ProtoTRAK s oznacenim RX, pro
soustruhy i frézky. Proti pfedchozi generaci doslo k mnoha vylepse-
nim.

Hlavnim rozdilem je novy ovlddaci panel s 15" dotykovym displejem.
Pohon os nyni zaji3tuji digitalni servomotory.

Vykonnégj3i procesor (Intel 2.0 GHz) a vy3si kapacita RAM (4GB)
disku (mSATA SSD 32GB) zrychluji reakci systému pfi naéitdni dat,
simulaci a 3D ndhledu obrobku.

Mezi dal3i vlastnosti nového systému patfi:

* 5 USB portl

e 2 ethernetové porty

¢ 10 vstupd/10 vystupd

* rozsifené technologické funkce - detekce zbytkového materidly,
vicendsobny nulovy bod, rotaci, zrcadleni, gravirovéni ...

e simulace v redlném &ase

* 3D ndhled obrobku

¢ funkce posuvu STOP and GO

* programové nebo manudlni spousténi chlazeni, pfipadné mazdani
olejovou mlhou

* a mnoho dal3ich.

Dobrou zprdvou pro firmy, pouzivajici CAD/CAM je konvertor ISO
kédo, ktery je standardni vybavou.

Jako opci nabizime Offline programovdni - software, umoZfujici
programovat na externim PC v prostfedi ProtoTRAK nebo DXF (DWG)
konvertor, ktery |ze nainstalovat bud' do stroje, anebo na opci Offline.
Diky roziifené kompatibilité¢ s PC a CAD/CAM je frézka XYZ RMX
3500 schopna datové komunikace, coz ji umoziuje byt souédsti digi-
talizace modernich vyrobnich podnikd.

Stejné&, jako mnoho jinych firem, které jsou zavislé na fungovéni stro-
jirenstvi, zasdhla Covid krize i nds. Nastésti nejsme zdvisli pouze na
komodité prodeje a servisu obrabé&cich stroji, coz se ukézalo v t&z-
kych dobdch jako velkd vyhoda.

Véfime, ze tézkymi dobami, které nds moznd jesté ve zvysené mife
Eekaiji, projde nade spole¢nost Usp&3né a velmi se t&3ime na objed-
ndvky novych strojd, af uz novinek, pfedstavenych v tomto ¢isle nebo
téch historicky osvéd&enych. )
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Filtracné systémy LTA Lufttechnik GmbH

Touto kvalitou zadna

v 7/

Castice nepronikne

D Text a foto LTA Lufttechnik GmbH

Viry, bakteérie, pyly, choroboplodné L LTA - kvl
, D . , FMM sty w PN |
zarodky, olejova nebo mazivova miha, - Aond

prach a kour. Mechanicke a elektrostatic-
ke filtracni systemy od LTA Lufztechnik

GmbH spolehlivé oddeluji Skodlive Viry, baktérie, pyly,

a ucinnost snizujici latky, zlepsuiji choroboplodné zarodky
L R Viry, baktérie, pyly a dali choroboplodné zérodky se nachdze-
prOStOrove kllma a Chranl pred ii na povriich a ve vzduchu. Zejména v uzavienych prostorech
v , moze byt jejich koncentrace velmi vysokd. Filtra&ni systémy pfispi-
OpOtrebeﬂlm vaji k rozhodujicimu snizeni koncentrace téchto zdravi Zkodlivych
Velikost Castic
vum 0,0001 0,01 oM 01 1 10 100 1000

Tabakowy kouf Uhelny prach
[ vk vy Vifujove sice 4 Cementouy prich

Usrrovac komos
st
Odsthedivy odiutovad
H B B B T
EEN

Filir = wrstvami Wiikan

B Fitracnitechnologie [l Oblast
LTA plsobnost! LTA
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latek v okolnim vzduchu. Navic jsou ze vzduchu filtrovany i dalii skodlivé lat-

ky jako pyly a spéry. Napft. viry maiji velikost od 0,05 do 0,12 pm.

U vird a choroboplodnych zdarodki je smysluplné pouziti elektrostatickych
filtracnich systém0 s pfidavnym filirem HEPA (High Efficiency Particulate Air).
Maiji G&innost pfes 99,95 %, mohou odluéovat &astice vétsi nez 0,01 pm a po-
uzivaji se pro odstrafiovani 3kodlivych latek ze vzduchu.

Jejich pouziti se doporuéuje zejména ve vysoce frekventovanych oblastech,
jako vyrobnich provozech, konzultaénich mistnostech, velkoprostorovych kan-
celdfich, jidelnach a &ekdrnéch. Elektrostatické filtragni systémy maiji navic
dezinfekéni a protizdpachové vlastnosti, které niéi viry a baktérie a vyrazné
zlep3uji prostorové klima.

Olejova a mazivova miha, prach a kour

Olejovd a mazivovd mlha vznikd napf. pFi vrtdni, frézovdni nebo soustruzeni
kovd ve strojirenském a kovodélném primyslu viude, kde se pouzivd chlo-
dici mazivo. Olejovd mlha je tvofena &asticemi chladiciho maziva, které se
vzndseji ve vzduchu jako aerosol.

Tyto mikro&dstice nebo aerosoly velikosti cca 1 pm jsou zdravi skodlivé, sni-
Zuji G&innost obrdbécich stroji a znedidfuji stroje, méfici pfistroje, podlahy
a vyrobni haly.

Elektrostatické nebo mechanické filtraéni systémy s G&innosti pies 99,9 %
efektivng zlep3uji vyrobni podminky a spolehlivé chrani zaméstnance na pro-
covistich.

Opakované pouZzitelng, tdrzbové nendroéné filtraéni vlozky umozhuji i ceno-
vé Usporné a udrzitelné zlep3eni celého vyrobniho fetézce.

Stejné jako olejovd mlha i Gdrzbové nendroéné prach a kouf, které vznikaiji
pfi obrdbéni kovd a vyrobé, jsou zdravi skodlivé a zvysuji opotiebeni strojb.
Mechanické filtragni systémy pro filtraci prachu zlep3uji zdravi, pracovni pod-
minky a bezpeé&nost vyroby. ()
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Industrial Air Cleaning

ELEKTROSTATICKE - MECHANICKE

FILTRACNI SYSTEMY

OLEJ - EMULZE - PRACH

Diky standardizovanym filtracnim systémum a
celé fadé individualnich feseni dokaze firma
LTA Lufttechnik najit spravny koncept pro
jakeékoli prostiedi.

At uZ se jedna o velké firmy nebo Femesinou
vyrobu - vsechny filtracni systémy znacky LTA Ize
flexibilné prizpusobit pro nejriznéjsi provozy.

Vyvijime budoucnost vzduchove filtrace.

LTA INDUSTRIAL AIR
CLEANING SYSTEMS S.R.O.

Lidicka 66

252 68 Stiedokluky
Ceska republika
+420 233 012-113
info@lta-filter.com

JUNKER
WWW.Ita-filter.com SROUE
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Séria PowerStop spoloénosti Zimmer Group

Priemyselné timice
v novej dimenzii

D) Text a foto Zimmer Group Slovensko s.r.o.

Rodina priemyselnych timicov Power Stop,
ktora sa vyznacuje vysokou absorpciou
energie na najmensom konstrukcnom
priestore, dostane rozsiahly prirastok pod
nazvom PowerStop 2.0 a bola vyrazne
optimalizovana: odteraz je séria dostupna
v Styroch variantoch.

micov

Novd séria priemyselnych il T .
PowerStop 2.0 so $tyrmi variantmi
Mini Energy, Standard Energy,

High Energy a Adijustable Energy
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Zaéiatok tvori séria Mini Energy s najmensimi konstruk-
&nymi velkosfami od M4 do Mé. Nasleduje zdklad-
ny model Standard Energy. Odzrkadluje hospoddrnu
moznost na beznej konkurenénej Grovni za atraktivnu
cenu. Tretia zdkladnd séria High Energy reprezentuje
v stéasnosti Spi¢kovy produkt s najvé3ou absorpciou
energie na trhu - vo vztfahu ku konstrukénému priesto-
ru. Za sériou Adjustable Energy sa skryva nastavitelny
High Energy tlmig, ktory pokryva cely rychlostny rozsah
od 0,1 - 5 m/s. Daji sa tu Uplne pohodlne a variabilne
nastavovaf najréznejsie rychlosti ndrazu s cielom opti-
malneho stimenia réznych hmét, resp. energii. Zatial ¢o
s0 série Standard a High Energy uz pevne etablované
na trhu a aj obsiahlo prepracované a zretelne rozsirené
vo velkostiach zdvitu, séria Adjustable Energy je skutoé-
nou novinkou.

Pri oboch sériach (High Energy a Adjustable Energy) je
mozné zvolit si medzi verziou s dlhym alebo normdlnym
zdvihom, ked' je Ziadané bud' silné a krétke brzdenie,
alebo jemnejsi proces tlmenia s o nie¢o men3im onesko-
renim. Dodatoéne md séria Adjustable Energy moznosf
nastavenia tlmic¢a ndrazov tak, ze sa mdéze vyuzit cely
zdvih na dosiahnutie &0 moZno najjemnejsieho timenia.



V porovnani s existujicou sériou zostali stupne tvrdosti rovnakg,
ale stupen tvrdosti W (makky) sa zretelne rozsiril od predchddza-
jcich 1,8 do 4 m/s na 3 do 5 m/s rychlosti ndrazu.

Optimalna ochrana pre kazdé prostredie
Optimalizované timice teraz $tandardne disponuji viacerymi spé-
sobmi ochrany proti najréznejdim $pinavym prostrediam, ktoré
bolo predtym mozné poskytnif iba na poziadanie. Popri timigi
bez ochrany na é&isté montdzne prostredia si méze zdkaznik vy-
braf, napr. tlmi¢ s plstenym krizkom, ktory je odolny voéi prachu
a trieskam, napr. na pouZitie pri spracovani dreva. Alternativne je
zékaznikovi k dispozicii produkt so stieraéom - vhodny okrem iné-
ho na pouzitie v sivislosti s kvapalinami a hydraulickymi médiami.
Pre najlepdiv moznd ochranu ale sléZi verzia s vinovcom. Tu ne-
méze do tlmiéa ni¢ vnikndf, ani sa dostaf von. Oblastfou vyuZzitia
s0 na jednej strane prevddzky v obzvldsf $pinavych prostrediach,
ako napr. v brisiacich strojoch (abrazivne médid), pouZitia pod
pdsobenim chladiacich a mastiacich kvapalin pod tlakom alebo
na druhej strane vo velmi &istych prostrediach ako v potravinér-
skych, prip. &istych priestoroch. Ako zretelne odolny ochranny
obal zo série timi¢a BasicStop sa vyuziva osvedéeny a znédmy
materidl TPC vel'mi pevny a odolny vo&i médiam.

Meno spoloénosti Zimmer Group je uz desafroéia zndme najvys-
3ou kvalitou a dlhou Zivotnostou produktov. Tak pozostava celd
rodina PowerStop z jedného telesa a jednej piestnej tyée z vyso-
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kohodnotnej ocele. To zaruluje extrémne vysoki ochranu proti
kolizii. Cudzie &astice sa nedrzia na telese a je mozné ich Gplne
jednoducho distit.

Rozsiahle prislusenstvo

Séria je v prvom kroku dostupnd vo velkostiach zdvitu M4 - 36
a v budicnosti bude este rozsirend o zdvity M45 + M64.

Popri rozsiahlom roziirovani produktov sa doplnilo aj prisluden-
stvo. Nové je k dispozicii, okrem uZz dostupného prislusenstva,
senzorové dorazové puzdro na zistovanie, prip. uréovanie kon-
covej polohy pohyblivého dielu. Tym sa méze zvysit vykon, prip.
znizit doba taktu.

Novinkou je popri skrutkovacej zvieracej prirube aj zvieracia
priruba, ktord sa da skrutkovat do smeru priemyselného tlmiga.
Této priruba je velmi plochd a zjednodu3uje upevnenie pomocou
$tandardnych skrutiek, obzvl&3f pri velkych priemeroch zdvitu.
Vedenie piestnice v normélnom alebo dlhom zdvihu na uchyte-
nie prieénych sil pri otoénych procesoch tesnenia podla vyberu
s plstenym krizkom alebo stieraéom. Osved&ené tesnenie tlakovej
komory na utesnenie pri montézi tlmi¢a do otoénej jednotky alebo
pneumatického valca je takisto novo integrované ako 3tandardny
produkt programu prisludenstva.

Ako dodatoéné prvky sa do série zaélenili Styri nové sklony z&-
vitov a pri vietkych tlmi€och sa teraz pouZiva novodoby olej na
biologickej baze, ktory disponuje potravinovou certifikaciou H1.
Tym je ocelovy tlmi¢ vhodny aj v $tandarde na pouzitie v oblasti
Cistych priestorov a potravindrskej oblasti. ()

Prehlad vyhod produktu

« Vol'ne konfigurovatelny a zna'c'n? rozsireny
Séria PowerStop 2.0 disponuje Styrmi roznymi och'ron-
nymi verziami (prispdsobenymi prostrediu) a Styrmi no-
vymi velkosfami zavitu.

 Premyslena technolégia skrllstlfove'! dragky )
Vdaka optimalnemu vyfaZeniu kozdeho piesta dosiah-
ne v kazdej polohe najvyssie pohltenie energie pri su-
Zasne nizkej potrebe priestoru.

« Nové nastavitel'na séria

Adjustable Energy + pevny doroz. ) -
Jemné vyladenie tlmi¢a sa stard o optimélne timenie

pomocou celkového zdvihu az na pevny doraz.

« Biologicky tlmiaci olej 3 o
Pri vietkych timi¢och sa pouziva novodfaby ole|wn.o
biologickej baze. Olej je obzvlasf vhodr?y na pouZzitie
v &istych priestoroch a potrovinérskom priemysle na z&-
klade cerifikacie H1.

ZIMMER

Qroup

www.zimmer-group.sk

Zimmer Group Slovensko, s.r.o.

Centrum 1746/265, Povazska Bystrica 017 01
tel.: 0911 878 800, 042/4331 788

e-mail: roman.majersky@zimmer-group.sk
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Prediktivna udrzba

Moderné

bezdrétové monitorovanie vibrdcii
ako sucast Priemyslu 4.0

Q) Ing. Marian OSUCH, ml., MARPEX, s.r.o.

Kazdy, kto planuje moderny vyrobny zavod alebo logistické centrum, moze uz od zaciatku
uvazovat s pouzitim inteligentnych smart snimacov na ziskavanie dolezitych udajov. Co
vSak v pripade, ak ide o0 zariadenie alebo systémovu architekturu, ktora pochadza este z mi-
nulej dekady? V tomto pripade technici Casto zapasia, ak chcu doplnit do systému smart
snimace alebo riesenia, s viacerymi vyzvami a prekazkami: Je mozné uskutoCnit takéto
doplnenie bez obmedzenia prebiehajuceho procesu? Je potrebné prispdsobovat riadiaci
systém? Ako sa dostanem k informaciam zo strojov, ktoré su tazko dostupné?

Monitorovanie motorov

Préve tu je mozné vyuzif samostatné rieSenia - od zdkladného
lokdlneho monitorovania az priamo k bezdrétovej komunikdcii
a prenosu ddt na cloud. Spoloénosti tak mézu aj neskér jednodu-
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cho pridaf zariadenia, ktoré monitorujd hodnoty na strojoch v rémci
nezdvislého systému. Ak je to potrebné, stavové déta mézu byt po-
tom pokojne prenesené do systému, ktory mé zdkaznik zabehnuty,
resp., na ktory je zvyknuty.

Typickou aplikéciou je monitorovanie motoroy, Eerpadiel, kompreso-
rov alebo ventildtorov. Tieto si Easto umiesthované na také miesta,
ku ktorym je velmi fazké sa dostaf, napr. aj z dévodu Gdrzby. Pravi-
delnd kontrola zamestnancami nedokdze vylo&it moznost zlyhania
zariadenia v blizkej budicnosti. Monitorovanie stavu prostrednic-
tvom meracich jednotiek tak nie je iba spolahlivejsie, ale uréite aj
ekonomickeijiie, kedze mézu merat tri rézne veli¢iny: vibrdcie, tep-
lotu a prod.

Snimac v kryti IP67 na monitorovanie

vibracii a teploty

Ddvno predtym ako déjde k poruche motora (niekedy dokonca az
niekolko mesiacov) mozno sledovat uréité nezrovnalosti alebo ne-
pravidelnosti. Nespravne nastaveny hriadel, zlepené loZisko alebo
problém s pripevnenim zmeni frekvenciu vo vibrécidch. Pouzitim
snimaéa teploty a vibrécii QM30VT sa daji tieto nezrovnalosti de-
tegovaf priamo na bloku motora. Kompakiny snimaé v kryti P67
je jednoducho a bezpeéne uchyteny prostrednictvom magnetov. Je
zalozeny na mikroelektro-mechanickom systéme (MEMS), a preto
pondka vysoko presné ddta o rychlosti a zrychleni v dvoch rozme-
roch. Vystupom QM30VT je tiez Gdaj o teplote v rozsahu od - 40
do 105 °C, vdaka ¢omu moZno monitorovaf teplotné trendy a zis-
tif, &i motor nie je prehriaty.



Délezity a uzitoény je tieZ Gdaj o pride, ktory motor vyZzaduje. Ak
je pritomné akékolvek poskodenie na lozisku, alebo jeho mazanie
nie je sprdvne, mechanicky odpor spdsobi, Ze je potrebny va&si
prid na dosiahnutie pozadovanej rychlosti. Na jeho monitorovanie
je mozné pouzif meraci transformator.

Bezdrotovy prenos dat

Takto namerané hodnoty mdzu byt vyuzité v réznych smeroch
a mdézu byf prenesené dvomi spdsobmi: kéblom alebo bezdréto-
vo. V niektorych haldch je mozno decentralizovany systém alarmov
(pozostévajici napr. zo snimaéa QM30VT2 a I/O modulu TBEN-
$2-2COM) dostadujice riedenie. Vdaka integrovanej funkcionali-
te ARGEE méze |I/O modul prebraf funkciv a posielaf informéciu
o prekroceni nastavenych hodnét priamo na lokdlny signalizagny
stipik alebo alternativne zobrazif na HMI.

Ovela vaesia flexibilita sa vak dosiahne pouzitim bezdrétového
systému Banner. V takomto pripade je snimaé teploty a vibrdcii sé-
riovo pripojeny k podruznej jednotke (node), ktord posiela vietky
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Prediktivna udrzba

déta do hlavnej jednotky (gateway). Aby bolo mozné sledovat zme-
ny v spotrebe pridu, je potrebné pouzif 3pecidlnu DX80 podruznd
jednotku, ktord pontka dodato&ny vstup pre signdly z transforméto-
ra. Podruznd jednotka méze byf aj batériovo napdjand, a tak nie je
potrebny Ziadny dodatoény napdjaci zdroj, ¢o vyznamne zniZuje
ndklady na pripadnt kabeldz. A, samozrejme, pridanou hodnotou
je moznosf implementovania monitorovacieho systému na o naj-
vhodneijie miesto. Tym miestom méze byf napriklad aj centrdlna
riadiaca miestnosf. V nej méze byt bezdrétovd riadiaca jednotka
(gateway) pripojend k Turck TX700 HMI panelu a méze zobrazo-
vaf nielen stav na viacerych strojoch pomocou softwaru VisuPro,
ale aj vyberaf log sibory alebo konfigurovaf alarmy. Posielanie
ddét nemusi skonéit len v HMI, vzhladom na moznosti dalsich ether-
netovych pripojeni: webovy prehliadaé na vizualizdciv vo WebVisu
alebo posielanie automatickych emailovych notifikdcii.

Z cloudu na mobilny terminal

Monitorovanie prostredia vo vyrobe sa nemusi obmedzovaf len
na fyzické displeje alebo signalizécie priamo vo fabrike. TCG20
je cloudovd gateway od Turcku, ktord méze zozbierané hodno-
ty, resp. data z bezdrétovej jednotky, dalej spracovévat namiesto
HMI. To umozfiuje, aby boli hodnoty zo stroja zasielané na Turck
cloud prostrednictvom mobilnej alebo WIFI siete, pripadne aj ako
riedenie on-premise v privatnom cloude. TCG20 podporuje pripoje-
nie k daldim cloudovym sluzbém alebo prostrediam presne rovna-
kym sp&sobom. Vyhodou tak je, Ze informdcie mézu byf zbierané
nepretrzite cez den aj v noci na akomkolvek pripojenom zariadeni,
ako napr. tablet alebo smartfén, a upozorfiovaf na pohotovost (po-
plach) prostrednictvom SMS alebo emailu. Udrzba mé takto pristup
na cloud portdl, ktory pozostava z individudlne konfigurovatelného

dashboardu.

Zaver - prinos pre udrzbu

So svojimi riedeniami monitorovania prostredia vyrobnych zévodov
reaguje Turck na dva najcastejie problémy v oblasti 4drzby - stavo-
vé hodnoty &asto nie si vébec zndme, alebo sa v danom kritickom
momente nedostani prdve k tomu, ku komu sa maji dostat. Pre oba
tieto scendre je viak k dispozicii komplexné riedenie: od robustného
snimaéa priamo na stroji aZ k vizualizécii hodnét na smartféne. Apli-
kdcia s monitorovanim motorov je jasnym prikladom. Ziadna ndroéné
Oprava nie je potrebnd, ani v existujicich prevadzkach. Monitorovaci
systém mozno jednoducho upgradovat a vytvorit si tak dodatoény
nezavisly kontrolny systém. ()

+421 42 4440010-1, mobil: +421 903 214 610, e-mail: mosuch@marpex.sk

www.marpex.sk
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Bezkonkurencni produktivita
s horizontdlnimi obrdbécimi centry

;)) Text a foto Yamazaki Mazak

Mazak

Horizontdlni obrdbéci centrum HCN-5000
vybavené vysokokapacitnim automatizaénim systémem MPP500
navrzenym specidlné pro bezobsluzny noéni provoz.

Nejnovejsi horizontalni obrabéci centrum HCN-5000 od spoleCnosti Yamazaki Mazak je
vybaveno vysokokapacitnim automatizacnim systemem MPP500, jenz je specialné navrzen
tak, aby nabizel bezobsluzny nocni provoz, bezkonkurencni produktivitu a snadnou obsluhu.

Systém vyméniku pro vice palet Multi Pallet Pool (MPP), pfi jehoz
konstrukei jsme zirodili nase zku3enosti se systémem PALLETECH,
prindsi vysokorychlostni vyménu palet a ve srovndni s automatizova-
nymi systémy pro dv& nebo Sest palet nabizi jesté del3i bezobsluzny
provoz. Stroj disponuje systémem MPP pro 16 palet, nabizime viak
i verzi pro 10 palet, kterou je mozné na misté rozsifit.

Systém MPP je kompakini - oproti systému PALLETECH je mensi az
o 37 %. Ridi se pomoci fidiciho systému SmoothG CNC, ktery po-
uzivé softwarovou aplikaci SMOOTH MPP od spoleénosti Mazak.
Aplikace Smooth MPP obsahuje pokrogilé funkce pro plénovéni,
rychleji analyzu vysledkd z vyroby a efektivn&j3i vyuziti systému.
Pristupovat k aplikaci Ize vzddalené z PC nebo chytrych telefond.
Vyrobci, které zajimaji zmény pfichdzejici s Primyslem 4.0 a ktefi
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cht&ji 1épe navdazat jednotlivé faze vyroby, mohou vyuzit bezkon-
kuren&ni mnozstvi dat analyzovanych v redlném Zase aplikaci
SMOOTH MPP, minimalizovat nevyrobni Easy, sniZit nepfimé ndakla-
dy na prdci a zvysit tak svoji produktivitu.

Horizontdlni obrdbéci centrum HCN-5000 dokdze pracovat s ob-
robky o priméru az 800 mm a vysce 1 000 mm. VoliteIné Ize nain-
stalovat i vieteno s vysokym krouticim momentem (37 kW, 14 000
ot./min), které umoZiiuje prdci s tézko obrobitelnymi materidly, jako
je titan. Stroj nabizi rychloposuv 60 m/min. Néstroj dokdze vyménit
za 2,6 sekundy, &mz minimalizuje neobrdbéci asy. Stroj, ktery byl
k vidéni na vystavé EMO, je také vybaven vysokotlakym chladicim
systémem V30-C Superflow se sedmi programovatelnymi Grovnémi
tlaku a maximélnim tlakem 70 bard.



IVYSENI
SKVELE VYHODY
PRI NAKUPOVANI

*
Zvyste vykon vasi vyroby s touto neuvéfitelnou, S MAZAK
¢asoveé limitovanou nabidkou snizené ceny nasich
nejlépe prodavanych modell HCN rady 4000 a 5000,
navrzenych pro neprekonatelnou produktivitu.

« NFIRVCHLEIST GNC SYSTEM NA SVLIE
« A7 0 40% ZYSENA PRODIKTIVITA

« KOMPAKINI VELIKOST A VELKY
PRACOVYN PROSTOR STROJF

- YYSOKA PRESNOST

- KOMPLEIN! DNUINE SKOLENi A PODPORA
= MOZNOST FLEXIBILNIHO FINANCOVANT

- SNADNA INSTALAGE

*NABIDK KONCY: 20/09/20

HCN-4000 A HCN-5000

ZVYSENA PRODUKTIVITA
VYSSI ZISK

Nejprodavangjsi fedeni pro vysokorychlostni obrabéni vice obrobkd namontovanych
na vice povrchovych upinacich pripravcich. Zkraceni ¢asu sefizeni nové vyroby diky
nejinteligentnéjSimu interaktivnimu dotykovému ovliadacimu systému SmoothG.

Stroje fady HCN jsou navrzeny s vysoce tuhou konstrukci, ktera zajistuje zlepseny
vykon obrabéni i pfi vysokych rychlostech posuvu. Tyto modely jsou standardné

vybaveny 2-paletovym vymeénikem nebo fadou flexibilnich automatizacnich reseni, SI'EDU"E
které umozriuji sou¢asné nastaveni a obrabéni samostatnych obrobkd a zvysuji VIDEO
vasSi produktivitu na dalsi Uroven, tak aby jste byli nejlepsi v oboru. > -ﬂ

Telefon +420 266 211 131 nebo email sales@mazak-ce.cz Neni potieha zédné aplikace - stati pouzit mobilni fotoaparat

DISCOVER MORE WITH MAZAK™ MEIZEIK
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nova streamovaci platforma Prima Industrie

D) Hana SEDLONOVA, obchodni zastoupeni PRIMA POWER v Ceské republice, foto Prima Industrie
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Vysledkem procesu, ktery byl zahdjen v poslednich né&kolika letech a stdle
vice globdlniho rozméru skupiny, je Prima@Home, novd streamovaci plat-
forma Prima Industrie, jejimz cilem je poskytovat kompletni $kalu sluzeb: od
Zivych formdtd, jako jsou uddlosti, dema, webindie, prezentace a 3kolici
kurzy, k Zivym videonahrdavkdm produktd skupiny, které jsou streamovény
na vyzaddni.



amovaci platformy
dema, webindre,
celém svété.

dstavila novou stre
lem je nabidnout akee,
ym 2Gkaznikim po

PRIMA INDUSTRIE E)fe’
T

RIMA@HOME, jelm= cile
r:)rezentoce, kurzy a byt blizko sv

Novy ndstroj integrovany s tradiénimi komunikaénimi kandly Prima
Industrie je schopen prostfednictvim potencidlu sité navézat pfimé
spojeni s nasimi technologickymi centry v ltdlii, Finsku, Ciné a Spoje-
nych statech, coz umoziiuje predvést schopnosti nasich strojd stavaii-
cim a budoucim zdkaznikdm z celého svéta, a i pfes omezeni zajistit
nepfetrzitou a efektivni pomoc zdkaznikom.

Prolomeni vzdalenosti a bariér

.Nyni jsme pfipraveni na novy postupny start, hledime do budoucnos-
ti s optimismem a energii a snazime se byt je$t& rychlesi a vice ino-
vativn{ v zavddéni nejmoderné&jsich ndstroj0 a byt vzdy blizko vds,”
fekl Ezio Basso, generdlni feditel Prima Industrie. ,Prima@Home je
né3 prispévek k novému udrzitelnému restartu. Prolomime vzddlenosti
a bariéry mezi nasimi technologicky centry, abychom mohli zékazni-

ky pfivitat kdykoli a kdekoli,” dodal.

Uz v kvému hostila tato novd platforma s velkym Gspéchem Zivd vy-
silani prvnich dvou napldnovanych akei uréenych pro globdlni pub-
likum, které se konaly dvakrdat za den s cilem oslovit zdkazniky po
celém svété pokrytim rznych &asovych pasem.

Prvni by| virtudlni den ofevFen)'/ch dvefi vénovany V)'/robnl'm linkdm
a skladovacim systémom, kde byl prostfednictvim Zivych mobilnich

z4béry predveden provoz stroji a linek umisténych v showroomu
a ndsledné piedveden potencidl a v3estrannost nasich softwarovych
feSeni. Druhy byl virtudlni den otevienych dvefi vénovany hlavnim fe-
$enim Prima Power a Prima Additive.

Skupina Prima Industrie se predstavila prostfednictvim celé 3kdly
svych produkt: od laserovych systém0 pro promyslové aplikace pres
stroje na zpracovani plechl aZ po aditivni vyrobu z kovu. Byla to
celosvétovd uddlost, na niz vedeni Prima Industrie vysvétlilo inovace
a technologickou odbornost skupiny.

Nase vyrobky primo k vam domu

Sluzba predvedeni stroji je nyni k dispozici na Prima@Home. Nej-
novéj3i sekce Prima@Home je v&novand ukazkdm nasich produk-
t0. Kdykoli se mdZete podivat na ukdzky potencidlu nasich strojd
a nadeho softwaru. V této sekci si mizete vybrat stroj, ktery chcete
vidét v akei bud’ vybérem skupiny produktl, kterd vés zajimd, nebo
mozete pfi hleddni nejlepsiho feseni pro vase potfeby vyjit z oboru
vasi cinnosti.

S cilem naddle podporovat své zdkazniky se spolegnost Prima In-
dustrie zavazuje zajistit pokracovéni komerénich &innosti, zejména
prostfednictvim videokonferen&nich platforem, a servisni &nnosti.
Diky Sirokému mezindrodnimu pokryti, které nabizi servisni sit ve
vice nez 80 zemich, je spolenost schopna zarugit efektivni zdsahy
v terénu, posuzované pfipad od pfipadu s ohledem na bezpeénost
viech zaméstnancl. Navic md spole&nost irokou $kdlu vzddlenych
asistenénich sluzeb, telefonickych i online, které jiz byly v prib&hu
let testovdny, napf. fedeni Industry 4.0 pro maximalizaci efektivity
vyroby diky Big Data a nejinovativnéj3i loT technologii a Augmen-
ted Reality.
www.primaathome.com
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Spolocnost SCHUNK
vyvija spolahlivé uchopovace
pre medicinske aplikacie

D Text a foto SCHUNK Intec

Coraz viac odvetvi objavuje vyhody automatizacie a robotiky, pricom medzi takéto odvetvia
patri aj medicinska technika. Pomocou automatizacie mozno procesy, ktoré boli doteraz robené
manualne a ciastocne sa vyznacovali nachylnostou na chyby, robit strojovo pocas kratkej doby
a optimalizovat tak aj suvisiace procesy. Na preskumanie novych aplikacii automatizacie zriadila
spolocnost SCHUNK tim Specialistov, ktory agilnou pracovnou metodou vyvija inovativne rieSenia
automatizacie. Uchopovac ur€eny na pouzivanie vo ventilatoroch pre pacientov s ochorenim
COVID-19 sluzi ako priklad toho, kde vSade sa ukryvaju potencialy.

Pomocou timu $pecialistov chce spolo¢nost SCHUNK posundt vyvoj
inovativnych aplikdcii automatizdcie smerom vpred, a to tak v medi-
cinskej oblasti, ako aj v inych odvetviach. Ako priklad bol vyvinuty
uchopovaé uréeny na pouZivanie vo ventildtoroch.

Koncept, ktory bol vyvinuty v Gzkej spoluprdci s lekdrmi z Univer-
zity Tibingen, je zaloZzeny na automatizovanej respirécii prostred-
nictvom respira&ného vaku, ktory moZno pomocou dotykového
displeja jednoducho uviest do prevddzky a nastavit. Pritom mozno
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nastavit tlak v rozsahu 4 mbar az 50 mbar, objem v rozsahu 200 ml
az 800 ml, frekvenciu v rozsahu 5 az 80 cyklov za mindtu a dobu
inspirdcie I:E v rozsahu 1:2 az 4:1. Systém tak pokryva vietky para-
metre umelého dychaniaq, ktoré si relevantné pre pacientov s ocho-
renim COVID-19. Pri tomto systéme &akajicom na zaregistrovanie
patentu vyuziva spolognost SCHUNK osvedéené snimace a me-
chatronické uchopovade s aditivne vyrobenymi prstami uchopova-
éa z vlastného portfélia, ako aj priemyselne etablované riadenie.
Spravne fungovanie zariadenia je neustdle monitorované a akékol-
vek poruchy, akymi sd napriklad netesnost alebo prekdzka v respi-
raénej hadici, si okamzite signalizované. Vdaka typu konstrukcie je
mozné polas minimalnej doby prepinaf medzi manudlnou a auto-
matizovanou respirdciou.

Vo vyhlade aj iné odvetvia

JTento priklad ilustruje to, ako viestranne a spolahlivo mozno nase
komponenty uchopovacich systémov pouzivat v medicinskej technike
a inych odvetviach,” zdéraziiuje Timo Gessmann, technicky riaditel
(Chief Technology Officer - CTO) v spoloénosti SCHUNK, a vyzy-
va ku kreativnemu zaobchddzaniu s potencidlom riedeni automatizg-
cie. ,Modulérny dizajn ndsho softvéru a elektroniky ndm umoziivje
za minimélny &as zrealizovaf nové funkcie a sluzby. Pomocou nds-
ho timu zodpovedného za inovativne aplikacie automatizécie sme
schopni takéto vysledky vyvoja s orientdciou na zdkaznika a riese-
nie Uspeine zrealizovaf az po certifikaciv.”

Pomocou timu $pecialistov chce spoloénost SCHUNK posunif vyvoj
inovativnych aplikdcii automatizécie smerom vpred, a to tak v medi-
cinskej technike, ako aj v inych odvetviach. Ako priklad bol vyvinuty
uchopovaé uréeny na pouzivanie vo ventildtoroch. ()
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SLOVENSKA AGENTURA PRE IDEA
ROZVOJ INVESTICIi A OBCHODU SLOVAKIA

Slovenska
kooperacna burza

21. oktober 2020, Bratislava

N3ajdite si novych
obchodnych partnerov!

desiatky slovenskych a zahrani¢nych firiem su pripravené rokovat v jeden den

a na jednom mieste o novych obchodnych prilezitostiach P
moznost zapojit sa do dodavatelského retazca etablovanych investorov rgies
odborna panelova konferencia na témy buduicnosti slovenského priemyslu, .-~ i

industrialnych a technologickych megatrendov a inovacii :

individualna spatna vazba, informacie a konzultacie

Registrujte sa vyplnenim formulara na stranke matchmakingfairbratislava2020.sario.sk
Vyuzite zvyhodnend cenu registracie do 31. augusta 2020.

WWwWWw.sario.sk



Na;rnené:-a ameﬂ'né vitacie
hiavigky ria svete

Zetky online aplikac

[KK@[MD[I Mﬂ@ G E e
[EJI‘G Uiroby owerov]

Jediny rad vymenitelnych vrtacich hlaviciek v priemeroch

- A'=4Dmom

s 2 alebo 3 efektivnymi reznymi hranami

pre narocné operacie vitania

ISCAR WDRLD teraz na stlahnutle l E=="_.-

katalogy ISCAR na/jednom www.iscar.sk



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Obréabanie

Obrabanie liatiny

Q ISCAR Ltd., preklad ISCAR SR

s nastrojmi LOGIQ

Obrébanie liatiny sa spravidla nepovazuje za problematické. Tento predpoklad je CiastoCne
zalozeny na fakte, ze liatina ma vySSi obsahu grafitu v porovnani s ocelou. Grafit totiz spo-
sobuje tvorbu triesky, ktora je krehka a kratka. NavySe grafit ma schopnost zamedzovat
treniu a prispieva k ,mazaniu” reznej hrany. Dal$ou jeho vlastnostou je pohlcovanie vibracii,
o zlepSuje stabilitu obrabania. Aj ked mdzeme tieto vlastnosti povazovat za velké vyhody,
musime problematiku obrabania liatiny chapat v SirSich suvislostiach.

Ako vz vyplyva z ndzvu, liatina je predovietkym uréend pre od-
liatky. Obrobenie liatinového obrobku spravidla najskér vyzaduje
odstranenie nejednotnych a premenlivych pridavkov. Kéra takého
dielca méze obsahovaf napriklad dutinky piesku, rézne hreky, te-
pelné trhliny a dalsie chyby, ktoré maji negativny dopad na rezné
néstroje. Nevyhodou pri obrdbani liatiny je aj obsah SiC - karbi-
du kremigitého, ktory p&sobi na rezn hranu vel'mi abrazivne. Aby
bola zaistend vysokd produktivita, musia mat rezné ndstroje dobri
odolnost proti opotrebovaniu. Takisto stoji za zmienku, Ze termin
LJiatina” méze v skutoénosti odkazovaf na rézne typy zliatin Zele-
za, ktorych obrobitelnost sa méZe vyrazne li3if. To méZe nésledne
viest k nesprédvnemu vyberu reznych néstrojov a nesprévnej defini-
cii reznych podmienok.

Existuje niekolko typov liatiny. Sedd, nodulérna a tempero-
vand liatina tvoria, v slade s normou I1ISO 513, skupinu ma-
teriglov 1ISO K (&ervend identifikaénd farba). Oproti tomu
kalené a odlievand tvrdend liatina patri do skupiny materig-
lov ISO H (sivé identifikaénd farba). Tato $pecifikacia déva

ADI liatiny je pred kalenim dobrd a je podobnd obrdbaniu vyso-
ko legovanej ocele. Ak je viak tento typ liatiny obrébany v stave
vysokej tvrdosti, je nutné pouzif ndstroje uréené pre materidlovi
skupinu ISO H.

Obrébanie tvrdenej liatiny 1ISO H je vyzvou. Opracovaf liatinu
s tvrdostou 400-440 HB je pre vyrobcov zvyéajne mensim prob-
[émom. Situdcia sa viak radikdlne meni, ak ide o bielu liatinu
s vysokym obsahom chrému. Chrémové liatiny sa vyzna&uji velmi
vysokou tvrdosfou a odolnosfou proti opotrebeniu. Vieobecnd tvr-
dost byva okolo 52-54 HRC, ale u tenkostennych obrobkov méze
dosahovaf tvrdost az 60 HRC a viac. Takd tvrdost v kombindcii
s vysokym obsahom chrému robi obrdbanie extrémne obtiaznym
a vyrazne znizuje Zivotnost ndstroja.

Tabulka 1:
Hodnoceni obrobitelnosti litiny (priméma data)

vyrobcom jasné pokyny ohladom pouzitia reznych ndstro-
jov. Uréuje vhodny rezny materidl ndstroja, rezné geo-
metriu a volbu vhodnych reznych podmienok.

Obrébanie liatiny ISO K nie je zvy&ajne pre vyrobcov vaé-
3im problémom. Napriklad feritickd 3edd liatina je [ahko
obrobitelny material. Aviak obrdbanie tvrdenej liatiny 1ISO
H je ndroénejsie. Hoci tu ide o velmi podobné podmienky
ako pri obrébani kalenych oceli, $pecifické vlastnosti tohto
materidlu vyZadujé vhodné riesenia od vyrobcov obrdba-
cich ndstrojov. Okrem toho niektoré typy liatiny vykazujo
uréitd dualitu vo svojej obrobitelnosti a zdérazfuju Sirokd
a réznorody definiciu pojmu ,liatina”.

Napriklad obrobitelnost austenitickej liatiny mozno po-
rovnaf so sivou liatinou. Pozadovand reznd geometria sa
viak zdd byt vhodnejsia pre austenitickd nerezovi ocel.
Obrobky z izotermicky kalenej tvarnej liatiny (ADI) s¢ do-
dévané v réznom stave s réznou Groviiou tvrdosti a maji

vplyv na vyber sprévnych reznych néstrojov. Obrobitelnosf
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Tabulka 1 ukazuje priemerné hodnotenie obrobitelnosti pre
rézne typy liatiny. Vychodiskovym materidlom pre porovnanie

je perlitickd 3edd liatina, ktord md hodnotenie obrobitelnosti
100 %.

Vyber najvhodnejsieho rezného ndstroja na obrdbanie liatiny by
mal byf zaloZzeny na jednoznaénom oznadeni typu liatiny a jej
tvrdosti. Bez tychto znalosti nie je mozné zvolif najvhodneiii né-
stroj. Vyrobcovia reznych ndstrojov vyvijajd znaéné Usilie, aby
naili najééinnejsie riedenie pre obrdbanie liatiny, s prihliadnutim
na rozmanitost typov. Medzi hlavného spracovatela liatiny patri
automobilovy priemysel, dalej vyrobcovia foriem a zdpustiek,
fazky priemysel a vyrobcovia obrdbacich strojov. Vsetci tito vy-
robcovia pochopitelne kladu stdle vy3sie naroky na vyrobcu né-
strojov a oakdvaiji od nich aj ndrast Zivotnosti.

Velkd &ast produktového radu ISCAR tvoria préve ndstroje pre
obrébanie liatiny. ISCAR uviedol na trh rad néstrojov a reznych
materidlov uréenych pre obrabanie tohto obltbeného materia-
lu. Niektoré z tychto ndstrojov boli konstruované s ohladom na
poziadavky trhu a v Gzkej spoluprdci s vyrobcami. Jedine tak sa
nadlo vhodné néstrojové riedenie ich potrieb.

Na pevnych zakladoch

Vyssie spominand, fazko obrobitelnd liatina s vysokym ob-
sahom chrému, je skutone vdznou bariérou pre dosiahnutie
uspokojivej produktivity pri jej obrdbani. Rezny ndstroj je totiz
vystaveny vysokému mechanickému a tepelnému zafazZeniu. Vo
frézovacich operdcidch sa pri pouziti spekanych karbidov reznd
rychlosf pohybuje spravidla medzi 40-50m / min. To je velmi
nizka hodnota a o produktivite nemdze byf ani re€. Tvorba in-
tenzivneho tepla Easto ndti vyrobcu pouzivat chladiacu emulziu.
V désledku toho viak velmi Easto dochddza k tepelnym Sokom
na reznej hrane ndstroja, o mu vyrazne skracuje Zivotnost.

ISCAR $pecidlne na tieto Gcely vyvinul akost karbidu DT7150.
Ide o tzv. ,DO-TEC” karbid, ktory m& hiZevnaty substrat s dvo-
jitym MTCVD Al203 a TiAIN PVD povlakom a kombinuje pro-
cesy povlakovania CVD a PVD pri strednych teplotach. Vdaka
extrémne vysoke| odolnosti proti opotrebeniu a vystipovaniu sa
stdva karbid DT7150 velmi G&innym reznym materidlom pre ob-
rébanie tvrdenej liatiny.

Vyznamnié zmenu produktivity je mozné dosiahnuf pri pouZiti
kubického nitridu béru (CBN), ktory umoZzfuje znagné zvysenie
reznej rychlosti. S CBN mozno pri obrdbani vy3sie spominane;,
problematickej, tvrdenej liatiny pouzit dva az péfkrat vysdiu
hodnotu reznej rychlosti v porovnani so spekanym karbidom.
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Obréabanie

Obr. 1

Vysoko vykonné frézy ISCAR s tangencidlne upnutymi dosticka-
mi s pdjkovanou CBN reznou hranou st velmi obltbené a hojne
pouzivané v automobilovom priemysle. Pre aplikacie sustruzenia
tvrdenej liatiny rozsirila firma ISCAR svoj sortiment o 1ISO dosticky

s pajkovanou CBN reznou hranou pre kontinuélny i prerusovany
rez (obr. 1).

Pri obrdbani materidlov zo skupiny ISO K (sivd, noduldrna a tvar-
na liatina) pri stredne fazkych podmienkach vykazovali keramické
ndstroje velmi dobré vysledky. Obvodovo brisené tangencidlne
upnuté frézovacie dosticky TANGMILL, vyrobené z keramiky trie-
dy 1S8 (na bdze nitridu kremika - Si3N4), umoZfiuji az trojné-

Obr. 2
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Obr. 3

sobné zvysenie reznej rychlosti a poskytuji vynikajicu drsnost
obrobenych pléch. Pri operdciéch sistruzenia mozno pomocou
keramickych dosticiek z nitridu kremika s CVD povlakom dosiah-
nuf az p&fndsobné hodnoty reznej rychlosti, a to aj pre hrubo-
vacie operdcie.

Uloha geometrie

Rezn& geometria a Gprava reznej hrany si rozhodujice faktory
pre vykon ndstroja. Existuje niekolko typov Gprav reznej hrany:
ostrd, zaoblend, s fazetkou, atd. Hoci sa vyber pozadovanej
Opravy reznej hrany mdzZe javif ako jednoduchéd dloha, nie je to
tak Uplne pravda. Akd 3irka alebo uhol skosenia bude najvhod-
nej$ie Ako zabezpelit definovany uhol pri vyrobe ndstroja? Tie-
to otdzky sU zvl&3f délezité pri pouziti keramickych alebo CBN
dosti¢iek. Odpovede sa nezaobidu bez patriénych odbornych
zruénosti a skisenosti. Konstruktéri dnednej doby si viak vybave-
ni vykonnym kon3trukénym softvérom (CAD) a daliimi ndstrojmi,
ktoré umoziuji poéitaovy simuldciu tvorby triesky a vdaka tomu
je mozné navrhnif optimdlnu geometriu reznej hrany a utvéraov.
Tieto moderné softvérové ndstroje vyrazne skracuji &as potrebny
pre vyvoj vhodnej geometrie a si neoddelitelnou siéasfou pri kon-
Strukcii Gspedného ndstroja.

Dobrym prikladom optimdlnej Gpravy reznej hrany v kombinécii
s vhodnym karbidom pre obrdbanie liatiny je TOP-GRIP zapicho-
vacia dodticka TGMA. Této dosticka bola uvedend na trh len ne-
ddvno a rozsirila tak ndstrojovy rad TOP-GRIP od firmy ISCAR.
Dodticka md na &ele a bokoch fazetku pre zvy3enie pevnosti ostria
a predizenie Zivotnosti (obr. 2). V tomto konkrétnom pripade hralo
pocitalové modelovanie kli¢ovi Glohu pri optimalizacii geometrie
hrén. Dosticka je vyrobend z karbidu akosti IC5010 a je vybave-
n& CVD povlakom, ktory bol vyvinuty 3pecidlne pre zapichovanie
liatiny.

Superdokoncovaci nastroj

Neddvno uviedla firma ISCAR na trh nové produkty v marketin-
govej kampani s ndzvom LOGIQ. T4 okrem iného zahffia &elné
frézy TANGFIN s tangencidlnymi dostickami uréené pre frézova-
nie &elnych pléch s vysoko kvalitnym povrchom (obr. 3), o ktoré
majd vyrobcovia liatinovych dielcov velky zdujem. Tangencidlne
upnuté dodticky st v telese frézy TANGFIN uloZené tak, Ze kaz-
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dé& dosticka odoberd maly prierez triesky, a to ako v radidlnom,
tak i axidlnom smere. Takyto koncept frézy, spolu s tuhym tangen-
cidlnym upnutim a dlhym hladiacim britom do3ticky, zaruéuje vel-
mi dobri drsnosf obrobenych pléch s hodnotou Ra az 0,1 p.

Riesenia na mieru

Automobilovy priemysel je jednym z najvécsich vyrobcov liatino-
vych dielcov. V snahe zniZit ndklady na kus v hromadnej vyrobe
automobilovych komponentov vyvinuli vyrobcovia reznych né-
strojov $pecidlne ndstroje tak povediac ,$ité na mieru”, ktoré sd
schopné vykondvat $pecifické obrdbacie operdcie s maximdlnou
produktivitou a vedd ku skrateniu neproduktivnej zlozky ¢asu jed-
notlivého obrdbacieho cyklu.

Vynikajici priklad néstroja na mieru je kombinovany néstroj (obr. 4)
pre obrdbanie loziskového &apu népravy. ISCAR vyvinul toto n&-
strojové riedenie ako suéast projektu na kl6& pre jedného z najvae-
Sich vyrobcov automobilov. Zdruzeny néstroj vykondva niekol'ko
operécii: zhotovenie vnitornych zdvitov pre pripevnenie krytu
brzdového kotica, frézovanie dvoch drazok (pre poistny krizok
a tesnenie) kruhovou interpoldciou a frézovanie vonkajiej Zelnej
plochy. Néstroj je osadeny radidlne a tangencidlne upnutymi do-
$tickami a zdvitnikom s pldvajicim mechanizmom, vyrovnévajicim
nesGosovost medzi zdvitnikom a obrobkom. Ndstroj je vyrobeny
v prisnej linedrnej rozmerovej tolerancii. Je tak vhodny pre pouzitie
aj vo viacvretenovych strojoch.

Z uvedeného je zrejmé, ze obrébanie liatiny nie je az takd jedno-
duchd zdlezitost, ako sa niekedy mylne vyrobcovia domnievaijd.
Pochopenie rozmanitosti tohto materidlu a dodrziavanie strikinych
pravidiel pre volbu sprédvneho rezného ndstroja zaisti jeho maxi-
malnu G&innost v procese obrdbania. ()

Obr. 4

Member INMC Groupe
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Vyzkousejte nase vyrobky provéfené v automotiv za nejtvrc
vyrobnich podminek a najdéte s nami feSeni pro vasi vyre
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HYUNDAI

F500Plus

Vykonné frézovaci centrum

* 1200 x 500 mm

* 8000 ot/min (10 000 ot/min)
e 15/11 kW

e 286/143 N.m

HD2600Y

Soustruznické centrum s osou ,Y*

e 10" (4 254 mm) - sklicidlo
e 81 mm - primér tyce

e 520 mm - deélka obrabéni
* BMT55 - revolver

ROBOSTACK

Univerzalni zakladani do stroje

* Robot FANUC M10i

 Mobilni pracovisté

e 4-boky zasobnik polotovar(i

 Bezpecnostni oploceni pomoci
2D scanneru

XE20H

CNC dlouhoto¢ny automat

e @20 mm - Max. primér
¢ Dvoukanalové fizeni stroje
* 10 000 ot/min

¢ Pohanéné nastroje

010fika.61

PROFIKA CECHY PROFIKA MORAVA PROFIKA SLOVENSKO
Benatky nad Jizerou 742 42 Novy Jicin 962 04 Krivan
+420 604 628 686 +420739 619 787 +421915828 977 OBRABECI STROJE



Robotizacia

Nové cesty robotizacie

;)) Ing. Petr BOROVAN Technicky tydenik, foto Profika

Spolocnost Profika sidliaca v Benatkach nad Jizerou je znama ako dovozca Spickovych korej-
skych strojov Hyundai WIA a Hanwha. V ramci poskytovanych sluzieb - zahfmajucich zoradenie
dodaného stroja podla individualnych poziadaviek zakaznika - musela tiez reagovat na potrebu
zvySenia podielu bezobsluznej prevadzky. Vysledkom snazenia bol rad realizovanych robotizova-
nych buniek urcenych pre konkrétny stroj, ktoré navrhli, vyrobili a uviedli do prevadzky pracovnici
firmy Profika. Srdcom buniek boli pritom priemyslové roboty renomovanych vyrobcov, alebo aj
roboty vlastnej konsStrukcie na baze gantry. Rastuci zaujem zakaznikov a zvacsujuci sa rozsah
prac tohto druhu viedol k zalozeniu divizie Robotics v spolocnosti Profika.

sobnika dielcov, na ktorej kostre z ocelovych profilov je Sikmo pri-
pevneny vlastny robot. Zasobnik dielcov je automaticky oto&ny okolo
vertikdlnej osi a ponika 3tyri polohy: jednu nakladaciv a dve obsluz-
né s moznosfou automatickej kontroly spravneho uloZenia dielca, ale-
bo na vykonanie oplachu, susenia & kontroly koneénych rozmerov.
V poslednej $tvrtej polohe robot dielce odoberd, alebo ich po vyko-
nani operdcie ukladd (obr. 2). Kapacita jednej strany zasobniku je
dand rozmerom dielca, napriklad pri priemere dielca 65 mm a dizke
100 mm predstavuje 42 kusov.

Spodnd, nepresklend Zast skrine obsahuje riadiaci modul robotq,
ktory zabezpeduje riadenie celej robotickej bunky a komunikéciu so
strojom, mechanizmus ovlddania otd&ania zdsobnika a vodné hospo-

Obr. 1 Celkovy pohlad na funkénd bunku Robostack

Hladanie novych ciesti podpora nekon-
venéného myslenia umoznili vznikndf qj
novej, univerzdlnej robotickej bunke
Robostack (obr. 1), vybavenej priemys-
lovym robotom Fanuc M10iA/12 (Sesf
osi, nosnosf 12kg, pracovny rddius
1 440 mm).

Koncepcia

Robotickd bunka je mobilng, nie je
pevne prepojend na jeden konkrétny
stroj. V pripade potreby ju mozno lah-
ko premiestnif ruéne pomocou koliesok
alebo pomocou Zeriavu k inému stroju
(napriklad od sustruhu k vertikdlnemu
obrdbaciemu centru) a jednoducho ju
instalovat’ s vyuZitim ustavovacich ko-

likov zakotvenych v podlahe dielne.
Bunku tvori skrifia pyramidového z&- Obr. 2 Bunka ROBOSTACK
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Obr. 3 Rameno robota

dérstvo. Na skratenie neproduktivnych ¢asov stroja je rameno robo-
ta (obr. 3) osadené dvojpolohovou hlavicou s dvoma pneumaticky
ovléddanymi skluéovadlami, uréenymi pre polotovar a hotovy dielec
(obr. 4) a dvomi nezdvislymi ofukmi na ocistenie obrobku a &elusti
skluéovadla stroja. Maximdlna hmotnost obrobku je cca 4 kg vzhlo-
dom na to, Ze rameno robota s nosnosfou 12 kg musi uniest pracovn(
hlavicu s dvoma upnutymi dielcami.

Obr. 4 Pracovnd hlavica robota

Funkcia

Pri novom nasadeni bunky, po fixacii jej polohy pomocou ustavova-
cich kolikov, sa do programu robota zanest informdcie o jeho polohe
vodi stroju ruénym ndjazdom na upnuty dielec alebo pomocou usta-
vovacieho bodca. Nésledne sa naprogramuji pohyby robota dané
rozmermi pracovného priestoru stroja, velkosfou dielca a jeho polo-
hou v zésobniku. Poéas vlastného pracovného cyklu robot naberie do
jedného sklu¢ovadla hlavice polotovar, vyékd na obrobenie predché-
dzajiceho dielca upnutého v stroji a po automatickom otvoreni pra-

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Robotizacia

covného priestoru stroja vojde dovnitra. Hotovy dielec odisti pomocou
vzduchovej trysky, odoberie volnym upinacim sklu¢ovadlom. Nésledne
odisti prazdne &eluste stroja, vlozi do sklu€ovadla stroja polotovar z
druhého upina&a a opusti pracovny priestor. Potom odloZi hotovy die-
lec do zdsobnika, odoberie dalsi polotovar a vygkdva na dokonéenie
préve upnutého dielca v stroji. Okamzite po upnuti polotovaru v stroji
a uzatvoreni jeho pracovného priestoru méze za&af obrébanie. Ne-
produktivny &as stroja zdvisi na pohyboch ramena robota v pracovnom
priestore, a nie mimo neho.

Bezpecnost

Pocas otvorenia ktorychkolvek zasklenych dveri zdsobnika je bloko-
vand funkcia jeho otdéania. Nakladat polotovary do zésobnika ale-
bo z neho odoberaf hotové dielce teda mozno aj poéas pracovnej
operdcie. Zéna pohybu ramena robota (obr. 5) je ¢iastoéne oploteng,
umoziiuje fyzicky nerueny pristup, kiory je viak blokovany laserovou
zdvorou, vymedzujicou nebezpeéné oblasti. Kazdej z nich je podla
velkosti rizika priradené naprogramované zniZenie rychlosti pohybu
ramena robota, ku ktorému déjde pri narueni oblasti - od niekolko-
percentného spomalenia aZ po Uplné zastavenie. Vdaka tomu sa ob-
sluha méze dostat polas prevadzky k riadiacemu panelu stroja, bez
prerusenia vyroby.

Zaver
Univerzélna mobilné robotickd bunka Robostack néjde svoje uplatne-
nie viade tam, kde je nevyhnutné operativne rozhodovat o zvy3eni ka-

* Prvé uchopovacie miesto
* Ustavovaci bodec

Ofukovacia tryska

~~ Druhé uchopovacie miesto

pacity na jednotlivych strojoch. Flexibilné zvysenie kapacity prevadzky
teda netreba riedit robotizéciou kazdého stroja, ale presunom bunky
Robostack k pracovisku s nedostatoénou kapacitou. Jej vyhodou nad
rdmec bezne zndmych prinosov robotickej obsluhy, je jednoduchy pre-
sun na iné pracovisko, rychle uvedenie do prevadzky aj nendroéné
programovanie. V prospech zavédzania robotickych buniek Robostack
hovoria aj skisenosti firmy Profika, ocenené v roku 2019 certifikdtom
Fanuc integrator certificate za Gspe$n integréciu robotov Fanuc.
Poznémka redakcie: Clénok bol publikovany
v Easopise Technicky tydenik
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Avutomatizacia a integracia
CNC strojov do vyrobného procesu

g) Text Ing. Michal KOVAC, Ing. Alexander VARGA, PhD., foto MicroStep, spol. s. r. o.

Obr. 1 Integrdcia plazmovych rezacich strojov
MicroStep s automatickym vymennikom rostov (miesto
instaldcie: Holandsko)

Obr. 2 MicroStep MSLoop - systém presuvnych rostov
rezacieho stroja s oddelenymi zénami naklédky polo-
tovarov a vyklddky hotovych dielov, ktory umozrivje vy-
kondvanie nakladky, vykladky a rezania ako nezdvislé
paralelné procesy (miesto instaldcie: Austrdlia)

Obr. 3 CAPP systém Machine Production Management
(MPM) od MicroStep-u je nadstavbovym systémom na

spravu databdz polotovarov a objedndvok a ich prepo-
jenie s CAM softvérmi a riadiacim systémom rezacieho
stroja; zdrover zabezpeduje napojenie na ERP systém
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Vysoky stupen automatizacie, pestry vyber technologii, schop-
nost obrabat rozne velkosti a typy polotovarov - stroje z port-
folia MicroStep-u umoznuju aktivnu hardvérovu a softverovu
integraciu do centralne spravovanych vyrobnych systémov
v sulade s pricipmi IloT a Industry 4.0.

Vo svetle neustdle silnejicich poziadaviek na vyssiu efekfivitu, zrychlovanie vyrobného procesu,
mysle k zmene paradigmy vo vzfahu k budicemu vyvoju priemyselného inZinierstva. Pojmy ako
digitalizécia, digitélna transformdcia, loT v priemysle & Industry 4.0 sa stali $tandardom v aka-
demickych aj podnikatel'sko-ekonomickych kruhoch. Inteligentné riadenie projektov, transformé-
cia vyrobného procesu smerom k automatizécii a interoperabilite vyrobnych prostriedkov, a fiez
schopnost implementovat prediktivnu Gdrzbu strojového parku maiji byt cestou k zaru&eniu
lep3ej vyfazitelnosti, 3etreniu vyrobného &asu a redukcii nékladov. Slovensky vyrobca CNC re-
zacich strojov MicroStep projekiuje svoje systémy podla tychto zésad uz minimdlne desatrodie.
Filozofiou firmy je doddvat stroje, ktoré nie s izolovanymi vyrobnymi prostriedkami, préve na-
opak - prostrednictvom vymeny informdcii, dét, predpovedania porich a automatizovania ma-
teridlového toku majd tvorif organickd soéast celkového vyrobného procesu. Nosnymi oblasfami
s0 pritom:

* automatizécia procesov podla zasad lloT a Industry 4.0

¢ funkénost zabezpecujica konzistentinG vystupni kvalitu obrobkov a technoldgit

* znizovanie vplyvu [udského fakiora (chyb) na prevadzku zariadeni

* zvySovanie produktivity zariadeni.

Zd&kaznici MicroStep-u €oraz Castejsie prichadzajo s poziadavkami komplexného riesenia auto-
matizdcie svojich rezacich strojov - vstupmi pre rozhranie rezacieho centra maj byt zaznamy
o materidli a Glohdch z ERP systému a vystupom spracované a roziriedené hotové dielce, so
zdznamom o ich spracovani odoslanom spéf do ERP systému, a to bez ohladu na pouzitd tech-
nolégiu & typ materidlu. Samozrejmosfou ma byt &o najvyssia efektivita a spolahlivost celého
procesu.

Aby bol akykolvek producent schopny efektivne realizovaf réznorodé zakdzky, mal by maf sadu
flexibilnych vyrobnych prostriedkov, ktoré mu zaruéia rychly a plynuly prechod medzi jednotli-
bilita, &o je désledkom rasticeho dopytu po SirSom spekire produktovych verzii, prispdsobenych
konkrétnemu zdkaznikovi alebo poZiadavke. Koneénym cielom tohto stupu od sériovosti vyro-
by je tzv. ,Lot size 1" (velkost zdkazky 1) - mozZnosf prispdsobenia vyroby aZ do tej miery, Ze
bude umoziovat vystup v pocte jeden kus vyrobku, vyrobeny na zéklade poziadavky jedného
konkrétneho zdkaznika.

Vysoky stupefi automatizdcie, pestry vyber technoldgii a schopnost obrabat rézne velkosti po-

lotovarov s0 pre takyto typ vyrobnych prevédzok Standardom. Stroje z portfélia MicroStep-u si

navrhnuté presne s ohladom na spominané trendy - umoZiiuji aktivnu integrdciv do centrélne
spravovanych vyrobnych systémov cez:

* automatizdciu toku materidlu prostrednicivom podévadov, vezovych zdsobnikov, zdvihacich
manipuldtorov a dopravnikov (obr. 1)

* softvérové za&lenenie do informacného systému pomocou rozhrani a aplikécii na komunikéciu
s lokdlnym systémom manaZmentu vyroby, ako si: skladové hospodérstvo, databéza dielcov
(vyrobkov) a objedndavok a komunikdcia s externymi ERP systémami (obr. 3)

Cielom je, aby bolo CNC rezacie centrum schopné rychlo sa prispdsobif réznorodym reznym

(a inym technologickym) poZiadavkdm vyroby, zvysit efektivnost préce, zoptimalizovat vyrob-



Obr. 4 Moderné riesenia strojov so zabudovanymi komplexnymi senzoricky-
mi systémami jednotlivych uzlov a drovni stroja umozriuju prehladné zobrazo-
vanie prevddzkovych Gdajov v redlnom &ase formou tzv. dashboardov, ktoré

st spristupnené vedicemu vyroby, ktory tak ziska prehlad o celkovom stave
prevddzky a méze efektivnejsie riadif/pldnovat vyrobu

ny proces a minimalizovaf néklady a rizikd - celd vyroba mé byt rychla,
plynulé a transparentnd, monitorovatelnd z podnikovej siete (v prvej féze
zavédzania Industry 4.0).

Na dosiahnutie tychto cielov MicroStep aktivne rozvija prvky vo vietkych
spominanych oblastiach, ktoré st aplikovatelné v CNC strojoch:

* Riadenie vyroby - s cielom optimélne vyuZivaf rezaci systém ako integrél-
nu si&ast celej vyrobnej linky. St&asfou riedenia je moznost planovaf vyrobu
a simulovaf vyrobny proces s cielom uréenia vyrobnych ndkladov (vyrob-
nych &asov, mnoZstva vstupnych materidlov, energii, spotrebného materidly,
atd.), ako aj sledovaf redlnu vyrobu. Riadenie m& rozhrania, umozAujice
napojenie na nadradeny riadiacu Groveri podniku;

e Inteligentnd ddrzba - zaloZzend na efektivnej prediktivnej auto-diagnostike
s moznostou dialkového pristupu. Cielom je zniZenie prestojov a zvysenie
produktivity rezacieho systému. Predpokladom inteligentnej ddrzby je moni-
torovanie a analyzovanie momentélneho stavu stéasti systému. Na zdklade
ziskanych dét sa jednak planuje 0drzba, a zdroven sa vytvdra predikény
model, ktory umoZfiuje presneijlie predpovedanie moznej poruchy nielen na
zdklade aktudlneho stavu jednej Easti, ale aj systému ako celky;

o Energetickd G&innosf - ndstroje na minimalizdciu energefickej spotreby
rezacieho systému;

e Zabezpecenie konzistentnej kvality vyroby cez sledovanie parametrov
ovplyviiujicich kvalitu rezania: sledovanie presnosti pohybu rezacich ndstro-

Multifunkéné CNC rezacie stroje

= rezanie plazmou, laserom, plamefiom a vodnym lu¢om
= rezanie plechov, rur, profilov a kupol jednym portalom
= kombinacia obrabacich technologii na jednom stroji

= Siroka paleta pridavnych zariadeni

» transportné a manipulacné systémy

= 2D a 3D CAM softvér + CAPP aplikacie
pre manazment vyroby

= robotizované pracoviska

0905 751 589
marketing@microstep.sk
www.microstep.sk
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jov, kontrola vysledkov automatickej kalibracie, kontrola vymeny spotrebného
materidlu, kontrola opotrebovévania spotrebného materidlu, sledovanie mo-
mentu vftacieho vretena a pod. Cielom je tieZ systémové zaznamendvanie
presnych nastaventi, pri ktorych vznikol konkrétny obrobok;

* Bezpecnost prdce - zabezpe&enie plnenia aktudlnych bezpeénostnych
noriem;

* Zdsobovaci refazec - zabezpe&enie plynulosti prevddzky, zaloZené na
automatickom vyhodnocovani potreby spotrebnych a ndhradnych dielov
a servisnych Ukonov tak, aby MicroStep dokdzal zabezpedit véasné zdso-
bovanie potrebnym materidlom a sluzbami.

St Marhing Pracemaly Gaph 25 7, 201§ . 72 8. 7019
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Obr. 5 Priklad statistiky vyuzitia stroja pocas jednotlivych pracovnych dni
a pracovnych zmien, ktoré sg sisastou dashboardu stroja

Oblast automatizécie zaziva plodné obdobie, v ktorom sa synergicky efekt
aktudlneho vyvoja vo viacerych oblastiach pretavil do redlnych pociatkov
funkénych rieeni, ktoré maji potencidl transformovat priemyselnd vyrobu
k vyrazne vy3sej efektivite, ekologickosti a cielenosti vyrobnych vystupov. Je
potrebné zavddzaf vysledky tohto vyvoja postupne do praxe. Z dlhorognych
skdsenosti aj firmy MicroStep je zrejmé, Ze najinovativnejlie riesenia vzni-
kajo v prostredi Uzkej spoluprace zdkaznikov (koneénych uzivatelov), ktori
mail viziondrske idey fungovania svojich prevédzok a vyrobcov strojov ako
MicroStep, ktori sa neboja prijimat komplexné automatizaéné vyzvy a uvé-
dzaf tieto riedenia do praxe. )

MicroStep
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Kolmé Rezanie pod Vitanie
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Ohliadnotie za 30.rocnikom

Ak DAAAM INTERNATIONAL SYMPOSITM OF INTELLIGENT MANTFACTTRING AND ATTOMATION

DAAAM INTERNATIONAL VIENNA

i

2= et

konferencie DAAAM

D) Text a foto doc. Ing. Jozef MAJERIK, PhD., doc. Ing. Igor BARENYI, PhD.
- Slovenska strojarska spolo¢nost - ¢len ZSVTS, Fakulta $pecialnej techniky TnUAD

Takmer pred rokom - 23. az 26. ok-
tobra 2019 - sa v chorvatskom Zadare
uskutocnil uz 30. jubilejny roCnik medzi-
narodnej vedeckej konferencie s nazvom
30th DAAAM (Danube Adria Association
for Automation & Manufacturing)
International Symposium of Intelligent
Manufacturing and Automation. Hlavnymi
organizatormi podujatia bola TU (Tech-
nische Universitat) Wien a SveuciliSte

u Zadru (Technical University of Zadar)
spolu s priemyselnou spolo¢nostou
FESTO. Na jubilejnej konferencie so Siro-
kym medzinarodnym zazemim (aktivne
sa jej zucastnili aj zastupcovia Slovenskej
strojarskej spolocnosti - Clena ZSVTS)
odznelo viacero indpirativnych prispevkov
od zaujimavych osobnosti, autori sa preto
rozhodli priblizit ju aj s odstupom Casu.
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Obr. 1 Sldvnostné otvorenie jubilejného 30. roénika medzindrodnej vedeckej konferen-
cie DAAAM 2019 riaditelom prof. Brankom Kataliniéom (TU Wien) (vlavo) organizo-
vanej v chorvdtskom meste Zadar v priestoroch kongresového centra hotela Kolovare.

V poradi uz 30. medzindrodnd vedeckd konferencia DAAAM 2019 technického
zamerania sa konala opét pod patrondtom jednej zo spoluzakladajicich organizé-
cii v chorvétskom meste Zadar. Nadviazala tak na bohatd 30 roénd histériu, ktorej
miesto aj 3tat konania sa kazdoroéne meni. Hlavnymi zakladatelmi a organizétormi
je duo TU Vienna a Technical University of Zadar, z &oho st odvodené aj prvé dve
pismend z ndzvu konferencie DAAAM (Danube - Adria). Ako tomu byvalo aj po mi-
nulé roky, aj na jubilejnom roéniku sa zG&astnilo niekol'ko stoviek Gastnikov z takmer
20 3tdtov, &o déva konferencii medzindrodny charakter.

Sympozium DAAAM 2019 - prepojenie vedy,

vyskumu a priemyselnej praxe

Miestom konania jubilejného 30. ro&nika konferencie bolo kongresové centrum hotela
Kolovare leziaceho takmer v historickej Easti Zadaru. Odborné a vedecké prednésky
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Zavitovanie pri 80000t/min
Vymena nastrojov 0,8sec
Vymena rez-rez 1,6sec

Otacky 10.000-27.000
Pojazd X300-1000mm
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Siroka ponuka
vysoko-rychlostnych strojov
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Obr. 2 Ako prvi plendrnu predndsku po slévnostnom otvorenim konferen-
cie riaditelom prof. Kataliniéom (vpravo) mal zdstupca partnerskej spolo&-
nosti FESTO pdn Dr. Wilfried Stoll (vlavo) na tému Buddcnost automatizdcie
a technického vzdeldvania.

spolu s prezentanymi priestormi a priestormi posterovej sekcie vytvore-
né aj pre ziastnené partnerské organizdcie boli situované v prijemnom
primorskom prostredi a pre G¢astnikov bol pripraveny bohaty odborny aij
kultérno-spologensky program s dobou trvania takmer $tyri dni. Hlavnym
priemyselnym partnerom bola spolo&nost FESTO, ktord svoje vyrobné port-
flio dlhodobo zameriava na priemyselnt automatizaciu a takisto na aktu-
4lnu tematiku Industry 4.0.

Medzi G&astnikmi konferencie DAAAM 2019 bolo velké mnoZstvo odbor-
nikov z oblasti vedy a vyskumu, nielen z &isto strojarskych odborov, ale qj
z oblasti kvality produkcie, riadiacich systémov a pod. Bohaté bolo zastd-
penie U&astnikov z priemyselnej praxe, ale podujatia sa zd&astnili aj mnohi
doktorandi a postdoktorandi, a to tiez najmé z technickych 3tudijnych odbo-
rov. Vzhladom na to, sa popri konferencii DAAAM paralelne organizovala
v poradi uz 6sma medzindrodnd konferencia doktorandov a trindsta medzi-
ndrodnd konferencia mladych vedeckych pracovnikov. Konferencia, alebo
presnejsie symp6zium DAAAM 2019, opét pontkla vietkym zicastnenym
svoje tematické zameranie na najnoviie poznatky z oblasti automatizacie
a vyroby, ako je aj deklarované na logu samotnej konferencie. Novinkou
oproti predchddzajicim ro&nikom bolo vytvorenie novej sekcie odbornych
predndsok so zameranim sa na najmodernejsie technoldgie a oblast Indus-
try 4.0. Konferencia zacala slévnostnym otvorenim v priestoroch kongreso-
vého centra hotela Kolovare, po ktorom prisli na rad prihovory pozvanych
hosti z akademickej sféry (rektori, prorektori, dekani prestiznych zahranié-
nych univerzit). Nasledovali prihovory hosti zo sféry priemyselnej praxe,
strategickych partnerov, resp. sponzorov. Po otvoreni nasledovala Gvodnd
sekcia tzv. pozvanych prednéiok. Ako prvy v nej vystipil zastupca spoloé-
nosti FESTO Dr. Wilfried Stoll (obr. 2 vlavo) s predndskou na t#ému ,Budic-
nosf automatizécie a technického vzdeldvania”, v ktorej naértol a rozvinul
aktudlnu problematiku Industry 4.0.

V daliej predndike sa prof. Alexej Eliseev (obr. 3 vlavo) zameral na tému
,Energetické zdroje budicnosti”. Zaoberal sa v nej predovietkym aktudlnou
problematikou potreby postupného vyrazného znizovania tradiénych fosil-
nych zdrojov energie pre celosvetovy priemysel. Svoje bohaté celoZivotné
poznatky nadobudol nielen v akademickej sfére, ale minulosti aj ako aktiv-
ny kozmonaut v programoch Sojuz 4 az 10, a neskér aj na vysokej mana-
Zérskej pozicii ako jeden z dvoch riaditelov vyznamného medzindrodného
vesmirneho projektu Sojuz-Apollo.

Prinos 30. medzinarodného vedeckého sympozia
DAAAM 2019

Siroké spekirum prezentovanych vedeckych prispevkov, odbornych prednd-
3ok, vedeckych aij firemnych posterov zi¢astenych spoloénosti, ako aj ich
kvalita a hodnota nimi poskytutych informdcii a dosiahnutych vysledkov,
sa stretla s pozitivnym ohlasom u z0&astnenych predndsajicich a hosti. Aj
zéstupcovia Slovenskej strojdrskej spolocnosti, Elena ZSVTS, okrem uz spo-
minanych pracovnych stretnuti (obr. 4 a obr. 5), prezentovali v prisludnych
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Obr. 3 V rdmci sekcie pozvanych predndsok ndsledne vystipil prof. Alexey
Eliseev (vlavo), okrem akademickej kariéry aj byvaly kozmonaut v misidch
Sojuz 4 az 10 a neskér qj riaditel medzindrodného vesmirneho programu

Sojuz-Apollo.

odbornych sekcidch svoje najnovsie vysledky tykajice sa vyskumu kovovych
materidlov, ktory realizujd na Fakulte $pecidlnej techniky TnUAD v Trengi-
ne v laboratériach CEDITEK (Centrum pre diagnostiku a testovanie kvality
materidlov). O medzindrodnej Gspe3nosti samotnej konferencie hovori aj
organizécia v poradi uz 30. roénika, &m sa vytvorila dlhodobé tradicia or-
ganizovania takéhoto typu podujatia, ktord sa stalo prinosom pre potreby
jednak odbornikov z priemyselnej praxe, ako aj pre vysokoskolskych pra-
covnikov v oblasti vedy a vyskumu, a v neposlednom rade aj pre doktoran-
dov a 3tudentov vysokych 3kdl v technickych, najmad strojarskych 3tudijnych

odboroch. ()

Obr. 4 V rdmci neformdlnej diskusie sa uskuto¢nilo qj stretnutie prezidenta
Slovenskej strojarskej spoloénosti, €lena ZSVTS, doc. Jozefa Majerika s riadi-
telom konferencie DAAAM prof. Brankom Katalini¢om z TU Vienna a pred-
ndsajdcimi: Dr. Wilfriedom Stollom zo spoloénosti FESTO a prof. Alexejom
Eliseevom.

Obr. 5 Neformdlneho pracovného stretnutia v rémci pracovného programu
sa so spominanymi vyznamnymi predstavite/mi zoéastnil a diskutoval aj vice-
prezident Slovenskej strojdrskej spoloénosti, doc. Igor Barényi.
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Nové moduly k

Naradie, nastroje

cisteni a laserovéemu

popisovani ndastroji od spolecnosti WAILTER

Spole¢nost WALTER predstavuje nové moduly k CiSténi a laserovému popisovani nastrojd,

10

urceneé pro roboticky zakladac u mericich stroju
HELICHECK PLUS a HELICHECK PRO.

Diky novym moduldm k &isténi a laserovému popisovdni ndstrojd v robotickém
zakladadi je vyroba a vystupni kontrola néstroji jesté flexibilngjsi. Vyména méfe-
nych kus0 robotickym zakladagem je automatickd a &idténi, resp. laserové popi-
sovdni probihd mimo pracovni prostor, takze uZivatel 3effi cenny &as.

Modul k cisténi nastroji:

Cistota ndstrojd je zdsadni pro validitu méfeni. Proto se ndstroj pred méfenim
&isti v ultrazvukové ldzni umist&né mimo pracovni prostor. Suseni se pak provadi
v proudu vzduchu.

Modul k laserovému popisovani:

Po vycisténi a méfeni je mozné vytvofit na ndstroji kvalitni laserovy popisek bez
jakéhokoli opdleni, a to v modulu umist&éném také mimo pracovni prostor. Ozna-
&eni mize byt na obvodu stopky a/nebo zdkladn& stopky a mize obsahovat
rozné Gdaije.

Maximdlni variability Ize docilit tak, Ze si zdkaznik pFi objedndvce robotického
zakladade u méficich strojd HELICHECK PLUS a HELICHECK PRO objednd také
piipravu pro tyto moduly, aby bylo mozné je v pfipadé potteby doplnit.

Roboticky zaklada¢ s vnéjsimi moduly k ¢isténi (1) a laserovému popi-
sovdni ndstrojd (2)

il o .
Laserové popisovéni na stopce  Ndstroj v ultrazvukové Cistici lazni
ndstroje

VAS DODAVATEL SYSTEMU A RESEN{ PRO VYROBU NASTROJU

Jsme spolehlivym dodavatelem systémil a feSeni pro obrabéni
nastroj. Nabizime vSechny technologie z jednoho zdroje: brousent,
erodovani, laserové obrabéni a méreni nastroj.

walter-machines.com | ewag.com

Creating Tool Performance
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Automatizacia v malych a strednych podnikoch

Proc¢ se vyrobci uchyluji ke kolaborativni automatizaci, aby dosahli

provozni odolnosti?

Kolaborativni automatizace

/7 Y/

Vyivari

Behem pandemie COVID-19 a po ni prehodnocuji
vyrobci vSech velikosti své obchodni postupy, aby se
pripravili na zajisténi budouciho uspéchu. Je ziejme,
Ze odoIné podniky - ty, které dokazi prestat krizi a vy-
jit z ni s rGstovymi plany - vykazuji spolecné znaky.
Tyto spolecnosti dokazi reagovat rychle a rozhodneé,
aby ochranily své zaméstnance a udrzely podnikani
v chodu, byt v omezeném rozsahu. Mohou pfizpQ-
sobit procesy a produktové rady, ¢asto s vyuzitim
flexibilni kolaborativni automatizace, aby tyto zmény
byly ucinné a nakladové efektivni. A zaCinaji se divat
do budoucnosti, dokonce i v priibéhu krize, takze se
dokazi pfizplisobit a pfipravit se na ,novy normal®.

Samozfejmé& COVID-19 neni jedinou krizi, které budou vyrobci &elit. Ex-
trémni klimatické podminky a geopolitické offesy mohou zpUsobit nahlé zlo-
mové uddlosti. | zména vkusu spotiebitell, pfistup k surovindm a pracovni
otdzky mohou byt malym varovanim s podobnymi dopady. Po léta odborni-
ci doporuéovali vyrobcim pfistoupit k automatizaci, a tim budovat pruznost
a obratnost v jejich podnikani. To nebylo nikdy déleZit&jsi neZ tvafi v tvar
nepfizni osudu. Plati to pfedeviim pro malé a stfedni podniky (SME), které
vzhledem k mensim rezervédm hotovosti a omezené zdkladné zdkaznikd,
nez je tomu u vétSich podnikd, mohou byt zraniteln&j3i vici neocekdvanym
uddlostem.

Zlomove udalosti urychluji zavadéni
automatizace

Prechod k automatizaci neni neobvyklou odpovédi na zlomovou uddlost.
Dalia Marin, profesorka Mezindrodni ekonomie na univerzité v Mnichové
a vyzkumnd pracovnice v Centru pro vyzkum hospoddiské politiky, pouka-
zuje na velkou recesi z let 2008/2009. Pide, ze ,prudky pokles Grokovych
sazeb v poméru ke mzddm po roce 2008 podpofil zavadéni robotl a ob-
novil vétii podil vyroby v matefskych zemich”.

Ve své zpravé ,Jak COVID-19 proméfivje vyrobu” (kterd se zabyva global-
nimi trendy) pfedpovidd podobny dopad v reakci na pandemii koronaviru:
.Na zdkladé dosavadni ménové politiky |ze ocekdvat 30 % pokles droko-
vych sazeb, nebof centréIni banky se snazi kompenzovat skody zpisobe-
né pandemii COVID-19. Dfiv&jsi Gdaje naznaduji, ze by to mohlo pfinést
75,7% zrychleni zavadéni robotd.”

Malé podniky dnes maiji dokonce jest& vice pfilezitosti k automatizaci. V mi-
nulosti se automatizace sousttedovala na velké podniky, které mély prostor,
penize a technické zdroje na velké investice do tradiénich primyslovych
robotd. K ospravedInéni téchto investic spoleénosti musely vyrabét velké ob-
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oruznost a obratnost

 Vyjdéte z krize
silnéjsi a odolnéjii proti
budoucim hrozbam

jemy stejnych produktd, stejnymi procesy a po dlouhou dobu. | v takovém
pripad& pak trvalo roky, nez se investice vrdtily. To drzelo tradiéni automati-
zaci mimo dosah vé&tiiny malych vyrobcd, jejichz podnikani je Easto posta-
veno na vyrobnich linkach s niz3im mnoZstvim a vysokym mixem vyrobkd.

Situace se za&ala ménit v roce 2008, kdy se zaaly objevovat prvni apli-
kace kolaborativnich robotd. Rychle byly rozpoznany jejich vyhody a kola-
borativni automatizace se b&hem méné nez deseti let stala nejrychleii rosto-
ucim segmentem trhu s roboty. Tento rist bude pravdépodobné pokragovat:
ResearchAndMarkets pfedpovida narist z 593,5 milionu USD v roce 2019
na 1,95 miliardy USD do roku 2025, coZ predstavuje kombinované tempo
rostu (CAGR) ve vysi 23,07 %.

Co je kolaborativni automatizace?

Kolaborativni aplikace Fesi specifické vyrobni problémy pomoci cenové
dostupnych a snadno pouzitelnych cobott nebo lehkych promyslovych ro-
botd. Tyto men3i roboty nabizeji snadno pouzitelné aplikagni ndstroje a jed-
noduché programovdni a nastaveni, a to i pro vyrobce s malymi zkudenost-
mi. Vestavéné ochranné prvky umoZiiuji robotdm pracovat vedle lidi - po
provedeni posouzeni rizik mohou sdilet stejny pracovni prostor. Bez pros-
torové ndroéné a drahé bezpe&nostni ochrany, kterd je nutna pro tradiéni
promyslové roboty, mohou byt kolaborativni aplikace instalovény v t&snych
prostorech a mohou byt snadno vyuZity pro nové procesy v souladu se
zménami pozadavkl. Roboty vykondvaii opakuijici se, nebezpeéné nebo
obtizné pracovni procesy, takze lidské pracovniky |ze pfesunout na &innosti
s vy33i pfidanou hodnotou. Vysledkem je vys3i produkce, lepsi konzistence
a kvalita vyrobkd, nizsi mnoZstvi odpadu, a vétii prileZitosti k inovacim, pfi-
&emz ndvratnost investic je necely rok.

Vyrobci viech velikosti méni své provozni operace, aby se vzpamatovali
z krize a dosdhli odolnosti proti budoucim hrozbam. Podiveijte se, jak Ize

pomoci automatizace dosdhnout provozni stability.

Vice informaci na toto téma naleznete na:
en.onrobot.info/whitepaper-cz

@robot
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Znacenie vyrobkov

Dovera strojom
-zelend pre automatizaciu

D) Text a foto LIFTEC SK, s.r.o.

Vzhladom na pandémiu COVID-19 boli tento rok zruSené vsetky vystavy,
konferencie a technologické dni, na ktorych sme vam planovali odprezentovat
novinky v oblasti automatizacie, znacenia a strojoveho videnia. Napriek krize
vSak zivot ide dalej a my neustale vyvijame a vyrabame rieSenia pre nasich
zékaznikov, ktoré napomahaju zefektivneniu vyroby a uspore nakladov.

Dve muchy jednou ranou alebo oznaéenie vyrobkov
automatizaciou

V praxi sa &asto stretdvame s poziadavkami na automatizované oznaéo-

vanie vyrobkov, & integrovanie znaéiaceho zariadenia do vyrobnej linky.
Jednym z prikladov je, ked prevédzkovatel vstrekolisov pozaduje na linkéch
plne automatizovany proces ozna&enia plastov. To obvykle zahffia nielen
samotné znaenie, ale i naslednd kontrolu kvality produktov, zosnimanie

2D kédov a komunikdciu s nadradenym systémom ¢&i databdzou. V odvetvi
automotive, & v strojdrstve sme zrealizovali viaceré zdkazky na automatizo-
vané pracovisko. Za roky Uspednych realizdcii sme ziskali skisenosti s mno-

hymi doddvatelmi potrebnych st&asti takychto liniek. Je Gplne jedno, ¢o,
kde a ako potrebujete oznacit, alebo akd mieru automatizdcie si na linke
predstavujete. Ndjdeme najvhodneisie riesenie.

Nie je znacenie ako znacenie

Vyrobky je mozné oznadif takmer akoukolvek znagiacou technolégiou.
Kde je viak vhodnd jedna technolégia, tam neobstoji druhd. Laser, mikro-
dder, inkjet i etikety majo svoje plusy i minusy. Volba zdvisi predovsetkym
od toho, aké si poziadavky na cely proces oznacovania. Z hladiska Zivor-
nosti znaéenia mézeme technolégie rozdelit do dvoch skupin. Trvaly popis
ziskate pomocou laseru alebo mikrodderu. Popis ink-jetom spolu s etiketami
na druhej strane predstavuji technolégie, ktorymi nemozno docielit trvaly
popis. | napriek tomu si obidve vo svete priemyselného zna&enia drzia svoje
nezastupite/né miesto. Inkjefom mozno napriklad urobit oznaéenie plastov

i dalsich povrchov takzvanym neviditelnym atramentom. A to Ziadna ind
technolégia nedokdze. Pravdou je, Ze samolepiace etikety v poslednych
rokoch na mnohych miestach nahrddzaji moderneisie technolégie. | u na-
Sich zakaznikov sa stretdvame s poZiadavkou na ndhradu tejto technolégie
novym zariadenim. Napriklad laserom, ktorym znacime priamo na vyrobok.
Tlagiarne etikiet vak stdle patria medzi lacnejsie riesenia, a preto tam, kde
ie tlag efikety dostadujica, obvykle prevédzkovatelia po modernizécii nesia-
hajo. Stagi, ked daji prednost kvalitnym samolepiacim etiketam. Opét plati,
Ze &o vyrobok, to iné poZiadavky, a tym paddom i iny spdsob oznagenia. Pre-
to vzdy, &i uz riedime tla¢ na plasty, kov, drevo, alebo akykolvek iny povrch,
sa najprv dékladne zoznamujeme s potrebami a poZiadavkami klienta.

Ma vyrobok vsetko, ¢o ma mat?
Neobsahuje neziaduce chyby?

Tieto otdzky dokdze spolahlivo ,zodpovedat” strojové videnie. Préve
preto sa dnes systémy strojového videnia Eoraz viac pouzivajy, &i uz ide
o kontrolu celkovej kvality, alebo napriklad ,len” kontrolu spravnosti cia-
rového kédu &i inych Gdajov. Tu este stéle vystupuje Elovek ako klucovy
prvok, ktory stroju definuje, ¢o je ,OK” a & ,NOK". Stroj je viak uz
schopny ziskani informdciu okamzite pouzit pri kontrole alebo pri vyrobe.
Strojové videnie efektivne zabrariuje fomu, aby sa k zdkaznikovi dostal chyb-
ny vyrobok. Rychlost a spolahlivost kontroly kvality, akej je strojové videnie
schopné, totiz &lovek nikdy nedosiahne. ()

www liftec.sk

ZNAE:ENIE  AUTOMATIZACIA
STROJOVE VIDENIE

Laser - Ink-jet - Aplikovanie etikiet - MikroGder - Robot|zaC|a Opticka kontrola

d R

_ s

Tel +421 32 7430 850, E-mail: liftec@liftec.sk
www.liftec.sk

Tel.: +420 296 411 823, E-mail: obchod@liftec.cz
www.liftec.cz

EIEIE LIFTEC SK, s.r.0., Zlatovska cesta 2415/33B, 911 05 Trenc¢in

EEE LIFTEC CZ a.s., Pocernicka 272/96, 108 03 Praha 10
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Miele vyuziva systémy
MPS130 od Staubli

na vyrobu mycek nadobi

9) Tereza KOZLOVA, Stiubli Systems, s.r.o.

Vyrobni zavod Miele technika se sidlem v UniCové byl zalozen v roce 2002 a je jedinym zavodem
koncernu Miele v Ceské republice. Je zaroven nejvétsim zdvodem co do poctu vyrobenych pristrojd
z celkem 14 zavodd Miele. Spolecnost se soustfedi na vyrobu a montaz spotfebicl v oblasti péce
0 pradlo a nadobi. UniCovsky zavod je vyhradnim vyrobcem suSicek Miele pro doméacnost. VeSkeré su-
SiCky Miele, které se dostanou k zakaznikim po celém svété, jsou vyrabény zde. Dale se v zavode vyrabi
myCky nadobi, k jejichz sestaveni nové prispivaji i roboty a systémy pro vymeénu nastrojl spolec¢nosti
Staubli.
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Spolupréce mezi Stéubli a Miele v Uni€ové trvda Gspésné jiz nékolik let. V lofiském roce
rozsifilo Miele své vyrobni zafizeni o dalii z produktd zna&ky Stéubli. Kromé stévaijicich
standardnich spojek, multi napojeni, upinacich systémd a pfiblizné &ty desitek robotd
ve vyrobé, doplnilo Miele portfolio navic i o systémy na vyménu ndstrojd MPS130. Tyto
systémy jsou sou&dsti dvou novych robotickych bunék na montéznich linkdch mycek

nadobi.

V synergii se tfemi 3estiosymi Staubli roboty umoziuji tyto systémy - ménice ndstroj0
- rychlou a pIné automatickou vyménu chapadla pro uchopeni jiného néstroje pro mon-
taz rdznych typd Eerpadel. Vyrobni linky totiZ nejsou uréeny pouze pro jeden typ my¢&-
ky, soub&zné se vyrdbi pfistroje jak z nové generace G7000, tak z pivodni G6000.
Myeky né&dobi jsou dle dané série vybaveny pfisluinym typem &erpadla, jejichz tvary
jsou odligné. ,V rdmci projektu zavedeni vyroby my&ek nové generace 7000 jsme se
rozhodli spojit pracovisté pro obé generace mycek a udélat tak buiiku s roboty pro
2 aplikace. Z toho divodu nastala potfeba ménit ndstroje,” vysvétluje David Cerny,
vedouci projektu v Miele. ,Po zvaZeni viech okolnosti jsme se rozhodli vyuZit nabidky
spoluprdce s firmou Staubli, jejiz fedeni se pro nds jevilo jako nejlepsi.”

Vzhledem k okolnostem projektu nebylo mozné vyvinout robotickou bufiku tak, aby
mohla byt opatfena jednim univerzdlnim néstrojem vhodnym pro uchopeni obou typd
Eerpadel. Jedinym mozZnym FeSenim bylo pouZiti systému, ktery umozZni vyménit dva
rozné ndstroje. Systémy MPS130 jsou dnes vyuZivany v Miele v Uni¢ové na dvou
montdznich linkdch my&ek nadobi. Robotickd bufika se tremi roboty Staubli (2x TX200
a 1x TX200L) vybavend tool changery byla umisténa na jednu montdzni linku jiz v lof-
ském roce a dalsi buiika byla doplné&na na druhou montézni linku zadtkem letodniho
roku.

Myeky nddobi nové generace G7000 se zalaly vyrabét v uniéovském zdvodé v Gnoru
2020. Na jejich vyrobu byla postavena technologie na plose 7 000 m?. )

Navrhnuté
pre vykon

Novy TS2 rad -

SCARA prerobeny dizajn

= Prvy Uplne zapuzdreny
Stvorosovy robot

= Jedine¢ny cylindricky dosah

= Vynikajuca rychlost a
opakovatelnost

= \/ysokd konektivita, Ethernet Cat5e
na nastrojoch

= |ntegrovana vymena nastroja
Staubli — Experts in Man and Machine

www.staubli.com

SrausLr

Staubli Systems, s.r.o., Tel.: +421 357 610 146 , robot.cz@staubli.com
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INOVACIA

ako prilezitosf k Uspechu

;)) MCAE Systems, s.r.o.

Napriek koronavirusovej krize sa vyvoj novych
technoldgii nezastavil. Plati to aj pre spolocnost
MCAE Systems, ktora do svojho portfolia zaradila
dalSie tri uspesné novinky.

Spoloénosf MCAE Systems uz 25 rokov ponika nespoletné mnoz-
stvo zariadeni z oblasti 3D tlaée, aditivnej vyroby, priemyselnej au-
tomatizdcie, digitalizacie a dalsie, najmé& pre automobilovy, letecky
a strojdrsky priemysel, a to rovnako do mensich &i vagsich firiem, do
$kal, univerzit a vyskumnych Ustavov alebo vedeckych institdcif.
Pomocou novych technoldgii od svojich partnerskych spolo&nosti, kto-
ré s lidrami vo svojom odbore, napriklad Stratasys, Desktop Metal,
GOM, TEBIS a iné, umoziiuje firmém pracovaf efektivnejsie a usetrif
tak ¢as aj néklady na inak zloZitd a draht vyrobu.

Realistické vytlagky priamo do vadej kanceldrie, kompakiny a lacny
opticky 3D skener, priemyselnd automatizacia vo vasej spolo&nosti
- to vietko sG novinky, ktoré pridli na trh v Ease koronakrizy, a ktoré
ulahéia chod firmy akejkolvek velkosti.
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Stratasys J55 - kazdou otackou blizsie k cielu
Od rychlych koncepénych dielov az po dokonale verné modely, s ro-
tagnou 3D tladiarfiou Stratasys J55 privediete svoje ndvrhy k Zivotu
jednoducho a rychlo. Tlagiaref Stratasys J55, uréend pre kanceldrske
pouZitie, je jednou z cenovo najprijatelnejsich 3D tlaiarni z radu Jxx
a je dokonalou volbou pre maximdlnu efektivitu navrhovania, najmé
ak zaginate. Cely proces ndvrhu a vyvoja méze od zadiatku az do
konca prebiehaf priamo u vas v kanceldrii.

Od napadu k realite

Produktivita 3D tlagiarne Stratasys J55 vém umozni konzultovaf
ndvrhy v rdmci timu rychlejlie, s moznosfou astejlich iteracii. Tato
tlaciarefi pontka takmer 500 tisic farieb, overeny vzorkovnik farieb
Pantone, verné textiry a vel'mi kvalitné a presné vytlacky. Svoje ndpa-
dy mézete dennodenne prendsaf do procesu navrhovania a maf tak
v rukdch model s tvarovymi ¢i farebnymi zmenami uz po&as niekol-
kych hodin. Cely proces ndvrhu ,odoslania” modelu na tlag je velmi
rychly a jednoduchy.

3D tlagiaren Stratasys J55 kombinuje kvalitu tlagovej technolégie
PolyJet od firmy Stratasys s kompakinym dizajnom vhodnym do kan-
celdrie. Této plnofarebnd tlagiaren s 5 zasobnikmi na materidl je vy-
bavend 3pecidlnou rotaénou tlagovou platformou s pevne uchytenou
tlagovou hlavou, ktord zabezpeluje vynikajicu kvalitu povrchu i tla-
e. Tlaciaref bola $pecidlne navrhnuté pre kanceldrske prostredia
a dizajnérske 3tidid, preto zaberd mald plochu a vyuziva filtraéni
technolégiu ProAero™, ktoré zaruluje tichd prevadzku bez zdpachu,
ako aj nizku spotrebu energie.

Tlagiarer J55 pontka efektivnejsi pracovny postup od ndvrhu na
tla¢ vyuzitim softvéru GrabCAD Print™. Vdaka tomu mézu uZivatelia
importovat névrhy pomocou nativnych CAD siborov alebo siborov
formatu 3MF. Softvér GrabCAD Print taktiez umoziuje priradenie
farieb podla vzorkovnika Pantone®. Vzdialené monitorovanie umoz-
fiuje jednoduchd spravu tlacovych Gloh aj mimo kanceldrie. Navyse,
rozpusiné podpory bez nutnosti ruéného odstrafiovania, ulahéujo
nésledny post-processing a umoziiuji vytvaranie zloZitych dielov bez
straty presnosti &i jemnych detailov.

Je idedlna pre produktovych dizajnérov v oblasti spotrebného tovaru
alebo elektroniky, ale hodi sa aj pre stredné a vysoké umelecké skoly.
Dizajnéri sa teda mézu venovat délezitej§im veciam - vylepSovaniu,
profotypovaniu a navrhovaniu najlepSieho mozného variantu svojho
produktu. 3D tla&iarei J55 ocenia viak aj mensie podniky s vyrobou
stredného objemu.

Kvalita v roku 2020

Chceli by ste kompaktny skener?

Kompakiny skener ATOS Q od spolo&nosti GOM dopliia rad dvoch
predtym uvedenych vysokorychlostnych skenerov ATOS 5 a 5X, kto-
ré vynikajo preciznou optickou technolégiou, robustnou konstrukciou
a vykonnym softvérom.

ATOS Q je skonstruovany ako flexibilny a kompakiny 3D skener
pre meranie malych az stredne velkych dielov a kontrolu kvali-



Mobilny GOM ScanCobot teda vynikd mensim ndrokom na priestor
a je idedlny pre efektivne merania malych a strednych dielov. Pléno-
vanie merania, samotnd digitalizdcia a vyhodnotenie merania pre-
biehaji vo virtudlnej meracej miestnosti (VMR) vykonného softvéru
GOM Inspect Professional. GOM ScanCobot je cenovo dostupné
a lahko pouZzitelné riesenie pre automatizovand optickd 3D metrolé-
giu, &m metrolégovi poskytuje viac &asu na vyhodnotenie dét a ana-
lyzu problémov.

Udaje z meracich systémov GOM s neocenitelnym néstrojom pre
kontrolu kvality v modernom vyvoji vyrobkov a v celom refazci vy-
robného procesu. Systémy GOM vyuzZivaji po celom svete nielen
firmy z automobilového priemyslu, letectva a kozmonautiky vratane
ich doddvatelov, ale aj rézne firmy v oblasti spotrebného priemyslu
a vyvoja.

ty v réznych priemyselnych odvetviach. Vdaka svojej spolahlivosti
a viestrannosti dokonale vyhovie aj zloZitym Glohdm manudlneho,
poloautomatizovaného aj plne automatizovaného merania (v rédmci
ATOS ScanBox 4105).

Zacnite s automatizacou

Jednoduchy vstup do sveta automatizdcie merania umoziivje GOM
ScanCobot, mobilny meraci systém kombinujici presny opticky ske-
ner ATOS Core s kolabotarivnym robotom (kobot) a motorizovanym
rota&nym stolom. ScanCobot na rozdiel od velkého a priestorovo né-
ro¢ného ScanBoxu nemusi byf ,za plotom”, je 3pecidlne navrhnuty
tak, aby spolupracoval s obsluhujocim persondlom.

MCAE

INOVACIA

ako prilezitost k Uspechu

m Stratasys J55
od rychlych koncepcnych dielov az po dokonale verné modely

3D tlaciaren Stratasys J55, urcena pre kancelarske poufZitie, je cenovo dostupnou
volbou pre maximalnu efektivitu navrhovania. Cely proces navrhu a vyvoja moze
od zaciatku aZ do konca prebiehat u vas.

ATOS Q

dokonala tridda dizajnu, technoldgie a vykonu

Quality zac¢ina pismenom Q. Univerzalny a kompaktny 3D skener ATOS Q je vhodny
na zlozité Ulohy merania a kontroly v roznych priemyselnych odvetviach.

GOM ScanCobot
efektivne skenovanie a automatizovana inspekcia

Mobilné riesenie s nizkymi priestorovymi narokmi, idealny pre meranie a kontrolu
kvality malych a stredne velkych dielov. GOM ScanCobot vam ulahéi vstup do sveta
automatizacie merania.

Pre viac informécii nas kontaktujte

MCAE Systems, s.r.o., organizacna zlozka | Dubnica nad Vahom, Slovenska republika
mcael@mcae.sk | +421 948 128 892 | www.mcae.sk
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Mobilné roboty

AMTECH predstavuje

dezinfekény robot na baze technoldgie MiR

Spolocnost AMTECH, dodavatel automatizacnych
rieSeni na ceskom a slovenskom trhu, pred-
stavila novy produkt Cisti¢ Viktor, automaticky
dezinfekcny robot urceny na dezinfekciu vzduchu
a povrchov a likvidaciu virusov, bakterii, plesni
a dalSich patogénov vratane koronavirusu spo-
sobujuceho COVID-19. RieSenie je postavené na
baze autonomneho mobilneho robota MiR100
od spolocnosti Mobile Industrial Robots (MiR),
ktord AMTECH zastupuje v Ceskej republike a na
Slovensku.

Kombindcia vlastnosti autonémneho robota a germicidnej UV-C
lampy je idedlnym rieSenim na automatickd dezinfekciu, sterilizéciu
priestorov a likvidaciu kvapd&kovych infekcii v zdravotnickych zaria-
deniach, potravindrstve a vo vyrobnom priemysle. UZivatelia mézu
jednoducho naskenovat trasu a napldnovaf ju a robot sém potom
urobi dezinfekciu uréenych priestorov. Robot MiR100 pracuje plne
v autonémnom kolaborativnom rezime. UV-C svetlo disponuje pohy-
bovymi senzormi pre maximdlnu bezpecnost uzivatela a disponuje
funkciou automatického vypnutia pri vstupe &loveka do nebezpenej
zény ém od zdroja svetla.

Dezinfekcna nadstavba pre vsetky odvetvia

UV-C modul je daldou z nadstavieb, ktord spoloénosf AMTECH do-
déva spoloéne s kompletnym setom mobilnych robotov MiR, vrétane
modelov MiR100, MiR200, MiR250, MiR500 a MiR1000. V Ceskei
republike a na Slovensku mé& vz cely rad instaldcii robotov MiR hlav-
ne v automobilovom a elektrotechnickom priemysle. Do slovenského
vyrobného zdvodu Visteon napriklad dodala a Uspedne sprevadzko-
vala tri roboty MiR200 vrétane nadstavbovych modulov.

,Obdobie prebiehajicej pandémie koronavirusu kladie vysoké né-
roky na pracovné prostredie vietkych organizdcii bez ohladu na

66 | @magazine 4/2020' www.leaderpress.sk

Cisti¢ Viktor umozfivje automatizovany dezinfekciu pomocou UV-C
lampy na pouzitie hlavne v zdravotnictve, potravindrstve a v priemy-
selnych prevddzkach.

odvetvie,” hovori Tomé3 Sevéik, obchodny manazér divizie robotiky
v spolo&nosti AMTECH. ,Strikiné pravidld na dodrZiavanie hygieny
a socidlneho odstupu nitia organizdcie hladat riesenia, ako udrzaf
svoju vykonnost, a pritom dodrzaf nové poziadavky na zdravie pro-
covnikov, zékaznikov & pacientov. Né3 Cisti¢ Viktor je riesenim, ktoré
oba tieto parametre dokdze splnit pri dodrzani vietkych bezpeé&nost-
nych $tandardov a jednoduchosti ovlddania,” doddva.

Dezinfekéné roboty si dostupné vietkym zdujemcom zo Slovenska
prostrednictvom zastipenia spoloénosti AMTECH ¢&i agentiry Personal
Agency 4 Robots (PAR) zaloZenej v roku 2018 firmou AMTECH, ktoré
umoziuje prendjom robotov. Popri MiR je AMTECH tiez vedicim do-
davatelom kolaborativnych robotov Universal Robots. V rokoch 2018
a 2019 ziskal od UR ocenenie ,The Best Selling Distributor, CEE re-
gion” za najviac dodanych cobotov UR na trhy strednej a vychodne;j
Eurdpy.

Spolocnost AMTECH

Spoloé&nost AMTECH, spol. s r. 0., bola zalozend vo februari 1993
ako obchodnd firma. Od prvotnych doddvok jednotlivych techno-
logickych zariadeni sa postupne prepracovala ku kompletnym do-
ddavkam technolégii a materidlov pre elektrotechniku od $pickovych
svetovych vyrobcov. Od roku 2016 sa spoloénost venuje segmentu
kolaborativnej robotiky, na Eesky a slovensky trh doddva znaéky ako
Universal Robots, MiR, Robotiq a rad dal3ich. Zarovef s obchodnou
cinnostou zaisfuje servis, ndhradné diely, technickd podporu a $ko-
lenia pre vietky doddvané zariadenia. AMTECH md aktudlne viac
ako 50 pracovnikov, z ktorych véddina sa venuje automatizaénym
projektom.

Spoloénost je drzitelom mnozstva oceneni, ako napriklad , Distribdtor
roku v CEE” v rokoch 2018 a 2019, ¢&i ,Najrychlejie rastici distribo-
tor roku 2017 v CEE” od Universal Robots, ,Eurépsky distribdtor roku
2018" od Musashi Technology” a dalsich. L)

Viac na www.amtech.cz.



LOGISTIKA
Robotické voziky —

V SKODA AUTO nasadili

najnoviie roboty slovenského vyrobcu

9 Text a foto CEIT, a.s.

Inteligentneé riadenie, prepojenie priamo na vyrobu, pokrocila orientacia vdaka synchronizacii reaineho
a virtualneho sveta. Takymito vlastnostami sa vyznacuju najmodernejSie typy logistickych robotov
z portfolia zilinskej technologickej spolocnosti CEIT, ktoré aktualne vo svojich zavodoch nasadil naj-
vacsi Cesky vyrobca automobilov. Bezobsluzné robotické voziky uz nepotrebuju magnetickd pasku na
podlahe priemyselnej haly. Spolocnost SKODA AUTO, lider v zavadzani inovécii Industry 4.0 na ¢eskom

trhu, do svojich logistickych procesov implementovala viac ako 130 takychto modernych robotov.

Nové logistické fahace vyuzivaji pokrodild Groven riadenia a navi-
gdcie. Skenuju prostredie a statické objekty v hale, pricom drdhy so
reprezentované virtudlne, v softvérovom prostredi. Systém importuje
pddorys miesta nasadenia a synchronizuje redlny a virtudlny svet.
Magnetickd pdska tak uZ viac nie je potrebnd. Navigdcia a riade-
nie sa v este va&3ej miere presunuli do virtudlneho sveta a predsta-
vuji dalii vyznamny krok v inovécidch internej logistiky najvéciej
Ceskej automobilky. ,Neustdle sa snazime inovovat, optimalizovaf
transportné procesy a zefektiviiovat tok materidly, a to Eoraz pokro-
&ilejsou automatizaciou,” hovori David Strnad, vedici Logistiky SKO-
DA AUTO. Ako doplnil, prechodom k novému typu navigdcie uz nie
sU potrebné zésahy do podlahy a vyrazne sa tiez zvy3uje flexibilita
pri Oprave dréh.

Prispievaju k vyssej produktivite

,Robotické voziky s priamo prepojené na jednotlivé pracoviskéd
v hale a okamzite sa prispésobuji aktudlnej situdcii, &im sa zvy3uje
produktivita. K montéznej linke je materidl privezeny presne v ase

ieho potreby,” vysvetluje Peter Macus, tech-
nicky riaditel’ CEIT. Podla jeho slov systém vy-
hodnocuje dopravné podmienky a odovzddva
informdcie délezité pre rozhodovanie a riade-
nie jednotlivych Zasti logistického procesu a lo-
gistickych prostriedkov. Zdrover zhromazduje
informdcie pre neskorsiu analyzu a optimalizé-
ciu logistiky. Monitorovanie umoziuje prehlad-
né zobrazenie stavu a pozicie jednotlivych
logistickych prostriedkov. Manazéri logistické-
ho procesu navy$e mézu ovplyviiovat jednotli-
vé prvky v redlnom Case.

Overena dlhodoba spolupraca
SKODA AUTO tymto projektom potvrdila dI-
horoéni spoluprécu so spoloénostfou CEIT pri
automatizécii internej logistiky. Prvy fahag,
. vrétane automatickych periférii, zagal jazdif
‘.. v montdznej hale automobilky uZ v septembri
“ v roku 2011. Odvtedy spoloénost dodala do
zévodu desiatky robotickych vozikov s mnoz-
stvom 3pecidlnej techniky. Zvy3ujo produktivitu logistiky, do hdl pri-
niesli vy$siu Oroveri automatizécie, spolahlivosti, flexibility a hlavne
bezpe&nosti pri manipuldcii s ndkladom. St&asfou aktudlnej flotily je
aj novy typ robotického vozika s nosnosfou az do 3est ton. Logistic-
ky systém dopliaji automatické periférie, ktoré sliZia na prepravu
a prekladanie nékladu.

CEIT, a.s.

CEIT je spolo&nost poskytujica komplexné rieenia z oblasti technic-
kych aj procesnych inovécii, priemyselnej automatizdcie, digitalizé-
cie, inteligentnej logistiky, konstrukéného a materidlového inZinierstva.
Poslanim spolo&nosti je podpora produktivity, efektivity a rastu konku-
rencieschopnosti priemyselnych podnikov. Spoloénost so sidlom v Zi-
line Uspene pdsobi v regidne strednej a zapadnej Eurépy, medzi jej
zdkaznikov patria vyznamné priemyselné podniky najmé z automo-
bilového, strojarskeho, chemického a elektrotechnického priemyslu.
Spolo&nost CEIT je od roku 2017 si&asfou medzindrodnej skupiny

Asseco. ()
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\  LOGISTIKA
— Manipulacia s bremenami

Inteligentni manipulace
s biemeny

9 Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

Série LIFTRONIC AIR: Posledni generace primyslovych manipulatort z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatickeho manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zve-
daci sila je pneumaticka, je vsak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo vel-

mi tézkych bremen. Modely jsou dostupne od 80 do 320 kg a dodavaji se pro montaz na sloup,
strop nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradiCnimi pneumaticky rizenymi manipulatory na-

bizi Liftronic Air dilezité vyhody, které pomahaji zlepSit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elekironicky a pneumaticky fizené systémy stélého
vyvazovdni hmotnosti bfemene do stavu ,beztize”. Umoziuiji jed-
noduchou manipulaci s bfemenem aZ do hmotnosti 320 kg, pfi kte-
ré je némaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb
lidského ramene.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvaZo-
vag LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zdtéZzemi. Jako
vyrobce manipulaénich zafizeni byla spole¢nost jednim z prvnich
podnikd, které byly certifikovany podle ISO 9001:2000. Aby se ddle
podporoval rist podniku a aby se zdkaznikdm nabid| je3té kvalitngj-

NOVINKA: Novy Liftronic® Easy-6

standarni nekoneény otoé ndstrojové hlavy

piipojovaci mista pro piipojeni USB-PC mnoho
elektrické a pneumatické pro snadnéj$i komunikaci s moznosti
kabely manipulatorem pomoci PC pouziti
nutné pfi pfidani viastnich

nastroju.

uzivatelsky dotykovy panel
umozfiuje pfijemnéjsi a intuitivni

rznych provoznich parametru.

ovladani pro vizualizaci a nastaveni

vylepSena viditelnost
pokud pridate vlastni

uchopovaci zafizeni,
muzete snadno vyménit
standardni rukojet

s potrubim pro

vedeni elektrickych a
pneumatickych kabell.
(volitelna polozka).

zvy$ena bezpecnost

pokud pridate vlastni uchopovaci

zafizeni, mUzZete snadno implementovat

bezpecénostni funkce pomoci

modulu rozhrani I-Connect
(volitelna polozka).

dvé dalsi tlacitka
L. chcete-li ovladat své viastni
rychla vyména uchopovaci zafizeni.

ruznych citlivych

nizké jednoduché
naklady ovladani
Siroké R
moznosti 'Ieh}(a
nasazeni udrzba

rukojeti prostfednictvim
standardniho spojeni

Senzitivni rukojet’ s
v hlavé nastroje.

bezpecnostni funkci

pozna, jestli operator deaktivuje
drzenim rukojeti brzdy,

pokud jsou tyto k dispozici
(volitelna polozka).

se ,nemdme ani ponéti, jaké

ické piislovi Fiké, p
Jedno africké pfi teré my nezdvihdme...".

Velmi kompaktni a lehky design!
...... a se vsemi témito vylepsenimi zustava systém INDEVA® Liftronic® Easy nejlepsi
kompaktni inteligentni asisten¢ni zafizeni na‘trhu.
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je tézké bfemeno, k, 4
Chdpou to hlavné procovvn'lq,
a desitky let se tomu snazi rozum

praveni vyuzit svoje zkugenosti

ktefi manipuluji s bfemenem
umét i nage firma. Jsme pri-
k vasemu prospéchu.



1001 INDEVA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

3i vyrobek a vykonngsi servis, byla v roce 2004 zalozena Scaglia Zastoupeni pro Ceskou republiku:
INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za vedouci spoleénost na trhu Tomé$ Kaspar - TOKA
a za technologického lidra v oblasti konstrukce a vyroby primyslo- Kirchstrasse 49 88138 Weissensber
vych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni stfedisko se nachdzi Telefon:+49 83 89 851,2 Mobil: +49 171 425 3650
v mést& Brembilla, vzdaleném 50 km od Miléna. e.e on: o obIk:

indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Inteligentni manipulace

Firma vyrébi manipulaéni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi- Jiri éfépének - TOKA
ces for Handling nebo jednoduse INDEVA. Kromé& pneumatickych Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice
manipuldtord se specializuje i na elektronicky ovlédané zafizeni. PFi Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871

elektronickych manipuldtorech byla b&Zznd pneumatickd technologie indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de
nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuje se vy3siho stupné efektivnosti. Tyto zafi-
zeni umoziuji plynulé, rychlé a piesné pohyby bifemene a disponuiji
plnoautomatickym rozpoznévanim zétéze.

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

Ing. Pavol Galdnek - TOKA
Sekéovskd 3, 080 06 Lubotice

1 v nebezpecném prostredi Mobil: +421 904 408 861
Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de
spolehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikélnim ramenem. Umoz-

fiuji manipulovat se zatéZi az 320 kg, kterd se uchopi mimo svého Marek Galének - TOKA
t8Zisté. Vsechny vyvazZovaci série PN mohou byt, podle sméric EU Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin

94/9 a 1999/92 doddny na pouziti v prostiedi ohrozeném vy- Mobil: +421 911 325 580

buchem s odstupfiovanim podle norem ATEX. indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Sloupové, stropni, kolejnicove...
Balancéry se vyrdbéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich
vozicich Liftfruck. Bfemeno se mdze uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potieb a k Gplné spokojenosti
zdkaznika. ) Mravenec je nednavny
a inteligentni pracovnik,
Linedrni balancér Liftronic dokéze zdvihnout a lehko

prendset ndklady, kieré

jsou mnohem vétsi nez on.

b

-.m. 1 “}ﬂ[ﬂﬂ]lﬂmmmwmm

Tato jednoduché analogie

s predstavuje posléni spolecnosti
Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé némaze.

ey

Video ukdzky manipulace s biemeny
pomoci blancéri INDEVA:
http://www.indevagroup.com/videosolution.athx
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\ ENVIRONMENTALISTIKA
Poziarna bezpecnost

Bezpecné
skladovani baterii?
Vime jak na tol

D) Text a foto Denios, s.r.o.

Jiz vice nez 30 let se
spolecnost DENIOS i
zabyva vyvojem a vy- ®oec @ - CE
robou produktt pro
bezpecnou manipulaci

a skladovani pohonnych »

: L —=—— - S _I
hmot, olejd, hoflavych 1 -
latek, odpadd a jinych 0DOLNOSTI 90 MINUT $©© 06 ®

nebezpecnych latek. . SETHASECIM SYSTEMEM PR
, , PRO SKLADOWANI LITHIOVYEH BATERI| “ﬂl
Vyrobni program

st s
DENIOSu zahrnuje
Sirokou Skalu nabize-
nych feseni, od samot- 3 W
nych zachytnych van
z oceli nebo plastu
rdznych velikosti,
podlahovych ploSin,
regall, skiini na ne-
bezpecné latky az po
skladovaci kontejnery
urcené pro vnejsi
| vnitfni umisteni.

1 Li-lonen Battery
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Portfolio produktd zavriuji individudlIni projekty v po-
dobé ucelenych skladovacich systém0 pfesné podle
zaddéni a potfeb zdkaznika, které spliuji legislativni po-
Zadavky na skladovdni nebezpeénych chemickych latek.

Uz jste moznd i vy zaznamenali, Ze se v dnesni dobé
&im ddl Eastéji hovofi o problematice bezpeéného skla-
dovdni Li-lon baterii, af uZ se jednd o baterie nové nebo
néjakym zpUsobem poskozené. Pro bezpelné sklado-
véni baterii nabizi DENIOS specidlni protipozdrni skiiné
na baterie v roznych provedenich. Bezpeénost pfi pre-
pravé baterii zajisti naopak specidlni boxy na baterie se
zhd3ecim granuldtem PyroBubbles.

Protipozarni skriné na baterie

Bezpeénostni skiiné na Li-lon baterie s oboustrannou
pozérni odolnosti 90 minut jsou vyvinuty pro bezpeé-
né aktivni & pasivni skladovéni lithium-iontovych baterii
s malym aZ stfednim vykonem. Odpovidaji normém EN
14470-1 a EN 1363-1. Pro bezpeéné ulozeni, 1. pasivni
skladovéni, novych &i pouzitych Li-lon baterii jsou urée-
ny bezpeénostni skfiné typu SafeStore, které odpovidaiji
normé EN 14470-1 a pys$ni se 90-minutovou pozdrni
odolnosti.

Bezpeénostni skiiné typu SmartStore s pozarni odolnosti
90 minut jsou oproti tomu vhodné pro tzv. aktivni sklado-
véni, kdy Ize Lilon baterie nejen bezpeé&né uskladnit, ale
zdroven i nabijet. Tento typ skiiné mda zabudovany zhd3eci
systém s elekirickou pozérni signalizaci a inteligentni moni-
torovdni stavu nabijeni. Skiin& SmartStore jsou vybaveny
jednofdzovymi, pfipadné ffifézovymi zésuvkami pro nabi-
jeni baterii z elektrické sité.

Pro skladovéni vétsiho mnozstvi baterii Ize navrhnout
a vyrobit specidlni technicko-bezpe&nostni kontejner spe-
cialn& upraveny pro tyto G&ely.

ENVIRONMENTALISTIKA

Poziarna bezpecnost

PyroBubbles a boxy na skladovani

Li-lon baterii

Pro bezpeénou prepravu piedeviim poskozenych Li-lon
baterii jsou idedlni plastové a nerezové boxy, které jsou
k dostani v rdznych velikostech a které jsou naplnény Py-
roBubbles granuldtem. PyroBubbles je inovativni zhd3eci
prosttedek na pevné a kapalné hoflaviny ffidy pozdard A,
B, D a F. Viechny plastové i nerezové boxy na pfepravu
a skladovdni Li-lon baterii disponuji UN schvélenim pro
prepravu poskozenych Li-lon baterii.

A jak to viastné funguje?

Baterie se pfed uzavfenim boxu uloZi do PyroBubbles
granuldtu a jsou tak ze viech stran bezpelné izolovdny.
Pokud se baterie v prdbéhu uskladnéni vzniti, bezpeéné
vyhofi uvnitf boxu, coz je doprovdzeno vyvedenim reaké-
nich plynd v podobé koufe zpod uzavfeného vika boxu.
PyroBubbles nedaji roziifeni ohné $anci, do nékolika mi-
nut se postaraji o jeho uduieni a kouf pfestane byt patrny.

D)

Celkovou nabidku skfini a boxd na baterie
naleznete na

https://www.denios.cz/.

-DENIOS.

EKOLOGIE & BEZPECNOST

3 694

Ld

Lithium

Bezpecné vybaveni
pro lithium-iontové baterie

Certifikované treseni pro: =
= nabijeni m skladovani

e [=] Vice informaci naleznete na
nasem online shopu
= www.denios.cz/onlineshop

® testovani ® pfepravu

Skladovaci a testovaci
prostory

Skfiné pro lithium-
iontové haterie

Pfepravni boxy

Bezplatné DENIOS poradenstvi 800 383 313 / www.denios.cz
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Nezndame modely SKODA

Predni sedcdla kryla pevnd stfecha, nosi¢ na sportovni vybaveni byl vzadu ukotven v robustnim ochranném rému. Pohotovostni hmotnost vozu
SKODA FELICIA Fun ¢inila podle provedeni jen 1005 - 1080kg, uvezl az 445kg.

SKODA FELICIA Fun
- vz pro volny &as

\ rdmci jubilea 125 let existence spolecnosti SKODA AUTO si znacka pfipomind fadu méné zné-
mych modeld se zajimavym pfibéhem. K nim patfi i viz pro duchem mladé zakazniky travici ¢as
sportovnimi aktivitami - SKODA FELICIA Fun (1996 - 2000), ktery zaujal vzdusnym interiérem

s unikatni variabilitou.

Tém&f desetinu z 1,4 milionu vyrobenych vozs SKODA FELICIA tvoril
ryze pracovni PICKUP. Zato z n&j odvozend SKODA FELICIA Fun vy-
bizela k zédbavé a aktivnimu odpodinku. Viz pro volny &as s ,prézd-
ninové” Zlutym odstinem karoserie budil pozornost i ,party trikem”,
zvy3ujicim pocet sedadel ze dvou na &tyfi, pfi zachovéni prostoru pro
sportovni vybaveni. Od fijna 1995 do srpna 2000 vyjelo z Vrchlabi

4016 kust, které dnes patii k vyhledédvanym youngtimerim.

SKODA FELICIA jako symbol

Neodmyslitelnou sou&dsti 125leté tradice mladoboleslavské automo-
bilky SKODA je schopnost vychdzet v maximdlni mife vstfic zakazni-
kim. Vedle G&elnych vozi pro rodinu i pro podnikéni proto v pestré
nabidce nikdy nesmély chybét ani sportovni modely a auta pro volny
&as. Symbolem sportovniho automobilu snd |&kajiciho k traveni vol-
ného &asu v piirodé byl legenddmi roadster SKODA FELICIA, ktery
v letech 1959 - 1964 pot&sil takika 15 tisic Fidiéek a Fidi€d i jejich
spolucestujicich. Poptavka pfitom vyrazné prevy3ovala nabidku, vét-
Sina nadéasové elegantnich otevienych vozd zamifila do zahraniéi.
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Era automobils SKODA s motorem vzadu znamenala vyrazné ome-
zeni spekira provedeni karoserie v podstaté na sedany a malosério-
v kupé. Vzniklo pouze nékolik prototypy kabrioletd a individudlinich
prestaveb vozi této koncepce pohonu.

Nova generace — nové moznosti

Siroké moznosti oteviel ndstup zcela nové generace automobils SKO-
DA s motorem umisténym napfi¢ u pohdnénych prednich kol. Na z4-
kladni hatchback FAVORIT, debutujici 16. z4Fi 1987 na brnénském
vystavisti, navézalo vyvojové oddéleni automobilky SKODA celou
fadou daliich karosdiskych verzi. Do faze sériové vyroby se nakonec
dostalo pouze kombi FORMAN (1990) a dvoumising uZitkova SKO-
DA PICK-UP (1991). Cestu k budoucimu vozu pro volny &as FELICIA
Fun vyty&il dvoumistny &yfdvefovy prototyp S 781 Tremp (1989)
upraveny z hatchbacku FAVORIT. Nad sedadly fidi¢e a spolujezdce
z0stal zachovdn pevny dil stiechy, smérem vzad navazovala masivni
trubkovd konstrukce s ochrannym obloukem. Jediny vyrobeny Tremp
se dochoval v depozitafi SKODA Muzea.



Dalsi vyvojovy stupefi pfedstavovala propracovand dvojice konceptd
SKODA FUN na bézi modelu FAVORIT. Jeden z nich byl lakovén fialo-
v&, druhy Zluté. Na frankfurtském autosalonu IAA 1993 tato atraktivni
novinka zaujala o 60mm zvySenym podvozkem pro jizdu v leh&im
terénu ¢i trubkovym rémem na pridi, nemluvé o fadé praktickych de-
taild, vkusném barevném sladéni vnéjiho laku karoserie s interiérem
a sedmipaprskovymi litymi disky kol. Po sklopeni zadni pfi¢né stény
s elekiricky stahovatelnym oknem bylo pomoci pdkového mechanismu
mozné snadno vytvofit dvé dalii sedadla. Na zadni lozné plose se na-
3lo misto pro chladni¢ku a zavazadla, pfidavny stfesni nosi¢ umoznil
prepravu rozmérnéjsiho sportovniho vybaveni jako horskych kol nebo
surfovych prken.

Do tietice vieho dobrého: po svétové vystavni premiéfe vozu pro vol-
ny &as SKODA FELICIA Fun na bieznovém zenevském autosalonu se
v fijnu 1995 v zdvodé Vrchlabi rozebéhla jeho sériovd vyroba.

Evolucni predchudce FAVORIT

Zd&klad konstrukce tvofila modelovd fada FELICIA, kterd o rok dfive
vznikla komplexni evoluci pfedchidce FAVORIT, s vyuZitim 1187 no-
vych vyznamnéjsich dilo. Mezigeneraéné se podstatné zvysila Gro-
vefi bezpeénosti i komfortu vozi SKODA, mezindrodni certifikdt ISO
9002 potvrdil vysoké kvalitativni standardy vyroby i montaze. V do-
bovém propagalnim materidlu se doéteme: ,Svézi Zlutd barva vozu
symbolizuje dobrodruZstvi, za nimz Vés Felicia Fun ochotné odveze.”
A ddle: ,Jen si sdhnéte na ten zdfivé Zluty volantl Otoéte klickem
a rozjedte se za sluncem a zdbavou. Fun - jizda pro radost.”

SKODA FELICIA Fun zaujala mimo jiné ,party trikem”, rozvijejicim
feseni pouzité v prototypech FUN na bdzi modelu FAVORIT: vyklop-
nou a posuvnou zadni sténu v zdkladu dvoumistné kabiny, umoZiiujici
roz3ifit kapacitu o dvé pomocnd, prakticky rozklddaci sedadla. V tom
piipadé se délka lozné plochy s podlahou pokrytou smrkovymi lidta-
mi zkrdtila ze 1370 na 850 mm. Pfepravni moznosti rozsifila montdz
stfedniho nosie. Specializované nezdvislé firmy nabizely také lehké
néstavby ze sklolaminétu, objem nékladového prostoru poté vzrostl
pfiblizn& na 2 m®.

Parametry vozu
SKODA FELICIA Fun byla pfi rozvoru 2450 mm dlouhd 4245 mm, $iro-
ka 1680 mm a vysokd 1465 mm. Zakaznici mohli vybirat ze tfi &tyivdl-

Nezndme modely SKODA

SKODA FELICIA Fun nabizela prakticky ,party trik”, rozvijejici princip
vyzkouseny jiz v prototypech FAVORIT Fun: vyklopnou a posuvnou zadni
sténu dvoumistné kabiny, rozsifujici obsaditelnost o dvé dalsi mista.

covych motor0. Benzinové jednotky s parametry 1289 cm® a 68 k (50
kW), respektive 1598 cm® a 75 k (55 kW) dopliioval diesel o objemu
1896 cm® a vykonu 64 k (47 kW). Z&kladni provedeni 1.3 MPI se
stupném vybavy LX stélo 304 900Kg, verze 1.6 MPI byla o 40 000
korun drazsi a za diesel se priplacelo daldich deset fisic. Typickd
$estndctistovka s pohotovostni/uZite&nou hmotnosti 1035/445 kg do-
sahovala rychlosti az 163 km/h pfi kombinované spotfeb& 7,31 na
100 km (podle tehdy platné metodiky 93/116/EU).

Od fijna 1995 do srpna 2000 sjelo z produkéni linky v z&dvodé& Vrch-
labi celkem 4016 atraktivnich automobili SKODA FELICIA Fun. Cas
iejich kvality prové&Fil, tyto zafivé Zluté vozy pro volny &as se staly velmi
z4danym sbératelskym artiklem. V mofi vice nez 1,4 milionu celkové
vyrobenych zdastupcd modelové fady FELICIA (z toho 915 843 hatch-
backd, 351 905 kombi, 124 565 verzi PICKUP a 5160 vozi VAN-
PLUS) se prazdninovy Fun rozhodné neztratil.

SKODA FELICIA Fun byl viz pro (duchem) mladé zdkazniky trévici éas sportovnimi aktivitami. Tomu odpovidalo vybaveni i uvolnéné barevné
ladéni. O 60 mm zvyseny podvozek usnadhil jizdu po nezpevnénych povrsich.

www.leaderpress.sk I 4/2020 @magazine I 73



HOSPODARSKE SPEKTRUM

Oceliarski a hutnicki odborari
zo Slovenska, Ceska a Pol'ska varujo

Ohrozenie oceliarskeho priemyslu v Eurépskej Onii dovozom takzva-
nej ,neenvironmentdlnej ocele” z krajin mimo Schengenu je realitou.
Konstatovali to na svojom letnom stretnuti v Ziari nad Hronom zéstup-
covia OZ KOVO, OS KOVO a Solidarnosé. Vysledkom ich rokovania
je spolo&nd deklardcia uréend Eurépskej komisii, Eurépskemu parla-
mentu, ndrodnym vlddam, eurépskym odborom i zamestndvatelom
a zamestndvatelskym zvézom.

Uéastnici rokovania analyzovali situaciu v Ceskej republike, na Sloven-
sku a v Polsku, ale aj v ostatnych krajindch Eurépskej Gnie. Problém
importov lacnej ocele sa tofiz tyka celej priemyselnej Eurépy. Hlav-
nymi producentmi s¢ tradi¢ne Cina, Rusko, Turecko, ale pribddaiji
i dal3i. Produkcia ocele v Cine tvori viac ako polovicu celej svetovej
produkcie ocele. Aj tento rok by mala prekonat rekord, podia dekla-
rovanych ekonomickych predikcii.

Napriek vietkym doteraz prijatym opatreniam ochrana trhu ocele
v EU nefunguje, pretoze opatrenia s nedostatoéné. Hute v kazdej
O&astnickej krajine postupne presli modernizéciami najmd environ-
mentdlnych procesov, aby splfiali prisne poziadavky prijatych eu-
répskych pravidiel. Aj tak maji na trhu s eurdpskou ocelou vietky
Firmy prob|émy, potvrdi|i UCastnici stretnutia. Pripomenu|i, Ze zatial ¢o
podniky v krajindch Eurdpskej Gnie podliehaji prisnej kontrole a so
pod neustalym tlakom eurépskych aj ndrodnych institicii, aby splfiali
prisne ekologické kritérig, Cinu, Turecko, & Rusko, ni& neobmedzuje.

Tieto a dalsie krajiny teda produkuji obrovské kvanté CO,. Eurépska
dnia sa tak vdaka liknavému postoju k importu ocele z tychto kraijin
nepriamo podiela na zneéisteni planéty, zhodli sa vietci pritomni zé-
stupcovia odborovych zvézov. Situécia je o to horsia, Ze pomyselné
noznice medzi domdcou ,environmentdlnou ocelou” - a dovozovou
,neenvironmentalnou ocelou” sa stale roztvdraji. Eurépsky priemysel
nie je ten, ktory tito planétu najviac zafaZuje emisiami, zhodli sa viet-
ci pritomni a dokazuji to hodnoverné data. Ocel je pre kazdd krajinu
rovnako strategickd surovina ako potraviny, ak niekto ovlddne produk-
ciu ocele, potom si méze diktovaf jej ceny! Odbordri pripominaiju, ze
Eurépska dnia vznikla na zdkladoch Eurdpskeho spolocenstva uhlia
a ocele a teraz uz domdcu ocel a uhlie nechce. Postoj Eurépskej ko-
misie k oceliarskemu priemyslu oznadili za silno pokrytecky.

Spolo¢né deklardcia zéstupcov Ceskej republiky, Slovenska a Pol'ska,
pripomina a zdéraziivje nevyhnutnost pomoci oceliarskemu i hut-
nickemu priemyslu ako historickému dediéstvu a zdroju pracovnych
miest. Chce, aby eurépskym oceliarom i hutnikom boli zabezpeZené
rovnaké férové podmienky na globdlnom trhu a v krizovom obdobi,
tiez Ziada spomalenie procesov sprisfiovania ekologickych limitov. Eu-
répsku komisiu Ziada o spracovanie a prijatie socidlneho programu
v rémci fondu EU pre zamestnancov oceliarstva a hutnickeho prie-
myslu. Vyzyva tiez eurdpsku odborovi organizdciv IndustriAll, aby
zorganizovala protestni akciu pred Eurépskym parlamentom v Bruseli
v jeseni tohto roka.

MTS sa stala distributorom robotov

MiR na Slovensku

Spoloénost Mobile Industrial Robots (MiR), medzindrodny lider na tr-
hu mobilnych robotov, vymenovala MTS, spol. s r.o. z Krivej na Orave,
ako popredného slovenského poskytovatela automatizaénej technolé-
gie, za nového distribitora produktov MiR na slovenskom trhu. Roboty
MiR doplfajs existujice portfélio produktov kolaborativnej robotiky
spolocnosti MTS, &o jej umoziuje vyhovief Sirdim poziadavkdm zdkaz-
nikov a poskytuje efektivnejsiuv automatizdciu jej vyroby.

MTS pomdha spoloénostiam zlep3ovat vyrobné procesy od roku
1996 prostrednictvom modernych a inovativnych technolégi, ktoré [u-
dom 3etria &as a ulah&ujd im Zivot. Firma pomdha zdkaznikom pri ich
spravnom vybere a integrdcii do vyrobného procesu, pri¢om poskytu-
je technickd podporu, servis a Zkolenie. MTS stavia svoju konkurenén(
vyhodu na vysokej technickej expertize a mordlnych kvalitdch svojich
[udskych zdrojov.

Verime, Ze roboty MiR a nase technické skisenosti vytvoria vynikajicu
kombindciu v oblasti kolaborativnej robotiky,” uviedol David Gurgik,
produkfovy manazér pre robotiku, MTS. ,Doplnenie nésho porffélia
o mobilné kolaborativne roboty MiR zaistia v&é&siu spokojnost nasich
zdékaznikov a prileZitost pre novych zdkaznikov z réznych segmentov.
Nasim dlhodobym cielom je staf sa MiR Excellent partnerom.”
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MTS bude doddvaf kompletné portfélio autonémnych mobilnych ro-
botov MiR, ktoré sa liZia hlavne kapacitou a vyuzitim. Portfélio obsa-
huje mensie roboty MiR100, MiR200 a MiR250 uréené na prepravu
[ahkych nékladov a modely MiR500 a MiR1000 na prepravu paliet
a fazkych materidlov, vratane platformy MiRGo s riedeniami tretich
stran navrhnutymi pre bezproblémovi spoluprécu s robotmi MiR. @)
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Kia vyrobila v prvom polroku
vyse 131 tisic aut

V prvom polroku 2020 vyrobila Kia Motors Slovakia viac ako 131 ti-
sic osobnych automobilov. V porovnani s rovnakym obdobim minulého
roka je to pokles o 27 %. Po spusteni sériovej vyroby plug-in hybridnej
verzie modelu Ceed Sportswagon v zdvere 2019 nasledoval start pro-
dukcie plug-in hybridnej verzie modelu XCeed.

.V prvej polovici tohto roka bola vyroba v nasom zévode silne ovplyv-
nend koronavirusom. Opatrenia v krajindch, do ktorych nase automo-
bily vyvdzame, vyrazne znizili dopyt, nésledkom &oho sme preli na
dvojzmenny prevadzku. Verime viak, Ze modely z ndsho zavodu potvr-
dia svoju stabilni poziciu na eurépskom trhu a elektrifikované novinky
oslovia novych zdkaznikov a do konca roka sa ném podari obnovif
trojzmennd prevéadzku,” povedal hovorca spolo&nosti Jan Zgravéak.
(Obnovenie tretej - no¢nej zmeny uz od 2. septembra napokon ozné-
mila spolognost Kia Motors Slovakia len krétko po zverejneni polroé-
nych vysledkov, koncom jila - pozndmka redakcie.)

Modelovy rad Ceed a modely Kia Sportage vyrdbané v Kia Motors
Slovakia putovali v prvom polroku 2020 celkovo do 90 krajin sveta.
NajcastejSie boli exportované do Nemecka (13,3 %), Velkej Britdnie
(12,7 %) a Ruska (11,1 %). Stabilne, asi 1,6 % vyrobenych vozidiel zo-
stalo na slovenskom trhu. Kia Sportage, druhy najpreddvanejsi model
zna&ky Kia v Eurépe, sa stal siéasne najvyrdbaneijsim modelom (52 %).
Nové elektrifikované modely Ceed Sportswagon a XCeed tvorili v prvej
polovici roka 6,4 % vyroby. Zakaznici v prvej polovici roka 2020 potvr-

dili aktudlny trend, ked' vyrazne preferovali benzinové motory (77 %)
a automatické prevodovky (58 %). V roku 2019 Kia Motors Slovakia
investovala 166 miliénov eur, v tomto roku zdvod pldnuje v investiénych
aktivitach pokracovat a preinvestovat asi 100 milidnov eur. Kia Motors
Slovakia svojimi finanénymi vysledkami aj v roku 2019 potvrdzuje svoju
poziciu medzi najv&ciimi vyrobcami, exportérmi a investujdcimi podnik-
mi na Slovensku.

Novy predseda predstavenstva

svemu naslednikovi.

Thomas Schéfer zahdjil
svou kariéru v automobilo-
vém primyslu coby strojni
inzenyr v roce 1991 ve
spolenosti Daimler AG.
Do roku 2002 pracoval
v Némecku, v USA a v Ji-
hoafrické republice ve ve-
doucich funkcich v oblasti
vyroby a fizeni kvality. V letech 2002 az 2005 jako ¢&len predstaven-
stva za oblast techniky stél v zrodu spolenosti DaimlerChrysler Ma-
laysia, kde byl povéfen vystavbou a pfestavbou prodeijnich, vyrobnich
a dodavatelskych struktur.

V letech 2005 az 2012 byl Thomas Schéfer ve spolegnosti Daimler
AG v Némecku odpovédny za dodévky vozd, zdkaznické centrum
a za celosvétové xKD-aktivity v nové vznikajicich trzich. Do oblasti je-
ho odpovédnosti spadala vedle vystavby novych zavodd také oblast

SKODA AUTO

Thomas Schéfer se s platnosti k 3. srpnu 2020 ujal funkce predsedy pred-
stavenstva spolecnosti SKODA AUTO a.s. Na této pozici vystiidal Bernharda
Maiera, ktery po témér péti letech v Cele predstavenstva predava funkci

planovéni a strategie i mezindrodni logistika viech zahraniénich z4-
vodd. V roce 2011 bylo jednim z jeho hlavnich Okold vedeni projektu
vystavby zévodu znacky Mercedes-Benz ve spolupréci s BAIC v Ciné.
V kvétnu 2012 Schéfer preel do koncernu Volkswagen AG. Tam nej-
prve fidil koncernovou zahraniéni vyrobu, ddle byl povéfen vedenim
xKD-projektd a jedndnimi o novych vyrobnich zdvodech. Od roku
2015 zastaval funkci predsedy predstavenstva a vykonného feditele
Volkswagen Group South Africa, kde zodpovidal za rozvoj koncerno-
vych znaéek v regionu subsaharské Afriky.

B&hem svého pétiletého pisobeni se tu zaslouZil o rozvoj prodeini sité,
zvysil profitabilitu obchodnich zastoupeni a doved| koncernové znag-
ky Volkswagen, Audi a VW Uzitkové vozy k dosavadnimu rekordnimu
trznimu podilu ve vy3i 23,5 procenta. Pod vedenim Thomase Schéfera
koncern Volkswagen vyrazné rozvinul a posilil svou pozici v subsa-
harské Africe. PFispé&lo k tomu i vybudovdni novych vyrobnich zévods,
etablovéni novych kooperaci s importéry i rozvoj koncepci mobility
pro Kefiu, Nigérii, Rwandu a Ghanu. ()
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ZVARANIE 2020

Slovenska zvaracska spolocnost spolu s partnermi a pod zastitou primatora mesta Vysoké Tatry
organizuje uz 48. medzinarodnu konferenciu ZVARANIE 2020. Konferencia sa uskutocni (s ohladom
na aktualny stav a zachovanie vSetkych bezpecnostnych opatreni pre ochranu zdravia ucastnikov kon-
ferencie) od 11. do 13. novembra 2020 na svojom tradicnom mieste - v hoteli SOREA Uran v Tatranske;
Lomnici.

Hlavnymi témami odbornej konferencie budi:

* zvaritelnosf kovovych materidlov,

* progresivne metédy zvdrania, rezania a sivisiacich procesoy,

¢ poziadavky kladené na vyrobcoy,

* novinky v oblasti zvéracich pristrojov a zariadeni, pripravkov na
zvdranie, pridavnych materidlov, zakladnych materidlov a ich apli-
kdcii,

* vzdeldvanie a certifikécia pracovnikov a vyrobcov pésobiacich
v oblasti zvérania a pribuznych procesoy,

¢ nedestruktivna kontrola a skd3anie vo zvérani, uplatnenie NDT
v priemysle,

e priemyselné aplikécie zvdrania a sovisiacich procesov - priklady
Z praxe.

Viac informdcit i prihlasky na podujatie poskytne:
Ing. Pavol RADIC, PhD., predseda SZS, Slovenskd zvdracskd spolocnost, Kocelova 15, 815 94 Bratislava,
Mobil: +421 (0)905 / 452 894, E-mail: zvaranie@centrum.sk
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Hrajte o cenu od spolocnosti

Mili priatelia,

cenu do krizovky ai magazine tentoraz venovala spolo¢nost Tungaloy. Asi viete, ze Tungaloy patri k najstarsim svetovym vyrobcom
h vyrobcov kovoobrdbacich ndstrojov v Japonsku. Ked'

reznych ndstrojov na bdze spekaného karbidu a zdroven je jednym z najvacsic
sa vdm podari krizovku vylustit, zistite, Ze firma Tungaloy pondka nielen néstroje, ale aj komplexné ...pokracovanie v tajnicke...
Napovieme, ze riesenie krizovky je v anglictine a vystizne vystihuje zameranie firmy. Ak sa na vds usmeje sfastie pri zrebovani, vyhrat
mézete prenosny disk s kapacitou 1 TB. Poslite ném sprdvne znenie tajnicky spolu so svojim menom, adresou a telefénnym &islom na
emailovd adresu redakcie: leaderpress@leaderpress.sk do 19. oktébra 2020 a zaradime Vs do Zrebovania. Meno vyzrebovaného

lustitela uverejnime v ai magazine & 5/2020, ktoré vyjde zaciatkom novembra.

Sprdvne znenie tajnicky z jilového vydania ai magazine o kartén vina a daréeky od firmy Wittmann Battenfeld znie: stroje a periférie pre plasty. Spomedzi

spravnych lustitelov sme vyzZrebovali Llubosa Glajsu z Partizénskeho. Gratulujeme!

redakcia ai magazine
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Pomécky: ati, inkar, Enap, lias, Velle, Omas, kepi, Prato, Aron, Capelli, leso, izom

Vodorovne

A: pristroj na zisfovanie trhlin; cesky hokejista; legenddrny cesky futbalista

B: antikor; orie (ndrecovo); kartdrsky vyraz; siper; hnev (hudobne)

C: obcianska demokratickd aliancia; Simon (medzindrodne); nie véera; ohranicend plocha; fuloén)?
po madarsky

D: tu po rusky; chorvdtsky futbalista; stredisko v Nizkych Tatréch; pomsta po cesky

E: na povrchu (lekdrsky); cesky hokejista; liadok; znémy rimsky cisdr bez o; 3. osoba j.¢.

F: 1. &asf tajnicky; tretie pismeno abecedy; 2.¢ast tajnicky

G: obraz uzemia; kocka po latinsky; pres; umenie po francizsky; sekém

H: druh kukucky; prva cast prvého diia v tyzdni; odplata, vychovné opatrenie; détenka

I: prezyvka Ronalda; riedky po $panielsky; tranzitérny ischemicky atak; liek na vysoky tak; kvéli

J: Uniform Resource Identifier; zaciatok Latorice; [ahkd tkanina, zéclonoving; tu na mieste po
latinsky; muzské meno

K: komplexnd elektronickd burza; prirodzeny logaritmus; geologické oznacenie spodnej jury;
oblast vo Flémsku; okovand nddoba na &erpanie tekutin

L: ihlignaty strom - ker; faznd zrd' na voze; skratka polskej meny; Kevin bez konca; dlzoba;
polské aerolinie

M: anglické skratka Eurépskej vesmirnej agentiry; znacka pre Oersted; 3.€ast tajnicky;
International Network for Environmental Compliance and Enforcement

N: nezni; mesto v Peru; slovensky boxer; lista bez mékeeria

Zvisle

: nés vrch; kanadsky hokejista; desat po anglicky
: prezyvka hokejistu Nedomanského; toskdnske mesto; cestovanie po nemecky
: synonymum slova raz bez dlzfia; &iapka, ktord nosil Ch. De Caulle; National Institute of

Building Sciences; podmienkovd spojka

: Advanced Encryption Standard; hédka (zastarane); americky program kozmickych letov;

oznadenie miky

: hrdze po cesky; vojenskd jednotka; pomarance po holandsky

: typ lyziarskeho vleku; ni¢ po latinsky; oslovenie Nataniela; ulahéovat po latinsky

- starozékonny prorok bez dizfia; opak tmy; sval po madarsky

: ukazovacie zémeno muzského rodu; moja osoba; ucho po anglicky; rucitel; popevok
: turecky futbalista; tohto roku po &esky; produkénd jednotka

Cesky filmovy rezisér (Filip); prenikanie zépachu a hluku; politicky nesthlas

: zatykaci rozkaz; vytiahni me¢; Gdolie po nemecky; patriaci Eve

: povolanie krélovského dradnika; pilot F1; predlozka druhého pddu
: vrch nad Belehradom; obdiznik v 3D; lémka

: mesto v Kolumbii; zdpadoslovenské mesto; spdjal (zriedkavo)

: zékladny prvok; otec (zastarane); vytvaruj ohybom

: arzenid niklu; ihrisko zépasnikov; mierny pad

kus kmefia na rébanie; jeden po anglicky; prvd &ast slov s vyznamom priamy, rovny; skratka
octanu

: anonymni alkoholici; dlho po nemecky; nie tebe; koncovka ruskych muzskych priezvisk; ¢aj po

anglicky
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International Engineering Fair - Another Victim of
Coronavirus

The interview with Jifi Kulis, CEQ of Veletrhy
Brno, based on the questions that were most
often asked in connection with the abolition of
MSV Brno 2020. (p. 8)

Schaeffler in the First Half of The Year with

a Positive Result Despite a Strong Decrease
Schaeffler company, a global automotive and
other industry supplier, presented its running
report for the first half of 2020. In the first six
months, the Schaeffler Group's turnover reached
EUR 5,574 million (last year: EUR 7,226 million).
Adapted for currency effects, turnover decreased
significantly by 21.8% during the period, mainly
due to a decline in demand in connection with the
coronavirus pandemic, a decline of 34.5% in the
second quarter. (www.schaeffler.sk, p. 12)

Machine Tool Manufacturers Are Registered

a Drop in Orders

The European Association of Machine

Tool Industries and Related Manufacturing
Technologies - CECIMO recently published the
results of German and Italian machine tool
manufacturers for the second quarter and first
half of this year. As expected, in both countries
there is a significant drop in orders caused by
the pandemic, but also signs of a slight recovery,
which have already been shown in the June
results. (p. 14)

More Than 2 billion for 140 Key Transport
Projects
The EU will support economic recovery in all
Member States with a financial injection of
almost 2.2 billion directed to 140 key transport
projects. These projects will help build missing
transport links across the European continent,
support sustainable transport and create job
positions. The projects will be funded through the
Connecting Europe Facility (CEF) - the EU's grant
scheme to supporting transport infrastructure.

(p. 16)

Lightweight Construction Carplast 2020
Lightweight construction: Efficient production
of highly durable components filled with long
glass fiber. The great topics within the context
of the automotive industry are electromobility
and autonomous driving. In addition, the
requirements for resource protection and
sustainability are constantly increasing. Arburg
shows how efficient insertion of fibers into

a polymer melt (FDC) can be used to produce
load-bearing components efficiently and
economically using long glass fiber plastics. The
high potential of this lightweight construction
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technology is also reflected in numerous
research projects. (www. arburg.com, p. 18)

Wittmann Battenfeld and the FAKUMA Virtual Fair
We all have a very intense perception of the
current situation in the world affected by the
viral disease COVID-19. Surely you have come to
the conclusion that the International Engineering
Fair in Brno will not take place this year, and
only recently the organizers of the plastics fair
FAKUMA were announcing a transfer for a year.
FAKUMA is the biggest plastics “holiday of the
year” after the K trade fair, which took place
last year and will take place again in 2022. The
Wittmann Corporate was the first of the so-called
"Great players" who announced that they would
not go to FAKUMA. However, they will present
the news at the FAKUMA virtual fair.
(www.wittmann-group.sk, p. 20)

The Potential of Automation in the Processing of
Plastics and Polymers
Collaborative robots, or cobots, create additional
opportunities in the automation of the plastics
and polymer industries. They are characterized by
their ability to work in a specific production area,
shoulder to shoulder with workers. Furthermore,
quick implementation and easy transfer to new
tasks. Finally, as well as an intuitive programming
and service operation. They can help with
processes such as injection molding, machine
operation or packaging and palletizing in large
and small businesses.
(www.universal-robots.com, p. 22)

WWX400 Double Sided New Type of Milling Head
by MITSUBISHI MATERIALS

Mitsubishi Materials brings once again

a new type of universal milling head with
interchangeable inserts to its extensive range

of high-performance tools. The new WWX400

are 90° corner milling heads for all applications.
The WWX400 is designed to meet all the needs
of modern metal machining and offers very
economical double-sided trigon-shaped cutting
inserts with 6 cutting edges. (www.mcs.sk, p. 24)

"Today Ordered, Tomorrow Delivered" Is A Thing
of The Past

Nowadays, machining companies are under
enormous pressure and they are counting every
second to fulfill orders quickly and efficiently.
These companies rely on tool suppliers to not
only offer them quality machining tools, but
also to deliver ones as soon as possible. The
Tool Supply 24/7 solution for CERATIZIT tool
deliveries boasts probably the fastest delivery
time when tools are purchased - IMMEDIATELY.
The customer no longer has to order or wait for
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the delivery of the tool because it is available
directly in their company in the "Tool-0-Mat"
dispensing system.  (www.ceratizit.com, p. 26)

The Perfect Current Monitoring System
Mico Pro is an innovative 24-VDC current
monitoring system from Murrelektronik. The
modular structure allows the systems to be
precisely adapted for use - offering a cost-
effective ratio with maximum space savings.
The patented behaviour at an activation ensures
maximum machine availability. An additional
advantage is the integrated potential-sharing
concept, which significantly divides the electrical
connection of the cabinet-type distribution board.
(www.murrelektronik.sk, p. 28)

Range Extension of Machine Tools of the British
Manufacturer XYZ Machine Tools

As every year, this year the traditional British
manufacturer of machine tools XYZ Machine
Tools prepared several news, which should be
gradually presented to the public at European
fairs and exhibitions during the year. In
consideration of the situation with COVID-19, it

is almost certain that no similar event will take
place this year. Therefore, by means of the media
we try to inform our current and future customers
with what is new in XYZ.  (www.rexim.cz, p. 30)

No Particle Penetrates This Quality

Viruses, bacteria, pollens, germs, oil or

lubricant mist, dust and smoke. Mechanical and

electrostatic filtration systems by LTA Luftechnik

GmbH reliably separate harmful and efficiency-

reducing substances, improve the room interior

climate and protect against wear.
(www.Itafilter.com, p. 34)

Modern Wireless Vibration Monitoring As Part of
Industry 4.0
Anyone who plans a modern production plant
or logistics center can consider using intelligent
smart sensors to obtain important data from
the start. But what about a device or system
architecture that dates back to the past decade?
In this case, technicians often face to several
challenges and difficulties to add smart sensors
or solutions to the system: Is it possible to make
such an addition without limiting of performed
process? Is it necessary to adapt the control
system? How do we get information from
machines that are difficult to access? Marpex
(www.marpex.sk, p. 38)

Unrivaled Productivity with Mazak Horizontal
Machining Centers

The latest HCN-5000 horizontal machining
center from Yamazaki Mazak is equipped with
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the MPP500 high-capacity automation system,
which is specially designed to offer automated
night service, unrivaled productivity and easy
operation. (www.mazakeu.cz, p. 40)

PRIMA@HOME - The New Streaming Platform
Prima Industrie
Despite the global unfavorable situation, Prima
Industrie S.p.A. is committed to always being
active and close to its customers in accordance
with safety standards to protect the public.
The company, a leading manufacturer of high-
tech laser systems for sheet metal processing
and electronic components for industrial
applications, has launched the new Prima@
Home digital channel, a tool that breaks down
geographical boundaries and barriers in the
group's communications.
(www.primaathome.com,
www.primapower.com p. 42)

SCHUNK Company Develops Reliable Grippers for
Medical Applications
More and more industries are discovering the
benefits of automation and robotics, and such
industries include medical technology. With
the help of automation, processes that have
been done manually so far and which were
partly susceptibility to failures, can be made
mechanically in a short time and thus optimize
the related processes also. To explore new
automation applications, SCHUNK company
has set up a team of specialists to develop
innovative automation solutions using an agile
working method. The gripper, which is used in
ventilators for patients with COVID-19, serves as
an example of hidden potentials.
(www.schunk.sk, p. 44)

Cast Iron Machining with LOGIQ Tools
Machining cast iron is generally not considered
problematic. This assumption is based on the
higher content of graphite. Graphite causes the
formation of chips that are fragile and short. In
addition, graphite has got the ability to prevent
friction and contributes to the "lubrication"

of the cutting edge. Another characteristic is
vibration absorption, which improves machining
stability. Although we can consider these
characteristics as great advantages, we must
understand the issue of cast iron machining in
a broader context. (www.iscar.sk, p. 48)

New Ways of Robotization

The Robostack robotic cell, designed and
manufactured by Profika firm, was ready for
presentation to the professional public several
months ago. However, the coronavirus decided
otherwise and the presentation events could

not take place. Nowadays, the functional cell
intended for demonstration purposes is available
again. Directly on the premises of Profika
company, the concerned persons can view it

in operation and they obtain the necessary
information about it. (www.profika.cz, p. 52)

The News Moduls about Cleaning and Laser
Marking of Tools from WALTER
WALTER company presents new modules for
cleaning and laser marking of tools, designed
for robotic collator for HELICHECK PLUS and
HELICHECK PRO measuring machines. Thanks
to the new modules for cleaning and laser
marking of tools in the robotic collator, the
production and check-out of tools is even more
flexible. Replacement of measured pieces with
a robotic collator is automatic and cleaning, or
laser marking perform outside the work area, so
the user saves valuable time.
(www.walter-machines.com, p. 59)

Collaborative Automation Creates Flexibility and
Smartness

During and after the COVID-19 pandemic,
manufacturers of all sizes review their business
practices to prepare the providing for future
success. It is evident that resilient companies

- those that can withstand the crisis and

emerge from it with growth plans - have got the
common features. They can respond quickly
and decisively, can adapt processes and
product lines, often using flexible collaborative
automation, to make these changes efficient and
cost-effective. (www.onrobot.com, p. 60)

Confidence in Machines - Green for Automation
Due to the COVID-19 pandemic, all exhibitions,
conferences, and technology days were
canceled this year, at which LIFTEC SK planned
to present innovations in the field of automation,
marking and machine vision. However, despite
the crisis, life goes on and the company is
constantly developing and producing solutions
that help customers reengineering of production
and reduce costs. (www.liftec.sk, p. 61)

Miele Uses Staubli's MPS130 Systems to Make
Dishwashers

The Miele technika production plant based

in Unic¢ov was founded in 2002 and it is the
only plant of the Miele Group in the Czech
Republic. It is also the largest plant in terms of
the number of devices produced from a total
of 14 Miele plants. The company focuses on
the production and installation of appliances

in the field of laundry and kitchenware care.
The Uniov plant is the exclusive manufacturer
of Miele household dryers. All Miele dryers
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that customers reach around the world, are
manufactured here. The plant also produces
dishwashers, to which Stdubli's robots and tool
change systems also make a new contribution.
(www.staubli.com, p. 62)

INNOVATION as Opportunity for Success
Despite the coronavirus crisis, the development
of new technologies has not stopped. This also
applies to the company MCAE Systems, which
has added three more successful innovations to
its portfolio. (www.mcae.sk, 64)

AMTECH Presents A Disinfection Robot Based

on MiR Technology

AMTECH company, a supplier of automation

solutions at the Czech and Slovak markets,

introduced the new product Cleaner Viktor,

an automatic disinfection robot designed for

disinfecting air and surfaces and eliminating

viruses, bacteria, fungi and other pathogens,

including coronavirus COVID-19.
(www.amtech.cz, p. 66)

SKODA AUTO Set the Latest Robots by the
Slovak Manufacturer
Intelligent control, connection directly to
production, advanced orientation thanks to
synchronization of the real and virtual world.
Such characteristics are presented by the
most modern types of logistics robots from the
portfolio of the Zilina technology company CEIT,
which are currently used in the plants of the
largest Czech car manufacturer, SKODA AUTO.
(p. 67)

Safe Storage of Batteries? We Know How to
Do It!
For more than 30 years, DENIOS has been
developing and manufacturing products for
the safe handling and storage of fuels, oils,
flammable substances, waste and other
hazardous substances. DENIOS's production
program includes a wide range of offered
solutions, from the steel or plastic drip-trays of
various sizes, floor platforms, racks, cabinets
for hazardous substances to storage containers
designed for outdoor and indoor placement.
(www.denios.cz, p. 70)

SKODA FELICIA Fun - Leisure Car

In the framework of the 125th anniversary of
SKODA AUTO's existence, the brand remembers
a number of lesser-known models with an
interesting story. These include a car for young-
minded customers spending time in sports
activities - the SKODA FELICIA Fun (1996 -
2000), which impressed with its airy interior
with unique variability. (p. 72)
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il Inspirujte se u nas.
Vime jak na to.

Valk Welding CZ s.r.o. | Mistecka 985 | CZ-739 21 Paskov
+420 556 730 954 | info@valkwelding.cz | www.robotizace.cz

n www.youtube.com/valkwelding

The strong connection
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mat potrebny nastroj vzdy poruke.

TEAM CUTTING TOOLS

Tooling the Future
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