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CELNE STOPKOVE FREZY
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CHLADENIM 0SOU FREZY

Prva volba pre vysoku ucinnost, frézovanie
hlbokych drazok a rohové frézovanie zliatin
titanu.

Nepravidelné stipanie skrutkovice, 5 britov
a optimalizovana geometria reznej hrany
umoznuju rychlejsi Uber materialu

az 250cc/min.

Geometria s plynulym
prechodom radiusu.

Optimalizovany tvar
drazky pre dokonalejsi
odvod triesky.

@16, 20 a 25mm s 3 a 4mm radiusom.
Ostatné radiusy su k dispozicii
na objednavku.

www.mmc-hardmetal.com
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Dear friends,

after summer vacation, the

autumn carousel of engineering

events is slowly starting. In mid-Septem-

ber, we meet at the global machine tool fair

EMO Hannover. Although dynamics of European

economy is slowing down compared to the previous

year, the organizers confirm full exhibition capacity and

also count on a high level attendance by professionals and
general public, as EMO is, undoubtedly, the most important
innovation platform in the metalworking sector. For instance, the
JUNKER Group with the brands JUNKER, LTA and ZEMA will pre-

sent a wide range of products as will other companies as well.

In the beginning of October we will meet again at the 61st Internatio-

nal Engineering Fair in Brno. The event will bring innovations and trends

in the field of industrial technologies, it will present the phenomenon of a
digital factory, and will once again open a discussion on the circular econo-

my. Part of the Brno engineering festivities is also a fair called Transport and
Logistics and ENVITECH. The circular economy is also a strategic focus of the
WITTMANN BATTENFELD Company, which will present, together with its part-
ners, their prototypes and latest technologies in practice in October at the Inter-
national Plastics and Rubber Fair K 2019 in Disseldorf. Read more on page 16.

The first autumn edition of the ai magazine is therefore dedicated not only fo the
above mentioned events, but also fo many others. We are offering you information
regarding numerous novelties that companies will introduce during these events.

Although the autumn awaits us with many fairs and events, the past months have not
been just vacation time. Several companies organized their Open Days in early sum-
mer. For example, in Pardubice, Stéubli organized the second edition of Technology
Days, an event that was aftended this time by almost a thousand participants. What
aftracted them to Pardubice? That, you can find on page xxx.

At the end of August, the Czech-Slovak sale representative office of the DMG MO-
Rl Company moved to its new premises. Their grand opening was attended by
some exceptional domestic and foreign guests and we are very pleased that the

editorial office of ai magazine was honored with an invitation to the grand
opening as well.

Dear friends,

In the current issue you will find a multitude of different topics, interesting ar-

ticles and information amongst other interesting reading material. Again, the-

re is also a crossword puzzle included in this issue. The truly valuable prize
comes from the company TOKA INDEVA CZ + SK.

We wish you a successful fall and we are looking forward to meeting
you at the different fairs and events. ()

Sincerely,
Eva Ertlovd

o Ww/

Please come to visit us at the MSY Brno

in the pavilion V/182.

We are looking forward seeing you there!




EDITORIAL

Vazeni priatelia,

po letnom dovolenkovom ob-

dobi sa uz pomaly rozbieha jesenny

koloto& strojdrskych podujati. V polovici

septembra sa stretdvame na celosvefovom

veltrhu obrdbacich strojov EMO Hannover. Aj

ked" sa dynamika eurdpskeho hospoddrstva v po-

rovnani s uplynulym rokom spomaluje, usporiadatelia

hlésia plnd vystavnicku kapacitu a tiez rdtaji s vysokou

ndvstevnostfou odbornikov i laikov, ved' EMO je nepochybne
najdélezitejSou inovacnou platformou v odvetvi kovoobrdbania.

Napriklad Skupina JUNKER so zna¢kami JUNKER, LTA a ZEMA
predstavi na veltrhu Sirokd ponuku vyrobkov, podobne dalsie firmy.
Zaciatkom oktdbra sa zasa stretneme na 61. roéniku Medzindrod-
ného strojdrskeho veltrhu v Brne. Podujatie prinesie novinky a trendy

v oblasti priemyselnych technolégii, predstavi fenomén digitdlnej tovdr-

ne a opdf otvori diskusiu k cirkuldrnej ekonomike. Siéasfou brnenského
strojérskeho sviatku je i veltrh Transport a logistika a ENVITECH. Cirku-
lérna ekonomika je tiez strategickym zameranim spoloénosti WITTMANN
BATTENFELD, ktord v oktébri na medzindrodnom veltrhu pre plasty a gumu
K 2019 v Disseldorfe spolu s partnermi odprezentuje vysledky vyvoja a svo-
je najnovsie technolégie v praxi. Citajte na strane 16.

Aj prvé jesenné vydanie ai magazine je preto venované nielen spomina-
nym, ale aj inym veltrhovym podujatiam. Pondkame vdm informdcie o mnoz-
stve noviniek, s kforymi sa firmy na nich predstavia.

A hoci nds &akd jeseri nabitd veltrhmi, ani uplynulé mesiace neboli len dovo-
lenkové. Viacero firiem zaciatkom leta usporiadalo podujatia typu Open Days.
Napriklad v Pardubiciach spolocnost Stéubli zorganizovala vz druhy roénik
Technology Days, na ktoré tentokrdt zavitala takmer tisicka Géastnikov. Co ich
do Pardubic pritiahlo? Citajte na str. 76.

Do novych vlastnych priestorov sa koncom augusta zasa prestahovalo &esko-
-slovenské zastipenie spoloénosti DMG MORI. Ich sldvnostné otvorenie si ne-
nechali ujst vzdcni domdci i zahraniéni hostia a sme velmi radi, Ze aj redakcia
ai magazinu bola poctend pozvdnkou na grand opening.

Vazeni priatelia,

samozrejme, v aktudlnom vydani ndjdete mnozstvo dalsich tematicky réz-
norodych a zaujimavych ¢&lénkov a informécii. Opéf nechyba ani krizov-

ka, tentoraz s tajni¢kou od firmy TOKA INDEVA CZ+SK. A cena pre
vyzrebovaného vyhercu je ozaj hodnotnd.

Prajeme vdm Uspesnd jeseri a fesime sa na stretnutia na veltrhovych

podujatiach. )

S pozdravom
Eva Ertlovd

fom Wﬂf/

Navstivte nds na MSVY Brno
v paviléne V/182.
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K u I(A Navrzeno pro uvedeni Vasich predstav do reality %:d;‘.

KUKA KR 6 Agilus R 700 il
KUKA CEE Gmbh, organizacna zlozka - a
Bojnicka 3, 831 04 Bratislava * Nové silnéjsi motory « Montaz v jakékoliv pozici
Tel.0 +421 226 212 271 « Nova vnitrni kabelaZ « Jesté rychlejsi pracovni cykly ¢

info.robotics.cz@kuka.com
www.kuka.com

Vysné Kamence 11
-
r ~ r A 013 06 Terchova
/ ~ - Slovakia
AT G LS

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

* IP67 pro viechny varianty = Konfigurovatelné pripojeni médif

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

% RECA | DRZi. POSOBI. NAPREDUJE.
! recq ! Vas kompetentny partner pre dodavky: _f_, L=
'-?'- - spojovacieho materialu - vitacieho a brisneho materialu - chemickych prostriedkov - kotviacej techniky - diamantovej | sl
: - techniky - néradia ru¢ného a elektrického - dielenského vybavenia - pripravkov na Gdrzbu pre autoservisy - sluzieb - f.'__'jnl
zameranych na optimalizaciu v3etkych logistickych procesov - RFID systémov - vydajné automaty - RECA MAXMOBIL o ".," e

RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenska republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk

SrausLr

Staubli Systems, s.r.o., +420 466 616 125

Man and MaChine robot.cz@staubli.com

www.staubli.cz/robotics

Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.0.
* az 30 miliénov beztdrzbovych cyklov aj vdaka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265
* Celuste s DLC povlakom (extrémne tvrdy, antikorézny a odolny voci opotrebeniu) 17 01 Povaiska :
vazska Bystri
« Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost voci striekajticej vode a vysokej prasnosti) 017 01 Povazska Bysirica
a moznost (pravy na triedu IP67 (upinace ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800
* odolné voci kor6zii
T: 042/4331 788
* 0 30% vysSia upinacia sila a 0 15% dihSie upinacie Celuste ako ma konkurencia / iorsky@zi K
* priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurenénej cene roman:malers yezimmer-group.s
+ dostupné vSetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnejsiu tidrzbu Www.zimmer-group.sk

PRIEMYSELNU AUTOMATIZACIU

e znizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolahlivost 99,99% Service First=

FAN U c OBJAVTE KOMPLETNU PONUKU PRE

FANUC Slovakia s.r.o.
Pri Jeldine 3636/ 1
949 01 Nitra
www.fanuc.sk
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PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE:

T if "'H"I: / automatizaciu zvarania | zvaracie prisluSenstvo
-, Nl \. | zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum
- > | zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.trnava@fronius.com, www.fronius.sk

504, s.re, Jina Bottu 4, Damshid Bystrica B Koawasaki pig ]
Lol +421-48-4T2 M 1L, infwi@e-d-a.ak f Robotics ) B ; p -
= Mani+ 421-48-472 34 6%, www. 5~ D Ak o S oF S ; '. 7 o =

Robotickeé rieSenia:
¢ paletizacia ¢ pick and place
* FSJ - bodové zvaranie hlinika
* striekanie * obsluha strojov
* zvaranie

o ST,
v ¢ ! N .
Orlové 277, 017 01 Povazska Bystrica
~ AQ STYL tel.: +421 42 432 99 01 _
‘ SLOVAKIA aquastyl@aquastyl.sk g i

MERACIA TECHNIKA 'V STROJARSTVE
* VYROBA ¢ SERVIS * KALIBRACIE

Rozsirte svou sadu nastroju pro SANDVIK

rychlejsi navratnost

FUIMFEING suehengequennosk @ ¢y o)
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI
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www.plasticportal.eu

kY V3 PROFIKA KY V3
dodava a servisuje CNC stroje
mgﬂ[ihﬂﬁl jiz od roku 1992! QIQﬂhﬂﬁh

PROFIKA CECHY: Benitky nad Jizerou, +420 326 909 511; PROFIKA MORAVA: Novy Jitin, +420 739 619 787; PROFIKA SLOVENSKO: Ziar nad Hronom, +421 918 653 147
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=
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~
ACTUATOR

International Engineering Fair

! HIGH PRECISION REDUCTION GEAR 71 O - 11 1 0201 9

= Hall:V, Stand no.: 116
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. Automatizovany robot pro davkovani tekutin
Automatizované portalové systémy spole¢nosti Nordson
EFD fady GV s optickym fizenim poskytuji snadnou
automatizaci pro aplikace presného davkovani kapalin.

=5
]

HEIGHTS

gt Pracovni prostor se pohybuje od 400 mm do 800 mm,
coz je idedlni feSeni pro pfesné davkovani tekutin na
substraty, které vyzaduiji velky pracovni prostor, aniz by
byla obétovana opakovatelnost systému.

Zhlédnout video:
O nordsonefd.com/RobotAIM g}ﬂrdsnn

GENERALNY PARTNER KONGRESU
ALOGISTICKEHO BUSINESS MIXERU:

JUNGHEINRICH

PARTNERI KONGRESU:

13. roénik logistického [l R oI od
kongresu s jedinecnym KCpys' ot

SLOVENSKD

programom! € PROLOGIS. (T )TRANS.EU

Bl TRANSFE T FLAFF O

SPECIALNI PARTNERL: ODBORNY GARANT: ZASTITA WORKSHOPU RETAILOG: PARTNER TECHNIKY:

xR4T
g {? PARILLASOUND®

.. 0 ‘-v s
‘ i—

‘ syba ZASTITA WORKSHOPU PARTNER EMAILOVE)
\ TRANSLOG:

KOMUNIKACIE:

! =

MEDIALNI PARTNERI: .

PRI TOM NESMIETE CHYBAT! PROGRAM A VIAC NA:

s Lov Lo G e s K L _ o 2 %one  Weduation

VSTUP ZDARMA PRE UZiVATELOV LOGISTICKYCH SLUZIEB!

Wedumenu:: [T GOODWILL & ‘oroecre.

VIAC INFORMACIi:
LOGISTICKY PC REVUE [PlRemvsera

nnnnnnnnnnn =]

_ TeréziaRadkova, Project Manager, terezia.radkova@atoz.sk, +421911203 179 AtoZogisti
ogistics
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TOP TEMA DNA

—

veletrhem technologif a inovaci
pro prumysl budoucnosti

D) Michal SVOBODA, Veletrhy Brno, a.s.

Sedesaty prvni roénik Mezinarodniho strojiren-
ského veletrhu navstévnikdm opét ukaze po-
sledni novinky a trendy v oblasti primyslovych
technologii. Ve dnech 7. az 11. rijna 2019 se

v Brné predstavi vice nez 1 600 vystavovateld

z nekolika desitek zemi celeho svéta. Navic se
chysta interaktivni vystava zamérena na digitali-
zaci primyslu a fada konferencnich i networkin-
govych akci.

Digital Factory jako hlavni téma MSV 2019

Postupuiici digitalizace ve viech oblastech lidské &innosti pfindsi stale nové,
mnohem vyspélejii a pFitom realistict&jsi modely vyroby. Ndzornou a velmi
pokrogilou ukazkou digitélni transformace bude leto3ni specidlni expozice
v pavilonu A1 s ndzvem Digitdlni tovarna 2.0. Z&jemci zde poznaiji princi-
py digitalizace vyroby i jednotlivé vyrobky, ndstroje a feseni prostrednictvim

prezentaci vystavovatell. Dalii feseni zaméfend na digitalni budoucnost
budou prezentovana na expozicich vystavovatell v jednotlivych oborovych

10 | @magazine 4/2019 | www.leaderpress.sk

haléch. Doprovodnym prvkem expozice Digitalni tovarna 2.0 bude stejno-
imennd konference s podtitulem Cesko jako primyslové velmoc? Uskute&ni
se 9. fijna od 9:00 hod. v pavilonu E. St&Zejni obsah bude zamé&fen na
predstaveni efektivnich ndstroji a postupy v Feseni problémovych oblasti.

Od Baskicka po Cinu: cely svét vystavuje v Brné!
Na MSV kazdy rok mifi firmy z nejméné ffi desitek zemi a ani letos tomu
nebude jinak. ,Z&jem o 0&ast je tradién& vysoky a stejn& jako v minulych
letech se zaplni celé vystavidté. Na MSV zstdvd nejvétsim oborem obré-
béni a tvafeni. Vyrazny nérist novych zajimavych firem z Ceské republiky
i ze zahraniéi registruje veletrh Transport a Logistika,” fika feditel MSV Mi-
chalis Busios.

Z vice nez 1 600 vystavovateli bude polovina zahraniénich a lidfi svétové-
ho trhu do Brna pfivezou to nejlepsi ze své nabidky - od supervykonnych
obrdbécich strojd az po primyslové roboty posledni generace. Nejvice
zahraniénich vystavovateld pfijede opét z Némecka, odkud jsou ohléseny
také dvé tradi¢ni oficidlni Easti zastiténé spolkovymi zemémi. V&13i z nich
v poctu 15 firem chystd Bavorsko, druhy stanek ,Mitteldeutschland” s péti
firmami reprezentuji zemé& Sasko, Sasko-Anhaltsko a Durynsko. Oficidlni ex-
pozice piipravuji také ostatni sousedé Ceské republiky. Slovensko se vract
do pavilonu V, kde pod hlavi¢kou Slovenské agentury pro rozvoj investic
a obchodu SARIO obsazuje 260 m?, cozZ je dvojndsobek lofiské plochy.
Na oficidlnim sténku vystavuje 25 slovenskych firem a desitky dal3ich se
z6&astni samostatné podle oboru svého plsobeni. V pavilonu najdete také
ndrodni stének Polska a tradi¢né rozsdhlou expozici Rakouska s nabid-
kou 15 firem. Navstévnici uvidi také oficidlni expozice Baskicka, Bé&loruska,
éfny, Francie, Indie, ltdlie, Ruska ¢ Taiwanu. Letoni novinkou je oficidlni



expozice Madarska v pavilonu V. V novodobé
historii MSV jde o premiérovou G&ast Madarska
na této Urovni.

Obrabéni znovu ve velkém stylu
Mé&Feno poctem vystavovateld i rozsahem ob-
sazené plochy jsou tradién& nejsiln&jdim obo-
rem MSV obrabéci a tvéfec stroje, kam patfi
také néstroje, Fidici systémy a dal3i pislusenstvi.
Ani leto$ni rognik nebude vyjimkou a nékteré
expondty budou do Brna prevezeny rovnou ze
svétové vystavy EMO v Hannoveru. Obrébéni
obsadi nejvétsi pavilon P, zatimco tvérenti je tra-
di&né& vyhrazen pavilon B.

Z velkych tradiénich vystavovateld opét nebu-
dou chybét DMG MORI, TAJMAC-ZPS, Ko-
vosvit MAS, ABB, ALBA Precision, Renishaw,
GUHRING, Yamazaki Mazak, Carl Zeiss, GA-
LIKA AG, SCHUNK Intec nebo Alfleth Enginee-
ring. Plochu rozsifuji mimo jiné Zimmer Group
Slovensko a Technology-support. K premiéro-
vym G&astnikim MSV palfii tfeba spole&nosti
Habilis Steel, Helmer Werkzeugmaschinen,
OMOS, SARTORIUS Werkzeuge, VYDONA,
G-FIX promyslovd lepidla a aerosoly, INDEX-
-Werke, LINEA nebo S.0.S Difak. Vystavo-
vat bude i spole¢nost CERATIZIT, kterd patii
k lidrdm v oboru ndstroje pro obrdbéni.

Novinky ze véech oboru

Tradiéné silnym oborem MSV zistdvaji mate-
ridly a komponenty pro strojirenstvi. Predstavi
se tfeba spolecnost Liberty Ostrava. V expozi-
ci predstavi svij vlastni pfistup k automatizaci
a digitalizaci nazvany Ocel 4.0. Vyznamnymi
vystavovateli oboru budou také spoleénosti
BOLLHOFF, CLOOS PRAHA, madarsky ISD
DUNAFERR nebo ZKL Bearings CZ. Dobfe ob-
sazen bude obor spojovaci materidly s G&asti
novych firem jako KIPP CZ, TEXIM nebo rumun-
sky ETANSARI GRAFEX.

V oboru svafovani se oekdva silnd G&ast vy-
stavovateld robotickych systém0. Spolenost
ARCH vystavi revoluéni svafovaci zdroj X8
Mig Welder s prilomovou funkei DProcess
pro kombinace svafovacich procesd. Chybét
nebude ani firma FRONIUS Ceskd republika,
kterd névitévniky sezndmi se systémem TPS/i
Steel Edition.

Obor plasty, pryze a kompozity slibuje Geast
viech tradiénich vystavovateld, fj. firem jako
je ARBURG, ENGEL, LUGER, KUBOUSEK,
Mapro, MORETTO, Piovan, SMID, VACULA,
Wittmann Battenfeld CZ a dal3ich. Nechybi ani
spolenost BOCO PARDUBICE machines, kterd
predstavi novou univerzélni extruzni linku na
vyrobu strun pro 3D tiskarny, svafovacich drétd
nebo strun pro zahradni techniku.

Stabilné vysokou 0&ast firem o&ekdvda obor
elektronika, automatizace a méfici technika.
Velmi silné zastoupeni zde maji dodavatelé
méficich systémd a pfistrojd, ktefi pfivezou fa-
du novinek. Prikladem je spolecnost SUBTER
PLUS a jeji automaticky opticky pfistroj pro
kontrolu kvality DOSS Zehn. Slovenskd firma
Robustech na MSV pfedstavi novou 3D op-
tickou 3ablonu Tubelnspect P8 od vyrobce
Aicon 3D Systems. Z tradignich G€astnikd obo-
ru elektronika, automatizace a méfici techni-
ka nechybi firmy joko ABB, Carl Zeiss, DEL,
FANUC Czech, Hexagon Metrology, Mitutoyo,
Olympus, PTB Roznov p. R., Stdubli Systems,
TM Technik nebo UNIS. Novi vystavovatelé pfi-
jedou vystavovat hlavné roboty a software pro
strojirenstvi. Patfi k nim firmy Agerit, Beckhoff
Automation, Conrad Elektronic, DREAMIand,
Pilz Czech a Space Systems Czech, ddle
treba litevskd spoleénost Inovatyviu procesu
sprendimai, slovenskd BBI Int. nebo polskd VS
Technology Poland. Po vice nez deseti letech se
na veletrh vraci vyznamné firmy Pragolab a ifm
electronic. Tento vyrobce méfici techniky zauj-
me také formou prezentace: na MSV zaparkuje
svdj specidlni kamion s jedine&nym designem.

Ur¢ité neprehlédnete ani expozici automati-
zaéni spolegnosti KUKA, kterd do Brna znovu
priveze vyhleddvanou atrakci Robocoaster.
Tento robot byl jako prvni schvdlen pro pro-
voz s cestujicimi a funguje jako koloto&. Na
jeho rameno je pfimontovdna sedaéka pro
dvé osoby, na které zdjemci zaziji akéni jiz-
dy s divokymi otd¢kami i odvaznymi premety.
Spole¢nost KUKA v Brné piedstavi také novou
generaci své nejproddvanéj3i produktové fa-
dy KR Quantec.

Vice informaci najdete na
www.msvbrno.cz.
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Hospodarska progndza

Europske hospodarstvo

rastie, ale...

:)) Z podkladov Eurépskej komisie (EK) spracovala Vlasta RAFAJOVA

Rok 2019 bude (podla poslednej prognozy spra-
covanej EK) pre europske hospodarstvo uz sied-
mym rokom nepretrzitého rastu, pricom porastu
hospodarstva vsetkych clenskych Statov. Rast
v eurozone bol v prvom Stvrtroku tohto roku
silnejSi, nez sa oCakavalo, a to vdaka viacerym
docCasnym faktorom. Medzi ne patrili napriklad
mierna zima a ozivenie predaja automobilov.

: 'H!N

K rastu prispeli aj opatrenia fiskalnej politiky, ktoré zvysili disponibilny pri-
jem domdcnosti vo viacerych &lenskych 3tatoch. Krétkodobé vyhliadky
pre eurépske hospodérstvo st viak poznagené vonkaisimi faktormi, ako je
napétie vo svetovom obchode a vyraznd politickd neistota. Tieto faktory
nadalej znizovali déveru vo vyrobnom sektore, kfory je najviac vystaveny
vplyvu medzindrodného obchodu, a predpokladd sa, Ze negativne ovplyv-
nia vyhliadky rastu po cely zvy3ok roka.

Rast na urovni 1,2%

Prognéza rastu HDP eurozény v roku 2019 zostdva preto nezmenend na
Orovni 1,2 %, zatial éo prognéza na rok 2020 sa mierne znizila na Oro-
vefi 1,4 % (jarnd prognéza: 1,5 %). Toto znizenie odzrkadluje miernejsie
tempo, ktoré sa oakdva v zostdvajice Easti tohto roka. Prognéza HDP
pre celd EU zostdva nezmenend na Grovni 1,4 % v roku 2019 a 1,6 %
v roku 2020.

Podpredseda Komisie pre euro a socidlny dialég Valdis Dombrovskis, zod-
povedny aj za finanént stability, finanéné sluzby a tniu kapitdlovych trhov,
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v fejto sovislosti uviedol: ,Vietky ekonomiky EU budd aj v tomto a budicom
roku dalej rast, aj ked' vidime, Ze silny rast krajin v strednej a vychodnej
Eurépe je v kontraste so spomalenim v Nemecku a Taliansku. Nase hospo-
ddrstva musia odoldvaf pretrvévajicim problémom vo vyrobnom sektore,
ktory je oslabeny napétou situdciou v obchode a politickou neistotou. Na
domdcej péde je stale hlavnym zdrojom rizik brexit bez dohody.”

Komisdr pre hospoddrske a finanéné zdleZitosti, dane a cla Pierre Mosco-
vici dodal, ze dévodom predpokladaného rastu EU v roku 2019 aj 2020

je najm& dopyt podporovany silnym pracovnym trhom.

Domaci dopyt motorom rastu

Zaciatkom roka rast priaznivo ovplyviovali viaceré do&asné faktory, prog-
néza pre zvysok roka je viak slabsia, kedZe vyhliadky na rychle oZivenie
celosvetovej vyroby a obchodu zoslabli. Predpokladd sa, Ze rast HDP bu-
dni. Hospodérsky rast v Eurépe je nadalej pohdrany domdacim dopytom,
a to najmé spotrebou domdcnosti, k Comu prispieva pretrvavajici silny trh
prace. HDP md podla prognézy v tomto aj budicom roku rést vo vietkych
&enskych statoch EU, no rast bude vyrazne silnejsi v niektorych oblastiach
(napr. v strednej a vychodnej Eurépe, na Malte a v irsku) v porovnani s iny-
mi (napr. Taliansko, Nemecko).

Nizsia ocakavana inflacia pre pokles cien ropy
Prognézy celkovej inflacie v eurozéne a EU sa v tomto a budicom roku
znizili 0 0,1 percentudlneho bodu, a to najmé v désledku nizsich cien ropy
a mierne slabsieho hospoddrskeho vyhladu. Inflécia (harmonizovany in-
dex spotrebitelskych cien) v eurozéne dosiahne podla aktudlnych prognéz
priemernd Grovefi 1,3 % v roku 2019 aj v roku 2020, zatial &o v EU mé
dosiahnut v priemere 1,5 % v roku 2019 a 1,6 % v roku 2020.

Rizika horsieho nez ocakavaného sa zvysili
Rizika pre globdlny hospoddrsky vyhlad so nadalej vyrazne previazané
a si prevazne negativne. Prehlbend hospodérska konfrontécia medzi
USA a Cinou spolu so zvyenou neistotou spojenou s obchodnou politi-
kou USA by mohli viest k predizeniu si€asného Gtlmu svetového obchodu
a vyroby a postihnif dal3ie regiény a sektory. To by mohlo maf negativne
désledky pre svetové hospoddrstvo, aj v désledku narudeni finanénych
trhov. Napétie na Blizkom vychode okrem toho zvy3uje potencidl vyraz-
ného nérastu cien ropy. Na domdcej pdéde zostava hlavnym zdrojom
neistoty brexit. V neposlednom rade existuji aj znaéné rizikd, ktoré sa
tykajo hnacich sil kratkodobého rastu a hospoddrskej dynamiky v euro-
zéne. Oslabenie vo vyrobnom sektore, ak by malo pretrvavat, a zhore-
né dévera podnikov by sa mohli preniest do inych odvetvi a negativne
ovplyvnif podmienky na trhu prdce, stkromni spotrebu a v koneénom
désledku aj rast.

Vzhladom na proces vystipenia Spojeného kralovstva z EU vychddzaji
vietky prognézy EK na roky 2019 a 2020 z &isto teoretického predpokla-
du, ze obchodné toky medzi EU27 a Spojenym krélovstivom sa nezmenia.
Tento predpoklad slozi len na Géely prognéz a nemd Ziadny vplyv na bu-
dice rokovania medzi EU a Spojenym krélovstvom.

Daliou hospodérskou prognézou Eurépskej komisie bude jesennd hospo-
ddrska prognéza v novembri 2019. )
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LEGISLATIVA Z BRUSELU

Medzinarodny obchod

Nova dohoda pomoze
exportu dut z EU

:)) Z podkladov Eurépskej komisie (EK) spracovala Vlasta RAFAJOVA

Europska unia a Mercosur dospeli k politickej zho-
de o komplexnej obchodnej dohode. Mercosur je
zdruzenie, ktorého Clenmi st Argentina, Brazilia,
Paraguaj a Uruguaj. EU je prvym hlavnym partne-
rom, ktory uzatvoril obchodny pakt s Mercosurom.
Novy obchodny ramec, ktory je sucastou SirSej do-
hody o pridruzeni medzi oboma regionmi, upevni
strategické politicke a hospodarske partnerstvo
a vytvori vyznamné prilezitosti pre udrzatelny
rast na oboch stranach, pricom bude reSpektovat
Zivotné prostredie a chranit zaujmy spotrebitelov
EU a citlivé hospodarske odvetvia.

Zagiatkom leta dosiahnutd dohoda sa bude vztahovat na 780 milidnov
obyvatelov a posilni Gzke politické a hospodérske vzfahy medzi EU a kra-
jinami Mercosuru. Predstavuje jasny z&vézok oboch regiénov voéi medzi-
ndrodnému obchodu zaloZzenému na pravidlach a prinesie eurépskym
spolognostiam vyznamny ndskok na trhu s obrovskym hospodérskym po-
tencidlom. Zastresi vyznamné hospoddrske reformy a modernizaciu, ktoré
sa uskuto&hiuju v krajindch Mercosuru.

Jej stasfou si tiez osobitné zavazky tykajice sa pracovnych prév a ochra-
ny Zivotného prostredia vratane vykondvania PariZzskej dohody o zmene
klimy a sdvisiacich pravidiel presadzovania prava.

Najvacsia obchodna dohoda, aku EU uzavrela

Predseda Eurépskej komisie Jean-Claude Juncker v tejto sdvislosti uviedol,
Ze ide o historicky moment. ,V kontexte medzindrodného obchodného
napétia dnes vysielame s nadimi partnermi z Mercosuru silny signdl, Ze sa
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zasadzujeme za obchod zaloZeny na pravidldch. Prostrednictvom tohto
obchodného paktu sa krajiny Mercosuru rozhodli otvorit svoje trhy pre EU.
Je to odividne skveld sprava pre spolo&nosti, pracovnikov a hospodarstvo
na oboch strandch Atlantiku, kedZze vdaka nemu uetria clé vo vyske viac
ako 4 miliardy eur roéne. Ide teda o najvéciiv obchodntd dohodu, ktord
EU dosial uzavrela.” Komisarka pre obchod Cecilia Malmstrdmové do-
dava, Ze v poslednych rokoch EU upevnila svoju poziciu globdlneho lidra
v oblasti otvoreného a udrzatelného obchodu. ,Od roku 2014 nadobudli
platnost dohody s 15 krajinami, najmé& s Kanadou a Japonskom. Touto do-
hodou sa do ndsho pésobivého zoznamu obchodnych spojencov pridévaijd
dalsie styri krajiny.”

Pomoze aj automobilkam a strojarstvu

V rémci medziregiondlnej dohody medzi EU a Mercosurom sa odstrani
cieschopnost podnikov EU, kedZe nebudi musief uhradzat cld vo vyike
4 miliardy eur ro&ne.

Pokial ide o priemyselné odvetvia EU, prispeje to k zvyieniu vyvozu vyrob-
kov z EU, za ktoré sa doteraz museli platif vysoké a niekedy prohibitivne
clé. Patria sem autd (sadzba 35 %), automobilové siciastky (14 - 18 %),
stroje (14 - 20 %), chemikdlie (do 18 %), farmaceutické vyrobky (do 14
%), odevy a obuv (35 %) alebo pletené vyrobky (26 %).

Dohodou sa v krajindch Mercosuru otvoria nové obchodné prileZitosti pre
spoloénosti z EU, ktoré predavajd na zéklade $tatnych zdkaziek, a poskyto-
vatelov sluZieb, okrem iného v oblasti informaénych technolégii, telekomu-
nikécii a dopravy. Dohoda zjednodusi hraniéné kontroly, zniZi byrokraciu
a obmedzi vyuZivanie vyvoznych dani v krajindch Mercosuru. Vdaka novej
online platforme poskytujicej jednoduchy pristup ku vietkym relevantnym
informdacidm bude prospe3nd aj pre mensie spolo&nosti na oboch stranéch.
Dohoda prind3a vyznamné hospoddrske vyhody a zdaroven zavadza vy-
soké 3tandardy. EU a Mercosur sa zaviazali 6&inne vykondvat Parizsku
dohodu o zmene klimy.

Takisto pondka organizdcidm obcianskej spoloénosti aktivnu Glohu pri do-
hlade nad vykondvanim dohody vratane akychkolvek otdzok tykajicich sa
[udskych prdv, socidlnej oblasti alebo Zivotného prostredia.

Dosiahnutd dohoda o obchode je sicasfou novej komplexnej dohody
o pridruzen, o kiorej sa rokuje medzi EU a krajinami Mercosuru. Obsa-
huje politicky pilier a pilier spolupréce, pri ktorych vyjedndvagi dospeli
k vieobecnej dohode uz v jni 2018 v Montevideu, ako aj obchodny pilier.
Touto dohodou sa okrem obchodu posilni politicky dialég a zintenzivni sa
spolupréca v oblastiach, ako je migrécia, digitéine hospoddrstvo, vyskum
a vzdeldvanie, ludské préva vrétane prav pévodného obyvatelstva, pod-
nikovd a socidlna zodpovednost, ochrana Zivotného prostredia, sprdva
ocednov, ako aj boj proti terorizmu, praniu 3pinavych pefazi a po&itacovej
kriminalite. Vd'aka nej sa vytvoria aj rozsirené moznosti spolupréce na mno-
hostrannej Grovni. Dohodou o pridruzeni sa doplni sief dohéd o pridruzeni
v Severnej a Juznej Amerike a skonsoliduji sa vzfahy s déleZitymi partnermi
v regiéne, &m sa podporia pozicie EU v mnohych globélnych otézkach.

Dalsie kroky

Obe strany teraz vykonaiji pravnu reviziu dohodnutého textu s cielom pred-
loZit kone&nd verziu dohody o pridruzeni a vietky jej obchodné aspekty.
Komisia ju potom preloi do vietkych dradnych jazykov EU a predloziju na
schvdlenie &lenskym 3tatom EU a Eurépskemu parlamentu.
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WITTMANN BATTENFELD
na vystave K 2019

g) Ing. Juraj MAJERSKY, foto WITTMANN BATTENFELD

WITTMANN BATTENFELD sa na vystave K 2019 (16. - 23. oktobra 2019) v Disseldorfe pod heslom
,Enjoy Innovation® prvykrat predstavi v hale Cislo 15, stanok C06. Presunom z predchadzajuceho
miesta ziska navySe 120 m? vystavnej plochy a zaroven sa ocitne medzi svojimi hlavnymi konkurentmi.
Stanok WITTMANN néjdu navstevnici na tradicnom mieste v hale Cislo 10 v stanku A04.

Pre spolo¢nost WITTMANN BATTENFELD boli inovacie vzdy na prvom
mieste. Stroje a zariadenia si navrhované tak, aby zdkaznikom prindsali
maximdlne vyhody v podobe nizkych prevddzkovych ndkladov, spolahli-
vosti, [ahkej 0drzby, pristupnosti a bezpeénosti tak, aby nastavovali nové
$tandardy v plastikérskom odvetvi. Ci uz ide o HiQ riesenia samooptimali-
zdcie strojov, integrdciu periférii do riadenia a odosielanie dét do MES sys-
témov cez rozhranie WITTMANN 4.0, alebo o monitorovanie stavu stroja
sustavou senzorov, zndmou ako CMS. WITTMANN BATTENFELD pristu-
puje zodpovedne aj k Zivoinému prostrediu a spolu s partnermi pracuje na
produktoch zo 100 % recyklovatelnych, & biodegradovatelnych plastov.

Inteligentny stroj s adaptivnymi algoritmami
Hlavnou témou prezentécie v sténku spolocnosti bude stroj EcoPower
55/350 vybaveny softvérovymi balikmi HiQ-Flow, HiQ-Melt a HiQ-Me-
tering, ktoré dokdzu automaticky kompenzovaf zmenu viskozity materidlu
a zaistif vyrobu stabilnych dielov, &o brdni vzniku nezhodnych vyrobkov.
Robot WITTMANN W918, vietky periférne zariadenia, ako aj MES Sys-
tém TEMI+ budi integrované do riadenia stroja UNILOG B8. Na stroji
bude takisto pouzitd elektronickd kniha néstroja, vdaka Eomu je vyrobnd
bunka spojend cez WITTMANN 4.0 router schopnd zistit, & pripojené
periférne zariadenia postaduji na vyrobu, alebo si potrebné dal3ie.
K eliminacii odpadu poméze aj mlynéek WITTMANN G Max 9, kde bu-
di nezhodné diely a vtoky rozomleté, vékuovo dopravené do nésypky
a ndsledne automaticky pouzité na dal3iv vyrobu.
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Obr. 1 Schematické zndzornenie kontroly viskozity materiélu

Uvedenie VPower COMBIMOULD na trh
Najnovii prirastok z PowerSerie, stroj VPower 120/130H/210V bude

predstaveny ako dvojkomponentovy, po&as vyroby uzaveru z PA a TPE pre
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automobilovy priemysel. Automatizovand stanica z koncernu WITTMANN
BATTENFELD bude obsahovat scara robot a linedrny robot WITTMANN
WX142.

Stroj EcoPower Xpress v medicinskom
vyhotoveni

Daldim z produktov, kioré predstavia na tohtoroénej vystave K, bude rych-
lobezny vstrekovaci stroj EcoPower Xpress 160/1100+ v medicinskej verzii.
Na tomto stroji s uzatvaracou silou 160t budd vyrdbané na 48 kavitovej
forme skdmavky na krv z materiélu PET. Vzhladom na ndroénd plastifiké-
ciu materidlu PET je tento stroj vybaveny modifikovanou vysoko vykonnou
zdvitovkou. Materidl bude suseny $pecidlnou sudickou DRYMAX 300
s frekvenénym meni¢om od spoloénosti WITTMANN, umiestnenou nad
vstrekovacou jednotkou stroja. Diely bude odoberaf a zakladat do boxov
novy vysokorychlostny robot WITTMANN, ktory bude zdrover ovladaf
perifériu na vymenu plnych boxov za prézdne, aby zabezpegil nepreruso-
vanu vyrobu skdmaviek.

.
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Obr. 2a, b, c Forma na skimavky na krv a hotovy vyrobok, vyrédbany
na stroji EcoPower Xpress 160, v medicinskej verzii
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Medicinska aplikacia na MicroPower 15/10

Daldia medicinska aplikacia bude demonsirovand na stroji zo série
MicroPower od WITTMANN BATTENFELD, navrhnutej na vyrobu
mikrodielov v &istom prostredi. Stroj MicroPower 15/10 s uzatvé-
racou silou 150 kN bude vyrdbat na 8-kavitovej forme miniatirne
krizky pre hadicky, kde diel bude maf hmotnost iba 2 mg. Stroj bude
vybaveny otoénou jednotkou, integrovanym robotom WITTMANN
W8VS2 a kamerou na kompletnd kontrolu dielov, ktoré budi ndsled-
ne rozdelené podla jednotlivych kavit do prepravného balenia.
Novinkou je vylep3enie radu MicroPower o 2-krokové vstrekovanie,
schopné zabezpegif vstrekované objemy az do 6 cm?®.

Lahké diely pre automobilovy priemysel

Ako ukdzku moznosti pre automobilovy priemysel odprezentuje
WITTMANN BATTENFELD svoje rie3enia pre fyzikdlnu penu techno-
|6giou CELLMOULD®, ktord umoziuje vyrdbat velmi [ahké diely. To
je zékladnd poziadavka automobilového priemyslu smerujica k re-
dukcii spotreby, &i zvy3eniu dojazdu na jedno nabitie batérie. Stroj
MacroPower 1100/12800 s vysokodspornym servopohonom bude
z polypropylénu vyrabat opierku seda¢ky do nemeckych $portovych
4ut.

Kompletnd vybava pre technoldgiu $trukturdlnej peny je vyrdband
spolo&nostou WITTMANN BATTENFELD. Dusik potrebny pre proces
bude odoberany priamo zo vzduchu a stlageny az na 330 barov. Ma-
teridl, ktory bude pouZijd na vyrobu, obsahuje az 25 % talku a 25 %
recykldtu, &m WITTMANN BATTENFELD prispieva k zlep3eniu cir-
kulgrnej ekonomiky. Diely odoberie a uloZi robot WITTMANN WX
152. Stroj bude zdroved monitorovany systémom CMS. Kontrolnd sta-

Obr. 3b: SEDE generdtor dusika a tlaku
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nica tohto systému je umiestnend priamo vedla stroja, rovnako ako aj
informagny stanok k technolégidm AIRMOULD®/CELLMOULD®, kde
névstevnici dostany detailné informécie.

High-tech diel pre automobilovy priemysel

Druhd aplikdcia pre automobilovy priemysel pobezi na stroji Smart-
Power 240 XL. Ide o Zast interiérového obloZenia s funk&nym
povrchom. Pre tento diel je navrhnuty proces IMD VARIOFORM.
Ciasto&ne priesvitny diel je skombinovany s funk&nou doskou s po-
tladou na vnitornej strane vstrekovaného dielu. Multidotykovy
senzor ukazuje dotykové ovlddanie svetla (on/off) a stmievacie
funkcie, rovnako ako aj nastavenie farby LED svetelného zdroja za
nim. Robot WX142, indtalovany na stroji, ponesie aj infracervené
predohrievacie zariadenie pre kontinudlny pds, pouZivany v tejto
aplikécii. Robot vlozi funkény pés so senzorovou 3truktirou do for-
my, v daldom kroku potiahne IMD VARIOFORM pds, nahreje ho
a ndsledne tepelne vytvaruje pomocou vdkua. Poéas toho istého
vyrobného kroku budi oba pdsy obstreknuté plastom. Senzoricky
pds sa mbéze stlacenim tlacidla vynechat, &ize diel sa méze vyrobit
s funk&nou &asfou alebo bez nej.

Obr. 4 SmartPower 240 XL s automatizovanou stanicou na vyrobu
dotykovych paneloy

LSR aplikacia na stroji EcoPower 160

Jedna z hlavnych aplikécii WITTMANN BATTENFELD na K 2019 je
vstrekovanie tekutého silikénu. Spolocnost jej prostrednictvom ukdze
schopnosti v tejto oblasti vyrobou ventilu pre medicinsku aplikdciv na
stroji EcoPower 160/350 so 16 ndsobnou formou. Vstrekovacia jed-
notka s otvorenym dizajnom umoziivje lahkd integraciv dévkovacich
jednotiek na tekuty silikén. Tieto davkovacie jednotky mézu byf vyba-

Obr. 5 Medicinsky uzdver vyrobeny zo silikénu



vené aj rozhranim OPC-UA. Vo forme pouZiji najnovsiu generdciu
studenych vtokov, vrdtane technolégie ovlddania uzatvdracich ihiel
TIMESHOT. O odoberanie dielov a ich odkladanie sa postard robot
WITTMANN WX142.

Cirkularna ekonomika a obalovy priemysel
Cirkularna ekonomika nie je iba moderny pojem, ale takisto aj strate-
gické zameranie spoloénosti WITTMANN BATTENFELD. Na K 2019
WITTMANN BATTENFELD odprezentuje jeden z najnoviich projek-
tov s partnerskou spolo&nosfou.

Kozmetické nddoby a ich uzdvery budi vyrdbané z materidlov
zloZenych kompletne z prirodnych zdrojov na stroji EcoPower
240/1100H/130L COMBIMOULD so 4+4 kavitovou formou.
Tento materidl méze byt recyklovany bez akejkolvek straty jeho
funkénych vlastnosti. Néddoba je vstrekovand hlavnou vstrekovacou
jednotkou stroja, uzdver jednotkou ,L”. Stroj je vybaveny plne integ-
rovanym robotom WITTMANN W842 pro, ktory zakladd okrohlu
papierovy etiketu zo zdsobnika na dno nddoby. Robot W842 odo-
berd nddoby z pevnej strany formy a odovzddva ich robotu W818,
ktory ich zakladd do skrutkovacej stanice. Robot W842 do skrut-
kovacej stanice ukladd uzdvery pre nddoby, kde sa naskrutkujd na
ulozené nadoby.

Obr. 6 Kozmetické naddoby z materidlov vyrobenych na 100 % pri-
rodnej bdze

TEMI+

Okrem info stdnkov k technolégiam AIRMOULD®, CELLMOULD®
a CMS (monitorovanie stavu stroja) bude k dispozicii aj prezentécia
MES systému TEMI+ a WITTMANN BATTENFELD. TEMI+ je schopny
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pracovaf so vstrekovacimi strojmi ako aj s robotmi a periférnymi za-
riadeniami. Vdaka nemu mozno ziskaf kompletny balik dét a analyz
kvalitativnych parametrov zahrnutych vo vyrobe dielov.

Informacny stanok k plastifikacnym systemom
Plastifikaény systém vstrekovacieho stroja je centrdlny bod, definujici
kvalitu plastového dielu. WITTMANN BATTENFELD podporuje svo-
jich zdkaznikov individudlnym pristupom k ich potrebdm v otdzkach
geometrie, materidlov, ale aj povrchovych Gprav plastifikagnych jed-
notiek. Na K 2019 zékaznici ziskajd informdcie o najnovsich tech-
nolégidch v samostatnom informagnom centre v stanku WITTMANN
BATTENFELD.

Centralna doprava materialu

Stroje v stdnku WITTMANN BATTENFELD budi zdsobované gra-
nuldtmi prevazne cez centrdlnu dopravu granulatu od spoloénosti
WITTMANN. Pre materidl PET sa pouzije mobilnd susicka ATON
a gravimetricky davkovaé GRAVIMAX, materidl sa bude nasdvaf sys-
témom centralnych nasdvagov FEEDMAX. ()

WITTMANN Group

WITTMANN Group je svetovy lider vo vyrobe vstrekovacich sfroiO\’/,
robotov a periférnych zariadenf pre plastikarsky priemysel. Centrd-
lu md vo Viedni v Rakisku a pozostdva z dvoch hlavnych divizii:
WITTMANN BATTENFELD a WITTMANN. Spoloénost md osem
vyrobnych zévodov v piatich krajinéch a d'oléichw34 vlastnych pre-

dajnych a servisnych zastipeni na najdélezitejsich plastikarskych
trhoch po celom svete.

WITTMANN BATTENFELD pokraéuje dalsou expanziou na frhu
v oblasti vyroby vstrekovacich strojov na plasty, ﬁei'ai ako §pef:i0-
lista na vyspelé vyrobné technolégie. Ako dodévatel v§estronrv1ych,’
modernych strojnych technolégii v modulérnom dizajne, spoloénosf
plni sééasné, ale aj budice poziadavky frhu na zariadenia v plas-
tikarskom priemysle.

Portflio produkiov WITTMANN zahffia roboty a automatizaéné
systémy, systémy dopravy granuldtov, susicky, gravimetrické a vo-
lumetrické dévkovace, mlyn&eky, temperagné pristroje a chladice.
S tymto rozsiahlym portféliom periférnych zariadeni pontka spo-
lonosf WITTMANN vyrobcom v plastikérskom priemysle pokrytie
vietkych vyrobnych poziadaviek od nezdvislych vyrobnych jedno-
tiek, aZ po integrované celofiremné systémy.

Zjednotenie réznych segmentov pod kridlami WITTMANN Gro'upf
viedlo ku kompletnej konektivite medzi jednotlivymi produktovymi
liniami a k vyhoddm pre spracovatelov plastov so zvy§u[0.cir,ni.sc
poziadavkami na jednoducht integréciu strojov s automatizaciou
a perifériami.

Spolocnost WITTMANN BATTENFELD sa zucéastni aj na MSV Brno 2019
(7. = 11. oktébra 2019). V Brne vés radi privitaju pracovnici éeskej a slovenskej poboéky,
na tradiénom mieste v hale G1 (stanok é. 52).

Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.
L. Starka 2722/16

911 05 Trenéin

Tel.: +421 32 642 08 52
info@wittmann-group.sk
www.wittmann-group.sk

Malé Nepodfice 67
397 01 Dobev

Tel.: +420 384 972 165
info@wittmann-group.cz
www.wittmann-group.cz

Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.

Ulillmann | Bacrenfeld
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COBA

automotive

COBA Automotive patri medzi vyznamnych vyrobcov interiérovych a exte-
riérovych obloZeni a tesniacich systémov pre automobilovy priemysel.

Ako odbornici na extruziu a vstrekovanie plastov spolupracujeme
s poprednymi vyrobcami automobilov a navrhujeme kvalitné kom-
ponenty so zretelom na zniZovanie hmotnosti a usporu ndkladov.

Kontaktujte nds este dnes!
COBA Automotive s.r.o.

Vysné Kamence 11 | Terchovd | 013 06 | Slovakia
Mobile: +421 915 808 898 | Office: +42141 507 1101 | Fax: +42141 507 1151




Poppelmann KAPSTO®:
Osvédcené normované rady
GPN 608 a GPN 610 nyni také
ze 100procentniho recyklatu

Téma Setfeni zdroji stoji u Poppelmann
skupiny zcela ve stfedu zajmu. Divize
Poppelmann KAPSTO®, specialista na
ochranné prvky z plastu, predstavila
na veletrhu v Hannoveru 2019, mimo
jiné, osvéd¢ené normované fady ze
sveho sortimentu, které jsou nyni k do-
stani také ze 100procentniho recyklatu.
Dalsi hlavni zpravou této spolecnosti
je rozsitena iniciativa POPPELMANN
blue® do které Pdppelmann zapojuje

o

mnozstvi projektl, které se zasazuji
o trvaly hospodarsky obéh. Tato iniciati-
va je dlleZitou soucasti strategie trvalé
udrzitelnosti specialisty na zpracovani
plastd.

Kuzelovy uzéavér GPN 608 a univerzal-
ni ochrana GPN 610

100procentni recykldt pro osvédeené normo-
vané fady pecuje o Usporné vyuziti zdrojd.
Casto poptavany univerzdlni ochranny prvek
GPN 610 je pouzitelny jako krytka nebo
zdtka. Spolehlivé utésiiuje vnitini zavity, vyvr-
tané otvory a vnéjsi zdvity riznych priméru
od 4,4 do 84,5mm. Kénicky tvarovany plas-
tovy dil skvéle prekryvd rizné tolerance. To-
ké kuzelovy uzavér GPN 608 s postranni
Uchytkou je nyni k dispozici z recyclovaného
materidlu. Obé& normované fady jsou skladem
a vyznaduji se, jako i dalii stévajici fady, svoji
obvyklou KAPSTO® kvalitou. Tyto zdroiji 3effici

alternativy stévajicich normovanych fad jsou
vyrdbény z materidlu Post Consumer Polyethy-

len, kratce PCR-PE.

S firemni iniciativou POPPELMANN
blue® vst¥ic tepu doby

Nové ochranné prvky ze 100procentniho re-
cykldtu jsou vysledkem sili specialisty na plasty
z Lohne v oblasti Zeffeni zdrojo. Proto vlasiné&
vznikla firemni iniciativa POPPELMANN blue®,
kterd zahrnuje viechny aktivity firmy tvofici
uzavieny obéh materidlu, které jsme si pfi zpra-
covéni plastd dali za cil. Aktudlné pracuit
odbornici na recyklaci ve viech obchodnich
odvétvich na feenich 3effici zdroje pfi vyrobé
rozmanitych vyrobkl spole¢nosti Péppelmann,
napf. ochrannych prvkd, ale také produktd pro
zahradnictvi nebo obald. Tyto aktivity nesou
ovoce: Péppelmann umi, jako prvni spolegnost,
pouzivat pfi vyrobé produktt divize Pdppel-
mann TEKU® recyklat dle ochranné znémky.

Divize P3ppelmann KAPSTO® se na veletrhu
MSV Brno 2019 predstavi v hale V, na sténku
&.105. www.poeppelmann.cz

O divizi Péppelmann KAPSTO®
Divize Péppelmann KAPSTO® vice nez po-
desét let postupné vytvai svij normovany
program, ktery zahruje vice nez 3.000
roznych krytek a zétek z plasty, které jsou
dodavany pfimo ze skladovych zasob. Vedle
rozséhlého standardniho programu vyvijeji
inzeny¥i a technici u Poppelmann KAPSTO®
v f&sné partnerské spolupraci se svymi zG-
kazniky individudIni specidlni fe3eni. Vice nez
2.500 spolupracovnikd a dlouholeté zkuse-
nosti tradiéni rodinné firmy zaijisfuji vysokou
kvalitu a produkiivity, jako i individudlni sluz-
by odbornikd z oblasti zpracovént plastd.

POPPELMANN EFEKT:

Ochranné prvky
ze 100%
recyklatu, ihned
ze skladu.

GPN 608 a GPN 610 jsou nyni k dispozici
také v alternativé Setrici zdroje v barvé
.recyklovana modra“. Jsou zhotoveny ze
100procentniho recyklatu a vyznacuji se
identickymi mechanickymi a fyzikalnimi
vlastnostmi ve srovnani se stavajicimi
normovanymifadami. Oba ochranné
prvky jsou soucasti firemnfiniciativy
POPPELMANN blue®, diky které vyrabime
dily v uzavieném obéhu materialu.

MSV Brno
7.-11.10.2019
Hala V, stdnek ¢.105

\v/yréb(me.
Setfime zdroje.

POPPELMANN
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Rofacne a ofocne

iednotky dalsej generdcie

D) Text a foto SCHUNK Intec s.r.o.

Spolocnost SCHUNK rozSirila svoje portfolio
0 oto€né moduly pre automatizaciu, prostred-
nictvom ktorych sa zacina nova éra rotacného
pohybu. To je dostatoCny dovod na polozenie si
otazky, aky bude dalSi vyvoj v oblasti otacania
a vychylovania a kde sa ukryvaju potencialy.

Ci vz ide o vysoké zatazenia, alebo kratke doby cyklov - v oblasti
manipulécie a montdZze musia otoéné moduly a oto&né jednotky po-
davaf stale vyssie vykony. V poslednych rokoch spolonost SCHUNK
ako kompetentny lider v oblasti uchopovacich systémov a upinacej
techniky systematicky rozsirila svoj modulovy program pre rotagné
pohyby, pri¢om vyvinula mimoriadne dynamické, inteligentné a pri-
spdsobitelné komponenty. Poslednym prirastkom v pneumatickom
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segmente je SCHUNK SRM. Vysokovykonnd otoénd jednotka stavia
do tiefia dokonca aj najpredévaneisi model SCHUNK SRU-plus a uz
Coskoro sa méze staf novym $tandardom v oblasti pneumatického
oté&ania az do 180°.

Standard v oblasti vykonovej hustoty, dihej

zivotnosti, uvedenia do prevadzky a udrzby

V porovnani s pneumatickymi oto&nymi jednotkami dostupnymi na tr-
hu, boduje tento modul s vysokou vykonovou hustotou svojou doteraz
jedinenou kombindciou vysokych kritiacich momentov a vysokych
hmotnostnych momentov zotrvaénosti pri kratkych dobéch cyklov, vel-
kom stredovom otvore, robustnom uloZeni a st&asne nizkych rudivych
obrysoch. Spolo&nosf SCHUNK pouzila na vyvoj vysokovykonného
modulu najnovsie simulagné technoldgie, ktoré po prvykrat umoziujo
zaznamendvat reakené sily, sekvencie tlaku, ndrazové rychlosti, kinetic-
ké energie a hnacie energie. Nové timige, $pecidlne piestové tesnenia
a tesnenie Viton/FKM tvoria zé&klad pre doteraz jedinegny vykonovy
balik a vysokd robustnost. Otoény modul je preto vhodny aj na pou-
Zitie v prostrediach s agresivnymi médiami. V axidlnych aj radidlnych
smeroch umoziiuje bezvélové a predbezne napnuté uloZenie pohltenie
mimoriadne vysokych kritiacich momentov a strihovych sil. Vzhladom
na to, Ze vnitorné tlmice s uz prednastaveng, tak pri uvedeni do pre-
vadzky je pred vyrobou vé&csinou nuiné nastavif uz len krtiace ventily.



Pri vymene vnitornych tlmiov zostdva zachovany tak uhol oté&ania,
ako aj nastavenie zdvihu tlmiov, &o umozfiuje mimoriadne rychle vy-
kondvanie Gdrzbovych prac.

Volitel'né otocné prechody

Pomocou SCHUNK SRM mozno nadimenzovat mensie systémy a do-
siahnut kratdie doby cyklov, vy3siu presnost a dlh3iu Zivotnost. Vys3ia
hustota vykonu pontka idedlne predpoklady obzvlést pre kompakiné
a sG&asne G&inné riesenia. Désledny moduldrny dizajn otoénej jednot-
ky zaruéuje prispdsobeny konstrukciu pri bezkonkurenénom pomere
ceny a vykonu. Mimoriadne velky stredovy otvor umoziuje prevedenie
pneumatickych vedeni a kdblov so zaliatymi zdstrékami pripravenymi
na pouzitie. Edte viac komfortu pondkajo pneumatické alebo elekirické
oto&né prechody: Ak sa pouziva pneumaticky prechod pre médig, tak
velky stredovy otvor zostéva Gplne zachovany. V pripade elektrického
otoéného prechodu mozno zase snimacové kdble zastréit priamo na
module. Farebné kédovanie na konektoroch pritom zjednoduduje uvé-
dzanie do prevadzky a pridelovanie signélov. Ak aj napriek vietkym
bezpelnostnym opatreniam déjde k poskodeniu kéblov, tak jednotlivé
kdble mozno vymenif aj bez nutnosti vymeny celého otoéného precho-
du. Vysokovykonnd otocnd jednotka SCHUNK SRM bude najprv k dis-
pozicii v konstrukénych velkostiach 14, 16, 25 a 40 pre uhly otdéania
0°/180° a 0°/90°, resp. bude volne nastaviteln& pre uhly otd&ania
v rozsahu 0° az 180°. V pripade konstrukénej velkosti 40 s6 mozné
krotiace momenty do 23,7 Nm a hmotnostné momenty zotrvaénosti do
7 kgm?. To znamend o 20 % vys3i kritiaci moment ako v pripade dote-
rajSieho top modelu SCHUNK SRU-plus.

Otocny modul s 24 V technologiou

Druhym vyznamnym produktom je mechatronicky otoény modul
SCHUNK ERP. Namiesto opakovaného a zdihavého nastavovania
Skrtiacich ventilov a vymeny tlmicov, ako v pripade pneumatickych
otoénych modulov alebo opakovaného nahrévania novych pohybo-
vych sekvencii, ako v pripade elektrickych oto&nych modulov, mézu
teraz pouzivatelia siahnuf po vyrazne jednoduchsej a z dlhodobého
hladiska cenovo vyhodnejsej elektrickej alternative. Prostrednictvom
tohto komponentu s nizkou mierou opotrebovévania vychddza spo-
loénost SCHUNK v Ustrety poZiadavkdm priemyslu, podla ktorych
musi byt prevadzka zariadeni €o najviac bezporuchové a v idedl-
nom pripade do znaénej miery aj bezidrzbova. V pripade pneumao-
tickych otoénych modulov boli doteraz najvécsou vyzvou trpezlivosf,
skisenosti a cit na strane pracovnika zodpovedného za uvedenie
do prevddzky a zdroveii opotrebovévanie Himi¢ov. Az dodnes st
pneumatické otoéné moduly este stdle prefazované, &i vz z dévo-

V' montdznych aplikdcidch slézi mechatronicky otoény modul
SCHUNK ERS ako dynamicky otoény stél

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

- 1 (== .
Mechatronické rota¢né moduly ako SCHUNK ERD umozZ#uju montdz
kompaktnych mechatronickych manipulaénych systémov.

du nedostatoénych znalosti a trpezlivosti alebo z dévodu vysokych
poziadaviek na doby cyklu. Kym sprdvne nastavené pneumatické
oto&né moduly sa vyznaduji tym, Ze pri nich nie je poluf Ziadne me-
chanické nédrazy, resp. nedochddza k vibrécidm vplyvom ndrazov,
tak prefazené jednotky produkujd ndrazy a &iastoéne vyrazné vibra-
cie celého systému. Nésledok: tlmice sa predZasne opotrebovévajy,
dochddza k nepldnovanym prestojom zariadeni a v extrémnych pri-
padoch trpia vplyvom neustdlych vibrdcii aj iné komponenty zariade-
ni, akymi s0 napriklad citlivé kamerové systémy.

Inteligentna funkcia automatického ucenia

Presne tu prichddza koncept mechatronického otoé&ného modulu
SCHUNK ERP: V porovnani s pneumatickymi otoénymi jednotkami
nepotrebuje 24 V komponent Ziadne hydraulické timi¢e. Vdaka tomu
odpaddva obfazujice nastavovanie tlmi¢ov, a tym aj hlavny zdroj
porich pri otd&ani. Inteligentnd technolégia automatického uéenia
namiesto toho plne automaticky zaruéuje, Ze pohybovy profil sa vzdy
prispdsobi prislusnej hmotnosti dielu. Pre uvedenie do prevédzky sa
24 V komponent prostrednictvom digitalnych vstupov/vystupov jed-
noducho spoiji s riadenim a v pripade potreby sa mechanicky jemne
nastavi koncovd poloha (+/-5°). O vietko ostatné sa postard integro-
vand technolégia automatického uéenia. Pre naprogramovanie sta&i
vykonat tri az péf otoénych pohybov. Pohybovy profil sa pritom uloZi
ako rampa. Priamo pohdiiand otoéné jednotka takisto automaticky
zrychluje a brzdi v zdvislosti od uhla otdéania a hmotnosti otoénej
konstrukcie. Ndrazy, vibracie a nekontrolované pohyby pri maximal-
nej rychlosti s6 tak vylo&ené. To minimalizuje Groved hluku a opotre-
benie, vdaka ¢omu nie je nutné pouzit hydraulické tlmice ndrazov.
Zéaroveh mozno dosahovaf velmi krétke reakéné &asy a doby pohy-
bu. Ak poéas prebiehajiceho procesu déjde k zmene hmotnosti dielu,
tak modul automaticky prispdsobi svoj pohybovy profil bez nutnosti
zdsahu operdtora. Rychlost moZno pohodine regulovaf pomocou
oto&ného spinaa umiestneného priamo na telese. KedZe riadenie
sa vykondva prostrednictvom digitélnych vstupov/vystupov, tak séria
SCHUNK ERP je kompatibilng so vietkymi riadeniami a méze Gpl-
ne jednoducho nahradif pneumatické moduly. V prvej féze je 24 V
otoény modul k dispozicii v kondtrukénej velkosti 25 pre momenty
zotrvaénosti do 0,1 kgm? s uhlom otéd&ania 45°, 90° alebo 180°.
Presnosf opakovania dosahuje hodnotu +/-0,01°.
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Flexibilne mechatronické moduly

Spoloénost SCHUNK uz ukézala, aké potencidly sa v zasade ukryvajd
v mechatronickych otoénych moduloch: Vsestranne pouzitelny oto&ny
modul SCHUNK ERS je so svojimi fromi variantmi priemeru 135 mm,
170 mm a 210 mm 3pecidlne navrhnuty pre otoéné pohyby v oblasti
stredného zafazenia. V konstrukénej velkosti 170 dosahuje pri kom-
paktnej vyske 66 mm menovity moment 5 Nm a maximdlny moment az
17 Nm. Vdaka tomu pondka idedlne predpoklady na realizaciu flexi-
bilnych a stéasne kompakinych konceptov zariadeni. Tak mozno tento
kompaktny modul v rdmci montaznych aplikécii volitelne pouzit ako
oto&ni jednotku alebo ako oto&ny indexovaci stél. S nekonenym oté-
&anim sa méze pri otdckach az 750 ot./min presivat do [ubovolnych
medzipoldh s presnostou opakovania 0,01°. V porovnani s oto&nymi
modulmi s konvenénym servomotorom nemd ERS Ziadny dodatogny
rudivy obrys. Navy3e nie je pritomnd Ziadna elasticita spdsobend vé-
[ou a trenim. Namiesto toho m& modul s dlhou Zivotnosfou vynikajice
zrychlenie, rychlost otdéania a presnosf. Pneumatickd pridrznd brzda,
ktord mozno na Zelanie integrovaf, zaruéuje moznost spolahlivého
upevnenia na jednotlivych poziciach. Velky stredovy otvor umoZzfiu-
je prevedenie kdblov alebo obrobkov a pouzitie kamery. A to nie je
vietko. Pre priame prevedenie stla¢eného vzduchu alebo signdlov cez
modul bez pouzitia hadic alebo kéblov, je kompakiny modul k dispo-
zicii aj vo verzii s pneumaticko-elektrickym prechodom, ktory pomocou
klzného krizku, resp. vzduchového kandla umoziivje prevedenie az
Ssmich elektrickych signdlov (24 V DC/2 A) a kvapaliny s tlakom az 8
barov. Verzia s otoénym prechodom umoZziuje az 250 ot./min.

- -

\ t [ ]

Mechatronicky otoény modul SCHUNK ERP s nizkou mierou opotrebe-
nia pomocou svojej vysoko inteligentnej funkcie automatického ucenia
sa automaticky prispésobuje svoj pohybovy profil prisluinej hmotnosti
komponentu.

i,

Pomocou uchopovacej/otoénej jednotky SCHUNK ERS a linedrnych modulov SCHUNK EPL je mozné implementovat kompletné montdzne sys-

témy zaloZzené na 24V technoldgii.
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Novinky firmy Mitsubishi

Mitsubishi Materials otvorilo nove tech-
nologicke centrum - MTEC (Mitsubishi
Technology & Education Centre) blizko
Stuttgartu v Nemecku. Nové centrum je
umiestnene v dvojpodlaznej modernej bu-
dove a bolo oficialne uvedené do prevadz-
ky 4. juna 2019.

Toto 3pickové centrum Mitsubishi Materials je na vrchole sdéasného
technologického vyvoja a reprezentuje signifikantni investiciu zame-
rand na siéasné a budice potreby rozvoja Mitsubishi v oblasti po-
skytovania rieseni technolégii a naradia pre zdkaznikov na kl6é. Na
dosiahnutie tohto ciela spolonost MTEC disponuje najnovsimi obré-
bacimi strojmi vratane 3pickovych obrabacich centier. Tieto nové stroje
s0 doplnené pokrogilymi pristrojmi na meranie stradnic a kontrolu kva-
lity spolu s najnoviimi zariadeniami na nastavovanie néstrojov.
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DIACEDGE

> otvorenie nového technologického
a skoliaceho centra

Zlava: Masato Yamada, General Manager, Machining Technology
Centres Mitsubishi Materials Corporation, Yoshiaki Kaneko, General
Manager Sales Division, Mitsubishi Materials Corporation, Shinichi Na-
kamura, Managing Executive Officer Mitsubishi Materials Corporation,
President Metalworking Solutions Company, Yutaka Tanaka, President
MMC Hardmetal Europe (Holdings) GmbH, Antonio Abrantes, Vice
President MMC Hartmetall GmbH, Enrique Lopez, General Manager
MTEC Stuttgart, MMC Hartmetall GmbH



Yutaka Tanaka, prezident MMC Hardmetal Europe (Holdings)
GmbH (eurépske sidlo spolo&nosti Mitsubishi Materials Metalwor-
king Solutions Company) hovori: ,O¢akdvame, Ze toto vzrudujo-
ce nové centrum bude prostriedkom pre zabezpe&ovanie uziieho
priameho technického kontaktu s nagimi zékaznikmi. Nadim cielom
je poskytndf im odpovede, ktoré zlepsia ich aplikaéné procesy
a aj vyuzit nade technické znalosti pre pokroéilejSie projekty na
kloe. MTEC tiez ponitkne délezité testovacie pracovisko pre vy-
voj vlastnych reznych ndstrojov a vytvori silné spojenie s ostatnymi
svetovymi technickymi centrami spolo&nosti Mitsubishi v Japonsku,
Cine, Thajsku, Spanielsku a USA. Toto prepojenie umozni viciie
zdielanie nahromadenych Gdajov o obrdbani v prospech nasich
z4kaznikov.”

Centrum zamestndva pickovy tim eurépskych projektovych inZinie-
rov, ktori si z neho vytvérajo svoju stabilnd domovskd zékladfu. Tim
v sG¢asnosti pozostdva z 12 zamestnancov a bude sa rozdirovaf
s rasticim dopytom po ich sluzbéch. Enrique Lopez, generdlny ria-
ditel centra vysvetluje: ,N&§ medzindrodny skiseny tim expertov
bude zodpovedny za projekty zékaznikov od individudlnych apli-
ka&nych otdzok az po Uplné projekty na klGé&. Poskytnd sluzby,
ako je névrh ndstrojov na mieru, programovanie CADCAM a kom-
plexné celkové obrébacie baliky. Difame, Ze spoloénost MTEC
a jej zamestnanci prekrocia o&akdvania zdkaznikov a posilnia
reputéciu spoloénosti Mitsubishi Materials ako jedného z vedicich
predstavitelov odvetvia reznych néstrojov.”

Otvorenie MTEC Stuttgart je milnikom v histérii spolo&nosti Mitsu-
bishi, pretoZze funguje ako hnacia sila budovania synergii, posilfiuje
rémec spoluprdce medzi Mitsubishi Materials a medzinarodnymi vy-
robcami obrdbacich strojov. Kunihiro Endo, manazér MTEC Stuttgart
potvrdzuje: ,Spoloény vyvoj, prenos technolégii a otvorené inovdcie
nie sU pre nds nezndme. Nase centrum rieSeni otvori nové moznosti
spoluprdce. Vyuzivame najnoviie technoldgie v oblasti obrabania,
merania, ale aj prezentovania dosahovanych vysledkov. Mdme do-
statok modernych, skvelo vybavenych priestorov na uzavreté stretnu-
tia so zdkaznikmi. Navy3e, nasich klientov vieme do ktorejkolvek za-
sadacky k nédm on-line pripoijit a spoloéne optimalizovat procesy na
dialku, vieme ich dokonca pripojif na vysokokvalitné, samogistiace
kamery v obrdbacich priestoroch strojov a spolo¢ne sledovat ope-
récie obrdbania, &0 ndm umozni optimalizovat proces neustdleho
zlep3ovania a skvalitiiovat trvalo udrzatelny rast.”

S« MITSUBISHI MATERIALS
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Novinky firmy Mitsubishi

Mitsubishi Materials teda v sGéasnosti prevédzkuje uz dve 3pié-
kové strediskd MTEC v Eurépe - druhé je v $panielskej Valencii
a nachddza sa v blizkosti vyrobného zdvodu Mitsubishi Materials

Espana. ()

MCS, s.r.o0., Heckova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mcs@mcs.sk, www.mcs.sk
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Naradie, nastroje

Vplyv teploty

na proces sustruzenio

9 Lukas LUKAC, ISCAR SR

Chladenie je nevyhnutnou sucastou kovoobra-
bania. Prave vhodne zvoleny spdsob chlade-
nia moze vyznamne zvysit zivotnost dosticky
a znizit vyrobné naklady vdaka zmenam v tva-
re triesky a zmenam vyslednej teploty pocas
procesu obrabania.

Poslednych niekolko rokov sa koncepcia a implementécia riedeni chla-
denia pre rezné néstroje tesi vysokej popularite. Vyrobcovia CNC
strojov investovali &as a zdroje do vyvoja riedeni, ktoré si schopné dis-
tribuovaf chladivo pod vysokym tlakom priamo do zény rezu a dnes
sO vietky nové stroje vybavené moznostou aplikacie vysokého tlaku
chladiaceho média.

Hlavne letecky a automobilovy priemysel a vyrobcovia velkych siciastok,
ocenuji vyhodu privodu chladiaceho média priamo do zény rezu a vy-
hladdvaiji stroje uz len s moznosfou vysokého tlaku (70 - 300 barov)
chladiacej kvapaliny. Integrdcia ndstrojovych systémov JETCUT do svojich
vyrobnych procesov je znaénym benefitom takisto pre vyrobcov so zave-
denou sériovou vyrobou.
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Jednym z hlavnych problémov karbidovych dogticiek su vysoké teploty,
ktoré vznikaji po&as procesu obrdbania. Teploty sa liSia v zdvislosti od
fyzikdlnych a chemickych vlastnosti obrébaného materidlu a na pracov-
nych podmienkach prostredia. Priemerné teplota pogas procesu obraba-

nia sa pohybuje od 300 do 900 °C.

Stépajica teplota znizuje Zivotnost reznej hrany a ndsledné zvysené
opotrebenie reznej hrany méze zniZovaf kvalitu obrédbanej plochy obrob-
ku a negativne ovplyvnif samotny proces obrdbania. Teplo generované
medzi dosti¢kou a obrobkom méze spésobit zmenu tvaru triesky a zdro-
ven dodticku plasticky zdeformovat.

Vysoky tlak (od 70 barov) je mimoriadne G&inny pri kontrolovanom ldama-
ni triesky, a to najmé v pripadoch, ked' vznikd dlhé a stoéend trieska a je
problematické ju zlomit. Tento jav je mozné vyriesit spravnym pouZitim
vysokého tlaku chladiacej kvapaliny.

Optimélne pouzitie chladiacej kvapaliny méze zabranit deformdcii
materidlu obrobku a méze pésobif aj ako preventivna ochrana stroja.
V mnohych pripadoch méze efektivne chladenie znamenat rozdiel me-
dzi ziskom a stratou.

Chladenie md& zasadny vplyv na obrébanie exotickych materidlov, teda
zliatin na baze Ni, Ti, Cr atd’, ako s0 Inconel, Titan, Hastelloy, Weldox,
Hardox, Monel a dalsich, pouzivanych v leteckom priemysle. Kvali vy-
sokému obsahu niklu so tieto materidly obrobkov ndroéné na opraco-
vanie a majo tendenciu nalepif sa na reznG hranu kvéli ich elastickym,
adhéznym a faznym vlastnostiam - jeden z dévodov, preéo so diely pre
letecky priemysel tak mimoriadne drahé. Obrdbanie tychto druhov mate-



ridlov bez chladiva je takmer nemozné, pretoZze vysoké teploty a adhé-
zia spdsobuji okamzité opotrebenie a pred&asné zlyhanie karbidovych
doticiek.

Okrem znizenia teploty exofickych zliatin po&as obrdbania, chladiace
médium tieZ vytvdra ochrannd vrstvu medzi dostickou a materidlom ob-
robku. Tym sa zabrdani vzniku nérastku obrébaného materidlu na rezni
hranu, ktory je hlavnym faktorom predasného zlyhania dosticiek.

Pri operdcidch sistruzenia drézok je obzvla3f délezité zvolif spravnu sor-
tu karbidu a vhodni geometriu - tvarovaé pre optimdlne ldmanie friesok.
Nespravny vyber rezného materidlu a geometrie méze pre vyrobcu zna-
menaf totdlny netspech. Na celkovy Uspech operdcie vyznamne vplyva
0&nnost ldmania triesky zaruéend spravnym chladenim. Preto vhodné
aplikécia chladiacej kvapaliny v procese obrdbania méze v koneénom
désledku znamenat - definovat rozdiel medzi Gspechom a zlyhanim.

Po preskimani a prestudovani vplyvu chladiva na svoje dostigky, apliko-
val ISCAR ziskané vedecké poznatky na Gspednd implementdciu inovativ-
nych technolégii chladenia do operdcii sistruzenia. Spolo&nost vyvinula
a integrovala systém privodu chladiacej kvapaliny priamo na reznd hranu
do vnitornych a vonkajsich néstrojov vrétane ndstrojového radu JETCUT.
Tym sa podarilo dramaticky zvysif Zivotnost a produktivitu ndstroja a aj
pri nizkom tlaku chladenia (10 - 20 barov) je mozné postrehnit vyhody
nasmerovania pridu chladiva priamo na reznd hranu vdaka signifikant-
nému znizeniu teploty po&as obrdbania.

Vyrobcovia zaoberajici sa masovym obrdbanim zaznamenali vyrazné
zvy3enie zivotnosti a produktivity ndstroja po integrécii néstrojov JETCUT,
vdaka ktorym je chladivo nasmerované priamo do zény rezu. Vysledkom
je znizenie teploty obrdbania, &o v kone¢nom désledku napomdha dlh-
$ej Zivotnosti ndstroja a moznosti navy3enia reznych podmienok, ako st
reznd rychlost a posuv.

Vyrobcovia, ktori pracuji s problematickymi exotickymi materidlmi, ako
s0 inconel, titdn a nehrdzavejica ocel, takisto dokdzali dosiahnuf vy3siu
produkfivitu pomocou ndstrojov JETCUT. Nasmerovanie vysokotlakovej
chladiacej kvapaliny priamo do oblasti rezu bréni vzniku nérastku materig-
lu obrobku na rezni hranu dosti¢ky, &m sa pred|Zuje Zivotnost ndstroja.

V snahe reagovat na rastice poziadavky viacerych priemyselnych odvet-
vi rozirila spoloénost ISCAR svoje néstrojové systémy s vysokotlakovym
chladenim pridanim sustruznickych ndstrojov vybavenych dutou hornou
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opinkou JET-R-TURN, ktord zdroved sloZi aj ako dyza chladiacej kvapali-
ny. Doteraz bol rad ndéstrojov ISOTURN spolocnosti ISCAR s moznosfou

vysokotlakového chladenia konstruovany iba s pdkovym upinacim me-
chanizmom, pretoze hornd Upinka by brénila prideniu chladiacej kva-
paliny na dosiahnutie reznej hrany. Nova konstrukcia ndstrojov umoziuje
plynuly privod vysokotlakového pridu chladiacej kvapaliny, vdaka chla-
diacej dyze nasmerovanej priamo na rezni hranu.

ISCAR pondka ndstroje s pevnym upinacim mechanizmom s hornou Upin-
kou JET-R-TURN pre najpopuldrnejiie $tandardné geometrie dodticiek ty-
pu: CNMG, WNMG o DNMG.

Viastnosti

¢ silny a spolahlivy upinaci mechanizmus predlzuje Zivotnosf

¢ chladiaca tryska nasmerovand priamo na reznd hranu

e excelentné polohovanie reznej hrany a opakovatelnost po vymene
VRD

* excelentny vykon pri fazkom obrabani

Nové vonkaisie sistruznicke drziaky so vybavené tromi moznymi privod-
mi pre privéddzanie chladiacej kvapaliny:

* zadny vstup so zdvitom

* spodny vstup so zdvitom

e spodny vstup pri nastavitelnom vyloZeni noza, podobne ako pri néstro-

joch od ISCARu - JHP-MC.

Vsetky vonkajiie ndstroje s vybavené aj prednym spodnym vystupom
chladiacej kvapaliny nasmerovanym na chrbdt dosticky, ¢o takisto zvy-
Suje chladiaci G&inok. Vnitorny vyplach ndstroja poskytuje zlep3end
Zivotnost ndstroja, kontrolu tvorby triesky a vy3siv produktivitu, za pritom-
nosti vysokotlakového chladenia. Zdroven ale treba dodat, Ze nasadenie
JETCUT drziakov uz qj pri $tandardnom tlaku (10 - 15 barov) poskytuje
omnoho lepsi vykon v porovnani s len vonkaijiim chladenim.

Aky je vyznam sekundy v nasom zivote?

Kazdd sekunda méze byt vyndsobend a prelozend na miliény sekind,
ked berieme do Gvahy hromadni vyrobu $tandardnych dielov. Uspora
jednej sekundy polas vyroby miliénov dielov je ekvivalentom celého
pracovného mesiaca, ¢o predstavuje velks Gsporu a je snom kazdého
vyrobcu velkych sérii.

Spolo&nost ISCAR poskytuje 3irokd $kdlu néstrojov JETCUT pre rézne
aplikdcie, od sistruzenia az po zapichovanie a upichovanie. )

Q Member T Group
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—A—1 | |
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Kombinované obrabanie

Portfolio strojd s konceptem ,two-in-one” spoleénosti WALTER pro erodovdni a brouseni: zleva doprava HELITRONIC VISION DIAMOND 4001,
HELITRONIC POWER DIAMOND 400, HELITRONIC DIAMOND EVOLUTION

Koncept ,,two-in-one”
spolecnosti WALTER:

erodovani a/nebo brougeni na

D) Text a foto WALTER

ednom sfroji

Jiz 17 let pouzivaji s Uspéchem vyrobci nastrojd celosvétové osvédceny koncept stroje na
principu ,dva v jednom® spolecnosti WALTER. Co ale presné vézi za timto konceptem, ktery
se jiz mezitim pokouSela okopirovat i konkurence?

Z vyrobné-technologického hlediska znamend koncept ,two-in-one”,
Ze na jednom a tomtéz stroji mize uzivatel provédét na 100 % ero-
dovdni néstroji (PKD), ale mize také na 100 % ndstroje brousit
(napf. slinuty karbid). Anebo, a to je jedna z rozhodujicich vyhod,
mize pouzit oba zpisoby obrdbéni pro jeden a tentyz néstroj, aniz
by tak ztrdcel ¢as upindnim ndstroje na druhy stroj.

Efektivni kombinované obrabéni

Toto fedeni je nutné a ekonomické pfedeviim u modernich PKD na-
stroj0, v jejichZ pfipadé je polotovar ze slinutého karbidu jiz opatien
pdajenym PKD materidlem. Erodovéni, brou3eni nebo oboji na jedno
upnuti nabizi vZivateli jedinenou flexibilitu ve vyrob&. Na strojich
two-in-one firmy WALTER Ize obrdbét veskeré PKD néstroje pouZiva-
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né v kazdém odvétvi. Af vz se jednd o dfevafsky promysl, automo-
bilovy nebo letecky promysl anebo o specidlni pouziti. Ponévadz
pouzivdni komplexnich a modernich PKD néstrojd neustdle roste,
bude se zvétiovat i poptdvka po kombinovaném obrdabéni, ¢&ili ero-
dovdni a brouseni na jednom stroji. Tento vyvoj miZzeme jasné vidét
jiz dnes u novych PKD ndstroj0, které se pouZivaji napfiklad pro ob-
rédbéni kompozitnich materidld v leteckém promyslu a kosmonautice.
Kombinované obrdbéni je jedinou metodou pro efektivni vyrobu ta-
kovychto PKD néstrojo.

Bez rizika
Z podnikatelského hlediska miZzeme vyvodit jedté dalsi vyhodu: Tim,
Ze uzivatel miZe provadét jak erodovéni, tak také broudeni nebo



kombinaci obou metod obrdbéni na jednom stroji, umozuje inves-
tice do stroje ,two-in-one” bezrizikovy vstup na trh s PKD ndstroji
pro podniky, které takové ndstroje doposud vyrabét nemohly nebo
nechtély. Jestlize by se zjistilo, Ze se obchod v oblasti PKD ndstrojo
nevyviji dle ogekavéni, Ize jednodude na tomtéz stroji stoprocentné
brousit dosavadni produktovou paletu.

Kontinualni vyvoj

Od celosvétového uvedeni konceptu ,two-in-one” na trh na EMO
2001 pracovala spole&nost WALTER na jeho kontinudlnim vyvoji
a dnes nabizi celkem ffi stroje zaklddajici se na tomto systému.
Jiz tehdy se rozpoznalo, Ze silné brusné vieteno je pro docileni
perfekiniho vysledku zdkladem a Ze spoustu ndstrojd |ze rotaénim
erodovdnim vyrébét efektivnéji nez procesem erodovdni drétem.
V roce 2006 zavedla spolednost WALTER softwarovy modul, kte-
ry vedkeré vyhody konceptu ,two-in-one” multiplikoval, takze nyni
bylo mozné automaticky ménit také sady elekirod/respektive brus-
nych kotou&d.

Technologie ,,FINE PULSE TECHNOLOGY“

V roce 2016 byla zavedena technologie ,FINE PULSE TECHNO-
LOGY" pro viechny stroje ,two-in-one”, jez nasadila nova méfit-
ka tykaijici se jakosti povrchy, ostrosti hran a bezpeénosti procesd

Creating Tool Performance
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Kombinované obrabanie

v oblasti PKD ndstrojd. Zde byl predeviim definovdn generétor jako
centrdIni prvek s potencidlem, a proto byl také koncipovén v kom-
pletné nové podobd. V rédmci ,FINE PULSE TECHNOLOGY" byl
rovnéz optimalizovan software pro erodovéni a spousta daldich
faktord vychdzejicich z designu stroje.

Rozdil v porovndni s ostatnimi néstroji roziifenymi na trhu lze do-
konce u béznych PKD typd se zrnitosti 10 pm rozpoznat pouhym
okem. Ndstroj vyrobeny na stroji ,two-in-one” spoleénosti WALTER
pomoci ,FINE PULSE TECHNOLOGY” vykazuje leskly h¥bet (obra-
bénou plochu) podobné jako u jemné& brouenych ndstrojd.

Také PKD typy s hrubou zrnitosti, jez doposud nebylo mozné do-
stupnymi technologiemi obrdbét naédisto, Ize pomoci nové techno-
logie ,FINE PULSE TECHNOLOGY" obrobit nagisto a docilit tak
perfekini kvality povrchu. Z &asti Ize dokonce ve vyrobnim Fetézci
vynechat celé kroky, protoZe erodované ndstroje se uz nemusi ostfit
pfipadné jemné brousit.

V roce 2017 byl pak software roziifen o softwarovou licenci
HELITRONIC TOOL STUDIO ,Erodovani”, diky které je nyni vyro-
ba ndstrojo, a to predeviim PKD ndstroji, je3té jednodussi a preh-

ledn&jsi. L))

A member of the UNITED GRINDING Group

DODAVATEL SYSTEIVIU A RESENI

PRO VYROBU NASTROJU.

Vyroba a preostieni rotacnich nastroji
z HSS, CBN a tvrdokovu technologiemi
brouseni, erodovani a laserové obrabéni,
nebo vyroba vyménitelnych desticek a

méreni nastroji a to vSe na jednom misté
u nas, ve WALTER a EWAG. V kombinaci
s vlastnim SW a servisnim zazemim nabi-
zime nejlepsi fesSeni pro Vase specifické
pozadavky. MiZete se spolehnout na
kompetentniho, spolehlivého a zkuSeného
partnera.

Navstivte

nas na veletrhu
MSV 2019 v Brné
Pavilon P,
stanek 081

Creating Tool Performance

www.walter-machines.com - www.ewag.com
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Efektivne upinanie

»Click & Clamp” s novwym
sttedicim svérdkem GARANT Xiric

Novy stredici svérdk GARANT Xtric s rychlovymén-
nym systémem Celisti je vhodny pro upindni poloto-
vard i hotovych dils. Diky upinaci sile az 25 kN je
predvytlaceni zbytecné.

Click & Clamp:
Rychlovyménny systém Celisti s mechanismem za-
klapnuti umozrivje svérdku GARANT Xtric rychlou
vyménu Celisti bez pouZiti ndstroje.

Novy stfedici svérak GARANT Xtric nabizi mimoréd-
né siroky rozsah upindni diky ndstavbovym &elistem
otoénym o 180 stupnd.

D) Text a foto Hoffmann Group

GARANT Xtric - tak se jmenuje novy stredici sverak od
Hoffmann Group. Svérak je vybaven novym rychlovymennym
systemem Celisti, ktery umoznuje pomoci mechanismu zaklap-

)

nuti nekomplikovanou a rychlou prestavbu bez pouziti nastroju
a také presnost vymeény v fadu mikrometr. O 180 stuprili otoc-

'

né nastavbove Celisti zajistuji velky rozsah upinani a vysokou
variabilitu pfi fixaci konstrukcnich dild.

Pro upnuti pomoci né&kolika svérakd GARANT Xiric Ize presné nastavit stfed tak, aby bylo
dosaZeno nejvy3si presnosti. Protoze maximalni upinaci sila az 25 kN fakticky pdsobi az na
konstrukéni dil a nedochdzi tak ke zdvihu &elisti nebo dilu, je GARANT Xtric vhodny jak pro
upindni polotovard, tak i hotovych dils. Predvytlageni konstrukénich dild neni nutné a je tak
moznd az 50 % Gspora Easu na piipravu.

U nového svéradku GARANT Xiric Ize ndstavbové Eelisti vyménit nebo otoéit o 180 stupiid jen
nékolika mélo pohyby rukou - a to vie bez jakychkoliv ndstroji. Néstavbové &elisti se zasu-
nou do rybiny a pfes dvé pruzinové desti¢ky se zatla&i smérem dold, aZ zapadnou na své
misto. Matici vietena rovnéZz neni tfeba sundévat a opét ji nasroubovévat.

S timto unik&tnim systémem zaklapnuti zalozenym na hesle ,Click and Clamp” moze GARANT
Xtric vyznamné pfispét ke snizeni ndkladd na pfipravu. Diky svym otoénym ndstavbovym &e-
listem nabizi mimofadné Siroky rozsah upinani O az 144 milimetrd u modelu 80S a 0 az 194
milimetrd u modelu 80M. JiZ na veletrhu EMO bude uveden na trh daldi model s 3itkou &elisti
125mm. V3echny modely jsou alternativné k dispozici také s kyvnymi &elistmi. Ty pFispivaii
k vyznamnému zvyseni procesni spolehlivosti.

U svéraku GARANT Xtric pUsobi upinaci sila 25 kN pfimo na konstrukéni dil. Stredici svérak
je tak vhodny i pro upindni polotovard. Je-li pouzita &elist Gripp ve tvaru zubu GARANT, Ize
upustit od predvytlageni. Pro zdkazniky, ktefi jiz pouZivaiji systém ,Lang”, jsou zde odpovida-
jici nastavbové elisti ve tvaru zubu ,System Lang”. Ndstavbové &elisti jsou k dispozici jak
s povlakem, tak i bez povlaku.

Pro upnuti vétsich obrobkd pomoci nékolika stfedicich svéréki Ize u GARANT Xiric nastavit
stted upindni s pfesnosti na mikrometry a v pfipadé potieby posunout na kazdou stranu az
0 0,5mm - tedy celkem o jeden milimetr. Jeding, co je treba udélat, je povolit boéni 3roub,
nové nastavit stted pomoci plochého kli¢e na matice s elnimi otvory a poté 3roub znovu
utdhnout.

Soudésti sortimentu jsou podélné drazky pro pFesné vyrovndni na stole stroje, otvory pro po-
lohovaci systém Lang a adaptérové desky pro upnuti na systém s nulovym bodem GARANT
Zero Clamp. Je mozné také adaptace na jiné upinaci systémy s nulovym bodem. L)

GARANT Xric Ize objednat prosifednictvim eShopu I-!offmonn GrouP
ho katalogu 2019/2020. Tento i jiné inovativni produkty si mo-
Brné ve dnech 7. do 11.10. 2019.

Novy stfedici svérdk
a také prostrednictvim nové
sete prohlédnout na MSV v

Dalsi informace najdete na www.hoffmann-group.com
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PRIRODA VYTVARI MNOHO'

FOREM DOKONALEHO PORADKU.
S RADOU GRIDLINE JE

PRINASIME DO SERIOVE VYROBY.

Nova fada zafizeni provoz( GARANT GridLine.

www.garant-tools.com
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m Jednotny rastrovy systém: Umoziuje bezchybné planovani na principu stavebnice.
m Kompletné modularni: Mhoho moznosti kombinovani a rozsifovani.
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Pneumatické prvky

Ventilovy terminal EB 80 dostal
mensiho bratra - EB 80 BOXI

D) Ing. Petr Bordovsky, Metal Work Pneumatic CZ, s.r.o.

Velmi uspéesny ventilovy terminal EB 80,
ktery diky své vysoké modularité
uspokojuje pozadavky pro rozsahlé
aplikace, je nyni k dostani i v mensi
verzi - v podobé 4-pozicniho ventilového
terminalu EB 80 BOXI.

Termindl EB 80 umoziuje do jedné sestavy zkombinovat sole-
noidové ventily s riznymi pneumatickymi funkcemi jako 2/2,
3/2,5/2 a 5/3, které |ze ovladat i manudlné. Maximalni
pocet ovlddacich impulzd pro ventily je 38 s multi-pélovym
konektorem nebo 128 s pfipojenim pres sbé&rnici EtherNet/IP,
EtherCAT, Profinet 10, CANopen, Profibus -DP, Ethernet
POWERLINK a [O-Link (IO-Link je omezen na 32 impulzd).
Navic je mozné termindl opafit elektrickymi moduly vstupd/
vystup0, kdy je mozné k termindlu pfipojit az 128 digitdlnich
vstupd + 128 digitdlnich vystupi a az 16 analogovych vstupd
+ 16 analogovych vystupd.

Ventilovy termindl EB 80

Velky priatok

Pneumaticky vstupni modul je mozné opaffit ndstrénymi cartri-
dgovymi Sroubenimi o priméru az 12 mm. Vystupni ndstréné
3roubeni na ventilovych zdkladnéch je volitelné do priméru
10 mm s rychlosti protoku az 1 250 NI/min.

»Chytra“ elektronika

Provozni napéti termindlu odpovidd rozmezi od minimélnich
10,8 V po maximdlnich 31,2 V, pfi¢emz ,chytra” elektronika
zaijisti, aby byl k civce pFiveden vzdy konstantni proud, bez
ohledu na voltdz a teplotu. Toto chytré Fedeni predchdzi
tomu, Ze zdkaznik vold technickou podporu, jelikoz ventil
prestal bez zjevné pficiny fungovat, nacez se zjisti, ze klient
mé| k dispozici pouze 18 V namisto pozadovanych 24 voltd.

Neni-li vy3e uvedeny obrovsky potencidl pIné vyuzit a je po-

treba pouzit jen nékolik ventild bez modulu vstupd a vystupd
pfichdzi na fadu EB 80 BOXI.
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EB 80 BOXI
Temindal EB 80 BOXI byl navrzen tak, aby co nejlépe splioval pozadavek na jed-
noduchost. Pevnd zdkladna je opatfena pneumatickymi vstupy/vystupy, elekirickym
rozhranim a je mozné na ni umistit az 4 ventily (5/2 nebo 5/3) nebo aZ 8 ventild
(2/2 nebo 3/2).

Ve srovndni s termindlem EB 80 s 4 ventily je BOXI o 35% lehéi a useti o 30 % vice

prostoru. Cenové je vyhodnéj3i a zachovéva populdarni vyhody EB 80, jako jsou:

* montdz viech typd ventild 2/2, 3/2,5/2 a 5/3 s pritokem az 1 250 NI/min.

* rozsah ovladacich napéti od 12 VDC (-10%) do 24 VDC (+30 %)

* vyménitelné cartridgové Sroubeni

* pouhé 0,3 W pro kazdy solenoidovy pilot

* diagnostika (zkratu, chybéjiciho pilotu, napéti mimo pFipustny rozsah)
s LED signalizaci

* pripojeni multifunk&niho moduli (reguldtoru tlaku, Skrticiho ventilu, uzaviraciho
ventilu, indikatoru tlaku, zp&tného ventilu apod.).

Elektrické pripojeni terminalu EB 80 BOXI je volitelné a to bud” pomoci multi-pélového
D-Sub 9-pin konektoru nebo pomoci konektoru M12x1 s Fizenim 1O-Link

EB 80 BOXI

Pouze 0,3 W

HLAYMI VHOOY

Standartni ventily
EB 80

Vysoky protok,
1250 NI/min

Elekiricky konektor g miti L W,
D-sub 9PIN
Jfebo Mi2x] (S50
Ovlédaci napéti
10,8 az 31,2 voltd

Uchyceni na din listu
nebo pomoci drzéko

Video popisujici vyhody

Termindl EB 80 s multifunk&nimi moduly terminélu EB 80 BOXI
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JUNKER na EMO 2019 v Hannoveri

Inovace, presnost, zkusenosti

:)) Text a foto JUNKER

Inovativni, do budoucna orientovana feSeni pro
presné a inteligentni procesy.

Skupina JUNKER se znackami JUNKER, LTA
a ZEMA predstavuje svou Sirokou nabidku vyrob-
ki na veletrhu EMO 2019 v Hannoveru. Tento
odborny veletrh s 2 200 vystavovateli ze 44 zemi
je povazovan za predni svetovou udalost v oboru
obrabéni kovl, ktera pravidelné 1aka vice nez
130 000 odbornych navstévnika.

Flexibilita, digitalizace a silici konkurence v oblasti inovaci jsou téma-
ta, jimiz se zabyvaiji nadi zdkaznici, ale také my,” informuje jednatel
firmy JUNKER pan Rochus Mayer. Pozadavky na skupinu JUNKER z nej-
roznéj3ich odvétvi jsou pfevazné stejné: prisn&jsi tolerance, vy33i kvalita
povrchu, kraf3i vyrobni ¢asy a rychlé reakce na zmény vyrobkd. ,Nase
zkuSenosti a nd§ vynalézavy duch ndm pomdhaji dobyvat tyto oblasti
s novymi inovativnimi fesenimi a doddvat brousici techniku budoucnostil”

V oboru brouseni je skupina JUNKER jiz desitky let pojmem. Af uz se
jednd o brouseni vélcovych ploch nebo nekruhovych tvard, vnéjsi nebo
vnitfni obrdbéni: V Siroké nabidce vyrobki technologického lidra najdete
brousici stroje pro jakékoli zaddni ¢&i velikost série. ,Nasi zdkaznici napf.
z odvétvi mobility a spotifebniho zboZi stoji pred stdle komplexn&jsimi
vyzvami: Snizovéni emisi CO,, alternativni pohony a &m dél pfisn&jsi
piedpisy. Odpoviddme na to inovaci, pfesnosti a svymi zkusenostmi,” fi-
ka pan Rochus Mayer.

Firmy JUNKER a ZEMA, specialisté na brouseni, vyvijeji a vyrabéji kon-
cepty a feeni od jednotlivého nebo kompletniho obrébéni na jedno
upnuti az po komplexni vyrobni linky. Na brousicich strojich skupiny
JUNKER Ize obrgbét jakékoli tvary a velikosti obrobki. Osvédéend vie-

Nejvyssi standardy a Feeni upravend na miru jsou kli¢ovymi prvky, které
pfindseji Gspéch SERVISU JUNKER po celém svété.
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Za jedineénou odbornost vdé¢i firma JUNKER intenzivnim dialogim
s ndroénymi zékazniky z celého svéta. Diky této odbornosti se spolecnost
stala lidrem na svétovém trhu v oblasti brouseni CBN a hnacim motorem
celého odvétvi.

strannost standardnich strojd je doplnéna inteligentnimi, individudIné kon-
cipovanymi fesenimi na miru.

Filtraéni systémy LTA pro odsdvani a &isténi olejové a emulzni mlhy za-
ruéuji 6&inné a trvalé udrzovani &istého vzduchu v promyslovych halach.
Dokonalou pé¢i specialisty na ¢isty vzduch pak doplfivji prachové filtry,
potrubi, systémy pozdrni ochrany a centrdlni odsavdni.

Celosvétova servisni sit skupiny JUNKER nabizi v sou¢asné dobé rychlou
podporu a kompetentni poradenstvi 24 hodin denné. ,Pro nase zdkazni-
ky je nejlepsi ten servis, ktery je na mist&, kdyZ je potieba,” doddvéd pan
Rochus Mayer. Spolehlivy a dynamicky servisni tym - v blizkosti z&kazni-
ko - vytvdri servisni nabidku individudlné dle potieb.

Skupina .IUNKER’ , e
Skupin?JU!\IKEBrZsJ::::lEBS;\dlliysZktlschlostnich brousicich str.o‘l‘?,.
Ten er:O\/i'Jy(r)nOVyrccovnikﬁ po celém sveté zajistuje tec.h[]ologlf:. {]
Te'ml?rk odnikg Viichni renomovani vyrobci ouch)m'obllurc‘: |'e'||ccl
:l?)zsvasalé a v;lrobci nastrojt, ale také {ind odv'eM s::o :\;}:\;\u
ovativni koncepty brouseni od firmy JUNKER. A pro hron ‘fesné’
l::bo malosériovou vyrobu: brousici stroje JUNKER pracuji p b
hospcid;?rr;e ErsxizlirJ‘giER Maschinenfabrik patfi ke skup|i.né JL?dl:-
E?Rmifaété sypoleénosﬁ LTA Lufttechnik G,mbH a Zer’n?thZ l;; ’ﬁzen.i
Spole&nost LTA Lufttechnik Gmbe gy;éblgé?;:;ogzéggnos' e
i pozdru pro obchod a .
;Z;Z?;ositgﬁhigko specpiolisto na brougeni s korundem.

hu v Némecku je pred-

Zatimco v hale 11, ve sténku B78 budou pfedvadény nejnovéjsi produk-
ty firem JUNKER a ZEMA, v hale 7, ve stanku A16 se odbornym név-
$tévnikom nabizi moznost prohlédnout si feSeni pro promyslové filtragni
zafizeni od firmy LTA. N&3 zkuseny expertni tym odpovi na viechny
otdzky k brousicim strojim a filtraénim systémim.

Uvidime se v Hannoveru! L))
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BEZHROTE BROUSENI

Bezhroté brusky fady JUPITER sebou pfinaseji podstathé
whody ve vyrobé: Patentovana CNC osa pro vertikalni
nastaveni opérného pravitka minimalizuje pfipravny ¢&as,
automatické nastaveni geometrie brousici zony optimalizuje
brousici proces a Sikmé loZe garantuje nejvyssi tvarovou
presnost.

WWW.junker-group.cz

Erwin Junker Grinding Technology a.s.
Plant Holice
Pardubicka 332 JUNKER PREMIUM-SERVIS:

534 01 Holice « Garantovany servis
Ceska republika + Rychle a kompetentné J U N K E R

+420 466 003-111 * 24 hodin, 7 dni v tydnu L
info@junker.cz « Celosvétova servisni sit partner for precision



Riadenie obrabacich strojov

Stroje XYZ Machine Tools
s novou generac fidiciho

systému ProtoTRAK RX

Q Text a foto REXIM spol. s r.o.

Pokud jde o Fizeni obrabécich stroji, fadi se
ProtoTRAK jiz delSi dobu mezi nejlepsi ease-to-
-use fidici systémy, jak z pohledu funkcnosti, tak
snadného ovladani. Nejnovejsi generace s ozna-
cenim RMX (pro frézky) a RLX (pro soustruhy) si
zachovava vsechny vlastnosti, pro které si tento
fidici systém ziskal oblibu u tisict uZivatell po
celém svete, navic je rozsifena o spoustu novych
vlastnosti a vylepseni.

Hlavnim charakteristickym rysem nového Fidiciho systému je dotykovéd
obrazovka s uhlopfickou 15,6”. Viechny vlastnosti ProtoTRAK jsou tak
vzivateldm k dispozici skrze jejich konecky prstd.

Kromé& dotykové obrazovky z0stéva funkénost nového systému ProtoTRAK
dobfe zndm4, takze prechod je i pro stdvaijici uzivatele bezproblémovy.
Nové funkce, jako je napf. Enhanced ProtoTRAK Assistance (EPA), kterd
poskytuje okamzity pfistup k podrobné ndpovédé pro uzivatele v libovol-
ném bodé programovdni nebo ovladani, jsou zaméfeny na jedté snazsi
pouzivani strojd Fizenych systémem ProtoTRAK. EPA pomdhd vyrovnat
balanc mezi omezenymi technologickymi (obrabé&éskymi) zkuSenostmi
mladych operdtory, kierym jsou bliZsi technologie pogitagové.

Ridici systémy ProtoTRAK RMX zahrnuji zndmou funkci AGE (Auto Geo-
metry Engine) a vestavéné obrdbéci strategie, které poskytuji pokrogilé
vyhody v oblasti vykonu, opét s jednoduchym dotykem obrazovky. Funk-
ce AGE je efektivni ndstroj na bazi CAD, ktery automaticky vypogitava
rozméry, které na vykrese chybi. Funkce Touchscreen posouvd funkci AGE
na vy3i Groven s novou funkci Tap to Guess. Na souldsti zobrazené na
obrazovce sta&i poklepat na misto, kde se nachdzi neokétovany prosecik
nebo teény bod a software AGE vypocitd chybéjici rozmér. AGE Ize po-
uzit jak v operaci Profil,
tak Kapsa. RMX je nyni
schopen obrdbét kapsy
s neomezenym poctem
ostrovkd  umisténych
uvnitt kapes, pfi¢emz
vzivatel mize zvolit
strategii obrébéni (dré-
hu ndstroje).

Dal3i novou funkci je
Adaptivni drdha ndéstro-
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je, které moze drasticky zkratit dobu cyklu na sloZitych frézovacich cyk-
lech. Tato funkce, vyuZivand u 3pickovych CAD/CAM systém0, je zndmd
jako trochoidni frézovani.

Funkce ,Ndhled” pro ovéfeni programu se nyni spousti soub&zné
s programovanou operaci. Zobrazuje obvyklou dréhu néstroje a posky-
tuje uzivateli odhadované &asy cyklu pro volbu nejicinnéj3i metody ob-
rébéni. Pro kone&nou kontrolu programu lze pomoci funkce 3D ndhled
zobrazit naprogramovanou souédst. Pomoci dotyku obrazovky dvéma
prsty |ze model zvétsit/zmen3it nebo otécet.

Hardwarové parametry systému ProtoTRAK RX
* 2-nebo 3-0sé¢ CNC, 3-osy digitalni displej

* TRAKing® system - plynulé odjeti programu ruénim kolegkem
* Elektronickd ruéni kole¢ka pro manudlni ovladdani

* 15,6 barevny dotykovy LCD monitor

* Intel® 2,0GHz processor

Disk 32GB SSD mSATA

* 4GB RAM

e 5 USB portl

* 2 ethernet porty

* Ovladani posuvi a otd&ek z displeje béhem obrabéni

* LED diody zndzorfiujici stav stroje

e E-stop

* Ovladani vietene (FWD, REV, OFF)

* STOP and GO funkce posuvu

* Jemné/hrubé ovladdani posuvd

* Automatické/manuélni spousténi cerpadla emulze

* Jack pro pfipojeni sluchdtek - help videa

* 10 vstup0/vystupd

Softwarové parametry systému ProtoTRAK RX
* Plovouci okna - zobrazeni programu a grafického néhledu vedle se-

be



Funkce EPA - rozsifené asistenéni sluzby - pomoc pfi programovani,
ukdzkové videa

Nastaveni vychozich hodnot pro zjednoduseni programovdni
Dotykovd klévesnice a kalkulacka

Vlozeni vypoéitanych hodnot do programu

Soft klavesy - zmény v kontextu

e Operaéni systém Windows

Zobrazeni programované sou&dsti, Fezy, ota&eni

Funkce A.G.E. pro programovdni nepravidelnych tvard

Adaptivni dréha néstroje - umozfiuje zvolit drdhu ndstroje pfi frézo-
véni kapes

* Kruhovd inferpolace

Linedrni interpolace

Konverze Inch/mm

* Kompenzace néstroje

Diagnostika

* Volba ruéni posuv/automaticky posuv

Funkce Go To pro pfedem nastavenou polohu

Automaticky névrat do vychozi pozice

Inkrementdlni a absolutni odmé&fovéni

Alfanumerické oznaceni programd

* LOOK - graficky ndhled na obrdbénou souédst stisknutim tlacitka
Grafické zndzornéni jednotlivych krokd programu

Inkrementdlni a absolutni programovéni

Programovd diagnostika

e CAD/CAM rozhrani

Matematicky privodce s grafickym rozhranim - vzorce

* Zobrazeni redlného obrdbéciho ¢asu

* 3D modelové zobrazeni obrobku

Ridici systémy ProtoTRAK RX maii stéle moznost konverze vykresu formatu
DXF, kde technologie dotykové obrazovky pfindsi znaéné vyhody, pro-
toze import souboru DXF je zcela zjednoduseny, coz eliminuje potfebu
dodateéného softwaru a pozadavek na pfipojeni my3i. Daldim vyvojovym
krokem je schopnost kombinovat DXF a manudlni programovéni béhem
generovdni programu, coz uZivateli poskytuje maximalni flexibilitu.

ProtoTRAK RX je dalii vyvojovy stupefi oblibeného fidiciho systému
a s novymi a inovativnimi zpUsoby sniZuje dobu programovéni a dobu
obrébéciho cyklu. Pesto si zachovdva ideu pivodniho koncepty, tj. jed-
noduchost a snadné a intuitivni ovlddani. Zde je prehled hlavnich vlast-
nosti a benefitd nového systému ProtoTRAK:

Dotykovd obrazovka: Umoziuje nyni logictéjsi a pfirozenéjsi zpisob
ovléddni, coz v praxi znamend rychlejsi uéeni a pouzivéni ovlddacich
prvkd a soudasné umoziiuje operdtordm rychleji programovat a stroj,
coz v disledku zkracuje vyrobni ¢asy. Pfi konverzi formatd DXF nemusite
pouzivat my3 a kldvesnici, dotykovd obrazovka nabizi intuitivni dpravy

CAD vykresg.

Riadenie obrabacich strojov

(  ProtoTRAKIRMX

Vétii obrazovka: Zobrazeni vice relevantich informaci udeffi prechod
mezi obrazovkami a zobrazi informace, které potfebuijete vidét, aniz bys-
te museli listovat v nabidce. Béhem programovdéni mizZete mit napfiklad
zobrazeni programované drahy a soucasné programované operace
vedle sebe.

Plovouci okna: Informace, které zrovna potiebuijete vidét, af uz je to na-
staveni ndstrojd, nebo zobrazeni &&sti programu pro pfipadnou Gpravy,
moZete kdykoliv zobrazit vytaZenim pFisluiného okna. To vam umozni
efektivnj3i vyuZiti Easu.

E.P.A: V&3 operdtor mdze snadno zjistit, jak stroj pouzZivat, a to tak, Ze si
prete ulozenou pfiru¢ku nebo sleduje a poslouchd ulozené videozazna-
my. Mit podporu vzdy po ruce dévd operdtorim vice jistoty a 3effi Eas
listovénim v navodech k obsluze.

OvéFeni - 3D simulace: Pfed spudténim programu si operdtor moZze snad-
no zkontrolovat cely program, ktery naprogramoval v plném 3D ndhledu
a odstranit veskeré chyby. S modelem Ize jednoduse otdcet, zvétiovat/
zmen3ovat nebo vytvéret fezy.

Knihovna néstrojo: Do knihovny ndstroji stroje |ze ulozit az 99 ndstrojd,
které Ize snadno a rychle prevzit do programu.

Chip Clear: Tato funkce umoziivje vasemu operdtorovi zastavit program
béhem cyklu, odjet ndstrojem v ose X, Y nebo Z a poté vyménit otupe-
nou nebo zni¢enou bfitovou desti¢ku, odstranit tfisky nebo zkontrolovat
sou&dstku. Pak se moZzete vrétit do posledni provadéné operace.

Rizeni oté&ek a posuvu: Posuv i otéeky piepidete dotykem nebo krouze-
nim prstu na virtudlnim kruhovém ciferniku. Nastaveni rychlosti a posuvu
je nyni jednodusi nez dfive.

Vychozi nastaveni: Mdte svij vlastni styl programovéni a obrébéni kom-
ponenty a divite se, pro¢ musite znovu a znovu vklédat stejné informace.
S touto funkci si zvolite vami preferované nastaveni jednotek feznych pod-
minek, zpUsob vrtani apod.

Klavesnice na obrazovce: Neni tfeba zapojovat dal3i klavesnici, stagi
pouzit klévesnici na obrazovce.

Kalkulagka na obrazovce: Ne vzdy je kalkulaéka po ruce, na novém PT
SX stagi otevfit okno na listé a spocitany Gdaj vlozit do programu - dalsi
Uspora cenného asu.

Jednoduchy a ergonomicky design: PFi navrzeni nového systému RX byla
klicova jednoduchost. Zapomefite na spousty tlagitek - diky logict&jsimu
ovladdani budou operdtofi schopni se rychleji naudit stroj ovladat.
Pokroc¢ilé funkce: Kdo si nevystaci se zékladni bohatou vybavou systému,
si mize dokoupit bali¢ek rozsitenych funkci, ktery obsahuje napfiklad:
komentdF operaci, vicendsobné upnuti, zbytkovy materidl, editor Gkédg,
rozsifené operace (kopirovani, gravirovani, frézovani zavitl, oprava z4-
vitu u soustruhu) a dalsi.

Systémy ProtoTRAK RMX a RLX jsou v CR a SR dostupné na obrébécich
strojich XYZ Machine Tools.

Vyhradnim distributorem XYZ pro Ceskou republiku a Slovensko je spo-
leénost Rexim spol. s r.o., kterd pravideln& vystavuje stroje XYZ na MSV
v Brné. Leto3ni novinkou expozice Rexim/XYZ budou frézka a soustruh
s novym systémem ProtoTRAK RX. Na obou strojich budou probihat
ukdzky programovdni i obrdbéni.
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Obrabanie

Novy katalog,
nové sloZent, vice néstrojl

;)) Text a foto CERATIZIT Ceska republika s.r.o.

Prostrednictvim noveho katalogu prezentuje novy
tym TEAM CUTTING TOOLS skupiny CERATIZIT
své rozSifené produktové portfolio Citajici az
60 000 nastrojd urcenych vyhradné pro tfiskové
obrabéni. Pod ndzvem TEAM CUTTING TOOLS
spojili své sily 4 obchodni znacky: Cutting
Solutions by CERATIZIT, KOMET, WNT a KLENK.
Spole¢né tak nabizeji svym zakaznikim nejkom-
plexnéjsi sortiment nastroji, technickych feseni
a sluzeb.

Ctyri odbornici v jednom tymu

Slougeni &tyf pfednich znalek s celosvétovou pisobnosti do jedno-
ho tymu pfineslo na trh obrabécich néstroji silného a kompetentniho
partnera orientovaného na tfiskové obrabéni. Vysledkem technické
provazanosti, know-how a odbornych dlouholetych zku3enosti jed-
notlivych spoleénosti, je prvni spoleény katalog, ktery obsahuje vy-
soce kvalitni fezné néstroje uréené pro Sirokou oblast aplikaci. TEAM
CUTTING TOOLS spojuje sortiment ndstrojd od viech 4 obchodnich
znadek a v novém katalogu jsou produktové skupiny néstroji ozna-
&eny dle jejich ndzvu.

Ctyri znacky v jednom katalogu

Produktovd znagka CERATIZIT, zastfeduje ndstroje s vyménitelnymi
bfitovymi desti¢kami, které se vyznacuji vysokou kvalitou, a to pfede-
viim diky dlouholetym zkuenostem v oblasti vyvoje a vyroby néstroji
ze slinutych karbidd.

Produktova znagka KOMET je na trhu lidrem v oblasti vrtani, vystru-
Zovani a vyvrtavéni. Pod znagkou KOMET ddle najdete efektivni na-
strojovd feleni pro ndroné operace, a také mechatronické néstroje
zndmé pod ndzvem KomTronic. UZivatelé, ktefi se zajimaiji o vrtdky
s vyménitelnymi desti¢kami, pfesné a vykonné vystruzniky, zahlubniky
a ndstroje na vyvrtdvdni, by se méli v novém katalogu zaméfit pravé
na tuto zna&ku. Dal§im produktem pod znagkou KOMET je ToolScope,
ktery poskytuje uZivatelim moznost digitdlné kontrolovat jejich obré-
béci proces s vysokou efektivitou.

Néstroje pod znagkou WNT jsou synonymem pro $irokou oblast pro-
duktt a aplikaci. Pod touto znackou jsou v katalogu zahrnuty nejen
viechny rotaéni fezné ndstroje ze slinutych karbidd a z ndstrojovych
HSS oceli, ale i veskeré ndstrojové drzdky a upinace, véetné $picko-
vych svérékld a upinacich fedeni pro upindni obrobkd.

Diky znaéce KLENK md& CERATIZIT GROUP ve svém portfoliu vy-
robce vysoce kvalitnich rota&nich ndstrojd specidlné Sitych na miru
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Ctyfi odbornici, &yfi znacky, nespocet aplikaci, jeden sortiment = novy
katalog CERATIZIT GROUP pro fezné ndstroje. Nyni je mozné objednat
na strénkdch cuttingtools.ceratizit.com

z&kaznikim z obord letectvi a kosmonautiky do specidlnich oceli
a slitin. Jednd se predeviim o monolitni specidlni ndstroje pro vrtdni,
vystruZovani, srdZeni hran apod.

Snadna cesta k vybéru nastroje

Novy katalog nabizi dosud nevidany rozsah a kombinaci roznorodych
kvalitnich produktd pro tfiskové obrdbéni rozdélenych do 18 kapitol.
Struktura katalogu a Gvodni prehled je v kazdé kapitole situovan tak,
aby uZivatelé jednodude a rychle nasli vhodny néstroj, odpovidaiji-
ci pfisluSenstvi a optimélni feznd data. Pfi pfipravé nového katalogu
spojujictho 4 produktové znacky bylo dbdno na to, aby néstroje, na-
priklad VBD a utvarece, byly oznagené ndzvy uzivanymi v predeslych
katalozich, aby tak orientace pfi vybéru ndstroje byla zdkaznikom
usnadnéna. To samoziejmé plati i pro vyhleddvéni ndstroje v nasem
Online shopu na adrese cuttingtools.ceratizit.com. V Online Shopu maii
zdkaznici k dispozici jesté roziifend{si sortiment ndstroji a také ucele-
né informace k ndstrojom, véetné skladové dostupnosti, ceny a historie
objednévek apod. TEAM CUTTING TOOLS tak nabizi snad nejrozsite-
n&j3i produktovy sortiment v oblasti tfiskového obrdbéni vibec, a diky
kompletnimu produktovému spektru mize predlozit idedlIni ndstrojové
feseni pro témé&F jakoukoliv aplikaci.

Vyzadejte si novy katalog

Diky Sirokému vybéru kvalitnich feznych ndstrojd, technickych infor-
maci a praktickych doporu&eni, patfii tento katalog k referenénim
katalogdm pro tfiskové obrabéni. Cheete-li mit k dispozici zkusenosti
a kompletni sortiment skupiny CERATIZIT GROUP, pak si vyzddeijte
novy katalog zdarma u svého technicko-obchodniho zéstupce, ne-
bo zavolejte na bezplatou telefonni linku 800 555 666 pro CZ,
0800 606 666 pro SK. L)

Katalog si také moZete objednat online vyplnénim
objedndvkového formuléfe, ktery je k dispozici
na strankdach
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/katalog
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Zazadejte si jiz dnes o novy katalog plny nastroju
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

TAJMAC-ZPS, a.s.
na MSV/IMT Brno

g Hana MODLITBOVA, vedouci propagace TAJMAC-ZPS, a.s.

Pripomenme si star$i a stale pravdivé moudro
,Vyrobit umi kazdy, dobfe prodat je uméni.“ Proto
je podpora prodeje velmi ddleZitou ¢innosti v kaz-
dé uspesne vyrobni spolecnosti. Jednou z forem
podpory prodeje je aktivni Ucast na dileZitych
veletrzich, vystavach.

Spoleénost TAJMAC-ZPS navézala na dlouholetou G&ast na Mezindrod-
nim strojirenském veletrhu Brno svého pfedchidce, firmy ZPS, hned od
svého zalozZeni. Jsme v historii na3i spole¢nosti pravidelnymi G&astniky té-
to vyznamné akce a zazivéme posun ve vyvoji vystavnictvi i v charakteru
prezentace vyrobkd, jiz ddvno nejen strojirenského promyslu.

Historii MSV se zejména v roce jeho 60. kondni vénovalo hodné po-
zornosti a je potfeba Veletrhdm Brno gratulovat k takové dlouhovékosti
a Gspéchu této nejvyznamnéjii strojirenské prehlidky v CR, kterd dévno
presahuje svym vyznamem hranice, coz uz napovidd sam ndzev veletrhu.

Pro TAJMAC-ZPS je MSV co do duleZitosti tradi¢né jednim z vrchold vy-
stavnické sezény. Rogné se nade G&ast na vystavach, veletrzich a dal3ich
aktivnich prezentacich pohybuje mezi 12 az 16 akcemi. Pfed nésleduji-
cim MSV je tady kratké ohlédnuti za historii nasi GEasti v minulych letech.

V roce vzniku spole¢nosti TAJMAC-ZPS, a.s. (v roce 2000), jsme se v z4-
fi zG&astnili 42. roéniku MSV, jehoz souéésti byl 2. mezindrodni veletrh
obrébécich a tvafecich stroji. Poprvé byl otevien novy pavilon V, pravé
pro vystavovatele obrdbécich strojo (OS). Vystavovali jsme dvé vertikdlni

obrdbéci centra a dva vicevietenové automaty. Expondt vertikalni obrg-
béci centrum MCFV 5050 LN, vyvinuty ve spolupréci s CVUT, byl prvnim
Eeskym OS s linedrnimi elektrickymi pohony.
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Expozice TAJMAC-ZPS, rok 2004

V roce 2002 byla na 44. MSV a 3. IMT ocenéna 30. zlatou medaili
v fadé ocenénych stroji, pocitéme-li i historii firmy ZPS, dalsi novinka teh-
dejitho vyrobniho programu - multiprofesni viceosé obrébéci centrum no-
vé generace TURNMILL 1250. Sou&asné byl ocenén i nés stanek cenou
EXPO IMAGE 2002 s nominaci na titul Expozice roku.

46. MSV a 4. IMT v roce 2004, zamé&fené na 3irsi primyslova odvétvi
- strojirenstvi, energetiku, elekirotechniku, elekironiku a promyslové tech-
nologie nesly pfidomek nejvétsi sttedoevropské veletrhy. Poprvé se oba
veletrhy konaly na jednotném evropském trhu a zdjem vystavovateld byl
obrovsky. Pro vé3i komfort nasich zdkaznikd a ndvitdvnikd jsme zvolili
patrovy stdnek. Dominantou expozice byla promitaci plocha o rozméru
4x3 m, zavéiend na stropni konstrukei. Vystavovali jsme celkem 9 obra-
bécich stroj0, z toho 7 expondtd v nadi expozici.

V roce 2005, v kategorii Obrdbéni, tvafeni a povrchové Gpravy ziskéva
ocenéni Zlatd medaile nade vertikéIni portdlové obrébéci centrum MCV
1210.

Jubilejni 5. roénik veletrhu IMT i 48. ro&nik MSV byly v roce 2006 v mno-
ha ohledech rekordni. Vzrostl po&et vystavovateld i ndvitévnikd. V ramci
brnénského veletrhu poprvé v CR, mimo Zékaznické dny, jsme vystavovali
novy CNC 3estivietenovy automat MORI-SAY TMZ642CNC. Tento stroj
s fadou konstrukénich prvkd je origindlnim FeSenim kolektivu pracovnikd
TAJMAC-ZPS a ziskal na tomto veletrhu ocenéni nejvyssi - Zlatou medaili.
Poprvé byly vystavovdny na stdnku TAJMAC-ZPS dlouhoto&né automaty
MANURHIN K’MX. Nespo&et obchodnich jednéni, velky zdjem navstév-
nik, ktery nemél za poslednich 10 let obdobu, tak byl tento roénik ofi-
ciéIné hodnoceny.

Stének nasi spolecnosti v roce 2007 vévodil plochou 281 m2 a svym
provedenim pavilonu V, kde byl umistén. Premiéru mél soustruh Biglia
B565, ktery byl aplikovan s novym modelem stroje MCFV 1060 a ro-
botem firmy ABB. Nebyla to jen fikce a pojem Promysl 4.0 v této dob&
nebyl zndm. Obdobné aplikace jiz tehdy bézela u nékolika nasich zé-
kaznikd.



V roce 2008 ziskal Zlatou medaili IMT dlouhotoény CNC automat
MANURHIN K'MX 432.

Ani pfes nastupujici krizi se TAJMAC-ZPS nevzdal G&asti na brnénskych
veletrzich. Nase expozice jiz v roce 2010 opét paffila s vystavni plo-
chou 244 m? na 52. MSV a 7. IMT mezi nejvét3i a nejnavitévovanéisi
expozice v novém pavilonu P. VertikdIni portdlové obrébéci centrum

MCV 1800MULTI ziskalo Zlatou medaili.

TAJMAC-ZPS se v roce 2015 na 57. MSV prezentoval na celkové plose
324m2, na které se samostatné predstavila i ZPS - SLEVARNA. Divize
CNC predstavila vertikalni centrum MCFV 2080 upravené pro techno-
logii FSW (frik&ni svafovani), aplikace vznikla ve spolupraci s firmou

STIRTEC. Zlatou medaili ziskal strojf MANURHIN K’MX 816 CLEVER.

jak zmifovala zavére&nd tiskovd zpréva. Pro TAJMAC-ZPS pfines! vy-
stavovany novy stroj, multifunkéni portdlové obrabéci centrum MCG
1000 5XT, dali Zlatou medaili. Vyrazné vzrostl po&et ndvitévnikd na-
$eho stanku.

V minulém roce 2018 pfi 60. roéniku MSV se t&3il nejvétiimu z&jmu ino-

vovany vertikdlni stroj MCFV 1260 s AVP véetn& aplikace Promysl 4.0.

Uspéch G&asti na veletrzich je nejen vysledkem kvalitni préce pracovni-
kd TAJMAC-ZPS a spolupracuijicich firem, ale rozhodujicim kritériem je
vysledny zdjem névstévnikd a ziskdni spokojenych zdkaznikd, ktefi nam
ve findle koupi nasich strojd ukazuji, jak dobfe svou préci odvadime.

Yo TIMAC-1§ =

VyVO0j, vyroba a prodej
obrabécich stroji

Www.tajmac-zps.cz

NAVSTIVTE NAS NA
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7.-11.10. 2019 — Pavilon P, stanek 040



DoqlatoEné ukosovanie

% presnd a efekiivna pripravo
zvarovych pléch na uz vyrezanych dieloch

9) Ing. Michal KOVAGC, foto: MicroStep, spol. s r.o.

Slovensky vyrobca CNC rezacich strojov MicroStep
vyvinul proces dodatocného rezania ukosov (ABP
- Additional Beveling Process), ktory je efektiv-
nou alternativou zauzivanych postupov a vedie
k znacnej Casovej uspore. Zaroven sa vdaka nemu
dosahuje vysSia presnost rezanych dielov, ktoré
je mozné bez dalSieho opracovania pouzit v na-
slednom zvaracom procese. Systém je zalozeny
na presnom urceni polohy a tvaru dielu laserovym
(liniovym) skenerom.
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Dodatoéné rezanie Gkosov na dieloch, ktoré boli predtym vyrezané
kolmo, je $tandardnym postupom pripravy zvarovych pléch v mno-
hych oblastiach kovospracujiceho priemyslu. Vyrobcovia zariadeni
a konstrukcii pre elekirérne, producenti turbin, erpadiel, banskych
&i inych strojov a zariadeni ¢asto pracujd s velkymi hrdbkami oce-
le, ktoré nie je mozné alebo ekonomické hned’ vyrezaf s Gkosmi
- napr. kvéli obmedzeniam rezacej technolégie, alebo by priame
rezanie pod uhlom z tabule plechu znamenalo nednosné plytvanie
materidlom (privelky nepouzitelny odpad).

V pripade velkych hribok materidlu je jednym zo zauzivanych
postupov rezanie dodato&nych Ukosov pomocou robotizovaného
pracoviska. Postup je vtedy nasledovny: diel sa najprv vyreZe na
konvenénom CNC rezacom stroji kolmo, bud plazmou, alebo kys-
likovym plamefom. Ndasledne je diel potrebné vybraf zo zvyskovej
tabule plechu a premiestnif na oddelené pracovisko s robotom.
Tam treba diel zvy&ajne umiestnit na presne uréené miesto na re-
zacej ploche a iniciovat proces rezania robotom, pricom treba pri-
pravif/nahraf rezny program do riadiaceho systému robota. Robot
potom vyreze dodatoéné Ukosy.



S prihliadnutim na dlhodoby vyvoj, ktory uz takmer 20 rokov re-
alizuje firma MicroStep v oblasti Gkosového rezania, a tiez mno-
horo&né skdsenosti s riadenim procesov a integrdciou réznych
zariadeni do CNC strojov, pridla firma s my3lienkou znaéného
vylep3enia tohto postupu - rezania dodatoénych Gkosov priamo
na rezacom stroji, ktory je vybaveny Gkosovou hlavou a skenerom
na skenovanie polohy a tvaru vopred vyrezaného dielu. Vyhody
s o&ividné - odpadéd &as premiestiovania materidlu na iny stroj
(kolmy diel aj Gkosy sa rezd na tom istom stroji), rezaci program
pre dodatoéné Gkosy je mozné realizovat v rovnakom programo-
vom prostredi ako kolmé rezanie (jednoduchsia, unifikovand tvor-
ba rezacich programov), rezanie dosahuje vysokd presnost vdaka
vy33ej tuhosti Okosovej hlavy aj celého portdlového CNC stroja
v porovnani s robotom, a tiez vdaka unikdtnemu systému autoka-
librdcie rezacieho ndstroja (MicroStep-om patentovand technolé-
gia ACTG). A v neposlednom rade - odpadd znaénd investicia do
samostatného robotizovaného pracoviska a ziska sa aj priestorové
Uspora vo vyrobnej hale.

Additional Beveling Process (ABP)

Spésob dodatoéného rezania Gkosov je zaloZeny na pouZiti lase-
rového skenera, ktorym sa oskenuje presnd poloha dielu na reza-
com stole. Stroj je vybaveny Ukosovou hlavou, sléZiacou na rezanie
pod uhlom do 52° (plazma), pripadne 65° (kyslikovy plamen)
a 45° (vléknovy laser &i vodny 16¢). Pri procese dodatoéného
Okosovania je diel najprv vyrezany kolmo. Nésledne je vyfaty zo
zvyskového plechu a umiestneny na lubovolné miesto na lamelach
rezacieho stola. Operdtor stroja pomocou ovlddacieho panelu na-
vedie stroj na miesto, kde sa nachddza diel a odkliknutim vyznaéi
v rozhrani riadiaceho systému stroja dva body na hrane rezaného
dielu, ktory vidi prostrednictvom vstavanej kamery na obrazovke

Multifunkcné CNC rezacie stroje

* rezanie plazmou, laserom, plamenom a vodnym lu¢om
= rezanie plechov, rur, profilov a kupol jednym portalom
= kombinacia obrabacich technologii na jednom stroji Plechy

= $iroka paleta pridavnych zariadeni

* transportné a manipula¢né systémy

= 2D a 3D CAM softvér + CAPP aplikacie
pre manazment vyroby

= robotizované pracoviska

©

Hala G2 « Stanok 065
Brnoe7.-11.10.2019

MSV 2019
Blechexpo

Hala 7  Stanok 7410
Stuttgart < 5.-8.11.2019

www.microstep.sk
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Obr. 1 Vyznacenie hrany rezaného dielu prostrednictvom rozhrania riadia-
ceho systému.

riadiacej konzoly (obr. 1). Nésledne spusti proces automatického
skenovania. V zdvislosti od konfigurdcie (funkcii) stroja méze byf
skener umiestneny bud' priamo v drZiaku horéka, v puzdre na bo-
ku rezacej hlavy, alebo je namontovany na samostatnom suporte
s vlastnou Z-ovou osou. MicroStep dodéva rézne skenerové riede-
nia, sloZiace okrem ABP napriklad na skenovanie 3D tvarov, ako s¢
kupoly alebo otvorené a uzavreté profily, kde sa Z-ovy zdvih ske-
nera na samostanom suporte méze pohybovaf az do 1 500 mm
a dokéze tak obsiahnut napriklad cely povrch kupoly velkej nie-

MicroStep
OO0

Rary Profily Kupoly

OO0

Kolmé Rezanie pod Vitanie Popisovanie  Zameriavanie ~ Manipulacia
rezanie uhlom Zavitovanie s materilom
Zahlbovanie
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Delenie materialu

kolko metrov. V pripade ABP, skener postupne zmeria polohu a aj
presny tvar vyrezaného dielu, ktory systém ndsledne porovnd s vy-
kresom dielu. V pripade odchyliek (nepredpokladaj sa velké, ale
redlny vyrezany diel md vzdy istd odchylku od idedlneho tvaru) je
rezaci program automaticky nacentrovany tak, aby zabezpeéil &o
najpresnejiie mozné vyrezanie Gkosov.

CAM program AsperWin od MicroStep-u obsahuje funkciu poho-
dlnej tvorby rezacieho programu vyluéne pre Gkosy, ktory je apli-
kovatelny na uz vopred kolmo vyrezany diel. Po naskenovani dielu
stroj pokra&uje vyrezanim dodatoénych Gkosov podla takto vytvo-
reného programu (obr. 2). Pre overenie funkcie moZno pred samot-
nym vyrezanim spustif simuldciu rezania - vykonanie programu
bez zapnutej technolégie, pomocou ktorej je mozné napr. overit,
&i niekde nenastdvaii kolizie hordka s dielom.

Obr. 2 Rezanie dodatoéného Y Gkosu plazmou (vlavo) a vysledny vyreza-

ny diel (vpravo)

Univerzalny proces

pre rozne rezacie technologie

Pomocou technolégie ABP sa daji rezat (dodatoéné) dkosy typu V,
A, Y, ale aj X &i K, pricom v pripade X a K rezov ide o dvojfdzovy
proces - po vyrezani vrchného Gkosu je potrebné diel otocif vrch-
nou stranou nadol, naskenovaf z druhej strany a iniciovaf proces
rezania pre druhi ast Ukosov. Vdaka univerzdlnej koncepcii Gko-
sovych rezacich hldv od MicroStep-u, ktorych riadenie je riesené
na jednotnej bdze aj pre rézne rezacie technolégie, je proces ABP
aplikovatelny na Ziroké spekirum materidlov a technolégii - stroje
MicroStep umozfuji rezanie dodatoénych tkosov plazmou, kysli-
kovym plamefiom, ale aj laserom (obr. 3) a vodnym l6€om. Okrem
kon3truk&nej ocele sa d& proces vyuzit napriklad na nehrdzavejicu
ocel & hlinik.

Obr. 3 Pohlad zvonku do kabiny fiber laserového stroja MSF s Ukoso-
vou hlavou a skenerom na dodatoéné Gkosovanie (zékaznik BE Group,
Finsko)
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Velmi zaujimavou aplikdciou je rezanie dodatoénych Gkosov kys-
likovym plamefiom, kde je mozné dosiahnut velmi dobri presnost
aj povrchovi hladkost Gkosovanych pléch na materidloch velkych
hrobok. Okrem velkej ¢asovej Uspory pri pouzZiti ABP procesu je
tak mozné dosiahnut aj podstatni Gsporu materidlu, pretoze pri
priamom GOkosovom procese na materidli velkej hribky by vznikal
velky odpad. Prikladom takejto aplikdcie je stroj, dodany 3paniel-
skemu vyrobcovi fazobnych zariadeni Solintal Lrd, S.A. z Madridu
(obr. 4). Stroj typu CombiCut je vybaveny Gkosovou hlavou (tzv.
rotdtorom) na rezanie kyslikovym plamefiom az do 65°, priamou
kyslikovou hlavou a skenerom na dodatoéné tkosovanie. Taziskovd
vyroba na stroji je rezanie materidlov hrdbky 160 mm, na ktorych
je potrebné vyrezaf na niektorych hrandch pripravu na zvar (Y
Okos) s uhlom 45°. Zakaznik viak reze napriklad aj K-rezy (obr. 5).
Okrem materidlove| Gspory sa firme Solintal podarilo vdaka ABP
skratif Eas pripravy dielov na zvdranie zo 6 hodin na cca 45 mindt,
¢o predstavuje Easovi Usporu vye 85 %!

Obr. 4 Rezanie dodatoénych Gkosov kyslikovym plamefiom (zékaznik
Solintal, Spanielsko)

Obr. 5 Proces skenovania na obrazovke riadiaceho systému (vlavo) a pro-
ces rezania druhého Gkosu Krezu na tomto dieli kyslikovym plameriom
(vpravo)

MicroStep predstavil technolégiv ABP po prvykrdt v roku 2013.
Technolégia bola vyvinutd najprv pre plazmové rezanie a neskér
aplikovand aj na ostatné technolégie. Uplatnenie nachddza naj-
mé& pri plazmovom rezani, &oraz Castejiie je viak aj dodatoéné
Okosovanie kyslikovym plamefiom a laserom. Od roku 2013 do-
dal MicroStep uz vyse 40 aplikdcii ABP zdkaznikom na celom
svete, od Ciny cez Rusko, Juzni Afriku a2 po Eurépu, pricom naj-
viac strojov s touto technolégiou sa nachddza v Nemecku a vo

Svajciarsku. L)



VODOROVNE VYVRTAVACI A FREZOVACIi STROJE
VODOROVNA OBRABECI CENTRA
PORTALOVE STOLOVE STROJE

VARNSDORF

ro WVM 2600 T

Vice nez 100 let pomahame
tvorit svét kolem vas.

Nejen tradice, ale predevsim dovednost a napaditost nasich lidi, to je zaklad,
na kterém stavime. Vodorovné vyvrtavacky deskové a stolové, obrabéci
centra, specidlni stroje - to vSe umocnéno pestrou nabidkou sluzeb.
Aktualné prichazime s novinkou ve vyrobnim programu, ktera doplnuje nasi
nabidku a rozsifuje technologické moznosti nasich vyrobkd. Presvédcte se

o tom, co umi portalovy stolovy stroj z Varnsdorfu.

QUALITY SINCE 1903

TOS VARNSDOREF a.s., Ri¢ni 1774, 407 47 Varnsdorf, Ceska republika
Tel.: +420 412 351 2083, Fax: +420 412 351 490, E-mail: info@tosvarnsdorf.cz

www.tosvarnsdorf.cz




D MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
~ EMO 2019

TOS VARNSDOREF

~dal$i novinka ve vyrobnim programu

D) Text a foto TOS VARNSDORF a.s.

Spolecnost TOS VARNSDORF a.s. na veletrhu
EMO 2019 v Hannoveru predstavuje dalsi
novinku ve svém vyrobnim programu. Expona-
tem je stroj WHT 130 v konfiguraci vodorovna
vyvrtavacka, vybaveny robotickou vyménou
nastrojd.

Tento stroj je dalsim krokem v roziifeni vyrobkového porffolia fir-
my, doplfiuje produktovou fadu strojd WHT 110/130 (C) o stroj
s promérem pracovniho vietena 130 mm. Stroj reflektuje nejnovéjsi
trendy v oblasti obrdbécich stroji a je uréen pro produktivni obra-
béni, zaijistujici velmi rychlou rentabilitu investovanych finanénich
prostedkd.

Sirokd variabilita konfigurace stroje umoziiuje nabizet stroj od zé-
kladniho provedeni &tyfosé horizontdlni vyvrtavacky s vysuvnym
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vietenem (,veletrzni verze”) az po pln& vybavené pétiosé multifunké-
ni obrdbéci centrum, umoziujici sdruzovat soustruznické, frézovaci
a vyvrtdvaci operace. Technologickou variabilitu doplfiuje 3iroké
spektrum aplikovatelného technologického pfislusenstvi, které Ize na
stroj upnout jak ruéné, tak také plné automaticky. Déle je mozné do-
plnit stroj o automatickou vyménu néstroje a samoziejmé také auto-
matickou vyménou palet s obrobkem. Diky t€mto moZnostem se piimo
nabizi vyuZiti stroje i v nejndroénéjsich aplikacich leteckého a auto-
mobilového primyslu, energetice, ropném promyslu, ale pfedevsim
diky své univerzalité v obecném strojirenském primyslu.

Setrny k zivotnimu prostredi

Pfi vyvoii strojd WHT 110/130 (C) byl kladen velky déraz na design,
ergonomii, bezpednost a servisni a uZivatelskou pFivétivost, nebof
viechny tyto aspekty usnadiuji uZivateli stroje jeho obsluhu a ddrzbu.
Samozfejmosti je 3etrnost k Zivotnimu prostiedi, nebof stroj diky své
konstrukei a dalsimu vybaveni umozfuije likvidaci ffisek, emulzi a také
aerosolu bez negativniho dopadu na okolni prostiedi vyrobni haly,

ve které je stroj umistén.

Dalsi roz3ifujici moZnosti vyuZiti stroje nabizi systém sprdvy stroje
TOS Control. Tento systém umoziuje napfiklad aplikovat na stroji
inprocesni méfeni, diky kterému lze na stroji plné automaticky méfit
dilce bez zaneseni geometrické chyby stroje a ndsledné, taktéz pl-
n& automaticky, vytvaret korekéni NC programy. Diky tomu Ize pak
dosdhnout vyrazné& vy3si pfesnosti (rozmérové i geometrické) obrg-
béného dilce. Ddle je mozné pfimo na obrazovce stroje pracovat
s PDF dokumenty (vykresy, névody, apod.), zobrazovat vystupy IP
kamer, monitorovat a diagnostikovat stav stroje a mnoho dalich
funkei, které zvysuji uzitnou hodnotu stroje. Dal3i aplikace jsou ne-
ustéle vyvijeny. Aplikace systému sprdvy stroje TOS Control spolu

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

EMO 2019

s dal3imi prvky automatizace pak vytvéii zéklad pro zapojeni stroji
fady WHT do automatizovaného vyrobniho systému, ktery odpovi-
dé podminkdm Industry 4.0.

Druha letosni novinka

Dalsim expondtem na veletrhu EMO je model portélového stolového
stroje WYM 2600T, druhé leto3ni novinky v nabidce firmy. Tato no-
vinka byla na jafe pfedstavena odborné vefejnosti. Portalové stroje
z Varnsdorfu maji obdobné vykonové parametry jako v souasnosti
vyrdbéné frézovaci a vyvrtévaci stroje. Strof WYM 2600T je uréen
pro pfesné a vysoce produktivni soufadnicové frézovdni, vrténi, vy-
vrtévani a fezdani z4vitd zejména obrobkd velkych rozmérd a hmot-
nosti nebo prostorové Elenitych obrobkd z litiny, ocelolitiny a oceli,
ale i materidld pouzivanych v oblastech automotive a aerospace.
Stroj je mozné doplnit fadou pfidavnych technologickych zafizeni,
kterd zna&né rozsifuji jeho technologické moznosti. Tento stroj je kon-
cipovdn jako stolovy portalovy stroj se svisle vysuvnym smykadlem.
Je nabizen v provedeni s trvalym nasazenim technologického pfislu-
$enstvi nebo v provedeni s automatickou vyménou technologického
prislusenstvi.

O sile @ moznostech stroje mnohé naznaduji vybrané technické infor-
mace. R&m stroje WYM 2600T je tvofen sestavou podélného loze
s pojizdnym stolem, nad kterym je umistén pfi¢né vedeny vietenik po-
hybujici se po pfigniku, jenz je upevnén na dvou svislych stojanech.
Viechny dily rdmu jsou provedeny jako tuhé, optimélné dimenzované
a zebrované odlitky z ocelolitiny, ze $edé nebo tvérné litiny. Podélné
loZe se skladd ze dvou ¢&i vice &ésti, je to odlitek ze $edé litiny. Nese
dvé drdhy linedrniho valivého vedeni a ozubeny hieben pro pojezd
stolu. PFi¢nik je také odlitek ze 3edé litiny. Vodorovné v soufadnici Y
se po ném pohybuije pfestavitelny vietenik, ktery nesou tfi drahy line-
arniho valivého vedeni a ndhon osy Y, v téle vieteniku je svislé vede-
ni pro vysuv smykadla v ose Z. Z&kladnim télesem vieteniku je tuhy
odlitek z tvarné litiny, toto t&leso tvofi vedeni pro svisle prestavitelné
smykadlo vyrobené z ocelolitiny. N&hon otdéek ndhonové hfidele ve
smykadlu je odvozen od vykonného elekirického regulaéniho pohonu
pres robustni pfevodovou skfifi. Smykadlo je vedeno &tyfmi drahami
linedrniho vedeni. Hmotnost smykadla je vyvaZovdana symetricky po
strandch hydraulickymi vélci.

Spolec¢nost chce timto novym vyrobkem oslovit nové zékazniky na
vech svétovych trzich, kam v soucasnosti doddavé horizontky. Zékaz-
niky nejen z vlastniho segmentu, tedy obecného strojirenstvi, ale pre-
deviim z energetického, automobilového a leteckého promyslu. Firma
véfi, Ze pravé v téchto promyslovych oblastech jeji portalové stroje
najdou nejvétsi uplatnéni. ()
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Servis a udrzba

S RECA MAXMOBILom

zvlédnete mobilitu udrzby efektivne

D) RECA Slovensko, s.r.o.

Mobilita je dnes mimoriadne popularnym pojmom.
Niet divu, nikdy sa [udstvo nepresuvalo tak vela,
tak rychlo a na také dlhé vzdialenosti ako v stcas-
nosti. Neplati to vSak len pre sukromné zivoty, ale
aj pre automobilovy Ci strojarsky priemysel. Jeho
producenti maju zavody, pobocky a predovsetkym
klientov, ktorym dodavaju vyrobky a sluzby, v roz-
nych miestach regionu, v ktorom posobia. To si od
nich, prirodzene, vyzaduje vysoku akcieschopnost
a flexibilitu v servisnych sluzbach a udrzbe.

S konceptom vozidla MAXMOBIL od spolo¢nosti RECA mozno pozia-
davky na rychly servis a Gdrzbu efektivne zvladnuf. RECA MAXMOBIL je
vysokokvalitné a individudlne interiérové vybavenie pre firemné vozidl4,
vdaka ktorému mézu mat zamestnanci firmy k dispozicii na svoju pracu
ndradie, ndstroje, materidl &i $pecifické komponenty vzdy, ked potrebu-
j0 vycestoval za svojim zdkaznikom. Vhodne zvolené prvky vybavenia
umoziujl vytvorif z automobilu nielen pojazdné servisné stredisko, ale na-
priklad aj miesto na prezentdciu vlastnych produktov v praxi, maly sklad
&i spolahlivé z&dzemie na pracu na cestach. To vietko pri splneni najpris-
nejlich bezpeénostnych poZiadaviek na bezpeénost cestnej premavky.
Vybavenie vozidla disponuje ndrazovym testom, ktorému ho podrobila
najvaé&ia kontrolnd spolognost pre automobily v Nemecku - DEKRA.

Od 3D navrhu k hotovej dodavke

Mnozstvo modularnych a flexibilnych interiérovych prvkov konceptu MAX-
MOBIL (boxy, regdly, pracovné stoly,... spolu s ich vnitornym vybave-
nim) mozno vzdjomne nakombinovat tak, aby sa optimdlne vyuZil kazdy
centimeter priestoru. Spoloénost RECA preto MAXMOBIL poskytuje ako
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komplexnt sluzbu, od névrhu cez dodévku az po montdz. ,Pomocou
programu CAD pldnovania a 3D vizualizacie pomézeme zdkaznikovi
nakonfigurovat zariadenie jeho firemnej doddvky presne podla jeho po-
Ziadaviek tak, aby v nej boli bezpe&ne a ergonomicky ulozené vietky
pracovné ndstroje, ndradie a vietko potrebné. To vietko vratane kvalitné-
ho osvetlenia, aby bola firemna dodévka spolahlivou pojazdnou dielfiou,”

vysvetluje konatel RECA Slovensko Jozef Chude;.

MAXMOBIL - vsetko _ ,
pre poriadok a bezpecnost

o rdzne typy podldh, vratane podlahovych dosiek bezpeénych

proti 3myku

o oblozenie bo&nych stien, .
cich zavesenie a fixdciu naradia a nastrojov y

« moduly (zasuvkové), boxy s prislusenstvom a vnutorny
nim, sortimentné kufriky

« pracovné dosky (vysuvné, sklopné,
stavcami .

o zdsuvky )zof'aiitel'né jednotlivo az do bmotrlostl 80 l;g

« vetracie systémy, drziaky flias, plynovych boml?i ha fc

« olektrické vybavenie (osvetlenie, digitdlne menice nc’poha)

nia fazkého nékladu (kolanice, hdky, popruhy,

vrétane dierovanych dosiek umoznuju-

m vybave-

so zverdkmi s ofoénymi pod-

« systém zabezpece
drziaky)

o vyuzitelnost priestoru pod podlahou

« systémy stre3nych nosiov, stopad|da

Spoloénosf RECA Slovensko s.r.o., dodéva vyrobnym firmém zo vietkych
oblasti priemyslu spojovaci materidl, normované diely, ruéné ndradie,
dielenskd chémiu, ale napriklad qj loZiskd, tesniacu techniku, ochranné
pomdcky, baliaci materidl & potreby pre kanceldriv. Uz 19 rokov je so
svojim spolahlivym a zdkaznicky orientovanym manazmentom C-dielov
stabilnym partnerom stoviek spolo¢nosti. Portfélio RECA Slovensko s.r.o.,
je rozdelené na tri strategické obchodné segmenty (Automotive, Industrie,
Handwerk), pre ktoré RECA Slovensko s.r.o. pontka viac ako 120 fisic kva-
litnych produktov zo vietkych oblasti C-dielov. L))



C-DIELY SO SIROKYM ZABEROM

Spojovaci material

Naradie (rucné aj elektrické)

Pomocné a prevadzkové latky

Ochranné pomdcky

Elektrodiely

Diely pre hydraulické a pneumatické systémy
LoZiska a prisluSenstvo

¢ Tesniaca technika

Kancelarske potreby
Baliace materialy

FLEXIBILNE RIESENIA V MANAZMENTE C-DIELOV
* CPS - systém dopifiania skladovych regalov
e KANBAN systém
e Riadenie zasob prostrednictvom RFID
* Vlydajné automaty RECA iSTORAGE
Servis koncept skladovania RECA SECO
Priprava preddefinovanych baliCkov
Priprava montaznych kitov (velkost 1)
Montaz komponentov
E-procurment rieSenia
EDI-prepojenia
VMI rieSenia
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Industrial Air Cleaning

VYVIJIME BUDOUCNOST
VZDUCHOVE FILTRACE

S nami na Vasi strané neexistuje témér zadna
filtracni problematika v pramyslové oblasti,
kterou bychom spole¢né nedokazali vyresit,
protoZze jako 3$picka v téchto technologiich
dokonale zvladédme svou praci. Zkoumame,
vyvijime a vyrabime prevratné technologické
prvky v odveétvi filtracnich systému pro podniky a
koncerny po celém svété.

Do nasi nabidky patfi krome filtracnich systému
olejovych, emulznich mlh a prachu také
komplexni zafizeni na ochranu proti poZaru pro
pramyslové aplikace. Nas naskok ve znalostech se
muZze stat Vasi trvalou vyhodou! Budeme Vas
doprovazet celym Zivotnim cyklem nasich
vyrobku.

LTA INDUSTRIAL AIR
CLEANING SYSTEMS S.R.O.

Laay

E M Hannover
16-21-9-2019

Lidicka 66

252 68 Stiedokluky

Ceska republika
Telefon: +420 233 012-113
E-mail: info@Ita-filter.com
JUNKER
Www.[ta-filter.com GROUP
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InfrasStruktura vyrobnych hal

Vykonny filtracni systém
oro zvlasii pozadavky

3) Text a foto LTA Lufttechnik GmbH

ZnecCiSténi vzduchu aerosoly (kouf ze svareni a suchy prach) vznikajicimi
v zamecnickém provozu spolecnosti Erwin Junker Grinding Technologie a.s.
Mélnik, odstranovaly pdvodni jednotlivé odsavace namontované na sloupech
v hale pouze nedostate¢né. Z divodu nedostatku mista, resp. velkého mnozstvi
jerabd nebylo rovnéz mozné pouzit mobilni odsavaci systémy a pevné odsavaci
otvory. S feSenim prisla spolecnost LTA Lufttechnik GmbH.

Spole&né se zékaznikem byly vypracovény riz-
né koncepce pro splnéni individudlnich poza-
davkd na co nejuspokojivéjdi systém odvadéni
vzduchu. Vysledkem je decentralizované filtragni
zafizeni s permanentnim odsdvanim, které pomo-
ci ¢ty sbémych vedeni nad jefdbovymi drahami
a diky nastavitelnym vstupdm vzduchu odvéadi
a &isti stoupaiici kouf a prach a vy¢istény vzduch
privadi zpét vystupy v blizkosti podlahy. Existuje
dokonce moznost plynulého nastaveni mezi ve-
denim odvddéného nebo obtokového vzduchu.

Energeticky d¢inny provoz diky pouziti snimace
tlaku a frekvenéniho ménice

Znizeny obsah
aerosol/pra-
chu ve vzduchu
v hale

Provedeni potrubi v¢. filtraéniho systému ve fdzi
planovani

Vykonny filtracni systém od LTA
Pro vysoké pozadavky, jako napt. efekfivni od-
sévaci objem 20 000 m3/h, zvolila spole&nost
LTA Lufttechnik GmbH patronovy filtragni systém
typu DF24000-JET, ktery pomoci &yF sbérych
vedeni nad jefdbovou drdhou s nastavitelnymi
vstupy vzduchu zachycuije stoupaiici kout a prach
a vycistény vzduch pFivadi zpét vystupy v blizkos-
ti podlahy. Odsévani v z&dmeénickém provozu
znovu prokdzalo, Ze LTA stanovi nové méfitka
i v oblasti decentralizovanych filtragnich Feseni.
MnozZstvi ndpad umoznilo vyfesit ty nejtdzsi tko-
ly k plné spokojenosti a rozhodujicim zpisobem
zvysit &istotu, bezpe&nost prace a spokojenost za-
mé&stnancl. Nové filtraéni zafizeni LTA tak nejen
pracuje vyrazné G&inn&ji nez jeho predchidce,
ale také rozhodujicim dilem pfispivé ke sniZzeni
vieobecného zdravotniho rizika. ()



S vice nez 40 lety zku$enosti a know-how 360°, vyvijejicim véechny kli¢ové
komponenty v ramci skupiny, je Prima Power jedinym dodavatelem, ktery poskytuje
celou fadu Spi¢kovych technologii a inteligentnich softwarovych feSeni vyhovujicich

standardu Industry 4.0. s vysokou Urovni integrace a automatizace, tak aby vyhovéla

. @
inside



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

D)

COMBI GENIUS

> novd fada vysekdvacich liso
kombinovanych s laserem

9 Martin VOLNY, obchodni zastoupeni PRIMA POWER v Ceské republice

V souladu s tradici soustavneho rozvoje produktovych rad spolecnost Prima Power uvedla na trh
kompletni novou generaci servo-elektrickych vysekavacich lisi kombinovanych s laserem. Uz na
veletrhu EuroBLECH 2016 byl predstaven prvni model Combi Genius 1530 Dynamic doplnény
0 jednoduchou ale vykonnou automatizaci Compact Express a osazeny novym zdrojem vlakno-
vého (fiber) laseru z vlastni produkce Prima Power CF4000. Dalsi tradicni silnou strankou Prima
Power je modularita produkt(l, a proto je nova technologie a fada dostupna také s parametry
a vysokou vykonnosti revolverového vysekavaciho lisu Punch Genius. Nova rada Combi Genius
nese s sebou fadu vylepSeni v automatizacnich variantach, napfiklad pozice plechu v osach
a monitorovani procesu, tak aby byla zajiSténa spolehliva bezobsluzna vyroba.

Vysoce vykonné dérovani

Dostupné maximdlni velikosti plecht pro Combi Genius jsou
1250 x 2 500mm, 3 000 x 1 500mm a 4 300 x 1 500 mm,
odpovidaijici nové ndzvy v fadé jsou Combi Genius 1250, Combi
Genius 1530 a Combi Genius 1540.
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Novy CG je doddvdn se servo-elektrickym pohonem pro déro-
véni a dvéma réznymi vykonovymi fadami: Pure - spliiuje cile
efektivni vyroby s atraktivni cenovou Grovni a Dynamic - nabizi
nejlepdi produktivitu a nejvy33i vykon na trhu. Oba typy mohou
byt vybaveny s celou fadou dalsich opci. Maximdlni dostupnd



dérovaci sila je 30t, maximélni hmotnost plechu 250 kg, nejvyssi
rychlost d&rovdani 1 000 hpm a rychlost otd&eni ndstroje 250 ot./
min. Prvotfidni z&kaznicky orientovany koncept ndstrojové revol-
verové hlavy Prima Power umozZiiuje dostupnost az 384 néstrojd
nebo 128 indexovanych (otoénych) sou&asné v revolveru, coz
praktiky eliminuje nutnost vymény a nastavovdni ndstrojd mimo
hlavu. Novou opci je Inteligent Ram (Inteligentni beran), kterd
zkracuje dobu vymény ndstroje a zvy3uje jedté polet ndstrojl
v revolveru a zejména indexovych ndstroji (z pevného MT né-
stroje tato funkce udéld otoény). Vy33i pfidanou hodnotu stroje
pak je$té zvy3uje moznost pouziti specidlnich ndstroji pro fezdani,
ohybéni, tvafeni, znaleni atd. Novy systém na zjisfovdni otvord
zvysuje spolehlivost procesu pfi bezobsluzném provozu. Systém
v pfipadé potfeby kontroluje vysekané otvory a informuje ope-
ratora, zda otvor chybi. K tomu mize dojit napfiklad pokud je
néstroj z néjakého ddvodu poskozen. Jinou opci je vysoce pies-
né, servo-elekirické spodni tvéreni se silou 200 kN pro vysoké
a slozité tvary prolisd.

Rezani s nejmodernéjsim

viaknovym laserem

Combi Genius kombinuje vyhody vykonného vysekdvani s fe-
zdanim s nejnovéjsim vldknovym (fiber) laserem a posouvd pro-
duktivitu vysoce univerzdlniho integrovaného konceptu vyroby
na novou Uroved. Jako laserovy zdroj je na vybér novy vldk-
novy rezondtor Prima Power CF o vykonu 3 kW nebo 4 kW,
aby bylo dosaZeno vys3i rychlosti a kvalitnich vysledkd fezdni.
Optimalizovand feznd hlava, kolimdtor, nové prenosové vldkno
a v tovdrné testované parametry fezdni zajistuji vys$si fezné
rychlosti a lepdi kvalitu Fezu. Ve standardnim provedeni sou
dostupné 3 automaticky nastavené vysokotlaké pfivody pro
asistenéni plyny, tak aby nastaveni technologie bylo co nejjed-
nodussi. Combi Genius md nové pokroéilé systémy pro sledovani
laserového Fezdni k zajidténi bezobsluzného provozu. Laser plaz-
ma monitorovdni (LPM) sleduje kvalitu procesu fezdni a restartu-
je fezdni, pokud se objevi n&jaké problémy. Systém pro kontrolu
stavu éocky (LCS) monitoruje stav fezné Eocky, informuje obsluhu
a zastavi proces pfed hrozicim poskozenim.

Snadna obsluha - navrzena

pro vysokou kvalitu povrchu

Ridici jednotka md jeden nebo dva displeje a cely proces vyse-
kavani a fezani laserem je snadné sledovat na hornim displeji
diky &tyfem instalovanym kamerdm uvniti pracovniho prostoru.
Programovaci systém Prima Power a Fizeni celé buiky pracuje
v perfekini kombinaci @ miZe byt napojeno na ERP systém v to-
varné. Kazdodenni préce operdtora je snadnd diky inovativnimu
systému Tulus - Aplikace MUPS, kterd informuje o tom, co, kdy
a jaké rizné Ukoly stroj provadi. Dal3imi novinkami jsou novy
vylep3eni TaskLoader pro snadny vybé&r programd pomoci &teé-
ky &arovych kédd a Systém ToollD pro ovéfeni ndstroje b&hem
nastaveni. Novy koncept Easy Access s pohyblivym stolem stroje
umozfiuje pohodIné ruéni naklddani viech velikosti plechd.

Standardné& mé Combi Genius dvé pracovni klapky, jednu (300
x 400 mm) pro rychlé tfidéni mensich obrobkd a klapku 800 x
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800 mm pro vétii dily. Z klapky jsou dily déle distribuovany vedle
stroje k ru&nimu déleni nebo na dal3i dopravni pésy. Klapka 500
x 500mm je dostupnd pro odebirani jen vysekdvanych dilg.
Obé klapky mohou byt vybaveny tfidicim systémem s paletami
situovanym pod pracovnim stolem. Vzhledem k tomu, Ze pozZa-
davky na vysokou kvalitu povrchu jsou dileZitéjsi nez kdy jindy,
vénuje Prima Power zvl&stni pozornost i tomuto aspektu. Systém
Scratch Free (joko volitelnd opce) obsahuje pohyblivé kartage
vné i uvnitf ndstrojové hlavy, které se pohybuiji vertikdIng, a Ize je
programovat. Také novy typ kartéée na klapkdach na strané lase-
ru zajistuje jemny pohyb dilo a zabrafiuje poskrébani spodniho
povrchu dild.

Automatizace a bezpecnost

Velmi dobfe zndmé a jednoduché feseni automatizace od Prima
Power - Compaxt Express je k dispozici i u nového Combi ge-
nius pro automatické nakléddéni a vyklddani. Nejnovéjsi model
nabizi rychlejii Easy cyklu a velmi prakticky systém: obsluha vy-
sokozdvizného voziku mize ovléddat bezpeénostni dvefe pomoci
délkového ovladage. Compact Express je vynikajici fedeni pro
automatizaci procesu nakladani materidlu a vykladani dils; jeji
novd funkce pro zabrdnéni poskrébdéni zaijistuje také vyrovndni
dilt do stohu pro snadnéjsi pouziti ve vyrobé pro dalii operace.
Pro podporu bezobsluzného provozu je k dispozici plnd auto-
matizace. Jednou z moznosti je LST - systém pro automatické
nakladéni, vyklddéni a stohovéni soucdsti. Pro doplnéni fady
automatizace pro nejkomfortnéjsi Feseni na trhu je tu robot LSR
s funkci FlexiPick a funkci RALC, ktery provadi operace vychystd-
véni a stohovdni sou&dsti extrémné spolehlivé, efektivné a rychle.
Easy Cover je nové praktické feSeni pro poZadovanou bezpeé-
nost. Obklopuje cely systém a chrani pracovni prostfedi pfed
nebezpednym zd&fenim; konstrukce umoziiuje snadny pfistup pro
pfipadné ruéni nakladdni, vyklddéni a tdrzbu. )

O spolecnosti Prima Power

ni dodavatel ve vyrobé hi'gl?-tech la-
hnologii na zpracovani plechu.
Power je jednim z nelkompltix-
troje pro fezani |laserem, svaro-

Prima Power je globdl
serovych technologi c.tec
Produktové portfoliohPr@G

&isi a zahrnuje: s erem .
Cceﬁﬁilcz vazgiruﬂD/B D), | serv?elektrické ,vys?kzcxg;f‘: s:;?;ieé
stroje kombinujici vysekc’:vc’:vrjl s ,lose;\rovvyr:orcei o b STl
kombinujici vysekavani ousit:\l(l;\c;;:téc)m;a:;o‘oy (FN{S). ome:
ickd ohybaci centra a pr vyr . :
tl‘l’(;lffje??z strojirenska divize fpoleén?sh rrlmgrgsgu:\rll;olgii
r& mé vice nez 1 600 zaméstnancy ce osvee Jll A
zavody v ltalii, Finsku, U§A a ,Cme a \é)gcicemish ol
nou prodejni a servisni sif ve vice nez

Pro vice informaci:
www.primapower.com

Navstivie stanek Prima Power na veletrhu MSV!

Pavilon B, stanek 19.
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Nové bezkontakini ndstrojovd sonda NC4+

Blue poskytuje skokovou zménu v presnosti
méreni ndstrojd.

T

E
I
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PO LESAR I

Novy vyrovndvaci systém XK10 pro méfeni
geometrickych a rotaénich chyb obrdbécich
strojd.

Kontrolni systémy Equator.

Ustavovdni ndstrojd piimo na stroji eliminuje chyby
manudlniho ustavovéni operatorem a zajistuje tak
konzistentni, rychlé a presné vysledky. Siroky sor-
timent kontakinich a bezkontakinich systémd pro
ustavovdani néstroji od spolecnosti Renishaw je
kompatibilni s véSinou obrabécich stroji.

Snimaci systémy pro obrdbéci stroje umozZiiuji au-
tomatické ustaveni obrobku a mezioperaéni méfe-
ni b&hem procesu obrdbéni. Sondy pro obrdbé&ci
stroje umozZhiuji pfesné méFeni v tisicindch milimet-
ru. Prvoffidni méfici vykon je podpofen mnoha
softwarovymi aplikacemi pro PC i mobilni telefony.

Kontrolni roboty Renishaw Equator™ jsou uréeny
pro rozmérovou kontrolu vyrobenych dilcd ihned
po vyjmuti ze stroje. Poskytuji rychlou zpé&tou
vazbu a umoziiuji automatické korekce vyrobni-
ho procesu bez zdsahu obsluhujicich pracovnikd.

Technologie pétiosého méfeni REVO vyuzivd po-
hyby soufadnicového méfictho stroje ve trech
osdch a pohyby snimaci hlavy ve dvou osdch
k velmi rychlému a pfesnému méfeni. Pfesnost neni
ovlivnéna dynamickymi chybami obvyklymi u b&z-
nych ffiosych systém0. Systém REVO umoziuje

:)) Text a foto Renishaw s.r.o.

kontakini a skenovaci méFeni, méfeni drsnosti po-
vrchu a bezkontakini optické méfeni. Ve vy3e jme-
nované uvidite na jediném soufadnicovém méficim
stroji na nadem sténku &. 55 v hale P.

Snimaci doteky Renishaw pro viechny typy sond
véetné Zeiss a FARO. Na MSV v Bmné bude no-
vic predstavena novd fada diamantovych dotekd

OPTIMUM™,

Systémy Renishaw pro kalibraci strojd umoznuji
diagnostikovat a opravovat problémy dfive, neZli
chyby v geometrii nebo sefizeni stroje ovlivni kvali-
tu vyroby, snizi vyrobni kapacitu nebo zpisobi re-
klamace zdkaznikd. Systém ballbar od Renishaw
umozZiuje uzivatelim zaméfit se na efektivni pre-
ventivni 4drzbu. V expozici Renishaw budete mit
moznost si vyzkouset digitdlni feSeni pro konstrukci
strojo - XK10 Vyrovndvaci laserovy systém.

3D tisk kovd umoziivje produkovat sloZité dilce
s konstrukéni svobodou, které tradiénimi vyrobni-
mi mefodami nedosdhnete. Technologie spékani
praskového kovu umoZiiuje vytvéreni sloZitych
dilct z oceli, hliniku, titanu a dalsich materiald. Ho-
tové dilce Ize ddle tepeln& zpracovévat, obrabét
a povrchové upravovat. Prijdte si prohlédnout zaji-
mavé vzorky z 3D fisku.
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Upinacie prvky

Seéria LKE

> svetovd novinka v linedrne;
technoldgii od Zimmer Group

D) Text a foto Zimmer Group Slovensko s.r.o.

Skupina Zimmer je so svojou ponukou viac ako 4 000
vyrobkov a vySe 20-rocnymi skusenostami v oblasti
dizajnu a predaja lidrom na svetovom trhu s linedrnou
technologiou, tiez v oblasti aretacnych prvkov a brzd
pre profilove a kruhové vedenia. V tomto roku Zimmer
Group opéatovne potvrdzuje svoju inovativnost pred-
stavenim globalnej novinky - série LKE. Elektrické
upinacie prvky ponukaju lepSie vlastnosti ako sucasné
serie LCE, najmé vysSSie prevadzkové rychlosti a lahSie
uvedenie do prevadzky.
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Na rozdiel od pneumatickych rieSeni sa novda séria LKE
vyznaéuje predovietkym integrovanou funkciou kontroly
stavu (otvorenie/zatvorenie), implementovanou pomo-
cou digitdlnych signdlov. Pohyb sa uskuto&iuje vdaka
excentrickému valcu so samotlmiacim mechanickym (bis-
tabilnym) brzdenim. V pripade poklesu napédtia alebo
vypadku energie (napr. po vypnuti systému) umoziiuje
spontdnne brzdenie zachovanie celej pridrzne; sily.

Séria LKE sa vyznaluje velmi vysokou pridrznou silou
do 1 100 N (v zdvislosti od velkosti) bez trvalého upina-
nia. Na otvdranie a zatvdranie sa pouziva napdjanie 24
V DC a maximdlna spotreba pridu je 1,5 A.

Najpésobivejsou vlastnostou novej série LKE je rychlost.
Cas zatvérania je priblizne 400 milisekind (v zévislosti od
velkosti), &o je asi sedemkrdt kratii Eas ako pri predché-
dzajocom modeli. To len potvrdzuje inovaéné schopnosti
Zimmer Group aj v oblasti elekirickych upinacich prvkov.
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Upinacie prvky

Upinacie prvky Zimmer Group obsahujd integrova-
nd elektroniku a daji sa lahko ovlédaf pomocou
digitalnych signdlov. Na zaistenie bezpeénej kon-
troly prasknutého vedenia sa dosiahnutie otvorenej
alebo zatvorenej polohy vzdy signalizuje prostred-
nictvom jedného kontaktu.

Flexibilita az do najmensich detailov
Zimmer Group tiez preukdzal vynimo&ni jemnosf
a presnosf pri vytvdrani novej série, napriklad pri
korekeii moznych tolerancii kolajnic. Vyrobky majd
stupnicu, ktor je mozné pouzif na kompenzdciu ty-
pickych tolerancii kolajnic £ 0,05 milimetra.

Upinacie prvky si utesnené v silade s ochrannou
triedou IP 64 a si vybavené pruznou vetvou kdbla,
ktoréd umoziiuje jeho volny chod, vdaka éomu moz-
no maximdlne vyuZit stavebny priestor a obmedzif
kontiry zrazky.

Vdaka vietkym tymto vlastnostiam zabezpedujo
elektrické upinacie prvky vysoky stuper flexibility
a vyuzitie stroja, pricom hodnota B10d 500 000

upinacich cyklov zaruéuje spolahlivi prevadzku vo
vyrobe.

Upinacie prvky sa pouzivaji predovietkym v elekiricky pohdnhanych li-
nedrnych osiach. Zastavenie osi upinacim prvkom umoZfuje absorpciu
velkych procesnych sil, ktoré mnohokrét presahuji sily linedrneho poho-
nu, pri zachovani upinacej polohy. Séria LKE je idedlna pre aplikécie
bez dostupného pneumatického alebo hydraulického napdjania, napri-
klad v sterilnych miestnostiach alebo v lekdrskej a potravindrskej techno-
l6gii. Dalsimi oblastami pouZitia st jednoduché automatizécia, strojové
vyroba a automobilovy priemysel (napr. autonémne montézne stanice).

upinacie prvky pre populdrne velkosti kolajnic 15, 20 a 35
pondkané poprednymi vyrobcami, ¢o zdéraziiuje komplex-
nost ponuky Zimmer Group.

Vsetky 3tyri dostupné moZnosti ponikajé mechanickd funkciu
nidzového odblokovania, ktord je mimoriadne délezitd pre
bezpelnost. Ak je vo vynimoclnej situdcii potrebné upinaci
prvok manudlne otvorif pri vypnutom systéme, méZe sa to

urobit odskrutkovanim skrutky pristupnej z vonkajsej strany
Mechanické nudzove odblokovanie pomocou imbusového klGéa. To umoziuje, aby sa upinaci

- bezpecnost v kazdej situacii prvok otvoril aj v pripade vypadku pridu, napriklad pri od-
Nové upinacie prvky série LKE si k dispozicii v $tyroch velkostiach. stréneni obrobkov zo zastavenej instaldcie. L)
Verzia velkosti 25 je uréend pre pripojné vozidlé a k dispozicii sU qj

immer Group -
gkupino Zimmer je so svojimi viac a!(ohl 2(:(())_
samestnancami jednym z popredny.c , s.veJe
vych vyrobcov komponentov qutomc'hi(?c;f. o
dodavatelom pneumotick)'/ch a e|,ek'mc yc E\:‘U-
nipulaénych komponentov, fystfrr'\ov a prrl\'m
%enstva k robotom. Je fieZ dcilez'ntym a cenh ,ych
partnerom pre systémové riese'mc,J od rjm‘:) y "
zndmych narodnych a medzindrodnyc spto-
lo&nosti v oblasti strojrstva, v leteckom a ClllJ >
mobilovom priemysle. Od roku v19.80. sa usi U{o
o presadzovanie vysokej inovacne| sily a trva °
udrzatelnym spdsobom prispieva k ,rqs?tu,s:)b_
jich zdkaznikov technologicky vyspsly'm;]vyr "
kami a predajnou siefou v 125 krajinach sveta.

Pozyvame vés do nasho stanku na MSY Bmo v hale F &islo 055

|
ZIMMER Zimmer Group Slovensko, s.r.o., Centrum 1746/265, Povazska Bystrica 017 01
Qroup tel.: 0911 878 800, 042/4331 788, e-mail: roman.majersky@zimmer-group.sk
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Zavitorezy s automatickou
funkci z&vitovdni a mazdni

Strojirenské provozy ¢asto resi alternativni
zpUsoby fezani zavitd mimo obrabéci centra.
Dilvodem byva riziko zalomeni zavitniku, ne-
dostatecny pocet pozic v zasobniku nastrojl
a vysoké provozni naklady stroje. Reenim

jsou zavitorezy s kloubovym ramenem.

Pomoci zdvitofezl s kloubovym ramenem je mozné fezat vnitini zavi-
ty v pozadované kvalité od M2 az po M36. Dodévaiji se v provedeni
dvou a tfi rameno s dosahem az 1 900 mm.

Pohonnou jednotkou zdvitofezu je asynchronni motor s bezkartéco-
vou technologii vyznadujici se jednoduchym bezhlu&nym a bezidrz-
bovym provozem, nebo pneumatickd jednotka.

Velkou vyhodou je moznost fezat zdvity pod jakymkoli Ghlem, coz

umozfiuje vicesmérova otoénd hlava.

Tuhost a zdroveri nizkd hmotnost stroj je docilena pouzitim odlitkd
a profild ze slitin hliniku. Vechna kloubové spojeni jsou vyvlozkované
a osazena kuligkovymi loZisky coz umoziuje plynulou a jednoduchou
manipulaci.

U elekirické varianty Ize otéeky plynule regulovat pomoci potencio-
metru, zdvitofezy Ize doplnit automatickym pfimazdavanim, hloubko-
vym senzorem, ktery vém pfi dosazeni pozadované hloubky zdvitu
automaticky pfepne na reverzni otdcky.

Daldi moznosti je systém pro asistované zdvitovani a Sroubovéni
VASTC", ovléddany pfes dotykovou obrazovku umozhujici funkce ma-
nudlIni a automaticky reZim zdvitovdni s nastavenim stoupdni, hloubky
a kroutictho momentu, rezim 3roubovani s automatickou stopkou pfi
dosazeni krouticiho momentu.

MAGNETICKE SYSTEMY PRO MANIPULACI A UPINANI
ZAVITOREZNE STROJE
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Naradie, nastroje

Optimalizace obrabéni

hlintkovych slitin

v automobilovém pruomyslu

:)) Text a foto Sandvik Coromant

Spolu s tim, jak se v automobilovém pramyslu rozSifuje pouziti motor(, pohonnych jednotek, vodnich
Cerpadel a brzdovych systémii vyrobenych z hlinikovych slitin, stava se pro OEM vyrobce a jejich

smluvni partnery v dodavatelském fetézci vyzvou zajistit zvySeni produktivity frézovacich operaci. Kli-
¢em ke skutecnému odliSeni se na trhu je v tomto segmentu vybér nastrojd, pfiemz spravné pouziti
optimalizovanych fréz pro celou fadu operaci pfi obrabéni dili motoru mlize pfinést vyrazné zvySeni

ziskovosti.

Pocet vyrobenych hlinikovych motord jak pro konvenéni, tak i pro hybrid-
ni osobni automobily se meziroéné zvysuje. Kazdoroéné se jich v sou-
Easnosti vyrobi témé&F 100 miliond. Tyto motory se sklédaiji z dild, které
maiji €asto sloZity tvar a po odliti je u nich tfeba provést fadu roznych,
aviak nezbytnych frézovacich operaci.

Pro obrabéni hlinikovych slitin v automobilovém primyslu md nyni spo-
le¢nost Sandvik Coromant ucelenou nabidku, pocinaje odebirdnim
velkych objemd materidlu v prvnim stddiu obrdbéni, ptes hrubovdni
a polodokon&ovani, aZz po dokonZovdni. Kazdd specidlné konstruké-
n& upravend fréza (z celkového poctu péti) byla navrzena s ohledem
na dosazeni optimalizované kvality a ndkladi na obrobenou sougast.
Abychom toho doséhli, pIni nékteré ndstroje této fady kombinaci tkold,
jako je provedeni hrubovaci a dokonéovaci operace v jediné, aby se
dosdhlo zkraceni éasu cyklu.

Ndézornym piikladem je M5€C90, pokrokova fréza, kterd je kombinaci
hrubovaciho a dokonéovaciho néstroje v jednom. M5C90 je vysoko-
rychlostni &elni fréza, kterd je speciding vyrobena tak, aby vyrobnim
zavodim umozZnila eliminovat dlouhé asy na sefizeni. Ve srovndni
s konven&nimi frézami vyuzivd M5C90 men3i pocet zubd, piedeviim
diky unikétnimu radidlnimu a axidlnimu polohovani bfitovych desti¢ek
v jeji dokon&ovaci &asti/na vnitinim proméru (neni nutné jakékoli sefi-
zovani bfitovych desti¢ek). Tento systém polohovéni zaruéuje, ze pfi
frézovani nevznikaii offepy a ze u hlav vdlcd, blokd motord, dild brzdo-
vych systémi a viech hlinikovych sou&dsti, u nich Ize vyuZit velkou radi-
alni 3itku zdbéru (nelze pouzit pro tenkost&nné souéésti), je dosazeno
optiméln{ kvality obrobené plochy.

Potencidlni pfinos, ktery pouZiti frézy M5C90 pfindsi, Ize doloZit na
probihaijici pfipadové studii provddéné ve spoluprdaci se zdkaznikem,
kde slouzi pro obrabéni télesa ventilu brzdového systému vyrobené-
ho ze slitiny AlSi12Cul. Tento ndstroj, ktery je na svém vné&jdim pro-
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M5CQ0, pokrokovd fréza

méru opatfen fadou 10 karbidovych bfitovych desticek a na vnitfnim
priméru Ctyfmi bfitovymi desti¢ckami (a navic jednou hladici bfitovou
destickou), pracuje pfi otdckdch vietena 8 000 ot/min, fezné rychlos-
ti 4 021 m/min (13 192 ft/min) a posuvu 0,25 mm/zub (0.009 in/
zub). Pfitom axidlni hloubka fezu je 2mm (0.078 in) a radidlni hloub-
ka fezu je 140mm (5.51 in), coz znamend, ze rychlost Gbéru kovu je



5 600 cm®/min (342 in®/min). | kdyz celkovd Zivotnost ndstroje nebyla
dosud stanovena, tentyz ndstroj je po 18 mésicich provozu jedté stdle
uvniff stroje.

Pro ty, ktefi vyzaduji frézu umoZzhujici také dokonZovani tenkosténnych
hlinikovych dild, jako jsou skiiné a vika prevodovek, pfipravila spo-
legnost Sandvik Coromant jiny, stejné efektivni, typ frézy - M5F9O.
M5F90 je daldim ndstrojem, kterym Ize provadét hrubovani a dokon-
&ovéni na jediny prichod. Téleso frézy (o prdméru 25 - 80mm, 0.98
- 3.15 inch), kterd je uréena pro obrabéni tenkost&nnych hlinikovych
dil a zarovndvaci operace, je osazeno pdjenymi hroty z PCD. Kazdy
zub md jak hrubovaci, tak i dokon&ovaci bfit. Hrubovaci éést funguije

Typ frézy - M5F90

jako konvenéni fréza, pficemz viechny bfity jsou na stejném proméru
a ve stejné vysce, naproti tomu dokoncovaci &4st je tvofena v radidlnim
i axidlnim sméru stupfiovité uspofddanymi bfity. Tato koncepce dovolu-
je pouziti malé zubové roztece umoziujici obrdbéni bez vzniku otfepd
a dosazeni vynikaijici kvality obrobené plochy.

Diky tomu Ize dosdhnout vyraznych Easovych Gspor, coz doklédd i ve
spoluprdci se zdkaznikem provédénd pripadova studie, kterd se tykala
&elniho frézovani hlinikové (s vysokym obsahem Si) hlavy valcd. V tom-
to pfipadé pouziti frézy M5F90 namisto konkurenéniho vyrobku, kte-
rym byla specidlni PCD fréza, nejenom Ze pfineslo 150% Gsporu Easu
cyklu, ale zérovei pomohlo eliminovat tvorbu offepd. Rezné podminky
byly ndsledujici: otdeky vietena 15 915 ot/min, feznd rychlost 2 000
m/min (6 562 ft/min), rychlost posuvu 0,16 mm/zub (0.006 in/zub)
a axidlni hloubka fezu 1,5mm (0.06 inch).

V jiném pfipadé bylo pfi obrdbéni hlinikového krytu fetézu diky M5F90
dosazeno zkraceni asu cyklu o 44 % ve srovndni s konkurenéni frézou
o priméru 63 mm (2.48 inch) osazenou 3esti vyménitelnymi PCD bfito-
vymi desti¢kami. Navic toto feseni eliminovalo dfive nezbytnou operaci
spodivajici v odstrafiovani otfepl kartéd&ovdnim.

Dal3im novym specidlné konstrukéné pFizpisobenym ndstrojem je fréza
Mé10, kterd byla specidlné navrzena pro frézovéni dosedaci plochy/
horni strany bloku motoru s bimetalickym povrchem, obvykle slozenym
z hlinikové slitiny a 3edé litiny (CGI).

Pokud jde o bimetalové materidly, vzhledem k odlisnostem jejich te-
pelnych a mechanickych vlastnosti je jejich obrabéni velice naroéné.
Stavaiici frézy uréené pro tyto aplikace jsou komplikované a vyzaduiji

SANDVIK

sefizeni, coz md negativni dopad na vyrobni kapacitu. Tyto ndstroje
navic ¢asto zpUsobuji vydrolovani drobnych &asti materidlu z povrchu
obrdbéné soudasti v partiich, které jsou vyrobeny z GCI.

Fréza M610

Ve srovndni s tim fréza M610 nevyzaduje z&4dné vyrovndni ani sefize-
ni, coz umoziiuje pouziti vysokych rychlosti posuvu, aniz by dochdzelo
k vydrolovani drobnych &&stic z obrobené plochy, vzniku otfepd nebo
poskrdbdni obrobeného povrchu. Tato funkéni vlastnost je velice dile-
Zit4, protoze povrchové vady mohou byt pfig¢inou netésnosti dosedaci
plochy mezi blokem motoru a hlavou vélci, coz nésledné vede ke sni-
zeni vykonu a G&innosti. Nékterym globdlnim OEM vyrobcdm v oblasti
automobilového primyslu jiz pfechod na M610 pFindsi prospéch.

Konkrétnim pfikladem mdze byt pfipad jednoho ze zdkaznikd, ktery
pfi dokonéovani ploch spalovaciho prostoru na bimetalovych blocich
motoru ziskal obrovskou konkurenéni vyhodu. Fréza M610, kterd stéla
proti konkurenéni stavitelné fréze s kazetami, dosdhla o 833 % delsi
Zivotnosti, kdyZ umoznila dokonéeni vice nez 4 000 dil, naproti tomu
konkurenéni fréza pouze 480. M610 navic pracovala pfi 10ndsobné
fezné rychlosti. Rezné podminky pro Mé10 s 15 bitovymi destickami
byly ndsleduijici: feznd rychlost 3 000 m/min (9 843 ft/min), rychlost
posuvu 5 720 mm/min (225 in/min), otacky vietena 3 820 of/min,
posuv na zub 0,15 mm/zub (0.006 in/zub) a hloubka fezu v hlinikové
sliting 0,5 mm (0.02 inch) a v liting 0,05 mm (0.002 inch).

Tangencidlni hrubovaci

fréza M5Q90
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Dal3im néstrojem v této fadé je tangencidlni hrubovaci fréza M5Q90,
kterd slouzi pro odebréni velkych objemd materidlu v prvnim stddiv ob-
rébéni (prvni obrdbéci operace provadénd po odliti) v jediné operaci,
aniz by dochdzelo k tvorb& offepd. Tento ndstroj je opatfen tangen-
cidlnimi PCD bfitovymi desti¢kami, které zaijisfuji hladky a stabilni fez,
&imz dochdzi ke snizeni spotieby energie a jsou eliminovany sklony ke
vzniku vibraci.

Mezi souédsti, pro jejichz obrdbéni je M5Q90 pfinosem, pafii hliniko-
vé hlavy vélcd a bloky motord. Mezi operace, pfi kterych se provadi
odebirdni velkych objemd materidlu na odlévané hlavé vélcd, obvykle
patfi obrdbéni ploch pro uchyceni vackového hfidele, ploch sacich
a vyfukovych kandld a ploch spalovaciho prostoru. V rémci jedné
z pripadovych studii provddénych ve spolupréci se zdkaznikem bylo
pfi hrubovacim &elnim frézovéni hlav valcd z hlinikové slitiny AS-9 na
horizontéInim obrébécim centru dosaZzeno skuteéné impozantnich vy-
sledkd, pokud jde o Zivotnost ndstroje. Pfi fezné rychlosti 3 000 m/min
(9 843 in/min), posuvu na zub 0,2 mm (0.008 inch) a axidlni hloubce
fezu 2,0mm (0.079 inch) s plnou radidlni 3itkou fezu 40 mm (1.57 in)

bylo dokonéeno vice nez 10 000 souddsti.

Hrubovaci/polodokon&ovaci

fréza M5RQ0

Dalsim ndstrojem je hrubovaci/polodokonéovaci fréza M5R90 pro
druhé stddium obrébéni. Tato standardni fréza vyuzivd stavitelné ko-
zety a v zdvislosti na pouzitém typu kazety umoziivje pouziti hloubky
fezu az 8 mm (0.315 inch) a poloméru zaobleni rohu 0,4 nebo 0,8 mm
(0.016 nebo 0.031 inch). Snadno sefiditelné kazety jsou vyhodné pro
celou fadu aplikaci v automobilovém primyslu, coz dokladé i zkous-
ka provddénd v neddvné dobé ve spoluprdci s jednim ze zdkaznikg,
kterd se tykala ¢elniho frézovani krytu motoru. Fréza M5R90, kterd je
odlita z hlinikové slitiny MRHB Si12, vykdzala ve srovndni se stdvaijici
konkurenéni frézou mimofdadné pfiznivé vysledky. Pi pouZiti zcela iden-
tickych feznych podminek bylo u frézy M5R90 zaznamendno prod-
louZeni Zivotnosti ndstroje z 8 000 na 10 000 obrobenych souddsti.
Navic konkurenéni fréza vyzadovala sefizeni po kazdé 1 000 obro-
benych soucdsti, protoze kvili pohybu kazet dochdzelo ke zhorieni
kvality obrobené plochy. Naproti tomu nez bylo nutné provést sefizeni
kazety u M5R9O0, bylo s ni vyrobeno 8 000 soucdsti.

Souldsti této Fady je také superfinisovaci &elni fréza M5B90 vyuzi-
vajici unikétni radiélni a axidlni polohovani bfitovych desti¢ek. Toto
uspofddani v kombinaci s hladici bfitovou destickou zaruluije, Ze pfi
obrdbéni nedojde k tvorbé otfepl a obrobeny povrch md vynikaijici
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Superfinisovaci &elni

fréza M5B90

kvalitu, jok se neddvno presvédcil i jeden z vyrobcd hlav vélcd pro
osobni automobily. Tato spolegnost méla potize s nestabilitou obrébé-
ciho procesu a s tvorbou otfepd, navic dalsi problém predstavovala ne-
predvidatelnd Zivotnost ndstroj0, kterd zdvisela na sefizeni kazet, které
se piipad od pfipadu lisilo. Pfechod na frézu M5B90 pfines| hladky
priobéh dokon&ovacich operaci s predvidatelnym vyvojem opottebeni
a bez vzniku otfepd. Tento néstroj vytvaFi pouze velmi tenké tfisky, které
Ize v prib&hu obrdbé&ciho procesu snadno odstranit, aby se pfedeslo
poskozeni obrobené plochy. Pfechod na M5B90 navic pfinesl prod-
louZeni primérné Zivotnosti ndstroje z 30 000 na 45 000 soucdsti.

Jako sougdst téhoz souboru fedeni pro obrdbéni hlinikovych automo-
bilovych sou&dsti je mozné zdkaznikdm nabidnout také ndstroje fady
CoroDrill® a CoroTap® pro vrténi a vyrobu zdvitl, stejné jako stan-
dardni dokon&ovaci &elni frézy CoroMill® Century 590.

Potencidlni zkréceni &asu cyklu a snizeni ndkladd na obrobenou sou-
&ast a soucasné i prodlouzeni ndstroje a zvy3eni kvality je ve viech
téchto pfipadech velice redlné, coz je patrné i z vyse uvedenych pfi-
kladd pfipadovych studii. V automobilovém promyslu, kde prevliddé
velkosériovd vyroba, mize i mald Uspora &asu cyklu znamenat znag-
ny finanéni pfinos. Bereme-li v potaz tuto my3lenku, miZeme jen stézi
ignorovat jakoukoli technologii, kterd mize prokdzat svou schopnost
prinddet vétsi zisk.

www.sandvik.coromant.com/uk
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Rok navic

AZ jeden rok. O tolik kratsi by mohla byt doba navratnosti u vasi nove investice
do strojového vybaventi, pokud k ni pristoupite tim spravnym zplsobem. Aby
byla ndvratnost vasiinvestice maximalni, musite se soustredit na to, abyste
délali vSe spravné jiz od samého pocatku.

Ve spolecnosti Sandvik Coromant vime, Ze spoluprace je zakladem Uspésné
vyroby. Pomahame vam definovat stavajici potreby a urcit nové moznosti,

které vam mize investice do strojniho zarizeni prinést.

Spojme své sily a zrychleme navratnost vasi investice do nového stroje.

Nastroje a technologie Partnerstvi Digitalni obrabeni

www.sandvik.coromant.com
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Nové moznosti
RFID UHF identifikdcie

;)) Ing. Marian OSUCH, ml., MARPEX, s.r.o.

Takmer kazdy predmet mdze byt vybaveny UHF RFID tagom, a tak je spolahlivo identifiko-
vany aj z vacsej vzdialenosti. Ak je raz tag precitany, zanechava digitalnu stopu, ktoru je
mozné vyuzit v procesoch v oblasti dodavatelskeho retazca, ako je napriklad automaticka
registracia prichadzajuceho/odchadzajuceho tovaru, monitorovanie pracovného procesu
alebo spotreby materialu. Spolahlivost a spravnost ¢itania RFID nosiCov je klucovym fakto-

rom RFID systému.

Nova citacia/zapisovacia hlava Turck

Nova ¢&itacia/zapisovacia hlava Q300 od Turcku stiera limity me-
dzi UHF a HF technolégiou. Moznost pripojenia externych antén
priamo na UHF hlavu, umozfiuje pouzitie Q300 aj v klasickych
HF projektoch (detekcia komponentov). Vela problémov, ktoré sa
obyéajne spdjaji s UHF systémom, méze byf eliminovanych préve
pripojenim $pecidlnych antén. Standardné UHF systémy s aktivnymi
anténami su zvy&ajne velmi velké a maji vel'mi iroké vyZarovanie,
&o komplikuje ich pouzitie v aplikécidch s men3im dosahom.

Pouzitie Q300 na vyrobnej linke je velmi atraktivne aj z hladiska
ceny. Nie je nutné kupovat péf &itacich/zapisovacich hlév a RFID
interface, kedZe je mozné pouzif jednu Q300 a az Styri pasivne
antény. Q300 deteguje, ktord anténa &ita dany nosi¢ a méze tak
priradoval rozliéné &itacie/zapisovacie miesta. PouZitie dodatog-
ného RFID rozhrania v IP20 alebo IP67 je Uplne zbytoéné, kedze
toto je uZ integrované prdve v hlave Q300.
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Do Q300 si prostrednictvom |/O priamo pripojené aj snimace
alebo signdlne svetld. Dodatoény 1/O modul je teda tiez zbyto&ny,
kedZe Q300 poskytuje 4 univerzalne M12 vstupy/vystupy.

Turck v sG€asnosti pontka verziu s Codesys (Q300-CDS) s cielom
umoznif vaésie vyuzitie UHF technolégie u vyrobcov strojov a vo
vyrobnom procese spolu s riadiacou jednotkou. Této verzia mé
integrované univerzdlne rozhranie (tzv. U interface), ktoré Turck
pouziva aj vo svojich RFID moduloch sérii TBEN-S a TBEN-L. U roz-
hranie umoziiuje nastavenie vietkych potrebnych parametrov aj
pre HF, aj pre UHF. Hlava Q300-CDS méze byt pouzitd v siefach
Profinet, Ethernet/IP alebo Modbus TCP bez nutnosti akéhokolvek
zasahu zo strany uvzivatela. Q300 je napdjand prostrednictvom
ethernetového kébla, &m technolégia PoE znizuje ké&blovanie na
minimum. Do uréitého levelu je mozné prostrednictvom PoE napé-
jaf aj externé 1/O. V tomto roku budi v ponuke aj vezie s Linux
a Windows (Windows Embedded Compact 2019), ktoré budd vel-
mi zaujimavé pre systémovych integratorov. V oboch verziadch bude
mozné programovaf aplikdcie v jazykoch .Net, C++, C#. Taktiez
bude k dispozicii aj model s OPC UA rozhranim na priamu komu-
nikdciu s OPC UA klientami.

UHF systémy s0 najéastejdie pouzivané v logistike napriklad na
detekciu paliet. Hlava Q300 s 2W vystupom pontka velmi velky
dosah a vynikajicu spolahlivost. Idedlnou aplikéciou je &itanie dé-
tovych nosiov pri prechode cez brény. Vzhladom na to, Ze brény
sO umiestnené na obvyklych trasdch, dochédza k vyraznému 3et-
reniu Casu, kedZe separdtne citanie Ciarovych alebo inych kédov
nie je potrebné.

Integrator Turck Vilant Systems

Aj napriek neustdlemu pokroku v oblasti hardware, kld¢ovou stéas-
fou UHF aplikdcii zostéva oblast software. Aby bol Turck schopny
pontknut komplexné riesenie RFID aplikécii, kipil podiel v spolog-
nosti Vilant, ktord je eurépskym lidrom v poskytovani kompletnych
RFID rieSeni pre logistiku v priemysle. Od minulého roka pé&sobi
spolo&nosf pod ndzvom Turck Vilant Systems.
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Turck Vilant Systems rieSi najma tieto aplikacie:

s &

miwnd

ilanti 8

RFID brany RFID na vysokozdviznom voziku Mobilné RFID
* |dentifikované s len polozky prechddza- * Presnd informdcia o tom, &o je nalozené * Pre aplikacie vyzadujice mobilitu ako na-
joce cez branu * Detekcia smeru pr. 4drzba, triedenie a podobne
* Detekcia smeru * Vyld&enie nechcenych identifikdcit * Aplikdcia pre rézne operaéné systémy
* Vylo&enie nechcenych identifikdcii + Citanie tagov na podlahe pre poziciu a hardware réznych vyrobcov
vzv * Intvitivne a prispSsobitelné uZivatelské
rozhranie

Partnerom firmy Turck a Turck Vilant Systems v Slovenskej republike je Marpex s.r.o. Dubnica nad Védhom.

+421 42 4440010-1, mobil: +421 903 214 610, e-mail: mosuch@marpex.sk,

www.marpex.sk

SARIO GOOD
SLOVENSKA AGENTURA PRE IDEA
ROZVOJ INVESTICli A OBCHODU SLOVAKIA

% SARIO BUSINESS LINK
Slovenska kooperac¢na burza Bratislava 2019
24. oktober 2019, Bratislava

Najdite si dodavatela alebo odberatela a rozsirte svoj biznis!

Slovenska agentdra pre rozvoj investicii a obchodu vas pozyva na 13. ro¢nik
medzinarodného subkontraktacného podujatia Slovenska kooperacna burza (SKB)
Bratislava 2019, ktoré sa kona 24. oktdbra 2019 v Bratislave.

stretnutia
so slovenskymi
a zahrani¢nymi
partnermi

TEMY PRECO SA ZUCASTNIT

* inteligentny priemysel « desiatky slovenskych a zahrani¢nych firiem sG pripravené rokovat

* inovacie v jeden den a na jednom mieste o novych obchodnych prilezitostiach

¢ automatizacia » moznost zapojit sa do dodavatelského retazca etablovanych investorov

* robotizacia  priama spatna vazba, informacie a individualne konzultacie k vybranym

« elektromobilita teritériam, projektom aj financovaniu

° smart city « (cast firmy formou partnerstva ponuka vysokud pridand hodnotu prezentacie Vasej spolo¢nosti
REGISTRACIA

Registrujte sa vyplnenim formulara na stranke matchmakingfairbratislava2019.sario.sk

Pri registracii v termine od 3. jina do 31. augusta 2019 pouzite kéd L3MSB20 na 20% zlavu na registracny poplatok. www.sario.sk
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MAG Centrums. ..

MAGNETICKE SYSTEMY
PRO MANIPULACI

A UPINANI
ZAVITOREZNE STROJE

MAGNETICKE
UPINANI

MAGNETICKA
MANIPULACE

A

ZAVITOREZNE
STROJE

DOVOLUJEME SI VAS
POZVAT
DO NASEHO STANKU €. 26

V HALE P
NA MSV V BRNE

VEDNECH 7.-11.10. 2019

Na Spici 347
284 01 Kutnd Hora
Ceska republika

+420 313 034 053
magcentrum@magcentrum.cz
www.magcentrum.cz

Magneticky upinaci systém
s technologif nulovych bodd

9 MAG Centrum s.r.o.

Modularni magneticky systém vybaveny presnym rastrem otvor(
vhodnych pro rychlé a pfesné polohovani pred-obrobenych dilci, palet

a upinacich pripravkd.

MillTecZero

Produkt vznikl ve spolupraci s firmou GERARDI,
kterd poskytla své bohaté znalosti a zkusenosti
v oblasti vyroby zafizeni s nulovymi body.
Flexibilni a prakticky, takovy je rozsahly upinaci
povrch pro umisténi obrobku roznych rozmér
a tvard, pfi zajidténi maximdalni presnosti polohy
mezi obrobkem, magnetickym modulem a sto-
lem stroje.

Hlavni vlastnosti:

* Elektropermanentni magneticky okruh v mo-
nolitické konstrukci s nepropustnym celoocelo-
vym povrchem

* Kruhové pohyblivé néstavce s automatickym
vyrovnévdnim (pfizpdsobenim tvaru obrobku).

* Rovnomémé upnuti na celé kontakni plose
dilce

e Pfesny rastr kalenych pouzder v neutrdlnich
plochédch magnetu

* Adaptéry s koliky referengnich nulovych bodd
s presnosti 0,005 mm

* Adaptéry a ustavovaci véZze ve stejné vyskové
hlading jako pélové ndstavce

* Vysoce flexibilni upinaci plocha

Exkluzivni a patentovana
technologie

Elekiropermanentni magneticky okruh MillTec je
skuteéné bezpecny: magnetickd sila (az 16 kg/
cm?) neni ohrozena zadnym vypadkem elekiric-
kého proudu. Paleta je tedy zcela autonomni
a po upnuti obrobku, miZe byt zcela odpojena
od elekirického pfivodu.

Patentovand monolitickd technologie s integro-
vanymi pdly, d&ld z modulu MillTec robustni
a stabilni zafizeni s dlouhou Zivotnosti. Nizkd
hmotnost magnetické palety umoziuje upindni
t8zkych obrobkd bez nadbyteéného zatizeni
stroje. Magnetické moduly Milltec jsou pfipev-

nény ke stolu stroje pomoci predpfipravenych
otvord a presné ulozeny pomoci brousenych
boénich dorazovych ploch nebo prostrednictvim
ustavovacich kolikd.

Rychly a presny

Presny rastr je vytvofen v neutrdlnich &astech
magnetické desky integrovanymi kalenymi po-
uzdry. Adaptéry firmy GERARDI jdou navrzeny
pro spojeni s presnymi koliky instalovanymi na
obrdb&ném dilci/nebo paleté s naslednym mag-
netickym upnutim.

Rovnomémé upnuti magnetickou silou zabrafiu-
ie veskerym pnutim, tlakim a deformacim dil-
ce. Zaijidfuje absolutni eliminaci vibraci béhem
obrdbéni.

MillTec ZERO zvy3uje produktivitu, zlepiuje efek-
tivitu, redukuje néklady, umoZfiuje rapidni navrat
investice a spliuje viechny pozadavky moderni-
ho primyslu 4.0.

Hlavni prednosti:

* Pfesné polohovdni a snadnd opakovatelnost
* 74dnd spotieba energie bshem obrabéni

* Rovnomérné upnuti

* Minimalizace vibraci

* 5 pristupnych stran na jedno upnuti

* PIné vyuZiti rozjezdd stroje

* Rychlé ustaveni obrobku

* Automatické vyrovnani

* Z4dnd ndroénd Gdrzba



NanasSanie ! § Brusenie

L
‘Dokoncovani
=

Kalenie laserom

Stroj so vstavanou laserovou technologiou

NOVA GENERACIA = =
SUPER MULTITASKINGOVYCH STROJOV LASER H Se I“l a

MU-5000V LASER EX|MU-6300V LASER EX |MU-8000V LASER EX | MULTUS U3000 LASER EX|MULTUS U4000 LASER EX

Super multifunkény stroj na svete,

ktory posuva konvenéné rezanie

a brusenie kovov.

Vykonava doplnkovu vyrobu

s najmodernejSou laserovou technolégiou,
povlakovanim a presnym kalenim.

mMU-6300Vv LASEREX MULTUS 13000 LASER EX

EMO Hannover 2019, hala H 27 stanok D 26. TeSime sa na stretnutie!

MISAN SLOVAKIA s.r.o. PS

Centrum 27/32

e, N AISAN
+421 42 4261 151 ) g ]
misan@misan.sk CNC Obrabacie stroje a nastroje

www.misan.sk

OPEN POSSIBILITIES  —
Okuma Europe GmbH

Europark Fichtenhain A20, 47807 Krefeld o I(U M A

Tel.: +49 2151 374-0 | Fax: +49 2151 374-100 -

www.okuma.eu
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BLUM

v Industry 4.0

D) Text a foto Blum-Novotest, s.r.o.

Na veletrhu EMO v Hanoveru v roce 2013 byl poprvé predstaven pojem Industry 4.0. Od té do-
by jej kazdy z nas slySel nescetnekrat. Kyberneticka tovarna. Totalni automatizace, bezobsluzné
vyrobni burky, siluety tancicich robotd a na konci fetézce hotovy, zabaleny produk.




Obr. 2 Mé&feni sondou TC50 v chladici emulzi

Zatim to zni spiSe joko sen. Neni tedy In-
dustry 4.0 jen marketingové naduZivany
termin? Jsou nepochybné oblasti promysly,
kde se stupei automatizace blizi 100 %.
Ve strojirenské vyrobé jsou prikopniky zej-
ména firmy z automobilového primyslu
s vysokou sériovosti. S klesajici sériovosti je
viak sloZitéjsi principy Industry 4.0 apliko-
vat a roste podil lidské kvalifikované pra-
ce. Industry 4.0 viak inspiruje, a ve snaze
zvysit konkurenceschopnost na otevieném
svétovém trhu se fouto cestou vydavé stdle
vice firem.

Nevyrabét zmetky

Automatizovat mé smysl pouze provozy
s konstantni kvalitou vyroby. Postprocesni
kontrola dilce mimo obrdbéci stroj je eko-
nomickd hlavné pro velkosériové a hromad-
né vyroby. Pro flexibiln&j3i provozy s men3i
sériovosti je daleko vhodn&jsi monitorovat
proces a kvalitu ve stroji: pomoci méficich
sond. Jsou cenové dostupnéjsi a umoziiuji
okamzitou korekei obrabéni. Jejich hlavni
nevyhoda, totiz prodlouZeni vyrobniho cyk-
lu, se s ndstupem vysokorychlostniho méfeni
vytréci. Sougasné 3pickové sondy dokdzou
mé&fit se stejnou dynamikou, jakou maiji ty
nejlepsi Fezné ndstroje. Jsou tak Casto neje-
konomiétéjsim fesenim monitorovani viech
fazi vyrobniho cyklu: od prvotniho zamére-
ni ndstroje &i identifikace 3patné zaloZzené-
ho dilce, pfes hlidani opotiebeni &i lomu
néstroje az po findlni kontrolu vykresovych
rozmér{ s vystupem do protokolu.

Na znacce zalezi

Pfi pohledu pfes okno produktivniho obré-
béciho centra vyrobni linky je zfejmé, jak
tvrdé jsou pozadavky automatizovanych

provozi na méfici technologie. Na jedné
strané mikronovd opakovatelnost, na stra-
né& druhé maximdlni rychlost a dynamika
méfeni pfi totdlnim zahlceni chladici emul-
zi. Takto chépe firma BLUM pojem Industry
4.0. Napfiklad standardni Fada obrobko-
vych sond TC garantuje $pickovou opako-
vatelnost 0.3 pm pfi méfici rychlosti az 3m/
min a pouziti chladici emulze. Podobnou
presnost a stabilitu vykazuji v nepfetrZitych
provozech i laserové sondy LaserControl
NT. BLUM umi ve stroji méfit prakticky
viechny vykresové veli€iny, od jednotlivych
bodd pFes skenovdni kontur aZz po méfeni
drsnosti. Umi zméfit i teplotu zahfétého dil-
ce pfi obrdbéni za sucha a nésledné kori-
govat dréhu néstroje.

Digital + Analog
= Budoucnost
Snaha trhu o vy3§i stuped automatizace
bude ddl tlagit vyrobce sond jedinym logic-
kym smérem: 3irsi spekirum méfenych veli-
&in, je3té lepsi rozliseni a jedté vyssi rychlost
méfeni. Firma BLUM je na to pfipravena
a premysli dal o posouvdni hranic mozné-
ho. Budoucnost branze a dal3i inovativni
potencidl vidi ve vyhodnoceni analogové-
ho signdlu. Spojitd analogova kfivka je no-
sitelem mnohem komplexnéjsi informace
o méfené veli¢ing, nez jednotlivé naméiené
body. Pfikladem je LC50 DIGILOG. Revo-
luéni laserovd sonda, kterd ziskala zlatou
medaili za inovaci. Diky vyhodnoceni anc-
logového signdlu je az o 60% rychlejsi
a nabizi novou dimenzi pfesnosti a spolehli-
vosti mé&feni ndstroje v obrdbé&cim centru.
L)
Vice na ¢
www.blum-novotest.cz

e (e

Rychla.
Precizni.

Procesné bezpecna.

LC50-DIGILOG.

Sonda BLUM.

+ + + MSV Brno, Pavilon P, stanok ¢.36 + + +

focus on productivity

www. blum-novotest.com

Production Metrology Made in Germany
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Environmentalistika

Nebezpecné latky ve firmé,

ejich skladovani o

D Text a foto Denios

Kazda firma Ci organizace pouzivajici pri sve
cinnosti latky ohrozujici zivotni prostredi, zdravi
zaméstnancl ¢i prinasejici pozarni riziko, je povin-
na resit skladovani a manipulaci s témito latkami
v souladu s platnou legislativou tak, aby nedoslo
k ohroZeni Zivotniho prostfedi, zdravi Ci Zivotl

0sob a pfedchazelo se vzniku pozar(.

Spoleénost DENIOS se jiz vice nez 30 let zabyva vyvojem a vyrobou
prostiedkd a systémd pro bezpeénou manipulaci a skladovéni chemikdlii,
pohonnych hmot, olejd, hoflavych létek, odpadd a jinych nebezpe&nych
latek. Kompletni program predstavuje Sirokou 3kdlu nabizenych feseni - od
zéchytnych van z oceli, plastu nebo nerezu, podlahovych plogin, regdli, sor-
bentl, cerpadel, bezpeénostnich skfini az po velké skladovaci kontejnery,
které je mozné umistit na volném prostranstvi i uvnitf budovy. Vrchol nabidky
a technickych moZnosti spole¢nosti DENIOS tvofi individudlni projekty, ve
kterych dokdzi nasi projektanti a technici vytvofit feseni, které bude presné
odpovidat pozadavkdm a potiebdm zdkaznika.

Zachytné vany
Splnéni legislativnich pozadavkd je mozné dosdhnout v praxi pouZitim pros-
tredkd zabrafujicich Onikim nebezpeénych latek, nebo v pfipadé jejich
nahodilého Gniku, zabrafujicich jejich daldimu rozsifeni & minimalizaci jiz
vzniklé havérie. Mezi prosttedky zabrafiujici 0nikdm se fadi predevsim zé-
chytné vany schopné zachytit v pfipadé havérie objem nejvétii skladované
nédoby, & 10% z celkového skladovaného mnozsivi nebezpeéné latky. Spo-
le¢né pro viechny zachytné vany je pozadavek na certifikovanou t&snost
zaijidfujici, Ze se pfipadny dnik nebude déle rozsifovat.
Provedeni je vzdy déno mistem pouziti a druhem nebezpeéné létky, kterou
md vana zachytit. Pro nejcastéjsi pouziti pfi skladovéni olejd a jinych uhlovo-
dikd se pouzivaiji vany ocelové, které jsou mechanicky velmi odolné a byvait
bud'to lakované, nebo Zdrové zinkované,
coz zlepiuje Zivotnost vany pfi venkov-
~ nim pouZiti.

"~ Ke skladovani chemickych latek, jako
napfiklad kyselin a louhy, jsou vhodné
vany z vysoce odolného polyethylenu.
Samostatnou kapitolou jsou specidlini z&-
chyiné vany z nerezové oceli, které jsou
pouzivdny na nékteré vysoce koncentro-
vané kyseliny, vysoce agresivni chemické
latky a nachdzeji uplatnéni také v potra-
vindiském primyslu.

Jak ale postupovat, pokud dojde k Gniku
nebezpecné latky mimo zdchytnou vanuy,
napt. pfi jejim pfevozu? V prvni fadé je
potieba co nejrychleji zastavit Onik latky

Nouzovd sada
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manipulace s nimi

Protipozdrni kontejner typ WFP

a zabrdanit, aby se dostala do kanalizace a ohrozila tak Zivotni prosttedi, &
zdravi osob. K tomu slouZi havarijni soupravy vybavené sorbenty a rozné
druhy utésiovacich pomiicek pro utésnéni kanalizaénich vpusti, odpady,
pripadné i plovouci norné stény pro zachyt dnikd na vodnich tocich. Po
zastaveni niku a zabranéni dalsimu rozsifovani uniklé latky, je ¢as na lik-
vidaci pomoci sorbentd sypkych ¢&i textilnich. Sorbenty se z&kladné déli na
hydrofobni, které odpuzuji vodu a jsou vhodné pro odstranéni oleji z vodni
hladiny a na hydrofilni, které nasaiji latky s obsahem vody i oleje a uhlovo-
diky ¢i chemické latky.

Pozarni ochrana a prevence

Dal$im délezitym bodem je splnéni bezpeé&nostnich pozadavkd vyplyvaiji-
cich z predpis0 tykajicich se pozarni ochrany a prevence. Jelikoz je véfSina
hoHlavych latek zdaroven latkami nebezpeénymi pro Zivomni prostiedi, k uve-
denym opatfenim pfibyvaiji je$té opatieni pro zabrdnéni vzniku pozdru.
Jednd se zejména o odvétrdvany prostor, kde se ldtky skladuji a probihd
manipulace, ddle pak udrzovéni skladovaci teploty v rozmezi daném bez-
pe&nostnim listem pfisluiné latky a mnohdy i samostatny hasici systém pro
pripad Ze by pozdr peci jen vznikl. Névrh takového skladovaciho systému
je zavisly na mnoha okolnostech, coz je vzdy individudlné fedeno dle pod-
minek uZivatele ve spoluprdci s jeho bezpeénostnimi techniky.

Pro skladovani mensiho mnozstvi hoflavych latek se pouzZivaiji pozamé odol-
né skfing, které se umisfuji piimo v provozech jako pfiruéni sklady a byvaiji
odvétravany mimo budovy samostatnou ventilaci.

Pro vét§i mnoZstvi jsou v nabidce skladovaci kontejnery s pozarni odolnost,
které |ze umistit uvniti budovy i na volné prostranstvi a to bez nutnosti dodr-
Zeni jinak nutnych odstupovych vzddlenosti od okolnich objektd. Vytvorite
tak samostatny protipozdrni Gsek napiiklad piimo uprostied vyrobni haly.

Vzhledem k 3ifi tématu, doporudujeme navitivit nade webové stranky
www.denios.cz, kde naleznete mnoho dal3ich inspirativnich fedeni a infor-
maci tykajicich se oblasti skladovéni nebezpeinych latek a vybaveni pro-
voz{. Tidtény katalog s tém&f 700 strankami, si mizZete stejné jako ndvitévu
naeho obchodné technického zdstupce, vyzadat telefonicky na bezplatné
lince 800 383 313, nebo na e-mailem na adrese: obchod@denios.cz

Spole¢nost DENIOS predstavi iz tradiéné fadu svych vyrobkd
na Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Brné, kfery se letos kond opét
na brnénském vystavisti ve dnech 7. 10. - 11. 10. 2019.



KKS 463 NA -

D) Text a foto Kaltenbach

PIné automaticka kotoucova pila KKS 463 NA je kle-
notem KALTENBACH. Zafizeni je konstruovano tak,
Ze zpracovava veSkeré profily bez zasahu obsluhy.
Dily jsou automaticky podany, ufiznuty a roztrideny.
K nejvétSim prednostem pouziti této pily s rezem
pod uhlem patfi nasobné fezy na predni a zadni
strané a rovnéz nataceci vertikaini upinac pro rezy
pod Uhlem pro optimalni upnuti materialu a nejkratsi
zbytkove délky <15 mm.

RUzné zdasobniky pro pFisun dle druhu materidlu

Materidl je dopravovan pohdnénou vélegkovou drahou a nafezan dle zvo-

leného programu. PFifezy jsou automaticky rozdé&leny na pfedvolené pozi-

ce, odfezky a zbytkové délky jsou vytiidény.

Varianty zésobniku:

¢ Plochy zdasobnik - k zaloZeni kulatého a &ythranného materidlu jako jsou
profily a specidlni tvary profild

« Sikmy zdsobnik - k zaloZeni kulatého a &yhranného materidly - moz-
nost doplnéni o svazkovaci pfipravek

e Svazkovy zdsobnik - k zaloZeni kulatého a ¢tythranného rovnostranného
materidlu

Volitelna fFeseni odsunu materidlu

e Sklopné vdleckovd draha - pfi tomto Fedeni |ze pfitezy sklopit pomoci
Jfeach in” na rizné pozice

e PFi¢né tiidéni pfifez0 - nabizi vyhodu automatického tiidéni pfifez vpre-
du a vzadu na konci dopravniku

* Automatické ffidéni pFitez

KKS 463 NA - vyhody na prvni pohled
* Automatické zpracovani profild a plného materidlu, trubek

KALTENBACH

POWERFUL SOLUTIONS -
PASSIONATE PEOPLE

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Delenie materialu

komplexni fesent

* Automaticky pfisun materidlu prostfednictvim podavaée a odebirage
prifezl, délka 1 podéni 1 500mm pfi jednotlivém podéni a 9 999 mm
pfi ndsobném zdvihu

* CNCHizeny otoény stdl pro $ikmé fezy, rozsah 120°

* Grafické obsluznd plocha s dotykovou obrazovkou a softwarem
PROFICUT

* Automaticky vypocet Fezné rychlosti a posuvu pilového kotouce

* Automatické tfidéni piifezd do predvolenych pozic

* Vicendsobné fezy na predni a zadni strané

e PFisun materidlu zleva, voliteln& zprava

¢ Upinaci dlouhozdvihovy valec

* Vertikdlni vrtaci osa pro automatické vrténi

¢ Jednodilny kontinudlni rdm stroje svafované konstrukce

Novinka: KKS 400 U

Poloautomatické pdsovd pila s fezem pod Ghlem KKS 400 U je novym
univerzdlnim géniem z produkce KALTENBACH. Diky zvy3enému vykonu
hydraulického agregdtu v porovndni s pfedchozim modelem je dosazeno
dvojndsobné rychlého zpétného chodu pilového kotouée. Upinaci vdlec
s dlouhym zdvihem minimalizuje dobu nastaveni a novy fidici systém zajisfu-
je prostrednictvim tlacitek velmi snadnou obsluhu.

Vyrobeno v Némecku

Zafizeni jsou vyrobena v Némecku v Lérrachu v&. inZenyrsivi celého pro-
cesu, vyvoje a konstrukce. Zakladni hodnoty spole&nosti: stabilita a vykon
v kazdém sméru, nekompromisni orientace na zdkaznika, uvédoméni hod-
not a kvalit, jakoZ i na budoucnost orientované jedndni. ()

NAVSTIVTE NAS STANEK!

HALA F / STANEK C. 78

Piedvedeme Vam nasi novou
poloautomatickou kotoucovou
KKS 400 U — univerzalniho génia.

Pasové a kotoucové pily B Pilo-vrtaci centra B Profilové vrtaci stroje I Obrabéci roboty
D Vrtaci a pélici zafizeni I Dérovaci a stihaci stroje I Centra na zpracovani plechu B
Tryskaci stroje B Lakovaci linky B Znacici systémy I Odmérovaci systémy I Dopravniky

MSV, Brno
07.-11.10.2019



ZVARANIE

Maly svarovaci robot
podporuje flexibilitu vyrobnich podnikd

;)) Pavel HAVELKA, Migatronic CZ a.s.

Prichod noveho kolegy mlze v dneSni dobé
predstavovat i zcela novou situaci: novym
kolegou je robot. Prednost malych kolabora-
tivnich robotd (tzv. cobotd) je v tom, Ze sdili
pracovni prostor s operatorem, a stavaji se
tak jeho treti rukou. Zarizeni CoWelder™

je automatizované svarovaci reseni danske
spolecnosti Migatronic, které vyrazné zvySu-
je produktivitu svarovani pri relativné nizké
vstupni investici.

Varianty pro MIG i TIG svarovani

Zafizeni CoWelder kombinuje vykonné svafovaci stroje Migatronic
a robotickd ramena ddnské spoleénosti Universal Robots v celkem
18 volitelnych sestavach pro svafovdni metodami MIG nebo TIG.
Systém CoWelder je doddvan jako komplet s délkovym fidicim pane-
lem, samonivela&nim rdmem pro usazeni na pracovni stdl, robotovym
svarovacim hofdkem s balancérem a se zaskolenim obsluhy. Viechny
varianty maiji certifikaci CE a nevyzaduji 24dné dodateéné bezped-
nostni vybaveni.

Pro metodu MIG jsou zdrojem proudu svafovaci stroje Sigma Select
400 s plynovym nebo vodnim chlazenim hofdku a s moznosti impulz-
niho procesu. Pro svafovéni TIG je zdrojem proudu Pi 350 AC/DC

Nasazeni v L&S Technischer Handel
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s vodnim chlazenim hofdku a s moznosti podavale studeného dré-
tu. VSechny svafovaci stroje Ize kombinovat s robotickym ramenem
UR5 s pracovnim dosahem 850 mm nebo s robotickym ramenem
UR10 s pracovnim dosahem 1 300 mm vhodnym pro svafovdni vét-
Sich svafencd nebo jejich véiiho poétu. Jednoduché nastaveni i po-
uZivéni usnadriuje okamzitou integraci zafizeni CoWelder do kazdé
svafovny.

Extrémni flexibilita

Extrémni flexibilita je zaloZena na snadno pfistupné knihovné
Migatronic svafovacich programd. Obsluha (obvykle svafed) mize
v prib&hu pracovniho dne mezi jednotlivymi programy nescetnékrét
prepinat a svafovat rozné dily pomoci téhoZ robota, jak ve velkych,
tak i malych dévkéch.

Dénsky podnik Svend Frederiksen Maskinfabrik vyrébi zakdzkové
dily. Vyroba davek o rozném objemu klade velké pozadavky na do-
vednosti a flexibilitu pracovnikd spoleénosti a na jeji vyrobni zafizeni.
Proto tato spole&nost investovala do robotického fedeni CoWelder:

,Ndmi obvykle vyrabé&né davky zahrnuji jok jednotlivé kusy zakéz-
kovych dild, tak i série tisicd jednotek, coz zddraziuje dilezZitost za-
chovéni pruzného pracovniho procesu, ktery Ize snadno pFizpUsobit
specifickym potfebam nasich zékaznikd. Jsme velice potéseni flexibi-
litou a uZivatelskou pfivétivosti feseni CoWelder, protoze dokonale
vyhovuje nadim potiebdm automatizovaného feseni, které je schopno



prizpUsobit se velkému rozpéti velikosti a poétu kusd
v ddvce,” vysvétluje Fleming Frederiksen, feditel spo-
legnosti Svend Frederiksen Maskinfabrik.

Snadné programovani

Programovéni CoWelderu je snadné, a to i pro ne-
zaskolenou obsluhu diky pfivétivému uZivatelskému
prostiedi s intuitivni dotykovou obrazovkou. V z4-
vislosti na sloZitosti svafence trvéd naprogramovéni
nového dilu pfiblizné pdl hodiny. Svafovaci provozy
se tak mohou rychle pfizpdsobovat zmé&nam v pro-
duktovém portfoliu.

Némeckd spoleénost L&S Technischer Handel vyré-
bi spi¥e malé davky; obvykle o 50 az 800 kusech
a v roznych variantdch, coz by znamenalo pfi tra-
di¢nim robotizovaném fedeni znacné néklady na
programovéni. Systém CoWelder tento problém vy-
fesil. Pfi programovéni systému CoWelder obsluha
manudlné presunuje ruku robota do poZzadované
pozice nebo k tomu pouzivd ovlddaci panel. 3D si-
mulace na dotykové obrazovce poskytuje dokonaly
piehled. Jakmile je program pro danou komponen-
tu pfipraven, jsou programy voln& kombinovatelné
a Ize je znovu vyvolat pomoci nékolika kliknuti na
dotykové obrazovce robota. Diky tomu jsou kom-
ponenty vyrabény dle potfeby a je mozné snadno
pfepinat mezi jejich typy a pofadim.

+Se systémem CoWelder jsme velice spokojeni, pro-
toze programovdani komponent a pfepindni z jedné
na druhou je snadné - jeho flexibilita je 0zasnd,”
fika Torsten Lezius, feditel spolecnosti.

Jakou roli hraje sam svarec?

CoWelder nikdy svafee nenahradi; je jeho novym
kolegou. Optimalizuje pracovni postupy a se svdfe-
&em Ozce spolupracuje. Zafizeni CoWelder zaru&u-
je trvale vysokou kvalitu bez kompromist a zvysuje
efektivitu prace. Je to jemné Femeslo - s pomoci ro-
bota. Obsluha umisti kovové souédsti do pFipravku
a aktivuje CoWelder, ktery svafi vysledny vyrobek.
Mezitim miZe svafed provadét dali Gkony, a pFitom
stale kontrolovat kvalitu préce provadéné robotem.

Svarenec Svend Frederiksen Maskinfabrik

ZVARANIE

Jednoduché programovéni

Pro némeckou strojirenskou spolecnost Kuhz Metallbau bylo né-
roéné hledéni daliich kvalifikovanych zaméstnanci. Obavy z &asu
straveného $kolenim persondlu, z nedostatku flexibility dostupnych
standardnich robotizovanych bunék a ndroky na prostor viak spo-
legnosti branily v rozvoji. Takze kdyz se maijitel spolenosti Roland
Kuhz doslechl o systému Migatronic CoWelder, okamZité ho zaujal.
Flexibilita tohoto robotického feseni umoziuje spoleénosti Kuhz Me-
tallbau svafovat davky o objemu od 20 do 300 kust. Thned po do-
dani a zprovoznéni systému CoWelder, véetn& krdtkého zaskoleni,
zaméstnanci za&ali vyrdbét prvni vlastni svafence.

,Systém CoWelder mdme v provozu jiz 7 mésicd. V souasné dobé
pracujeme na objedndvce, na kterou bychom v minulosti nemohli ani
pomyslet, sestévaijici z 1 200 svafovacich pozic na 600 souédstech.
Diky CoWelderu jsme se odvazili tuto zakézku pfijmout. Vite, je t&zké
motivovat zaméstnance k tomu, aby délal po 700 hodin totéZ. Pro
CoWelder neni n&co takového problém,” vysvétluje Roland Kuhz po-
zitivni vyvoj, ktery jim umoznil novy roboticky kolega. ()
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- Technology Days Staubli

Sila automatizace
se predvedia v Pardubicich

Q) Text a foto Staubli

Na konci mésice Cervna se v Pardubicich uskutec-
nil druhy ro¢nik Technology Days, kdy na 1 300 m?
byla pfedstavena fada robotii spolecnosti Staubli
vCetné mnoha zajimavych aplikaci ve spolupraci
S jejich partnery. Jiz uspéch prvniho rocniku v ro-
ce 2017 predznamenal, ze toto je cesta, kterou
se Staubli bude nadéale ubirat. A hned na Uvod
mUzZeme fict, Ze podruhé to bylo jesté lepsi.

Po Uspéchu prvniho roéniku, kdy b&hem péti dnd dorazilo taktka
500 odbornych navitévnikd, hledalo Staubli nové prostory. Ty stava-
jici byly vytizeny do maxima svych moznosti a nebyl by tak prostor
k ristu. Nakonec bylo rozhodnuto o pfesunu do kulturniho centra
IDEON. Zde, diky takika ¢tyFndsobné plode, padla veskerd omeze-
ni a tak se akce konené mohla predvést v plné krdse. Leto$ni ronik
prildkal necelou tisicovku navstévnikd, na které &ekaly nejen aplikace
vytvofené pfimo Stdubli, ale také prezentace dalsich 19 partnerskych
spoleénosti.

Z expondtl nejvice zaujal mobilni robot HelMo. Robot kombinujici
klasické rameno s AGV (automated guided vehicle) a umoZaujici
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tak volny pohyb po plose od jednoho praco-
vité k druhému, a to bez omezeni jako jsou
kolejnice nebo magnetické pdsy. Dikazem
toho, jak této technologii ve Staubli v&fi, mo-
Ze byt i vyuzZiti tohoto robota ve 3vycarském
zdavodé, kde pracuje na vyrobé elektrickych
konektord CombiTac. Mezi dali ldkadla bez-
esporu patfila buitka s novou generaci SCARA
robotd TS2. Poprvé v Ceské republice byla
k vidéni celd produktovd fada pohromadé od
TS2-40 po TS2-100 s Gctyhodnym dosahem
1 metru. Oviem i dali partnefi pFisli s velmi
zajimavymi ukdzkami kombinaci jejich techno-
logii a robotd Stéubli. Navitévnici mohli obdi-
vovat nejinovativnéjsi feSeni pro automatizaci
v&etn& laserovych aplikaci, fidici prvky, bez-
peénostni technologie nebo kamerové fedeni.
Zvl&stni pééi si pak zaslouzil segment potravi-
naiskych technologii, kterému byla vénovana
samostatnd cdst, protoze zdjem o automati-
zaéni technologie roste i v tomto primyslu.
A prévé zde citi Staubli potencidl pro své
roboty, mohou byt totiz nasazeny do citlivého
a vlhkého prostfedi a rovnéz pfijit i do pfimé-
ho kontaktu s primarni surovinou. Jak je vidét,
tak nabidka byla vskutku pestrd a kazdy tak
mobhl najit to, co ho opravdu zajima.

Dve sady odbornych prednasek
Tim se pomalu dostdvame i k druhé, neméné
vyznamné &ésti Technology Days. ZkuSenost
z minulého ro&niku totiz ukdzala, jak velkym
lakadlem pro vétsinu ndvstévniko je i vhodné
zvolené pdsmo odbornych predndsek. A tak
se letos mohli t&3it hned na dvé& paralelni so-
dy predndsek. O prvni se postarali firmy Pilz,
Beckhoff, Sanezoo, TMT Chrudim, Asyril,
Murrelektronik, LASCAM nebo MATEX PM.
V druhé, na potravindisky promysl zamére-
né, byly k vidéni spoleénosti TMT Chrudim,
Techfood, Murtfeld a Endress+Hauser, dopl-
néné o odborné predndsky zéstupce EHEDG
(European Hygienic Engineering & Design
Group).

Jak je vidét, tak program byl velice pestry a trou-
féme si fict, Ze i hodnotny. Pokud se St&ubli
podafi udrzet nastavené tempo, tak se mize-
me za dva roky opét 1&3it na velmi povedenou
odbornou akci pokryvaijici to nejzajimavéjsi,
co automatizace a pfidruzené obory mohou
nabidnout. Nezbyva tedy nic jiného nez drzet
palce. ProtoZe prdvé takové akce jsou presné
to co je potfeba, aby se trh rozvijel a ukézal
své moznosti. ()

MSV Brno 2019
7.-11.fijen
Hala G1/070

Ridime vasde
automatizacni
reseni

Produktivita bez kompromist.

Rada préimyslovych robotl Staubli
se vyznacuje jak vykonem, tak
vhodnosti do rdznych prostiedi.
Roboty jsou navrzeny tak, aby
poskytovaly optimalni kombinaci
tuhosti, hmotnosti a kompaktnosti
zajistujici vysoky vykon po celou

dobu zivotnosti stroje, a to i v téch

Staubli -

Experts in Man and Machine

www.staubli.com
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Kolaborativne roboty, pripadova Studia

R
UNIVERSAL ROBOTS

~ “~e

Kobot UR10 pomohl vyresit

nedostatek pracovnikl a automatizaci vyroby

D) Text a foto Universal Robots

Spolecnost 2K Trend, a.s. se zabyva vyrobou vel-
mi presnych plastovych dil vstfikovanim. Méla
problémy s lidskou obsluhou vstfikovaciho stroje
a misto toho se rozhodla investovat do zafizeni
primyslové automatizace. Kobot UR10 nyni zajis-
tuje kompletni obsluhu, ¢imz optimalizuje vyrobu
a zaroven resi problém nedostatku pracovnich sil.

Vyzvy

Jako ve v&tsing zemi je i v Ceské republice akiudIng zejména ve vyrobnim
sektoru nedostatek pracovni sily, coz predstavuje pro firmy jako 2K Trend
velkou vyzvu. ,Na trhu je velky nedostatek kvalifikovanych a schopnych za-
méstnancy, coz do velké miry limituje dynamicky rozvoj celé spolecnosti,”
fika Jifi Kolacek, feditel spolegnosti 2K Trend, a.s.

Jeho spoleénost potiebovala vyfesit Easte¢nou automatizaci vyroby, za
O&elem sniZeni potfebnych lidskych zdrojd. Dali vyzvou bylo stabilizovat
vyrobni proces a zvysit jeho produkfivitu. Vzhledem k potfebé zachovat
pristup ke vstfikovacimu lisu pro lidské pracovniky i naddle, kolaborativni
robot byl jasnou volbou.

Reseni

Firma ve vybérovém Fizeni vybrala dodavatele kolaborativnich robotd, kte-
ry byl schopen nabidnout kompletni feeni automatizace obsluhy vyrobni-
ho stroje. Nyni je ve spolecnosti v provozu jeden kolaborativni robot UR10
od Universal Robots, ktery zaijistuje kompletni obsluhu vstfikovaciho lisu.
Kolaborativni robot URTO odebird zdlisky a zakléddd je do formy v lisu, kde
probéhne vstfikovaci cyklus. Po ukonéeni cyklu kobot vyjme jiz hotové vylis-
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ky, které vylozi na dopravnikovy pds. Jednd se o monoténni &innost, kterd
ale vyzaduje velkou presnost pfi manipulaci s hotovymi plastovymi vylisky.
Vzhledem k velikosti lisovaciho stroje je také treba prekonat pomérné vel-
kou vyskovou vzddlenost od lisu k dopravnikovému pdsu.

Prinosy
Pracovnici spolegnosti 2K Trend, a.s. nyni nemusi vykondvat sloZitou a mo-
noténni préci u lisovaciho stroje, tzn. zaloZeni a vyjmuti vyliskd. Lisovaci
stroj je pomérné velky a pohyb u néj je vzhledem ke konstrukci pro &lovéka
komplikovany. Kobot UR10 zvlddne obsluhu celého stroje prakticky samo-
statn&, a tak neni nutné tuto pozici obsazovat lidskymi pracovniky. Vyhodou
ie i velky opera&ni rozsah ramene kobota UR10, &mz obsluhuje cely stroj
velice efektivné.
Udrzba robota je prakticky nulové. Kromé pravidelné vizudlni kontroly
findlnich vyliskd a mechanickych sou&dsti robota, neni treba jakkoliv zasa-
hovat do jeho &innosti. Kobot UR10 je ve spoleénosti 2K Trend spolehlivé
instalovén od srpna roku 2018 a od té doby s nim nebyly Zddné neoce-
kavané problémy. Pofizeni kolaborativniho robota se ukdzalo jako krok
spravnym smérem a jeho provoz ve firmé zatim splfiuje vedkerd ogekdvani.
,Zaskoleni v Universal Robots Academy bylo perfekini, viichni zaméstnan-
ci se naudili obsluhovat naseho kolaborativniho robota za opravdu kratkou
dobu. Jakmile se &lovék nauéi kobota programovat, jeho nastaveni zabere
fadové nékolik minut,” fika Ivo Holas, feditel vyroby spoleénosti 2K Trend
as.
Vice informaci naleznete na webu:
https://www.universal-robots.com/cs/

O projektu v 2K Trend, a.s.
Nové zalozend spoleénost disponuje modernimi elektrickymi a hydrau-
lickymi vsffikolisy, které jsou schopné vyvinout uzaviraci silu od 110 do
220 tun. Za timto Géelem je ve spolecnosti zaveden systém fizent vyroby
a kontroly kvality spliiujici pozadavky norem ISO 9001 :2015. V)’/sledn):/m'
produkiem je pak presny plastovy dil, ktery nepofrebuje dalsi opracovani
a lze ho expedovat k zdkaznikdm, z velké &dsti automobilkéam. Spole¢-
nost mé 30 zaméstnancd.
Vyuzité produkty

e URT0 kobot

« pneumaticky gripper navrzeny spolecnosti MP Line
Ukoly

o obsluha vsffikolisu kolaborativnim robotem UR10

o zakladéni zdliskd do vsffikolisu

o vyjmuti vyliskd ze vstfikolisu na dopravnikovy pés
Vyfesené vyzvy

« automatizace zakléddni drobnych plastovych &asti do vstfikovaci-

ho stroje

« rychlé integrace kolaborativniho robota do praxe

« moznost nechat robota pracovat samostatné

« bezpeény a snadny piistup na pracovisté

o rychlé spusténi celého programu
Hlavni pfinosy

e omezeni rutinni prace

« vyfeseni akutniho nedostatku pracovnikd na trhu

e nizké néklady na vybudovani pracovisté

o flexibilita fesent

« maximdlni mo2nd automatizace vyrobniho procesu vstfikovani




KUIKA

Nova generace KR QUANTEC
_vytvorena na zakladeé Vasich prani

Novy robot KR QUANTEC je prvni robot na svété, ktery ma digitalni pohybové rezimy.

Oproti pfedchozi Gspésné generaci s instalaci vice nez 100 000 robot(, pfinasi mnoho inovaci.
Optimalizovana konstrukce vynika vyssi tuhosti, mensimi vnéjSimi rozméry a ma o 10% vetsi
pracovni obalku pfi vyssich nosnostech. Nové softwarové dopliky (Motion Modes) optimalizuji
pohyby a vykon robotu a |épe se tak prizplsobi Vasi aplikaci. Snizenim parametru TCO pfispiva-
me k Vasi efektivni vyrobé budoucnosti.

Vice informaci najdete na www.kuka.com/new-kr-quantec

_Performance

_Dynamic
-

 §
i

www.kuka.com
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Vsechny srouby
pevne utazené

D) Text a foto KUKA CEE GmbH

Automobno\/y subdodavatel Yam‘eng Automotive Interiors Automobilovy subdodavateel Yanfeng Automotive Interiors

(YFAI) je vedouci celosvétovy poskytovatel vybaveni pro

V LUneburgu pOUiIVé p|v’| sveé Verbé robot KUKA LBRiiwa, automobilové interiéry. Podnik s centralou v Sanghaii dispo-
ktery J-e pr’inlOJSObeny/ Dro SpO|UpraCi Glovék-robot (HRC). nuje celosvétové siti 110 pracovisf, z nichz se jedno nachdzi

v dolnosaském Lineburgu. Zde se zhotovuje fada kom-

Citlivy robot se zde vyuziva pro sroubovani dverni loketni ponents, jako jsou pristrojové panely, dvefni vyplné nebo

. L .y , loketni opérky. Odbérateli téchto vyrobkd jsou vesmés reno-

Operky u vozu Ope| |n3|gﬂ|a adeliseo pracovni prOStor movani automobilovi vyrobci. ,Automobilovy promysl pro-

Ayt A& NG chdzi hlubokou transformaci. Jako souédst nasi orientace

s montaznimi delmky' na budoucnost bychom cht&li krok za krokem pFeorientovat

nade vyrobni procesy smérem vedoucim k promyslu 4.0,"
fikéd Michael Oji, vedouci zavodu YFAI, Lineburg.

V prvnim kroku se rozhodl podnik integrovat do vyrobni
linky koboty, coZ jsou roboty, které jsou oproti standard-
nimu robotu pfimo navrzeny pro spolupréci s &lovékem.
Kobot v Lineburgu funguje joko podpora pracovnikd pfi
kompletaci loketnich opérek v aplikaci $roubovéni. Zavod
YFAI se rozhodl pro kolaborativni robot KUKA LBR iiwa,
ktery zde byl uveden do provozu ve spoluprdci se systé-
movym integrdtorem Schulz Systemtechnik GmbH.

Koboty umoznuji zavést nové

formy vyroby

Klasické promyslové roboty nejsou obecné vybavené citli-
vosti ke svému okoli, a proto se z bezpe&nostnich divodd
instaluji za ochrannym oplocenim. V pfipadé kobotd tato
stavebné& ndroénd opatieni odpadaji. O bezpeénost spo-
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lupracovniky se staraji momentové senzory, které jsou namontova-
né do kazdého ze sedmi os robota LBR iiwa. Pokud zaznamend
n&ktery z téchto senzord ndraz, robot svoje pohyby ihned zastavi.
Kromé toho je robot vybaven pouze hladkymi tvary, &imz se snizuje
riziko zranéni &lovéka. Diky bezpe&nostnim zafizenim zde odpadé
dosledné oddéleni plné automatizace od manudlni préce, protoze
obé tyto oblasti zde splyvaiji. PFimd spolupréce mezi &lovékem a ro-
botem, kterd z takovéhoto spojeni vyplyvd, nabizi Eetné vyhody:
Elovek je velmi flexibilni a dovede se velmi rychle pfizpsobit nové
situaci. Robot pracuje trvale s vysokym stupném pFesnosti. Spolupré-
ce &lovéka s robotem (HRC) spojuje silné stranky &lovéka a robotu.
,Koboty, jako KUKA LBR iiwa, nédm umoZziuji uspofadat vyrobni pro-
cesy jedté efektivngiji,” dodavd k tomu Michael Oji.

Koboty umoziuji zavést zcela nové vyrobni procesy. Vzhledem k to-
mu, ze odpadaiji bezpe&nostni zafizeni, jako jsou ploty, zmen3uje
se i potfebnd podlahové plocha. Pevné uspoféddané vyrobni linky
se tim stdvaji zastaralymi. Vznikaji vyrobni ostrivky, kde je mozno
sestavovat rizné vyrobky, coz je milnik v optimalizaci vyroby. Kro-
mé toho odlehéuje kobot &lovéka od &asto se opakujicich &innosti,
které jsou stejné tak namdahavé, jako monoténni. Vyrobni pracovnici
uZ nemusi zastdvat ergonomicky nepfiznivé prace a uchovaiji si po
del$i dobu svoje zdravi. Dilezity moment z hlediska demografic-
kych zmén.

Robot LBR iiwa presvedcuje vysokou nosnosti
Rozhodujicim kritériem firmy Yanfeng pro volbu lehkého robota
KUKA bylo mimo jiné i to, Ze miZe manipulovat bfemeny az do
véhy 14kg. ,Robot musi mit schopnost unést Sroubovaci hlavu
o véze 13kg. Kromé toho nabizi robot KUKA také pro Evropu ne-
zbytnou CE certifikaci,” fikd Dennis Rittmann, ktery je u firmy YFAI
odpovédny za implementaci aplikaci vyuzivajicich roboty. Didlezi-
tou vyzvou pfi uvadéni do provozu bylo zaijistit za viech okolnosti
bezpeé&nost pracovnikd. Vedle bezpe&nostnich opatteni, kterd mé
robot jiz v sobé, zaji3fuje bezpe&nou spoluprdci také specialné na
systémy spolupréce &lovék - robot navrzeny Sroubovaci automat
firmy Stéger Automation GmbH. Pokud narazi na pfekdzku, robot
se ihned vypne.

Robot sroubuje dohromady loketni operky

Ukolem robota KUKA LBR iiwa je se$roubovat dohromady loketni
opérky pro vdechny &tyfi dvefe vozu Opel Insigna. Pro ten Géel sdili
pracovni prostor se dvéma pracovniky. V prvnim kroku pfipravi pra-
covnik pfisludny dil. Za tim G¢elem vloZi odstfiknuty odlitek spole&né
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s kozenym obloZenim do stroje, ktery tyto &dsti slepi. Poté vyjme
pracovnik slepenou &&st a spoiji ji zacvaknutim s jinym odstiiknutym
odlitkem, aby tim loketni op&rku zkompletoval. Ndsleduijici krok pro-
vadi robot LBR iiwa. K tomu G&elu vloZi pracovnik zkompletovany
dil do drzdku, ktery je soucdsti aplikace LBR iiwa a stiskem tlacitka
robotu sdéli, Ze je mozno spustit dalsi operaci. Ten pfijede k drzé-
ku a oba dva dily sesroubuje. PFisun 3roubl probihd automaticky
prosttednictvim hadice pfipojené k ochrannému krytu. Nakonec
vyjme pracovnik hotovou opérku a vloZi ji do kontejneru uréeného
k odvozu.

V tomto zafizeni pracuji dva pracovnici, kazdy na jednom lepicim
stroji. O robot LBR iiwa se ,déli“. Pro operaci sedroubovéni jsou
k dispozici dva drzéky. Cekaci doby jsou timto vylougeny. ,Robot
je naprogramovany tak, aby zvolil k se$roubovani dild vzdy ten nej-
efektivngjsi zpUsob, jak dily sedroubovat co nejrychleji,” vysvétluje
Dennis Rittmann.

Uspeésna integrace kobota

Zafizeni s kobotem je v provozu od prosince 2017. Prvni zku3enosti
jsou, jak povrzuje Michael Oji, veskrze pfiznivé: ,KUKA roboty se
mezitim amortizovaly. K tomu pfispiva i ta skuteénost, Ze se nade
kolegyné i nasi kolegové s nimi rychle sZili. Jsou jiZ schopni robot
v pfipadé poruchového hlé3eni sami obsluhovat a zdvadu odstranit.
Pro obsluhu robota nebylo zapotfebi Zadné zvldstni skoleni.” Dva
pracovnici a robot zhotovi za hodinu 45 souprav pro jedno vozidlo,
coz odpovidd poétu 180 sesroubovanych loketnich podpérek. Ve
sttedné dlouhém casovém horizontu planuje podnik nasadit ve
svych z&vodech dal3i koboty. ,PFi neustdle rostoucich poZadavcich
v nasem sektoru jsou koboty prostfedkem pro ergonomické odlehée-
ni nasich spolupracovnic a spolupracovnikd od unavujicich a stdle
se opakujicich pracovnich procest,” vysvétluje Michael Oji. @)
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3D tlac¢

Rocni zkusenost
s provozem 3D tiskdrny Stratasys F1/0

od firmy MCAE Systems

g Kristyna HOMOLOVA, MCAE Systems, s.r.o.

Spolecnost ZALUZIE NEVA s.r.0. se py3ni tim, Ze
jiz od roku 1997 je ryze Ceska a ma v planu Ces-
kou i zlistat. Od samotného zalozeni podnik po-
malu dospél - pres nakup nékolika valcovacich
trati az po pristavbu druhé vyrobni haly o ploSe
8 000 m? s vlastni praskovou lakovnou se dnes
radi mezi jedniCky na evropském trhu na poli
vyrobcl venkovnich zaluzii. Viyrabi velmi kvalitni
produkty za dobrou cenu a velkou vetsinu pro-
dukce exportuje do vice nez 40 zemi. Snazi se
vzdy pfizplsobit potfebam zakaznika, takze pro
ni nejsou problémem ani atypicke vyrobky. Tydné
vyrobi kolem 2 000 kompletl standardnich

a atypickych zaluzii.

Jejich vize i mise je jasnd - cht&ji aktivné vyrdbét G&inné fedeni vnéjsi
regulace svétla a tepla s dlouhou Zivotnosti s pouzZitim nejmodernéisich
technologii. Nedrzi se ale zkrdtka a spolupracuji s montéznimi firmami
po celém své&té a vyménuiji si zkusenosti, které jim pak pomdhaiji zkrdtit
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dobu montéze. Jelikoz je Zaluzie NEVA naklon&nd novym moznostem
a technologiim, které dokdzou efektivnd pomoci v procesu vyroby, vy-
brala si firmu MCAE Systems, aby se podilela na dalsich krocich jejiho
technologického rozvoje.

Kli¢ovym ndstrojem je zde 3D ftisk, ktery dokdaze nejlépe skloubit poza-
davky na rychlost a pfesnost pfi prototypovdni vyrobki nebo jejich &asti.
Tlak na inovace vyplyva z pozadavkd zdkaznikd na design prvkd a po-
zadavkd na zasildni standardnich i atypickych &asti Zaluzii &i vodicich
profild. Hlavnim divodem pro nasazeni 3D tisku byla snaha o zkréceni
vyvojového cyklu, ktery obnddi navrh designu, zkonstruovéni a vyrobu
prototypu, testovani a nakonec findlni vyrobek. Cely tento proces doké-
Zou zastat 3D tiskdrny z fady Stratasys F123 - od prvotniho ovéfeni kon-
ceptu pres validaci designu az po findlni testovdni, aby bylo zaru&eno,
Ze ndvrhy produktd budou peclivé vyhodnoceny jesté pfed vyrobou. To
vie Seffi Eas a zajidfuje kvalitn&jii vyrobky.

Samotny vybér vhodné tiskérny byl ale také pomémé dlouhy. Ve firmé
Zaluzie NEVA si nejprve udélali mensi prizkum mezi moznymi prodeici
3D tiskdren a stanovili si zakladni poZadavky, co od tiskdrny pozadovat.
Tiskovd plocha pro stavbu modelu méla odpovidat alespon velikosti A4.
Hodnota v ose Z méla byt mezi 200 az 300 mm. Opakovatelnd presnost
tisku musi byt + 0,3 mm. St&na tidténych dilo nesmi presédhnout 2 mm a po-
vziti UV stabilniho materidlu musi byt samozfejmosti. To vie splnila 3D
tiskérna Stratasys F170, kterd oproti ostatnim excelovala v kvalité a pres-
nosti vzorovych vytiski vyrobné néroénych komponent.

Vyhodou zvoleného feleni byla také jeho pfiznivd cena, pfindiejici
v kompaktnim stroji vlastnosti pln& profesiondlniho systému s bezkonku-
renéni podporou a servisem, které zajisfuji kvalifikovani technici vy3koleni
primo ve firmé Stratasys. Obsluha tiskarny je velice jednoduchd i pro uzi-
vatele, ktefi s 3D tiskem dosud nemaiji Zddnou zkusenost a jeji pouZiti je



mozné i pfimo v kanceldfi. Ve se totiz snadno ovlddd pomoci dotykové obrazovky.
Model F170 Ize navic snadno ovlddat i na délku z jakéhokoliv pocitage pfipojené-
ho k siti ve sdileném prostfedi pracovni skupiny a stav tisku Ize sledovat z pfenos-
nych zafizeni. Instalace a vyména materidlu je také rychld a snadna.

Tiskdrna F170 md& komfortni obsluhu diky softwaru GrapCAD, ktery eliminuje as
strdveny konverzi a pfipravou soubord do STL. Elegantné vyfesena je téz prace
s tiskovymi frontami. Technici ze spole&nosti Zaluzie NEVA predeviim ocenili snad-
né nastaveni orientace modelu pro tisk &i volbu tiskového médu. Pro tuto tiskdrnu
nejsou ani slozité modely problém, coz dokazuiji pfilozené snimky.

Materialy

3D tiskarny fady Stratasys F123 Series podporuji az 4 typy materidld v 10 bar-
véch, takze jsou vhodné pro Sirokou 3kdlu aplikaci pfedevsim pfi vyrobé prototypd
a néstrojd. Napfiklad rezim pro rychlou tvorbu koncepéniho prototypu ,tisk rychlé-
ho konceptu” pouziva materiél PLA s nizkymi ndklady na jeden dil. Materialy ASA
a ABS jsou idedlni pro vyrobu pevnych, stabilnich a opakovatelnych dild; je3té pev-
n&jsi a odoln&j3i proti ndrazu je pak materiél PC-ABS.

Bezproblémové pouzivani

Za dobu roéniho provozu, kdy ve vyrobé firmy Zaluzie NEVA tiskérnu pouzivaji, se
nesetkali s jedinou zdvadou. Naopak kazdy fisk splnil jejich ocekévani, a kdyz si
prece jen nevédéli rady, technici na podpofe jim jejich otdzky zodpovédséli. S 3D
tiskem ale nekoné&i a chtéji svdj potencidl je3té vice prohloubit. Kromé prototypovéni
nasla tiskdrna uplatnéni i pro tisk vzorkd pro zakazniky nebo vyrobnich pFipravkd
a pomucek.

Velmi dékujeme spolecnosti Zaluzie NEVA za spolupréci na této pripadové studii
a t&¥ime se dalsi spolegné projekty.

F123

jednoduché jako raz-dva-tri

Tiskarny Stratasys rady F123 resSi cely proces
prototypovani, od prvotniho ovéreni konceptu pres
validaci designu az po finalni funkéni testovani.

| tri modely tiskaren s rGznou velikosti
stavebniho prostoru

| zhotoveni pevnych a opakovatelnych dild
| az 4 typy materiald v 10 barvach

| idealni pro kancelarské prostredi
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Uchopovace

Volba koncového nastroje
e rozhodnuti na léfa dopredu

9 Aleksander MARINKOVIC, generalni manazer OnRobot pro CEE, foto OnRobot

Roboticka automatizace umoznuje zvysit efek-
tivitu, dosahovat lepSich obchodnich vysledkd,
snizovat naklady a byt flexibilngjsi - jak v prostredi
malych a strednich firem (SMB), tak ve velkych
vyrobnich provozech. Pokud je ovSem nasazena
spravnym zpdsobem.

Pred zahdjenim automatiza&niho projektu si museiji podniky vytvofit strategic-
kou vizi. Mély by ziskat zakladni porozuméni toho, jak budou roboty nasc-
zeny, na jaké aplikace, vymezit potencidlni pfinosy a mit jasno v ndvratnosti
investice a strategii nasazeni v provozu. Jakmile jsou tyto zdkladni otdzky
zodpovézeny, dalsim krokem automatizace neni vybér robota, ale identifika-
ce spravného koncového ndstroje, ktery bude upevnén na robotické rameno
a bude automatizovat kolaborativni aplikace.

Spravné nastroje pro spravné ¢innosti

Je pochopitelng, Ze fada spoleénosti bez zkusenosti v robotické automatiza-
ci je presvédcena o tom, ze nejdileZitéjsim prvkem jsou robotickd ramena,
nikoliv koncové néstroje k manipulaci s materidlem a produkty. Koncovy
ndstroj je ale tim prvkem, ktery ovliviiuje chovani robotického ramene a ,ko-
munikuje” s manipulovanymi pfedméty, roboty a lidmi. Pfed volbou sprév-
ného uchopovace, senzoru &i jiného ndstroje je treba zvazit nékolik faktord.
Protoze moderni koncové ndstroje &asto nejsou prizpisobeny specifickému
odvétvi, ale spide konkrétnim aplikacim, pro podniky je vyhodné obrdtit se
na dodavatele, ktery nabizi Siroké spektrum téchto ndstrojd pokryvaijici roz-
né vyrobni potfeby. Takovéto néstroje vyzaduji minimdlni dobu k instalaci,
prenastaveni na novy Gkol a jsou vybaveny 3irdi a komplexné&isi funk&nosti.

Vyrobni spole¢nosti, které se rozhodnou automatizovat svou produkei, ovliv-
ni investici do ur¢itého koncového ndstroje budoucnost své vyroby na nékolik
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let dopfedu. Mé&ly by proto volit opravdu peglivé. Podle organizace IFR bu-
dou kolaborativni roboty pracujici bok po boku s lidskymi operétory do roku
2025 zaujimat 35% globdlniho robotického trhu. (Zdroj: https://www.ro-
botics.org/blog-article.cfm/Collaborative-Robots-Market-Update-2018/84).
Vice cobotd bude znamenat vy33i poptdvku po vestrannych a flexibilnjsich
koncovych ndstrojich, které z robotickych ramen ucini chytfejsi a autonom-
néjsi zafizeni s jesté vy3si ndvratnosti investice.

Napiiklad jednoteelovy uchopovaé navrzeny pouze k jednomu specifické-
mu Gkolu v prostfedi masové vyroby mé omezeny potencidl. Pokud se ale
pofreby vyroby & specifikace vyrobniho Gkolu zméni, coz je dnes obvyklé
a to nejvice ve spotiebitelském sektoru, fento uchopovaé se stane bezcen-
nym a musi byt vymé&nén za novy. CoZ ve skutecnosti podstatné zvysuje né-
klady a zpUsobuje dlouhé pferuseni vyroby. Na rozdil od jednoiéelovych
ndstroj0 zvlddnou napfiklad uchopovaée OnRobot RG2/RG6 vice riznych
Okoll a manipulovat s vice produkty nejroznéjlich tvarl a materidld. A co
vice, RG2/RG6 Ize zprovoznit ihned po vybaleni s pomoci snadné insta-
lace a intuitivniho programovdni, coz snizuje celkovou dobu instalace cca

0 30%.

Chytré nastroje pro chytré podniky

Automatizované procesy dokézi pomoci podnikiim prekonat existujici vyzvy
a poskytnout fadu vyhod - od snizovani dlouhodobych ndkladd az k vy-
tvareni efekfivnéjsich vyrobnich prostfedi. A navic poskytnou vyhodu pred
konkurenty, af jiz jsou to podobné SMB firmy ¢i velké vyrobni spolecnosti.

Automatizace iz neni uréena jen pro vyrobu o vysokych objemech produk-
t0. Vyhody robotické automatizace a v3estrannych koncovych ndstroji dnes
mohou realizovat i SMB firmy s malymi vyrobnimi dévkami, které jsou nejvi-
ce pod tlakem snizovéni ndkladd a v prosfredi t&snych rozpoétd. Diky vyssi
presnosti vyroby a schopnosti sndze regulovat vyrobu dle aktudlni poptavky
poskytuji automatiza&ni projekty nizi ndklady na vyrobeny produkt. Vy3si
flexibilita lépe uspokojuje ménici se poptdvku zdkaznikd a zvyduje atrakfivitu
oproti konkurenénim vyrobcdm. Je proto kriticky doleZité pro viechny souéas-
né vyrobni firmy peélivé stanovit cile automatizace a zvolit vhodné koncové
ndstroje k jejich dosaZeni. Spravné a flexibilni néstroje a inteligentni dopliky
nové generace snizi naklady na automatizaci, uleffi na instalaci a pfenasta-

veni a umozni vytvofit skute&né kolaborativni aplikaci. Sprévnd volba konco-
vého néstroje piiznivé ovlivni provoz vyrobni firmy na nékolik let dopredu.
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=~ Mobilné roboty v intralogistike

FORD Motor optimalizuje
vnutropodnikovi logistiku robotmi MiR

9 Jesper Sonne Thimsen, obchodny riaditel’ pre stredna a vychodna Europu, Mobile Industrial Robots (MiR), foto MiR

\Vyrobné spolocnosti sa dnes potykaju s nezamestnanostou, ktora brzdi predovSetkym tie procesy, ktoré
predstavuju rutinny, tazku a nezazivna pracu. Ulohy podobného charakteru su pre zamestnancov &im
dalej menej zaujimavé a v niektorych oblastiach, hlavne v logistike, uz prakticky nie je mozné nikoho
najat na takuto pracu. A to ma neprijemné dosledky v zariadeniach vyzadujucich nepretrzitu prevadzku,
typicky napriklad v automobilovom priemysle.

Vo vyrobnom podniku FORD Motor v 3panielskej
Valencii, ktory je jednou z najmoderneisich tovar-
ni FORD v Eurépe, sa vyréba rad populérnych
modelov ako Kuga, Mondeo & S-Max. Denne
tovéref vyrobi 2 000 vozidiel vo fabrike s cel-
kovou plochou 300 000 m2. Vyroba je vysoko
automatizovand s vyuzitim priemyselnych robotov.
Aby vyroba fungovala bez vypadkoy, je potreb-
né neustdle doddavat novy priemyselny a zvdraci
materidl na stanovistia priemyselnych robotov na
montéznej linke.

Automatizacia prepravy
materialov

Dodavky materialu vykonavali predtym manudl-
ne zamestnanci spoloénosti. 13lo o rutinné, opa-
kované a zdihavé cinnosti, ktoré boli neefektivne
a v koneénom désledku prindsali velmi nizku hod-
notu. Pracovnici si navySe podas pohybu vo vy-
robnych haldch museli ddvaf pozor na rézne
prepravné prostriedky a vyrovndvat sa s hluénym
prostredim. Preto si vyrobca zagiatkom roku 2018
zabezpedil autonédmny robot MiR100 na ofesto-
vanie.

Jednou z prvych aplikdcii autonémnych robotov
MiR pre montéznu linku bola preprava ndhrad-
nych dielov pre vyrobné zariadenie zo skladu do
priestorov vyroby. Roboty si vybavené automati-
zovanym policovym systémom so 17 priehradkami
uréenymi na materidl réznej hmotnosti a velko-
sti. Testy vykonané spoloénosfou FORD preuké-
zali, Ze jeden samotny robot dokdze usetrif az
40 osobohodin denne, pri¢om umoziivje ludskym
pracovnikom vyhnt sa préci v nekomfortnom pro-
stredi a venovaf sa zaujimaveijsim Gloham.

Jednym z kl6Eovych dévodov pre volbu mobil-
nych robotov MiR bola flexibilita, ktord umozfivje
autonémny navigaény systém. Mobilny robot sa
vyhne neocakévanym prekdzkam, je schopny pri-
spdsobit' si svoju trasu & zastavif v pripade nutnos-
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ti, pracuje v blizkosti [udi a dalsich prepravnych
systémov v tovdrni.

Bez externych prvkov

a programovacich znalosti

,Pre nds bolo hlavné, Ze tieto tri roboty na svoju
navigdciu nepotrebuji Ziadne externé prvky, ako
napriklad svetelné l0¢e, magnety & vodiace pds-
ky na podlahe. Jednoducho namapujeme oblast
a robot zagne pracovat. V komplexnom a dync-
mickom prostredi, aké panuje u nés, je této funké-
nosf velmi délezitd,” povedal Miguel Montafiq,
analytik riadenia ¢drzby vo fabrike FORD Spain.

Spolognost FORD Spain dokdzala s vyuzitim
troch autonémnych robotov MiR  optimalizovaf
internd logistiku v rdmci svojich vyrobnych prevé-
dzok. Roboty prevzali rutinné a Easovo ndérocné
Olohy s nizkou pridanou hodnotou, ktoré predtym
vykondvali zamestnanci firmy manudlne. Tri robo-
ty firme umoznili zmenif rutinng distribiciv mate-
ridlu vo vysoko kvalifikovani pracu. Zakaznik si
tiez pochvaluje uZivatelskd privetivosf robotov,
ktoré mézu byt jednoducho a rychlo naprogra-
mované a obsluhované pracovnikmi, ktori sa nikdy
predtym s mobilnymi robotmi ani nestretli.

Roboty MiR si prvé kolaborativne autonémne
mobilné roboty, ktoré sa vyuZivaji vo vyrobnych
zariadeniach FORD v Eurépe. ,Spokojnosf, ktord
panuje s nasadenim troch autonémnych robotov
MiR v oblasti distribicie materidlu, ndm otvéra
nové moznosti nasadenia novych robotov MiR
na daldie aplikdcie ako na montaznej linke, tak
aj do dalSich prevddzok v tovérni. Presveddili sme
sa, ze tieto roboty dokdZu samostatne reagovaf
a bezpeéne interagovaf s nasimi zamestnancami,
vysokozdviznymi vozikmi a dal$imi prepravnymi
systémami,” dodal Helios Alvarez, manazér mon-
tdznej linky v tovérni FORD Spain.
Video z tovérne FORD je dostupné na:
https://youtu.be/OExevWRD_EQ.
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Rurkové systémy

Potrebujete intralogisticky systém?
S inovaciou od Trilogig ho zviadnete navrhnif samil

;)) Text a foto Trilogiq SLOVAKIA, s.r.o.

Ked korporéacia Trilogiq priniesla na trh pred
dvoma rokmi webovy online konfigurator mo-
dularnych rurkovych rieseni pre intralogistiku,
iSlo 0 unikatnu inovaciu. Nielenze umoznila za-
kaznikom navrhnut si akykolvek rurkovy systém
(pracovné stanice, regaly, vychystavacie stojany,
voziky, ...) presne podla viastnych predstay, ale
cely proces navrhu a obstarania aj vyznamne
zrychlila a sprofesionalizovala.

Vyvoj projektu spoloénosti Trilogiq viak neskonéil, naopak dalej sa Uspes-
ne rozvijal. Dnes je uz aplikdcia volne pristupnd, vyrazne technicky vylep-
3end a navyse dostupnd uz aj v slovenskom jazyku.

Rychlo, intuitivne, profesionalne

Webové aplikacia www.trilogiq.com/sk prinda uzivatelovi hned niekol-
ko benefitov oproti konvenénej forme névrhu. Od podstatnej Uspory Easu,
cez technické podporu vo forme navigdcie celym procesom névrhu az
po okamzité zobrazenie nadizajnovaného riesenia v podobe 3D vizuali-
zdécie. Vyski3ajte dnes zdokonalend verziv a budete prekvapeni.
Webové rozhranie funguje intuitivne a v prehladne zatriedenych kategé-
ridch pontka uz dnes velké mnozstvo prednastavenych rieseni.

Do najmensich detailov

Standardné riesenia si doplnené o dopravniky, rézne typy zaklada-
&ov a mnoZstvo stojanov. Riedenia tak prezentuji uZivatelovi komplexné
spekirum moznosti pre kazdy jeho projekt. Dalsie poZiadavky na Gpravu
mozno vyriesif zmenou hodndt na liste parametrov. Po hlavne] selekcii
sa konfigurovanie zameriava na funkéné detaily, a to tak podrobne ako
nikdy doteraz. Dnes si klient nevyberd len materidlové typy, ale aj celé
prisludenstvo, vratane skutoéne kazdého detailu. Napriklad presny uhol
ndklonu kolajovych trati, ich pocet v jednej dréhe, doplnenie vodiacimi
listami a podobne.

Jednoduché obstaranie

Po zadefinovani celého riesenia aplikécia zosumarizuje vietky poziadav-
ky zékaznika a pondka moznost zakipenia nim nadizajnovaného riese-
nia. Ak md viak klient predsalen zdujem o osobni odborni konzultéciu
svojho névrhu so 3pecializovanym timom spoloénosti Trilogiq, méZe o fiu
poziadaf priamo z ponuky konfigurdtora. Ak si rychly a pohodiny névrh
obltbite aj u vas vo firme, odporiéame vyuZif aj moznost ,E- obstardva-
nie” pre nastavenie vlastnych cennikov ¢i sérii vlastnych konstrukcii rovna-
ko, ako to robia aj dalsi spokojni zdkaznici Trilogig: VOLVO, Volkskwagen
& Audi. Webovy online konfigurétor tak pontka kompletné vybavenie
na jednom mieste a spolu s interaktivnym pristupom predstavuje benefit
reflektujici poZiadavky modernej doby.

TRILOGID. com 2 W
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Wyctrputivac] wpidon wealk 1 Hrishy eyrhyiiieei sisn Deajatranny shlsdovel FIFD reghl
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¢ = TRILOGIQ..com & W

Mobilna pracovna stanica s
doskou aj kolajami
€1246™ St

Exd | Mactangst nike. shindors il bimduls
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Pr1 el cueerasia e Srrudirs TV prace o

WTRILOGIQ

Pridte sa presvedcif o prednostiach rﬁrkov?ch. modularnych
systémov pre Vaie intralogistické projekty.

Ndjdete nas na MSV v Brne v paviléne A2, stanok ¢. 36.

viac informacii kontaktujte obchodnych manazérov Trilo.giq.Slovensko
Ing. Milan Dittinger (oblast zépad) milon.diﬁinger@tnl?gq.sk
Tomd$ Hajduk (oblasf vychod) tomas.hajduk@rilogiq.sk
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Manipulacia s bremenami

Inteligentni manipulace

9 Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

s biemeny

Série LIFTRONIC AIR: Posledni generace pramyslovych manipuldtort z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zve-
daci sila je pneumaticka, je vsak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo vel-
mi tezkych bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 320 kg a dodavaji se pro montaz na sloup,
strop nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradicnimi pneumaticky fizenymi manipulatory na-
bizi Liftronic Air dilezité vyhody, které pomahaji zlepSit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elektronicky a pneumaticky Fizené systémy stalého
vyvazovani hmotnosti biemene do stavu ,beztize”. Umoziiji jed-
noduchou manipulaci s bfemenem az do hmotnosti 320 kg, pfi kte-
ré je némaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb
lidského ramene.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvaZo-
vaé LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zatézemi. Jako
vyrobce manipulaénich zafizeni byla spoleénost jednim z prvnich
podnikd, které byly certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se ddle
podporoval rist podniku a aby se zdkaznikdm nabidl je3té kvalitngj-

NOVINKA: Novy Liftronic® Easy-6

prodlouzeni lidské ruky - nejlepsi volba

piipojeni USB-PC
pro snadnéj§i komunikaci s
manipulatorem pomoci PC

pfipojovaci mista pro
elektrické a pneumatické
kabely

mnoho
moznosti
pouziti

nutné pfi pfidani vlastnich
nastroju.

uzivatelsky dotykovy panel

umozfiuje pfijemnéjsi a intuitivni
ovladani pro vizualizaci a nastaveni
rlznych provoznich parametrd.

vylepsena viditelnost
pokud pridate vlastni
uchopovaci zafizeni,

J  muZzete snadno vyménit
standardni rukojet

s potrubim pro

vedeni elektrickych a
pneumatickych kabell.
(volitelna polozka).

zvysena bezpecnost

pokud pridate vlastni uchopovaci

zafizeni, miZete snadno implementovat

bezpec¢nostni funkce pomoci

modulu rozhrani I-Connect
(volitelna polozka).

dvé dalsi tlacitka

rychld vymeéna
rlznych citlivych

uchopovaci zafizeni.

chcete-li ovladat své vlastni

nizké jednoduché
naklady ovladani
Siroké .
moznosti lehka
nasazeni udrzba

rukojeti prostfednictvim
standardniho spojeni

Senzitivni rukojet’ s
v hlavé nastroje.

bezpecnostni funkci
drZenim rukojeti brzdy,

pokud jsou tyto k dispozici
(volitelna polozka).

pozna, jestli operator deaktivuje

se ,nemdme ani ponéti, jaké
Iy p

teré my nezdvihdme...".

ktefi manipuluji s bfemenem

Jedno africké pfislovi rikd,
je t&zké bfemeno, k

Velmi kompaktni a lehky design! . .
...... a se vsemi témito vylepSenimi zGstava systém INDEVA® Liftronic® Easy nejlepsi
kompaktni inteligentni asistenéni zafizeni na trhu.

88 | @magazine 4/2019 I www.leaderpress.sk

Chépou to hlavné pracovnicl
a desitky let se tomu snazi rozum
praveni vyuzit svoje zkugenosti

~umét i nase firma. Jsme pri-
k vasemu prospéchu.



100} INDEVA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

3i vyrobek a vykonngjii servis, byla v roce 2004 zaloZena Scaglia Zastoupeni pro Ceskou republiku:

INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za vedouci spoleénost na trhu Tomés Kaspar - TOKA

a za technologického lidra v oblasti konstrukce a vyroby primyslo- Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

vych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni stfedisko se nachdzi - ' "

v mésté Brembilla, vzdaleném 50 km od Mildna. Tt?lefon.+49 83 89 85,]2’ Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulagni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi- Jifi Stépanek - TOKA

ces for Handling nebo jednoduie INDEVA. Kromé& pneumatickych Jednosmérnda 1026, 251 68 Kamenice
manipuldtord se specializuje i na elektronicky ovléddané zafizeni. Pfi Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
elektronickych manipuldtorech byla b&Zznd pneumatickd technologie indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuije se vyssiho stupné efektivnosti. Tyto zafi-
zeni umoziuiji plynulé, rychlé a piesné pohyby biemene a disponuiji
plnoautomatickym rozpozndvénim zétéze.

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

Ing. Pavol Galdnek - TOKA
Sekéovskd 3, 080 06 Lubotice

I v nebezpecném prostredi Mobil: +421 904 408 861
Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de
spolehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikélnim ramenem. Umoz-

fiuji manipulovat se zatéZi az 320 kg, kterd se uchopi mimo svého Marek Galének - TOKA
t&zist8. Viechny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smérnic EU Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin
94/9 a 1999/92 doddny na pouZiti v prosttedi ohrozeném vy- Mobil: +421 911 325 580

buchem s odstupfiovdnim podle norem ATEX. indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Sloupové, stropni, kolejnicove...
Balancéry se vyrdbéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich
vozicich Liftruck. Bfemeno se mdze uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potfeb a k Gplné spokojenosti
zékaznika. Mravenec je nednavny
Linegrni bal ¢ Lift . a inteligentni pracovnik,
CEiiiipoclSCCIREIIONIe dokéze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které
jsou mnohem vétsi nez on.
Tato jednoduchd analogie
s predstavuje poslani spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se skodlivé ndmaze.

Video ukézky manipulace s bfemeny
pomoci blancéri INDEVA:

http://www.indevagroup.com/videosolution.athx

MSV BRNO 7. - 11. 10. 2019
hala A1, stanek 17
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Bezpecnost préace

Promyslova aufomatizace
podstatné snizuje rizika
pracovhnich orazu

D) Text ShrtCut Studio s.r.o., foto Universal Robots

V dneSnim technologicky vyspélém svéte jsou
vyrobni zarizeni a procesy stale slozitéjsi. Pracov-
ni zatéZz zaméstnanct je ¢im dal tim vetsi, coz

v podnicich podstatné zvysuje riziko pracovnich
Urazd. PokroCily vyvoj v oblasti primyslové auto-
matizace vSak pomaha podnikdm zvysit bezpec-
nost vyroby a soucasné zvysit ziskovost.
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Jednim z hlavnich problémd, ktery dnes fesi promyslové podniky, je
obtiznost vytvoreni efektivniho vyrobniho procesu bez tzv. hluchych
mist. Spatné vymyslené procesy tofiz negativné ovliviiuji celkovou pro-
duktivitu a rost vétiny firem. Celd fada vyzkumd v promyslovém sekto-
ru potvrzuje, Ze se nejvéti vyzvou pro feditele vyroby stévd hledani
kvalifikované pracovni sily. Zdé se, Ze se situace v blizké budoucnosti
bohuzel nezméni.

Eliminovat rizika

Nejnovéj3i studie spolegnosti Deloitte a Manufacturing Institute o ne-
dostatku kvalifikované pracovni sily v promyslovém sektoru naznaéu-
je, ze vice nez polovina ze 4,6 miliond pracovnich mist vytvofenych
v pfistim desetileti zistane nevyuZita.

Kromé tohoto problému &eli vyrobni podniky vysokym ndkladdm spo-
jenych s Urazy zaméstnanc na pracovidti. V roce 2018 zameskalo



Bezpecnost préace

svou prdci vice nez 115 500 operdtorl vyroby a 17 000 skladnikd
pravé kvili pracovnim Grazdm, coz zapficinilo firmém vznik doda-
te¢nych pfimych i nepfimych ndkladd, pfi¢emz nepiimé ndklady
byly 20krét vyssi.

Prokazuje se, Ze nejrizikovéjsi situaci je pfimy kontakt Elovéka s pro-
myslovym strojem pfi provddéni b&zné ddrzby. Mezi profese, které
jsou nejvice ohroZeny Grazy na pracovisti patfi: montéfi, elektrikafi,
sefizovadi a misti.

Automatizace, véetné robotd a kobotd, je jednim z vhodnych Feseni,
€1 Y

jak zaplnit hluchd mista ve vyrobé a ulevit zaméstnancim od nebez-

pecné a monoténni prdce.

Automatizace: bezpecné reseni

Kolaborativni roboti (koboti) spolupracuji po boku svych lidskych
kolegl, aniz by pro n& predstavovali jakékoliv riziko zranéni. Tato
zafizeni maji schopnost pracovat lidskym tempem a jsou i dokonce
schopna zvedat podobné t&Zkou vahu. Na druhé strané stoji tradi¢-
ni primyslové roboty, které jsou t8Z3i, vétsi a obvykle se i pohybuiji
vy3§i rychlosti. Takovéto stroje predstavuji pro zaméstnance, ktefi
pracuji v jejich t&sné blizkosti, znaéné nebezpedi. Nasazeni tradi&-
nich prdmyslovych robotd na vyrobni linku tak vyZzaduje instalaci
bezpe&nostniho opatteni, jako je napfiklad oploceni. Kolaborativni
roboty tak pfindsi unikatni zpisob, jak ponechat vice zaméstnan-
cd i v téch procesech vyroby, které byly doposud pfistupné pouze
velkym promyslovym robotdm nebo sloZitym vyrobnim zafizenim.

Na rozdil od tradiénich prdmyslovych robotd, které musi progra-
movat kvalifikovani inZenyfi, jsou koboti navrzeni tak, aby zjed-
nodusily programovani prostiednictvim rozhrani &lovék - stroj
(HMI), coz je dobfe zndmé prostiedi pro kazdého, kdo pouzivéd
smartphone. Zakladni Gkony programovdani kolaborativniho robo-
ta zvlddne kazdy zaméstnanec po absolvovdni on-ine 3koleni,
které trvd 87 minut. Tim odpadéd potfeba ucit zaméstnance slozi-
tému programovdni, &imz se vyrazné Setfi ¢as i ndklady. Tato fle-
xibilita vede k mnohem rychlej3i ndvratnosti investice do pofizeni.
Podle studie spoleénosti Universal Robots je vzdjemnd spolupréce
mezi lidmi a roboty az o 85% efektivnéj3i nez kdyby pracovali
oddélens.

ZvysSena produktivita, rychla navratnost

Rychlé ndvratnosti investic je dosaZzeno diky schopnosti kolabora-
tivnich robotd uleh¢it svym lidskym kolegdm od neustdle se opaku-
jicich 0kold, coz jim umoZni vénovat se innostem, které vyzaduji
vy&3i produktivitu. Zvysend produktivita zaméstnancd v kombinaci
s bezpeénym provozem znamend, ze diky této automatizaéni
technologii je mozné snizit b&zné pficiny Grazd na pracovisti az
0 72 %. Koboti tak mohou pomoci lidskym pracovnikdm jak v opa-
kujicich se, tak i potencidlné nebezpelnych tkolech, jako je svafo-
véni, montdz, fezdni a lesténi.

Kvili neustdlému zvySovani pozadavkd trhu na produktivitu a bez-
pec¢nost zaméstnancd ve vyrobé budou kolaborativnirobotiv budouc-
nu nenahraditelni pfi feseni nedostatku kvalifikované pracovni sily
nejen ve vyrobnich podnicich.

Slovo odbornika

,Lidsky faktor je v pracovnich Grazech zésadni. DileZitou roli hraje
napfiklad Gnava, rutina a monoténnost prace, které maji za nésle-
dek snizeni opatrnosti a nésledny traz. Casté je to v délnickych
profesich. Zatimco zaméstnanci se potykaji s nésledky Orazu, zo-
méstnavatelé fedi administrativni koloto& a komunikuji s pojisfovnou,
&imz ztréci produktivni Eas,” fikéd Tomds Beck ze spoleénosti Vindi-
cia, kterd se zabyvd odskodné&nim.

www.leaderpress.sk I 4/2019 @magazine | 91



HOSPODARSKE SPEKTRUM

& o

MCAE dava zivot uméleckym

di

:)) Text a foto MCAE Systems, s.r.o.

\Vzpominate si na sochu Tomase Garrique Masaryka,
ktery se obrabél na MSV Brno 2018 v pavilonu A?
Doufame, ze ano, protoze firma MCAE Systems ne-
zahalela a spolecné s BVV jsme pomohli zajistit od-
liti bronzoveé sochy, kterd stala na zaCatku dlouhého
kdla pavilonu A v sekci STORIES - PRUMYSLOVE
LEGENDY. Moderni 3D technologie pomohly privést
k Zivotu i plisobivé umélecké dilo nedaleko Pisecké
brany v Praze 6, jez ma uctit pamatku hrabénky
Zofie Chotkové.

Socha T.G. Masaryka

Vsechno zadalo zkraje minulého léta, kdy jsme se domluvili na spolupréci
s BVV pii prileZitosti vystavy promyslovych legend. Historickou podobiznu
prvniho prezidenta Ceskoslovenska, jez vychazi z dila Otakara Spaniela,
jsme prevedli do digitdlni podoby pomoci 3D skeneru GOM ATOS 5 v de-
pozitéfi Ndrodniho muzea. Po&itaovy model vytvoteny jako polygondlni
sit pak putoval do CAD/CAM softwaru Tebis a v ném byly naprogramo-
vany obrdbéci strategie pro frézovani robotem KUKA, jenZ si pamatujete
prévé z MSV. Findlni tvary sose dodal sochaf Ladislav Jezbera. A po jeho
poslednich Upravach putovala socha do umélecké slévarny v krkonogské
Horni Kalné.

Bronzovy odlitek vznikd tradiéni metodou - nejdfive se udéld ofisk pomo-
ci vosku. Jednotlivé voskové kusy se daiji do specidlnich antukovych forem
a stréi na tyden do pece. Po roztaveni vosku vznikne prostor pro vliti roz-
taveného bronzu. Pak vz pfichdzi na fadu dokon&ovaci préce - svéreni
jednotlivych kusd, brouseni a patinace.

MU e :,.e | 13 |
EIQ._R_IE§ i —
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om pomoci 3D technologif

Dilo vzniklo skloubenim nejmoderngjsich technologii z nadeho portfolia
a tradi¢nich postupd. Proto véfime, Ze tato socha zdstane jako trvaly arte-
fakt na brnénském vystavisti déle nez jeji povodni origindl. Slavnostni od-
haleni probéhne 7. fijna 2019 - v prvni den Mezindrodniho strojirenského
veletrhu.

Véjif manzelky FrantiSka Ferdinanda

S akademickou sochatkou Martinou Hozovou spolupracovala spoleénost
MCAE Systems na vzniku jiného uméleckého dila - fontany, jez ma uctit
pamétku hrabénky Zofie Chotkové, manzelky Frantitka Ferdinanda d'Este.
Odhaleni pomniku bylo naplénovano uz v roce 2014, kdy uplynulo 100 let
od sarajevského atentétu, pfi kierém zahynula Zofie Chotkovd i jeji manzel
Franti$ek Ferdinand d’Este. Prévé symbolem Zofie Chotkové byl v&iif a ruka-
vicky. V&iit, dobovy atribut dam, byl se Zofii neodmysliteln& spiat.

Proto se Martina Hozovd rozhodla tohoto tématu chopit. Svym névrhem vé-
jife zaujala ve vefejné soutéZi mezi 51 daldimi ndvrhy. V&jif je vyroben ze
slitiny a celou konstrukei prochdzi trubky, které v nastavitelnych intervalech
vypousti paru, jako dal3i symbol primyslové revoluce a doby pary. Samot-
nd vyroba se tahla pres pét let.

Velkou roli pfi realizaci dila hréla i firma MCAE Systems, kde jsme méli
moznost ukdzat, jak s pomoci nasich 3D technologii moZzeme vytvofit kom-
plikovany umélecky pfedmét. Vyrobili jsme modelové zafizeni z preklizky,
které vzniklo robotickym obrabénim na zafizeni KUKA 60 HA v softwaru
Tebis. Dolezitym krokem byla i samotd povrchovd Gprava se specidlnim
ndstfikem, odolnym pro ofisk do slévarenského pisku. V neposledni fadé
pak propojeni se Slévarnou Kufim, kterd si pfevzala modelové zafizeni pro
zhotoveni piskovych forem.

Véfime, Ze se pamdnik brzy stane neodmyslitelnou soucasti tohoto vefej-

ného prostoru. L)

O MCAE Systems

Ji vice nez 20 let nase 3D tech
%im zakaznikom, aby prehodnofi

nologie utvareji promysl a umoziuji na-
li svbj zpisob névrhu designu, V)':V0|e
produktd i vyrobnich procesd. Jsme partnerem \j§uvde to?\l(, k(flet |ehpc<>)t|r:bi:
vyvijet, konstruovat, tvofit, mé&fit, testovat a vyrabét. Veskeré technolog

o ; Py
nabizime také jako sluzby. Vice informaci naleznete na www.mcae.c




Renishaw uvadza novy

rad diamantovych dotykov

Renishaw, lider v odbore strojarskych a vedeckych technologii, predstavil na
veltrhu strojarskych technologii Control 2019 v nemeckom Stuttgarte novy

rad diamantovych dotykov OPTIMUM™.

Rad diamantovych dotykov OPTIMUM bol vyvinuty $pecidlne pre
vyuzitie v metrologickych aplikécidch, ktoré vyZaduji vysoko odolny
dotyk. Hlavnou vyhodou guli¢ky pokrytej diamantom je, Ze si zacho-
véva svoj gulovity tvar a netrpi Gbytkom materidlu alebo predéasnym
opotrebenim poéas skenovania abrazivnych materidlov & mékkych
zliatin. To so sebou prind$a rad vyhod, ako napriklad zvysend Zivot
nost alebo zniZenie poctu rekalibracii a kontrolnych prestojov.

Diamantom pokryté dotyky OPTIMUM, vyrdbané na zdkazku, mézu
byt vyrobené s réznymi velkostami zdvitov a materidlmi drieku. Vel-
kost gulicky sa méze pohybovaf od 1,5mm az do 8 mm podla 3peci-
fickych poziadaviek aplikécie. Tento rad reaguje na rasticu potrebu
precizneho a rychleho skenovania bez kompromisov. Okrem toho
pontka bezkonkurenény produkt na trhu, ktory je zdroven dostupny
aj cenovo.

Kevin Gani, generélny riaditel divizie Styli and Fixturing Products
vysvetluje, ze volba dotyku je klGEova pri rieseni va&siny problé-
mov. ,Ovplyviiuje pristup k vlastnostiam vyrobku aj &as nevyhnut-
ny pre kontrolu a vykon. Spoloénost Renishaw vyrdba dotyky pre

metrologické aplikacie vz 40 ro-
kov a teraz s hrdostou predstavuje
novy rad diamantovych dotykov
OPTiIMUM, ktory reaguje na zvy-
$ujice sa potreby nasich zdkazni-
kov po celom svete.”

—.

Zdroj: Renishaw

®
1

Nhl
Renishaw je jednou z poprednych l '
svetovych spoloénosti v odbore
strojarskych a vedeckych technolégii, so skisenosfami v oblastiach
merania a zdravotnictva. Spoloénost doddva vyrobky a sluzby pre
Siroky 3kdlu aplikdcii, od vyroby pridovych motorov a veternych tur-
bin, aZ po stomatoldgiu a neurochirurgiu. Vedice postavenie md tiez
v oblasti aditivnej vyroby (zameriava sa na 3D tlag z kovovych prds-
kov a technolégiu vakuového liatia). Renishaw je jedinym britskym
vyrobcom zariadeni pre 3D tla¢ z kovu. Skupina Renishaw mé v si-
asnosti vyse 70 pobodiek v 35 krajindch a viac ako 4 000 zamest-
nancov. Priblizne 2 600 zamestnancov pracuje vo Velkej Britdnii, kde
je sustredend vadsina vyskumu, vyvoja a vyroby spolocnosti.
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Student VUT navrhl systém
na detekci vozidel v protismeéru

Student Vysokého u&eni technického v Brné Ondfej Vacek navrhl systém,
ktery by samostatné detekoval vozidla jedouci v protisméru na ddlnicich
a rychlostnich komunikacich. Tim by mohl omezit po&et dopravnich nehod
a zvysit bezpeénost na silnicich. Zarovef by varovéni o protijedoucim vo-
zidle automaticky odesilal do Ndrodniho dopravniho informaéniho centra.
K detekci je podle néj mozné vyuzit stavajici kamery na mytnych branéch.
Ondrej Vacek, student Fakulty elektrotechniky a komunika&nich technologif
VUT, se svou praci neddvno zaujal v soutdZi Moje vize nula, kde se pro-
bojoval do findle. ,V sou€asné dobé& se témé&F kazdy den dostane jedno

vozidlo do protisméru na ddlnici nebo rychlostni komunikaci s oddélenymi
vozovkami. Ze stafistik Policie CR vyplyvd, Ze roéné u nds nastane cca 320
pfipadd, kdy fidi¢ najede s motorovym vozidlem na ddlnici & rychlostni
komunikaci do protisméru,” vysvétlil Vacek, pro¢ se zacal tomuto tématu
vénovat. V rdmci tzv. svobodnych predmétd si zapsal kurz na Ustavu soud-
niho inZenyrstvi VUT, aby si rozsifil vzdélani i o oblast dopravy. Prévé tady
se rozhod| na novém ndpadu zaéit pracovat.

,Systém by mél byt schopen presné detekovat vozidla, kterd viela do pro-
tism&ru pFi nesprdvném naijeti napt. na ddlnici. Nasledné autonomné pomo-
ci tzv. chytré dopravni znacky & informaéni tabule umisti vystrahu. Pfipadné
pouzije svételnou signalizaci a auta jedouci sprédvnym smérem informuje
a moze je i pfipadné zastavit, a tim minimalizovat riziko mozného &elniho
stfetu vozidel,” doplnil Vacek, podle kterého nemusi byt v sou¢asnosti navr-
hované feseni instalace novych dopravnich znagek dostategné.

Cilem jeho préce bylo navrhnout systém i s ohledem na rozpocet. Pogita
tak s vyuZitim stévajicich kamer, které jsou instalované na mytnych branach,
ale zatim neslouzi k tomuto G&elu. Stejné tak je podle néj mozné pouzit
uz zavedené informaéni tabule na délnicich a rychlostich komunikacich.
,R&d bych se tématu vénoval i v daliich roénicich, momentdIné zvazuji, ze
bych svou bakaldfskou préci zamé&fil prévé timto smérem. Dalsim krokem
je totiz ndvrh softwaru, na coz bych se rdd v budoucnu zaméfil,” uved! stu-
dent elektrofakulty VUT.

Do protisméru se mize fidi¢ dostat pomé&rné snadno, nékdy je na viné
zdravotni indispozice, Unava & nepozornost. Situaci ale miZe zapficinit
i samotné dopravni znaéeni & §patnd navigace. Svou prdci Vacek pfihldsil
i do dopravnébezpeé&nostni soutéze Moje vize nula, kde se probojoval do
findle. Odbornd porota mu nakonec udélila 4. misto.

MH SR podpori vystavbu
nabijaciek pre elektromobily

Ministerstvo hospoddrstva SR vyhldsilo historicky prvi vyzvu na pod-
poru vystavby verejne pristupnych nabijacich stanic pre elektromobily.
O finan&ny prispevok mézu poZiadat obce, mestd, vyssie Gzemné cel-
ky a nimi zriadené organizdcie. V prvom kole vyzvy je vyé&lenenych
500 000 eur a Ziadosti je mozné poddavat do 1. oktébra.
+Ministerstvo hospodérstva chce vyznamne prispief k razantnejsiemu
rozsireniu elekiromobility. Slovensko je automobilovd velmoc a auto-
mobilky postupne prechddzaji na vyrobu elektromobilov. Podpora
vystavby siete nabijacich stanic je preto kl6Zova pre rozsirenie elektro-
mobilov,” zdéraznil minister hospodérstva Peter Ziga. Projekt Sloven-
sku poméze pri budovani infradtruktiry spliiajicej eurépske standardy
z hladiska technickych parametrov ako aj uzivatelskej dostupnosti.
,Nadim cielom je podpora budovania nabijacich stanic aj mimo hlav-
nych fahov,” dodal minister.

Minimélna vyska dotdcie na kipu elektronabijagky, ktord méze samo-
sprava ziskaf v rdmci aktudlnej vyzvy, je 2 500 eur. Maximdlna vyska
je stanovend na 5 000 eur. Ziadatelia musia mat pét percent vlastnych
zdrojov, 95 percent nékladov pokryje dotdcia zo 3tdtneho rozpoétu.
Cely proces je nastaveny administrativne o najjednoduchsie. Program
zvyhodni Ziadatelov z najmenej rozvinutych okresov.

Podpora smeruje pre tzv. AC nabijagky s vystupnym vykonom men-
3im ako 22 kW, ktorych je momentdlne na Slovensku priblizne 150.
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Po vyhodnoteni rezort
planuje vyhléasif druho
vyzvu, na kiorg vycle-
nil dalsich 500 000
eur. Ak samosprdva
prispevok 3tdtu naplno
vyuzije, pocet nabijo-
ciek tohto typu sa viac
ako zdvojnédsobi.

Podpora nabijacej in-
frastruktiry je jednou
z Uloh, ktorid obsa-
huje v marci vlddou
schvdleny Akény plan
na podporu rozvoja elekiromobility v SR. Obsahuje 15 konkrémnych
opatreni, realizované by mali byt do dvoch rokov. ,Okrem rozvoja
infragtruktiry pocita s podporou kipy elektromobilov a aj s podporou
investicii do vyskumu a vyvoja komponentov do elektromobilov. Na
zéklade ak&ného planu sa pre elektromobily zavddzajo tzv. zelené

—

tabulky s evidenénym &islom, tie by mali majitelov dut opréviiovaf jaz-

dif vo vyhradenych jazdnych pruhoch & vstupovat do nizkoemisnych
z6n,” pripomenul minister.

Zdroj: VUT Brno, ilustraéné foto wikipedia

Zdroj: MH SR, ilustragné foto NISSAN



28. mezinarodni veletrh elektrotechniky, energetiky, automatizace,
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Batova Skola prace

Tomdas Bafa - opravdovy

0 dile Tomase Bati - zakladatele, se opravnéné traduji a vychvaluji jeho
podnikatelské a take jeho vychovatelské uspéchy. Podnikatelské uspéchy
se velmi snadno dokazuji &iselng, napf. poctem pard vyrobenych bot
a jinych vyrobkl, poctem zaméstnancd, postavenych budov a dokonce
i mést po celém svété atd. O vychovatelskych Uspésich sam prohlasoval, ze
musel vychovat lidi, ktefi to ve vybudovali, jinak jsou to jen hory kameni.
Tisice batovsky vychovanych pamétnikd vzpomina dodnes na sve vykony

Ing. Zden&k RYBKA Csc, ) o
absolvent Bafovy $koly prdce a Vykony Sve fll’my.

Ponékud ve stinu zostavaif takové jeho osobni vlastnosti jako je pravdomluvnost, poctivost, Cestnost, mravnost, svédomitost, spraved|-
nost a tedy jednoduse feceno mordlka. Nevime, jestli tyto vlastnosti ziskal vychovou, Zivotnimi zkugenostmi nebo genetickym zaloZe-
nim. Vidime ale jeho souznéni s nasi nejvétsi mravni autoritou T. G. Masarykem, ktery v novoroénim projevu v roce 1933 mezi jinym
tekl: ,,...problém dneska neni jen hospoddfsky a politicky, nybrz predeviim mravni...”. Zejména pro dnesni nasi spole¢nost je velmi
bolestiva astd informovanost o tom, jak podnikatelé, a bohuzel nejenom oni, bohatnou neestnym zpisobem, korupci a dokonce
i obtizné dokazovanym prekragovanim zékond.

Kdyz Tomd$ Bafa zaginal podnikat previadal ndzor, Ze bohatstvi je ve svété ohraniceno. Tento ndzor vyplyval ze zem&délstvi, kde
je bohatstvi do znaéné miry ddno omezenym rozsahem ptdy. Kdyz nékdo pidu ziskal, muselo to byt na Gkor nékoho jiného. Tomas
Bafa po ndvratu z Ameriky prohlasoval, Ze objem bohatstvi je na svété neomezeny a ze tedy bohatnout mizeme neustdle viichni.

Dokdzal, e |ze podnikat a tedy bohatnout velmi Gspéiné poctivym zpsobem pfi dodrzovéni viech etickych zésad.

Etické zasady, kterymi se Tomd3 Bata fidil nelze zde ani zdaleka vyjmenovat viechny. Dotkneme se jen téch zasadnéjsich a zaji-
mavéisich:

« V za&dtcich svého podnikani se také nevyhnul bankrotu tim, ze nemohl v&as splatit jim nezavinéné zévazky. Bankrot viak pova-
soval za necestnou zdlezitost. Nedostatek uplatiiovani mravnich zésad citi i nae souéasnd spolecnost jako velky problém a je
to velice bolestn& vnimdno. Podnikatelé, politici a jini vefejni Cinitelé Casto bohatnou neéestnym zpisobem, korupci a obtizné do-
kazovanym prekrucovdnim zékond Easto i s pfispénim laxniho piistupu orgdnd &innych v trestnim fizeni. Tomd3 Bafa se pustil do
neoby&ejné tmorného presvédcovani vé&fiteld, aby mu s placenim pokali, Ze dostanou vice, nez by ziskali exekuci. V&fitelé, kdyz
vidéli jeho snahu platit potem a krvi, splatnost smének prodlouzili, a tak mu dali 3anci, kterou dobte vyuzil.

Jeho snahu vychovévat zaméstnance v mordlnich zdsadach |ze spatfovat i v jejich pfejmenovani na spolupracovniky.

Tomés Bafa byl pevné rozhodnut, Ze musi vzdy svym spolupracovnikim i zakaznikdm fikat pravdu, ponévadz chtél, aby mu i pfisté
vé&Fili.

Dbal na to, aby mordlni zésady prostoupily cely zévod. Jeho slova: ,...aby byla mezi némi viemi vybudovéna mordlka, kterd vy-
luéuje, aby nékdo mezi nami mohl byt povazovén za poctivého Elovéka, pokud svoji préci nepoctivé kond. Takovy &lovék zabiji
blahobyt...” Ddle argumentuje, Ze tim nejvice trpi lidé, ktefi maii nejméné penéz, ponévadz pak kupuii nekvalitni boty.

| jeho firma se snazila, aby ji byly piedepsdny co nejnizsi dané. Povazoval viak za samoziejmé, ze firma plati své zavazky pred-
n& a véas. Vefejné kritizoval ty pracovniky, ktefi si mysli, ze firmé dobfe slouZi vymyslenim roznych zéminek k neplaceni nebo
alespoii odddleni placen. Rikal, ze platit je povinnost, nikoliv laskavost. Upomenei firmu véfitel, je tfeba mu podékovat, omluvit
se a ihned mu zaplatit.

Velmi vyhranéné nézory mél Tomds Bafa na obchod. Podle n&j je poslanim obchodnika zaijistit pro zdkaznika levné a kvalitni zbo-
% a tim mu dobfe poslouzit. Hlavné viak pozadoval, aby po uzavFeni obchodu se obé strany citily bohatsi.

« Jan Antonin Bafa i v této oblasti krael ve stopach zakladatele. Dnes kazdé malé dité vi o nesmirnych klimatickych Skoddch pfi
kéceni amazonskych pralest. Zatimco ostatni podnikatelé kdceli a jesté kéaci v Brazilii prales bezohledné, jen J. A Bafa stanovil,
e musi na jim obhospodafovanych pastvindch zachovat nejméné 30 procent pavodniho pralesa.

« Motto Tomage Bati: ,Nehoiite se za penézi. Kdo se honi za penézi, ten je nedohoni nikdy. Sluzte! KdyZ budete slouZit podle svych
nejlepsich sil, nebudete moci uniknout penézom.” Kazdy citlivy ¢lovék i v tomto mottu citi mravni zdklad.

Tomds Bafa dokdzal, Ze bohatnout Ize pfi dodrzovani viech psanych i nepsanych mordlnich pravidel.
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DMG MORI Czech

s novym fechnologickym centrom

Posledny augustovy tyzdef si spolo¢nosf DMG MORI Czech
vyhradila na predstavenie svojich novych - prave dobudova-
nych priestorov showroomu a technologického centra zdkaz-
nikom z Ceskej a Slovenskej republiky. Len pocas prvého diia
podujatia - na Grand Opening pridli do Brna priblizne tri stov-
ky hosti.

V novom objekte DMG MORI strategicky umiestnenom v bliz-
kosti dialniéného spojenia, ndjde zdzemie pre pracu vyse 70
zamestnancov spolo&nosti a okrem showroomu vyrobnych tech-
nolégii DMG MORI, tu bude sidlit aj servisnd podpora, 3kolia-
ce stredisko, obchodné oddelenie a kompletnd administrativa
spolo&nosti.

Ako pri slévnostnom otvoreni uviedli vrcholovi predstavitelia DMG MORI,
ambiciou nového centra je posilnif dobry vzfah k zékaznikom z CR
a SR. Novy showroom pontka dostatok priestoru, aby poskytol komplex-
ny prehlad o portféliu modernych vyrobnych technolégii DMG MORI.

DMG MORI sa ako vyrobca obrdbacich strojov sistreduje na najnovii
vyvoj v oblasti integrovanej digitalizdcie a konektivity s dérazom na zo-
siefovanie vyroby, dalej na integrovand automatizdciu a tiez na poten-
cidl aditivnej vyroby.

Otvoreniu nového technologického centra DMG MORI sa budeme pod-
robneiiie venovaf v nasledujécom vydani ai magazine.

Stredni prumyslova skola v novém

Prvni $kolni den roéniku 2019/2020 byl souasné prvnim dnem,
kdy zaéala fungovat nové budova Stfedni promyslové 3koly
TOS VARNSDOREF. Tato budova stoji v aredlu firmy a nékladem
116 miliénl K& z vlastnich zdrojo ji spoleénost TOS VARNSDORF
zrekonstruovala z byvalého vyrobniho objektu do podoby mo-
derni, jedenadvacatému stoleti plné odpovidaijici alma mater bu-
doucich varnsdorfskych strojafd.

Pii slavnostnim otevieni, jehoz se zo&astnili kromé& zdstupct vlady, Ustec-
kého kraje a mésta Varnsdorfu také nastupuijici studenti a u&ni prvniho roé-
niku spolu se svymi rodinnymi pfislusniky a pozvani zastupci dodavateld
stavby a zdkaznikd, byla uvedena do provozu moderni, architektonicky
velmi zajimavéd stavba, kterd poskytne zdzemi pro 210 studentd v sedmi
kmenovych a celkem osmi specializovanych tfidéch. Nabidka studia obsa-
huje jak ucebni obory, tak i studijni obory s maturitou, které jsou potfebné
pro sofistikovanou strojirenskou vyrobu.
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Makino a5007

Makino na EMO 2019

~fechnologie chytré podpory zakaznikd
oro vyrobni procesy zttka

Veletrh EMO 2019 zanedlouho otevie sve brany. Spolecnost Makino proto jiz nyni seznamuje S novy-
mi technologiemi obrabéni ¢i vyroby forem pro tlakové liti nebo slévarenstvi a s dalSimi produkty a fe-
Senimi, které predstavi ve svém stanku. Veletrh EMO se soustredi na dvé hlavni témata: digitalizované
vyrobni technologie pro Primysl 4.0 a elektricka vozidla. Navstévnici veletrhu se mohou tésit na to, Ze
jim firma Makino predvede, jak jejich vyrobni procesy pfipravi na budoucnost.

Pokrocilé digitalni pohony

Podpora spolecnosti Makino nabizi zdkaznikim digitalizované vy-
robni procesy, které vyrazné pfekracuiji hranice samotnych stroji. No-
piiklad systém ATHENA znamené velky pokrok v oblasti komunikace
M2M, nebof pfindsi do oblasti obrabécich stroji hlasové uzivatelské
rozhrani. Systém ATHENA je uréen pro fizeni strojd libovolného typu
- frézek, soustruhd, elektroerozivnich dratovych fezacek atd. - a fun-
guje velmi dobfe i v dilndch bez internetové sité. Poddavé reporty, Fidi,
3koli a provadi vypoéty - to vie pro neocenitelnou podporu soudo-
bych vyrobnich procesu.

Mezi dalsi fedeni pro digitélni vyrobu patfi Digital Twin, néstroj pro
simulaci vyroby a rozvrhovéni, nebo MAS-AS5, systém, ktery dyna-
micky rozvrhuje obrébéni polotovard a dopravu palet ve vyrobnich
burikdch Makino, maximalizuje vyuZiti vieten a ddvé do souvislosti
vyrobni objednavky, polotovary a procesy.
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Koncepce prediktivni a preventivni 0drzby, jako napf. Machine He-
alth Maximizer™ (MHmax) od firmy Makino, pomdhaji minimalizo-
vat odstévky a zvy3ovat efektivitu. MHmax pfindsi do dilen internet
véci (loT): dodateéné snimade instalované na stroji pomdhaii v pre-
venci nepldnovanych odstévek. Tato webové aplikace kontroluje
technicky stav vietene a ramene pro automatickou vyménu ndstroji
(ATC), reguluje teplotu chladici kapaliny a tlak v hydraulickych
obvodech, mé&Fi vykon a zobrazuje viechny vysledky uZivatelsky
privétivym zpdsobem na obrazovce Pro.6 nebo na jiném poéitadi
pfipojeném do sité.

Pokroiléd digitaIni podpora je zdkaznikim nabizena také prostred-
nictvim feseni pro vzddlenou podporu, které vyvinula firma Oculavis,
partner spoleénosti Makino. Poprvé v Evropé budou na odborném
veletrhu k vidéni také modely roz3ifené reality (AR) pro stroje spoled-
nosti Makino D200Z, DA300, a51nx, IQ500 a a500Z.



Urcéeno pro elektromobilitu

S tim, jak vyrobci automobild, napf. Volkswagen, nyni pronikaiji i na
trh s elektromobily, rozhodla se firma Makino podpofit je v mnoha
Okolech spojenych s pfechodem od vyroby konvenénich automobild
se spalovacimi motory k vyrobé elektrickych vozidel. Jak se tim pro-
mé&nuji vyrédbéné dily a jaké specifické problémy se vynofujie Odbor-
nici firmy Makino jsou pfipraveni o t&chto problémech s ndvstévniky
z oblasti automobilového primyslu diskutovat a diskusi podpofi ukéz-
ka sirokého spektra aplikaci.

Spickova automatizacni resSeni

Jedno ze 3pickovych feseni pro tlakové liti a slévdrenstvi, které bude
na veletrhu predstaveno, je linedrni robot Erowa poddvaijici elektro-
dy a obrobky ke dvéma obrdbécim centrim Makino (D200Z a F5)
a elektroerozivni feza&ce (EDAF3). Tato vyrobni buiika je idedlIni pro
vyrobu forem konektord pro elektromobily.

Roboty i-assist od firmy Makino, které budou ve sténku také pred-
staveny, maji nyni velké mnozstvi pokrogilych funkci pro vyrobu dild.
Napfiklad jsou schopné naijit si svou vlastni cestu ke stroji, ktery po-
trebuje zdsobit, vyhybat se pfekdzkédm po cest&, uchopit dily, i kdyz
nejsou ve sprdvné pozici, nebo zaklddat ndstroje do sefizovacich
stroj0 jinych vyrobcd.

Dal3im lékadlem na veletrhu EMO 2019 bude novy flexibilni vyrobni
systém s oznadenim PZ1. Vyrobni buitka PZ1, kterd je vybavena ob-
rdbécimi centry a51nx a a500Z od firmy Makino a kterou bude moz-
né vidét na veletrhuy, slibuje zdkaznikim vyraznou pfidanou hodnotu
prostfednictvim Gspor ndkladd, optimalizace vyroby a preventivni
0drzby - jde o druh pIné automatizovaného fedeni, které mize pFinést
rozhodujici vyhodu pfi realizaci vyrobnich procesu.

EMO 2019 piedstavi svét obrabéni kovd na vystavisti v Hannoveru
ve dnech 16. az 21. z4fi. Névatévnici sténku firmy Makino, &islo B34
v hale 12, se mohou t&$it na celkovy pohled do svéta firmy Makino
jako plnohodnotného dodavatele fesent.

Profil firmy Makino

Spoleénost Makino Milling Machine Co., ltd. je povaZovéna za
jednoho z vedoucich dodavateld technologii a sluzeb v oblasti obré-
bécich stroj0. Tato korporace je kotovand na Tokijské burze a zamést-

Makino PZ1

HOSPODARSKE SPEKTRUM

Makino iassist

névd vice nez 4 800 lidi ve viech &astech Ameriky, Evropy a Asie.
Jeji pfijmy ve fiskdlnim roce, ktery skon&il 31. bfezna 2019, dosdhly
celkové vyse 1,6 miliard eur. Siroké skdla vyrobnich feseni nejvyssi
kvality firmy Makino, zahrnuje obrdbéci centra pro vyrobu souédstek,
stejn& jako vyrobu zdpustek a forem ve velmi riznorodych aplikacich
v leteckém a automobilovém promyslu, v odvétvi terénnich vozidel,
primyslovych komponentd, a v odvétvi mikrotechnologie. Makino Eu-
rope zaméstndvda 300 lidi v technologickych centrech a pobo&kdach
v N&mecku, Italii, Francii, Spanélsku, Slovensku, Polsku a Rusku, se
zaméFenim na marketing, prodej, aplikaéni inzenyrstvi a sluzby. @)
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Spolocnost Gestamp
otvorila zavod v Nitre

Nadnarodna spolocnost Gestamp, Specializujuca
sa na navrhovanie, vyvoj a vyrobu kovovych kom-
ponentov pre automobilovy priemysel, otvorila
zaCiatkom leta svoj novy zavod so Specializaciou
na hlinik v Nitre.

Spolognost Gestamp je jeden z doddvatelov, ktory pridiel na Sloven-
sko vdaka investicii Jaguar Land Rover (JLR). Novy zavod spoloénosf
Gestamp otvorila v priemyselnom parku v Nitre. Investicia dosiahla
takmer 130 miliénov eur, v zdvode naslo pracu okolo 200 zamest
nancov. Podnik s rozlohou 42 400 metrov $tvorcovych bude vyrdbat
diely a $trukturdlne Easti karosérie pre zdvod automobilky Jaguar Land
Rover v Nitre. Viac ako 70 % produkcie zdvodu Gestamp Nitra bude
zaloZenej na vyrobe dielov z hlinika.

smerovaf do vyskumu a vyvoja. ,V prvom rade sa musime pozrief
v rémci Visegrddskej $tvorky, i sa ndm oplati priniest sem tieto aktivity,
to je délezité pre budice rozhodnutia,” reagoval Riberas.

Gestamp je globdlna nadndrodnd spoloénost, ktord sa 3pecializuje
na dizajn, vyvoj a vyrobu kovovych komponentov pre 3pickovych vy-
robcov automobilov. Vyvija produkty s inovativnym dizajnom uréenym
na vyrobu [ahdich a bezpednejlich vozidiel, ktoré pontkaji lepsiu
spotrebu energie a znizeny vplyv na Zivotné prostredie. Jej produkty
sa vyuzivaji pri vyrobe karosérii, podvozkov a mechanizmov. Spo-
lo¢nost pdsobi v 22 krajindch so 110 vyrobnymi zdvodmi a dvoma
rozostavanymi zdvodmi a s 13 vyskumnymi a vyvojovymi centrami.
Celosvetovo zamestnéva vyse 43 fisic [udi. V roku 2018 mala spoloé-
nost Gestamp obrat 8,548 miliardy eur. Zdvod v Nitre je uz druhym
na Slovensku. Vo Velkom Mederi v okrese Dunajskd Streda skupina
Gestamp vyrdba mechanizmy prostrednictvom svojej dcérskej spolo¢-

nosti Edscha.
Je to nd3 najvadsi zévod, ktory sa zameriava na vyrobu hlinikovych Zdroj: MH SR, Gestamp

komponentov. Tieto komponenty st velmi délezité, tvoria akoby kozu
auta,” povedal vykonny predseda predstavenstva spolognosti Ges-
tamp Francisco J. Riberas. Zdrover zdéraznil, Ze firma vyuZije vietko
svoje know-how v oblasti technolégii a materidlov, aby zniZila hmot-
nost vozidiel a zvysila ich bezpecnosf. Produkcia zédvodu Gestamp
Nitra je zamerand na model Discovery, ktory sa v sGasnosti v JLR
Nitra vyrdba. Gestamp bude taktiez vyrébaf diely pre model New
Defender, ktorého zaciatok vyroby je pldnovany este v tomto roku.

Slovenskd republika podporila investiciu Gestamp sumou devat mi-
libnov eur. ,Ministerstvo hospoddrstva aj vidda hodnoti tito investiciu
pozitivne, pretoZe nejde iba o bezni automobilovi vyrobu. Této spo-
loénost bude hlavnym doddvatelom pre Jaguar Land Rover, zaéala
spolupracovat aj na elektromobilite a bude vyrabaf aj rézne siéasti
pre batériové systémy - to je nieco, ¢o Slovensko potrebuje,” zdéraz-
nil $tdtny tajomnik ministerstva hospoddrstva Vojtech Ferencz. Ako do-
lej dodal, podla dohody z roku 2016 sa po dostavbe zdvodu v Nitre
zaéne diskusia o daliej investicii firmy na Slovensku, ktoré by mohla
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Novinky svetovych vyrobcov

Kia Motors Slovakia
- splneny plan aj novy mode

Q) Text a foto Kia Motors Slovakia

V prvom polroku 2019 vyrobil zavod Kia Motors
Slovakia 180 200 osobnych automobilov a 222
tisic motorov, ¢im sa mu podarilo naplnit vyrobny
plan. Po 6smich rokoch sa v aprili skoncila vy-
roba modelu Venga, ktort na vyrobnych linkach
jediného eurdpskeho zavodu Kia Motors nahradil
od augusta novy model XCeed.

Prezident Kia Motors Slovakia Kyong Jae Lee vyjadril spokojnost
s prvym polrokom 2019. ,Od skonéenia vyroby modelu Venga sme
sa sUstredovali na pripravu produkcie nového crossoveru Kia XCeed.
Sériovd vyroba sa spustila hned' po dvojtyzdiovej celozévodnej do-
volenke, poéas ktorej sa uskutoénila pldnovand ddrzba vyrobnych
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hdl. V pondelok 5. augusta 2019 sme tak v Kia Motors Slovakia za-
¢ali pisaf dalsiv kapitolu histérie s ndstupom Siesteho unikdtneho karo-
sérskeho variantu, ktory sa v Teplicke nad Vahom vyraba.”

Stvrty do rodiny

Crossover XCeed je zdrovef $tvrtym Elenom rodiny Ceed, ktord dote-
raz reprezentujl Uspesné, ocefiované a oblibené verzie hatchback,
sportswagon a shooting brake (ProCeed). Kia XCeed na eurépsky
trh prindsa nielen atraktivny a moderny dizaijn, ale takisto mnozstvo
technickych vylep3eni, ktoré posivaiji kvalitativnu Grovefi vozidiel Kia
a jazdny zd&zitok na daliiu Groved. Novy model slévnostne predstavili
edte na konci jona vo Frankfurte nad Mohanom.

Export do 95 krajin

Modely Kia Sportage, Ceed a Venga vyrobené na Slovensku boli
v prvej polovici roka 2019 exportované do 95 krajin sveta - naj-
Castejlie do Ruskej federdcie (15,6 %). V tesnom zdvese je Spojené
kralovstvo (14,6 %) a cez 10-percentn( hranicu sa uz dostalo aj Ne-
mecko. Celkovo stdle plati, Ze priblizne polovica vozidiel Kia preda-
nych v Eurépe, pochédza zo Slovenska.

Pribudnu nové pohony

Od mdja 2018 sa v Zilinskej fabrike montuje do modelu Sportage qj
mild-hybridn& vznetovd hnacia sistava EcoDynamict+ 48V, na ktord
koncom roka 2019 nadviaze Kia Motors Slovakia dal3imi elektrifiko-
vanymi pohonmi.

Kia Motors Slovakia je jedinym vyrobnym zdvodom spolo&nosti Kia
Motors Corporation v Eurépe. Zavod bol vybudovany v obdobi rokov
2004 az 2006. Vyroba automobilov ako aj motorov bola spustend
v decembri 2006. V sG&asnosti Kia na Slovensku zamestndva viac
ako 3 800 ludi a vyrdba modely Kia Ceed v $tyroch karosdrskych
Opravdch - pafdverovy Ceed, Sportswagon, ProCeed, CUV Kia XCe-
ed a $portovo-Uzitkovy Kia Sportage. Spoloénost Kia Motors Slova-
kia patri medzi najvé&ich vyrobcov a exportérov na Slovensku. Od
spustenia sériovej vyroby v decembri 2006 vyrobné brany zévodu
opustilo uz viac ako 3,4 miliéna vozidiel a 5 miliénov motorov.
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Novinky svetovych vyrobcov

SKODA AUTO modermzwe

Spole&nost SKODA AUTO vyuzila letni obdobi pro modernizaci a rozsitent
provozl. Béhem celozdvodni dovolené na prelomu Cervence a srpna byly
provedeny viechny nezbytné Gkony, které nelze zajistit za plného provozu.
Jednd se zejména o modernizaci a rozsifeni vyrobnich technologii v sou-
ladu s koncepci Promyslu 4.0. Nové roboty se budou podilet na vyrobé
elektromobili a stdvaijici vyrobni linky doznaly pfestavbu v souvislosti s pFi-
chodem nejnovéjsi generace motord fady EA211 EVO. Pokraduje také bu-
dovani infrastruktury nezbytné pro provoz elektromobili.

Nejvice zmén probé&hlo ve vyrobnim zévodé v Mladé Boleslavi. Moder-
nizace a rozsifeni kapacit se dotklo svafovny, lakovny a montaze vozd.
Zapodalo se s instalaci novych svafovacich robotd, které budou zaijisfovat
vyrobu pfipravovaného elekiromobilu, jehoZ premiéra je napldnovand na
rok 2020. Rozsdhlé Gpravy ve vyrobé se tykaii také pfechodu na novou ge-
neraci motory fady EA211 EVO, které se vyznaduji modernéjsi konstrukei.
Motory maii zdsadni odlidnosti, jako je napfiklad vysokotlaké vstiikovani,
efektivngjsi systém prepliovéni a chlazeni nebo nové fidici jednotky. Mon-
t4Z tohoto pokrocilého pohonného Ustroji véetné spojeni s prevodovkou vy-
zaduje odlidné postupy, k jejichz zavedeni je vhodnd del3i odstavka, jako
je prévé celozdvodni dovolend.

B&hem léta investovala automobilka také do vylepseni komunikaci uvnitf
zdvodu v Mladé Boleslavi a jeho nejblizsim okoli. V ervenci byla v Mla-
dé Boleslavi zahdjena vyroba nového méstského SUV SKODA KAMIQ.

Ve viech trech lokalitach, ve kterych mé SKODA AUTO vyrobni zévody,
pokra&uje budovani nezbytné infrastruktury pro elektromobilitu. V souéasné
dobé je pfipraveno vice nez 450 nabijecich bodd, celkem automobilka do

roku 2025 pocitd s vybudovénim pfiblizné 7 000 nabijecich bodd.

Vyznamnou novinkou v Kvasindch je instalace tzv. ultrakapacitoru, ktery
slouzi k vyrovnévani vypadkd nebo poklesd napéti prichdzejicich z distri-
buéni sité. Po Mladé Boleslavi mé i zévod v Kvasindch v evropském méfit-

ku unikétni zafizeni, které plni stejnou funkci jako UPS zndmé z pocitadové
techniky. Kli¢ovou uddlosti bylo pro zavod v Kvasindch zahdjeni vyroby
modernizovaného modelu SKODA SUPERB. Ve Vrchlabi prob&hly podob-
n& jako v ostatnich zdvodech planované servisni prohlidky vétiny vyrob-
nich zafizeni véetné montédznich linek a kalibrace méficich prvkd.

V rdmci rozvoje automobilky probihd postupné navy3ovani vyrobnich
kapacit, automatizace a robotizace ve vyrobnich Usecich ve viech tfech
zévodech v Ceské republice v souladu s koncepci Primyslu 4.0. B&hem ce-
loz&vodni dovolené bylo ve viech vyrobnich haldch zrealizovano priblizné
180 projekty, z toho v Mladé Boleslavi 130.

SKODA Design navrhl trofeje pro vitéze

Tour de France 2019

Také v letosnim roce navrhlo oddéleni designu znacky SKODA podobu
kiistalovych trofeji pro vitéze Tour de France. Designér spolenosti SKODA
AUTO Peter Olah zddrazfivje: ,Vzhled pohdru pro letosniho vitéze Tour
de France byl inspirovén jednim z nejtradiénéjSich a nejzndméisich vzord
&eskych brusi€d - tzv. ,Spitzstein”. Malé pravidelné ¢tverecky jsou vybro-
udeny do tvaru pyramidy a vytvéii tak trojrozmérny efekt. Tento klasicky
vzor jsme nové interpretovali a dodali mu zcela novou dynamiky, kterd je
znatelnd i na tvaru trofeje.”

Designéfi spolednosti SKODA AUTO se pii navrhovéni povrchu frofeje
nechaiji kazdy rok inspirovat novymi vlivy. Letos jsou 60 centimetrd vyso-
ké a etyfi kilogramy vazici mistrovskd dila ceského skldfstvi poctou pravé
tradi&ni technice brougeni skla zvané ,Spitzstein”
techniky vyzaduje dlouholetou zku3enost. Trofeje pro vitéze letosni Tour de
France vyrobil p&tasedmdesdtilety brusié skla, ktery tuto techniku v probéhu
svého profesniho Zivota po nékolik desetileti zdokonaloval. Vyroba jedné
trofeje trvala ffi dny.

. Skuteéné zvladnuti této

SKODA AUTO byl letos jiz polestnécté oficialnim hlavnim partnerem
a oficiélnim dodavatelem vozi Tour de France. Trofeje pro vitéze slavné-
ho cyklistického z&vodu kolem Francie navrhuje ceské automobilka jiz od
roku 2011.
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GEFCO realizuje aj postprodukcnu
upravu novych vozidiel

Lakovanie 3pecifickych dielov, polepy vozidiel, Gprava dispozicie,
montdz doplnkového vybavenia, personalizécia firemnych flofil... To
ie len zlomok postprodukénych Gprav vozidiel, ktoré realizuje spoloé-
nost Gefco priamo v priestoroch svojho workshopu v Trnave.
Nadnérodnd logistickd spoloénosf GEFCO sa vo svojej pobocke
v Trnave zaoberd nielen skladovanim, prepravou osobnych a 0zit
kovych vozidiel, ale aj ich Gpravou. Napriklad aj priamo z trnavskej
automobilky smeruji vybrané dplne nové vozidld na dalsiv persona-
liz&ciu priamo do priestoru Gefca. ,Rozsah Gprav zavisi od filozofie
vyrobcov vozidiel. Niektori ich vyrébajo v zékladnej vybave a my ich
v nadvéznosti na konkrétnu objedndvku dovybavime. Vozidlo tak pri-
de k z&kaznikovi s poZadovanou vybavou v pomerne kratkom Ease.
Pri niektorych vyrobcoch naopak prevlddaji dizajnové Gpravy, aby
vozidld zapadli do jednotlivych marketingovych linii a 3pecidlnych
edicii,” uvadza Peter Fagula, FVL manazér spoloénosti Gefco Slova-
kia. Rogne tak Gefco pozmeni celkovo 26 000 novych dut.

Spoloénost GEFCO realizuje Gpravy v mensich objemoch aj pre fi-
remné flotily. Pre klientov realizujo Gpravy vozidiel priamo na mieru.
V praxi to znamend lakovanie 3pecifickych dielov, polepy &ut, dispo-
zi&nd Opravu, montdz doplnkového vybavenia (vyhrievanie sedadiel,
montdZ navigécie, zdmkov, zdsuviek, opldstenie ndkladného priesto-
ru...). Vozidld si este pred transportom ku koneénému zdkaznikovi
dovybavené tak, by ich zdkaznik mohol ihned” po odovzdani pouzi-
vat.

V aredli spolognosti Gefco sa skladuje viac ako 11 000 vozidiel. Pri
preprave, nakladke a vykladke mézu vozidld prist k drobnym povr-
chovym poskodeniam. Aby mohli byf vozidld v &o najkratiom Zase
odovzdané v stopercentnom stave, je prave skladovaci priestor firmy

s modernou lakoviiou pre osobné a Gzitkové autd idedinym miestom
na opravu. Vysokd kvalitu poskytovanych préc potvrdilo uz niekolko
maijitelov veterdnov, ktori si tu nechali lakovat svoje cenné zberatel-
ské kusky.

GEFCO je svetovym lidrom v komplexnom rieeni dodavatelskych re-
fazcov a eurépskym lidrom v oblasti logistiky pre automobilovy prie-
mysel. GEFCO stavia na svojich 70-roénych skisenostiach a vdaka
13 000 zamestnancom navrhuje inovativne a flexibilné riesenia pre
moderné doddvatelské refazce v rozlidnych odvetviach priemyslu.
Spolo&nost pdsobi v 47 krajindch sveta a svojich zdkaznikov obslu-

huje z 300 pobociek. V roku 2018 dosiahla Skupina GEFCO obg

vo vyske 4,6 miliard eur.

Teijin kupuje cesku firmu Benet Automotive

Japonskd spoloénost Teijin Limited v jili ozndmila, Ze sa dohodla na
kompletnom odkipeni spolognosti Benet Automotive s.r.o. (dalej len
Benet), poprednom doddvatelovi automobilovych dielov v Ceskej re-
publike, od firmy Jet Investment.

Spolocnosf Benet so sidlom v Mladej Boleslavy v Ceskej republike, je
priamy dodévatel (kategéria Tier 1) kompozitnych siciastok pre auto-
mobilovy priemysel, ktory pontka pokroéilé technolégie pre formova-
nie plastov vystuzenych uhlikovymi a sklenenymi vidknami, rovnako ako
ndtery a montdz vozidiel. Spoloénosf sa $pecializuje na vystuzené re-
akéné vstrekovanie (RRIM), proces pri nizkom tlaku s vyuZitim polyure-
ténu, na konvencéné autoklavové tvarovanie a tvarovanie Zivicou (RTM).
Spolo&nosf Benet ma tri zavody v Ceskej republike a jeden v Nemecku
a pontka svoje produkty eurépskym doddvatelom, ktori vyrébaiji ori-
gindlne vybavenie (OEM), ako st napriklad spolo&nosti Volkswagen,
Mercedes, BMW, Audi a Skoda. Spoloénost mé& 720 zamestnancov
a vo fiskélnom roku 2018 zaznamenala rekordny predaj za 35,2 mi-
lidna eur (40 miliénov americkych doldrov).

Spoloénosf Teijin rozsiruje svoje obchodovanie s automobilovymi

dielmi vdaka vlastnym ahkym vysokovykonnym materidlom a vynike-
jocim moznostiam v oblasti dizajnu. Chce sa statf doddvatelom dielov
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réznych charakteristik pre OEM zdkaznikov prostrednictvom centier
spoloénosti Teijin v Eurépe, Severnej Amerike a Azii.

Spoloénost Benet md strategickd poziciu vo vzfahu k centrélnym a vy-
chodnym regiénom eurépskeho trhu, kde maji hlavni doddvatelia
OEM z Nemecka a dal3ich eurépskych kraijin svoje vyrobné zavody.
Spolahlivost spolo&nosti v oblasti doddvok poskytne firme Teijin solidne
zéklady pre dal3ie posilfiovanie kapacit v oblasti vyvoja rieseni a pre-
dajnych kandlov v Eurépe.

Teijin je globdlna skupina zamerand na technolégie, ktord ponika so-
fistikované riedenia v oblastiach ekolégie, bezpeénosti, zabezpecenia
a zmierfovania katastrof a demografickych zmien a zvy3ovania po-
vedomia o zdravie. Jej hlavnym polom pdsobnosti si vysokovykonné
vlékna, ako je napriklad aramid, uhlikové vlékna a kompozity, zdra-
votnicka starostlivost, félie, spracovanie Zivic a plastov, polyesterové
vlékna, konverzie produktov a IT. Skupina mé viac ako 170 spoloé-
nosti a okolo 20 000 zamestnancov vo viac ako 20 krajindch na ce-
lom svete. Zaznamenala konsolidované trzby vo vyske 888,6 miliardy
japonskych jenov (8,1 miliardy americkych doldrov) a celkové aktiva
v hodnote 1020,7 miliardy japonskych jenov (9,3 miliardy americkych
doldrov) za figkdlny rok kongiaci 31. marca 2019. ()

Zdroj: GEFCO

Zdroj: OTS TASR



Hrajte o darcek od spoloc¢nosti
TOKA INDEVA

Mili priatelia,

aj do prvého z jesennych vydani ai magazine sme pre vds pripravili obltbent krizovku. Cenu do nej fento raz venovala spoloénost TOKA Indeva,
ktord sa zameriava na inteligentnd manipuldciu s bremenami tak, aby pomdhala pracujicim vyhnit sa skodlivej némahe pri nardbani's fazkym nékladom.
Pochopitelne, prdve s touto tematikou suvisi aj riesenie krizovky. Ak sa vdm pdééi ,kutilskéd” cena, ktord spoloénost TOKA Indeva venuje vyzrebovanému
vyhercovi, vylistite krizovku a sprdvne znenie tajni¢ky ndm poslite spolu so svojim menom, adresou a telefénnym &islom na emailovi adresu redakcie:
leaderpress@leaderpress.sk do 18. oktébra 2019. Zaradime vds do Zrebovania a mozno prdve vy sa budete tesit z kufrika s kvalitnym ndradim METABO.
Meno vyzrebovaného lustitela uverejnime v ai magazine & 5/2019, kioré vyjde zaciatkom novembra. Sprdvne znenie tajnicky z julového vydania
o kartén dobrého vinka od spolo¢nosti SELOS je: hodnoty, ktoré pritahuju. Spomedzi sprévnych lustitelov sme vyzrebovali Michaelu Andraséikovd z Kosic.
Gratulujeme! redakcia ai magazine
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Pomécky: kini, anta, metol, Alami, adas, odal, doli, Ene, Ore, Ely, lasi, ite

Vodorovne Zvisle
A: obsah zlata v minci; Eesky tenista; 1. éast tajnicky 1: velmi vela; vrodend sila; grécky ostrov
B: uzas (bdsnicky); tadial; cast Viedne; nie ten 2: lokdlna poéitadovd sief; zdpor; stary druh Zuvadiek aj cudzie
C: biblickd postava; pokladha; socidlna poisfovia; ulahéovaf po muzské meno
latinsky 3: symetrdla; jeden z rodicov; typ auta Kia; rozum
D: vystupok; bodavy hmyz; biela bodka na kozi (lekdrsky); skratka 4: koniec om3e; predpona proti; slovensky boxer

hrabky po &esky 5: naddvka nedikovnému aj lama alpaka; mesto v Dansku; meno
E: prezivaj; enoldt; vykrik v karate; ECV Pezinka; ad acta spevdka Reada
F: zdroj tepla; tri po taliansky; krél po francizsky; okrem iného; faza 6: africky kopytnik; obruba; mldatili
mesiaca 7: prezyvka Lesany; bunker CO; predpoved’ vysledku
G: znacka urdnu; 2. éast tajnicky; familidrny pozdrav 8: marocky tenista; metropola Nérska; jemu
H: od po latinsky; Indian Ocean Dipole; stard znacka cigariet; droga; 9: mesto v Rumunsku; opak dno; mohol
usadlosf v severskych krajindch 10: natiahli; krstné meno Hlavécka; ukazovacie zameno Zenského rodu
I: kto po cesky; Nuclear Energy Institute; meno herca Cruisa; zliatiny 11: druh gruzinskeho bubienka; druh hesla; kyslé pochutina
Zeleza s uhlikom 12: rumunsky futbalista; zépal mazovych Zliaz; kandn
J: alebo po anglicky; ozndmili dradom; druh fotografickej vyvojky; 13: &ast muzského obleku; opalovanie materidly; znacka stroncia
sle¢na 14: aromatickd zlécenina; rugitel; historické mesto v Anglicku

K: predlozka instrumentdlu; 3. €éast tajnicky



The MSV 2019 Will Be a Trade Fair of Technologies and

Innovations for the Industry of a Future

The 61st year of the International Engineering Fair will

again introduce the last novelties and trends from the

area of industrial technologies. There will be presented,

from the 7th to the 11th October 2019 in Brno, more

than 1 600 exhibitors from the several tenths of

countries within the whole world, together also with

an interactive exhibition focused on the digitisation

in industry as well as together with the various

conferences and networking actions.
(www.msvbrno.cz, p. 10)

The European Economy Is Growing, But...

The year 2019 will be (according to the last prognosis
elaborated by the European Commission) for the
European economy already the seventh year of a
continual growth, whereby this statement will be actual
for all the member countries. The growth of Euro-zone
during the first quarter of this year was more intensive
than it was expected; thanks to many temporal factors.
One of these factors is a moderate winter period and
revitalisation of car sale. (p. 12)

New Agreement Will Be Helpful for the European Export
The European Union and Mercosur established
a complex business agreement. The Mercosur is
association of the member countries, namely Argentina,
Basil, Paraguay and Uruguay. The EU is the first main
partner, which made a business pact with the Mercosur.
The new business framework, which is a part of the
wider agreement between the both regions, will create
a political and economic partnership as well as it will
develop important opportunities for a sustainable
growth of both partners taking into consideration the
environmental aspects and interest of the EU-customers.
(p. 14)

The WITTMANN BATTENFELD at the Trade Fair K 2019
The company WITTMANN BATTENFELD will present
itself for the first time within the trade fair K 2019 (from
the 16th to the 23rd October 2019), under motto “Enjoy
Innovation”, in the hall No.15, the exhibition stand C06. In
this way it will obtain an exhibition area enlarged about
120 m2 and situated among its competitive companies.
The exhibition stand of the company WITTMANN is
situated at the traditional place, i.e. the hall No.10,
exhibition stand No. A04.

(www.wittmann-group.sk, p. 16)

Next Generation of the Rotational and Turnable Units

The company SCHUNK enlarges its portfolio with the
new turnable units that are determined for automation.

In this way it is starting nowadays a new era of the
rotational movement. Now it is reasonable to put a
question concerning a future development in the area of
rotation and deflection as well as a question, where are
hidden the potentials. (www.schunk.sk, p. 22)

Mitsubishi Materials - Opening of a New Technology and
Education Centre

The company Mitsubishi Materials opened a new
technology and education centre MTEC (Mitsubishi
Technology & Education Centre) near the city Stuttgart in
Germany. This new centre, which is situated in @ modern
two-floored building, was officially opened on the 4th

June 2019. (www.mes.sk, p. 26)

Influence of Temperature on the Turning Process
Cooling is an unavoidable part of the metal-working. Just
a suitably chosen cooling process is able to increase
durability of the cutting tips significantly as well as to
reduce the production costs thanks to the changes of
chip shape and also due to changes of the resulting
temperature during the turning process.

(www.iscar.sk, p. 28)

The Concept ,two-in-one“ from the Company WALTER:
Eroding and/or Grinding Using One Machine
The producers of tools are successfully applying already
for the 17 years the world-over proven concept of a
machine, which is based on the principle "two-in-one”
developed by the company WALTER. However, what
exactly does it mean this concept, which is so interesting
also for the competitive companies?
(www.walter-machines.com, p. 30)

,Click & Clamp“ Equipped with the New Centring Vice
GARANT Xtric
GARANT Xtric - it is a name of the new centring
vice from the company Hoffmann Group. This vice is
equipped with a new chuck jaw quick-change system,
which enables an easy, fast and tool-free changeover. A
click mechanism gives the vice an interchange accuracy
in the micrometre range. Top jaws, which can be rotated
by 180°, allow for a large clamping range and high
variability when fixing components.
(www.hoffmann-group.com, p. 32)

The Valve Terminal EB 80 Has Got a Smaller Brother -
EB 80 BOXI

The very successful valve terminal EB 80, which is able
to meet the requirements of a wide range of applications
thanks to its high-level of modularity, is now at disposal
also in a smaller version - in the form of the 4-positional
valve terminal EB 80 BOXI.  (www.metalwork.cz, p. 34)

Innovations, Precision, Experiences
Innovative, future-oriented solutions determined for the
precise and smart processes. The group JUNKER with
the brand names JUNKER, LTA and ZEMA presents its
large offer of the products at the trade fair EMO 2019
in Hannover. This professional trade fair with 2 200
exhibitors coming from 44 countries and with more than
130 000 professional visitors is a world-wide leading
event in the metal working area.

(www.junker-group.com, p. 36)

The XYZ Machine Tools with a New Generation of the
Control System ProtoTRAK RX
The control system ProtoTRAK RX belongs among the
best easy-to-use control systems within the area of
machine tools, taking into consideration its functionality
and easiness of control. The newest generation with the
designation RMX (determined for the milling machines)
and RLX (for the turning machines) is keeping all the
previous positive characteristic features, furthermore it is
enriched by many new properties and improvements.
(www.rexim.cz, p. 38)

New Catalogue, New Assortment, More Tools

The new team TEAM CUTTING TOOLS of the group
CERATIZIT is presenting, by means of a new catalogue,
its enlarged product portfolio, which consists from more
than 60 000 tools that are determined exclusively for the

chip machining. Under the title TEAM CUTTING TOOLS
there are jointed together 4 trademarks: Cutting Solutions
by CERATIZIT, KOMET, WNT and KLENK. So, they offer
together the most complex assortment of the tools,
technical solutions and services. (www.ceratizit.com, p. 40)

Additional Bevelling Process - Precision and Effective
Preparing of the Welded Surfaces on the Already Cut
Parts

A Slovak producer of the CNC cutting machines, the
company MicroStep, developed an additional bevelling
process (ABP), which represents an effective alternative
to the usually applied methods and it is also saving the
production time. Simultaneously this process enables to
reach a higher precision level of the cut parts without

a necessity of following processing within the welding
process. This system is based on a precise determination
of the component position and shape by means of a
laser (line) scanner. (www.microstep.sk, p. 44)

VARNSDORF - Another Novelty in Production Program
The company TOS VARNSDORF presents at the trade
fair EMO 2019 in Hannover another novelty from its
production program. Namely, this new exhibit is the
machine WHT 130 in the configuration of horizontal
boring machine, which is equipped with robotic exchange
of the tools. (www.tosvarnsdorf.cz, p. 48)

With the RECA MAXMOBIL You Will Master Mobility of
Maintenance Effectively

Nowadays, the term mobility is extraordinarily popular.
The people are moving intensively, very fast and in long
distances. However, this phenomenon is typical not only
for the private lives, but also for the automotive industry
or engineering industry. The plants of these producers
as well as their customers are situated in various points
of the corresponding region. Such layout requires high
level of flexibility relating to the service and maintenance
operations. (www.reca.sk, p. 50)

Powerful Filtration System for the Special Requirements
Air pollution caused by the aerosols (smoke form
welding and dry dust) was a serious problem in the
locksmithery operation within the company Erwin Junker
Grinding Technologies, Mélnik. The original exhausters,
individually mounted on the columns in the production
hall, were insufficient. It was also not possible, due to a
lack of free space and a lot number of operating cranes,
to install the mobile exhaust systems and the fixed
exhaust holes. A solution presented the company LTA
Lufttechnik GmbH. (www.ltafilter.com, p. 52)

COMBI GENIUS - New Set of Punching Press Machines
Combined with Laser
The company Prima Power introduces at the market a
completely new generation of the servo-electric punching
press machines, which are combined with a laser. The
first model Combi Genius 1530 Dynamic was presented
already at the trade fair EuroBLECH 2016. This model
was equipped with a simple, but powerful automation
Compact Express, together with a new source of fibre
laser from own production Prima Power CF4000. The
new set Combi Genius has many improvements in the
automation variants, for example positioning of the metal
sheets in the axes as well as monitoring of the process,
in order to ensure a reliable automated production.
(www.primapower.com, p. 54)
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Advantages of the Company of a Future Can be Used
Already Today!
The main task of the company Renishaw is to offer
modern and reliable metrological solutions, which
can increase the production efficiency, reduce the
production costs and eliminate negative influences of
the human factor. Taking into consideration the initiative
Industry 4.0, the company Renishaw presents an
innovation, which is changing the existing productional
operation towards the factory of a future. You can see
this at the MSV Brno: exposition of the Renishaw will
be situated in the hall P, exhibition stand No.55.
(www.renishaw.cz, p. 56)

The Series LKE - Worldwide Novelty in Linear
Technology from the Zimmer Group

The Zimmer Group is, with its offer of more than 4 000
products and with more than 20 years of experiences
obtained in the area of design and sale, a worldwide
leader in production of the linear technologies, as well
as in design of the arrest components and brakes
determined for the profiled or round guides. This year
the Zimmer Group again introduces a global novelty -
the new series LKE. The electric clamping components
offer better properties than the presently used series
LCE, namely higher operational speed and easier
starting of operation. (www.zimmer-group.sk, p. 58)

Taps with automatic function for screw cutting and
lubrication
The company MAG Centrum Ltd. is known almost
during the last 15 years as an exclusive supplier of
the company TECNOMAGNETE, which is the largest
worldwide producer of the magnetic system. The
MAG Centrum belongs among the top companies in
own branch thanks to the long-time experiences with
more than 4000 applications and thanks to a team of
professional business- and service-staff.
(www.magcentrum.cz, p. 60)

Optimisation of Machining for Aluminium Alloys in
Automotive Industry
The extended application of aluminium alloys within
the automotive industry, for example in construction
of the vehicle engines, driving units, water pumps and
braking systems, is a challenge for the producer OEM
and for its partners within the supplier chain in order
to increase productivity of the milling operations. The
key factor for a success in this market segment is a
selection of the tools, whereby the correct application
of the optimised milling cutters, which are determined
for the whole set of machining operations during
production of the engine parts, is able to improve
profitability significantly.
(www.sandvik.coromant.com/sk, p. 62)

New Possibilities of the RFID UHF Identification
Almost every object can be equipped with the UHF
RFID tag and in this way it can be reliably identified
also from a larger distance. If the tag is once read,
so it is creating a digital path, which can be utilized
in the processes relating to the supply chain area,
such as automated registration of the input/output
goods, monitoring of the working process or material
consumption. Reliability and correctness of the RFID
tag reading process is a key factor of the whole RFID
system. (www.marpex.sk, p. 66)

Magnetic Clamping System with the Zero Point
Technologies

The modular magnetic system, which is equipped

with a precise raster of the holes that are suitable for
a fast and accurate positioning of the pre-machined
components, pallets and clamping jigs. This product
was developed in a cooperation with the company
Gerardi, which has a large amount of knowledge and
experiences obtained in production of equipment with
the zero points. (www.magcentrum.cz, p. 68)

BLUM in the Industry 4.0

The term Industry 4.0 was for the first time presented

at the trade fair EMO Hannover in the year 2013

and since then it is used very often. Cybernetic

factory. Total automation, automated production cells,

silhouettes of dancing robots and at the end of the

production chain is finished and packed product.
(www.blum-novotest.cz, p. 70)

KKS 463 NA - Complex Solution

The fully-automated circular saw KKS 463 NA is a
jewel of the company KALTENBACH. This equipment
is working with all profiles without any operating staff
activity. Feeding, cutting and sorting of the work-
pieces is performed automatically. The most important
advantage of this saw, which is equipped with the
angle-wise cutting, is a repeated sawing on the front
and rear side as well as application of a vertical fixture
for the angle-wise cutting in order to clamp the worked
material optimally with the shortest residual length
<15 mm. (www.kaltenbach.com, p. 73)

Small Welding Robot Supports Flexibility of Production
Plants

Coming of a new colleague sometimes means a
completely new situation: if this new colleague is a
robot. Advantage of the small collaborative robots

(the so-called cobots) consists in a fact that they are
working together with their operator and in this way
they are the operator’s third hand. The equipment
CoWelderTM is the automated welding solution from
the Danish company Migatronic, which significantly
increases productivity of welding at relatively low input
investment. (www.migatronic.com, p. 74)

Power of Automation Was Presented in Pardubice
The second year of the Technology Days was held in
the town Pardubice at the end of June. The company
Staubli presented at the exhibition area 1300 m2 a
set of robots, including many interesting applications
in a cooperation with the company’s partners. The
success of the first year, which was held in 2017,
predetermined a trend for a future development of the
Staubli. And we can say that the second year of this
event was even better.

(www.staubli.cz/robotics, p. 76)

The Cobot UR10 Allowed to Solve Lack of Workers
and Automation of Production

The company 2K Trend is a producer of very precise
plastic components using injection. However, it had
problems with operating personnel of the injection
machine. Therefore, it decided to make an investment
into the industrial automation equipment. Nowadays,
the cobot UR10 ensures a complete operation and

in this way, it optimises production as well as it

represents a solution concerning lack of manpower.
(www.universal-robots.com, p. 78)

All Screws Are Tightened Firmly

A sub-supplier of the automotive industry, the company
Yanfeng Automotive Interiors in Liineburg, utilizes in its
production the robot KUKA LBR iiwa, which is modified
for the human-robot cooperation (HRC). The sensitive
robot is applied for screwing of the elbow rest in the
motor car Opel Insignia and it is working together with
the assembly workers. (www.kuka.com, p. 80)

Yearlong Experience with Operation of the 3D Printer
Stratasys F170 from the Company MCAE Systems
The company ZALUZIE NEVA, Ltd.is from the year
1997 the pure Czech company and it will remain

to be the Czech company also in a future. This
company owns several rolling mills, new production
hall with the area 8 000 m2 as well as a powder
paint shop. Nowadays, this company belongs among
the top European producers of the external blinds It
is producing the top-quality products with very good
prices, whereby most of the production is exported
into more than 40 countries, including the atypical
products. The weekly production is about 2 000 of
the blinds completes, namely the standard blinds and
atypical blinds. (www.mcae.cz, p. 82)

FORD Motor Optimises Intra-Company Logistics Using
the Robots MiR

The production companies are solving problems
relating to the unemployment. This phenomenon is
typical for processes, which are requiring a routine,
heavy and uninteresting work. Such kind of the tasks
is not attractive for the employees and on the present
it is practically impossible to find out workers suitable
for these operations. The above-mentioned negative
phenomena are typical for the automotive industry
where it is required the non-stop operation. (p. 86)

Do You Need Intra-Logistic System?

When the corporation Trilogiq introduced, two years
ago, the web-online configurator of the modular pipe
systems determined for the intra-logistics, it was a
unique innovation. This innovative solution enables to
the customers not only to develop any pipe system

by yourself (e.g. the working stations, shelf stands,
retrieval stands, trolleys, etc.) and exactly according to
own ideas, but also significantly to accelerate and to
professionalize the whole process, from a proposal to
the realisation. (www trilogig.com, p. 87)

Intelligent loads handling

Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial

manipulators of the INDEVA series combines the power

of a traditional pneumatic manipulator with intelligence

of INDEVA brand. The lifting force is pneumatic; yet

the control is electronic. The manipulator is suitable

for lifting of centred or very heavy loads. Models are

available from 80 to 310 kg and are available for

pole mounting, ceiling or overhead rail. Compared

with traditional pneumatically controlled manipulators,

Liftronic Air offers important advantages that help

improve safety, ergonomics and productivity.
(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 88)
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