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Geometria s plynulym
prechodom radiusu.

Optimalizovany tvar

drazky pre dokonalejsi

odvod triesky.

VQT>5

PRE TITAN

CVDEL,NE STOPKQVE IFREZYI
S RADIUSOM S VNUTORNYM
CHLADENIM 0SOU FREZY

Prva volba pre vysoku ucinnost, frézovanie
hlbokych drazok a rohové frézovanie zliatin
titanu.

Nepravidelné stupanie skrutkovice, 5 britov
a optimalizovana geometria reznej hrany
umoznuju rychlejsi uber materialu

az 250cc/min.

@16, 20 a 25mm s 3 a 4mm radiusom.
Ostatné radiusy su k dispozicii

na objednavku.

www.mmc-hardmetal.com
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COBA Automotive patri medzi vyznamnych vyrobcov interiérovych a exte-
riérovych obloZeni a tesniacich systémov pre automobilovy priemysel.

Ako odbornici na extruziu a vstrekovanie plastov spolupracujeme
s poprednymi vyrobcami automobilov a navrhujeme kvalitné kom-
ponenty so zretelom na zniZovanie hmotnosti a tsporu ndkladov.

Kontaktujte nds eSte dnes!

COBA Automotive s.r.o.

Vysné Kamence 11 | Terchovd | 013 06 | Slovakia
+42141507 1101 info@cobaautomotive.sk ~ www.cobaautomotive.sk
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OBRABECI STROJE
OD ROKU 1992!

Dear friends,

the upcoming interna-

tional engineering fair in Br-

no, with its five other specialized

fairs taking place in the first week of

October, has already announced the sold

out pavilions and a record participation of

exhibitors. Organizers believe that the number

of visitors from the professional and general public

will be equally well attended. We prepared the fourth

edition of this year’s ai magazine with certain pride. In

this edition you - the contributors and advertisers - have

your presentations directed toward the Engineering Fair. In

addition to products presenting articles, you'll also find in this

edition, articles about companies that doing their business ba-

lancing because they celebrate a milestone anniversary of their

existence. This moment is also essential for the Brno Fair, which

celebrates its sixtieth jubilee. Since its inception, the Brno Fair has

become a top European event of its kind, and | hope that you en-

joyed reading about its very interesting history on the pages of the

ai magazine. Today we are publishing the third, and the last, article

by Zdeno Cizmar, entitled Traditions of Engineering Fairs in Brno. We

added to this edition another interesting article named Engineering in

1960 which immerses into the history of engineering in our Republics.

Enjoy the reading!

Frantisek Jantoska, a procurator of SCHUNK Intec, s.r.o., says that

,Being a leader is a commitment.” Read more on p. 14. In the Leaders

World column, we are also writing about Valk Welding, where you

will learn that collaboration between Panasonic and Valk Welding has

achieved a new milestone with its 3,000 robots sold over the last 30

years. Valk Welding currently offers, among other things, the supply

of turnkey welding robot solutions. In the column Success Story in Slo-

vakia we introduce another interesting company. Learn how the first

reducer was created - a major article of the company Spinea that
influences beyond Slovakia’s borders.

Dear friends,
ai magazine offers, | dare to say, many other interesting infor-
mation material. Traditionally, the crosswords awaits you. This
time you compete for a prize provided by the company Valk
Welding, should you, of course, send us the correct solution.
We are awaiting your answers, good luck! L)

Thank you for your patronage,
Best regards
Eva Ertlova

/’:«m ﬁﬁldt"ﬂw |

Please come to visit us at the MSY Brno
in the pavilion V/172,

We are looking forward seeing you there!
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Vazeni priatelia,

bliziaci sa Medzindrodny stro-

jarsky veltrh v Brne so svojimi dalsimi

piatimi $pecializovanymi veltrhmi, ktory sa

uskutoéni prvy oktébrovy tyzderi, uz ddvnejsie

avizoval vypredané pavilény a rekordnd Géasf

vystavovatelov, a organizdtori veria, Ze aj ndvstev-

nikov z radov odbornej i laickej verejnosti. Aj my sme

s akymsi sldvnostnejsim pocitom pripravovali $tvrté tohto-

roéné vydanie ai magazine, kde vy - nasi prispievatelia

i inzerenti, mdte svoje prezentdcie, orienfované predovset-

kym na veltrh. Okrem produktovych ¢&ldnkov, na strénkach vy-

dania viak ndjdete aj ¢lanky firiem, ktoré tak trocha bilancuj,
pretoZe maju okruhle vyrocie svoje| existencie. A prdve tento mo-
ment je zdsadny aj pre brnensky veltrh, ktory je jubilejny Sestde-
siaty. Za 60 rokov sa stal $pickovym eurépskym podujatim svojho
druhu a ja verim, ze s jeho velmi zaujimavou histdriou ste sa zoznd-
mili aj na strankach ai magazine, kde dnes uverejiiujeme poslednd
tretiv East seridlu &ldnkov Zeno CizmdFa s ndzvom Tradice strojiren-
skych veletrhd v Brné. V tomto vydani sme pripojili dal$i zaujimavy
¢lédnok, ktory naérel do histérie strojdrstva v nasich republikéch, a to
&lanok Cim zilo strojdrstvo v roku 1960, uréite si ho preéitajte.

Frantisek Jantoska, prokurista firmy SCHUNK Intec, s.r.o., hovori, Ze:
,Byf lidrom je zévézok.” Citajte viac na str. 14. V rubrike Svet lidrov pise-
me aj o firme Valk Welding, kde sa dozviete, Ze spolupréca medzi firma-
mi Panasonic a Valk Welding dosiahla vdaka 3 000 predanym robotom
za poslednych 30 rokov novy milnik. Firma Valk Welding v siéasnosti
pontka, okrem iného, doddvku zvdracich robotickych rieseni na klgé.
Nie menej zaujimavi firmu vém predstavujeme v rubrike Success story
made in Slovakia. Preéitajte si, ako vznikal prvy reduktor - hlavny ar-
tikel firmy Spinea, ktord svojim vyznamom uz ddvno presiahla hranice
Slovenska.

Vaszeni priatelia,

v ai magazine, nechybaji dalsie, dovolim si povedaf, zaujimavé
informdcie a tiez nasa tradiénd krizovka. Tentoraz sifaZite o cenu

firmy Valk Welding, samozrejme, v pripade, ze sprdvne vylistite

jej tajnicku. Cakdme vase odpovede, vela §fastial )

Dakujem za pozornost!

S pozdravom
Eva Ertlové

Va
/:m forl e

Navstivie nds na MSVY Brno
v paviléne V/172,

Tesime sa na vas!

HACO a.s.

vyrobca
ohranovacich lisov a
tabul'ovych noznic

HACO
SLOVAKIA

Ohranovacie lisy

Haco je $pecialista na vyrobu ohrarnovacich
lisov. BeZne vyraba ohrariovacie lisy pre
Siroku skupinu priemyslu. Suéasny sortiment
zahffia ohrafovacie lisy s kapacitou od 40 do
2 000 ton s pracovnymi dizkami od 1,6 do

10 m. Na lepSie uspokojenie potrieb nasich
zédkaznikov sa nas sortiment rozSiruje na
zadkazkové ohranovacie lisy.

Tabul'ové noZnice

Nase vysoko kvalitné hydraulické tabulové
noznice su schopné odstrihnut hribku plechu
az 32 mm z makkej ocele, a Sirky az do 6 m.
NoZnice HSLX s nastavenim striznej medzery
medzi nozmi, mézu byt tiez automatizované
s0 systémom podavania, transportu a
stohovania.

Haco a.s. , Ul. 1. maja 1850
031 80 Liptovsky Mikulas
Slovensko

www.haco.com

e-mail: Isp@lsphaco.com
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REGISTER

¥ i KUKA CEE GmbH
b organizacni slozka
. B Praiskd 239, Zdiby, 250 66

Ceska republika

Prodej primyslovych roboti a periferii B U Tol.: +8RHE26 212 271

. = i ., 3 Fax: +420 226 212 270
Servis, Skoleni a programovani info.rabotics. cz@kuka.com

: — Vysné Kamence 11
r - r i /) 013 06 Terchova
) ' ’ 5 r. r | Slovakia

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

N RECA | DRZI. POSOBI. NAPREDUJE.

% ECQ ¢ Vas kompetentny partner pre dodavky:
-7 - spojovacieho materilu - vitacieho a briisneho materialu - chemickych prostriedkov - kotviacej techniky - diamantovej
\ techniky - naradia ruéného a elektrického - dielenského vybavenia - pripravkov na udrzbu pre autoservisy - sluzieb
zameranych na optimalizaciu v3etkych logistickych procesov - RFID systémov - vydajné automaty - RECA max mobil

RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenska republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk

—

MSV 2018
pavilon G1/38

Man and Machine

www.staubli.com

[ X J
FAST MOVING TECHNOLOGY TAUBLI

Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.0.
* az 30 milionov bezddrzbovych cyklov aj vdaka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265

* Celuste s DLC poviakom (extrémne tvrdy, antikordzny a odolny voci opotrebeniu) 17 01 Povaiska :
i ; T S ovazskd Bystrica
« Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost voCi striekajticej vode a vysokej prasnosti) 0170 y

a moznost (pravy na triedu IP67 (upinace ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800
* odolné vodi korézii

T: 042/4331 788

* 0 30% vySSia upinacia sila a 0 15% dih3ie upinacie Celuste ako ma konkurencia / iorsky@zi k
* priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurencnej cene mma"jmalers yezimmer-group.s
» dostupné vsetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnejsiu tidrzbu www.zimmer-group.sk

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI
e snizujeme naklady

e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

FANUC CZECH s.r.o.
U Pekarky 1A/484

180 00 Praha 8 - Liben
www.fanuc.cz
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1. I!r"" y e PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE:
‘H{ Foaa
wok L f -H; / automatizaciu zvarania | zvaracie prislusenstvo
by i Y. / zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum

o L / zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia
FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.trnava@fronius.com, www.fronius.sk

Potrebujete snizit
naklady na soucast?

www.sandvik.coromant.com/automotive

5.0.A. 5.r0. Jina Bottu 4, Ranskd Dystrica

. il s+ 420-48-472 34 11, infele-d-a.ik
= fans + 221-48-572 34 69, waw. S DA sk
Damnves - <

SANDVIK

B € Kawasaki

¥
MG1OHL - L"" EX200L

TOSHIBA Robotické riesenia:

Leasi=g l=ncawson b

* paletizacia ¢ pick and place

@ * FSJ - bodové zvaranie hlinika
« striekanie ¢ obsluha strojov
* zvaranie

Automatizované davkovaci systémy

Automatizované
portalové  systémy
spole¢nosti EFD fady
GV s optickym fizenim
poskytuji  snadnou
automatizaci pro
aplikace  pfesného
davkovani  kapalin.
Pracovni prostor se pohybuje od 400 mm do 800 mm, coz
je idealni feSeni pro pfesné davkovani tekutin na substraty,
které vyzaduiji velké pracovni prostor, aniz by byla obétovana
opakovatelnost systému.

4 Zhlédnout video: ('—
g Nordson
EFD

nordsonefd.com/RobotAIM

www leaderpress.sk | 4/2018 @magazine |

Robotics ¥, -
28 *l*- ; _ (% W

7




AQ ST Y L Orlové 277, 017 01 Povazska Bystrica
tel.: +421 42 432 99 01 )
SLOVAKIA aquastyl@aquastyl.sk 4 P

MERACIA TECHNIKA V STROJARSTVE -y
« VYROBA ¢ SERVIS * KALIBRACIE

o POVLAKOVANIE LOZISKOVYCH A CEMENTACNYCH OCELI KLZNYM POVLAKOM DLC /
o POVLAKOVANIE NASTROJOV UZ DO/ 200 °C /
o UYROBA A OSTRENIE REZNYCH NASTROJOV ,,____f

=R VYL O]\ | STATON s.r.0., Sudovd 1148, 038 53 Turany, tel. : +421 43 4292 638, 4292 362, poviaky@staton.sk, www.staton.sk

K PROFIKA o
DIOMKA.GL.  océvg2 servimuisgan: =" DIONIA oK

PROFIKA CECHY: Bendtky nad Jizerou, +420 326 909 511; PROFIKA MORAVA: Novy Jicin, +420 739 619 787; PROFIKA SLOVENSKO: Ziar nad Hronom, +421 918 653 147
(CNCEstriojeNHYUNDAIRWIARaRS WIS SRTNRENd|ouhotagneRautomatyAHANWHANS eXnafwmww!priofikatcz

(EEEHIRIINIG auehringeguening sk {5 {3
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI

www.plasticportal.eu

Vodna 9, 949 01 Nitra,
tel./fax: +421 911 264 141
e-mail: plasticportal@plasticportal.eu

PlasticPortal.cu

PlasticPortal.eu®

moonsuiie  Unique consulting services YN;}
e o designed to fit your needs %;3 ;N}

Tel: +421 (0) 904 59 00 33
info@lcsk.eu,www.lcsk.eu

ENGINEERING QUALIFICATION - ENGINEERING TEAMS - ENGINEERING PROCESS - ENGINEERING COACHING
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Uspéch - dlky absolutnl
kontrole hry.

Obrabéci centra v kombinaci s jedinecnou spolehlivosti
a kompetenci servisu.

Ani ty nejlepsi stroje nejsou po delSi dobé pouzivani chranény pred nutnosti
udrzby. Nas zcela mimoradny servis zajisti, Ze naopak zlstanete bezpecné ve
hre. At se servis provadi osobné v misté instalace ve vasi firme, nebo prostred-
nictvim dalkové udrzby a nebo pres Hotline - udélame vse pro dalsi spolehlivy
provoz vaseho obrabéciho centra Hermle. A to vée i planované.

Podrobnéjsi informace o spolehlivosti a kompetenci naseho servisu viz: h

hermle5.de . H E R M L E

. ) ) Ceska Republika
Maschinenfabrik Berthold Hermle AG, pavel.nemecek@hermle.cz, martin.skukalek@hermle.sk
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~spojeni hisforie a sou¢asnosti promyslu

9 Jifi ERLEBACH, Veletrhy Brno, a.s.

Mezinarodni strojirensky veletrh oslavi kulaté

vyroCi unikatni vystavou legend ¢eskoslovenskéeho
primyslu a pfedevsim obrovskou Ucasti 1 650 firem
z 33 zemi. Od 1. do b. fijna 2018 Ceka navstévniky
brnénského vystavisté prehlidka nejmodernéjsSich
technologii v pIné vyprodanych pavilonech.

Spoleéné se 60. roénikem MSV se uskuteéni daliich pét specializovanych
veletrh. IMT bude prehlidkou kovoobrdbécich a tvarecich stroji, FOND-EX
se zaméfi na slévdrenstvi, WELDING na svafovaci techniku, PROFINTECH
predstavi technologie pro povrchové Gpravy a PLASTEX je veletrhem plastd,
pryze a kompozitd. Stejné jako v minulych letech bude pfiblizné polovina
vystavovateld zahraniénich. Nejvice jich pfijede z Némecka a pocetné za-
stoupeni budou mit také Slovensko, Itdlie a Rakousko.

Pavilon P patri obrabéni i Formuli E

V pavilonu P uvidi névitévnici treba velkou expozici svétového lidra v obo-
ru CNC soustruhd a frézek DMG MORI nebo némecké firmy ERWIN JUN-
KER, kterd se do Brna vraci po nékolika letech. Do haly P se navic nové
presouvd expozice spole&nosti ABB, kterd aspiruje na jednu z nejatraktiv-
néjSich na celém veletrhu. Zaméfi se na oblast elekiromobility a predstavi
ndvstévnikom Formuli E - seridl silni¢nich zdvodo elekirickych automobild.
Revoluéni expozici si v pavilonu G1 pfipravila také spoleénost KUBOU-
SEK, kterd navitdvniky pomoci Zivych vstupd pienese do Technologického
centra v Ceskych Budgjovicich.
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Vystava 100RIES pripomene ceskoslovenskeée
prumyslové legendy

Partnerskou zemi letodniho veletrhu je Slovensko, jehoz expozice obsadi
plochu 500 metr§ &vereénich v pavilonu A1. Dalsich tisic metrd &tverecnich
pavilonu zaplni retrospektivni vystava TOORIES. Ta navétévnikim ,odvypré-
vi” 100 pFib&hi Eeskoslovenskych promyslovych legend uplynulého stoleti.
Nejvétdim ldkadlem bude robot, ktery pfed zraky divakd vytvofi repliku so-
chy T. G. Masaryka, kterd byla v rotundé& pii zahdjeni provozu vystavisté
v roce 1928.

Lidé se mohou t&sit i na vétron L-13 Blanik, mezivdleénou motorovou loko-
motivu Stfibrny 3ip &i historické tramvaije. V &eské premiéfe se pak predsta-
vi nova vystava Czech Innovation Expo, kterd vyuziva rozsifenou realitu.

Nabity doprovodny program

MSV je kazdoro&né také nejvétsim konferenénim centrem s primyslovym
zaméfenim. Doprovodny program tak bude letos opét nabity. Hned v pon-
déli se uskute&ni Sném Svazu promyslu a dopravy CR & projekt Kontakt-
Kontrakt. Dalsi dny nabidnou tieba veletrh pracovnich nabidek JobFair.
Kompletni doprovodny program najdou zdjemci v aplikaci, kterou stahnou
na bvv.cz/app.

Vyhody prinese Brno Fair City

O volny &as névitévnikd se vz druhym rokem postard projekt Brno Fair Ci-
ty, ktery nabidne vyhody v desitkéch brnénskych podnikd. Pro jejich ziskani
sta&i v zafizeni ukdzat ndramek, ktery si lidé vyzvednou oproti predlozeni

platné vstupenky v Info Pointu BRNO FAIR CITY v aredlu vystavists. @)

Mezindrodni strojirensky veletrh se kona na brnénském
vystavisti od 1. do 5. 10. Otevieno je denné
od 9 do 18 hodin, posledni den do 16 hodin.
Vice informaci na bvv.cz/msv
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EKONOMIKA A FINANCIE

Legislativa z Bruselu

EU a Japonsko podpisali

dohodu o hospoddrskom parinerstve

;)) Z podkladov Eurépskej komisie spracovala Vlasta RAFAJOVA

Na tokijskom samite EU a Japonska 17. jula
podpisali predseda Komisie Jean-Claude Juncker,
predseda Europskej rady Donald Tusk a japonsky
predseda vlady Shinzo Abe Dohodu o hospo-
darskom partnerstve medzi EU a Japonskom.
Na zaklade tejto dohody sa zrusi velka vacsina
ciel v hodnote jednej miliardy eur, ktoré kazdo-
roéne zaplatia spolocénosti z EU vyvazajuce do
Japonska. Povedie tiez k odstraneniu viacerych
dlhodobych regulacnych prekazok tykajucich sa
napriklad automobilov.

Podpisand obchodnd dohoda je doteraz najvéésou dohodou dojedna-
nou EU a povedie k vytvoreniu zény otvoreného obchodu, ktord bude
pokryvaf viac nez 600 miliénov ludi. Zdrovefi sa fiou otvori japonsky
trh so 127 miliénmi spotrebitelov pre vyvoz klG¢ovych polnohospodar-
skych vyrobkov z EU a rozsiria sa aj moznosti vyvozu z EU v celom
rade daldich odvetvi.

Obojstranne vyhodna

Predseda Eurépskej komisie Jean-Claude Juncker v tejto sivislosti pove-
dal: ,Dokument, ktory sme podpisali, je ovela viac nez len obchodnd
dohoda. Je to, samozrejme, prostriedok, ktory vytvéra prileZitosti pre
nase spoloénosti, nadich pracovnikov a nasich ob&anov a néstroj na
podporu eurépskych a japonskych hospoddrstiev. Takisto je ale vyjad-
renim ndsho postoja, a to pokial ide o jej obsah, rozsah pésobnosti
a aj jej nagasovanie. Ide o vyhlédsenie postoja dvoch podobne zmy3-
[ajicich partnerov, ktori spoloéne zastupuji takmer tretinu svetového
HDP a ktori opétovne zdéraziiuji svoj zavézok dodrziavaf najvyssie
normy v oblastiach, ako st préca, bezpeénost, ochrana Zivotného pro-
stredia alebo ochrana spotrebitela. A obsahom tohto vyhlésenia je, ze
verime obchodnym vzfahom zaloZenym na otvorenosti, spravod|ivosti
a pravidléch, ako aj nase presvedéenie, Ze obchodnd dohoda nie je
hrou, kde jeden vyhrava a druhy prehréva, ale musi byt prospesnd pre
vietky z0&astnené strany - obchodnd dohoda méze obom strandm pri-
niest hmatatelné vyhody a zdroven oetrit ich $pecifické poziadavky.”

Komisdrka pre obchod Cecilia Malmstrdmova doplnila, Ze hospodér-
ske prinosy tejto dohody si jednoznaéné. ,Odstrénenim ciel v hodnote
miliérd eur, zjednoduenim colnych postupov a odstrdnenim cezhro-
niénych prekdzok obchodu, dohoda poskytne podnikom na oboch
strandch prileZitosti na zvy3enie vyvozu a rozsirenie ich podnikania.
Vyzyvam teraz Eurépsky parlament, aby tito dohodu rychlo schvdlil,
aby podniky, ob&ania a polnohospoddri mohli vyuzivaf jej vyhody ¢o
najskér.”
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Prechodné obdobie pre automotive

Dohoda o hospoddrskom partnerstve posilni spoluprécu medzi Euré-
pou a Japonskom v mnohych oblastiach. Obe strany v nej opétovne
potvrdili spolo&ny zavézok v oblasti udrzatelného rozvoja a po prvy
raz do nej zahrnuli konkrétny zavézok Parizskej dohody o zmene klimy.

Dohoda otvéra aj trhy so sluzbami, najmé pokial ide o finanéné sluzby,
elektronicky obchod, telekomunikécie a dopravu. Zaruéuje napriklad spo-
loZnostiam z EU pristup na velké trhy verejného obstarévania v 48 vel-
kych mestéch v Japonsku a odstrafivie prekdzky bréniace verejnému
obstardvaniu v hospodarsky déleZitom odvetvi Zelezni¢nej dopravy na
celostdtnej Grovni. Riesi tiez konkrétne citlivé otdzky v EU, napriklad po-
kial ide o automobilovy priemysel, a to zavedenim prechodnych obdobi
v trvani az do sedem rokov pred tym, ako déjde k odstréneniu cla.

Dohoda dalej obsahuje aj podrobni kapitolu o obchode a udrzatel-
nom rozvoji; stanovuje velmi vysoké normy v oblasti préce, bezpeé-
nosti, ochrany Zivotného prostredia a ochrany spotrebitela; posilfivje
zévézky EU a Japonska v oblasti udrzatelného rozvoja a zmeny klimy
a v plnom rozsahu zaruéuje sluzby vo verejnom zdujme.

V sivislosti s ochranou Gdajov EU a Japonsko 16. jila ukonili rokova-
nia o vzdjomnej primeranosti, ktoré dopliiaji dohodu o hospodérskom
partnersive. Dohodli sa, Ze budi navzdjom uzndvaf svoje systémy
ochrany osobnych ddajov ako rovnocenné. Umozni sa tym bezpedny
tok udajov medzi EU a Japonskom, &im vznikne najvadsi priestor bez-
pecného toku ddajov na svete.

Nasledovat budu dalsSie kroky

Dohoda teraz &akd na ratifikéciu Eurépskym parlamentom a japon-
skym parlamentom, na zdklade &oho by mohla nadobudnif platnost
v priebehu roka 2019.

Zéaroveh pokracuji rokovania s Japonskom o normdch ochrany investi-
cii @ o urovndvani sporov o ochrane investicii. So zretelom na spolo&-
né zdvazky vytvorit stabilné a bezpeéné investiéné prostredie v Eurdpe
a Japonsku st obidve strany pevne odhodlané dosiahnuf zbliZenie sta-
novisk v rokovaniach o ochrane investicii o najskér.
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Jeden dodavatel,
nekoneche moznosti.
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FANUC je, vdaka trom zakladnym skupindm produktov, jedinou

spoloCnostou v tomto sektore, ktora interne vyvija a vyraba vsetky

hlavné komponenty. Kazdy detail hardvéru aj softvéru prechadza radom

kontrolnych a optimalizacnych procesov. Vysledkom je vynikajuca

funkcna spolahlivost a dovera spokojnych zakaznikov na celom svete. WWW.FANUC.SK
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SCHUNK Intec, s.r.o.

Byt lidrom je zavazok

;)) Vlasta RAFAJOVA, foto SCHUNK Intec, s.r.o.

/nacka SCHUNK je pojmom spolahlivosti a kvality pre kazdého priemyselného
vyrobcu, ktory potrebuje manipulovat s obrobkami, komponentmi i produktmi. Ucho-
povacie systemy a upinacia technika nemeckeho producenta SCHUNK nachadzaju
uplatnenie vo vSetkych odvetviach priemyslu, u nas prirodzene, najviac v segmente
automotive. Slovenska dcera nemeckej firmy posobi na nasom trhu uz 12. rok a o jgj
liderstve i Uspesnosti vypoveda skutocnost, ze po cely ten ¢as kontinualne rastie...

Slovenskd spolo&nost SCHUNK Intec s.r.o., vedie od jej vzniku -
na pozicii prokuristu - Frantiek Jantoska. Ako hovori, na rozdiel
od prevaznej v&&siny slovenskych poboéiek zahraniénych firiem,
ktoré si zvy&ajne len organizanymi zlozkami eského subjektu,
je SCHUNK Intec s.r.o. samostatnym prévnym subjektom. ,V3etky
pobocky po celom svete vlastni spoloénost Schunk Allied Com-
panies GmbH, ktorej maijitelmi sd &lenovia rodiny Schunk. My
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pdsobime ako samostatnd spolo&nosf a v tomto smere nemdme
s Cechmi ni¢ spologné. Teda okrem srdenych a naditandard-
nych priatelskych vztahov,” prizndva s Gsmevom.

Za vznikom hladaj KIU
Slovenskd pobogka SCHUNK mé za sebou trochu netradiény
pribeh vzniku, ked bola otvorend takpovediac na vyziadanie.



Rozvoj automobilového priemyslu v SR pre materskd nemeckd
spoloénosf iste predstavoval zaujimavy obchodny potencidl,
no priamym impulzom sa stala aZ poziadavka vyslovend spo-
lo&nostou KIA, aby mal Zilinsky zdvod automobilky k dispozicii
slovenski pobo&ku spolo&nosti SCHUNK. A nemecky partner
rad vyhovel. ,SCHUNK spolupracuje s koncernom Hyundai-
-KIA na celosvetovej Grovni uz dlhé roky. Aj preto je maijitel firmy
SCHUNK (Heinz Dieter Schunk) podpisany, ako jeden z mdla
maijitelov doddvatelskych firiem, na historicky prvom vozidle vy-
robenom v zilinskom zé&vode,” vysvetluje F. Jantoska.

V decembri 2006 bol teda slovensky SCHUNK zapisany do ob-
chodného registra a po roénej priprave, od 1. janudra 2008, za-
&al s predajom a fakturdciou svojich produktov.

Automotive predovsetkym, ale obuvnici tiez
SCHUNK nepatri medzi doddavatelov kategérie TIER 1, ktorych
produkty si zabudované do findlneho vyrobku - auta, napriek
tomu je viak kli¢ovym doddavatelom automobiliek, kedZze ucho-
povacie systémy a upinacia technika si nevyhnutnosfou pre
manipuldciv a montéz napried celym vyrobnym procesom v auto-
mobilovom priemysle.

.Okolo 90 percent ndsho obratu tvori automotive, zvy$ok pred-
stavuji iné odvetvia priemyslu. Je to jednoducho fakt, Ze nd3 prie-
mysel je predovietkym automobilovy. Aj tak sa viak na rozdiel
od v&&iny daliich pobociek SCHUNK, na Slovensku neorientu-
jeme len na automotive, hladdme aj iné moznosti. Neddvno sme
prekvapili kolegov z inych krajin na nadom eurépskom mitingu,
ked sme prezentovali, Ze doddvame aj pre obuvnicku spolo&nost
ECCO,"” hovori prokurista spolo&nosti.

Prakticky najvéciiuv a aj objemovo najrozsiahlejsiv spolupracu
ma slovensky SCHUNK s Volkswagenom. Ten md v Stupave vlas-
tnd ndstrojdref vyrdbaijicu néstroje pre vietky zdvody koncernu,
v ktorej pouziva produkty SCHUNK. Podla F. Jantosku si viak
slovenskd pobo&ka nechce neoprdvnene pripisovat zdasluhy za
tito spoluprdcu. ,Pri¥la automaticky, produkty s zadefinované
vz z Nemecka. Na druhej strane mdme zdkaznikov, ktorych sme
k zna¢ke SCHUNK priviedli my, a to s0 napriklad aj nemecké
fabriky, ktoré v Nemecku produkty SCHUNK nevyuzivajd, ale vo
svojich slovenskych zdvodoch éno,” doddva.

Celosvetové vyhlady rozvoja spolo&nosti SCHUNK a méty, kam
by mala firma rdsf, sa automaticky premietajo do cielov jednotli-
vych dcérskych spolo¢nosti. Ze sa ich slovenskej pobocke dari na-
plAaf a prekraovat, ukazuje priemerny medziroény ndrast obratu
o 21 percent za doterajiich jedendst rokov existencie.

SCHUNK Intec, s.r.o.

.V 2009 sme mali obrat 320 tisic eur, v roku 2012 uz 2,2 milié-
na eur, vlani sme dosiahli trzby 3,3 miliéna eur. Vzdy hovorim, ze
ked' je priestor, treba rdsf, ale firma nemdze rast v jednom sme-
re, musi to byt komplexné vo vietkych smeroch. Mdm teériu, Ze
vietko &o robim, kazdd jedna vec, kazdd osobitnd &innosf, kazdy
segment prace tvori akisi 3pirdlu. Ked sa potom vietky prepletd
a spoja, vytvoria gulu, ktord &im je pevnejia a va&iia, tym md
vadsiv silu a zotrvagnost.”

Aplikacny konstrukter - jediny svojho druhu
Aktudlne md slovenskd pobocka SCHUNK 12 zamestnancoy,
vratane prokuristu. Ako zjednodu$ene hovori, z 12 ludi je 10,5
technikov. ,Okrem na3ej ekondmky a kolegyne, ktord md na sta-
rosti z jednej polovice aj marketing, sme v3efci technici. Plati to
aj o kolegoch, ktori si dnes uz predajcami - obchodnikmi. Mo-
mentdlne mdme nds tim rozdeleny na dve skupiny - uchopova-
cie systémy a upinacia technika. V kazdej z nich mdme po troch
obchodno-technickych zdstupcov na celom Slovensku. Ti maijd
prekryté Gzemia pdsobnosti i spoloénych zdkaznikov, kedZe jed-
notlivé produkty nadvézujo na seba, vedia si pripadne poméc.
Velmi dobre méme zabezpeéeny aj vychod krajiny, ako jedna
z méla spoloénosti mame dvoch obchodnych zastupcov v Preso-
ve,” priblizuje F. Jantoska

V sidle spoloénosti v Nitre md SCHUNK dvoch obchodno-tech-
nickych referentov, ktori vytvdraji zézemie a backoffice pre ob-
chodnych zastupcov, a tiez $pecializovant poziciu aplikagného
konstruktéra. ,Presadili sme si vytvorenie tejto, v rdmci spoloénosti
SCHUNK unikétnej pozicie, pretoze, ako hovorim, dokdze zé-
kaznikovi u3etrif nervy. Aplikaény konstruktér navrhuje konkrétne
aplikécie $pecidlnych produktov podla potrieb zdkaznika a vy-
tvori 3D ndvrh, aby si to zdkaznik vedel &o najlepsie predstavit.
Este v minulom roku predstavoval podiel $pecidlnych dodévok
jedno az dve percentéd ndsho obratu. Teraz ich je asi 10 az 15
percent. Dokonca, vdaka tomu, Ze teraz si ich vie zdkaznik lepsie
predstavif, vidi ich, ném pomdha aj pri predaiji tandardnych kom-

Frantisek Jantoska, prokurista SCHUNK Intec s.r.o.

Franti$ek Jantoska absolvoval stidium na Mechanizac¢nej fakulte
Vysokej skoly polnohospoddrskej v Nitre (dnes Technickd fakulta
Slovenskej polnohospoddrskej univerzity) v roku 2000. Po skonceni
$koly nastiipil na poziciu asistenta v Nitrianskych strojarnach, kde
presiel vetkymi oddeleniami pripravy vyroby a samotnej vyroby
od malej zdkazkovej produkcie pre potravindrsky a textilny prie-
mysel az po vysoko sériovi vyrobu pre automobilovy priemysel.
Pri programovani CNC strojov pre automotive sa tu po prvy raz
stretol s produktmi firmy SCHUNK. V Nitrianskych strojarnach sa
tiez zacdal venovat optimalizdcii vyroby. Po dvojro¢nom posobeni

odisiel pracovat do obchodnej spolo¢nosti BIBUS, kde produkty
SCHUNK uz aj preddval. Po odchode z firmy v roku 2006 ho
spolo¢nost SCHUNK oslovila ako ¢loveka, ktory mal skiisenosti
s ich produktmi, aby zalozil slovenskui pobocku. Na jej Cele stoji uz
12. rok, a ako hovori, praca ho naplia a uspokojuje.

Frantisek Jantoska zije s manzelkou a dvomi dcérami v Nitre. Jeho
koni¢kom je inteligentné byvanie a instaldcie inteligentnych tech-
nolégii v budovéach. Netaji sa tiez svojim vztahom k pode i zdu-
jimom venovat sa v ,,dalekej budiicnosti“ aj polnohospodarstvu.
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SCHUNK Intec, s.r.o.

ponentov. Aplikagny konstruktér tak nemd efekt len na 3pecidl-
ne, ale aj na $tandardné produkty. A to nielen v uchopovacich
systémoch, ale aj v upinacej technike. ZlozZitejsie aplikacie konzul-
tuje s kolegami v Nemecku, ale know-how, ktoré sme ziskali za je-
dendsf rokov pésobenia, je dnes na takej Grovni, ze nasi technici
velmi Easto vedia postavif celé riesenia tak, aby ich v Nemecku
uz len nacenili,” dodava.

Pristup lidra k zakaznikovi

Zdakladom obchodnej stratégie lidra v uchopovacich systémoch
a upinacej technike je podla F. Jantosku dokonald znalosf potrieb
svojho zdkaznika. ,Casto za&iname pracovaf so zdkaznikmi, ked
s0 Oplne mali, majo jeden-dva stroje, éasom viak narastd natolko,
ze dnes maji dve pobocky v rédmci Slovenska, velké obrdbacie
stroje a ideme s nimi riedif automatizovanie vyrobnych liniek. Na3a
stratégia je ind v tom, Ze sa nesnaZime zdkaznikovi nandtif, poé-
kdme, kym nds zdkaznik zavol4. Samozrejme, chceme, aby o nés
zdkaznik vedel, ako pracujeme, &o vietko dokdzeme. Ale ked
zdkaznik ni¢ aktudlne neriesi, nepripravuje Ziadny projekt, nemé
technicky problém, s ktorym by sme vedeli pomécf, naéo budeme
mérnit jeho drahy &as. Ide ndm o dlhodobé partnerstvo. Takéto
znalost zdkaznika je potom na Gplne inej Grovni. Nasi obchodni
zdstupcovia si zvykli hovorit, a ja s nimi sthlasim, ze podobnych
firiem ako SCHUNK je velq, ale nie je to konkurencia. Firma nemé
konkurenciu ako celok, mame &iastkovych konkurentov v niektorych
segmentoch, ale nie v celom portféliv. Nadou vyhodou je, Ze sme
velmi komplexni, dokdZeme vyuZivat skisenosti z medzi produkto-
vého prepojenia. Ked mdme zdkaznika, s ktorym dlhodobo riesime
upinanie a on chce povedzme riedif automatizdciu, je to pre nds
jednoduché, lebo toho zakaznika pozndme, vieme o a s &m robi,
aké s6 jeho poziadavky a on zasa poznd nds. Nepotrebujeme te-
da od neho Ziadne vykresy, dokumentdciu, vieme pripravit névrh
alebo koncepciu bez toho, aby sme od neho &okolvek pozadova-
li, vieme mu ukdzaf jeho &ierne diery, kade mu utekaji peniaze
a takisto aj navrhnif riedenie,” zdéraziivje pristup k zdkaznikovi
F. Jantoska a dopliia, Ze prave tym sa napliia princip liderstva
v spolo&nosti SCHUNK.

,Liderstvo bolo vzdy o tom, Ze sa firma snazila naplnit nejakd po-
trebu zdkaznika, vykryf dieru na trhu, prist s novym produktom ale-
bo povysif existujici produkt na novd vy33iu Groven. Riedenia, ktoré
pontkame, maji Easto potencidl udetrif mnozstvo financii. Neraz
sa stdva, Ze navrhovand investicia dosiahne napriklad vy3ku sumy,
ktord zodpovedd roénym nédkladom na ndhradné diely. Do roka sa
teda splati a dalej prind$a vz len Gsporu, pricom sa edte zlepsia
parametre kvality, efektivnost vyroby, ¢o znamenéd dal3ie prinosy
a priame Uspory,” pripomina.

V poslednom obdobi zaziva SCHUNK extrémny ndrast zdujmu
o vlastné automatiza&né riesenia. PoZiadavky prichadzaji zo viet-
kych priemyselnych odvetvi, najmé viak z pracovisk manipulécie

y L deuddjin tudor
wotn W v WMUI\JM . V.L’iz_uwww e
2 NW vz S

a montdze. Minuly rok SCHUNK Intec riedil zaujimavy projekt ma-
nipuldcie s hotovymi pragkami, este predtym s jednotlivymi &asfa-
mi pra&ok. Automatizaéné riedenia, tak ako uchopovacie systémy
a upinacia technika, st vysledkom vyvoja, ktory sa realizuje v ma-
terskej spoloénosti v Nemecku a mnozstva aplikovanych riegeni,
ktoré so nasadzované na celom svete.

,Podnet na vyvoj - prvotnd informécia ide vzdy od zdkaznika a na
konci je novy alebo inovovany produkt. Medzitym je pomerne zdI-
havy proces, pretoze SCHUNK nenasadi novy produkt, kym nie je
redlne a dokonale otestovany na Zivotnosf, ktord uvddzame v ma-
nudloch. A tyka sa to vietkych velkosti v konkrétnom produktovom
rade. SCHUNK je v tomto smere lider, chce byt lidrom, dal si to do
sloganu, a tym sa to stalo aj z&vézkom,” hovori F. Jantoska.

Transparentné obchody a pokriveny trh

Firemnd kultdra SCHUNK preferuje transparentné podnikanie, pre-
to &istd obchodni sifaz uprednostiiuje vo svojom pdsobeni aj jeho
slovenskd pobocka. Poéas doterajsieho fungovania firma nevyuzila
Ziadnu 3tdtnu pomoc ani dotécie. ,Za celd existenciu sme nezobra-
li Ziadny prispevok od Gradu prdce, vietky pracovné miesta sme si
vytvorili sami. Iste, mali sme a mdme zdkaznikov, ktori cheeli vyuzif
eurofondy a mali z&dujem o nase produkty, preto sme urobili vietky
potrebné kroky, aby sme sa mohli staf ich dodévatelom. Spliame
vietky legislativne podmienky, sme evidovani v registroch, ale ak
to mém hodnotif vyluéne z ndsho pohladu, zatial bola z toho len
Cistd strata.” Kvalita mé podla F. Jantodku svoju hodnotu a dotécie
spbsobuji deformdcie, ktoré trhu neprospievaiu.

JVystudoval som mechanizaéni fakultu na polnohospodarskej uni-
verzite, preto pouzijem priklad z polnohospoddrstva. Ludia Easto
nevedia ocenif prdcu iného ¢&loveka, kolko energie musi vynalo-
Zit na vyprodukovanie litra mlieka, alebo kila mésa. Zistia to az
vitedy, ked' si ho kipia od redlneho pestovatela alebo chovatela,
niekde priamo na sala3i, za redlnu cenu, ktoréd je ovela vyssia ako
v obchode. Az vtedy si uvedomia, kolko energie sa v celom tom
dota&nom refazci stréca. A rovnako to plati aj pre iné oblasti hos-
poddrstva.”

SCHUNK GmbH & Co. KG

Spolo¢nost SCHUNK zalozil v roku 1945 Friedrich Schunk ako
mechanicku dielfiu, ktord sa dalej vyvinula pod vedenim Heinz-
Dieter Schunka na firmu s vedicim postavenim a kompetenciami
na svetovom trhu v oblasti upinacej techniky a uchopovacich systé-
mov. Dnes spolo¢nost riadi tretia generdcie rodiny Schunk - stiro-
denci Henrik A. Schunk a Kristina I. Schunk. Firma m4 vo viac ako
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50 krajindch na piatich kontinentoch vlastné pobocky a predajnych
partnerov a celkom vySe 3 400 zamestnancov. Viziou spolocnosti
je zveladovat rodinnt firmu s novymi modernymi technolégiami,
ktoré st $ité na mieru zdkaznikov s dérazom na kvalitu a pridani
hodnotu.



Mazak

Your Partner for Innovation

Mezinarodni Strojirensky Veletrh Bino 2018
l- 5. fiina 2018

Najdete nas v pavilonu P, stanek €. 121

Na co se mUzete tésit?
- Portfolio Mazak obrabécich stroji,véetné 8kW laserového centra
- Koncept iISMART factory TM

TéSime se na Vas. . //\\
7=\ kancelaiska sit” \
\"\ ° I Y

sbér vyrobnich dat zabezpeceni prenosu dat

HCN-6000 ® ® INTEGREX i-200S

QT-Compact 300 MSY L VTC-530C

t’s all about ycu

Yamazaki Mazak Central Europe s.r.o.
Technology Center Czech Republic

Zdébradska 96, 251 01 Riéany-JaiIovice

T: +420 266 211 131
F: +420 226 211 138
W: www.mazakeu.cz

MSV 2018




p SVET LiDROV
— Valk Welding

Podpis smlouvy mezi Panasonic a Valk-WeIding. Pan Takahashi a Remco H. Valk (vlavo) 9. 12. 1989

30 let spoluprace posunulo
Techno\ogii svarovani roboty

Ve 0

na vyssi uroven

9 Valk Welding

Pred triceti lety predstavil Valk Welding na trhu v Beneluxu svarovaci roboty od japonského vyrobce
Panasonic. Od té doby spolu obé firmy Uzce spolupracuji na vyvoji a inovacich v oblasti svarovaci
automatizace. Zatimco Panasonic Sel svou cestou vyvoje svarovacich robotll az po soucasnou fadu
TAWERS, ktera ma integrovany zdroj, Valk Welding se zaméril na flexibilitu pouziti a vyuziti senzorovych
technologii a jinych softwarovych aplikaci. Nasledkem toho mame technologie, diky kterym mohou
stovky spoleCnosti specializovat svoji vyrobu zcela jinak nez predtim.

Pfed spolupraci s Panasonicem mél Valk Welding desetileté zkugenos-  za mésic. Tim pddem byla jejich provozni spolehlivost mnohem vys3i
ti s prodejem svafovacich robotd Cloos a IGM. Remco H. Valk: ,Vt&  neZ v Evropé. A co vic, japonsti roboti byli mnohem levnéisi. Toto byly

dobé evropti vyrobci svafovacich robotd postavili pouze 200 robotd  jedny z véci, které zapficinily, Ze jsme do nasdeho programu zapoijili
roéné&, zatimco japoniti vyrobci &itali svou produkci na vice nez 500  japonské svafovaci roboty.”
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Prukopnici v oblasti

svarovacich robot

Prodejem prvni generace svafo-
vacich robotd na holandském tr-
hu se stal Valk Welding jednim
z prvnich prokopnikd v oblasti
svafovacich robotd. Ndasledné si
ve Valk Welding dokdzali jedté
vice rozsifit své znalosti a ziskali
potfebné zkuenosti v dané ob-
lasti, &imz ziskali naskok pred
ostatnimi dodavateli. Po uvedeni
svafovaciho robota od Panasoni-
cu na trh v Beneluxu nastal velky
zlom. V roce 1990 Valk Welding
prodal 90 svafovacich robotd Pa-
nasonic AW660 a vytvofil si tim
sit pro budouci spoluprdci s mno-
ha zdkazniky. Proto se stal Valk
Welding jednim z nejvétiich z&-
kaznikd Panasonic Welding Systems v Evropé, coz také vedlo k Gzké
spoluprdci ve vyvoji hardwaru a offline programovaciho softwaru

DTPS.

Nizky objem, velka variabilita

Valk Welding pfived| svafovaci roboty Panasonic do zdpadni Evropy
v dobg, kdy promysl prochdzel zménou trendu z velkosériové vyroby
na nizko objemovou vyrobu, aviak o vétsi variabilité produktd. Valk
Welding si dal za cil tyto svafovaci roboty pfipravit na tuto zménu.
Velkou roli v tomto ohledu sehrdlo predstaveni offline programo-
vani DTPS (Desk Top Programming System), na kterém obé spoleé-
nosti Uzce spolupracuji jiz 22 let a dotdhly DTPS aZ do soulasné
generace. DTPS, ktery nyni pouZiva vice nez 700 uZivateld, je nyni
jednim s nejvyuzivanéjsich offline programovéni svafovacich robot
v Evropé.

Synergie

Uplynulych 30 let jednoznaéné prokdzalo synergicky efekt spolu-

préce Panasonic a Valk Welding. ,Zatimco Panasonic vyrdbi stan-

dardizované sestavy ve velkém, Valk Welding nabizi flexibilni vyuZiti

a doddavku svafovacich robotickych feseni na kli¢ a navic s hardwa-

rem i softwarem vyvinutych u nds, pfimo pro nase Fedeni,” popisuje

Remco H. Valk fungovéni této spoluprdce a uvadi piiklady produktd

Valk Welding:

* Svafovaci hofdky Valk Welding s bezpe&nostnim drzékem (shock
sensor) a fixaénim zafizenim svafovaciho drdtu

* Vyhledévani pozice svaru Quick Touch

* Program Protection Systém, ktery umoziiuje okamzitou kalibraci
v pfipadé poruchy nebo pfemisténi robota

* Quality Management Systém

* Software k robotdm na miru

* APG automaticky generdtor programd

* Arc-Eye laserovy systém pro sledovéni svarové spary

* MIS (Management Information System)

Céstené diky vy3e zmin&nym inovacim Valk Welding pozved! auto-
matizované svafovdni svafovacimi roboty na vy3si Groven, kde kvality,
efektivitu a flexibilitu je mozné snadno optimalizovat. Svafovdni série

jednoho kusu za pomoci robota jiZ neni vyjimkou.

Zveme vas na MSV Brno do naseho stanku 44 v pavilonu G2.

ualk Gl welding

The strong connection

SVET LiDROV
Valk Welding

g m diky 3 000 proder

. -« a Valk Weldin
Spoluprace mez! Ponosonlc3o lef novy milnik.

nych robotd za pos\ednich

Nejnovéjsi technologie robotd pro obloukové svafovéni Panasonic
s hofékem a pneumatickym drzékem Valk Welding
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SPINEA, s.r.o.

Slovensky patent,

slovensky produkt,
svetovy Uspech

:)) Vlasta Rafajova, foto SPINEA, s.r.0., KUKA CEE GmbH

Za uspesnym pribehom spolocnosti SPINEA, ktora so svojim
originalnym produktom prerazila na globalnom robotickom
trhu, nesporne stoji vela fudi. Slovensky investor, ktory veril
unikatnemu technickému rieseniu, spoluzakladatelia firmy,
ktori ju dostali do chodu i na trh, zamestnanci, ktori

si s firmou preskakali jej nelahké zaciatky, aj ti, Co ju
posuvaju dalej teraz. Napriek tomu je pribeh SPINEY

do istej miery ,one man show". Pretoze nebyt vynalezu
slovenskeho vedca Bartolomeja Janeka, nebolo

by 0 Com pisat.

Predovskd spoloénost SPINEA, s.r.o., si na budici rok pripome-
nie 25 rokov od svojho zaloZenia. Za 3tvrfstoroéie sa, pocho-
pitelne, vela zmenilo. Firma naréstla z gardzového formatu na
technologického lidra a priemyselného vyrobcu velmi presnych
reduktorov s takmer 600 zamestnancami a stdle prudko rastie.
Nemenné viak zostdva, Ze aj dnes by sme len velmi fazko hladali
rukolapnejSiv ukézku komeréného Gspechu slovenskej strojdrskej
firmy, ktord vznikla - povedané jazykom fyziky - z absoldtnej
nuly.

Zanieteny pre matematiku a fyziku

Aplikovand fyzika a matematika majd pritom v tomto pribehu oso-
bitné miesto. Préve v tychto disciplinach je prapévod vyndlezu
Bartolomeja Janeka, muza, ktory stoji za vznikom produktu qj fir-
my SPINEA a dodnes vedie jej vyvojové a technické oddelenie.

,Graduoval som na Vysokej skole technickej v Kosiciach na Kated-
re obrdbacich strojov, ale mal som pecidlne $tddium. To, o som
chcel $tudovaf sa vtedy nedalo, tak mi vytvorili $pecidlny 3tudijny
pldn. Okrem skd3ok, ktoré som mal v rémci normdlneho $todia,
som sa venoval aplikovanej fyzike, vybranym kapitoldm z mate-
matiky a vybranym problémom dynamiky pohybu priestorovych
sUstav, ako st napriklad satelity a robotika,” hovori.
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Vzdy ho fascinoval pohyb mechanickych sostav, & skér snaha
o dosiahnutie presnosti, plynulosti a ladnosti ich pohybu. ,Aby sa
nepohybovali trhanymi pohybmi, ale pribliZili sa pohybom é&love-
ku,” vysvetluje.

Po skoné&eni 3tudii nastipil do predovského Vyskumného Ustavu ko-
vopriemyslu (VUKOV), ktory bol v socialistickom Ceskoslovensku
garantom pre oblast robotizécie a automatizécie, a popri préci
desaf rokov externe vyu&oval na svojej alma mater. Ako tému svo-
jej dizertaénej prdace si zvolil préve optimalizaciu pohybu mecha-
nickych sdstav a navrhol matematicky model - Gsporny algoritmus
pohybu, aby sa mechanické sistavy dokdzali presne hybaf v &o
najkratom, pokial mozZno redlnom &ase. Na odstrénenie ,trha-
nych” pohybov viak bolo treba vyvindt aj novy typ prevodovky
- reduktora.



.Prvéd moja idea ako vylepsit pohyb vznikla v roku 1985, nosil
som to v hlave a vyvijal asi 3tyri roky. V 80-tych rokoch bol pritom
na trhu komeréne dostupny len jeden koncept pre pohyb robotoy,
ktory vznikol este v 50-tych rokoch. Ked' totiz pévodny patent
expiroval, prevzali ho Japonci, postupne ho vylepsovali a az do
zrodenia firmy SPINEA mali monopol,” objasfiuje B. Janek a do-
déva, ze prvy prototyp reduktora sa rozhodol vyrobif v &ase, ked
sa uz zaéali rozpadavaf velké strojarske podniky typu ZTS. ,V Po-
vazskych strojdriiach, kde sa vyrdbali letecké motory, som nasiel
vhodné technoldgie, kde by sa dali vyrobif zdkladné komponenty
na redukfor, a tak na moje vlastné néklady vznikol prvy prototyp.”

Testy v otcovej dielni a investor na obzore

Prototyp uZ niesol vietky koncepé&né znaky produktu, ktory SPINEA
vyrédba aj v siéasnosti. Bartolomej Janek viak musel odcesto-
vaf na pracovny pobyt do Talianska. Prototyp bolo pritom treba
dobre otestovaf a lepsie miesto ako dreveny ponk v otcovej diel-
ni k dispozicii nebolo. ,Dva roky som bol v Taliansku, najskér vo
vyskumnom Ustave pre oblast obrébacich strojov, kde som sa za-
oberal dynamikou pohonov pre obrébacie stroje, neskér vo firme,
ktoré vyrébala $perky a potrebovala optimalizovaf robotizované
linky a tieZ vo firme na vyvoj malych montdznych robotov. Medzi-
tym mi doma bezali testy, otec bol méj prvy operétor. Ked som
sa vrétil domov, uz som mal na reduktore nabehanych niekol'ko
tisic hodin. Meracie charakteristiky som porovnédval s japonskym
systémom a vysledky nevyzerali vébec zle,” spomina si 3éf vyvoja.

Nasledovalo rozhodnutie vyrébat reduktor a pondknuf ho na trh.
Vysoko presny reduktor viak nemozno vyrobif na kolene, preto

SUCCESS STORY MADE IN SLOVAKIA

SPINEA, s.r.o.

do Gvahy neprichddzalo Ziadne gardzové &i dielenské riesenie,
ale od zatiatku sa uvaZovalo s fabrikou. A na td bolo treba nema-
[ investicie. ,V tom &ase ma m&j byvaly spoluziak a dalsi byvaly
kolega skontaktovali s majitelom vtedy uz Gspesnej spoloénosti KI-
MEX, panom Jankulédkom. V roku 1993 sme sa dohodli a v roku
1994 sme zalozili firmu SPINEA. Méj vklad bolo moje know-how,
pdn Jankulék vloZil najvé&siu East kapitdlu. V roku 1995 néds vyso-
ko presny reduktor s ndzvom TwinSpin, ziskal prvy medzindrodny
patent udeleny Eurépskym patentovym Gradom v Mnichove. Na-
sledovalo obdobie zhdhania vyrobnych technolégii. Cestovali sme
po Eurdpe, najmé po Svaj&iarsku, Nemecku, a hladali stroje, na
ktorych by sme mohli reduktory vyrébaf. V roku 1997 bol posta-
veny nds prvy vyrobny zdvod na zelenej lke. Sériovi vyrobu sme
spustili po piatich rokoch od zaloZenia firmy, v roku 1999.”

Najskor KUKA, potom aj ostatni

Prerazit s Oplne nezndmym produktom na zahraniénych trhoch vé-
bec nebolo spotiatku jednoduché. ,V roku 1999 sme vyrobili len
900 reduktorov a vietko skonéilo v sklade, lebo kazdy, kto sa na
to pozrel, sa pytal, Co to je za éudo. Bola to Gplne ind technolégia

inui iu loziska
binuje funkciv

mra na kloZovych uz\o,ch

lad robot mohol sprav-

Reduktor Twinspin v sebe ko
Loziskovy redukior TwinSpin. tgeky moto

revodovky. Znizuje vstupne © b naprik
s ktorom i€ in¢talovany. Aby 1 S any loziskovy reduktor,
StrOlfCL’J,ngovat' mé v kibe ramena zabudovany enesie energiv
ne '

v r
ie otatky motora @ P uluie
. vka zredukuje otac® »m robot manipulul
ktorého preYOd;opovocie sariadenie, ktorym O
na koncove VY
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vysoka poiodovoné presnosf pohybu.
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ako mali Japonci a kazdy chcel vedief, aké mdme referencie. My
sme viak mohli akurdt tak povedat, Ze otcov ponk. Ale chodievali
sme pravidelne na medzindrodné vystavy. Na jednej v Hannoveri
k ndm prisiel 3éfkonstruktér z firmy KUKA Joachim Markert, dodnes
mdj skvely kamarét. Ked' sa na reduktor pozrel, povedal, Ze to vy-
zerd dobre a poziadal nds o dodanie vzoriek. V roku 2000 sme
im dodali vzorky, oni vtedy vyrdbali predchodcu robota KR 16. Vo
svojich laboratéridch postavili dtyroch robotov, do dvoch dali nase
prevodovky a do dal3ich dvoch japonské a spustili porovnavaci test,
ktory trval asi 2 000 hodin. Po jeho skonéeni ho vyhodnotili, a to
bol bod zlomu. Okamzite sme podpisali kontrakt. Uz v roku 2002
KUKA spustila sériovd vyrobu s nagimi reduktormi, o bolo vo velmi
kratkom &ase. KUKA je pritom dodnes nadim najvé&sim zdkazni-
kom. Ked' sa to dozvedeli iné robotické firmy, Ze od nds berie jeden
z lidrov, povedali si, Ze nie¢o na tom asi musi byt. Po KUKE sa za&ali
hlasit dalsi: ABB, Comau, RRRobotica.”

Odvtedy firma stdle rastie, rozvija sa. V roku 2007 pribudol druhy
vyrobny zavod v Predove, dalsie rozsiahle investicie v rokoch 2012
a 2014 smerovali do novej vyrobnej haly a ndkupu dalsich moder-
nych technolégii, s cielom vyrazne zvysif roénd vyrobnd kapacitu.
V stéasnosti sa dokonluje v poradi treti zédvod spoloénosti, pro-
jektovany na ro&nt produkciu 140 000 kusov. Takmer celt svoju
produkciu dnes SPINEA vyvéza, s vynimkou Japonska, na vietky
kontinenty. Aktudlne presovskd spolo&nost patri medzi troch najvéé-
Sich producentov vel'mi presnych prevodoviek na svete a vo svojej
kategérii je jedinou eurépskou firmou. Vyhodou reduktorov Twin-
Spin oproti konkurencii je ich vysokd presnosf pri kompakinych roz-
meroch a niz3ej hmotnosti. Okrem loZiskovych reduktorov SPINEA
vyrdba aj aktudtory DriveSpin (kombinécia reduktora s optimalizo-
vanym servomotorom) a rotaéné moduly RotoSpin.

,Dnes uz mame opaény problém ako v zadiatkoch. Nestihame vy-
rébaf, pretoze robotika obrovsky rastie a my nevieme az tak rychlo
rést. Technicky a technologicky sme lidrom, ale ked' sa pozriete na
trhovy podiel, tak to neplati, to by sme museli vyrabat miliény kusov
rocne,” realisticky hodnoti B. Janek.

NeverEnding Story

Hoci vyrobcovia robotov predstavuji pre SPINEU klGéovych odbe-
ratelov, spolo¢nost sa snazi presadif aj v inych oblastiach a odvet-
viach priemyslu, kde sa vyuZivaji automatizované rieenia a kde
je pozadovand mimoriadna presnost pohybu. O tom, Ze sa jej to
dlhodobo dari, svedé&i rastici podiel v medicinskych odboroch, o-
brannom priemysle, letectve, vo vyrobe obrdbacich strojov, ale qj
v radarovych a navigaénych pristrojoch, kamerovych a monitorova-
cich systémoch. Reduktory zo SPINEY smeruji a polohuji teleskopy
v centre pre skdmanie dalekého vesmiru Eurépskej vesmirnej agen-
tiry, rovnako aj segmenty na urychlovaoch v CERNe. Aplika&né
moznosti s0 rézne a kazdd oblasf md svoje 3pecifikd. Pre firmu to
znamend nielen diverzifikaciv portfélia odberatelov, ale aj podnety
na daldi vyskum a vyvoj. ,Vyvoj nikdy nekonéi, je to ako v tom filme
o fantézii NeverEnding Story. Niekedy sa zd4, Ze vela priestoru
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Rameno najnovsieho modelu robota KUKA KR20 je vybavené reduk-
tormi TwinSpin z presovskej spoloénosti SPINEA.

na dal3i rozvoj a vylep$enia nezostava. Ale vz len to, Ze spozné-
vate nové aplikaéné moznosti a skidate vyrobok modifikovaf podla
takychto poziadaviek znamend, Ze sa vém zakazdym otvori novy
svet. Pridete do uréitého bodu, prejdete cez nejakd branu a zrazu
sa vam otvori tolko moZnosti, ako to & ono edte vylepsit,” vysvetluje
pristup k vyvoju B. Janek.

Pripomina, Ze prdve vlastny vyvoj a technologicky rozvoj je to, ¢o
robi nielen firmy ako SPINEA, ale qj celé ekonomiky a krajiny vy-
spelymi. ,Technologicky sektor je z makroekonomického hladiska
rozhodujici. Ved' &o budeme vytinaf stromy, pélit uhlie a huntovaf
zdroje? Vyspelé spolocnosti si vzdy vyspelé technologicky a je jed-
no, aky oblast priemyslu &i sluZieb rozvijajd. U nés nie je vela do-
mécich technologickych firiem, je to tak, &i chceme alebo nechceme.
Vtedy mi vzdy napadne, ¢o si Japonci alebo Nemci ini ludia, mi-
mozem3tania? Ano, mozno mdéme isty historicky hendikep v tom, ze
priemysel na Slovensku bol aky bol, iny bol v Nemecky, iny v Ces-
ku, ale dnes v globdlnom svete to uz neplati. Na druhej strane, qj
na Slovensku so kapitalovo silné firmy, ktoré sa doteraz nehrnuli do
investicii v oblasti technolégii. Nasfastie pre vietkych, v posledne;
dobe sa to uz meni,” doddva B. Janek.
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SUCCESS STORY MADE IN SLOVAKIA

(

SPINEA, s.r.o., rozhovor

Budujeme prémiovu znacku

;)) Vlasta Rafajova, foto SPINEA, s.r.o.

Zaujem o unikatne vysoko presné loziskove reduktory z presSovskej
firmy SPINEA, s.r.o., vo svete prudko rastie. SPINEA uz treti raz za
poslednych jedenast rokov masivne investuje do zvySovania vyrobnych
kapacit. Na proces expanzie preSovského vyrobcu od februara tohto
roka dohliada z pozicie vykonného riaditela skuseny manazer Norbert
Brath. Do firmy priSiel po svojom 18-rocnom posobeni v koncerne na
vyrobu kompresorov Embraco. Pre ai magazine v rozhovore nacrtol

vizie dalSieho rozvoja spolo¢nosti SPINEA.

Aké boli pohndtky vésho rozhodnutia pre SPINEU2

Po rokoch v nadndrodnej korporécii som vlani hladal nové smerovanie
v kariére. V tom ¢ase SPINEA hladala riaditela. Lédkalo ma, Ze SPINEA
nie je len vyrobnd alebo montézna firma, ale je to $pickovd technolo-
gickd firma s vlastnym vyvojom. Pévodnd slovenska firma, pévodny slo-
vensky vyndlez a patent qj, Ze firma sa rozhodla rést. To povazujem za
nieco Uzasné. SPINEA mé& uz 25 rokov a momentdlne mé pred sebou
obrovsky prerod, rozsirenie vyroby a kapacitny rast.

V &om je riadenie domdcej firmy iné oproti globdlnej korpordciiz2 Nemali
ste obavy, Ze idete do Uplne inej oblasti?

Obavy ani nie, skér som bol zvedavy, aké to bude. Predsa len zahro-
ni¢né nadndrodné firmy funguji inym spdsobom, lokdlne firmy fungujd
tiez inak. Obrovskd vyhoda lokdlnej firmy je, Ze pozndte maijitela, mdte
ho za chrbtom a viete, Ze ten &lovek vés podporuje. Rozdiel je ten, Ze v
korpordtnei firme boli niektoré procesy inak riadené, niektoré boli centra-
lizované. Tu m& élovek v rukéch cely biznis. Od financii cez obchod, vy-
robu az po vyvoj. V mojej kariére som si presiel viacerymi oblasfami, esf
rokov som riadil fabriku na Slovensku, dva roky vyvoj globdlne. To vietko
mdzem vyuzif. A toto je dal3ia velmi dobrd skisenost a predstavuje pre
mAa posun aj ako pre &loveka. Nelutujem, Ze som prisiel, tato firma mé
obrovsky potencidl.

Aktudlne stavia SPINEA svoj treti zévod, v akej fdze je jeho realizdcia?
Budova fabriky v priemyselnom parku nedaleko dialnice v Haniske pri
Presove uz stoji. Momentdlne sa dokonéuje infrastruktira vo vnitri, prvé
stroje zaéneme navazaf v jeseni. Mali by sme sa presundt zaciatkom bu-
diceho roka. Prejdd tam dve nase prevadzky - findIne obrabanie a mon-
14z, tiez aj celd administrativa. Hrubé obrdbanie zostane v prevadzke na
Volgogradskej a oddelenie vyvoja na Okrajovej v Pre3ove.

Do novej fabriky uz aj prijimame zamestnancov, predpokladdme, ze
ndm pribudne asi 300 [udi. Na3e 3pecifikum je, Ze nepotrebujeme ludi
na jednoduché manudlne operdcie, ale kvalifikovanych ludi, najmé CNC
obrdbacov, ale nielen ich. To znamend, Ze ich bud' ndjdeme alebo si
ich musime vy3kolif sami. Aktudlne médme otvorené mnozstvo pozicii, kto
chce pracovaf v $pickovej technologickei firme, ma u nés dvere otvorené.

. Lowen—
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PWW tok., abd
Sia ako doteraz

Dopyt po produktoch znacky SPINEA je vys$si ako moznosti produkcie. Ako
to zmeni novy zdvod?

Cely né3 rast je zamerany na to, aby sme vedeli reagovaf na dynamiku ras-
tu trhu. A to je vyzva. Tento rok vyrobime asi 65 fisic reduktorov, vlani fo bo-
lo okolo 50 tisic a novy zdvod je projektovany na kapacitu 140 tisic kusov.
V si&asnosti asi 50 percent objemu nasej produkcie smeruje do robotiky,
druhd polovicu tvoria vietky ostatné oblasti spolu. Hoci jadro stale predsta-
vuje robotika, vyrazne sa rozvija odbyt z oblasti mediciny, napriklad stroje
na vyrobu zubnych protéz, stroje do rehabilitagnych zariadeni, rastie ném
tiez podiel vo vyrobe obrabacich strojov, dopyt prichddza aj z obranného
priemyslu. Vzhladom na to, aky mé&me vyrobok, ako je nadizajnovany, aké
mé jedinené vlastnosti a charakteristiky, si nase prevodovky preduréené
na to, aby boli prémiovejsim produktom ako masovym. N&3 rast kapacity
teda nebude len o tom, aby sme mali vysoky objem vyroby, ale aj o tom,
aby sme ten objem &o najrozumnejie umiestnili na trhu v jednotlivych
segmentoch. Preto je pre nas déleZity pomer medzi robotikou a ostatnymi
odvetviami. V budicnosti by sme radi otvorili aj nové 3pecidlne aplikdcie,
tych moZnosti a riedeni je velmi vela. Stdle kolegov provokujem, & nemdme
moznosf prerazif do takych oblasti, kde by sme mohli vyuZif nasu presnosf
pohybu, ale kde o nés este neuvazovali. Samozrejme, to znamené pri-
pravif nés tim na to, aby bol v edte vécsej miere schopny robif aplika¢né
inZinierstvo.

Ked' sa pozriete do buddicnosti, kde vidite spoloénost SPINEA, povedzme
o pdf rokove

Budem réd, ked' sa SPINEA za tych pét rokov vypracuje na $pickového pré-
miového vyrobcu vysoko presnych prevodoviek, s tym, Zze bude v odbornej
verejnosti vnimand naozaj ako technologicky lider - top level. Na to potre-
bujeme este zvy3if né3 podiel v $pecidlnych aplikéciach.
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WITTMANN BATTENFELD na vystave Fakuma 2018

Novy stroj radu VPower
WITTMANN BATTENFELD GmbH

9 WITTMANN BATTENFELD GmbH

Tento rok sa uskutoCni vystava Fakuma vo
Friedrichshafene od 16. do 20. oktobra.
WITTMANN BATTENFELD odprezentuje novinku,
vertikalny stroj VPower pod mottom ,be smart”,
v hale B1, stanok 1204. Tymto typom stroja zaro-
ven WITTMANN BATTENFELD ponukne uz aj ver-
tikalne stroje v konsStrukcii a dizajne PowerSeries.

Novinka: VPower 160

Prototyp stroja VPower navitevnikom prvykrét predstavili v joni 2018 po-
¢as 10. vyrogia spoloénosti Wittmann Battenfeld. Na tohtorognej Fakume
bude teda prvykrét prezentovany qj Sirokej verejnosti.

Po zaéleneni byvalej spoloénosti Battenfeld do skupiny WITTMANN,
zaala néstupnicka spoloénost WITTMANN BATTENFELD postupne mo-
dernizovat celé svoje portfélio strojov. Rady strojov zndme pod ndzvom
PowerSeries sa za 10 rokov stihli velmi dobre etablovat na trhu. S vyvo-

Nasa novinka
- stroj VPower

— =
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jom VPower, vertikalnych typov strojov takisto prisla aj Uprava tak, aby sa
tento typ zaglenil do dizajnu modelov z PowerSeries. Novy VPower stavia
predovietkym na vysokej energetickej efektivite, kompakinosti a uZivatel-
skej prijemnosti. Velkoryso dimenzovany otoény stél je pohdnany servo-
-elektrickym pohonom uz v zé&kladnej vybave, &m dosahuje kratke Easy
cyklov. Vstrekovacia jednotka méze byt pouzivand vo vertikdlnej, alebo
v horizontdlnej polohe dokonca aj po uvedeni do prevddzky. Navyse,
vdaka absencii centrélneho stipa, je mozné vzniknuty centrélny otvor
pouzivaf na privedenie médii, ¢i na instaldciv kompakiného rozvédzada
temperaéného média. Vdaka otvorenému dizajnu je stroj ako stvoreny
na integréciu automatizagnych systémov pre zakladanie, & odoberanie
dielov. Na Fakume predstavia stroj VPower 160/750, s otoénym stolom
s priemerom 1 600 mm. Prezentdcia bude zameranéd na funkénost a pre-
vadzkové vlastnosti stroja.

Rychlobezné stroje EcoPower Xpress
pre obalovy priemysel

WITTMANN 4.0 vyrobné bunka so softvérovym balikom HIQ

Dalsou z noviniek, prezentovanych na Fakume, je stroj EcoPower Xpress
160/1100+. Na zdéklade Uspesného ndbehu plne elekirickych rychlo-
beznych strojov s uzatvéracou silou 400 a 500t bude rad strojov Eco-
Power Xpress rozsireny aj o stroje v segmente niz3ich uzatvéracich sil.
EcoPower Xpress je rychlobezny, plne elekiricky a vysoko vykonny stroj,
ktory je uréeny predovietkym na tenkostenné aplikacie v obalovom prie-
mysle.

Na Fakume bude najmensi stroj tejto série prezentovany vyrobou uzave-
rov z materidlu PP (Borealis, Rakusko) so 4-kavitovou formou a techno-
l6giou IML od spolo&nosti WITTMANN. IML systém je vysokorychlostny
model s W837 side-entry robotom (robot so vstupom do stroja z boénej
strany). Pomocou predbeznej vymeny signdlov v redlnom &ase, medzi
strojom a robotom je otvdranie formy znizené na absoldtne minimum.
Uzdvery si vyrdbané v cykle priblizne 3 sekundy. Stroj bude vybave-
ny CMS systémom - systém monitorovania stavu stroja od spoloénosti
WITTMANN BATTENFELD, ktory zaistuje neustdlu kontrolu a monitoro-

vanie najdélezitejdich parametrov.
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WITTMANN BATTENFELD na vystave Fakuma 2018

Multikomponentna technolégia na servohyd-
raulickom stroji SmartPower 240 a plne
elektrickom stroji Micropower 15

Technolégiv COMBIMOULD odprezentujd zdkaznikom na vysta-
ve Fakuma na strojoch zo série SmartPower. Na stroji SmartPower
240/750H/210S ukdzu vyrobu obalu Teachboxu WITTMANN R9,
z materidlu ABS a TPU na jednokavitovej forme. Robot WX142 od spo-
loénosti WITTMANN pomocou odoberacej ruky odoberie hotové diely
a premiestni ich vo forme predlisky na zastreknutie druhym materidglom.
Po odobrati zo stroja sa vlozZia hotové diely do tlaciarne, ktord na ne no-
tlaci QR kéd, aby sa zaistila ich sledovatelnost a vyrobné tdaje. Nésled-
ne sa diely roztriedia a poukladaji na dopravnikovy pés.

WITTMANN R9 Teachbox
- rém displeja bude vyrdbany na stroji
SmartPower 240

V druhej aplikdcii technolégie COMBIMOULD vyrobia medicinsky
meraci ndstroj na 2-komponentnom stroji zo série MicroPower, 3pecidl-
ne navrhnutom na vstrekovanie miniatirnych dielov - MicroPower
15/10H/10H, so 4-kavitovou formou od doddvatela Wittner z Rakudska.
Ziletkovo tenkd, sféricka membrdna, vstrekovand z materidlu TPE zaisfuje
meranie 3pecifického tlaku v meracom zariadeni. Diely budi vstrekované
v &istom prostredi, ktoré je vytvorené pouZitim zariadenia na laminarne
pridenie vzduchu v stroji. Odoberie ich SCARA robot W8VS4 od spo-
lognosti WITTMANN, $pecidlne navrhnuty pre tento stroj, s kontrolnou

kamerou a systémom integrovanym do stroja. Nésledne s ukladané na
dopravnikovy pds.

WITTMANN 4.0 bunka,

vybavena HiQ softvérovym balikom

Cely rozsah integracie systémom WITTMANN 4.0 sa zrealizuje na Faku-
me na stroji EcoPower 90/350, ktory bude mat do riadiaceho systému
integrovany robot, vratane vietkych pripojenych periférii, ako s tempe-
raéné pristroje TEMPRO, ddvkovaé GRAVIMAX, susicka DRYMAX a elek-
tronické prietokomery FLOWCON.

E MicroPower 15/10H/10H COMBIMOULD
H F 1]

Ako novinku predstavia détovd tabulku pouzivand v ovliddacom systéme
UNILOG B8. Této tabulka dét umoziiuje konfigurdciu vyrobnej bunky in-
tegrovanej cez WITTMANN 4.0 router podla zvolene| détovej tabulky
formy, vratane vietkych periférii ako robot, tempera&ny pristroj, meracie
zariadenie, sudicka a elektronicky prietokomer. Cez ,plug & produce”
méd je bunka pripravend na rozbeh vyroby prakticky okamzite. Vietky
pozadované Gdaje na riadenie kvality zo stroja a periférii s dostupné
pre zdlohovanie cez WITTMANN 4.0. Navyse, WITTMANN 4.0 router
dovoluje zabezpedif pristup pomocou samostatnej IP adresy (single point
entry) do vietkych modulov vyrobnej bunky pre kontrolu cez web servis.

Stroj je takisto vybaveny softvérom HIQ-Flow, HiQ-Melt a HiQ Mete-
ring od spolocnosti WITTMANN BATTENFELD, kforé tiez predstavia na
Fakume. HiQ-Flow je systém kontroly viskozity vstrekovaného materidly,
ktory kompenzuje vplyv teploty a dévky na viskozitu materidlu, a tym za-
bezpecuje konstantni kvalitu vstrekovanych dielov. HiQ-Melt je metéda
monitorovania kvality materidlu, ktord umoZznuje rychlu detekciu odchylok
v kvalite materidlu, meranim spotrebovanej energie v plastifikaénom pro-
cese. HiQ-Metering uréuje aktivne uzatvdranie spétného krizku, na za-
istenie presného mnozZstva materidlu, vstreknutého do formy pri kazdom
cykle, na dosiahnutie extrémne presnej vahy dielov. Navy3e je stroj vy-
baveny aj systémom CMS pre monitorovanie stavu stroja od spolo&nosti

WITTMANN BATTENFELD.

Expertny kutik WITTMANN 4.0

Na Fakume budd v expertnom kitiku WITTMANN 4.0 a v servisnom cen-
tre k dispozicii odborni pracovnici. V hodinovych intervaloch sa uskuto&-
nia prezentdcie pre zdkaznikov, tykajice sa integrdcie, HiQ softvérovych
balikov a monitorovacieho systému CMS.

Servisné centrum WITTMANN BATTENFELD tiez pondkne poradenstvo
v oblasti MES systémov, ktoré spolo¢nosf doddva, rovnako ako aj ohla-
dom web a remote servisu a procesnych, ¢ technologickych zdleZitosti.

V expertnom kitiku pre plastifikaéné jednotky odprezentujé najnovsie
rieSenia v oblasti zdvitoviek a spdtnych krizkov a ich vyhody predvedu

zdkaznikom, ktori mézu konzultovat aj rie$enia priamo na mieru svojich
potrieb.

N Group ' ‘ _
‘VA\/II!F.Tr!\j\.AT\I?\INGroup je svetovy lider vo vyrobe vstrekovacich st:o!tl)v, ;c;
botov a periférnych zariadeni pre plastikarsky ,pnem.y,se.l’: \f\/T?T r;\:/\ uA e
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S FastLane v rekordnim case
ke specialnimu dilu z plastu

Poppelmann KAPSTO®, jiz vice nez padesat let neustale rozsifovany
normovany program, zahrnuje vice nez 3 000 ochrannych plastovych
krytek a zatek, které jsou pfimo dodavany ze skladovych zasob. Vedle
obsahlého standardniho programu vyviji inzenyfi a technici Poppelmann
KAPSTO® v tésné spolupraci se zakazniky specialni feSeni na prani.
Vice nez 2 000 spolupracovnik( s dlouholetymi zkuSenostmi v tradicni
rodinné firmé pecuje o vysokou kvalitu a produktivitu a stejné tak o indi-

.

vidualni servis, ktery zajistuji odbornici na zpracovani plastd.

Se svoji novou sluzbou ,Fastlane” nabizi
Pdppelmann KAPSTO® zdkaznikim podstat-
nou Usporu asu pfi vyvoiji specidlnich ochran-
nych prvkd dle pozadavkd zdkaznika.

Rychlost je pfi vyvoji a zhotoveni ochran-
nych prvkd v souéasnosti u mnoha uzivateld
hlavni téma, obzvlasté, pokud se dotykd jiz
probihaijicich procesd. Vzristajici mérou jsou
pozadovdny individudlIni Fedeni z plastd - a to
v co nejkraf$i dobé. Sluzbou ,Fastlane” nabi-
zi Pdppelmann KAPSTO® zdkaznikdm jasnou
vyhodu pred konkurenci diky extrémné kratké
reakéni dobé, jako i vysoké flexibilité pFi zho-
toveni. PFi plénovéni projektu hraji nendpad-
né, ale nepostradatelné ochranné prvky asto
podfadnou roli, pfesto ale musi byt pfi zacdtku
projektu k dispozici. Zde uzavird Péppelmann
KAPSTO® s Fastlane mezeru na trhu.

1 den pro zaslani nabidky

1 tyden pro vytvofeni prototypu

1 mésic pro vyrobeni sériovych dilo
Poppelmann KAPSTO® zde nasazuje nové
latku. Umozfivje to v rekordnim é&ase rychly
vyvoj konceptu, takze zakaznik v prib&hu pou-
hych 24 hodin obdrzi nabidku a prototyp
do 1 tydne. Obzvlddté rychle oviem zvlada

Pdppelmann KAPSTO® freti krok a tim je vyro-
ba novych dild. Moderni strojovy park a zestih-
lené procesy umozAuji zahdijit sériovou vyrobu
v prob&hu pouhého mésice. Tim se stava Fastlo-
ne novym pojmem v branzi.

Rapid Prototyping a Rapid Tooling
vedou k funkénim vzorkdm

Jakmile je pozadavek zpracovévan v rezimu
Fastlane, zajisti KAPSTO® kontrolu proveditel-
nosti a zakaznik obdrzi v prob&hu jednoho dne
nabidku véetn& ndvrhu v podobé technického
vykresu nebo skicy. Kdyz je konstrukce dilu na
CAD-b4zi dokon&ena, zhotovi KAPSTO®-pro-
jekce z tohoto podkladu prvni prototyp. Ke
zhotoveni néhledu - resp. funkéniho vzorku ze
sériového materidlu je dle pozadavku vyuzita
3D tiskdrna za pomoci Rapid prototypingu ne-
bo Rapid toolingu.

Na prototypu zhotoveném formou Rapid Tool-
ing lze pfimo otestovat zdkladni funkce a vlas-
tnosti dilu. Po Usp&3ném odsouhlaseni zdkaz-
nikem tento obdrzi v pribéhu jednoho mésice
dily ze sériové vyroby. V piipadé, ze prototyp
neni vyzadovdn je cely proces dokonce jesté
rychle;si.

Umime to. Rychleji.
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Péppelmann Plasty s.r.o.
Kastanovd 143, 617 00 Brno
Tel: +420 543 250 234
ppcz@poeppelmann.com
www.poeppelmann.cz

Specialni dily
v rekordnim
case.
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den nanabidku
tyden na prototyp
meésic na sériovy dil

VyzkouSejte nyni nasi novou
sluzbu: +420 543 250 234
Vice informaci najdete na:
www.kapsto.cz/fastlane

MSV Brno
L Jels) 18
hala V, stéanek ¢.106

Vyrabime.
Rychleji.
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ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Success story

9 Text a foto Michal SCHOLZE, Staubli Systems, s.r.o.

Mobilni roboticke systémy byvaji castym
namétem k diskuzim, ale v praxi k vidéni
prili§ nejsou, prestoze po nich fada pri-
myslovych spolec¢nosti vola. Spolecnost
Staubli Electrical Connectors uz je ale
spokojené vyuziva. Vrcholovy mana-
gement je nadsen z flexibility, jakou
mobilni roboticti asistenti prinaseji na
montazni linku.

Spoleénost Stdubli Electrical Connectors patfi mezi predni
svétové vyrobce elekirickych konektord pro viechny pré-

myslové segmenty. Spoleénost tedy nejen udévda standard

z hlediska kvality produktd, ale také razi cestu v oblasti inova-
tivnich vyrobnich technologii. Pfi vyrobé& svého Sirokého port-
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Diky systému automatické vymény ndstrojd je HelMo schopen pracovat flexibil-
né a provddét v pfipadé potieby jakékoli dalsi dkony.

folia produkt upfednostiiuiji dvycarsti specialisté hybridni montdzni systémy,
které v sob& snoubi automatizované i manudlini pracovni stanice. Jedinou

nevyhodou této strategie je, ze pokud neni operdtor pfitomen z ddvodu ne-

moci, stoji celd linka. Noé&ni smény bez obsluhy navic nejsou mozné.

HelMo se zaméFfi na pracovni stanici a zaéne s naklddkou rotaéniho stolu pro vyrobu

pneumatickych spojek.



Spole&nost mé nyni pro tyto scéndie optimdlni fe-
3eni: mobilni roboticky systém HelMo od sesterské
robotové divize Staubli. Kdyz se systém HelMo
spravné naprogramuje, zvladne téméf jakoukoli
manudlni préci na roznych montdznich linkach.
Tento vyrobni asistent se dopravi na své praco-
vidté, v blizké pFitomnosti lidského kolegy zpomali
&i zastavi a pak pokraduje ve své pivodni cesté.

Spise flexibilni vyrobni asistent
nez robot

Jakmile roboticky systém HelMo dorazi na praco-
viste, strévi nékolik minut pfipravou na nadchdze-
jici Gkol. Robot upravi svou polohu s pfesnosti na
desetinu milimetru podle ffi stdlych orientaénich
bodd na pracovidt. HelMo se nésledné pros-
trednictvim multispojky - také samoziejmé od
spolegnosti Stéubli - pfipoji k fixnim napdjecim
zésuvkdm a zahdji sménu. Aby mohl HelMo fun-
govat flexibilng, jeho designéfi ho opaffili systé-
mem pro automatickou vyménu ndstrojd od dal3i
divize Stéubli Connectors. Dnes mize systém Hel-
Mo instalovat kryty konektord a koliky, zatimco
zitra to mOZe byt zase jind féze montdzniho proce-
su. V zdévodu v Allschwilu nedaleko Basileje je ro-
boticky systém HelMo povazovén
ani ne fak za robot, jako spi§ za
flexibilniho asistenta, ktery dokd-
Ze piilozit ruku k dilu, kdykoliv je
zrovna potfeba.

Cilem neni nahradit lidskou pré-
ci mobilnimi roboty - to by ne-
davalo smysl z vyrobniho ani

Systém HelMo se propoji s pra-
covni stanici pomoci multispojky
CombiTac od Stéubli, kombinujici
silovou elektfinu, data i pneumatic-
ké napojent.

Staubli: textilni stroje,
Stubli je globdlnim dodavatelem mec
konektory a promyslové rob?ty. .S
a obchodni zastoupeni ve vice |a

konektory a prumyslove roboty
hatronickych feseni ve frect
vice nez 5 000 zaméstnanci na
k 50 zemich po celém svété.
www.staubli.com

Tento mobilni roboticky sys-
tém se autonomné dopravi ke
své pracovni stanici a zpomali
& zastavi, pokud se k nému
piiblizi lidé &i objekty na pilis
krétkou vzddlenost.

ekonomického hlediska - cilem je nasadit robot
HelMo jako flexibilni zdskok pro zvy3eni dostup-
nosti hybridnich montdznich linek nebo zvladani
maximdlni poptdvky. Allswhil vz ted’ netrdpi ne-
predvidané absence nebo absence souvisejici
s nemoci. Diky systému HelMo doslo k vyznam-
né optimalizaci realizaéniho potencidlu celé
spoleénosti.

O robotu HelMo

HelMo je mobilni roboticky systém, ktery se dokd-
ze pohybovat zcela autonomné diky neustdlému
monitorovani okolniho prostfedi pomoci tfech in-
tegrovanych laserovych skenerd. Systém HelMo
dokdze provadét své Gkony bud' plné automaticky,
nebo ve spoluprdci s lidmi.

Je zaloZen na 3estiosém standardnim robotu TX2-
Q0L s uziteénym zatizenim 15kg a dosahem
1 200mm. Vyhodou je vyska platformy srovna-
telnd s vyskou bézného pracovniho stolu. Tento
Sestiosy stroj se dodévd se sofistikovanym bezped-
nostnim bali¢kem. Viechny bezpeénostni funkce
jsou certifikovany a spliuji strikini pozadavky ka-
tegorie SIL3/Ple.

i - textilni stroje,
trech hlavnich oblastech: texti ,
dete pobocky Staubli v 29 zemich

MSV-PLASTEX 2018
1. - 5. fijna, Brno
Pavilon G1/38

Expert na
spolupraci.
Vysoka rychlost
& vykonnost.

TX2 - nejvykonnéjsi kolaborativni
roboty na svété
= Maximalni flexibilita
pro spolupraci s ¢lovékem
= Modularni bezpecnostni
funkce SiL3 / PLe
= Vysoka konektivita
pro chytrejsi vyrobu
= Navrzeno pro praci
v naro¢nych prostfedich

= Dlouhodoba spolehlivost
Man and Machine

www.staubli.com

SrausLr

Staubli Systems, s.r.o., Tel.: +420 466 616 125, robot.cz@staubli.com



“Jiz od vyvoje prvniho robota
na svétovém trhu s plné
elektrickym pohonem je
spoleénost NACHI znama

jako prokopnik v robotizaci.”

NACHI MZ07
Nejrychlejsi kompaktni
robot na svété -

s nosnosti do 7kg

> ™

“NACHI -
Vidy o krok dopredu”
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'NACHI ROBOTIKA

Nachi Fujikoshi Corp. patfici mezi nejstarsi vyrobce primyslovych
robot(l v Japonsku dodala na trh prvniho priimyslového robota jiz
v roce 1968. Od této doby neustale inovuje a vyuziva synergie vSech
divizi pfi vyvoji prlimyslovych robotl. Dliraz na kvalitu, robustnost
a mechanickou odolnost robotil dokazuiji tisice instalaci po celém
svété véetné Ceska a Slovenska.

Dnes firma NACHI dodava robotiku pro Sirokou Skalu feSeni témef ve
vSech odvétvich automatizace priimyslu, at uz jde o obsluhu obrabé-
cich strojli, vstrikovacich listi, baleni, svarovani, paletizaci a mnoho
dalSich aplikaci, od automobilového primyslu, téZkého priimyslu, po-
travinarstvi, farmaceutiky az po montaz miniaturnich soucasti v elek-
trotechnice.

NACHI roboti nabizeji optimalizované feseni pro
primyslovou automatizaci, vynikaji vysokou pfesnosti, rychlosti a spolehli-
vosti, vie dosazeno za pomoci sofistikovanych pohond, méficich systémg,
ovlédacich prvkd a propracované mechanické konstrukei s dirazem na
vykon, kvalitu a vydrz v tezkych promyslovych podminkéch. Programovani
a prdce s robotem je jasnd a srozumitelnd, diky tomu Ize implementovat
rychle a efektivné.

Robot EZ03 s ukotvenim na strop, nezabird z&ddnou podlahovou instalaé-
ni plochu a proto miZe operovat v celém pracovnim rozsahu pod sebou.
NACHI obraci SCARA koncept a otevird novou dimenzi moznosti a dy-
namiky.
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Roboty pro primyslovou automatizaci

Inovativni pristup, sofistikovana kinematika a vysoka spolehlivost v kazdé situaci.
NACHI pfispiva vysokou produktivitou a vykonem k prdmyslovému pokroku v celém globalnim
priimyslu, od nadnarodnich korporaci po lokalni spolecnosti.

MZ rada s uzitecnym zatizenim az 12kg
Kompakini fFada NACHI MZ spojuje osvéd&enou 6-osou koncepci
s inovativnim technickym pfistupem v detailech. Napf. prichozi/duté zapést,
kabeldz vedend t&lem robota a standardni stuped kryti IP67 celého t&la robo-
ta. Vysokd dynamika a vykon pfi zachovéni vysoké kvality a bezporuchového
provozu jsou kli¢e k produktivit&.
Force Sensor:
Volitelné vybaveni
g pro snimdani momentu
Aplikace e sily néstroje. Vysoce
P Obsluha obrdbécich a jednoucelovych strojd : 30k citliva detekce
P Pracoviité ve vyrobnich linkach (aplikace riznych typd) & umoziiuje sloZité
| aplikace vyzadujici
zpétnou vazbu napf.
montdz prevodovky
p Stupefi kryti IP67 celého téla, vhodnd pro aplikace v ndroéném 4 L { pod.

promyslovém prostiedi

Hlavni vyhody

Kompakni konstrukce s minimdlnim ndrokem na prostor

\A A4

Vysokd opakovatelnost polohy diky optimalizovanym pohoniim »
Vestavéné komponenty | solenoidni ventily | viceG&elové
kabelové vedeni s pFipravou pro dodate&nou montdz komponent

Roboti rady LP, MC a SRA
s nosnosti az 1 000 kg

Nachi roboti sttedni a tézké

kategorie, vynikaijici lehkou a pfitom : E 5. '
velmi tuhou mechanickou konstruk- Aplikace NACHI je prednim

ci. Nosnosti v rozmezi od 10 kg do » Paletizace vyrobcem robot{

pro bodové svafovéni
rozsahem o poloméru az 4 000 mm v automobilovém

, . . , Manipulace a baleni °
M\‘ ! ‘J a vice. Kombinace t&chto vlastnosti > Lt : promyslu.
stavi roboty NACHI do role P Bodové a $vové svafovdni

1 000 kg @ moZnym pracovnim » Montdz a kontrola kvality

spolehlivych spolupracovnikg,
vhodnych do rozmanitého prostiedi Hlavni vyhody

potravindiského primyslu, t8zkého » Vysokd nosnost az 1 000 kg
prum°ysluv, Forcheeuhky, zpqucc.ch:m p Pracovni rozsah az 4 000 mm a vice
plastd, dfeva, kovl a samoziejmé ; . )
pro automobilovy promysl P Vysokd dynamika a vykon
a navazujici subdodavatelsky Fetézec. » Multifunkéni kabeldz, prichozi zapésti
P Vyvdzeny pomér cena vs. vykon
» Spolehlivost a odolnost
Pro vice informaci kontaktujte:
MSV BRNO NACHI EUROPE GmbH org.sl., Cestlice, Obchodni 132, CR
1. - 5. 10. 2018 EMAIL: info@nachirobotics.eu

7/\ www: www.nachirobotics.eu
TEL: +420 255 734 000

Hala G2, stanek 3
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Sestavte si svuj
svarovaci zdroj Sigma Select

Q) Pavel HAVELKA, Migatronic CZ a.s.

Sigma Select je nova fada modernich invertoro-
vych svafovacich zdroj pro priimyslové svafo-
vani metodami MIG/MAG, MIG PULZ a MMA.
Spojuje nejmoderngjsi svarovaci funkce, dokona-
|6 charakteristiky zdroji, jednoduchost obsluhy
a tradi¢ni spolehlivost vyrobk(l danské firmy
Migatronic. Nova Sigma Select miZe byt konfigu-
rovana presné podle potfeb uZivatel(l jak funkce-
mi, tak i svarovacimi programy, zakaznik si proto
mUZe vZzdy koupit jen to, co opravdu potfebuije.
/meéntli se ¢asem jeho potfeby, miiZe zafizeni
snadno rozsifit o dalSi funkce nebo programy.

Nova Sigma Select je nabizend ve ttech vykonovych variantach (300,
400 a 550A), které mohou byt pfizpisobeny jakémukoliv druhu
svafovani, prostiednictvim 3iroké nabidky pfidanych funkci, programd
a programovych bali¢kd. Sigma Select nabizi produktivni svafovaci pro-
cesy DUO Plus™, Power Arc™ a digitalné modelovany oblouk IAC™ pro
dokonalé provary kofene svaru. Praktickou funkei je modelované zapa-
lovani a zhasinéni oblouku, které zaqjisfuje opravdu bezrozsttikové svaro-
vani a funkce sekvenéniho svafovdni s moznosti nastaveni kombinovanych
procest zkrat/impulz.

Samoziejm& mize byt vybavend i synergickou regulaci pritoku plynu se
spoficem IGC®, kterd b&zné snizi spotiebu plynu o 30 - 50 %.

Stroj se vyrdbi v kompakini verzi nebo se samostatnym snimatelnym poda-
vagem drdtu a je vyrobeny z plné recyklovatelnych materiald. Podvozek
mé podstavu pro plynovou ldhev pouhych é cm nad zemi, takze manipule-
ce s lahvi je jednoduchd a fyzicky méné ndroénd. Podavad drétu je vzdy

mMiCALI0NiC

WELDING VALUE

¢tyrkladkovy, s rychlosti podévéni az 30 m/min. a proto vyhovuje dokona-
le nejen pro ruéni, ale i pro vysoce produktivni automatizované nebo robo-
tizované svafovani. Navic mé kromé obvyklého automatického zavadéni
dratu do hotdku i fizené zatahovéni drétu zpét. LED osvétleni interiéru po-
davade pak zjednodusuije jeho obsluhu i Gdrzbu.

Sigma Select mize byt vybavend Fidicim panelem Basic pro b&zné ruéni
svafovani nebo velkym barevnym grafickym displejem s jednoduchou sig-
nalizaci viech aktivovanych funkci. Podle verze software pak graficky pa-
nel umoZiivje manudlni, synergické, popF. impulzni svafovani.

Ridici panel je vzdy odnimatelny a mdze byt snadno pouzity jako ddlkové
ovladani pfimo v misté svafovani nebo u nadfazenych fidicich systémd. Je
navic vybaveny &teckou SD karet, kterd umoziuje upgrade fidiciho sys-
tému, prenos a zdlohovéni odladénych parametrd, zdznam svafovacich
a provoznich veli¢in a chybovych hld3eni pro vzddlenou diagnostiku. Na-
vic obsahuje i kalkulagku pro méFeni a vypoclet vneseného tepla. Specidlni
zamykaci SD karta dokonce umi uzamknout nastavené parametry nebo
jejich dovolené rozsahy, funkce nebo vie tak, aby s nastavenim zdroje ne-
mohl nikdo manipulovat.

Systém vodniho chlazeni je vZdy vybaveny &idlem pritoku a méfenim tep-
loty chladici kapaliny na vstupu i vystupu hofdku. Skute&nd teplota chladici
kapaliny pak Fidi vlastni spindni chladiciho okruhu (¢erpadla i ventildtoru),
&imz vyrazné snizuje hluénost stroje a vifeni prachu v jeho okoli.

Sigma Select je stavebnice s moZnosti neustalého roziifovani o nové svaro-
vaci programy a funkce podle toho, jak se méni potieby vyroby nebo po-
zadavky technologie.

Zveme vas k navstévé stanku Migatronic na vystavé Welding 2018 v Brné,
ve dnech 1. - 5. 10. 2018 pri MSV 2018. Najdete nas v pavilonu G2, stanek ¢. 55.

Tym Migatronic CZ a.s.
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MIG/TIG svarovaci cobot
Migatronic CoVWelder”

;)) Pavel HAVELKA, Migatronic CZ a.s.

Migatronic CoWelder™ je kompaktni a bezpeCné
reSeni pro robotizované svarovani (MIG/MAG ne-
bo TIG) jednoduchych dild bez ohledu na jejich
mnozstvi nebo Cetnost. Sklada se ze svarovaciho
zdroje Migatronic a kolaborativniho robota Universal
Robots. Je prednostné urCené jako levna nahrada
opakujiciho se rucniho svarovani. CoWelder™ opti-
malizuje vyuziti a zajiStuje jednotnost sériové vyroby.
Jeho programovani je intuitivni, snadné a rychlé.

Okamzité pripraven

Zafizeni CoWelder™ je snadno manipulovatelné, a protoZze nemusi byt ani
trvale ukotveno, miZe slouzit pro ,vypomoc” riznym dal$im pracovistim.
Reseni CoWelder™ je doddvéno plné sestavené a okamzité pFipravené
k uvedeni do provozu, takze uz po krétkém zadkoleni obsluha miZe neje-
nom zaé&it programovat trajektorii hofdku a svafovaci parametry, ale rychle
mizZe zadit i vlastni sériova vyroba. A to je dalsi vyhoda tohoto jednodu-
chého fedeni.

Snadné programovani i obsluha

Programovéni zafizeni CoWelder™ je velmi jednoduché. Programuje se
prostym vedenim ramene cobota rukou obsluhy (pro zaddni bodd trajekto-
rie pohybu hoféku) a ovléddd se prehlednym dotykovym panelem. Integro-
vany katalog 3ablon pfispiva k rychlému programovani novych svafenci.
Snadné pFepindni programi pak zaijisfuje flexibilitu podle aktudlnich poza-
davkd vyroby. Tvorba nového svafovaciho programu trvd proméms jen pil
hodiny, samozfejmé v zdvislosti na sloZitosti dilu. Jednoduchost nastaveni
v kombinaci s jednoduchym programovdnim znamend vyraznou Gsporu
asu, a tedy i vyrobnich ndkladd.

CoWelder™ je uréeny predevsim pro svafovéni mensich ocelovych nebo
hlinikovych dil (dosah ramene robota UR5/UR10 je 850/1 300 mm, opa-
kovatelnost je £0,1 mm, rotace os je £360°, 6 stupiid rotaéni volnosti). Pro
sprdvné naprogramovani je, samoziejmé, potfeba osoba znald svafovani,
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pak uz ale cobot vyrdbi sém a sta&i mu jen zaskolend obsluha, kterd mu
podava dily a odebird hotové vyrobky.

Bezpecné reseni

CoWelder™ pracuje v kolaborativnim rezimu s obsluhou a vestavény
ochranny systém neustdle kontroluje bezpeé&nost jeho pohybd i procesu
svafovani. Individudlng se tak pFizpisobuje podminkam pouZiti a &lovék
s nim proto mdze bezpeéné spolupracovat.

Urceny pro prumyslovou vyrobu

MIG CoWelder™ se skladd z kolaborativniho robota UR5 nebo UR10,
nosného rdmu pro instalaci na pracovni stdl, MIG/MAG svafovaciho
zdroje Sigma Select pro synergické nebo synergické impulzni svafovani
az 400A.

TIG CoWelder™ zahrnuje cobota URS nebo UR10, nosny rém a TIG
svafovaci zdroj Pi 350 AC/DC, ktery mize byt doplnény i podavacem stu-
deného dratu CWF se synchronizaci pulzace proudu s podévanim drétu.
Standardné jsou vzdy viechny svafovaci zdroje vybavené synergickou re-
gulaci pritoku plynu se spofi¢em IGC® pro 30 - 50 % Uspory plynu, robo-
tovym hofdkem a kompletni kabelazi.

CoWelder™ mize vyrdbét na smény, nepotiebuje dovolenou, neznd ani
nemoc. Umi svafovat i velmi dlouhé nebo polohové svary, které by svafec
musel dé&lat prerusovang, a tim zvy3uje rychlost svareni findlniho vyrobku
a zvysuje i produktivitu pracovisté. CoWelder™ neni ndhradou za primys-
lové svafovaci roboty nebo vyrobni linky. Je optimélnim fesenim pro firmy,
které maji nedostatek kvalifikovanych svéfecd nebo rozsifuii sériovou, popr.
opakovanou vyrobu a nemaii &as vybirat sloZité primyslovd feseni ani se
uéit jejich programovéni nebo obsluhu. L)
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Roboty KUKA
automatizuji proces lakovdéni
ve spolecnosti Hannex

D) Text a foto Ulrike Kroehling, KUKA CEE GmbH

S klienty, jako je spolecnost Samsung, se polska
spolecnost Hannex, ktera resi lakovani, potykala
s rostoucimi naroky na kvalitu a kapacitu. Roz-
hodla se proto automatizovat své lakovny. Jeji
volbou byl - s ohledem na dosah, rychlost, pres-
nost a spolehlivost - robot KUKA KR AGILUS.
Vyhody tohoto resSeni pozitivne ovlivnily celou

firmu, nejenom vyrobni linku.
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které Ize snadno a rychle
nasadit do vyroby.

intelligence 4.0 <?I Z D
_beyond automation YEARS

% %] KUKACEE GmbH
rh 4@ Prazska 239, zdiby, 250 66
[=]: Tel.: +420 226 212 271, info.robotics.cz@kuka.com www.kuka.com
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Pripadova Studia

Spole&nost Hannex byla zaloZzena v roce 1996 jako rodinnd firma
v polské vesnici Ordzin. Nejprve se specializovala na lakovéni au-
tomobill, ale brzy rozsifila rozsah svych sluzeb a z&kaznikd. V roce
2010 se korejskd spoleénost Samsung stala klientem spole&nosti Han-
nex a pozadovala nové Grovné kvality a vyrobni kapacity. Vysledkem
bylo rozhodnuti automatizovat lakovny, ale vysoké poéateéni naklady
a nejasny vyhled na ndvratost investic byly v pocatku prekdzkami
tohoto feseni.

KUKA nabidla nejlepsi reseni a kvalitni sluzby

Na veletrhu ITM v Poznani byla nakonec uzaviena dohoda mezi spo-
lenosti Hannex a KUKA. Siroké zkusenosti spole&nosti KUKA v au-
tomatizaci a pozitivni hodnoceni referenénich zdkaznikd s ohledem
na spolehlivost fedeni spolenosti KUKA byly rozhodujicimi faktory
tohoto rozhodnuti. Déle také jednoduchost, s jakou mohou byt roboty
naprogramovény a zaintegrovdny do linky. DileZitym faktorem byla
technickd podpora, kterd se opird o kvalitni poprodejni servis a také

o zkuSenosti kompetentnich integrétord, ktefi spolupracuji se spoleé-
nosti KUKA.

KR AGILUS presvédcil presnosti,

rychlosti a spolehlivosti

KUKA nabidla maly robot KR AGILUS, ktery umoznil efektivni Fedeni
pracovni stanice. KR AGILUS md nejvéti dosah mezi konkurené&nimi
produkty a zdkaznik byl spokojen hlavné s vysokou G&innosti a pfes-
nosti robota. V lakovné se pouZivd robot s maximdlnim zatiZenim
10kg - nemanipuluje viak s touto maximdlni hmotnosti a tim se prod-
luZuje jeho Zivotnost. Robot pracuije se zatizenim asi 3 kg a pohybuje
se plnou rychlosti. Po uplynuti jednoho roku pouzivéni nejsou viditelné
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24dné zndmky opotfebeni, opotfebeni pohonl nebo zmény kalibro-
ce. To znamend, ze minimdlni néklady na servis pfinesou také krat3i
dobu ndvratnosti investice.

Automatizace prinesla vice

a lepsich pracovnich mist

Zpoc&dtku se zaméstnanci obdvali robotl, ktefi na vyrobnich linkéch
nahradili pracovniky. Misto toho viak zkudeni lakyrnici rozsifili svou
kvalifikaci a absolvovali kurzy v oblasti robotiky. Stali se supervizo-
ry automatizovaného lakovaciho procesu, kontrolovali kvalitu vyro-
by a zajisfovali Fddnou Gdrzbu pracovisté. Intuitivni rozhrani robota
usnadnilo kédovéni a volbu sprévného lakovaciho programu. Zave-
deni roboti se promitlo do zvy3ené kapacity vyroby. Vysledné pro-
dukty splnily kvalitativni o&ekévani klientd a pfimély je zaddavat vét3i
objedndvky. Roboty tak vytvofily potfebu novych pracovnich mist ve
spole&nosti Hannex. Vysledkem byl opak toho, &eho se obdavali pro-
covnici. Nikdo nebyl propustén, &ast zaméstnancd byla povysena
na vys3i kvalifikaci, vznikla nové pracovni mista a v neposledni fadé
Hannex ziskal stabilni pozici na trhu s velmi zajimavym vyhledem do
budoucnosti.

Vyhody reseni pozitivné ovlivnily celou firmu,
nejenom vyrobni linku

Reditel spolecnosti Krzysztof Iwanicki je proto velmi spokojen s krét-
kou dobou Rol (ndvratnost investice), zvy3enim kvality a vyrobnich ka-
pacit a také s tim, jak pfijali roboty pracovnici firmy: ,Doporuéujeme
toto fedeni viem podnikateldm, ktefi zvazuji proces automatizace. Je
to prvni krok k dosazeni podobného Uspé&chu, kterého dosdhl rodinny

podnik z Ordzinu.” ()
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Blum-Novotest oslavuje vyrocie

Sloboda pre inovacie

50 rokov historie v metrolégii a obrdbacich strojoch

0d inZinierskej kancelarie s jednym muzom az po technoldgiu a globalneho lidra na trhu za 50 rokov
Blum-Novotest GmbH dosiahla tento ciel svojou inovativnou silou, inteligentnymi rieSeniami a mimoriad-
nou pozornostou na detail. Spolocnost oslavila tuto udalost v juni 2018 s mottom ,50 rokov inovacii®.

Zakladatel Ginther Blum uz popri svojom univerzitnom $tidiu vyko-
ndval dizajnérske préce pre rézne spoloénosti a 1. jina 1968 zalozil
svoju vlastng inZiniersku kanceldriu nedaleko Ravensburgu v Nemec-
ku. V nasledujicich rokoch kanceldria pracovala pre zndme nemec-
ké, ale aj japonské spolocnosti.

Od mechanického vyvoja po elektrické
planovanie

Len rok po svojom zaloZeni sa spoloénost rozhodla rozsirit ponuku
sluzieb od mechanického vyvoja po elekirické plédnovanie. Zatial, o
iné spolo&nosti sa stale spoliehali na riadiacu technolégiv zaloZend
na kontaktoch, mladé inZinierska kanceldria uz vyvinula svoje vlastné
prepojovacie riadiace jednotky zaloZené na polovodioch. Tieto spo-
[ahlivé ovlddage boli pouzivané hlavne v strojoch Stama a boli jed-
nym z najlepiie sa preddvajicich artiklov spoloénosti az do zaéiatku
osemdesiatych rokov minulého storocia. Rychly rast viedol k tomu,
Ze BLUM musel ndijsf nové va&iie miesto na prevadzku uZ po piatich
rokoch fungovania. Novd lokalita sa nadla v nedalekom Griinkraute,
kde spoloénost sidli dodnes.

Na konci sedemdesiatych rokov minulého storocia Ginther Blum re-
alizoval zdsadné rozhodnutie, ktoré neskér formovalo budicu cestu
spoloé&nosti: ,Automatizécia je nelplnd bez procesnej integrovanej
meracej techniky”.

Prva obrobkova sonda

V roku 1982 uviedla spoloénost BLUM svoju prvi obrobkovi sondu,
ktord Eoskoro nasledovali aj ndstrojové sondy. Hoci podobné sondy
boli k dispozicii aj predtym, prvé obrobkové sondy BLUM uz obsaho-
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vali obojsmerny meraci mechanizmus, kde
generovanie spinacieho signdlu bolo bez-
kontakiné, len na baze prerusenia optické-
ho l6éa. Toto riedenie zaru€ovalo extrémne
vysoki presnost pri ovela vys3ich rychlos-
tiach merania. Sondy zaloZené na prvej
technolégii vyvinutej spolo&nostou BLUM s
dnes k dispozicii v podobe modernej série
TC51. AZ do roku 2003, kedy bola prvykrat
predstavend Gspe$nd séria viacsmernych
dotykovych sond radu TC, bola spolo&nosf
BLUM preferovanou volbou zdkaznikov,
ktori pouzivali sondy vo velkosériovej vyro-
be, najmé& automotive.

Meraci mechanizmus s technologiou
»Shark360“

Po Gspednom spusteni série viacsmernych dotykovych sond radu TC,
spolo&nost BLUM predstavila v roku 2007 dalsiu kl'6&ovi inovéciu -
meraci mechanizmus s technolégiu ,shark360”, vdaka ktorému spo-
loénost BLUM dokézala pontknuf aj kompakiny meraci systém pre
sUstruznicke a brisne stroje. Tento meraci mechanizmus je zdkladom
pre nasledujice sondy z rodiny DIGILOG, ktoré si uréené na ske-
novanie tvarového povrchu obrobku - rok 2010, a meranie drsnosti
obrobku - rok 2013, priamo v obrédbacom centre. Technolégia DIGI-
LOG umozhuje dotykovej sonde dodaf aj digitélny signdl ,on-off” qj
konstantny tok analégovych meracich hodnét. Poslednou z radu DI-
GILOG je néstrojovd sonda LC50-DIGILOG, ktoré bola predstavend
na EMO v roku 2017.

Laserova meracia technika pre obrabacie stroje
Od polovice 80. rokov 20. storocia spolo&nost BLUM vykonala znag&-
né mnozstvo vyvojovych préc v oblasti laserovej meracej techniky pre




obrdbacie stroje. Tento krok bol logickym désledkom predchddzaijo-
ceho pristupu s dotykovymi meracimi systémami. UZ v roku 1982 mal
Ginther Blum myslienku vytvorit laser schopny monitorovat ndstroje.
Prvé testovacie zostavy vznikali od roku 1987, aviak aZ dostupnost
laserovych diéd s Eervenym svetlom viedla k prelomu pouzitelnych
systémov a BLUM dokdzal v roku 1991 zaviest prvy predajny lase-
rovy meraci systém na detekciu lomu néstrojov. Coskoro nasledovali
kompakinejsie systémy, ktoré okrem detekcie lomu néstroja, umoznili
aj meranie ndstroja pri nomindlnych otd&kach vretena. Tretia generd-
cia bola spustend v roku 2001 a predstavovala priponu NT ,Nové
technolégia”. Pomocou integrovaného mikroprocesora sa vyrazne
zvysili moznosti laserovych meracich systémoy, takze bolo mozné nc-
priklad aj monitorovat opotrebenie jednej reznej hrany. Okrem toho
bol vplyv chladiacej emulzie na vysledok merania drasticky znizeny.
Aplikovanie technolégie DIGILOG z dotykovych sond do laserovych
systémov v roku 2017 je dal3im skokom v danej technolégii. Blum je
celosvetovym lidrom v oblasti predaja laserovych meracich sond pre
obrdbacie centrd s 90 percentnym podielom na trhu.

V roku 1994, spoloénost s ndzvom Novotest so sidlom vo Willichy,
vyrobca skisobnych zariadeni, bola za&lenend do spolo&nosti -
vznikol tak novy ndzov spolo&nosti: Blum-Novotest. Tato divizia vyvija
a zostavuje testovacie stojany pre funkéné, vykonové a vytrvalostné
testy pre automobilovy a hydraulicky priemysel, napriklad pre testo-
vanie prevodov a hnacich hriadelov.

Vyvoj softvéru a aplikacné poradenstvo

Popri vyvoji svojich produktoy, firma Blum-Novotest sa aj nadalej
vyvijala a réstla ako globdlna spolognost. V druhej polovici de-
vifdesiatych rokov mala dve hlavné priority: zadiatok procesu
internacionalizdcie spolo&nosti a zistenie, Ze samotné poskytova-
nie hardvéru nie je dostatoéné - zdkaznici potrebuji kompletné
rieenia, ktoré sa daji [ahko implementovat. V désledku toho sa
spoloénost za&ala sustredovat viac na vyvoj softvéru a aplika&né
poradenstvo. Ziskanie ceny inovécie pre laserovy systém BLUM na
vystave obrdbacich strojov MACH®6 v Birminghame v roku 1996
znamenalo zadiatok internacionalizdcie. Az do tej doby sa spo-

loénost zameriavala hlavne na nemecké a eurépske trhy. Dnes je
spolo&nost Blum-Novotest zastipend vlastnymi dcérskymi spolog-
nostami, predajnymi a servisnymi siefami a dobre vyskolenymi ser-
visnymi partnermi po celom svete.

- L

V st&asnosti si Griinkraut a Willich domovom zdravého podniku, kto-
ry aj nadalej rastie. Aktudlne sa realizuje v Griinkraute vystavba no-
ve| montdznej budovy, ktord viac ako zdvojndsobi si¢asné vyrobné
kapacity. Celosvetovo takmer 550 zamestnancov zabezpeduje, aby
tento Gspech pokragoval.

Blum-Novotest oslavuje vyrocie

:-;'i' _I ?g;' :

e Ginther Blum zakladd spoloénost 1. jina 1968 ako inZiniersku
kanceldriu s jednou osobou pre obrébacie stroje.

* V roku 1982, Blum predstavil svoju prvi meraciu sondu pre ob-
rébacie stoje.

* Llaser: Prvé testovacie zostavy vznikali od roku 1987, aviak az
dostupnost laserovych diéd s cervenym svetlom viedla k prelomu
pouzitelnych systémov a BLUM dokdzal v roku 1991 zaviest prvy
predajny laserovy meraci systém na detekciu lomu néstrojov.

* Na konci 80-ych rokov minulého storoia spoloénost BLUM po-
nikla Sirokd 3kdlu systémov na meranie ndstrojov a obrobkov v ob-

rdbacich centréch.

* Vroku 2001 sa stal Alexander Blum vykonnym riaditelom spolog-
nosti Blum-Novotest GmbH.
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Naradie, nastroje

Zrychleni vyroby sikmych

Klikovy hridel je srdcem motoru. Méni pfimocary pohyb na rotacni a v podstaté uvadi automobil do po-
hybu. Klikové hfidele samy 0 sobé jsou ve své podstaté slozité soucasti, nicméne trh s osobnimi auto-
mobily je pozaduje ve velkych objemech. Ve skutecnosti je diky rostouci poptavce rychle se rozvijejicich
ekonomik, jako jsou Cina nebo Indie, ocekavan dalsi riist poptavky. Vyjdeme-li z této Gvahy, jakykoli
pokrok v procesu obrabéni, ktery pom0ze zrychlit dodavky téchto kritickych souc¢asti, je automaobilkami
po celém svété viele vitan. Mezi celou fadu oblasti, na néZ se v ramci automobilového primyslu soustre-
di spolecnost Sandvik Coromant, ktera se specializuje na obrabeci nastroje a nastrojové systemy, patri
i vyroba Sikmych olejovych kanalkd v klikovych hfidelich, coz je dobfe znama problematicka operace,
kterd je komplikovana nekonzistentnimi vysledky a ¢astymi lomy vrtak( v disledku vysokého poméru
hloubky diry vi¢i priméru a pozadovanych strmych uhld vrtani. Nové prevratné objevy v této oblasti
vsak prinaseji mimoradne povzbudive vysledky a maji potencial pro dosazeni jak velkého zvySeni Zivot-
nosti nastroje, tak i produktivity.

dvé&ma sousednimi Eepy a segment protfizdvazi. V fad& pfipadi se také Sik-
mé olejové kandlky protinaji s pfimymi. S ohledem na hloubku az 25-kr&t
promér diry se 3ikmé olejové kandlky (a také vodici diry) obvykle vyrabéii
na jednoicelovych strojich uréenych pro vrtani hlubokych dér, které jsou
soucdsti specidlnich linek na vyrobu klikovych hrideld.

AZ doposud byla s vrtanim Sikmych olejovych kandlkd spojena celd fada
problémd, konkrétné vstupni Ghel, hloubka vrténi (odvédéni tfisek) a preru-
Sovany Fez pfi prichodu pfes ostatni diry - to vie znamend jistotu, Ze Zivot-
nost ndstroje predstavuje trvaly problém. Dal3i zvy3ovdni stupné obtiznosti
privedlo automobilovy promysl k tomu, Ze spiSe nez konvenéni pfivod fez-
né emulze vietenem je stdle East&ji vyuzivana mikrolubrikace (MQL - mi-
nimum quantity lubrication).

Reseni
Existuje zfetelnd poptdvka po vrtdku, ktery miZe nabidnout vysoké rychlos-
ti penetrace, opakovatelnost a provozni bezpeé&nost. Tento cil si stano-

Jako materidly pro vyrobu klikovych hfideld prevladaiji litiny (ISO K) a oceli
(ISO P), pficemz obrébé&nymi polotovary jsou obvykle odlitky, vykovky ne-
bo lisované polotovary. V pfipadé litin jsou to obvykle ffidy, které obsahuji
nodularni grafit, jako napf. GGG60, GGG70 nebo GGG8O, piicemz
béZné jsou rovnéz tvdrené ocelové polotovary z 42CrMo4 (240-285 HB)
a C38 (900-1400 N/mm?). Mezi faktory, které rozhoduji o tom, zda zvolit
ocel nebo litiny, jsou pevnost, hmotnost a ndklady, pfi¢emz souéasné trzni

rozdéleni je pfiblizné 50:50.

Problémy

Sikmé olejové kandlky, obvykle &yfi na jednom klikovém hiideli, jsou po-
tfrebné pro mazdni ojniénich éepd. Viechny tyto kandlky jsou sklonény pod
Ohlem 27° az 29°, jejich promér je 5 - 8 mm (v zavislosti na velikosti kliko-
vého hfidele) a hluboké jsou pfiblizn& 90 mm, pficemz obvykle prochdzeii
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vila i spole¢nost Sandvik Coromant, kdyz se rozhodla pro vyvoj vrtdku
CoroDrill® 865, uréeného specidlné pro vyrobu dikmych olejovych kandalkd.

Hlavni inovaci v tomto pfipadé predstavuje zcela nové geometrie s novym
tvarem drdZzek pro odvod ffisek, ktery zlep3uje utvéfeni ffisek a zvysuje
pevnost vrtdku. Viechny drézky pro odvod ffisek maji vynikaijici drsnost po-
vrchu, coz pfispiva k lepsimu odvadéni tiisek a snizeni velikosti osové sily,
zatimco daldi propracovand Gprava fezné hrany je zdrukou konzistence
a spravného tvaru, coz ve svém disledku umoziiuje obrdbéci proces se sté-
le sviticim zelenym svétlem na vadem stroji. Navic odolnd geometrie a opti-
malizované vlastnosti 3picky podporuji zvy3eni rychlosti posuvu.

Je dobré poznamenat, Ze sou&asti nabidky jsou vrtdky CoroDrill 865, které
se ponékud li§i provedenim geometrie, tak aby vyhovovaly bud' pro vyrobu
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Potrebujete snizit naklady na soucast?

Prostredi globalniho automobilového pramysiu je mimoradné konkurencni. Velké objemy vyroby a neliprosné
dodaci Ihity vedou k tomu, ze se nepochybné soustredite na dosazeni optimalizovaného a bezpecného
obrabéciho procesu, vysoké Urovné automatizace a intenzivni hledani ispor nakladd, které prinesou snizenf

naklad( na soucast.

Sandvik Coromant dokaze nejenom zajistit kvalitu, o kterou usilujete, ale také optimalizovat vase obrabéci procesy.
NasSe rozsahlé aplikacni znalosti, vysoka kvalita nastrojovych reSeni a globalni podpora véam pomohou dosahnout

presné toho, co oc¢ekavate - nizSich nékladl na soucast vyrobenou s ndlezitou kvalitou.

Shaping the future together.

www.sandvik.coromant.com/automotive
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klikovych hFideld z materiali 1ISO K nebo I1SO P. Viechny vrtaky CoroDrill
865 se samoziejmé vyrdbé&ji na zakdazku, presné podle danych pozadav-
ko, coz umoziiuje pfizpdsobeni jejich drédzek pro odvod fisek a jejich celko-
vé délky s ohledem na optimdlni funkci a vykonnost pfi vyrobé dér.

Vysledek

Potencidlni pfinos této nabidky ukdzala nedavnd pfipadové studie, prove-
dené ve spoluprdci se zdkaznikem, kterd se tykala vrtani Sikmych olejovych
kandlkd o proméru 5 mm v klikovém hiideli vyrdb&ném z GGG80. PFi fez-
né rychlosti 50 m/min (0,164 ft/min), rychlosti posuvu 0,28 mm/ot (0,011
in/ot) a MQL s tlakem 17 - 19 bard a pritokem 19 ml/hod, zdkaznik
prokazateln& dosdahl prodlouZeni Zivotnosti o 140% a zvy3eni produktivi-
ty o 108 %. Navic robustni vridk CoroDrill 865 vykazoval predvidatelny
pribéh opotfebeni, coz umozZiiuje provedeni kompletni renovace néstroje
se zachovdnim stejné drovné vykonnosti jako u nového néstroje.

V piipadé nékterych prednich vyrobcd klikovych hfideld, ktefi vyrabéji
zhruba pil milionu klikovych hfideld roén&, mize mit prodlouZzeni Zivotosti
a zvy3eni produktivity takového rozsahu vyznamny dopad na vyslednou
ziskovost.

Tajemstvi uspéchu

Vedle inovaci ndstrojii vyrazné pfispiva k Gspésnym vysledkim pfi vrtdni
Sikmych olejovych kandlkd i peclivé promyslend strategie obrabéni. Vyrob-
ci by napfiklad vzdy méli nejprve pouzit pfisludny vrtdk pro vrtani vodici

diry, &mz zaijisti presny a spolehlivy pribéh zabéru vrtdku CoroDrill 865
a polohu vrtané diry. Vrtdk pro vrténi vodicich dér mé& vyrobni toleranci t&-
la vrtdku p7 a Ghel 3picky 150°, zatimco vrtak CoroDrill 865 ma vyrobni
toleranci m7 a Ghel 3picky 135°.

V okamziku, kdy je vytvofena vodici dira a je do ni zaveden vrtak Co-
roDrill 865, je mozné pouzit maximdlni doporucené otdeky vietena
a rychlost posuvu. Pfi prochodu kfizenim s jinou dirou nebo pronikdni
sklon&nym povrchem vrtejte az do vzdélenosti 1 mm od tohoto mista, kde
snizte rychlost posuvu na 0.1 doporu&ené hodnoty. Celd vrtaci operace
se provadi jednim spojitym pohybem - nepouzivaji se Z4dné preruso-
vané vrtaci cykly. Jakmile vn&j3i rohy vrtdku zcela proniknou sklon&nym
povrchem, mélo by ndsledovat jeho vysunuti ven z diry pfi 500 ot/min

a 600 mm/min.

Rezna rychlost a rychlost posuvu

Pokud jde o doporugené fezné podminky pro Sikmy olejovy kandlek
o priméru, feknéme 5 mm, pro obrdbéni materidld ISO K je vhodné pou-
Zit Feznou rychlost 50 m/min (0,164 ft/min) a posuv 0,28 mm/ot (0,011
in/of). Pro obrabé&ni materidld ISO P je v zdvislosti na aplikaci doporuce-
na rychlost posuvu v rozmezi 0,20 mm (0,007 in/ot) az 0,28 mm (0,011
in/ot), naproti tomu feznou rychlost je vhodné zvysit na 80 m/min (262

ft/min).

PFi vrtani Sikmych olejovych kandlki mé také zcela zasadni vyznam sefize-
ni stroje a upnuti néstroje. Vzhledem k tomu, maximalni doporu¢end hod-
nota obvodového hézeni je 30 pm (0,00118 inch), vzdy pouzivejte vysoce
kvalitni nastrojové drzdky, jako jsou skli¢idlo CoroChuck™ nebo rizné typy
tepelnych upinacd.

Vliv mikrolubrikace

Pro optimdlni funkci a vykonnost je velice dileZitd dobrd kontrola tlaku
a protoku u systému MQL. Vrtaky CoroDrill 865 jsou standardné dodévé-
ny se stopkou kompatibilni se systémem MQL, presto je tfeba volbu systému
MQL peclivé uvézit.

U systémd s jednim kandlkem se nejprve MQL olej a vzduch smichd v zadni
&asti stroje, odkud je tato smés pfivddéna vedenim pfivodu fezné kapaliny
pfes vieteno az k ndstroji. Je mozné pouzit standardni néstrojové drzdky,
ale dochdzi ke kondenzaci oleje, ktery se vlivem gravitace hromadi ve vie-
tenu, coz mize vést ke kolisani mnozstvi dodavaného systémem MQL.
Naproti tomu u systém0 se dvéma kandlky se MQL olej a vzduch misi
ve vietenu nebo na jeho prednim konci. To umoZiuje zvysit tlak vzduchu
a dosdhnout rovnomérné velikosti kapicek, pfi¢emz nejlepsi uplatnén tyto
systémy nachdzi pfi vrtdni hlubokych dér i u daliich aplikaci, u kterych m&
zcela z&sadni vyznam odvadén tFisek.

Predevsim viak spravné pouziti vridku CoroDrill 865 umozfuje, aby linky
na vyrobu klikovych hfideld pracovaly na plny vykon, a zaruéuje vysokou
spolehlivost a vynikaiici kontrolu utvéeni ffisek pfi vyrobé presnych ikmych
olejovych kandlkd az do hloubky 25-+krdt primér vrtani. )

www.sandvik.coromant.com/cz




VODOROVNE VYVRTAVACI A FREZOVACI STROJE

VARNSDORF -~ -
VODOROVNA OBRABECi CENTRA
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Navstivte nas stanek na MSV Brno
ve dnech 1. - 5. 10. 2018 - pavilon P, stanek 100

MSV 2018
Nejen tradice, ale predevsim dovednost a napaditost
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obrabéci centra, specialni stroje —
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nabidkou sluzeb.
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Zavitorezy
s kloubovym ramenem

Strojirenské provozy casto resi alternativni
zplsoby fezani zavitd mimo obrabéci centra.
Divodem byva riziko zalomeni zavitniku, ne-
dostatecny pocet pozic v zasobniku nastrojl
a vysoké provozni naklady stroje. Reenim

jsou zavitorezy s kloubovym ramenem.

Pohonnou jednotkou zdvitofezu je asynchronni motor s bezkartd&o-

Pomoci zdvitofezd s kloubovym ramenem je mozné fezat vnitfni zavi-  vou technologii vyznaéuiici se jednoduchym bezhluénym a bez Gdrz-
ty v pozadované kvalité od M2 az po M36. Doddvaiji se v provedeni bovym provozem, nebo pneumatické jednotka.
dvou a ffi rameno s dosahem az 1 900 mm. Velkou vyhodou je moznost fezat zdvity pod jakymkoli Ghlem, coz

umoZzfiuje vice smérova otoénd hlava.

Tuhost a zdrovefi nizkd hmotnost stroji je docilena pouzitim odlitk
a profil§ ze slitin hliniku. Vechna kloubové spojeni jsou vyvlozkovand
a osazena kuli¢kovymi loZisky coz umoziuje plynulou a jednoduchou
manipulaci.

U elektrické varianty |ze otécky plynule regulovat pomoci potencio-
metru, zdvitofezy |ze doplnit automatickym pfimazavénim, hloubko-
vym senzorem, ktery vam pfi dosazeni pozadované hloubky zavitu
automaticky pfepne na reverzni otdcky.

Dal3i moznosti je systémem pro asistované zdvitovdni a droubovani
YASTC", ovlddany pfes dotykovou obrazovku umoziiujici funkce ma-
nudlni a automaticky reZim zavitovani s nastavenim stoupdni, hloubky
a kroutictho momentu, rezim Sroubovdni s automatickou stopkou pfi
dosazeni kroutictho momentu.

MAGNETICKE SYSTEMY PRO MANIPULACI A UPINANI
MAG Centrums - ZAVITOREZNE STROJE

©

MSV 2018

DOVOLUJEME SI VAS
POZVAT

DO NASEHO STANKU
C.29

V HALE P

MAGNETICKE MAGNETICKA ZAVITOREZNE NA MSVV BRNE VE DNECH
UPINANI MANIPULACE STROJE 1.-5.10.2018

Na Spici 347, 284 01 Kutna Hora, Ceska republika | +420 313 034 053 | magcentrum@magcentrum.cz | www.magcentrum.cz



soky vykon
soka kvalita

GENOS L3000-e GENOS L 2000-e

Kontakt:

GENOS L SERIA
GENOS L3000-¢ / GENOS L2000-¢ WMisan

Vysoko vykonné stistruhy ponukaju vynikajlcu presnost v Sirokej $kale aplikacii CNC Obrabacie stroje a néstroje
a dobre opracuvaju aj exotické materidly. Zakladrnu tvori jeden odliatok s ruéne

zaskrabanymi vodiacimi plochami vSetkych osi a konika.

GENOS L séria ponuka excelentnl presnost a tuhost.

Riadeny NC konik vyrazne znizuje nastavovacie ¢asy, a tym zvySuje produktivitu, telefon +421 42 4261 151

¢im poskytuje vyrobu presnych a zaroven cenovo dostupnych vyrobkov. misan@misan.sk | www.misan.sk

OPEN POSSIBILITIES

Okuma Europe GmbH
Europark Fichtenhain A20, 47807 Krefeld
Tel.: +49 2151 374-0 | Fax: +49 2151 374-100 -

www.okuma.eu
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Nove reseni
vyroby od PRIMA

1 flexibilni

g Martin VOLNY, obchodni zastoupeni PRIMA POWER v Ceské republice

Aktualizovany kompaktni FMS (flexibilni vyrobni systém) s novym Shear Genius

Prima Power PSBB (zkratka pro dérovani/vysekavani, stfihani v pravem uhlu, vyrovnavaci sklad
a ohybani) je pIné automaticka vyrobni linka pro zpracovani plechu do hotového dilce vcetné ohy-
bani, ktera produkuje vysoce kvalitni komponenty. Soucasna nabidka zahrnuje mnoho vylepSeni
anovy Shear Genius jako vysekavaci a strihaci centrum posunuje vyrobni rychlost a produktivitu

na novou uroven.

Jedineénd kombinace dvou technologii u Shear Genius, kterd nemd na
trhu konkurenta, pfichdzi v novém havu. Jiz vice jak 30 let zkusenosti Pri-
ma Power s kombinaci technologii vysekavani a stiihani je naplno vyuzito
v novych modelech SHEAR GENIUS. Tyto nové modely samoziejmé ob-
sahuji nejnovéjsi funkce z technologie vysekavani pouzité na stroji Punch
Genius a je zde pfiddno mnoho novych népadl a strategii v technolo-
gii stithdni a v automatizaci. Viechny tyto funkce dohromady poskytuji
vZzivateli vy3si produktivitu v kompakinim rozloZeni a designu pro nové
i existujici zakazniky. Vy3si produktivitu dopliuje pak pravé zcela novy
primyslovy design a technologie spole&né s jednoduchou tdrzbou stroje.

Efektivni vyroba

Men3i vyrobni dévky a rychlejsi reakéni doba - to jsou aktudlni pozadav-
ky na dnesni vyrobni proces. Prima Power PSBB nabizi flexibilni platformu
pro splnéni vyrobnich potfeb dneska i budoucnosti. Extrémni flexibilita
systému je zaloZena na viestrannosti pracovnich stupiid a dostupnosti roz-
né konfigurace systému podle pozadavkd vyrobniho procesu. Pfidénim
inteligentniho vyrovndvaciho skladu a roznych provoznich rezimd je moz-
né nalézt nejvhodnési feseni pro potieby kazdého zdkaznika.

Nove uloziste FL
Nové Glozisté FL je feSenim vstupni Grovné pro rychlé zmény typu polo-
tovard v zdvislosti na pozadavcich na vyrobu. Zésobnik FL je zalozen
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na zafizeni Prima Power FLD (rychlé zaklddaci zafizeni) s dalsimi regé-
lovymi jednotkami, kazetami ze skladového systému Night Train a bez-
pecnostnim fedenim. Skladovd jednotka mé tfi nakléddaci pozice, kde se
svazky plechd mohou pfenést na kazety pomoci vysokozdvizného voziku.
Materiél moze byt uloZen pfimo na kazety nebo také s dfevénymi pale-
tami. Manipuldtor FLD mize vyzdvihnout materidl plechu pfimo z jakéko-
liv kazety naklddaci polohy a dodat materidl bud’ pfimo do stroje nebo
k uloZeni materidlu na kazetu na pevnou pozici v regdlové jednotce.
K dispozici jsou rizné vysky fedeni ukladani s kapacitou rznych pozic
pro materidl od péti do dvandcti. Vzhledem k tomu, Ze Glozidté FL je za-
loZeno na systému FLD, je mozné systém pozd&ji rozifit a integrovat jej
jako sougasti feseni skladu Night Train FMS.

Integrované dérovani a strihani

- novy Shear Genius

Prevaznd vétiina viech vyrobenych plechovych dild je obdélnikovd, tak-
Ze vysoce ekonomickou metodou k jejich vyrobé je provést prvni dérovani
a ndsledné stfihdni komponentd uvolnéné ve stejném automatickém pro-
cesu s integrovanym pravolhlym stfihem. Také dily se dvéma nebo tfemi
kolmymi hranami jsou idedlIni pro vyrobu s pravoshlym stfihem. Novy
Shear Genius je zdkladem Gplné nové generace PSBB. PSBB je nyni vic
kompakini a jesté produktivnéjsi vyrobni linkou. Novy, plné servo-elekiric-
ky Shear Genius nabizi technologii linearnich pohond pro rychlé poloho-
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Automatizujte
Vas vyrobni proces s PRIMA POWER!

The Bend | The Combi | The Laser | The Punch | The Shear | The System

The Combi
COMBI GENIUS

Fiber laser combi — vysokorychlostni
fezani laserem kombinované
svysekavanim

The System

PSBB LINE
= Punching-Shearing / Buffering-Bending

Linka kombinujici vysekavani,
stfihani, sortovani a ohybani.

The System
NIGHT TRAIN

- skladové systémy

Flexibilni vyrobni systémy, Inteligentni
skladovy systém, moznost pfipojeni viech
typU strojd a automatizace.

www.primapower.com
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vani plechu a zvy3uje rychlost vyroby a produktivitu aZ na novou drove.
Po procesu stfihani jsou souédsti smérovany bud' na ffidéni do zadanych
adres nebo pfimo distribuovéany na ohybani.

Flexibilita s vychystavacim a centrovacim
zarizenim PCD

PCD vychystdvaci a centrovaci zafizeni s otoénym zafizenim BTD je in-
tegrovano jako soucdst konfigurace PSBB pro flexibilni vyrobu. Umoziuje
moznost posuvu vné vyrobenych dilct do procesu ohybdni a manipulace
s riznorodymi stohy dilci. Zafizeni je kompaktnich rozmérd, takze poza-
davek na zéstavbu je maly. Pokud je viak pro tuto &ast linky PSBB potieb-
né vét3i kapacita vyrovndvaciho skladu, vybiraci a stohovaci robot PSR je
to pravé doporuéované feseni.

Automatické ohybani

Automatické Feeni Express Bender, které obsahuje servoelekirické po-
hony Prima Power nabizi vynikajici vyhody diky velmi rychlému provozu,
flexibilité pro malé série produkce a nizké spotfebé energie a nizkym né-
kladdm na Gdrzbu. Dokonce i ty nejslozZit&jsi ohyby mohou byt na tomto
stroji realizovény. Kvalita ohybdni je vynikaijici, jak je pozadovéno napf.
pro designové produkty. Toho Ize dosdhnout prostfednictvim presného
ovladdani ohybovych os, rychlého a hladkého ohybdni, oteviené progra-
movatelnosti a skute€nosti, Ze konstrukce je odolnd vi&i kolisani vngijsich
tepelnych podminek.

Moznosti - opce

Vsechny 3iroké moznosti Prima Power dérovdni, stithdni a ohybani mohou
byt obsazeny v lince PSBB. Podobné je k dispozici nékolik feseni pro au-
tomatickou distribuci jiz ohnutych dild a komponentd. Vétiina opci moze
byt také nainstalovéna pozdéji jako upgrady stroje.

Udrzitelnost — modularita, ktera umoznuje rust
systému

V souladu s filozofii spole&nosti Prima Power Green Means® je linka PSBB
servoelekirickd kromé jedné pomocné funkce automatické ohybaci buf-
ky. Spotieba energie je nizkd a néklady na ¢drzbu jsou mnohem mensi
nez u hydraulickych systémd. Investice do flexibilniho vyrobniho systému
jsou vysoce ndkladové efektivnimi fesenimi, kdy jsou cile vyroby néro&-
né. Investice je také snadnd a dostupnd diky modularité a systém moze
byt pruzné vybudovén po etapéch. Pokud napfiklad technologie, kterd
se v sou€asnosti pouzivé pro ohybani, dava uspokojivy vykon, ale vyro-
ba plochych dilcd musi byt zvy3ena, nic nebrdni tomu, aby se uvedla do
provozu vysekdvaci a stfthaci buika nyni a pozdéii pak ji upgradovat na
Uroved FMS s ohybovou kapacitou. Nebo naopak, jeli €as na vyménu
ohrafovacich lisd automatickou ohybaci bufikou, a kapacita vyroby plo-
chych dilcd je dostatend, vysekdvaci a stfihaci buiika mize byt integro-
vdna s Express Bender EBe roky po jeho instalaci. )

o SPOIeénos‘:i Plri'c'i‘ad P?‘:v:r vyrobé high-tech laserovych
:ma Power je globdlni dodavatel V& e
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Navstivte stdnek Prima Power na veletrhu MSV! Pavilén B, stanek 21.

Pro vice informaci: www.primapower.com
Martin Volny, obchodni zastoupeni PRIMA POWER v Ceské republice
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Ventilovy terminal EB 80

navrzen zdkaznikam na miru

D) Text a foto Metal Work Pneumatic CZ, s.r.o.

Ventilovy terminal EB 80 byl navrzen na zaklade
intenzivniho vyzkumu, pricemz zohlednuje ziskane
pozadavky zékaznik(l spole¢nosti Metal Work. Diky
své modularité je mozne do jedné sestavy zkombino-
vat solenoidové ventily rdznych funkci, multi-pozicni
zékladny, pneumatické a elektrické vstupni moduly
dle potreby aplikace, digitalni ¢i analogové vstupni
a vystupni fidici moduly a mnoho dalSiho.

Ventilovy terminal EB 80 mize byt osazen solenoidovymi ventily s pneu-
matickymi funkcemi 2/2, 3/2, 5/2 a 5/3, které Ize ovléddat i manuéliné.
Pneumaticky vstupni modul je mozné opatfit ndstrénymi cartridgovymi 3ro-
ubenimi o proméru az 12 mm. Vystupni néstréné 3roubeni na ventilovych
zékladndch je volitelné a to do @ 10 mm, pfi¢emz pritok méze &init az
1 100 NI/min. Maximdlni pocet ovladacich impulzd pro ventily je 38
s multi-pélovym konektorem nebo 128 se sbérnicovym modulem. V sou-
&asné dobé EB 80 podporuje komunikaéni protokoly EtherNet/IP, Ether-
CAT, Profinet IO, CANopen, Profibus -DP, Ethernet POWERLINK a 10-Link

(IO-Link je omezen na 32 impulzd).

»Chytra“ elektronika

Jednou z nejchoulostivéjsich &asti ventilu je civka, nebof jde o miniaturni
dil, jehoz Gkolem je zaijistit pohyb prefazovaée v jakychkoliv oéekévanych
i neoéekdvanych situacich s nizkym pfivodem napdijenti.

BéZné se stavq, Ze zdkaznik vold technickou podpory, jelikoZ ventil prestal
bez zjevné pficiny fungovat, nacez se zjistuje, ze mél k dispozici pouze
18 V namisto pozadovanych 24 voltd. Toto riziko je u ventilového terming-
lu EB 80 eliminovdno, nebof v tomto pfipadé k civce pfichazi konstantni
proud, bez ohledu na voltéz a teplotu. Provozni napéti termindlu odpovidd
rozmezi od minimdlnich 10,8 V po maximdlnich 31,2 V, pfi¢emz ,chytrd”
elektronika zaijisti, aby byl k civce pFiveden

vzdy stejny proud.

Metal Work si pfi vyvoji EB 80 dal rovnéz

zdleZet na jeho 3etrnosti k Zivotnimu prostfe-

Faal nma

konkurenty se tak podafilo doséhnout sniZeni poctu objednacich kédd
0 60 az 80%. Stalo se tak diky pouZiti jediného rozméru, namisto vice va-
riant, jak fomu byvd obvykle. Termindl EB 80 je doddvdn jako prvek o jed-
notné kompakini velikosti a s rychlosti pritoku az 1 100 NI/min.

Ventily a zékladny pro EB 80 Ize pouzit jak s multi-pdlovymi, tak se sbér-
nicovymi moduly. K tomu, jak jiz bylo zminéno, moZe ventil pracovat s na-
pétim 12 i 24 voltd. Konkurenéni fedeni béZné nabizeji zakladny s roznymi
kédy, v zavislosti na zpdsobu pfipojeni a pouzivaném napéti.

Ventilovy termindl EB 80 ddle nabizi rychlou pfizpisobitelnost okamzitym
potiebdm. Chcete i pfidat vice ventild, sta&i povolit ti drouby, pfidat dal3i
zdkladnu a Srouby zase utdhnout. Pokud potiebujete zmé&nit promér ndstré-
ného 3roubeni pro pfipojeni hadic k zdkladnég, vyuzijete nékterou z pfed-
pripravenych sad, které jsou k dispozici s priméry 4, 6 a 8 mm (10 mm),
pri¢emz vyména je zde otdzkou pouhych fficeti sekund.

Jestlize byste potebovali vyménit Profibus za Ethernet &i jiné Fizeni, ne-
musite odstrafiovat cely modul, pouze vyménite horni &dst sb&ricového
modulu.

Prizpusobeni a Pramysl 4.0

Termindl EB 80 lze sestavovat v bezpoétu kombinaci, skoro jako kostky
LEGO. V pfipadé potieby si miZe sestavu na miru nechat zékaznik zpra-
covat piimo od spole¢nosti Metal Work. Ziskd tak otestované Feseni, které
moze byt pfi odbéru dostateéného poétu kusd oznaceno téz logem a dal-
$imi 0daiji od zdkaznika.

Nové pokrocilé diagnostické funkce EB 80 se nazyvaii EB 80 14.0 a po-
skytuji vykonny analyticky ndstroj pro béZnou Gdrzbu, zaijisténi bezpeiné-
ho, spolehlivého a trvalého provozu vyrobnich linek. Jsou k dispozici pro
viechny sbémicové moduly se zdkladnami oznagenymi 14.0 s integrova-
nou diagnostikou v souladu s filozofii Primysl 4.0.

Tento diagnosticky systém reorganizuje a optimalizuje spravu Gdrzby, aby
bylo mozné:

* predvidat zévady;

* zabrdnit prostojim zafizeni;

* mit vekeré informace o provozu zafizeni v redlném Ease;

* monitorovat ukonéeni Zivotnosti dil0;

* optimalizovat spravu ndhradnich dili ve skladu.

Pomoci standardnich modull EB 80 je mozné shromd2dénd data konkrét-
nich akei analyzovat a neni nutné pofizovat dalsi moduly.

das

di, takze je nejen v souladu s normou ISO
14000 a dalsimi regulacemi, ale vykazuje
i nizkou spotfebu. Pfivod elekifiny ke kazdé
civce &ini pouhych 0,18 W. Pfi¢teme-i spo-
trebu LED svétel a Fidici elektroniky, drzi se
celkové pod 0,3 watty pro kazdy ventil.

LY

Jednoduse prizpusobitelny

Jednim z hlavnich cild pfi vyvoji termindlu
EB 80 bylo poskytnout maximdlni mnoZstvi
moznych aplikaci pfi minimélnim poctu po-
trebnych produktd. Ve srovnéni s hlavnimi
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Driven by customers
Designed by Metal Work

EB 80 4.0

The EB8O is designed to handle
Industry 4.0 data management systems.
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Vertikalni centra
ve zlinské firm& TAJIMAC-ZPS

vyrabime uz 25 let

;)) Ing. Dalibor ODSTRCILIK, konstrukce divize CNC TAJMAC-ZPS

Je 1o jiz 25 let od zahajeni vyvoje a vyroby vertikalnich center ve Zling. | kdyz nazev vyrobni firmy se
v pribéhu posledniho desetileti minulého stoleti ménil, vertikalni centra ze ZPS a posléze i z TAIMAC-ZPS
si stale nachazela cestu ke svym zakaznikiim. UpIné pocatky spadaji do zagatku 90. let, kdy se hledaly
alternativni varianty a trhy za stavajici produkci strojd - v té dobé oblibend horizontalni centra MCFH 40
a FQH 50A. Prechod na dominantni postaveni vyroby vertikalnich center prinasel nemalé naroky na

konstruktérskou praci, vlastni vyrobu i montaZ a finalizaci strojl.

Pfestoze zmény sortimentu byly sloZité a komplikované, byly vyuZity roz-
sahlé technologické a logistické zkusenosti z dosavadni vyroby. Samozfej-
mé bylo nutné odpovidat na pozadavky ndroénych zdékaznikd aplikaci
modernich prvkd. V konstrukei jednotlivych uzld stroje se pfechazelo na
nové komponenty, které byly pro nds je3t€ pred pdr lety nedostupné.
Oviem pocdteéni nadseni a nasazeni pfi vyvoji a vyrobé pfineslo své ovo-
ce. Vyroba stroji se zddrné rozbéhla a diky priniku na ndroné evropské
a americké trhy probihala i v iroké diverzité typd a variant. Pro rizné od-
bératele stroje nesly zvladini oznadeni. Pdvodni ndzvy MCFV 100 a 125
se pres zdkaznické ndzvy VMC vyvinuly k souéasnému MCFV 1060i
a 1260i. Velikosn& pak byly vyrdbé&ny mensi stroje VMC 560, VMC
760, VMC 840, ddle pak standardni MCFV 1060 a MCFV 1260 aZ po
MCFV 1680 a MCFV 2080 s rozjezdem pfes 2 m. K z&kaznicky obli-
benym strojim paffilo v minulych letech i MCFV 1050. Zé&kladni design

1993
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a struktura stroje byla obdobnd. Celkovy pocet vyrobenych strojd presahl
4 000 kusd. Dominantni postaveni maiji v tomto &isle stroje pro americky trh,
ddle pak pro italsky a némecky, kde pracovaly pievdzné v HSC nasazeni
na vyrobé& forem. Stroje byly a jsou vyrdbény s riznymi periferiemi, pfislu-
Senstvim a vybavou, mnohdy pfimo na poZzadavek odbératele. Byly vyro-
beny i stroje MCFV 125 DUO se dvéma paralelnimi vieteny na vieteniku.

V nasem historickém portfoliu méme stroje s rdznymi typy zasobnikd, s rué-
nim a automatickym vyménikem palet, vietena pro rizné typy ndéstrojovych
drz4ki, vietena s pfimym ndhonem, s pievodovkou i elekirovietena do
18 000 rpm, externi elektrovietena do 80 000 rpm s jejich automatickou
vyménou, oto&né stoly jednoosé i dvouosé, sondy pro méfeni ndstroji i ob-
robkd, skenovaci sondy pro moznost digitalizace vzorového dilce. Stroje
jsou vybaveny pfimym & nepfimym odméfovénim soufadnych os, pfimym
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odmé&fovanim polohy vietena vhodnym napf. pro pevné zdvitovani. K vy-
bavé paffi rizné typy dopravnikd fiisek, vn&jsi i vnitfni chlazeni ndstroje,
mazani ndstroje olejovou mlhou, odsava&e par. Stroje byly vybavovany
i specidlnim pfislusenstvim, napf. elektomagnetickymi upinacimi deskami,
aretaci hlavniho vietena, linedrnimi zésobniky néstrojd pro néstroje vysoko-
otd&kovych elektrovfeten nebo polohovacimi Ghlovymi hlavami.

U strojd byla aplikovana celd fada CNC Fidicich systémd a pohond, coz
pfindsi vysoké ndroky na jejich implementaci i préci programétord. Kazdy
fidici systém md své specifika, rozsahlou parametrizaci a vlastni PLC, jimiz
se prizpdsobi k ovladani aktudlniho provedeni stroje. Jejich schopnosti
a aplikaéni pozadavky se také postupné ménily a zdokonalovaly. Béhem
Evrtstoleti jsme aplikovali na nade stroje CNC fidici systémy Yasnac, Dy-
napath, Allen-Bradley, Acramatic, Heidenhain, Siemens, Selca, Fanuc,
Okuma. Kazdd implementace systému s sebou nese vysoké ndroky jak na
vlastni aplikaci, tak i na provozni a servisni zabezpeceni.

Postupem &asu byla zdokonalovéna a optimalizovéna i vlastni mechanika
stroje, valiva vedeni nahradila montované lineérni vedeni. Dvoustupfiovou
femenovou pfevodovku hlavniho vietena nahradila pievodovka planetova.
Ztrétové olejové mazdni nahradilo mazani tukové, coz mé i velky ekolo-
gicky aspekt. Od nasich ndroénych zdkaznikd byl vyvijen i velky tlak na
variantnost a technické parametry stroj0. | to byl jeden z diovodd, pro&
fada vertikdlnich center prodla mnoha inovagnimi vinami, které mély vliv
na komponenty pouzité na stroji, pracovni prostor, pfizpisobeni a aplikaci
periferii, design stroje.

V soudasné dobé stroje prodly jiz patou inovaéni vinou - a to nejen v sou-
vislosti s internetem véci, Promyslem 4.0, na ktery je stroj jiz technicky pfi-
praven. Tato inovace je zaméFena na zvy3eni uZitnych vlastnosti strojd, na

rozsifeni jejich technologickych moznosti a v neposledni fadé na celkovy
design stroje v&etné krytovéni samotného pracovniho prostoru. Z pohledu
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VICEVRETENOVE SOUSTRUZNICKE AUTOMATY
VERTIKALNI OBRABECI CENTRA
HORIZONTALN{ OBRABEC! CENTRA

VICEUCELOVA PORTALOVA CENTRA
DLOUHOTOCNE CNC AUTOMATY

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

obsluhy je nepiehlédnutelny novy, ergonomicky tvar ovladaciho panelu
s robustnim dotykovym displejem odpovidajicim sou€¢asnym pozadavkim
na obsluhu stroje. Pripojent k firemni siti, umozAujici pfenos relevantich dat
a fidicich programd je jiz pro nade stroje samozfejmosti, stejné jako vyuZiti
ddlkové diagnostiky v pfipadé feseni aktudlnich problémd na stroji nebo
obecné k podporfe operdtora. Rozsdhld diagnostika stroje dokdze identifi-
kovat rdzné poruchy ¢i nevhodné technologické podminky provozované na
stroji. Diky aplikované vibrodiagnostice Ize provést jak profylaktickou kon-
trolu loZisek hlavniho vietenq, tak prob&zné& monitorovat aktudlni vibrace
od technologického procesu a podle nich tento proces automaticky ovliv-
Aovat. U stroji se zvétiily rozjezdy jednotlivych soufadnych os, zvétiily se
rozméry maximdlné obrobitelné soulasti. Do vieteniku Ize instalovat vy-
konngj3i vietenové jednotky, coz opét rozsifi technologické moznosti jiz tak
vykonného stroje. Aplikace novych typl absolutnich odméFovacich systémd
eliminuje potiebu ndjezdu do referenénich bodd po zapnuti stroje. Mezi
nové technologicky velmi zajimavé funkcionality patfi aplikace umoZfuiici
SFW proces, tedy tfeci svafovéni - spojeni vice sou&dsti do jednoho celku
specidlnimi ndstroji, s moznosti ndsledného viestranného opracovéni stan-
dardnimi technologiemi po svafeni jednotlivych dild. Optimalizovdna byla
i vyména ndstrojl, kterd nyni dokaze pracovat rychleji. Ndstroje mohou byt
1825i a do zdsobniku Ize vklddat delii ndstroje. Celkové byl rekonstruovén
vyménik palet, ktery dominantn& odstrafiuje ztrdtové Easy zpdsobené ma-
nipulaci s obrobky. Energetizaci palet na tomto stroji se vyrazné rozsituji
moznosti celého obrabéciho procesu, nebof i na pfesouvané paleté moze
byt naistalovdn oto&ny stil nebo fizené upinaci prvky. Ke stroji lze pfipojit
i manipulagniho robota, ktery jesté dislednéji rozsifuje technologické moz-
nosti celé sestavy a podporuije jeho lidskou bezobsluZznost.

V nésledujicich letech hodlédme jedté vice rozsifit podporu koncového uzi-
vatele a vychdzet mu vstfic v jeho pozadavcich na funkcionalitu strojd pro
specidlni aplikace. K tomu ndm ofevird dvefe viudypfitomnd digitalizace,

nové platforma Promysl 4.0. ()

S TNIMAC-1P§ =

tajmac-zps.cz




SCHUNK ! ¢)"

Superior Clamping and Gripping

HRC kombinuje

silu &loveka a robota

;)) Text a foto SCHUNK Intec s.r.o.

§pecializovcmé prezentdcie na tému ,,Uspe§né predstavenie spoluprd-
ce medzi [udmi a robotmi v spoloénosti,” umoznili pouZivatelovi a tech-
nologickému dialégu SCHUNK poskytndt uceleny prehlad trendov,
noriem a stéasnych fechnoldgii.
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Ako mozno vyuzit spolupracu cloveka
s robotom (HRC) v kazdodennej vyrobe?
Ake DbezpecCnostné pojmy existuju? Aky
uspesny moze byt Start? Tieto a dalSie
otazky boli predmetom druheho dialogu
pouzivatelov a technoldgii SCHUNK na
tému ,Uspesné predstavenie spoluprace
Cloveka s robotom v spoloCnosti”. Ergo-
nomicka ulava pre fudi v kazdodennej
praci sa v buducnosti stane ustrednym
aspektom HRC. Doraz sa kladie na ,au-
tomatizaciu zamerant na cloveka”, ako
sa vyjadrila Tea Barisic zo spolocnosti
KUKA.



Rozsah G&astnikov bol rovnako réznorody ako témy pouzivatelského
a technologického dfia. Boli zastipené vedice robotické spoloénos-
ti, spolu so systémovymi integratormi, zdstupcami automobilového
priemyslu, strojdrskym a systémovym inZinierstvom a doddvatelskym
priemyslom. Nadchddzajica robotickd revolicia je hnacou technolé-
giou. Navy3e, $pecifickd praktické délezitost sa ukdzala byt cennym
zameranim podujatia.

Ciastocna automatizacia nadobuda

na dolezitosti

Z pohladu prof. Dr. Markusa Gliicka, hlavného predstavitela inové-
cii (CINO) a generdlneho riaditela vyskumu a vyvoja spolo&nosti
SCHUNLK, s v sG&asnej diskusii dominantné styri ciele, pokial ide o za-
vedenie HRC: zlep3ovanie ergonémie, zvy$ovanie pruznosti vyrobnych
procesov, ako aj optimalizovanie procesov logistiky, manipulécie a na-
kladania. HRC scendre st obzvld3t efektivne pri zmendch, mnozstvach
a priepustnosti materidlu. Namiesto Uplnej automatizdcie procesov je
&iastoénd automatizacia &oraz déleZitejsia. ,HRC znamend synergické
spdjanie sily [udi so silou robotiky,” povedal Glick.

Vyhnite sa nadmernému inzinierstvu

pri vstupe HRC

Sebastian H&pfl, vedici oddelenia produktového manazmentu spo-
lo&nosti SCHUNK vysvetlil, ako mozno dosiahnut $tandardny a eko-
nomicky ndavrh aplikécii HRC. Hoci sé normy prisne kontrolované,
hlavné vyzvy spodivaji v praktickej implementdcii a najmé vo vali-
décii prechodného kontaktu podla normy ISO/TS 15066. Je zmyslu-
plné &o najskér kontaktovat certifika&nd organizdaciu, ako napriklad
BG, TUV alebo Dekra a diskutovat o planovanych aplikdcidch.
V podstate odporical vyhnit sa nadmernému inZinierstvu pri vstupe
do HRC. Napriklad aplikécie s bezpeénym drzanim, manudlnym ve-
denim alebo monitorovanim rychlosti a vzdialenosti boli &asto ovela
jednoduchsie a rychlejsie ako zlozité aplikacie s obmedzenim vykonu
a sily. A umoZAuji uéif sa ovela rychlejsie.

Helmut Schmid, vykonny riaditel a generdlny manazér pre zdpad-
nd Eurdpu v spolo&nosti Universal Robots (Nemecko) tiez odporuéil
pragmaticky pristup k $tandardom a bezpeénosti. ,Produkty musia
byt jednoduché a flexibilné,” to je jeho krédo. Skutoénost, Ze spoloé-
nost SCHUNK neddvno zaviedla systém na uchopovanie $pecidlne
pre UR roboty na trhu, presne splfia tito poziadavku: rézne néstroje
na konci ramena, ako si uchopovaée, rychle prepinacie rozhrania
a snimale sily/kritiaceho momentu  moZno integrovaf s ramenom
robota pomocou Plug & Work a uviest do prevadzky.

Technologicky dialog

Pouzitel'nost a inteligencia stroja

Dr. Albrecht Héne, riaditel pre spoluprdcu ludi s robotom v spoloé-
nosti KUKA Germany, povazuje spoluprécu medzi ludmi a robotmi
za kl'6& k vaciej flexibilite vyroby. Cielom je spontanna, flexibilng
a $kdlovatelnd automatizdcia. Héne odporila rozdelif proces
HRC na rézne &asti a poskytovaf ich s réznymi bezpeénostnymi
funkciami. Tymto spdsobom spolognost KUKA implementuje na-
priklad aplikdcie na montdz prevodovky, testovanie trhlin, trecie
zvéranie alebo zapdijanie. Pri pohlade do budicnosti je podla ne-
ho vela nevyuzitého potencidlu, najmé v oblastiach ,easy to use”
a ,deep learning”.

Pomoc v praxi

Ako mézZu byf stanovené a testované v praxi biometrické limitné
hodnoty podla ISO/TS 15066, prezentoval Dr. Daniel Meixner zo
spoloénosti GTE Industrieelektronik GmbH. Predstavil snimace so
3pecidlnymi pruzinami a tlmiacimi prvkami, ako aj metédami mera-
nia tlaku.

Polas praktickej prehliadky mohli ndvstevnici u réznych vystavova-
telov na Zivych demonsiraciach zistit, ako Uspesne boli rézne HRC
projekty zrealizované a ako odpovedali na pévodné vyzvy. Rézne
aplikacie vyustili do Zivych diskusii o stratégidch, konkrétych pristu-
poch a praktickej implementécii. Vela priestoru tiez zabralo hravé
testovanie moznosti a bezpeé&nostnych funkcii.

Zapojte zamestnancov do HRC projektov

v pociatocnom stadiu

Tea Barisic, z oblasti podnikovej inovécie v spolognosti KUKA v Augs-
burgu, preukdzala, ze HRC projekty sa okrem vietkych technolégii
musia sUstredif najmd na ludi. Na zdklade prieskumov na pracovis-
kach HRC sa zaoberala otdzkou, ako mozno Gspednl automatizdciu
zameraf na &loveka. Barisic navrhla vytvorenie vysokoskolského pro-
stredia pre zamestnancov, aby sa hravo a bez nétlaku dozvedeli, ako
pouzivaf systémy HRC a vybudovali si déveru k novym technolégiam.
Odporiéala, aby sa na plénovani vz v pociatoénom $tadiu podielali
pracovné zamestnanecké rady ako aj bezpeénostni pracovnici a in-
dividudlni zamestnanci.

Na zaver udalosti Markus Gliick zhrnul: ,Ulavou pre ludi bude velké
pridand hodnota HRC,” a zdéraznil: ,Musime za&af s HRC, pretoze
demografickd zmena je priamo za rohom. V blizkej budicnosti odi-
du do déchodku tisice zamestnancov a budeme sa musiet postaraf
o novl generéciu.”

Dialég pouzivatelov a technolégii HRC v spolo¢nosti SCHUNK ponutkol atraktivnu kombindciu teérie a praxe. V praktickej Easti sa ndvstevnici mohli
zozndmit s réznymi aplikdciami HRC a otestovaf ich funkénost.
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Naradie, nastroje

Harmonizacia
vydainych systémov v Industry 4.0

;)) Raoul RAPKE, riaditel' CTMS, IMC Group

MﬂTEIX

V poslednej dobe sa v suvislosti s tool manazmentom objavili nové riesenia, ciastocne
inSpirované Stvrtou priemyselnou revoluciou (Industry 4.0), ktorych spolocnym cielom
je poskytnut vyrobcom lepSie a efektivnejSie sposoby riadenia a vydaja naradia vo

vyrobnych prevadzkach.

Nasledovny prehlad pondka niektoré z moznosti, ktoré vyuzivajo
najddleZitejie a najzaujimavejiie vyvojové trendy indpirované Stvr-
tou priemyselnou revoliciou (Industry 4.0) s cielom maximalizovaf
a harmonizovaf efektivnost vyroby.

Kompaktné a inteligentné vydajné automaty
Velké objemné automaty majd v priemysle svoje miesto, ale nikdy
nebudi plne k dispozicii, alebo schopné vytvorit inteligentné a auto-
némne vyrobné stredisko.

Niektori dodévatelia pondkaji vydajné automaty, ktoré si mensie
a kompakineisie, ale ked ide pontkané funkcie, hrajd mimo svoje; li-
gy. Zvy&ajne pontkaji kompletny softvérovy balik a poskytujo 100 %
kontrolu a sledovatelnost Gloznych domén, alebo jednotlivych polo-
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Ziek. Vdaka tomu s6 idedlne pre modernd vyrobni prevddzku, kde si
vyrobny proces, ako aj vyber a distribiciu reznych néstrojov, nemoz-
no dovolit narusif.

Mobilita

Toto je jeden z najopakovaneijiich sloganov za posledné desatrogie.
V dnednej dobe povaZujeme za samozrejmost, Ze nadu kanceldriu,
spolocenské aktivity a daliie prostriedky, méme, tak povediac, v no-
Som vrecku. Uzivatelia oéakdvajd, ze budi schopni vykondvaf tran-
sakcie a sledovat G&tovné a vyrobné aktivity takzvane ,za pochodu”.
Nova generdcia ruéne ovladanych zariadeni na principe Androidu
- kazdé z nich vybavené bohatou ponukou sprév a dét vo forméte
vhodnom pre mobilné zariadenia - umoZiiuje pouzivatelom sledovaf



aktudlny stav. Tieto zariadenia mézu byf plnou ndhradou za staré
fazkopddne zariadenia na principe Windows CE, ktoré ste museli
neustdle nosif so sebou, aby ste mohli vydaf polozky zo skladu alebo
vydaijne. Je zrejmé, Ze prehladné uzivatelské rozhranie, ktoré posky-
tuje dostato&né mnoZstvo informdcii na vykondvanie kazdodennych
transakcii, je to, o sa od modernej Android aplikdcie oéakdva. A je
tu este jedna vyhoda - ceny Android zariadeni st zvycajne zlomkom
ceny starsich systémov pracujicich na principe Windows. Existuje tiez
niekolko skvelych zariadenti, ktoré kombinuiji profesiondlny 2D skener
s robustnym ruénym zariadenim, ktoré sa pohodlne zmesti do vasej
dlane a ktoré je podporované praktickym prislusenstvom.

Internet veci (Internet of Things ,,10T*)

V poslednych rokoch sme boli svedkami vyvoja unikétnych ndpadov,
ktoré aplikujd internet veci vo vyrobnych prevédzkach a nevyzadujd
pritom komplikovani a ndkladnt indtaléciuv alebo predplatné, ktoré
stoji doslova ,majland”.

Jednou z takychto inovdcii je integrdcia technolégie lokalizécie
v redlnom Zase (RTLS -Real Time Location Systems) do $irokej skaly
vyrobnych prostriedkov, ktoré majd tendenciu ,stracat sa”, ako nao-
priklad kalibre, upinage, meracie a testovacie zariadenia a dalsie
soasti inventara. Schopnosf lokalizovaf ich, méze znizif ndklady
a riziko odstavky. Existujd rézne technolégie, ktoré pouZivaji pasivnu
rédiofrekvenénd identifikdciu (RFID - Radio Frequecy Identification)
a Wibree - aktivny Bluetooth s nizkou spotrebou energie (BLE - Blu-
etooth Low Energy). Zdsadou tychto technolégii je jednoduché pou-
Zivanie a poskytnutie toho, o koncovy uZivatel skutoéne potrebuje.
Okdzalé pristrojové panely s mnozstvom grafov a analyz vyzeraji
pdsobivo, ale zvy&ajne je to jednoduchd lokalizaénéd identifikacia,
ktord pouzivatelovi umozni rychlo néjst dand
polozku. Presnost méze byt ovplyvnend prostre-
dim a tym, kde a kolko zariadeni je nasadenych
na prijem ddatovych prenosov. Aviak lokalizovaf
s presnosfou priblizne jedného metra, bude oby-
Eajne stadit a si&asné technoldgie to dokdzu
poskytn()t’ Mofrice ktoré zqznomenévcifj a ano-
zAciu vyuzivania vyrobnych prostriedkov a do|e|
znizujo nepriame ndklady.

Inteligentna vyroba

Cipy RFID na ndstrojoch a adaptéroch mézu ob-
sahovaf informécie o montdzi ndstroja ako qj iné
vyrobné Gdaje, ktoré minimalizujd riziko chyb pri
ich pouzivani. Ndstroje s umiestnené v modu-
lérnych skriniach, kde sa ddaje z &ipu naditava-
j0 a prend3aji do softvéru pre spravu néstrojov,
ktory takto limituje vydaj néstrojov na tie, ktoré
si vhodné pre dani operdciu. Ndklady spojené
s pouzitim nesprévneho néstroja mézu byf enorm-
né a viest k zmdtkovitosti, nedodrzaniu terminu
doddvky, a tym k riziku ohrozenia reputacie vy-
robcu. Napriklad v leteckom priemysle je elimi-
nédcia moZnosti pouZitia nesprédvneho néstroja
nemyslitelnd. Tam, kde je pevne stanoveny tech-
nologicky postup, bude tento systém vydaja ndra-
dia mimoriadne uZitoény.

Cloudovy manazment dat

Niekolko spolo&nosti uz pontka aplikacie na prin-
cipe Cloudu na vyhladdvanie, vyber a zostavenie
spravnych ndstrojov pre dani operdciu. Mnohi
vyrobcovia reznych ndstrojov vyvijaji a pondkaiji
svoje vlastné digitdlne katalégy a aplikacie na vy-
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ber ndstrojov. Integrdcia tychto moznosti s platformami na plénovanie
vyroby a vydaj ndstrojov je dal$im logickym krokom. Pri projektovani
operdcie je potrebné poznaf najzékladaneijsie ddaje ako - je prefe-
rované ndradie k dispozicii? Je mozné si dané néradie rezervovat,
aby sa medzi¢asom nepouzilo na inG operdciu? V niektorych vydaj-
nych systémoch je uz takdto integracia samozrejmostou.

Analyza udajov v realnom case

Prepojenie vyssie uvedenych funkcii s rozsirenymi moznosfami prehla-
du, analyzou a moZnostou prispdsobenia si nevyhnutné pre cielent
a efektivnu orientéciu v obrovskych mnozstvéch Gdajov generovanych
vydajnym systémom, medzi ktoré patria tisicky individudlnych poloZiek
na sklade, stovky tisic transakcii, mnohopogetni uzivatelia, ndkladové
strediskd, logistické parametre a iné. Schopnost vytiahnuf informé&-
cie, ktoré potrebujete, a vypocet parametrov vykonnosti budi jednym
z hlavnych rozhodujicich faktorov Gspedného manazmentu vyroby.

Co bude dalej

Vyssie uvedené inovécie si hmatatelnym dékazom pokroku, ktoré
spdjajd minulosf s inteligentnou vyrobou budicnosti, kde sa AGV (Au-
tomated Guided Vehicle) - automaticky riadené zariadenia, ume-
I& inteligencia a robotika s najvaésou pravdepodobnosfou pridinia
k schopnosti doddvat ndstroje nacas. ()

h Member IMC Group
— | 'n
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MTU Maintenance Hannover GmbH

Spolehlivé postupy pri

opravdach drahych komponent

9 DMG MORI, foto MTU Maintenance Hannover

Letectvi a kosmonautika vzkvéta: Podle
Mezinarodni asociace pro leteckou
dopravu pocCet rocné uskutecnenych
letl vzrostl od roku 2012 z 35 miliond
na 40 milion( - a ¢islo stale stoupa.
Celosvetova flotila v soucasné dobé
cita na témér 25 000 letadel. Boeing
predpovida, ze se toto Cislo behem
pristich 20 let jesté zdvojnasobi. To
bude mit okamzity dopad na podnikani
v MRO (*pozn: Maintenance, Repair,
Operations), tj. opravy, udrzbu a ge-
neralni revize leteckych motor(. Toto
obchodovani melo v roce 2015 hodno-
tu priblizné 25 milion( dolard. Odvétvi
letectvi a kosmonautiky oCekava, ze
vydaje do roku 2025 dosahnou vyse
46 miliond dolard. MTU Maintenance
Hannover se jako jeden z prednich
poskytovateld MRO sluzeb neustéle vy-
poradava s riistem objednavek, co? je
mimo jiné zplsobeno tim, Ze dlsledné
zmodernizovali sve obrabéci procesy.
V tomto ohledu napriklad zvySil DMC
210 FD duoBLOCK od firmy DMG MORI
produktivitu v prdméru zhruba o 60
procent.

www.dmgmori.com

pé'rovného upnuti - MTU
MC 210 FD duo-
t letadlo-

oudeni bez o
krocila diky stroji D
d pri opravéch komponen

Frézovani, soustruzeni a br
Maintenance Hannover poK!
BLOCK milovym skokem vpre
vych motord.

DMC 210 FD duoBLOCK predstavuje pro MTU Maintenance Hannover milovy
skok kupfedu pfi obrdbéni souédstek motoru. Byl instalovdn do prostoru tak,
aby se minimalizovala jeho zdstavni plocha a pracovni prostor byl tak snadno

pristupny.

Pravidelnd 0drzba, opravy a generdlni revize jsou dnes nutnosti, pokud maiji le-
tadlové motory poskytovat spolehlivé sluzby po dobu az 30 let. , Predevsim kvili
klimatickému opotfebeni vysoce namdhanych komponent, ale také kvili pfisnym
bezpeénostnim nafizenim ohledné intervald Gdrzby,” vysvétluje Andreas Kappe,
vedouci oddéleni promyslovych sluzeb v MTU Maintenance Hannover. Pro aero-
linky a leasingové spoleénosti jsou samoziejmé rozhodujici i ekonomické faktory:
,Diky vem 0drzbdm, které jsou provédény véas, mize byt zajisténa hodnota mo-
toru a takto nésledné i hodnota celého samotného letadla.”

Monitorovani motoru pomoci Big Data

V modernim MRO podnikani jsou data zaznamenand na motoru dilezitym né-
strojem kvdli néslednému vyhodnoceni nebo jsou v pfipadé potieby odesldna
v redIném Case prostfednictvim palubniho poéitade do pozemni stanice. Senzory
méfi teplotu vyfukovych plyni a motoru, spotfebu paliva a oleje, vibrace a tlak
v kompresoru, spalovaci komofe a turbindch. Celkem se jedné o 5 000 paramet-
ro. Jeden letecky motor b&hem jednoho letu promérmé vyprodukuje jeden terabait
zprdv, coz je podle Andrease Kappeho dilezity zdroj informaci: , To znamend, ze
0drzba moze byt uzpisobena skutegnym pozadavkim.” Napfiklad v poustnich
oblastech je kvli pisku a prachu vy3si mira opotfebenti.



Instalace sesti palet eliminuje vétsinu prostoji pfi obrabéni.

Vsechny préce na motorech - které jsou bézné dodavény pfes Am-
sterdam nebo Frankfurt na specidlnich ndkladnich autech - zaé&inaiji
vstupnim testem, ktery uréi souasné vykonnostni hodnoty. Dal3i po-
stupy jsou: demontdz, idténi a kontrola souldsti, ndsledné opravy
a opétovné sestaveni s findIni zkougkou. MTU Maintenance Hannover
obvykle cely proces zabere dva az &tyfi mésice. ,Neustdle vie opti-
malizujeme, abychom zistali konkurenceschopni,” Fikéd Andreas Kap-

pe. Modernizace obrdbéni byla v tomto ohledu zdsadni.

Vyssi produktivita diky eliminaci prostoju

V roce 2011 spoleénost MTU Maintenance Hannover dokladné vy-
hodnofila své obrdbé&ci procesy a dospéla k zavéru, ze flexibilita
a kapacita strojového parku jiz nebyla schopna zajistit Gspésnou bu-
doucnost. ,Objevili jsme také fadu kvalitnich pfileZitosti pro standar-
dizaci,” pfipomind Marcus Spatz z oddé&leni pladnovani vyroby. Spolu
s jeho kolegyni Stefanie Kreftsiek a CNC programdtory Michaelem
Seifertem a Rafaelem Wilgoscheskym byl projektovy tym povéfen
nalezenim obrdbéciho feleni, které splfivie viechny pozadavky na
produktivitu a kvalitu. ,Jelikoz neexistuje standardni stroj pro nase po-
zadavky, nasli jsme partnera v DMG MOR|, ktery byl schopen spoleé-
né s ndmi vyvinout komplexni projekt.”

Kontrola souososti rotaénich &dsti se provddi béhem sefizeni a poté
jesté jednou pfimo na stroji.

Vysledkem této spoluprace je specidlni zdkaznickd verze stroje DMC
210 FD duoBLOCK, kterd zaijidfuje maximdlni flexibilitu pfi rdznych
dlohdch obrabéni. Sest palet celkem je také samoziejmé velkou vyho-
dou. ,Doplfiovéni néstrojd b&hem obrdbéni nyni eliminuje vé&tiinu pros-
tojo, které nds omezovaly,” fikd Stefanie Kreftsiek, srovndvaiic praci,

DMG MORI Czech s.r.o.

MTU Maintenance Hannover GmbH

kterd se nyni déld na frézovacim-soustruznickém centry, se starymi po-
stupy. Totéz plati pro komplexni obrébéni: ,Pro nékteré opravy bylo
potfeba vyuzit az pét strojd, stejné jako byly nezbytné casové néroé-
né operace opétovného upnuti.” Kompletni obrdbéni na jedno upnuti
také predstavuje vyznamny posun ve kvalité. Navic zdsobnik néstrojd
s 300 pozicemi zajisfuje vysokou flexibilitu.

Produktivita DMC 210 FD duoBLOCK je tak vysokd, Ze spole&nost
MTU Maintenance Hannover pouzivd tento stroj i na vyrobu pomérné
mensich soucdstek s promérem méné nez 1 000 mm. Vyznamnym kri-
tériem pro specialisty na MRO byl maximélni pojezd 2 100 mm v ose
X a'Y spolu s vyskou pojezdu v Z ose 1 250 mm, jak zddraziuje také
Andreas Kappe: ,Servisujeme pouze stfedné velké az velké letecké
motory, kterymi vlastn& vyplnime pracovni prostor stroje.” Proto byl
pro sefizeni nadmérnych obrobkd aZ do velikosti 2 600 mm integro-
van specidlni cyklus vymény palet. Lasery a skenery, které monitoruji
oblast vymény palet, zde slouZi k bezpe&nosti procesu.

Udrzba MTU Hannover vyuziva velky pracovni prostor stroje DMC
210 FD duoBLOCK pro $irokou $kdlu komponent.

Spolehlivost postupii ma nejvyssi prioritu

Ve firm& MTU Maintenance Hannover si je kazdy stéle védom vysoké
kvality a extrémné drahych obrobkd z titanu, oceli a slitiny na bazi nik-
lu. Kazdé z téchto kompletaci mize dosahovat ceny az do vyse dvou
miliond eur. ,Chyby jsou absolutné vylougené,” fika Andreas Kappe.
Je vyzadovéna naprosto nezbytnd bezporuchovost postupd. Proto
se mus{ zajistit co moznd nejvétsi standardizace v obrabéni. Markus
Spatz zdoraziuje prib&zné méfeni: Jediné zbyvaijici riziko mize na-
stat, kdyby operdtor spustil 3patny program, to viak stroj také véas
provéfuje proméfenim obrobku.” Integrované monitorovéni procesd
kontroluje také vykon vietene, silu napdijeni stejné jako tlak a pritok
chladici kapaliny.

Dal3i bezpeénostni prvek DMG MORI Virtual Machine byl jiz delsi
dobu spoleénosti MTU Maintenance Hannover vyuzivan. Virtudlni
stroj integruje geometrii, kinematiku a dynamiku stroje spolu se viemi
NC ovladacimi funkcemi a PLC funkcemi. Programy, které jsou v této
1:1 simulaci Gspé3né testovdny, bézi na redlném stroji s absolutni spo-
lehlivosti procesd. Také technologicky cyklus Machine Protection Con-
trol chréni drahé sou&dsti a stroj pred kolizemi. Michael Seifert ném
vypravi o dalsi vyhodé: ,Prace s timto virtudlnim strojem také snizuje
dobu sefizeni a vyménu ndstroji v obrdbécim centru a usnadiuje plé-
novdni objedndvek, protoZze zndme presné &asy cykld.”

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trenéin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com



MTU Maintenance Hannover GmbH

Specifikace s vysokou pfesnosti - okolo nékolika mdlo setin - jsou hod-
né kontrolovdny v méficich procesech provadénych béhem obrdbéni.

Umeéla inteligence v programovani CAM

Na rozdil od samotné vyroby souédstek motoru dosahujeme pfi
opravdch velmi nizkého &asu odstrafiovani materidlu. Misto vyroby
nového dilu je tedy cilem vrdtit starou souédst zpét do pivodniho
stavu. K dosaZeni se na poskozenou nebo opotiebenou plochu apli-

Na poskozenou nebo opotiebenou plochu se béhem opravy kompo-
nent motoru aplikuje kovovy plazmovy povlak, takze stroj méze sou-
&stku ndsledné renovovat do pévodnich rozmérd.

www.dmgmori.com

Proces brouseni na DMC 210 FD duoBLOCK eliminuje dalsi pfipadny
obrdbéci postup.

kuje kovovy plazmovy povlak, ktery se pak frézuje nebo soustruzi
na DMC 210 FD duoBLOCK zpét na pdvodni rozméry. Presnost,
zejména u souddstek, které se soustruzi, lezi na skdle v rozsahu jed-
noho aZ dvou setin. Takové pfesnosti dosahujeme také diky chladi-
cimu systému s plynule nastavitelnym tlakem az do max. 80 bard
a fizeni teploty chladici kapaliny. Vzhledem k t&mto podminkdm
jsou nutné rozsdhlé méfici postupy. Napfiklad stroj pfed obrdbé-
nim kontroluje, zda byly obrobky sprévné ustaveny na motorizova-
né vysoce pfesné zakladaci stanici pfed obrdbénim. Mé&Feni pro
obtizné pfistupné prvky se provadi v pribéhu procesu s balickem
L-Measuring Probe od DMG MORI.

Inteligentni NC programy pracuji s daty v redlném &ase. Michael
Seifert doddvé: ,Stroj méfi napfiklad primér souddstky a otodi
se pouze tam, kde se vyskytuje kovovy materidl.” Toto inteligentni
obrdbéni je vysledkem dlouhodobych vyzkumd, které MTU Ma-
intenance Hannover provddélo v programovacim oddéleni. ,Po
$koleni od DMG MORI jsme byli skute¢né& dobfe pfipraveni, ale
Skolici proces v praxi stéle pokraduje,” fikd Rafael Wilgoschesky,
ktery prosel celym vyvojem. Také technologické cykly DMG MO-
RI zjednoduduji programovéni. Oblasti vyuziti stroje DMC 210 FD
duoBLOCK Ize ddle roziifit napfiklad tak, aby zahrnovaly i tech-
nologicky cyklus brougeni. ,Brousenti je také Ustfednim tématem pro
DMG MORI a stroj DMC 125 FD duoBLOCK, kam se ho prévé
letos chystaji nainstalovat.” doddvd Andreas Kappe.

Do budoucnosti s modernimi technologiemi

a kompetentnimi specialisty

Dlouhodobé investice do strojového parku jsou pro Andrease Kap-
peho stejné dilezité jako investice do persondlu: ,Abychom co
nejlépe vyuZili nase moderni CNC stroje, potfebujeme zkusené
a motivované specialisty.” Takze $koleni mladych specialistd, dalsi
vzdé&lavani stdvajicich zaméstnancd a ndbor zkusenych odbornikd
na CNC jsou samoziejmé opakujicimi se tématy.

MTU Maintenance Hannover md diky boomu v jejich odvétvi pozitiv-
ni pohled na budoucnost, ale také si je védoma novych vyzev. ,Vy-
robce mize kdykoliv zavést nové pozadavky a tém se musi z&kaznik
prizpUsobit.” Andreas Kappe md pravé s timto pfipadem zkusenosti.
Napfiklad neddvno spole&nost DMG MORI nainstalovala novy filtr
do DMC 210 FD duoBLOCK: ,Pro brouseni a proplachovéni upina-
cich zafizeni je nyni jemnost filmu vymezena na 3 pm.”



MTU Maintenance Hannover GmbH

Technologické cykly DMG MORI

« Pomoci technologickych cykld DN}G .MORIdN}T'U
Maintenance Hannover vyrazne zjednodusuje
a zrychluje tvorbu slozitych programu.

e ezl ' .
« Brougeni s odpovidajicim serizenim stroje a ob

bacimi cykly. -
« Pousiti Ghlové frézovaci hlavy a merent ndstrojo.
« Nekroutivy soustruznicky cyklus pro méj'enl watu:
jicich kontur, které mohou byt ndsledné dodatec
n& béhem soustruzeni sledovény.
« Proménlivé otaeky pro zamezeni vibraci.
« Inkrementalni posuvy v oséch X a Z.

« Oté&eni osy Bu krytovacich komponent.

MTU Maintenance Hannover vyuZivd
DMG MORI Virtual Machine pro simu-
laci NC programd, aby se zqjistila ma-
ximdlni spolehlivost postupu obrdbéni.

O firme

MTU Maintenance Hannover GmbH

Spoleé¢nost MTU Maintenance Hannover se od svého zalozZeni v roce
1979 stala s centrélou v Langenhagenu pfednim dodavatelem sluzeb
MRO - zkratka ddrzba, opravy a generdlini revize (Maintenance, Re-
pair and Overhaul) - pro motory civilnich letadel. Promyslovi giganti,
jako jsou General Electric, Pratt & Whitney a International Aero En-
gines, patfi mezi dlouholeté zdkazniky této spoleénosti. Pfimo v Han-
noveru pracuje pfiblizné 2 100 zaméstnancd. 30 kvalifikovanych
pracovnikd v oblasti obrébéni zajisfuje bezproblémovy chod procesd.

DMG MORI Aerospace Excellence Center

Diky vice nez 20 letym zkuSenostem v leteckém promyslu podporuje
DMG MORI vyrobce OEM a dodavatele s produktivnimi vyrobnimi
procesy, &mz se vyznamné podili na ristu leteckého primyslu. Vyrob-
ce obrdbécich strojd také zaclenil veskerou svou kompetenci, kterd
je dnes soustfedéna v DMG MORI| Aerospace Excellence Center,
v projektu MTU Maintenance Hannover. Vysledkem préce je mnohem
vice nez vynikajici high-tech stroje a vysoce vykonné vyrobni zafizeni.
Experti z DMG MORI jsou zainteresovéni v budoucich projektech
zékaznikd, takze optimdlini vyrobni procesy a kompletni feseni na kli¢
jsou vyvijeny v Uzké spoluprdci se zdkazniky.

47ena pani, vazeny pane, ] ,
\\I/Z dnec:l. - 5. fijna Vam DMG MORI p.redvst?}nv i
inovativni stroje a systémové a a'utomatl%acm fgsena
pro moderni obrabéci technologie - to Vse nazwovn
Mezinarodnim strojirenském veletrnu 2018 v Brne.

Najdete nas tradicné v hale P, stanek 061.

MSV 2018

Diky pravidelné udrzbé, opravdm a generdlinim revizim mohou byt
letadlové motory spolehlivé pouzivdny po dobu az 30 let.

O e o+ P
Velmi se tésime na setkani s Vami na nasem stanku
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Makino a500Z

» spolahlivd a efektivna wyroba
s 5-osovou flexibilitou

9 Makino

Horizontalne obrabacie centrum ab00Z je pripravené na automatizaciu manipulécie s paletami
i s jednotlivymi dielmi. Inteligentné automatizacné rieSenia od Makina, vratane systémov ako
MMC?2 a VIP s 6-osovymi robotmi, rovnako ako Standardné na trhu dostupné automatizacné
systemy, mozu byt s tymto strojom fahko integrované. Takisto a500Z mdze byt lahko integrované
do existujucich systémov.

Priemvselné’ ?dvoe::::; priemyse\né
roba dielov, nastrole , priem
\Q)I:\)ponemy, letecky pnemyse\, dielne
ikacie: o _
0 g ‘S\'p::?‘c':r?ne 5-0s0Vé obrdbanie, indexovanie
: im
~5y

o ®

Celny pohlad na Makino a500Z
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Velmi tuhd konstrukcia stroja a malé zotrvaéné hmoty
a500Z zaistia taky istd efektivnost tohto 5-osového ho-
rizontdlneho obrdbacieho centra, aké by bola bezne
oéakdvand od 4-osového stroja. Nedelené 16Ze, trojbo-
dové uloZenie a 3ikmd konstrukcia l6ze ponukajd tuhosf
a vynikajicu stabilitu. Symetrické 3ikmé usporiadanie
podobné ako pri strojoch série al zaisfuje minimali-
s inovaénou technolégiou Makino prichddza s minimdl-
nym presahom a vynikajicou tuhostou.

ZlepsSena produktivita

Stroj a500Z je vybaveny vysoko-momentovym 303Nm
HSK-A63 vretenom Makino. Spickové obrobne &elia
Castym zmendm modelu, minimdlnym &asom na pre-
programovanie, pocetnym operdcidm polohovania
a delenia, ako aj &asom pre manudlne kontroly na stro-
ji. Stroj a500Z prind3a vysokd presnost polohovania
vdaka krétkej vzdialenosti medzi otoénym bodom osi
A a umiestenim obrobku. Minimalizécia rozdielov hla-
din v indexovanych operdcidch, schopnost pohybo-
vaf fazkymi obrobkami, vyuzitie vysokého zrychlenia
a spomalenia v simulténnom 5-osovom obrébani dalej
znizuje obrdbacie a vedlajiie asy.

Obrdbacie centrum pondka rozsahy pohybov 730 mm
vosi X, 750mm v osi Y a 700 mm v osi Z pre spracova-
nie obrobku s maximalnymi rozmermi @ 630 x 500 mm
a hmotnosfou do 400kg. Vysokorychlostny automatic-
ky meni¢ paliet (APC) a horizontdlne zakladanie prind-
$aju dalsie zvysenie efektivity stroja.

Vyrobna presnost a tepelna kontrola
Stroje Makino si povestné svojou technolégiou tepel-
nej kontroly a ani a500Z nie je vynimkou. Tepelne
symetrické usporiadanie je kombinované s efektivnym
odvodom tepla z vretena a pomocnych zariadeni ako
gulé&kovych skrutiek a motorov pre zaistenie stability
stroja a presnosti obrdbania po&as niekolko hodinovej
prevddzky. Vndtorné chladenie gulé&kovych skrutiek
a matic zabrafiuje ndrastu teploty, vzniku tepelnych de-
formdcii a naslednym chybam. Priame pohony motormi
na osiach B a C si taktiez vybavené chladenymi plés-
fami pre potlagenie vyvinu tepla.

Excelentné hospodarenie s chladivom

a odvod triesok

Efektivne riadenie chladiva a odvodu triesok je absoldtnou nut-
nosfou, kedZe stroj je uréeny pre vysokd produktivitu, ¢iZze gene-
ruje vysoké mindtové objemy triesok. Na rozdiel od konvenéného
usporiadania s 5-osovym Eapovym stolom md& a500Z iroky zlab
umiesteny pod stolom. Vdaka vydatnému pridu chladiva z hornej
sprchy, obmyvaniu stien a plochy stola, eliminuje chladiaci systém
hromadenie triesok a zaistuje, aby triesky padali priamo do Zlabu
pre ich excelentny odvod. Paletovy zakladaci systém (PLS) md tiez
obmyvanie pracovnej plochy a velmi dobry oplachovaci systém pre
umoznenie lep3ieho odvodu triesok.

Najnovsi riadiaci systém Makino: Professional 6
Pre dal3ie zvy3enie produktivity je a500Z vybavené riadiacim systé-
mom Makino Professional 6 (PRO 6). Tento riadiaci systém sa [ahko
obsluhuje a tiez novi operdtori sa s nim rychlo nauéia pracovat.

Funkcie, ako pokrogilé riadenie pohybu Geometric Intelligence
(GI) redukujo celkové Easy cyklu pri typickych vyrabanych kompo-

Tuhy a dynamicky 5-osovy stél

nentoch, ako sU hydraulické ventily a skrine elektroniky. Gl vftanie
umoziuje vretenu a ndstroju cestu od diery k diere po obliku no-
miesto pravouhlej. To znizuje vedlajsie Easy v porovnani s beznym
postupom vftania. Na druhej strane, Gl frézovanie je navrhnuté pre
zlep3enie vykonu v 2D frézovani. UmozZfiuje uzivatelovi pre kazdi
drdhu definovaf toleranciu zaoblenia rohu.

Riadiaci systém Makino PRO 6 prichddza s technolégiou Inertia
Active Control (IAC) pre vys3iu efektivitu. IAC dostdva spétnd vézbu
od servomotorov a nastavuje zrychlenie a spomalenie konkrétnych
paliet na optimdlnu Groven.

www.makino.eu

o MAKINO
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3D tlac

Novinky v 3D tisku od
TECNOTRADE OBRABECI STROJE sr.o.

Q) Text a foto TECNOTRADE OBRABECi STROJE s.r.0.

Spole¢nost TECNOTRADE OBRABECI STROJE s.r.0. se zabyva prodejem, zaruénim i pozaruénim ser-
visem obrabécich strojdl pro tiiskové obrabéni a 3D tiskaren na tzemi Ceské a Slovenské republiky.
Od roku 2001 je autorizovanym zastupcem a distributorem CNC obrabécich stroji znacky DOOSAN.
V oblasti 3D tisku spolecnost TECNOTRADE OBRABECI STROJE s.r.0. zastupuje firmy Stratasys,
Sintratec a Insstek. Novinky z jejich produkce predstavi i na nadchazejicim MSV Brno.

3D fiskdrny Stratasys
- fada F123

Mezi jedny z nejnovéjsich profesiondlnich 3D tis-
kdren od spoleénosti Stratasys patfi fada F123.
3D tiskarny F170, F270 a F370 jsou zalozeny
na FDM technologii, modely jsou tedy vytvéreny
vrstvenim termoplastickych materidld, joko PLA,
ABS-M30, ASA a PC-ABS. Cely proces fisku
i zpracovdni dat se neustdle zjednoduiuje a da-
ta Ize nyni vkladat i pfimo v nativnich formatech
CAD softwaru. Tiskarny Fady F123 jsou velmi ti-
ché, préce s nimi &istd a jsou tak vhodné i do kan-
celdfského prostiedi.

Samozfejmosti je i druhd tryska pro nanéseni pod-
pUrnych struktur z materidlu QSR, ktery je plné

Velikost tiskového prostoru:

F170: 254 x 254 x 254mm | F270: 305 x 254 x 305mm | F370: 355 x 254 x 355 mm

rozpustny v mycim zafizeni doddvanym s tiskérnou. PIné vyhfivand  integrované kamery, a to i pfes mobilni aplikaci. Mezi dalii vyhody no-
uzaviend pracovni komora zaru&uje stabilni prostfedi, umoziujici bez-  vé patfi i osazeni servopohony, intuitivni oviddéni pomoci dotykového
problémovy tisk i rozmérnéjsich dild. Cely proces Ize sledovat pomoci  displeje nebo import tiskovych Gloh pFimo pres USB rozhrani.

4

. Stolni SLS 3D tiskarny Sintratec

3D tiskarny znacky Sintratec, predstavuji v podobé& prvnich desktopovych SLS (selective laser sintering)
tiskéren, novinku na trhu. K tvorbé modeli dochézi spékanim polyamidového prasku (PA12), pomoci
diodového laseru. Lze tak docilit velmi detailnich a jemnych povrcht, pfi zachovéni odolnosti, jenz vy-
sledné modely pieduréuje k funkénimu testovani. Sintratec nabizi v souasnosti dva typy tiskaren - KIT,
ktery si mOzete sami sloZit a sezndmit se tak se viemi komponenty a S1 - profesiondlni verzi s v&tsim
tiskovym prostorem.

Zajimavé testy 3D tiskdren Sintratec probéhly ve Svycarské spolenosti Geberit, kterd je jednim ze své&-

tovych lidro ve vyrobé sanitérni techniky. DoleZitym aspektem byla vodotésnost a odolnost proti tlaku
vody. Pfi prvotnich laboratornich testech snesly modely tlak vody 30 bard, po optimalizaci parametr
a implemetaci nového software a firmaware az 48 bar, cozZ je vice nez u stejného modelu vyrobeného
na 3D tiskdrné od firmy EOS.
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Doosan Machine Tools

We Build Great Machines,
You Machine Greatness
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Osobné ochranné prostriedky

,,All inclusive”
od systémového partnerc

:)) Text a foto Hoffmann Group

Prostrednictvim komplexniho sortimentu a formou
poradenstvi po celé Evropé vstoupila Hoffmann
Group na trh s osobnimi ochrannymi prostred-
ky (OOP). Vedouci evropsky systémovy partner
pro kvalitni naradi pripravil rozsahlou nabidku
a vybudoval celoplosSny servis. NakupcCi a bezpec-
nostni technici tak poprvé ziskavaji nezavisle na
umistéeni provozovny vse z jednoho zdroje: kvalitni
naradi, zafizeni provoz( a OOP.

Trh s osobnimi ochrannymi prosttedky (OOP) je siln& regiondlné fragmen-
tovdn. Pro ndkupéi a bezpeénostni inzenyry to s sebou pfindsi vysokou
komplexnost a procesni vydaje. Pro zjednodu3eni nédkupu OOP ve firméch
zahrnula Hoffman Group na podzim minulého roku do svého programu kom-
pletni servis v oblasti OOP. ,V poslednich letech vyrazné stoupla poptdvka
nasich zdkaznikd po OOP,” sdéluje pan Christian Kreitmair, viceprezident
Personal Protective Equipment u Hoffmann Group. ,Proto jsme proved|i pies-
nou analyzu frhu. Pfitom jsme si rychle uvédomili, Ze v tak odpovédném pros-
tredi musime nejen prizpdsobit své produktové portfolio, ale i roz3ifit prislusné
kapacity poradenské cinnosti. To jsme pak disledné zrealizovali. Dnes zdso-
bujeme nase zdkazniky po celé Evropé nejen kvalitnim ndfadim a zafizenim
provozy, ale také OOP - a to ve z jednoho zdroje.” S cca 6 000 artikly
OOP od 3edesdti pred-
nich vyrobc a plodnym,
na vyrobci nezavislym po-
radenstvim po celé Evro-
pé je Hoffmann Group
spolehlivym  systémovym
dodavatelem pro vyrobni
zdvody jakékoli velikosti.
,UZ znaénou dobu pozo-
rujeme rist ndrokd a po-
treb poradenstvi u nasich
primyslovych zdkaznikd
v oblasti OOP. Hnaci silou
tohoto vyvoje jsou napit-
klad nové smérnice a tlak
na optimalizaci procesd.
Soucasné nardstd vyznam
OOP jako dolezité investi-
ce do zaméstnancd,” po-
pisuje situaci pan Kreitmar.
,Proto si myslime, Zze trh
je pfipraven na obchodni
model jako je ten nds.”

Vedle ndfadi a ergonomickych zafizeni pro-
voz0 nabizi Hoffmann Group také kompletni
sortiment artikld OOP od hlavy az k paté.
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Hoffmann Group nabizi kompletni sortiment artikli OOP a na vyrobcich ne-
zdvislé poradenstvi prostiednictvim zkusenych expertd v Némecku i v Evropé.

Nezavislé poradenstvi, jednotné standardy
Prob&zny sortiment OOP Hoffmann Group pokryva vedkeré ochranné
oblasti od hlavy az k pat&. Hoffmann Group pfitom sleduje vicekandlovy
pristup, ktery obsluhuje z&kazniky podle jejich potfeb. Zbozi je k dispozi-
ci prostrednictvim vlastniho svazku OOP osvédéeného katalogu Hoffmann
Group. Paralelné k tomu nabizi Hoffmann Group digitélné elektronické ka-
ndly eShop, trzisté Simple Systems a také elektronické zdkaznické katalogy
s autorizovanymi OOP podle pozadavku zdkaznika.

Osobni poradenstvi zékaznikdm poskytuji obchodni zdstupci a také spe-
cialisté na OOP v ferénu i v internim provozu. Pro zqjidténi plosného po-
radenstvi angazovala Hoffmann Group zkusené experty na OOP po celé
Evropé. Ti jsou zdkaznikdm k dispozici jako na vyrobcich neutrélini poradci
a poskytovatelé feseni. Vedle odborného produktového poradenstvi a pro-
vadéni koleni patfi k jejich Ukoldm podpora pfi analyze rizik a tvorba
plénd ochrany, napf. pro rukavice. Ddle profesiondlné doprovdzeji zé-
kazniky pfi testech no3eni a zjisfovéni velikosti pracovnich odévi a bez-
pe&nostni obuvi. Pomoci systém méfeni velikosti obuvi |ze napfiklad zjistit
presnou velikost obuvi a zamezit tak chybnym objednavkdm a souéasné
zvysit komfort noeni. Pracovni odévy Ize navic upravit podle firemniho
designu prostfednictvim vlastniho servisu. ,Prosttedi OOP nasich zékaznikd
vz velmi dobfe zndme. Nasi poradci pro zafizeni provozi tofiz uz dfive
asto planovali a zafizovali pracoviité podle aspektd jako bezpeénost,
distota a ergonomie na pracovisti,” fikd pan Kreitmar. ,Vedle toho diky
nasim poradenskym sluzbdm ohledn& pouzivani a bezpeéného zachdzeni
s ndstroji vime velmi dobfe, jakd nebezpedi hrozi na primyslovych praco-
vistich. To ndm umozfiuje velmi komplexni pohled na v&c. Nasi poradci
pro OOP navazuji prakticky zcela pfirozené& vhodnymi OOP tam, kde
z technickych nebo organizaénich dovodi neni mozné zabrdnit ohroze-
ni na pracovisti. Kromé toho pomdhaiji nadim zdkaznikdm po celé Evropé
koncipovat sortiment OOP jednotné& a nezdvisle na umisténi provozu. To
zjednodusuje ndkup.” Pan Kreitmair doplfuije: ,Nasim mottem je ,kdyz, tak
porfddné’ a fomuto mottu zistdvame i v oblasti OOP vémi na sto procent.
Diky tomu mdZeme hodnotné pfispét k zachovani zdravi lidské pracovni
sily a produktivity.”
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Nové rozmeéry délovych vrtako
Tungaloy DeepTriDrill

oro vrtani hlubokych otvord

Q) Ing. Michal KARKOS, Tungaloy

K rozsifeni nabidky oblibenych délovych vrtaki DeepTriDrill doSlo na zacatku ¢ervence 2018. Spolec-
nost Tungaloy pfedstavila nové rozméry téchto nastrojl. Ke stavajicim, které dosud pokryvaly rozsah
teles od @14 mm do @ 28 mm, pribyly dalSi rozméry, a to v rozsahu ¢ 28,01 mm - @ 40 mm.

Tungaloy / DeepTri-Drill_Expantion

Ti, ktefi se s operacemi vrtani hlubokych otvord setkdvaii v praxi vi, ze
se jednd o velmi ndroénou operaci, kterd asto komplikuje celkovou
vyrobu dilu. V minulosti téméF vyhradné pouZivané jednobfité pdjené
délové vrtaky s nepovlakovanym karbidem mély omezené pouziti diky
nizkym feznym parametrom. Vys3ich hodnot posuvi tak bylo mozné
dosdhnout pouzitim dvoubfitych monolitnich vrtdkd s drédzkami ve 3rou-
bovici, zde ale Easto dochdzelo k zahlceni tfiskami. S nutnosti tyto né-
stroje znovu sefizovat, osffit a fidit jejich z&soby tak pfindseji uZivateldm
zna&né ndklady.

Vyjimeéné Fedeni v podobé novych délovych vrtéki DeepTriDrill se sklg-
dé ze tiech karbidovych bfitovych desti¢ek a dvou voditek, jenz jsou
optimdlné umistény na télese vrtdku. Tato geometrie pomdhd dosdh-
nout vysoké presnosti, kruhovitosti a kvality vyvrtaného otvoru, jenz byla
dfive obvykld pouze u pdjenych ndstrojd. Specidlni dvoubfité desticky,
vyvinuté pro tyto aplikace, maiji utvarel ffisek, ktery dokdze spravné
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umoziiuji pouziti 1,5 - 3x vys3ich parametrd posuvu oproti standard-
nim dé&lovym vrtékdm. Dal3i nespornou vyhodou oproti pdjenym vr-
takom je pouziti povlakovanych desti¢ek a voditek, diky kterym |ze
podstatné zvysit Feznou rychlost.

DeepTriDrill tak nejen vylepsi vykon vrtani pFi zachovéni stability, ale
zdroved snizi ndklady u zdsob pdjenych vridkd diky systému vymé-
nitelnych desti¢ek. Toto rozsifeni doplfivje fadu vrtakd DeepTriDrill
a ddle tak upeviuije jejich pozici na trhu s ndstroji pro vrtdni hlubo-
kych otvord, zejména diky jejich vysoké produktivité a ekonomii.

Vice informaci o celé produktové radé délovych vrtakd DeepTriDrill
Vém rddi poskytnou obchodni zdstupci spoleénosti
Tungaloy Czech s.r.o. L))



Noveé keramicke
monolitni frézy

oro t&7ko obrobitelné
letecké komponenty

Spole¢nost Tungaloy rozSifuje fadu monolitnich fréz
SolidMeister o nové typy keramickych fréz. Aplikace
monolitnich fréz nabyva na vyznamu spolu s rostouci-
mi pozadavky na komplexnost a miniaturizaci kom-
ponent, vyrabénych z téZko obrobitelnych materiall
jakymi jsou zaruvzdorné superslitiny.

Silici pozadavky na snizovdni hmotnosti letadel nuti vyrobce, aby
vyrabéli komponenty ze specidlnich obtizné obrobitelnych materiéld.
Typické materidly, jakymi jsou napfiklad superslitiny na bazi nikly,
zpUsobuji extrémni napéti na bfit ndstroje, ¢imz eliminuji jakékoliv
snahy o vyrazné zlepseni produktivity.

Nové fada keramickych monolitnich fréz s geometrii FeedMeister
vynikd svoji mimofddné vysokou produktivitou a pfekondvd tak kon-
kurenéni feSeni na trhu. Diky vysoké tepelné odolnosti pouzitého
keramického prasku FX150 je mozné frézovani také velmi vysokymi
feznymi rychlostmi. Tyto ndstroje Ize rovn&z vyhodné pouzit i pfi ob-
rébéni $¢dé litiny & specidlnich grafitovych materidld. Rozifend fada
FeedMeister tak nyni nabizi fedeni vyzadujici vy33i efektivitu u ndroé-
nych operaci.

Dalsi informace o moznostech zefektivnéni vyroby komponent

z tézko obrobitelnych materidlé néstroji Tungaloy Vdm radi poskytnou
regiondlni zéstupci spole¢nosti Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy / SolidMeister ceramic

Member IMC Group

MSV2018
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Konstrukcia foriem
s pomocou CAD,/CAM Cimatron

vo firme Juraj Pittner

D) Zuzana Douskova, technology-support

Pan Juraj Pittner sa pohybuje vo svete vstrekova-
cich foriem uz 20 rokov a od roku 2011 ma vlas-
tnu konStrukcnu kanceldriu. Predtym niekolko
rokov posobil ako technolog a konstruktér v ne-
meckej firme Meinecke Formenbau GmbH. Pre
svoju pracu vyuziva CAD/CAM rieSenie Cimatron,
ktoré je urCené predovSetkym pre nastrojarne.
So svojimi skusenostami nielen s Cimatronom sa
s nami podelil.

Pevnd &asf formy - svorka

Preco ste sa rozhodli vo svojej firme pracovat s Cimatronom?

Bola fo trocha zhoda okolnosti. Ked” som sa rozhodol zaloZif si vlastng
konstrukénd kanceldriu, potreboval som nejaky softvér, v ktorom sa dajo
konitruovat a vyrébat formy. Uzko som spolupracoval s nemeckou ndstro-
jériiou Meinecke Formenbau, v ktorej som bol roky zamestnany. Tam sme
robili v Pro/E a v Mastercame. V tom &ase sa tdto spolo&nost rozhodla
zmenit CAD/CAM a volba padla na Cimatron. Tak som sa dostal k Cimat-
ronu aj ja, aj ked som pévodne zvazoval Pro/E. S odstupom &asu si myslim,
Ze to bol spravny krok.

Priblizte ném, v éom vidite prinos Cimatronu v jednotlivych etapdch vzniku
vstrekovace] formy@ Prvym krokom je zvyéajne priprava ¢o najpresnejsej
cenovej ponuky...

Obecne vidim hlavny prinos Cimatronu v rychlosti a pruznosti prace, ak sa
ndstroje, ktoré ponika, spravne pouzivaji. Uz prvy koncept formy, délezity
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Dielec pre privod vzduchu do turba

pre jej nacenenie, mozno v Cimatrone pripravif velmi rychlo. S tym je, so-
mozrejme, spojeny vyborny import modelov z inych softvérov. Bez takého-
to importu by i ten pociatony koncept trval ovela dlhsie. Cimatron pondka
moznosf rychlej analyzy, ¢o sa tyka odformovania dielca, jeho celistvosti
a geometrickych chyb. Po analyze dielca je mozné vdaka katalégom, ktoré
tento CAD systém ponikaiju, viozit dielec do predbezného konceptu zosta-
vy formy a méze sa objedndvat u doddvatela normdlii.

A ked'ide o vlastni konstrukénd précu?@

Cimatron md skuto&ne velmi silny 3D modeldr, pri¢om modelovanie v fiom
je velmi komfortné. A hlavne pontka velmi dobré ndstroje na zapracova-
nie zmien, ¢o je jedna zo zdsadnych veci na urychlenie prace. Ak sa vz
aj stane nejakd chyba pri importe, tak je mozné velmi rychlo a efektivne
model opravit napriklad jednoduchym odobratim chybnej geometrie a jej
nahradenim Ziadanou, odobratim radiusov a ich nahradenim alebo pria-
mou zmenou zaoblenia. Mozné je i dodatocné skosenie dielca, Gprava
jednotlivych chybnych pléch s pomocou kvalitného skicdra, rovnako ako

Pevnd &ast $tvorndsobnej formy s horicim vtokom



Pohyblivé éast dvojndsobnej formy s vytdéanim
zdvitovych jadier pomocou hydromotoréeka.

automatickd oprava chybnej plochy alebo automatické uzavieranie dier
modelov. A takto by sa dalo pokragovat...

Velkym prinosom st tiez dobre zostavené $tandardné katalégy ako Meus-
burger, Hasco a dalsie, kforé si priebezne aktualizované.

Cimatron md i dalsie Specializované konstrukéné moduly, a to na konstruk-
ciu elektréd a na konstrukciu postupovych a transférovych lisovacich néstro-
jov. Mdte s nimi nejaké skisenosti2

Vdaka spolupréci s nemeckymi kolegami mém sprostredkované skdsenosti
s modulom na elekirédy. Moiji byvali kolegovia s nim pracujo a st spokoj-
ni. Tento modul sa v Nemecku &asto pouziva a ma velmi dobré meno.
Cimatron md tieZ néstroje na automaticky export parametrov elekiréd do
hibiacich EDM strojov, &o velmi zjednodu3uje a urychluje précu, a predo-
vietkym predchadza chybdm, ktorym sa pri ruénom zaddvani nedd Gplne
vyhndf. Ja sa sém v poslednom &ase aktivne pozerdm a zoznamujem s mo-
dulmi na pracu s plechmi, pretoze tdto oblast zacina byt odo mha stdle
viac Ziadana.

Cimatron nie je len CAD, ide o integrovany CAD/CAM systém, pri¢om jeho
CADové a CAMovd &ast méze fungovat i nezdvisle od seba. Na druhej
strane funguje medzi nimi v pripade potreby previazanost. Mdte skisenos-
ti i s obrébanim v Cimatrone? Ako podla vés funguje previazanost oboch
zloziek tohto systému?

Mém skisenost s modulom Cimatronu pre pripravu NC programov pre
3-osové 3D frézovanie. CAD a CAM skutogne funguji samostatne. Na-
priek fomu, ked konstruktér urobi zmenu na dielci, pre kfory je uz hotovy
NC program, systém to okamzite ukdze, ale vietky operdcie, ktoré s hoto-
vé, zostanl neporuiené, ak sa programdtor nerozhodne aktualizovat die-
lec, s &im je spojend tiez aktualizécia prepoétov dréhy néstrojov. Ked' viak
viem, Ze ide len o mald zmenu, napriklad o nejaké uvolnenie v rohu, tak
si mdZem spravif novi sekvenciu s aktudlnou novou geometriou a obrobif
len to miesto, kde bola zmena. Takze v tomto smere moduly CAD/CAM
skuto&ne pracuji nezdvisle a na kazdom module méze pracovaf iny ¢lo-
vek. Na CAM moduloch programdtor, ktory sa venuje len programovaniv,
na CAD licencii, len kon3truktér, ktory sa venuje len konstrukcii, ale vystupy
ich prace s navzdjom prepojené. Okrem tejto previazanosti je daldou vy-
hodou integrovaného CAD/CAM, Ze nie je nutné pracovat s naditanymi
datami. Oboje 3efri &as, a tym i peniaze.

Kazdy ndstroj md i svoje limity. V ¢om vidite slabiny Cimatronu?

Poviem Oprimne, Ze neviem, o konkrétne uviest ako jednozna&ni slabinu
Cimatronu. Ako kazdy systém md svoje plusy i minusy. Po zakdpeni licen-
cie som viak bol velmi milo prekvapeny, ako sa v tomto systéme pracuje
a &o dokdze.

Kazdy CAD/CAM softér md za sebou ludi, ktori ho jeho uzivatelom do-
ddvaju, skolia ich a zaistuji technicki podporu. Ako by ste hodnotili tieto

t—-support
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Tvarovd doska pevnej &asti dvojndsob-
nej musterformy pre asti autosedacky.
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Spodnd &ast 40ndsobnej formy na doraz. Obstrek
plechového dielca technickou gumou.

sluzby, ked ide o Cimatron? Mdte skisenosti s nemeckym doddvatelom
i s firmou technology-support, ktoré Cimatron zastupuje v CR a na Sloven-
sku?

Samozrejme, softvér bez dobrého supportu by za vela nestdl. Toto je pre
mAa tiez jeden z prinosov a plusov Cimatronu, pretoze jeho zdkaznicka
podpora je na vysokej Grovni. Z vlastnej skdsenosti si ju dovolim hodnotif
ako pruznd, vecni a Ustretovy, & uz v Nemecku, alebo v CR a na Slovensku
(technology-support). Navyse obidve firmy maji spolu velmi dobré vzfahy
a spolupracujd i na technickej Grovni, &o je pre koncového uzivatela vzdy
vyhoda. Firma technology-support umozfivje navy3e potencialnym zakazni-
kom softvér dlhodobo testovat priich redlnej préci, takze pripadny uZivatel
vie, do &oho ide.

Méte dlhoroéné praktické skisenosti v oblasti konstrukcie a vyroby foriem.
Co by ste odporucili firme, ktord hladd vhodny CAD/CAM pre konstrukciu
a vyrobu foriem2 Na ¢o by mali pri vybere myslief predovsetkym?

Podla méjho nézoru v prvom rade treba vedief, &o vlastne potrebujem,
&o chcem a akym smerom sa mienim uberaf. Napriklad, & chcem, a to qj
v budicnosti, len CAD alebo i CAM, & chcem mat tieto zlozky navzdjom
dobre prepojené, alebo to pre miia nie je také zdsadné, a pod. V stéas-
nosti to, bohuzZial, edte stdle funguje tak, Ze prvd otdzka je - kolko to stoji.
Osobne si myslim, Ze této otdzka by pri vybere CAD/CAM nemala byf
prvd. Nie je cena ako cena. ZdleZi na tom, o ten alebo onen CAD/CAM
systém v tejto cene dokdze, aki md technickd podporu a ako zodpovedd
mojim potrebam. Ci s tou alebo inou cenou budem i v budicnosti konkuren-
cieschopny a budem sa mécf pohybovaf v najnoviom standarde, alebo si
kopim nieco, s &im zostanem po roku ako stroskotanec na nejakom ostrove,
z ktorého niet Uniku. A napriek tomu, Zze budem mécf robit to, &o som ro-
bil, ked som systém kupoval, nebudem sa mécf posunit dalej, preto ze mi
nikto nepoméze, alebo pretoZe narazim na limity daného riesenia. Takze
odporiéam dobre zvaZit vietky pre a profi. ()

st :
Spodnd éast jednondsobnej musterformy hadice sania.

www.cimatron.cz
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Novinky firmy Mitsubishi Materials

’ o . DIA¢EDGE
Nova 5-britova

tvrdokovovd stopkovd fréza
s vhutornym chladenim

VQ - najvykonnejsi rad tvrdokovovych fréz

od Mitsubishi Materials dostava dalSiu posilu

- novu, 5 britovu frézu na obrabanie zliatin titanu,
S0 Specialnym dizajnom pre bocné frézovanie

a frézovanie hibokych drazok az do 2 x D.

Schopnosf novej frézy VQT5 dosahovat perfekiné vykony pri frézo-
vani hlbokych drézok a pri boénom frézovani s velkym pridavkom ae
je dand novou optimalizdciou 5 britovej geometrie. Téd zabezpeduje
odolnosf vo&i chveniu a vibrdciém a tiez pomdha lepsie formovaf
a odvédzaf triesky. Navyse, precizny prechod radiusu frézy do fazet-
ky britu velmi napomdha stabilite procesu frézovania aj pri velkych
hlbkach drazok alebo velkého ae a presnost tohto napojenia rddiusu
na liniu fazetky prispieva aj k nizkej Grovni opotrebenia. Vnitorné chla-
denie stredom telesa frézy zabezpeduje privod dostatogného objemu
reznej kvapaliny k reznym hrandm. Tato - na prvy pohlad mali¢kost -
je vel'mi délezitd a pomdaha zvy3ovat efektivitu frézovania odvadzanim
velkych objemov triesky z hlbokych drézok. A préve na to je tento typ
frézy - VQT5 vyvinuty. Pouzitim optimdlnych parametrov frézovania,

odporiéanych od Mitsubishi Materials a vhodnym programovanim Kym predoslé technolégie takéto vysledky nedosahovali,
stratégie frézovania sa da dosiahnuf s VQT5 mindtovy objem odobra- ZERO-p technoldgia doddva aj ostrd reznt hranu, aj jemny
tého materidlu az 250 cm?® v zliatindch titdnu. povrch - a teda dlhsiu Zivotnosf ndstroja.
VQT5MVRB velkosti

Poviak Momentélne sa v Mitsubishi Materials vyrdbaji pre eu-
VQ tvrdokovové frézy si povlakované inovativnym (Al, Cr)N typom répsky trh tri rozmery - @16, 20 a 25mm s rddiusom
MIRACLE SIGMA povlaku, ktory vykazuje vyborni odolnosf voéi 3 a 4mm. Samozrejme, na zdkazku je mozné vyrobif aky-
opotrebeniu. Kvalita povrchu samotného povlaku mda vyborné para- kolvek 3pecidlny rédius. )

metre, éo vyrazne prispieva k lep3ej kvalite
obrobeného povrchu, zniZuje rezny odpor
a zvyduje kapacitne objem odobratych trie-
sok. Extrémna tepelnd a oxidaénd odolnosf
a nizky koeficient trenia nového povlaku

znamend, Ze tato generdcia fréz bude mécf Privod chladiace] kvapaliny osou frézy
pracovaf s maximdlnymi vykonmi a zdro-

vef ve|m|. hoslpodgrne z hladlskq miery Velké mnolstvo chiadiace] kvapaliny
opotrebenia néstroja, a to v podmienkach mabiszgatife sfalthory odvad trissky
frézovania fazkoobrobitelnych materidlov.

ZERO-u povrch
S unikétnym ZERO-p povrchom je zdroven
zaruéend perfekind ostrost reznej hrany.
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Novinky firmy Mitsubishi Materials

Kubicky nitrid boru

~ CBN typ BC8100 pre aplikacie

v kalenych oceliach

Pre efektivne sustruzenie kalenych oceli vyvinulo
oddelenie Vyskumu a vyvoja Mitsubishi Materials

novy rad povlakovanych CBN - typ BC8100.

Kompletni sériu tvoria 3tyri typy:

BCB8105 - typ pre najvyssie rezné rychlosti a do-
kon&ovacie rezy. Vyznaduje sa dlhou Zivotnosfou
a je uréeny na dokon&ovacie operdcie s potrebou
findlnej kvality povrchu Ra 0.6pm alebo lep3ej,
vdaka vrstvdm svojho povlaku CrAIN a TiAIN, kto-
ré sU extrémne hladké, a teda maji nizke trenie.

BCE110

BC8110 je typ, ktory je odportéany ako prvé vol-
ba pre vysokl rezni rychlost v kombindcii s kon-
tinudlnym alebo lahko preruiovanym rezom. Ho-
vorime o reznych rychlostiach okolo 310 m/min.

BC3120

BC8120 je typ pre vieobecné aplikdcie, doddva
stabilny vykon, nizke hodnoty opotrebovania. Vda-
ka pouzitému typu substrdtu reznej dosticky s pou-
Zitym mikrogranulovanym pojivom mé vybornd ho-
Zevnatosf. Pojivo v tejto Struktire zabrafuije Sireniu
trhlin v materidli reznej dosticky. Tento typ pojiva
sa pouziva vo vyrobe celej série 8100.

Ododnost voll oteru

BC8130

BC8130 je ureny pre hiZevnaté materidly a pre
fazky preruSovany rez. Vysoky obsah CBN
a high-tech technolégia povlaku je vybornou pri-
pravou pre ndroky na rezni dodticku pri obraba-
ni dielov s fazkym preruiovanym rezom.

Technologia poviakovania

Vsetky typy 8100 spdja najnoviia generdcia technoldgie keramické-

ho povlaku, ktory zabezpeéuje vynimoénd odolnosf voéi opotrebeniu

a prispieva k maximalizacii produktivity vo vyrobe. Vietky povlaky ob-

2« MITSUBISHI MATERIALS

sahujd TIAIN vrstvu, ktord zlep3uje prilnavost k povrchu CBN, a tiez
zabezpeduju vynikajicu odolnosf proti tvorbe ndrastkov. Tak, ako maji
povlaky spoloéné znaky, kazdy z nich mé tieZ svoje ¥pecifiké zamerané
na konkrétne aplikécie.

Substrat CBN

Vyskum a vyvoj u Mitsubishi Materials v tejto oblasti vyUstil do inovativ-
nej technolégie vyroby zékladného substrdtu, pouzitého pre vietky typy
8100. Mikro a strednozrnné CBN si spojené pomocou mikropojiva.
To zaruéuje prevenciu pred rozvojom linedrnych trhlin a nahleho lomu
vdaka radidlnemu rozkladaniu reznych sil pri sistruzeni prerudovanym
rezom. Vysledkom je stabilny vysoky vykon pre zdkaznika.

Saty 50 roaptylend
v Enedrnom smere  Konvengnd

StruktGra
CBN

P?" f’_ welki oo CBN

S

Sily i) rozptylend
Typ BCEIDO v radidinom smere

o % @ d

Dostupnost

Pre zvysenie potencidlu tychto CBN typov, Mitsubishi Materials pontka
Siroky sortiment ISO geometrii dosticiek. Je mozné si vybraf $tandardné
Gpravy reznej hrany pre malé hibky rezu az po néroéné prerusované rezy.
Navyse, s0 dostupné 2 utvdraée triesky. Obrdbanie tvrdych a mékkych
vrstiev nepredstavuje pre fieto nové typy CBN Ziadny problém. ()

MCS, s.r.o0., Heckova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48

mcs@mcs.sk, www.mcs.sk
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EWAG PROFILE LINE

' vysoce presné a flexibilni
5-0s¢ brousici centrum

l" 4 WAG PROFILE LINE ’ - .

T

PROFILE LINE od spole¢nosti EWAG

W

D) Walter Maschinenbau GmbH

Novy stroj PROFILE LINE od spolecnosti EWAG reaguje na poptavku po racionalnim
a flexibilnim obrabéni vymeénitelnych britovych destiCek z tvrdokovu. Stroj se vyrabi
v Uzké spolupraci se sesterskou spolecnosti Walter Maschinenbau GmbH, do které
spolecnost Ewag AG vklada nastrojové vybaveni i odborné znalosti v oblasti softwaru.
Diky tomuto spojeni vzniklo obzvlaste efektivni brousici centrum, které je schopno
kvalitné brousit velmi slozité geometrie vymeénitelnych britovych desticek vcetné
tvarovych prechodd.
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Diky inovativni technologii udéva PROFILE LINE novy standard v
raciondlni vyrobé téchto aplikaci. Napfiklad dimysIné integrova-
nym zdsobnikem na é sad kotou&d se zabudovanym rozvadé&&em
chladiva zaijistuje optimdlni volbu brusného ndstroje, a tim i op-
timdlni Gbé&r materidlu sintrovanych polotovard. Dalsi vyznamny
prvek ve sméru autonomniho vicesm&nného provozu pfedstavuje
integrovand flexibilni automatizace s 6-osym robotem Fanuc. Spe-
cidlni, uZivatelem upravené palety Ize snadno umistit do uzivatel-
sky privétivé robotické buiky. Voliteln& je k dispozici CCD HD
vizudlni systém pro manipulaci s rastrovymi paletami za pomoci
magneticky ovlddanych &elisti. Stanice pro &isténi, opétovné upi-
ndni a centrovani obrobku mohou byt téZ integrovdny a pfizpUso-
beny zdkaznickému sortimentu.

K dosazeni perfektnich geometrii vyménitelnych bfitovych desti-
ek na stroji je zapotiebi také dokonaly aplikagni software. PRO-
FILE LINE v3ak nabizi mnohem vice: inovativni software ProGrind
od spoleénosti EWAG v kombinaci se softwarem HELITRONIC
TOOL STUDIO od spoleénosti WALTER. Tento stroj je zcela uni-
kétni diky jedineEnému spojeni odbornych znalosti a know-how
od obou vyrobcb.

Creating Tool Performance

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Aplika&ni pouZiti v tak rozsahlé 3kdle vyménitelnych bfitovych des-
ticek dosahuje nové, vyssi Grovné. Diky vysoce presnému rozhrani
vymé&nitelnych bfitovych desti¢ek Ize na jedno upnuti nabrou-
sit i sloZité geometrie pro vrtaci nebo frézovaci aplikace, ¢imz se
vyrazné zvyiuje jejich pFesnost a produktivita.

Diky pouziti fidici jednotky FANUC je navic zaqjist€na maximdlni
mira spolehlivosti, dostupnosti a komfortu pro uZivatele. L)

Vyznamne charakteristiky stroje
EWAG PROFILE LINE:

o vyuZiti pro vyrobu slozitych vyménitelnych britovych desticek

0
« inteligentni integrovany 6mistny zéasobnik kotou&

* ypindni specidlnich, uzivatelsky upravenych palet

dilo
o vizudlni systém k identifikaci o
« inovativni software ProGrind a HELITRONIC TOOL STU

®
tvi (Smart-Futter®)
« odbornost spolecnosti EWAG v néstrojéfstvi (

A member of the UNITED GRINDING Group

DODAVATEL SYSTEIVIU A RESENI

PRO VYROBU NASTROJU.

Vyroba a preostieni rotacnich nastroji
z HSS, CBN a tvrdokovu technologiemi
brouseni, erodovani a laserové obrabéni,
nebo vyroba vyménitelnych desticek a
méreni nastroji a to vSe na jednom misté

u nas, ve WALTER a EWAG. V kombinaci
s vlastnim SW a servisnim zazemim nabi-
zime nejlepsi feSeni pro VaSe specifické
pozadavky. MiiZete se spolehnout na
kompetentniho, spolehlivého a zkuSeného
partnera.

Navstivte

nas na veletrhu
MSV 2018 v Brné
Pavilon P,
stanek 086

« WALTER & EWAG

Creating Tool Performance

www.walter-machines.com - www.ewag.com
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C-diely, zasobovanie

D) RECA Slovensko, s.r.o.

Spolo&nost RECA Slovensko md v oblasti dodévok C-dielov bohaté
skdsenosti. V portféliv mé vy$e 120 000 produktov a je kompetent-
nym partnerom nielen v oblasti doddavok, ale aj v problematike ich
riadenia, &i riedenia skladovacich procesov vieobecne. Ponika preto
rieSenie, ktoré racionalizuje ndkupné procesy, poskytuje optimdlnu
mieru predzdsobenia a prepojenosf s doddavatelom.

RECA SECO je komplexnou sluzbou, ktord optimalizuje ndkupné
procesy vo firme. Individudlne riedenie zdsobovania a skladového
hospoddrstva pre klienta predstavuje nielen optimalnu mieru pred-
zdasobenia, ale aj enormnd Gsporu nékladov a moZnost prepojenia
skladového procesu klienta s jeho dodévatelom.

Uréenie mnoZstva a konfiguracia celého systému je vzdy flexibilne
a individudlne odsthlasované na zdklade podmienok a moZnosti
zdkaznika. RECA spoloéne s nim uréi jednotlivé polozky vhodné pre
SECO systém starostlivosti o zdkaznika a ich minimdalne a maximdl-
ne mnozstva.

RECA prevezme starost o skladové hospoddrstvo, vrétane titkovania
a ozna&ovania jednotlivych odbernych miest. Ked'Ze spotreba C-die-
lov je len mdlokedy kondtantnd, zabezpeéi RECA aqj v zdkaznikom
stanovenych terminoch kontrolu stavu zdsob.

Zatial' o bezny spdsob obstardvania znamenéd niekolko Ukonov
(rozpoznanie potreby - informécia do skladu - poZiadavka na
ndkup - dopyt k doddvatelovi - realizacia objedndavky - prijem to-
varu - kontrola a uskladnenie - revizia faktor a ich uhradenie), pri
vyuziti RECA SECO klient vstupuje do procesu az v predposlednom
kroku, pri kontrole a uskladneni dodavky a ndslednom spracovani
fakturécie.

Optimalizdcia skladovej logistiky v koncepte RECA SECO vychddza

z definovania maximdlneho a minimdlneho mnozstvo zdsob a ich
neustdlej kontroly obchodnym zdstupcom RECA. Ako hovori kona-
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mysli na vietko

tel' a riaditel RECA Slovensko, s.r.o., Jozef Chudej, nevznikd Ziadna
nadmernd zdsoba ani podzdsoba materidlu, vdaka éomu sa potre-
ba viazaného kapitalu na hospoddrenie s C-dielmi vyrazne znizu-
je. Plati pritom, Ze koncept RECA SECO nie je viazany na Ziadny
konkrétny regdlovy systém, zdkaznik teda nemusi obstardvaf nijaké
nové vybavenie.

* Poriadok a prehlad - Ziadne zdlhavé hladanie, kazda (i ta naj-
mensia polozka) mé& svoje miesto v sklade - Uspora Easu

* Optimdlne nastavenie minimdlnych a maximdlnych mnoZstiev -
optimalizdcia viazaného kapitélu

¢ Servis zabezpeduje obchodny zdastupca RECA - Gspora persondl-
nych ndkladov aj éasu

* Jasné zameranie sa na potreby klienta, individudlne riesenie

* Garancia vysokej flexibility a prepojenosti logistickych systémov
(vlastnych, doddavatel'skych)

* Mensie mnozstvo faktir kladie nizsie néroky na Gétovnictvo klienta

¢ Spoluprdca a partnerstvo - zmluvnd dohoda, spoluprdca pri au-
dite a inventire

u 2000 v Bratislave,

lozend v rok
ECA Slovensko s.r.o., zaloze 6 sidlo v Rakusku.

. Centrdla skupiny .
K: |lsnj;of :‘:J; Z120 000 kvalitnymi produktmi v obla,sh
ovanych dielov kompetentnym
gmenty automotive, |r\»
sluzby na optimalizaciv
apracovanie RFID tech-

Spoloénosf R
patri do skupiny
RECA Slovensko i .
jovacieho materidlu, naradia a norm
oblasti dodévky C-dielov. Pre se
dwerk pontka RECA ai inovativne
iné automaty, Z

spol
partnerom v
dustrie a han R
infralogistickych procesov (vyda

nolégie, atd...).



RECA Slovensko

RECA | DRZi. POSOBI. NAPREDUJE.

C-DIELY SO SIROKYM ZABEROM
* Spojovaci material

¢ Naradie (ruéné aj elektrické)

* Pomocné a prevadzkové latky

e QOchranné pomdcky

* Elektrodiely

* Diely pre hydraulické a pneumatické systémy
* LoZiska a prislusenstvo

» Tesniaca technika

* Kancelarske potreby

 Baliace materialy

FLEXIBILNE RIESENIA

V MANAZMENTE C-DIELOV

* CPS - systém dopifiania skladovych regalov
* KANBAN systém

* Riadenie zasob prostrednictvom RFID

* \lydajné automaty RECA iSTORAGE

* Servis koncept skladovania RECA SECO
e Priprava preddefinovanych baliCkov

* Priprava montaznych kitov (vel'kost 1)
* Montaz komponentov

* E-procurment rieSenia

 EDI-prepojenia

* VMI rieSenia

RECA Slovensko s.r.o.

Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, SR
tel.: (+421) 2 4445 5916

e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk
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),

> nejvétsi showroom laserovych a CNC strojd
ve sffedni a vychodni Eviopé

D) Text a foto 4ISP, s.r.o.

Portdlové frézka RCT-2513-9500-K
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Eurazio centrum v Modleticich u Prahy - vizualizace




Nejenom domécim zdkaznikim tak v ném nabizi Eesko-némec-

ké firma 41SP moznost vyzkou3et si vlastni materidly na strojich
tak, aby vybé&r vhodného stroje pro potfeby daného zakaznika
byl co nejpfesné&j3i. Otevieni nejvétiiho prodejniho a pfedvé-
déciho centra na lasery a CNC stroje v Evropé avizovala firma
41SP od roku 2016.

Myslenka realizace podobného projektu je naprosto ojedinéla.
Ato i vzhledem k investici, kterd byla pro EURAZIO centrum za-
potfebi. Celkovy objem prostiedkd se pohybuje fddové v 10 mil
USD. Nové vybudovany aredl o vyméte 3 200 m? nabizi také
nové pracovni prilezitosti pro zhruba 20 zaméstnancy, a to pre-
devsim z technickych obord.

Nadndrodni projekt EURAZIO vzedel pfimo od &eského vedeni
firmy a jedineény je svym piistupem k zdkaznikovi. Pfi¢emz moz-
nost vyzkouset vlastni materidly na konkrétnim stroji je v tomto
ohledu zcela zdsadni. 41SP nasledné& pak i nadéle stoji po boku
zdkaznika, ktery neni odkézdn na vzdéleny zahraniéni servis
nebo ndhradni dily.

,Usp&iné se dd hodnotit vstup na rusky hovofici trh, konkréné
na Ukrajinu a pobaltské staty. Pro rok 2018 predpoklédéme
mensi pfesah prodeji mimo jiz zavedené stdty, ale primdarné se
orientujeme na kvalitu jiz rozjetych trho. V sou&asné dobé jsou
pro nds nejdileZitéj3i rovnéz vnitini pravidla, marketing a jed-
notnd komunikace viech prodejcd. JelikoZ rist znamend zmény
zejména ve vnitfni struktufe firmy,” vysvétlil Petr Tima, jednatel
spoleénosti 4ISP. ,Orientujeme se nyni na vyvoj vlastniho cen-
trdIniho mozku firmy napojeného na viechny zahraniéni poboé-
ky. Co to obndsi konkréiné? Je nds o 100 % vice nez na za&atku
roku 2017. JiZ se vsichni t&3ime na otevieni naseho nového sidla,
kde nds v Modleticich u Prahy &ekaiji nové kanceldre, skladové
i pfedvadéci prostory,” doddva Petr Tima.

+Svétové zndmd znaéka laserd HSG je i v Evropé &im ddl vi-
ce populdrni, a proto je nutné dbét na jeji kvalitni propagaci.
A pravé z toho divodu jsme v prosinci 2017 svolali prvni ce-
loevropské setkani prodejct HSG vldknovych laserd do Prahy.
Vyména informaci, zkuSenosti a hlavné sezndmeni se, bylo pfi-
nosné pro viechny,” uvddi Dagmar Smréinovd, marketingové
a projektové Feditelka firmy 4ISP.

.Pfedpoklad obratu 4ISP pro rok 2018 se pohybuje v rozmezi
170 az 400 mil. K&, a to v zdvislosti na Usp&snosti vstupu in-
vestora. Rozdil v odhadu vy3e obratu je ddan velikosti investice
do marketingu a ndstupu novych zaméstnanct. Cim vice bude
prostfedkd do za&dtku, tim vétsi budou ekonomické vysled-
ky. V roce 2017 investoval majoritni vlastnik 4ISP 100 mil. K&
do rozsiteni firmy. Pokud se obdobnd investice podafi dojednat
i pro rok 2018, bude rdst firmy ndsobné vyssi. Je viak nutng, aby
byla firma na takovyto ndrist pFipravena. Jisté je, Ze za rok se
firma persondlné rozsifi o 30 % a trzby zistanou na hranici 170
mil. K& anebo opét o 100 % vice a trzby vzrostou na 2,5 néso-
bek oproti roku 2017,” dodavé Dagmar Smré&inové.

Firma 4ISP s. r. o. se specializuje na prodej laserd a CNC frézek
a je vyhradni dodavatel vidknovych laserd firmy HSG laser pro
Ceskou republiku a Slovensko. O zdkaznika peduje kompletné -
od vybéru spravného stroje po dopravy, instalaci a servis.

E:.ér;gu RAZIO

;i
I*
£ .\ o

e ¥

nejvetsi
showroom
CNC stroju

frézky, lisy
a dalsi stroje

PROJECT OF 4P

€EURAZIO

WWwWw.eurazio.eu



mhAm ELEKTRONIK

stay connected

Jednoducho,
efektivne,

flexibilne!

Sietova
technologia

Murrelektronik

S prepinacmi a pripajacimi
vedeniami od spolocnosti Murr-
elektronik je zosietenie jednotli-
vych strojov a zariadeni jednodu-
chou zaleZitostou.

m Prepinac P20
m Prepinac IP67
m Pripojovacia technika

www.murrelektronik.sk

Plnym plynom

na ddtovej dia

, L] L]
Zasuvné konektory M12 pre priemyselny ethernet

g) Murrelektronik

Priemyselné zasuvné konektory M12 spolocnosti Murrelektronik so
stupnom krytia IP67 su dokonale vhodné na pouzitie v narocnych prie-
myselnych ethernetovych aplikaciach. M12 s kodovanim X umoznuje
vysokU rychlost prenosu dat. M12 s kddovanim Y prenasa paralelne

data a elektricky prud.

Systémy Highspeed-Vision si prikladom toho,
ako sa v priemyselnych ethernetovych apliké-
cidch generuje stdle va&si objem dét. Preto so
vyzadované vyssie rychlosti prenosu. Aj po-
Ziadavka po jednotnej komunika&nej 3truktire
ziskala v podniku na vyzname.

Pre bezporuchovy vysokorychlostny prenos
dat s rychlostou prenosu az do 10 gigabitov
za sekundu s0 kéble M12 s kédovanim X od
spolo&nosti Murrelektronik tym sprévnym rie-
$enim. Umozfujl pohyb plnym plynom na
ddtovej dialnici. Kovovy kriz (v tvare X) v ko-
nektore pritom bezpeéne navzdjom oddeluje
Styri ddtové péry. Kdble so tienené aj proti
extrémnym ruivym vplyvom.

Kombindcia konektorov RJ45 v kanceldrskych
priestoroch a kébla M12 s kédovanim X v po-
li umoZAuje etablovat priechodnd gigabitovid
komunika&ng 3truktiru v podniku.

Spoloénost Murrelektronik pondka konektory
M12 s kédovanim X v kombindcii s vysoko-
odolnymi PUR kdblami - tieto konektory aj
kdble st dokonale vhodné na pouzitie v prie-
myselnom prostredi:

* rychlost détového prenosu 10 GBit/s pod-

[a kat. 6A (ISO/IEC 11801)
¢ M12 s xkédovanim (IEC 61076-2-109)

¢ 360° plné tienenie

Konektory M12 s kédovanim X a Y

* olejované tienené spojenie medzi kablom
a konektorom

* vhodné na pouzitie v priemyselnom prostre-
di do IP65/67.

Hybridné kable

- paralelny prenos dat

a elektrického prudu

Paralelny prenos dét a elektrického pridu
s jednym konektorom umozfuji kable M12
s kédovanim Y od spoloénosti Murrelektronik.
Kovové kédovanie Y oddeluje 3tyri kontakty
na prenos elekirickej energie v pripojovacom
paneli od 3tyroch signdlnych kontaktov. Toto
umoziivje prenos az 100 Mbit/s dét, a k dis-
pozicii je 2 x 6 A elekirického pridu.

Kable M12 s kédovanim Y redukujo inta-

laénG ndrognost v aplikdcidch, a tym cel-

kom konkrétne redukuji néklady. Pre pouzitie

v prestvanych aplikdciach st v ponuke konek-

tory M12 s kédovanim Y v kombinécii s PUR

kdblami vhodnymi do vleénych refazi:

* ddtovy prenos zodpovedd kat. 5e (ISO/
IEC 11801, Class D)

* prenos elektrickej energie az do 2 x 6 A

¢ 360° plné tienenie

* olejované tienené spojenie medzi kablom
a konektorom

* vhodné na pouzitie v priemyselnom prostre-

di do 1P65/67 D)
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Magnetické separatory

Vice informaci najdete na:
www.magnety.cz
MSV 2018

HalaP
stanek ¢. 122

SELOS Magnetics, s.r.o.
Vinohradska 1114/76
618 00 Brno

Ceska republika

Tel.: 530 501 300, 734 615 059
E-mail: magnety@selos.cz

Magnetické materialy
pro prumysl

Kdyz je material vlozen do silného magnetickeho pole
a udrzi si vysokou hodnotu magnetismu, dostaneme
remanenci Br. Intenzita opacného pole, které snizi
tento magnetismus na nulu je koercitivita He. Silny
magnet musi mit obé - dobrou remanenci i vysokou
koercitivitu, aby v materialu zdstala dostate¢na hod-
nota magnetismu.

Moderni magnetické materidly se rozdéluji do &ty zdkladnich skupin:

1. Feritové (keramické) magnety

Obsahvuji pfiblizné 80% oxidu zeleza a 20% barya, nebo stroncia. Tyto
suroviny jsou v pfirodé ve velkém mnoZstvi a magnety z nich vyrobené jsou
cenové pfiznivé. Tvarovdni se provédi lisovanim. Feritové magnety jsou tvrdé
a kfehké. Opracovdni se nejéastéji d&la brousenim diamantovymi ndstroji,
nebo vodnim paprskem.

2. AINiCo magnety

Jsou smési hliniku, niklu, kobaltu, Zeleza, mé&di a titanu. Vyrdbéji se liso-
vénim, nebo spékdnim. Magnetované mohou byt jen v axidlnim sméru.
Maiji vysokou remanenci, ale malou koercitivitu. To uréuje velkou délku mag-
netizagniho sméru. OptimdIni pomér priméru magnetu k jeho délce je 1:4.
Prodlouzeny tvar je vyhodou ve spojeni s jazyckovymi relé. Magnetické po-
le AINiCo magnetd mize byt vlivem demagnetizace oslabeno.

3. Plastomagnety

Tyto magnety maiji nejen dobré magnetické vlastnosti, ale i vynikajici pruz-
nost. MdzZete je ohybat, svinovat, dérovat a tvarovat bez ztrdty jejich mag-
netickych vlastnosti. Jsou velmi odolné proti korozi. Mohou byt potistény
sitotiskem. Déli se na dva typy: izotropni a anizotropni.

4. Vysoce energetické magnety

ze vzacnych zemin
Jsou to magnety s vysokym obsahem kovi ze vzdcenych zemin, jako napfi-
klad kobalt, samarium a neodym. ProtoZe tyto materidly dosahuji vysoky
energeticky produkt, mohou byt mnohem mensi nez ferity nebo AINiCo.

a) SmCo
Vyroba lisovénim v magnetickém poli a ndslednym spékdanim. SmCo je kieh-
ky a tvrdy materidl s vysokym energetickym produktem. Proto mohou byt
SmCo magnety mensi neZ jsou feritové, nebo AINiCo magnety.

b) Neodymy - NdFeB

V soucasné dobs je to nejsiln&jsi typ magnetu s vynikajicimi magnetickymi
vlastnostmi, jako je remanence a energetickd hustota. Neodymové magne-
ty jsou doddvany jen v anizotropnim provedeni. Maximélni provozni teplo-
ta je v rozmezi +80 az +130 °C. Neodymové magnety jsou nyni hodn&
pouzivané v impulznich motorech, vietenovych motorech, bezkartaéovych
motorech, pouZivaji se v magnetronech, reproduktorech, senzorech, relé,
roznych néstrojich, atd.

SELOS Magnetics, s.r.o.
Tel.: 530 501 300
magnety@selos.cz
www.magnety.cz



Ergonomicka
pomocnda ramena

Prace s rucnim naradim obecné prispiva k velkému
procentu svalovych poruch hlasenych kazdorocné
v Evropé a USA. Tyto poruchy ¢asto zahrnuji namozeni
a natazeni spodni Casti zad, ramen a hornich koncetin.
Primyslové manipulatory a balancéry vznikly v reakci
na potrebu lepSi ergonomie a vySSi bezpecnosti pri
rucni manipulaci a za ucelem dosazeni souladu s na-
rodnimi normami a predpisy.

3ARM je vyjadrenim usili konstruktérského
tymu o vytvoreni skutecné ,treti ruky*

Viechny pomocné zvedaci zafizeni maji pozitivni vliv na ergonomickou
bezpe&nost, presto konvenéni zdvihaci zafizeni, jako jsou zveddky, nik-
dy nebyly spojeny se zvy3enim produktivity. Pro aplikace, které vyzaduii
rychly a pfesny pohyb jsou nesikovné, pomalé a nevyuzivaiji pfirozené
lidské schopnosti koordinovat a fidit pohyby. Tradiéni pneumatické ma-
nipuldtory maiji také nékolik neergonomickych vlastnosti: maji tendenci
k prochdzeni, ndrazdm a vyZaduji mnoho drobnych opravnych pohybd,
coz zpdsobuje Gnavu a snizeni produktivity. Absence intuitivniho a citlivé-
ho ovladdani mdze také zpUsobit poskozeni vyrobku a kumulativni trauma-
tické zranéni.

Usnadnuji praci

Pro efektivni zlep3eni kondice pracovnika a na dosaZeni ergonomie pfi
bezpeéné prdci je nutné, aby manipulator nejen odstrafioval napéti pfi
zveddni bfemen (podél svislé osy), ale také setrvacnost bé&hem zrychle-
ni, brzdéni nebo pfi zméndch sméru. Resenim je pouziti ergonomickych
pracovnich ramen 3ARM. Jsou lehké a zdroved robusti, protoze jejich
zékladem je hlinikovy odlitek. Jejich design vychdzi z vice nez 30letych
zkuZenosti kataldnského vyrobce pantografickych zévitofezd Roscamat,
jehoz osvéd&ené vyrobky najdeme ve vice nez 47 zemich svéta. 3ARM je
vyjadfenim snahy konstruktérského tymu o vytvofeni skuteéné ,tieti ruky”,
kterd je multifunkéni a schopnd pracovat s réznymi hmotnostmi a velikostmi
na ni upnutého ndfadi. Nej¢ast&jsim druhem je rizné elekirické a pneuma-
tické naFadi, jako jsou vrta&ky, utahovdky, ruéni brusky, lesticky, nebo 3rou-
bovdky. Také se na tato ramena s Uspéchem montuji rozné ruéni svéfecky
a znadici stroje &i jiné typy zafizeni, které potfebuji byt odleh&ené. Nej-
Castéji vyuzivanymi pracovnimi operacemi pro 3ARM jsou utahovdni,
odjehleni, lesténi, svafovani, zna&eni, michdani, pfiéemz tyto operace jsou
s beztiznymi rameny pouzivané nejvice v t&chto odvétvich: automobilovy
promysl, letectvi, lodafstvi, Zeleznice, slévarny, kovoobrdbéni, lakovny,
montaze. Nejvétiimi uZivateli 3ARM ramen jsou vyrobci automobil®, firmy
pUsobici v leteckém promyslu, vyrobci kovovych konstrukei, jakoZ i produ-
centi ndfadi. Ramena 3ARM pracuiji s bfemeny v rozsahu hmotnosti 0 az
35kg, s maximdlnim rédiusem 2 190 mm a tocivym momentem 650 Nm.
Zamknuti polohy se provédi mechanicky nebo pneumaticky.

SELOS Magnetics, s.r.o.

;. SELOS’ Vinohradska 1114/76
’ 618 00 Brno
Tel.: 530 501 331

stroje@selos.cz

www.kovo-stroje.cz

RASCAMAT’

Pantografické zavitorezy
Ergonomicka ramena

Mosquito, Tiger, Shark, Dragon
Elektrické zavitorezy do M36

R200, R400, R500
Pneumatické zavitorezy
do M24

\ﬁ"' 3ARM série 1az6

* Ergonomickd pomocna
{ ramena

MANIPULATOR M5 W

Ergonomické manipulatory
do hmotnosti 50 kg

Vice informaci najdete na:

www.kovo-stroje.cz

MSV 2018
SELOS Magnetics, s.r.o. HalaP

Vinohradska 1114/76 stanek ¢. 122
61800 Brno
Ceska republika

Tel.: 530 501 300, 734 615 059
E-mail: stroje@selos.cz
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S vicekanalovym podavacem

se vyplaci obrabéni z tyée i u

malych €i stiednich vyrobnich
sérii.

Vedend a podavani matenilu probiha pfes vieteno
CRC-sirope. Kompleinl zakladaci proces probiha
rcela-auromaticky,

Vietenove viozky-redikel pramérue mokno take
pro jakykoliv CNC-soustrub vwhotowt a obgednal u
BREUNING-IRCO

Vicekanzlové vodici podavate
PROFImat 3 ecoPROF| jsou opa-

tiemy rychlou vpminow kanalu

Piestavba vodiciho kanalu j@
provedena v sekundoveém takiu

po zmacknuti tlacika,

-
Wik § viofks

Vadici kandd pe pe- ‘
ustale proplacheo
-
[ i he Dhesowd Humici wiplh
. ———

ticky efekt, ktery stabilizuje tyovy material v kanaly. Piné sutomatickd soustrubna

van olejem
Pies rotaci tyle
wrmkd hydeosta-

Toto podpanse oplimalnd klsd rotace a odiehdeni

RE o I
e ., 1
Vysoce vykonna sestava . =
pro automatické -presné opracovani dlouhych tyéi V popledi odebiraci automat ILS-REX

Pocldnaini tyfe do 6000 mm,
Wktadani totavych by (vel) da 2 500 mm
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Automatické zakladani a vykladani CNC- soustruhu

ledrokanitiovy poddvac rasobalk IRCO SMag rakiadd 500D mm diouhé tyle

Odeblraci automat soustruby IRCO ILS-REX + ILS-TEX pro détku 1 300 mm holowych vimobikd

MNahled do celého vyrobniho sortimentu

_Lj!———

Vicekanalovy podavaci

zisobnik IRCO ecoPROFI

Priimés materiabu: 5 = 50 mm

Délka materialu: 3000 ( 4000 / 6000 mm
Padet kandll 6 (3)

Jindt diétky dle Vadi poptivky

Wiechny nase zakladact a wiladaci
systémy jsou schopny podavat
profileny tyfovy matenal -
néhko tvaru, Tato j& umoZnéng
diky welice plesnd, autamaticky
o

fizene, profilove matrics za-

[Efujici jisty proces wyroby

Vykonny vicekanalovy podavac

rhsobnik IRCO PROFImat

Priimér materidluw: 5 = 130 mm

Délka matenali: 3000 ¢ 4000 /6000 (10000 mm
Pader kanalil B {6}

Standartni odstupnéni proméou kandu oo 5 mm
hint délky diie Wasi poplaviy

lednokanalovy pedavaci

rhsobnik IRCO SiMag

Prumér materialu: 5 = 130 mm

Défka matenadu: 3000 ¢ 4000 / 6000 mm
Standarini odstupnéni primé kanalu co 5 mm
liné cifliy dle Va3l poptivky

Multiuniverzalni
nakladaé kratkych tydi IRCO ILS-MUK
Folmér matendbu: & — 100 mm

Dl materidl: 1200 ¢ 1600 mm

c-

Rychiy zakladaci automat seustruhu IRCO
ILS-REL + ILS TBL
Pribmdir matenadlu; do 100 mm

Defica materiai: 800/ 1200

Odebiraci automat soustrubu IRCO
ILS-REX + ILS-TEX

Priomis matesidlo; do 100 mm

Dl mnaterlihi: 500 F 005 1200 mm
Jine défky dle Vagi poptavky indivedualing

BREUNING |2/

Kurt Breuning

IRCO Maschinenbau GmbH NEMECKD

Im Maurer 15 Teleton; +49 7157 52860
technologie @hreuning-irco.da
breuning-inco.de

71144 Steinenbronn
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Vulkanizacné lisy
a aufomatizacne riesenia pre automotive

D) Ing. Imrich VARGHA ml., foto MicroStep-PA spol. s r.o.

MicroStep-PA spol. s r.o. je inovativnym dodava-
tefom automatickych liniek na produkciu dielov
pre automobilovy priemysel. Firma pdsobi na slo-
venskom trhu a jej produkty sa aplikuju v partner-
skych firmach na Slovensku, v Cesku, Nemecku,
USA i Brazilii.

Sidlo
MicroStep-PA
spol. s r.o., novo
zrekonstruované
priestory byvalé-
ho obuvnickeho
gigantu ZDA

v Partizénskom

MicroStep-PA spol. s r.o., je dcérskou spolognosfou firmy MicroStep, spol.
s r.o., ktord je vyrobcom CNCrriadenych obrdbacich a rezacich zariade-
ni na delenie materidlu plazmou, plamefiom, vodnym l6¢om a laserom
s celosvetovou pésobnosfou. Vyrobné zdévody spolognosti MicroStep
a MicroStep-PA spolunazivaji v novovybudovanych a zrekonstruovanych
priestoroch byvalého obuvnickeho gigantu ZDA v Partizénskom.

Kontinuita tradicie gumarenskej vyroby

Spolo¢nost MicroStep-PA spol. s ro. bola zalozend v r. 1995 v Parti-
zénskom. Zakladatelia spolognosti vytvorili v kratkom &ase kolektiv vyso-
kokvalifikovanych vyvojovych pracovnikov z oblasti aplikaéného HW, SW
a konstrukcie strojov pre gumdrensky priemysel. Orientécia spolognosti na
tento typ vyroby nie je ndhodnd, vychadza z dlhoroénej tradicie gumaren-
stva v SR a z rozsirujiceho sa portfdlia spolognosti so zahraniénou Gastou
v tomto segmente.

Firma MicroStep-PA sa na slovenskom trhu etablovala najmé rekonstrukcia-
mi lisov réznych vyrobcov (DESMA, DIEFFENBACHER, AEM3, REISCH).
Od obdobia zlepenia exportnych podmienok a otvorenia hranic EU za&ali
zahraniéné spoloénosti postupne premiestiiovat svoje vyrobné stroje do SR.
Tieto niekol'koroéné alebo zastaralé stroje viak disponuji nevyhovuijicimi
bezpe&nostnymi systémami, starsimi riadiacimi systémami a starsim hydrau-
lickym vybavenim. Miera rekonstrukcie zariadeni zavisi od ich aktuélneho
stavu a miery opotrebenia. Komplexnd rekonstrukcia zahfia kompletné
rozobratie, preverenie stavu pomocou expertnych systémov, rekonstrukciu
alebo néhradu opotrebovanych dielov, komplexni vymenu bezpeé&nosti,
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Rekonstruovany vstrekolis DESMA

Software aplikovany pri rekonstrukcidch
vstrekolisov DESMA

elektroinstaldcie a riadenia. Vdaka inovaciam a vyvoju automatickych riede-
ni pre zdkaznika sa firme dari spliaf neustdle sa zvysujice poziadavky na
presnost a kvalitu v segmente automotive.

Automatickeé linky

Hlavnou hybnou silou automobilového priemyslu so inovécie a neustdly tlak
na zvy3ovanie produktivity, efektivity a opakovatelnosti, a fiez automatizg-
cia a robotizdcia procesov. V stlade s tymito trendmi firma MicroStep-PA
neustdle roz3iruje svoju ponuku automatickych liniek.

V rémci portfélia automatickych liniek firma vyvinula a uviedla do prevadzky
uZ viaceré typy montéznych a kalibragnych liniek. Navrh automatickej linky
obnésa proces postupného dekomponovania vyrobnych procesov na jed-
notlivé operdcie a ich ndslednd automatizdciu.

Vyrobné operdcie

* Triedenie, poddavanie, orientdcia a doprava vstupného polotovaru do
miesta montdze (gumové a gumokovové diely, kovové Easti, skrutky
a pod.)

* Kontrola oznaéenia vstupnych polotovarov: 1D, 2D bar kédy

* Kontrola rozmerov a kompletnosti vstupnych polotovarov meranim alebo
kamerovym systémom

* Montéz vyrobkov

* Kontrola kvality a presnosti montdze (kompletnost vyrobku, priebeh liso-
vacich sil, rozmerové kontrola a pod.)

* Triedenie zhodnych/nezhodnych vyrobkov

* Oznaéovanie vyrobkov 1D, 2D bar kédy, gravirovanie, potla¢

* Ukladanie priebehov montéze a vysledkov kontroly do databdz (MS
SQL, MySQl)

* Reporty, 3tatistika a heuristika dat

Postup vyrobnych operdcii je viak obvykle jedineény pre kazdy typ produk-
tu, vietky automatické linky firma preto dodéva na mieru podla konkrétnych
potrieb z&kaznika. Firma pondka komplexné sluzby od névrhu az po dodév-
ku konkrétneho riesenia podla zadania.

* Spracovanie projektu linky v 3D CAD

* Spracovanie kompletnej konstruk&nej dokumentdcie

* Spracovanie dokumentdcie elekiro, hydraulickej a pneumatickej Easti linky



Automatické montdzna linka
- 3D ndvrh

* Spracovanie dokumentécie riadiaceho systému, navody na popis &innosti
a obsluhu zariadenia

* Navrh a dodavka programového vybavenia

* Vyroba, dodavka a uvedenie linky do prevadzky

* Sprievodnd dokumentdcia s prehlasenim CE

Hlavnymi odberatelmi spolo&nosti si predovietkym certifikovani dodavate-
lia automobiliek na Slovensku a v zahraniéi. Automatické linky firmy naché-
dzajl svoje uplatnenie najmé u vyrobcov produktov z gumy a gumokovu.
Vdaka nadobudnutému know how v oblasti automatizécie a konstrukcie li-
niek je firma schopnd poskytovat riesenia aj pre iné automatizaéné procesy.

Expanzia na zahranicné trhy

Hlavnym vyvoznym artiklom spoloénosti st laboratérne vulkanizagné lisy
vlastnej produkcie. Zariadenie men3ej konsirukcie v sebe ukryva dolnotla-
kovy lis stfpovej konstrukcie s vysokopresnym hydraulickym Eerpadlom, urce-
nym na o mozno najpresnejlie sledovanie pozadovane; sily. Lisovanie sa
uskuto&ivie v etdZi medzi elektrickymi vyhrevnymi doskami s viaczénovou
spojitou reguldciou teploty.

MicroStep B2,

spol, s r.o.

& info@microstep-pa.sk
(@ www.microstep-pa.sk

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Laboratérny vulkanizacny
lis z vlastnej produkcie

Hlavné vyhody

presné ovladanie uzatvaracej sily

=

rychly ndbeh a viaczénova regulacia teploty vyhrevnych dosiek
vysoka uroven bezpe€nosti

jednoducha obsluha pomocou dotykového panelu

flexibilné parametre, moznost ukladania a Gitania receptov

viacuroviiova ochrana pomocou hesiel

fofiille

®) prenosné a kompaktné zariadenie, transportné kolieska

i

Do dne$ného dia spoloénosf MicroStep-PA vyrobila viac ako 20 vulkani-
zaénych lisov a rekonstruovala viac ako 90 vstrekolisov s uzatvdraciou silou
od 1 600 do 7 200 kN. Firma neustdlym sledovanim novodobych trendov
v regulécii a pouzivanim komponentov od renomovanych znagiek vytvara
priestor pre rekonstrukciu a produkciu novych vysokokvalitnych zariadeni.
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Delenie materialu

KKS 463 NA -

D) Text a foto Kaltenbach

PIné automaticka kotoucova pila KKS 463 NA je kle-
notem KALTENBACH. Zafizeni je konstruovano tak,
Ze zpracovava veskeré profily bez zasahu obsluhy.
Dily jsou automaticky podany, ufiznuty a roztfideny.
K nejvétsim prednostem pouziti této pily s rezem
pod uhlem patfi nasobné fezy na predni a zadni
strané a rovnéz nataceci vertikalni upinac pro rezy
pod Uhlem pro optimalni upnuti materialu a nejkratsi
zbytkove délky <15 mm.

ROzné zasobniky pro pfisun dle druhu materialu

Ty€ je k pile dopravena pres pohd&nénou véleckovou dréhu a nafezéna dle

zvoleného programu. Pfifezy jsou automaticky rozdéleny na predvolené po-

zice, odiezky a zbytkové délky jsou vytfidény.

Varianty zdsobniku:

* Plochy zdsobnik - k zalozeni kulatého a &tythranného materidlu jako jsou
profily a specidlni profily

« Sikmy zésobnik - k zaloZenf kulatého a &tyfhranného materidlu

* Svazkovy zésobnik - k zaloZeni kulatého a &yFhranného materidlu ve
svazku

Volitelna Feseni odsunu materidalu

¢ Sklopnd véleckovd draha - pfi tomto Fedeni |ze piifezy sklopit pomoci
Jfeach in” na rizné pozice

* Pficné ffidéni pfifezd - nabizi vyhodu automatického fidéni pfifezd vpre-
du a vzadu na konci dopravniku

* Automatické tfidéni pfifezd

KKS 463 NA - vyhody na prvni pohled

* Automatické zpracovani profild a plného materidlu, trubek

* Automaticky pfisun materidlu prostfednictvim podavade a odebiraée
pritez0, délka 1 kroku 1 500 mm pii jednotlivém zdvihu a 9 999 mm pii
ndsobném zdvihu

POWERFUL SOLUTIONS -
PASSIONATE PEOPLE

komplexni fesenf

* CNCHizeny otoény stdl pro $ikmé fezy, rozsah 120°

* Grafickd obsluzna plocha s dotykovou obrazovkou a softwarem
PROFICUT

* Automaticky vypocet fezné rychlosti a posuvu pilového kotouge

* Automatické tfidéni pfifezd do predvolenych pozic

* Vicendsobné fezy na piedni a zadni strané

* PHsun materidlu zleva, volitelné zprava

¢ Upinaci dlouhozdvihovy vélec

¢ Vertikdlni vrtaci osa pro automatické vrténi/fezdni

¢ Jednodilny kontinudlni rém stroje ve svafované konstrukci

Vertikalni vrtaci osa - KDV

KKS 463 NA slouzi t8m zdkaznikdm, ktefi hledaji nejvys$si mozny stupef
automatizace. Praxe ukazuje, Ze nafezané ocelové profily byvaii v dalsim
zpracovdni opatfeny vrtanymi otvory. Aby se fento proces urychlil, bylo pro
KKS 463 NA vyvinuto vrtaci zafizeni KDV, které je umist&no pred strojem
a vybaveno horizontdlnim upinaéem, posuvovym podavadem materidlu
a fizenym dopravnikem se ffemi valecky. Vieteno je fizeno rychle a preciz-
né pres kulickovy 3roub pomoci servomotoru, umoZiiujici vysokou rychlost
vrtdni.

Vrtaci zafizeni disponuje systémem rychlé vymény ndstrojd, uchycenim vrté-
ku typu MK3, které zaru€uje rychlej3i a jednodussi vyménu ndstrojo.

Trisky se odvadi do voziku na fisky, ktery Ize rychle a jednoduse vyprazdnit.

Vyrobeno v Némecku

Zafizeni jsou vyrobena v Némecku v L3rrachu v&. inZenyrsivi celého pro-
cesu, vyvoje a konstrukce. Z&kladni hodnoty spoleénosti: stabilita a vykon
v kazdém sméru, nekompromisni orientace na zdkaznika, uvédoméni hod-
not a kvalit, jakoZ i na budoucnost orientované jedndni.

NAVSTIVTE NAS STANEK!

HALA F | STANEK 54

Predvedeme Vam nasi
pIné automatickou
kotoucovou KKS 463 NA.

Pasové a kotoucové pily I Pilo-vrtaci centra I Profilové vrtaci stroje I Obrabéci
roboty I Vrtaci - palici centra na plechy I Dérovaci a stfihaci stroje B Tryskaci stroje
D Lakovaci linky B Znacici systémy B Odmérovaci systémy I Dopravniky

01.-05.10.2018



Dokonalé magnetické
upnuti obrobku

ieding pomoci magnetickych systémd

TECNOMAGNETE

;)) MAG Centrum, s.r.o.

Firma Mag Centrum s.r.o., je na trhu znama témer 15 let jako vy-
hradni dodavatel jednoho z nejvétSich svétovych vyrobcl magnetic-
kych systém( firmy TECNOMAGNETE. Predevsim diky dlouholetym
zkuSenostem s vice jak 4 000 aplikacemi a tymem proskolenych
obchodnich a servisnich technikd, patfi MAG Centrum ke Spicce ve

svem oboru.

| nejlepsi obrabéci stroje nemohou byt
Casto plné vyuzity, protoze jsou ome-
zovdny vlastimi upinacimi systémy na
rozdil od magnetickych desek TECNO-
MAGNETE, které védm umoZni maxi-
mdlni vyuZiti rozsahu stroje. Z tohoto
ddvodu byla vytvofena v sougasné dobé
nejmodernéisi technologie upinéni.

Jednd se o patentovanou technologii
elektro-permanentniho  oboustranného
magnetu. V praxi to znamend, Ze se
magnet dokdZe sdm permanentné prichytit ke

stolu stroje a nezdvisle na tomto upnuti mag-
neticky upnout obrobek. Tim dochdzi k minima-

lizaci nezddoucich vibraci mezi stolem stroje

a obrobkem. Jednd se tedy o skutené ,splynu-

ti" obrobku se strojem.

Linifarm Clamping Traditicnal Clamping

¢ Tim je dosazeno tuzsiho upnuti bez vibraci

¢ Lepsi kvalita povrchd

 Vétsi Zivotnost stroji a ndstrojo

e Pfistupnost ze viech 5 ti stran k obrabéné-
mu dilci

* Moznost vrtat prichozi otvory a upinat ne-

rovné obrobky bez mechanickych deformaci

* Rychlost upnuti, kdy k upnuti obrobku stagi
pouze zlomek &asu a elektrické energie.

Za pouziti jednoduchého pfislusenstvi si tech-
nologie najde své uplatnéni pfi upinéni malych
a tvarové slozitych dilcd na vertikalnich a pé-
tiosych centrech. Pfi upindni rozmérnych dilo
nebo svafencd se pouzivaii sestavy jednotlivych
magnetd. Takové sestavy vdm umozni upinat
neomezené velikosti bez jakékoli mechanické
upinky &i pfipravku.

MAG Centrums. ..

MAGNETICKE SYSTEMY
PRO MANIPULACI

A UPINANI
ZAVITOREZNE STROJE

MAGNETICKE
UPINANI

MAGNETICKA
MANIPULACE

A

ZAVITOREZNE
STROJE

@ DOVOLUJEME SI VAS
MSV 2018 POZVAT

DO NASEHO STANKU €. 29

VHALE P
NA MSV V BRNE

VE DNECH 1.-5.10. 2018

Na Spici 347
284 01 Kutna Hora
Ceska republika

+420 313 034 053
magcentrum@magcentrum.cz
www.magcentrum.cz




Rldlci systém ProtoTRAK®

1 pro CNC i manudint ovlédéni obrabécich siroj¢

L) nabizi nejlepsi dostupné technologické Feseni pro dnesni
malosériovou a kusovou vyrobu

OROTO TRAH

Prvni systém ProtoTRAK byl vyvinuty inzenyry z Southwestern Industries v Kalifornii pred vice nez
30 lety. Veskere usili bylo venovano hledani technického reseni, ktere by poskytlo ,konsistentni,
vysoce ucinny ridici systém pro malosériovou vyrobu a kusovou vyrobu®. Od vytyceni tohoto cile
se ProtoTRAK stal evolucnim procesem, ktery byl zapocaty jiz v roce 1984. V soucasné dobe je
tento systém pouzivan vice nez 100 000 uzivateli na frézkach a soustruzich po celém sveéte.

Ridici systém ProtoTRAK je nyni dostupny ve verzich SMX pro frézky
a SLX pro soustruhy na strojich XYZ Machine Tools.

ProtoTRAK SMX pro frézovani

Tento 2 nebo 3 -osy CNC systém nabizi nejmodernéisi technologie
ProtoTRAK®. Pfednastavené cykly zahrnuji kapsy viech tvar0, kap-
sy s ostrivky, frézovani zdvitd, skupinu otvord, vrtani, fezdni z4vith
a vyvrtévani. Pomoci funkce AGE (Auto Geometry Engine) mizete
programovat libovolny nepravidelny tvar. Diky jedine¢né funkci ,0d-
had” nemusite dopogitavat chybéijici rozméry na vykrese. Pro kontrolu
programu moZete pouzit funkci zobrazeni drdhy ndstroje nebo 3D
model obrobku.

tacimi a zdvitovacimi cykly. Pfi programovani kontury mizete vkladat
mezi dvé pfimky Okos nebo rédius bez nutnosti vypoctu tegnych boda.

Hlavni viastnosti a vyhody systému ProtoTRAK®
TRAKing

Je jedna z nejcharakteristi¢téjsich vlastnosti ProtoTRAK, kterd zvysuje
divéru operdtora pfi obrdbéni na frézkdch nebo soustruzich. Zvlgsté
oblibeny je u t&ch, ktefi dosud na zadném CNC stroje nepracovali.
TRAKing umozfiuje operdtorovi projet kontinudlné cely program, ne-
bo jen jeho &&st, pomoci ruéniho kolegka, a to ve sméru vpred i vzad.
Vyhnete se tak pfipadnym kolizim a chybdm v programu.

Ndhled

Pouhym zmé&éknutim jednoho tagitka b&hem programovani si moze-

ProtoTRAK SLX pro soustruzeni

Toto je nejsnadnéjsi ,easy to use” Fidici systém pro soustruzeni.

Jako viechny systémy ProtoTRAK umoZiiuje ovlddat stroj manuéing
nebo prepnout do pln& CNC Fizeného provozu s cykly soustruzeni
vnéjsich tvard a zdvitd, vnésich, vnitinich nebo &elnich zapichy, s vr-
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te kdykoliv ndhledem zkontrolovat tvar programované souéasti. Tato
funkce 3effi ¢as a penize a podobné jako TRAKing, dévd operdtorovi
jistotu b&hem programovdni.



3D zobrazeni

Jednd se o modelovou 3D simulaci obrobeni naprogramované sou-
&asti, jako dalsi krok kontroly programu (po zobrazeni dréhy néstro-

ie). S vyobrazenym modelem |ze pomoci my3i otd&et nebo volit rizné
pohledy, v&etné Fezu.

Jedna operace
Potfebujete soustruzit kuzel2 Na ProtoTRAK nemusite psét program,

pouze zaddte Ghel a otd&enim ruéniho kole¢ka, z mista, kde se pravé
nachdzi ndstroj, obrobite vémi definovany kuzel.

Seznam krokg

Vé&m umoziivje zkontrolovat program na grafickém zobrazeni sou&asti
krok po kroku. Jednoduse, bez komplikovaného prohledavéni progra-
mu, vyberete operaci, kterou si pFejete opravit.

Matematicky provodce
Tuto funkci ocenite pfi vypoétech priseciks, teénych bodd, stfedd ob-

loukd apod. Vypoéitany vysledek snadno pienesete do programu.
Obsahuije i kalkulagku.

DXF (opce)

Vykresy formdtu DXF nebo DWG si pomoci tohoto konvertoru mizete
nahrat pfimo do systému a snadno vykreslit konturu souédsti pouhym
kliknutim na vybranou kfivku.

Konvertor mize byt nainstalovdn rovné&z na Offline programovani

(software pro PC), odkud hotové programy prenesete na Flash kart&
nebo po siti.

Snadno pochopitelny

ProtoTRAK je diky viem svym funkcim a vlastnostem velmi intuitivni,
coz mizeme potvrdit z vlastni zkuSenosti. Dokonce i operdatofi, ktefi
nikdy pfed tim neobsluhovali Zaddny CNC stroj, jsou schopni se bé-
hem nékolika hodin tento systém naugit. Jiz b&hem prvniho dne 3koleni

vétSinou zjisti, Ze obrdbét na stroji s ProtoTRAK je jednodussi, nez na
konvenénim stroji.

ProtoTRAK na soustruzich a frézkach

XYZ Machine Tools

Neijvétsi britsky prodejce preciznich obrdbécich stroji, spolednost
XYZ Machine Tools, montuije Fidici systémy ProtoTRAK na své mecha-
tronické soustruhy a frézky jiz od r. 1994.

Soustruhy Fady SLX jsou dostupné v Sesti riznych velikostech

REXIM spol. s r. o.

Tel:

rexim@rexim.cz

U Pazderek 805/25, 181 00 Praha 8 - CZ
224 312 168, 602 465 386, Fax: 223 540 246

Lozové 3-osé frézky jsou dostupné ve ctyrech velikostech
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Horuce novinky LEADWELL

D) Ing. Peter KOMPAS, obchodny riaditel MIKRON SLOVAKIA, s.r.o.

Strojari maju za sebou horuce leto, ktoré prinieslo okrem ineho aj vela vybornych moznosti na ziskanie strojar-
skych technologii. Pri prilezitosti strojarskeho veltrhu v Brne nasa spolocnost pripravila niekolko atraktivnych
ponuk na CNC obrabacie stroje LEADWELL pre narocnych uzivatelov.

Ide o CNC sustruhy s y-osami a 5-0sové obrdbacie centrum na 5-stra-
nové obrdbanie siciastok na jedno upnutie.

i LTC-200MY

i Ide o sériu strojov s ohladom na
nizku zdastavbovi plochu a zéro-
vefi o najvad&siv pracovni kapa-
citu. Lleadweel vyrdba 3pickové
vretend osadené loZiskami kvality
P4 z jedného kusa, tzv. katri¢ové
vretend, mimoriadne sGosové pre
hladké obrdbanie, kde je mini-
malizované obvodové hadzanie.
Vretenik a vretend st obrdbané
v teplotne kontrolovanom pros-
tredi a montované na Cistom
pracovisku. Variabilita prislusenstva, vyborne rie3ené trieskové hos-
podérstvo, ktoré smeruje triesky dozadu za stroj, ako aj moznosf
integrécie automatického robotického zakladaéa a paletového z&-
sobnika priamo do priestoru stroja v pravo, resp. viavo, robi tito sériu
velmi vyhodn pre tych, ¢o chcd automatizovat na malom priestore.

LTC-20DMY

V tejto sérii je vyni-
kajoci pomer vykon
k cene zariadenia.
Variabilita  vretien
od  $tandardnych
A2:6 so skluéovad-
lom D 210 mm - 8"
az po vretend A2-8
so  skluéovadlom
D 256 mm - 10"
umoziuje prdcu z tyée od 65mm do 77 mm. Os ¢ programovatelnd
po 0,001° v kombinécii s osou x, z, y umoZfuje 4-osové kontinudlne
obrdbanie; 12-polohovy néstrojovy revolver je EWS s drZiakmi typu
BMT55. Kazdé poloha je pohdfiand motorom s vykonom 5,5 kW,
&o umozniuje v oceli C45 pouzif zavitnk M24 x 1,5. Osové moto-
ry sG priamo spojené so zosuvovymi skrutkami s tuhym hriadelom.
Tieto spojenia si dostatoéné, aby zvladli aj prefazenia pri obrabani
v ostrych rohoch, napriek extrémnemu namdhaniu je dosiahnutd pres-
nd inferpoldcia. Vretenik je termdlne symetricky a odoléva prehriatiu
aj pri extrémne dlhych obrdbacich cykloch.

V-40IT

Pre tych, ¢o vidia vyhodu
v obrébani z 5tich strén
na jedno upnutie je uréené
toto rychle, tuhé obrabacie
centrum s koliskou s infeg-
rovanym otoénym stolom
s priemerom 350mm. Ko-
liska obsahuje pridavné
bo&né upinacie platne
s celkovym upinacim roz
merom 550 x 400 mm.

Vreteno, tzv. Royal spindle BBT40, tzv. BIG+ (dvojkontakiné upinanie drziakov,
Eelo - kuzel). Toto upnutie ndstroja zabezpedi extrémne nizke vibrécie a perfekt-
n¢ kvalitu povrchu aj pri rychloposuvovom obrdbani. To&i do 12 000 rpm. Je po-
hafané motorom Alfa 15 Fanuc s vykonom 15/25 kW (cont/S 3 - 25 %). Motor
ie spojeny s vretenom napriamo, cez aktivne chladent/klimatizovand spojku, ¢o
eliminuje tepelné ovplyviiovanie vretena a motora. Stroj sa doddva vo vyhotove-
ni s RS Fanuc na 4+1 osové kontinudlne obrdbanie, so 40 polohami zdsobnikov
ndstrojov, vnitornymi aj vonkajsim vynaia&om triesok, s oboma infra sondami Re-

nishaw (OMT-40-2, OTS), s 20 Bar stredovym chladenim, 2GB vnitornd pamét

v cene 125 000 eur.

D)

Parameter/model LTC-200MY/ LMY LTC-20DMY
Max. priemer obrabania v mm 300 320
Max. dizka obrabania v mm 300/500 458
Max. priemer tyée v mm 52 7
Priemer sklucovadla v mm (* opcia) 210 256
Otacky vretena v mm (* opcia) 4500 3500(4000)
Vykon na vretene v kW kons. (S 6 - 25%) 7,5/15 11/20
Kvadrat noZa/priemer osovych nastrojov 20/25 25/40
Pocet poloh nastrojov 12 - BMT45 12 - BMT55
Vykon rot. nastrojov v kW/otacky rpm 3,7 /5000 5,5/5000
Pojazdy x/y/z/c¢ osi v min 195/100/338(538) 195/100/510
Akciova cena 98 000 eur 108 000 eur

Pozyvame vdas na MSV BRNO pocas konania vystavy v diioch
1. 10 - 5. 10. 2018. Ndjdete nas v PAV P, stanok ¢: 123

Mikron Group

www.mikron.sk, mikron@mikron.sk

Predaj a servis CNC obrabacich strojov a pasovych pil

MIKRON SLOVAKIA, s.r.0., Svetla 8, 81102 Bratislava - Staré Mesto
Prevadzka: Nitrianska 13, 94001 Nové Zamky, tel.: +421 35 6428 648 - 9




MONTAZNE CHAPADLO PRE
O-KRUZKY

Séria GS

+ Osvedcena technika

+ Nastavitelny zdvih rozpinania

+ Snimanie prostrednictvom
snimacov magnetického pola

+ Snimanie prostrednictvom
senzorov magnetického
pola alebo indukénych
priblizovacich spinacov

THE KNOW-HOW FACTORY

WWWw.zim mer-group.com




ENVIRONMENTALISTIKA

Chranme nase vodni zdroje

g DENIOS s.r.o —

Beéhem vyvoje trvajiciho miliony
let si priroda vyvinula tu nejlepsi
ochranu na ji bézné znama
ohrozeni. V dnesni primyslové
dobé prinasi lidska cinnost
mnoho rizik, na ktera ale
pripravena neni.

Kazdd firma & organizace, pouzivaijici pfi své Cinnosti latky, kferé ohrozuji
Zivomni prostiedi, zdravi zaméstnancd nebo pfindsi pozami riziko, je povin-
na Fedit skladovéni a manipulaci s #€mito l&tkami v souladu s platnou legis-
lativou tak, aby nemély negativni vliv na &lovéka a Zivoni prostredi. V tuto
chvili pfichdzi DENIOS se svym vyrobnim programem, ktery zahrnuje iroké
spektrum vyrobkd, od samostatnych zdchytnych van, pres skladovaci kontej-
nery a jejich pfislusenstvi, az po pozdrné odolné kontejnery. Samozfejmosti
je rozsahla nabidka sorbentd.

Splnéni legislativnich poZzadavkd je mozné doséhnout v praxi pouZitim pros-
tredkd zabrafujicich Onikdm nebezpeénych latek, nebo v pripadé jejich
nahodilého Gniku, zabrafiujicich jejich dalsimu rozsiteni & minimalizaci jiz
vzniklé havdrie.

Mezi prostiedky, které zabrafiuji onikdm nebezpeénych latek se fadi hlavné
zéchytné vany, schopné dle zékona o voddch & 254/2001 Sb. zachytit
v pfipadé havdrie objem nejvétii skladované nadoby, & 10% z celkového
skladovaného mnozZstvi. PouZivdnim zachytnych van chrénime nds nejdole-
Zitjsi prirodni zdroj: vodu.

Provedeni zdchytych van je vzdy ddno mistem pouziti a druhem nebez-
peéné ldtky, kterou mé vana zachytit. V piipadg, Ze se jednd napfiklad
o bezpe&né skladovani olejd nebo lakd, nabizi DENIOS rozsdhlou 3kélu
z&chytych van ze zinkované nebo lakované oceli, uréenych pro skladovéni
az osmi 200 litrovych sudd. Viechny
tyto zchytné vany jsou schvaleny ke
skladovdni vodu ohroZujicich latek
a jejich zdchytny objem poskytu-
je pozadovanou ochranu pfi Uniku
latek.

Pfi pouZiti zachytnych van na volném
prostranstvi je nutné dbét, aby bylo
zajidt€no zakryti vany proti nechté-
nému naplnéni srézkovou vodou,
které by mohlo zpUsobit vyplaveni
pfipadného zachyceného mnoZstvi
nebezpecné latky.

Ke skladovani chemickych latek,
jako napfiklad louhd, jsou vhodné
z4chyiné vany z vysoce odolného
polyethylenu.

Zéchytnd stanice z PE pro 1 IBC
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Absorpéni prostfedky DENSORB

—

Zéchytnd vana z oceli pro 2 sudy

Samostatnou kapitolou jsou specidlni zachytné vany z nerezové oceli, které
jsou pouzivany na nékteré vysoce koncentrované kyseliny a vysoce agre-
sivni chemické latky. Tyto vany nachdzeji uplatnéni také v potravinaiském
promyslu, spolecné s dalsi nerezovou technologii.

Mimo to DENIOS nabizi zdchyté vany v riznych variantach: s nebo bez
integrovanych otvord na vidlice vysokozdviznych vozikd, zdchytné vany
v XXL formétu se zachytnym objemem az 1 000 litr, nebo pojizdné zdchyt-
né vany pro bezpeény vnitropodnikovy transport. Tyto pojizdné zdchytné
vany jsou k dostdni v mnoha variantéch a rozmérech. Diky tomu jiz nepred-
stavuje transport vodu ohrozujicich latek Gzkymi prostory & prichody z&dny
problém.

Jak ale postupovat, kdyz i pFes veskerd opatfeni dojde k Gniku nebezpeéné
l&tky mimo zdchytnou vanu?

V prvni fadé je potfeba co nejrychleji zastavit Gnik a zabrénit, aby se lat-
ka dostala do kanalizace a ohrozila tak Zivomi prostredi, & zdravi osob.
K tomuto G&elu slouzi havarijni soupravy vybavené sorbenty, riznymi druhy
utdsiovacich pomicek, pfipadné i plovoucimi st&nami pro zdchyt Gnikd na
vodnich tocich. Po zastaveni Oniku ldtky je éas na likvidaci pomoci sypkych
&i textilnich sorbentd. Sorbenty se zdkladné déli na hydrofobni, které od-
puzuji vodu a jsou vhodné k odstranéni olejd z vodni hladiny, a na hydro-
filni, které nasaiji latky s obsahem vody i oleje, uhlovodiky a dal3i chemické
latky.

DENIOS s.r.o. Strakonice psobi na trhu jiz 20 let jako specialista na

ochranu zivotniho prostiedi. Nabizené produkty podporuji zékazniky

pfi plnéni jejich povinnosti. Od malych feseni po velké sklady, viechny

DENIOS produkty jsou schvdleny a certifikovany. Nabizeny sortiment,

rozsGhlé informace aktudlni platnou legislativu naleznete na nasem we-

bovém portdle www.denios.cz.

V pfipadé dalsich otdzek kontaktujte nase odborniky na bezplatné

telefonni lince 800 383 313. ()

-DENIOS.

EKOLOGIE & BEZPECNOST

Spoleénost DENIOS mizete i letos navstivit
na Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Brné
ve dnech 1. - 5. 10. 2018,

v pavilonu A2, stanek ¢. 30.



D) Komunikaéna agentura Seteva, foto Geis Industrie-Service GmbH

Symbolickym kopnutim do zeme zacala v juli babymarkt.de GmbH
a skupina Geis spolocny logisticky projekt: v novom centralnom
sklade spolo¢nosti babymarkt.de GmbH bude poskytovatel logistic-
kych sluzieb skupina Geis zodpovedat za kompletny warehousing.

Novy sklad rastie vo VGP-Parku Chomutov nedaleko &esko-nemeckej hra-
nice, a bude dal$im centrélnym skladom spolo&nosti babymarkt.de. Termin
dokonéenia logistického aredlu na ploche zhruba 17 000 m?, s moznostou
rozdirenia az na 25 000 m?, je plédnovany na koniec tohto roka. Okrem
prave budovaného skladu v Chomutove mé babymarkt.de dalsie central-
ne sklady. V sidle spoloénosti, v nemeckom Dortmunde, ale aj v &eskych
Tuchomericiach, sa skladuje, kompletizuje, bali a rozosiela tovar zdkazni-
kom do 14 krajin. Po dostavbe skladu v Chomutove bude maf babymarkt.
de 40 000 m? logistickej plochy a bude vynikajico pripraveny na rychly
progres v najblizsom obdobi a jednoduchsie dosiahnutie vediceho posta-
venia na eurépskom trhu.

Kompletny logisticky servis

V Chomutove bude vybavovand velkd éast objednévok, kioré pridu zo
14 eurdpskych eshopov spolognosti babymarkt.de a zdroved bude od-
tialto zdsobovanych Sest stalych pobociek spolognosti. Skupina Geis pre-
vezme kompletny warehousing, ¢o znamend komplexny proces od prijmu
tovary, cez skladovanie, kompletizéciu tovaru a jeho balenie az po vychys-
tanie na distribdciv do 14 krajin.

Zamestnancov podporuju moderné technolégie

Pre babymarkt.de bude pracovat viac nez 100 zamestnancov skupiny
Geis, ktori denne vychystajio minimdalne 1 000 zdsielok. Zamestnanci budi
vybaveni najmodernejsimi skladovymi technolégiami, ako st napriklad vy-
chystavacie rukavice so zabudovanou &itagkou &iarovych kédov.

,V tomto zaujimavom projekte méZeme naplno vyuZif nade silné stranky:
dlhoro&né know-how zmluvného logistického partnera velkych eshopov
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Zlava: Erik Lassen - konatel divizie Geis Solutions, Bastian Siebers - ge-

nerdlny riaditel” spoloénosti Babymarkt, Tomas van Geet - zo spolocnosti
VGP, Sebastian Borak - manazér logistiky spoloénosti Babymarkt

a efektivnu prepravng, logistickd a servisnt sief v strednej Eurépe,” hovori
Erik Lassen, konatel divizie Geis Logistics. ,Sme pripraveni poskytnit kva-
litny servis a maximdlny vykon, tak aby sme nesklamali déveru spoloénosti
babymarket.de. Tesim sa na prevddzkovi spoluprdcu.”

,Sme najvacsi eurdpsky e-shop s potrebami pre dojéatd a deti, a preto je
pre nés délezité, aby sme boli perfekine logisticky pripraveni na buduci
rast,” vysvetluje Bastian Siebers, generdlny riaditel babymarkt.de GmbH.
.V skupine Geis sme naili skiseného logistického partnera, ktory nés pre-
svedgil rychlym rozhodovanim a vysokou flexibilitou.” ()

Zmeny v predstavenstve Jungheinrich

Christian Erlach (56), ktorého poznaiji aj slovenski zakaznici, sa od
septembra 2018 stal novym &lenom predstavenstva zodpovednym za ob-
chod a marketing. Christian Erlach p&sobi v spoloénosti Jungheinrich od

roku 2007, ked zaéal na poste konatela Jungheinrich Rakidsko. Neskér
sa v roku 2013 stal regiondlnym riaditelom pre juhovychodni Eurépu,
Juznd Ameriku a regiény Juznej Afriky, ktoré pod jeho vedenim dosichli
vyborné vysledky. Funkciu preberie po si&asnom &lenovi predstavenstva

Dr. Larsovi Brzoskovi (45).

Dr. Lars Brzoska od roku 2014 velmi Gspeine pdsobil ako &len pred-
stavenstva pre obchod a marketing. Od septembra 2018 sa stdva &lenom
predstavenstva zodpovednym za oblast techniky. Ndésledne v roku 2019
prevezme funkciu predsedu Predstavenstva Jungheinrich AG.

Siu&asny predseda predstavenstva Hans-Georg Frey sa stava predsedom
dozornej rady v roku 2019 a nahradi tak si¢asného predsedu Jirgena
Peddinghausa.

O spoloénosti Jungheinrich

Spolognost Jungheinrich zaloZzend v roku 1953 patri k svetovej $pi&-
ke v oblasti manipulagnej a skladovej techniky. Svoje poboZky mé
v 39 krajindch sveta a zastipenie v dal3ich viac ako 80 krajindch. Ce-
losvetovo zamestndva vy3e 16 000 [udi. V roku 2017 dosiahla obrat

3,4 mld. eur. ()
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\  LOGISTIKA
— Manipulacia s bremenami

Inteligentni manipulace
s biemeny

g Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

Série LIFTRONIC AIR: Posledni generace primyslovych manipulatort z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatickeho manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zve-
daci sila je pneumaticka, je vsak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo vel-
mi tézkych bfemen. Modely jsou dostupné od 80 do 310 kg a dodavaji se pro montaz na sloup,
strop nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradiCnimi pneumaticky rizenymi manipulatory na-

v

bizi Liftronic Air dilezité vyhody, které pomahaji zlepSit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elekironicky a pneumaticky Fizené systémy stalého
vyvazovdni hmotnosti biemene do stavu ,beztize”. Umoziuiji jed-
noduchou manipulaci s bfemenem aZ do hmotnosti 320 kg, pfi kte-
ré je ndmaha redukovana na minimum a bfemeno kopiruje pohyb
lidského ramene.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvazZo-
vag LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zdtéZzemi. Jako
vyrobce manipulaénich zafizeni byla spole¢nost jednim z prvnich
podnikd, které byly certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se ddle
podporoval rist podniku a aby se zdkaznikdm nabidl je3té kvalitngj-

NOVINKA: Novy Liftronic® Easy-6

prodlouzeni lidské ruky - nejlepsi volba

pripojovaci mista pro
elektrické a pneumatické
kabely

ptipojeni USB-PC
pro snadnéjsi komunikaci s
manipulatorem pomoci PC

mnoho
moznosti
pouziti

nutné pfi pfidani vlastnich
nastroju.

uzivatelsky dotykovy panel
umozriuje pfijemnéjsi a intuitivni

riznych provoznich parametrd.

ovladani pro vizualizaci a nastaveni

vylep$ena viditelnost
pokud pfidate vlastni
uchopovaci zatizeni,

| muzete snadno vyménit
standardni rukojet

s potrubim pro

vedeni elektrickych a
pneumatickych kabelt.
(volitelna polozka).

zvysena bezpecnost

pokud pfidate vlastni uchopovaci

zafizeni, mUzete snadno implementovat

bezpecnostni funkce pomoci

modulu rozhrani I-Connect
(volitelna polozka).

dvé dalsi tlacitka

chcete-li ovladat své vlastni
rychla vyména uchopovaci zafizeni.
rlznych citlivych

nizké jednoduché
naklady ovladani
Siroké .
moznosti 'Ieh'ka
nasazeni udrzba

rukojeti prostfednictvim
standardniho spojeni

Senzitivni rukojet’ s
v hlavé nastroje.

bezpecnostni funkci

pozna, jestli operator deaktivuje
drzenim rukojeti brzdy,

pokud jsou tyto k dispozici
(volitelna polozka).

5 prislovi Fikd, Z <me ani ponéti, jaké
Jedno africké pfislovi fika, ze,,,nemomd i /n;?e eti,
je tézké bfemeno, které my nezdvihame... .

ktefi manipuluji s bfemenem

Velmi kompaktni a lehky design!
...... a se vsemi témito vylepsenimi zUstava systém INDEVA® Liftronic® Easy nejlepsi
kompaktni inteligentni asisten¢ni zafizeni na‘trhu.
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Chdpou to hlavné procovnfci,
a desitky let se tomu snazi rozum
praveni vyuzit svoje zkugenosti

umét i nage firma. Jsme pri-
k vasemu prospéchu.



1001 INDEA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

§i vyrobek a vykonnéisi servis, byla v roce 2004 zalozena Scaglia Zastoupeni pro Ceskou republiku:
INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za vedouci spoleénost na trhu Tomds Kagpar - TOKA
a za technologického lidra v oblasti konstrukce a vyroby primyslo- Kirchstrasse 49 88138 Weissensber
vych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni stfedisko se nachdzi Telefén:+49 83 89 851,2 Mobil: +49 171 425 3650
v mést& Brembilla, vzdaleném 50 km od Miléna. e.e on: ! ootk

indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulagni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi- Jiti Stépdnek - TOKA

ces for Handling nebo jednodue INDEVA. Kromé pneumatickych Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice
manipuldtord se specializuje i na elektronicky ovlédané zafizeni. PFi Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
elektronickych manipuldatorech byla b&Znd pneumatickd technologie indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuje se vy3siho stupné efektivnosti. Tyto zafi-

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:
zeni umoziiuji plynulé, rychlé a pfesné pohyby bfemene a disponuii pent p P

plnoautomatickym rozpoznévanim zétéze. Ing. Pavol Galdnek - TOKA
Sekéovska 3, 080 06 Lubotice

1 v nebezpecném prostredi Mobil: +421 904 408 861

Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

spolehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikélnim ramenem. Umoz-

fiuji manipulovat se zatéZi az 310 kg, kterd se uchopi mimo svého Marek Galének - TOKA

t8zisté. Vsechny vyvaZovaci série PN mohou byt, podle smérnic Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin

EU 94/9 a 1999/92 doddny na pouziti v prostiedi ohrozeném vy- Mobil: +421 911 325 580

buchem s odstupfiovanim podle norem ATEX. indeva.sk@toka.de, www.sk toka.de

Sloupové, stropni, kolejnicove...

Balancéry se vyrdbéji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefabech nebo na zdvihacich
vozicich Liffruck. Bfemeno se mdze uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potfeb a k Gplné spokojenosti

zékaznika. Mravenec je nednavny

a inteligentni pracovnik,

Lineérni balancér Liftronic dokéze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které

jsou mnohem vétsi nez on.
Tato jednoduché analogie
predstavuje posldni spoleénosti
Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé némaze.

Video ukdzky manipulace s biemeny
pomoci blancéri INDEVA:
http://www.indevagroup.com/videosolution.athx

Zveme vds na ndvstevu naseho stanku:

MSV BRNO | Hala A2| Stanek 10
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> vwkonné riesenia doddvatelského refazca
ore automobilovy priemysel

g Text a foto DB Schenker

Spolocnost DB Schenker stoji na pevnych
zakladoch maximalneho vykonu a kva-
litnych sluzieb bez ohladu na narocnost
alebo rozsah logistickych uloh a poziada-
viek klientov. Ako integrovany poskytovatel
logistickych sluzieb DB Schenker prevadz-
Kuje a tvaruje dopravnu siet buducnosti
vratane pozemnej, zeleznicnej dopravy, ako
aj leteckej a namornej nakladnej prepravy,
Ci zmluvnej logistiky.
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DB Schenker podporuje svojich zdkaznikov v automobilovom prie-
mysle, vratane ich doddvatelov a zdkaznikov, prostrednictvom
budovania efektivnych logistickych sluzieb na celom svete a pre
vietky produkty automobilového priemyslu. Globdlna prepravné
sief spoloénosti DB Schenker poskytuje optimalizované, ndkladovo
efektivne, integrované a intermoddlne logistické riesenia pre jednot-
livé Easti vozidiel, ndhradné diely & kompletnych vozidiel v rdmci
doddvatel'ského refazca, pricom kombinuje v procese vietky spé-
soby prepravy. Siroké portfolio sluzieb, od skladovania az po op-
timdlnu kombindciu jednotlivych druhov prepravy, vrdtane cestnej,
Zeleznignej, némornej a leteckej nakladnej prepravy zaruéuje, ze
jednotlivé zésielky budd doruéené do svojho ciela véas.

RieSenie Sité na mieru

v automobilovom priemysle

DB Schenker velmi dobre poznd vyzvy, ktoré v sebe ukryva auto-
mobilovy priemysel a potrebné riedenia na hladké fungovanie toh-
to biznisu. Pre automobilovy priemysel so priznaéné silné vykyvy
vo vyrobe a velky pocet variantov vyrobkov. Toto si vyzaduje, aby



kazdy ¢lénok dodavdtel'ského refazca bol maximdlne flexibilny a aby kazdé riesenie bolo
prispésobené jednotlivym siéastiam procesu, bez kompromisov kvality. Vdaka jedineénym
sluzbam, ktoré zahfiiaji prepravu a distribiciu spolu s rieseniami doddavatel'ského refazca

na vietkych svetovych trhoch, md DB Schenker predpoklady na zvladnutie tak néro&nych
Uloh, ktoré si toto odvetvie Ziada.

Prostrednictvom jedineénej prepravnej siete DB Schenker vyvija logistické rieSenia na mieru
bez ohladu na to, &i ide o jednoduché prepravy tovarov z bodu A do bodu B, alebo kom-
plexné prepravy. Rozsiahla flotila, vrétane 3pecidlnych zariadeni, ako qj unikatna medzi-
nérodnd siet termindlov, ndm umoziiuje efektivne kombinovaf logistické procesy a posky-
tovaf sluzby s pridanou hodnotou v integrovanom procese. Takto sa globélne poziadavky

automobilového priemyslu premietaji do zdkladnych logistickych rie3eni spoloénosti DB
Schenker.

DB Schenker: spolahlivy partner pri rieSeni budicich vyziev

DB Schenker mé bohaté dlhoroéné skisenosti s poskytovanim prepravnych a logistickych
rieSeni pre automobilovy priemysel. Zdkaznicke portfélio predstavuje mnozstvo vyznam-
nych vyrobcov doddvatelov OEM z celého sveta. Stastou ndsho portfélia so sluzby skla-
dovania a manipulécie priamo v logistickych parkoch doddavatelov a dodévky ,Just in Ti-
me” vrdtane doddavania sofistikovanych komponentov, s vyrobnou kontrolou a systémami
zabezpedenia kvality s cielom udrzat produkciu v prevadzke. DB Schenker poskytuje sku-
toény partnersky pristup s globdlnou flexibilitou, trhovym pristupom a spolahlivymi Gkonmi.

V s6éasnej situdcii na trhu spoloénost DB Schenker povazuje za najdéleZitejsie sledovaf ne-
ustdly vyvoj, ku ktorému dochédza v automobilovom priemysle. Preto ako globdlny logistic-
ky lider podporuje automobilovych vyrobcov OEM a ich dodavatelov pri ziskavani novych
trhov. Podporujeme dopyt po flexibilnych rieSeniach, 4.0 logistike ako aj riesenie problé-
mov s nedostatkom vyrobnych zdrojov. Vdaka priblizne 2 000 pobo¢kédm rozmiestnenych
v najdélezitejSich ekonomickych regiénoch, ma DB Schenker celosvetovi sief potrebnd pre
poskytovanie kvalitného zdkaznickeho servisu a trvalej udrzatelnosti. Nase pobogky st
situované v priblizne 130 krajindch sveta, zamestnévaji viac ako 70 000 zamestnancov
a zabezpeduju globélny siet, ktord funguje na lokdlnej Grovni a neustdle zvy3uje Groved
logistickych procesov v prospech nasich zdkaznikov. )
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Navrh rurkovych rieseni?

D) Text a foto Trilogiq Slovakia, s.r.o.

Ano. hned|

Language: [M IR | Dunercy: EUR GIF

Rurkové modularne rieSenia maju za sebou ==

niekolko desatro¢i vyvoja. Pocas nich o i i
spolo¢nost Trilogiq pravidelne prepisovala i ke

a prepisuje ich historiu. A to v kazdom aes il

smere. Raz prinasa unikatne materialové S s
novinky, inokedy inovacie v pouzitych tech- - e
nologiach. Aktuaine ponuka smart riesenie

pre mimoriadne rychly a pohodIny navrh N coarm

aplikacii rurkovych systémov pomocou
webovej platformy...

Co zadanie, to individualny pristup

Pri névrhu rirkového moduldreho systému pre akdkolvek aplikaciu
uplatiivje spolo&nost Trilogiq individudlny pristup ku konkrétnemu
zadaniu a konkrétnemu zdkaznikovi. Proces navrhu projektu zadina
osobnym stretnutim a konzultéciou. Nasleduje komunikécia ohladom
poziadaviek klienta, $pecifikdcia jeho potrieb a zvéZenie optimal-
nych moznosti realizdcie. Pokraéovanim je tzv. ,skreslovanie”, vy-
sledkom ktorého si kétované vykresy s presnym rozpisom potrebnych
komponentov a rendrované vizualizacie. Tie sliZia nielen na vytvo-
renie lepsej priestorovej predstavy o tom, ako bude hotovy rirkovy
systém vyzeraf, ale sG aj vhodnym vychodiskom pre viacstupfiovi
firemnd komunikdciu o projekte a jeho schvalovanie. Podklady, samo-
zrejme, doplfiajd informdcie o finan&nej néro&nosti - nakladoch. Tym
je vietko pripravené na samotny realizaciu.

Da sa to aj rychlejSie — cez web )
Hoci proces névrhu rirkového moduldrneho systému nie je zdlhavy,
priprava podkladov si predsa len vyZzaduje niekolko dni, & uz na stra-

TRILOGIQ

www.trilogig.sk

810€

o o}

SHASE

ne klienta alebo dodavatela. Co viak robif vtedy, ak zdkaznik poza-
duje okamzitd informéciu2 Pre takéto pripady mé Trilogiq k dispozicii
moderny ndstroj - webovy konfigurétor.

Ide o priekopnicky, no pritom velmi jednoduchy spésob, ako si na-
vrhnif a zakdpif moduldrne rirkové rieSenie. Webové rozhranie
GRAPHIT.com hned' na zaciatku nasmeruje klienta do hlavného
typového vyberu, kde st ponidknuté najéastejsie vyuZivané riedenia:

* pracovnd stanica

* vozik

* gravitaény regdl

* dopravnik

Po zakladnej selekcii si zadkaznik prehladne upravi vonkajsie rozmery
podla svojich potrieb. Nasleduje volba pouZitych materidlov, kde sa
ponukaji moznosti vyberu klasickych nizkondkladovych (najmé oce-
[ovych) spojov, alebo prémiovych kompozitnych spojov GRAPHIT,
ktoré sa pouzivajo s hlinikovymi & antikorovymi rorkami.

Po zadefinovani vstupnych Gdajov sa automaticky
vygeneruje 3D vizualizdcia, vietky varianty tech-
nickych pohladov: nérys, péddorys a bokorys a tiez
informdcia o cene. UZivatel tak okamzite ,online”
ziskava spdtnd vézbu, na ktord by inak &akal pod-
statne dlhsie.

Takto pripravend platforma je dalsim benefitom
spolo¢nosti TRILOGIQ pre zvysenie uzivatelského
komfortu pri riedeni kazdodennych pracovnych
dloh v intralogistike. Pre Uspesnosf platformy na
frankofénnom Gzemi je zdroved vyvijany aqj ses-
tersky web www.trilogiq.com, ktory ponika
takmer neobmedzené portfélio navrhov a Eoskoro
bude dostupny aj v slovenéine. L))

®TRILOGIQ



Riadenie kvality

Nova norma kvality v automotive IATF

9 Vladimir BARTOS, senior konzultant, Minerva CR

Kvalita je sklofiovana ve v8ech odvétvich, ale v automobilovém pri-
myslu je pravdépodobné nejpropracovangjsi. Ve srovnani s leteckym
priimyslem zde totiZ fizeni kvality musi resit vyrazné vyssi ¢etnost
vyrobnich davek, testovacich operaci, skladovych pohybil a inte-
rakci mezi partnery v dodavatelském fetézci a proti farmacii zase
priimysl na Spicce automatizacniho procesu a velkou ¢ast podplrné
funkcionality v informacnim systému vyuzivame i v ostatnich vyrob-
nich odvétvich.

V souvislosti s kvalitou v automobilovém promyslu se v poslednim roce ode-
hravd zdsadni zména a vyrojilo se mnoho otazek. NejskloRovanéjsim ter-
minem je bezesporu IATF 16949:2016. Zde pfindsime nejéast&jsi otdzky
a odpovédi na né.

Co je to IATF 16949:20162
Jednd se o novy standard Fizeni kvality. Zdkladem procesu je ISO
9001:2015 a IATF 16949:2016 je rozsifenim pro automobilovy promysl.

Od kdy bude IATF 16949:2016 v platnosti2
Certifikace podle IATF 16949 probihaiji od fijna 2017, kdy byla s koneénou
platnosti nahrazena pfedchozi norma ISO/TS 16949.

Pokud jsme certifikovani dle ISO/TS 16949, musime se recertifikovat?
Va3 stavaijici certifikat 1ISO/TS 16949 prestavd platit poslednim dnem své
platosti, nejpozdsji viak 30. 9. 2018. Poté musite udélat novy audit dle
IATF 16949.

Se kterymi body mély firmy nejvice potiZi pfi pfechodu z ISO/TS 16949
na IATF 169492

¢ 8.5.1.5 TPM 0drzba

Je vyzadovana aktivni G&ast operdtord na Gdrzbé strojd a on-ine eviden-
ce Odrzby.

Udrzba musi byt Gzce infegrovana s planovénim a fizenim vyroby. Dile-
Zitou roli hraje preventivni a prediktivni Gdrzba a méfeni ukazateld, zej-
ména OEE.

6.1.2.3 Pohotovostni plany

Nestad&i jen definovat a ohodnofit rizika. Musi vzniknout plany opatfeni
s cilem nepferusit doddavky zdkaznikdm.

7.5.1.1. Kontrolni plany

Kontrolni plény je potfeba rozsifit o simulace, jaké zmény vstupnich pro-
ménnych do procest mohou nastat, jaké budou mit dopady a jak se musi
zménit kontroly pro zajisténi kvality.

Je nutné propocitat dopady zmén kapacity zdroji do pokryvani pfedpo-
kladané poptavky.

Kontrolni plany musi byt rozsifeny i do ddrzby (TPM).

8.5.1 Aktivitu strojd a operdtord je nutné co nejpfesnéii Fidit a monitorovat.
8.5.1.3 Po kazdé pldnované i neplénované prestdvce musi prob&hnout
verifikace vyrobniho procesu.

8.5.1.4 | pfi prepracovani musi byt proces perfekiné Fizen, zdokumento-
van, kontrolovén a musi byt zaijisténa dohledatelnost.

9.1.1.1 V pribéhu vyrobniho procesu musi probihat pravidelny monito-
ring a méfeni.

9.3.2.1 Vedeni firmy musi akfivn& vstupovat do procesu pii hodnoceni né-
kladd na nekvalitu, pfi zménéch ve vyrobg, pfi rozhodovdni o vykonnosti
stroje a zaijidténi jeho Gdrzby, musi se podilet na identifikaci chyb a jejich
dopady, ...

8.4.2.4 Chovéni klicovych dodavatelt musi byt monitorovdno a je nutné
je co nejvice vidhnout do zmé&novych procesd.

Tyka se IATF 16949 informaéniho systému?

Pokud vé3 informaéni systém neumi planovat vyrobu dle principd MRPII ne-
bo APS, pokud nemd dobfe integrovanou Gdrzbu s plédnovanim a vyrobnimi
procesy, pokud se piimo nepodili na fizeni a monitoringu vyroby, pak se pfi-
pravte na vyrazné navyseni pracnosti, které se pravdépodobné neobejde
bez nutnosti pfijmout nové zaméstnance.

Vice informaci pro dodavatele automobilového primyslu najdete na
www.minerva-is.eu v ¢dsti oborovd feseni & reference.

minerva.budujeme efektivhe podniky

www.minerva-is.eu



3D skenovanie
vnutornych priestorov

D Ing. Marian OSUCH, ml., Marpex, s.ro.

Nemecka spolocnost NavVis ponuka rieSenie pre 3D skenovanie a vizualizaciu vnutornych
priestorov. Uvedena technoldgia umoznuje zoskenovanie a nasledny pohyb vo vnutri budovy
(podobne ako Google Street View vonku). NajvacSou vyhodou je rychlost, ktora umoznuje
zoskenovat 20 - 40 000 m2 pocas jedneho dna (v zavislosti od vnutornej dispozicie),
pricom spracovane data su k dispozicii do niekolkych dni. V ramci vytvoreného 3D skenu
je mozné navigovanie, meranie, pridavanie tzv. POl (points of interests) a tiez jednoduché

prekreslenie do 2D modelu.

Vyuzitie vo vyrobnych podnikoch

V sG&asnosti vela vyrobnych spoloénosti vyuZiva
CAD modely. Technolégia NavVis viak pondka
360° panoramatické obrézky spolu s mraénom bo-
dov (point clouds). To znamend, Ze pldnovadi (& uz
vyroby, montdze, logistiky) sa méZu skutocne prechd-
dzaf po fabrike - sta&i im k tomu akékolvek zariade-
nie pripojené na internet alebo intranet, bez ohladu
na fo, v akej &asti sveta sa prave nachddzaju. Nielen
pre planovadov vyroby je kli¢ové mat o najaktudl-
neijsie informdcie. Préve s touto technolégiou dokézu
mat potrebné informdcie velmi rychlo, &o nie je také
jednoduché a flexibilné pri pouziti CAD modelov.
To je dévod, preco &asom dochédza k zvi&sovaniu
nestladu pévodnych 2D planov so skutoénostou,
a tym k nespolahlivej dokumentécii o fabrike. Pomo-
cou NavVis méze byf dokumentécia aktualizovand
pravidelne bez potreby dodatoéného modelovania.
Akondhle sa déta zo skenovania spracuji, model je
k dispozicii okamzite.

Daldi mozny prinos uvedenej technolégie je pri pre-
sune existujicej technolégie alebo instaldcii novej
technolégie (vyrobnej linky). Link na miesto, kde sa bude in3talovaf,
je mozné jednoducho poslaf dodévatelovi, ktory si méze napriklad
zmeraf potrebné rozmery.

Rovnako pri drzbe zariadeni je pracovnik schopny okamzite sa navi-

govaf k stroju, ktory vyzaduje 0drzbu s tym, Ze si v PC/mobile/tablete

presne skontroluje ako dany stroj vyzerd, o naozaj potrebuje (néra-

die, rebrik...), a tym dokdze zabezpelit rychlu a kvalifikovant ddrzbu.
Obzvlé¥f v pripade, ze md spoloénosf zabezpe&ent externd Gdrzbu
a nie vietci zamestnanci externej firmy na 100 % poznaji prevédzku.

Pomocou tejto technolégie je mozné tiez harmonizovat jednotlivé
prevadzky a procesy. Manazér sediaci napr. v Nemecku sa méze
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jednoducho prechddzaf po svojich prevadzkach v Eurépe, Azii
aj Amerike a lahsie identifikovaf moZnosti na zlep3enie vyuzitim
Jbest practices” z tej-ktorej prevadzky. Informdcie, névrhy, resp.
Olohy ndsledne jednoducho zadle pomocou emailu, pri¢om prilo-
zi link, kde sa po kliknuti okamzite zobrazi &ast prevédzky, ktorej
sa dand sprdva tyka. Informdcie so tak presné a vyznamne 3etria
&as a ndklady (nie je potrebné robif ind dokumentdciu ako napr.
fotky).

Z hladiska logistiky pomdha systém pri priprave nasadenia AGV
vozikov napriklad tym, Ze kazdé zariadenie md svoje GPS sdradni-
ce. Vizualizdciou celej prevadzky je tiez mozné identifikovaf Gzke/
problémové miesta, a tak lepie optimalizovaf logistické procesy.



V dneidnej dobe je velkou témou koncept loT (Internet of Things). Pré-
ve pomocou fejto technolégie 3D skenovania je mozné jednoducho
vizualizovat vietky Zivé HTML déta - zo snimadov, PLC, ERP vyrob-
nych systémov, RFID systémov a podobne.

Vyuzitie vo velkych kancelarskych objektoch
Moderné biznis parky (a aj iné velké kanceldrske objekty) sa snazia
byt lidrom v oblasti digitalnych inovdcii. Niektoré z nich uz majé plne
digitalizovant budovu na zéklade technolégie NavVis. Zamestnanci
a aj ndvstevnici maji moznost prezeraf si objekt, ziskat realisticky
obraz o celej budove, a tieZ ndjst cestu pomocou smartfénu alebo
tabletu.

Pripadova studia

V budove v Nemecku pracuje viac ako 4 500 [udi. Tento objekt po-
zostdva z dvoch budov s rozlohou priblizne 150 000 m? priestorov.
V takto rozlahlom objekte je velmi jednoduché stratit sa. A to je pres-
ne to, &o trapilo nielen ndvstevnikov, ale aj samotnych zamestnancov.
Maiitel preto hladal inovativne riesenie, ktoré ulahéi navigdciu v bu-
dove. Préve z tohto dévodu kontaktoval firmu NavVis, aby poskytla
rieSenie. Projekt priniesol tri hlavné vyzvy:

Cas
Poas tyzdia je objekt plny ludi. Celé zmapovanie a skenovanie bu-
dov bolo prefo limitované na jeden vikend.

Pristup

Z&kaznik chcel, aby sa kazdy zamestnanec a névitevnik dokdzal
navigovaf po budove pomocou smartfénu alebo tabletu. Z dévodu
bezpeénosti viak nechcel, aby bolo navstevnikom dostupné vybave-
nie kanceldrii.

Prisposobenie

Zékaznik chcel umoZnif zamestnancom nielen navigdciu, ale qj
vzdialeny pristup k detailnym informdciém o miestnostiach, resp.
predmetoch v budove (tlagiarne, zasadagky, bufety) - celkovo iflo
o 2 000 takychto bodov, ktoré chceli zdéraznif.

Jeden skenovaci vozik M3 spolo¢nosti NavVis dokaze zoskenovaf
2 000 - 2 500 m? za hodinu. KedZe v tomto pripade bol klGéovy

MARPEX

&as, NavVis pouzil na skenovanie simultdnne tri voziky, ¢im dokdzal
pokryf cely objekt v priebehu dvoch dni.

Vo firme NavVis pochopili, Ze velkd pozornost sa sustredi na ochranu
vnitornych priestorov. Software zaloZzeny na principoch webového
prehliadaga (NavVis IndoorViewer) méze byt spusteny na akomkol-
vek zariadeni, avdak pristup méze byt limitovany. V tomto pripade,
obmedgzili 3D mapu len pre zamestnancov. Névitevnici ziskavaji pri-
stup platny len poéas dia ich ndvstevy.

Ndstroj na vytvaranie ,bodov z&ujmu” (PO, Points of Interest) umoz-
fuje velmi jednoducho oznaiif, resp. popisat akykolvek objekt. Ikona
sa objavi na danom objekte vzdy, ked sa bude uZivatel pohybovaf
v jeho blizkosti. Potom sta&i na ikonu klikndf a objavi sa okno s de-
tailnymi informéciami o objekte alebo miestnosti. Administrator méze
velmi jednoducho spravovaf POI (vytvaraf nové, pridévaf alebo od-
strafiovaf informécie). V digitdlnej mape budovy je vytvorenych viac
ako 2 000 bodov zdujmu.

Vysledkom je, Ze zdkaznik mé naskenované vnitorné priestory a In-
doorViewer podla svojich 3tandardov. Vietky déta st uloZené na
jeho serveroch, &m mé nad nimi plnd kontrolu. Celé riedenie je op-
timalizované pre smartfény, &o znamend, Ze navigdcia a informdcie
s0 dostupné neustdle.

Integrdcia 3D skenovania bola obzvlést velmi pozitivne prijatd zames-
tnancami. IndoorViewer naviguje zamestnancov najrychlej$ou dostup-
nou cestou. Zamestnanci si méZu zo svojej kanceldrie tiez skontrolovaf
zasadaku, ktord plénuji vyuZif, pozrief si jej rozmery a vybavenie,
ktoré je k dispozicii. Ked'si planujd stretnutia, mézu poslaf v emailovej
pozvénke priamo link na miestnosf, a tiez informdcie o tom, ako sa tam
dostand (& uZ zamestnanci alebo externi ndvstevnici).

NavVis IndoorViewer zvysil dramaticky efektivitu. Pontka podrobny
pohlad na budovu a Setri €éas zamestnancom, zdkaznikom a dodéve-
telom. Zamestnanci a ndvitevnici st tiez ohromeni digitdlnou techno-
l6giou, ktord umoziuije virtudlnu prehliadku.

Parinerom firmy NavVis v Slovenskej republike je
Marpex s.r.o. so sidlom v Dubnici nad Vahom.

+421 42 4440010-1, mobil: +421 903 214 610, e-mail: mosuch@marpex.sk,

www.marpex.sk
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Nove 3D

kKenery ATOS

SasX

Viysokd rychlost a presnost méfent

;)) Text Ing. Robert Navratil, foto MCAE Systems, s.r.o.

ATOS 5 a 5X jsou dva nové vysokorychlostni
skenery z rodiny produktd ATOS urené pro
bilového a leteckého primyslu. Tyto primyslové
3D skenery vynikaji svou rychlosti i presnosti
méreni. Kvalita dat z méfeni je obzvlasté zrejma
v ostrosti téch nejmensSich detaill, napfiklad pfi
méfeni malych polomérl nebo zalemovanych
hran plechovych vylisk0.
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Skenery ATOS 5 a 5X byly vyvinuty pro pouziti ve ztizenych pro-
myslovych podminkdch. Vylepsend projekce modrého svétla posky-
tuje zvy3eny svételny vykon potfebny pro proces skenovani. Skenery
jsou vhodné pro Sirokou 3kdlu ruénich i automatizovanych aplikaci:
od méfeni néstroji a forem az po plastové nebo kovové dily. Celo-
plosné 3D méfeni umoziuje komplexni kontrolu geometrie dilu s moz-
nosti odhaleni i velmi malych vad dilu, coZ vyrazné urychluje uvedeni
nového vyrobku na trh.

Inovace

* Vylep3end projekce modrého svétla se zvysenym svételnym vykonem
* Rychlé projekce

* Vy3§i kvalita naméfenych dat

* NiZ3i ndchylnost na okolni vlivy

* Rychlé zpracovani objemnych dat

Metrologie v primyslovych podminkach

Vyvézend kombinace hardwaru a softwaru umoziiuje bezpeénou in-
tegraci 3D metrologie do vyroby. Skenery ATOS 5 a 5X jsou opatieny
robustnim krytem, ktery chrani zabudované kamery a objektiv profi
prachu a stfikajici vod&. Cely systém zqijidfuje rychly a bezpeény pre-
nos dat.



ATOS 5 - vysoka rychlost

Rychlejsi kamery umoZiuji kratké Easy expozice pFi méFeni jakéhokoliv
typu povrch. ATOS 5 predstavuje 3pickovy vysokorychlostni 3D ske-
ner, ktery méfi rychlosti az 100 snimkd za sekundu, coz odpovidd Easu
0,2 sekundy na 1 sken.

ATOS 5 je uréeny pro mobilni metrologii i pIné automatizované méfeni
se ScanBoxem série 5. Pfi ruénim pouzivéni nabizi celou fadu funkci,
od skenovani po tracking a zpétnou projekei. Je vhodny pro méfeni
plastovych dild i pro aplikace ve slévdrenstvi. Lze jej také vyuZit pro
automatizovanou inspekci ve standardizovanych méficich zafizenich
ATOS ScanBox, a to pro dily roznych velikosti i rdzné aplikace, jako
ie kontrola profilu lopatek, automobilové dily nebo kompletni inspekce
karosérie.

ATOS 5X - automatizované méreni

velkych ploch

ATOS 5X je uréeny pro automatizované méfeni s vysokymi ndroky
na &as. Diky vykonnému modrému svétlu a velkému méficimu zdbéru
jsou Casy méfeni vyrazné zkrdceny. V kombinaci se zafizenim fady
ATOS ScanBox série 7 a 8 predstavuje 3pi¢kovy 3D méfici systém pro
ndéstrojérny, lisovny a karosdrny.

ATOS 5X vyuzivd integrovany laserovy svételny zdroj, ktery generuje

velice intenzivni svétlo. Diky tomu je mozné méfit plochy az do velikosti

1 000 mm? pfi extrémné krétké dobé expozice. Doba pofizeni snimku

dosahuje rychlosti 0,2 sekundy.

* Extrémné silny laserovy zdroj svétla - vys3i odolnost viéi okolnim
svételnym podminkdm

* Kratkd doba expozice pro tmavé a lesklé povrchy

Priemyselné 3D skenovanie

* Velmi vysoké rozlieni

* Robustni konstrukce skeneru - vysokd odolnost i ve ztizenych pod-
minkdch

* Rychly pfenos dat

S novou fadou skenerd ATOS 5 dosdhnete rychlé inspekce a ziskdte tu

nejvyssi kvalitu dat, kterd vam umozni zrychlit vae procesy. NaméFené

vysledky ziskané z riznych oddéleni nebo dokonce od riznych dodo-

vateld Ize vyhodnocovat také centrdlng.

Vice informaci je mozné poptat u oficidlniho distributora produktt zna&-
ky GOM, kterym je eskd spoleénost MCAE Systems.

MCAE @)
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VEDA, VYSKUM, VZDELAVANIE

Vysokoskolské vzdelavanie
v technickych odboroch v Portugalsku

D) Text a foto doc. Ing. Jozef MAJERIK, PhD., doc. Ing. Igor BARENYI, PhD., Fakulta $pecialnej techniky TnUAD v Treéine

Autori ¢lanku v maji tohto roka absol-
vovali pracovny pobyt v ramci progra-
mu Erasmus v Portugalsku. V cykle tzv.
pozvanych prednaSok obaja prednasali
na polytechnickej univerzite Instituto Po-
litécnico de Braganca (IPB), na fakulte
Escola Superior de Tecnologia e Gestdo
(ESTIiG). Navstivili aj hlavné mesto Lisa-
bon, severny region Portugalska (Norte)
s metropolou Porto a oblastou Braganca,
a tie region pozdiz rieky Douro s cen-
trom Peso da Régua. Vo svojom Clanku
sa zameriavaju na oblast univerzitného
vzdelavania v Portugalsku i skusenosti
z konkrétnej vysokej Skoly (ESTIiG).

Vzdelavaci systém a vysokoskolskeé studium

v Portugalsku

Vysokoskolské 3todium v Portugalsku v sicasnosti poskytujo hlavne $téine,
ale aj stkromné univerzity a polytechniky, ktoré si zamerané najmd na
technické vzdelanie. Univerzitné a polytechnické, 3tétne a sikromné vzde-
l&vanie je kontrolované a riadené ministerstvom 3kolstva. Pocet prijimanych

= "y —

Neodmyslitelnou siéasfou laboratérii fakulty ESTIG sé aj CNC vyrobné stro-
je sliZiace na realizéciu opracovania skdmanych materidlov pre potrebu
pripravy a vyroby experimentdlnych vzoriek. Na snimke doc. Jozef Majerik.
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Ocelovd konstrukcia mosta Ponte Luiz I. nad riekou Douro spdjajiceho centrum druhého
najvécsieho mesta Portugalska Porto a prilahlej aglomerdcie Vila Nova de Gaia. Obe
patria medzi vyznamné centrd hospoddrstva a priemyslu severného Portugalska.

$tudentov v jednotlivych 3tudijnych odboroch sa podla potreby vopred
uréuje a schvaluje ho ministerstvo Zkolstva. Vyu&ovacim jazykom je por-
tugal&ina, resp. angli¢tina pre medzindrodnych Studentov. Polytechnické
vysokoskolské vzdelavanie (Ensino Politécnica) je orientované na vyuébu
odbornych technickych predmetov so zameranim na priemyselnd prax. Po-
nikajo ho préve vysoké skoly ako napriklad Escolas a Institutos Superiores,
o su v preklade polytechnické insfitdty v odboroch pedagogika, vzdels-
vanie uéitelov, vytvarné umenie, aplikované vedy, o3etrovatelstvo, obchod
a manazment, polnohospoddrstvo a lesné hospodérstvo, strojarstvo a tech-
noldgie, G&tovnictvo a iné. Uvedené typy vysokych $kél st opravnené ude-
[ovat akademické fituly, ako so Bacharel, Diploma de Estudos Supetiores
Especializados (DESE, t.j. diplom osved¢ujici dosiahnuté vysokoskolské od-
borné vzdelanie) a Licenciatura, t.j. akademicky titul opraviiujici absolven-
tom 3t0dia vykondvat pedagogickt &innost. Najéastej$ou formou stidia na
polytechnikéch je tzv. Cursos Bietdpicos de Licenciatur. V praxi ide o dvoj-
stupfiové 3tddium. Prvd &as $tidia trvd 3esf semestrov a konéi sa titulom
Bacharel a druhd &asf trvé od dvoch do 3tyroch semestrov, a konéi sa ude-
lenim titulu Licenciado. Univerziiné vzdel&vanie je tvorstupiiové: Bacharel/
Licenciado, Mestre, Doutor a Agregacao. Absolventi ziskavaiju fitul Bachao-
rel po ukonéeni troch rokov stidia a titul Licenciado po Gspesnom ukonéeni
$tyroch rokov 3tidia. Niektoré odbory sa viak $tudujd aj pét az 3esf rokov.
Vysokoskolské stidium, ktoré vedie k ziskaniu akademického fitulu Mestre,
trvd Styri semestre (dva roky) a konéi sa Uspednou obhajobu zdvere&nej
préce. Akademicky fitul Doutor je udeleny $tudentom, ktori Gspesne vykona-
li doktorandskg skisku a obhdiili dizertagnd précu. Dizka doktorandského



Novootvorené vedecko-
-vyskumné centrum
Brigantia Ecopark
uréené na vyskumné

. aktivity IPB, ale aj pre
participujice
spoloénosti

z priemyselnej praxe.

$todia v Portugalsku nie je presne vymedzend. Kazdy uchddzag o dokto-
randské $todium musi maf fitul Mestre alebo Licenciado v prislunom 3tu-
dijnom odbore. Akademicky titul Agregacao je v Portugalsku najvy3sou
vedeckou hodnosfou, ktord méze ziskaf iba drzitel titulu Doutor.

Escola Superior de Tecnologia e Gestao
de Braganca - ESTIG
Polytechnicky infitdt Braganca (IPB), ktory bol zaloZeny v roku 1979, je
portugalsky vysokogkolsky verejny infitdt s vyse 7 500 vysokogkolsky-
mi $tudentmi a 500 akademickymi pracovnikmi. V akademickom roku
2017/2018 prijal IPB do vietkych $tudijnych programov az 900 zahro-
ni¢nych 3tudentov v rémci mobilit (hlavne z krajin EU a Brazilie).
IPB je v siasnosti rozdeleny do piatich fakdlt, ktoré zahfaiji Sirokd oblasf
$tudijnych odborov, vrétane polnohospodérskych vied, umenia a 3porty,
spolo&enskych vied, inZinierstva, spravy a riadenia, zdravia a cestovného
ruchu. Vdaka stratégii podpory daldich pokroéilych $tidii svojich &lenov,
md IPB v si&asnosti najkvalifikovanejlich akademickych zamestnancov
z pohladu portugalského vysokoskolského systému (najvy3si pocet profe-
sorov s doktorskym titulom na celkovy pocet zamestnancov). Dostdva sa
mu externého uznania jeho vyskumnych akfivit, vratane velkého mnozstva
realizovanych vyskumnych projektov a existencie troch vyskumnych jedno-
tiek portugalskej naddcie pre vedu a technoldgiu.
IPB patri do skupiny tzv. univerzit aplikovanych vied v Eurépe zameranych
na transfer odbornych vedomosti a zru€nosti a integraciu aplikovaného vy-
skumu do odbornej a technologickej praxe.
Jednou z piatich fakdlt IPB je aj ,The School of Technology and Manage-
ment of Braganca®, ktorej skratka je ESTiG. Bola zaloZend v roku 1990
a v rémci vzdeldvania poskytuje Studijné programy technického a ekono-
mického zamerania. ESTiG sa tiez zameriava na vedu a vyskumné akfivity
v oblasti strojdrstva a v technickych vedach. Na zabezpecenie vyucby 3tu-
dentov a realizéciu zékladného aj aplikovaného vyskumu v pozadovanych
laboratérnych podmienkach mé v si&asnosti IPB (aj vrétane fakulty ESTIG)
k dispozicii moderny campus Santa Apolonia s rozlohou vy3e 14 000 m?2.
Komplex objektov fakulty ESTIG zahffia 112 kancelérii pre univerzitnych
lektorov, auditérium, dve auly, 25 u&ebni, pét pocitatovych laboratéri, fa-
kultnd kniznicu a 20 3pecializovanych laboratérii. Iba fakulta ESTIG zaberd
celkovi rozlohu vyse 3 000 m?, a to vratane technickej a administrativne;
podpory. ESTiIG zamestnava 120 vysokogkolskych lektorov na plny pro-
covny pomer (66 z nich je drzitelom vedecko-akademického titulu a PhD.),
viac ako 40 externych lektorov na &iastoény Gvézok, 35 pracovnikov admi-
nistrativy (25 z nich si vysokoskolsky vzdelani). Tym sa ESTIG stal jednou
z najva&sich fakdlt technického a ekonomického zamerania v Portugalsku.
V akademickom roku 2017/2018 na fakulte ESTIiG $tudovalo vyse 2 000
$tudentov vietkych Grovni a typov 3tddia z takmer vietkych 3tatov Eurdpy,
Afriky a Latinskej Ameriky, v nasledovnych 3tudijnych odboroch:
* 6 technologicko-ekonomickych 3pecidlnych kurzov (CETs): Chemické
a biologické analyzy, Manazment tvorby pracovnych miest, Uétovnictvo
a manazment, Indtaldcia a obsluha poéitaovych sieti a systémov, Elek-
trické a automatizaéné zariadenia v procese vyroby, Strojdrska techno-
l6gia, Manazérstvo kvality v automobilovom priemysle
* 11 bakaldrskych tudijnych programov (Bologna 1st cycle): Utovnic-
tvo, Biomedicinske technolégie, Obnovitelné energie, Elektrotechnika,

Informatika, Strojdrska technolégia, Chemické a biologické inZinierstvo
ManaZérstvo kvality, Manazment medzinarodnych vzfahov, Informaéné
systémy

* 8 magisterskych 3tudijinych programov (Bologna 2nd cycle): U&tovnictvo
a financie; Obnovitelné energie, InZinierstvo strojov a zariadeni, Strojér-
ska technolégia, Chemické inZinierstvo, Manazérstvo kvality, Informacné
systémy, Biomedicinske technolégie.

Na fakulte ESTIG sa neustdle zvysuje Uroven vzdeldvacieho procesu na
vietkych stupfoch 3tidia. Rastica drovef je predovietkym vysledkom pré-
ce a zvySovania kvalifikacie akademickych pracovnikov fakulty, &o sa od-
zrkadlilo aj v profesiondlnom Gspechu a poétoch absolventov. V désledku
neustdlych investicii do dalsieho odborného vzdeldvania vlastnych aka-
demickych pracovnikov, je v si¢asnosti 55 % akademickych pracovnikov
drzitelom dokfordtu a oéakdva sa zvysenie ich poctu az na 80 % v nasle-
dujtcich dvoch rokoch. ESTIiG zvysila svoje vedecké a rozvojové aktivity,
FCT (portugalskej naddcie pre vedu a technolégiu). Fakulta ESTIG je zo-
pojend do viacerych medzindrodnych vyskumnych projektov. Neustdle
si buduje a rozvija uz existujice kontakty nérodnych a medzindrodnych
partnerstiev. Tiez poskytuje vysoki Urovef sluZieb pre verejné i stkromné
subjekty v rdmci spolupréce s priemyselnou praxou.

IPB md vo svojej $truktire aj oddelenie prenosu znalosti a technolégii s po-
slanim podporovat aplikovany vyskum a vyvoj. M& aj obchodnd inkubaé-
nU jednotku, ktord poskytuje podporu predovietkym my3lienkam vyvinutym
v rémci akademickej sféry.

Vedecko vyskumné centrum IPB Braganca

= Brigantia Ecopark

V Bragance v roku 2015 otvorili nové vedecko-vyskumné centrum s né-
zvom Brigantia. Samotny nézov centra je odvodeny od pévodného rim-
skeho ndzvu mesta. Park vedy a techniky Brigantia-EcoPark je sd&astfou
tzv. PST-TMAD (Park vedy a technolégii Trds-os-Montes a Alto Douro).
Spravuje ho sikromné neziskové organizdcia s vedeckymi a technolo-
gickymi cielmi (zdruzenie pre rozvoj Brigantia-EcoPark). Park technolé-
gie a technolégie Brigantia-EcoPark je privilegovanym priestorom pre
vedu a technolégiu, ktoré podporuji konsolidované spolo&nosti, okrem
zadinajicich podnikov a spin-off, ktoré s zalozené na technolégiéch.
Brigantia-EcoPark md aj laboratérny priestor na podporu vyskumu, vy-
voja a inovdcii. PST Brigantia-EcoPark vo svojej 3truktire zahffia aj malé,
stredné a velké spoloénosti, ktoré sa snazia staf sa konkurencieschop-
nejsimi. Nérodné a medzindrodné spoloénosti (zacinajice firmy i dobre
stabilizované spoloénosti) sa svojimi aktivitami podielaji na vyuZivani za-
riadeni a zdrojov (priestory pre spolo&nosti zalozené na technolégidach,
laboratérne zariadenia a vyskumnici z vedeckého a technologického sys-
tému). Hlavnou Glohou centra je podporovat my3lienky vyvinuté v rdmci
akademickej obce, ale je otvorené qj 3irokej verejnosti.

Vo vedecko-vyskumnom centre Brigantia Ecopark si laboratérié s najmo-

dernej§im pristrojovym vybavenim, &m vytvdra priaznivé podmienky pre
realizéciu experimentov.
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Casopis Strojirenska vyroba

Cim zilo strojarstvo

D Vlasta Rafajova, foto autorka

v roku 19602

Pred casom sme do redakcie casopisu ai magazine dostali zaujimavy darcek. DIhorocny vyvojovy
pracovnik ZTS Dubnica nad Vahom a pedagog (STU - MtF v Trnave a TnUAD v Trencine)

Ing. Jozef Sandora, PhD., dnes uZ na zaslizenom dochodku, nas obdaroval zviazanou zbierkou

- kompletnym ro¢nikom ¢asopisu Strojirenska vyroba z roku 1960. Zalistujte si v nom spolu s nami
a pozrite sa, ako vyzeral svet strojarstva v niekdajsom Ceskoslovensku pred takmer 60 rokmi.

Casopis Strojirenskd vyroba s podtitulom Vyrobné technicky &aso-
pis strojirensky vyddavali v roku 1960 dve (!} strojarske ministerstva
- Ministerstvo t&zkého strojirenstvi CSR a Ministerstvo vieobec-
ného strojirenstvi CSR v Statnom nakladatelstve technickej litera-
tury, n.p. Praha. Casopis vychddzal dvanéstkrat roéne v ndklade
13 750 vytlackov a stal 3,50 Kés jednotlivo, alebo 42 K&s v rém-
ci celoroéného predplatného. Prispevky v fiom boli uverejfiované
v &edtine aj slovencine. Okrem obdlkovych strdn bol cely Easopis
Ciernobiely. S vynimkou vrstvy ideologickych ndnosov, ktoré boli
typické pre akikolvek tlag a periodiké tej doby, bol uréite uZitod-
nym pomocnikom strojérov a ndstrojom ich vzdeldvania. Rubriky
Casopisu pokryvali vietky oblasti strojdrstva od obrdbania, cez
tvdrnenie, zvdranie, mechanizdciv a automatizdciu, ale aj témy
ako hospoddrnost - Gspora materidlu, priklady z dielenskej praxe,

technické spravodajstvo a recenzie odbornej literatiry. Casopis
vyché&dzal podla informécii Kniznice Akademie véd CR od roku
1953 do roku 1998.

15 rokov po oslobodeni republiky

Rok 1960 bol &smym rokom vychddzania &asopisu, poslednym
rokom druhej péfroénice centrélne riadeného Zeskoslovenského
hospoddarstva a celd (nielen strojérska) spolo&nost si v tomto roku
pripominala 15. vyro&ie oslobodenia. Aj v ¢&lanku ,15 let vyvoja
obrdbécich strojti v Ceskoslovensku 1945 - 1960 jeho autori hod-
notia obdobie od skonéenie druhej svetovej vojny: ,Po osvobozeni
Ceskoslovenska Rudou armédou a zndrodnéni viech vétiich zavodi
vyrdbéijicich obrdbéci stroje byl vytvofen prvni velky specializova-
ny ndrodny podnik Spojené tovarny na obrabéci stroje. Dilezitym

Obmedzené grafické moznosti ani ruénd sadzba textov a obrdzkov (ndkresy, vzorce,
vypocty, grafy) v tla&iarni prdcu s technickymi informdciami nijako neulahéovali a vyZzadovali

si desiatky pracovnych pozicii. Pre akikolvek dnesni redakciu je to takmer nepredstavitelné.
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Ukdazky dobovej
inzercie firiem
v Casopise

Okolem prvni dvouletky byla organizace technického rozvoje oboru
a urychlend pfiprava vhodnych vyrobnich programd pro jednotlivé
zévody, z nichz nékteré nemély vlastni konstrukéné kanceldfe. V cha-
ofickém stavu sortimentu obrébécich strojd, zanechaném kapitalistic-
kym vale¢nym hospoddfstvim, bylo nutno zavést pofadek, ponévadz
si mnohé zd&vody ve vyrdbénych typech a velikostech pfimo navzd-
jem konkurovaly. Tehdy se napfiklad hrotové soustruhy vyrabély v po-
dobném provedeni na 10 mistech, konzolové frézky na 5 mistech
a strolni a sloupové vrtagky na 7 mistech.”

Konkurencia, ktord je dnes vnimand ako prirodzend siéast trhu,
bola pre vtedajsie pldnované hospoddrstvo absolitne neziaducim
stavom. V tom istom €&lanku v3ak nachddzame aj paralely s dne$ny-
mi trendmi: ,Hlavni sméry technického rozvoje obrdbécich strojd
v freti pétiletce (1961 - 1965) jsou zcela ve znameni dalsi auto-
matizace, pfi zvy$enych ndrocich na pfesnost a spolehlivost novych
strojd. VSechny nové vyvijené stroje maiji byt zplsobilé k pouziti
ve vyrobnich linkdch rdznych stupid automatizace. Podil zcela
automatickych a poloautomatickych obrdbécich stroji v celkovém
mnozstvi vyrdb&nych stroji se bude rok co rok zvétiovat a znaénd
&dst téchto stroji bude sestavena do automatizovanych vyrobnich
linek. Vyzkumné préce a ziskané zkuenosti potvrzuji, Ze Ize auto-
matizovat i stroje slouZici vyhradn& pro opakovanou kusovou ne-
bo malosériovou vyrobu s dobrym hospoddfskym efektem. Uspor
a zvydeni produktivity se na téchto strojich dosahuje tim, Ze nékolik
takovych strojd mize byt obsluhovéno jednim pracovnikem, ztrdtové
&asy jsou omezeny na minimum, zmetky jsou témér vylouéeny a vy-
robnosf je stejnosmérnd, ponévadZ nezdvisi na rozdilné vykonnosti
obsluhujicich.”

Treba maf na zreteli, Ze takto sa pisalo o automatizdcii v Easoch,
ked sa o CNC strojoch hovorilo ako o novinkéch na svetovych stro-
jarskych veltrhoch, ako napriklad v &lénku o 6. eurépskej vystave
obrdbacich strojov v Parizi. ,U téchto strojd je zejména drdha né-
stroje proti obrobku uréovand vlozenim piedem pfipravené instrukce
ve formé& dérovaného nebo magnetického pésku do Fidiciho systému
stroje. K uréeni této dréhy neni tedy tfeba pfipravovat vagky nebo
$ablony nebo sefizovat na stroji nardzky & dorazy. Cislicové fizeni
bylo na vystavé uplatnéno jednak k souvislému ovladani obrdbé-
ni slozitych tvard na frézkdch, pfi kterém sougasné probiha pohyb
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v nékolika soufadnicich, jednak k Fizeni pravouhlych cykld pfi fré-
zovani, k automatickému stavéni soufadnic na vyvrtavackach a vr-
tackach.”

Rozmach povojnového slovenského strojarstva
Rastu strojérstva na Slovensku bol venovany prispevok v mdjovom
vydani &asopisu Strojirenskd vyroba a pisalo sa v iom najmé o tom,
ako v krajine ute3ene pribidaji nové technicky zdatné kadre. ,V [u-
dovodemokratickom Ceskoslovensku bol postaveny smely program
vystavby strojdrenského priemyslu na Slovensku. Bez ohladu na to,
ze na Slovensku bolo mdlo odbornikov, &i uz technikov, alebo ro-
botnikov 3pecialistov, strojérensky priemysel na Slovensku vyrdstol
a znaéne pomdha upeviioval hospoddrsku a politickd jednotu nd3-
ho 3tatu. Siroky rozmach strojdrenstva sa prejavuje v tom, ze bola
osvojend ndroénd technolégia a vyrdstlo mnoho vynikajicich od-
bornikov. Rast Grovne demonstruje jednoznaéne ten fakt, Ze [udig,
ktori sa kedysi prehdafiali v hordch a na pasienkoch, dnes riadia
a prevddzaji vyrobu spalovacich motorov, &o ako je zndme, je vy-
roba dost néro&nd. Ba &o viac, v strojdrenskom priemysle na Slo-
vensku sa prejavili také pokrokové prvky organizdcie a technolégie
strojdrenskej vyroby, ktoré si charakteristické pre vyrobu priodovd.
Strojarensky priemysel na Slovensku je predovietkym py$ny na svo-
jich robotnikov novdtorov. V Strojérni na Piesku vyrdstol novdtor
s. Julius Slabej, nositel Radu republiky, vynikajici sostruznik. Staéi
povedaf, Ze sidruh Slabej nahradzuje zdvodu 6 az 8 sistruznikov,”
pide vo svojom &lanku autor, podpisany ako InZ. J. Buda a doddva,
ze dal3i rast drovne strojérskych zdvodov na Slovensku je spojeny
s rastom inZinierskych a vedeckych ké&drov. ,Na rozdiel od minulos-
ti sa na vysokych 3koldch skolia kddre v takom poéte ako sa nikdy
nedosahoval. Napriklad v 3kolskom roku 1936 - 1937 na vietkych
vysokych 3koldch na Slovensku 3tudovalo celkom 2 258 3tudentov.
V 3kolskom roku 1958 - 1959 studovalo len na strojnickych fakul-
tach 1 826 3tudentov.”

Listovaf strankami takmer 60-roéného strojdrskeho Easopisu je pre
so&asnika niekedy naozaj Gsmevné. Nepochybne viak strojdrom tej
doby patri obdiv a uznanie za profesionalitu a odbornosf. Rovnako
aj tvorcom &asopisu, ktori bez akejkolvek IT podpory a s technicky
obmedzenymi moZnostami vtedajiej tlae vytvdrali zaujimavé a uzi-
toéné technické periodikum.

www.leaderpress.sk |4/2018 @magazine I 109



'- l\*'

Tradice str0||reskych
veletrh v Brné (3. posledni &asf)

Prvni pisarecky internacional

D) Zeno Cizmat, foto: Veletrhy Brno, a.s., publikované so suhlasom Veletrhy Brno,a.s.

Polovina 50. let sebou prinesla nebyvaly rozmach
ceskoslovenského strojirenstvi. Béhem péti let
od roku 1948 vzniklo 24 zcela novych strojiren
a export se vtomto oboru za deset let od roku 1948
zvySil dvaadvacetkrat. Skvélou povest ve svete Sirily
jak Zetory, Jawy, tak Cerpadla s trojzubcem, obrabe-
ci a textilni stroje, lodni Srouby i tézké dieselmotory.
Hvézda mezinarodniho Uspéchu strojirenskych vy-
robk({l zafila stale jasnéji.

Ceskoslovensko se zafadilo k velmocem, dodévajicim na kli¢ investiéni
celky energetickych zafizeni, zpracovatelské technologie pro rafinerie
ropy, lihovary, Zkrobdrny a cukrovary, jichz se po celém svété postavilo
na pét set. Napiiklad devét z deseti irdnskych cukrovard postavili Cei,
ktefi v Argentiné dali do provozu i nejvétsi lihovar na svété. Také ciga-

rety mezindrodnich zna&ek se vyrdbély na zndmych &eskoslovenskych
strojich.

Vznik znacky BVV

Na posledni brnénské prehlidce strojirenstvi se podepsalo dost velkych
obchodi do zahrani&i (napfiklad jen Finsko koupilo dva tisice traktor
Zetor), a to bylo jasnym signdlem k tomu, Zze zkusenost brnénského vy-
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stavi§té dozrdla k uspofadani strojirenského veletrhu s mezindrodni
0&asti, jehoz realizace by pfinesla nejen jedté vét3i ekonomicky profit,
ale také mezindrodni spolecensky kredit celému stdtu.

A tak na zdkladé vladniho usneseni vydalo ministerstvo zahranig-
niho obchodu jiz 8. listopadu 1957 vyhlasku, kterou se k 1. lednu
1958 zfidil podnik Brnénské vzorkové veletrhy, jehoz poslénim bylo
poradani veletrhd a vystav se vztahem k zahraniénimu obchodu. So-
uéasné vznikla samostatnd rozpodtovd organizace Brnénské vysta-
visté, kterd podléhala pfimo brnénskému ndrodnimu vyboru. S jejim
vznikem ukonéil na vystavisti své posobeni Park kultury a oddechu.
Jiz pocdtkem roku 1958 vznikl veletrzni vybor, ktery zahdijil pfipra-
vy na mezindrodni strojirenskou vystavu, kterd se méla konat jedté
v fomto roce. Ale zdhy se ukdzalo, Ze termin je neredlny, a tak padlo
rozhodnuti, Ze se prvni mezindrodni strojirensky veletrh bude konat
az napfesrok. V dnoru 1959 jeho pevny termin - od 6. do 20. z4Fi
- definitivné schvdlila viéda na svém zaseddni.

Architektura vystavisté se pro tuto akci proménila pfirdstkem pavilo-
nu X a staronovymi pavilony B a C. Divadlo a pavilon A dostaly no-
vou fasadu a Brno se do d&jin svétové architektury zapsalo unikdtni
konstrukci pavilonu Z. Administrativa vystavi§té, hlavni organizaéni
§téb, se rozsifil do nékolika budov na ulici Hlinky.

Kvétinové zahony, neony, liftboyové

| kdyz pfipravy na veletrh probihaly jiz v méné hektickém tempu nez
predchozi vystavy, musela ruku k dilu pfidat i brigddnickd vypomoc
napfiklad zaméstnanct textilky Kras, stejné tak joko vice nez 200
obyvatel mésta v rdmci jejich &lenstvi v tzv. uliénich vyborech Né-
rodni fronty. Ty dbaly, stejn& jako pfi minulych vystavéch, na kvétino-
vé zkrddleni exponovanych brnénskych &inzakd, Eistoty okoli domd
i jejich oken, nebot panovalo vieobecné minéni, ze: ,podle ¢istoty
naseho mésta budou mnozi zahraniéni ndvstévnici posuzovat kulturu
a vyspélost jeho obyvatel a celého stétu.”

Fasady brnénskych ulic oZily v duetu brnénského znaku a statni vlaj-
ky, v hore&ce pfiprav na veletrh se finiSovalo také s novym dlazds-
nim chodnikd i vozovek a vystavidté v zaplavé kvétinovych zdhond
pfipominalo vice nez v minulych letech ldzefiské mésto v parku. Pfed
jeho branou byla pfed zahdjenim vystavy odhalena vysochand sku-
pina budovateld, kterd tam stoji dodnes. Na mnoha mistech mésta se
objevily reklamni poutae k veletrznim expozicim. Brno téméF v celé
své infrastruktufe za&alo vibrovat oéekdvanou mezindrodni premiérou
a BrAdci ji prozivali na kazdém kroku a mnozi byli ze srdce hrdi, Zze
se veletrh konal prévé v jejich mésté. Ale bylo samozfejmé& i dost t&ch,
ktefi panikafili s tim, Ze budou vykoupeny potraviny nebo zkolabuje
mé&stskéd hromadnd doprava. K tomu nastésti nedoslo, protoze tram-
vaje linek 1 a 6, vybavené opét kvili veletrhu nékolika novymi vozy,
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jezdily podle veletrzniho jizdniho fadu v fficetivtefinovych intervalech
a také moznd diky tomu, Ze obyvatelim Brna sméfovaly vyzvy v no-
vindch, aby v odpoledni 3piéce, kdy se na vystavisté hrnulo nejvice
ndvitévnikd, pokud mozno své jizdy tramvaii odlozZili.

Veletrzni davy ndvstévnikd Brno pfivitalo dvacet modernich nové
otevienych prodejen na hlavnich tepndch stfedu mésta a pfiblizné
stovce novych nebo renovovanych bufetd dominoval legendérni
Sputnik, otevieny jen pér dni pfed veletrhem. Po dobu veletrhu velel
jeho kuchyni 3éfkuchaf restaurace Eeského pavilonu svétové vystavy
v Bruselu, jejiz interiér dobfe poslouzil strdvnikim pfimo na vystavisti.
A také zlaty fond &eskoslovenského vinafstvi, malokarpatské vina, kte-
ré se v Bruselu popijela, se 3enkovala i pod vichou ,veletrzni” vindrny
na Hlinkach u vystavisté. Kvili strojirenskému veletrhu se koncem srp-
na dokoncil podchod pod hlavnim vlakovym nédraZim a na Zarovko-
vém displeji umist&éném ve stfeSe domu ndmésti Svobody se rozbéhl
text v Evropé ojedinélych svételnych novin.

Soumrak v ulicich prozéfily v Brné dosud nevidané slavnostni ne-
onové girlandy a dojem na ndvitévniky délaly i nové instalované
neonové reklamy v kapitalistickém stylu. Ale jen co veletrh skonéil,
B&hounskd, Koblizni i Ceskd ose opét ponofily do temnoty viednich
dni. Ke zdéni zdpadniho stylu sluzeb méli prispét i liftboyové, ktefi se
poprvé objevovali u dvefi nejlepsich brnénskych hoteld. | kdyz doddv-
ky teplé vody nebyly ve vétiiné hoteld samoziejmosti, organizdtorim
se podafilo zajistit v Brné a okoli jiz celkem ficet tisic 16zek véetné
dvou tisic paland v Zidenickych kasdrnéch a deset tisic Briiand, ktefi
nabidli k noclehtim své domdcnosti, mohli vyuzit nabidku Ceské spofi-
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telny na beziroénou pojcku na ndkup dvou povledeni. Bylo na Ease,
Ze se v roce 1959 pravé za&al stavét hotel International. Diky veletr-
hu se posunula zamykaci doba brnénskych &inzakd az na jedendctou
v noci, protoze brné&nské stanky zébavy a kultury, véetn& Rozmarynu,
pripravily bohaty veletrzni program.

213 zvlastnich viaku a 1,5 miliona navstévnika
Na tiskovém stedisku vystaviité se akreditovalo kolem dvou a pdl
tisic novindfl, z nichZ vice nez tetina byla ze zahraniéni a domdci
redaktofi nezapomnéli cudné referovat ani o tom, Ze se kvili veletrhu
v centru Brna i pfed hlavni branou vystavisté zfidily nové zachodky.
Nejen pro novinéfe byly uréeny Veletrzni noviny, které v roce 1959
zadaly vychdzet v péti jazycich. U pfileZitosti mezindrodniho veletrhu
vy3la napfiklad knizka s ndzvem Brno, viiné jednoho mésta a filmové
$taby natocily pét propagaénich a dokumentdrnich filmd. Vzpomin-
kou zlstala i pfileZitostnd série &okolddovych figurek brnénského
draka v celofénové krabicce.

Kvdli prvnimu mezindrodnimu strojirenskému veletrhu vypravily dréhy
do Brna 213 zvlé3tnich vlakd, v nichz bylo mozné uplamit padesati
procentni slevu. Zejména pro cizince se Brno vyzbrojilo &tyficeti no-
vymi autodrozkami, tedy, taxiky. Veletrh byl také divodem k tomu, Ze
kazdy motorizovany cizinec jiZz na prejezdu &eskoslovenskych hra-
nic dostal informaéni brozurku s mapou a kontakty na autoopravny
a jiné souvisejici sluzby pfi cesté do Brna. Hlavni pfijezdové silnice
do moravské metropole byly oznadeny novymi smérovymi cedulemi
v reflexnich barvach. Brno zfidilo nékolik hlidanych parkovist i novy
autoservis na Videfiské a po dobu veletrhu méli déle otevieno i jejich
kolegové na Minské a Hybesové. Ale s pichnutou dusi museli Fidici
na Kounicovu a pneumatiku jim opravili jen na Rybdfské. Natankovat
mohli u nové benzinky pod rozestavénou vyskovou sprévni budovou
vystavité, toho Easu nejvy3si budovou v Brng, jejiz Zelezobetonovy
skelet poslouzil alespofi jako reklamni plocha neond podnikd zahra-
ni¢niho obchodu i znaku samotného vystavisté.

Pohotovost na vystavisti opét méla lékafskd ambulance s nékolika [02-
ky, ale také opravna a &istirna odévd. K ¢isténi bot z prachu vystav-
niho areédlu slouzily dva sténky s automaty pied hlavni branou, také
brnénské kadefnictvi méla otevieno v prodlouZzenych sméndach. Ale
redaktor Rudého préva Zehral, Ze k nedvardm veletrzniho Brna patfi
nestydaté zpUsoby, kterymi zdej3i holig¢i vymdhaii spropitné, stejné tak
i neochota tramvajovych privodéi.

Zatimeo jihomoravské pivovary a sodovkdrny zaéaly u prileZitosti
veletrhu vyrdbét novou sodovku Ozong, v hotelu Slovan se zamést-
nanci brnénskych restauraci uéili pod vedenim mistra z Maridnskych
Lazni michat pro veletrzni hosty alkoholické drinky. Persondl mnoha
podnikd brnénského pohostinstvi posilila po dobu veletrhu vice nez ti-
sicovka pracovnikl véetn& kuchafské a &idnické elity z celé republiky.
Népor vice nez milionu a pdl veletrznich ndvitévnikd pomdhal v ces-
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tovni kanceldfi Turista na Tatranské ulici zvlddat ubytovaci, dopravni
a také stravovaci dispedink. Jen na vystavisti se denné vafilo 25 tisic
teplych jidel a pfi odchodu z aredlu po pété hodiné dostdval kazdy
névitévnik bali¢ek na cestu nebo poukaz do nékterého z brnénskych
bufetd nebo lidové restaurace.

Co stat, to expozice

Expozice byly koncipovény jako prehlidky strojirenského promyslu
jednotlivych statd v rdmci jednotlivych pavilond. Oviem toto privile-
gium patffilo z dvaceti deviti zemf jen satelitim sovétského bloku véet
né expozice Ciny a Rakouska. N&které viadni delegace t&chto zemi,
které v divadelnim séle vystavisté aplaudovaly projevim pfi slavnost-
nim otevieni veletrhu, se v rdmci svého programu rozjely i na prohlid-
ky do vybranych brnénskych strojiren.

Expozice ostatnich vystavovateld byli tematicky rozdéleny do jed-
notlivych pavilond podle viech obori tehdejsiho strojirenstvi a cestu
po aredlu si ndvitévnici mohli ulehéit v legendérnim motorovém vléé-
ku z vysokomytské karosy, ktery jezdil i na svétové vystavé v Bruselu.

A tehdy nemohlo byt jinak, nez aby nejvétdi chvdla medii paffila
sovétské expozici v pavilonu A, v jejimz stinu se kréila expozice
Madarska a Bulharska. Sovétom patfil v doprovodném programu ve-
letrhu i prvni tzv. ndrodni den, ktery probihal ve znameni odbornych
predndsek, filmi i vecernich estrdd v aredlu vystavisté. Jeho brdna se
na rozdil od pavilond za sniZené vstupné uzavirala az hodinu pfed
pUlnoci.

Premiéra Velorexu, Skody Octavia, Tesly

V roce 1959 mé&l na vystavisti premiéru legenddrni Velorex i kombik
Skoda Octavia, v niz uz mohly vyhrévat prvni modely &eskych au-
torddii, které Tesla na veletrhu predstavila. Velikému zé&jmu se t&sila
i sektorovd kuchyfiskd linka Sfinxu Frydland vyrobend ze smaltova-
ného plechu, kterd se stala tradiéni sou€dsti nejstarsich pravé budo-
vanych &eskoslovenskych paneldkd. Z technickych novinek se nejsir3i
vefejnost mohla t&3it na vysavaé Pluto z hlinecké Ety s vykyvnou saci
hubici nebo tlakovou I&hev na vyrobu domdaciho sifonu. Kazdy, kdo
na veletrh zavital, mohl podat soutézni ndvrh o technické zdokona-
leni jakéhokoliv vystavniho expondtu. Samozfejmé sovétsky soustruh
fizeny automaticky dérnym 3titkem byl bozskym vzorem technické
dokonalosti.

Mikrosvét brnénského vystavidté se proménil v hmoté i v mentalité.
Zostaly na néj jen vzpominky....
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CEE Automotive Supply Chain 2018

Druhy rocnik medzinarodnej konferencie, vystavy a B2B stretnuti pod nazvom CEE Automotive Supply
Chain 2018, urCeny dodavatelom a subdodavatelom najdolezitejSieho priemyselného odvetvia na
Slovensku, sa uskutoéni na jesen v Samorine. Jedinecnost podujatia zarucuje unikatne spojenie via-
cerych obchodnych komor a organizacii, ktoré ho pripravuju nielen pre svojich Clenov, ale pre vSetky
spoloCnosti zaujimajuce sa 0 rozvoj obchodnych vztahov v automobilovom biznise.

V roku 2017 sa CEE Automotive Supply Chain zi&astnilo 400 [udiz 12 kro-
jin.Tento rok predpokladaji organizdétori minimdlne rovnakd Géasf.

+CEE Automotive Supply Chain spdja stovky profesiondlov z oblasti au-
tomotive v regiéne V4, ktori sa stretdvaji, aby spolu hovorili o novych
obchodnych prileZitostiach. Osobné stretnutia a nadvézovanie kontaktov
s0 zdkladom pre nékupcov, hladajicich novych predajcov a riedenia.
Podujatie vytvara platformu prileZitosti pre 3Sirokd 3kdlu doddvateloy,
poskytovatelov sluzieb a univerzity. Co si viak cenim najviac, je profe-
siondlna konferencia v prvy defi podujatia zamerand na dodavatelsky
refazec a jeho budici vyvoj a stratégiu, ktord tam prezentuji velki hraéi.
Som réd, Ze aj tento rok méme 16 Eest byt jednym z organizatorov tohto
unikdtneho podujatia,” vyjadril sa Alexander Matusek, prezident Zvézu
automobilového priemyslu SR.

Na 0&astnikov podujatia ¢akd velmi zaujimavy program, ktory spdija
rdzne prvky - konferenciu, networking a organizované obchodné roko-
vania. CEE Automotive Supply Chain 2018 ma k dispozicii osvedéeny

systém, ktory dokdze napldnovaf rokovania spoloénosti podla ich z&-
ujmov a preferencii. Kazdy G&astnik si tak méze vybraf koho pozve na
stretnutie, alebo koho pozvanie prijme, a efektivne tak vyuzif prilezitosti
nadviazaf spoluprécu s novymi obchodnymi partnermi.

CEE Automotive Supply Chain 2018
Détum konania: 23. - 24. 10. 2018
Miesto konania: Samorin, X-BIONIC SPHERE
Prihlasovanie Géastnikov do 17. 10. 2018
(early-bird vstupenka do 25. 9. 2018)

Organizatori: Britskd obchodnd komora na Slovensku, Francizsko-slo-
venskd obchodnd a priemyselnd komora, Kérejské agentira na podporu
obchodu a investicii, Slovensko-nemeckd obchodné a priemyselnd komo-
ra, Zdruzenie automobilového priemyslu Ceskej republiky, Zvéz automo-
bilového priemyslu Slovenskej republiky.

Viac informaécii ndjdete na www.casc.sk.

23. - 24. OKTOBER 2018 | x-bionic® sphere - SAMORIN

NAJVACSIE STRETNUTIE DODAVATELOV DO AUTOMOTIVE V GECHACH A NA SLOVENSKU

www.casc.sk
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27. mezindrodni veletrh elektrotechniky, energetiky, automatizace,
komunikace, osvétleni a zabezpeceni
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EuroBLECH 2018: V ryime digitalizécie

Medzinarodny veltrh technologii pre spracovanie plechu, sa
bude konat na vystavisku v nemeckom Hannoveri v diioch
23. az 26. oktobra 2018. Novinky v spracovani plechu tu
bude prezentovat vySe 1 550 vystavovatelov zo 40 krajin.
Aktualne najdolezitejSimi krajinami podla poCtu vystavova-
telov si po Nemecku, Taliansko, Turecko, Cina, Holandsko,
Spanielsko, Svajgiarsko, Rakusko a USA.

EuroBLECH je celosvetovo najvacsi veltrh pre odvetvie spra-
covania plechu a pre névitevnikov je centrom, kde objavuiji
a kupuijd inovativne vyrobné riedenia. V si€asnosti hra délezi-
16 rolu v priemysle digitdIna transformécia, €o sa odzrkadluje
v tohoroénom motte veltrhu EuroBLECH ,V rytme digitalizé-
cie”. Vdaka nespocetnému mnozstvu Zivych prezentdcii na
vystavnych stankoch, maji ndvstevnici moznost zazif v akcii
stroje a systémy zo vietkych oblasti spracovania plechu. Pro-
fil veltrhu EuroBLECH pozostédva z 15 oblasti a pokryva tak
kompletny technologicky refazec spracovania plechu: plech,
polotovary a hotové vyrobky, manipulécia, separdcia, tvérne-
nie, flexibilné spracovanie plechu, spracovanie trubiek/profi-
lov, spdjanie, zvéranie, aditivna vyroba, povrchovd Gprava,
spracovanie hybridnych konstrukeii, ndstroje, riadenie kvality,
systémy CAD/CAM/CIM, vybavenie tovérni a skladov, ako
aj vyskum a vyvoi. )

y é ceny:
dpredaj vstupeniek za zvyhodnen
e HANOME, s.r.o. - vyhradny partner
EuroBlech 2018 pre SR
i hanome.s
E-mail: hanome@
Tel- 0903 411 107

Kontaktnd osoba: |da Spényiova

GARANT Xpent: Jeden upinac, dva obrobky

Hoffmann Group uvedla na trh novy modul pro svij 50sy upina¢ GA-
RANT Xpent. Pomoci nove stredoveé Celisti, kterou Ize volitelné nasa-
dit na zakladnf liStu, je mozné do jednoho upinace upnout dva obrob-
Ky a obrobit je v jediném pracovnim kroku. Lze tak realizovat efektiv-
nejsi upinaci strategie a dosahnout viditeIného zvySeni produktivity.

Upina& GARANT Xpent je koncipovdn jako stavebnicovy systém. Upi-
naci moduly, upinaci litu a vieteno Ize individudlné sestavovat, kon-
vexni upinaci moduly Ize oto&it o 180 stupid. Dalsi vyrazny posun,
pokud jde o flexibilitu, nabizi nové vyvinutd sttedova Zelist, kterd je
jiz nyni k dispozici jako pFislusenstvi pro konstrukéni velikosti O a 1S
a v krétké dobé bude dostupnd i pro velikosti 1 a 2. Stavaijici program
predsazovacich list se vzdy dvéma upinacimi stupni je s novou stfedo-
vou Celisti plné kompatibilni.

Sosy upinaé GARANT Xpent je nyni k dostdni se stfedovou listou.
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GARANT Xpent md upinaci silu az 40 kN pfi momentu 90 Nm a je
k dispozici ve tfech riznych vyskach a dvou 3itkdch. Zakladni listy
maiji délku 360 az 1 050 milimetrd. Nova konstrukéni velikost 1S byla
vyvinuta specidln& pro 3- a 50sé stroje s malym vfetenikem.

Vynikajici flexibilita a produktova kvalita upinaée GARANT Xpent je
na trhu iz vyhlésend. Za svou funkcionalitu a atraktivni design ziskal
tento upinaé cenu IF Design Award 2018.

Hoffmann Group

Hoffmann Group jako vedouci evropsky systémovy partner pro kva-
litni ndfadi sdruzuje jak obchodni kompetence, tak i kompetence
v oblasti vyroby a sluzeb. Toto propojeni zaruéuje vice nez 135 000
zdkaznikd spolehlivost z hlediska zésobovdni, kvality a produktivity
v oblasti néfadi a zafizeni provozi. Portfolio zahrnuje vedle néstroji
pro ffiskové obrébéni, upindni, méfeni, brouseni a déleni také ruéni
ndfadi, ochranné pracovni prosttedky, zafizeni provozd a dilenské
potieby. Mezi zékazniky této spolecnosti patti velké koncerny zapsa-
né na burzdch i stfedni a malé firmy ve vice nez 50 zemich. V roce
2017 bylo dosazeno obratu ve vysi vice nez 1,2 miliardy euro (ce-
losvétové). Hoffmann Group nabizi véetné vlastni prémiové znacky
GARANT vice nez 75 000 kvalitnich ndstrojé od prednich svétovych
vyrobcl. Se zdkaznickym servisem po celém svété a kvalitou doddvek
na 99 procent certifikovanou TUV je tento specialista na ndiadi se
sidlem v Mnichové pro své zdkazniky spolehlivym a efektivnim part-
nerem.

Dal3i informace najdete na www.hoffmann-group.com



Hrajte o darcek od spolocnosti Valk Welding

Vézeni priatelia,

krizovku v aktudlnom vydani ai magazine sponzoruje spolocnost Valk Welding, jeden z vedicich hrécov na trhu
v oblasti robotickych zvdracich technoldgii v Eurépe. Viac ako 30 rokov sa spoloénost Valk Welding zaoberd priemyslovou
automatizdciou so zameranim na technolégie zvdracich robotoy, ktoré nachddzaji uplatnenie v najréznejsich vyrobnych
prevddzkach a aplikdcidch. Viackrdt sme o ich vyuziti v konkrétnych podnikoch pisali oj v ai magazine.

Ak mdte chuf a éas, vylustite krizovku a poslite nédm znenie tajnicky spolu so svojim menom, adresou a telefénnym ¢islom na
emailové adresu redakcie: leaderpress@leaderpress.sk do 15. oktébra 2018. Vyhrat mézete skutocne origindlny technicky

daréek - profesiondlne repasovany banicky kahan z ostravsko-karvinského regiénu. Napovieme, ze tajni¢ka je v anglictine
a vystihuje podstatu zvdrania. Meno vyZrebovaného $fastlivea uverejnime v ai magazine & 5/2018, ktoré vyjde 2. novembra 2018.

Sprdvne znenie tajni¢ky so spoloénosfou Mazak z minulého vydania je: We love integrex. Spomedzi sprévnych listitelov sme vyzrebovali Llubosa Glajsu

z Partizénskeho. Gratulujeme!

redakcia ai magazine
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Vodorovne

A: nebdi; nds futbalovy brankér a tréner; rusky desatbojar; samohléska

B: 1. Cast tajnicky; postava z orientdlnej rozprévky; starorimsky
dradnik

C: letopis; Richard domdcky; anglické muzské meno; &asto vidi

D: polsky futbalista; rusky sthlas; rieka vo Francizsky;
vpdd na nepriatelské Gzemie; jeho

E: 2. éasf tajnicky; ucho po anglicky

F: ofec zastarane; informaény systém; grécke pismeno i;
zbierka v kostole

G: grgat; rieka v Taliansky; citoslovce ohradenia sa;
umeleckd animovand tvorba

H: latinskoamericky tanec; 3. €ast tajnicky; islovka

I:  Stvrté pismeno abecedy; cesky hovorovy sihlas; zarovnal trasenim;
opevnend horské kaukazskd osada

J:  &asf netopiera; mesto na vychode Nemecka; Sipka v kompase

K: zaiatok abecedy; 4. €ast tajnicky; tibetsky druh kravy po anglicky

Pomécky: Aue, Avilov, eutaly, Lahm, Lafo, Lao, pana, warrd, ilét, Aa, Ahoh, filak, Hara,

Zvisle

ast pohybového Ustrojenstva; ampanské bez alkoholu; predlozka
bengdlske platidlo; zhora (lekarsky); mamin brat

vecny vklad; nemecky futbalista; muzské meno (5. 12.)

vyplii okna; oznadenie potravin pre cukrovkdrov; dobry po taliansky
utorok po francizsky; ako bésnicky; skratka goniometrickej funkcie

OIS CORDR

Australian Library and Information Association; nérske muzské meno;

ulica po francizsky

7 polotuhé jedlo; isf po anglicky; Aerospace Technology Institute;
Eurépska komisia (medz. skratka)

8: futbalovy klub v Haagu; A- TO; zvé&iovanie

9: Styri po nemecky; cinske umenie; pichlavé vyrastky

10: obéan Indie; hora v Nigérii; Norbert

11: patriace levom; hmla po anglicky; iba

12: nezostane; sklenené vldkna

13: gramatickd kategéria (dokonavy, nedokonavy); iné meno pre boha
Sivu; horné konéatina

14: International Leadership Association; britska spevacka Rita ...;

hinduistickd znac¢ka na &ele
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The Anniversary 60th MSV - a Connection between History and

Present of Industry

The International Engineering Trade Fair will celebrate this

important anniversary with a unique exhibition of the Czechoslovak

industrial legends and above all with a huge participation of 1

650 companies from 33 countries. A display of the most modern

technologies expects visitors of the exhibition area in Brno from the

1st to the 5th October 2018 in the fully sold-out pavilions.
(www.bvv.cz/msy, p. 10)

To Be a Leader Is Obligation
The brand SCHUNK is a synonym of reliability and quality for
every industrial producer, who needs to perform a manipulation
with the work-pieces, components or products. The clamping
systems and gripping technology made by the German company
SCHUNK are utilized in the all industrial branches, in our case
mainly in the automotive segment. The Slovak daughter of this
German company is active in our market already for 12 years
whereby it is growing during the whole given time continuously...
(www.schunk.sk, p. 14)

30 Years of Cooperation Raised Level of Robotic Welding
Technology

Thirty years ago the company Valk Welding introduced at the
Benelux market welding robots from the Japanese producer
Panasonic. Since then both companies are closely cooperating

in development and innovations determined for the welding
automation area. While Panasonic is oriented towards own
development of the welding robots until the present set TAWERS,
which is equipped with an integrated source, the company Valk
Welding is focused on application flexibility and utilizing of the
sensor technologies or other software applications. Thanks to these
development trends there are now at disposal such technologies
that enable to realise innovative specialisation of production for
hundreds of companies. (www.robotizace.cz, p. 18)

Slovak Patent, Slovak Product, Worldwide Success

A successful story of the company SPINEA owes to an original
own product, which is required within the global robotic market.
This worldwide success is a work result of many people, e.g.

the Slovak investor who believed in a unique technical solution,

the co-founders of the company who started with production,

the employers who were working in this company during the
complicated beginnings. In spite of this fact the story of SPINEA

is almost “one man show” thanks to an invention of the Slovak
scientists Bartolomej Janek. (www.spinea.sk, p. 20)

Norbert Brath: We Are Building a Premium Brand

The unique high precision reduction gears from the company
SPINEA Ltd. in PreSov are required world over. On the present
SPINEA is massively investing into enlarging of the production
capacities, whereby itis already for the third-time during the last
eleven years. This expansion process is from this year's February
managed by the general director Mr. Norbert Brath, who is an
experienced manager. He came into this company after 18 years
spent in the well-known company Embraco. He presented visions
of a future company’s development in interview for the journal ai
magazine. (www.spinea.sk, p. 23)

New Machine of the Set VPower
This year's exhibition Fakuma in Friedrichshafen will be organised
from the 16th to the 20th October. The company WITTMANN
BATTENFELD will present a novelty, namely the vertical machine
VPower using a motto “be smart”; in the hall B1, exhibition
stand No. 1204. In this way at the same time the WITTMANN
BATTENFELD will also offer the vertical machines made by the
construction and design of PowerSeries.

(www.wittmann-group.sk, p. 24)

With the FastLane to Special Part from Plastic in Record Time
The company Péppelmann KAPSTO® offers a permanently
enlarged standardized program for already more than fifty years.
It includes over 3 000 of the protective plastic capping strips
and stoppers delivered directly from the store. The engineers
and technicians of the Poppelmann KAPSTO® are developing, in
addition to a large standard program, also the special solutions
on request in a close cooperation with the clients. More than
2 000 of employees within this traditional family company are
focused on high quality and productiveness as well as on the
individual service, which is performed by the professionals who
are acting in the plastic processing area.

(www.poeppelmann.cz, p. 27)

Transformation of Dreams into Reality

The mobile robotic systems are often discussed, but they are not
often visible within the industrial practice in spite of a fact that
they are required by a lot of industrial companies. However, the
company Staubli Electrical Connectors is already a satisfied user

of these systems. The top-management of this company is very
satisfied with a flexibility, which offer the mobile robotic assistants
for the assembly line. (www.staubli.cz/robotics, p. 28)

Nachi Robotics
The company Nachi Fujikoshi Corp. belongs among the oldest
producers of the industrial robots in Japan. This company
manufactured the first industrial robot already in the year 1968
and since then it is continuously innovating and utilizing synergy
among the all divisions during development of the industrial robots.
Quality, robustness and mechanical resistibility are the typical
features of these robots that are installed worldwide, including
the Czech and Slovak Republic. At the present time the company
NACHI is a supplier of the robotics specified for a wide range of
solutions almost in all branches of the industrial automation, e.g.
in operation of machine tools and injection presses, in packing,
welding, palletisation as well as for many other applications within
the automotive industry, heavy industry, food industry, pharmacy
and in assembly of miniaturised components for electrotechnics.
(www.nachirobotics.eu, p. 30)

To Assembly Own Welding Power Source

Sigma Select is a new set of the modern inverter welding power
sources developed for industrial welding using the welding methods
MIG/MAG, MIG PULZ and MMA. It integrates the most modern
welding functions, perfect characteristics of the welding power
sources, simple operating and traditional reliability of the products
made by the Danish company Migatronic. (www.migatronic.cz, p. 32)

MIG/TIG Welding Robot Migatronic CoWelder™

Migatronic CoWelder™ is a compact and safe solution, which is
determined for the robotized welding (MIG/MAG or TIG) of simple
pieces regardless of their amount or rate. It consists of the welding
power source Migatronic and collaborative robot Universal Robots.
In this way it enables to replace repeating manual welding. The
CoWelder™ optimises utilisation and ensures unification of serial
production. Programming of this equipment is intuitive, easy and
fast. (www.migatronic.cz, p. 33)

The Robots KUKA Are Automating Varnishing Process in the
Company Hannex
The Polish company Hannex, which is a varnishing specialist,
solved the increasing demands concerning quality and capacity
in the case of such clients as the company Samsung. Therefore,
Hannex decided to automatize the own paint shops by choosing -
with regard to the range, speed and reliability - the robot KUKA KR
AGILUS. Advantages of this solution positively influenced the whole
company, not only the production line itself.

(www.kuka.com, p. 34)

Freedom for Innovations

From an engineering office with one man up to the technology

and a global market leader during 50 years. The company Blum-
Novotest GmbH reached this goal thanks its own innovative force,
smart solutions and extraordinary attention paid to detail. The
company celebrated this event in June 2018 with the motto “50
years of innovations”. (www.blum-novotest.cz, p. 38)

Acceleration of Production Concerning the Inclined Oil Channels in
Crankshafts
The crankshaft is a heart of the piston combustion engine. This
machine part is necessary for transformation of shifting motion
into the rotational motion in order to drive the motor car. The
crankshafts are complicated machine parts whereby they are
produced in large volumes. There is expected another increasing
of demand relating to the crankshafts thanks to development of
industries for example in China or India. From this reason there
is welcome within the automotive industry every progress in the
machining process, which will be able to accelerate production
of these critical machine parts. The company Sandvik Coromat,
which is active in the various automotive industry areas, is also a
producer of the inclined oil channels in the crankshafts.
(www.sandvik.coromant.com/sk, p. 40)

Threading Machines with Hinged Arm
Engineering plants are often looking for an alternative solution
for performing of the thread cutting operation out of a machining
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centre. The main reason of such situation is a risk of screw tap
cranking or insufficient number of positions in tool cartridge as
well as high operational costs of the machine. There is a possible
solution in the form of the threading machines with hinged arm.
(www.magcentrum.cz, p. 44)

New Solution of Flexible Production from PRIMA POWER

The updated compacted FMS (Flexible Manufacturing System)

with the new Shear Genius. The Prima Power PSBB (Punching -
Shearing - Buffering - Bending) is a fully automated production
line determined for processing of metal sheet into the final
component part, including the bending process whereby the final
results are high quality components. The actual offer contains
many improvements and the new Shear Genius, which is a cutting
and shearing centre, represents a new level of the production
speed and productivity. (www.primapower.com, p. 46)

The Custom-Made Valve Terminal EB 80

The valve terminal EB 80 was developed after an intensive
research whereby it takes into consideration requirements obtained
from clients of the company Metal Work. Thanks to a modular
conception it is possible to combine into one set the solenoid
valves with various functions, multi-position bases, pneumatic and
electric input modules, digital or analogue input and output control
modules and a lot of others. (www.metalwork.cz, p. 50)

Vertical Centres Have Been Produced by the Company TAJMAC-
ZPS in Zlin Already for 25 Years

Development and production of the vertical centres in Zlin started
25 years ago. The title of the production company was changed
during last decade of the previous century, however the vertical
centres produced in the company ZPS and later in the TAUIMAC-
ZPS are always well-known among the clients. There were
searched at the beginning of the 90s new alternative variants and
markets in order to replace the horizontal centres MCFH 40 and
FQH 50A, which were favourite at that time. Transformation of
production towards the vertical centres was very demanding with
regard to the construction work, own production and assembly as
well as finalisation. (www.tajmac-zps.cz, p. 52)

HRC Combines Human and Robot Power
How is it possible to utilize a human-robot cooperation (HRC)
in everyday production? Which safety terms are existing? How
successful can be a start? These and other questions were
discussed during the second dialogue of the SCHUNK technology
users with the main theme: “Successful presentation of the human-
robot cooperation in a society.” The central aspect of the HRC in a
future will be the ergonomic unloading of people in their everyday
work, whereby there is emphasized “a human focused automation”
according to the words of Tea Barisi¢ from the company KUKA.
(www.schunk.sk, p. 54)

Harmonisation of Vending Systems in the Industry 4.0

Recently occurred new solutions related to the tool management
whereby they are partially inspired by the 4th industrial revolution
(Industry 4.0). The common task of these solutions is to offer
better and more effective methods determined for control and
vending of tools in the production plants. This overview offers
some of the new possibilities, which are utilising the most
important and interesting development trends inspired by the
Industry 4.0 in order to maximise and to harmonise production
efficiency. (www.iscar.sk, p. 56)

Reliable Procedures During Repairs of Expensive Components
Aircraft and cosmonautics are booming: according to the
International Air Transport Association the number of realised
flights increased from the number 35 of millions of the flights in
the year 2012 up to 40 of millions - and this number is always
growing. The worldwide fleet consists of 25 000 planes. The
Boeing company assumes that this amount will be duplicated
during the next 20 years. This fact is very important with regard to
the MRO (Maintenance, Repair, Operations), i.e. with regard to the
repairs, maintenance and general revisions of the aircraft engines.
Business in this area reached the value 25 millions of dollars in
the year 2015. The branch of aircraft and cosmonautics expects
expenditures 46 millions of dollars till the year 2025. The company
MTU Maintenance Hannover, which is one of the leading providers
of the MRO services, significantly modernised its machining
processes in order to manage an increasing number of the orders.
For example, the DMC 210 FD duoBLOCK from the company DMG
MORI increased the productiveness about 60 percent on average.
(www.dmgmori.com, p. 58)
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Makino 2500Z - Reliable and Effective Production with 5-Axle
Flexibility
The horizontal machining centre a500Z is prepared for automation
of manipulation with the pallets and individual pieces. The smart
automation solutions from Makino, including such systems as
MMC2 and VIP with 6-axle robots, as well as standard automation
systems can be integrated with this machine easily. And also
a500Z can be integrated into the existing systems lightly.
(www.makino.eu, p. 62)

Novelties in 3D Print from TECNOTRADE OBRABECI STROJE s.r.0.
The company TECNOTRADE OBRABECI STROJE (MACHINE
TOOLS) Ltd. deals with the sale, guarantee and post-guarantee
service of the 3D printers and machine tools determined for the
chip machining within the area of Czech and Slovak Republic.
Since the year 2001 it is an authorized representative and
distributor of the CNC machine tools DOOSAN, while in the 3D
print area the company TECNOTRADE OBRABECI STROJE Ltd. is a
representative of the companies Stratasys, Sintratec and Insstek.
Novelties from their production will be presented at the on-coming
MSV Brno. (www.tecnotrade.cz, p. 64)

LAll Inclusive“ from Systemic Partner

The company Hoffmann Group offers a complex assortment of

the personal protective equipment, together with the consultant
services within the whole Europe. This leading European systemic
partner for the quality equipment prepared a large-scale offer and

it built a full-area service. There is at disposal in this way for the
shopping agents and safety engineers all from one source: i.e.

the quality equipment, devices for operation and the personal
protective equipment. (www.garant-tools.com, p. 66)

New Ceramic Monolithic Milling Cutters for Hard to-Machine Aircraft
Components
The company Tungaloy is extending a set of monolithic milling
cutters SolidMeister by a new types of the ceramic milling cutters.
Application of the monolithic milling cutters is important with
regard to the increasing requirements concerning a complexity and
miniaturisation of the components made from the hard to-machine
materials, such as heat-resisting super-alloys.

(www.tungaloy.cz, p. 69)

Design of Moulds Using the CAD/CAM Cimatron in the Company
Juraj Pittner

Mr. Juraj Pittner is a professional, who is acting in the world of
injection moulds already for 20 years and from the year 2011

he is owning a private design bureau. Several years ago he was
employed as a technologist and designer in the German company
Meinecke Formenbau GmbH. Nowadays he is utilising the CAD/
CAM solution Cimatron, which was developed above-all for the tool-
shops. He spoked with us about his experiences concerning not
only the Cimatron. (www.cimatron.cz, p. 70)

EWAG PROFILE LINE - High Precise and Flexible 5-Axle Machining

Centre

The new machine PROFILE LINE from the company EWAG reacts

on a demand concerning a rational and flexible machining of the

replaceable cutting tips made from the hard metal. This machine

is produced in a close cooperation with the sister company Walter

Maschinenbau GmbH, whereby the company Ewag AG is providing

the tool equipment and professional software knowledge.
(www.walter-machines.com, p. 74)

RECA SECO Takes All into Consideration

The service concept SECO from the company RECA is a complex
service, which is taking everything into consideration. The main
task is to manage delivery of the C-components as well as to
control the storages or individual racks in order the C-components,
which are in the various forms of consumption material, will be at
disposal always if it is required, namely in the right amount, on the
right time and at the right place. (www.reca.sk, p. 76)

Eurazio Centre - the Largest Showroom of Laser and CNC
Machines in the Middle and East Europe

The exclusive distributor of the fibre cutting lasers HSG for the
Czech and Slovak Republic, the company 4ISP Ltd., built a new
Eurazio Centre in Modletice near Prague. This is a sales showroom,
which is several times larger than any other within the whole
Europe. It contains more than fifty types of the CNC industrial
lasers, milling machines and other machinery. The Eurazio Centre
equipped with the Chinese lasers is the central showroom for the
whole Europe. (www.sales@4isp.cz, p. 78)

At Full Throttle on Data Highway

The industrial plug-in connectors M12 from the company

Murrelektronik with the coverage degree IP67 are fully suitable

for the demanding industrial ethernet applications. The M12 with

coding X enables a high data transfer speed. The M12 with coding

Y transfers parallel data and electric current.
(www.murrelektronik.sk, p. 80)

Vulcanizing Presses and Automation Solutions for Automotive

The company MicroStep-PA spol. Ltd. is an innovative supplier

of the automated manufacturing lines determined for production

of components in automotive industry. This company is active

at the Slovak market and its products are applied in the partner

companies in Slovakia, Czech Republic, USA and Brasilia.
(www.microstep-pa.sk, p. 86)

KKS 463 NA - Complex Solution

The fully-automated circular saw KKS 463 NA is a jewel of the
company KALTENBACH. This equipment is working with all profiles
without any operating staff activity. Feeding, cutting and sorting

of the work-pieces is performed automatically. The most important
advantage of this saw, which is equipped with the angle-wise
cutting, is a repeated sawing on the front and rear side as well as
application of a vertical fixture for the angle-wise cutting in order

to clamp the worked material optimally with the shortest residual
length <15 mm. (www.kaltenbach.com, p. 88)

Perfect Magnetic Clamping of Workpiece...

The company MAG Centrum Ltd. is known almost during

the last 15 years as an exclusive supplier of the company
TECNOMAGNETE, which is the largest worldwide producer of

the magnetic system. The MAG Centrum belongs among the top
companies in own branch thanks to the long-time experiences with
more than 4000 applications and thanks to a team of professional
business- and service-staff. (www.magcentrum.cz, p. 89)

The Control System ProtoTRAK®...

The first system ProtoTRAK was developed by the engineers from
the Southwestern Industries in California more than 30 years ago.
They were looking for such technical solution, which will be able to
offer “a consistent, highly efficient control system for a small batch
production and piece production”. The control system ProtoTRAK
is an evolutionary process, which has begun in the year 1984.
Nowadays it is utilised by more than 100 000 users for the milling
machines and turning lathes. (www.rexim.cz, p. 90)

Hot Novelties LEADWELL

There were many possibilities during this year's summer also to
obtain engineering technologies. On the occasion of the engineering
exhibition in Brno, which will be held at the beginning of October,
our company prepared several attractive offers concerning the CNC
machine tools LEADWELL that are determined for the demanding
users, namely the CNC turning lathes with the y-axes and the
5-axle machining centre specified for the 5-axle machining of the
parts using one clamping. (www.mikron.sk, p. 92)

To Protect Our Water Sources

Every company or organisation, which is utilizing during its activity
such materials that are dangerous with regard to the environment,
human health or fire risk, has to storage and to manipulate

these substances according to the valid legislation in order to
eliminate the possible risks. Nowadays DENIOS is introducing

own production program, which includes a wide range of the
products, for example the individual protected storage tubs, storage
containers with the accessories, fire-proof containers as well as a
large offer of the sorbents. (www.denios.cz, p. 94)

Intelligent loads handling
Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial
manipulators of the INDEVA series combines the power of a
traditional pneumatic manipulator with intelligence of INDEVA
brand. The lifting force is pneumatic; yet the control is electronic.
The manipulator is suitable for lifting of centred or very heavy
loads. Models are available from 80 to 310 kg and are available for
pole mounting, ceiling or overhead rail. Compared with traditional
pneumatically controlled manipulators, Liftronic Air offers important
advantages that help improve safety, ergonomics and productivity.
(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 96)

Proposal of Pipe Solutions? Yes, Immediately!
The pipe modular solutions are being developed during the several
decades. The company Trilogiq was and is regularly rewriting the

history within this process and in every direction. It offers the
unique material novelties together with innovations in the applied
technologies. Currently it offers the solution determined for a fast
and comfortable proposal of applications using the web-interface.
(www.trilogig.com, p. 100)

New Quality Standard in Automotive IATF

The term quality is applied in every branches, but it is probably
mostly used within the automotive industry. In comparison with the
aircraft industry the automotive quality management has to solve
a higher number of production charges, testing operations, storage
activities and interactions among the partners in the supply chain
as well as it is more complicated with regard to production and
logistics. From this reason the automotive industry is situated on
the top of automation process and a large part of its supporting
functionalities concerning information systems is also applied in
other production areas. (www.minerva-is.eu, p. 101)

3D Scanning of Internal Areas

The German company NavVis offers a solution for 3D scanning
and visualisation of internal areas. This technology enables to
perform the scanning process and following motion inside building
(similarly like the Google Street outside). The greatest advantage is
a rapidness, which enables scanning of 20-40 000 m2 during one
day (depending on the internal disposition) whereby the scanned
data are at disposal in several days. There is possible within the
created 3D scan a navigation, measuring, addition of the so-called
POI (Points of Interests) as well as a simple transformation into a
2D model. (www.marpex.sk, p. 102)

The New 3D Scanners ATOS 5 and 5X

The new high-speed scanners ATOS 5 and 5X from a family

of the ATOS products are determined for the most demanding

metrological applications within the automotive and aircraft

industry. These industrial 3D scanners are very fast and precise

in performing of the measuring process. A quality level of the

measured data is especially evident in the case of the smallest

detail preciseness, for example during measuring of the small radii

or bordered edges for the sheet metal pressed pieces.
(www.mcae.cz, p. 104)

University Education within Technical Fields of Study in Portugal
Authors of this article visited Portugal in May of this year within
the teaching program Erasmus. Both of them gave a cycle of the
so-called invited lectures at the polytechnic university Instituto
Politécnico de Braganca (IPB), faculty Escola Superior de
Tecnologia e Gestao (ESTIG). They also visited the capitol city
Lisbon, the north Portugal region (Norte) with the metropolis Porto
and with the area Braganca as well as a region along the river
Douro with the centre Peso da Régua. The authors described in
the given article university education area in Portugal together with
their experiences obtained at the university ESTIG. (p. 106)

What Was Typical for Engineering in the Year 1960?

The editorial office of the ai magazine obtained recently a very
interesting present. A retired pedagogue from the Alexander
Dubgek University of Trenéin, Mr. Jozef Sandor, dedicated us

a bound collection - the one complete volume of the journal
“Strojirenska vyroba” (Engineering Production) from the year

1960. We want to present you a world of engineering in the former
Czechoslovakia almost 60 years ago. (p. 108)

Tradition of Engineering Trade Fairs in Brno - the 3rd Last Part
The half of 50s was characterised by enormous development

of the Czechoslovak engineering. There were established 24
completely new engineering companies during the five years from
the year 1948. The water pumps with a trident, machine tools,
textile machines, screw-propellers, heavy diesel engines, as well as
the brand names Zetor and Jawa obtained an excellent worldwide
reputation. International success of the Czechoslovak products was
more and more distinguished. (p. 110)

CEE Automotive Supply Chain 2018

The 2nd year of the international conference, exhibition and B2B
meetings with the title CEE Automotive Supply Chain 2018, which is
intended for the suppliers and subcontractors of the most important
industrial branch in Slovakia, will be organised during autumn in
Samorin. This event will be special thanks to a unique cooperation

of the various chambers of commerce and organisations whereby it
is determined not only for the own members, but also for the other
companies that are interested in development of the commercial
relations within the automotive business. (www.casc.sk, p. 113)
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Superior Clamping and Gripping

Vsetko pre Vas

Servisny robot

Vyhladovo v mobilnych a modularnych
UChOpOVBCIICh SystémOCh. 0d zaciatku. schunk.com/equipped-by
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Celné frézovanie -
dokonaly zrkadlovy
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FINISH MILLING

Vysoka kvalita opracovaného
povrchu S Tangencialne upnutymi
Vymenitelnymi reznymi platkami

Vysoka kvalita Tangencialne Obojstranné
povrchu upinanie platky

MACHINING\NMELLIGENTLY

Robustna
konstrukcia
platkov

Tangencialny platok so 4
Reznymi Hranami
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