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EXPANZIA
SERIE iMX

2 NOVE SORTY EP8110 & EP8120
2 NOVE GEOMETRIE GULOVYCH FREZ

iIMX - pokrocila technoldgia spolocnosti Mitsubishi, séria celnych
stopkovych fréz s vymenitelnymi hlavami.

Dvojita karbidova kontaktna plocha - kuzel a Celo, pre maximalnu
tuhost.

NOVINKA - sorta EP8110 a EP8120
s viacvrstvovym povlakom pre obrabanie
kalenej ocele.

NOVINKA - geometria gulovych fréz
iIMX-B2 a iMX-B3FV vhodna pre dokoncovanie a pre aplikacie s
dlhym vylozenim nastroja.

Séria iMX - Kompletny rozsah geometrie nastrojov, vyvinuta pre
nekompromisny vykon.

2= MITSUBISHI MATERIALS



e’ i

ISCAR CHESS LINES

Celné frézovanie -

ANG o/, |

FINISH MILLING

Vysoka kvalita opracovaného
povrchu S Tangencialne upnutymi
Vymenitelnymi reznymi platkami

Vysoka kvalita Tangencidlne Obojstranné
povrchu upinanie platky

MACHINING\NMELLIGENTLY

Robustna
konstrukcia
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\E! prvykrat ¢osa tyka
rozmerove;j staltstl

Obrabacie centra s nedostiznou preciznostou.

Ked'ide o bezchybnu funkciu celého finalneho vyrobku, pri jednotlivych
komponentoch robi ¢asto rozdiel len par mikrometrov. Obrabacie
centra Hermle presviedcaju najvyssou mierou mechanickej preciznosti,
iducej ruka v ruke s presnostou vsetkych troch, resp. piatich osi,
typickou pre Hermle.

Viac o preciznosti nasich obrabacich centier na: hermlel.de

Maschinenfabrik Berthold Hermle AG, pavel.nemecek@hermle.cz, martin.skukalek@hermle.sk

S
@ HERMLE

Ceska Republika
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The first half of this ye-

ar was hectic not only in the

field of the engineering industry

and its related industries, but also in

our brand, the media sphere, which so-

mehow transforms these industry activities

into information. We feel the same way in the

ai magazine. We've been covering a lot of corpo-

rate events, shows, conferences, exhibitions and trade

fairs. We've been trying to transform all this into a set

of interesting articles, presentations and reports and offer

them in individual editions of the ai magazine. In addition,

we covered the Automation of Machining Processes Conferen-

ce held in May. For those who did not attend the event, we bring

some of the most interesting ideas that were presented by our lec-
turers, mostly representatives of major companies from the area.

In June there was held the Trade Fair The automatica in Mu-
nich, wich also confirmed that automation, digitization, and ro-
botization are shifting technologies in all areas to a qualitatively
higher level. The fair was very successful as far as the number of
professionals attending the show, the number of exhibitors as well
as visitors. Yet again, after two years, the fair broke all its previo-
us records. The event is dominated by its gradually increasing inter-
national interest and the fact that automation is becoming more and
more important on a global scale. This unique fair was attended by
890 exhibitors and welcomed over 46,000 visitors from all over the
world. For more detailed information, read the pages of the current
ai magazine.

LV1100RM Dear readers,

In today’s edition you find, among others, a column called Browsing
through history, the continuation of the series dedicated to the tradi-
tion of engineering fairs in Brno. This time we explore the Czechoslo-
vak engineering in years 1956 - 1957. Furthermore, you will find
the article about Kovosvit MAS, a company which has recently
gone through a complicated period, and seems to overcome it
successfully. The company SVEC and co., which many people
do not know, produces a mechanical typewriter for blind and
partially sighted people, in addition to its standard portfolio
of products. Remember also to relax with the crossword

prepared by Yamazaki Mazak.

Dear friends,

On behalf of the editorial office of ai magazine
| wish you pleasant summer days full of relax
and adventure.
Sincerely,
Eva Ertlova .~

I]m"hﬂ ﬂl o fallony

OBRABECI STROJE

OD ROKU 1992!
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Vazeni priatelia,

prvy polrok tohto roka bol hek-

ticky nielen v oblasti strojdrskeho prie-

myslu a s nim sdvisiacich odvetvi, ale aj

v nasej brandzi, teda v medidlnej sfére, ktord

cely tento proces nejakym spésobom transfor-

muje do informdcii. V redakcii ai magazine sme to

pocitili tiez. Mnozstvo firemnych podujati, akcii, konfe-

rencii, vystav a veltrhov sme sa snazili pretlmoéit do za-

ujimavych ¢ldnkov, prezentdcii, reportdzi a pondknut vém

ich v jednotlivych vydaniach ai magazine. Navyse sme pri-

dali aj vlastnd konferenciu Automatizdcia procesov v obrdba-

ni, ktord sa uskutoénila v mdji a dnes pre tych, ktori sa podujatia
nezdcastnili, prinésame niekolko najzaujimavejsich myslienok,

ktoré odprezentovali nasi predndsajici, vé&sinou zdstupcovia vy-
znamnych firiem z danej oblasti.

O tom, ze automatizdcia, digitalizdcia, robotizdcia, posivaju tech-
nolégie vo vietkych oblastiach na kvalitativne vyssi level, sme sa pre-
sveddili aj na jinovom veltrhu Automatica v Mnichove, ktory opaf
nesklamal ani po odbornej stranke, ani v poéte vystavovatelov & ndv-
Stevnikov. Opdéf po dvoch rokoch prekonal vsetky rekordy. Podujatiu
vyrazne dominuje jeho postupne sa zvé&sujici internacionalizmus a sku-
toénost, ze automatizdcia sa stdva €oraz délezitejSia v celosvetovom
meradle. Jedineéného veltrhu sa zicastnilo 890 vystavovatelov a jeho
brany prekrocilo 46 tisic ndvstevnikov z celého sveta. Podrobnejsie infor-
mdcie si precitajte na strdnkach aktudlneho vydania ai magazine.
Vézeni citatelia,

v dnesnom vydani ndjdete tiez v rubrike Listujeme v histérii, pokraéo-
vanie seridlu Tradicia strojdrskych veltrhov v Brne, tentoraz o &eskoslo-
venskom strojdrstve v rokoch 1956 az 1957, ale qj ¢ldnok o Kovosvite
MAS, ktory neddvno sice presiel zloZitym obdobim, ale zd4 sa, ze
najhorsie uz mé za sebou. Firma SVEC a SPOL, ¢o asi mnohi neve-
dia, vyrdba okrem svojho standardného portfélia vyrobkov aj me-
chanicky pisaci stroj pre nevidiacich a slabozrakych. Nezabudnite

si oddychnut pri lusteni krizovky, do ktorej tentoraz tajni¢ku a ce-

nu pripravila firma Yamazaki Mazak.

Vézeni priatelia,
prijemné letné dni a dovolenky plné oddychu a zdzitkov
vdm Gprimne Zeldme aj z redakcie ai magazine

S pozdravom
Eva Ertlovd
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SACA a.s.

vyrobca pneumatickych
a hydraulickych
zdvihacich plosin

Pneumatické zdvihacie plosiny

ALFA.LIFT HX je pneumaticka ploSina,
ktora umoZnuje jednoduchy a bezpeény
pohyb v troch rozmeroch. Pri praci
nahradza rebriky a ledenia ¢im, obsluha
dosahuje lepsie vysledky po¢as malovania
a povrchovej Upravy. Pracovné prostredie
je podstatne bezpecnejsie, pretoZe je
zbavené akychkolvek prekazok.

Hydraulické zdvihacie ploSiny

ALFA.LIFT HD je tieZ trojrozmerna plodina,
ktora ma elektrohydraulicky pohon. Oproti
plosinam typu HX ma vacsi rozsah pohybov,
priCom zostava dokonale stabilna. Plosina
ma vy3$siu nosnost, takze je vhodna pre
dvoch operatorov.

Spoloénost’ Saca a.s. d'alej poniika

volné kapacity ha pracovisku
laserového delenia materialu
do rozmerov 4 x 2 m
a na pracovisku ohybania

Saca a.s. ul. 1. maja 1850
031 80 Liptovsky Mikulas
Slovensko

www.sacagroup.com
tel.: +421 917 441 065
e-mail: Isp@Ilsphaco.com
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¥ i KUKA Roboter CEE GmbH
S, organizacni slozka
) Prazskd 239, Zdiby, 250 66

Ceska republika

Prodej priimyslovych robotii a periferii D ¥ Tol.: SERGICIZ 271

« 00 i - Fax: +420 226 212 270
Servis, Skoleni a programovani info@kuka.cz

: — Vysné Kamence 11
r - r i ) 013 06 Terchova
A G r - : Slovakia

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

N RECA | DRZI. POSOBI. NAPREDUJE.

% ECQ ¢ Vas kompetentny partner pre dodavky:
-7 - spojovacieho materilu - vitacieho a briisneho materialu - chemickych prostriedkov - kotviacej techniky - diamantovej
\ techniky - naradia ruéného a elektrického - dielenského vybavenia - pripravkov na udrzbu pre autoservisy - sluzieb
zameranych na optimalizaciu v3etkych logistickych procesov - RFID systémov - vydajné automaty - RECA max mobil

RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenska republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk

—

MSV 2018
pavilon G1/38

Man and Machine

www.staubli.com

[ X J
FAST MOVING TECHNOLOGY TAUBLI

Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.0.
* az 30 milionov bezddrzbovych cyklov aj vdaka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265

* Celuste s DLC poviakom (extrémne tvrdy, antikordzny a odolny voci opotrebeniu) 17 01 Povaiska :
i ; T S ovazskd Bystrica
« Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost voCi striekajticej vode a vysokej prasnosti) 0170 y

a moznost (pravy na triedu IP67 (upinace ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800
* odolné vodi korézii

T: 042/4331 788

* 0 30% vySSia upinacia sila a 0 15% dih3ie upinacie Celuste ako ma konkurencia / iorsky@zi k
* priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurencnej cene mma"jmalers yezimmer-group.s
» dostupné vsetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnejsiu tidrzbu www.zimmer-group.sk

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI
e snizujeme naklady

e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

FANUC CZECH s.r.o.
U Pekarky 1A/484

180 00 Praha 8 - Liben
www.fanuc.cz
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ISCAR SR, K miizeu 3, 010 03 Zilina, tel.: 00421 41 507 43 08, fax: 00421 41 507 43 11, www.iscarsk Wi @il s

| Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging
Fromius
Ly . .
i '/"1 ) e PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE:
) | §

o ']Gf g ‘-H; / automatizaciu zvarania | zvaracie prislusenstvo
b v / zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum
- L / zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.trnava@fronius.com, www.fronius.sk

Novy smer
v upichovanf

Presvedcte sa: upichovanie v osiy

5.0.A. 5.0, Jina Bottu &, Ranskh Dystrica B € Kawasaki .. yFoeaN
= 1+ 221484723411,  infei@s-dea ik ' Robotics 'h . o
] T+ 321-48-472 34 69, wew. 5= DAL EL ’ g _ ;' { % -

TOSHIEA B 'm};’f% Robotické riesenia:
e "EP g « paletizacia ° pick and place
@ * FSJ - bodové zvaranie hlinika
« striekanie ¢ obsluha strojov
* zvaranie

DB SCHENKERsystem & DB SCHENKERsystem premium

Predbehnite svoju konkurenciu.
S jednotkou v europskej cestnej preprave.

+421(0) 2 6829 3147 |G| sk.info@dbschenker.com
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D\MS:-

tel.: +421 42 432 99 01
SLOV‘AKIA S.r.o. aquastyl@aquastyl.sk

Y Ne 0V N3 B MEEY oo 277, 017 01 Povazska Bystrica
X -

MERACIA TECHNIKA V STROJARSTVE -y
« VYROBA ¢ SERVIS * KALIBRACIE

o POVLAKOVANIE LOZISKOVYCH A CEMENTACNYCH OCELI KLZNYM POVLAKOM DLC ;
o POVLAKOVANIE NASTROJOV UZ DO/ 200 °C /
o UYROBA A OSTRENIE REZNYCH NASTROJOV ,_,___.f

=R VYL O]\ | STATON s.r.0., Sudovd 1148, 038 53 Turany, tel. : +421 43 4292 638, 4292 362, poviaky@staton.sk, www.staton.sk

K PROFIKA o
DIOMKA.GL.  océvg2 servimuisgan: =" DIONIA oK

PROFIKA CECHY: Bendtky nad Jizerou, +420 326 909 511; PROFIKA MORAVA: Novy Jicin, +420 739 619 787; PROFIKA SLOVENSKO: Ziar nad Hronom, +421 918 653 147
(CNCEstriojeNHYUNDAIRWIARaRS WIS SRTNRENd|ouhotagneRautomatyAHANWHANS eXnafwmww!priofikatcz

(EEEHIRIINIG auehringeguening sk {5 {3
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI

www.plasticportal.eu

Vodna 9, 949 01 Nitra,
tel./fax: +421 911 264 141
e-mail: plasticportal@plasticportal.eu

PlasticPortal.cu

PlasticPortal.eu®

| I
mconsuine - Unique consulting services .o 56:}
e s vy designed to fit your needs i@j}

Tel: +421 (0) 904 59 00 33
info@lcsk.eu,www.lcsk.eu

ENGINEERING QUALIFICATION - ENGINEERING TEAMS - ENGINEERING PROCESS - ENGINEERING COACHING
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THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

Jeden dodavatel,
nekonecne moznosti.

=
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FANUC je, vdaka trom zakladnym skupinam produktov, jedinou

spoloc¢nostou v tomto sektore, ktora interne vyvija a vyraba vsetky

hlavné komponenty. Kazdy detail hardvéru aj softvéru prechadza radom

kontrolnych a optimalizacnych procesov. Vysledkom je vynikajlca

funkéna spolahlivost a dovera spokojnych zakaznikov na celom svete. WWW.FANUC.SK
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ob, roboy

D Vlasta RAFAJOVA, foto Eva ERTLOVA, Messe Miinchen

Veltrh automatica v Mnichove, ktory sa kona kazdé
dva roky, je najvacsim robotickym podujatim svojho
druhu na svete. Aktualny rocnik, ktory sa uskutocnil
od 19.do 22. juna, pritom prekonal vSetky doterajSie
rekordy. VySe 46 000 navStevnikov a 890 vysta-
vovatelov, Co predstavuje sedempercentny narast
v oboch ukazovateloch, dokazuje, ze téma digitalnej
transformacie, spoluprace fudi a robotov i automa-
tizacie vyroby zaziva nebyvaly rozmach na celosve-
tovej Urovni. automaticu 2018 sme si nenechali ujst
ani v redakcii ai magazine. PrinaSame vam z nej
niekolko postrehov...

Pohladné a skvele vybavené vystavisko v Mnichove, viadepritomnd ne-
meckd organizaénd preciznost, niekolko desiatok ohlasenych tlagovych
konferencii, priam babylonskd zmes jazykov aj potreba naozaj kvalitnych
topdnok. To vietko je pre automaticu priznaéné z pohladu novindra. Ak
k tomu prirdtame ukazkové jUnové polasie, prijemné stretnutia vo veltrz-
nych expozicidch a zistenie, Ze svet je maly, pretoZe v jazykovom virvare
bolo &asto poéuf aj slovencinu a &estinu, nedd sa podujatie ohodnotit inak
ako vydarené.

Apropo, &elfina a slovenéina... Z hladiska névitevnosti mala CR 4. naj-
vy$3iu ndvitevnost na veltrhu po Rakisku, Taliansku a Svajciarsku (celkom
930 ndvstevnikov). Zo Slovenska ich bolo 270, &o v pripade oboch krajin
predstavuje ndrast o 15 percent.

automatica - stroj casu

V prvy defi konania veltrhu sa uskuto&nila hlavna tlagové konferencia orga-
nizétora podujatia - spoloénosti Messe Miinchen. Podla jej vykonného ria-
ditela Falka Sengera, rekordné G&asf vystavovatelov na aktudlnom ro&niku
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a zasa roboty

Do stdnku materskej spolo¢nosti SCHUNK Intec. na veltrhu automatica
prisli aj zdstupcovia nitrianskej pobocky. Za nimi je komplexnd ukdzka
produktov SCHUNK pre automatizéciu a robotiku. Moduldrna montdzna
technika pohdriand pneumatikou, uchopovade, pick ad place jednotky, line-
drne moduly, roboty s pneumatickym uchopovadom, vymennym systémom
a prislusenstvom a zrkadlovo rovnakd zostava aj s elektrickym pohonom.

aj skuto&nosf, Ze okolo tridsaf percent ich pridlo zo zahranigia, znamend
internacionalizdciv podujatia, ukazuje, Ze automatizdcia sa stédva Coraz
délezitejSou na celosvetovej Grovni a podujatie m& pre tito oblast mimo-
riadny vyznam. ,Histéria automatizécie a robotiky sa pide tu v Mnichove,”
hovori F. Senger.

Zé&stupca priemyslu, Dr. Norbert Stein, predseda predstavenstva nemeckej
asocidcie VDMA Robotics + automation a vykonny riaditel spolo&nosti VIT-
RONIC GmbH, je rovnako presvedéeny o spravnosti konceptu veltrhu. ,au-
tomatica opdt stanovila Standardy. Zobrazuje budicnost automatizacie
a poskytuje vedomosti pre orientdciu na najvy3sej Urovni. Kvalita a mnoz-
stvo ndvitevnikov st vynikajice.”

Per Vegard Nerseth, vykonny riaditel spolo&nosti ABB Robotics, vyzdvihuje
vyznam automatizdcie pre svoju spolo&nost: ,automatica je najvyznamnej-



§im veltrhom v oblasti robotiky a automatizacie. Velky déraz sa tu kladie
na technolégiu buddcnosti. To je hlavny dévod, pre¢o sme v Mnichove.”
Wilfried Eberhardt, hlavny marketingovy riaditel spolognosti KUKA AG,
vidi rozhodujicu vyhodu veltrhu v prezentovani siefovej vyroby a internetu
veci (loT). ,Téma loT je sicasfou inteligentnej automatizdcie. automatica je
jediny veltrh na svete, ktory sa na fiu zameriava. Preto je celkom jasne ino-
vativny. Névstevnici veltrhu tu vidia budicnost.”

Ludia veria robotom

Priemerne 64 percent zamestnancov si mysli, Ze ich ,kolegovia - roboty”
méZu prevziaf prdcu, ktord je skodlivé pre ludské zdravie alebo zvladnuf
manipuléciu s nebezpe&nymi materidlmi lepsie ako &lovek. Vyplyva to z re-
prezentativneho prieskumu automatica Trend Index 2018, ktory dala spra-
covat spolo&nost Messe Miinchen pri prilezitosti konania veltrhu na vzorke
7 000 pracovnikov v USA, Nemeckuy, Cine, Francizsku, Velkej Britdnii,
Japonsku a Taliansku. Zamerala sa v fiom na otdzku, ako roboty a digitali-
z4cia menia pracu Eloveka.

Z vysledkov 3tidie vyplyva, Ze vo svete budicnosti bud timy &lovek - robot
zlep3ovat vyrobu tym, Ze spoja [udské talenty so silnymi strankami robotiky.
Ked' ludia a stroje pracujd bok po boku bez bezpe&nostného oplotenia,
[udia uplatnia svoje prirodzené danosti, ako st Gsudok a jemné motorické
zru&nosti, robot zasa méze skérovat svojim vykonom a presnostou. Veri to-
mu priblizne 70 percent vietkych opytanych v prieskume.

Spolo&nosti teda mézu poditat s pozitivnym zdkladnym postojom svojich
zamestnancov v oblasti robotiky a automatizécie. Novi spoluprdcu s ro-
soko kvalifikovant pracu. Najmé v Cine (86 percent) a v USA (74 percent),
[udia tiez ocakdvajl, Ze automatizdcia robotiky vyvold potrebu daliieho
odborného vzdeldvania. Poget pracovnych miest s vy3Sou kvalifikéciou
a lep3imi platmi sa v budicnosti zvy3i vdaka novym timom &lovek - robot
podla priblizne kazdého druhého respondenta v Nemecku, Francizsky,
Taliansku, Spojenom krélovstve a Japonsku. V Cine a v Spojenych 3tdtoch
to predpokladé a oakéva az 80 percent pracovnikov.

Pozitivna ndlada prevlddajica v priemysle sa dala citif aj na veltrhu auto-
matica. Az 96 percent vystavovatelov a 98 percent ndvitevnikov ohodnoti-
lo veltrh ako vynikajici, velmi dobry alebo dobry. automatica je obchodnd
platforma na realizdciu konkrétnych investicii a 97 percent ndvstevnikov to
potvrdilo.

Nasledujica automatica sa uskutoéni v Mnichove opé&t
o dva roky, od 16. do 19. juna 2020.

TOP TEMA DNA

Veltrh automatica 2018

Velkolepd expozicia vyrobcu robotov pre oblast automobilového priemys-
lu, spoloénosti KUKA, pétala pozornost aj prvym vystavenym konceptom
autonémneho vozidla budicnosti z dielne skupiny Volkswagen - Sedric.

Spoloénost Fanuc sa na automatice prezentovala vébec najvécsou vystay-
nou plochou na veltrhu. Umoznila sa na nej predstavif oj priblizne dvad-
siatke svojich partnerskych firiem. Vyniknif nechala tiez svojho najvacsieho
robota M-2000iA/1700L, ktory az s neuveritelnou [ahkosfou manipuloval
s osobnym autom pred o&ami fascinovanych ndvstevnikov.

Spoloénost NACHI EUROPE GmbH zastu-
pujica japonského vyrobcu NACHI Fujikoshi
Corp. oslavuje fento rok 50. vyrocie péso-
benia na eurépskom trhu. Na automatice
predstavila aj produktovy rad mimoriadne
rychlych kompakinych robotov s oznacenim
MZ s uzitoénym zafazenim az 12kg.

Spoloénost” Staubli usporiadala vo svojom stanku
tlacovu konferenciu a prehliadku expozicie, na ktorej
odbornej novindrskej verejnosti predstavila aktudlne
novinky z produktového portfdlia. Jednou z nich je
mobilng robotickd platforma, ktord je - na rozdiel
od konkurenénych rieseni - svojou vyskou vhodnd aj
na priamu kolaborativnu spoluprécu &lovek - robot.

Okrem priemyslovych robotov pre ndroéné vyrob-
né aplikdcie prezentovala firma YASKAWA na
veltrhu o] svoj koncept ,i3-mechatronics” pre Prie-
mysel 4.0, v ktorom spdja klasickd mechatroniku,
informaéné a komunikacné technolégie s digitdl-

nymi rieSeniami, ako je umeleckd inteligencia, Big
Data a internet veci. ,i®-mechatronics” znamend
infegrovany - inteligentny - inovativny.
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Zhabané falzifikaty lozisk

:)) Vlasta Rafajova, SKF, foto autorka a SKF

s

Napodobeniny, falzifikaty, fejky... Hoci sa vyskytuju
Vo vSetkych oblastiach zivota, akosi prirodzene si
ich stotoznujeme skor s oblecenim Ci teniskami
z trhoviska ako s priemyselnymi produktmi dis-
tribuovanymi v ramci beznych dodavatelsko-od-
beratelskych vztahov. Nedavny priklad likvidacie
falognych lozisk oznagenych znackou SKF v Ziline
pripomenul, Ze ostrazitost je namieste aj v priemy-
selnej praxi.

Uz v minulom vydani ai magazine sme krétko informovali o tom, Ze spo-
lonost SKF sa dockala po siedmich rokoch satisfakcie v podobe rozhodnu-
tia o moznosti zlikvidovaf falzifikdty loZisk oznacenych znagkou SKF. Dnes
sa k udalosti vraciame podrobnesie...

Svédsky vyrobca lozisk, Skupina SKF, v marci roku 2011 asistovala pri
zésahu Colného Gradu Zilina proti neautorizovanému predaijcovi lozisk
v Zilinskom regiéne. Pocas razie bolo vtedy zhabanych vyse 7 700 (pri-
blizne Sest ton) sfalsovanych loZisk SKF v celkovej frhovej hodnote priblizne
150 fisic eur.

Ndsledne Skupina SKF podala Zalobu na predajcu neorigindlnych loZisk
na Okresny sid v Banskej Bystrici a ten po 3iestich rokoch - v juni 2017 -
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skoncili v rofe

rozhodol v prospech Zalobcu a potvrdil porusovanie préva SKF na ochran-
nd zndmku. KedZe aj po rozhodnuti sidu edte pokracovali Zaloby tykajice
sa finanénej ujmy, falzifikdty boli uvolnené na zodrotovanie az v aprili
2018. Skupina SKF tak po dlhych siedmich rokoch &akania mohla zni¢if
tovar, ktory poskodzoval jej znagku.

Rozbalit, odseparovat, znicit

Po cely &as od zhabania boli falo$né loZiské uskladnené v sklade Colné-
ho Gradu Zilina. V spoluprdci so Zilinskym Colnym Gradom sa uskutoénilo
aj zni&enie falzifikatov. Druhého mdja 2018 sa jeden z firemnych aredlov
v juhozépadnej priemyselnej zéne Ziliny stal miestom destrukénych préc -



likvidovania lozisk. Cielom bolo znehodnotif falo3né loZiskd tak, aby bola
vyli€end moznosf ich daldieho pouzitia a zneuzitia.

.Kazdé z vyse 7 700 falosnych loZisk bolo treba odbalif z papierovei
Skatule, ktord sa musela znehodnotif, nasledne sa odstrénil plastovy obal
a poslednym krokom bolo rozrezanie loZisk plazmovym oblokom. Po takej-
to destrukcii sa mohli falzifikaty odviezf do 3rotu, kam patrili od zaéiatku,”
hovori Vladimira Kovalovskd, ktord mé v slovenskej obchodnej kanceldrii
SKF - v rémci medzindrodného timu - na starosti aj ochranu znagky. Dopl-
fa, ze tak ako SKF dba pri vyrobe svojich produktov na ochranu Zivotného
prostredia, rovnako postupovali aj pri dedtrukcii falodnych loZisk. ,Papier,
plast i kovy boli ndleZite odseparované a odovzdané na dalsie spracova-
nie. Pri likvidécii neboli pouzité Ziadne agresivne ldtky, ktoré by mohli po-
$kodit Zivotné prostredie.”

Vy falzifikat nespoznate, vas stroj ano

Vyroba falzifikdtov a ndsledny obchod s nimi v rasticej miere postihuje viet-
ky zndme znagky a trhy. Faliovanie loZisk SKF a daliich znagiek je nielen
nezdkonné, ale tiez nebezpedné. Ohrozuje totiz koncovych zdkaznikov,
ktori si vyrobok zakipia v domnienke, Ze ide o origindl, a ako origindl ho
tiez pouzivajl. Prevadzkou falzifikdtov namiesto origindlnych vyrobkov sa
vystavuji uZivatelia, zamestnanci a nezriedka i verejnost bezpeénostnym
i ekonomickym rizikém. KratSia Zivotnosf lozisk a podradné kvalita spéso-
buju skody na vyrobnych a technologickych zariadeniach, nepldnované
vypadky a odstavky, zvy3ené ndklady na Gdrzbu, finanéné straty.

Ako vysvetluje Stanislava Koleni¢ovd, riaditelka spoloénosti SKF Slovensko,
spol. s r. 0., falodné loziskd na trhu nie so ni& nové. ,Bojujeme s tym uz dlh-
Sie, aj v tomto pripade sme mali uréité podozrenia, Ze sa na trhu vyskytujo
neorigindlne loZiskd. Rozlisit origindl od falzifikétu nie je pritom najjedno-
duchsie. Vydareny falzifikét sa nedd od origindlu rozliit volnym okom,
overovanie robia nasi $pecialisti z oddelenia ochrany znagky vo Svédsku,
ktori posudzujd a skimaijd urcité znaky indikujice, Ze ide o falzifikat. Boli tu
aj v &ase zdsahu v roku 2011. Bezny odberatel viak nemd moznost odlisif
origindl od falzifikétu na prvy pohlad, preto je najlepsou prevenciou pred
falzifikatmi ndkup loZisk u overenych a autorizovanych predajcov.”

Plagiat za cenu originalu

.Nase odhodlanie bojovaf proti vyrobe a obchodu s falzifikatmi neprame-
ni len z ob&v o dobri povest znacky SKF. Chceme zdkaznikov a verejnosf
ochrénit pred potencidlnymi bezpeé&nostnymi rizikami a pred ndkupom
bezcenného plagidtu za cenu origindlneho vyrobku SKF. Fal3ované loZis-
ké s obyéajne nizkondkladové vyrobky bez oznaéenia, ktoré si ndsledne
ilegdlne oznagené logom dalej spolognosti a vlozené do obalu, ktory
vyzerd identicky ako origindl. LoZiskd si oby&ajne predané ni¢ netusiacim
zdkaznikom za cenu velmi podobnd origindlu. Vzhladom na to, Ze tieto
produkty si ilegdlne oznaené ako SKF vyrobky, zdkaznici o&akdvaijd ti
istd vykonnosf ako origindlny SKF tovar, ktord viak nemézu dostat, lebo

ru

boli podvedeni,” zdérazfuje Johan Bravert, riaditel oddelenia na ochra-

nu znacky, AB SKF. Ako dalej uvddza, falované vyrobky st dilemou pre

vietkych a je délezité vedief, ze falzifikaty lozisk existujd na celosvetovom
trhu, vo vietkych segmentoch a pre vietky typy a rozmery lozisk, ako qj
prisluiné tesnenia a maziva.

TOP TEMA DNA

.V spoluprdci s ostatnymi vyrobcami znagkovych loZisk sa SKF aktivne a vy-
trvalo venuje boju profi falzifikdtom cez World Bearing Association (Sveto-
vU loZiskovl asocidciu) investiciou do povedomia verejnosti cez kampah na
stranke: www.stopfakebearings.com. V tomto konkrétnom pripade mézeme

s uspokojenim povedat, Ze sa nase Usilie vyplatilo,” uzatvara Johan Bravert.

Oblecenie, hracky, loziska...

Podla hovorkyne Colného tradu (CU) Zilina Bozeny Chribikovej je pripad
likvidécie falosnych lozisk oznagenych znackou SKF vynimoény. Typom
falsovaného sortimentu, velkym objemom a tieZ tym, ako si poskodeny bré&-
nil svoje dusevné vlastictvo podanim Zaloby na sid. To nie je vzdy pro-
vidlom. Niekedy sa vyrobca origindlu z viac & menej zndmych dévodov
nechce sudif. Inokedy sa vietky zG&astnené strany sporu mézu dohodnut.
Nasa legislativa tofiz pozné aj zijednoduseny postup riedenia sporov vo ve-
ci falzifikatov. Ak vietky zG¢astnené strany uznaii, Ze ide o napodobeniny,
likviddciu falsovaného tovaru mozno vykonat aj bez rozhodnutia sidov.
.Dnes sa falsuje takmer vietko. Najéastejiie sa stretévame s falzifikatmi
oblecenia, obuvi, detskych hradiek a najma stavebnic. Riesili sme viak aj
pripady fal3ovania takych produktov, akymi st europalety alebo motorové
pily,” konstatuje B. Chribikovd.

O SKF ,
SKF je popredny svefovy fiod
o mazacich systémov. Svojim 2
poru v odrzbe, porcddeni;rvto v

'aka sieti 15 fisic distributorov
\:i; l;%O krajinach sveta. Trzby skupiny, s0 4,4 184 zam
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atel lozisk, tesneni, linedrnych rieseni
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md SKF obchodné zastipenie vo Viac
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100 miliard eur
na vyskum a inovdcie

D Z podkladov EK spracovala Vlasta Rafajova, foto: MEREDITH

Europska komisia (EK) navrhuje doteraz naj-
ambicioznejsi vyskumno-inovacny program.
V ramci buduceho dlhodobého rozpocCtu
EU na roky 2021 - 2027 planuje vyClenit
100 miliard eur na vyskum a inovacie. Novy
program - Eurdpsky horizont - ma stavat
na vysledkoch a uspechu predchadzajuce-
ho vyskumného a inovacného programu
(Horizont 2020) a udrzat EU na &ele global-
neho vyskumu a inovacii.

Podpredseda Komisie Jyrki Katainen zodpovedny za pracovné mies-
ta, rast, investicie a konkurencieschopnost v sivislosti s navrhovanym
programom Eurépsky horizont uviedol: ,Investicie do vyskumu a ino-
vécii st investicie do budicnosti Eurépy. Financovanie EU umoziiuje
timom naprie¢ jednotlivymi krajinami a vedeckymi disciplinami spolu-
pracovaf a robif nevidané objavy, vdaka omu je Eurépa svetovym
lidrom v oblasti vyskumu a inovdcii. Eurépskym horizontom chceme
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nadviazaf na tento Uspech a aj nadalej dosahovaf hmatatelné vy-
sledky v Zivote ob&anov a spoloénosti ako celku.” Komisér pre vy-
skum, vedu a inovdciu Carlos Moedas doddva: ,Horizont 2020 je
jednym z najvaésich Gspechov Eurépy. Novy Eurdpsky horizont mé
este vy3sie ambicie. V rdmci toho Usilia chceme zva&if objem finané-
nych prostriedkov uréenych Eurépskej rade pre vyskum, aby sme
posilnili celosvetové vedice postavenie EU na poli vedy a opétovne
zapoijili ob&anov tak, ze vyskumu v EU stanovime nové ambiciézne
méty. Zdroved navrhujeme novi Eurépsku radu pre inovdciu s cielom
modernizovaf financovanie prelomovych inovécii v Eurépe.”

Noveé prvky v inovacnom programe

Eurépsky horizont bude pokracovaf v podpore vedeckej excelentnos-
ti prostrednictvom Eurépskej rady pre vyskum a $tipendii a vymen Ma-
rie Curie-Sktodowskej. Navyse sa v fiom zavedi nové prvky:

Eurépska rada pre inovéciu (European Innovation Council - EIC),
ktora ma poméct EU staf sa priekopnikom v inovécidch vytvérajicich
trhy. EK navrhuje zriadif jednotné kontakiné miesto s cieflom dostaf
najslubnejsie prevratné technolégie s vysokym potencidlom z labora-
t6rii na trh a pomécf najinovativnej§im startupom a podnikom roz3irif
ich ndpady. Novd EIC poméze identifikovaf a financovat rychlo sa
rozvijajice inovdcie s velkym potencidlom na vytvorenie Uplne no-
vych trhov. Bude poskytovaf priamu podporu inovéatorom prostrednic-
tvom dvoch hlavnych néstrojov financovania, jedného na pociatoéné
etapy a druhého na vyvoj a uvédzanie na trh. Bude dopliaf &innost
Eurépskeho inovaéného a technologického institdtu.

Nové celodnijné vyskumné a inovainé misie zamerané na spolo-
&enské vyzvy a priemyselnd konkurencieschopnost: Komisia v ramci
programu Eurépsky horizont vyhldsi nové misie s odvaznymi a ambi-



ciéznymi cielmi a so silnou eurdpskou pridanou hodnotou v zdujme
riedenia otdzok, ktoré ovplyviiujd nds kazdodenny Zivot. Misie mézu
siahaf od boja proti rakovine cez ekologicky dopravu az po ocedny
zbavené plastov. Budi sa navrhovat v spolupréci s ob&anmi, so zain-
teresovanymi stranami, s Eurépskym parlamentom a &lenskymi $tétmi.
Maximalizdcia potencidlu inovacii v celej EU mé v pripade &len-
skych 3tatov, ktoré zaostdvaji v Usili o Eo najlepiie vyuzitie svojho
vyskumného a inovaéného potencidlu, zdvojndsobif ich podporu.
Nové synergie so Strukturdlnymi fondmi a Kohéznym fondom navyse
ulah&ia koordinéciu a kombindciu financovania a pomézu regiénom
zavddzaf inovdcie.

Véésia otvorenost zabezpedi, Ze Eurépsky horizont bude vychédzaf
zo zésady ,otvorenej vedy”, &o si vyzaduje aj otvoreny pristup k pub-
likdcidm a Gdajom. To zvysi inovaény potencidl vysledkov ziskanych
z finanénych prostriedkov EU a pomdze pri ich rozsirovani na trhu.

Nové generécia eurépskych partnerstiev a intenzivnejsia spoluprd-
ca s inymi programami EU prispeje k tomu, aby Eurépsky horizont
zefektivnil po&et partnerstiev, ktoré EU spologne spoluprogramuje
alebo spolufinancuje s partnermi, ako je priemysel, ob&ianska spolog-
nost a nadécie. Cielom je zvy3it ich G&innost a vplyv pri napliiani po-
litickych priorit Eurépy. Eurépsky horizont bude podporovat efektivne
a funk&né prepojenia s dalsimi budicimi programami EU, ako je po-
litika sddrznosti, Eurépsky obranny fond, program Digitdlna Eurépa
¢&i Néstroj na prepdjanie Eurépy, ako aj s medzindrodnym projektom
ITER zameranym na ziskavanie energie z jadrovej syntézy.

Spoloéné vyskumné centrum (JRC), ktoré je vedeckym a vedomos-
tnym Gtvarom Komisie, bude aj nadalej prispievat k tymto snahém ve-
deckym poradenstvom, technickou podporou a osobitnym vyskumom.

Navrhovand rozpoétové alokécia vo vyske 100 miliérd eur na roky
2021 - 2027 zahffia 97,6 miliardy eur v rémci Eurépskeho horizon-
tu (z Eoho 3,5 miliardy eur sa alokuje cez fond InvestEU) a 2,4 mi-
liardy eur pre vyskumny a vzdelavaci program Euratomu. Program Eu-
ratomu, ktory financuje vyskum a odbornd pripravu v oblasti jadrovej
uZitie mimo energetiky, ako je zdravotnd starostlivost a zdravotnicke
vybavenie, a bude podporovat aj mobilitu vyskumnych pracovnikov
v jadrovej oblasti v rdmci akcii Marie Curie-Sktodowske;.

Co najrychlejsie prijatie rozpoctu
Na to, aby prostriedky EU zadali ¢o najskér prindsaf prvé vysled-
ky, je nevyhnutné rychle dosiahnutie dohody o vieobecnom dlho-
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dobom rozpoéte EU a jeho sektorovych ndvrhoch. Oneskorenia by
ndtili eurépskych 3pickovych odbornikov hladat prilezitosti inde.
Znamenalo by to stratu tisicov pracovnych miest v oblasti vyskumu
a utrpela by eurépska konkurencieschopnost. Ci uz ide o zéklad-
ny vyskum, alebo inovdcie vytvdrajice trhy, doslo by k spomaleniu
kld€¢ového pokroku napriklad v oblasti zdravotnej starostlivosti, pri
opatreniach v oblasti klimy, v ekologickej doprave & pri dosaho-
vani udrzatelného polnohospoddrstva. Podobne by sa oneskorili
rieSenia vyziev, ako so lie¢ba rakoviny, emisie sklenikovych plynoy,
inteligentné autd a zdravé stravovanie.

Dosiahnutim dohody o budicom dlhodobom rozpoéte uz v roku
2019 by sa zabezpedil hladky prechod zo si¢asného dlhodobého
rozpoétu (2014 - 2020) na novy rozpocet a zaistila by sa predvi-
datelnost a kontinuita financovania.

Jedno euro moze priniest 11

Névrh o Eurépskom horizonte stavia na Gspechu siéasného progra-
mu Horizont 2020. Z priebeZného hodnotenia programu Horizont
2020 vyplynulo, Ze program je na dobrej ceste k tvorbe pracov-
nych miest a rastu, riedeniu nadich najva&sich spoloéenskych vyziev
a zlep3eniu Zivota ludi. Dokdzalo sa, Ze program mé jasnd eurdp-
sku pridani hodnotu a prind3a preukdzatelné vyhody v porovnani
s podporou na vnitro$tatnej alebo regiondlnej Grovni. Do mdja
2018 sa z neho podporilo viac ako 18 000 projektov, na ktoré bolo
celkovo pridelenych vy3e 31 milidrd eur.

Aktudlny ndvrh nadvézuje aj na prispevok Komisie k stretnutiu ved-
cich predstavitelov EU, ktoré sa konalo 16. méja v Sofii, s ndzvom
Obnoveny eurépsky program pre vyskum a inovdacie - PrileZitost
pre Eurépu formovaf svoju buddcnost. V iom sa zdéraznili kroky
potrebné na zabezpeéenie globdlnej konkurencieschopnosti Euré-

py-

Inovécie boli v poslednych desafrogiach motorom priblizne dvoch
tretin hospoddrskeho rastu Eurépy. Od programu Eurépsky horizont
sa oakdva, Ze prinesie nové a viaceré poznatky a technolégie
a podpori vedeckd excelentnost. Zdrove by mal pozitivne ovplyv-
fovaf rast, obchod a investicie a maf vyznamny socidlny a environ-
mentélny vplyv. Kazdé euro investované v rdmci programu méze
potencidlne v priebehu 25 rokov vytvorit vynos vo vyske 11 eur
v HDP. O&akdva sa, Ze investicie Unie do vyskumu a inovécii v ,in-
vestiénej fédze” (2021 - 2027) priamo vytvoria az do 100 000
pracovnych miest v tejto oblasti.
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Inovacie

N

a nové kontakty na dosah

Sucastou oficialneho sprievodného programu
25. rocnika Medzinarodneho strojarskeho
veltrhu v Nitre bolo aj jedno z najvacsich

a najprestiznejSich medzinarodnych business-
-to-business (B2B) stretnuti pre slovenskych

a zahrani¢nych podnikatelov na Slovensku

- Slovenska kooperacna burza (SKB). Sloven-
ska agentura pre rozvoj investicii a obchodu
(SARIO) ju zorganizovala 23. maja 2018 -

v ramci podujati zo série SARIO Business Link

- Uz po 12. raz.

i
9 sARIO BUSINESSL

glovenskd

kooperacnd ™

—erratid
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g Vlasta Rafajova, SARIO, foto: SARIO

Ako pri otvoreni akcie uviedol generdlny riaditel SARIO Robert Si-
moné&ié&: ,SARIO systematicky pomédha slovenskym firmém etablovaf
sa v silnej zahraniénej konkurencii poskytovanim kvalitnych sluZieb
i organizdciou tohto networkingového podujatia. Aj vdaka SKB obja-
vili mnohé zahraniéné spoloénosti potencidl Slovenska pre obchodni
spoluprdcu & pre investicie s pridanou hodnotou.”

Slovenskd koopera&nd burza Nitra v jeden ded a na jednom mieste
znovu poskytla firmédm prileZitost vymenit si skisenosti z praxe, ako
aj moznost nadviazat nové obchodné kontakty a zapoijif sa do sub-
doddvatelskych refazcov nadndrodnych spolo&nosti.

,Som velmi rdd, Zze si&asfou tohto roénika je aj inovaény workshop
pre spoloénosf Jaguar Land Rover, ktory poskytne 12-4im inovativnym
slovenskym spolo&nostiam prileZitost prezentovaf svoje portfélio,” vy-
zdvihol generdlny riaditel SARIO Robert Simonéié.

Vyse 500 B2B stretnuti a panelové diskusie

Na podujati Slovenskd koopera&né burza Nitra 2018 sa zi&astnilo
87 slovenskych firiem a 17 spoloénosti z 8 krajin sveta, medzi nimi
z Ceska, Velkej Britdnie, Japonska & USA, ktoré absolvovali za jeden
deri 529 vopred napldnovanych bilaterdlinych rokovani.

Okrem podpory exportu sa aktudlny roénik SKB v Nitre zameral na
potencidl slovenského strojdrstva a nafi nadvézujicich produkénych
odvetvi. V rdmci odborného programu odbornici z praxe, ako qj
zdstupcovia $tétu diskutovali na témy ako automobilové strojarstvo
a mobilita buddcnosti, vyzvy zamerané na podporu inovdcii a elek-
tromobilita a jej dosah na dopravu a priemysel, ktoré sivisia s budg-
cim vyvojom nasej ekonomiky.

Podla $tétneho tajomnika MH SR Vojtecha Ferencza st témy rozvoja
priemyslu a inovdcii aj obsahom strategickych dokumentov z dielne
ministerstva hospoddrstva. ,MH SR vypracovalo Akény plén inteli-
gentného priemyslu SR, ktory na zagiatku leta predloZi na rokovanie



vlédy SR. Je zamerany na oblasti ako vyskum a inovdcie, trh préce
a vzdeldvanie, bezpecnost zosiefovanych systémov. V tom istom ter-
mine MH SR planuje predloZit na rokovanie vlady aj névrh Stratégie
hospodarskej politiky SR do roku 2030, pricom té& bude reflektovat
oéakdvany vyvoj priemyslu v nasledujicich rokoch, ako aj nové for-
my podnikania, ekologické prinosy, inovaéné procesy a regiondlny
rozvoj.”

V panelovych diskusidch SKB na tému zmeny automobilového a stro-
jarskeho priemyslu pod vplyvom novych technolégii, novych foriem
mobility budicnosti & elektromobility boli prezentované aktuélne in-
formécie o inovaénych procesoch vo firmach aj in$pirativne priklady
konkrétnych spolocnosti.

Inovacie v Jaguar Land Rover (JLR)

Spoloénosf Jaguar Land Rover v st&asnosti finiduje s vystavbou svoj-
ho zdvodu nedaleko Nitry. Ako hovori Martin Ladicky - IT manazér
tovdarne v Nitre, ktory zodpovedd aj za implementéciu inovaénych
projektov do vyrobného procesu, tunajsi zdvod bude velkostne qj
technologicky unikdtny v rémci podnikov skupiny JLR. ,V karosdrni -
zvarovni mdme na ploche 90 000 m? naindtalovanych 650 robotov
a jednou z inovativnych technolégii, ktord v Nitre prindsame ako prvi
v Eurépe, je pulzny dopravnikovy systém posivajici karosérie po vy-
robnej linke o 30 percent rychlejSie ako klasické dopravnikové sys-
témy.” Inovativne riedenia mda JLR pripravené aj v oblasti lakovania,
montdze a logistiky.

A T
- b 1101

.Vnimame spolu s nasimi konkurentmi inovativne trendy, ktoré menia
automobilovy priemysel, ako sU autd pripojené do siete &i zdieland
ekonomika. JLR sa na vyskume a vyvoji podiela, v Anglicku mé niekol-
ko vlastnych inovativnych centier. Zdvod v Nitre sa do tohto procesu
zapoji. N&3 focus bude zamerany na inovativnost vyroby, kedze sme
vyrobny zdavod, ale chceme do toho zapojif aj inovdcie samotnych
produktov. Okrem toho, priamo v aredli nagej spolo&nosti budd k dis-
pozicii aj priestory pre malé inovativne firmy - start-upy, ktoré tu mé-
Zu pracovaf a priamo s nami si odskdsaf uréité technolégie v praxi.
Z hladiska kld&ovych trendov v automobilovom priemysle, ktorym sa
venuju aj vietci nasi konkurenti, sa pldnujeme v Nitre venovat takym
témam, akymi s internet veci, 3D tlag, kolaborativna robotika alebo
rozsirend virtudina realita,” objasiiuje zamery M. Ladicky.

Tradicné zlievarenstvo netradicne

Spolo&nost NEMAK Slovakia pésobiaca v Ziari nad Hronom vyrdba
zlievarenskymi technolégiami hlavy valcov spalovacich motorov. Je
so&astou mexickej skupiny s 32 vyrobnymi zdvodmi na celom svete.
Tento rok vyrobi a vyexpeduje priblizne 1,35 miliéna hlév valcov,

EKONOMIKA A FINANCIE

MSV Nitra, kooperacna burza

z toho priblizne 20 percent pre dieslové motory a zhruba 80 percent
pre benzinové motory. Marek Minda pracuje pre NEMAK 13 rokoy,
aktudlne na pozicii lean manazéra, pri¢om koordinuje a zastreduje
nové projekty a aktivity zdvodu. Ako uvédza, NEMAK prechddza
postupnym prerodom, &m reaguje na nové trendy v mobilite a prie-
mysle. ,Novou oblasfou, do ktorej sme skoéili rovnymi nohami, je
vyroba Strukturdlnych komponentov pre automobilovy priemysel. Ide
najmd o hlinikové vane, do ktorych sa umiestiiuji batérie a tie Easti
karosérii, ktor)’lch materidl sa postupne nahrédza z ocele na hlinik.”

Podla M. Mindu je préve tento segment oblastou, ktord bude zévod
Lzivit” v buddenosti. ,V janudri 2016 sme za&ali stavaf na zelenej
loke a v oktdbri toho istého roka sme uz vyrobili prvy kus metédou vy-
sokého tlaku. Ide o nové technolégie, ktoré nie si bezne dostupné na
trhu. Vyvijame ich s nasimi kondtruktérmi a Zikovnymi firmami v okoli.
Hladame moznosti ako robif veci inak, popri tom zabfdame aj do In-
dustry 4.0 a veci, ktoré nés posivajo dopredu,” doplha.

Strojnicke fakulty a vyskum v automotive
Viceprezident Zvazu strojarskeho priemyslu SR, Zvézu automobilové-
ho priemyslu SR a zdrovefi dekan Strojnickej fakulty STU v Bratislave
Lubomir Soo¥ pripomina, Ze préve strojnicke fakulty vysokych $kal
velmi intenzivne a inovativne pristupujd k vyskumu v rédmci automo-
bilového priemyslu. ,Za nadu fakultu mézem s hrdostou povedat, Ze
jadro vyskumnych aktivit na fakulte je spojenych s automobilovym
priemyslom. UZ dnes mdme vyvinuté vetky tri druhy formuly, ako je-
ding fakulta v SR sme postavili auto na benzinovy pohon, elektricky
pohon aj auto zamerané na najdlhsi dojazd. Tieto tri automobily sd-
fazia s priblizne 75 - 80 svetovymi univerzitami na 10 az 15 prete-
koch ro&ne. Umiestiiujeme sa na poprednych miestach, hoci do toho
ddvame - z hladiska financii - len zlomok toho, ¢o si mézu dovolif
daf iné univerzity.”

Témou, ktord podla L. Soosa ovplyvni dalii vyvoj a vyskum v oblasti
strojdrstva a automobilového priemyslu je nedostatok kritickych suro-
vin. ,Musime brat do Gvahy, Ze automobilovy priemysel vyuZiva kritic-
ké suroviny ako cin, molybdén, vanadium a dalie, ktorych zdsoby sa
odhadujé vz len na 10 az 15 rokov. Pritom bez nich nevieme vyrobif
moderny automobil a este horie na tom je, Ze ich majo k dispozicii
len niektoré krajiny sveta.”

Vyskum v oblasti automobilového priemyslu sa preto musi podla
L. Soosa sustredit do troch oblasti: materily (nové druhy materidloy,
ktoré mézu nahradit kritické suroviny); energia (vy$sia G&innost pre-
meny jednej formy energie na druhd, nové druhy pohonov); procesy
(zjednodu3enie a zefektivnenie vyrobnych procesov).
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Megatrendy udavaji smeér
automatizace promyslu

D) Text agentura Seteva, foto archiv KUKA Roboter CEE GmbH

Digitalizace a robatizace jsou fenomény soucasnosti. Era prvnich robotd, ktera zapocala
pred pll stoletim, dnes dostava novou podobu. Robot - stroj se méni na robota - partnera
a jeho sluzeb vyuzivame nejen v primyslu, ale i v dalSich oborech lidské ¢innosti véetné
financniho sektoru a zdravotnictvi. Moderni prdmyslové roboty jsou v nékterych oborech
schopny pIné nahradit lidskou praci. V této souvislosti se nabizi fada otazek spojenych s bu-
doucim vztahem clovek - robot a jejich role. Odpoved na otazku, jak se bude robotizace
dale vyvijet zejména v primyslu, daval KUKA TechDay, ktery se konal v Narodnim centru
Primysl 4.0 v Praze.

-, '} 1 .y ] = ' Zde je tfeba zdoraznit, Zze spoleénost KUKA Roboter GmbH,

se sidlem v Augsburgu, je pojem v oboru primyslové auto-
matizace a flexibilni vyroby budoucnosti. Patfi mezi piedni
svétové dodavatele promyslovych robotd. Jeji klicové kompe-
tence jsou ve vyvoji, vyrob& a prodeji prdmyslovych robotd,
fidicich systémi a softwaru. Spoleénost mé vedouci postaveni
na trhu v Némecku a Evropé a je leaderem v fadé odvétvi po
celém svété.

Véci se meéni...
Jindfich Vanous, Coun-
try Manager CZ&SK

Kdo se zG&astnil KUKA
TechDay, rozhodné ne-
litoval. K vidéni a sly-
$eni toho bylo hodné.
Jindfich Vaious, Country
Manager CZ&SK, pred-
stavil spoleénost KUKA
a jeji klicové trhy. Ddle
charakterizoval megat-
rendy, které méni svét
a jsou pro spoleénost
obrovskou vyzvou. Patfi
mezi né mobilita, globa-
lizace, digitalizace, individualizace, klimatickd zména, urba-
nizace a stdrnuti populace. ,Véci se méni, v automatizagnich
technologiich jsme ve fézi évrté revoluce. Prvni charakterizuii
robotickd automatizaéni fedeni a napfiklad ta &tvrtd, souéas-
nd, zahrnuje kogpnitivni, senzitivni a na bezpeénych robotech
zaloZzend automatizaéni feseni. Robotika, automatizaéni tech-
nologie a digitalizace budou v pfistim pdlstoleti stejné dolezité
jako internet, chytré telefony a pocitace,” zdiraznil J. Vafous.
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Digitalizacia a robotizacia

Mobiini, autonomni,
kognitivni robotika
Radek Velebil, Sales Manager
CZ&SK

O vyvoji primyslovych robot
KUKA poté hovofil Radek Ve-
lebil, Sales Manager CZ&SK.
Prvni takovy robot byl pFedsta-
ven vefejnosti v roce 1973 pod
ozna&enim KUKA Famulus. V ro-
ce 1996 se zalal vyuzivat fidici
systém pro promyslové roboty na
bazi PC, o tfi roky pozdéji byl ro-
bot vybaven prvni diagnostikou
pres internet. Soucasnost, to je
promysl 4.0 a budoucnost predstavuje mobilni, autonomni, kogni-
tivni robotika. ,Roboty KUKA jsou pfipraveny na jakékoli dlohy.
Vyrobni portfolium zahrnuje celou 3kélu robotd od senzitivnich
a mobilnich, pfes malé a stiedni, az po roboty o velmi vysoké nos-
nosti a specidlni modely,” zdUraznil R. Velebil. Spolegnost nové
nabizi tzv. Ready2_use baligky, které usnadfuji a zrychluji insta-
laci primyslovych robotd do vyroby. Tyto koncepty je pfipravena
pfizpUsobit, nebo zcela nové vyvinout na zdkladé potfeb zdkaz-
nikd. ,Vyhodou nadi nabidky pro uZivatele je vysokd flexibilita,
standardizace, snadné nasazeni, podpora pozadavkd Industry
4.0 a fada dalsich prednosti. Podstatng je také skuteénost, ze
prostfednictvim nasich TechCenter dokdzeme modifikovat fedeni
tak, aby v maximdlni mife odpovidala potfebdm zdakaznikd,” po-
kragoval R. Velebil a dodal: ,Cilem je dosdhnout ideédIniho spoje-
ni mezi modernimi informaé&nimi technologiemi a stévaijici vyrobni
infrastrukturou.”

Praktické ukazky

V praktickych ukdzkéach byly na KUKA TechDay k vidéni kola-
borativni roboty LBR iiwa v netradiénich aplikacich a mobilni
robotickd platforma KMR. Ve spoluprdci s partnerem KUKA, s fir-
mou Siemens, bylo pfedvedeno Fizeni robotd KUKA pomoci SW
mxAutomation. Nechybé&l ani pfiklad z praxe: pfipadovéd studie
ze SKODA AUTO s pouzitim kolaborativnich robotd LBR iiwa ve
vyrob& a praktickd ukdzka pouziti Augmented Reality pfi ndvrhu
technickych fedeni projektt v rdmci Promyslu 4.0.

Uéastnici akce méli také moznost prohlédnout si prostory Test-
bedu Ndrodniho centra Primyslu 4.0 a vidét roboty KUKA v re-
dlnych aplikacich. Jeho zdkladem je flexibilni vyrobni linka pro
sou&asnou vyrobu riznych typd produktl v Fadé variant. Kom-
binuje rozmanité technologie jako je aditivni vyroba, obrdbéni,

F iiFMth‘?‘:ﬂ

k.
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robotickd manipulace, inteligentni dopravnikové systémy, spolu-
prdce robota s &lovékem, automatizované sklady a dalsi. Testbed
je unikatni platformou pro otevienou spoluprdci napfi€¢ primys-
lem a akademickou sférou. Hlavnimi partnery projektu jsou CVUT
CIIRC (Cesky institut informatiky, robotiky a kybernetiky CVUT),
Siemens a SKODA AUTO. Spoleé&nost KUKA je zaklddaijici &len.

D)

Vice informaci na: www.kuka.com
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NACHI o

KVALITA A SPOLEHLIVOST JAPAN

in durability and longevity

Spolecnost NACHI EUROPE GmbH zastupujici produkty NACHI Fujikoshi

Corp. Japonsko na evropském trhu, slavi tento rok 50. vyroci zaloZeni 50 Y[ Ans
pobocky. Rovnéi je tomu 50 let od zaloZeni divize Robotika, ktera vyrobila E:
prvniho primysiového robota jii v roce 1968, jako jeden z prumich NACH[
vyrobecu na japonském trhu. Kvalita a spolehlivost robotui Nachi jsou NACHI EUROPE GmbH
vysiedkem synergie a diouholetého vyveje vSech divizi korporace. Hﬂggﬂfgﬁﬁmz
Diouhovékost a mechanicka robustnost je potvrzena v mnoha odvétvich |
a provozech po celém svété véetné Ceska a Slovenska.

NACHI EUROPE GmbH
OBCHODNI 132, 25101, CESTLICE - PRAHA, CESKA REPUBLINA | TELEFON: +420-255 734 000 | WEB: WWW .NACHIROBOTICS.EU | EMAIL: INFOZNACHIROBOTICS.EU



ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Kvalita a spolehlivost
od Nachi

g Jozef VOJTASKO, Nachi

Nachi Fujikoshi Corp., patfici mezi nejstarSi vy-
robce primyslovych robotl v Japonsku, dodala
na trh prvniho prdmyslového robota jiz v roce
1968. Od této doby neustale inovuje a vyuziva sy-
nergie vSech divizi pfi vyvoji primyslovych robot
s heslem “VZdy je co zlepsit!”. Dlraz na kvalitu,
robustnost a mechanickou odolnost robot(i doka-
zuji tisice instalaci po celém svété vietné Ceska
a Slovenska.

Evropskd centrdla NACHI EUROPE GmbH, zastupuijici $iroky sor-
timent produktd Nachi Fujikoshi Corp., oslavila tento rok padesaté
vyroéi od zaloZeni a shodou okolnosti slavi 50. vyroéi také divize
NACHI Robotics, jedna ze st&Zejnich a v posledni dobé vyrazné ros-
toucich divizi korporace.

Na vystavé robotiky a automatizace IREX poddtkem prosince 2017
predstavila spoleénost Nachi Fujikoshi Corp. novy model robota MZ12
z Usp&3né fady kompakinich robotd MZ. PFi vyvoji byl kladen déraz
na zachovani proslulé mechanické tuhosti, presnosti, rychlosti a snizeni
véhy pfi zachovdni koncepce vykonného primyslového robota.

Vysledkem je 3tihly robot s vysokou pracovni rychlosti, nadstandard-
nim pracovnim rozsahem pfi zachovani vysoké tuhosti a nizké vahy.
Méze se na prvni pohled zddt, Ze se jednd o neslucitelné technické
cile, nicméné dlouhy, dikladny vyvoj a testovéni, ruku v ruce s japon-
skou vytrvalosti ukazuji, Ze to mozné je.

Nejsilnéjsi robot z kompaktni rady MZ

Kompakini model MZ12 s nosnosti 12 kg (obr. 1, obr. 4) byl dal3im vyvojo-
vym krokem po pozitivnim pfijeti mensich ,bratrd” z fady MZ. Byla dosa-
Zena zvy3end nosnost, vyrazné zvétien pracovni rozsah (na 1 454 mm),
snizend véha tla pouzitim novych materidld (slitin hliniku apod.)
a zmen3ena instalaéni zékladna tzv. footprint na 283 x 287 mm. V &is-
lech 0 17 % mensi zdkladna, o 30 % leh&i konstrukce t&la - vie pfi za-
chovani konceptu klasického promyslového robota s dirazem na vykon,
presnost, Zivotost a hlavné spolehlivost po celou dobu provozu. Opa-
kovatelnost +/- 0,04 mm na prvni pohled pomérné zajimavé vypadaijici
Udaj, nicméné& mnohem dileZit&j3i, nez samotnd opakovatelnost pozice
méfend standardizovanym zplsobem ... a viichni vime, jakou maiji no-
3e vozidla redlnou spotfebu vs., co je v technické specifikaci vozu, Ze?),
je presnost robota v celé draze pohybu, zejména v krajnich polohdch
rozsahu (tzv. Path Accuracy). V neposledni fadé je doleZité tyto para-
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Obr. 1 Robot MZ-12

metry dosahovat léta a neni neobvyklé desitky let v provozu. Zde je
dilezité zminit, Ze pFichozi ,médni” vina nastupuijicich kolaborativnich
robotl a robotd takzvané ,lehké” konstrukce, jesté dlouhou dobu nebu-
de schopna nahradit starou dobrou kolu v téchto parametrech, zdali
vibec nékdy?

PIna vybava jiz ve standardu

Velikou vyhodou fady MZ, je 3irokd nabidka vybaveni jiz ve stan-
dardnim provedeni (V marketingovém piekladu to znamend bez
priplatku.). DélezZitym prvkem je dosaZeny stuped kryti IP67 celého

Obr. 2 Ridici jednotka CFD3020



t&la robota jako standardni vybava. Robota Ize takto bez problému
nasadit do tézkych provozid. Ddle kryti kabeldze (propojeni robot -
kontrolér) ve tfid& IP65. Kontrolér Ize dodate&n& vybavit krytim stup-
n& IP54. Moznost instalace na podlahu a zavé3eni na strop byvaiji
obvyklé, nicméné neni jiz tak obvyklé mit v zékladni vybavé instalaci
pod Ghlem nebo na sténu. Vestavéné solenoidové ventily, standard-
ni LAN konektor a 24-linkovy 1/O, vie pfipraveno na rameni robo-
ta véetn& tzv. mini I/O karty, vytvéreji v podstaté celek pfipraveny
ihned k pouziti téméf ve stylu plug&play. Dalsi zbrani v arsendlu je
vestavéné Soft-PLC (od firmy ISaGRAF-PRO, podporujici formaty dle
IEC6131-3) anebo simulagni software FDonDesk Light pro off-line
programovéni a délkovou ddrzbu.

Rizeni, programovani a ovladani

Rizeni je fe3eno kompaktnim kontrolérem nové generace CFD (obr. 2).
U fidicich jednotek je v poslednich letech znatelny posun ve vyvoiji
od klasickych jednotek typu ,mensi lednice”, k typdm v souéasnosti
&im ddl &astéji nasazovanym velikosti primyslového PC. Ridici jed-
notka CFD sleduje tento trend a s velikosti 173 x 369 x 490 mm
(V x S x D) Ize stohovat, instalovat nalezato &i nastojato, popfipadé
né&kam schovat. Napdijet |ze z klasické 230 V zdsuvky a standard-
ni kabeléz v délkéch od 2 m az do 25 m zqjisfuje, Ze miZe byt
fidici jednotka hned vedle, stejn& tak pomérné daleko od mista &i-
nu, tedy instalace robota. Systém programovdni je navrzen pro co
nejefektivnéji programovdni robota, v dneini dobé se ale ve vetsi
mife vyuziva offline programovéni, a zde si pfijde na své zkudeny
programdtor v jazyku SLIM (tzv, Robot language), v jazyku C++
s novym rozhranim Nachi. Pro Offline programovdni a vzdélenou
diagnostiku NACHI vyuzivé sv0j simuldtor FDonDesk, s moznym
rozhranim Catia a daldimi ndstroji pfipravenymi pro sifové fizeni
a nadchdzejici trendy loT, Industry 4.0 a dal3i.

Obr. 3 Robot MZ-07

Bezpecnost prace

Téma velmi oblibené a dennodenné diskutované, nebylo opomenuto.
Kromé standardnich bezpe&nostnich prvkd Ize fidici jednotku vybavit
hardwarovou bezpeénostni jednotkou RMU, (RMU = Robot Monito-
ring Unit) spliivjici standardy dle fady norem EN-ISO 13849, EN-ISO
10218, IEC61326-3, [EC61508 a dalsich). Rizeni robotd Nachi mé

. NACH

Obr. 4 Robot MZ-12

kromé standardizovanych bezpeénostnich poZzadavkd fadu vlastnich
nadstaveb pro bezpe&nost provozu robota. Jiz fadu let md Fizeni ro-
botd NACHI ve vybavé softwarovy néstroj tzv. “Virtual Safety fence”
alias Virtudlni bezpeénostni ohradu. Za pomoci tohoto néstroje Ize
velmi snadno a efektivné nadefinovat bezpeénostni omezeni ve 3D
prostoru v okoli robota, selsky fe¢eno ,Kam jo, kam uz nel”, pfipad-
n& kde zpomalit, kde Uplné zastavit. V podstaté feseni, kterd dnes za-
&indme vidat &im ddl Eastéji v praxi, af uz pomoci 3D prostorovych
gidel anebo softwarovych feseni, a jsou dle ndzord mnoha odborni-
ki na problematiku bezpeénost vs. vykon aplikované robotiky zatim
nejefektivnéjdim promyslovym Fedenim, jak zachovat viechny hlavni
vyhody klasické robotiky (rychlost, vykon a samostatnost) a souéas-
n& aplikovat platné bezpeé&nostni predpisy pro primyslové provozy,
aneb slovo autora na zévér: Kolaborativnim zpsobem spoluprdce
robot<>¢&lovék, lze vytvofit pomé&rné hezké, sofistikované a bezpeé-
né pracovni prostfedi, nicméné ve vyrobni realité mnoha provozi je
potieba vyrobit velké mnoZstvi dily, efektivng, rychle a s rozumnym
pomérem cena/vykon vyrobniho zafizeni pro zachovdni konkuren-
ceschopnosti.

Do tohoto segmentu mifi roboti fady MZ.

Pro vice informaci kontaktuijte:
NACHI EUROPE GmbH orgsl.,
Cestlice, Obchodni 132, Ceské republika
EMAIL: info@nachirobotics.eu
WWW: www.nachirobotics.eu
TEL: +420 255 734 000
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Automatica 2018: svétova premiéra ¢tyfosych robotd TS2

SCARA roboty na nové urovni

Q Michal SCHOLZE, Staubli Systems, s.r.o.

S uvedenim nové fady SCARA robotl TS2, které
si svou svéetovou premiéru odbyly na letosni
Automatice v némeckém Mnichove, posouva
Staubli latku opét o kus dale. Tyto Ctyfose roboty
jsou naprosto prepracované a vyuzivaji nyni
nespornych vyhod prevodovek JCS, diky kterym
dosahuji extrémné rychlych ¢ast cykll. Zaroven
diky svému jedinecnému hygienickému designu
oteviraji dvere k novym moznostem vyuziti

v prostredich naroCnych na Cistotu.

Na otézku, co mé tato nova fada spoleéného s predchozi generaci, od-
povidé Gerald Vogt bez okolkd: ,Vibec nic.” Sdilnéjsi je potom generdlni
manazer Stéubli Robotics pfi diskusi o inovacich, které nové fada pfindsi:
,Dopfdli jsme nadim SCARA robotdm kompletni zménu. Nyni je jejich de-
sign velmi moduldrni a zdroved jsme je poprvé vybavili nasimi viastnimi
prevodovkami JCS, které jsou dobfe zndmé uz z nasich Sestiosych roboto.
Pravé tyto nové technologie jsou kli¢ové pro ten ohromny nérost vykonnosti
i u &tyfosych TS2. Zaroven je nyni veskerd kabeldz vedend vnittkem rame-
ne, coz umozAuje vyuZiti t&chto strojd i v &istych prostfedich, kde by externi
kabeldz byla pfekazkou.”

Je pravda, Ze rozdily mezi t&mito roboty a jejich pfedchidci jsou velice
dobfe viditelné hned na prvni pohled. Charakterizuje je zejména jejich
kompakini design, uzavfend struktura a oblé linky. Pravidelné tvary nerusi
24dné venkovni kabely, a tudiz zdrover odpadd riziko mechanického po-
$kozeni nebo zneéisténi pracovniho prostfedi. Kompletné utésnéné rame-
no, Sroubovice volitelné chrénénd krytem a uchycend pomoci specidlnich
$roubd, veskerd napojeni chranéné pod patou robotu mimo pracovni pros-
tredi (pokud to aplikace vyzaduje) a systematicky minimalizované retenéni
plochy: to ve jsou zdkladni pravidla moderniho hygienického designu.

Vysokorychlostni SCARA pro ruzné vyuziti

Cil vyrobce je ocividny: Staubli je jasnym lidrem v oblasti farmacie, me-
diciny a pfibuznych odvétvi a prévé s novymi SCARA roboty chce svou
pozici je$té upevnit. Krdtce po uvedeni standardnich modeld na trh budou
k dispozici i specidlng
upravené verze pro ty-
to oblasti promyslové
vyroby, stejné jako ro-

752-80: Zcela novd
SCARA TS2 pfing-

i moduldrni design

= a poprvé také vyuzivg
jedineénych prevodo-
vek JCS vyvijenych
pfimo Stéubli.
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752-60 (verze na strop): TS2-60 charakterizuje zejména kom-
pakini uzavieny design s integrovanou kabeldzi. Pravidelné tva-
ry nerusi zddné venkovni kabely, a tudiz zéroven odpadé riziko
mechanického poskozeni nebo znecisténi pracovniho prostredi.

boty splfiujici pozadavky UL a ESD. ,Nase nové rychlé SCARA roboty
jsou vhodné taktka na vie - a mnohem vic,” pokraduje Vogt. ,Standardni
verzi vyuZijete zejména na klasickou manipulaci a montaz, ale ty Ize diky
n&kolika snadnym Gpravém vyladit pro ndro&nd pracovni prostredi, kde
tim paddem oteviraiji dvefe k novym aplikacim. Na mysli médm zejména apli-
kace s tmi nejpFisn&jsimi pozadavky na hygienu a &istotu, af uZ se jednd
o potravindfstvi, farmacii nebo fotovoltaiku. Viechny modely TS2 mohou
zdroved vyuzivat potravindfskych maziv tidy H1 bez jakéhokoliv vlivu na
vykonnost.”

Aby bylo mozné vybrat to idedlni feseni pro viechny pFipady, skladé se
novd rodina robotd ze &ty modell: TS2-40, TS2-60, T52-80 and TS2-100.
Diky &tyfosé TS2-100 rozsifilo Stéubli pracovni rozsah oproti predchozi
generaci (400 az 800 mm) az na pdsobivych 1 000 mm. Celkové jsou no-
vé SCARA roboty vyrazn& kompakingjsi nez jejich predchidci a zaberou
tak podstatné méné mista na lince. A navic jeden bonus - nové lze tyto
Ctyfosé stroje objednat pfimo s integrovanym systémem pro automatickou
vyménu ndstrojd. Diky tomu si mohou roboty TS2 samostatné ménit rozné
uchopovaée a ndstroje véetiné& automatického napojeni privodd i signéld,
&imz se vyznamné zkracuii prostoje a zvy3uje produkfivita. Ve stejnou chvili
mé stdle operdtor moznost vyménit ndstroj i manudlné pomoci jednoduché-
ho bajonetového uzamykaciho systému.

Modularni design s radou vyhod

Pfi bliziim pohledu na viechny &tyfi modely jsou zfetelné vidét jejich spo-
le&né vlastnosti. To neni samoziejmé ndhoda, jednd se o disledek nového
moduldrniho designu. Viechny roboty maii stejny podstavec, ktery sdili
i s 3estiosymi roboty TX2. Stejné tak nékteré pohony, prevodovky a dal3i
komponenty jsou stejné u vice modelb.

Gerald Vogt vysvétluje benefity, které toto Feseni pfindsi: ,Zejména jsme
v tomto modularnim designu vidéli dobry zpdsob, jak zkrdtit dodaci lhity
novych SCARA robotl. Déle tim samoziejmé Zeffime urité ndklady a mé-
Zeme optimalizovat toky dild a skladovych zdsob. VyuZivdme nyni vlastnich
prevodovek JCS a nejsme tak tolik zavisli na nadich dodavatelich uritych
komponent. Nasi zékaznici tak budou spokojeni nejen s vysokou vykon-
nosti t&chto strojl, kferé jsou nyni rychlejsi, 1is3i
budeme moci nabidnout i krat$i dodaci lhity.”
www.staubli.com



Novinky z veltrhu automatica 2018

Inovované roboty e-Series od Universal Robots

Universal Robots, vedici globdlny doddvatel kolaborativnych robotov, na veltrhu automatica 2018 uvie-

dol e-Series, inovovany rad kolaborativnych robotov. Novéd platforma obsahuje pokrogilé technolégie,
kforé umoznujd rychlesi vyvoj dirokého spekira aplikdcii, pontkaji jednoduchsie programovanie a splfiaji

najnovsie bezpe&nostné dtandardy 1SO.

Platforma e-Series fazi z nasich dlhoroénych skisenosti lidra na trhu kolaborativnych robotov a z produkto-
vej filozofie 3pecificky zameranej na posilnenie produktivity [udi, [ahko zvlddnutelnym sp&sobom a pomo-
cou ndstrojov dostupnych vietkym,” povedal Jirgen von Hollen, prezident Universal Robots. ,Technolégia
stojaca za e-Series, a tiez za nadim ekosystémom Universal Robots+ poskyine uZivatelom ovela viac pre-
vadzkovej jednoduchosti a flexibility a umozni im zvysit vyrobni vykonnost.”

Zabudovany senzor sily a torzie déva radu e-Series maximdlnu presnosf a vysSiu citlivost potrebni pre nasadenie
na irSie spektrum aplikdcii. Prepracované intuitivne dotykové uzZivatelské rozhranie redukuje programovanie na nie-

kolko kliknuti na novom lahkom vyu&bovom tablete.

Rad e-Series pontka bezkonkurenéni viestrannost. Na rozbalenie cobota, jeho upevnenie a naprogramovanie prvej
dlohy sta&i hodina. Komunika&né rozhranie ovlddajice klby cobota a koncové néstroje zjednoduduju integraciu na

vyrobnej linke a skracujé &as potrebny na uvedenie do prevadzky. Jednoduchy je aj servis a Gdrzba - vietky kiby ﬁ
mozno vymenif v rozmedzi 2 az 6 minit. Kolaborativnu automatizéciu ulahéuje 17 bezpeénostnych funkeii, vratane
nastavitelnych parametrov na zastavenie robota.

[ I o &4

° ’
MiR uvvadza vdcsi
o ove, o .
a silnejsi mobilny robot
Lider na trhu kolaborativnych mobilnych robotov, spolo¢nost Mobile Industrial Robots

(MiR), reaguje na poziadavky priemyselnych odvetvi. Na podujati v Mnichove uviedla
svoj najnovsi produkt: MiR500. Robot mé zdvihovid nosnost az 500 kg a dokdze automa-

ticky nakladat a prepravovat palety rychlostou az 7,2 km/h.

,Uvedenim robota MiR500 posilfiujeme osvedZeny, efektivnu a bezpe&ni
technolégiu, vdaka ktorej sme vedicim dodévatelom na poli autonémnych
mobilnych robotov (AMR),” hovori Thomas Visti, vykonny riaditel Mobile In-
dustrial Robots. ,MiR500 bol vytvoreny na zdklade redlnych potrieb sicas-
nych a potencidlnych zdkaznikov. Ti testovali nase roboty a vidia potencidl
v automatizécii vnitropodnikovej prepravy fazkych poloZiek a europaliet.
S verziou MiR500 nastavujeme nové 3tandardy toho, na &o sa mézu au-
tonémne mobilné roboty vyuzivaf.” Rovnako ako ostatné roboty MiR, qj
MiR500 sa bezpecéne pohybuije v prostredi [udi a inych prekazok. Dokdaze
rozpoznat vietky prekdzky v okruhu 360-stupfiov, autonémne sa navigovaf
a ndjsf najicinnejSiu trasu do svojej destindcie - dokonca aj v dynamickych
prostrediach, v ktorych sa [udia a vozidla pohybuiji. Kolaborativny mobilny
robot spliia vietky bezpe&nostné standardy cerfifikacit TUV.

+MiR500 je extrémne robustny robot, ktory mé este silnejsiu kontrukciu
nez nade daliie roboty, je preto idedlny do priemyselného odvetvia,” ho-
vori Visti. ,Infegrovali sme navyse principy pouzité pri MiR100 a MiR200,
v ktorych sa zameriavame na flexibilitu a uZivatel'skd privetivosf. Znamend
to, Ze MiR500 méze byt programovany aj pracovnikmi bez predchddzo-
jucich skdsenosti.

MiR500 mé& rozmery ako $tandardizovand europaleta. Firma o&akdva,
Ze vac&sina robotov MiR500 bude vyuzitd na prepravu paliet v priemys-
le a skladoch prostrednictvom $pecidlne navrhnutych nakladaéov paliet
a rémov od MiR, zaistujicich stabilnd manipuléciv a prepravu. Vysoka
rychlost MiR500 zefektiviiuje prepravu paliet vo vietkych typoch spo-
loénosti a uvolfiuje pracovnd kapacitu zamestnancov na produktivnejsie
éinnosti.

OnRobot - prvé nové produkty od fuzie

Spoloénost OnRobot, globdlny dodévatel koncovych ndstrojov pre kolaborativne roboty, prezentoval na auto-
matice 2018, po prvy raz od svojho spojenia s firmami OptoForce a Perception Robotics, nové produkty. Gecko
Gripper, Polyskin Tactile Gripper, RG2-FT a upgradovany produktovy rad HEX, postaveny na technolégii OptoFor-
ce, sU zamerané na nové oblasti aplikdcii kolaborativnych robotov a edte jednoduchsiv implementdciu.

OnRobot ich uvedenim posilfiuje svoju poziciu inovativneho poskytovatela sirokého spekira aplikacii na rychlo rastécom trhu.
.Kolaborativne roboty maji potencidl staf sa vdeobecnym $tandardom v priemyselnej automatizacii,” povedal pri tejto
prileZitosti Enrico Krog Iversen, vykonny riaditel OnRobot. ,Chceme k tomu prispiet prostrednictvom edte jednoduch-
Sieho nasadenia kolaborativnych aplikécii a ich rozsirenim do Gplne novych oblasti vyuzitia.” Napriklad uchopovaé
Gecko Gripper pontka kompletne novy pristup. Bol vyvinuty startupovou firmou Perception Robotics, ktord je teraz
st€asfou OnRobot. In$pirdcia na vytvorenie modelu pochddza z prirody a vyuZiva rovnaky jav ako chodidlo gekona:
miliény jemnych vldkien prilnG na povrch predmetu a vygeneruji tzv. van der Waalsove sily. Technolégia ,Gecko Grip-

@, obot

per” pochddza z konceptu, kfory bol pévodne vyvinuty v laboratéridch NASA Jet Propulsion Laboratory (JPL) a spolo&-
nosf OnRobot ju teraz prindSa na trh vo forme hotového produktu. Unikétne a rychle riesenie eliminuje potrebu vékuovych
uchopovadov, ktoré obsahuji systémy stlaceného vzduchu, na manipuldciu s rozmernymi a plochymi objektmi.

Zdroj: MYR COMMUNICATION
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BENEKOV

-znacka pre cely Zivo

Valk Welding zvara kotly pre nase pohodlie

3) Eva ERTLOVA, foto Benekov, Valk Welding

Uspesny pribeh, v stcasnosti Geskej rodinnej firmy
BENEKOVterm s.r.o., siaha az do roku 1949, ked
bol v Hornom BeneSove zalozeny Strojny a vyrobny
kombinat zamerany na kovovyrobu. Od roku 1951
sa stal sucastou Statneho podniku DAKON, priCom
hlavnou vyrobnou naplnou bola vyroba komponentov
pre Kkurenarsku techniku. V podniku pracoval aj
Leopold Benda, neskor jeho riaditel, ktory v roku
1991 podnik sprivatizoval a dal mu meno BENEKOV.
Prvych péat rokov po privatizacii BENEKOV vyrabal
kurenarske komponenty pre inych vyrobcov. Vlastné
finalne vyrobky - kotly na kurenie - zacal produkovat
v roku 1995. V sucasnosti ma firma BENEKOV vySe
30 tisic zakaznikov v 30 krajinach sveta.

26 | @magazine 3/2018 | www.leaderpress.sk

Cesta k robotickému zvaraniu

+Myslienka robotického zvérania tlela dlhsiu dobu. Maijitel, pén Leo-
pold Benda, mal tito viziu uz okolo roku 2012. Zrejme viak stéle
chybal ten spravny impulz. Prili§ nds to netlagilo, pracovnikov sme
mali dostatok, a mozno sme sa trochu bdli i ndvratnosti investicie ...,"
hovori o Uplnych zaciatkoch zavedenia automatického zvérania kot-
lov vo firme BENEKOV, dcéra maijitela, Klara Seitlovd, ktord mé pod
palcom marketing a ludské zdroje.



Pravdou je qj to, Ze eite pred niekolkymi rokmi si vystadili s ruénym zvé-
ranim kotlov. V rokoch 2015 - 2016 viak zaznamenali obrovsky ndrast
vyroby, az o 250 percent, zaéal sa navy3e prejavovaf nedostatok pra-
covnikov na trhu, a preto museli velmi intenzivne rozmy3laf nad zvdracim
robotom a zmenou vyrobnych procesov. ,Bol to extrémny ndrast. Dovte-
dy sme vyrabali 40 kotlov tyZdenne, neskdr az 160. Museli sme situéciu
riedif rychlo, flexibilne,” hovori Kamil Kube3a, riaditel vyroby.

Valk Welding bol ,,najludskejsi*

Uz v tom &ase boli v kontakte aj s firmou Valk Welding. Robili viak
i prieskum trhu, chodili po veltrhoch, cheeli vybraf pre svoju firmu to naj-
lepsie, ved neslo o malt investiciu. ,Valk Welding bol taky najludske;si,”
Oprimne hovori Kléra Seitlovd. ,Dokdzali ndm dodat program na klGé.
Bolo to velké plus. Povedali: My vdm postavime robota, ddme vam prvy
program a mézete fungovat. Nadalej, samozrejme, s vami budeme spo-
lupracovat,” doddva. Boli na naviteve i v materskej firme Valk Welding
v Holandsku, aby videli, ako spolo&nosf vyzerd, ako pracuje. Je to sta-
bilnd firma s vyhladom do buddcnosti. Svoju Glohu zohralo i to, Ze Valk
je stkromnd firma podobne ako BENEKOV. Podla Klary Seitlovej, maji
skdsenosti, ze v takychto pripadoch ide o kvalitu a nie o jednorazovy zisk.
Zavazil i seridzny a Ustretovy pristup. A kontrakt bol s vyuZitim eurépskych
dotécii na svete. Nelutujd, Ze si vybrali préve spolognost Valk Welding.
Robotické pracovisko zaéali intalovat v roku 2015. Do BENEKOVa pri-
Siel programdtor z Valk Welding, ktory prvé kotlové teleso kompletne
naprogramoval. ,My sme urobili potrebné kontrukéné i stavebné Gpravy
a Valk Welding nam, velmi rychlo, do 14 dni dal program na klé&. Boli
a sme velmi spokojni. Fungovalo to hned od zagiatku systémom tlacidlo
Start a stop. Vietko bolo funkéné. Po dvoch rokoch spokojnost pretrvava
a dnes uz mdme 14 svojich programov, ktoré sme si sami urobili, a tak
sme schopni zvarif 75 percent nasej produkcie - &o program to typ vy-
robku,” neskryva spokojnost riaditel vyroby.

PANASONIC TL 2000 s e-ramom

Nainstalovali priemyselny 6-osovy zvéraci robot Panasonic TL 2000WG3
spoloéne s dvomi E-rdmmi, ktoré mézu pracovaf az s jednotonovym zva-
rencom. Na robotizovanom zvaracom pracovisku dokdzu zvéraf takmer
celé svoje portfélio, samozrejme, v pripade, Ze to nie je kontraproduktiv-
ne, pretoze majl aj vyrobky, ktoré nerobia vo velkych sériéch, a tam je
potom efektivnejiie ruéné zvaranie z dévodu pripravnych éasov. Systém
obsluhuje kompletne jeden pracovnik, ktory je zarovef zvérag, operdtor
i programdtor.

Ndvratnost investicie bola rychla. Mzdové ndklady na kazdom vyrobku
s poloviéné, ak nie mensie. ,Na zvarenci sme schopni u3etrif celkom

slusné peniaze. Velky kotol zvé-
raé zvdra osem hodin, zvdranie
robotom trva - 50 minét vnitorny
pla3f vymenika a 50 minGt von-
kajsi. Ide o 75-percentnd Easovi
usporu. Cas zvérania neurychli-

SUCCESS STORY MADE IN CZECHIA

L wds vietkgok
Leopold Benda,

mojitel firmd BENEKOY

me, ale manipulécia s vyrobkami, prestoje zvaragov a pod., na tom sme
vela usetrili, to je velmi efektivne. Automatické zvdranie je navyse kvalit-
nejsie, presnejsie...," hovori Kamil Kube3a.

Robotizacia a automatizacia aj v buducnosti

Aktudlne chcd v BENEKOVe este jeden zvdraci robot od Valk Welding,
dobne v roku 2019. V buddcnosti by robotom cheeli zvéraf i zasobniky
paliv i daldie vyrobky. To je viak vizia najbliZ3ich piatich rokov. ,Rdtame
nadalej s rozsirovanim automatizdcie, i s Valk Weldingom, ak sa to bude
tykat zvarania. Sme velmi spokojni @ nemdme Ziaden dévod obrétif sa
na niekoho iného. Uvedomujeme si, Ze musime ist aj v buddcnosti smerom
k automatizdcii. Chcem viak jednoznaéne povedat, Ze robotizdcia ano,
ale bez ludi to nejde,” konstatuje Kléra Seitlova. ()

BENEKOVterm s.r.o.

Firma je eurépskym lidrom v inovécii kotlov na pevné paliva so 60-roé-
nou histériou vyroby kirendrskej techniky. Vyraba tri varianty produk-
tov: kombinované kotly na uhlie a drevné pelety; automatické kotly
na drevné pelety; splynovacie kotly na kusové drevo. BENEKOV patri
medzi vyznamnych zamestnavatelov v regiéne (priblizne 90 zamest-
nancov). Vzhladom na sezénnu robotu od jina do konca roka si vy-
pomdha i agentdrnymi pracovnikmi. Je drzitelom viacerych certifikdtov
a oceneni, napriklad ma certifikéciu prvého automatického kotla na
uhlie znagky BENEKOV. Ako prvd Eeskd firma uviedol na trh auto-
maticky kotol na uhlie 4. triedy i automaticky kotol na uhlie 5. triedy
a ekodesignu. BENEKOV zaradil do svojho portfélia automaticky ko-
tol na uhlie s G&innosfou 95,5 percenta. Pontka tiez na trh energeticky
Osporné kotolne. V sortimente univerzdlnych kotlov na biomasu patri
BENEKOV medzi priekopnikov eurépskeho formatu. Svojimi vyrobkami
zésobuje domdcnosti i velké priemyselné podniky. Najvaésim trhom je
&esky trh, exportuj najmé na Slovensko, do Dénska, Svédska, Spaniel-
ska, Talianska a Ruska. Vyrdbaio kotly nielen na uhlie, pelety a 3tiepku,
ale podla typu krajiny a 3pecifik jednotlivych stétov i pre spalovanie uz
nepouzite/ného obilia, olivovych késtok, vinnej drviny a pod., pri¢om
ide o velmi ekologické spalovanie s vysokou G&nnostou. Tento rok
ocakdvaiji produkciu 3,5 az 4 tisic kotlov.

www.benekov.com
www.valkwelding.cz
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10 rokov

WITTMANN BATTENFELD

D) Eva ERTLOVA, foto Zoltan DURCOVIC, PlasticPortal.eu, Wittmann

Skupina WITTMANN je svetovym lidrom vo vyrobe
vstrekovacich strojov, robotov a periférnych zaria-
deni pre priemysel spracovania plastov so sidlom
vo Viedni. Tvoria ju dve hlavne divizie: WITTMANN
BATTENFELD a WITTMANN. M& osem vyrobnych
zavodov v piatich krajinach a jej 34 obchodnych
a servisnych zastupeni posobi vo svete na vset-
kych vyznamnych plastikarskych trhoch.

Dia 13. a 14. jina tohto roka WITTMANN BATTENFELD oslavil svoje
10. vyrogie v mestecku Kottingbrunn. Firma BATTENFELD Kunststofftechnik
GmbH bola do skupiny WITTMANN zaélenend pred desiatimi rokmi. Viac
ako 1 400 hosti prijalo pozvanie spoloénosti a osldvilo toto vyrodie spolo&
ne s firmou. Na akcii sme sa zicastnili aj z redakcie ai magazine.
Navatevnici mohli vidiet zaujimavé aplikdcie a ultramoderné technolégie
na 14 strojoch od spolo&nosti WITTMANN BATTENFELD z radov PowerSe-
ries, medzi ktorymi bol novy vertikdlny VPower, prvykrét predstaveny préve
pri fejto prileZitosti. Spolo&nost prezentovala svoje technolégie aj v oblasti
Industry 4.0. V hlavnom prejave prof. Dr. Ing. Johannes Schilp, z univerzity
v Augsburgu, hovoril o cyberfyzickych vyrobnych systémoch a vysvetlil, ako
by sa dali implementovaf v praxi. Poéas sprievodnych firemnych prehlio-
dok si navitevnici mohli pozrief nielen expondty, ale aj vyrobné zariadenia
v Kottingbrunne, vratane novej linky na montéz véésich strojov typov Smart-
Power a EcoPower. V krétkych prezentaciach ziskali prehlad o najnoviich
technolégidch a procesoch v spoloénosti WITTMANN  BATTENFELD.
Georg Tinschert, vykonny riaditel spoloénosti WITTMANN BATTENFELD,
uviedol: , 10 rokov bolo pre nasu spolo&nost Gspednych. Sme radi, Ze tu boli
mnohi nadi zakaznici a partneri, ktori s nami oslavovali.”

Nechybali slovenski zakaznici

Medzinavstevnikmiboliajzéstupcoviaslovenskychfiriem. Uz dvaroky péso-
bivTren&ine slovenskd spolo&nost WITTMANN BATTENFELD SKspol.sr. 0.
Samozrejme, v Kottingbrunne nechybal ani jej konatel Juraj Maijersky, kto-

28 | @magazine 3/2018 | www.leaderpress.sk

Konatel WITTMANN BATTENFELD
SK Juraj Maijersky

Generdlny riaditel koncernu,
Michael Wittmann

ry sa predovietkym venoval zdkaznikom zo Slovenska a my sme sa ho pri
tejto prileZitosti spytali, ako sa dari slovenskej firme. ,Dari sa ném najmé&
v oblasti periférii. Za&ali sme splacat aj pézieku, ktord sme od spoloénos-
ti dostali a v decembri nds prisiel navitivit aj generdlny riaditel koncernu,
pdan Michael Wittmann, ktory sa informoval, ako sa vyvijame a vyjadril tiez
spokojnost so smerovanim slovenskej pobocky. Vlani sme si prenajali dal-
Sie priestory, ktoré vyuzivame ako sklad pre ndhradné diely. Je to pre nés
velké pozitivum, lebo méZeme mnohé ndhradné diely priamo expedovat.
Okrem ndhradnych dielov sme si na sklad objednali qj periférie - susic-
ku na granuldty, nasévace pre dopravu granuldtov, temperaéné pristroje,
a dokonca sme si na sklad zobrali aj robot. V pripade, Ze z&kaznik ma pro-
jekt, v rdmci ktorého potrebuje stroj s robotom, vieme okamzZite reagovat.
Casto nada préca nie je iba o predaii, ale o tom, Ze ked zékaznik nieco
potrebuje, freba konaf rychlo. Servisny technik mé dodavkové auto, méze
ndhradné diely, &i periférie zobrat so sebou, vycestovaf a konaf. Dokonca
robime aj to, Ze n&s technik si pride vyzdvihndt temperacné pristroje, ktoré
treba opravif, dovezie ich k ném, zhodnoti stav, spravi cenovi ponuku na
ndhradné diely a opravu, opravi ich, otestuje a odvezie spaf zdkazniko-
vi. Takze aj takéto sluzby pontkame,” hovori Juraj Majersky. Doddva, ze
v oblasti periférii, je zdujem hlavne o linedrne roboty, pri¢om ich vyhodou
ie, ze s nimi dokdzu vybavit akykolvek vstrekovaci lis, ktory mé rozhranie.
,Nase roboty st univerzdlne, vela konkurentov, ktori vyrabaji vstrekovacie
lisy, mé& roboty, ktoré si uréené iba na ich stroje, my nie sme v tomfo sme-
re obmedzeni, &o je obrovskd vyhoda, a tak nase roboty idu vo velkych
mnozstvach,” doplfia konatel WITTMANN BATTENFELD SK.

Novinky z Kottingbrunnu

Pri prileZitosti 10. vyrogia, firma svojich zamestnancoy, ale i zékaznikov in-
formovala o novinkdch, ale aj o dalsom vyvoji, ktory je pre spolognost prio-
ritny. ,WITTMANN je globdlna spoloénost a na globdlnom trhu jeding, ¢o
sa uplatni je, ked' firma napreduje a WITTMANN také firma je. Maijitelom
zélezi na tom, aby spoloénost bola technologicky na 3picke. Dékazom je
napriklad uZ spominany stroj VPower, ktory mé vylep3ené parametre opro-
ti predchddzajicej generdcii. Firma vyvinula systém, kde pracovny stél je
velmi nizko - a tak stroj méze byf pouzivany bez dodato&nych pracovnych
plosin, pretoze je velmi dobre pristupny pre operdtora. Predaj vertikélnych
strojov radu VPower oficiélne spolonost WITTMANN spusti v oktébri na
veltrhu Fakuma 2018.

;
Uillrmann | Borrenfeld



Tatrapoint

Specialna strojarska produkcia

-pisaci stroj s budicnosfou

g) Vlasta RAFAJOVA, foto: SVEC a SPOL, s.r.o.

Spolo¢nost SVEC a SPOL, sr.0., je zndmym vyrob-
com lisovacich nastrojov a lisovanych dielov pre
automobilovy priemysel, plechovych zostav a ocelo-
vych zvaranych konstrukcii. Okrem toho ma vsak vo
svojom vyrobnom portfoliu aj mechanicky pisaci stroj
pre nevidiacich a slabozrakych. Takyto produkt pre-
cizneho strojarstva na Slovensku nevyraba nikto iny
a aj v celosvetovom meradle je vyrobcov len niekolko.

O tom, ako sa d& presadit so 3pecifickym strojarskym vyrobkom vo svetovej
konkurencii, ale aj o tom, & maji v dnesnej dobe digitalizacie mechanické
pisacie stroje vbec zmysel, sme hovorili s konatelom a riaditelom spoloé-
nosti SVEC a SPOL s.r.0. Lubomirom Svecom.

Ako a kedy sa zrodil ndpad vyrébaf pisacie stroje na Braillovo pismo?

Histéria vyroby pisacieho stroja pre nevidiacich vo Vrabloch siaha na za-
Ciatok devatdesiatych rokov. Edte ked” som bol vedicim konstrukcie v Tes-
le Vrdble, umoznil som jednému zamestnancovi, aby popri préci navrhol
konstrukeiu pisacieho stroja pre nevidiacich. Teslu vtedy oslovila Unia ne-
vidiacich a slabozrakych, & by sa nie¢o také nedalo u nds vyrdbaf, lebo
dovdzané stroje boli cenovo nedostupné. Konstruktér to nakreslil a skupi-
na ludi sa tomu za&ala venovaf - vyrdbali ich v gardZi, vyrobili prvych
50 strojov pre slovensky trh. Neskér, ked' Tesla skrachovala a ja som roz-
behol vlastng néstrojared, vzal som 14 skupinu ludi k sebe a vytvoril im pod-
mienky a priestor na vyrobu a stroje sme za&ali pontkaf aj v zahraniéi.

Cim je v&§ pisaci stroj $pecificky? Vdaka éomu sa viete presadif na zahra-
niénom trhu?

N stroj Tatrapoint Adaptive mé velmi dobre vyrie3end ergonémiu pouziva-
nia. Este v roku 1999 sme tofiZ priniesli na trh vyrazni inovdciu pévodného
pisacieho stroja. Vtedy uz mala nasa firma NC stroje, preto sme dizajnérovi
Rastislavovi Ceredfiovi nechali volnd ruk, .. & navrhnes, to vyrobime. Cho-
dil do $kal pre nevidiacich, robil odtlaky rik a prstov, &o nakoniec viedlo
k ndvrhu pohyblivej - nastavitelnej kldvesnice, aby ulahodil vietkym typom
a velkostiam ruk. Model Tatrapoint Adaptive md teda prispdsobitelnd klé-

vesnicu. Dajd sa nastavif vzdiale-
nosti jednotlivych klaves, a tak je
pisanie jednoduché pre diefa i pre
dospelého. Klavesy maji navyse
ergonomicky tvar. Moderny vzhlad, ktory R. Cereiia navrhol, bol v tom is-
tom roku oceneny aj Nérodnou cenou za dizajn. Né3 druhy model pisacie-
ho stroja pre nevidiacich Tatrapoint Standard mé klasicky vzhlad, podobny

na pisanie jednou rukou.

Mate informdcie o tom, ako obstoji vés stroj v porovnani s konkurenciou?@
Vyrobcov pisacich strojov na svete je len pdr. Najvéciou konkurenciou je
ndm americky mechanicky stroj, ktory sa vyrdba uz takmer 70 rokov. Md
staromédny dizajn, ktory zostal zachovany aj pri noviej plastovej verzii.
N&3 Tatrapoint je mensi, ovela [ah3i a menej hluény. Tiez je aj cenovo vy-
hodnei3i. Nasou nevyhodou oproti konkurencii je, Ze za nami nestoji orga-
nizécia, ktord buduje 3koly pre nevidiacich a automaticky nedodéva nase
stroje. Je velmi fazké pondkaf [udom alternativu, ak s odmali¢ka zvyknuti
na jedinG moznos.

Kolko pisacich strojov ste doteraz vyrobili @ Akd je pribliznd roénd produk-
cia a kam smeruje?

Celkom bolo vyrobenych viac ako 15 500 Tatrapointov. Roénd produk-
cia je okrem odberu stalymi zdkaznikmi, ktorymi s najéastejSie predajne
asistenénych pomécok, ovplyvnend aj jednorazovymi projekimi pre 3koly
&i charitativne organizdcie na celom svete, a prefo dost kolige. Priemer je
zhruba 600 strojov, ale mame aj roky, ked' sme sa dostali cez 1 100 kusov.

Je o pisacie stroje zdujem aj v dnesnej dobe, ked'su aj pocitade pre nevidia-
cich a slabozrakych dostupnejsie a vsetko okolo nds sa digitalizuje?

Ano, zéujem je. Treba si uvedomif, Ze pisacie stroje si uréené aj na u&enie
sa Braillovho pisma, ¢o patri k zdkladom gramotnosti u nevidiaceho é&love-
ka. Oproti po&ita&om maji pisacie stroje svoje vyhody. Stroj je pripraveny
na pouZitie stéle, nemusite ho zapinat a ani dokupovat k nemu rézne dopln-
ky a softvéry, ktoré ako nevidiaci pre pracu s PC potrebujete. Navy3e, pisaci
stroj je pre nevidiacich aj praktickd pomécka na bezny Zivot. Predstavte si,
Ze si potrebujete nieco poznagif a perom napisané poznamky nevidite. Stro-
jom si viete rychlo spravif napriklad poznamky alebo stitky na oznagenie
veci, ktoré viete hmatom pregitaf.
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Automatizované nakladanie stroja

Zvysenie flexibility

Q) Text a foto: SCHUNK Intec s.r.o

Robotom riadené paletizacné systémy
umoznuju nepretrzitd univerzalnu vyrobu

Robotom riadené paletizacné systémy su efek-
tivnym spdsobom zvySenia flexibility nastrojov
stroja. Pomahaju minimalizovat prestoje stroja
pocas vyroby individualnych kusov a malych
serii a umoznuju znizenie hlavnych vyrobnych
casov v trojzmennych prevadzkach. V tomto
procese je rozhodujuca presna interakcia
medzi individualnym uchopovacim systémom
a komponentmi upinacej techniky.

Rychlo sa rozvijajici rozsah velkosti a variantov produktov, ako aj rastici
tlak na ndklady, vyzadujo €oraz viac automatizovany proces vo vyrobe.
Maximalizaciv hlavnych Easov a minimalizéciv persondlnych nékladov,
ktoré sa v minulosti uplatfiovali len na velké mnoZstvd, je teraz mozné
uplatnit aj na malé a velmi malé velkostné davky. Najmé pouzitie robo-
tov je povazované za mimoriadne flexibilny spésob zvy3enia G&innosti,
za predpokladu, Ze ich periférne zariadenia s presne zladené s prislus-
nymi poziadavkami.

Rychlovymenny paletovy systém ako zaklad

V zdsade mozno rozlidif dva varianty automatizovaného nakladania stroja:
Pri velkych séridch a dlhych &asoch opracovania sa obrobky zvyéaj
ne nakladajd priamo do staciondrnych upinacich zariadeni, ako s
napriklad viaciéelové sklu€ovadld alebo silové sklucovadld, napr.: do

Wy

-

Palety s upnutymi obrobkami si ulozené v dloznom priestore pre obrobky
a sU automaticky nakladané do stroja.
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nAstrojov

Pri malych a strednych ddvkach zabezpecuje paletizaény systém SCHUNK
VERO-S NSA plus vysoky proces spolahlivosti a flexibility.

kompaktnych vysokovykonnych upinacich silovych blokov SCHUNK
TANDEM plus. Jednodielne tuhé zdkladné telo, kinematika klin-hdku
a dlhé brisené vedenie &elusti poskytuji sistredené sily az do 55 kN.
Sucasne zabezpeluji vynikajicu opakovatelni presnost az d 0,01 mm.
Preto sU upinacie silové boky idedlne aj pre frézovacie operdcie s vyso-
kou mierou odstrafiovania triesok, vysokym po&tom cyklov a minimdlnymi
toleranciami. Ich optimalizované vonkaijsie obrysy a minimélne medzery
zabrafujo tvorbe necistét alebo prenikaniu triesok a prachu do zverdku.

Pri strednych a malych séridch sa stéle viac a viac pouzivatelov rozhod-
ne pre automatizované upinacie riedenie. Toto je podrobnejsie popisané
niziie: Pocas automatizovanej vymeny upinacieho zariadenia sa na pa-
letéch nosi¢ov obrobkov manipuluje s kompletnymi upinacimi zariadenia-
mi, vratane obrobkov, ktoré boli ruéne upnuté. Robotom podporované
paletizaéné systémy umoziiuji mimoriadne rychly, flexibilng a stabilng
zmenu upinacich zariadeni. Na tento G&el s obrobky a upinacie zario-
denia na paletdch ulozené v skladovacich regdloch a postupne prendso-
né do obrdbacieho centra samotnym robotom z paletového zasobnika.
Centralnym prvkom stroja je nulovy bod upinacieho systému, pomocou
ktorého st palety obrobkov automaticky upevnené, umiestnené a upnuté
na stdl stroja plne automatickym spdsobom s referenénou presnosfou. Sa-
motny proces instaldcie sa uskuto&huje paralelne s hlavnym éasom mimo
stroja, a preto je mimoriadne Usporny.

Automatizované cistenie rozhrania

Spodnd &ast kazdej palety je vybavend rozhranim pre rychlovymenny
paletovy systém, cez ktoré je pripojend k stroju. Specidlne komponenty
ako napriklad paletizaény modul SCHUNK VERO-S NSA boli vyvinuté
3pecidlne ako robotickd podpora pre nakladanie stroja. SG extrémne plo-
ché a mozno ich integrovaf priamo do stola stroja, pri¢om ponechdvaijo
dostatok miesta v strojovni pre obrobok a pre pohyby osi. Vdaka paten-
tovanému systému s dvojitym zdvihom mozno dosiahnuf vfahové sily az
do 20 000 N a pridrzné sily nad 100 000 N. Robustné moduly dokonca



.w_.

Styri upinacie krizky sa opieraji na vonkajsom priemere rychlovymenné-
ho paletového modulu. Vysledkom je optimdlna podpora prenosu vyso-
kych kritiacich momentov.

zabezpeluji presné drzanie pri ndroénych poziadavkdach pri objemo-
vom obrdbani. Aby sa zabrénilo poskodeniu trieskami a negistotami pri
vymene paliet, nteny prid vzduchu é&isti ploché povrchy a kratky kuzel.
Tym je zabezpedeny &isty plochy povrch pre palety bez triesok. Vstupné
polomery na upinacom module umoZfiuji rychle a bezpeéné spojenie,
dokonca aj s vyosenim alebo miernym sklonom palety. Tymto spésobom
mdZzu byt tolerancie manipulaéného systému optimdlne kompenzované.
Ndsledne centrovacie krizky pouzivaji presné polohovanie podla refe-
renénej hodnoty, predtym ako upinacie $mykadld nakoniec zaistia tvaro-
vo samosvorné upinanie s opakovatelnou presnosfou <0,005 mm.

Zdvihacie koliky zabezpecuju automatizovaneé
vyberanie

Pri zmene obrobku zdvihaci kolik zdvihne paletu o 5mm po obrabani,
o ulah&uje proces vymeny. Vietky procesné kroky, t. j. stavy modulu
Jotvoreny”, ,zatvoreny” a ,pritomny na palete” si monitorované pomo-
cou dynamického monitorovania tlaku. V porovnani s inymi upinacimi
systémami, paletizaény modul SCHUNK VERO-S NSA plus nevyuziva
pri spracovani ziadnu energiu. Obrobky zostdvaji bezpedne uchytené
aj v pripade ndhleho poklesu tlaku vo vzduchovom systéme. Pri otvoreni
modulu staéi tlak pneumatického systému 6 barov. To 3etri drahé hydrau-
lické systémy a rozvodné potrubia. Aby sa zabezpeéila dlhd Zivotnost,
vietky funkéné Easti, ako s zdkladné telo, upinacie Smykadlé a upinacie
krizky, si vyrobené z tvrdenej nehrdzavejicej ocele, a preto si absolit-
ne odolné voéi korézii.

Specialne manipulacné systémy
Pre zaistenie stabilného procesu ma-
nipuldcie s paletami pri plne au-
tomatizovanej prevadzke, sa
odporiéa pouzitie 3pecidl-
nych manipulaénych mo-
dulov, ako napr. tenkd
[ahkd robotickd spojka
SCHUNK VERO-S NSR
! s minimdlnymi rudivymi
kontdrami. D& sa po-
uzif aj v stiesnenych
priestoroch a
fAuje zafazenie pale-
ty velmi blizko k stolu
stroja. Umoziivje velmi
ploché pripdjanie po-
zostdvajice z upinacej
stanice a palety. S ma-
hmotnosfou

umoz-

Pri hmotnosti paliet od T do 1 000 kg robo-
tické spojky SCHUNK VERO-S NSR pokryvaiji
obrovské rozsahy potrieb. Na zaistenie stabil-
nej manipuldcie, maju vietky moduly funkciu

automatického distenia. ximdlnou

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Automatizované nakladanie stroja

iba 1 600g (NSR 160), modul umoziiuje vysokd absorbciu kritiaceho
momentu az do 1 600 Nm (Mz) alebo 600 Nm (Mx). Navyse je tu
mald miniatdrna spojka VERO-S NSR s roboticky priatelskou hmotnosfou
iba 400g (Mx max 75 Nm, Mz max 200 Nm), na opaénej hmotnostnej
3kale je VERO-S NSR maxi fazkd robotickd spojka pre fazké palety a upi-
nacie veze (Mx max 4 000 Nm, My max 4 000 Nm). Pre spolahlivi
prevadzku v ndro&nom prostredi si spojky Uplne utesnené proti trieskam
a chladiacej kvapaline. Okrem toho $tandardnd funkcia &istenia zabez-
peduje pracovni plochu bez triesok medzi paletou a robotickou spojkou.
Navyse ocelové vlozky na kontakinych miestach robia spojky extrémne
odolné vo&i opotrebovaniu.

Systém modularnej upinacej technologie
umoznuje efektivne paletove rieSenia

Upinacie palety mézu byf vybavené Sirokou 3kélou upinacich zariadeni
od najvéciieho modularneho systému na svete pre staciondrne upina-
nie obrobkov od spoloénosti SCHUNK s 1 000 moZnymi kombindcia-
mi. Napriklad ruéne ovlddané upinacie zverdky SCHUNK KONTE KSC
sO obzvld3f viestranne efektivne na obrdbanie surovych a hotovych
dielov na paletovych systémoch. Kombinuji vysoké upinacie sily, poho-
dInd prevadzku a krétke nastavovacie Easy. Pri porovnatelne nizkych

ﬂ‘.i ‘1'1

Robotickd spojka SCHUNK VERO-S NSR maxi 220 je navrhnutd na ma-
nipuldciu fazkych paliet vdziacich az do 1 000 kg.

kritiacich momentoch, mézu dosiahnuf vysoké upinacie sily 50 kN
(velkost 160), ¢o znamend, Ze samostatné& lisovacia stanica na tvarové
upinanie uZ nie je potrebnd. PretoZe upinanie sa robi napinanim, zafa-
Zenie na ohyb na zdkladnom tele, zdvihanie upinacieho zariadenia je
tym minimalizované, &o zvy3uje presnosf a tuhost upinania. Predpaté
centrdlne lozisko bez véle a 3pecidlne upravené sklicka zarucuji vyni-
kajocu opakovatelnd presnost +/- 0,015 mm. Plne zapuzdreny pohon
a integrovany vyvod triesok zaru&ujo mimoriadne vysokd stabilitu proce-
su a minimdlne opotrebenie. Zakladné upinacie zverdky si k dispozicii
ako centrické upinacie zverdky alebo ako jednoginné zverdky s pevnou
&elusfou. Ponikaji rychle nastavenie rozsahu upinania, plochd kon-
Strukciu a nizku hmotnost - idedlne podmienky pre bezobsluhovd mani-
puldciu s obrobkom. Ak je potrebné pripevnif v stiesnenych priestoroch
niekolko obrobkov vedla seba, idedlnym riedenim si viacndsobné upi-
nacie zveraky SCHUNK KONTEC. Tieto vyzaduju jediny upinaci klG¢,
postadujici na upinanie dielov, Gplné odstranenie upinacich &elusti na
rychlu vymenu alebo rychle a pruzné prestavenie upinacieho systému
na rézne obrobky. Na druhej strane, pruzinové upinacie silové bloky
SCHUNK TANDEM umoziuji zvlést kompaktné struktiry. Na upinanie
valcovych dielov mozno pouzif trojéelustové sklu€ovadlo SCHUNK
ROTA-S plus 2.0. Upinacie veze s rozhraniami so systémom upinania
nulového bodu SCHUNK VERO-S rychlovymenného paletového systé-
mu mdZu teraz obsluhovat aj roboty. ()
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C-diely, zasobovanie

Spravujte zasoby C-dielov
exibilne - s RFID technoldgiou

;)) RECA Slovensko, s.r.o.

VSade tam, kde sa vyzaduje plynulé zasobovanie
vyroby C-dielmi bez prestojov a systémom just in
time, vstupuju do logistickych procesov vyspelé
technologie. Zrychluju proces zasobovania, eli-
minuju ludské chyby, zvySuju celkovu efektivnost.
Jednym z aktualnych trendov optimalizacie logis-
tickych a intralogistickych procesov vo vyrobnej
sfére s KANBAN systéemy vyuzivajuce dnes uz
overenu i cenovo dostupnu RFID technologiu.

Spolognost RECA Slovensko, s.r.o., patriaca do skupiny Kellner & Kunz, po-
nika viac ako 70 000 kvalitnych produktov z oblasti spojovacieho materig-
lu, ruéného néradia, normovanych dielov, hydraulickych a pneumatickych
dielov, ale napriklad aj loZisk, tesniacej techniky, baliacich a kanceldrskych
materidlov, & ochrannych pomécok pre tri strategické obchodné segmenty
(Handwerk, Industrie, Automotive). Okrem jednoduchej dodévky Cdielov
sa RECA 3pecializuje aj na komplexné riesenie zdsobovania. V oblasti vy-
uzitia RFID technolégie pontka hned' niekol'ko konceptov zdsobovania.

Zasobniky, ktoré objednavaju automaticky
Systém RECA-KANBAN je optimdlnou alternativou pre obhospodarovanie
centrdlneho KANBAN skladu alebo pre KANBAN stanice - jednotlivého
odberného miesta umiestneného napriklad priamo na montdznej linke.
Umozduje plynuly chod akejkolvek prevédzky bez prestojov operativnou
vymenou zdsobnikov.

Systém s dvomi alebo viacerymi zésobnikmi oznagenymi elekronickymi &ip-
mi je zaloZeny na bezobsluZznom skenovani vyprézdnenych zdsobnikov C-
-dielov na konkréinom odbernom mieste. RFID technolégia (radio frequency
identification) a automatizovany prenos dét sa postarajd o to, Ze o potrebe
naplnenia zdsobnikov sa dozvie dodavatel C-dielov v redlnom &ase.
Elekironické &ipy a rédiové viny umoziujo jednoduchi a rychlu identifikg-
ciu jednotlivych produktov z kategérie C-dielov a zdrovefi online prenos
informdcif o stave ich zasob. Hlavnym prvkom tohto systému je RFID &itacie
zariadenie, kfory nahrddza manudlne skenovanie a automaticky vytvara
objedndavku C-dielov. Z&kaznik - pouzivatel tak méze v plnej miere vyuzif
vyhody zdsobovania ,just in fime”. Podla zvolenej verzie je &itacim zariade-
nim vybaveny KANBAN zd&sobnik, polica v regdli & box. Po zaregistrovani
pohybu zdsobnika &i vloZeni etikety do stanoveného boxu sa automaticky
generuje poziadavka na dodévku C-dielov.

RECA RFID pre vsetky druhy prevadzok

RECA RFID iBox je oddelené miesto, kioré sloZi ako inteligentné zhromaz-
disko prazdnych KANBAN zdsobnikov. Ak sa prazdny zasobnik vloZi do-
vnitra, zareaguje RFID &itacie zariadenie a okamzZite sa uskuto&iiuje nova
objednévka v systéme spolocnosti RECA.
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RECA RFID iShelf je najvyssie umiestnend polica na regdli, kde sa odklada-
j0 prazdne KANBAN zdsobniky. Inteligentné polica inicializuje pre zdsob-
niky okamzité objednévku priamo do systému dodévatela.

RECA RFID iTagbox je verziq, pri ktorej sa karty s iarovym kédom z prazd-
nych zdsobnikov hodia do iTagboxu a svetelny signdl pracovnika hned
informuije, Ze boli Uspedne precitané. Tym sa zdroven uskutoéni aj objed-
ndvka v systéme dodavatela.

RECA RFID iPush je objedndvacie tlagidlo. Treba ho len stladit a vytvori sa
objednavka. Je vhodny $pecidlne na neskladné alebo fazké polozky, ked-
Ze mdze byt pripojeny na zésobniky, regdly, skrinky.

RECA RFID iTurn je zasobnik, ktory spt3fa objedndvku jednoduchym otoce-
nim. Tovar sa naché&dza v dvoch rozdielnych Eastiach zasobnikového sys-
tému (spotrebnej a pohotovostnej zasobe). Ked' sa dosiahne pohotovostnd
Uroveh, zdsobnik sa otodi. Tym sa transpondér spoji s magnetickou lidtou na
prednej strane regdlu a vysle signdl na objedndvku.

RECA RFID iWeight sa orientuje na hmotnost obsahu. Ak klesne pod stano-
venU hodnotu, uskutoéni sa automaticky vytvorenie objedndvky v systéme
dodévatela.

Vyber optimdlneho riedenia zévisi od podmienok a poZiadaviek konkrétnej
prevadzky. RECA preto pri zavddzani systému poskytuje klientom technic-
ko podporu. ,Spolu so zdkaznikom pomézeme zvolif optimdlny variant
RFID technolégie. Navrhneme napriklad po&et zasobnikov, fixné mnozstvo
v zésobniku pre kazdi polozku a miesto odberu. Prevezmeme tieZ naplé-
novanie regdlov a oznaéenie KANBAN zdsobnikov etiketami. Do systému
dokdZeme pritom zaviest aj existujice zdsoby, “ vysvetluje komplexny pri-
stup spolo&nosti RECA Slovensko, s.r.o., jej konatel Jozef Chude;i. ()




RECA Slovensko reca
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C-DIELY SO SIROKYM ZABEROM
Spojovaci material

¢ Naradie (ruéné aj elektrické)

* Pomocné a prevadzkové latky

e QOchranné pomdcky

* Elektrodiely

* Diely pre hydraulické a pneumatické systémy
* LoZiska a prislusenstvo

» Tesniaca technika

* Kancelarske potreby

 Baliace materialy

FLEXIBILNE RIESENIA

V MANAZMENTE C-DIELOV

* CPS - systém dopifiania skladovych regalov
* KANBAN systém

* Riadenie zasob prostrednictvom RFID

* \lydajné automaty RECA iSTORAGE

* Servis koncept skladovania RECA SECO
e Priprava preddefinovanych baliCkov

* Priprava montaznych kitov (vel'kost 1)
* Montaz komponentov

* E-procurment rieSenia

 EDI-prepojenia

* VMI rieSenia
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\ MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
=~ Portalové frézky

EURAZIO CENTRUM

Novd predvadéci misnost

9 Text a foto 4ISP, s.r.o.

Tento stroj Ize pouzit pfevazné pro obrébéni
nezeleznych kovd, plastd, dfeva, ale Ize ob-
rdbét i ocelové plechy men3i tloustky. Jako
volitelné pfisludenstvi Ize dokoupit ke stroji
obrobkovou sondu spole&nosti Renishaw.

Druhy stoj RCT-2513-6000W tvofi nejlev-
n&j$i model mezi novinkami pro rok 2018.
Jedna se o stroj kombinujici klasickou porta-
lovou konstrukei s pevnym stolem a kamero-
vy systém pracuijici s vietenem.

Jako zdklad pro stroj je zvoleno iz odzkou-
$ené 3asi stroje modelu RCT-2513-6000W
které je postaveno na obrobeny ocelovy
svafenec, ktery je ndslednym o3etfenim
pomoci zihdni. Vakuovy stdl Ize dodat ve
varianté plastové, nebo hlinikové s ohledem na zpro-
covdvany materidl.

Prvni ze stroj0 nesouci ozna&eni RCT-2513-9500W-K je mo- Stroj |ze dodat v kombinaci s oscilaénim noZem s pracovni plo-
del, ktery se py3ni nejlep3imi parametry v nasem sortimentu chou az 6 000 x 2 000 mm. Tento model mé& vyborny pomér ce-
frézek. Jeho télo tvofi litinovy odlitek, pomoci kterého je do- ny a kvality a zaruéuje velkou efektivitu ve vyrobé.

sazeno vysoké pevnosti a odolnosti konstrukce.

Stroj je kompletné osazen elektronikou a Fizenim Siemens.
Toto spojeni doddavéd stroji vysokou rychlost v komunikaci
mezi jednotlivymi komponenty a minimalizuje chyby v pfes-
nosti. Dal$i komponent vybodujici z naseho bézného sorti-
mentu je 15 kW vieteno s integrovanym enkodérem a funkei
zAvitovéni, coz nebyvd u stroji stejné kategorie zvykem.
Vieteno pracuje v zdkladni vybavé s néstrojovou sondou a
rota&nim zdsobnikem na 8 ndstrojd. Pro upindni je zvolen
kuzel ISO 40. Upinéni je zde feSeno pomoci vakuového hli-
nikového stolu s vakuovou vyvévou 5.5kW znaéky Becker,
kterd zaruéuje dokonalé upnuti i na velmi malé plo3e. Pokud
by oviem byl stdle pfitlak maly, je mozné pouzit t-drézky po
obvodu stolu.
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Casom nakupovéni promyslovych stroji na slepo, bez osobni-
ho vyzkou3eni a podrobné znalosti stroji, provoznich ndklado
a potieb totiz jiz ,odzvonilo”. Zdkladnim mottem fungovéni
prodeje laserd a CNC strojd firmou 4ISP, s.r.o., je ,Uvidi3
a Uvé&riz”. Kazdy zdkaznik je motivovdn k tomu, aby si nejprve
své materidly a aplikace vyzkousel na stejnych & obdobnych
strojich, nez si stroj pofidi. Tedy, aby se ujistil, Ze dané zafizeni
jeho pozadavky opravdu zvlddne tak, jak je zapotiebi.

Zakladem je, aby se k zakaznikim dostaly stroje, které splfiu-
ii vyrobni pozadavky jak z pohledu presnosti, rychlosti, doby
provozu, tak také z pohledu ndkladd na provoz a ndvratnosti
investice.

Firm& 4ISP, s.r.o. pfinesl model nabizeni strojd formou piimé
prezentace a testovani zdkaznickych materiéld a aplikaci ta-
kovy Gspé&ch, ze od zavedeni systému preddvéni kompletnich
informaci zékaznikovi, kazdoroéné zvysuje obrat o cca 100 %,
stejné tak i podet zamé&stnancl &i predvdadécich strojd. Zvyiuje
se vyrazné pocet zahraniénich zdjemcl a taktéz zdjem o stav-
by jedineénych stroji pro konkrétni vyroby. Vznikl tedy urgentni
pozadavek na nové a vyrazné véii centrum.

Predvadéci centrum laserd a CNC strojl, které mé& firma 41SP
k dispozici, nabizi 30 - 50 testovacich strojd v modernich
a technologicky vyspélych prostorech o vyméfe vice nez
1 500 m2. Zazemi a skladové prostory dosdhnou dalsich cca
4 000 m?, coz umozni pruzné reagovat na doddvky standar-
dizovanych strojli, spotfebniho materidlu a vyvoje zakdzko-
vych strojd.

useni libovolného modelu

kontaktuje nds na mav

a vasi navstévu

o vyzko
rosim, @
budeme tesit n

Pokud byste méli zé.'\em
stroje Z naseho sortimentu, P

lu: sales03@4isp-cz @ my se

u nds v EURAZIO CENTRU.

EURAZIO

a 4P

dreva, plas
hlinik

+420 774 838 993

Martin.cejka@eurazio.eu
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10 link

~inteligenné spojenie

z iedného bodu do druhého

;)) Roman MAJERSKY, Zimmer Group, s.r.0.

10 link je prva celosvetovo Standardizovana |0 technologia urcena na ko-
munikdciu riadenia az s najniz8ou roviiou automatizacie. Standard 10 linku
sluzi na spojenie z jedného bodu do druhého, prostrednictvom priemyselne;
zbernice. Funguje iba s netienenym priemyselnym kablom ako univerzalne
pouzitelné rozhranie. Komunikacny systém 10 linku pouziva skupina
Zimmer Group na integrovanie inteligentnych komponentov do systému

automatizacie.

Inteligentné senzory a snimace spojte

s 10 linkmi

V tomto systéme sa jednotlivé senzory alebo snimaée (tzv. pristroje 1O linku)
pripoja na 1O link master, ktory vytvéra rozhranie k nadradenému riadeniu
(SPS) a riadi komunikdciu s pripojenymi pristrojmi 1O linku. IO link prendsa
vietky signdly medzi senzormi a snimaémi a riadenim. To umozfiuje znaénd
moznosf riadenia a transparentnej$iu diagnostiku celého zariadenia. Pri-
stroje 1O linku disponujd vlastnym sériovym &islom, na zdklade ktorého ich
je mozné jednoznaéne identifikovaf. Okrem toho sa do ich paméte uklada-
j0 parametrové ddta, ktoré dokdze protokol 1O linku preditat aj znova za-
pisat. Pri inteligentnom chapadle to méze byt napriklad vyka uchopovacej
sily alebo Gchopova rychlost. KedZe tieto parametre sa dajo kedykolvek
zmenit cez SPS, je mozné prispdsobif chapadlo vysledkom zdloZného me-
rania alebo prestavif chdpadlo na iny variant produktu cez IO link.

Jednoducha parametrizacia,

rozsSirena diagnostika

Vdaka 1O linku sa méze pouzivatel sustredit na centrdlne funkcie pristro-
jov, v pripade potreby centralizovane vytvorif a uloZif parametre pristroja
a po vymene pristroja automaticky zrekonstruovat doteraidi stav paramet-
rov. Nastavovacie Udaje pristrojov je mozné volitelne zadat a nauéit. Raz
zvolené nastavovacie parametre pripojenych senzorov a snima&ov je moz-
né uloZif centrdlne a velmi jednoducho ich preniesf na podobné pristroje.
Individudlna parametrizécia alebo opakované nastavenie velkého mnoz-
stva rovnakych pristrojov tak nie si potrebné, ¢o vedie k znaénej Gspore
&asu pri uvadzani do prevédzky. Snimaée a senzory sa vymiefiaji poéas
prevédzky, prip. sa inicializujo.

KedZe sa nastavovacie Odaje rychlo a bezchybne mézu preniest na no-
vé pristroje, je zaru&end maximdlna dostupnost pristrojov, Gspora &asu
a efektivita ndkladov. 1O link vytvéra okrem toho mnoZstvo moznosti
rozdirenej diagnostiky a preventivnej Gdrzby (Predictive Maintenance).
Jednoznaénd kvalitativna diagnostika vietkych systémov a procesov je
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moznd od najniziej Grovne senzorov a snimacov az po najvysdiu Groven
vedenia. Analégové hodnoty sa daji bez strdt preniesf az na vzdia-
lenost 20m. V spojeni s aktivnym zaznamendvanim Gdajov je vdaka
vytvoreniu ddtovych radov mozné vyuzif rozsirend diagnostiku. Takto
mozno vykondvaf Gdrzbu podla potreby. Preventivnu vymenu kompo-
nentov je mozné vykonaf uZ pri prvej zndmke opotrebenia, dlho pred-
tym, ako by mohlo déjst k vypadku.

Jednoducha konstrukcia, mnoho vyhod
IO link si mézete [ahko nainstalovaf a integrovat, okrem toho znizuje a tan-
dardizuje ndmahu pri kabeldZi. Na vytvorenie spojenia od jedného bodu
k druhému stai tandardizované spojenie cez netienené 5-Zilové vedenie.
Zachovanim overenych kdblovych 3truktir a kompatibility s konvenénou ka-
beldZou vytvéra rozsiahlu ochranu predchadzajicich investicii.



CHAPADLA MRK

Chapadia od
expertov MRK

+ Zostrojené podla odportcani
zdruzenia BG/DGUV

+ Funkcia Safety Torque Off on Board
(STO) (bezpecne vypnuty moment
na palube)

+ Spiiia véetky principy ochrany podla
ISO/TS 15066

+ 360° indikéacia stavu vdaka
integrovanému pasu LED —

THE KNOW-HOW FACTORY e ID i |_ fl"lk

BYT SUCASTOU REVOLUCIE

Typovy rad
chapadiel GEP2000

+ Samozvernost pri vypadku pridu

+ Velky zdvih

+ Dostupné v 3 konstrukénych
velkostiach

+ Nastavitel'na uchopovacia sila

+ Integrovany Advanced Control Modul

+ Dostupné ako 1/0 - digitalna verzia
s a bez integrovaného snimania
polohy a ako & IQ-Link verzia
s integrovanym snimanim polohy

THE KNOW-HOW FACTORY

Séria chapadiel
5000

+ Dostupné vo vyhotoveniach ako
pneumatické, pneumaticky
inteligentné 10-Link a elektricky
inteligentné 10-Link

+ Ocel'ové linearne vedenie

+ AZ 0 30% véacsia uchopovacia sila
ako Standardné vyrobky

+ Utesnené vedenie IP64/ verzia
ochrany IP67

THE KNOW-HOW FACTORY

ZIMMER

www.zimmer-group.sk
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~ Naradie, nastroje

BORNEMANN

- vyrobca techniky pre priemyselné znacenie
a technolégie od Mitsubishi Materials

,VZzdy potrebujeme rieSenie v rezerve” - opat klasicka situacia vo firme Bornemann vo Wermelskirchene:
potrebovali rychle a efektivne rieSenie problému s vyrobou zariadenia, ktoré vyvinuli na razenie do zakrive-
nych povrchov. Bornemann ¢akal na objednavku 400 kusov znackovacov.

& _— T

Hrubovanie: Raziace zariadenie, ktoré zakaznik naliehavo potreboval, bolo v Bornemann
hrubované elnou stopkovou frézou iMX od Mitsubishi Materials.

Samostatne, flexibilne, rychlo

Bornemann je jednou z vysoko$pecializovanych firiem v Nemecku,
ktord vyrdba techniku na znaéenie v priemysle. Okrem gravirok sa
$pecializuje aj na laserovi techniku, frézovanie a erodovanie. Bola
zalozend v roku 1961 Karlom-Heinzom Bornemannom. V si&asnosti
vyuziva vietky svoje vyrobné kapacity precizne na naplnenie hesla:
vyroba samostatne - flexibilne - rychlo.

"'.

To isté teraz o&akdvali aj od technikov z Mitsubishi Materials, kto-
rych oslovil pan Schéfer s vykresom raziaceho néstroja a jeho vyro-
by. Uwe Schreiber z Mitsubishi Materials v Nemecku si uvedomoval,
Ze na riesenie a vyrobu majd len jeden def. Navrhol nasadenie vy-
sokoposuvovej frézy AJX osadenej reznymi dosti¢ckami s negativnou
geometriou. Ako alternativa bola navrhnutd tvrdokovovéd vymenitel-
né fréza systému iMX, ktord md typ s duplexnou high-feed geomet-
riou - uréenou pre frézovanie vysokymi posuvmi pre zu§lachtené
kalené materidly.

Kone&nd simuldcia technolégii ukdzala, ze duplex iMX tvrdokovové
fréza, naskrutkovand na ocelovej stopke - pevné a presnd vdaka
dvojitému systému dosadacich pléch - na strediaci kuzel a brisené
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- Profil Fréza s vymenitefnou hlavou :
pre univerzalne obrdbanie,
hrubovanie, dokonéovanie

: a zrakanie hran.

- Rozsah @ 10 - 25 mm

: Geometria 18 razliénjch typov

Typ Ocelova alebo tvrdokovova -

: stopka s vnldtornym privodom

: chladiace] kvapaliny. :

¢ Vlastnosti

: Vysokd presnost a tuhost -
: dvoyité upnutie: kontakt na kuzefl a celo.

&elo, usetri viac ako hodinu vyrobného &asu. Nasadili teda frézu
priemeru 25 mm s duplexnou geometriou na hrubovanie a frézu
typu torus D25 mm s rddiusom 1 mm na dokon&ovanie s ocelovou
a tvrdokovovou stopkou D 25 mm.

Pan Schéfer: ,S iMX sme mohli frézovaf ap 1,25 mm. iMX mala
tichy, pokojny rez a triesky odvéddzala efekinym obltkom. Za ta-
kych okolnosti sme zvysili posuv az na 4,5 m/min. Edte aj vtedy
iMX frézovala pokojne a bez vibrdcii.”

Dokonéovacie frézovanie malo podla simulécie a odporiéanych
reznych parametrov Mitsubishi priniest uetrené 3tyri hodiny vyrob-
ného &asu. iIMX bola programovand s 0,5 mm krokom. ,Mélokedy
vidim tak zrkadlovy povrch,” povedal Schéfer. iMX systém so viet-
kymi komponentmi je do budicnosti pre nds nevyhnutny: ,Pretoze
nikdy nevieme, &o nds bude &akat zajtra. S iIMX mdm aspon istotu,
Ze mdm $pickové vybavenie.”

Flexibilné pouzitie

Dalsou tvrdokovovou frézou Mitsubishi Materials u Bornemanna
je VFFDRB. Tato robustnd rddiusové fréza s duplexnou geomet-
riou sa tam pouziva na frézovanie kalenych dielcov. Schreiber ju
objednal ihned, ako ju videl v katalégu. VFFDRB pouZivajé aj na
HSC - vysokorychlostné frézovanie s MMM chladenim (chladenie
minimdlnym mnozstvom kvapaliny). Karsten Grah, Bornemannov

VFFDRE vysokoposuvova £elnd stopkova fréza je tiek vybavena Duplex geometriou.
Na obrazku: Obrébanie valca na vyrobu celulézoviych produktov.

2« MITSUBISHI MATERIALS
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Novinky firmy Mitsubishi Materials

$pecialista hovori: ,Pri HSC frézovani potrebujem pokojny chod,
pretoze moje vretend si velmi citlivé. Nez prislo Mitsubishi, musel
som ich ddvat opravovaft kazdy rok.”

Od &asu, kedy u Bornemanna nasadili frézy iMX od Mitsubishi
Materials, majo skisenosf, Ze ak sa drzia odporuéenych reznych
parametrov a definovanych zdsad technolégie frézovania, mézu
stroje bezaf aj bez pritomnosti oprerdtora. Pén Schéfer to takisto
ocefivje: ,Je to velkd vyhoda. Mal som napriklad frézovat osade-
nie do hlbky 8 mm. Najprv vyhrubovaf 20 zuslachtenych dielcov
s pridavkom 0,3 mm na dokonéenie, potom dokonéif gulovou fré-
zou. Vietkych 20 kusov sme nakoniec obrobili s jedinou frézou

VFFDRB.”

Odvtedy pouzivam VFFDRB viade, kde musim ofrézovaf velké pri-
davky, aj ked st komponenty. ,Nasim favoritom je fréza priemeru
8 mm. Nasddzame ju viade.” Grah dodéva: ,Ak nastavujem nov(
vyrobu, uZ nemusim zvazovaf, aké frézy zameraf. VFFDRB mdm
vzdy v rezerve.”

Vitany vysledok

Spracovanie zdkaziek u Bornemanna sa teraz presne drzi Easo-
vého pldnu. Schreiber to vita, pretoZze svojich 3pecialistov méze
poverovaf dal3imi Glohami. ,Teraz &asto aj ja sédm prezentujem
vyhody najnovsich néstrojov od Mitsubishi Materials,” hovori. Fakt,
ze vysledok zaéatej spolupréce priniesol
nesporné vyhody, ilustruje aj to, Ze Borne-
mann kompletne prevzal technolégie a né-
stroje Mitsubishi aj na vftanie a frézovanie
frézovacimi hlavami. ,Sme otvoreni novym
idedm,” potvrdzuje Michael Wisnievski,
generdlny riaditel firmy. ,Preéo? Pretoze
potrebujeme efektivne vstupy a myslienky,
ktoré nédm zaru€uji rychly rozvoj a prven-
stvo v technolégidach ..."

MCS, s.r.o0., Heckova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48

mcs@mcs.sk, www.mcs.sk
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Normalie a dielenské potreby

Kvalita ve formé

F-desky od firmy Meusburger nabizeji
jako vychozi material pro vyrobu forem Fadu vyhod

Q) Meusburger Georg GmbH & Co KG

F-desky od firmy Meusburger jsou idealnim
vychozim materialem pro ramy forem. Jsou kom-
pletné vybaveny otvory pro sloupky a Srouby a ve
velikostech od 96 x 96 mm do 996 x 1 196 mm
jsou skladem. DalSi vyhodou, kterou nabizi
Meusburger, je velké materialové spektrum

s celkem 29 materialy. Doplnkove ramy forem

s pricnym usporadanim list s témer Ctvercovym
tvarem uSetfi uzivateli v mnoha pripadech
prechod k blizSi velikosti formy.

Tri zihaci pece pro 240 tun oceli

Pfi vyrobé vznikaji v ocelovych deskdch diky rozli¢énym pracovnim procesim
pnuti materidlu - napfiklad diky nerovnomé&mému posobeni teplot. Po od-
povidaiici vstupni kontrole jsou u firmy Meusburger veskeré desky zihany ke
snizeni pnuti v jedné ze ffi peci po dobu 24 hodin. To vytvaii nejlepsi pred-
poklady pro nésledné opracovani dild s minimdlni deformaci. Denni kapaci-
ta viech Zihacich peci Meusburger &ini 240 tun.

Snizit pnuti

Diky zihdni jsou stévaijici pnuti v materidlu redukovény na minimum, aniz by
byla zmé&néna jeho struktura nebo pevnost. Toto se ukazuje byt velkou vy-
hodou pfi dalsim opracovani. Pokud by pnuti v materidlu zdstaly, projevily
by se zkroucenim napfiklad pfi fezdni nebo frézovani. PFi Zihéni je dolezité
pomalé a rovnomérné zahfivani desek a ndslednd doba prodlevy 6 hodin.
Toto garantuje, ze budou i siln&j§i desky zcela prohfdty.

14 hodin ochlazovani

Rozhoduijici pro optimdlni nésledné zpracovéni je navazujici poma-
[é a rovnomérné ochlazovéni. Tato féze probihé stéle v Zihaci peci a trvé
14 hodin. Desky jsou ochlazovény o cca 35°C za hodinu. Pfi rychlej-
§im procesu ochlazovdni by v materidlu mohly opét vzniknout napéti
nebo dokonce i trhliny.

Ramy forem s Meusburger rozteci

Jsou to jednoduché a snadno pochopitelné ndpady, které pfindieiji velika
zlep3eni. Prospéch zdkaznika stoji u firmy Meusburger vzdy v popiedi. Sys-
tematicky uspofadand rozte& nabizi Gplnou prichodnost od nejmensich po
nejvétii rémy forem.

Vsazeni chladicich otvord mezi vodici otvor a $roubové spojeni je mozné
u kazdé velikosti formy. Vzddlenost od kraje je u viech primérd vedeni
vzdy stejnd. Normované roztede viech desek forem Meusburger, ale i ce-
lisfovych forem a univerzélnich rém jsou konstruovény na stejném principu
a nabizeji vém pocetné vyhody.
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Manipulacni rohy a vyrovnavaci hrany

Na prvni pohled malg, ale pfi blizsim pohledu jsou manipulaéni rohy velmi
cennym prvkem u tvarovych desek o priméru vodicich sloupkd nad 20 mm.
Uvolnéné rohy, které nabizi pouze spolenost Meusburger, usnadfuji ma-
nudlni otevirani formy v délici roviné stejné jako demontdz tvarovych desek.
To pfind3i zna&né ulehéeni prdce pro ndstrojafe.

Pro umoznéni snadného a rychlého vyrovnéni formy, maiji tvarové
desky také vyrovnavaci okraj s maximdlni rovnobé&znosti k vodicim otvorim.

Upevnovaci zavity

Tak jednoduché az genidlni. Se zavitem v lidtach F 70 Meusburger forem je
upinaci deska pfi demontdzi forem rozebirana spoleéné s listami. To umoz-
fiuje ndstrojarom rychlé uvolnéni vyhazovaciho paketu pfi revizi. Béhem ng-
sledné montéze jsou lidty opé&t namontovdny s upinaci deskou. Takto mize

byt usetfen vds &as. ()

Skupina Meusburger - udavame ,standarddy o
Skupina Meusburger je prednim mezinérodm{m vyrobcem stcuj arh I{:E
vanych kvalitnich normdlii, produkti pro hork? vtoky, regulo’ckm fef,:( 2] Z
a vybranych produktd z dilenskych potfeb. Pre.s .]8 50(3 710 f:znl Ligo
celém svété vyuzivé vyhod standardizace a profituje z nasic C\;'CE =

letych zkusenosti v oboru obrabéni oceli. Stélé dostupnost pro u il Ginf'zs
skupiny Meusburger spolehlivého, globdiniho partnera pro ndsfrojarin,

formafinu a strojirenstvi.

Fakta e

Obrat 2017: 291 mil. o o

Katalogovych pozic: 86 000 - kvéta skladovych zasob dosthj!e 97 %

Produkty: Normlie a dilenské potfeby pro ndstrojarinu, -
formafinu a strojirenstvi; horké vioky a regulaéni
technika

ici &tové pres 18 500
Zdakaznici: Celosvétové pres .
Prodejni pobotky:  Indie, Cina, Turecko, USA a Mexiko

Zaméstnanci: 1550




e —
| a—

MODULOVA TECHNIKA )
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~ Naradie, nastroje

Systém LOGIQ ponuka

inteligentné obrdbanie
v Priemyselnej revolucii 4.0

)
-
e

/SCAR

Spolocnost ISCAR uviedla kampan LOGIQ s cielom zaviest novy standard
v oblasti spickovej kvality nastrojov.

g) ISCAR SR

Lider a inovator vo svete kovoobrabania - ISCAR, prevzal a posunul 1Q koncept inteligentného
obrabania este dalej tym, ze uplatnil logické vyustenie vyvoja k vylepSeniu svojich nastrojov.
Vlysledkom je systém nastrojovych rieseni LOGIQ, ktory predpoklada a spinia potreby zakaznikov.
LOGIQ predstavuje inteligentny logicky postup v sérii strategickych krokov k implementacii
Standardov INDUSTRY 4.0 a zaroven zabezpecCuje firemnu kontinuitu a stabilitu.

42 | @magazine 3/2018 | www.leaderpress.sk



Vyzvy Priemyselnej revolicie 4.0 implementované do kovoobrdbania
- integrovanie prevadzkovej schopnosti, kooperdcia pri technickych
Olohdch a decentralizované rozhodovanie do vyrobnych postupov, st
délezité pre prevadzky s obrabacimi centrami, aby tak prehodnotili svo-
ju ¢innosf a prijali postupy na splnenie vyty&enych cielov. Obrdbanie
logicky reaguje na tito potrebu. Spoloénost ISCAR pontka néstroje na
splnenie tychto cielov.

Systém LOGIQ vytvoril nové rady ndstrojov, modernizoval existujice sys-
témy a in$pirovany inovativnym sortimentom produktov, maximalizoval
vyuzitie technologického vybavenia a optimalizoval tak jeho vykonnost.
Vypodutim potrieb zdkaznikov a predvidanim vyvoja na trhu, produktovi
manaZéri, vyvojovi inZinieri a konstruktéri ISCAR, spojili svoju odbornost
a skisenosti s cielom vyvindf vysoko efektivne systémy ndstrojov, ktoré lo-
gicky splfiajo poziadavky dnesnych vysokovykonnych obrabacich centier.
V dnesnom priemysle, kde je drahd kazdé sekunda a akykolvek pohyb
sa pocita, je logickym imperativom kazdé zlepsenie a strategicko-taktické
zdokonalovanie, dokonca aj najiednoduchsieho obrdbacieho néstroja,
ktoré méze prispief k zvy3eniu produktivity, mensiemu plytvaniu a niz$im
ndkladom.

Jedineény ndstrojovy systém LOGIQ, okrem iného, zahffia aj také inovécie,
ako si nové rezné geometrie a upinacie mechanizmy dogficiek pre stabilné
a bezvibraéné obrdbanie s vy3$ou opakovatelnostou. Vymenitelné rezné
dogticky (VRD) s6 vybavené sofistikovanymi utvéraémi triesky a spolu s rez-
nou geometriou zabezpecujo hladké obrdbanie aj pri vysokych Grovniach
pOSUVOV.

Na celotvrdokovovych ndstrojoch si implementované nové konstrukéné prv-
ky, ktoré vyrazne znizuji samobudené vibrécie - klG€ovy faktor pre zvysenie
produktivity pri nepriaznivych podmienkach obrabania. Do najnovsich sort
zo spekanych karbidov si implementované poznatky z technoldgie prasko-
vej mefalurgie a povlakovania a tiez know-how spoloénosti ISCAR. Upinaci
ndstrojovy systém obsahuje nové tepelné upinace a ich antivibraéné flmiace

schopnosti vyrazne zlep3uji vykonnost aj pri kritickom vyloZeni néstroja.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

o g : 5% dy a po-
. et e . ovolicie odhalila nové Standardy !
Sjvrta generdcia Priemyselnei reve 0 1o v popred tohto dalezitého

v 4banie kovov. X ,
Ziadavky na obrd vaniné technolégie a zavadza metédy

: fja rele
dvetvového trendu. Vyvija re é g o melody
Zfekﬁvneho obrabania, ktoré reflektujd a reagujy na dynamické p

by kovoobrébacieho priemyslu.

Vi

Novy frézovaci systém LOGIQ zahffia nielen nové tuhé a trvanlivé VRD,
ale qj frézovacie hlavy s vylep3enymi vlastnosfami. Aplikécie LOGIQ pre
sUstruzenie ponUkaji nové riedenia na zniZzenie zafaZenia pri obrdbani,
tvorbou tensich ale irsich triesok, bezvibragnym obrdbanim a vysokotlako-
vym chladenim.

Koncepcia LOGIQ pre vitanie poskytuje vyspelé riesenia pre rast produk-
tivity s vysokou presnosfou a opakovatelnosfou, znizuje tak &as strojového
cyklu a poskytuje 3pickovi kvalitu obrobenej diery.

Systém LOGIQ, zahffiajici LOGIQ3CAM - vyrazne zlep3uje produktivitu
vftania, LOGIQ4TURN - zvysuje vykon pri vieobecnych operdciéch sis-
truzenia, LOGIQ4FEED - umozfuje hrubovacie vysokorychlostné frézova-
cie operdcie, LOGIQ8TANG - poskytuje nové frézovacie hlavy pre 90 °
frézovanie osadeni, LOGIQ5GRIP - pondka viestranné a vysoko efektiv-
ne rieSenia pre upichovanie a zapichovanie, ale aj daliie rady néstrojov
obsahujice stovky novych produktov; kazdy navrhnuty a vyvinuty néstroj
je navrhnuty pre vykondvanie pozadovanych Gloh tym najefektivnejsim spd-
sobom.

Od konceptu az po realizdciu si ndstroje systému LOGIQ in3pirované po-
frebami zékaznikov a napliajs tak zéviizok spolognosti ISCAR vytvéraf
a doddvaf produkty vysokej kvality, kioré maij prispievat k zvy3ovaniu pro-
duktivity a ziskovosti. ()]

FPOSITIVE I DOUVBLE SIDED

Member IMC Group

. : ' .
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Obréabanie

SPEEDIO S1000X1 od Brother

-pre vysokorychlostné obrdbanie v automotive

D) Text a foto Misan Slovakia, s.r.o.

Spolocnost Misan Slovakia, s.r.0., predstavila na
aktualnom rocniku Medzinarodného strojarskeho
veltrhu v Nitre - vObec po prvy raz na Sloven-
sku - obrabacie centrum SPEEDIO S1000X1

z portfolia japonskeho vyrobcu Brother. Vysoko-
rychlostné frézovacie centrum s krizovym stolom
patri k najrychlejSim strojom v tomto segmente,
a preto sa uspesne etabluje tam, kde sa vyzaduje
vyroba strednych a velkych seérii, predovsetkym

v segmente automotive.

Konstrukcia vysokorychlostného obrabacieho centra vychddza z pohybu

krizového stola pre osi X a Y a vretena s bubnovym zdsobnikom pohybuijo-

cim sa v osi Z. Bubnovy zdsobnik aZ na 21 néstrojov je vybaveny upinacim
kuzelom BT30.

Ako hovori konatel spolo&nosti Misan Slovakia, s.r.o., Vladimir Z&k, $pecio-
litou stroja je vel'mi rychla vymena néstrojov (trieska - trieska za 1,4 sekun-

dy, &o predstavuje zastavenie z 10 tisic otd&ok na nuly, vymenu ndstroja
a zasa rozto&enie na 10 fisic otdEok) a vysoké rychloposuvy (50 a 56
metrov/ minGta). To stroj preduréuje na produktivne obrdbanie.

Vdaka upinaciemu stolu s rozmerom 1 000 x 500 mm rozsiruje SPEEDIO

S1000X1 moznosti vyuzitia strojov s upinacim kuzelom BT 30 aj na opra-

Stroj je vybaveny riadiacim systémom COO umoz-
Aujdcim programovanie v jazyku EIA/ISO, ale
aj vo vlastnom dialégovom jazyku. Riadiaci sys-

Viadimir Zak, konatel Misan Slovakia, s.r.o. a zdstupcovia japonskej spo-
loénosti Brother na MSV v Nitre. Japonsky vyrobca Brother spolupracuje so
spolo¢nosfou Misan v CR a SR od roku 2012. ,So vzdjomnou spoluprdcou
sme spokojni. Zacala velmi dobre - kedZe Misan v CR aj SR mal mnozstvo
skusenosti s obrébacimi strojmi, vrétane programovania, instaldcie, technolé-

gii na kl6¢ - a postupom &asu sa este viac zlepsuje,” vyslovili sa zéstupcovia
spoloénosti Brother poas veltrhu.

volitelne B2), ktoré umozfuji rychlejiie a presnejsie obrdbanie 3D pléch.
Pomocou Ziestich M-kédov mozno volif medzi najrychlej§im a menej pres-
nym obrébanim az k vysoko presnému a pomalsiemu obrdbaniu. Plochy
s6 vyhladeneijsie a aj tak rychlejie obrobené ako pri predchddzajicich
modeloch.

Stroje radu SPEEDIO si 3etrné k Zivotnému prostrediu, majd vyrazne nizsiu
spotrebu energie vdaka Setriacim funkciam, ako si automatické vypinanie
Eerpadiel chladenia, osvetlenie, stand-by rezim, & dokonca vypnutie celé-
ho stroja, ak sa poéas prednastaveného Easu na stroji ni€ nedeje.

Moznosti obrabania SPEEDIO S1000X1

tém umozfuje fieZ riadenie aZ piatich osi (X, Y,
Z a dvoch osi rotaéného stola - A, B). Stroj je
$tandardne vybaveny teplotnou kompenzéciou na
vietkych osiach X, Y a Z bez vplyvu na celkovy
&as obrdbania. Hlavnou novinkou systému COO
je monitorovanie stavu stroja cez webovy prehlia-
dag, moznost prendiaf velké programy vysokou
rychlosfou zo stroja a do stroja, monitorovanie
priebehu kritiaceho momentu, zvy3enie kapacity
pamdte pre programy a databdzu néstrojov na
100 MB (volitelne az 500 MB), zvysenie maxi-
mélneho poétu programov na 4 000 a monitoro-
vanie pravidelnej Gdrzby stroja. Na jednoduchsi
prenos programov a ndstrojovych dét sa dé vyuzif
USB alebo ethernetové rozhranie.

Rad SPEEDIO je vybaveny vylepsenymi algoritma-
mi pre 3D obrdbanie (High Acuracy Mode BT,
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Vreteno Zliatina hlinika Seda liatina 12 050
Vitanie 10 000 ot/min | @32; 0,2 mm/ot 228; 0,15 mm/ot | @25; 0,1 mm/ot
10 000 HT 240; 0,2 mm/ot 934; 0,15 mm/ot | @30; 0,15 mm/ot
230; 0,7 mm/ot 926; 0,4 mm/ot | 826; 0,25 mm/ot
16 000 924; 0,2 mm/ot 222; 0,15 mm/ot | @18; 0,1 mm/ot
Zévitovanie 10 000 M27x3 M24x3 M16x2
10 000 HT M39x4 M33x3,5 M27x3
16 000 M22x2,5 M18x2,5 M14x2
Frézovanie 10 000 960 cm3/min 137 cm®/min 100 cm®/min
Sirka x hl. x posuv 100 x 3,2 x 3000 40x6x 573 40x5,2x 484
[mm x mm x mm/min] 10 000 HT 1700 cm?3/min 137 cm®/min 100 cm3/min
100 x 5,7 x 3000 40x6 x 573 40 x 5,2 x 484
16 000 660 cm3/min 73 cm®/min 48 cm®/min
100 x 2,2 x 3000 40x3,2x573 |40x25x484




Dkuma Smart Facltory
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OKUMA SMART FACTORY Kontakt:

Zacnite so systemom e
Connect Plan WMisan

CNC Obréabacie stroje a nastroje
Pripojte, vizualizujte, vylepSujte - Connect Plan je komplexné inteligentné
tovarenské riesenie pre najvyssiu moznu konektivitu loT a lepSie vyuZitie
od OKUMY. Centrum 27/32
Vylep$ena vizualizacia tovarenského systému umoZiuje riadenie kazdého 017 01 Povazska Bystrica
zariadenia hocikedy, hocikde. Spracovanie dat a analyza kazdého stroja Slovakia

tel: +421 (O) 42 4261 151

v redlnom Case. Proces slUzi na zlepSenie vykonnosti vyroby pri kazdom :
www.misan.sk

cykle, kazdy den.

OPEN POSSIBILITIES B
Okuma Eurcpe GmbH ’ ‘

Europark Fichtenhain A20, 47807 Krefeld o.( U MA

Tel.: +48 2151 374-0 | Fax: +49 2151 374-100 5

www.okuma.eu




First Quality

Strategie First Quality umoznuje spolecnosti DMG MORI garantovat u svych
produkti vysokou spolehlivost a dlouhou servisni zivotnost, véetné bezprob-
lémové vyroby.

Stoprocentné spokojeni
z&kaznici diky zéruce kvality

) Strategie First Quality o

« Definice standardd kvality ve vyvoji stroju
a DMG MORI COMPONENTS

« Standardy kvality, jeZ jsou uzndvény po ce-
|ém svété o

« Vysoce kvalitni produkty a bezproblémové
vyrobni procesy

« Testovani prototypd,

certifikace

vlasni vyvoj a DMQP

'3
L3

Nejlepsi produkty v nejvyssi kvalité a stopro-

1 = £ ; '
gt Jf:!' ' ! " 5 centni spokojenost zékaznikd, to jsou nejvét
4 f B - -h ~ g i priority spolecnosti DMG MORI.

NeJ|epé| produk’[y v nejvyééf kvalité a S’[Oprocen’[m ,Nasi zdkaznici oéekdvaii nejvys3i presnost obrobku, spo-
. . : . T , lehlivost a dlouhou servisni Zivotnost. Chceme mit stopro-
spokojenost zakaznika, jsou hlavnimi prioritami spo- centné spokojené zakazniky,” fika o vyznamném zakladnim

le¢nosti DMG MORI Aby USpééné dosahnul obou kameni - DMG MORI First Quality strategii Bert Seebach,

ktery je odpovédny za centrdIni fizeni kvality ve spole&nos-

téchto aspektl, vyrobce obrabécich stroju nasleduje fi DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT. Certifikace viech
vyrobnich zdvodd podle svétové uzndvaného standardu

Strategii First Quallty Standardy nejVYééi kva“ty defi- kvality ISO 9001, vytvéii zdklad vysoce kvalitnich produktd
nuje v pribéhu viastniho vyvoje strojli a DMG MORI @ bezproblémovych process. Jeii pinén je pravidelné kor-
oo ] trolovdno b&hem internich i externich auditd. Zdkladem pro
COMPONENTS a také béhem spoluprace s DMQP dalsi trvaly rozvoj managementu kvality ve vyrobnich zé&vo-
poiup
- . v dech j dkladové pfirugky.
certifikovanymi partnery. Spolecnost DMG MORI bere o PO poctiasove Py

na védomi zpétnou vazbu prichazejici od zakazniki A piesné zde spolecnost DMG MORI implementuje svoji
First Quality strategii - shromazduje nejlep3i feseni ve firmé,

V ramci praVidelnyCh prGZkumG spokojenosti a zaCle- kterd se pak stanou zékladem pro vyvoj novych inovaénich
hUje J| do SVYCh OptimalizaémCh prOCeSD procesd kvality a trvalého rozsifovani standardd nejvyssi kva-

www.dmgmori.com



lity. ,Propojovani kultur a dovednosti v rdmci
globélni skupiny DMG MORI je pro oblast
managementu kvality také novou inspiraci,”
doddvd Dr. Naoshi Takayama, vykonny fe-
ditel spole¢nosti DMG MORI COMPANY LI-
MITED.

Aby mohla spoleé¢nost DMG MORI trvale
optimalizovat management kvality, udrzuje
velmi t&sny kontakt se zdkazniky. Technicky
management shromazduje dolezité zpétné
vazby v ffifdzovém prozkumu spokojenosti
15 a 90 dni po instalaci a pak t&sné pred
skonéenim zdruky. Se zpétnou vazbou od
az 30 000 pfimych zdkaznikd roné si mo-
Ze spole¢nost DMG MORI okamzité udélat
predstavu o tom, jak je & neni Gspé&s$ng,
a jesté rychleji pak reagovat na ménici se
pozadavky trhu.

Testovani prototypu, viastni

vyvoj a DMQP certifikace

Spoleénost DMG MORI se zaruluje za vysokou spolehlivost svych
produktd diky 3estifdzovému procesu kontroly névrhu, ktery se sys-
tematicky zaméfuje na dlouhou servisni Zivotnost a trvanlivost viech
vyrobkd. Testovdni prototypl - které simuluje nejtvrd3i podminky u z&-
kaznika - garantuje stoprocentni funkcionalitu produktd hned od jejich
uvedeni do chodu.

DMG MORI COMPONENTS zajistuji, aby kli¢ové komponenty, jaky-
mi jsou frézovaci vietena, vfetena soustruhu, revolverové hlavy nebo
vyméniky ndstrojd, spliovaly ty nejvys3i naroky na kvalitu. K procesu
optimalizace rovnéz pfispiva fakt, ze spole¢nost DMG MORI nese
kompletni odpovédnost od vyvoje pfes vyrobu a montdz az po né-
slednou 0drzbu. ,Tyto vysledky mizeme predat z&kaznikovi, a tim ho
je$té vice uspokoijit,” vysvétluje Bert Seebach. Prikladem pozadavkd
kladenych na kvalitu produktu a komponent jsou vietena fady MAS-
TER, kterd sjednocuji veskerou odbornost spoleénosti DMG MORI. Vy-
sledkem Uspéchu je vysokd spolehlivost a vyrazné delsi Zivotni cyklus
motorovych vieten oproti konven&nim.

DMG MORI Czech s.r.o.

First Quality

K definovdni svych vysokych pozadavké na kvalitu pouzivé vyrobce obrdbécich strojd

program DMG MORI Qualified Products (DMQP).

i, udrzovéni cen a de-

: i bezpecné pfipojen e
ané rozhrani, p bnich feseni zakaznikd

zaru&uji u vyro ni za
duktivity a nejvyssi kvalitu aZ po ten

Koordinov ,
finované zaruéni podmlonky
DMG MORI trvaly nérist pro

ne]menéi detail.

Z tohoto dévodu DMG MORI poskytuje na vietena této fady 36mé-
si¢ni zdruku - bez jakéhokoliv hodinového limitu.

K dalsim pilitdm, o které se opird zdaruka kvality, patii dlouhd léta ino-
vaénich partnerstvi a DMQP certifikace pro periferni zafizeni a pis-
ludenstvi. Program DMG MORI Qualified Products (DMQP) vyuzivé
spoleénost DMG MORI k definovéni svych vysokych pozadavkd
na kvalitu. Certifikovani DMQP partnefi museji spliovat nejpfisn&jsi
pozadavky tykajici se inovaénich kapacit, technologickych znalosti
a kvality.

Extrémni spolehlivost a vyrazné delsi servisni Zivotnost: DMG MORI poskytuje na
vietena fady MASTER 36mésicni zéruku - bez jakéhokoliv hodinového limitu.

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trenéin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com
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Emparro ACCUcontrol

Udrziavanie
strojov pri zivote

Neprerusené napajanie prudom v pripade ch
g) Manuel SENK, Business Development Manager, Murrelektronik

Len maloCo na zariadeniach a strojoch nahneva
(a siahne do penazenky) tak, ako neplanovana odstav-
ka. UPS modul Emparro ACCUcontrol od Murrelektro-
nik, ktory dopifia vykonovy napajaci systém Emparro,
udrzi stroje pri zivote tym sposobom, ze v pripade
vypadku siete sa bez prerusenia prepne na batériovu
prevadzku. Investicia do UPS systému sa ¢asto amor-
tizuje uz pri prvom zabraneni odstavky.

K UPS modulu s pripojené externé olovené akumuldtory s kapacitou
do 40 Ah, ktoré umoziiujd dlhé doby premostenia. Podla potreby sa
dd pouzit variant s 20 A alebo 40 A. Montdz sa vykondva bez po-
treby ndradia. 20 A variant si vyZaduje len to, aby bola v skriiovom
rozvddzadi navyde volnd stavebnd Sirka iba 65 milimetrov.

Predictive Maintenance

- informovanie pred vypadkom

Emparro ACCUcontrol nepretrzite monitoruje vnitorny odpor pripo-
jenych batérii. V pripade prekro&enia hraniénej hodnoty vysle pristroj
varovny signdl cez hlésiaci kontakt. Na zéklade toho si mézete na-
planovaf vymenu batérie pri dal3om servisnom intervale. Tato predik-
tivna informdcia zabrafuje neplédnovanym vypadkom a predchddza
potrebe ndhle volat servisnych technikov.

Manuel Senk

yby s UPS modulom Emparro ACCUcontrol

Emparro ACCUcontrol

Cim chladnejsie, tym lepsie

Akumuldtory majo rady nizke teploty. Dodévaiji vyssi vykon a dlh3ie
vydrzia. Preto sa d& nabijanie akumuldtorov s Emparro ACCUcontrol
vykondvat s riadenim na zdklade teploty. Koncové nabijacie napétie
sa upravi podla teploty okolia. Aj pri vysokych teplotdch okolia tak
dosiahnete maximdlnu Zivotnosf svojho akumulétora.

Jednoduché pripojenie k IPC
Emparro ACCUcontrol sa dd& pripoijif k priemyselnému PC jednodu-
cho cez mini USB. Znamend to nasledovné:

* v pripade vypadku siete sa priemyselny PC kontrolovane vypne

* moznosf Zivého monitorovania siefového napétia a stavu nabitia
akumulétora

* prevddzkové stavy sa daji zdokumentovat do protokolu

* jednoduché a bezproblémové nastavenie prevddzkovych paramet-
rov.

UPS modul alebo vyrovnavaci modul na baze
kondenzatora?

UPS modul Emparro ACCUcontrol je tym spravnym rieSenim, ak po-
trebujete premostit dlhdie vypadky pridu bez toho, aby malo déjsf
k vypadkom alebo prestojom vo vyrobe. Pri externe pripojenych
olovenych akumulétoroch sa doby premostenia rétajo v hodinach.
Emparro Cap funguje na zdéklade ultra kondenzatorov, pocas celej
Zivotnosti si nevyzaduje Ziadnu 0drzbu a je spravnym riedenim pre
pripady, ked' potrebujete mat dostatok energie na $truktirované vyp-
nutie strojov a riadeni. ()

I"WMURR

mhAm ELEKTRONIK

stay connected

M
Prievozska 4/B, SK-821 09
Telefon +421 2 3211 1




VARNSDORF VODOROVNE VYVRTAVACI
A FREZOVACI STROJE

VODOROVNA OBRABECI CENTRA

Nejen tradice, ale predevsim dovednost a napaditost
svych lidi, to je zaklad, na kterém stavime.

WHT 110 C
Vodorovné vyvrtavacky deskové a stolové, e

obrabéci centra, specialni stroje

- to vSe umocnéno

pestrou nabidkou
sluzeb.

1S

1903-2018

Vice nez 100 let pomahame e
tvorit svet kolem Vas.

www.tosvarnsdorf.cz

WHR 13 (Q) WH(Q) 105 CNC

QUALITY SINCE 1903

TOS VARNSDORF a.s., Ri¢ni 1774, 407 47 Varnsdorf, Ceska republika
Tel.: +420 412 351 203, Fax: +420 412 351 269, E-mail: info@tosvarnsdorf.cz
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D Jifi SIMONEK, MAPAL C&S, s.r.o.

Nové moznosti vydeje nastroju

Spolecénost MAPAL nabizi systém pro vydej nastroji UNIBASE-M, ktery pfinasi feseni optimalniho
uskladnéni a méfeni nastrojd, soucasti a prislusenstvi. Aby byl systém snadno pouZzitelny,
je konfigurovan podle poZadavkil zakaznika. To plati pro vSechny nové varianty

systém0 fady UNIBASE-M.

Vertikalni sk¥iné pro ukladani smontovanych nastrojo

Pokud jsou t&zké ndstroje jiz smontovény ve vyrobég, ale jesté nejsou na stro-
jich potieba, musi byt nékde uskladnény. Zasuvky ve skiinich s maximdlni
nosnosti 75 kg nejsou pro to idedlni. Casto je dosazeno limitu jejich nosnos-
ti, kdyZ je do nich uloZzeno né&kolik kompletné& smontovanych ndstrojd. Nék-
dy, kvili své délce mohou byt néstroje uklédany ve vodorovné poloze, coz
mbze ohrozit fezné bfity. S védomim tohoto problému spole¢nost MAPAL
uvedla novou skiifi UNIBASEV s aZ &tyfmi elekironicky uzamykatelnymi
svislymi zasuvkami. Kazdd z nich s automatickym otevirdnim mé maximalni
nosnost 600 kg a je vybavena zatiZitelnymi nosi&i ndstrojd, konstruovanymi
podle pozadavkd zdkaznika. Svislé zasuvky jsou kompatibilni s existujicimi
systémy UNIBASE-M a jsou ovladény Fidici jednotkou.

Bezpeéné ulozeni malych souéasti

Nové vydeijni skfiné UNIBASE-C pro kontrolované vydavani jednotlivych
néstroji dopliiuji modul pro uloZeni. Ve skfini UNIBASE-C |ze na pomérné
malém misté ukladat velké mnozZstvi malych jednoduchych soucasti. Pokud
je vybrana polozka, otevie se pouze jeji pfihradka. Snizuje se tak riziko
odcizeni. Skiii UNIBASE-C se doddvé ve standardnich verzich. Mdze stét
samostatné nebo byt sou&asti systémd UNIBASE-M.

Novy software pro vydej nastroju s funkci vyhledani podle
kli¢ovych slov a otevienym webovym rozhranim

Spoleénost MAPAL ddle vy-
vinula novy software pro vy-
deje ndstrojd UNIBASE-M.
Software pfipojuje systém
vydeje ndstrojd k existujicim
systémim ERP, provadi ne-
ustalé automatické monito-
rovéni zdsob a nabizi pro
uzivatele specifické a kom-
pletni funkce vyhodnoceni.

Nové vertikdlni zdsuvky
UNIBASE-V umozriuji
bezpeéné ulozeni t&z-
kych a pfedem smon-
tovanych ndstrojé ve
svislé poloze.

Uzivateli se zobrazuji dostupné funkce, pokud jsou povoleny. Vyhledat
polozku Ize n&kolika kliknutimi. Navic miZe software b&Zet na tabletech
a externich pogitagich.

V nové verzi byla logika vyhledévani kompletné pfepracovana a podstatné
se zjednodusilo jeho pouzivéni. Drive byla funkce vyhledavani zalozena
na transakcich a &asto bylo nutné pouZit nékolik kritérii vyhledavani pro
ziskani pfistupu k hledané poloZce. Nyni se misto transakee ihned zobrazi
vyhledévand polozka. Funkce vyhledévani je nyni mnohem rychlejsi a po-
hodIné&jsi. Staci zadat jedno nebo vice klicovych slov.

Druhou hlavni inovaci nového softwaru je oteviené webové rozhrani.
Software je kompatibilni s , Internetem” a Ize k nému pfistupovat vzddlens.
Muize byt ovlddén jokymkoliv zafizenim a operaénim systémem. Zakladni
data a data o pohybu |ze pfendiet pies otevienou cloudovou platformu
c-Com bez omezeni. Od fijna 2017 je novy software doddvan se viemi
systémy vydejnich automatd fady UNIBASE. Na pozddani mohou byt starsi
systémy zdkaznikd aktualizovény a prevedeny na novy software. )

& Y 4 LY 2 'k J— . .
Nove vystruzniky o
VyS$Si rentabilita dosahovana diky Gcinné vymené byla hlavnim cilem vyvoje |
vystruznik( HPR400. n

Ndstroje s vice bfity u zakaznikd vitézi diky jejich rentabilité, které se dosahuije kratsimi
prostoji pfi vyméné desticek. To je umozné&no mimorddné presnymi sedly desticek. K to-
mu je také nutné pficist Gsporu ndkladd na logistiku - neni nutnd preprava k vyrobci
pro vyménu nebo renovaci feznych hran. Ndklady na rozpracovanou vyrobu a vymé-
nu jsou tak udrzovany na minimu.

Rovnéz Ize rentabilitu zvy3it pfi obrabéni a struzeni velkych priméri. Vyménitelné des-
ticky v HPR400 plus jsou nyni dodavény se tyfmi Feznymi biity misto dfive doddvané-
ho jednoho. Tim dochdzi k optimdlnimu pouZiti fezného materidlu - destiéek. Néroéné
standardy spolegnosti MAPAL ve vyrob& zaruéuji, Ze vyménitelné desticky se &yfmi bfity
jsou vyrobeny tak pfesné&, Ze je mohou zaméstnanci zékaznika snadno ofodit nebo vy-
ménit pfimo na pracovidfi. Vysledkem také je sniZeni skladovych zdsob desticek. L)

Vyménitelné desticky v HPR400 plus jsou nyni doddvdny
se &tyfmi feznymi bfity namisto jedné Fezné hrany
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Kdyz se néco vyjimecného mezi nami vyviji:
To je MAPAL efekt.

My

Uspéchy -. zhame Vas'e proces.:y

v seriich. do posle'dnrlho dgtallu

_ a dodavame Vam -
odpovidaijici reSeni.

potiebujete maximalni presnost,
spolehlivost a kvalitu.

Objevte nyni perspektivni moznosti a servisni reseni:
www.mapal.com | Vas technologicky partner pro obrabéni.
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Yamazaki Mazak

Cesta vedie

iedine smerom hore...

D) Eva ERTLOVA

V poslednom obdobi nastalo v spolocnosti Yamazaki Mazak Central Europe
niekolko zdsadnych zmien. O &o ide?

Celd oblast vychodnej Eurépy md novi organizaénd Struktiru, je rozdelend
do troch klastrov. Jednym je Pol'sko, druhym Madarsko, Rumunsko a 3taty
byvalej Juhoslévie a tretim klastrom, ktory riadime my, je Cesko, Slovensko,
Slovinsko a Bulharsko. Ide o to, aby cely tento priestor bol lepsie manazo-
vatelny, pri¢om naou snahou je posundt spoloénosf v danom regiéne po
v3etkych strankach o level vyssie. V mojej kompetencii je predaj, servis a ad-
ministrativa celého regiénu, za ktory som zodpovedny.

Pésobili ste v spolocnosti ABB, &o je trochu ind oblast. Ako sa stotoZAujete
s prdcou pre vyznamného vyrobcu obrdbacich strojov?

Nie je mi to cudzie, aj ked musim povedaf, Ze je to prechod do trocha inej
kultéry, Mazak je mensia spolognost ako ABB, jasne orientovand na jeden
smer biznisu. Ja sa velmi tedim a mam obrovskd motivaciv. Mazak poznam
od roku 2003, ked' som sa uchddzal o miesto servisného technika, napo-
kon som sa rozhodol pre robotiku. Ked' ma po 15 rokoch firma znova oslo-
vila, nevedel som odmietnuf a ponuku branch managera som prijal. Som
réd, Ze som sa k firme Yamazaki Mazak, prednému vyrobcovi obrébacich
strojov, automatizagnych systémov, atd. pripojil. Pre mia je vzdy podstat-
né, ze ked nieo robim, tak to chcem robit pre firmu, na ktord méze byf
Elovek hrdy, ktord mé 3pickové technolégie, chce na trhu nieco dokdzat,
staraf sa o zdkaznikov, mé& ambiciu rasty, ide jednoducho smerom hore vo
vietkych sférach, a Yamazaki Mazak takou firmou je. Som velmi motivova-
ny staraf sa o dal3f rozvoj organizécie v Ceskej republike, na Slovensku,

Slovinsku a Bulharsku. Chcem firmu posivaf dopredu, ¢o sa napokon odo
mAa aj oZakdva.

Ste v pozicii branch managera len krétku dobu. Ako vnimate trh, za ktory
ste zodpovedny?

Na trhoch, kioré mam na starosti, s6 obrovské prilezitosti. Ceskd republika
a Slovensko patria medzi najvyspelejsie ekonomiky, ¢o sa tyka strojérskeho
priemyslu, sme stdle velmocou. Ceskd republika patri k eurépskej 3picke
v podiele strojérskeho priemyslu na HDP. Moznosti trhu si velké, aj z po-
hladu toho, Ze nedostatok kvalifikovanej sily nahrdva automatizaénym rie-
$eniam, ku ktorym zdkaznici stéle viac inklinujo. Automatizdcia pondka vela
moznosti, vratane Uspory ndkladov, a samozrejme, riedenia problému s pra-
covnou silou. Je to velkd vyzva do budicnosti aj pre Mazak, kiory je tech-
nologicky vysoko a méze sa posivaf este dalej k priemyselnym robotom,
ktoré s0 osadené jednot&elovymi zariadeniami, tak aby systém fungoval &o
najviac v automatickej prevadzke.
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\/ mdji tohto roka bol Petr Simacek menovany do funkcie branch manager
Yamazaki Mazak Central Europe, s.r.0. Je zodpovedny za posobenie
spolocnosti na ceskom, slovenskom, slovinskom a bulharskom trhu.

O motivacii riadit spolocnost i nastartovani dalSich zmien sme sa
s Petrom SimaCkom porozpravali.

Akd je situdcia na slovenskom trhu z pohladu firmy Yamazaki Mazak? Zna¢-
ne tu doteraz absentoval zékaznicky servis...

Méme zavidzok pokryt slovensky trh lepsie. Prijali sme nového zamestnan-
ca pre oblast servisu, ten chceme na Slovensku uréite skvalitnif. Z&kaznicky
servis je jednou z najdélezitejich oblasti, kiorej sa musime venovat. Ja som
dudou ,servisman”, 90 percent mdjho profesiondlneho Zivota je spojenych
préve so servisom a viem, Ze je to jedna z najdéleZitejSich veci. Ked uZ sa
k z&kaznikovi dostaneme s produktom, &o tieZ nie je jednoduché, nesmierne
dolezité je, aby sme si ho udrzali a zabezpeili aj kvalitny servis. Pre miia je
to jedna z kléovych veci.

Spominali ste, ze pre priemernd firmu by ste nerobili. Robif pre $pickovu fir-
mu a este ju postval vyssie, to si asi vyziada enormne vela prace. Nebojite
sa neuspechu?

Nie, je fo pre mia velkd vyzva, velkd motivdcia a ja sa na tito pracu qj
velmi tedim. Dnes som vo féze, ked' sa orientujem, navitevujem zdkaznikov,
robim si obraz o situdcii a priebezne uZ riedime veci, ktoré pdlia. Cesta vedie
jedine smerom hore, v Ziadnom pripade inak. V3etko sa nezmeni za jednu
noc, chee to &as, ale smer musi byt jasny...

2 akaznicky servis jednou Z priorit P——
Jednym z novoprijatych zamestnancov firmy Yomoz'o ' kiory bude
Eeuro:l)e je Jan Dastych, servisny manazér pre dotknuty Klaster, kiory

. g ki
koordinovaf. Zdkaznicky servis spolognosti Yamazaki

zékaznicky servis ho a nepriameho riadenia.

Mazak Central Europe ie kombindciou priarT\e I
vV Ceskej republike a na Slovensku ide o priame riade e < o h
mestnancami. V Bulharsku a Slovinsku md firma agenfov, \;on rr?zrl]e U
technikov, servisné oddelenie, oddelenie predc‘?o a phod.b. rigilednomvy(:h
: i isnvch technikov, ktori posobia /
lovenska pracuje 14 servisnych 1€chf i , S
) siznoch Kpdispozicii je fiez aplikacné oddelenie, ktoré sa stara ©
re ’ . e |
léi}ie, technologiu a prevadzku pnomt; v ~ZZ:1ZZH:;21 + aeni k zeekiv-
: i 5 spolocnost robi, |& e
Nové opatrenia, ktoré spo = S
neniu sinos’rlivosﬁ o zakaznika. Spolognost v tomtra (nomiEee. i l|(y
svoj tim regiondlnych servisnych technikov pre ob:‘cst f‘c?\‘zen - l|e R
¢ y isnych technikoV |
i Ceskej i 2ak ndbor novych servisnyc vl e
e ho oddelenia. Yamazaki Mazak tiez plénuje roi-
och akfivit s vyuZitim silného potencidlu produk-
) denia regiénu smerom
dihodobgho zavézku

~ krokov rozvoja servisne
I . il
Sirenie svojich popre ,
ve
tov Yamazaki Mazak spolu s know-how nove|ho /
y i niv
k uspokojeniu socasnych potrieb trhu a napine

vodi zakaznikom.



Mazak

Your Partner for Innovation

Razniky a formy

Od razniks
ke vstfikovadm formam

Ve spolecnosti Mazak mame praktické a odborné zkusenosti
i stroje, které jsou mimoradné vhodné pro slozité krivky a
tvary raznik( i forem, od lisovacich a kovacich raznikl az po
vstfikovaci a vyfukovaci formy.

Mazak stroje jsou preferované v oboru raznikl a forem.

www.mazakeu.cz

sLotosovy kvét*
Design Chang Yung Ho — Ateliér FCJZ
Darem od Alessi Spa

Central Europe, s.r.o.
Zdebradska 96, 251 01
Ri¢any, Jazlovice

T: +420 226 211 130
F: +420 226 211 138
E: mazak@mazak-ce.cz
W: www.mazakeu.cz
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Diagnostika korenovych

oo

pricin poskozeni soustavy
motor - cenfrifugdini ¢erpadlo

;)) Ondrej VALENT, CMMS; s. r .0.

(MM

Soustava motor-cerpadlo je nejrozsirenejSim zarizenim zejmena v chemickem a petroche-
mickém primyslu. Achillovou patou této soustavy jsou loziska a mechanické ucpavky. Vile
v loziscich se pohybuje v desetinach mikrometru, v ucpavce 0,5-1 pm. Extremni sily, ktere
plsobi statické tlaky a tepelné deformace od potrubi, dynamické sily od provozu mimo
optimalni pracovni bod, zpdsobi pred¢asné poskozeni loZisek a ucpavek.

Pfi¢cinou pfedZasnych oprav a ndkladd na opravy Zerpadel je
az v sedmdesdti procentech poskozeni mechanickych ucpévek
a lozisek. Ve skuteénosti jsou viak az v 80% piipadi kofenovou
pfiéinou poskozeni loZisek a mechanickych ucpdvek nevyhovuijici
konstrukce a uchyceni potrubnich systém0 & chybéjici kompenza-
tory tepelné roztaznosti potrubi.

Dal$im konstruk&nim a provoznim problémem jsou naddimenzo-
vand &erpadla a systémy, nevhodnd regulace, ucpand sita, kterd
zpUsobi, ze &erpadla jsou provozovdna mimo optimdlni pracovni
bod. Timto dochézi k ohnuti rotoru ob&zného kola, k nadmé&rnému
zatizeni lozisek, k preruseni mazaciho filmu, dotyku sedla a &ela
ucpdvky, k otevieni mezery a vytoku kapaliny. Daldim projevem
jsou kavitace a turbulence v &erpadle, které vedou ke zvyseni
teploty a k poskozeni plastovych a pryzovych &dsti ucpavky. Hyd-

rodynamické problémy zpdsobi extrémni vibrace, jez mohou po-

$kodit ucpdvku a lozZiska.

Pricina poskozeni

W Ucpavka
W Loziska

46% ==
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Naklady na opravu

Z&sadnim nedostatkem méfeni vibraci soustav motor-&erpadlo
dle ISO-CSN je, e nizkofrekvenéni vibrace dle téchto norem ne-
poskytuji vibec Z&ddnou informaci o vy3e uvedenych problémech.
Deformace statoru od potrubnich problémd ani dotyk &ela a sedla
ucpdvky nevyvolaji Zddné méfitelné vibrace v nizkych frekvencich.
Dalsi svizel je, Ze hydrodynamické problémy zpisobi tak vysoké
vibrace, ze potize ucpdavky a lozisek jsou piekryty timto Sumem.

Nase firma bé&hem poslednich dvou let vyvinula a odzkousela
v primyslu novou, svétové jedineénou metodu diagnostiky viech
téchto kofenovych pfiin poskozeni. Nyni je tato metoda, jak zjistit
problémy &erpadel a jak prodlouzit Zivotnost ze stovek hodin na
desitky tisic, komeréné dostupnd. Nase metoda byla ovéfena pfi
odhalovdni desitek problémi na stovkach Eerpadel v chemickém
promyslu.

Mé&feni a diagnostika byly provéfeny rozborem &erpadel a vy-
hodnocovdnim skuteénych poskozeni. Po odstranéni pfigin po-
ruch tato éerpadla bé&zi jiz vice nez rok bez
problémd. B&hem prvniho roku provozu bylo na
20 ¢&erpadlech az 64 pogkozeni mechanickych
ucpdvek a lozisek, po odstranéni pficin poskoze-
ni je b&hem druhého roku provozu mnoZstvi po-
ruch rovno nule.

Cena oprav b&hem prvniho roku byla 900 000 K&.
Néklady na vyménu Eerpadel a opravy potrubi
se vySplhaly na 9 miliond K& Vyrobni zirdty za-
pfi¢inéné odstavkami nebyly vyéisleny, jsou viak
nejvyznamnéjsi. Pfimo v provozu jsme zjistili, Ze
obtize byly zplsobeny dodavatelem, a tudiz
vedkeré problémy byly uznany a opraveny v ram-
ci zéruky na néklady dodavatele.



Reseni od Valent CMMS

Sou&asny stav diagnostiky je zaloZen jen na zjidténi
poskozeni. N&3 systém je schopen spolehlivé odhalit
kofenové pfiginy poruch (a samoziejmé i poruchy)
a tak prodlouZit Zivotnost motord & éerpadel na roky
oproti sou¢asnym mésicom.

Né&3 pfistup je jiny, my fesime vedkeré problémy ve
viech ¢tyfech bodech. Vlastni buzend frekvence ném
fekne, co vibruje, a frekvence budicich sil prozradi, kte-

ry komponent zpUsobuje vibrace. Jednoduse rozlisime

Frekvence
poskozeni
lodisek VL. Fr.
vibrace 100 0 300Hz Mechanicka
Vi, Freky,  vcpavka, Viastni frekvence
konstrukce Rlec lofisek krouzkil loZisek
1 2x 3x 4x Sxot

Frekvence

Zdroje vibraci v soustavé motor - cerpadlo
Nejnovéj3i celosvétovd studie z roku 2017 ukazuje, Ze pouze
15 % systémi zavedené diagnostiky je Uspéinych, 60 % uZivate-
[6 vyhodnotilo systém jako &dsteén& anebo Uplné nedostateény,
20 % se nevyjadrilo.

Pfi¢iny nedspéchu souéasnych metod méfeni vibraci na zdkladé
ISO 13373-1-4 jsou v tom, Ze nemé&Fi vysokofrekvenéni vibrace
a nezpracuji signdl dostateéné pro odstranéni hydrodynamické-
ho $umu. Od roku 2017 je pro hydraulické stroje/&erpadla plat-
nd &ast 7, pro elektromotory plati &&st 9. Tyto normy predepisuii
méfeni jenom nizkofrekvenénich vibraci, nezmifuji se viak o diag-
nostice ranych stadii poskozeni loZisek, mazani a mechanickych
ucpdvek. Vétsina diagnostickych méfeni je zaloZena na absolut-
n& nedostate&ném méfeni celkovych efektivnich hodnot a 3picky
vibraci. Poéetnd skupina diagnostikd neméfi vibrace ve stfednich
a vysokych kmito&tech. Procesni méfeni nejsou anebo jsou zaloze-
na jen na méfeni tlaku a teplot loZisek, coz je nedostateéné z hle-
diska odhaleni vy3e uvedenych problémd.

Vibrace mohou byt zpUsobeny:

* dynamickymi silami (nevyvézenost, nesouosost, elekiromagnetic-
ké problémy, uvolnéni atd.);

* rdzy (spojka, zuby pfevodovky, poskozeni loZisek atd.);

* ndhodnym Sumem (kavitace, turbulence, Gnik, mazaci problémy
atd.);

* buzenim vlastnich frekvenci &asti soustroji statickymi anebo dy-
namickymi silami (odirani, b&h nasucho, dotyk mezi rotorem
a statorem v loZisku a v ucpdvce, spojce, zubech pfevodu atd.).

Sou&asnd praxe diagnostiky hodnoti jen prvni tfi z uvede-
nych problém0, neni mozné diagnostikovat a fesit 95 %
problémd zpisobenych statickymi silami z potrubnich
systém0 a dynamickymi silami z provozu mimo optimdlni
pracovni bod, pokozeni ucpévky a lozisek, nedostateéné
mazdni.

1kHz-5 kHz 5- 20kHz

rozdily od rotorovych problémd, elektromagnetickych

sil a zavad lozisek. MiZzeme velmi presné identifikovat

statické sily pochdzejici z potrubi, kiivych zakladi, do-

tyks &asti ucpdavek a loZisek, ohnuti rotord od hydro-
dynamickych sil a extrémni zatiZeni loZisek zpisobené provozem
mimo optimdlni pracovni bod &erpadla.

Je nutno zddraznit, ze vétiina poskozeni elektromotord je zplsobe-
na pfenosem sil z rotoru Eerpadla. A pravé nds systém je schopen
tyto problémy odhalit a zabrdnit tak poskozeni loZisek elektromo-
tory; tim se prodlouZi jejich Zivotnost na vice nez 10 let.

Promysl 4.0 v zavodech znamend, Ze automatizované linky budou
fizeny pocitaZovymi systémy. Takovyto pfistup vyzaduje neustalou
znalost stavu zafizeni. Nespolehlivé souasné diagnostické meto-
dy to neumoziiuji. Jiz jsme podotkli, Ze pouze 15% systém0 diag-
nostiky je Uspé&3nych; pficinou je vétiinou lidsky faktor, konkrétné
nedostateéné odborné znalosti, a nevhodny systém méfeni.

Valent CMMS vyviji automaticky diagnosticky systém strojo, ktery
je zaloZen na spolehlivém méfeni stavu, automatickém vyhodnoce-
ni dat na misté, pfenosu koncentrovanych dat do cloudu a koneg-
né analyze expertnimi systémy.

Systém dévd uzivateli okamzitou informaci o stavu 24/7/365.
Z&kaznik nemusi investovat do pofizeni systému, mize si ho pro-
najmout i jako sluzbu.

Data pro zdkaznika jsou zndzornéna ve vizualizadnich systémech
SCADA/HMI a pro ddrzbu jsou ddna jasné doporuéeni.

Nds systém umozni prodlouzit dobu mezi opravami az 10-krét ve
srovndni se souasnym stavem, &imz pfind3i obrovské Uspory.
www.cmms.cz, +420 602 304 878
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Kovosvit MAS tu bol,

D) Eva ERTLOVA

Kovosvit MAS, a.s., vyznamny Cesky vyrobca obrabacich strojov, presiel v roku
2016 zlozitym obdobim, ale pod vedenim nového majitela ma uz zlé ¢asy za sebou.
Investicie do produktovych noviniek, vyroby, ekologie, a pod. priniesli svoj uspech aj
na vlanajsom MSV Brno, kde bola firma ocenena Zlatou medailou za stroj WeldPrint
5X, ktory umoznuje 3D tlac z kovu a obrabanie v jednom pracovnom priestore.
Svoje aktivity chce spolocnost posilnit aj na slovenskom trhu. Ako sa to dari, ¢o fir-
ma chysta do buducnosti, hovori pre ai magazine Daniel Horsky, obchodny riaditel

a Clen predstavenstva Kovosvitu (na snimke).

Pén riaditel, aké je aktudlna situdcia v spoloénosti Kovosvit MAS, a.s.2
V roku 2017 sme sice nesplnili plén, ale malo to svoje objektivne priciny.
Na druhej strane ndm tento rok dal 3ancu firmu finanéne stabilizovaf, ¢o
sa ndm podarilo. Posledny Stvrtrok vlafajska bol velmi silny, zatial sa nam
dari aj v tomto roku a tak verime, Ze najhorsie je za nami.

Vela finanénych prostriedkov ste investovali do viacerych oblasti...

Je to tak, pomerne vela sme investovali aj do technického rozvoja, do vyvo-
ja, mali sme niekolko noviniek. Na trh sme uviedli minimdlne tri nové stroje
- uz spominany WeldPrint, dalej trojosové obrdbacie centrum MCV800,
ktoré je do septembra vypredané, a tiez péfosové obrdbacie centrum

MCU450, kde sme mali dva prototypy, jeden je v Plzni a druhy m& z4-

kaznik na Slovensku. To si vyborné sprdvy. Investovali sme aj do vyvoja
vretenovych jednotiek - dvoch mechanickych a jedného elektrovretena.

Pracujeme, samozrejme, aj na budicnosti, a uz na MSV Brno chceme pred-

stavif novy sUstruh, ktorym by sme radi oslovili dal3iu skupinu zékaznikov.

Kovosvit MAS md svojich zdkaznikov vz historicky aj na slovenskom tr-

hu. Jednou z vasich priorit je viak dal3ie rozsirenie aktivit na Slovensku.
V ¢om spocivaji2

Relativne sa ndm na Slovensku dari, chceme viak byt Gspesneisi a aktiv-

nejsi. Mozno sme si po tom kritickom obdobi uvedomili, Ze to, éo mame
,okolo koming, si treba viac hy&kat.”
dzi TOP tri teritérid, ktoré si pre nds najvyznamnejsie. Hlavnym trhom je
pre nés stale Ceskd republika, kde realizujeme priblizne polovicu trzieb.
Potom s0 to krajiny Eurépskej Gnie. Mdme viak aj trhy mimo EU, napr.
India i Cina. Spominané fri nosné trhy si viak pre nds zésadné a tomu

prispdsobujeme aj nasu &innosf. Na Slovensku p&sobime priamo, rokuje-

me s kone&nymi zdkaznikmi, nie cez distribitorov a sprostredkovatelov.
Chceme maf osobnl vézbu a kontakt na zdkaznika, chceme vediet, ¢o
potrebuie, byt v interakeii, ked' prind$ame novinky, a pod. Posilnili sme aj
obchodny tim, konkrétne na vychodnom Slovensku, kde nédm dlhodobo

chybal &lovek, a tak sme trodku stracali kontakty. V janudri nastopil kole-

ga, ktory je priamo z vychodu a som velmi rad, Ze je to kvalitny &lovek,
ktory je aj [udsky korekiny a seriézny. Aj to je dobry signdl pre zakaznika,

lebo ako firma si zakladdme na tom, Ze chceme byt korektni vogi zakaz-

nikom, chceme byt seriéznymi partnermi. TakZe aj investicie do udského
potencidlu si pre nds velmi délezité.
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Slovensko spolu s Pol'skom patri me-

je a bude!

Kovowit MAS, $ pribliz -
o v buddcom rokun WW’
[ Leho tito firma. si to 2aslizl
(Doniel Horykiq)

20. vqro-rvzi,@ vz )C""WV'/
we 600 ZMNWW

To bola nasa prvé aktivita. Druhou je snaha posilnif na Slovensku rozvoj
servisnotechnickej ¢asti. Mdme servisnd skupinu, ktord pésobi len v SR,
ale chceme ju posilnif, lebo predpokladéme, a doteraisi vyvoj tomu zatial
nasvedduje, Ze by sme mohli maf tento rok na Slovensku velmi dobry, uz
dnes mdme zdkazky na drovni celého vlahajsieho roka. Takze Eokolvek
dalie bude narast.

Chcete viac pritiahnut aj slovenského zdkaznika ku Kovosvitu...

Urgite dno. Stéle rozmyslame ako. Myslim si totiz, Ze trosi¢ku sme zadali
strdcaf pupoéni ¥ndru medzi Ceskom a Slovenskom. Ceskych zdkaznikov
vieme dostct’ do Kovosviiu nopn’klcd ai na Zékoznicke dni, Slovéci pn’du
taki, kton sa chcd napriklad len pozrief, cby videli, ako to u nés funguje,
aby si urobili obraz, zoznamili sa s novinkami, videli ako firma Zije, pracuje.
Lebo ked maju $ancu vidief to vlasiné o¢i, uz je to aj o pocite, a to je tiez
velmi délezité. Takze sa viac sUstredujeme aj na marketing a radi by sme
slovenskym zdkaznikom znova pripomenuli, Ze Kovosvit tu historicky bol, je
a bude aj nadalej, o tom som presved&eny. Budici rok oslavime 80 rokov
a pri fejto prileZitosti chystdme po slovenskych krajoch, kde mdme odbera-
telov, road show s nasimi strojmi na kamiéne. TakZe, ked' nepride zdkaznik
k ném, pdjdeme my za nim. Aj to je vyjadrenie Gcty k nasim klientom, a ur-
gite v takychto aktivitach budeme pokradovaf.

Mnohé firmy z vasej oblasti klady stéle v&&si déraz na automatizdciu.
Ako je to v Kovosvite?

Automatizdcia je tieZ jeden z nasich cielov, na ktorych pracujeme. Posun
v tomto smere vidime aj u zdkaznikov. Priblizne pét rokov sa snazime qj
o rozvoj tohto biznisu, a v poslednom obdobi je to stale dynamickeisie. Ako
som spominal aj zo strany zdkaznikov, lebo vietci pocitujd nedostatok pra-
covnej sily a riedenia si v automatizdcii.



Automotive
Logistics Awards

;)) Text a foto CEIT

Technologicka spolo¢nost CEIT uspela v sutazi Automotive Logistics Awards. Zvitazila v kategorii tyka-
jucej sa automatizovanej manipulacie s materiadlom. Prvenstvo ziskala za komplexneé logisticke riesenie,
ktoré prepaja digitalny, realny a virtualny svet a bolo nasadené v bratislavskom zavode spoloc¢nosti

Volkswagen Slovakia.

CEIT so sidlom v Ziline uspela v eurdpskej sifazi Automotive Logistics
Awards. S komplexnym rie3enim pre internd logistiku priemyselnych
zdavodov zvitazila v kategérii automatizovanej manipuldcie s materid-
lom (v origindlnom zneni Packaging & materials handling automation).
Sttazilo sa v 14 kategériach. Vysledky sifaze vyhlésili poéas slavnost
ného galave&era v nemeckom Bonne, v predveer konferencie Automo-
tive Logistics Europe 2018.

CEIT ako 3pecialista na automatizdciu internej logistiky bodoval so
svojim smart logistickym systémom, ktory implementoval v najvéésom
automobilovom z&vode na Slovensku spoloénosti Volkswagen Slova-
kia. Ta patri medzi priemyselnych inovaénych lidrov.

Systém vyuziva CEIT inteligentné mobilné roboty, ktoré prevézaji po-
trebny materidl k linkdm a dokdzu ho samostatne nalozZit aj vylozif
presne véas a na sprdvnom mieste. Flexibilne pritom reaguji na ak-

tudlnu situdciu vo vyrobe. Zdarovefi zhromazduji obrovské mnozstvo
dét o priebehu logistickych procesov. Ddta si online monitorované
a vyhodnocované, tvoria akoby virtudlne zrkadlo redlnej logistiky
v priemyselnej hale. V fiom mozno presun materidlu riadif, analyzo-
vat, kvalitne zhodnotif a dalej optimalizovaf.

Porota ocenila, Ze projekt Gspeine prepojil automatické logistické vo-
ziky (AGV), digitdlne dvojéa aj rozirent realitu. Uviedli, Ze inovativ-
ne riedenie ponuka velky potencidl pre optimalizdcie rézneho druhu,
ako aj preveritelné zlep3enia pre zdkaznika - v tomto pripade spo-
loénosf Volkswagen Slovakia.

,Prvenstvo v sifazi eurépskeho vyznamu nds velmi tedi, je opdf dal-

§im dékazom, Ze aj slovenské inovacie mdzu uspief v silnej medziné-
rodnej konkurencii,” povedal CEO spolo&nosti CEIT Boris Dula.
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LOGISTIKA

Plastova paleta
RackPal® 1208

>univerzdlny produkt pre multiodborovi logistiku

D Schoeller Allibert

e ——
g ”f_

Spolo¢nost Schoeller Allibert dlhodobo postva hranice v mnohych odvetviach logistického a vyrobného
priemyslu. Snazime sa neustale ponukat noveé rieSenia, ktoré by sa stali zakladom pre automatizované

manipulacné systemy.

Nasa novd plastovd paleta RackPal® 1208 je vdaka nizkej hmotnosti
- iba 14kg - idedlnym rie$enim pre mnoho moznosti vyuZitia. Vyni-
kajica je pre regdlové umiestnenie a skladovanie. Splfia najprisnej-
Sie normy pre palety (ISO 8611), ktoré garantuji vysokd bezpeé&nosf
nékladu i obsluhy.

Paleta RackPal® 1208 je navrhnutd pre potreby maloobchodného e-
-businessu, potravindrskeho priemyslu a 3iroké uplatnenie ndjde v sek-
tore automotive.

Hlavné parametre palety RackPal® 1208

* unesie od 800 - 1 250kg pri regdlovom zafazeni (podla verzie)

* nizka hmotnost - iba 14kg

* az 6 000kg statického zataZenia pri stohovani

* az 1 500kg dynamického zafazenia - maximalizuje vyuzitelnost
v réznych sektoroch priemyslu

* 3 otvorené lyZiny pre jednoduchd manipuléaciv VZV

¢ perforované dno pre optimdlne pridenie vzduchu a znizenie hmot-
nosti

* protismykové prvky pre zaistenie bezpe&nosti pri preprave a stoho-
vani

Tieto ohromujice parametre zabezpe&uji bezkonkurenény vykon
a 3iroké moznosti vyuzitia. Navy3e je paleta RackPal® 1208 dopl-
nend o cely rad prvkov, ktoré este rozsirujd moznosti jej uplatnenia.

Variabilné riesenie pre tazky priemysel

Paleta RackPal® 1208 s regélovou nosnosfou 1 250kg je kvéli bez-
pecnosti ndkladu i obsluhy vystuZend tromi ocelovymi profilmi s roz-
mermi 25 x 15 x 2 mm. Zosilnené dno mozno kombinovat so vietkymi
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druhmi variantov nosnych lyZin a variantov paliet s hornym okrajom
i bez neho. Hmotnost palety sa pritom navysi na iba 18,5kg, ¢o po-
dobné produkty na trhu nepondkaji.

Paleta sa dokdaze dokonale prispdsobif vietkym intralogistickym a na-
kladacim/vykladacim sluzbdm. Pondkame ju vo verzii s hornym okra-
jom aj bez neho. Doddvame ju tieZ s bo&nym vencom, ktory zvy3uje
svetld vysku, je vhodny na skladovanie najréznejsich typov tovaru
a dé sa doplnif tiez hornym vekom palety.

Citelne znizuje hlu&nost pri presune na automatizovanych doprav-
nikovych systémoch. Perforované dno palety je navrhnuté pre opti-
mdlne pridenie vzduchu, najmé v potravinarskom chladiarenskom
priemysle a v chladiarenskych vozoch. Povrch palety je hladky a je
vhodny pre skladovanie papierovych $katil aj plastovych nddob. Vel-
mi [ahko sa hygienicky ¢isti a rychlo schne.

Jednoducha identifikacia a sledovanie

v logistike

Na povrchu palety je niekolko poli uréenych pre 3titky a sledovacie
kédy. Obsahuje pole na zna&enie RFID a loT. Paleta ponika tiez gra-
virovacie zény pre umiestnenie vlastného loga a 3irenie povedomia
o vasej znacke.

Paleta RackPal® 1208 jednoducho pontka neuveritelny vykon, ktory
splfa vietky poziadavky priemyselnej logistiky. Je riesenim pre mnohé
oblasti [ahkého, stredného i fazkého priemyslu.

Sme presved&eni, Ze je rieSenim aj pre vés.

Mate zaujem o cenovu ponuku? Kontaktuje nés.
www.schoellerallibert.sk



RACKPAL" 1208M

MORE LOAD,
LESS WEIGHT.

The new Schoeller Allibert Pallet

" Robustness : Only 14 kg the RackPal pallet can take 6 tons static
load, 1500 kg dynamic load and 800 kg on racks.

= Storage and Handling : Offering from 800 kg up to 1250 kg racking
load, the RackPal pallet works seamlessly on all robotized
handling systems.

" Logistics : With its 1500 kg dynamic load, the RackPal pallet is
sturdy, long lasting, designed for harsh industrial logistics
environments.

= Strong & durable : With unrivalled 6000 kg stacking load for only

14 kg, the RackPal pallet reduces fuel costs & improves
carbon footprint.

Contact us : info.czechrepublic@schoellerallibert.com

o

Schoeller Allibert [=]

Innovating your logistics for a better world www.schoellerallibert.sk



\  LOGISTIKA
Manipulacia s bremenami

Inteligentna manipulacia
s bremenami

g Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

Séria LIFTRONIC AIR: posledna generacia priemyselnych manipulatorov z radu INDEVA

Kombinuju silu tradicného pneumatického manipulatora s inteligenciou znacky INDEVA. Ich zdvi-
hacia sila je pneumaticka, je vSak riadena elektronicky. Hodi sa na dvihanie vyosenych alebo velmi
tazkych bremien. Modely su dostupné od 80 do 310 kg a dodavaju sa pre montaz na stip, strop
alebo nadzemnu kolajnicu. V porovnani s tradicnymi pneumaticky riadenymi manipulatormi po-
nuka Liftronic Air dolezité vyhody, ktoré pomahaju zlepSit bezpecnost, ergondmiu a produktivitu.

Balancéry st elekironicky riadené systémy stdleho vyvaZzovania hmotnosti
bremena do stavu ,beztiaze”. UmozZiiuji jednoduchi manipuldciu s breme-
nom az do hmotnosti 320kg, pri ktorej je némaha redukovand na minimum
a bremeno kopiruje pohyb ludského ramena.

Scaglia, zaloZzend v roku 1939, vyvinula koncom 70-tych rokov vyvazovaé
LIFTRONIC, revoluény systém na manipuldciv so zéfazami. Ako vyrobca
manipulaénych zariadeni bola spoloénosf jednym z prvych podnikov, kto-
ré boli certifikované podla ISO 9001:2000. Aby sa dalej podporoval rast
podniku a aby sa zdkaznikom pontkol edte kvalitnejsi vyrobok a vykonnej-
§i servis, bola v roku 2004 zaloZzend Scaglia INDEVA SpA. Dnes sa firma
povazuje za vedicu spoloénost na trhu a za technologického lidra v oblasti

Jedno africké prislovie
hovori, Ze nemdme ani
poriatia, aké fazké je
bremeno, ktoré my
nedvihame...

Chdpu to najmé pracovnici,
ktori manipuluju s bremena-
mi a desiatky rokov sa tomu
snazi dobre rozumief qj
nasa firma. Sme pripraveni
vyuzif svoje skisenosti

vo vds prospech.
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konstrukcie a vyroby priemyselnych manipulagnych zariadeni. Cen-
trdlne vyrobné stredisko sa nachddza v meste Brembilla, vzdialenom

50km od Mildna.

Inteligentna manipulacia

Firma vyraba manipulaéné zariadenia nazyvané qj Intelligent Devices
for Handling, alebo jednoducho INDEVA. Okrem pneumatickych ma-
nipuldtorov sa $pecializuje aj na elektronicky ovlddané zariadenia.
Pri elektronickych manipuldtoroch bola beznd pneumatickd techno-
|6gia nahradend modernou mikroprocesorovou technolégiou. Tym sa
eliminujo niektoré obmedzenia a dosahuje sa vyssi stupefi efektivnosti.
Tieto zariadenia umoZziuj plynulé, rychle a presné pohyby bremena
a disponuji plnoautomatickym rozpozndvanim zéfaze.

Aj v nebezpecnom prostredi

Manipulaéné zariadenia série PN si ovlddané pneumaticky. S¢
to spolahlivé, robustné balancéry s pevnym vertikdlnym ramenom.
Umoziiujd manipulovat so zdfazou az 310kg, ktord sa uchopi mimo
svojho faziska. Vietky vyvazova&e série PN mézu byt, zodpovedaijic
smerniciam EU 94/9 a 1999/92, dodané na pouzitie v prostredi
ohrozenom vybuchom s odstupfiovanim podla noriem ATEX.

Stipové, stropné, kolajnicové...

Balancéry sa vyrdbaiji v stlpovom, stropnom, kolajnicovom vyhoto-
veni. Je mozné ich ukotvif na pojazdnych Zeriavoch alebo na zdvi-
hacich vozikoch Liftruck. Bremeno sa méze uchopit magnetickym,
mechanickym alebo vakuovym néstrojom podla potrieb a k Gplnej
spokojnosti zékaznika. D)

1001 INDEA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Zastoupeni pro Ceskou republiku:

Tomdas Kaspar - TOKA
Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg
Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Ji¥i Stépanek - TOKA
Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice
Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

Ing. Pavol Galdnek - TOKA
Sekéovska 3, 080 06 Lubotice
Mobil: +421 904 408 861
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Marek Galdnek - TOKA
Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin
Mobil: +421 911 325 580
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Mravenec je nednavny

a inteligentni pracovnik,
dokéze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které

jsou mnohem vétsi nez on.
Tato jednoduchd analogie
predstavuje poslani spoleénosti
Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
prumyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a pfece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé némaze.

Video ukdzky manipulace s bfemeny
pomoci blancérd INDEVA:
hitp://www.indevagroup.com/videosolution.athx




Sklad nie je

rompine rea-

_— {
ia & schopnos! p\en techniky

i ochrany nie
fnancov.

idanie, prevenc
Kladovymi pilierm
ale qj samotnych zames

Dizain, pred¥
govaf s0 ZG

a zariadeni,

detske ihrisko,
ale mé& byf rovnako bezpedny

Existuje malo oblasti biznisu a podni-
kovych Cinnosti, ktoré sa vyvijaju tak
dynamicky ako logistika. Skladovanie
a intralogistika su jej dolezité sucasti,
pricom procesy v nich sa neustale
zrychluju a su Coraz zlozitejSie. To vy-

tvara nove rizika v roznych oblastiach.

Firmy sa snazia chranit svoje sklady,
najma fudi v nich, ale, samozrejme, a;
techniku a okolité prostredie.
Spoloc¢nost Jungheinrich je nielen
popredny dodavatel intralogistickych
rieSeni, ale aj zodpovedna rodinna
spolognost. Ucinné riadenie rizik je
sucast jej ponuky Spickovych rieSeni
pre produkty a sluzby.
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;)) Petra BLAHOVA, foto Jungheinrich spol. s r. o.

Prostredie, ale aj prevddzka a riadenie skladu, vytvdara rézne druhy rizik ¢i
ohrozeni. Aj to povazuji odbornici spolo&nosti Jungheinrich za dévod, preco
nesta&i chranif len jednotlivé rizikové oblasti. ,Bezpe&ny musi byt cely sklad,”
hovori Jan Stiglic, riaditel oddelenia servisu. Preto vnima Jungheinrich ako so-
Cast svojho poslania postaraf sa, aby jeho zdkaznici nemali so zaistenim bez-
pecnosti v skladoch Ziadne starosti.




VyuZiva rozmanité bezpeénostné a asistenéné systémy, ktoré posky-
tuju doslova 360-stupfiovi ochranu vietkych skladovych priestorov.
Takdto ochrana pokryva vietkych péf rizikovych oblasti v skladoch,
teda poskytuje ochranu ludi, tovaru, vybavenia skladu, zariadeni
a dét.

Viac nez 60-roéné skisenosti pri vytvdrani bezpeé&nostnych rieseni
dali odbornikom Jungheinrichu nastroje, s ktorymi dokdzu iden-
tifikovat krizové situdcie v predstihu, zniZif riziko nehdd a zvysif
bezpeé&nost v skladovych priestoroch. ,Vnimame to ako prvok kon-
kurencieschopnosti. Pracovaf na bezpeénosti znamend aj schop-
nost sledovaf ndklady a chrénif investicie nasich zdkaznikov,”
poznamendva J. Stiglic.

Ochrana l'udi je zaklad
Pre zodpovedné firmy je primdrnou Glohou chrénif bezpeénost
zamestnancov. Koncept Jungheinrich pre absolitnu bezpeénosf
pontka mnozZstvo ndstrojov a tech-
nologickych rieseni, ktoré chrania
pracovnikov pred koliziami s ma-
nipulaénou  technikou &  inymi
nehodami v sklade. ,Na zdravi za-
mestnancov nasich zdkaznikov ndm
zdlezi rovnako ako na vlastnych.
Preto sa nasi odbornici starajd o to,
aby boli ich pracovisk& navrhnuté
podla ergonomickych zasad a aby
mohli vodi&i pracovaf v bezpeé-
nom prostredi, ergonomicky a efek-
tivne,” akcentuje J. Stiglic.

Prikladom takych inovativnych riese-
ni sG clvacie kamery Jungheinrich
s funkciou detekcie oséb. Vdaka nej
znizuj0 riziko kolizii 0séb s clvajici-
mi vozikmi. Ak sa do rizikovej zény
za vozikom dostane &lovek, systém
okamzite spusti vizudlny a zvukovy
alarm. Vodi¢ vidi priamo na obra-
zovke, ¢o sa deje za nim, takZe sa
ani nemusi obzeraf.

Bezpecny pohyb aj skladovanie

Intralogistika aj sklady sa staraji o rézne druhy tovaru - suroviny,
polotovary alebo koneéné vyrobky, a teda cenné aktiva. Preto maijd
asistenné systémy Glohu chrénif jeho bezpeéné skladovanie aj po-
hyb, a tak 3etria &as aj néklady. Nechrénia popri [udoch len veci,
strdzia aj produktivitu skladu a udrZiavaji plynulost doddavok.

Na tovar treba zvl&3f davaf pozor, ked je v pohybe. Asistenény
systém curve CONTROL zlep3uje stabilitu vysokozdvizného vozika
a bezpelnost pri jazde. V pripade potreby, napriklad v zdkrute,
automaticky zniZi rychlosf pohybu vozika.

Rovnakid déslednid ochranu potrebuje aj vybavenie skladov. Ak sa
rizikd nemajd len evidovaf, ale qj riadif, treba podia J. Stiglica uro-
bit vietko pre to, aby sa predi3lo $koddm. Na to sldZia preventivne
servisy, ktoré maji za Glohu eliminovaf ohrozenia, spdsobené po-
$kodenym vybavenim skladu.

Stéasfou takychto opatreni s pravidelné kontroly regdlovych
systémov, ktoré zabezpeluje Jungheinrich prostrednictvom kvalifi-
kovanych indpektorov. Kazdoro&né kontroly techniky zabezpelia
odhalenie nedostatkov, identifikéciv zévad, & vymenu poskodenych
komponentov za origindlne ndhradné dielce, &im okrem bezpeé&nos-
ti vytvdraji aj potencidl pre Gspory.

LOGISTIKA

Chranit techniku aj informacie

Maijetok, ktorého bezpeénost ma tiez svoju cenu, je aj manipulaénd
technika. Jej spolahlivost a pravidelnd ¢drzba dokdzu minimalizo-
vaf poet nehdd a zabezpeiit jej dlhodobi prevddzkyschopnosf.
Je jasné, ze bez prerugeni fungujica technika zaréba najviac. Firma
tak daldim spésobom chrdni zamestnancoy, aj znizuje ndklady, naj-
md na nepldnované opravy.

Senzorovy modul Jungheinrich Shock senzor chrdni techniku, tovar,
a tym qj ludi. Jednoducho montovatelné zariadenie za dobri ce-
nu zaznamendva v okoli pohyb a ndrazy a vydava zvukovy alebo
vizudlny signdl. Zaroved zbiera Gdaje, ktoré mozno vyuZit na mini-
malizovanie $kéd.

Moderné technolégie fungujo v prepojenych celkoch, ktoré oZivujd
digitélne déta. Zabezpelenie ochrany pocas odstédvok a détovd
ochrana sa preto stala déleZitou stasfou kazdej bezpe&nostnej

e N |
- Qehrana mni;&ménﬂ
techniky i ‘

Ochrana shladn
A zanadeni

stratégie. Zékladom je technickd vyspelost - preto digitdlne riese-
nia Jungheinrich splfiajo najvy3sie bezpe&nostné poziadavky vréta-
ne nezdvislej certifikdcie softvéru a webovych aplikécii.

Hakerské Gtoky zvysili délezitost efektivnej ochrany firemnych dat.
Stéasfou logistickych rieseni pre zdkaznikov Jungheinrichu je kom-
plexné riadenie flotily manipulaénej techniky. S vyuzitim Junghein-
rich ISM Online mézu firmy spolahlivo spravovaf svoje flotily kazdej
velkosti &i zloZenia. Webovd aplikdcia riesenia presla rozsiahlymi
nezdvislymi testami na ochranu proti pocitaéovym Gtokom, aby zis-
kala certifikat vysokej bezpe&nosti. L)

at rozmerov ch
bezpeénosti v intralogistike a sklado

Ochrana ludi
Ochrana fovaru .
Ochrana skladov a vy{boven.la
Ochrana manipulacnei techniky
Ochrana dat
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Automatizacia procesov
v obrabani

;)) Martin KARBOVANEC, Vlasta RAFAJOVA, foto: Milan KOSEC

Vyznam postupného zdokonalovania proce-
sov obrabania neustale narasta v suvislosti
S0 zvySujucimi sa narokmi na produkty

Obrébama Trh S| 2|ada ObrObky éoraz tvaro- Viadimir Zék, konatel spoloénosti Misan Slovakia, s.r.o., predstavil vo

' svojej prezentdcii vyrobné portfdlio froch japonskych spolocnosti (Oku-
VO nérOCnejéie, presnejéie’ 70 épecmckych ma, Brother, Okamoto), ktoré Misan na nasom trhu zastupuje, spolu s 3D
e o ., . tlaciariami CONCEPTLASER, ktorych vyrobnym polotovarom je kovovy
i tazko obrobitel ﬂyCh materla|0v, no pr|t0m prdsok. Venoval sa tiez kategorizdcii automatizdcie obrdbacich strojov do

skupin podla pévodu (automatizdcia ako sicast strojov doddvanych vy-

za Co najlepSiu cenu. Nastrojom na odstra- robcami, zariadenia doddvané inymi vyrobcami ako doddvatelmi strojov,
nenie efektu rozvarajucich sa noznic v tejto avtonémne robofy a robotické bunky).

oblasti je automatizacia obrabacich proce-
sov. O tom, ako mozu vyrobné podniky vyuzit
VO Svoj prospech automatizacné technologie,
robotiku, Ci digitalizaciu a tiez o tom, akeé be-
nefity im to prinesie, sa hovorilo na nedavnej
konferencii ,Automatizacia procesov v obra-
bani“. Konferenciu usporiadala spolocnost
LEADER press, s.r.o., - vydavatel Casopisu

- : ¥ .

ai magaZine - SpOlU SO SVOJ|m| Odborﬂyml Jednym z partnerov podujatia bol i &esky Svaz strojirenské technolégie,

. L . ktory odporucil ako prezentdtora problematiky Pavla Zemana z RCMT
partnerml 10. maja vo Vlllage resort Hanu- CVUT v Prahe. Vo svojom prispevku sa zaoberal prehladom aktudlnych
liak v Belej trendov v obrdbani a spésobom ako sa vyrovnat's novymi vyzvami v obré-

bacich vyrobnych procesoch.
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Lubomir $oos za-
vjal s prednéskou
o patentovej
ochrane i konkrét-
nymi prikladmi
patentov - origi-
ndlnych technic-
kych rieseni.

Ludstvo  vdaka
automobilovému
priemyslu  ziskalo
nebyvald  déveru
v stroje. ,Nemdme
iny stroj, ktorému
by ludstvo verilo
v fakej miere, zZe

mdme na svete mi-
liardu dut a 1,6
miliardy motocyklov,” hovori Jan LeSinsky.

Ofo Pisofi zo Slo-
venskej agentiry
pre rozvoj investi-
cif a obchodu (SA-
RIO) informoval
o podpore ino-
vdcii pre priemy-
selnych  klientov,
pricom inovdciou
mé byt automati-
zdcia a optimalizécia vyrobnych procesov a ino-
vdtormi slovenské firmy. ,Vnimame automatizdciu
a robotizdciu ako ndstroj na uvolfiovanie pracov-
nych miest v rémci fabrik na tych najmenej zau-
jimavych a repetetivnych pracovnych miestach.
Z nich potom mozno vyuzit ludi na précu s vys-
$ou pridanou hodnotou.”

Priblizne 110 odbornikov zo Slovenska, Ceska i Nemecka si do prijemného prostredia
Janosikovho kraja prislo vymenif svoje skisenosti, nadviazaf nové kontakty, alebo len
jednoducho nacerpat in3pirdciu do daliej prace. Podujatie moderoval doc. Jozef Majerik
z Fakulty 3pecidlnej techniky Trecianskej univerzity A. Dubg&eka.

Ako pri otvoreni konferencie uviedla konatelka spoloénosti LEADER press, s.r.o. a zdro-
vei $éfredaktorka Easopisu ai magazine Eva Ertlovd, k usporiadaniuv podujatia viedli
vydavatelstvo tri hlavné dévody. ,Automatizécia, robotizécia, digitalizacia, &i ak chee-
me Priemysel 4.0, sU Zivou odbornou témou, ktord hybe vyrobnou praxou, preto je takto
zamerané podujatie nanajvy$ aktudlne.” Druhym dévodom je skutoénost, Zze vydavatel-
stvo LEADER press oslavuje 10. vyrodie svojho zaloZenia a vyddvania ai magazine - ¢ao-
sopisu o automobilovom priemysle, strojarstve a ekonomike. ,V marci 2008 vyslo nulté
vydanie Easopisu ai magazine a vhupli sme rovnymi nohami priamo do krizy. Vdaka
mnohym z vés, ktori ste Easopisu verili, podporovali ho a boli presved&eni o Zivotaschop-
nosti takéhoto projektu, sme to zvladli a dnes si m6zeme povedaf, Ze je Easopis Uspedne
etablovany,” hovori E. Ertlovd. Tretim dévodom, preco sa vydavatelstvo LEADER press,
s.r.o. rozhodlo zorganizovat odborné konferenéné poduijatie, je vlafiajsia velmi pozitivna
odozva na konferenciu Robotika vo vyrobnej praxi malych a strednych podnikov, ktord
LEADER press usporiadal spolu s vydavatelstvom HMH, s.r.o. - vydavatelom &asopisu
ATP Journal.

Trendy, patenty, historia aj buducnost

Prvym prispevkom konferenciu otvoril Pavol Zeman z RCMT (Research Center of Manufac-
turing Technology), ktoré je odbornym dstavom CVUT (Fakulta strojni) v Prahe. Len priblizne
10 percent aktivit RCMT sa dotyka vzdeldvania, zvy$nych 90 percent predstavuje redlna
praktickd spoluprdca s firmami pri riedeni konkrétnych vyrobnych problémov a spoloénych
projektov. Partnermi centra si vyrobcovia obrdbacich strojov, vyrobcovia komponentoy,
producenti ndstrojov a tiez vyrobné obrdbacie firmy - uzivatelia strojov a néstrojov. Cen-
trum md& s problematikou obrabania dlhodobé skisenosti na medzindrodnej Grovni a, ako
hovori Pavol Zeman, hovorif o aktudlnych trendoch v obrdbani, znamend vnimaf pozia-
davky trhu. ,Trendy v obrébani vychddzaji z pozZiadaviek na hotové vyrobky. Musime
sa pozeraf na dielce, ktoré st vysledkom obrébacieho procesu, a tie so velmi 3pecifické,
napriklad svojim materidlovym zloZzenim s dérazom na nové hitech materidly s unikatnymi
vlastnostami. St&asné obrobky si tieZ tvarovo a rozmerovo mimoriadne komplexné, rastd
ndroky na ich presnost, kvalitu a integritu povrchu, ale aj na dosahovanie vys3ich obje-
mov produkcie za jednotku Easu. A, samozrejme, kazdy kto niedo vyrdba, sa usiluje o o
najlepsiu vyrobnd marzu, teda musi pracovat s nizkymi vyrobnymi nakladmi.” Doplfia, ze
inovaény proces v oblasti obrdbania zahrnuje okrem samotnej automatizdcie aj vyuzitie
nekonvenénych technoldgii, néhradu a zdruZovanie jednotlivych obrébacich operdcii, opti-
malizéciu reznych podmienok a nové obrébacie stratégie, ale qj inovdcie v oblasti ndstro-
jov a vyrobnych strojov.
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VELTRHY, VYSTAVY, PODUJATIA

Konferencia

Spolo¢nost DMG
Mori vznikla pred
niekolkymi  rokmi
spojenim nemecké-
ho vyrobcu DMG
a japonského vy-
robcu Mori. ,Po-
nokame  riesenia
pre vsetky druhy
konven¢ného  qj
nekonvenéného
obrdbania. Pocas
uplynulého roka sme v CR a na Slovensku predali
priblizne 160 strojov v hodnote 40 miliénov eur,”
uviedol konatel spoloénosti DMG Mori Czech Jifi
Marek. Produktovy manazér DMG Mori Miro-
slav Prajer na kon-
ferencii prezentoval
prednost,
statky a konkrétne
priklady integrova-
nej automatizdcie,
$tandardnej auto-
matizdcie a pruz-
nych  vyrobnych
buniek a liniek.

nedo-

Andrej  Palov¢ik
zastupuje spoloé-
nosf Sandvik Co-
romant. Vo svojej
prezentdcii hovo-
ril, ako do Stvrtej
priemyselnej re-
volicie  vstupujd
vyrobcovia ndstro-
jov. Okrem neustd-
leho zdokonalovania néstrojov, substrdtov, povla-
kov a geometrii a tiez vyvoja novych metéd ob-
rdbania (spdtné sustruzenie, upichovanie v osi Y)
vidia buduci rozvoj automatizdcie a digitalizécie.
.V stéasnosti sa informdcie o vyrobe bezne zbie-
rajd a ndsledne analyzuji zo stroja, my vsak vidi-
me potencidl, aby sa zber informdcii uskutocioval
nie v stroji, ale priamo na $picke néstroja, ktory je
v reze, a je fak najblizsie k procesu obrdbania.”

Firma YAMAZA-
Kl Mazak oslg-
vi na buduci rok
storocnicu  svoj-
ho  zalozenia.
Aktudlne md de-
saf  vyrobnych
zévodov a nie-
o vyse 8000
zamestnancov
na celom svefe.
Jozef Maijtén a David Jéza (na snimke vpravo)
na konferencii predstavili riesenia Mazak pre
Industry 4.0, tak ako ich firma pondka svojim zd-
kaznikom, ale aj implementuje vo vlastnej vyrobe
vo svojich zévodoch.
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Znacka KUKA je
zndma najmd ako
doddvatel  prie-
myslovych robotov
pre automobilky.
,Pocet automobi-
liek viak nebude
v nasleduijicich ro-
koch v CR a SR uz
dramaticky  rdsf,
preto si myslime,
Ze oblasfou s vy-
znamnym buddicim potencidlom je préve obsluha
obrdbacich strojov i priamo robotické obrdbanie.
Nase priemyslové roboty maji zvysend tuhosf
i momenty na zdpésti a zdroveri vyssiu presnost,
takze sa mézu dobre uplatif aj ako obrébacie
stroje. KUKA md tiez dostatok typov robotov,
vrétane kolaborativnych na mobilnej autonémnej
platforme, o umozrivje zrefazenie obrdbacich
strojov bez pritomnosti &loveka a zdroveri v bez-
plotovom rieseni,” objasfiuje Radek Velebil zo
spoloénosti KUKA.

Peter Medved' zo
spoloénosti Walter
Slovakia: ,V minu-
losti samotny obrd-
baci proces trval
tak dlho, Ze auto-
matizdcia proce-
su nebola nutndg
- &lovek pri stro-
ji mal &as nalozif
a vylozit diely, ob-
slézit aj iny stroj. Tym, Ze Walter, aj iné kon-
kurenéné spoloénosti, priniesli na trh ndstroje
s vysokymi reznymi rychlosfami a parametrami,
vznikla potreba zrychlif vymenu obrdbanych die-
lov, ¢o znamenalo nasadenie robotov. Tie si viak
také rychle, ze opét potrebujeme optimalizovat
a zrychlovaf obrdbaci proces. Sme spéf v zada-
rovanom kruhu. Jednoducho, kldéovym a kritic-
kym je &as obrdbania.”

Firma MCAE Sys-
tems prezentovala
podobu automa-
tizdcie v procese
vyroby a kontroly
kvality v automo-
bilovom priemys-
le. Lubomir Sykora
predstavil CAD/
CAM systém TE-
BIS, ktory pri n&-
vrhu

metddy,

konstrukcii a priprave vyroby s uspechom vyuziva
SKODA Mladé Boleslav & Porsche Werkzeubau
v Dubnici nad Véhom, a tieZ optické meracie sys-
témy GOM, ktoré su nasadené pri kontrole kva-
lity vyliskov a odliatkov v SKODA AUTO a VW
Bratislava.
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Ndroky na upinacie
zariadenia v auto-
matizovane] vyrobe
prezentoval na kon-
ferencii  Frantisek
Jantoska zo spo-
loénosti SCHUNK
Intec, ktord je kom-
petentnym  lidrom
v oblasti uchopova-
nia a upinacej fech-
niky. Okrem iného predstavil koncept Schunk lean
automatizdcia, ktory umoziuje jednoduchy, no
zéroveri efektivnu automatizdciu jestvujicich obrd-
bacich strojov nasadenych vo vyrobnej prevédzke.

Pozvanie na kon-
ferenciv prijal qj
Ralph  Shipotinin
z MMC Hartme-
tall - nemeckej
centrély japonské-
ho vyrobcu né-
strojov Mitsubishi
Materials, ktorého
na Slovensku zastupuje spoloénost MCS, s.r.o.
Svoju prezentdciu v anglic¢tine zameral na pred-
stavenie vyrobného sortimentu koncernu, vlastnos-
ti a prednosti inovativnych ndstrojov od Mitsubishi
Materials.

Martin  Hrabédk
md v spoloénosti
Fanuc na staros-
ti predaj robofov
v rémci Sloven-
ska. Vo svojom
j « konferenénom pri-
l’ spevku ,Investujte
| O - ﬂ a zardbajte robo-
porov-
nanim nékladov na [udsky persondl a robotické
rieSenie v jednozmennej a trojzmennej prevddzke
naznadil, ako méze strojdrska firma vdaka auto-
matizécii rozvijaf svoj vyrobny potencidl.

tizéciou”,

Firma  technolo-
gy-support  pé-
sobi na é&eskom
a slovenskom fr-
hu predovsetkym
v oblasti sluzieb
a CAD/CAM do-
ddvok pre uziva-
telov,  vyrobcov
a predajcov CNC obrdbacich strojov. Konatel
firmy Vlastimil Stanék viak na podujati v Belej
prezentoval systém +-CIMCO, ktory je rieSenim
pre zosiefovanie CNC strojov, sprédvu NC prograo-
mov, sprdvu vyrobnej dokumentdcie, a tiez pre
monitoring vyroby a vyhodnocovanie efektivity
CNC strojov.




S inovdciami vyrobnych procesov (i v oblasti obrdbania) Gzko sovisi
problematika ochrany dusevného vlastnictva. Profesor Lubomir oo,
ktory je dekanom Strojnickej fakulty STU v Bratislave a zdroveh vice-
prezidentom Zvézu strojdrskeho priemyslu a Zvézu automobilového
priemyslu SR, md s tematikou predovietkym patentovej ochrany boha-
té vlastné skdsenosti, preto svoj prezentaény &as vyuzil na priblizenie
problematiky G&astnikom konferencie.

Podla statistik Eurépskeho patentového Gradu za rok 2017 s6 rozdiely
v poéte podanych patentov medzi jednotlivymi krajinami sveta prie-
pasiné. Zatial & Svajciarsko podalo vlani 780 prihlasok patentov
a Finsko 387 prihldsok patentov na milién obyvatelov, Velkd Briténia
podala 82 prihla3ok, Nemecko 31, Cesko 9,3 a Slovensko len 3,3 pri-
hla3ok patentov na jeden milién obyvatelov.

Dévodom je okrem inych skuto&nosti aj finanénd ndro&nost. ,Len po-
danie PCT prihlasky, ktord zaruéuje pévodcovstvo vasej myslienky stoji
okolo 18 - 19 tisic eur. Této prihldska pritom este nezaruéuje patentovi
ochranu. V kazdom stdte, kde chcete svoj patent chrénif, musite zapla-
tif patentovd ochranu osobitne, o je na kazdy krajinu 2 500 az 3 000
eur. Mdme napriklad patent na odlievand karosériu s origindlnym rie-
$enim zamkov, kde skladdme karosériu auta z dvandstich zakladnych
celkov. Diskutovali sme o tom, v ktorych $tétoch ju dame chranit. Dar-
mo sme si vybrali 26 krajin s najvacsimi vyrobcami automobilov, to
ndm nepomdze, pretoze ked si vezmeme napriklad Francizsko, da si
to vyrdbat do Rumunska, a tam uz neméme ochranu,” hovori L. Soos.
problém vyriedila, na Slovensku sa vak nedostal do praxe, ¢o vyrob-
com a inovatorom nesmierne sfaZuje ich postavenie ,V3etci zasneme
nad tym, Ze pred tromi rokmi prijala EU tzv. Eurépsky patentovy sid,
ktory mal riesif tento problém. Aby ste nemuseli poddvat eurépsku pri-
hlasku ako PCT prihlasku a potom ju patentovo chrdnif v kazdom 3tdte,
stadilo by ju podaf len raz a v rémci Eurépskeho patentového sidu by
bola zaru¢end patentovd ochrana v ramci celej EU. Slovenské republi-
ka sice deklarovala prijatie Eurépskeho patentového sidu, ale dodnes
k tomu nedoslo. Za zvézy aj Asocidciu priemyslovych zvdzov na to
tlagime, Zial, na Slovensku je to tak,” doddva L. Soos.

Do popoludfiajsieho programu zaradili organizétori konferencie pre-
zentadny prispevok Jana Leinského ,Automobilovy priemysel v pod-
mienkach akcelerdcie uplatiovania inovdcii”. Profesor LeSinsky je
mimoriadne zdatnym reénikom, ktory sa v prispevku pitavym spéso-
bom venoval vyvoju strojdrskej vyroby v poslednych desatrogiach,
problematike vyroby automobilov, obmedzenym zdrojom kritickych
surovin, alternativnym pohonom, mestskej mobilite, dodavatelskému
refazcu v segmente automotive, robotike, elektronickej bezpeénosti
automobilov, ale aj $irsim spologensko-politickym stvislostiam. Odzne-
lo mnoZstvo zaujimavych my3lienok, porovnani i objasnenia sivislosti.

,O neuveritelnom pokroku v automobilovom priemysle vypovedé fakt,
ze zatial &o Ford vyrobil v zaciatkoch vyroby automobilov dve autd
za rok, dnes majd zdvody, ktoré si na Slovensku, pre jednoduché hro-
madne vyrobené autd vyrobné takty 50 sekind, pre luxusneijsie autd
maji trojmindtové takty, ale uz sa kreslia linky, ktoré majd 15 sekundovy
takt,” hovori J. Leinsky.

V sivislosti s nastupujicou 3tvrtou priemyselnou revoliciou pripomina,
Ze prdve strojarstvo je kl6&ovy priemyselny segment. ,Strojarstvo je ini-
cidtor revoluénych zmien, vynucuje si zmeny, lebo vie, Ze nikto iny to
za neho neurobi.” Na margo slovenského strojarstva zdérazhuie, Ze sa
mdme &m pochvdlit. ,Od roku 1993, kedy sme klesli na dno a najvae-
§im &islom bola len nezamestnanosf, sme sa dostali do velmi dobrych
&isel vdaka tomu, ze predchddzajica generdcia strojarov mala zru&
nosti v zbrojdarskom priemysle a vedela sa preorientovaf na moderny
automobilovy priemysel, ktory je vo vietkych priemyselnych 3tatoch

VELTRHY, VYSTAVY, PODUJATIA
Konferencia

Suéasfou podujatia
Avutomatizdcia proce-
sov v obrdbani bola
aj sprievodnd vystava
produktov a sluzieb
partnerov konferen-
cie. Prezentaény stolik
spoloénosti Mitutoyo.

Zaver konferencie spestrila tombola o hodnotné ceny od partnerov podu-
jatia. Na snimke zlava: Andrej Oravec z Village resort Hanuliak, séfredak-
torka ai magazine Eva Ertlovd, Viasta Rafajovd - redaktorka.

pokracovatelom vojenskej techniky,” vysvetluje a doddva, ze automo-
bilovy priemysel m& na Slovensku budtcnosf, vdaka tomu, ze tu vyrdstli
automobilky dosahujice velmi vysoki efektivnost vyroby v porovnani
s ich star§imi zdvodmi v zdpadnej Eurdpe.

www.leaderpress.sk/konferencia

Za spolupracu a podporu konferencie

dakujeme:

generdlnemu partnerovi:
Misan Slovakia

hlavnym partnerom:
DMG MORI, KUKA, FANUC, SCHUNK lntecl;
MCS - Mitsubishi Materials, Yamazaki Mazak,
technology-support

partnerom: ioro
Sandvik Coromant, Walter Slovakia, MCAE Systems, Mitutoyo,
Village resort Hanuliak, SARIO

odbornym partnerom: .
Svaz strojirenské technologie, Zvaz str.olorskehoanem
Zvéiz automobilového priemyslu S

yslu SR,

medidlnym partnerom: )
ATP Journal, PlasticPortal.eu, PrePriemysel.s
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Ako vyuzZivaja priemyselné
podniky pokrokové
technolégie a €o ich

k tomu motivuje?

- Aké novinky prinésaja

technolégie spracovania
a vizualizacie dat, digital
factory, loT a umelej
inteligencie?

. Co vsetko sa musi zmenit,

aby sa cela vgrobna fabrika,
nielen jej casti, stala
inteligentnou?

- Ako sa bude merat

produktivita vo fabrikach
buddcnosti?
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Jubilejni sedesaty MS
hldsi vwprodané pavilony

D) Jifi ERLEBACH, Veletrhy Brno, a.s.

Mezinarodni strojirensky veletrh oslavi kulaté vy-
roci novym logem, unikatni vystavou legend Ces-
koslovenského primyslu a predevsim obrovskou
ucasti 1 650 firem. Od 1. do 5. rijna 2018 Ceka
navstevniky brnénskeho vystavisté prehlidka nej-
moderngjSich technologii v pIné vyprodanych
pavilonech.

4O letodni jubilejni Mezindrodni strojirensky veletrh je obrovsky zdajem.
Firmy se snazi co nejlépe prezentovat a objednévaiji vice plochy. Uz nyni
mdme kompletné& vyproddno, volnd mista zbyvaiji pouze na venkovnich plo-
chéch a na pavilony méme &ekaci listinu,” informovala feditelka projektu
Radmila Svobodova.

Spoleéné s jubilejnim 60. ro&nikem MSV se uskuteéni daliich pét specia-
lizovanych veletrhd, které se na brnénské vystavisté vraceji vzdy v sudych
letech. IMT bude piehlidkou kovoobrdbécich a tvéFecich strojs, FOND-EX
se zaméfi na slévdrenstvi, WELDING na svatovaci techniku, PROFINTECH
predstavi technologie pro povrchové Gpravy a PLASTEX je veletrhem plastd,
pryze a kompozitd. Sestice veletrhd spole&né zaplni celé vystaviité a pota-
datelé ogekdvaiji, Zze do Brna prijede vystavovat 1 650 firem ze 33 zemi.

Stejné jako v minulych letech bude pfiblizné polovina vystavovatel zahra-
niénich. Nejvice jich pfijede z Némecka a pogetné zastoupeni budou mit
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také Slovensko, Itdlie a Rakousko. Mimotédné rozsdhla Géast se letos oce-
kavd z Ruska, které se predstavi i prostfednictvim svych regiond a nejvétsi
vystavovatel Rosatom obsadi svym stankem &tvrtinu pavilonu Z. Stejné vel-
kou &ést z plochy pavilonu Z si letos “ukroji” firmy z Ciny a v pavilonu Al
navtévnici uréité nepiehlédnou promyslovou produkei Taiwanu. Ohldsena
je také fada zahraniénich oficidlnich G&asti, a to konkréiné ze Slovenska,
Ciny, Francie, Indie, Itdlie, Rakouska, Koreje, Ruska a Taiwanu. Tradici je
oficiélni expozice némecké spolkové zemé& Bavorsko a spolegny stanek fi
spolkovych zemi stfedniho Némecka - Saska, Durynska a Saska-Anhaltska
- pod hlavi¢kou “Mitteldeutschland.”

Pavilon P patri obrabeéni, ale také Formuli E
Neijvétii a nejmodernéjdi hala brnénského vystavidté byla vyprodana velmi
rychle a navitévnici zde tentokrat uvidi i jiné firmy neZ loni. Velkou expozici
chysta svétovy lidr v oboru CNC soustruhi a frézek DMG/MORI, ktery loni
na MSV nevystavoval, a po né&kolika letech se vraci firma ERWIN JUNKER
z Némecka. Spolenost NEWTECH bude prezentovat nové zastupovanou
znacku TSUGAMI a v oblasti néstrojd je dileZitou zpravou opétovnd Gast
firem ISCAR a TUNGALOY, které patfi do jedné skupiny IMC a vystavuji
pravidelné jednou za dva roky. Celkem se na 11. mezindrodnim veletrhu
obrdbé&cich a tvarecich stroji IMT predstavi témé&F 500 vystavovatell, takze
viichni se do haly P samozfejmé nevejdou. Piikladem je 3pickovy vyrobce
feznych ndstrojd pro tfiskové obrabéni WNT, ktery se bude prezentovat
rozsdhlym venkovnim stdnkem na volné plose F.

Do pavilonu P se nové pfesouvd expozice spolegnosti ABB, kterd aspiruje
na jednu z nejatraktivn&jsich na celém veletrhu. Zamé&Fi se na oblast elek-
tromobility a pFedstavi ndvitévnikim Formuli E - seridl silniénich zavodd
elektrickych automobild, jejimz tituldrnim partnerem je od leto$niho roku
prévé ABB. SoutéZ nové pojmenovand ABB FIA Formula E Championship
ie platformou pro vyvoj a testovani elektrickych a digitdlnich technologii
s vyznamem pro e-mobilitu. ABB jako lidr v oblasti infrastruktury pro elek-



trickd vozidla s celosvétové nejrozsahlejsi instalovanou zdkladnou rychlo-
nabijecich stanic v pavilonu P ukéze budoucnost e-mobility a digitélnich
technologii na jeji podporu.

Prumysl 4.0

- automatizace, robotizace, digitalizace

Hlavni téma Mezindrodniho strojirenského veletrhu se uz nékolik let nemé-
ni, zato technologie pro ndstup chytrych tovéren a vyuZiti kybernetickofy-
zikélnich systémd v promyslové praxi jsou rok od roku pokrogilejsi. Promys|
4.0 je Gzce svazan s prifezovym projektem AUTOMATIZACE - méfici, Fi-
dici a automatiza&ni technika, ke kterému se letos hlasi 280 vystavovateld.
V samotném oboru elekironika, automatizace a méfici technika je pfihlé-
3eno uz 130 firem ze sedmi zemi véetné tradignich lidrd. Ale Promysl 4.0
nemd oborové hranice, coz dokdze tieba revoluéni expozice spoleénosti
KUBOUSEK na veletrhu PLASTEX.

Skupina KUBOUSEK Technologies and Instruments v Brné vystavuje ne-
pretrzité od roku 1991 a letos se rozhodla k revoluénimu kroku. Jeji expo-
zice v pavilonu G1 bude slouzit jako ,0kno” do vlastniho Technologického
a Vzdéldvaciho centra otevieného na podzim 2017 v Ceskych Budgjovi-
cich. Navitévnici veletrhu se diky Zivym vstupim a on-line pfenosim ocitnou
primo v Technologickém centru, kde si prohlédnou automatizovand praco-
vi§té a spole&né s aplikaénimi inzenyry prozkoumaii inovativni technologie
na vstfikovacich strojich KraussMaffei.

Daldi atrakei v pavilonu G1 bude automatizovand plastikafska buiika
spolecnosti Staubli, kterd predstavuje kompletni fedeni pro rychlou vymé-
nu forem. Sttedobodem expondtu, ktery si navitévnici veletrhu PLASTEX
prohlédnou jak péti na svét&, je model vstFikolisu osazeného t&mi nejmo-
derné&j3imi technologiemi. Pfedehfivaci stanice zaruéuje v&asnou pfipravu
formy pro vyrobu, do lisu je ndsledn& prepravena automatickym kolejo-
vym zaklddacim vozikem. Diky magnetickému upindni nejsou problémem
ani rozdilné velikosti forem a o pfipojeni veskerych energii se stard taktéz
pIné automatickd multispojkova deska. Manipulaci, zaklédani a vyjiméni
vyliskd zajidfuje 3estiosy robot Stéubli TX2, kterému pfipravuje inserty
jesté &tyfosy SCARA robot. ,Kazdou hodinu od 10 do 16 budou pfipra-
veny komentované prohlidky celé bufiky, pfi kterych podrobné vysvétlime
jednotlivé kroky. Tésime se na vasi ndvitévu,” pozval viechny zdjemce
Michal Scholze, Marketing & Business Development Manager spoleé-
nosti Stéubli Systems.

Zajem vystavovat roste

Tradiéni oporou MSV zistéva obor materidly a komponenty pro strojiren-
stvi s G&asti priblizné 210 vystavovateld. Hutni materidly budou prezentovat
vyznamné firmy jako Arcelor Mittal, VAN LEEUWEN PIPE AND TUBE, ISD
Dunaferr a dalsi. Z&jem o G&ast roste v podoboru spojovacich materidld,
poprvé se ziastni napfiiklad firmy TITGEMEYER CZ a SFS Group CZ. Tra-
diéné silné zastoupeni se ocekdvd u vystavovatell prevodd, pohond, brzd,
spojek a lozisek. Nové se budou prezentovat firmy jaoko WITTENSTEIN,
KG Technologies Hungary a MP DIMS, vraci se spolegnost NORD s na-
bidkou pohdnéci techniky.

Zajimavi novédci se predstavi také v daliich oborech. V energetickém stro-
jirenstvi to bude konsorcium spoleénosti MICo, MICo robotic a ELEDUS
a spole&nd expozice firem CEZ Esco a Skoda Praha. V oboru hydraulika
a pneumatika se hlasi nové firmy z Ceské republiky i Némecka a dalsi
vyznamni vystavovatelé se vraceji - napfiklad Bosch Rexroth, Festo nebo
Charvét Group.

Centrem oboru tvéfeni z0stava pavilon B. Pfihld3eni jsou tradiéni lidfi jako
Trumpf, Bystronic a dalsi, oproti lofisku firmy navy3uji plochu a vraci se i ty,
které vystavuiji jen v sudych letech. Navic se hlasi premiérovi G¢astnici z Ko-
reje & Spanélska, takze pavilon je jiz zcela zaplnén a dalii firmy &ekaji,
jestli se néco neuvolni.

PIné vyprodand je také hala G2 s prezentaci svafovaci techniky. K vyznam-
nym vystavovatelim zde patfi spoleénosti FRONIUS, CLOOS, YASKAWA,
ARCH, EWM, LORCH nebo ALFA IN. Zajimavy expondt avizuje firma
PLAZMATECH, kterd na &eském trhu zastupuije nejvétiiho svétového vyrob-
ce plazmovych zdroji KJELLBERG Finsterwalde.

Na veletrhu FOND-EX si pronajaly plochy nové zahrani¢ni firmy - FE-
NIX MACHINES z Polska, Idra a CO.STAMP z ltélie, Quaker Chemical
z Nizozemi a TERMOLIT z Ukraijiny. Po &tyfleté pauze se vraci spole&nost
Z-MODEL, ddle se chysta spoleénd expozice pod hlaviékou Svazu slévéren
CR a k nejvétsim GZastnikdm opét patfi spolednosti Hiittenes-Albertus CZ
a Laempe+Panéckova.

Prestoze se leto3ni roénik kond v fijnu, fada vystavovateld postavi sténky na
venkovnich plochéch. Prikladem je spoleénost KNAP INDUSTRIETECHNIK,
kterd opét chystd Zivé prezentace techniky pro stéhovani tézkych bfemen.
Poprvé se v oboru dopravy, manipulace a logistiky predstavi firma Linde
Material Handling Ceskd republika s vysokozdviznymi voziky, italské spo-
legnost ROSA CATENE s nabidkou jefdbi nebo firma Wiirth vystavujici mi.
dilenské vybaveni. Tradi¢né nejvét3i plochy zde obsadi vystavatelé jako In-
terroll CZ, WRH Global CZ, Kasys, Kardex nebo DENIOS.

MSYV oslavi 60. rocnik retro vystavou
ceskoslovenskych prumyslovych legend

a novym vizualem

V roce oslav 100 let od zalozeni Ceskoslovenska padla volba partnerské
zemé MSV logicky na Slovensko, které se na tuto roli peclivé pripravuje.
OficidlIni slovenské expozice obsadi plochu o rozloze 500 metrg &tvere&-
nich v pavilonu A1, ktery se u pfilezitosti MSV cely symbolicky ,oblékne” do
eskoslovenskych barev. Hlavnim organizétorem expozice je SARIO - Slo-
venskd agentura pro rozvoj investic a obchodu - a celkem se letos ocekd-
vd G&ast 55 slovenskych promyslovych firem. Dalsich tisic metri ¢tverecnich
v pavilonu A1 zaplni retrospektivni vystava 100ries - Ceskoslovenské pro-
myslové legendy, kterd ukdze stovku prib&hd ikonickych vyrobkd, slavnych
znacek a vyznamnych osobnosti spojenych s historii veletrhu.

V rémci doprovodného programu MSV probé&hne v dtery 2. fijna Slovensky
ndrodni den, tentokrdt v mimorddné slavnostnim rdmci, a dalsi setkdni se
zaméfi na zna¢ku “Made in Czechoslovakia”.

Zvl&stni zminku si zaslouzi novy vizudl veletrhu, ktery se predstavuje u pfi-
lezZitosti jubilejniho 60. roéniku MSV. Vitézny ndvrh vzesel z grafické souté-
Ze, je sebevédomy ve svém minimalismu a navazuje na ikonické plakdty ze
Sedesdtych let. Ozubené kolo, modré a &ervend barva, Sipky a uprostfed
pismena MSV - &eskd zkratka, kterou dobfe znd a pouzivd cely strojirensky
svét. Podle odborniki je novd grafika veletrhu moderni, nadéasovd a zaiji-
mavd i v online aplikacich.

Nabity doprovodny program a rozsirené
prohlidky MSV Tour
MSYV neni jen o vystavovatelich, kazdoroéné se stava také nejvétiim pétiden-
nim konferen&nim centrem s promyslovym zaméfenim nejen v Ceské republi-
ce. Doprovodny program pro leto3ni rok jesté neni kompletni, ale uz dnes je
jisté, Ze se uskuteéni nékteré velmi zajimavé akce. Hned v pondéli to bude
Sném Svazu promyslu a dopravy CR - kli¢ové diskusni setkdni predstaviteld
vlédy s podnikatelskou sférou, ddle zagne dvoudenni B2B projekt Kontakt -
Kontrakt a uskute&ni se také Cesko<inské obchodni férum. V dtery 2. fijna
se vedle Slovenského ndrodniho dne chystd freba Business den Ruské fede-
race, Meeting Point Czech Trade a diskusni Férum promyslu a vysokych skol.
Dalsi obchodni férum bude jednat o spoluprdci s Indii a tradiéni konference
Energie pro budoucnost se zamé&fi na energetickou efektivitu v primyslové
sféfe. Streda patii mj. konferenci Vize v automatizaci, Business dnu Bé&lorus-
ka a konferencim o obchodni spoluprdci s Ukrajinou a Koreou.
Navitévnikim se nabizi také jedineénd pFileZitost, jak si bez starosti a pl&-
novéni uZit veletrh a vidét z n&j to nejzajimavéii. Po Gspé&sné lofiské premié-
fe se opét chystd projekt MSV Tour - organizované prohlidky vybranych
vystavovateld podle kli¢ovych témat. Navic se rozsifi pocet tras a k lofi-
skym tématim Primys| 4.0, robotizace a automatizace pfibude bezpeé-
nost v promyslu, Gdrzbé i diagnostice a snizovdni energetické naroénosti.
Prohlidky sténkd vybranych vystavovateld se uskuteéni dvakrét denng, bu-
dou komentované a doplnéné kratkymi pfednéskami na aktudlni témata.
Program je zdarma a z&jemcdm stai zaregistrovat se u organizdtora MSV
Tour - vydavatelstvi Trade Media International.

www.bvv.cz/msv
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Bojnickd spolocnost MCS, s.r.o., vznikla v roku 1996 ako vyhradny z&-
stupca firmy Mitsubishi Materials - japonského vyrobcu rezného ndra-
dia na sustruzenie, frézovanie a vrtanie. §pi6kové ndradie na obrdbanie
po Case firma doplnila aj o osvedené upinacie ndradie nemeckej firmy
R&hm. Expozicia MCS prezentujica obe firmy je kazdoro¢ne v Nitre ukéz-
kou toho, ako mozno v modernom dizajne predstavit specifické produkty
strojdrstva.

Portfélio Hoffmann Group zahffia okrem ndstrojov na trieskové obrdba-
nie, upinanie, meranie, brisenie a delenie, aj ochranné pracovné pros-

triedky, zariadenie prevddzok a dielenské potreby. Na MSV do Nitry sa
spolocnosf tento rok vrdtila prvy raz po takmer desafrocnej prestdvke.

Vladimir Cech spolu s kolegami zo spolocnosti REXIM, s.r.o., prezentovali
pocas MSV v Nitre moznosti sistruhov, frézok, sustruznickych a frézova-
cich centier britského vyrobcu XYZ Machine Tools, ktorého REXIM zastu-
puje na slovenskom a &eskom trhu.
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D) Vlasta Rafajova, foto redakcia

MSV Nitra 2018

Medzinarodny strojarsky veltrh (MSV) v Nitre sa
tento rok uskutocnil uz po 25. krat a po druhy
raz spoloCne aj s veltrhom elektrotechniky, ener-
getiky, elektroniky, osvetlenia a telekomunikacii
ELO SYS. Z mnozstva prezentovanych strojov
a technologii zo sveta strojarstva, zvarania, me-
talurgie, automatizacie a elektrotechniky, si nie-
ktoré z nich odniesli ocenenie Strojarsky vyrobok
roka, Inovativny Cin roka, Cena veltrhu. Spolu
s ich prehladom vam ponukame aj pohlad do
niektorych zaujimavych expozicii veltrhu.

Na MSV v Nitre sa fento rok prezentovalo 437 vystavovatelov a spoluvy-
stavovatelov na vystavnej ploche 25 600 m2 Na veltrhu ELO SYS sa ten-
to rok odprezentovalo 98 firiem zo Slovenska, Ceskej republiky, Rakiska
a Nemecka na celkovej vystavnej ploche 2 262 m?.

Oba veltrhy spoloéne navitivilo celkom 18 500 ndvstevnikov. Projekt
spolodnej prezentdcie dvoch samostatnych technickych veltrhov mal plng
podporu Ministersiva hospodarstva SR, ktoré zdroven prevzalo z4stitu nad
podujatiami.

Ceny MISV Nitra 2018

Organizétor Medzindrodného strojdrskeho velirhu agrokomplex NAROD-
NE VYSTAVISKO %.p. v Nitre vypisuje kazdorogne sifaz o cenu veltrhu.
Jej poslanim je ocenit vynikajice vyrobky, kolekcie a zaujimavé expozicie,
kioré s vysledkom vzdjomného snazenia vyrobcov i obchodnikov. V tom-
to roku bola sifaz organizovand uz po 22. krét. Na vyhodnoteni sifaze
pracovala 9-¢lennd porota zloZzend z odbornikov zo Slovenskej republiky
na &ele s jej predsedom pdnom Lubomirom Soo%om, dekanom Strojnickei
fakulty STU v Bratislave a viceprezidentom Zvézu strojarskeho priemyslu SR
a Zvézu automobilového priemyslu SR.

Ceny Medzinarodného strojarskeho veltrhu 2018 ziskali

Vystavovatel: ROSLER Oberflachentechnik GmbH, Rakisko
Vyrobca: ROSLER Oberfléchentechnik GmbH, Nemecko

Nézov expondtu: ROSLER Surf - Finisher
Za dokonale vyriesent technolégiu superfinidovania s vyuZitim robotického
pracoviska.

Vystavovatel: MT- MONT s.r.0., Bratislava, SR

Vyrobca: EUROMAC S.PA., Formigine (MO), Taliansko

Ndzov expondtu:  FX BEND 1023

Za vynikajice riesenie dvojrychlostného posuvu ndstroja pre ohrafiovanie
plochych stgiastok.

Vystavovatel: Technickd univerzita v Kosiciach, Strojnicka fakulta, SR
Vyrobca: Technickd univerzita v Kosiciach, Strojnicka fakulta, SR
Ndzov expondtu: Model vodikového automobilu vyuzivajiceho

pre pohon palivovy ¢ldnok a metalhydridové materigly
Za vynikajice spracovanie modelu vodikového automobilu s palivovymi
¢lankami a metalhydridovymi materidlmi pre uskladnenie vodika.
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Povazskobystricky AQUASTYL Slovakia, s.r.o., je Spickovou spoloénosfou
vo vyrobe, servise a modernizdcii meracej techniky v oblasti geometric-

Martinské firma Schwer fittings, s.r.o., je pravidelnym vystavovatelom na
MSV Nitra. Aj tento rok sa prezentovala celou Sirkou svojho vyrobného
portfélia - spojovacej pofrubnej techniky z nehrdzavejicej ocele. Medzi
vyrobky vlastnej produkcie patria skrutkovania, gulové kity, ventily, arma-
tary, rirky a hadice.

kych tvarov, tvrdosti materidlov, vibrdcie lozisk a kalibrdcie, ale aj vo vyro-
be a servise rovinnych brisok. V Nitre okrem svojho bohatého vyrobného
programu predstavil aj nové logo spoloénosti ,AQ STYL". Skratka AQ
znamend Adaptability Quotient, ¢o vystizne charakterizuje schopnost firmy

AQUASTYL drzaf krok s neustdlymi zmenami.

Cestné uznania MSV Nitra 2018 ziskali

Vystavovatel: ZILINSKA UNIVERZITA V ZILINE, Strojnicka fakulta, SR
Vyrobca: Katedra dopravnej a manipulagnej techniky, Zilina, SR
Ndzov expondtu: E-3KOLKA

Za 3pecidlne rie3enie mechanického zabezpecenia trojkolového vozidla profi
preklopeniu, vyznamné hlavne z oblasti posunu faZiska pri imobilnych uZiva-
teloch.

Vystavovatel: TRUMPF Slovakia s.r.o., Kosice, SR
Vyrobca: TRUMPF Werkzeugmaschinen GmbH + Co. KG, Ditzingen,
Nemecko

Nézov exponétu: Trulaser 2030 L82 Laserovy rezaci stroj

Za vysoko sofistikované technologické zariadenie, pracujice na principe lase-
rového rezania zabezpedujice vysoki kvalitu a presnost vystupnych produktov
s orientdciou na produktivitu a energetickd Gsporu.

Spoloénost RECA Slovensko, s.r.o., ktord je overenym a spolahlivym
doddvatelom spojovacieho materidlu, ruéného ndradia, dielenskej
chémie a dalieho spotrebného sortimentu, v Nitre po prvykrdt pre-
zentovala koncept servisného vozidla RECA MAX MOBIL. Pre prie-
myselné firmy, energetické spoloé¢nosti alebo napriklad samostatnych
servisnych technikov ponika moznost jeho vybavenia na ,pojazdnd
dielfiu” profesiondlnymi komponentmi na mieru, podla poZiadaviek
zdkaznika.

ABB s.r.0., Bratislava, SR

ABB s.r.0., Bratislava, SR

ABB robot IRB 4600 so systémom SafeMove?2 systém

pre bezpecénu spoluprdcu &loveka a robota

Za inteligentné zariadenie, ktoré zabezpeduije systém pre bezpeéni spolupracu
&loveka a robota v intuitivnom prostredi.

Vystavovatel”
Vyrobca:
Ndzov expondt:

Strojarsky vyrobok roku 2017

Organizdtorom a garantom sifaze je Zvéz strojarskeho priemyslu Slovenske; re-
publiky a vyrobky vybrala hodnotiaca komisia zloZend z nezdvislych odborni-
kov vymenovanych prezidentom zvéizu. Hodnotiaca komisia ocenila tri vyrobky,
pricom vietky ocenenia si rovnocenné. Ocenenie ziskali:

Hydraulicky ohrafovaci lis HOL 40, vyrobca: JHL - PRODUKT, s.r.o., Tren&in
Vlysoko presny aktudtor DS 95 a DSM 95, vyrobca: SPINEA, s.r.o., Preov a SPI-
NEA Technologies s.r.o, Preov

Stvorndpravovy nédrzkovy vozeii Zags 117 m® LPG+, vyrobca: Tatravagénka
a.s. Poprad

Cena veltrhu ELO SYS 2018

Cenu prezidenta Slovenského elekirotechnického zvizu a Komory elekirotechni-
kov Slovenska ,za prinos v elekirotechnike” ziskali Ing. Jozef Bendik a Ing. Ma-
tej Cenky, za experimentdlne overenie separaénej vzdialenosti bleskozvodov.
Cenu Predsedu Slovenskej komory stavebnych inZinierov ziskal Ing. Vojtech Se-
pdk, za celozivoty prinos v stavebnictve, v oblasti projektovania technického,
technologického a energetického vybavenia stavieb, casf elekirotechnické za-
riadenia

Formica spol. s r.o. je sikromnd spoloénosf, bez zahrani¢ne| spo-
ludéasti, ktord sa aktivne zaoberd vyvojom a vyrobou zvdracich
poloautomatov a plazmovych rezacich zariadeni. Na trhu pésobi
od roku 1992. V Nitre tento rok ziskala cenu za tematickd vystavu

EUROWELDING 2018.

Tretia spoloénd prezentdcia Medzindrodného strojdrskeho veltrhu
a medzindrodného veltrhu ELO SYS sa bude konaf v termine

21. - 24. 5. 2019 na vystavisku v Nitre.

Cenu za naijlepsie spracovani expoziciu veltrhu ziskala spoloénost:
RITTAL s.r.o. Bratislava o

www.leaderpress.sk | 3/2018 @magazine | 73



DODAVATELIA

Dodavatelom
v automobilovom priemysle

D) Text a foto poradenska spolo¢nost PwC

sa dari

VacSina dodavatelov pocita s rastom trzieb v tomto roku o viac ako 5% a s vyznamnymi investiciami
do technologif v horizonte 3 - 5 rokov. Stvrtina dodavatelov hovori o presune daldej vyroby na Sloven-
sko a takmer polovica o¢akava zvySenie poCtu zamestnancov v roku 2018. Tato Statistika vyplyva

z prieskumu PwC, ZAP SR a SAl.

Ak ste zaznamenali medziroénd zmenu trzieb v porovnani s predchddzaju-

cim rokom?2
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Doddvatelia automobilového priemyslu so sidlom na Slovensku
maji vel'mi optimistické oéakdvania, ¢o sa tyka rastu trzieb aj za-
mestnanosti, ale poéitajd aj s investiciami do novych technolégif
v rémci Industry 4.0 a tiez s rastom osobnych priemernych nékla-
dov. Tieto scendre vytvaraji obrovsky tlak na revidovanie p&vod-
nych biznis planov a korekcie dalsich strategickych rozhodnuti
v prospech vic3ej robotizacie a automatizdcie.

hliadky do dal3ich rokov: 79 % doddvatelov vykdzalo rast trzieb
za 2017, a z toho 45% dvojciferny, 40 % dodavatelov dosiahlo
nérast ziskovosti o viac ako 5 %, priblizne polovica firiem dosahu-
je nadpriemerné vysledky v ramci svojich koncernov - najma v ob-
lasti kvality produkcie, efektivity vyroby, véasnosti dodévok a bez-
pecnosti, rast trzieb by mal aj v roku 2018 predbiehaf ndrast po&tu
zamestnancov, o svedéi o raste produktivity, 24 % firiem planuje
presundt daldiv vyrobu na Slovensko, 45 % spoloénosti expanduje
alebo planuje expandovat do oblasti elektromobility.

Na druhej strane, situdciu na trhu prace dokumentuje fakt, ze
82 % doddvatelov povazuje dostupnost a kvalitu kvalifikovanej
pracovnej sily za najvécsiv hrozbu pre svoj dal3i rozvoj a 53 %
dodavatelov tvrdi, Ze kvéli nedostatku kvalifikovanej pracovnej si-
ly majo obmedzené prileZitosti ziskat nové projekty. Takmer 38 %
doddvatelov odhaduje kumulovany nérast priemernych osobnych
nékladov v najblizsich troch rokoch o 5 az 10% a 42 % doddva-
telov az o 10 az 20 %.

Az 66% dodévatelov si mysli, ze vysokoskolskym absolventom
chybaiji adekvdatne zruénosti

Popri standardnych témach sa prieskum tento rok venoval aj téme
spoluprdace doddvatelov so skolami. V pripade vysokych $kal, naj-
vé&&Sou prekazkou uplatnenia ich absolventov je podla 66 % do-
dévatelov to, ze im chybaji adekvétne zruénosti. Tretina doddava-
telov tiez spomina nedostatoéni motivdciu a teoretické poznatky.
Len 13 % doddvatelov povazuje vysokodkolskych absolventov za
pripravenych na prdcu v ich firme. Za hlavné prekéazky v spolupra-
ci s vysokymi 3kolami vidia doddvatelia hlavne legislativne prostre-
die a moznosti podpory, ochotu a pristup zamestnancov na oboch
stranéch a financovanie spolupréce.



Co sa tyka strednych odbornych 3kél, $tvriina dodévatelov je uz
zapojend do dudlneho systému vzdeldvania a priblizne 13% res-
pondentov v prieskume sa planuje pridaf tento $kolsky rok. Napriek
tomu, takmer polovica doddvatelov tvrdi, Ze prekdzkami so hlavne
neistota, ¢i $tudent ostane pracovat vo firme a nedostatok skdsenosti
a internych zdrojov. Tretina doddavatelov uvadza, ze prekdzkou pri
zavadzani dudineho vzdeldvania sg vysoké finanéné néklady a 3tvrti-
na uvddza neochotu 3kél prispdsobovaf osnovy poziadavkam praxe.

Vyzvou pre lokélne inovécie je schopnosf transformovat ndpady do
konkrétnej podoby a Uspesne ich implementovaf

Vé&&ina doddvatelov md manazované inovaéné aktivity na drovni
svojich materskych koncernov. V pripade lokdlnych inovaénych pro-
cesov je u polovice doddvatelov zodpovednosf za inovacie na kaz-
dom zamestnancovi. Kl6&ovym meradlom Gspechu inovécii je podla
prieskumu Uspora &asu a kvalita produktu pre zdkaznika. 40 % spo-
lo€nosti viak povazuje za hlavni vyzvu schopnost Gspesne implemen-
tovat ndpady do praxe.

Pre 78 % doddvatelov je dostupnosf a kvalita [udskych zdrojov prob-
|ém nielen vo vyrobe

Nedostatok kvalifikovanej pracovnej sily obmedzuje prilezitosti zis-
kaf nové projekty. Za dévody fluktudcie oznaéili doddvatelia najviac
platové podmienky, zmenovi prevadzku, vzdialenost od pracoviska
a nezdujem o dlhodobd pracu. Doddvatelia ziskavaji novych zames-
tnancov véésinou od inych spoloénosti (az 61 %), ale tieZ prendjmom
zamestnancov prostrednictvom persondlnych agentir (52 %) a spolu-
précou so 3kolami a univerzitami (41 %). Stvrtina uviedla, Ze pracov-
nikov ziskavaju prendjmom prostrednictvom persondlnych agentir zo
zahrani&ia a 15% dovozom zo vzdialenejsich regiénov Slovenska.

37 % doddvatelov md na Slovensku oddelenie vyskumu a vyvoja
a pétina uz investovala do Industry 4.0
Robotika, digitalizécia vyroby a hibkové analyza dét patria k trom
najdélezitejsim technolégiam, ktorym dodévatelia prisudzujd strate-
gicky vyznam. Pétina doddvatelov uz investovala do Industry 4.0
v minulom roku a tretina doddvatelov poéita s tym, ze do projektov
tykajocich sa Industry 4.0 bude investovaf v priebehu jedného az
dvoch rokov. Stvrtina dodévatelov odhaduje, Ze investicie sa budd
pohybovaf na Grovni menej ako 1% prijmov a 30% tvrdi, Ze to bu-
de viac ako 1%. Co sa tyka vlastného vyskumu a vyvoia, tak 37 %
doddvatelov mé na Slovensku oddelenie vyskumu a vyvoja, pri¢om
vaciinou poskytuje sluzby len v rdmci skupiny. Oproti datam z podob-
ného prieskumu v Madarsku a Rakdsku, kde vlastny vyskum a vyvoj
v krajine ma 50 az 70 % doddvatelov, maji firmy na Slovensku kam
rést v oblasti vyskumu a vyvoja.
,Pocet novych modelov vyrobenych na Slovensku je vyznamny a bu-
dici Gspech bude zavisief od schopnosti krajiny prispdsobovat sa.
Transformécia automobilového priemyslu sa bude zrychlovat a bu-
de ju pohdnat viacero aspektov - elektrifikacia, autonémne vozidlg,
zdielanie vozidiel, neustdla konektivita,” doddva Jens Hérning, part-
ner, lider pre automobilovy priemysel v strednej a vychodnej Eurépe,
PwC Slovensko.
,Dodavatelia budi dalej zvySovaf svoje vyrobné objemy a zames-
tnajo daldich pracovnikov napriek cenovym tlakom zo strany zdkazni-
kov a podmienkam na pracovnom trhu. Dlhodobé plany dodévatelov
zahrnuji nové investicie, ale aj pokragujicu kontrolu ndkladov a ne-
pretrzité snahy o zvysenie produktivity,” hovori Peter Mrnka, direktor
PwC.
Prieskum realizovala poradenskd spoloénost PwC v spoluprdci so
Zvézom automobilového priemyslu SR a Slovenskym automobilovym
in3fitdtom. Prieskumu sa zG&astnilo 61 firiem - doddvatelov automo-
bilového priemyslu so sidlom na Slovensku. Zber dét realizovali od
1. 3. do 10. 4. 2018 formou on-line dotaznika. ()
Viac informacii na: www.pwec.com/sk.
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2018 Ocakdvate, ze elektromobilita
automobilov (hybridy, elektromo-
bily) zmeni v najblizsich rokoch
vase strategické zameranie?
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Obr. 1 Elektricks jednotka radu EM 475.1 (451) na rusiopardde v depe Kosice (foto Michal FABIAN)

Kolajova doprava
a jej specifika
-elekirické jednotky

D) Michal FABIAN (SjF TU Kosice), Martin BALKOVSKY

Naposledy sme v ai magazine pisali o dieselovych motorovych jednotkach, ludovo-zvanych ,motoraci-
ky“ alebo ,lokalky“. Tato kategoria vozidiel verne sluzi na tratiach, ktoré dosial nie su elektrifikovane.
Ale existuje kategoria primestskych aj rychlikovych elektrickych jednotiek, o ktorych si povieme nieCo

v tomto vydani.

Elektrickd jednotka je v beznej prevadzke zvycajne nedelitelnd stpra-
va voziiov, ktord obsahuje aspofi jeden motorovy vozefi a je pohdfia-

né elektrickou trakciou. Elekirické jednotky sa vyuzivajo v regiondlnej
doprave (elekirick& jednotka 671, Bombardier Talent) i v dialkovej

a vysokorychlostnej doprave (InterCityExpress, TGV). Riadiacu kabi-

.....
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Elektrické jednotky

- jednosmerna napajacia sustava

Elektrické jednotky radu 451 a 452

Elektrické jednotky radu 451/051 (obr. 1), predchadzajici ndzov
EM 475.1 / N475.1, a ich noviie modifikécie 452/052, predché-
dzajici ndzov EM 475.2 / N475.2, Ceskych drah, patria medzi



najstardie typy Ceskych elektrickych sdprav pre kapacitn primestskd
prepravu cestujicich. Mali viac prezyvok, napriklad Emilka (pod-
[a pdvodného typového oznaenia), pantograf alebo Zabotlam
(podla vzhladu &ela). V &ase vzniku bolo ich hlavnou prednosfou,
oproti vlakom fahanych rudfiami, znaéné zrychlenie a jednoduchd
moznost zmeny smeru jazdy bez posivania. Z radu 451 vyrobili
v rokoch 1964 - 1968 51 kusov a z radu 452 sa v rokoch 1972 -
1973 vyrobilo 11 kusov vo Vagénke TATRA Studénka. Jednotky sa
doddvali ako 3tvorvoziové. Presnejlie povedané prepravnd Stvor-
voziiovd jednotka sa skladala z dvoch tzv. technickych jednotiek
tvorenych vzdy jednym elektrickym motorovym voziiom (dnes elek-
trickym voziiom) a jednym nemotorovym (dnes vloZenym) vozfiom.
Prepravnd kapacita sediacich cestujicich Stvorvoziovej jednotky
bola pévodne 300 miest pri rade 451 a 294 miest pri rade 452.
Pocet stojacich je u oboch radov uvédzany zhodne 380. Jednotky
boli giastoéne nizkopodlazné.

Z technickych parametrov spomenieme, Ze trvaly vykon jednotky
&inil 1 320 kW a jednotka dosahovala rychlost 100 km/h. Hmot-
nost 3tvorvozovej jednotky bola 184 ton a celkova dizka sipravy
95,29 m. Jazdila na tratiach s jednosmernou napéjacou sistavou
3 kV.

Tieto jednotky premdvali v aglomerdciach a okoli velkych miest na
najviac vyfazenych tratiach v okoli Prahy, Ostravy, Ziliny a z Kosic
jazdili smerom na Spisskd Novd Ves, ale aj na Ciernu nad Tisou. [1]

Elektricka jednotka radu 460

Elektrickd jednotku radu 460 (obr. 2) vyrabali v rokoch 1974 - 1978
v zdvode Vagénka n.p. Studénka. Celkovo vyprodukovali 43 jed-
notiek. V prevédzke si dodnes, cestujicim stdle sloZia na Ostravsku
a na vychode Slovenska. Technické riesenie vychddza z radu 560,
ktory bol navrhnuty pre striedavd napdjaciv sdstavu. Oprofi radu
451/452 boli tieto jednotky vysokopodlazné, &im sa dosiahla vy3ia
pevnost skrine. Oproti radu 560 pouzili podvozky s tuhym ramom
a s individudlnym pohonom dvojkolia namiesto skupinového. Z tech-
nickych parametrov spomefime, Ze trvaly vykon pohonu dosiahol
2 000 kW. Jednotky mali maximdlnu rychlost 110 km/h. Hmotnost
sopravy bola 239 ton a dizka 122,5m. Jazdila na tratiach s jed-
nosmernou napdjacou ststavou 3 kV. [2]

Obr. 2 Elektrickg jednotka radu 460 [2] (foto Petr Stefek)

Elektricka jednotka radu 471

CityElefant je obchodny nazov pre elektricki dvojpodlazni jednotku
(obr. 3), ktord sa skladd z elekirického voza radu 471, vlozeného vo-
za radu 071 a riadiaceho voza radu 971. Vozové skrine s zhotove-

né z hlinikovych zliatin. Je uréend pre dopravu v blizkosti mestskych
aglomerdcii na tratiach s jednosmernou napdjacou sistavou 3 kV.
V prazskej primestskej doprave nahradzuji elektrické jednotky radu
451 a 452. Vyrobcom jednotiek je konzorcium firiem CKD Vagénka
(teraz SKODA Vagénka) a SKODA Transportation. V rokoch 1997 -
2013 vyrobili 83 jednotiek. Prevadzkovatelom si Ceské drahy. Trvaly

Obr. 3 Elektrickd jednotka radu 471 [3] (foto Petr Stefek)

vykon je 2 000 kW a maximdlna rychlost 140 km/h. Kapacita jed-
notky je 310 sediacich a 333 stojacich cestujicich. Hmotnost sipravy
ie 155,4 ton a dizka 79,2 m.

Vzhladom na to, Ze jednotka je &asto oznacovand ako ,trojdielna
hlinikovd soprava”, vysloZila si prezyvku ,esus”. Celd jednotka je kli-
matizovand a je vybavend hlésiacim a vizuélnym systémom INISS.
Pojazd motorového voza jednotky je tvoreny dvoma dvojnépravovy-
mi podvozkami s individudlnym pohonom néprav trojfézovymi asyn-
chronnymi trakénymi motormi. Riadenie sGpravy je mozné v troch re-
Zimoch: automatické vedenie vlaku, automatickd reguldcia rychlosti
a manudlny rezim. Riadiaci systém dovoluje ovlddanie az $tyroch
spojenych jednotiek z jedného stanoviska. Zauvjimavé je aj udévand
Zivotnost, ktord by mala byt 40 rokov. [3]

Elektrické jednotky radu 440
Této jednotka je popisand v odseku elekirické jednotky viacsystémové
- Elektrické jednotky radu 640 a 650, (obr. 4).

Obr. 6 Jednotka radu 441 pre jednosmerny napdijaciu sistavu [6]
(foto Petr Stefek)
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Elektrickd jednotka radu 480 ey SRR
Elektrické jednotka radu 480 (obr. 4) je &es-
ké registradné oznaéenie pafdielnej sipravy
Stadler FLIRT. P&f tychto sGprav zakipil &esky
zelezni¢ny dopravca LEO Express, ktory ich
od roku 2012 prevadzkuje na trati Praha -
Ostrava - Bohumin a neskér trasu predizil az
do Kogic. Sopravy sa vyrdbali v Madarsku
a Polsku. Déraz davali na vybavenie interié-
ru, ktory mal maf viac ako dve triedy a inter-
netové pripojenie. Vlaky majo &ierny néter so
Zlatobielymi pozdiznymi pruhmi.

Stpravy majo 90% podlahy vo vyZke ndstu-
pistia. Celd péfvozova siprava je vybavend
troma toaletami s uzavretym systémom spla-
chovania. Interiér je klimatizovany. Styri vozy
s0 zaradené do ekonomickej triedy, ktord mé
212 latkou potiahnutych sedadiel véciinou
usporiadanych ako 2+2. Kazdé sedadlo m&
lakfovi opierku na kazdej strane. Prvy voz
stpravy pontka triedu ,Business” s 19-ti-
mi polohovatelnymi sedadlami potiahnutymi
koZou. Sedadlé s prevazne v usporiadani
2+1. Trieda ,Premium” je vybavend Siestimi
elektricky nastavitelnymi sedadlami s polo-
hovatelnou bedrovou opierkou, hlavovymi
vankd3mi &alinenymi mékkou koZou, &itacimi
lampickami, sklopnym stolikom a vyklopnou
podnoznou opierkou. Palubny informa&ny systém sprostredkovéva
aktudlne informdcie o jazde vlaku, objednavky aj elektronické platby
palubnych sluzieb. Maximélny vykon jednotky 2 600 kW siprave
umoziiuje dosiahnut rychlost 160 km/h. Celkovo md& siprava ka-
pacity 237 miest. Celkova hmotnost sipravy je 150 ton a dizka je
90,178 m. [4]

Elektrické jednotky

- striedava napajacia sustava

Elektricka jednotka radu 560

Elektrickd jednotku radu 560 (obr. 5) vyrdbali v rokoch 1966 - 1971
v zédvode Vagénka n.p. Studénka. Tieto jednotky st kondtrukéne bliz-
ke s jednotkami radu 460. Na rozdiel od radu 460 maji skupinovy
pohon dvoikoli. Trakény motor je umiestneny v skrini vozidla a kritiaci
moment je pomocou kardanovych hriadelov prendsany na obe né-
pravy podvozku. Celkovo vyrobili 17 jednotiek a boli pridelené do
depa v Brne a Trnave. V roku 2002 zaéala Sumperské firma Pars no-

Obr. 5 Elektrickd jednotka 560 [5] (foto Harold17)

78 | @magazine 3/2018 | www.leaderpress.sk

Obr. 4 Elektrickd jednotka radu 480 (foto Martin Balkovsky)

va modernizdciu jednotiek pre CD. Trvaly vykon jednotky je 2 x 860
kW a maximdlna rychlost 110 km/h. Hmotnost sipravy je 297 ton
a dizka je 122,5m. Jednotka je uréend pre striedavi elektrickd ssta-
vu 25 kV 50 Hz. [5]

Elektrické jednotky - viacsystémoveé

Elektrické jednotky radu 640 a 650

Jednotka nazyvand aj ako RegioPanter je &iastoéne nizkopodlaznd
elektrickd jednotka, ktord je prevadzkovand Ceskymi dréhami. Vy-
réba ju SKODA Vagénka a.s., od roku 2011. Dosial vyrobili celkom
28 kusov. Jednotky sa produkujd v troch réznych modifikaciach 640,
650 a 440 (obr. 6). SO vyrdbané ako dvojvozové alebo trojvozové.
Je mozné spojit az styri jednotky do jednej sipravy. Dvojvozovd jed-
notka mé kapacitu 147 sediacich cestujicich a trojvozovd jednotka
mé kapacitu pre 241 sediacich cestujicich. Medzivozové prechody
s0 oddelené mechmi a nie su oddelené dverami. Interiér vozov je
bez prie¢ok a bez dveri. Na spdjanie jednotiek sliZia samodinné
spriahadld. Maximdlna rychlost je 160 km/h. Dizka dvojvozovej jed-
notky - 52,9 m a trojvozovej 79,4 m. Hmotnosf dvojvozovej jednotky
je 106 ton a trojvozovej 160 ton. Vlak je zo 65 % nizkopodlazny.
Elektrickd, pneumatickd vyzbroj a vzduchotechnika st umiestnené na
streche a majo vlastné skrine.

Vozy si vybavené WIFI siefou, klimatizéciou a uzavretym systémom
WC. Jednotka umoziiuje umiestnenie predajnych automatov na ob-
Eerstvenie, disponuje aj sklopnou rampou pre cestujicich na vozigku.
Voz mé aj oddiel prvej triedy s deviatimi polohovatelnymi sedadlami

.....

ry. [6]

Kazdy voz, bez ohladu na typ, mé jeden hnaci a jeden bezny pod-
vozok. V kazdom hnacom podvozku st osadené dva asynchrénne
trak&né motory SKODA ML 3942 K/4 s trvalym vykonom 340 kW.
Vykon dvojvozovej jednotky je 1 360 kW a trojvozovej 2 040 kW.
Jednotky st vyrdbané ako viacsystémové pre striedavi napdjaciu so-
stavu 25 kV 50 Hz aj jednosmernd 3 kV (rad 640 a 650), alebo len
ako jednosmerné pre 3 kV sistavu (rad 440). [6]



Elektricka jednotka radu 660

InterPanter je &iastoéne nizkopodlaznd elektrickd jednotka pre-
vadzkovand CD. SKODA Vagénka vyrobila v rokoch 2015 - 2016
14 siprav. Desat siprav je pdtvozovych a Styri sd trojvozové. Sé urée-
né na prevddzku na jednosmernej elektrickej sistave 3 kV aj na strie-
davej 25 kV 50 Hz. Jednotky so kon3trukéne odvodené od dvoijsys-
témového variantu jednotiek radu 640/650 RegioPanter. Vzhladom
na ich uréenie pre dialkovd dopravy, sa technicky odlidujd pouZitim
len jednych dveri v boénici kazdého voza, prepdzkami medzi néstup-
podielom miest 1. triedy, pohodInej3imi sedadlami, miestom pre od-
kladanie objemneijiej batoziny. Dizajnovo si skoro identické s radom
640 a 650 (obr. 4). Pafvozovéd jednotka disponuje 350 miestami
na sedenie, trojvozovd pojme 200 sediacich pasaZierov. Hmotnost
pdfvozovej verzie je 242,31, trojvozovej 154,8t. Dizka pafvozovej
ie 132,4m, trojvozovej 79,4 m. Vykon péfvozovej je 2 720 kW, troj-
vozovej 2 040 kW. Maximdlna rychlost je 160 km/h. [7]

Elektricka jednotka radu 671

Elektrické jednotky radu 671 (obr. 7) si dvojsystémové trojvozové
elekirické jednotky prevadzkované Zelezniénou spolo&nostou Slo-
vensko a vyrobené eskou firmou SKODA Vagénka. Tieto jednotky so
odvodené z jednosystémového radu 471 Ceskych drah CityElefant.
Maximélna rychlost je 160 km/h. Jednotka méze byt prevadzkované
na napdjacich sistavach 3 kV a 25 kV 50 Hz. Priestor pre cestujicich
ie v usporiadani 2+2 a je klimatizovany. V siprave sa nachddza 289
pevnych a 18 sklopnych sedadiel. Vietky miesta s 2. triedy. Stpra-
va celkovo pojme 640 sediacich a stojacich pasazZierov. Cestujici na
invalidnych vozikoch majt k dispozicii sklopné rampy. Jednotky pre-
mdvaju na fratiach v oblasti Ziliny a Kosic. Vykon jednotky je 2 000
kW. Hmotnost 166,7t a dizka 79,2 m. [8]

Obr. 7 Elektrickd jednotka radu 671 [8] (foto Tomd$ Chovanec)

Elektricka jednotka radu 680

Elektrické jednotka radu 680 (obr. 8) je jedind jednotka s aktivnym
systémom nakldpania voziov v prevddzke na nasich tratiach. Pre-
zyvka Pendolino vyplyva z vyznamu tohto slova, ktoré v preklade

znamend ,kyvadielko”. Pévodne tieto jednotky vyvinula firma FIAT
a momentdlne ich vyrdba firma Alstom Ferroviaria v talianskom Sa-
vigliane. Prvé stprava bola dodand do CR v roku 2003 a celkovo
ich bolo dodanych sedem.

Obr. 8 Elektrické jednotka radu 680 ,Pendolino” pri viazde do Kosic
(foto Martin Balkovsky)

Homologiza&ny proces bol pre vietkych sedem jednotiek zavfieny
v Ceske] republike, Nemecku, Rakisku a Slovensku v roku 2006. Tato
jednotka je spdsobild jazdif na tratiach s jednosmernou napdjacou
sustavou 3 kV a aj na striedavych napéjacich sostavéch 25 kV 50 Hz
a 15 kV 16 2/3 Hz, &o im umoziiuje jazdif okrem Ceska a Sloven-
ska aj po Rakisku a Nemecku. Vlaky jazdia v kategérii SuperCity na
trase Ostrava - Olomouc - Pardubice - Praha - Plzefi - Cheb, ale
aj na trati Praha - Kosice. Ako Railjet jazdia medzi Brnom a Prahou
s priamym spojenim do Viedne a Grazu. Jazdia taktiez ako InterCity
a EuroCity. S vybavené digitdInymi obrazovkami s informaénym sys-
témom a poskytujd wifi konektivitu k internetu. Konstrukénd rychlosf
sipravy je 260 km/h, no na nasich tratiach je obmedzend na 160
km/h. Vykon jednotky je 3 920 kW. Kapacita sipravy je 331 cestu-
jucich. Siprava vazi 385 ton a jej dlzka je 185,3m. [9]

Zaver

V &lanku sme sa snazili zhrndf minulost a sGéasnost elektrickych jed-
notiek. Na technike jasne vidief, Ze doba pokroéila a elektrickym jed-
notkdm patri budicnosf osobnej Zelezninej dopravy. Tieto jednotky
dosahujo vysokych rychlosti, pri¢om niektoré z nich mézu rychlosfou
a komfortom konkurovaf leteckej doprave. Radi by sme sa dozili do-
by, keby nds takéto skvosty techniky dokdazali dopravit z Bratislavy do
Kosic za 2 hodiny alebo z Prahy do Kosic za 3 hodiny. Vedd sa pole-
miky, Ze naZe krajiny s0 &lenité a v takom teréne je problém zbudovaf
vysokorychlostné trate, ale existujo mosty a tunely. Francizsko a Ne-
mecko si mbéZeme vziaf za priklad, Ze sa to da. Na zaver by sme sa
radi podakovali vietkym nad$encom a propagdtorom Zelezni¢nej do-
pravy. Verime, Ze sme v literatire nezabudli na nikoho z nich.

Clénok bol vypracovany s podporou projektu VEGA 1/0110/18
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Vykladni skriné ceskoslovenského strojirenstvi v letech 1956 a 1957

D) Zeno Cizmat, foto: Veltrhy Brno, a.s.; publikované se stihlasom Veletrhy Brno,a.s.

V doznivajici euforii Uspéchu prvni strojiren-
ské vystavy vlada jiz koncem roku 1955 na
zakladé doporuceni prislusnych ministerstev
rozhodla, aby se v roce nasledujicim konala
. v Brné dalsi strojirenska vystava. A tak na jare

. L AFSTANE _ . ,
fcsmenseing stonsisencny roku 1956 byla zahajena nova etapa rozsiro-
vani a rekonstrukce vystavniho arealu.

Zaéaly se rodit ffi pavilony - H, F a Surabaja. VéelaF Jan Kubinger
musel v bfeznu z vystavi§té odstéhovat svoji medovou maringotku
a vypovéd ndjmu pozemku postupné dostalo i nékolik zahradkaiys,
ktefi své latifundie obdélavali v sousedstvi nékolikahektarového pole
Vyzkumného Ustavu zemédélského. Brnénské vystavisté v roce 1956
mélo celkem 15 pavilond, jejichz vystavni plocha zabirala vice nez
31 tisic metrd &tvereénich, oviem pro Géely vystav a jinych vefejnych
podniky slouZila asi jen tfetina. Na jafe roku 1956 se tu konala vysta-
va Bytové kultury a v kvétnu se vystavnim parkem rozléhala hudba,
kterd patfila k slavnosti majélesu brnénskych mlddeznikd, pFi niz ne-
chybéla prehlidka sportovnich disciplin, box ¢&i kolovou krasojizdu
nevyjimaje. O pdr mésicl pozd&ji zas vystavisté Zilo velkym letnim
karnevalem, ktery pofadal rudy koutek odbordid tehdejiiho Ustavu
ndrodniho zdravi.
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ZacCiatky MSV Brno

Dvé fretiny vystavnich objektd naddle suplovaly funkci podnikovych
skladi jako napfiklad pro brnénskou Zeleninu nebo sif potravinovych
obchodi Pramen.

Venkovni vystavni plochy vystavidté véetn& komunikaci jesté v roce
1956 zistaly zpevnény jen $térkem stejné tak jako silnice pfi jiznim
okraiji vystavisté. V Bauerové zédmecku, ktery iz nestdl za plotem vy-
stavisté, vznikla nové restaurace s kavarnou.

Pro co nejlepsi dojem

Za této konstelace pisdreckého aredlu doslo v sobotu 9. z&Fi 1956
ve dvé hodiny odpoledne k pfestfizeni pdsky, kterd oteviela druhou
Vystavu Ceskoslovenského strojirenstvi.

Jeji program v tomto roce doplnila mimo jiné obnovend scéna zdeji-
ho divadla Julia Fuéika, v niz se kazdy den dopoledne konaly dopro-
vodné predndsky jednotlivych vystavovatell anebo se promitaly filmy,
v pét pak zadinala divadelni predstaveni. Sviij program mél také letni
amfitedtr u jezirka za pavilony B a C. V restauraci Opera vyhrévala
legenddrni cikdnskd FarkaSova kapela a kdo mél chut, mohl se auto-
busem vydat na ve&erni jizdu lodi po brnénské prehradg, pfi které se
tancovalo, jedlo a pilo. Aby brnénské dojmy veletrznich hosti, zejmé-
na téch zahraniénich, byly co nejlepsi, dostaly nékteré brnénské do-
my nové fasady. Petrov, Spilberk i Parnas se do tmy poprvé rozzafily
slavnostnim osvétlenim, a samoziejmé, jako minuly rok, se 3ed’ vysta-
vi§té a jinych brnénskych prostranstvi rozjasnila barevnymi zahony
kvétin. Reservé pro veletrzni navitévniky mély i brné&nské noéni kluby
jako Typos, Bolero & Roxy a nékterd kina promitala nonstop.

| kdyz v roce druhé strojirenské vystavy mélo Brno k dispozici jiz vice
hotell, pfesto musel k ubytovdni stovek hostd poslouzit také zadmek
v Ndmésti nad Oslavou, ve Slavkové, a stejné jako v minulém roce
také hrad Vevefi. Prazdné nezistaly ani vilové interndty na Hlinkach.
Grand hotel Brno byl uréen vyhradné pro cizince a kvili tomu pro-
Sel i &astecnou rekonstrukei. Ctyfi tisice navitévnikd naslo ubytovdni
v soukromi brnénskych domécnosti. Pfes velké Usili organizétord se
podafilo ubytovat jen asi polovinu z celkového poétu pfiblizné &trndc-
i tisic zdjemc0. Témé&F dva miliony lidi pfivézely na vystavu z celé
republiky zvI&3tni viaky i autobusové linky. Na vystavidti drzela sté-
lou sluzbu Iékafskd ambulance, k dispozici byly také umyvarny a své
sluzby nabizely holirny, rychloZehlira, sprévkérma odévi a obuvi.
Denné se na vystavidti uvafilo kolem sedmi tisic teplych jidel a na ¢e-
pu bylo exportni plzefiské. Pofadatelé mysleli i na ty, kterym nezby-
lo nez vzit svoje déti na vystavu sebou, a tak na vystavisti fungoval
i détsky koutek.

Nové podniky, nové znacky

V roce 1956 se na vystavidti pfedstavily vyrobky novych podnikd,
resp. znacek jako byly TOS, Meopta, Chirana nebo Tesla. Svoji pre-
miéru mél v Brné& i legenddrni moped Stadion, Skitr a jedté slavnjsi
Praga V3S, kierou zde provazel i jeji konstruktér Miroslav Splichal.
Mladoboleslavské automobilka pFivezla Skodu Rapid v rizové a Eer-
né barvé s rolovaci plat&nou strechou a také prototypovou Skodu
440 ve sklolaminétové karoserii. K vidéni byly také svétoznamé lodni
dieselmotory z Plzné. K magnetim vystavy patffil i dvoumistny vrtul-
nik, ktery se pravidelné vznésel ze svého stanovisté pred rotundou
pavilonu A. Druhd strojirenskd vystava se na rozdil od prvni preh-
lidky pro velky Gsp&ch neprodluZzovala, ale skonéila podle planu po
tfech tydnech.

Treti strojirenska vystava - vic spotrebniho zbozi
Také kvili kondni 3. strojirenské vystavy v roce 1957 pokraéovalo
roziifovani vystavisté vykupem dalSich pozemkd a stavély se nové
pavilony Sigma, Y a G. Vystaviité se tak rozrostlo na 100 tisic met-
ro krytych ploch a 50 tisic &vere&nich metrd paffilo expozicim pod
Sirym nebem.
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ZacCiatky MSV Brno

Oproti pfedchdzejicim ro&nikdm, kterym domi-
novaly stroje a technologie pfedevsim pro tézky
primysl, pfibylo v roce 1957 expozic spotiebni-
ho zboZi, zejména nové modely pragek, spordki
a v Brné se poprvé vefejnosti pfedstavila typizo-
vand sektorovd kuchyné& do panelovych domd.
Lidé obdivovali hudebni skiing, tedy gramofony
s radiem i nové typy televiznich pfijima&d. Do
taj0 pravé zavadéné televize, o které se mluvilo
jako o zdzraku souéasnosti, mohli ndvitévnici na-
hlédnout v jednom z pavilond, odkud jako sou-
&ast vystavy zivé vysilalo televizni zpravodaijské
studio. Jinym vykfikem komunikaéni techniky byl
také ddlnopisny stroj. Ten si lidé stejné jako vé&tsi-
nu ostatnich expondtd mohli prohlédnout v plném
v provozu. Viichni pracovnici, ktefi se starali o ob-
sluhu vystavenych strojd, byli jako v minulém roce
oble&eni ve slugivych pracovnich stejnokrojich bé-
Zové barvy. Mezi technologiemi t&zkého promyslu
dostaly v roce 1957 vé&3i prostor dulni stroje, ale
ty, stejné jako revoluéni linky na vyrobu 3pekagkd,
mésla a bilého peéiva &i prvni fepny kombaijn,
své uméni v praxi ndvitévnikim nepfedvedly. Za-
to v lesich nad brnénskou prehradou specidlni
pasové traktory zdjemcim dokazovaly svoji silu
v trhani pafezd, ale vice bylo t&ch, které v pavi-
lonu B ldkala prvni Eeskoslovenskd napafovaci
Zehlicka & vysouseé vlast. Nebe nad vystavistém
patfilo akrobacii jednoho z expondtd - dvoumo-
torového letadla Super Aero. Branami vystavisté
v roce 1957 prodlo 1 milion 600 tisic navitévnik,
sice o 200 tisic méné neZ v roce minulém, zato
7 tisic zahraniénich delegdtd, s nimiz byly uzavfe-
ny mnoha milionové kontrakty, dalo jasny signdl
o tom, jaky rozmér bude mit pfisti vystava.

Pokracovdni v pfistim vyddni ai magazine
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Partner for Innovation

Hrajte o darcek od spolocnosti Yamazaki Mazak

Vézeni priatelia,

ani v trefom fohtoroénom vydani @i magazine nechyba vasa obltbend krizovka. Cenu do nej venovala spoloénost Yamazaki Mazak. Japonsky vyrobca
obrébacich strojov osldvi na budici rok sté vyrocie svojho vzniku a v poslednom obdobi prisiel so zaujimavym konceptom vykondvania viacerych operdcii
obrdbania naraz. Prdve toho sa tyka aj tajnicka nasej krizovky. Ak si poméZete angli¢tinou, nebude fazké uhddnuf ju.

Ndjdite si v dovolenkovom obdobi pokojnu chvilku, vylustite krizovku a poslite ném znenie tajnicky spolu so svojim menom, adresou a telefénnym ¢islom

na emailovi adresu redakcie: leaderpress@leaderpress.sk do 20. augusta 2018. Vyhrat mézete daréekovy kés s reklamnymi a promo predmetmi od Yamazaki
Mazak. Meno vyhercu, na ktorého sa usmeje $fastie, uverejnime v ai magazine & 4/2018, ktoré vyjde 14. septembra 2018.

Sprdvne znenie tajnicky z minulého vydania je: Vykonnejsie ndstroje prdve prichddzaji. Spomedzi spravnych listitelov sme vyzrebovali Viadimira Pasku

z Trenéina. Gratulujeme a posielame vyhru.

redakcia ai magazine
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Vodorovne

A: 1. éast tajnic¢ky; meno egyptskych krdlov; prezyvka hokejistu
Nedomanského; &asové predlozka

B: &alinend Easf ndbytku; mudre v &inskych mytoch; druh priemyselnej
normy; Casf tvdre

C: dvoijity kov; druh drogy

D: rieka v Taliansku; vojensky povel; nevlastnila

E: hrdina; ECV Turéianskych Teplic; geneticka sekvencia; esky
ha&dzandr; anglickd predlozka v

F:  znacka 3portovych potrieb; 2. €ast tajnicky; americkd vesmirna
agentira

G: ndzov whiskey v 18. storo&i; &inske Zenské meno; skratka Medziné-
rodnej organizdcie tanca; DPH po anglicky; on po nemecky

H: pojem duse u starych Egyptanov; nada znagka televizora; nemecké
pivo; anglické but v slovencine

I:  pera bdsnicky; Electronic Neural Network; znacka céru; Fibichova

hudobnd skladba; skratka pre elektromagnetizmus

horské pleso; &inske umenie; vajce po nemecky; znaéka zmrzliny

e

K: ozdobny uzlik v tkanine; medzindrodné oznaéenie lietadiel Nérska;
3. éast tajnicky

Pomdcky: Lo, ka, EAL, Jao, Ere, epi, Abegg, re, Anal, LN, nevod

Zvisle

1:  nemecky futbalista; Eesky hokejista

2: zhora (lekérsky); kartdrsky vyraz; Eurépska vesmirna agentira;
ekologickd predpona

ceskoslovensky kozmonaut; okolie Zivogichov

novddik; sklenend rirka s kohdtikom

$achovd prehra; velky dravy vidk; rieka v Indonézii

lyZiarska discipling; kujny nerast; latinsky zépor

leteckd spoloénost USA,; ja, ty, ... ; opraty; qj

cesky herec; Audio On Demand; nemecky zdpor

No o h ow

opak dno; fazkd rybdrska sief; bezvychodiskovd situacia

— 0 0o

: derivat kyseliny aj zenské meno; druzka Adama; $védske muzské
meno
11: predlozka; koniec (prenesene); pol'sky chemik
12: slovensky pdstiar; pre¢ (expresivne); skratka infragerveného svetla
13: predlozka vyjadrujica ndslednost; Oliver (familidrne); prasa po Eesky,
skratka Nemecka
14: symetrdla; Zolov romdn; staroegyptsky boh Sinka; obchodny refazec



Automobilovy priemysel

Farebné trendy
v automobilovom sektore

D) Text a foto BASF Coatings GmbH

V dokumente ,BASF Color Report For Automo-
tive OEM Coatings® prezentuje divizia Coatings
spolocnosti BASF globalnu analyzu rozdelenia
farieb na trhu s automobilmi za rok 2017. Naskok
vo vSetkych segmentoch si stale udrziava biela,
ktorej celosvetovy podiel na trhu dosahuje takmer
40 % a zostava tak najoblubenejSou farbou. Spo-
loCne s dalSimi achromatickymi farbami, ako je
Cierna, Seda alebo strieborna, su aj nadalej naj-
viac zastupenymi farbami. Medzi chromatickymi
farbami maju takmer rovnako velky podiel modra
a cervena, pricom ich nasleduje hneda. Globalny
prehlad naprieC automobilovymi segmentmi pre-
zentuje: ¢im je automobil mensi, tym je jeho farba
pestrejsia.

Tieto &isla oblUbenosti podstatne ovplyviiuje aj stipajici pocet preda-
nych 4ut a modelov v segmente Sport Utility Vehicles (SUVs). Farby
biela a &ierna s v fomto segmente sice aj nadalej vyrazne zastipené,
ale &ervend, modrd a najmd hnedd st &oraz viac ,in”. To odzrkadluje
ocakdvany ndrast a stipajicu diverzifikovanost palety modelov tychto
robustnych automobilov.

Modré a Sedé farby si upevinuju svoje pozicie

na europskych cestach

Cisla v sprave European Color Report 2017 ndzorne vysvetlujd, Ze eite
stéle s najoblibenejsie achromatické farby. V uplynulom roku bolo asi
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78 percent vietkych vozidiel nalakovanych bielou, &iernou, 3edou alebo
striebornou farbou, a tym sa opéf potvrdzuje pretrvévajici trend. Medzi
achromatickymi farbami vzréstol podiel sedej a2 na 19%. Sedd tym do-
siahla rovnakd popularitu akd mé &ierna. Stipajica rozmanitost 3edych
farieb zdéraziiuje jej narastajici podiel: viac nez 100 odtiefiov $edej far-
by ju zaraduje s druhym najvaé&sim poctom farebnych varidcii za modrd.

,Sedd, kiord asociuje dojem beténu a skla, predstavuje typickd farbu
mesta a jej oblGbenost v poslednych rokoch vyrazne stipla. Poskytuje
bohati rozmanitost odtiefiov od svetlych cez stredné az po tmavi an-
tracitovy 3edd, vdaka tomu si ziskala dobré postavenie na trhu,” hovori
Mark Gutjahr, vedici oddelenia Automotive Color Design EMEA divizie
Coatings spolo¢nosti BASF.

V oblasti chromatickych farieb m& v trendoch aj nadalej vyrazné posta-
venie modrd. Jej celkovy podiel je sice stabilny a ustdlil sa na 10%, ale
vo vzfahu ku chromatickému sortimentu farieb sa podiel modrej vyrazne
zvysil: takmer kazdy druhy automobil s chromatickou farbou vyrobeny
poé&as minulého roka v Eurépe bol modry. Tento trend, ktory sa uz stihol
odzrkadlif v rozmanitosti modrych odtiefiov v poslednej kolekcii trendov
automobilovych farieb, Gspedne predpovedali navrhari farieb divizie
BASF Coatings. Okrem toho, s poctom takmer 130 farebnych variécii zo-
stdva modrd jednotkou, ¢o sa tyka rozmanitosti farieb.

V Severnej Amerike dominuju chromaticke
farby s efektmi

Spréva Color Report 2017 pre Severnid Ameriku poukazuje na to, Ze no-
vé technolégie vyroby pigmentov zaznamendvajd nérast dopytu po trb-
lietavych alebo ligotajicich sa efektoch. Vysledkom je vé&csia rozmanitost
segmentov automobilovych farieb - predovietkym pri achromatickych
farbdach biela, ¢ierna a strieborng, resp. 3edd, ktoré s najoblibenejimi
farbami automobilov v Severnej Amerike.

Tiez v stipajicom segmente elekiroautomobilov si uprednostiiované
achromatické farby - hoci i ked' v tejto ranej fdze vyvoja elektroauto-
mobilov sa zdaji $edd a striebornd populdrnejsimi, ako st biela alebo
&ierna. Estetika farieb sa bude vo zvy3ujicej miere spdjaf aj s funkénos-
fou. Napriklad v&ésiu dlohu ako doteraz bude zohrévat rozpozndavacia
schopnost pre senzory a spolognosf BASF sa aj nadalej bude zameria-
vaf na vyvoj v tejto oblasti.



,Na&3 vyskum trendov dokazuje kld&ovy vyznam achromatickej 3kaly,
v ktorej dominujo biela, ¢ierna a 3edd farba. Je zdsadne délezité, aby
sme v tychto oblastiach inovovali, a tak sa snazime identifikovaf, aké far-
by zodpovedaji povahe tejktorej znagky, aby sme zdéraznili tvar auto-
mobilu,” hovori Paul Czornij, vedici dizajnu v severoamerickej skupine
Color Design Excellence Group spolo&nosti BASF.

Modré a Eervend si najdélezitejsimi chromatickymi farbami v Severnej
Amerike. Modré spekirum farieb je okrem toho velmi rozmanité a méze
sa prejavif v Sirokej réznorodosti odtiefiov farby, ktoré sa od seba vz4-
jomne odlidujo Eo do svetlosti, sytosti a jemnych odtiefiov. V analyze sa
uvédzajl aj iné farby, ako napr. oranzova. Odtiene tejto farby ponikaiji
spotrebitelom viac moznosti, aby vyjadrili svoje $pecidine zaluby.

Stupajuca oblubenost exkluzivnych a cervenych
Ziarivych farieb ako vyjadrenie individuality

v regione Azie a Tichomoria

Zvy3ujici sa pocet registrovanych vozidiel a rozdielne regiondlne pod-
mienky ovplyvAujd trh s automobilovymi farbami a lakmi aj v regiéne
Azie a Tichomoria. Potvrdzuje to aj spréva Color Report 2017 pre tento
regién. Biela je v tejto asti sveta najobltbenejSou farbou s celkovym po-
dielom 49 percent. Na zéklade kultornych sovislosti v Azii a Tichomori
navodzuje biela farba pozitivny obraz &istoty a inteligentnej prvotriedne;j
technolégie. Ddsledkom toho v uplynulych rokoch v regiéne Azie a Ticho-
moria vyrazne stipol poéet bielych automobilov. Okrem bielych ziskali
na oblibenosti aj hnedé farby - predovietkym pri stredne velkych vo-
zidlach SUV. Nielen biela - najmé viak biela perlefovd - ale aj hnedd
s0 povazované za elegantné farby s nddychom luxusu a s6 v oblasti Azie
a Tichomoria velmi Ziadané.

Ziarivé Eervené farby ako provokativne, ale siZasne aj elegantné
a individudlne spektrum farieb si u chromatickych farieb na dzijskom
a tichomorskom automobilovom trhu velmi obldbené. Cervend ako au-
tomobilova farba vo vieobecnosti vzbudzuje pozornost, o je na ndro&-
nych trhoch Azie a Tichomoria délezity faktor.

Odborna sposobilost v trendoch a inovativne
koncepcie farieb

Analyzou globdlneho rozdelenia automobilovych farieb dopliia sprava
BASF Color Report For Automotive OEM Coatings kazdoroéne vyché-
dzané trendy Automotive Color Trends, uverejfiované diviziou Coatings
spolognosti BASF. Zatial' o kolekcia trendov predstavuje koncepcie
farieb, ktoré budd vplyvat na budicnost trhu s automobilmi, dokument
Color Report sa zaoberd aktudlnou situdciou na trhu a opiera sa preto
o Udaje z predchddzajioceho roka. Po&as uplynulych rokov rozmanitost
farieb vzrastla a moznosti pre inovativne koncepcie farieb s mimoriadne
mnohostranné. Spolognost BASF preto Gzko spolupracuje s automobilo-
vymi vyrobcami, aby sa docielil pozadovany dojem z farby, ktory zdé-
razfivje ducha samotnej znacky automobilu.

HOSPODARSKE SPEKTRUM

Automobilovy priemysel

09

Chromatic Color
Cestribuition

Tatsl Caler Papularity
Write 20% o Black 19% 0 Oray 10%

Sitver 119
Yollow 19

Grean 1%

B Bhgs 0% B Broram 4%

@ Pod 5% & Crange 1%

Na trh neustdle pribddaji stovky farieb, vratane Sirokého vyberu $pecidl-
nych efektov. Okrem toho, Eoraz délezitejsiu Glohu zohrdva aj funkénost
farieb a lakov. Farby a laky s integrovanym riadenim teploty napriklad
podporujd trvalo udrzatelnd mobilitu. Redukujd totiz teplo na povrchu
automobilu a zabezpeduju, aby sa interiér automobilu vyrazne neprehrie-
val, prispievaji k Gspore energie v klimatiz4cii, k velmi nepatrnej spotrebe
pohonnych latok alebo k zvyseniu dojazdu elekiroautomobilov.

. - F ool
O spolocnosti BAS kioré spéia - pre trvalo udrzatelnd

<nost BASF tvori chémiu, a - F ” b
f)p:léoci\[z? Spolonost kombinuje ekonomicky \ffpech, sc(;c(;glr;u.;;:st—
pl:)vednost: a ochranu Zivotného prostredia. Priblizne 114

nancov koncernu BASF prispieva k L'ISpeChtJ Zé!(ozrnko;'/ Pr;l:g;lgyp\:;
<otkych odvetviach na celom svefe. Spolognost ma velmi roxe pre
\:el:tgvcé orffélio zahfhajice nielen chemikalie, pla,st)f, stave nezr:mny
ri2|y poﬁ\ohospodérske produkty, ale o]}lemnu.chgmlgi.c:gue:r enny

, kv 2016 vykazala trzby vo vyskf-.\ asi 58 mili . e
R BASF s6 obchodované na akciovych trhoch vo Fronv urte
a Zirichu (AN). Viac informdcii o spolocnosti

te na adrese www.basf.com.

spolognosti
(BAS), Londyne (BFA)
BASF ndjdete na interne
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3D tisk z MCAE Systems

Model

Masarykovy véZe samostatnost

9 Dagmar NAHODILOVA, MCAE Systems

Rozhledna Masarykova vez samostatnosti,
umisteéna primo nad meéstem na hrebeni Horic-
keho chlumu ve vysce 408 m n. m,, je zdaleka
viditelnou dominantou mésta Horice. Jeji zaklad-
ni kamen byl polozen 10. 7. 1926 za pritomnosti
T. G. Masaryka. Podle pdvodniho projektu méla
byt véZ vysoka 40 metrd, v roce 1938 se vSak
vystavba zastavila na vySce 25 metrd.

V roce 2017 projevila hofickd radnice zdjem o dokonéeni rozhledny podle
pOvodniho planu arch. Frantitka Blazka, tj. navysit v&Z o daliich 15 metrd.
Na vrcholu Masarykovy véze by tak mél vzniknout zaskleny ochoz a nad
nim ve vy3ce 37 metri venkovni vyhlidka. Rada mésta oslovila Stredni pro-
myslovou $kolu kamenickou a sochafskou v Hoficich poptdvkou na zhotove-
ni modelu zamyslené dostavby Masarykovy véze k pfileZitosti 100. vyro&i
zalozeni Ceské republiky (2018).

Nelehky tkol vytvofit model celé rozhledny dostali studenti ffidy 4. K, obo-
ru GEOTECHNIKA. Projekt se sklddal ze zaméfeni stdvaijici stavby, Gpravy
3D dat, zhotoveni vykresu dostavované &asti a ndsledného vymodelovéni
3D modelu. Redlny plastovy model v méfitku 1:50 byl poté vytistén na 3D
tiskarné MakerBot Replicator Z18, kterou kole dodala spoleénost MCAE
Systems.
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Stavaijici stavba rozhledny byla nejprve zaméfena optickou korelaéni fo-

togrammetrickou metodou s vyuZitim snimkd pofizenych kamerou nesenou
bezpilotnim prostfedkem (dron). Pfi zpracovani jsou pofizené snimky za-
rovndny pomoci automaticky nalezenych vézacich bodd. Tim se naleznou
vztahy mezi snimky a z dvojrozmé&rného obrazu méfeného povrchu je vy-
tvofen jeho trojrozmé&rny model.

Po ziskani prostorovych dat zaéalo rozkreslovéni dostavované &asti. Nej-
1823i &asti pro modelovéni se ukdzalo konzolové roziifeni vyhlidkové &dsti
véze, protoze je skldddna z rizné zapusténych trojihelnikd. Domodelovani
rohu v&ze, ktery nebyl kvili stromu dostateéné& zaméren, probé&hlo na né-
kolik pokust a v né&kolika softwarech (napF. v SW FreeForm Modeling do-
danym spole&nosti MCAE Systems). Problémem se také ukdzalo uzavieni
modelu a rozdéleni na jednotlivé &asti pro 3D tisk.

Plastovy model Masarykovy véze byl vytvofen na 3D tiskarné MakerBot
Replicator Z18 z biologicky rozlozitelného materidlu PLA. Diky vyrob&
z rostlinné biomasy (kukufiény 3krob) a pfirodni latky napt. celulézy je
tento materidl zdravotné nezdvadny a je mozné ho ekologicky zlikvidovat
bez zat&Zovani Zivotniho prostiedi. Cely model je tidtén z PLA plastu bar-
vy BEIGE, o tlousfce tidt€ného vlidkna 1,75mm +0,05mm. Kvili rozmérdm
3D tiskarny, které jsou 305 x 305 x 457 mm byla Masarykova véz tidténa
po &astech, konkréné se jednalo o 8 dild - predni East leva/pravd, levé
kiidlo, pravé kfidlo, stted postavené &asti, vrchni &ést postavend (kopule),
novy tubus, novd vrchni Eést (rozhledna). 3D tisk celého modelu (v3ech je-
ho dild) trval 267 hodin.

,Na tomto projektu pracujeme od poloviny &vrtého roéniku. Kazdy se
specializoval na specifickou vé&c, takze kazdy dé&lal na Masarykové v&zi
né&co jiného, dle svych schopnosti. Celd spoluprace s méstem pro nés byla

dobré zkusenost. Projekt pro nds byl ndroény, ale nakonec dopad| dobfe.
(studenti 4. K)

Sttedni primyslové skola kamenickd a sochafskd se nachdzi v Hoficich
v Podkrkonodi. LeZi na ose Praha - Ji¢in - Hradec Krélové. Patfi mezi nej-



stardi instituce v Evropé a technologické moznosti, kterymi z hlediska vyuky
disponuje, jsou v dnednich podminkdch unikdtni.

Spoleénost MCAE Systems se 3kolou Gzce spolupracuie jiz nékolik let. B&-
hem této doby $kole dodala kompletni sestavu 3pickovych zafizeni z oblasti
3D digitdlnich technologii: 3D skener (ATOS Compact Scan s rozlidenim
5 megapixeld), dvé 3D tiskarny (Fortus 250mc + MakerBot Replicator
718), software pro 3D modelovdni (FreeForm Modeling véetné haptické
paze Phantom) i robotické pracovisté pro obrd-
béni kamene Ffizené CAD/CAM softwarem Tebis.
Skola tak mé k dispozici ndstroje pro skenovani,
modelovani ve virtudlnim svété a obrdbéni sloZi-
tych tvard ve skute&ném prostoru.

Velmi vysokd presnost skeneru ATOS umozZiiuje
méfit deformace objektd, Ubytky hmoty skulptur,
zaznamendvat detaily pro identifikaci origindld
v sefindch mm apod. Pracovidté pro 3D modelo-
vani umoZnuje sochafi virtudIné modelovat pfimo
v prostoru sloZité tvary. Déje se tak prostednic-
tvim dotykové paze, kterd je schopna navodit
pocit odporu virtudlni hmoty (napt. hliny) na ovlé-
dajici ruku.

Robotické pracovidté se sklédd z robota KUKA
KR 210, pevného a rotaéniho stolu, a vykonného

CAD/CAM softwaru Tebis pro obrdbéni velkoob-

3D tisk z MCAE Systems

jemovych dat a modeld. Robotické rameno, pro svoji kinematiku pohybu,
znamend zdsadni inovaci v moznostech obrdbéni sloZitych tvard v prosto-
ru. Pracuje v 7 oséch v systému sférickych nebo cylindrickych soufadnic.
Rameno md na poslednim prvku (ekvivalentni je lidskému zapésti) vieteno,
které nese pfisluiny rotaéni ndstroj. Technologii 3D tisku studenti vyuZivaiji
pro vytvéFeni prostorovych objektd - od kontroly 3D modelu pfes pFipravu
souborl pro tisk, fezéni modelu a Gpravu rozmérd az po samotny 3D fisk.

Ziskavaii tak neocenitelné zkuSenosti s digitaInim sochafstvim.

Nejvétsi zajem je o absolventy
informatiky a strojirenstv

D) Mgr. Radana KOLCAVOVA, Vysoké uéeni technické v Brne

Situace na trhu prace nahrava dobrému uplatnéni
absolventd brnénské techniky. Podle nejnovéjsiho
absolventského priizkumu si 92 % absolvent(
Vysoke uceni technického v Brné naslo praci do
Ctvrt roku po promocich, nebo pracovali uz rovnou
pii studiu. Nezaméstnanost je na rekordné nizké
urovni a o technicky vzdélané vysokoskolaky
je dlouhodobé vysoky zajem. Mezi nejzadangjSi
absolventy, kam patfi napfiklad informatici nebo
strojafi, se poprve dostali i absolventi Fakulty
chemicke.

VUT oslovuje kazdé dva roky své absolventy v rozsahlém prizkumu.
V nejnové&jsim dotaznikovém 3etfeni odpovédélo 1 222 byvalych studen-
10, ktefi absolvovali Zkolu v letech 2015 a 2016. Z vyzkumu vyplynulo,
ze do &tvrt roku po Zkole mé préci 96 % absolvent Fakulty informaénich
technologii a stejné vysokym podilem se mize chlubit také Fakulta strojni-
ho inzenyrstvi. ,Absolventi IT obori patfi dlouhodob& mezi nejzéddanéisi

z VUT. Prémérny ndstupni plat absolventa informatiky je 34 907 K¢, vz
po roce se ale dostdva v proméru na 46 683K, coz je nejvyssi promér-
ny plat napfi¢ fakultami,” uved| Pavel Zem&ik, d&kan Fakulty informagnich
technologii VUT. Absolventi informatiky & strojirenstvi oznacuji hledani
pracovniho mista za spide nebo velmi snadné.

Kromé& informatik a strojafd se ale mezi nejzddanéjsi absolventy dostali
viibec poprvé i zastupci Fakulty chemické. ,74 % absolventd Fakulty che-
mické v dotazniku uvedlo, Ze byli domluveni s budoucim zaméstnavate-
lem jesté pfed ukon&enim studia. Dalsich 19 % si pak naslo préci hned po
skole, takze do &tvrt roku od absolutoria uz pracovalo 93 % nasich absol-
ventl. Pfitom jedt& pred pdr lety se tento podil pohyboval okolo 74 %,”
upozornil d&kan Fakulty chemické Martin Weiter. ProtoZe ale chemici ze
viech absolventd VUT nejcastéji pdsobi ve stdtni nebo vefejné organizaci,
iejich platy nedosahuii takové vyse jako v pfipadé informatikd.

Také absolventi Fakulty stavebni se nemusi bat nezamé&stnanosti, i v tomto
piipadé mé 93 % z nich préci do &vrt roku po promoci. Stavafi navic nej-
Castéji pisobi po skole v Eeské soukromé firmé&. Naproti tomu napfiklad
54 % absolventd Fakulty architektury voli cestu samostatného podnikani
a ze viech absolventd VUT pUsobi architekti nejéastéji v zahraniéi.

Podle nejnovéijsich dat pozvolna roste podil t&ch, ktefi pracuji uz pfi 3kole:
zatimco v minulém Setfeni méla préci pfed ukonéenim studia zajiténou
presnd polovina absolventd, nyni se jednalo o 62 %. ,Co nés ale velmi
t&5i je fakt, Ze 93 % nasich byvalych studentd je se svym uplatnénim na
trhu prace spokojenych. Témé&F 9 z 10 nasich absolventd by si ke studiu
znovu vybralo VUT, coz je pro nés ta nejlepsi vizitka,” zhodnotil situaci
rektor brnénské techniky Petr Stdpdnek. ()
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GEIS

-starosflivosf o zamestinancov je stdle déleZitejsia

D) Komunikaéna agentura Seteva, foto Geis SK s.r.o.

Podla Slovenskej obchodnej a priemyselnej komory oproti minulym rokom vyraznejSie vystupuje do
popredia nedostatok kvalifikovanej pracovnej sily. Na trhu prace sa tak Coraz CastejSie objavuju pre-
datorske praktiky pri pretahovani zamestnancov. Ako takému konaniu konkurentov na trhu prace Celi

prepravna a logisticka spolocnost Geis SK?

Ing. Monika Svecovd,
HR 3$pecialistka
zo spoloénosti Geis SK

.Samozrejme, sledujeme situdciu
na trhu préce a vieme, Ze sa ob-
javujd pripady, ked sa zamest
nanci nechaji preplatit a nastdpia
do novej préce bez toho, aby
v tej predchddzajicej dali vypo-
ved,” hovori Ing. Monika Sveco-
vd, HR 3pecialistka zo spolo&nosti
Geis SK a doddva, Ze u nich
zatial k takymto situdcidm nedo-
chadza. ,Priemernd doba zamestnania v nasej spoloénosti je 8,5
roka a takmer 30 percent zamestnancov u nds pracuje dlhiie ako
10 rokov. A to aj napriek dnednej pomerne obvyklej vy3sej fluktuécii
na pozicii skladovych manipulantov. Tych je pritom u nds viac ako
35 percent z celkového poétu zamestnancov,” uvadza Svecovd, kio-
ré priptdfa, Ze najmd na zdkladnych prevddzkovych poziciach je
vieobecne fluktudcia pomerne vysokd: ,Vnimame to ale ako dafi za
rast ekonomiky, a tym aj nasej spolo&nosti.”

Podla Svecovej sa persondlne oddelenie Geis SK snazi o to, aby
zamestnanci nemali dévod odchédzat inam. ,Snazime sa vychovaf
si svojich odbornikov a umoznif im profesijny rast. Mdme kazdorog-
ne nastaveny systém internych a externych Zkoleni pre roziirenie
kvalifikdcie a osvedcila sa ndm aj ponuka rozsirenia kvalifikécie na
ziskanie odbornych preukazov na VZV/retrak u vytipovanych zamest-
nancov,” spomina niektoré moZnosti Svecovd.

Najvacsi problem

- pozicia bez kvalifikacnych poziadaviek

Ulohou persondlneho oddelenia je tiez nébor novych ludi. ,Pri oslo-
vovani novych potencidlnych zamestnancov je zdkladnym bodom
otvorend, zrozumitelnd a rychla komunikdcia. Sme aktivni a nasou
snahou je vyuzif vietky moZnosti ako napriklad oslovif udi v po-
frebn)’lch lokalitach. Zoh|’ddﬁu]eme aj regionc’:|ne rozdie|y, preto na
vychodnom Slovensku hladéme zamestnanca rozdielnym spdso-
bom nez v Bratislave,” opisuje Monika Svecova. Firma spolupracuje
s odbornymi $kolami a ich $tudentom pontka povinnd $kolskd prax.
+Mdme velmi dobri skisenosf s cielenym oslovovanim absolventov
strednych a vysokych §kél, najmé v oblasti dopravy a obchodu,” pri-
pomina Svecovd a doddva: ,Aviak predovietkym v prevadzkovych
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pozicidch sa stretdvame s tym, Ze &asf potencidlnych zamestnancov
déva prednost zamestnaniu v spoloénostiach v oblasti automotive,
kde nemaji na zamestnancov takmer Ziadne kvalifikaéné poZiadav-
ky. Niekedy to méze byt aj z dévodu lepsej dopravnej dostupnosti,
pretoZe konkrétne nase pobo&ky byvaji v horsie dosiahnutelnych lo-
kalitdch - zvaé&ia v priemyselnych centréch na okraji miest.”

Mojich 15 rokov s Geisom

Eva Smoliarova,

vedica zdkaznickeho centra,
pracuje pre skupinu Geis

na Slovensku uz 15 rokov.

A rozhodne sa nechystd spolo¢-
nosf opustif.

Ako dlho pracujete v Geise?
Celkovo pre firmu (najprv Ten Ex-
pres, neskér Geis) pracujem od
roku 2003, tento rok v marci to
bolo 15 rokov.

Ako ste sa do firmy dostali@
Bolo mi odporuéené volné pracovné miesto.

Preco ste sa rozhodli préve pre Geis@

Pracovaf pre Ten Expres, neskér Geis, som sa rozhodla hlavne kvéli
tomu, Ze ma bavi préca v doprave, moznost poskytovat zdkazni-
kom potrebné informdcie, pripadne ich spétne informovat o konkrét-
nom 3pecifikovanom stave, & snaha vykonat ndpravu, ak by si to
situdcia vyzadovala.

Prekvapilo vés nie¢o po ndstupe, & pocas skisobnej doby?

Stéle ma prekvapuje pristup skupiny Geis k pracovnikom v pozitiv-
nom slova zmysle. Spolo¢nost sa o pracovnikov stard, okrem sta-
bilného zdzemia zabezpeduje rézne druhy externych aj internych
$koleni, pontka kariérny rast, jazykové vzdeldvanie, teambuildingy,
celofiremné spologenské akcie. V rédmci kolektivnych aktivit sme mali
napriklad aj splav Hrona, & $portovy defi, kde pobocky medzi sebou
hrali futbal. Spoloéne trdvime chvile v rdmci ndsho oddelenia, & uz
men3ou turistikou, opeka&kou alebo len tak spoloénym stretnutim i mi-
mo pracovného &asu.



Vo firme ste zaznamenali velky kariérny postup. Mézete ho, prosim
popisat?

Nastipila som ako pracovni¢ka zdkaznickeho centra, kde som vy-
bavovala 3tandardné poziadavky zdkaznikov a spracovévali sme
objedndvky pre vietky pobogky na Slovensku. Na zagiatku sme mali
zmeny zadelené tak, Ze posledné pracovnigky kondili svoju pracu me-
dzi 23. az 24. hodinou, kym neprili posledné déta na spracovanie
objedndvok. Po niekolkych rokoch som postipila na poziciu dispeéer
zdkaznickeho centra, kde som zabezpe&ovala okrem dennej prace
aj chod zékaznickeho centra, a potom som prijala ponuku na poziciu
vedicej zdkaznickeho centra. Tym, Ze sa navySovali pocty zdsielok,
navysovali sa aj poéty pracovnikov. Na zadiatku boli 4 pracovné
miesta, v dnednej dobe disponujeme 18 kompletne vybavenymi pro-
covnymi miestami, z ktorych denne vyuzivame 15 pracovisk (v sezé-
ne vietkych 18). Poslednych 5 rokov pracujem aj ako interny auditor,
navitevujeme pobocky po celom Slovensku, pri¢om nagim hlavnym
cielom je kontrola a nastavenie internych procesov na pobo&kdch,
ktoré si pre nds délezité kvéli systému jednotnosti, & optimalizdcii
a efektivite Easu.

Keby ste mali do firmy ,nalékat” dalsich pracovnikov, &o by ste vy-
zdvihli ako jej najvécsie plusy?

Najvé&dim plusom pre spolognost je spokojny zamestnanec a qj
preto madme dlhodobo stabilny tim na zékaznickom centre. Rovnako
ako plus vnimam technické vybavenie pracovisk, do ktorych sa vela
investovalo. Zamestnanci zdkaznickeho centra majd vyskovo nasto-
vitelné monitory, ndhlavné sipravy, vdaka ktorym majd volné ruky,
&i dva monitory, do ktorych dokdzu zaznamendvat Gdaje priebezne
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a s prehladom. Operdtori pracujd v spoloénom systéme, kde zapisujo
poziadavky zdkaznikov, ktory ocenia najmd pri opétovnom volani, &i

e-mailovani zdkaznika, kedy vedia nahliadnut do samotného pripa-
du riesitela.

Co by bolo pre vds impulzom odist z Geis?
ZalozZenie si vlastnej rodiny a o&akdvanie prirastku, ¢ize dodasné
vzdialenie sa od spolo&nosti na materski dovolenku. Nepovazujem

to ale za trvaly odchod, pretoze po materskej dovolenke sa rada
vratim spaf.

Skupina Geis

Skupina Geis m& hlavné sidlo v nemeclﬁom Bcd. Net:tofit:;,g:;:z:z
lozenia v roku 1948 sa neustale rozvija. Holding, ory i
elio, dnes globdlnym poskytovatelom komplexnych logistic gf
moll'te“a,Z|e ntné?/c okolo 6 350 ludi a v roku 2017 vygenerovgl c.>wrot
2L;jerl:ilié::jseur Do holdingu patria spoloénosti v Nemecsk|u, Svc:‘lznar-
sku, Luxembursky, Rakisku, Pol'sl(;ué Ce‘sk:i EEZ;E!‘:Z/(; g‘ae N :g;:usové/
i ikania: rvic
il Ob"OShr(l: orir\lt)onll.:gi?i:s Serices (skladova logisﬁkov, vyr?ro
ce‘ovozoveAPnga S;rvices (letecké a namorné prepravy, $pecid ne
c>bCl‘|okV) ) Iréw) Spoloénost posobi prostrednictvom svojich firiem aj
prOIT . P::Eo v éeske] republike. Zamestndva viac ako 1 609 lF:u:cJChO\/c;
n(']ksvo\\/lznA pobotkach a épeciclizovcnych logistickych pracoviskach,
:‘ eru 2017 dosiahla obratu 205 miliénov eur.

Intuitivni komunikace

D) Schwarz & Partner spol. s r. o.

V dnesni dobe kazdodenniho stresu, formalni
logiky, razantniho rozvoje vnejsich technologii

a neustalého zapojeni vedomi, se Casto stava, ze
lide aktivné potlaCuji své pocity a vénuji se spise
neustalému chodu myslenek, alespon tak to
vetsinou byva ve stredni a zapadni Evrope.

Spatnd schopnost moderniho zdpadniho &lovéka viimat si svych pocitd
a odreagovat se, které vznikaji v pribéhu kazdodenniho stresu, nejen
Ze omezuje Uspé$nou schopnost vnimdni kolegl ve svém tymu, ale také
mé negativni vliv na samotného &lovéka v psychosomatické roviné a ddl
vyvoldvé chronické energetické a svalové napéti a negativni zmény
v organismu a vznik chronickych nemoci. Cim ddl vice se snizuje mo3-
nost Usp&3ného vnimani dalsich lidi a komunikace v tymu.

Pokud pochopime jisté zd&kladni principy, jak funguje lidské védomi
a podvédomi a jaky vliv to mé na komunikaci s jinymi lidmi, dostdvédme
do rukou velmi G&inny a dilezZity ndstroj pro vylep3eni vztahd a vnimdni
dalsich lidi a mozeme v kratké dobé docilit trvalych zmén v budovéni
tym0 a Usp&$né intuitivni komunikace mezi &leny tymu. R&di vém pred-

stavime origindIni metodiku, kterd nabizi zajimavé moZnosti ptes aktivni
zapojeni podvédomi, véetné zrcadlovych neuronl pro budovani Gspés-
ného intuitivniho tymu.

Budovani Usp&3ného intuitivniho tymu - inovativni techniky podvédo-
mého naladéni a rozpozndvani vnitiniho duievniho stavu pozorovénim
vnéjSich télesnych signdld &lend tymu na Gspéiné feleni Okold a vy-
tvofeni Gspésného tymu na zdkladé technologii interkulturni komunikace
pomoci zrcadlovych neurond a prvkd terapie pomoci energosystémd.

Objev zrcadlovych neurond v roce 1992 tymem védc Parmské univer-
zity v Itdlii bylo Gstfednim tématem uddlosti v oblasti porozuméni vysky-
tu mnoha dusevnich procesl, veetné oblasti komunikace a spoluprdce,
do té doby neobjasnénych. V dnedni dobé se koncept zrcadlovych ne-
urony stavd stdle vice populdrni a médni v mnoha rdznych oblastech,
a to zejména tehdy, kdy je dolezité pochopit zdméry a mysleni jiného
subjektu, empatie, napodobovdni (imitace) a vzd&lavéni.

Podrobnéiji o zrcadlovych neuronech na webové strance:
http://cz.sp.cz/zrcadlove-neurony/

Tyto Gkoly jsou jedny z kli¢ovych pro Uspé&sné vytvoreni a efektfivni &Ginnosti
tymd, a to zejména v prostiedich interkulturnich a vystavujicich se &astym
zmé&ndm a stresu. Obsah programu, terminy a podminky semindfe budou
stanoveny dle konkrétnich specifickych potfeb zdkazniko.

V pripadé jakychkoliv dotazi néas nevahejte kontaktovat na:
cz@export-marketing.eu
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Robots, Robots and Again Robots

The trade fair Automatica in Munich, which is organised every
two years, is the largest robotic event of its kind in the world.
The actual year, which was held from the 19th to the 22nd
June, overtook all the existing records thanks to participation
of more than 46 000 visitors and 890 exhibitors, what means
a growth about 7% in both indicators. The themes of digital
transformation, cooperation among the people and robots as
well as automation of production are being rapidly developed in
the world. Our editorial office of the “ai magazine” also visited
the event Automatica 2018 and we offer you several remarks
from it... (p. 10)

Retained Falsifications of Bearings Were Scrapped

Falsifications are occurring in the all human life areas, however
they are known above-all in relation to clothing or tennis shoes
offered at a market-place. However, there are also known the
industrial falsifications that are distributed within the common
supplier-customer relations. There is well-known a recent cause
of liquidation concerning the false rolling bearings marked like a
product of the company ZKL Zilina. Consequently, a carefulness
is necessary in the industrial practice, too. (p. 12)

100 Milliards of Euros for Research and Innovations

The European Commission is preparing the most ambitious
research-innovation program. It is proposing to determine

100 milliards of Euros for research and innovations within the
future long-time budget of the EU during the time period from
2021 to 2027. The new program, which is called the European
Horizon, is based on the results and successes from the
previous research and innovation program (Horizon 2020) and

it has to maintain the EU as a leader of the global research and
innovations. (p. 14)

Innovations and New Contacts Within Reach

The Slovak Cooperation Bourse, which was held within

the official accompanying program of the 25th year of the
International Engineering Fair in Nitra, belongs among the largest
and most prestigious international business-to-business (B2B)
meetings intended for the Slovak and foreign businessmen

in Slovakia. The Slovak Investment and Trade Development
Agency (SARIO) organized this event on the 23rd May 2018 -

in the framework of the events from the series SARIO Business
Link - already for the 12th time. (p. 16)

Megatrends Indicate Tendency of Industrial Automation
Digitisation and robotisation are phenomena typical for the
present time. The first robots occurred fifty years ago. The

robot - machine is transforming now into the robot - partner,
which offers services not only for the industry, but also within
other human activity areasincluding the financial sector and
public health. The modern industrial robots are able to substitute
fully the human work in various branches. However, there are
many questions concerning a future relation man - robot. The
KUKA TechDay, which was held in the Prague National Centre of
Industry 4.0, presented a future development of the robotisation,
namely in the industrial area. (www.kuka.com, p. 18)

Quality and Reliability from Nachi

The company Nachi Fujikoshi Corp. belongs to the oldest
producers of industrial robots in Japan. The first industrial
robot made by this producer was delivered at market already
in the year 1968. This company is continuously innovating and
it is applying a principle of synergy among all divisions during
development of the industrial robots, using the slogan “There
is always something to improve!” Thousands of quality, robust
and mechanically resistant robots from Nachi are installed
around the world, including Czech Republic and Slovakia. The
European head office NACHI EUROPE GmbH, which represents
a wide assortment of the products Nachi Fujikoshi Corp.,
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celebrated this year the 50th anniversary of establishment
and the same jubilee also commemorates the division NACHI
Robotics, which is one of the most important and significantly
growing divisions within the corporation.
(www.nachirobotics.eu, p. 22)

A New Level of the SCARA Robots

The worldwide premiere of a new set of the SCARA robots

TS2 from the company Stéaubli was introduced at this year's

Automatica Munich in Germany. These four-axle robots are

completely redesigned and their working cycle times are

extremely fast as a result of actual utilisation of advantages

gained from the applied gearboxes JCS. At the same time they

can be also installed in conditions requiring a high purity of

operation thanks to their unique hygienic design.
(www.staubli.com, p. 24)

ValkWelding Welds Boilers for Our Comfort

A successful story of today already a Czech family company
BENEKOVterm Ltd. has begun in the year 1949, when in the
town Horny BeneSov was established the Engineering and
Production Plant focused on the metal manufacturing. This
company was integrated into the state company DAKON

from the year 1951, whereby it started with production of

the components determined for the heating technology. One
of the former company's employees, Mr. Leopold Benda,

who was a director later on, privatised in the year 1991 this
company and named it BENEKOV. During the first five years
after privatisation the BENEKOV manufactured the heating
components for other producers. The own final products - the
heating boilers - occurred in the year 1995. Nowadays the
company BENEKOV has more than 30 thousands of clients in
30 countries worldwide. (www.robotizace.cz, p. 26)

10 Years of WITTMANN BATTENFELD

The group WITTMANN from Vienna is a worldwide leader

in production of the injection machines, robots and auxiliary
equipment determined for the plastic processing industry. It
consists of two main divisions: WITTMANN BATTENFELD

and WITTMANN including eight production plants situated in
five countries and 34 business and service representations in
the world covering all the relevant markets with plastics. The
company WITTMANN BATTENFELD celebrated this year its
10th anniversary on the 13th and 14th June in a small German
town Kottingbrunn with participation of more than 1 400 invited
guests, inclusive of the guests from our ai magazine-editorial
office. (www.wittmann-group.com, p. 28)

Tatrapoint - Typewriter of Future
The company SVEC a SPOL, Ltd. is a well-known producer of
the pressing tools, complex assemblies arranged from the sheet
metals and profiles determined for the automotive industry,
steel constructions, components made from aluminium and
stainless steel as well as power supply equipment. Moreover,
this company is also producing a special mechanical typewriter,
which is determined for the sightless and weak-sighted people.
Such result of the precise engineering is a unique product in
Slovakia and it is also a very rare product within the world.
(www.svecaspol.sk, p. 29)

Increasing of Tool Flexibility
The robotic controlled palletisation systems enable to increase
flexibility of tools in machine very efficiently. They are helpful
for minimisation of machine idle times during production
of the individual parts and small series as well as they are
able to reduce the main production times during a three-
shift operation. A precise interaction between the individual
clamping system and the clamping equipment components is a
decisive factor within this process.

(www.schunk.sk, p. 30)
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To Administrate the C-component Stocks Flexibly - with the RFID
Technology

The continuous supply of production with the C-components
without idle times and using the system JUST IN TIME requires
application of the modern technologies in the logistic processes.
The advanced technologies are accelerating the supply process,
eliminating the human errors and increasing a global efficiency.
One of the actual trends, which are utilized in optimisation of the
logistic and intra-logistic processes within the production area, is
implementation of the KANBAN systems with the already proved
and cost-acceptable RFID technology. (www.reca.sk, p. 32)

EURAZIO CENTRUM - New Show Room
On the occasion of the new demonstration centre of the CNC
machines we are preparing a possibility for our clients to test a
larger spectrum of the machines offered from our portal milling
machine assortment. As the greatest surprise it will be at
disposal the highest model, which is presented within this year's
novelties, namely it is the machine RCT-2513-9500WK and the
model RCT-2513-6000W, which is the lowest model, vice-versa.
(www.4isp.cz, p. 34)

10 LINK - Intelligent Interconnection between Two Points

10 link is the first 10 technology, which is standardized in

the world and it is specified for a control communication to

the lowest automation level. This 10 link standard serves for

connection from the one point to the second point. This link

depends on industrial bus, which is equipped with an unshielded

industrial cable as a universally applied interface. The Zimmer

Group uses the 10 link communication system for integration of

the intelligent components into the automation system.
(www.zimmer-group.sk, p. 36)

BORNEMANN - Producer of Technique for Industrial Marking and
Technologies from Mitsubishi Materials

“We always require a reserve solution” - again a classic situation
in the company Bornemann from Wermelskirchen: they needed
to find out a quick and efficient solution of a problem concerning
production of equipment, which was developed for punching into
the curved surfaces. Consequently the Bornemann was waiting
for 400 pieces of the ordered punchers. (www.mes.sk, p. 38)

Quality of Mould
The F-plates from the company Meusburger represent an ideal
basic material determined for the frames of moulds. They are
completely equipped with the holes for columns and screws
whereby their dimensions are from 96 x 96 mm to 996 x 1196
mm. Another advantage, which is offered by the Meusburger, is
a large material spectrum containing 29 materials overall. The
supplementary mould frames with a transversal arrangement of
the bands and with almost a square shape is supplying in many
cases application of the further form dimension.
(www.meusburger.com, p. 40)

The System LOGIQ Offers Smart Machining within the Industrial
Revolution 4.0
The company ISCAR presented the campaign LOGIQ in order
to introduce a new standard in the area of top-quality tools. A
leader and innovator in the world of metalworking - the company
ISCAR, is applying the smart machining concept with regard to
development and improvement of own tools. The result is the
system of tool solution LOGIQ, which is able to assume and fulfil
the client's requirements. The LOGIQ is a smart logic approach
necessary for implementation of the standards INDUSTRY 4.0,
which ensures a continuity and stability of the company.
(www.iscar.sk, p. 42)

SPEEDIO S1000X1 from Brother - for High-Speed Machining in
Automotive
The company Misan Slovakia, Ltd. presented during the actual
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year of the International Engineering Trade Fair in Nitra - for

the first time ever in Slovakia - the machining centre SPEEDIO
S$1000X1 from a portfolio of the Japanese producer Brother. The
high-speed milling centre, which is equipped with a cross-shaped
table, belongs among the fastest machines within this segment.
From this reason it is successfully applied in the production of
middle-sized and large size series, above all in the automotive
segment. (www.misan.sk, p. 44)

Quality First
The strategy Quality First ensures a high reliability level and
also a long-time service durability of own products within the
company DMG MORI as well as to realise the problem-less
production. The best products manufactured in the highest
quality, together with a hundred-percent satisfaction of the client
are the main priorities of the company DMG MORI. This known
producer of the machine tools is applying the strategy Quality
First in order to achieve the above-mentioned aspects. The
highest quality standards are defined during own development
of the machines by the DMG MORI COMPONENTS and in a
cooperation with the DMQP certified partners, as well.
(www.dmgmori.com, p. 46)

Maintenance of Machines Alive

Every unexpected layoff is a very unfavourable and also a
cost-expensive situation concerning operation of the machines
and machinery. The UPS modulus Emparro ACCUcontrol from

the company Murrelektronik, together with the power supply
system Emparro, automatically switches the system to a battery-
operation mode in the case of a power supply failure. Investment
into the UPS system is profitable often after the first power
supply malfunction. (www.murrelektronik.sk, p. 48)

New Possibilities for Tool Dispensing
The company MAPAL offers the tool dispensing system
UNIBASE-M, which is determined for optimal storage and
measuring of the tools, components and accessories. This
system is configured according to the client's requirements
considering an easy application, whereby the given attribute is
typical for all the new variants of the system UNIBASE-M.
(www.mapal.com/cz, p. 50)

New Reamers

A higher profitability, which is reached thanks an efficient
replacement, was the main target during development of the
reamers HPR400. The tools equipped with more cutting edges
are profitable with regard to shorter idle times during replacement
of the cutting edges. (www.mapal.com/cz, p.50)

The Way Is Directed Only Up...
Mr. Petr Siméagek is the Branch Manager of the company
Yamazaki Mazak Central Europe Ltd. from this year May. He is
a person responsible for activities of this company within the
Czech, Slovak, Slovenian and Bulgarian market. We discussed
with Petr Simacek about his motivation to manage the
company and to initialise other changes.

(www.mazakeu.cz, p. 52)

Diagnostics of Fundamental Causes Concerning Damage of the
Set “Engine-Centrifugal Pump”

The set “engine-pump” is the most often applied aggregate
mainly in the chemical and petrochemical industry. The typical
faulty components of this system are the bearings and the
mechanical sealing. The clearance of the bearings is measured
in tenths of millimetres and in the case of the sealing it is 0.5
+ 1 um. The extreme forces that are caused by the acting
static pressures, the thermal deformations of the pipes and
the dynamic forces arsing during operation out of the optimal
working point are causing an early damage of the bearings
and sealing. (www.cmms.cz, p. 54)

The Kovosvit MAS Again Stabilized!
The company Kovosvit MAS is an important Czech producer of
the machine tools, but the year 2016 was a critical time for it.
The new owner stabilised this company by means of investments
into the product novelties, production, ecology etc. and the result
is that the company was awarded at the last year's International
Engineering Fair in Brno with the Golden Medal thanks to the
machine Weldprint 5X. This machine enables to perform the 3D
print from metal together with machining in one working area.
The ai magazine interviewed Mr. Daniel Horsky, who is a business
director and member of executive board of the Kovosvit, about
stabilisation of the company and future business activities.
(www.kovosvit.cz, p. 56)

Automotive Logistics Awards

The technological company CEIT is a winner in the category
concerning the automated material handling thanks to a complex
logistic solution, which is interconnecting the digital, real and
virtual world in order it can be applied in the production plant
Volkswagen Slovakia in Bratislava. (p. 57)

The Plastic Pallet Rackpal® 1208 - Universal Product for Multi-
Branch Logistics
The company Schoeller Allibert is shifting borders in many
branches of the logistic and production industry already during
a long time. It always offers the new solutions specified for the
automated manipulation systems.

(www.schoellerallibert.sk, p. 58)

Intelligent loads handling

Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial

manipulators of the INDEVA series combines the power

of a traditional pneumatic manipulator with intelligence of

INDEVA brand. The lifting force is pneumatic; yet the control

is electronic. The manipulator is suitable for lifting of centred

or very heavy loads. Models are available from 80 to 310

kg and are available for pole mounting, ceiling or overhead

rail. Compared with traditional pneumatically controlled

manipulators, Liftronic Air offers important advantages that

help improve safety, ergonomics and productivity.
(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 60)

Storage Is Not a Child's Play-Ground, But It Should Be Safe Alike
Logistic is such area of the business and company activities,
which is developing very dynamically. The storage processes

and the intralogistic are important logistic components whereby
their processes are more and more accelerated and complicated.
There are arising in this way new risks in various areas. The
companies are protecting their storages with people and
technical equipment, as well as the environment. The company
Jungheinrich is not only a leading supplier of the intralogistic
solutions, but it is also a responsible family company. An efficient
control of the risks is an integrated part within the company’s
offer of the top solutions determined for the products and
Services. (www.jungheinrich.sk, p. 62)

Automation of Processes in Machining
Nowadays an improvement of the machining processes is
more and more important with regard to increasing demands
concerning the products of machining. The market requires work-
pieces with more complicated and precise shapes manufactured
from specific and hardly machinable materials, however with the
best price. A suitable solution of this contradiction is automation
of the machining processes. The recent conference “Automation
of the Processes in Machining” was focused on the questions
how to apply successfully the automation technologies, robotics
or digitisation in the production companies and what kind of
benefits can be expected in this way. This event was organised
by the editorship LEADER press, Ltd.

(www.leaderpress.sk, p. 64)

The Jubilee Sixtieth MSV Announces the Sold-Out Pavilions
The International Engineering Fair will celebrate the
distinguished anniversary with a new logo, together with a
unique exhibition of the Czechoslovak industrial legends and
above all with a huge participation of 1 650 companies. The
exhibition area in Brno offers a display of the most modern
technologies from the 1st to the 5th October 2018 in the fully
sold-out pavilions. (www.bvv.cz/msv, p. 70)

Quarter Century of the MSV Nitra

This year's International Engineering Trade Fair in Nitra

(MSV) was organized already for the 25-times and two-times
together with the Trade Fair for Electrical Engineering, Power
Engineering, Electronics, Lighting and Telecommunications ELO
SYS. There was presented a lot of machines and technologies
from the world of engineering, welding, metallurgy, automation
and electrotechnics. Some of the exhibits were awarded with
one of the following prices: the Engineering Product of the
Year, the Innovative Act of the Year and the Price of the Trade
Fair. We offer you an overview of them as well as a report
about the several interesting expositions of this fair. (p. 72)

Suppliers in Automotive Industry Are Successful

Most of the suppliers anticipate an increase of the sales

about more than 5% during this year as well as important
investments into the technologies in a time horizon from 3 to

5 years. A quarter of the suppliers want to transfer another
production into Slovakia and almost one half of them expects
a growth of the number of employees during the year 2018
according to the inquiry performed by the PwC, ZAP SR and
SAl. (p. 74)

Railway Transport and Specifics of It - Electric Units

There is presented in this article a category of the suburban
and fast-train electric units. The railway electric unit is an
integrated set of wagons, which contains at least one powered
wagon driven with electric traction. The electric units are
applied within the regional transport (the electric unit 671,
Bombardier Talent), in a long-distance traffic and in a high-
speed transport (InterCityExpress, TGV). The engine-driver's
cabin in the case of the electric units is usually situated at
both noses of the unit. (p. 76)

Tradition of the Engineering Trade Fairs in Brno - the 2nd Part
A shop-window of the Czechoslovak engineering during the
years 1956 and 1957. The government decided at the end

of the year 1955, after a success of the first engineering
exposition, to organize during the next year another
engineering exhibition in Brno. From this reason in the spring
of the year 1956 started a new phase of enlargement and
reconstruction of the exhibition areal. (p. 80)

Colour Trends in Automotive Sector

The division Coatings of the company BASF presents in the
document ,,BASF Colour Report For Automotive OEM Coatings®
a global analysis concerning distribution of the colours utilised
at the automotive market during the year 2017. The most
popular in all segments again remains the white colour with
almost 40% share world over. (p. 84)

Model of the Masaryk Tower of Independence
The observation tower named the Masaryk Tower of
Independence, which is situated directly above the town at
the ridge of the Hofice Mountain in the height 408 m above
sea level, is a clear visible dominant of the town Hofice.
It was established on the 10th July 1926 with a personal
participation of the president T. G. Masaryk. According to the
original project the tower height should be 40 metres, however
in the year 1938 it was stopped at the level 25 metres.

(p. 86)
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