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Vdzeni éitatelia,

opdt je tu obdobie domdcich i zahranié

nych jesennych strojdrskych veltrhov. A tak aj

v tomto vydani ai magazine dominuji prezentd-

cie firiem, ktoré sa ich zicastiuji. Medzindrodny

strojarsky veltrh v Brne z roka na rok zvysuje svoju

dynamiku, & uz poétom vystavovatelov, alebo vystavny-

mi komoditami. Dominantny odbor obrdbacie a tvdrniace

stroje bude este o nie¢o dominantnejsi, pretoze sa mu ve-

nuje $pecializovany Medzindrodny veltrh IMT. Tiez odbory
zlievarenstvo, zvdranie, povrchové Upravy a spracovanie plas-

tov budu tento rok zastipené silnejSie na Specializovanych veltr-
hoch z tychto oblasti. Za hlavnd tému tohtoroéného MSV Brno
bol vyhlaseny prierezovy projekt AUTOMATIZACIA - meracia,
automatizaénd a regulaénd technika. Projekt realizovany v spolu-
praci s Ceskomoravskou elektrotechnickou spoloénostou zviditel#u-
je moznosti vyuzitia automatizaénej techniky v jednotlivych odboroch
veltrhu. O viacerych novinkdch, ktoré budi na tohtoroénom MSV pre-
zentované, sa dozviete aj na strédnkach ai magazine.

Precitajte si tiez zaujimavé reportdze z firiem, z Dni otvorenych dveri
u vés vo firméch, ale tiez ¢ldnky, ktoré sa venujd inovécidm, vyskumu
a produktivite. Do pozornosti vdm ddvam ¢&ldnok v rubrike téma Alfa
a omega Uspechu - inovdcie, vyskum a vyvoj, v ktorom sa okrem iné-
ho dozviete vysledky prieskumu medzi doddvatelmi automobilového
priemyslu v SR. V analytickom ¢&lénku Jéna Lesinského Dve desafrocia
v priestore automobilizdcie, ndjdete fakty, ktoré pre oblast automobi-
lov a ich pohonov maji velky vyznam. To je viak len &ast tém z vyse
stostranového tretieho tohtoroéného vydania ai magazine.

Vézeni priatelia,
zeldme vdm inspirativne ¢itanie a Uspesnd jesennd veltrhovy se-
zénu.

S pozdravom
Eva Ertlova
$éfredaktorka ai magazine
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fom fllony

Viac informacii v elektronickej verzii ai magazine na:

www.aimagazine.sk, www.leaderpress.sk, www.floowie.com
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organizacni slozka
. Sezemickd 2757/2, 193 00 Praha 9
: I Horni Pogernice, Ceska republika

GSM +420 724 162 863,

. x 0 _ h - Tel.: +420 226 212 271
Prodej prumyslovych robotu a periferii . ; ‘ Fax: +420 226 212 270
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Vysné Kamence 11

(‘ 9 :J A\ 013 06 Terchova
r 3 }*’—B Slovakia
tel.: +421 41 507 1101

fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

Vodna 9, 949 01 Nitra,
tel./fax: +421 911 264 141
e-mail: plasticportal@plasticportal.eu

Odborny informacny portal pre plasty a gumu

L
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Vasen.
Fow Vytrva'ost. Stéaubli Systems, s.r.o, +420 466 616 125

robot.cz@staubli.com

www.staubli.cz/robotics

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI

e snizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

FANUC CZECH s.r.o.
U Pekarky 1A/484

180 00 Praha 8 - Liben
www.fanuc.cz
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DODAVATELIA

Téma

Alfa a omega uspechu
-inovacie, vyskum a vwvoi

:)) Peter MRNKA, Direktor, Specialista pre automobilovy priemysel, poradenska spolo¢nost PwC

Poradenska spolocnost PwC v spolupraci so
Zvazom automobiloveho priemyslu SR usku-
toCnili uz po druhykrat prieskum dodavatelov
automobilového priemyslu na Slovensku. Nasim
spolocnym cielom bolo zmapovat sucasny stav,
klucCove faktory, ako aj buduci oCakavany vyvoj
v segmente. Rad by som sa s vami podelil 0 nie-
kolko zaujimavych zisteni, ktoré nas prieskum

priniesol.

Zakladné Specifika segmentu dodavatelov
Na prieskume sa zﬁéostnili respondenﬁ zo v§efk)'/ch regiénov

.....

Sie vyrobne procesy a produkU|u komponenty kotegorle Tier ]
Takmer polovica respondentov uviedla, Ze ich firma md viac nez
500 zamestnancov a Stvrtina firiem zamestndva viac nez 250 [udi.
Priblizne 3tvrtina respondentov doddva komponenty jednému slo-
venskému vyrobcovi automobilov a takmer tretina ich doddva viac
nez jednému vyrobcovi na Slovensku. Aviak vyse 40 % firiem doda-
va svoje vyrobky priamo zdkaznikom v zahraniéi. V tomto spodiva
velky potencidl, pretoze slovenski OEM uz teraz zaznamendvaiji
vysoké vyuZitie svojich kapacit.

Aj v tomto roku pretrvévaiji dva trendy:

1. Prioritny odbyt vyrobkov do zdpadnej a strednej Eurépy a

2. Siroké spekirum ostatnych finalnych trhov s vysokym rastom.
Vychddzajic z predpovedaného rastu produkcie automobilov v z&-
padnej Eurépe v roku 2014 a v nasledujicich rokoch, ako aj z ozi-
venia predaja v EU, zostéva vyhlad pre slovenskych doddvatelov
pre automobilovy priemysel nadalej pozitivny.

Priblizne 90% slovenskych doddvatelov produkuje komponenty
do automobilov preddvanych v zdpadnej a strednej Eurépe. Podiel
&inskeho a vychodoeurépskeho trhu predstavuje 23 - 31 % odbytu
slovenskych doddavatelov. Podobne ako v roku 2012, pre 15 - 20%
doddvatelov je relevantny aj trh Severnej a Juznej Ameriky. Ak sa
pozrieme na diverzitu geografickych trhov z iného pohladu, zistime,
ze 25 % doddvatelov sa sistreduje na jedno teritérium (najéastej-
Sie je to zdpadné Eurdpa), 33 % doddva do dvoch teritérii (zvécia
zdpadnd a strednd Eurépa), a 42 % dodévatelov pokryva potreby
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troch alebo viacerych teritérii. Sme presvedceni, ze tato diverzita je
vyznamnou konkurenénou vyhodou v rdmci regiénu, ktord napomé-
ha zniZeniu zdvislosti spolo¢nosti od jedného trhu.

Graf 1: Ktoré su findlne zahraniéné trhy pre vase vyrobky?
Respondenti mali moznost oznacit viacero oblasti.

Zé&padna Eurépa

Stredna Eurépa
(CR, Madarsko, Pol'sko)

Vychodna a juzna Eurépa
(Rusko, Ukrajina, atd’)

Cina a ostatnd Azia
Severna Amerika

Juzna Amerika

Nedodavame mimo SR

I
0% 20 % 40 % 60 % 80 %

|
100 %

Optimistick\? vvhl'ad pre rok 2014

kdva ndrast trzieb a 40 % o&akdva zachovanie ich ob|emu ako v roku
2013. Ndrast trzieb je v solade s predpokladanym rastom predaja auto-
mobilov v Eurdépe (3,2 %-ny rast predaja v 2014), ktory by tak mal ukon-
Cit Sest rokov trvajici prepad predaja osobnych vozidiel. Stipajici trend



predaja automobilov sa o&akdva aj v krajindch strednej a vychodnej
Eurépy (+7 %), USA (+4%) a Cine (+10 %), zatial &o predaje v Rusku
mbzu klesat.

Graf 2: Aky oéakdvate vyvoj trzieb v roku 2014?
Pokles viac ako 10%

14 %

Pokles viac ako 5% Narast viac ako 10%

%

25%

40 % 19 %

Narast viac ako 5%
Nezmenia sa (+/- 5%)

Zatial &o asi dve tretiny respondentov potvrdzuji zachovanie exis-
tujicej kapacity vyroby v najblizsom obdobi, asi $tvrtina dodévate-
[ov o&akdva presun vyroby na Slovensko v krétkodobom horizonte.
V prospech Slovenska hovoria (aj na zdklade vysledkov prieskumu
z roku 2013) produktivita pracovne; sily, blizkosf k findlnym zdkaz-
nikom a makroekonomické stabilita.

Pozitivnym signdlom pre doddvatelov je rastici trend lokalizécie
nékupov na Slovensku. U Stvrtiny respondentov dosahuje podiel
lokdlnych ndkupov az 20%, u dalsich 7% presahuji lokdlne né-
kupy 20% podiel. Pre priblizne polovicu doddavatelov sa podiel
lokdlnych nékupov nemeni. Z tohto dévodu existuje velky potencidl
na zvy3ovanie podielu ndkupov zo Slovenska.

Kluc k uspechu - inovacie a R&D

Vé&iina slovenskych doddavatelov oéakdva, Ze pozornost odvetvia
sa v budicnosti sistredi najmé na materidly (ndklady, inovdcie, al-
ternativne materidly, zniZovanie hmotnosti automobilov). Toto vyply-
va z vysokej konkurencie v automobilovom priemysle, kde materidly
predstavuji vyznamni ndkladovd polozku a kde si dodrziavanie
environmentélnej legislativy vyzaduje zavédzanie inovdcii v oblasti
materidlov. Dal3ie vyznamné trendy predstavuj technolégie (info-
com, alternativne pohony), ako aqj stlad s inymi predpismi. Celkovo
viak len menej nez polovica respondentov uz realizuje aktivne kro-
ky v oblasti tychto hlavnych trendov.

Graf 3: Uskutoériujete vyskum a vyvoj na Slovensku?
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Podla prieskumu doslo v porovnani s minulym rokom k ndrastu poé-
tu respondentov (24 %), ktori uZ vyskumno-vyvojové aktivity svojej
materskej spolo&nosti poskytovali. Zarover viac dodévatelov (13 %)
nez pred rokom zvazuje zriadenie vyskumnych a vyvojovych ¢&in-
nosti na Slovensku, resp. vy3Siu participdciuv materskej spoloénosti
na tychto &innostiach. Tento zdujem predstavuje velkd prileZitost,
ale aj nevyhnutnost pre slovenskd ekonomiku, pripravif 6&innd stra-
tégiu a pldn jej implementdcie v praxi, aby sa Slovensko zaradilo
medzi inovativne ekonomiky.

Krac na prezitie - kvalifikovana pracovna sila,
vzdelavanie a spolupraca so skolami

Dostupnost a kvalita kvalifikovanej pracovnej sily predstavuje je-
den z najva&iich problémov pre doddvatelov. Na Slovensku tento
problém potvrdilo az 71 % respondentov, o je porovnatelné s vy-
sledkami globdlneho prieskumu. Je to zérover obrovskd vyzva pre
reformu vzdeldvacieho systému v SR - pre dal3i rozvoj a zachova-
nie vyrobnych kapacit na Slovensku ako aj ziskanie konkurenénej
vyhody v regiéne je nevyhnutné zosiladit vzdeldvaci systém s po-
trebami spolo&nosti.

Projekty spolupréce $kél a spolo&nosti v automobilovom priemysle
uz existuju, dokonca sa ich pocet podla reakcii dodavatelov medzi-
ro¢ne zvysuje. Na druhej strane, az 42 % spolo&nosti uvadza, Ze
nemd vytvorend Ziadnu spoluprdcu so $kolami.

Graf 4: Akd je spoluprdca vasej spolo¢nosti so skolami a uni-
verzitami?

Iné N
Neexistuje Ziadna
7% spolupraca ani kontakt
Spolupraca v oblasti .
inovacii a R&D projektov ~ 6 % 42%
35%

Mame vytvorené programy
na pripravu Studentov
pre budice pracovné pozicie

Hlavnym posolstvom z prieskumu je, ze
automobilovy priemysel na Slovensku so
svojim sirokym spektrom doddvatelov si
udrzal svoje postavenie a napriek stagnd-

. cii eurépskych ekonomik vykdzal za rok
Nie, Einnosti vyskumu a vyvoja st 2 2013 pozitivne vysledky. Je preto klico-
riadené na drovni skupiny 60 % vou stéastou slovenskej ekonomiky a jej
rastu. Prieskum tiez ukazuje, ze rok 2014
Nie, ale zvazujeme zriadenie vyskumu 13 % bude pre doddvatelov pre automobilovy

a vyvoja na Slovensku alebo . riemvsel takisto Gspeiny

participovat/podporovat aktivity skupiny 2% P 4 pesny.
fino, oddelenie viskumu a vvoja viak 24 % Dve oblasti z odpovedi predstavuji vy-
poskytuje sluzby len v ramci skupiny 19 % zvu pre tento segment — priblizne 23 %
doddvatelov ocakdva presun produkcie
i o o 3 na Slovensko a zdroveri 71 % doddvatelov
Ano, oddelenie vyskumu a vyvoja viak | 6 % . blé d K kvalifi
poskytuje sluzby aj tretim strandm | 7 o, povazuje za problém nedostatok kvalifi-
kovanych ludi. Toto znamend strategickd
ulohu pre vsetkych zainteresovanych -

4 % . .
2014 Iné uskutoénenie zmien v odbornom vzdeldva-
12 % \ \ \ , ni, ktoré budi odrdzat’ skutoéné pofreb‘
2013 0 % 10 % 20 % 30 % 40 % 50% 60 % sukromného sektora.
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Dve desatrocia
v priestore automobilizécie

g Jan LESINSKY, predseda SAITS, élen Rady FISITA

Globalny svet - priemyselné Staty - automobilizacia (ako vyuzivanie hlavne automobilov
na pohyb Cloveka atovaru) - vyroba automobilov - modernizacia a kreativita - infrastruktura
a buduce moznosti ..., to st pojmy, ktoré sa v nasich vyrokoch po roku 1993 v samostatnom
State Slovensko vyskytovali ¢asto a s obavami. Tymito témami v pozadi budem komentovat
skutoCnosti, ktore pre technikov a uzivatelov ich prace v oblasti automobilov a ich pohonov,
maju velky vyznam. Pre niektorych ako inSpiracia, pre niektorych ako orientacia a pre vset-
kych, ktori pracuju v tomto ¢ase na nieCom inom, sthrn poznatkov (za ostatnych dvadsat

rokov) v malej oblasti s velkymi dosledkami.

UvoD

Svet automobilov podstatne narastd. V roku 1993 na svete bolo vyro-
benych menej ako 50 miliénov osobnych (OA) a malych 0Zitkovych
automobilov (MUA), v roku 2013 to uz bolo viac ako 83 miliénov
motorovych vozidiel (OA+MUA), v ktorych si individudlne prepra-
vované osoby, &iasto&ne aij tovar. Noviie vyrobky stéle doplfiali park
automobilov, a tak, ked' v roku 1993 bolo na svetovych cestéch te-
mer 620 milibnov OA a MUA, dnes ich uZ registrujeme viacej ako
900 milidnov - autobusy a Gzitkové automobily nad 3,5 tony toto &is-
lo uz zvy3uji nad 1 miliardu, a ak zapoé&itame aj motocykle, je to &is-
lo temer 2,5 miliardy strojov. V nich je koncentrované préca mnohych
generdcii technikov i ostatnych, nie priamo sa podielajicich na tvor-
be, Zijucich i uZ nezijicich obyvatelov nadej planéty.

NAIJLAHSIE SA AUTA PREDAVALI V ERE FORDA
Za&iatkom minulého storocia, ked po kratkej ére jedine&nosti bi-
cykla (patenty boli realizované v rokoch zvé&sa po roku 1880),
pridli jednotlivci v Eurépe i v Amerike s kociarom, ktory sa pohy-
boval sam! Vykon motorov okolo 1 kW, nespevnené cesty, zhdfa-
nie paliva - vtedy sa vyuzivalo aj biopalivo, pribidajice zdkony
a pravidlé stazovali rychly néstup prepravy jednotlivca - &loveka
na védiie vzdialenosti, ale vyrobcov bolo mdlo a ti sa o zdkaznika
nemuseli obdvaf. Vlastny pohybujici sa stroj chcel kazdy, ¢o na to
mal a Sikovnosfou uciacich sa robotnikov a organizétorov vyroby
ceny automobilov aj klesali. Po prvej a druhej svetovej vojne sko-
kovite zaéali pribidat vyrobcovia, obyvatelia i zdkaznici. V osem-
desiatych rokoch minulého storodia ndstup vypoétovej techniky
do dopravnych prostriedkov prind$a nové kvality a populdrnost.
V byvalom Ceskoslovensku sme hrali tretinové husle, podporny
(fazky a spracovatelsky) priemysel umiestneny na Slovensku ne-
umoziioval vytvorit hodnoty, ktoré jednotlivec individudlne na kdpu
automobilu potreboval. Vtedy uzatvorend ekonomika neumoziove-
la importom dopliaf relativne mald vyrobu OA v Ceskoslovensku.
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Rok 1993 bol pre nas medznikom aj vo
viastnictve automobilov

V desatroénom obdobi 1994 - 2003 nakdpila zdpadnd Eurdpa
(EU 15 + EFTA (Island, Nérsko, évq]éiarsko)) v priemere roéne 13,8
miliéna OA + MUA, v ostatnom desafro&i - 2004 - 2013 13,5 mi-
lisna OA + MUA priemerne roéne. Pre porovnanie trendu na Slo-
vensku - v ostatnych dvoch desafroénych Usekoch sme pokrogili
v ro&nych registracidch na Slovensku v priemere zo 70O-isic na viac
ako 140-isic - Tab. 1.

Tab. 1. Priemerny roény ndkup osobnych automobilov a malych ¢zit-
kovych automobilov na Slovensku 1994 - 2013 [zdroj: MV, ZAP]

Nové - priemer Individualny dovoz Celkom

[ks/rok] priemer [ks/rok] [ks/rok]

1994 - 2003 60 710 13 070 73780
2004 - 2013 77 840 62 769 140 609

Z&kladnym prinosom uvadzania novych vozidiel do prevadzky
u néds, okrem dopliiania velmi zaostévajiceho stavu automobilizacie
na 1 000 obyvatelov (SR zo 190 zagiatkom roka 1994 na dnednych
390 OA + MUA na 1 000 obyvatelov, v zépadnej Eurépe je to uz
dlhodobeiie viacej ako 500 OA + MUA), bola predovietkym inové-
cia pohybujicich sa vozidiel na nie velmi kvalitnych cestéch SR, a to
z hladiska bezpeénosﬁ, V)'/konnos’ri, efektivnosti a postupné primerané
pohodlie v tomto obdobi velmi rozvijanej oblasti automobilov.

POHONY PRICHADZAIJUCICH AUTOMOBILOV

Osobitnou kapitolou kazdého automobilu je pohonny agregdt - teda
motor, spojka, prevodovka vo viacerych alternativach, rozliénych qj
podla kontinentov a stupfia vyuZivania motorovych vozidiel. Motor
(stroj, ktory pohdfia iné stroje) v dne3nych podmienkach je schopny
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Obr. 1 Priemerné parametre neprepliianych zézihovych motorov vyréba-
nych v roku 1997 pre osobné automobily. [Zdroj: AR 1997, autor]
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Obr. 2 Priemerné parametre neprepliianych zézihovych motorov vyréba-
nych v roku 2013 pre osobné automobily. [Zdroj: AR 2013, autor]
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Obr. 3 Priemerné parametre prepliianych zazihovych motorov vyrébanych
v roku 2013 pre osobné automobily. [Zdroj: AR 2013, autor]
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vyuZivat energiu z viacerych nosi¢ov. Tradiénym pohonom
je piestovy spalovaci motor, ktory spaluje zmes uhlovodikov
so vzduchom, najéasteijsie si to benzin automobilovy a nafta
motorovd. Tu sa budem zaoberaf pokrokmi hlavne v registra-
cii vozidiel s pohonom zdZihovym motorom (spalujici zmes
benzinu automobilového so vzduchom). Vychodiskom si ve-
rejne pristupné Gdaje v kazdoroénych katalégoch ,Automo-
bile Revue”. Porovndvam roky 1997 a 2013, &o zachycuje
generdcie motorov od roku 1990 najmenej do roku 2020,
pri zndmej udrZatelnosti spalovacieho motora pre dva az fri
vyrobné cykly vozidiel.

Poéty analyzovanych spalovacich motorov

V roku 1997 bolo v novych vozidldch na celom svete do-
ddvanych spolu 1 210 druhov spalovacich motorov, z kto-
rych 16% boli vznetové motory. Spresiiujem - je potrebné
tu pripomendt, Ze relativne &isla nezohladfujd, ktory motor
bol predany mnohokrét, ktory iba napr. raz. V roku 2013
bolo s vozidlami doddvanych temer 1 900 spalovacich mo-
torov (presnejsie 1 894), vznetové motory boli zastipené uz
28 %tami. V roku 1997 vynimoéne boli zéZihové motory aj
prepliiané, v roku 2013 je v&&ina zéZihovych motorov s pre-
pliianim (51 %), temer vietky vznetové motory s6 dodévané aj
pre vozidlové aplikécie s prepliianim. Realizovand schopnost
zvlddnutia vyssich tlakov a procesov spalovania pri zvy3enej
doddvke vzduchu, a tym aj paliva, podstatne zmenila podiely
jednotlivych objemovych tried a ich vyuZivania v primeranych
velkostiach vozidiel a ich vybavenosti.

a) Zdvihové objemy zazihovych spalovacich motorov

Pre hromadne vyrdbané osobné automobily registrujeme
v globdlnych podmienkach piestové spalovacie motory
od zdvihového objemu 0,6 dm?® (litra) do viac ako 5 litrov
vynimoéne. V roku 1997 bolo pod 2 litre vyuZivanych temer
59% tu spracovanych zdzihovych motorov (s priemernou
registréciou V, = 1,66 dm?), vplyvom tlaku noriem na zmen-
Sovanie spotreby paliva (prostrednictvom produkcie CO,),
hlavne zmen3ovanim zdvihového objemu a schopnosfou
zvysit efektivne parametre novych konstrukcii zvladnutim
procesov vymeny ndplne a spalovania, v roku 2013 je
do 2 litrov vyuzivanych vz 65% mensich novych motorov
- pri priemere V,= 1,62 dm®, z ktorych je viacej ako polo-
vica prepliianych, a tak dostatoéne umozAujicich efektivne
a ekonomicky uspokoijit pribddajicu vybavu vozidiel.

Je pozoruhodné, Ze za spominané obdobie v kategérii
0,6 az 1 liter zdvihového objemu bola svetovd ponuka zdvoj-
nasobend!

b) Vykonové parametre zézihovych motorov

Ak sa sustredime iba na znédme Gdaje zo zdpadnej Eurépy
(18 3tatov - pévodnd EUT5 a EFTA), v roku 1997 boli nové
automobily registrované s priemernym vykonom spalovacich
motorov 68 kW, v roku 2013 uz s vykonom 90 kW. Je to pre-
dov3etkym zésluhou paralelného nérastu potrieb z&kaznikov
na doddvany vykon (akeceleracia, klimatizdcia, spotrebice
v aute,...] a prekonanie ,predsudkov” o niektorych negativ-
nych vlastnostiach vznetovych motorov. Ich prepliianie zvysilo
stredny efektivny tlak v priemere na dvojnésobok, zmena kva-
lity paliva (nafty motorovej) podstatnym zniZzenim obsahu siry
odstranila nepopuldrny zdpach, podstatnou zmenou doddv-
ky paliva modernymi riadiacimi jednotkami - viac vstrekov
na cyklus, ind generécia vstrekovacov, vysoké tlaky, iné ma-
teridly a ,istiaca technika vyfukovych plynov”... Registrdcia
tychto motorov v sledovanom obdobi pre osobné automobily
stipla na viac ako dvojndsobok (z 22 % registrécii na 55 %
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Obr. 4 Parametre zdzihovych motorov - vyber 0,6 az 1 liter vyrédbanych
v roku 1997 pre osobné automobily. [Zdroj: AR 1997, autor]
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Obr. 5 Parametre zézihovych motorov - vyber 0,6 az 1 liter nepreplfiané -
vyrébanych v roku 2013 pre osobné automobily. [Zdroj: AR 2013, autor]

ZAHHOVE MOTORY - 2013 - PREPLALANE
[ kat. Vz * 600 - 1000 * cm® [2013)

i/ Pa

[

e E 8 ¥ 2 g3 dag B
7Y
| L ]

14 L& L8 2
pe [MPa]

P4
[

Obr. 6 Parametre zézihovych motorov - vyber 0,6 az 1 liter prepliiané - vy-
rdbanych v roku 2013 pre osobné automobily. [Zdroj: AR 2013, autor]
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roénych registraciil). Aj ked nadobddacia cena vozidla so
3pickovym vznetovym motorom bola mierne vy3Sia, prinos
v nizich prevddzkovych ndkladoch (niZsia spotreba lacneisie-
ho paliva) zvy3oval predaj.

Dnesok v ponuke zdZihovych motorov, v ktorych vykonové pa-
rametre s ,nahdfiané” o jednu tretinu vys3imi otdckami (ZM
- 6 000 ot/min, VM - 4 000 ot/min), je, velmi zjednoduse-
ne, poznadeny stdle zlepSovanou ponukou motorov s priamym
vstrekom paliva do valca, ich preplfianim, podstatne vylep3o-
vanou tvorbou zmesi podla rezimu motora, riadiacou jednot-
kou ,3ittm na mieru” ddvkovanie mnoZstva paliva primerane
mnozstvu kyslika vo vzduchu plneného do kazdého valca...

c) Niektoré sledované parametre v si&asnej ponuke zézi-
hovych motorov

Na prilozenych troch grafoch obr. 1, 2 a 3 je mozné porov-
ndvaf Groveh zdzihovych motorov z roku 1997 a 2013, ale
aj prinosy prepiﬁoniq motorov na dosahované parametre
v zdvislosti od zdvihového objemu motorov.

aa) Stcasné zazihové motory (temer) bez rozdielu zdviho-
vého objemu dosahujo $pickovy vykon Pemax pri 6 000
otd&kach + 500 oté&céok /min.
bb) Neprepliiané motory 1997 a 2013 sa v tzv. litro-
vom vykone relativne mdlo liSia pre zdvihové objemy
do 2 litrov, véc&sie motory z roku 2013 dosahuiju tento
parameter v priemere o 20 % vadsi, ¢o pre hromadne
vyrdbané motory je vyborny parameter. Este okolo roku
1997 iba jednotlivé motory dosahovali pomer vykonu
a zdvihového objemu nad 50 kW/dm?, v roku 2013 te-
mer vietky kategérie motorov podla zdvihového objemu
neprepliiané v priemere maiji viacej ako 50 kW/dm?.
Prepliané motory si eite o 20 az 50 kW/dm® v jednot-
livych kategériach efektivnejsie.

cc) Vykon spalovacieho motora je priamo Gmerny zdvi-
hovému objemu - ,Vz, otd¢kam ,nM" a strednému
efektivnemu tlaku ,pe” (je to tlak, ktory poéas jedného
zdvihu piesta by vykonal pracu ako redlny piest pocas
jedného cyklu). Tieto parametre zdvisia na moznom rie-
3eni (mechanické vlastnosti, geometrické rozmery, vy-
mena néplne a zvléddnutie procesov spalovania), ktoré
je podmienené aj zdvihovym objemom (pocet valcoy,
vftanie valca a zdvih piesta, ...). Mierne zvy3enie vy-
konu neprepliianych motorov za analyzované Easové
obdobie do 3 litrov je badatelne vyraznejsie vo vaésich
motoroch. Odpovedd to prechodom na priamy vstrek
a zvlddnutie spominanych procesov vymeny ndplne
a spalovania. V tychto rokoch viak, ak droved zvladnu-
tia procesov v &ase prind$a temer rovnako maximdlny
vykon pri 6 000 otd&kach, najvé&si vplyv ma tlak pl
nenia. Porovnanie kriviek vykonov na obr. 2 a 3 hovori
o podstatnom skoku - v kategérii 3 - 4 litre je to zvyse-
nie temer na dvojndsobok. Moznost zniZenia zdvihové-
ho objemu, a tym aj zniZenie spotreby paliva pre taky
isty potrebny vykon, je preto redlnou skutoénostou.
Pozndmka: Na obr. 1, 2 a 3 si uvedené aj priemerné hmot-
nosti vozidiel mvoz pre moznost posidenia k akému vozidlu
s0 aké motory priradované.

ZAVERY
Trojica obrézkov 4, 5, 6 umoziiuje porovnat starsie (vyrdba-
né okolo roku 1997) a noviie (sG&asne na trhu) motory v naj-
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Obr. 7 Vyroba osobnych automobilov na Slovensku v roku 2010
podla znaciek a typov. [Zdroj: rézne, autor]
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Obr. 8 Vyroba osobnych automobilov na Slovensku v roku 2013
podla znaciek a typov. [Zdroj: rézne, autor]

mensej kategérii 0,6 az 1 liter. Aj tu vidime, Ze v zdvislosti na novych
technickych rieseniach pre neprepliiané motory dosahované para-
metre s6 o 10% vySsie, a pre porovnanie sé&asnych prepliianych
a neprepliianych motorov je pokrok az o 50% zvysenim stredného
efektivneho tlaku a vykonu.

Nie s tu analyzované osobitne automobily a motory pontkané
slovenskymi zavodmi velkych vyrobcov (VW Gr., Peugeot Citroén
a KIA). Pokrokovost u nds vyrébanych dielov, modulov a systémov
pre zvéésa jedineéné automobily vo velkych séridch je mozné po-
sudit z obr. 7 a 8. V obidvoch st uvedené pocty jednotlivych typov
automobilov v zdvislosti na ich priemernej hmotnosti. Teda vidime,
ze v roku 2010 bolo vyrobenych 62 % z 590 010 kusov v priemer-
nej hmotnosti 1 500kg, 13 % vaésich a fazsich (1 700 az 1 900kg)
a 25 % boli automobily nad 2 600kg v zakladnej vybave. Obrazok
8 jasne dokumentuje pokroky v zniZzovani hmotnosti automobilov
a skokovité zvysenie produkcie temer na jeden milién automobilov
so slovenskym WIN ¢&islom. AZ styri typy automobilov boli vyrobené
v pocte 100 az 200 tisic ks, nadpoloviénd vaé&sina bola vyrobend
v hmotnostnej velkosti 1 000 az 1 200kg, 22 % z celkového poctu
boli automobily vaziace viacej ako 2 tony.

Nastipeny trend umoZfuje vyuzivat mensie spalovacie motory, men-
Siu celkovy spotrebu paliva, mensi pohyb hmét pre diely, moduly
a systémy, ktoré s do montdznych zdvodov na temer 85 % dovdza-
ne po cestdch z najbliziieho okolia. ()

U6 H.E.ALT.

Drétové EDM

MSV 2014

299 - 03.10.
Stanok 000 - Hala P

¥ Umoziuje optimalne vyplachovanie a optimalnu rezni
rychlost aj pri opakovanych zmendach v hribke siiastky

¥ Technolagia Hyper Cut prinasa drsnost Ra 0.4 pm len pri
troch rezoch

B Maximalny vykon pri minimalnych nakladoch na spotrebu
& Drasticke zniZenie éasov pre nastavenie a udribu

Pre viac informécii navitivie www.makino.eu,
slebo nis kantaktujte na makino-contact@makino.eu.

o MAKINO

making.eu
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FANUC

vSechny hlavni komponenty. Kazdy detail hardwaru i softwaru
| prochézi fadou kontrolnich a optimalizacnich procesd.

Vysledkem je vynikajici funkéni spolehlivost a divéra
spokojenych zakaznikd na celém svéte.

FANUC je, diky trem zakladnim skupindm produktd, jedinou
spolecnosti v tomto sektoru, ktera interné vyviji a vyrabi

The colour of automation.

NSO o T e
Jeden dodavatel
nekone¢né moznosti

AL B .

i
FANUC Czech s.r.o. ) S,
U Pekarky 1A / 484 u ';;; [
180 00 Praha 8 - Liben 5. MO

Czech Republic e WWW.FANUC.EU



DODAVATELIA

SVEC a SPOL, s.r.o.

I"Hexibﬂny obchodny partner v strojarskom priemysle

Slovenska sukromna spolocnost SVEC a SPOL,
s.r.0. posobi v strojarskom priemysle od roku
1993. Od svojho zalozenia sa spolocnost vypro-
filovala do tej miery, ze v suCasnosti zamestnava
V0 svojich uz Styroch vyrobnych diviziach vyse
220 zamestnancov.

Vychddzajic z viac ako 20 roénych skisenosti, Divizia vyroby liso-

vacich ndstrojov pre plo$né tvérnenie plechovych dielov lisovanim
za studena, prind3a svojim obchodnym partnerom riedenia vo vyrobe

rozmerovo vé&csich postupovych, transferovych, tandemovych, hlbo-

ko-fahovych lisovacich néstrojov. Ked'Ze kaz-
dy lisovaci néstroj je v istom zmysle unikatny,
R&D tim je pripraveny prijimat nové vyzvy,
s pomocou simulaéného softvéru verifikovaf
vyrobny proces a konstrukéne ho navrhnof.
K odladeniu lisovacieho néstroja, ¢o moZno
povazovaf za najzloZitejSiv fazu jeho vyro-
by, maji nasi ndéstrojari k dispozicii tusirovaci
lis s vysuvnym stolom a vyklopnou vrchnou
&asfou néstroja, 1 200t hydraulicky lis s vy-
suvnym stolom ako aj 500t mechanicky lis.
V praxi to prinieslo skratenie doby vyclenenej
pre odladenie ndstroja, a tym skrdtenie cel-
kového vyrobného &asu, dodanie ndstrojov
v termine, zniZenie ndkladov a spokojnost
na oboch stranéch.

Pre svojich obchodnych partnerov zabezpe-
&uje zdroven ndésledné pred-sériové lisovanie,
resp. vyélefuje kapacity pre velkosériové liso-
vanie pod jednou strechou v lisovni sesterskej
spolo&nosti KOVMECH. Lisoviia prostrednictvom hydraulickych, me-
chanickych lisov ako qj lisov s poddvacimi linkami do 800 t lisuje
z ocele, hlinika a antikora nielen material do hribky 4 mm, ale rozsirila
svoje sluzby o lisovanie materidlov o hribke az 6 mm. Spolocnost je
certifikovand podla ISO TS 16949. Obchodni partneri ocefiuji a vi-
tajo skuto&nost, Ze spolo&nost KOVMECH realizuje projektové riade-
nie od spolupréce pri vyvoji az po PPAP so sesterskou spoloénosfou
SVEC a SPOL, outsourcing vyroby, zabezpeé&i aftermarket a disponuje
priestormi pre preskladnenie ndstrojov.

Divizia vyroby plechovych zostdv vyrdba zvdrané plechové podzosta-
vy a zostavy v mensich a strednych séridch (mechanické diely, skrifové
zostavy, podstavce, zvdrané konstrukcie). Kvéli pokrytiv poZiadaviek
svojich obchodnych partnerov, roziirila divizia svoje technolégie o dal-
3 CNC vysekdvaci stroj a vytvorila dalSie pracovisko pre zvdranie
robotom. Tim technolégov je uZz teraz nastaveny na hladanie riesenti,

podporu névrhov a dizajnov dielov z pohladu vyuzitia technolégii,
ktoré prinest oakdvany vysledok, ¢o je redukcia hmotnosti dielov a re-
dukcia celkovych ndkladov.

Na vyrobu dielov z hlinika a antikora v mensich séridch (ako zvérané
zostavy, doplnkové stavebné konstrukcie do exteriéru aj interiéru, od-
[ah&ené hlinikové nadstavby automobilov) je zamerand Divizia vyroby
komponentov z hlinika a antikora.

SVEC a SPOL so sidlom vo Vrdbloch rozsirila svoje priestory a kapaci-
ty v Nitre, kde je situovand 3tvrtd Divizia vyroby ocelovych konstrukci.
Zamerand je na vyrobu ocelovych zvdranych a montovanych zostdv
z profilov a hrubych plechov. Divizia je vybavend vietkymi potrebnymi
technolégiami, &m odburala logistické ndklady, a preto je ako kapacitne
a priestorovo, tak aj pontkanymi rieeniami pre obchodného partnera
velmi zaujimavd. Po rekonstrukeii priestorov lakovne a pieskovne takto
realizuje pod jednou strechou kompletne cely
vyrobny proces a povrchovo upravené diely
s expedované obchodnému partnerovi ako
finalny vyrobok, resp. na dalsiu montdz.

Styri vyrobné divizie, teda 3tyri piliere spo-
lonosti, takto upeviuji postavenie a pozi-
ciu spoloénosti SVEC a SPOL na slovenskom
a zahrani¢nom trhu automobilového, elek-
trotechnického, stavebného, spotrebného qj
potravinarskeho priemyslu. Diverzifikdcia vy-
robnych procesov a sidrznost divizii spo-
lo¢nosti SVEC a SPOL pontka obchodnym
partnerom moznost riesit doddvky komplet-
ne, nie iba ako subdoddavky mensich dieloy,
respektive ich s6&asti. SVEC a SPOL je ka-
pacitne nastavend na zvlddnutie stredne vel-
kych aj velkych vyrobnych objemov, pricom
sa neustdle zameriava na optimalizaciu vy-
robnych procesov a systémov, aby nestratila
schopnosf konkurencie. Tymto usporiadanim
spolognosti si [ahsie udrZiava flexibility, rychlost dodévok a v neposled-
nom rade aj néklady na vyrobu. Spoloénost je drzitelom certifikatu ISO
9001, 14001, 3834_2 (certifikat zvarania).

O tom, ze SVEC a SPOL je naozaj flexibilnym doddvatelom, kiory dokd-
ze komplexne pokryt poziadavky svojich si¢asnych obchodnych partne-
rov, sa mézete presvedéif osobnou ndvstevou pocas vystavy EuroBlech
v Hanoveri, ktord sa bude konaf v diioch 21. - 25. 10. 2014. ,Velmi
ocenime, ak si preverite nadu flexibilitu konkrétnym dopytom a my vés pre-
svedgime, e sme tym spravnym obchodnym partnerom pre vas”. @)

=

SVEC a SPOL

svec@svecaspol.sk, www.svecaspol.sk

SVEC a SPOL, s.r.o.
Visit us Stand C40 Hall 16

21 - 25 Oct 2014 - Hanover, Germany
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Pouziti pfesnych bezeSvych a svarfovanych  podvozky, napravy, stabilizatory, systémy
trubek pro vyrobu komponent: Casti motoru  fizeni, air-bagy, tlumice, vyfukové sytémy,

- hfidele, pohonna dstroji - hnaci hridele, vyztuhy, razeni, rozpéry, ramy sedacek, dily
palivové systémy, vedeni kapalin, loZiska, karoserie ...
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Obrabacie stroje

Exponaty divize
CNC tirmy TAJMAC-ZPS

na MSV 2014

;)) Ing. Dalibor ODSTRCILIK, CNC aplikace, TAJMAC-ZPS, a.s.

Spolecnost TAJMAC-ZPS, a.s. se sidlem

ve Zliné je tradicnim vyrobcem obrabécich
strojd. Historie strojirenské vyroby saha

v tomto regionu az do roku 1903. Letosni
rok je tedy magickym 111 rokem strojirenstvi
ve Zling. Ve vyrobnim programu firmy jsou
nejen vertikalni, horizontalni a portalova
obrabéci centra, ale i multifunkcni viceosa
obrabéci centra, dlouhotocne CNC automaty
a vicevretenoveé soustruznicke automaty.

Tak joko kazdorogng, budou i na letodnim MSV/IMT v Brné piedsta-
veny nové inovativni trendy na strojich divize CNC. Na stdnku budou
vystaveny stroje MCV 1210, MCFV 1060 a H 500. Dalsi stroj, 5 osé
portdlové obrébéci centrum MCV 1210, bude umistén na sténku firmy
Renishaw, kde bude prezentovdna skenovaci sonda systému SPRINT.
Systém SPRINT je prvni méfici systém pro obrdbéci stroje, ktery vyu-
Zivé skenovani pro vyjime&né rychlou a pfesnou rozmérovou kontrolu
dilce a fizeni procesu. Souvisle zaznamendvé informace o 3D sou-
fadnicich bod z povrchu sou&dsti a v redlném Ease analyzuje tato
data v fidicim systému stroje. Spole&nost Renishaw vytvofila softwa-
rové ndstroje pro nékolik specifickych aplikaci v promyslu, v nichz
vyniké technologicky potencidl a schopnosti systému SPRINT, ktery
predstavuje novou generaci snimacich systém0 pro obrabéci stroje.
Predstavované stroje prochdzeiji neustdlym vyvojem a optimalizaci
dle pozadavki zdékaznikd a jejich pozadavkd na moderni a spe-
ciélni technologie. Pfi vyvoji a inovaci strojd byly uplatnény i prvky
ekodesignu s cilem minimalizovat spotfebu strojd pfi zachovdani jejich
vzitnych parametrd. Implementovand hibernace umozni odpojit ener-
gie od agregdtl, jejichz funkce neni aktudlng nutnd k &innosti nebo
napfiklad automaticky odpojit tlakovy vzduch pFi dokonéeni pozado-
vané operace. Pro mazdni stroji jsou pouzita tuhd maziva, &mz se
eliminuje ekologickd z4téZ na Zivotni prostfedi a sou€asné neni chlo-
dici kapalina degradovéna olejem zirdtového mazdni. Vybavit Ize
stroj taky osvétlenim na bdzi LED, kdy je ocekdvdna kromé mirného
snizeni spotieby hlavné bezidrzbovost zdroje svétla. Stroje je mozné
také ddlkové spravovat pomoci délkové diagnostiky, coz umozni sni-
%it dobu pfipadné odstavky pii poruse. Rizeni strojii je pod kontrolou
fidicich systém0 Heidenhain, Siemens ¢&i Fanuc.
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MCV 1210 - hlavné pro vyrobu forem

Prvni z vystavovanych stroji, MCV 1210, je technologicky ovéfeny
a Usp&3ny i na némeckém trhu, hlavn& pro vyrobu forem. Z&kladni
pojezdy jsou T 000 mm x 800 mm x 600 mm nad pracovni plochou
1 200mm x 1 000 mm. U dalsiho stroje z této Fady, MCV 1220, jsou
pojezdy 1 000mm x 1 800mm x 600 mm nad pracovni plochou
1 200mm x 2 000 mm. Vystavovany stroj je v pétiosém provedeni
pro komplexni obrdbéni dilcd. Jednd se o dynamicky stroj typu horni
gantry s malymi zdstavbovymi néroky s porovndnim s jeho velkym
vnitinim prostorem. Stroj je nové vybaven HD elekirovietenem od fir-
my Kessler (18 000 rpm, 197 Nm, 31 kW), disponujicim adaptivnim
hydraulickym pfedepindnim lozZisek pro zvy3eni tuhosti a prodlouzeni
Zivotnosti vietena. K vybavé patfii taky standardné implementovand
kompenzace teplotnich dilataci, kterd dominantné minimalizuje zbyt-
kové dilatace v ose Z od chladicim mediem temperovaného elek-
trovietena. Implementovand vibrodiagnostika na stroji napomdhé
optimalizovat Fezny proces, nabizi adaptivni fizeni posuvd a monito-
ruje stav vietena a jeho lozZisek. Diky tomuto procesu je mozné véas
diagnostikovat jejich vadu a planovat pfipadnou opravu. Stroj se vy-
rébii s brzdénym vietenem a soustruZznickym stolem pohdanény torque
motorem pro obrébéni dilcd s Zddanym soustruznickym opracovdnim.

MCFV 1060 - vertikalni obrabéci centrum
Dalsi stroj, vertikdIni obrébéci centrum MCFV 1060 je osvéd&eny vy-
robek, nejmen3i model z vyrabé&né fady (MCFV 1060, MCFV 1260,



MCFV 1680, MCFV 2080 s rozjezdy od 1 016 mm x 610 mm x
760mm do 2 030mm x 810mm x 810 mm), Uspé&sny na svétovych
trzich, vyznadujici se velkou houZevnatosti. Jednd se o nejprodéva-
n&j3i stroj, vyrabény v mnoha modifikacich dle aktudlnich pozadav-
ko. Mezi &asto zddané opce patii jednoduchy nebo dvojity otogny
stdl, rozné druhy vieten a elektrovfeten, sondy pro kontrolu ndstroje
a obrobku, stftedové chlazeni, vysokotlaké chlazeni, chlazeni olejo-
vou mlhou, chlazeni vzduchem vngjsi i vnitni, paletizace, odsavéani
pracovniho prostoru. Stroj umozfuje instalaci druhého zdsobniku né-
strojo, &imz se zvysi polet ndstrojd az na 60, dle pouzitého néstro-
jového drzdku.

H 500 - horizontalni obrabéci centrum
Tretim v fad& vystavovanych strojd je zdkladni pFedstavitel horizon-
télnich obrébécich center, stroj H 500. Jednd se o velikostng prvni

Obrabacie stroje

model z fady H 500 - H 630 - H 800 - H 1000 s rozjezdy az
1 400mm x1 050mm x1 200 mm. Jednd se o rychly a dynamicky,
vysoce produktivni stroj pro komplexni tfiskové obrébéni sou&dsti
upnutych na vyménnych paletéch standardniho oto&ného stolu. Pro
dalii zvyseni technologickych moZnosti stroji této fady je mozné
i provedeni s dalsi rotadni osou na téchto paletdch (tzv. rotary on

rotary).
EIRL —
% |
- :
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| u t&chto stroji je moznd celd fada opci dle pfani zdkaznika. Jednd
se napf. o rizné typy vieten ¢i elekirovieten s optimalizaci na vyso-
k)’/ kroutici moment ¢i vysoké otééky, rozné typy chlazeni (vné&jsi, vni-
ttni, kapalinou a vzduchem, olejovou mlhou), zasobnik néstroji az
na 244 ndstrojl, sondy pro kontrolu ndstroje &i obrobku.

Podrobné a detailni informace k dal3im strojdm z bohatého vyrobni-
ho programu naleznete na adrese hitp://www.tajmac-zps.cz .

QST0IMmAC = 70§ <>

www.tajmac-zps.cz

NAVSTIVTE NAS
VISIT US AT

PAVILON P
STANEK 040

VERTIKALNi OBRABECi CENTRA
HORIZONTALNi OBRABECi CENTRA
PORTALOVA OBRABECI CENTRA

TAJMAC-ZPS, a.s.

MULTIFUNKCNi OBRABECi CENTRA
VICEVRETENOVE SOUSTRUZNICKE AUTOMATY
CNC DLOUHOTOCNE AUTOMATY

tfida 3. kvétna 1180, 764 87 Zlin - Malenovice, Ceska republika

email: info@tajmac-zps.cz



CNC horizontalne
vyvitavacky SANCO

:)) Ing. Peter KOMPAS, MIKRON SLOVAKIA, s.r.o.

SANCO MACHINE TOOLS CORP. je vyrobca hori-
zontalnych vyvrtavaciek a vertikalnych portalovych
obrabacich centier. Uz od svojho zalozenia neustale
zlepSuje technicke vlastnosti svojich strojov.

SHM-W séria je uceleny tovarensky rad CNC horizontdlnych vyvitavacich
a frézovacich obrébacich centier. Zakladfia v tvare T je zo Zedej liatiny. Jej
design a aj design ostatnych prvokov konstrukcie je analyzovany metédou
kone&nych prvkov FEM. Tdto metéda umoZiiuje vyrobcovi pomerne pres-
ne trafit optimdlny tvar a pevnosf konstrukcie s pozadovanymi technickymi
vlastnostami. Vretenik mé dostatond velkost a tuhost potrebni pre fazké
obrdbanie. Vreteno s prevodovkou vyrobca nakupuje u nemeckého dodé-

Stlp jazdi po unikétnych lineérnych vedeniach Schneeberger. Vylepsené
pridavnymi tesneniami, ktoré pred|Zuji jeho Zivotnosf. Extrémne velké te-
leso vozika, ktoré obsahuje az dve sady axidlne a radidlne natoéenych
valéekov minimalizuje deformacie stipa vo vetkych smeroch. Vysuvné
pinoly maji za ciel pribliZif ¢elo vretena k osi otoéného stola. KedZe sa
neotdéa len pinola, ale aj cely tubus vretena, nedochddza ku chveniu ani
pri fazkych podmienkach obrébania. Otoény stél ma zafazitelnost 7, 15
a az 20 fon. Je mozné pouzif rézne varidcie presnosti otocnych stolov
od 1°az po 0,001°, volif funkcie indexovania alebo plynule riadeného

vatela. obrdbania. Variovaf je mozné aj v prevedeni 40, 60, 90 alebo 120 po-
lohovych zdasobnikov ndstrojov.
V neposlednom rade je vyber
Model SHM-11025R SHM-11030R SHM-11040R SHM-13030R | SHM-13040R A . . e
riadiaceho systému. Moznosti si
X pojazd 2500 3000 4000 3000 4000 Heidenhain i TNC 530, Fanuc
Y pojazd 1800 (2000) | 1800 (2000) [ 1800 (2000) | 2500 (3 000) 2500 (3000) | Oi MD /31i/32i, pripadne SIE-
Z pojazd 1500 (1700) 1500 (1700) | 1500 (1700)| 1700 (2000) 1700 (2 000) M,ENS 840.D. R
Vyrobca prispésobil CE norme
w vysuv pinoly 500 (700) 500 (700) 500 (700) 700 (900) 700 (900) aj krytovanie. Ochrénil predné
Priemer vnitornych loZisk 160 160 160 190 190 dvere a ovlddaci pq[lel komplt?t-
vretena v mm ne zakrytoval. Zadné krytovanie
Priemer pinoly v mm 110 110 110 130 130 inovoval na elektroskrine. Oko-
Max. kritiaci moment v Nm 2380 2 380 2380 3501 3501 lo celej horizontky e ochranny
plot, po strandch s posuvnymi
Hmotnost stroja v kg 32 000 33 000 34 000 42 000 46 000 branami.

T999.-3.10. 20146 wose
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'P 351 F 60
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_— GUHRING

T™M 426

SPIRALOVY VYDAJNY AUTOMAT

10 % REDUKCIA NAKLADOY NA NARADIE

1 HODINA - USPORA CASU NA SPRAVU SKLADU
14 % MENEJ PRESTOJOV NA STROJI
24 HODINOVA KONTROLOVANA DOSTUPNOST NARADIA

DO 100 % - REDUKCIA FIN. PROSTRIEDKOV VIAZANYCH
vV NASTROJOCH

HLAVNE VYHODY TM426

- FLEXIBILNA KONFIGURACIA VELKOSTI SPIRAL
("u’ ZAVISLOSTI NA VELKOSTI BALENIA NASTROJOU}

- SPOLAHLIVE SKLADOVANIE A SPRAVA KOMPAKTNYCH NASTROJOV

- MODULARNY SYSTEM = KEDYKOLVEK ROZSIRITELNY SYSTEM
(STANDARDIZOVANE ROZSIROVACIE MODULY)

- VYTAHOVY SYSTEM PRE BEZPECNY VYBER NASTROJOV
(ZAMEDZENIE POSKODENIA NASTROJOV PRI VYBERE)

- RIADIACI SYSTEM GTMS (GUHRING TOOL MANAGEMENT SOFTWARE)
(VLASTNY VYVOJ = ON-LINE TECHNICKA PODPORA)

- RIADIACI SYSTEM KOMPATIBILNY S OSTATNYMI MODELOVYMI RADAMI
(TM326, TM526)

GUHRING SLOVAKIA, S.R.O., HUINY 1412/4, SK-017 07 PovaZskA BYSTRICA,
WWW.GUEHRING.DE, GUEHRING{@GUEHRING.SK, TEL: +421(0)42 4262 144, Fax: +421(0)42 4330 891



Novinky firmy Walter

Plné automatickeé
méfeni zavitovych ndstrojd

:)) Walter s.r.o. Kufim . = FkL1 WELICHICH FRD ‘

Specialné pro méfeni komplexnich parametrd na zavi-
tovych nastrojich nabizi WALTER pro méfici stroje fady
HELICHECK feSeni, které do této doby nebylo na trhu.
Pritom jde o dva dileZité aspekty: na jedné strané plné
rozsahlé méreni vSech relevantnich parametr{i na zavito-
vem nastroji a na strané druhé plné automaticky merici
proces, ktery eliminuje vliv obsluhy.

Na méfeni roztegnych promérd, Ghlb hibetu atd. pouzivaji vyrobci z4- Helicheck Pro
vitovych ndstroji neustdle mnoZstvi ruéné vedenych méficich pfistrojo.

Tyto méfici pFistroje maji ale jednu rozhodujici nevyhodu: viechny

jsou vyuzitelné pouze na jeden nebo na nékolik mélo parametrd, coz

neumoznuje komp|etn|’ méfeni specié|n|’ch geometrii, které jsou k dis-

pozici na zdvitovych vrtacich. Pokud chcete méfit pfesné a spolehlivé — rm———— p—
konvenénimi prostfedky, je nutné mit specidlné vyskoleny persondl. R
Mé&feni viech relevantnich parametr{ je velmi obtizné, Easové ndroé-
né a nelze opakovat v poZadované toleranci, nebot je zdvislé na ob-
sluze. Zaprotokolovéni zjisténych vysledkd méfeni probyhd veskrze
manuéing a tim je Casové ndroéné a neoptimdini.

|

1
Jedineény na trhu
WALTER zjistil, Ze trh nenabizi Z&dné idedlIni fedeni. V rdmci softwaru ‘
]

Quick Check Modular (QCM) pro fadu méficich strojo HELICHECK,
kterd je jedine&nd na trhu, predstavuje timto s novymi méFicimi moduly
nové fedeni pro zdvity. Vyrobcim zdvitovych ndstroj umoZfiuje méfit
tyto ndstroje s vysokou piesnosti, plné automaticky, nezdvisle na ob-

" - sl Y. ] g L . B
sluze, a to jak dotekové, tak i opticky.

Parametrizovand predloha v QCM

Vytvoreni pohodiného meériciho procesu

a prednosti

Pro kompletni mé&feni ndstrojovych geometrii disponuje software
Quick Check Modular takzvanymi parametrizujicimi predlohami.
Tyto se pfizpsobi a uloZi zaddnim rozhodujicich parametrd jako
délka ndbéhu, nomindlini primér, stoupdni zdvitu, délka osazeni,
pozice prvniho zubu, Ohel hibety, atd. Takto automaticky vznikne
méfici program, ktery se ndsledné zpracovavé plné automaticky
z méficiho stroje a uklddé do databdze. Viechny parametry mohou
byt po zmé&feni dokumentovény ve formé& automaticky vytvofeného
protokolu.

Popsanym postupem mize obsluha pfesn& zméfit vysoce komplexni
geometrie nejjednodusiim zpUsobem. Vechna méfeni jsou samozfej-
mé& reprodukovatelnd, odpadd bezprostiedni vliv obsluhy. Je to vyraz-
ny pfispévek v oblasti mé&Feni zavitd.

Dotekové méfeni zdvitovych parametrd
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NLX

»$pickovy model vyrobeny v Taliansku

Model NLX 2500 je jednym z najobltbenejSich modelov vo svojej sérii a odteraz ho bude
spolocnost GILDEMEISTER lItaliana vyrabat s vybavou zodpovedajucou verzii NLX2500SY/700
s protivretenom a s osou Y v prevedeni urcenom pre europsky trh

Séria NLX spustend spoloénostou DMG MORI v roku 2010 pred-
stavuje plynuly prechod od velmi Gspesnej série NL, ktord sa stala
bestsellerom na medzindrodnom trhu. V siéasnosti sa preddva viac
nez 1 200 tychto univerzdlnych sustruhov kazdy rok. Za tito nesmier-
nu popularitu na trhu vda&ia predovsetkym dvom faktorom, svojmu
obdivuhodnému technickému vykonu ako aj moduldrnemu dizajnu.
Druhd spomenutd charakteristickd érta umozriuje celkovo 29 rozli¢ne
nakonfigurovanych verzii na zdklade deviatich modelov, pricom kaz-
dé z nich pondka maximdlny vykon, flexibilitu a spolahlivost v oblasti
pouzitia. A v neposlednom rade tiez najnovsi vyvoj podciarkuje tdto
skutoénost: Nové stroje NLX budu odteraz dostupné v novom spolo¢-
nom dizajne DMG MORI vybavené novym systémom CELOS. Okrem
toho, &o sa tyka produkcie, vyrobcovia spdjaji svoje sily, ¢o zjavne
naznaduje aj eurépska vyroba série NLX 25008Y/700.

www.dmgmori.com

NLX 2500SY/700

Co sa tyka ststruhov, stabilita a pevnost si kiGEovymi viastnostami
na to, aby bolo mozné dosiahnut excelentné vysledky a efektivne
vyrobné procesy. A to je presne to, na ¢o sa myslelo pri vyvoji série
NLX. Vdaka vylepsenému 16zku stroja a plochému vedeniu s vysokou
tlmiacou schopnosfou dosahuji modely NLX pevnost (tuhosf) takmer
az o 30 percent vyssiu nez predchddzajica séria. Rozhodujicu dlohu

Okrem toho spoloénost DMG MORI vylepsila aj termickd stabilitu.
Chladiaci systém integrovany v [6zku stroja redukuje tepelny prestup
na minimum. Ked' sa k tomu pridd modulérny dizajn strojov typu NLX,
vznikne dokonaly zéklad pre optimélne realizované sistruznicke Oko-
ny. Spoloénosf DMG MORI pondka 29 rozli¢ne nakonfigurovanych
verzii na zdéklade deviatich prezentovanych modelov. Jedna z naj-
populdrnejsich verzii NLX 25008Y/700 je vybavend protivretenom
a osou Y ako aj pracovnou/sistruzenou dlzkou 705 mm.



NLX 2500SY/700: efektivne kompletné
obrabanie

Ide tu o jeden zo 3pickovych modelov série NLX je NLX 2500SY,/700.
Ako to uz byva zvykom v tejto vykonnostnej triede, $tandardnd verzia
je vybavend hlavnymi a protivretenami, zatial' &o revolverovy zdsob-
nik BMT® mé kapacitu pre dvandst hnanych néstrojov, ktoré obré-
bajo obrobky rychlosfou az do 10 000 rpm (ot./min). Revolverové
zdsobniky s desiatimi alebo 20 stanicami st tu v pripade potreby tiez
k dispozicii. Daldou moznostou pre revolvery je systém rychlej vyme-
ny TRIFIX®. Os Y md rozsah pohybu 100 mm.

Aby bolo pokryté siroké spektrum obrdbanych dielcov, spolognosf
DMG MORI vybavila typ NLX 2500SY/700 bohatym rozsahom po-
hybu. Ststruzend pracovnd dizka 705 mm, a tiez maximdlny priemer
366 mm hovoria za vietko. A tyéovéd kapacita vretena 80 mm taktiez

.....

Je tiez potrebné podciarknut teplotny manazment stroja s prihliadnu-
tim na preciznost typu NLX 2500SY/700. Chladiace toky v integro-
vanom okruhu v stroji a 16zku stroja zabezpeéuju vyrovnany tepelnd
bilanciu v celom stroji.

Systém CELOS a novy dizajn DMG MORI

Nové modely NLX si vybavené systémom CELOS a riadenim MIT-
SUBISHI. Systém CELOS od spolo&nosti DMG MORI zjednodusuje
a urychluje cely proces od ndpadu aZ po hotovy produkt. CELOS
APP umoziivje plynuly a digitalizovany manazment, dokumentdciu
a vizualizdciu prdce, procesov a strojovych Gdajov. Okrem toho je
systém CELOS kompatibilny so systémami PPS a ERP, takze méze
byf pospdjany do siete s aplikdciami CAD/CAM a je pripraveny
na umoznenie aplikaénych rozsireni CELOS APP.

Novy spolo&ny dizajn DMG MORI predstaveny v roku 2014 sa tak-
tiez stane Standardom pre vietky nové modely NLX. Odraza holisticky
$tandard vysokej kvality inovativneho lidra a tiez evokuje vynikajici
dojem vdaka lepsej funkénosti a zvysenej uZivatelskej optimdlnosti.
Velké pozorovacie oknd, ako priklad, umozZiujd optimdlne monito-

DMG MORI SEIKI Czech s.r.o.,

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trenéin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com

Obrabanie

rovanie celého vyrobného procesu. Pristupnost pracovného priestoru
a odvdadzanie triesok po&as samotného procesu obrabania rovnako
indikuju vysoky stupef komfortu z aspektu potrieb pouZivatela.

Daldou vynimoénou vlastnosfou nového dizajnu spolo&nosti DMG
MORI, ktord tiez stoji za povsimnutie, je prvotriedne krytovanie stro-
ja s povrchovou Upravou s jemnou $truktirou. Tieto povrchy s dlhou
Zivotnosfou maijd vysoki odolnost vo&i skrabancom (ryhdm) a celko-
vo lepsiu schopnosf ochrany pred pripadnym mechanickym posko-
denim, takZe este v&cdmi zvysuji vysokd zostatkovd hodnotu tychto
high-tech strojov. K vietkym tymto technickym vlastnostiam bol pre zé-
kaznikov pridany bonus v podobe moznosti vyberu z dvoch dizajnov
stroja. Novy dizajn DMG MORI je bez priplatku dostupny bud” vo
verzii “BLACK” alebo “WHITE" (&ierny alebo biely).

Prednosti série NLX

* Integrovany chladiaci systém v 16zku stroja pre lepsiu termdlnu sta-
bilitu

¢ Pevné ploché vedenia s vysokym tlmenim vo vietkych osiach

* Frézovaci vykon porovnatelny s obrabacimi centrami vdaka tech-
nolégii BMT®

* Strojné zariadenie je dostupné v rozli¢ne konfigurovanych verziach
(napr. priamo hnané ndstroje, os Y, vysoko vykonné proti-vreteno).

Technické udaje typu NLX 2500SY/700

Max. toény priemer mm 366**
Max. sistruzend dizka mm 705
Max. tyéova kapacita mm 80
Max. rychlost hlavného vretena rpm 4000
Max. vykon hlavného vretena kw 18,5
Max. rychlost proti-vretena ot./min. 6 000
Max. vykon proti-vretena kw 1
Poget ndstrojov 12 (10, 16, 20)*
Rychlost pohdianych néstrojov ot./min. 10 000

*volitelnd moznosf
** bez osi Y: 460 mm

www.leaderpress.sk | 3/2014 @magazine | 25
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Inovacie elektroerozivnych

Q) Jan SIHELSKY, GF Machining Solutions

Svajtiarska spolo¢nost GF Machining Solutions predstavi-
la svoje najnovsie a v mnohych ohladoch unikatne stroje
- elektroerozivny drotovy rezaci stroj najvyssej triedy CUT
3000 S a patosove CNC frézovacie centrum Mikron HPM
800 U HD s 3D antikoliznou ochranou MSP. Oba tieto
stroje spoloCnost predstavi aj na medzinarodnom strojar-
skom veltrhu v Brne v dioch 29. 9. - 3. 10. 2014 v hale
P, stanok 109.

CUT 3000 S

Predstavitelom high-end radu elek-
troerozivnych drétovych rezacich
strojov 3vajciarskej spoloénosti GF
Machining Solutions je typ CUT
3000 S. Zdakaznik pri volbe toho-
to typu stroja nemusi volif Ziadne
kompromisy. Extrémna vyslednd
presnost a kvalita obrobenej plo-
chy zabezpedi vZivatelom stroja vstup do “prvej technologickej ligy”. Stroj

ziskal po vyraznej modernizdcii generdtora hlavne v rychlosti obrébania
v dokoncovacich rezoch a struéne ho mozno charakterizovat takto:

* umiestnenie generdtora IPG s modulom DPS (Direct Power Supply)
za vanou stroja

skratenie Easu obrdbania az o 35 % pri kvalitnych povrchoch s drsnos-
fou Ra < 0,30pm

zvysend stabilita elekiroerozivneho drétového rezania v zlych vypla-

chovych podmienkach

intfegrovany opticky meraci systém VU2 so skenovanim a néslednymi
korekciami tvarov

spolahlivy integrovany automaticky vymennik rezacich drétov tretej vy-
vojovej generdcie

zvysend spolahlivost navliekania drétov v sfazenych podmienkach -

Threading Expert

infegrovany meraci taster pre rychle ustavenie obrobku do roviny - SE-
TUP 3D

dudlny systém odmeriavania pracovnych osi pre pojazdy stroja v rovi-
ne X-Y

Oznacenie stroja CUT 3000S

Typ stroja high-end EDM drdtova rezacka
Pojazdy XYZ 500 x 350 x 256 mm
Pojazdy UV +70 mm

Uhol rezu/na vyske 30° /100 mm

1050 x 650 x 256 mm
800 kg (400 kg - plne ponorenie)

Rozmery obrobku max.
Vaha obrobku

PouZitel'né priemery drétov 0.05 - 0.30 mm
Minimalna drsnost (Ra) 0.05 ym
Riadiaci systém Vision v.5
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a frézovacich strojov

Rozmery stroja 2685%2115%x2232 mm

Hmotnost stroja 6000 kg s dielektrikom

Prikon stroja 10.5 kW

Standartné $pule drétu do 25 kg

MIKRON HPM 800 UHD

Vyraznym prinosom do konkurenéného
prostredia v oblasti vykonného 5-osového
CNC frézovania je stroj GF Machining So-
lutions s oznagenim MIKRON HPM 800 U
HD s unikdtnou 3D antikoliznou ochranou
MSP. Toto robustné frézovacie centrum
umoziivje kombinovat obe hlavné siratégie
obrdbania - rychlosiné HSC/silové HPM.
Stabilnd Gantry konstrukcia a priame pohony rotaénych osi so uréené pre
Siroky rozsah pracovnych tloh, od agresivneho hrubovania, aZ po jemné
dokoné&ovacie operdcie s vysokou priestorovou dynamikou 1.7 g. Motorové
vreteno StepTec s hmlovym mazanim lozisk umozAuje pouzivaf najmoder-
nejsie ndstroje vyzadujice dostatok vykonu a tocivého momentu na dosiah-
nutie materidlového Gberu >800cm3/min v zudlachtenych oceliach. Stroj
mé priame odmeriavanie na vietkych pracovnych osiach a prepracovani
termostabilitu zaloZend na pouZitom masivnom rédme z minerdlneho liateho
beténu, s chladenim motorov rotagnych osi vretena a elektroskrine. Vysled-
kom je zaruéend dlhodobd presnost stroja. Paletizdcia s pristupom paliet zo
zadnej &asti stroja zvyraziuje vyhodne zvoleny koncept stroja. Zdkaznik md
k dispozicii vietky zndme spdsoby chladenia néstrojov, &o prispieva k ich
optimélnemu vyuZitiv .

Typ stroja MIKRON HPM800U HD
Pracovna oblast 5.0sé frézovacie centrum
Pojazdy XYZ 800 x 800 x 550mm

Sklapanie stola +91°/-121°

Pracovné vreteno 20 000/min, HSK-A63

Vykon vretena 36 kW / 120 Nm / S6
Zrychlenie v 3D 179

Vaha obrobku 500 kg - v 5.0sovom rezime
Vaha obrobku 800 kg - indexovany rezim
Zé&sobnik nastrojov 30/60/ 115/ 165/ 210 ks
Paletizacia 2x az 7x paleta 630x500mm

Riadiaci systém Heidenhain iTNC 530

Unikatna ochrana vretena a stroja

Uplne unikdtna je novd ochrana pracovného vretena a stroja pod ndzvom
MSP (Machine&Spindle Protection). Vreteno je chrdnené patentovanym
elektromechanickym spdsobom proti pogkodeniu pri kolizii ndstroja s ob-
robkom vo vietkych smeroch osi X,Y,Z,A,C. Systém MSP vyrazne prekond-
va systémy ochrany vretien konkuren&nych vyrobcov frézovacich strojov.

Vyhody:

* spora prostriedkov vynaloZenych na opravy
¢ predlzenie Zivotnosti motorového vretena a zéruky.

Obrobok na obrézku bol obrébany vre-
tenom Step-Tec po viac ako 200 zémer-
nych kolizidch bez akejkolvek opravy.
Po kolizii je potrebné previest kalibracny
cyklus Heidenhain/Kinematicoption.

Navstivte nas na MSV Brno 2014 v hale P, stanok 109

www.gfms.com/cz



© MSVBRNO 2074

MSV 2014

Pozvanka do sveta
obrdbécich stroju

29.9. - 3.10. 2014 Brno

Vazeni zakaznici a obchodni partneri,

radi bychom Vas pozvali k navstéve expozice KOVOSVIT MAS, a.s.
na mezinarodnim strojirenském veletrhu v Brné.

Prijdte se seznamit s historii spolecnosti, kterd v letoSnim roce

slavi 75. let vyroti od svého zalozeni. PFedstavime Vam kompletni
sortiment nasich obrédbécich strojd, slévarenskych odlitk( a nabidku
poskytovanych zakaznickych sluzeb.

Vystavovane stroje:

— Multicut 500i

— MCSY 80 (historicky exponat)

— MCU 700

— SP 430 MC

— robotizované pracovisté (SP 280 SY, robot Fanuc)

Radi Vas privitame v pavilonu P, stanek €. 120

www.kovosvit.cz

.

KOVvVOsVIT MAS
1939-2014
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Makino U6

> Drotové EDM, kioré zrezdva diely
a ndklady - samosfatne

Mozete jednoducho zapnut Makino U6 a nechat
ho samostatne pracovat. Spolahlivost a robustnost
tohto vysoko presného drotového EDM v non-stop
prevadzkach umoznuju operatorovi
venovat pozornost inym uloham,
zatial Co si UG robi svoju pracu. KIU-
cové technologie ako H.E.A.T.(High
Energy Applied Technology - vysoko-
energeticka aplikovana technologia)

a Hyper Cut garantuju mnozstvo hodin
samostatného obrabania bez zasahu.
Ostatneé vynikajuce vlastnosti zahrnaju

N miniméalne alebo ziadne trhanie drotu, kratke
casy obrabania a velmi nizku spotrebu drotu.
KedZe nova vodiaca hlava zariadenia, extrakcia dro-
tu a Cistiaci systém skracuju cas udrzby, uzivatelia

Drétové EDM U6 A T N . ;
mozu stravit viac Casu obrabanim.
Makino U6, presné drétové EDM, ndstupca vysoko Gspesnej série no U6 zabezpeduje, Ze sa nevyskytuji Ziadne stopy, ked  sa hmotnost
DUO a vacsi brat U3 uvedeného minuly rok, bolo skon3truované naex-  dielu ndhle zmeni a technolégia Hyper Cut garantuje excelentni po-
frémne presné a produktivne obrdbanie plastovych foriem, lisovacich  vrchovi Gpravu Ra 0,4 pm pri iba trojrezovom obrdbani. Okrem toho
matric alebo dielov. Cisty, upraveny vzhlad tohto zariadenia a jeho  osved&end funkcia GS Cut poskytuje excelentnd priamost pri aplikaci-
maly pédorys ihned  padni do oka. V tomto pripade prvy dojem pred-  dch do hrobky 400 mm s prislusnym znizenim spotreby drétu a ¢asu
stavuje primerané posidenie kvality. Funkcia TG Cut zariadenia Maki-  obrébania. Okrem poskytovania takeijto vynikaijticej kvality dokon&ova-

nia je Ué taktiez robusiné, spolahlivé a ekonomicksé.

Robustna a spolahliva vykonnost

Stél tuhého typu zabezpeduje konzistentne excelentné vysledky obrég-
bania v akejkolvek polohe, pretoze sa obrobok neméze pohybovat,
a silnd a pevnd konstrukcia zabraruje tepelnej deformdcii a zme-
ndm hmotnosti spdsobenym zafaZenim obrobku a hladinou néplne
dielektrickej kvapaliny. Vysledkom toho je vy3si stupef presnosti, ako
poskytuje pohybuijici sa stél, a schopnost uniesf vicsie zafazenie sto-
la. Vynimoéne velké guléckové vedenia st podopreté na oboch stra-
néch, aby sa zabrdnilo nadmernému hddzaniu a aby sa zabezpedili
mensie vibrdcie, ako pri systéme guléZkovych vedeni s jednoduchym
ukotvenim. Tieto nezvyZajne velké guléckové vedenia a linedrne ve-
denia tiez dokdzu odolaf fazsiemu zafazeniu pri zrychleni, o mini-
malizuje spdtny ndraz. Vysledkom je konzistentny vykon bez ohladu
na hmotnost dielu a jeho polohu na stole.

Ué6: kompakiny dizajn
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Menej casu bez obrabania

U6, ktoré je dostupné s dvoma réznymi systémami vedenia drétu
(okréhle PICO a tvar V), disponuje mnoZstvom uZitoénych vlas-
tnosti, ktoré redukuji &asy bez obrdbania. Napriklad novovy-
vinuty systém vedenia s presnou kuZelovou prirubou umoziuje
[ahké odstranenie a vymenu vedeni v rdmci jednej mindty - bez
potreby opétovného vertikdlneho zarovnania vedeni. Funkcia zao-
riadenia pre jamkovanie drétu tiez redukuje asy bez obrdbania
tym, Ze zlep3uje spdsobilosf rezania zdvitov na malych otvoroch.
Jedine¢nd technolégia H.E.A.T. spolo&nosti Makino garantuje
najrychlejsie posuny bez rizika roztrhnutia drétu aj pri extrémnych
podmienkach ako obrdbanie mimo dyzy. V neposlednom rade
systém dudlnych Eerpadiel zariadenia vytvéra lepsie podmienky
obrébania, &oho vysledkom si kratie ¢asy obrabania.

Ekonomicka prevadzka

Udrzbu Makino Ué ulahéuje niekolko vlastnosti. Nové kompak-
tnd hlavica velmi ulah&uje Cistenie a vymenu vedeni, a kompakt-
ny dizajn znizuje riziko kolizie s obrobkom. KedZe extrakcia drétu
a susiaci systém tiez zjednodusujo Gdrzbu, pod &iarou je viac &a-
su pre obrdbanie. Novd generdcia ovlddania Hyper i spolo¢nosti
Makino sa pouziva lahdie a rychlejsie, takZze aj menej skdseny
persondl méze dosiahnut vynikajice vysledky - obzvld3f vdaka
tomu, Zze novy ovlddaci panel Hyper i podporuje funkcionalitu
stlacenia, postvania, stiahnutia, roztiahnutia a potiahnutia v style
smartfénu/tabletu pre intuitivne [ahké pouzivanie. Dalsou vyho-
dou je, Ze sa dd& panel dotykovej obrazovky nastavif na najvhod-
nej$iu pracovnd vysku. Okrem toho velké dvere umoziujo lahké
nakladanie, vykladanie obrobkov a ich nastavovanie v akejkolvek
polohe. Su to vietko vyhody, ktoré pomdhaji zndsobovatf produk-
tivitu v kazdodennej prevadzke EDM.

Ziadne iné odvetvie sa nevyvija tak dynamicky, ako je to v sti¢asnosti
u vyrobcov automobilov a ich dodavatelov. V snahe starostlivosti o za-
kaznikov ako aj dodavatelov, organizuje Slovensko-nemecka obchodna
komora v spolupréci s Volkswagen Slovakia, so Zvéazom automobilového
priemyslu a Automobilovym klastrom - zapadné Slovensko podujatie
s nazvom ,,Férum dodavatelov automobilového priemyslu v Trnave.

Celodenné podujatie sa zacéne prednaskami, na ktorych traja veduci nakupu
z koncernu VW predstavia kvalitativne poziadavky pri vyrobe automobilov.

Dieutsch-Siowaivche
;'}"" Inrluwlr .-\dlllndrhl-:wmr-
-t Taf Thal
o ._. i 8 prittrpveind kamers

Zaroven budl odpovedat na otazky z publika. Nasledne viaceri dodavatelia

Ziskajte nové obchodné kontakty a ziGéastnite sa na fére dodavatelov automobilového priemyslu v termine:

Utorok, 7. oktébra 2014 od 9:00 - 18:00 hod.

Hornopotoéna 5, 917 01 Trnava.

Viac informacii, prihlasky a program podujatia na:

Obrabanie

Nové numerické ovléddanie Hyper i (zobrazené s volitelnou druhou
obrazovkou)

=~ °J FORUM DODAVATELOV
AUTOMOBILOVEHO PRIEMYSLU

automobilového priemyslu typu Tier 1 odprezentuju v ramci podiovej disku-
sie svoje success stories a ocakavania od lokalnych dodavatelov.

Tymto spdsobom ziskate presnejsi prehlad o aktualnych trendoch v od-
vetvi. Popoludni je pripraveny tzv. match-making vo forme kooperaénych
rozhovorov, ktory umozni pritomnym (castnikom spoznat zli¢astnené
spolocnosti osobne. Zastupcovia Volkswagen, medzinarodne pdsobiaci
dodavatelia pre automobilovy priemysel a saské strojarske firmy vam bu-
du k dispozicii pocas ¢asového harmonogramu jednotlivych individualne
dohodnutych rozhovorov.

Hotel Holiday Inn,

www.dsihk.sk
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Obrabanie

Exportovat

znamenaq investovat

D Ladislav PLANANSKY, TOS VARNSDORF, a.s.

Soucasna situace na svetovych trzich obrabécich
stroji je velmi rozkolisana. Zprvu optimisticky
vyhlizejici zpravy z oziveni trhii davaly nadéji

7

na lepsi vyhlidky Ceskych strojirenskych expor-
tér(. OvSem ukrajinska krize Ceské strojirenstvi
postavila mnohdy pred zasadni rozhodnuti, jak
modifikovat svoji dosavadni exportni strategii.

Jednou z moznosti, jak dlouhodobé posilovat své exportni schopnosti je ci-
levédomé investovani do strojniho vybaveni a do zaméstnanci. Prikladem
této strategie moZe byt TOS VARNSDORF. Kazdym rokem spoleénost inves-
tuje do rozvoje své vyrobni zdkladny. Modernizuje vyrobni haly, stavi nové,
prob&zné obnovuje svij vyrobni park. TOS VARNSDORF je jednim z vel-
kych &eskych vyrobcl obrabécich strojd a sméle se pomé&fuje s nejvétsimi
evropskymi vyrobci obrdbé&cich stroj0, konkrétné v kategorii vodorovnych
frézovacich a vyvrtdvacich strojd a obrdbé&cich center. Podstatnou &dst vy-
robni zdkladny spoleénosti tvofi stroje vlastni vyroby. Je to nejen praktické,
ale firma tim také dévé najevo, Ze svym strojim véfi.

Hosté, ktefi navitévuji aredl spolenosti pravideln&, mohou sledovat, jak se
firma postupn& méni. Pred nékolika lety byla postavena nové t&zkda mon-

tazni hala, v niz vznikaji nejvétsi varnsdorfské stroje - jsou to vodorovné vy-
vrtavacky deskového typu, zndmé jako fada WRD. Druhym rokem funguje
nové skolici stfedisko, ve kterém probihaii kurzy nejen pro vlastni zamés-
tnance, ale jsou zde 3koleni i pracovnici zékaznikd. Nové technologie jsou
pofizovany do viech dilen, sou€asnou velkou investici je instalace velkého
portélového obrébéciho centra pro opracovéni velkych obrobkd ve stedis-
ku t&zké mechaniky.

www.leaderpress.sk
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TOS VARNSDORF také investuje do vyvoje jako takového. Pomérné vel-
ky kolektiv konstruktérd a technologl pracuje v podstaté nepfetrzité nejen
na modernizaci a zdokonalovani sou¢asné produktové nabidky, ale pfiché-
zi s novymi feSenimi a také zcela novymi vyrobky, které odpovidaiji aktudl-
nim a stdle ndroénéjim pozadavkim zdkaznikd.

Vlastni investice viak export nespasi, je velmi dolezité si vybudovat celosvé-
tovou prodeini sif. TOS VARNSDOREF si vybral cestu dcefinych spoleénosti,
které zalozil v klicovych teritoriich. Dcefiné spole&nosti v Cing, Indii, Rusku
a Kanadé zaijisfuji prodej stroji, ndsledny servis a dodavky ndhradnich
dili. Dcefiné spolecnosti TOS VARNSDORF disponuiji velmi dobfe zdsobe-
nym skladem ndhradnich dild a pro potfeby vyjezdu servisnich pracovnik
vyuzivaji mistni vyskoleny persondl véetné specialistd z Varnsdorfu. Takto
nastavend prodeijni sit firm& umozfivje velice rychle a operativné Fesit po-
zadavky kone&nych zékaznikd v kli¢ovych teritoriich. Rovnéz na Slovensku
byla zaloZzena dcefing spolegnost, kterd zaijistuje prode;.

TOS VARNSDORF se samoziejmé& nespoléhd jen na své dcefiné spoleé-
nosti. Ve vice nez 40 zemich mé& obchodni zdstupce, s nimiz Ozce spolu-
pracuje. Firma v souasné dobé exportuje vice nez 80% své produkce.
V dosledku transformace svétovych ekonomik bylo nutné zcela zdsadnim
zpUsobem zménit svoji orientaci v oblasti prodeje strojd. Do roku 2008
byl pro TOS VARNSDORF zcela dominantni trh Evropské unie. V souéas-
né dobé je export spole¢nosti daleko lépe rozlozen, 40% viech novych
produktt smé&Fuje do Evropy, daldich 40 % se dafi umistovat na asijské trhy
véetné Ruské federace a zbylych 20% soucéasnych trzeb sméfuje do Se-
verni a Jizni Ameriky. Velkou aktivitu nyni firma vénuje roziifeni prodeje
do Stedni a Jizni Ameriky. V této oblasti jsou nejvice zajimavé trhy Brazilie

a Mexika.

Stejné tak, jako teze ,Kdo neinvestuje, pfestdva se vyvijet a brzy pfijde
na to, Ze zadind zaostavat za konkurenci” plati i fakt, Ze nemdzeme Eekat,
az ndm nékdo zamete cesti¢ku na nové trhy. Musime si je naijit sami a pro-
sadit se na nich v boji s konkurenci. Navstiviteli aredl strojirenské spoleé-
nosti, kterd sidli na samém severu Cech v podhii Luzickych hor, Zjistite, Ze

ve vybérovych fizenich nez bojovat v tancich.



VODOROVNE OBRABACIE

CENTRA

VARNSDORF

Najvacsi vyrobca obrabacich
strojov oslavil 110 rokov. Nielen
tradicia, ale predovsetkym
zruénost’ a napaditost’ vlastnych
Pudi, to je zaklad, na ktorom
spoloc¢nost’ stavia.

Vodorovné vyvrtavacky stolové
a doskové, obrabacie centra,
Specialne stroje - to vSetko
umochené pestrou ponukou
sluzieb.

Viac najdete na nasich
webovych strankach

www.tosvarnsdorf.cz

TOS VARNSDOREF a.s., Ri¢ni 1774

407 47 Varnsdorf, Ceska republika

Tel.: +420 412 351 203, Fax: +420 412 351 269
E-mail: info@tosvarnsdorf.cz
www.tosvarnsdorf.cz, www.tosvarnsdorf.eu

WHN(Q) 13/15 _

WRD 130/150 (Q)

WHtec 130




- Inovdcie alebo Imitdcie

D) Peter TAPAJ, Jozef KOZLIK, ISCAR SR s.r.o.

Progresivne aktivity ISCAR v oblasti vyskumu

a vyvoja mali za nasledok mnohé prvenstva
nielen v oblasti kovoobrabacich nastrojov, ale aj
v segmente progresivnych reznych materialov

a vymenitelnych reznych dosticiek. ISCAR stano-
vil nové Standardy nielen v oblasti nastrojovych
systemov, ale aj v oblasti reznych geometrii a po-
vlakov dosticiek. To umoznilo vytvorit isty naskok
a pokrok v takych oblastiach obrabania, ako je
sustruzenie, frezovanie a vitanie.

Pohdrany skuto&nymi potrebami praxe sa kazdy novy vyrobok firmy
ISCAR zacina ako myslienka v hlave inZiniera. Potom je tento ndpad
modelovany a podrobne analyzovany metédou koneénych prvkov
tak, aby pred vyrobou prototypu boli vyld¢ené mozné chyby. Opc-
kované spresnenia, dalie analyzy a testovania pokraéuju, az pokial
nie sO dosiahnuté pozadované vysledky. Az po takto rozsiahlom
vyvoji a testovacich postupoch moZno novy vyrobok uviest na trh.
Vyslednica tohto enormného Usilia investovaného do ¢asu a zdrojov
sa v kone&nom désledku prejavi na vynikajicej kvalite a ISCAR tak
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prind3a uzivatelom svojho ndradia vyznamné ekonomické benefity.
Existujd viak 1echnicky menej zdatni, tiez V)'/robcovio ndradia, ktori
aby uetrili hore uvedené vyskumno-vyvojové etapy a prostriedky,
produkuji képie a napodobeniny ISCAR produktov. Redlne nasa-
denie tychto nekvalitnych napodobenin rychlo odhali, Ze vykonnost
a produktivita sa len fazko mézu porovndvat s origindlnymi vyrobka-
mi firmy ISCAR.

Znaénd East' vyvoja rezného ndstroja ISCAR sa odohrava na makro
a mikro Orovni a v nepatrnych velkostiach. Napriklad, substrat kar-
bidu, z ktorého si vyrdbané rezné dosticky ISCAR, je merany v sub-
-mikrénovej mierke, zatial €o pokrok v oblasti ISCAR progresivnych
povlakov sa odohrava na molekuldrnej Grovni. Hoci je progres v tejto
oblasti na prvy pohlad neviditelny, ovplyviiuje reznd geometriu né-
strojov natolko, Ze sa markantne prejavi az v procese obrébania.
Tieto zdkladné oblasti vyvoja reznych ndstrojov zaruéujd vznik naj-
lepsich moZnych inovativnych produktov ISCAR.

Ignorovanim hore uvedenych délezitych faktorov a produkovanim
obyéajnych bezvyznamnych napodobenin, nekompetentni vyrobco-
via robia svojim zdkaznikom medvediu sluzbu. Vieobecne znédme
ndzvy ISCAR systémov ako HELIMILL, TANGMILL, MULTI-MASTER,
SELF-GRIP, TANG-GRIP a CHAMDRILL maijd nastaveny globdlny 3tan-
dard a sé pojmom v povedomi informovanych vyrobcov pri vybere
ndstroja.

Kde ide ISCAR, tam ho ostatni nasleduju

ISCAR High-Q-Line "Inteligentné obrabanie" (1Q) - revo-
luény krok vpred

Neustdlym a trvalym inovovanim svojho sortimentu, spolo&nost
ISCAR raz za &as urobi velky skok vpred. Pred niekolkymi rokmi to
bola celosvetovo zndma kampafi "Sumo" uvedend s velkou publici-



tou. Globdlni uzivatelia okamzite ziskali niekolkondsobné vyhody,
pretoze moderné a pokrodilé povlakovanie sortimentu reznych dosti-
Ciek ISCAR tak zabezpeéilo, aby sa ISCAR Sumo rezné dosticky stali
populdrnymi na celom svete.

Pred 18-imi mesiacmi, pri globdlnom uvedeni, spolognosf ISCAR
predstavila firemny sortiment HighQline (IQ) ,Inteligentného Obré-
bania”. Bolo zrejmé, Ze komplexny novy systém modernych reznych
ISCAR néstrojov IQ bude predstavovat dalsi revoluény krok vpred.
Systém |Q pokryva vietky hlavné ISCAR néstrojové systémy a zahf-
fa 20 samostatnych skupin vyrobkov a viac ako 1 300 novych pro-
duktovych radov.

Od uvedenia ISCAR IQ kampane, trzby daleko prekroili o¢akdva-
nia spolo¢nosti.

Sucasni vzivatelia ISCAR ndradia, ale aj novi zékaznici, ktori plynu-
lo preili na pouzitie IQ néstrojov znagky ISCAR, ziskali cely rad vy-
hod. Novi vzivatelia mali vyhodu v moZnosti podstatne zvysit posuv
a rezn( rychlosf, pri zvySenej Zivotnosti IQ ndstrojov a tiez privitali
skutoénosf, Ze asto s jedinym IQ ndstrojom si schopni vykondvaf
cely rad operdcii, na ktoré boli predtym potrebné 2 - 3 samostatné
rezné ndstroje.

Obrabat inteligentne - cesta vpred

Prijatim nového motta ISCAR kampane "Obrdbat inteligentne" a s vy-
uZitim modernych obrébacich stratégii, IQ ndstroje ISCAR umoziujd
svetovym vyrobcom dosiahnut Grovefi a parametre vyroby ako nikdy
predtym. Medzi dalsie prvky v konstrukcii novych vykonnych ndstro-
jov, ktoré boli podrobené hlbokej analyze, st upeviiovacie a kotviace
néstrojové mechanizmy, ktoré vyrazne podporuji stabilitu obrdbania.
Trendy smerom k vysokorychlostnému a multi-CNC obrdbaniu pred-
stavovali pre ISCAR cely rad vyziev. Spolo&nost reagovala na tieto
meniace sa poZziadavky trhu s novymi vylep3eniami ndstrojov, ale aj
geometriou reznych doéticiek, ktoré vedd k zniZeniu prestojov a zvy-
3eniu produkcie.

ISCAR si je vedomy, Ze existuji poziadavky na racionalizdciv produk-
cie fazkosti spdsobené stdle rasticimi materidlovymi a technickymi vy-
zvami a tlaky kladené na vyrobcov od svojich zdkaznikov na neustdle
.znizovanie ceny" produkcie. Spoloénost neustdle vyvija nové tech-
nolégie, ktoré nielen spliaji nové poziadavky, ale tiez maximalizujo
hodnotu investicii v modernych strojoch, zvy3uji vyuzitie zariadenia
a optimalizujd vykony.

Nové HIGHQLINE néstroje ISCAR si navrhnuté tak, aby uvolnili
skryt silu novej generdcie obrdbacich centier, umoznili vysoké Grov-
ne posuvov a reznych rychlosti pre vysoko produktivne obrdbanie.
Schopnost odpovedaf na poziadavky svetového trhu, nové ISCAR
HIGH-Q-LINE produkty edte viac posilnili postavenie firmy ISCAR
vo svete obrdbania kovov. Nové ndstroje si sicastou zdvézku fir-
my ISCAR pre pokraéujici Uspech vyrobcov. Tak ako sa vyrobcovia
snazia bojovaf s plnenim narastajiceho dopytu, ISCAR pod mottom
"Obrébajme Inteligentne" bude pod touto kampariou podporovat od-
borné vzdelavanie v odboroch automatizacie a pokrogilych kovoob-
rdbacich technolégiach vo vietkych odvetviach priemyslu.

InZinieri ISCARu z vyskumu a vyvoja vedia, Ze najlepdie ndpady pri-
chddzajd polas prace v redlnom obrdbani pri trpezlivom nacdvani
potrieb zdkaznika. Kreativita pri obrébani kovov je v ISCARe Zivotnd
cesta, pretoze dobré ndpady prichddzaji od inZinierov v oblasti vy-
skumu a vyvoja, ktori pracuji ruka v ruke s inZiniermi z oboru.

Navétivte nds na MSV Brno 2014
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Naradie, nastroje

"Obrdbat inteligentne" znamend aj vy33iu produktivitu pre zakaznika.
Novy rad produktov ISCAR vdm prind$a najnoviie inovdcie vo svete
obrdbania kovov.

Hlavné produkty predstavené v systéme
HIGH-Q-LINE su:

DOVE-IQ-TURN - Inovativne klinové 16zko
v kombindcii s démyselnym pa&kovym upi-
nacim mechanizmom, ktory zaisfuje velmi
bezpeéné a pevné upnutie dosticky.

DOVE-IQ-GRIP - Novy systém ndstrojov
s jedine¢nym &elnym upinacim mechaniz-
mom pre nehateny odvod triesky, ktory je
idedlny pre hlboké a fazké zapichovanie.

DO-GRIPIQ - rad obojstrannych dostigiek,
ktoré umoziiuji hlb3ie zapichovanie a upi-

PENTA-IQ-GRIP - Umozhuje hlbsie a pres-
nejie zapichovanie a upichovanie s paf-
uholnikovymi tvarovanymi dosti¢kami ISCAR.

HELHQ-MILL 390 - rad vykonnych frézo-
vacich dosticiek s modernymi reznymi geo-
metriami, ktoré zniZzuji rezné sily a spotrebu
energie.

DOVEIQ-MILL - Idedlne pre Siroky rozsah
&elného frézovania, vrdtane hrubovania
a dokonéovania naprieé celou 3kdlou obré-
banych materidlov.

Aké nastroje by som mal pouzivat?

- ITA poradi!

Ak chcete zvysit zdkaznicku podporu, ISCAR
nadalej rozvija svoj jedine&ny ITA (ISCAR Tool
Advisor) parametricky vyhladavaé, ktory po-
vysuje vyber néstroja na Uplne novi droven.
Okrem online verzie je aplikdcia k dispozicii
aj pre Apple iOS a operaéné systémy Google Android, DVD off line
verzia v 26 jazykoch je taktiez k dispozicii. ITA je teraz v priemysle
$tandard pre optimalizaciu vyberu ndstrojov a procesnych paramet-
rov. Spickové néstroje ISCAR pomézu vyrobcom prispdsobif sa vy-
sokorychlostnému obrdbaniu, minimélnemu mnozstvu maziva (MQL)
a dal$im modernym obrdbacim stratégidm. ISCAR inovdcie zostdvaiji
jedineéné a inovativne, tak sa uréite opytajte svojho miestneho ob-
chodného zéstupcu a pytajte si origindlny ISCAR néstroj. ()]

Neuspokojte sa s ni¢im mensim.
Pouzivaijte inovativne produkty ISCAR!

Attty sage gre
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Uchopovacie systémy

SCHUNK uchopovacie systémy..

'

SCHUNK AGE-Z 2

TaRticka prvotriednost

Dva faktory hraju klfuCovu Ulohu v uspechu vyro-
by automatizacie: strategicky koncept a prakticka
implementacia. Na vystave Automatica 2014 mali
vystavovatelia prilezitost vyskuSat sami na sebe,
Co sa da robit so sofistikovanym SCHUNK know-
-how a svetovo najvacSou oblastou Standardizovane;
uchopovacej technologie, ktora zahrna viac ako
4 000 komponentov. Ci potrebujete jednoduchy
modul alebo kompletny uchopovaci system: s viac
ako 30-rocnymi odbornymi znalostami v uchopovani
ajedinecnou urovnou inovacii moze SCHUNK poskyt-
nut zaklad pre Spickové manipulacné rieSenia. Nie
iba to: perfektna suhra medzi SCHUNK uchopovacimi
systéemami a SCHUNK upinacou technikou umoznuje
unikatnu synergiu a maximalnu produktivitu, flexibili-
tu a stabilny proces. Dnes sme radi, ze vam mozeme
predstavit niektoré z tychto rieeni.
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Automatizovana vymena obrobku

v obrabacom priemysle

Vyvoj priameho upinania obrobkov s rychlovymennymi
paletovymi systémami mda vplyv na manipulaéné riedenia.
Na rozdiel od beznych upnuti s upinkami alebo zverdkom,
priame upnutie nevytvdra Ziadne rudivé kontiry spésobeny-
mi &elusfami, podperami alebo upinkami. Namiesto toho
optimélna pozicia VERO-S upinacich &apov je definova-
nd na referenénej ploche v priebehu navrhu obrobkov. To
umoziiuje 3 alebo 5-stranné obrdbanie s vynikajicou pri-
stupnosfou v réznych operdcidch.

Poéas robotického nakladania so SCHUNK PZN-plus uni-
verzalnymi uchopovaémi s viaczubovym vedenim, SCHUNK
OPR ochrana proti kolizii a prefazeniu predchddza pogko-
deniu z kolizie alebo prefazenia vdaka jej minimdlnej dobe
odozvy. Po nidzovom vypnuti zabezpeéi priame uvedenie
do prevddzky robota bez manudlneho zé&sahu. SCHUNK
AGE-Z 2 kompenzaind jednotka vyrovndva tolerancie
v smere “Z" a zdrovef poskytuje potrebng flexibilitu spojif
upinaci &ap s obrobkom v upinacej stanici - spolahlivo,
presne a rychlo.

Vdaka optimalizovanej konstrukcii a vedeniu s minimdlnou

fazenie ako tradiéné kompenzainé moduly. Alternativne
mdzu byf pouzité mensie velkosti. Po perfekinej in3taldcii,



VERO-S NSL rychlovymenny paletovy systém uchyti obrobok s pridrz-
nou silou az do 9 000 N. Patentovany rychly a upinaci zdvih firmy
SCHUNK zabezpeéi extrémne tuhé upnutie bez vibrdcii. Pre vyuZitie
vyssich vykonov strojov vyvinul SCHUNK turbo funkciu. O 300 % vys-
Sie pridrzné sily zvladnu rezné sily az do 40 000 N.

http://player.vimeo.com/video/967572152auto-
play=1

Robotom ulahc¢ena manipulacia a odihlenie
klukového hriadela

SCHUNK SWS rychlovymenny systém poskytuje az do 90% rych-
lejsie vymeny uchopovadov, &m otvdra nové horizonty v automo-
bilovom priemysle. Jednym z prikladov je nakladanie a vykladanie
hriadelov a ich obrdbanie. Dvojité uchopovacie riesenia vybavené
so SCHUNK PWG-plus uhlovymi uchopovaémi, robia radidlne pre-
kryvanie nerovnych dielcov jednoduhsie, vdaka dlhym otvorenym
pohybom. Uhol uchopenia umoZfiuje pouzif podstatne mensie ucho-
povade, &m robi uchopovaci systém obzvlést kompakinym. S rychlou
zmenou operdcii a vymennou presnostou od 0,015 mm umoZiiuje
SWS maximdlnu flexibilitu. V tomto procese patentovany samouza-
mykaci systém zabezpedi stabilné spojenie medzi rychlovymennou
hlavou a rychlovymennym adaptérom. Pohon a prechody vzduchu s6
priamo intergrované v tele rychlovymennych modulov. Rozmanitost
vyberu elektrickych a pneumatickych modulov umoziiuje kompaktné
a na mieru $ité rieSenia.

V automatizovanom zrézani hrdn, na druhej strane, pozostdva riese-
nie z dvoch odihlovacich vretien SCHUNK, ¢o poskytuje impozantné
vyhody: FDB s radidlne nastavitelnou kompenzaénou trasou a FDB-
-AC s axidlne nastavitelnou kompenzaénou trasou. Dva moduly
poskytujd maximélnu flexibilitu, bud' v roboticky ulah&enom odhrafo-
vani, alebo ako stabilné jednotka. Flexibilitu mézno nastavif vdaka
tlaku vzduchu, takze &isté zrdZanie hrén je zaistené
v [ubovolnej polohe.

http://player.vimeo.com/video/967548922auto-
play=1

Flexibilné spajanie a kompletizacia tazkych
obrobkov

Ked sa montuji velké alebo fazké obrobky, ako napr. polovice
motorov vyrobené z lisovaného liateho hlinika, kld¢ovym faktorom

G 1 EW = T ’ * s

-

Flexibilné SCHUNK FDB odihlovacie vretend umozfiuju bezchybné vy-

sledky v automatizovanom zrézani

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Uchopovacie systémy

‘\!

ie flexibilita manipulaéného systému. To je priestor, kedy prichddza
SCHUNK s jeho vlastnou AGE-S XYZ kompenza&nou jednotkou, op-
timalizovanou pre stredny a fazkotondzny rozsah. T&4 kompenzuje
pohyby vo vietkych smeroch so zvihom od +/- 10mm a méze byt
uzamknutd pre centricky presné polohovanie. To poskytuje toleran-
ciu potrebnd medzi efektorom a ramenom robota vykonat montaznu
dlohu rychlo a spolahlivo. Nésledne je ¢elo robota vybavené pre
ndro&nd montdznu Glohu so SCHUNK OPR ochranou proti kolizii
a prefazeniu, SCHUNK SWS rychovymennym systémom a SCHUNK
PGN-plus univerzdlnym uchopovagom s viaczubovym
vedenim.

http://player.vimeo.com/video/967555982auto-
play=1

Viacnasobny uchopovac pre montaz ventilov

Doba cyklu a bezstarostné procesy sd hlavnymi dlohami pre montaz
ventilov v automobilovom priemysle. Synchrénna manipuldcia via-
cerych ventilov s troma SCHUNK PZN-plus 3-prstovymi centrickymi
uchopovaémi instalovanymi vedla seba maximalizuje produktivitu.
Vdaka viaczubovo vedenému centrickému uchopeniy, st ventily ucho-
povené presne a vlozené do hlavy motora. Polohovacie neprestnosti
s0 odborne vyvazené s prechodovym valéekovym vedenim (predo-

SCHUNK multi-uchopovaée s citlivou kompenzaénou jednotkou za-
bezpecuji vysoké drovne produktivity v montdzi ventilov
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Uchopovacie systémy

Vo vyrobe ozubenych kolies vysoko skéruju utesnené uchopovace
SCHUNK DPG-plus a DPZ-plus

vietkym hladko) SCHUNK AGE-F kompenzaénou jednotkou s dr&-
hou az 4 mm. Daliie vyhody: SCHUNK uchopovace v sérii PGN-plus
a PZN-plus mézu byt priamo naindtalované na kom-
penzaénych jednotkéch bez adaptivnych platni.

http://player.vimeo.com/video/967561042auto-
play=1

Montaz sukolesia s kompenzaciou tolerancie
SCHUNK DPZ-plus 3-prstovy centricky uchopova¢ a DPG-plus 2-prs-
tovy uchopovaé kombinuje absolttne utesnenie IP triedy 67 s maxi-
mdlnym vykonom a pontka idedlne predpoklady pre manipuldciu
s ozubenymi kolesami vo vlhkkom prostredi. Uchopovade mézu byf
kombinované so SCHUNK SRU-plus oto&nou jednotkou - naisilnej$ou
oto&nou jednotkou na trhu - na zoradenie prevodov. Priechodka integ-
rovand v fele umoZiiuje privod plynov, tekutin a vdkua, bez nutnosti rusi-
vych hadic, ktoré s nachylné na poruchy. S robotom ulah&end montéz
stkolesia, SCHUNK TCU toleranénd kompenzaénd jednotka poskytuje
potrebnd flexibilitu. Takto kompenzuje odchylky polohovania a toleran-
cie v robotoch a obrobku v X, Y a Z smeroch, napravuje
uhlové chyby a umozfiuje uhlovi kompenzéciu.

http://player.vimeo.com/video/967576492auto-
play=1

\ | R
Mobilne pouzitelné SCHUNK LWA 4P Powerball Lightweight Arm
poskytuje idedlne podmienky pre flexibilny systém prepojenia
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Univerzalny systém prepojenia s mobilnymi
lahkymi ramenami

Ci potrebujete zhromazdovanie alebo medzi¢lanok medzi monté-
Zou a vyrobnou stanicou, alebo prepojif sklad: SCHUNK LWA 4P
Powerball Lightweight Arm, méze byt pouZité na vietkych mobilnych
platformdch, bez ohladu na vyrobcu a umoziiuje flexibilni automa-
tizdciu vyroby. S hmotnostnou kapacitou v pomere 2:1 je jednym
z najodlahéenejSich ramien s najkompakinejsim vykonom. Rovnako
pokryva uchopovaci polomer od viac ako 700 mm. Vzhladom na to,
ze Celo - zdpastie je kompaking, rameno sa tiez méze pohybovaf
obratne v obmedzenych priestoroch, napr. pri nakladani stroja. Flexi-
bilné elektronické a détové rozhranie znamend, ze méze byt integro-
vané priamo do vnutra riadiaceho systému. Pomocou 3D kamerového
systému, LWA 4P vybavené elekirickym paralelnym uchopova¢om
SCHUNK PG-plus 70 vyberie netriedené dielce von z krabice a pres-
ne ich umiestni do matrice. Druhy mobilny odlah&eny robot dopliia
stroj. Nastavuje prdzdne krabice pre naplnenie, berie plné krabice
z prepravnej stanice a dopravuje ich na kolajovy pod-
vozok prostrednictvom dopravnika stroja.

http://player.vimeo.com/video/971096742auto-
play=1

Bezpecné uchopovacie systémy umoznuju
bezpecnu spolupracu clovek/stroj

Svetovo prvé certifikované SCHUNK EGN a EZN bezpeéné ucho-
povacie systémy vyhovujd komplexnym bezpeénostnym funkcidm
na drovni komponentov na &ele. Vyplfiajo medzery medzi modernymi
bezpeé&nostnymi technolégiami ako napr. svetelnd clona a 3D kame-
ry na jednej strane a bezpe&nymi systémovymi regulatormi na stra-
ne druhej. Kde predtym mohla byt bezpeénost dosahovand iba
nddzovym vypnutim systému, alebo v najlepdom pripade pomocou
bezpe&ného zastavenia pohonu, tam bezpeéné uchopovacie systé-
my certifikované DIN EN ISO 13849 otvdraji Gplne nové moznosti.
Kombindcia SCHUNK ECM reguldtor a SCHUNK bezpeény modul
splni vykonnostnd Groveri d a SIL 3. V kombindcii s bezpe&nostnymi
podlozkami, dverovymi spinaémi, svetelnymi clonami alebo 3D kame-
rami je teraz po prvykrdt mozné definovaf klasifikované ochranné zé-
ny v montdznych systémoch alebo v priestoroch nakladania strojnych
néstrojov, napr. bez Uplného prerudenia vyrobného procesu pouzitim
nidzového zastavenia operdcii, ked' &lovek/stroj so
v tesnej blizkosti.

http://player.vimeo.com/video/971253802auto-
play=1 L)

DGUV - certifikovany SCHUNK bezpeény uchopovaci systém posky-
tuje novy standard pre bezpeénd spoluprdcu ¢lovek/stroj
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Sluzby v oblasti CNC cbrabania
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vy3Sia produkiivita a Uspory

D) Eva ERTLOVA, foto Miroslav STALMACH, Pramet

Uplne novy dimenziu v obrabani predsta-
vuju parametre novej generacie materialov

s oznacenim UP!GRADE, ktoru firma Pramet
postupne uviedla na trh. Nové substraty

a novovyvinuté MT-CVD a PVD povlaky kvali-
tativne odliSuju uvedenu generaciu materialov
od predchadzajucej. Pokryvaju Siroky rozsah
operacii vo frézovani, sustruzeni i vftani.
Nielen aktualne produkty firmy Pramet vsak
dominovali na tyzdennej akcii Dni otvorenych
dverf v polovici juna v Sumperku, kde Ceska
spolocnost sidli.

Na ploche 1 890 m2 vo vystavnej hale, v hale obrdbania a prezen-

tagnej hale nadlo vyse 1 000 névitevnikov celotyzdiiového podujatia
mnozstvo noviniek, prezentdcii a tiez priestor na vymenu skisenosti.
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Vystavnd hala tvorila zdzemie pre produktovi prezentdciu firiem Pra-
met a Dormer, ktoré spdjaji predaj svojich vyrobkov do jedne;j siete,
ale aj pre prezentdciu dal3ich firiem. Nechybali vyrobky pre vie-
obecné obrdbanie - sUstruzenie, frézovanie, obrdbanie fazkoobrobi-
telnych materidlov, logisticky systém Prolog, vystava produktov firmy
Dormer s najnovdimi vyrobkami vrtékmi HYDRA a zdvitnikmi SHARK.
Nav3tevnici tu mohli vidiet 3pecidlne produkty a tiez kompletny pre-
hlad materidlov UPIGRADE. Tohtoro&né Dni obrdbania charakteri-
zovali tri hlavné aspekty: zagiatok spolupréce s firmou Dormer, nové
materidly firmy Pramet - abgrejdovanie celého sortimentu materidloy,
pokragovanie inovécii a uvadzanie novych vyrobkov vo vieobecnom
obrdbani, sistruzeni, v metalurgii a v oblasti Zeleznic.

Prezentacia firmy Pramet

Velmi prehladnym spdsobom sa mohli G&astici Dni obrébania zo-
znémif s produkciou firmy Pramet prostrednictvom ndzornych pane-
lov, ktoré zviditelfiovali jednotlivé segmenty vyroby. ,Trendom celého
nésho vyvoja je, Ze sa snazime zdkaznikovi priniesf Uspory. Tie s0
v produktivite a zvy3eni Zivotnosti nasich néstrojov, éo mé potom vplyv
na znizenie ndkladov pre obrdbanie,” hovori Ing. Vladimir Maix-
ner, riaditel oddelenia vyskumu a vyvoja. Dodéva, Ze tieto faktory
sa snazia realizovaf vo vietkych vyrobnych segmentoch. V segmente
zeleznic zaujme okrem iného néstroj na dynamické frézovanie, ktory
pouzivaji napriklad v Nemecku. Ide o inovativne frézy uréené pre
$pecidlne vlaky, ktoré udrzujd profil kolajnic na vysokorychlostnych
tratiach v Ziadanej kvalite. Podla slov Vladimira Maixnera, préve Ze-
leznice so velmi dynamickym segmentom a v tomto trende bude Pra-
met pokracovaf. V danej oblasti firma exportuje nielen do Nemecka,
ale i do Ciny a Ruska.



Spolupraca s firmou Dormer

Co vietko dokdzu nové materidly, produkty a technolégie, o tom sa
mohli ndvitevnici presved&it priamo v hale obrabania, kde na obré-
bacich strojoch od 12 firiem videli 14 praktickych ukazok obréba-
nia. Dni obrabania firmy Pramet v Sumperku doplfiala prezentagné
hala s velkoplo3nou obrazovkou, kde prezentovali svoje produkty
z&stupcovia firmy Pramet, Dormer, ale i dalsich spoluvystavovatelov.
V pripade zdujmu mali tiez ndvstevnici moznost vstipit do vyroby
a zozndmif sa s niektorymi procesmi pri vyrobe reznych dostigiek, ale
i celkovym procesom vyroby.

Prvého jila tohto roka oficidlne zalala spoluprdca firmy Pramet
a Dormer. Obidve znagky budd preddvané pod jednou siefou. Firma
Dormer md vo svojom portféliu rotaéné ndstroje z rychloreznych oceli
a spekanych karbidov - vrtaky, vystruzniky, zavitniky a tiez monolitné
frézy. ,Benefit vyplyvajici zo spolupréce s firmou Dormer je v tom,
Ze sa ndm navzdjom dop[ﬁo]lﬁ sortimenty a tiez m& geograficky vyz-
nam. N&s sortiment sa takto dostane i na americky kontinent,” hovori
Ing. Radek Hudos z firmy Pramet.

Vysledky inovacii kazdy polrok

Drzaf krok s konkurenciou, v mnohych oblastiach ju predstihnif, zna-
mend systematickd précu vietkych oddeleni.

Priblizil ndm ju Vladimir Maix-
ner, riaditel oddelenia vysku-
mu a vyvoja, ktoré zamestndva
priamo 27 ludi: ,Hlavnymi ciel-
mi oddelenia vyskumu a vyvoja
s0 konstrukcia novych vyrobkoy,
novych tvarov reznych ndstrojov,
vyvoj novych materidlov, ale ve-
nuieme sa aj technolégii vyroby.
V skd3obni testujeme prototypy, pri-
pravujeme ukézky pre zakaznikoy,
robime skolenia nasich predajcov.
Tomu vietkému viak predchadza
prieskum trhu, kde ziskavame infor-
mdcie, ktoré vyhodnocujeme a né-
sledne sa rozhodujeme, &o treba
inovovat, vyvindt, zefektivnif. D& sa
teda povedaf, Ze inovdcii vyrob-
ku predchddza praca mnoZstva
[udi z viacerych oddeleni a Usilie
nasich vyvojovych inZinierov, kforf
pracujd na novych materidloch,
technoldgidch, tvaroch ndstrojov
pre obrdbanie. Do tohto procesu
je zapojend - vyroba, logistika,
obchod, produktovy manazment,

Dni obrabania vo firme Pramet

marketing a akosf,” objasfiuje proces vyvoja novych produktov Vladi-
mir Maixner. Spresfivje, Ze firma Pramet uvddza nové produkty na trh
dvakrét roéne - v aprili a v novembri. Ide priblizne az o 1 000 -
1 500 novych poloziek. ,Poéas jeden a pol roka sme inovovali vietky
nase materidly, & vz s povlakom PVD alebo CVD. O tom, Ze inovujeme
vela, svedé&i i taky ukazovatel, ako je predaj vyrobkov mladsich ako paf
rokov, ktory napriklad vlani dosiahol 56 percent, &o je vysoké Eislo,”
dopliia Viadimir Maixner. Informuje, Ze na jesefi - v novembri pripravu-
j0 okrem iného novinku, a to novy frézovaci material s PVD povlakom,
ktory sa vyzna&uje zabrdnenim Sirenia trhlin vznikajicich pri procese
obrdbania vplyvom tepelného 3oku.

Zvysuju produktivitu

Dobre zabezpe&eny obchod, predaj a s tym sivisiaci kontakt so zdkaz-
nikom by mali byt vyUstenim celého predchddzajiceho procesu vyvoja
a vyroby produktov. Pracovné stretnutie na Dioch obrdbania mali pre-
to aj predajcovia, obchodnici a distribdtori znagky Pramet.

Firma Pramet mé svoju pobo&ku aj na Slovensku. Hovori Ing. Jan
Horvét, riaditel Pramet Slovakia s.r.o.: ,V sivislosti s tym, Ze sme
na jar uviedli na trh velké mnoZsivo noviniek, novych materidlov no-
vej generdcie, kladieme velky déraz na znalosti a schopnosti nasich
obchodnikov. Vyzaduje si to, samozrejme, aj trpezlivost nalich z&-
kaznikov, aby ndm umoznili tieto nové materidly otestovat. Je to viak
v ich z4ujme, pretoze takto im poméZeme zvySovat produktivitu préce
a znizovaf ndklady, ¢o je velmi délezité pre konkurencieschopnost kaz-

Na snimke pracovnici oddelenia Technického servisu a predaja ndstrojov
Pramet Slovakia. Zlava Michal Racko, Ing. Norbert Slévik, Ing. Miroslav
Hlosek, Ladislav Gajdosik, Ing. Jén Horvét (konatel, riaditel), Ing. Michal
Bukovina, PhD., Ing. Marek Hlozek

dej firmy. Nasi obchodnici musia urobit u z&kaznikov priamo na stroji
mnoZstvo testov s novymi materidlmi, a samozrejme, musia konzultovaf
nastavenie reznych parametrov s technolégmi, aby vysledok bol sto-
percentny.” Riaditel slovenskej pobocky netaii, Ze kvalitny predaijca je
polovicou Gspechu, o &om svedé&i qj situécia v predaii produktov Pra-
met na slovenskom trhu. ,Domnievam sa, Ze firme Pramet sa na Sloven-
sku dari pomerne dobre. Urite aj tym, Ze sa poctivo venujeme nasim
zdkaznikom zvy3ujeme predaj nadej znacky. Aj od predaja znacky
Dormer olakévame pozitivne vysledky a minimélne splnenie predpo-
kladov na rok 2014.”

Na slovenskom trhu je predaj produktov Pramet sistredeny najmé
do oblasti vieobecného strojérstva a loZiskového priemyslu, kde md
znacka Pramet pomerne silné zastipenie. Pramet realizuje predaj nie-
len priamo cez svojich obchodnikov, ktori si zdroved aj technolégmi,
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Dni obrabania vo firme Pramet

ale aj prostrednictvom distribitorov, ktori st podporovani v pripade potreby techno-
|6gmi firmy Pramet. Pomer predaja priamou formou a cez distribitorov je v slovenskej
pobocke firmy Pramet 70 k 30 percentdm. Ing. J&n Horvét je s précou svojich obchod-
nikov i distribdtorov spokojny, aj ked” ako vravi, vzdy je o zlep3ovat. Drzi sa hesla
»iedind istota v profesijnom Zivote je neustdle sa zlepsovaf”.

Ponukaju pridanu hodnotu

V &om je teda tajomstvo dobrého predajcu, hovori Ing. Norbert Slévik, ktory
v predaiji produktov firmy Pramet dosahuje mimoriadne vysledky, aj ked' to berie
ako samozrejmost. ,Predovietkym musi mat ¢lovek jasno v strojdrskej technolégii,
ak chce pontknut zdkaznikovi optimdlne riedenia. Musi produkty dokonale poznaf
a vedief, &o zdkaznikovi prinest, akd pridand hodnotu. V neposlednom rade s v ob-
chodnom rokovani déleZité aj vzfahy so zdkaznikom. Déveryhodnost musi byt oboj-
strannd, ved' rieSime mnoZstvo veci obchodnych aj technickych a technologickych.
Vo firme Pramet pracujem uz 15 rokov a musim povedat, Ze aj préca obchodnika je
proces, Elovek sa stdle ugi, ziskava nové poznatky a skdsenosti, ktoré potom méze
dobre aplikovaf v praxi.”

Ing. Miroslav Zigrai, zastupuje v predaiji produktov firmy Pramet na Slovensku
distribitorov. ,Ulohou distribitora je predavat’ produktivity, &ize za relativne malé
peniaze predaf velké vykony. Musime o tom vela vedief, maf Gprimnd snahu vyriesif
akykolvek problém, s ktorym pride zdkaznik za nami. Ja mu musim dodaf najlepsie
riedenie, kforé bude pre zdkaznika vysoko efektivne. Délezitd je, samozrejme, aj vz&-
jomnd dévera. Netreba tiez zabiddaf na to, Ze pre kazdého predajcu je délezitd qj
spoluprdca, v tomto pripade, s firmou Pramet. Musime mat kvalitné technické zdze-
mie, a preto absolvujeme aj mnozstvo skoleni hlavne pri uvddzani novych produktov.
Jednoducho musi byt medzi nami priama sicinnost, priama vézba a aj spétné vazba.
Ved' my, predajcovia, uddvame smer inovdcidm, pretoze sme v priamom kontakte so
z&kaznikom, vieme o ¢om je prax a &o chee trh.”

Miroslav Zigrai nds svojimi slovami vrétil Gplne na zaciatok refazca - ked sme hovo-
rili o aspektoch, ktoré ovplyviiuji inovécie a len potvrdil, Ze v kvalitnej firme, ktorou
bezpochyby firma Pramet je, neexistuji oddelenia menej délezité alebo viac délezité.
V3etky musia zapadat do $truktiry podobne ako vietky systémy v obrédbacom stroji,
ak chce byf firma na trhoch Gspedna.

Pramet Tools vyvija, vyrdba a preddva obrdbacie ndstroje zo spekaného karbidu.
Vietky produkty si vyrdbané v Ceskej republike a predévané prostrednictvom vlast-
nych pobogiek a v sieti zmluvnych partnerov po celom svete. Cielom Prametu je ob-
sluhovat 1 percento svetového trhu, &o znamend zaradenie sa medzi 20 najvadsich
svetovych firiem v danom segmente. Podla slov Radeka Hudosa této snaha je uz
takmer realitou. Aj o tom boli Dni obrébania firmy Pramet v Sumperku.

Pramet Tools

V roku 1951 zaéali v Sumperku s vyrobou dielov zo spekaného karbidu a reznych
néstrojov osadenych spekanych karbidom. V roku 1999 sa zaéala novd etapa spo-
loénosti Pramet Tools. Firma investovala do novych technolégii pre vyrobu vymeni-
telnych reznych dostic¢iek a rozsirila vyskumné a vyvojové aktivity. Roéne dodévaijd
svojim zékaznikom 400 ton vyrobkov a vyrobia v nepretrZitej prevadzke priblizne
20 miliénov reznych dogticiek. Pramet Tools Sumperk zamestndva 620 ludi. Spo-
loénost v poslednom obdobi zamerala svoje aktivity najmé na rozvoj obchodnej
siete a exportu. Export sa podiela na celkovom obrate 70 percentami. Pramet ex-
portuje do viac ako 50 krajin sveta. Dcérske spoloénosti mé v deviatich krajindch,
vrétane Indie a Ciny.

Dormer Tools

Firma bola zalozend v roku 1913 v anglickom Sheffielde. Dormer je vyznamnym
svetovym vyrobcom rotaénych reznych néstrojov zo spekaného karbidu a rychlo-
reznej ocele. Pobogky md vo viac ako 20 krajindch sveta. Medzi hlavné vyrobky
patria néstroje na vitanie, frézovanie a zévitovanie, uréené pre vieobecné obré-
banie. Dva moderné vyrobné podniky vo $védskom Halmstade a v brazilskom Sao
Paulo, s vlastnym vyskumom a vyvojom maji celkom 600 zamestnancov. Celosve-
tovy logisticky systém spojuje Styri distribuéné centrd v severnej a juznej Amerike,
juhovychodnej Azii a Eurépe. L)
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HYUNDAI

WIA THE QUALITY,

Od svého zalozeni roku 1976 je HYUNDAI WIA technicky nejsilngjsi v oblasti vyroby kardanowvych
hrideld, automobilovych motord a naprav. Nejinak i v oblasti obrabécich stroju, robotd,
karosarskych velkotunovych list, extrémnich jerabd a leteckych dild. Aktudlne jsme velice silni
v oblasti modularnich sestav pro silni¢ni vozidla. Zalozili jsme dalsi velkou tovarnu na formy

a odlitky. Postupujeme tedy velmi silné dopredu jako budouci technologicky lidr.

Obzvlaste v segmentu CNC obrabécich stroju HYUNDAI WIA jsme Uspésni. Ukongili jsme
zasadni modernizaci a zacali vyrobu novych modelt s kompaktnim designem. Nase CNC stroje
maji vysoky wykon s rychlosti blesku. Konstrukce nasich CNC stroju je zaloZzena na nejvyspélejSich
technologiich a know-how s akumulovanou znalostni béazi, diky vyrobé dild pro HYUNDAI

a KIA MOTORS.

HYUNDAI WIA je vyrobcem high-tech presnych a pokrokovych CNC stroju svétové tridy.
Do budoucna pocitame s tim, ze budeme nejlepsi obchodni partner pro vas, zakazniky, diky
nasim rychlejSim, presnejsim a vyhodnéjsim obrabécim strojim.

WA v [EET.

PROFIKA s.r.o. PROFIKA s.r.o. Profika Sk, s.r.o.
Pramyslova 1006 pobocka Morava Bernolakova 1

294 71 Benatky nad Jizerou Dukelska 526 974 05 Banska Bystrica
spojovatelka: 326 908 511 742 42 Senov u Nového Jiéina tel.. +421 918 653 147
centralni fax: 326 908 530 mobil: 739 619 787 e-mail: predaj@profika.sk

e-mail: profika@profika.cz

e-mail: profika.morava@gmail.com

www.profika.cz

od roku 1992
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
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Novinky firmy Mitsubishi

Nové vysokovykonné
frézovanie s PYD povlakovanymi pldatkami

Mitsubishi Materials uviedlo novy skvely sortiment PVD povlakov
na frézovanie radu MP

MP6120 a MP6130 su urCené na obrabanie ocele,
MP7130 a MP7140 na nerezove ocele a MP9120

a MP9130 su idealne na frézovanie tazko obrobitel-
nych materialov ako ziaruvzdorné a titanové zliatiny.
Tieto nove typy platkov maximalizuju produktivitu
tym, Ze umoziuju spravny vyber platku v zavislosti “‘i"’ﬂ"": ;::;m;:;ﬁ‘m;ﬁ;jfxx
od pouzitia frézy, bez obmedzenia podmienok 0
obrabania, Co je niekedy velkym prinosom pri
beznych frézarskych operaciach.

Vrstvy PVD poviaku

$pecialny karbidovy substrat =~ e

MIRACLE SIGMA

Nové frézy st povlakované najnoviou technolégiou MIRACLE

SIGMA PVD, ktord pouziva PVD povlakovanie zalozené na vrs- g
s Cp L o
tvach ALTi-Cr-N, vdaka Eomu s frézy mimoriadne odolné voci - -
&
opotrebeniu a tepelnému zafaZeniu, €o pri stardich povlakoch &

nebolo mozné dosiahnut.

Pri frézovani s platkami sa prirodzene vyskytuje nesivisly kon-
takt s opracovavanym kusom, éo méze spdsobovat problémy
ako praskanie karbidovych plétkov vplyvom tepla, obzvl&st pri

obrdbani s chladenim. Ale vdaka pouzitiu viacerych vrstiev, no- zovych oceli. Rad MP9000 na Ziaruvzdorné a titénové zliatiny obsahuje povrchovi
vy povlak poméha zabrafiovat Sireniu prasklin v karbidovom vrstvu chrému, ktord md najnizsi koeficient trenia spolu s najlepsou odolnosfou voéi
substrdte, &o automaticky vyrazne zvy3uje celkovi odolnost vysokym teplotém a opotrebeniu.

plétku vodi lomu. Mitsubishi nazyva tito technolégiv TOUGH-L Nové frézy si dostupné v niekolkych rozlignych geometridch a typoch utvaracov
technology. triesky, aby zapadli do sortimentu vysokovykonného frézovacieho ndradia od Mit
Technolégia MIRACLE SIGMA bola pouzitd pri vietkych novych subishi. Viac ako 50 réznych typov pldtkov je dostupnych pre cely sortiment fréz.
frézach, ale bola prispdsobend a optimalizovand pre kazdy typ. Navy3e, tieto nové vysokovykonné frézovacie platky si vhodné aj do ndstrojov ra-
Platky MP6000 majd Al-Cr povrchovy povlak, kiory je vysoko du VFX a SRF.

odolny vodi opotrebeniu pri frézovani ocele. Typ MP7000 je Rad VFX zaznamenal obzvlé3f vysoky ndarast vykonu a spolahlivosti pri extrémnych
mierne odlisny, ma hladky titnovy povrchovy povlak, ktory je Sirkach obrdbania od 0.7D ~ 1.0D. To bolo umoznené vdaka velmi jemnému kar-
najlep$im rieSenim a extrémne zniZuje trenie pri obrabani nere- bidovému substratu MP9130, kfory poskytuje extrémnu tuhost a tvrdost.

MPG000 - Pre ocele MP7000 - Pre nerezove ocele
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
Novinky firmy Mitsubishi -

Nové typy platkov Mitsubishi

na sustruZenie Ziaruvzdormych zliafin

Obrébanie tazko obrabatelnych materialov, napriklad MP9OOS5 je velmi kvalitny typ plétku s vyrazne zvySenou

o . o , o . odolnostfou voci opotrebeniu oproti predchddzajicim ver-
Ziaruvzdornych zliatin, titanovych zliatin a inconelu sa ziém, vdaka éomu je najvhodneji pre materigly typu 1SO-
. v . , . -S05, zatial €o MP9O015 je lepsi pre materidly ISO-S15 a je
teraz ZJeandUS”O vdaka novym J[ypom pla’[kOV velmi odporié&any pre vieobecnejSie pouzitie. Na titdnové
MP9005. MP9015 a MT9015 od Mitsubishi zliatiny s parametrami ISO-S15 vyvinulo Mitsubishi rad ne-
’ ' povlakovanych karbidovych platkov MT9015 s ostrou reznou
hranou, ale tiez vysokou odolnosfou vo&i zlomeniu a opotre-
beniu. Tento nepovlakovany rad je uréeny na vieobecné sis-

Technologia povlakovania truZenie titGnovych zliatin.

Pri povlakovani (AITi)N platkov MP9005 a MP9015 bola pouzitd najnovsia

technolégia MIRACLE SIGMA. Novy povlak (AITi)N, s vysokym obsahom hli- ~ Spolu so zavadzanim novych typov utvéracov triesky pre

nika, prekondva bezné trvanlivosti a svojimi izolaénymi vlastnostami prispieva negativne pldtky, tim vyvojarov vyvinul LS utvérag pre [ahké
k vyraznému zlepseniu odolnosti voéi opotrebeniu. MP9005 a MP9015 boli obrdbanie, MS utvéraé s novym dizajnom pre stredné a vie-
vyvinuté na stredné az fazké sistruZenie Ziaruvzdornych zliatin, titdnovych ~ obecné pouZitie a RS na fazké obrabanie. Predovietkym pre
zliatin a inconelu. malé hibky obrabania sa pri LS zlepsila geometria utvéraga

tak, Ze bez problémov odvdadza triesky aj pri sistruzeni pri-
davkov mensich ako radius plétku. Pre vieobecnejsie pouzitie
mé& MS utvéraé velky, dvojstupfiovy uhol sklonu, ktory umoz-

MIRACLE fiuje odstrafovanie triesok bez toho, aby sa zamotali do né-
» S 1 G M RA

stroja alebo opracovdvaného dielca pri obrdbani pri nizsich
posuvoch. Pre odolneijiie fazké obrabanie md utvaral RS po-
zitivne orientovan( plochu, ktord zniZuje opotrebenie v linii
obrdbania a znizuje moZnost tvorby ndrastkov, &o je bezné
pri obrébani Ziaruvzdornych materidlov.

Jednoduchy vyber

Toto oznalenie utvéradov triesky Mitsubishi zjednodusilo
svojim novym ‘Easy Selection Breaker System’ - systémom
jednoduchého vyberu, ktory oznacuje kazdy utvaral triesky
pismenami L, M a R - [ahké, stredné a fazké obrdbanie a &is-
lom typu materialu ISO. V tomto pripade, S je ISO ozna&enie
Ziaruvzdornych zliatin. Tento vzorec Mitsubishi zaviedlo pre
vietky svoje plétky pre zlep3enie identifikacie platku a jedno-
duché pouzivanie pre koncového uZivatela.

Vsetky vyssie spomenuté typy pldatkov si dostupné v CNMG,
DNMG, SNMG, TNMG, VNMG a WNMG geometridch,
takze nové MP9005, MP9015 a MT9015 dokdzu zlepsit Zi-
votnost ndstroja, zvysit produktivitu a zniZif néklady pri kaz-
dom type sUstruZenia.

MITSUBISHI

MCS, s.r.o., Heckova 31, 972 01 Bojnice,
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mes@mes. sk, waww.mcs.sk

m — mitsugisni (D) mem RGHmM

NARADOIE

I'

www.leaderpress.sk I 3/2014 @magazine I 43



Naradie, nastroje

Vyroba hnacich Ustrojenstiev
s vyuZitim ndstrojovych fried pre
sustruzenie oceli GC4325 a GC4315

g) Ing. Andrej PALOVCIK, Regional manager CZ/SK

Jediny Cas, ked pri obrabani dochadza

K ‘skutoCnému vytvaraniu pridanej hodno-
ty’, hlavne v pripade operacii vyuzivanych
vo velkosériovej vyrobe suciastok, ako
napr. pri obrabani suciastok hnacich ustro-
jenstiev motorovych vozidiel, je ¢as v reze.

Produktivne obrdbanie si&iastok hnacich Ustrojenstiev v mékkom stave,
pri siéasnom dodrZani poZiadaviek na konzistentnd kvalitu, je mimo-
riadne néroéné a vyzaduje extrémnu konkurencieschopnost. Obrdba-
nie hriadelov, ozubenych kolies, objimok, puzdier, krizkov, pastorkov
alebo lozisk vyrdbanych z réznych typov materidlov, vyzaduje pouzitie
réznych typov sistruhov a réznych &asov v reze, napriek tomu maji
prostriedky umoZiiujice zvysenie vykonnosti vela spoloéného.

S prichodom nového technologického rozvoja, ktory sa v blizkom hori-

zonte v automobilovom priemysle ocakéva, musia byt vyrobcovia schop-
ni Celit extrémne vysokym poZiadavkam z hladiska kvality, bezpeé&nosti,

Obr. 1 Suéiastky hnacich strojenstiev

vyfvdraniu pri-
vyuin’van)'/ch vo
&iastok hnacich

ochadza k ‘skutocnemy
é récif
hlavne v pripade celého radu ope

i obrdbani s
be suciastok, ako napr. pr! obr oo
bilovom priemysle, je éas v

Jediny ¢as, ked' pri obrdabani d

danej hodnoty’,
velkosériovej Vyro

gstrojenstiev v automo
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spolahlivosti a produktivity. Nové néstrojové triedy spolo&nosti Sandvik
Coromant, ktoré vyuzivaji technolégie Inveio™ - GC4315 a GC4325
- boli navrhnuté tak, aby splfiali poziadavky automobilového priemyslu
na vynikajicu spolahlivost a prevadzkovi bezpecnosf.

Inveio™: Prevratny technologicky objav

Za najdélezitejdi objav zdsadného vyznamu, spoéivajiceho v kontrole
orientdcie kry3talov, mozno v si¢asnosti oznaéif technolégiu zndmu pod
ndzvom Inveio”, ktord vychddza z velmi jemného doladenia optimdlneho
nastavenia pri nana3ani krystalov oxidu hlinitého metédou CVD. Vdaka

Obr. 2 Trieda GC4325 vyuzivajica technoldgiu Inveio uréend
pre sustruZenie v oblasti P25

gstruzenia v oufomobulcy
ed reznych dogticiek,
Jalsie zvySovanie VY-
perdcif sa teraz

b oioy produktivneho sUstTt
Ulohu rfaivyﬁonr]:t’s;?vg(;sef;oelfgc}; POvlokovap)"Ch tri
vom PﬁemC)J/IS,e‘P edstavuid nailepsiv alfel:noflvu prfe o
ktoré i n'o ale| p eni dplne novych hranic prg ten 0' )’h Jogticiek nazvand
konnosfi- O naseY 4 technolégia POVIGkOVGn'a rezn.yC C4325,a moder-
zaslyzila Po,k rOko‘;?J;vo pre nésfroiové friedy: .t'VJ.kC;( e G !
,n\,/elzls:jg)r’av:’(z;voné pri vyrobe reznych dogticiek.
né p

postupnému rastu kry3talov s jednotnou orientdciou vznikd povlak tvoreny
tesne usporiadanymi kolumndrnymi krystalmi, ktory predstavuje celkom
novy typ povrchu reznych dostigiek. Tento povrch lep3ie odvédza teplo

oblasti, a tym znizenie teploty reznych hran. Dal3i pokrok sa tyka viet-
kych ndachylnosti k tvorbe trhlin, ktoré sa u povlakov vyskytujo, pretoze
namiesto toho, aby sa $irili smerom do materidlu, majo trhliny tendenciu
3irif sa rovnobezne s povrchom.

Vysledkom aplikdcie tejto novej technolégie st dve vynikajice triedy rez-
nych dodticiek pre sustruzenie oceli - GC4325 a GC4315. Prvd z nich



Obr. 3 Trieda GC4315 vyuzivajica
technolégiu Inveio uréend
pre sUstruZenie v oblasti P15
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né zv)’/éenie

sa vyznaduje Sirokymi moznostami pouzitia v oblasti P25, druhd vynika
pozoruhodnymi predpokladmi pre optimalizéciu v oblasti P15. Druh&
z nich je obzvlé$t vhodnd pre sistruznicku operécie pouzivané v auto-
mobilovom priemysle.

Predvidatelna zivotnost umoznujuca bezpecnu
a spolahlivua vyrobu

Prvd volba pre obrdbanie v mékkom stave za stabilnych podmienok
- trieda GC4315 - je uréend pre vysokorychlostné sistruzenie oceli
s dlhou a predvidatelnou Zivotnosfou ndstrojov. Trieda GC4325 je ho-
Zevnatejiia trieda pre sUstruzenie oceli, ktord mozno pri vy3sich reznych
rychlostiach pouzif i pre preruiované rezy a nerovnomerné hibky rezu.
Obe néstrojové triedy umoziuji pouzitie vysokych hodnét reznych pa-
rametrov bez toho, aby dochddzalo k zhor3eniu kvality obrobenej su-
Ciastky. V pripade, ze plnému vyuzitiu ich kapacity brénia limitné ot&cky
vretena, mozno maximdlnej produktivity dosiahnut vdaka pouzitiv vy3-
Sich rychlosti posuvu. Tieto dve ndstrojové triedy si vynikajicou volbou
pre sUstruZenie vonkajsich priemerov, kopirovanie a tvarové sustruZenie
a s6 zdrukou predvidatelnej Zivotnosti, nevyhnutnej pre bezpeéné a spo-
[ahlivé obrdbanie st&iastok hnacich Ustrojenstiev.

Zamyslenie nad problémami so sustruzenim
oceli v oblasti P25 a P15

Trieda P25 je prvou volbou pre velké mnoZstvo sdstruznickych operdcit
a 3irky ich pouZitia pre najréznejsie podmienky obrdbania a druhy oceli
v kombindcii s ich vykonnostnymi moZnostami a spolahlivosfou reznej hra-
ny, ktori pontka, je Gplne unikatna. Néjdenie vhodnej reznej dosticky, kto-
ré bude mat za vietkych okolnosti a pri obrabani prakticky vietkych oceli
stale rovnakd Zivotnost, je teraz ovela jednoduchsie a menej riskantné.

Typickym prikladom pouZitia novej triedy P25 je axidlne a radidlne sstruze-
nie ndprav z nizko legovanej ocele s trvanim rezu az 20 sekind pri reznej
rychlosti 250 m/min. Vys3ia spolahlivosf reznej hrany umoznila ¢asto az
strojndsobenie Zivomosti néstroja v porovnani s nastdvajicimi rieseniami
a splnenim predpokladov, ktoré st potrebné pre dobrd funkciu pri vy3sich
reznych rychlostiach a pre dosiahnutie maximélnej produkfivity.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

Trieda P15 uréend pre optimalizéciu je schopné pracovat pri vyssich rez-
nych rychlostiach a dlhsich &asoch v reze a umoziiuje obrabanie tvrdsich
typov materidlov. Této trieda odoléva vy3sim teplotdém a vyznaduje sa
vysoko predvidatelnou vykonnosfou a vysledkami. Eliminované sd u nej
druhy opotrebenia, ktoré sa vyznadujo nekontrolovatelnym priebehom,
napr. sklonom k plastickej deformécii reznych hran. Vdaka svojej vysiej
tepelnej odolnosti umoziuje nové trieda P15 pri sprévnom pouziti znaéné
zvysenie trvanlivosti a spolahlivosti.

V jednom pripade, kde i$lo o obrébanie hriadelov z materidly, za stude-
na fahand ocel s tvrdosfou 200 HB, bola nova trieda P15 schopné obré-
bat 0 75 % viac nez novd trieda P25, u ktorych bol pripustny ¢as v reze
len nie¢o mélo cez jednu minGtu. Opét plati, Ze vdaka lepse; stabilite pri
vy3sich reznych rychlostiach (420 m/min) a dal3ej Zivotnosti ndstrojov, je
zvysenie produktivity prakticky na dosah.

Vel'kosériova vyroba s nizkymi jednotkovymi
nakladmi

Vyroba sigiastok hnacich Gstrojenstiev je velkosériovd vyroba s nizkymi
ndkladmi na obrobent siciastku. Preto z hladiska skratenia doby rea-
lizacie a znizenia vyrobnych nékladov, maji celkom zdsadny vyznam
poziadavky, ako je vysokd prevadzkovd bezpeénost, kratke Easy cyklu
a konzistentnd kvalita. Sistruzenie v mékkom stave je operdcia, ktord
sa robi pred cementéciou siéiastok. Ide o oblast, kde néstrojové triedy
GC4315 a GC4325 pre sustruzenie oceli umoznuji dosiahnutie vyraz-
ného vykonnostného skoku a pondkaijd vysokd odolnost proti opotrebeniu
a vynikajicu Zivotnost.

Obr. 4 Zvysenie produktivity sustruzenia oceli o viac nez 30 %
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SANDVIK

Coromant

Dalsie informacie néjdete na stranke
www.sandvik.coromant.com/sk
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Solne a cyklicke korozni komory (- FOG
firmy Q- LAB Gorporation

Soulad s mnoha normami - zaklad: CSN EN IS0 9227,

CSN EN IS0 6270-2, ASTM G85, PV 1210, VDA 621.415,
ASTM B117, CSN EN IS0 11 997, IS0 7253, déle standardy
VOLVO, RENAULT, BMW, NISAN, CCT1, CCT4, a dalSi.

Variabilita modeli: SSP - solné a prohesion
CCT - cyklické, kombinované
CRH - s regulaci relativni vlhkosti

.. | www.qg-lab.com
Zakladni vyhody:
* Vysoka rychlost vytvoreni a pfipadnych zmén
parametrl pozadovaného korozniho prostredi * Snadny servisni pfistup pro ukony operatora
 Pevna sklolaminatova konstrukce se suchym i servisniho pracovnika
zatésnénim vika a vysokou nosnosti komory ¢ Vysoka variabilita funkci komory
* Pfivétiva obsluha a maximalni vizualizace procesu, * Kratké dodaci Ihaty
zaznam dat, bezplatny software  Prodej zku$ebni soli a plechtl na test korozivity

Komory maji programovatelné funkce, z nichz Ize skladat jednotlivé testovaci postupy:

funkce minimalni teplota maximalni teplota
FOG Solna mlha lab. teplota 60 °C

DRY Suseni - profukovani vzduchem lab. teplota 70 °C
HUMID 100% vlhkost - kondenzace + 5°C nad lab. teplotou 60 °C
DWELL Klidovy stav s temperaci lab. teplota 60 °C
HUMID/RH Regulovana relativni vihkost 10 - 95%Rh 20 °C 60 °C
SHOWER Sprchovani solankou 20 °C 50 °C
Kapacita vzork( model 600 model 1100
Panely 100 x 300 mm 128 200

Panely 75 x 150 mm 160 240
Povolené zatizeni komory 544 kg vzork( 544 kg vzork(i
Objem komory véetné vika 640 litrd 1103 litrd
Vnitini rozméry

Délka 109 cm 145 cm
Sitka 66 cm 82 cm
Vyska bez vika 46 cm 46 cm
Viyska véetné vika 74 cm 79 cm
VnéjSi rozméry

Délka 182 cm 221 cm
Sitka 105 cm 123 cm
Vyska 124 cm 128 cm

prodej, servis, poradenstvi:
LABIMEX CZ s.r.o.

Na Zamecké 11, 140 00 Praha 4
www.labimexcz.cz, prazak@labimex.cz, +420 602 366 407, +420 241 740 120

poskytujeme kalibraéni sluzby s akreditaci CIA, ISO 17 025 Q-I_ AB

pro kalibraci teploty a relativni vihkosti




SANDVIK

Udrzujte zelene svetlo na
vasem stroji rozsvicené
Hnaci ustroji motorovych vozidel

At uz se zamérujete na vyrobu hridell, ozubenych nezbyva jakykoliv prostor pro neplanované

kol nebo jinych soucasti hnacich Ustroji, vase preruseni vyroby nebo nedostatecnou kvalitu
pozornost se nepochybné upira na optimalizaci soucasti. Informuijte se o nasich produktivnich

a zajisténi bezpecnosti obrabéciho procesu. Diky obrabécich nastrojich a feSenich pro vasi vyrobu
vysokému stupni automatizace a neustalému a specifické typy soucasti.

intenzivnimu tlaku na snizovani naklad( zde

www.sandvik.coromant.com/automotive
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« provozni méfidla a rizné méf¥ici pFipravky
« méfidla uchylek geometrického tvaru a polohy
« bezkontaktni méfidla vinitosti, drsnosti a defekt

« kalibraéni méfidla a specialni laboratorni zafizeni
« méfidla velkorozmérovych souéastek

« méfidla momentu, deformace a sily

« snimace a elektronické jednotky

« kontrolni stanice a tridici automaty

« jednoucelové stroje a rovnaci lisy '1'-::. = {"
=N

Vétsina zafizeni je FeSena zakazkové. . ﬂ

MESING, spol.sr.o0., Samalova 60a, 615 00 Brno

tel. +420 545 426 211, e-mail: info@mesing.cz . - — /
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Spoleéna expozice s firmami AQUASTYL a INTRONIX

Slovensko-nemecka obchodna komora v spolupraci s Volkswagen Slovakia, a.s.,
Zvazom automobilového priemyslu SR a Automobilovym klastrom - zapadné Slovensko organizuje:

Forum dodavatel'ov automobilového priemyslu

7. oktober, Holiday Inn, Trnava

Prid'te nadviazat kontakty s medzinarodnymi firmami z oblasti automobilového priemysiu!
Prihlasky a dalSie informacie na: www.dsihk.sk/veranstaltungen.
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CUT 2000S / CUT 3000S

Nova dimenze v elektroerozivnim obrabeni

o Vysoka rychlost - novy generator DPS
o Optické méFeni IVU2 a funkce 3D setup
CWIT 3003 &

» Excelentni kvalita povrchu Ra 0.05 pm

» MimofFadna presnost obrabéni £ 1 pm

e Univerzalni voditka 0.10 - 0.33 mm

« Patentovana 3D antikolizni oc
« Vykonné motorové vieteno 36kW /
s Vysoka prostorova dynamika pohybu 1.'1’9
e Ridici systém - Heidenhain / Siemens

s Integrovany software SMART machine

MIKRON HPM 800U HD



Kralovna

z AzUrového pobreZia

;)) Eugenie DOKOUPILOVA, foto U.l. Lapp GmbH

Nie, nejde o sutaz krasy, na aku sme zvyknuti

a ako by sa na prvy pohlad mozno zdalo. V dnoch
22.az 24. méja tohto roka patrila oblast Azurove-
ho pobrezia Francuzska inej kraske, a to robotike
- kralovskej discipline spojovacej techniky, a hlav-
ne spolocnosti U.I. Lapp so sidlom v Stuttgarte,
ktora v mesteCku Sainte Maxime zorganizovala
jubilejnu v poradi uz 15. medzinarodnu odbornu
tlaCovu konferenciu. Zucastnili sa jej zastupcovia
odbornej tlace z Nemecka, Rakuska, Belgicka,
Holandska, Ceska a Slovenska, ktorf, obrazne
povedang, boli v tomto pripade hlavni porotcovia.

Krésne prostredie Saint Tropez, zaujimavé predndiky o robotike a vy-
robe kdblovych systémov, ndviteva vyrobného zdvodu Lapp Muller
v meste¢ku Grimaud, kde sme videli cely proces vyroby 3pecidlnych
kdblov a hybridnych vedeni nielen pre robotické aplikacie, ale aj pri-
jemné osobné stretnutia s vrcholovymi predstavitelmi spolo¢nosti, ktori
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novindrom pripravili viaceré prijemné prekvapenia a mnoZstvo in-
formdcii, nenechali nikoho na pochybdch, Ze vyslednou zndmkou
podujatia méze byf len jednotka.

Buducnost je v robotike

,Budicnost je v robotike,” privital novindrov Siegbert E.

e Lapp, ¢&len predstavenstva Lapp Holding AG, ktory sa

novindrom venoval pocas celého trvania konferencie.

Vo svojej predndske predstavil robotiku ako krdlovskd
disciplinu spojovacej techniky. ,Robotika je vyzva doby.

Zd&kaznici od nds ocakdvaijo globdlnu pritomnosf, kvalitu



Kablové systémy

a dlhd Zivotnosf vyrobkov, vyladené systémové riesenia, ale tiez kompetent-
nosf v poradenstve pri rieseni konkrétnych problémov,” uviedol Siegbert E.
Lapp. Dodal, Ze trh robotiky je pre firmu zaujimavy i preto, Ze prave tu s0
Ziadané technicky ndroéné riedenia, na ktoré sa skupina Lapp 3pecializuje.

Vo svojej predndske Siegbert E. Lapp dalej uviedol, Ze v roku 2012 za-
znamenala IFR (International Federation of Robotics) 160 000 predanych
priemyselnych robotov. Ide o druhé najvyssie zaznamenané predajné &islo.
Pozitivne su tieZ prognézy do budicnosti. V rokoch 2014 - 2016 sa oéaké-
va 4 az 8-percentny nérast. Hlavnymi trhmi s podielom 70 % s6 Japonsko,
USA, Nemecko, Juzné Kérea a Cina. K najva&im odberatelom patri au-
tomobilovy, elekironicky a potravindrsky priemysel, priemysel spracovania
kovov a plastov, gumdrensky a chemicky priemysel.

Pre skupinu Lapp je trh robotiky strategickym trhom. Z pohladu spojovacej
techniky pritom patria do robotiky vietky aplikacie, kde sa energetické no-
si¢e vratane kdblov pohybujd v troch rozmeroch, teda minimélne v troch
osiach.

Extrémne namahanie kablov v robotike

Jacques Besio, veduci vyroby vo firme Lapp Muller, ktorg

mali novindri moZnost navstivit, hovoril o extrémnom nama-

hani kdblov v extrémnych aplikaciéch.

Spolognost Lapp Muller bola zaloZend v roku 1939 v Pa-

rizi a od roku 2003 patri do skupiny Lapp. V sG¢asnosti

disponuje modernou vyrobou na ploche 5 000 m? v meste
Grimaud na Azirovom pobrezi. Okrem kdblov pre robotické systémy vyra-
ba podnik aj 3pecidlne kéble pre oblast offshore a podmorské aplikacie,
napriklad podmorské kontrolné kéble pre hibku do 7 000 metrov.
Lapp Muller ma néroénych zdkaznikov s vysokymi nérokmi na kvalitu
kéblov pre robotiku, napriklad z automobilového priemyslu. Pouzité kdble
musia byt vysoko flexibilné a musia disponovaf velmi malym polomerom
ohybu. Vysoké s ndroky aj na Zivotnost komponentov, ktoré musia byf
schopné vykonaf miliény pohybov bez toho, aby doslo k ich po3kodeniu.
Dalim problémom si obmedzené priestory pre rozvod kéblov. Najréznej-
Sie kdble musia byt uloZené v minimdlnom priestore vo vnitri robota, do-
konca s6 vedené po vonkajiej strane jednotlivych osi. Z tohto dévodu sa
v robotike ¢asto pouzivajd hybridné kdble, kioré v jednom pldsti zdruzujo
viac vedeni.
Vo vé&ine pripadov prichddzaji zdkaznici do firmy Lapp Muller s presne
definovanymi poZiadavkami na kdblovy systém, ktory chct pouzit vo svo-
jom robotickom systéme. Ak nemé&zu byt ich kritérid splnené produktom zo
$tandardného sortimentu, vypracuje Lapp pre zdkaznika individudlne rie-
Senie,” hovori Jacques Besio. Dalej informuie, ze prikladom 3tandardného
sortimentu firmy Lapp Muller je kdbel Robocable® F1, ktory je pouzivany
najmé& v automobilovom priemysle. Je odolny voéi olejom, oderu i UV Zia-
reniu. Na zdklade zvl&3tnej poziadavky vyvinula spoloénost Lapp Muller
spoloéne so zdkaznikom z oblasti robotiky variant Robocable® F1 Gold,
ktory sa pouziva predovsetkym v robotoch s pohybom vo viacerych osiach,
uréenych napriklad pre zvdranie komponentov karosérie automobilu.

Individualne rieSenia v robotike

e Cielent starostlivost prevazne o nemecky trh zaisfuje $pe-
cialista na robotiku Frank Rothermund, Market Manager
Robotics U.I. Lapp. Novindrskej obci pribliZil proces vyvoja
individudlnych rieseni v robotike a Uspedné aplikécie. Jed-

nym z odvetvi s vysokymi poZiadavkami na kvalitu a Zivot-
nosf je prave automobilovy priemysel. | najmensia porucha
totiz znamend zastavenie vyrobnej linky a miliénové 3kody. Skupina Lapp
spolupracuje v tomto odvetvi napriklad s firmami, ako je Nelson Bolzen-
schweiss-Technik GmbH&Co. KG alebo firmou Diirr AG, ktoré si globdlny-
mi systémovymi partnermi automobilového priemyslu.

Roboty si viak pouzivané nielen globdlnymi hraémi, ale stale Eastejiie
i mensimi prevadzkami. Dévod: systémy sa stévaji mensimi, mobilnejsimi,
cenovo vyhodne;jsimi a flexibilnej3imi, ¢o znamend, Ze je mozné ich rychlej-
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Kablové systemy

Sie a jednoduchsie programovat. K tomu pristupujd i novi G€astnici na trhu.
Spoloénost Google napriklad kipila v poslednych rokoch devét firiem za-
oberajicich sa robotikou. Analytici trhu s robotikou predpovedaiji rovnako
Siroky technologicky vyvoj a realizdcie novych komerénych zdkaziek, ako
to bolo napriklad pri prechode z tradiénej na digitalnu fotografiu.

Treba dodaf, Ze skupina Lapp sa angaZuje aj v dvoch vyskumnych projek-
toch, ktoré riesia tovarne budicnosti. Predpokladé sa, Ze roboty by mohli
byt nasadené nielen ako autonémni pracovnici na zvdranie a lakovanie,
ale mali by i priamo spolupracovaf s [udmi. St€asné roboty toho nie si
v plnej miere schopné.

V rémci Uspesnej dlhoro&nej spolupréce vystipil na konferencii tiez Cristian
Verzelloni, zéstupca firmy Comau Group a predstavil poZiadavky vyrob-
cov robotov na dodévatelov a kabeldZz pre robotické aplikacie.

Lapp Muller

- §pecialista na individualne rieSenia

Ako uviedol Siegbert E. Lapp, roboty s¢ integrdlnymi si¢asfami komplex-
nych vyrobnych procesov a si dnes pouzivané takmer vo vietkych prie-
myselnych odvetviach. Musia presne a spolahlivo pracovat i v fazkych
podmienkach a miliénkrdt urobit extrémne pohyby. Rovnako ako integrova-
né kdble, komponenty a kdblové systémy, ktoré pracu robotom umoziujd.
Pretoze i mald porucha a s fou spojeny vypadok vyroby znamend vysoké
ndklady, je délezité, ako si kdble, vyvodky a konektory schopné trvalo
odolévat zafaZeniu a zaistit spolahlivi a bezproblémovid prevédzku. Sku-
pina Lapp je jednym z mdla 3pecialistov schopnych splnif réznorodé pozia-
davky v oblasti kdblov a spojovacich systémov pre robotiku.

,Mnohi vyrobcovia sa vyroby kéblov pre roboty boja, pretoze s ohladom
na ndklady na daldi vyvoj a proporciondlne vyssie materidlové straty, je
tento obchod pre mnohych z nich stratovy. Z&roved mnohi zdkaznici ma-
j0 poziadavky na velmi kratky vyrobny &as, ktory st schopni dodrzat len
$pecialisti. Spolognost Lapp Muller, ktord je zamerand na vyrobu krétkych
dizok, je schopnd vyvinit a vyrobif 3pecificky kabel i pri dizke 100 metrov
do &smich tyzdiov. Okrem toho firma disponuje réznymi strojmi pre oplete-
nie drétom s 18 az 48 vretenami. Extrudéry st schopné spracovavat aky-
kolvek termoplasticky materidl, ako je FEP, TPU alebo TPE, a tieZ termosety,
ako je XLPE. Vyrdbané st kéble s priemerom od 0,8 do 120 milimetrov.
Poziadavky na kdble pre roboty podliehajd, rovnako ako robotické systé-
my, permanentnej evolicii, takZe 3pecialisti ako firma Lapp Muller musia
spoloéne so svojimi zdkaznikmi neustdle vyvijaf nové kdablové systémy,”
konstatuje Jacques Besio.

Pri prehliadke firmy Lapp Muller zaujala tieZ testovacia prevadzka s naj-
prisnejsimi kritériami. Testuji sa elekirické parametre kdblov a mechanické
vlastosti. Prefoze neexistuji Ziadne oficidlne $tandardy pre skdsky vysoko
vykonnych kdblov, skupina Lapp koncipuje svoje skisky podla najpris-
nejSich poziadaviek svojich zdkaznikov v oblasti vyroby robotov, ktoré
predstavujl vo vzfahu k vyrobe kdblov takzvant krdlovskd triedu. Podnik

O spolo¢nosti LAPP KABEL

Spolo¢nost LAPP KABEL s.r.0. so sidlom v Otrokoviciach je stic¢astou
celosvetovo posobiacej skupiny Lapp s centrdlou v nemeckom Stutt-
garte. Majitefom skupiny je rodina Lapp. Firma bola zalozena
v roku 1959 Oscarom Lappom a po jeho smrti firmu manazuje jeho
manzelka Ursula Ida Lapp a synovia Andreas a Siegbert. Vo firme
pracuje vySe 3 200 zamestnancov. Skupinu tvori 18 vyrobnych
a 40 distribu¢nych spolo¢nosti, pricom spolupracuje priblizne so
100 zahrani¢nymi zastipeniami.

Vo svojom produktovom portféliu md skupina Lapp viac nez
40 000 vyrobkov, ktoré reprezentuje 8 tispesnych znadiek: OLFLEX®

52

| @magazine 3/2014 | www.leaderpress.sk

disponuje najmodernejsimi zariadeniami pre skdsanie kdblov na svete,
| | |
prostrednictvom ktorych je mozné simulovat najrézneisie cykly pohybov.

Informdcii o firme Lapp a jej vyrobnom programe sme dostali, samozrejme,
ovela viac ako méZeme na obmedzenom priestore éasopisu uverejnif. Plné
znenie jednotlivych predndsok z 15. medzindrodnej konferencie skupiny
Lapp uverejiivjeme preto na www.aimagazine.sk pod ndzvom: Robo-
tika - krdlovskd disciplina spojovacej techniky.

Nedd ndm viak na zdver nedodat, Ze organizdtori pripravili pre noving-
rov aj bohaty a zaujimavy spologensky program. Mali sme tak moznost
zozndmif sa s prostredim, kde sa tvori buddcnost v oblasti spojovacei tech-
niky. A bolo &o pozeraf - prekrdsne vinice spojené s ochutndvkou najmé
ruzového vina. Nechybal vylet lodou do Saint Tropez, kde sme obdivovali
luxusné sidla francizskej smotdnky, a samozrejme sme si vyskd3ali i more
a typické kulindrske 3peciality tohto kraja. Dakujeme.

SoroOo

ovlddacie kdble, UNITRONIC® d4tové kable a komponenty pre au-
tomatizdciu, SKINTOP® kdblové vyvodky, EPIC® priemyselné konek-
tory, SILVYN® systémy ochrannych hadic pre kédble, ETHERLINE®
komponenty pre priemyselny ethernet, HITRONIC® optické kable
a FLEXIMARK® oznacdovacie systémy. Tieto produkty nachddza-
ju uplatnenie u zdkaznikov v mnohych priemyselnych odboroch.
Medzi tie najvyznamnejSie patria vyrobcovia obrdbacich strojov
a manipula¢nej techniky, vyrobcovia elektrickych rozvadzacov, au-
tomobilovy priemysel a pod. Délezitymi rozvojovymi odvetviami su
oblasti energetiky, e-mobility a alternativnych zdrojov energie.
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WITTMANN BATTENFELD
20

na veletrhu Fakuma

x>y lE &

Fakuma

- 2 b Nase novinka
aE

- novy SmartPower

Pod mottem ,be smart” (,bud chytry®) predstavuje WITTMANN BATTENFELD zainteresovanému
odbornému publiku na letoSnim veletrhu Fakuma ve Friedrichshaffenu od 14. do 18. fijna v hale BT,
stanku 1204 chytrou techniku vstfikovani ve spojeni s nejmoderngéjSimi vyrobnimi postupy. K vidéni

bude cely program série Power - rozsifeny o novou fadu stroji SmartPower.

Nase veletrzni novinka: novy SmartPower!

.be smart” - WITTMANN BATTENFELD pfind3i na trh novinku extra-
ttidy: Novy SmartPower, ktery bude poprvé predstaven na Fakumé
2014. SmartPower, ve standardnim provedeni vybaven servohydrau-
likou, je nejmladsi ¢len nasi série Power. V chytré formé spojuje pred-
nosti hydraulickych stroji s obdobnymi elektrickymi stroji: energeticka
0&innost, presnost, piijlemnd obsluha, kompaktni design, rychlost, isto-
ta - v3e, co jen &lovék od stroje o&ekavd. Jednodude chytry.

Novy SmartPower, ktery bude k dispozici v rozsahu uzaviraci sily 25
- 120 tun od ledna 2015, bude na Fakumé piedstaven ve variantach
60 a 120 tun.

Na stroji SmartPower 60/210 bude na 8-mi ndsobné formé od fir-
my Greiner Assistec, Rakousko, vyrdbéna pfichytka pro kompresor
z polyamidu. Dily budou odebirdny rovnéZz novym odnimagem vtok(
WITTMANN typ WS80 v servoelektrickém provedeni a odkladény
na pdsovy dopravnik.

Na druhém stroji nové fady SmartPower, ktery bude na Fakumé vysta-
ven, typ SmartPower 120/350, bude na 4-nésobné formé firmy Elasmo
Systems, Rakousko vyrdbén drzdk na tuzky z LSR. Technika formy, kterd
je zde pouzita, umoziuje plné automatizované vyrdbét vylisky z tekuté-
ho silikonu bez vtokd, otfepd a bez odpadu. Diky specidlnimu designu

54 | @magazine 3/2014 | www.leaderpress.sk

se drzdky tuzek pfisdvaji pomoci malého tlaku na kazdy hladky povrch.
Drzdky tuzek, které se odebiraji pomoci WITTMANN robota W818T,
budou odkléddny na pésovy dopravnik a automaticky osazovany.

Chytré - mikrovstrikovani LSR

Dalsi demonstrace zpracovéni tekutého silikonu se nachdzi na stroji
MicroPower série, ktery je koncipovdn pro vstfikovéni malych a mikro
dilé. Na zpracovéni tekutého silikonu v mikro oblasti jsou ukézény moz-
nosti LSR-zpracovani v tomto sektoru, ktery stale vice nabyvé na vyz-
namu. Na stroji MicroPower 15/10 budou na formé Awetis, Némecko
vyrébény Eocky z 2-komponentniho silikonu od firmy Momentive, N&-
mecko. Materidl je dévkovan dévkovacim &erpadlem firmy EMT Do-
siertechnik, Némecko ze dvou kartuii o obsahu 1 liter.

Vystaveny stroj je kompletni integrovand vyrobni buika v &istém pros-
tredi vybaven otoénym talifem, odnimacim robotem, integrovanou
kontrolou kvality prostfednictvim zpracovani obrazu, jakoZ i modulem
pro Cisté prosttedi, ktery zaruéuje &istotu vzduchu tidy 6 podle I1ISO
14644-1. Dily jsou kontrolovény a odkladény.

Lehky a krasny - vyroben ze Setrnych zdroju

,Chytré” jsou i interiérové dily pro automobilovy primysl, vyrédbéné
na stroji EcoPower 240/1330 technologii strukturélni pény v koopera-
ci s firmou Schaumform, Némecko a to jak z hlediska jejich povrchuy,



Prichytka - vyrdbénd na novém SmartPoweru

tak i vyrobni technologie. PFi této aplikaci jsou uplatnény WITTMANN
BATTENFELD procesy CELLMOULD® a VARIOMOULD® v kombinaci
s programem “HiP” (High Precision Opening) a umoZzfuji vyrobu lehkych
vyliskd ze strukturdlni pé&ny s dobrym povrchem. Temperaéni pfistroj pou-
Zity pro Variotherm proces je pfitom piimo ovlédddn fizenim vstfikovaciho
stroje. Pfedvedend aplikace je dal$im vyvojem, zapocatym ve spoluprdci
mezi firmou Schaumform a WITTMANN BATTENFELD na K'2013.

CELLMOULD® je vlastni postup WITTMANN BATTENFELD pro vyrobu
vyliskd ze strukturdIni pény, pficemz ddavkovani dusiku se uskute&iuje
primo v pribéhu plastifikace v plastifikaénim valci. Kompletni technika,
jako je plastifikacni vélec, injektory, jednotka na vyvijeni plynu i regulag-
ni jednotka byly vyvinuty a vyrobeny firmou WITTMANN BATTENFELD.
PouZiti technologie Varioterm VARIOMOULD® ve spojeni se specidlnim
programem pro pfesné ofevieni formy HiP umoziuje vyrobu tvarové
pékného, kvalitniho a vysoce hodnotného vyrobku s nizkou hmotnosti.
Na energeticky Usporném plné elektrickém stroji EcoPower bude naso-

zen WITTMANN robot W 822.

MacroPower - chytry velky stroj WITTMANN
BATTENFELD se sendvicovou technologii
Kompakini velky stroj WITTMANN BATTENFELD, MacroPower
450/5100H/2250Y se sendvi¢ovou technologii kompletuje na Fakumé&
predstaveny program série Power. Flexibilni funkénost stroje Macro-
Power bude predvadéna pfi vyrobé ,lechuza” - samozavlaZovacich
kvétind&d z PP na 1-ndsobné formé firmy geobra Brandstétter, Némecko.

materidlem jadra s nizkou hmotnosti a odpovidajici povrchovou kvali-
tou. Dily budou odebirany WITTMANN robotem W 843 z nové série

Na stroji MicroPower 15/10
[ 1 - se vyrdbéji ¢ocky z LSR
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Plasty

,PRO”, a odkldddny na pdsovy dopravnik. Sendvi¢ovd technologie
WITTMANN BATTENFELD se uplatfiuje pfi flexibilnim pouZiti sendvico-
vych nebo standardnich 2K-dild jakoz i v dobrém pfistupu k trysce nebo
vyméné vstfikovaciho vélce diky kompakini oteviené konstrukei.

Smart servis pro nase zakazniky pomoci sluzby
Web-Servis 24/7
Program WITTMANN BATTENFELD je i na Fakumé doplnén predsta-
venim systému Web-Service 24/7 s celosvétovou pisobnosti. Jednd se
o nabidku online servisu WITTMANN BATTENFELD s G&innosti po dobu
24 hodin, 7 dni v tydnu. Ndvstévnici veletrhu budou mit moznost vy-
zkou3et na vytvofeném servisnim centru funkci Web-Service 24/7 na zé-
kladé skute&ného spojeni s redlnymi stroji. V tomto servisnim centru se
mohou ndvstévnici sezndmit i s ostatnimi nabizenymi servisnimi sluzbami
WITTMANN BATTENFELD jako je zdkaznicky servis, aplikaéni poraden-

stvi, Skoleni @ novym chytrym systémem MES (Manufacturing Excellence
System).

i =
Modul pro regulaci plynu pro aplikaci CELLMOULD na stroji
EcoPower 240
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Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
Malé Nepodrice 67, Dobev, CZ-39701 Pisek
Tel: +420 384 972 165, Fax: +420 382 272 996
info@wittmann-group.cz, www.wittmann-group.cz
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Inteligentni manipulace

3) Tomas KASPAR, foto TOKA INDEVA

s blemeny

Série LIFTRONIC AIR - Posiedni generace primysiovych manipulator z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatickeho manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zvedaci
sila je pneumaticka, je vsak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo velmi tézkych
bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 310 kg a dodavaji se pro montaz na sloup, strop nebo
nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradiCnimi pneumaticky rizenymi manipulatory nabizi Liftronic Air
dilezité vyhody, které pomahaji zlepsit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elekironicky a pneumaticky fizené systémy stélého vyva-
Zovéni hmotnosti bremene do stavu ,beztize”. UmozZiiuji jednoduchou
manipulaci s biemenem az do hmotnosti 320 kg, pfi které je ndmaha
redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb lidského ramene.

Scaglia, zalozend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvaZovaé
LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zatéZemi. Jako vyrobce ma-
nipulaénich zafizeni byla spoleénost jednim z prvnich podnikd, které byly
certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se dédle podporoval rist podniku
a aby se zdkaznikdm nabid| je3t& kvalitnéjsi vyrobek a vykonn&jsi servis, by-
la v roce 2004 zaloZena Scaglia INDEVA SpA. Dnes se firma povaZuje za

vedouci spoleénost na trhu a za technologického lidra v oblasti konstrukce
a vyroby primyslovych manipulaénich zafizeni. CentrdIni vyrobni stfedisko
se nachdzi v mésté Brembilla, vzdédleném 50 km od Mildna.

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulaéni zafizeni nazyvané také Intelligent Devices for
Handling nebo jednodue INDEVA. Kromé pneumatickych manipuldtord
se specializuje i na elektronicky ovlddané zafizeni. Pfi elekironickych mani-
puldtorech byla b&Zné& pneumatickd technologie nahrazena moderni mik-
roprocesorovou technologii. Tim se eliminuji nékterd omezeni a dosahuje se
vyssiho stupné efektivnosti. Tyto zafizeni umoziiuji plynulé, rychlé a presné
pohyby bifemene a disponuji plnoautomatickym rozpoznévénim zétéze.

I v nebezpecném prostredi

Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldédéna pneumaticky. Jsou to spo-
lehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikdlnim ramenem. UmozZiuji ma-
nipulovat se z&tézi az 310 kg, kterd se uchopi mimo svého tézisté. Viech-
ny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smérnic EU 94/9 a 1999/92
doddny na pouziti v prosttedi ohrozeném vybuchem s odstupfovdnim
podle norem ATEX.

Sloupové, stropni, kolejnicove...

Balancéry se vyrdbéji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provedeni.
Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich vozicich
Liftruck. Bfemeno se mize uchopit magnetickym, mechanickym nebo va-
kuovym néstrojem, podle potieb a k Oplné spokojenosti zakaznika.
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»Firma Handcké zelezdrny a pérovny, a.s., ¢len skupiny Moravia Steel
Trinec, vyrabi za tepla tvdarené listové a vinuté pruziny pro evropské
ndkladni automobily a pro zelezniéni vagony ¢&i lokomotivy. Svymi hmot-
nostmi dosahuji tyto vyrobky — vinuté pruziny az 120 kg, jednotlivé listy
pruzin az 60 kg a sestavené listy do pruziny az 320 kg. Pro manipulaci
s pruzinami na pracovistich, do vyrobnich zafizeni a linek a pro odkla-
ddnivyrobkd do palet, se vyuzivajimanipuldtory od firmy TOKA INDEVA,
se kterymi maji Handcké zelezdarny a pérovny jiz nékolikaletou zkuse-
nost. Prvni zafizeni, elektronicky balancér Liftronic EASY E125C, byl
zakoupen jiz v roce 2006 jako podpora manipulace s jednotlivymi
listy pruzin. Bylo tfeba ovéFit vhodnost nasazeni tohoto typu manipu-
lgtoru v tézkém 3-sménném i nepretrzitém provozu. Po prvnim roce
Uspésného nasazeni bylo rozhodnuto o ndkupu dalsich téchto zarize-
ni. Nabidka typé a nosnosti téchto manipuldtord firmy TOKA INDEVA
v zésadé vyhovuje rozmanitému uziti i provozu Handckych zelezdren
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a péroven. PFi slozité manipulaci s jednotlivymi listy i se sestavenymi
pruzinami byly pro dva vybrané projekty pouzity i pneumatické ma-
nipuldtory typové fady LIFTRONIC AIR, které se rovnéz osvéddily.
Prébézné jsou vybavovdna i dalsi pracovisté manipuldtory od firmy
TOKA INDEVA, aby byla vyrobnim operdtorém usnadnéna manipula-
ce s tézkymi bremeny — pruzinami a zdrover stdle zlepsovdna bezpeé-
nost a ochrana zdravi operdtori vyrobnich zafizeni a linek.

Ing. Petr Vanék, generdlni feditel a predseda predstavenstva
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Zastoupeni pro Ceskou republiku:

Tomds Kaspar - TOKA,

Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

Telefon:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650

info@cz.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Ji¥i Stdpének - TOKA,

Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice

Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
info@cz.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:
Ing. Pavol Galdnek - TOKA,

Hapdkova 7, 080 06 Lubotice

Mobil: +421 904 408 861
info@sk.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Marek Galdnek - TOKA GeeR,

Masa 55/1492, 053 11 Smizany

Telefon: +421 53 44 10 712, Mobil: +421 911 325 580
info@sk.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Vézeni obchodni partnefil

| INDGA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Mravenec je nednavny a inteligentni
pracovnik, dokéze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které jsou mnohem va&isi
nez on. Tato jednoduchd analogie
predstavuje poslani spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétort, kieré
jsou kompakini a pfece iné,
jednoduché a pfece inteligentni

a pomdhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé ndmaze.

Video ukdzky manipulace s bfemeny pomoci blancérd INDEVA:

http://www.indevagroup.com/videosolution.athx

Pi prilezitosti MSV Brno 2014 vds srdeéné zveme na ndvitevu nadeho stanku &islo 10 v hale A2. TéSime se na vasi navstévu
a sme pripraveni odborné odpovédét na vase otdzky a poradit vém s manipulaénim problémem. S pozdravem a nashledanou v Brné.

Kolektiv TOKA INDEVA CR + SR




Technologia falcovania

Falcovanie

~technolégia spdéjania karosérie v automobilovom priemysle

;)) Mag. Tomas MICiK, Volkswagen Slovakia, a.s.

Falcovanie je jednou z mnohych technologii
spajania plechov v automobilovom priemysle vo
vyrobnom procese karosarne, ktoré sa pouziva
najma pri spajani vnutorného a vonkajsieho ple-
chu dveri, prednej a zadnej kapoty, ale aj inych
Specifickych Casti automobilu.

Na prvy pohlad pre laika méze pésobit ako velmi jednoduchy spésob
spdjania materiélov, tym, Ze sa vonkajsi plech zahne okolo druhého
vnutorného plechu a vytvdra tak spolu s falcovacim lepidlom, mecha-
nickd fixdciu (obr. 1). Ked' sa véak pozrieme blizsie na dany proces,
zistime, Ze do neho vstupuje velké mnozstvo podprocesov a faktorov,
ktoré zvysuju jeho komplexitu a tym aj procesnt ndroénost. Vysledkom
je, ale v porovnani s beznym zvdranim, nitovanim alebo inymi spdja-
cimi technoldgiami, efektivny spésob spdjania bez negativneho vply-
vu na vonkaj$i design ako aj dosiahnutie oblych obvodovych hrén,
&asto nevyhnutnych pre kone¢ného zdkaznika. Aky je ale trend v au-
tomobilovom priemysle? Je falcovanie na Gstupe, stagnuje alebo sa
naopak oéakdva rozsirenie jeho vyuZitia? Prejdeme si faktory, ktoré

maju zdsadny vplyv

Obr. 1 na efektivnosf vyuZi-
tia danej technolé-
gie ako aj aktudlne
oblasti  nasadenia
v rdmci vyroby karo-

_ série automobilu.

Druhy falcovania

V automobilovom priemysle st najroziirenejsie 2 druhy falcovania:

1. Pomocou falcovacieho pripravku
na definovanie pozicie dielov spolu
s robotom s nasadenymi falcovacimi
rolkami (obr. 2).

2. Pomocou posuvného falcovacieho
mechanizmu, ktory najprv diely zo-
fixuje, prisunie pritlaény pripravok
a zahne hrany plechov.

Prvd moznosf sa nasadzuje najmd
v pripade menej ndroéného falcovania
a ak roboty poskytujd dostatoéni kapa-
citu, kedZze zahnutie hrany o cca 90°
sa prevddza zvd&sa v troch krokoch
po 30°, a teda vyzaduje v zdvislosti
od dizky falcovanych hran nevyhnut-
ny procesny &as. Hlavnou vyhodou je
v tomto pripade flexibilita zariadenia,

Obr. 2
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vdaka moznosti preprogramovania robota, ale aj niZiie potrebné
celkové investicie. Druhd moznost falcovania pomocou falcovacieho
mechanizmu ]e na iednei strone procesne stobilne]§io a poskytuje c]
Hlavnou nevyhodou ie viak niz3ia flexibilita v pripade zapracovava-
nia technickych zmien produktu ako aj vy3sia miera investicii.

Hlinikové materialy

Pre prvy odhad ndroénosti falcovacieho procesu je nutné sa pozrief
na nasadené materidly vnitorného a vonkajsieho plechu. V pripade
hlinika je uz pri lisovani vonkajieho plechu, ktorého hrana je zvéé-
$a zahnutd lisovanim na 85°-105° (na obr. 3 je to 100,1°), ob-
vykly jav, kedy sa v namé&hanej
Casti vytvdrajd trhliny, resp. pri
néslednom falcovani sa ndmaha
materidlu prejavi. Ak modifikacia
falcovacich parametrov nepomé-
ha, &astym opatrenim je modifi-
kdcia lisovacieho ndstroja alebo
zmena nasadeného materidlu. Vo
vyrobnom procese je taktiez po-
trebné zohladnit starnutie hlinika,
kedy je optimdlne po vylisovani
hlinikového plechu ho zafalcovaf
poéas jedného mesiaca.

Obr. 3

Falcovacie lepidio

Pri falcovani sa medzi vnitornym a vonkajdim plechom nasadzuje
$pecidlne falcovacie lepidlo, ktoré plni viaceré funkcie. V prvom rade
je to utesnenie daného spoja, a tym zamedzenie korézii. Nevyhnutné
vyplnenie falcu lepidlom je zndzornené na obr. 1, kedy je spodné
strana falcu vyplnend po celej ploche spdjanych plechov. Vrchné
strana plechov je idedlne vyplnend do polovice zahnutej hrany von-
kajdieho plechu, kedZze mensia miera vyplnenia lepidla zvysuje riziko
preniknutia korézie, na druhej strane vytekajice lepidlo spé&sobuje
pri findlnom vytvrdzovani v lakovni neZiaduce vzduchové bubliny. Le-
pidlo vyZaduje $tandardne predzahriatie na cca 80°, aby dosiahlo
odolnost voéi vymytiu v lakovni, kde je zahriate na cca 200°, aby
dosiahlo svoju findInu pevnost. Predzahriatie sa méze dosiahnuf bud
infraervenym, alebo indukénym gelierovanim alebo vloZenim dielov
priamo do pece v karosdrni elte pred tym, ako diely prejdi lakova-
cim procesom.

Druhou vyznamnou funkciou falcovacieho lepidla je zvysenie tuhosti
daného spoja a tym aj celého dielu. Z tohto dévodu je tiez velmi déle-
zité, aby sa lepidlo nachddzalo na celej ploche ako je zadefinované
vo vykrese. Pri falcovani viak vzniké &asto riziko vytlaéenia lepidla
z falcu z dévodu opakovanych pritlagnych sil vytvéranych robotom
alebo pritlaénym pripravkom. Na zamedzenie tohto rizika obsahuje
falcovacie lepidlo sklenené gulicky s priemerom 90 - 150 pm, ktoré
zabrafuji Gplnému pribliZzeniu falcovanych plechov, a tym vytlaéeniu
lepidla z falcu. Dosiahne sa tym minimélna hribka falcovacieho le-
pidla vo falci 0,1 - 0,2mm.

Dalsiu &ast' o technoldgii falcovania Eitajte v ai magazine 4/2014
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ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

ﬂOVO era ronc

D) Radek VELEBIL, Senior Sales Engineer, KUKA Roboter CEE GmbH

www.lbr-iiwa.com

KUKA predstavi na MSV v ¢eske vystavni premiére robot LBR iiwa. Tento prvni
sériové vyrabény primyslovy robot lehké konstrukce umoznujici pfimou spolupraci
Cloveka s robotem na svéte bude vystaven na stanku firmy KUKA na MSV v Brné od

29.9.-3.10. 2014.

KUKA uvedla na &esky trh dlouho o&ekdavany robot LBR iiwa ihned po své-
tové premiéfe na vystavé Automatica v Mnichové&. Tento koncepéné zcela
novy robot se miize pochlubit i n&kolika velmi zajimavymi technickymi ino-
vacemi.
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LBR iiwa

LBR iiwa, tedy Leichtbau Roboter intelligent industrial work assistant (robot
lehké konstrukce inteligentni promyslovy pracovni asistent) je novou generaci
promyslovych robotd, kterd se na prvni pohled od ostatnich robotd se sério-
vou kinematikou odliduje sedmiosou bionickou konstrukei, pficemz v kazdé
ose je umistén momentovy senzor.

Spoluprace clovéka s robotem

Umoznit pfimou spoluprdci &lovéka s robotem bylo jednim z cild vyvojové-
ho oddéleni firmy KUKA. Jediné tak je totiz mozné soucasné vyuziti silnych
strnek promyslovych robotd a lidské obsluhy. Viude tam, kde je tfeba napfi-
klad opakovatelnd presnost, vysoké rychlost pracovniho cyklu, misto vykonu
prdce neni dobfe pfistupné nebo v nevhodné ergonomické pozici, nebo je
treba presné kontrolovat vyrobni proces, je nasazeni robotu velmi vyhodné.
Tyto vyhody se viak je3té zvy3uji, pokud se do vyrobniho procesu vhodnym
zpdsobem zapoiji i lidsk& obsluha. Ziskdvame vyssi Groven flexibility, vizudl-
niho vyhodnocovéni a schopnost velmi pruzné reagovat na okolni podnéty.
Nic z toho by viak nebylo mozné, pokud by tato moznost spoluprdce &lo-
véka s robotem byla omezena klasickym feSenim bezpecnosti robotickych
pracovisf, tedy oplocenim. Diky tomu, Ze od po&atku bylo rozhodnuto, Ze
schopnost ,hmatu” robotu LBR iiwa bude souésti celkového fedeni bezpeé-



nosti, je i tato bariéra zbofena a &lovék se tak mize piimo dotykat robotu
i v probéhu jeho &innosti. Viech sedm velmi citlivych momentovych senzord
neustdle bezpeén& komunikuje s Fidicim systémem robotu a nedovoli tak
jakymkoli zpisobem ohrozit bezpe&nost obsluhy a presto umozni efektivné
vykondvat i operace, kde je nutno vysich procesnich sil. Hmatu je mozno
zdroveR vyuzit pro prdci s nepfesnymi predméty, robot je schopen si naijit
jednotlivé pracovni pozice a pruzné reagovat napriklad na necekané to-
lerance. Zarover je velmi snadné pracovat s pruznymi dily, protoze robot
umoziuje velmi pfesné osové specifické nastaveni momentu. Toto nastaveni
je velmi vyhodné i pro aplikace, kde je nutno sledovat a vyhodnocovat pro-
cesni silu. Daldi moZnosti moZe byt ovlddéni robotu pomoci dotykovych gest
- pomoci tlaku na robot v definovaném sméru jej mizeme bezprosttedné
ovlddat, coz mize byt velmi silnym ndstrojem Gspory &asu, odpadd dfive
nuté zaddvani Gdajd na ovlddacim panelu robotu.

Prestizni ocenéni Red dot award 2014

Komunikace momentovych senzord s fidicim systémem probihé v Fadech mi-
lisekund a podili se tak spolu s dvouokruhovym Fesenim toku informaci na fe-
$eni bezpecnosti pracovisté. Rovnéz tak tvar robotu je nejen velmi elegantni
(ziskal prestizni ocenéni Red dot award 2014), ale také velmi ohleduplny
k spolupracujici obsluze. Jeho kontury nemaiji Zadné ostré hrany, po robotu
neni nutno vést zadny kabelovy paket - vie je Fedeno vnitfnim vedenim ne-
omezujicim pohyblivost robotu ve viech smérech.

Robot LBR iiwa je vybaven standardnim dotykovym ovladaéem SmartPad,
tak jako ostatni roboty KUKA a je osazen do Fidici skfiné KR C4 kompakt,
na prvni pohled nedoslo k Z&dné zdsadni zméné. Skute¢nost je viak jing,
nejvétsi zména se odehrdla uvnitt. Robot je programovén v prostredi Java
a zésadnim zpUsobem tak zvysuje otevienost systému pro pouzivéni zékaz-
nickych knihoven, modularitu a v celku tak zkracuje i potfebnou dobu pro
uvedeni do provozu.

Moznost programovani trajektorii pohybu
robotu pomoci vedeni rukou

Jednou z vlastnosti, kterd na Automatice vzbudila nejvétii ohlas, je i moznost
programovani trajektorii pohybu robotu pomoci vedeni rukou. Samotnd tato
funkce ja viak jedté¢ o mnoho zajimavési, pokud si uvédomime, Ze robot je
diky své nizké hmotnosti velmi snadno pfenositelny a mize byt tak pouzivdn

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE
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v rdznych pracovnich stanicich. Od po&atku se poéitalo s tim, Ze robot mus
byt co nejvice mobilni a pak co nejrychleji a nejsndze nasaditelny do pro-
vozu. ProtoZe ndroky v réznych pracovnich stanicich jsou rizné, je moznost
programovdani rukou velmi pfinosnd, protoze umozfiuje velmi pruzné reago-
vat na potfebné zmény vyrobniho procesu.

Dalsim krokem vyvoje primyslovych robotd KUKA je jejich mobilita. Je to
dalsi logicky krok pro zvyeni moZnosti zvySeni pouzitelnosti promyslovych
robotd ve vyrobnich procesech s vysokou mirou integrace a KUKA, tech-
nologicky lidr v oblasti robotiky, jiz velice intenzivné na tomto poli pracuie,
prezentovala napfiklad koncept moiros.

Pojdte se i Vy podilet na pocatku nové éry robotiky,
navstivte stanek Z 090 firmy KUKA na MSV 2014 v Brné.

Radek Velebil

Senior Sales Engineer

KUKA Roboter CEE GmbH, organizaéni slozka

Sezemickd 2757/2, CZ-193 00 Praha 9 - Horni Poéernice
GSM: (+420) 603 154 690

Tel: (+420) 226 212 277

Fax: (+420) 226 212 270

radek.velebil@kuka.cz, www.kuka.cz
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firmu

C.L.E.B. v Ceskej republike

Q) Eva ERTLOVA, ilustraéné foto Valk Welding

V poradi Stvrty zvaraci robot za poslednych devat
rokov dodala v juni firma Valk Welding spoloc-
nosti C.I.E.B., Kahovec spol. s 1.0. so sidlom

v mestecku Brandys nad Orlici v Ceskej repub-
like. ,Robot je urCeny na zvaranie zostav ramov
operadiel sedadiel cestujucich. Je to rovnaky typ
ako jeho o rok a pol starsi brat, inStalovany v de-
cembri 2012. InStalacia dalSieho robotizovaneho
pracoviska bola nutna vzhlfadom na potrebu za-
bezpecCit rastuci objem vyroby,“ hovori generalny
riaditel firmy C.I.E.B., Jifi Mikala.

Spolo¢nost C.LE.B. vyrdba, doddva a poskytuje servis na sedadld vodi-
&ov a cestujicich pre ndkladné automobily, autobusy, trolejbusy, saniiné
i vojenské vozidld, polnohospoddrske a stavebné stroje. Okrem hlavnej vy-
robnej &innosti sa tiez zaoberd vyrobou réznych dielov sedadiel a daliich
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Na snimke generdlny riaditel firmy C.I.E.B., Jifi Mikala

komponentov pre automobilovy priemysel. Skelety sedadiel doddva i inym
firmam. Spolognosti sa na medzindrodnych trhoch dari, éomu prispieva
i vlastnd vyvojovd konstrukénd kanceldria.

Osvedcena spolupraca s Valk Welding pokracuje
Pobocka firmy Valk Welding v Ceskej republike ma za sebou v posled-
nych rokoch desiatky in3talovanych systémov pre robotické zvéranie vo
firmach na Eeskom, slovenskom i polskom teritériu. V mnohych pripadoch



nejde o jednorazovy, ale o dlhodobi spolupracu, &o svedéi o spokojnosti
klientov. Plati to i v pripade spoluprace s firmou C.I.E.B. Prvé dve robotické
bunky s koncepciou H rém, dvojito upinacimi rémami so zvdracimi robotmi
Panasonic VROO6 L., nainstalovali v roku 2006. Postupny proces automa-
tizovaného zvérania viedol nielen k zvyseniu kvality zvarov, ale ndsledne
k zvySeniu produkcie a efektivity vyroby. Koncept H rdmu umoZfuje per-
manentnd précu robota pri sibeznej vymene vyrobkov. Postupny prechod
z manudlineho na robotické zvdranie vyrobu nielen urychluje, ale tiez mi-
nimalizuje chyby spdsobené [udskym faktorom. Najnoviia osvedéend kon-
cepcia H rdmu je vybavend robotom Panasonic TASOOWGS. Jifi Mikala
dopliia: ,Na3a firma mala celkom tri pracoviskd tzv. koncepcie H rému.
Najnovsie stvrté je z ddvodu unifikécie identické s predchddzajicimi. Spo-
loénosti to umoziivje na lubovolnom robote zvdraf [ubovolné vyrobky, éo
znamend pre proces vyroby vysSiu efektivitu.”

Robotické zvaranie - vyssia kvalita

i produktivita

,Doteraz tri roboty pracuji na fri pracovné zmeny a osem ruénych pra-
covisk funguje v dvojzmennej prevédzke. Objem vyprodukovany robotmi
ie priblizne 50 az 60 percentny vo&i manudlnemu zvdraniu, instaléciou
$tvrtého robota sa meni az na dve fretiny,” spresiuje generdlny riaditel fir-
my C.L.E.B. Zdrovei doddva, Ze ruéné pracoviskd zostand aj po indtaldcii
$tvrtého zvdracieho robota a budd vyuzivané pre zvdranie dielov s malym
objemom - malej sériovosti. V takychto pripadoch sa nevyplati preha-
dzovaf polohovadld so zvarovacimi pripravkami, protoze by sa zbytoéne
predrazovala vyroba.

Podla slov Jifiho Mikalu spokojni sd aj s kvalitou zvarov a bezpe&nostnymi
zvarmi. ,Robotické zvdranie eliminuje mozné zdroje chyb spédsobené lud-
skym faktorom. Konstantné kvalita a jednotny vzhlad s¢ iste prinosom. Zvé-
racie roboty firmy Valk Welding s6 asi o 30 percent rychlejsie ako ruéné
zvaranie. Dlhodobym sledovanim sa dé jednoznaéne dokdzat, Ze jeden
robot v frojzmennej prevédzke plne nahradil tri ruéné zvéracie pracoviskd,
teda devdf plne kvalifikovanych zvéragov,” dodéva Jifi Mikala.

Napriek spolahlivej praci robotickych systémov firmy Valk Welding, a pré-
ve pre to, aby takd bola, je viak délezity aj spolahlivy persondl, unifiké-
cia tvorby podkladov, programov, dodrzanie principov tvorby pripravkoy,
rychla vymena polohovadiel, i dal3ie faktory, kioré cely proces zvérania
optimalizujd. Firma Valk Welding roboty doddva a instaluje, Gplné uvede-
nie do prevadzky, vyroba pripravkov, odladenie programov je v rukdch
pracovnikov C.I.E.B. Efekt je viak jednoznaény - kvalitné vyrobky.

Konstantna kvalita — vyznamni zakaznici
Robotizované pracoviskd od firmy Valk Welding jednoznaéne postvaio
kvalitu i mnoZstvo produkcie pozitivnym smerom. V s6&asnosti firma C.I.E.B.
produkuje od 8 do 15 sa&d sedadiel denne asi pre dve aZ tritisic autobusov
rogne, ¢o predstavuje okolo 120 000 az 140 000 rédmov roéne. O spo-
[ahlivosti produktov svedgia i vyznamni zékaznici, predovietkym z oblasti
automobilového priemyslu, vyrobcovia kolajovych vozidiel a $pecidlnej
techniky. S to napriklad IVECO, SOR Libchavy, TATRA, LIAZ, AUTOSAN,
SKODA, SAAB, OPEL, BRANO, BENTELER a mnohé dalsie.

Velkd pozornost firma C.I.E.B. venuje systému riadenia kvality podla no-
riem 1ISO 9001, resp. ISO/TS 16949, dle tiez environmentdlnemu ma-

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

nazmentu podla ISO 14001. Ako uviedol generélny riaditel Jifi Mikala,
pre firmu je velkou cfou, ale i z&vézkom, udelenie prestizneho ocenenia
Cekia stability award. ,Kritéria pre ziskanie tohto ocenenia splfiaji len
zhruba dve percentd vietkych registrovanych firiem, ktoré st evidované
v Obchodnom registri CR. Vdaka tomuto uznaniu zdkaznici C.1.E.B vedia,
ze spolupracuji so stabilnym a déveryhodnym partnerom.” Svoj podiel
iste na tom md& aj vyber stabilnych a déveryhodnych doddvatelov, medzi
ktorych bezpochyby patri i spoloénost Valk Welding a jej robotizované
zvdracie pracoviskd.

Sedadla pre olympiadu i Rallye Dakar

Kvalita produkcie C.I.E.B. sa odréza i v tom, Ze vyrdba sedadld pre ceské
posddky, ktoré sa z0&astiujo Rallye Pariz - Dakar a len mdélokto vie, Ze
3portovcov na Zimnej olympidde v Soéi a nésledne i na paralympidde vo-
zili autobusy vybavené v LIAZ (Likinsky automobilovy z&vod) so sedadlami
z Brandysa. Dnes s sGéasfou mestskej dopravy v Moskve a Sankt Peterbur-
gu. ,Zaujimavosfou fiez je, Ze vietky lokomotivy v moskovskom metre maijo
sedadlé pre vodicov z nésho zdvodu, na &o sme prévom hrdi,” podotyka

Jifi Mikala.

Uspech na trhoch, rastici objem vyroby, evokuje otazku dalsieho rozvoja
firmy a spolu s nim i jej robotizovanych zvéracich pracovisk. ,V najblizsej
dobe neuvazujeme s instalaciou dalSich robotizovanych systémov. V hori-
zonte niekolkych rokov viak urite éno. Je to jednoznaéne uréeny smer,”
konstatuje generdliny riaditel firmy C.I.E.B, Jifi Mikala.
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Automatizaciou

k produkfivite

aj v motorarnach

3) Eva ERTLOVA, foto Miroslav STALMACH, Kia Motors Slovakia

Spolo¢nost Kia Motors Slovakia (Kia) vyrobila vlani 313 000
vozidiel. Z vyrobnych liniek Kia Motors Slovakia ziSlo aj 491 046
motorov, pricom 48 percent z nich zavod exportoval

do sesterskej spolocnosti Hyundai Motor Manufacturing Czech
v NoSoviciach v Ceskej republike. Kia vyrabila minuly rok

235 256 benzinovych (48 percent) a 255 790 dieselovych
motorov (52 percent). Najviac vyrabanym sa stal benzinovy
motor s objemom 1,6 litra (20 percent).

Stratégia v oblasti vyroby Kia je zaloZend na troch zdkladnych pilieroch, a to kvalite, flexibilite
a produktivite s cielom dosiahnuf maximalnu konkurencieschopnost. Preto zévod vyuziva najmo-
dernejiie vyrobné technolégie. Celkom je vo vietkych vyrobnych haldch spoloénosti Kia Motors
(lisoviia, karosdren, lakoviia, dve motordrne, montdz) nasadenych viac ako 400 robotov, z toho
v oboch motordrfiach je 65 robotov znacky FANUC. VyuzZitim adaptabilnych néstrojov a automa-
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tického nastavenia vyrobnych liniek dosahuje firma vysokd flexibilitu a méze
vyrobu pruzne prispdsobovat poziadavkédm zdkaznikov. Takéto procesy so
typické aj pre dve motorérne, ktorymi zévod disponuie.

Motoraren

Spolo&nosf Kia Motors Slovakia je jedinou automobilkou na Slovensku,
ktord vyrdba motory pre svoje autd. Cast produkcie smeruje do zévodu
Hyundai Motor Manufacturing Czech v No3oviciach. Vyraba niekolko ty-
pov benzinovych motorov (s viacbodovym vstrekovanim MPI, s variabilnym
Easovanim ventilov pri vstupe S-CVVT, s variabilnym &asovanim ventilov pri
vstupe a vystupe D-CVVT). Benzinové motory s objemom 1,4 a 1,6 litra, ako
aj 1,6 litrovy motor s priamym vsirekovanim GDI, dieselové motory s obje-
mom 1,4, 1,6, 1,7 a 2,0 litra. V oboch motordriach je spolu 7 vyrobnych
liniek a dve montézne linky. Pracovisko opUsfajd plne funk&né motory, ktoré
s6 uskladnené v dvoch automatickych skladovacich systémoch. Neskér so
premiestnené do Mobisu, najviciemu doddvatelovi spolognosti Kia Motors
Slovakia, kde si skompletizované s modulom prednej ndpravy a ndsledne
prepravené na linku podvozku v montéznej hale. V priemere je kazdy motor
zloZeny z 250 &asti.

Proces vyroby motorov

V motordrni &islo dva si tri kovoobrdbacie linky na opracovévanie kloéo-
vych komponentov motora, a to bloku, hlavy motora a klukového hriadela.
Priebezne je vykondvand kontrola kvality vyroby, a samozrejme, i vystupnd
kontrola vetkych parametrov. Pri takmer 35-percentnom stupni automatizg-
cie montdznej linky trvé vyroba jedného motora priblizne 3tyri a pol hodiny.
Vyroba motora sa zadina montovanim bloku motora, ktory je upevneny
na flexibilny adaptér, do ktorého je presne nahrany proces, ktory mé byt
vykondvany. Této paleta, resp. adaptér, ide po linke, kde sa realizuji po-
stupne jednotlivé procesy. Na bloku motora sa na dal3ej pracovne;j stanici
vyrazi sériové &islo a uz ho mézeme v dalsom procese presne identifiko-
vat,” hovori Jan Hric, asistent manazér pre Gdrzbu spoleénosti Kia Motors
Slovakia. Poéas montdze motora sa realizuji viaceré procesné kontroly, aby
sa nestalo, Ze motor bude zmontovany a na konci linky sa zisti, Ze je tam
nejakd chyba. Preto sa postupne kontroluje, &i vetky procesy boli vykona-
né sprdavne. Takze, aj ked” motor edte nie je komplety, uvedie sa do chodu
a pritom sa zisfuje, & nevznikajd nejaké vibrécie, pripadne nie si tam iné
chyby. Viaceré procesy si tiez pod dohladom kamerovej kontroly. Flexibili-
ta je typickd aj pre montéznu linku motorov, ktord umozZiuje montovat' $tyri
typy motorov sicasne.

V motordriiach spoloénosti Kia je 65 robotov FANUC v piatich typoch.
Zabezpeduji olejovanie motora, manipuldciu s dielmi a polohovanie ka-
merovych systémov, nakladanie komponentov do pracok, ale tiez manipu-
laciv s fazkymi bremenami i dalsie &innosti. Roboty FANUC s6 v motordrni
nasadené od zadiatku vyroby motorov. Montdzne linky v motorériiach za-
bezpelovali nemecki systémovi integrétori spoloénosti FANUC. Firma viak
vz dlhodobo spolupracuje aj so slovenskym integratorom firmy FANUC spo-
lo&nostou Robotic SK, s.r.o.

Aplikacie s robotmi FANUC

Systémovy integrdtor spoloénosti FANUC firma Robotic SK, s.r.o., komplefi-
zoval pri mont&zi motorov napriklad aplikacie, ktorymi s nand3anie oleja
na vackové hriadele pred procesom montdze a po montézi. Tieto procesy
zabezpeluji dva roboty firmy FANUC - LR Mate 200iC. Olejovanie je
nevyhnutné, aby pri roztdéani motora v procese testovania nedoglo k jeho
zadretiu. Firma Robotic SK tieZ spolupracuje v pripade robotického zakla-
dania dielov do praéok robotmi FANUC. Ako uviedol Jan Hric, s robotmi

FANUC i s pracou systémového integrétora firmou Robotic SK s6 maximdl-
ne spokojni. Spolupraca sa za&ala uz v zaciatkoch spustenia vyroby auto-
mobilov v Kia Motors, ked' sa intalovali montdzne linky motorov s robotmi
FANUC. ,Vézime si podporu, kford ndm firma Robotic poskytuje. V pripade
potreby boli a st schopni prist aj cez vikend, aby sme problém vyrieili. A to
ie dost velkd deviza. Mali sme tu aj integrdtorov firmy FANUC z Nemecka,
ked' sa indtalovala linka s robotmi FANUC. V pripade, ked' robime nejaké
nové modifikdcie, dalsie pracoviskd, uz spolupracujeme s firmou Robotic
SK,” objasfuje spoluprdcu Marién Hodas, manazér oddelenia 4drzby Kia
Motors Slovakia, s.r.o.

JZastresili sme celd komplexnd bunku cez riadiaci systém, vietky periférie,
ktoré sa dotykaji operdcie nandiania oleja, vratane samotnej instaldcie,
" objasfiuje pracu systémového integrdtora
Jén Bari3, konatel spolecnosti Robotic SK. Jeho slova dopliia Maridn Hodas,

bezpeénosti, programovania ...,

ktory ozrejmuje, Ze spolo&nost Robotic SK je v sdéasnosti schopnd dodaf
kompleté rie3enia od projektovej dokumentdcie, programovania nielen sa-
motného robota, ale i periférii, atd. ,Nds to tesi, Ze ném dokdze ponitknuf
komplexné riesenia, pri¢om pévodne iSlo len o servis. Takisto spoloéne ko-
munikujeme $kolenia, vzdelavania, vietko, &o je potrebné,” doplfia Maridn
Hodas. Zastupcovia firmy Kia neskryvaji dobry pocit z toho, Ze slovenska
firma sa dokdzala takto presadit a implementovaf v nadnérodnej automo-
bilke s vysokymi nérokmi na kvalitu, pricom dokéze splfiaf jej standardy.

Osvedceny systémovy integrator

Kia Motors Slovakia je flexibilnd spoloénost. Systémovy integrdtor spolo&-
nosti FANUC, slovenskd spoloénost Robotic SK, zabezpeduje nielen vz za-
behnuté systémy, ale podla poziadaviek Kia Motors i nové procesy. Ked' sa
vytvdra nejaké nové pracovisko, alebo je potrebné eliminovaf ludskd pré-
cu, respektive modifikovaf novy diel, pride poziadavka z oddelenia vyroby
na skompletizovanie novej stanice so zadanim vietkych parametrov. Az ked
ie 3pecifikovany projekt, tak zacina pracovaf Robotic SK. Naprogramuje
hlavné riadiace systémy a systémy robotov s vyuzitim softvérového balika
Robo Guide od spolo&nosti FANUC. Vytvori kompletny prototyp robotizo-
vaného pracoviska a az po testoch a skoleniach, sa zaéne findlna faza jeho
vystavby. Vyroba motorov s robotmi FANUC sa realizuje v prvej motorérni
v 3-zmenej prevadzke, druhd motordred, kde zaéali s vyrobou motorov v ro-
ku 2011, je nastavend na dve zmeny.

FANUC Czech s.r.0.

FANUC Czech - predaj, technickd podpora, servis a skolenia priemy-
selnych robotov, CNC riadiacich systémov, plnohodnotnych obrdbacich
centier Robodrill, drétovych rezaciek Robocut a plne elektronickych vstre-
kovacich lisov Roboshot japonskej znacky FANUC.

Robotic SK s.r.o.

Robotic SK s.r.o., systémovy integrdtor robotov FANUC, ponuka sluzby
a komplexné riesenia v oblasti priemyselnej automatizécie. Specializuje sa
na vyrobu robotizovanych pracovisk na kl6¢. Zabezpeéi najvhodnejsi typ
robota pre danu aplikdciu, dodd néstroje, pripravky a ostatné periférie,
zaisti bezpecnost celého pracoviska. Poskytuje servisné zdsahy, pravidelné
preventivne Udrzby, skolenia podla poziadaviek zdkaznika, programo-
vanie robotov a PLC systémov. Spoloénost bola zalozend v roku 2007.
Od oktébra 2009 disponuje firma modernymi priestormi, ktorych suéasfou
je aj skoliace stredisko vybavené robotizovanym pracoviskom, zvéracou
bunkou s PLC systémom.

Kia Motors Slovakia

Dria 18. marca 2004 sa v Bratislave slévnostnym podpisom zmluvy medzi
spoloénosfou Kia Motors Corporation a viddou Slovenskej republiky ofi-
cidlne schvdlila vystavba prvého eurépskeho automobilového zdvodu Kia
na Slovensku. Zékladny kamen polozili v aprili 2004 a v decembri 2006
zadali s vyrobou automobilov. V stéasnosti spolocnost’ Kia Motors Slova-
kia zamestndvé priblizne 3 800 [ud, vyréba 300 000 automobilov ro¢ne,

na eurdpsky frh sa dostdvaju fri modely dut a 6 typov motorov.
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“Inovativni reseni

~Vysoce presné fezani laserem
v automobilovém pramyslu

Laserové fezani se hodi jak pro kovové, tak plastové materidly

66 I @magazine 3/2014 I www.leaderpress.sk

Q) Michal SCHOLZE, Staubli Systems, s.r.o.

Laserové technologie nachazeji uplatnéni v nej-
riznéjsich primyslovych aplikacich véetné zpraco-
vani a fezani celé Fady material(. Rezani laserem
odbourava problémy klasickeho mechanického
opracovani materialu, jako je zména barvy vyrobku
a vysoka prasnost ve vyrobg, ale i pres nesporné
vyhody neni tato technologie v Ceské republice

a na Slovensku stale prilis rozsifena. Diky sve
flexibilité pak tato technologie prinasi nesporné
vyhody zejména v prototypové vyrobé u dodavatel(
do automobilového primyslu.



Jednim z hlavnich ddvodd, pro¢ jsou preferovény konvenéni mechanické
postupy, je jejich dlouhodobé zavedeni ve vyrobé. S rostoucimi ndroky
na efektivitu vyroby se viak situace pomalu méni - zvy3ujici se pozadavky
na kvalitu fezu a kratky vyrobni cyklus nardzeji na vyrobni limity mechanic-
kych technologii a proto se i u nds postupné zavadéji bezdotykové fezaci
linky, kde hraje laser nezastupitelnou roli. Dal3im argumentem pro je ona
obrovskd flexibilita, kterd je jasnou odpovédi na stéle vétsi diverzifikaci vy-
roby a mensi vyrobni varky. Procesni hlava s laserovym zdrojem je navic
velmi spolehlivd a bez servisu je schopna zajistit az sto fisic hodin nepfretr-
Zitého provozu.

Hybridni svarovani v automobilovém prumyslu

Hybridni svafovaci systém instalovany v zavodé LPKF Laser & Electro-
nics v némeckém Erlangenu ofevird nové moznosti konstrukce prednich
a zadnich svétel automobild. Operace Fidi presny 3estiosy robot Stdubli
TXQOL. Laserové obvodové svarovdni je idedIni pro spojovani souasné
generace pouzder svétel z ABS nebo ze smési ABS/PC s prihlednymi
&ockami z PMMA (polymetylmetakrylétu - plexiskla). Pomoci laserového
paprsku Ize dosdhnout vysoce kvalitnich 3D svari pfi pomémé nizkém
mechanickém naméhdni obrobku. Dokonce i velkd zadni svétla jako freba
u vozu Hyundai Equus Ize spojit pomoci laserového hybridniho svafovani.

PIné automatizovand jednotka TwinWeld3D v zavodé& LPKF znamené revo-
luci ve svafovdni plastd. Pfednostmi tohoto inovativniho procesu jsou kratsi
zpracovdni, dramaticky snizené ndklady na néstroje a materidly, dokonaly
vzhled a nové konstrukéni moznosti. Vyhody pro dodavatele automobilové-
ho primyslu v této oblasti jsou pomérné znaéné. Operace uvnitt klimatizo-
vané hybridni svafovaci jednotky s oto&nym stolem Fidi robot Stéubli TXQ0L.
Na obrobku se setkdva laserovy paprsek a halogenové svétlo, oboji navé-
déné pfesné polohovanym ramenem robota. Zatimco robot sleduje obrysy
obrobku, vestavény pneumaticky odpruzeny pfitlaény vdlec zajidfuje zcela
presné licované uloZeni dvojice spojovanych plastovych dili s pfesahem
- vysledkem je pfesny a Gzky svar bez jakéhokoliv pnuti, vlasiné tak doko-
naly, Ze na viditelné &&sti dilu predstavuje vitanou kvazidekorativni linku.
Z&sadnim pozadavkem pro hybridni svafovdani jsou flexibilita a vysoka
presnost trasovani. Pro integraci robotu do linky je dilezité i rozhrani,
ve kterém je schopen komunikovat - tomu nahrévé i otevieny fidici systém
s programovacim jazykem VAL3, ktery umozZiiuje uZivateli pfizpUsobit ovld-
dani robotu na miru.

Presné a rychleé rezani laserem

Diky mnoha vyhoddm fezdni laserem predstavuje tento proces déleni
za tepla schidné feleni pro fadu aplikaci v automobilovém promyslu. Je
skuteéné prvni volbou pro bezdotykové a zdrovefi vysoce piesné fezdni ce-

Laserové fezani automobilovych dild v tovarné Hyundai

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Robot Stéubli RX160 s laserovou hlavou pfi ofezu kovového dilu

|& Zkaly materidld, kde je tim hlavnim kritériem minimdlni pouziti sily. Predni
dodavatelé a vyrobci OEM v automobilovém primyslu na celém svété se
stdle vice priklangiji k robotovému fezdni laserem, jenz predgi klasické sys-
témy fezani laserem diky vys3i flexibilité a v mnoha pfipadech i diky vétsi
vykonnosti.

Nejspise neprekvapi, ze oblibenou volbou jsou roboty Stéubli. Zvlaste
3estiosé roboty fady TX a RX se pro tento vysoce pfesny proces hodi, a to
diky vynikaijici presnosti a vérnému sledovani trasy. Napfiklad korejska
automobilka Hyundai pouZiva roboty Stéubli k laserovému fezani stfedo-
vych sloupkd, tento Okon zde provddéii velké 3estiosé roboty typu RX160.
Rezani laserem v kombinaci s roboty Stéubli se Hyundai osvédeilo. Robot
diky presnosti sledovdni trasy a minimdlnimu tepelnému pitkonu dosahuje
vynikajiciho slicovani souédsti a splfivje tak ndro&né normy jakosti tohoto
vyrobce. Jeho vykonnost v oblasti rychlosti a flexibility navic zaijifuje rychlé
procesy se zdrukou efektivnosti a Gspornosti, dokonce i kdyZ vyrobni zdvod
zpracovava Sirokou paletu modeld.

Jedno reseni pro ruzné materialy

Rostouci zéjem o tyto technologie zaznamendvd Stéubli i v Ceské repub-
lice a na Slovensku. Spole¢né se svymi partnery jiz spolegnost St&ubli
Systems, s.r.o., realizovala nékolik doddvek robotickych laserovych sys-
tém0, a to jak pro fezdni kovovych materidly, tak i plastd. Mezi zdjemce
se fadi zejména dodavatelé v automotive, kterym u tohoto Fedeni impo-
novala zejména jiz zmiflovand vysokd flexibilita - velice vyrazné se tak
podafilo snizit ndklady na vyrobu prototypovych dild v malych dévkach.
Diky tomu se jednd i o velmi zajimavou investici s pomé&rné kratkou dobou
névratnosti, coz je bezpochyby vedle technologickych prednosti daldim
dilezitym kritériem.

Na obrobku se setkdvd laserovy paprsek a halogenové svétlo,
oboji navddéné presné polohovanym ramenem robotu
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up to 64 modules

VIFA

A YASKAWA COMPANY

Nakonfiguruijte si

Spolecnost VIPA pred tremi lety Uspésné uvedla
na trh decentralizovany I/0 systém SLIO, nyni
predstavuje unikatni koncept SLIO CPU, diky
kteremu je 1/0 systém SLIO mozné pouzit také
pro centralizovane aplikace!

Novy koncept CPU

Spole&nost VIPA pfichdzi s jedineénym konceptem SLIO CPU, ktery
kombinuje dvé hardwarové varianty CPU a SD karty s licencemi, po-
moci nichZ |ze z téchto 2 CPU nakonfigurovat az 21 riznych CPU,
kter& presné odpovidaiji potfebdm dané aplikace.

SD kartu mizete vyuzit pro pfidéni PROFIBUS komunikace nebo pro
rozifeni integrované paméti CPU az do 512 kB.

Vysoka flexibilita

SLIO CPU poskytuje velkou flexibilitu - z jednoho typu CPU b&hem
chvilky vytvofite zcela jiné pouze pouzitim dokoupenych licenci, pro-
to uz nemusite pro rozné aplikace nakupovat rozdilng CPU! Pokud
stavajici SLIO CPU z jakéhokoli ddvodu nebudete ddle pouzivat, li-
cence jsou plané i pro nové zakoupeny kus SLIO CPU. Tento systém

ViPA

VSD

1. Vyberte si jeden
ze zékladnich typd CPU

s licenci

@ Rt
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2. Vlozte VIPA SD kartu

své vilastni CPU

vém navic pomiZe znacné snizit ndklady na skladové hospodafstvi
- skladem méte pouze 2 typy CPU a SD karty s licencemi.

Rychly a prakticky systém

Obé varianty CPU obsahuii vysokorychlostni &ip s technologii SPEED7
pro rychly pfenos dat v redlném &ase dosahuijici az 100 000 proces-
nich pfikazd za milisekundu. Diky &ipu SPEED7 jsou PLC od VIPA jedny
z nejrychlejSich na svété ve své kategorii.

SLIO CPU disponuje velmi vykonnou sbérnici s pfenosovou rychlosti
48 Mbit/s s dobou odezvy a zpracovdni signdli 20 ps.

CPU jsou programovatelnd pomoci SPEED7 Studio od VIPA nebo
STEP7 a TIA Portal od Siemens. Standardné jsou dostupnd rozhrani
ASCII, STX/ ETX, USS, 3964(R), MPI a Modbus RTU Master/Slave,
Ethernet PG/OP, PROFIBUS Slave nebo Master a PROFINET kontro-
ler, ktery umoZfuije pfipojit az 128 zafizen|.

K SLIO CPU je mozné pfipojit az 64 moduli v jedné fads, jejichz stav
miZete monitorovat také pfes webové rozhrani. Instalace a ddrzba
systému je velmi snadnd, vyménu provedete pouze vytdhnutim samot-
ného elektronického modulu z termindlového modulu.

Nakonfiguruijte si vlastni CPU. Pouze ten, kdo déld véci jinak, mize
byt lepsi!

3. Po resetu CPU se aktivuji dopliujici funkce
- vylvofite tak pozadované CPU pro danou aplikaci

SLIO CPU uvidite na MSV v Brné na stanku vyhradniho distributora
firmy REM-Technik, hala F, stanek 87.

www.rem-technik.cz



ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Kamerové aplikacie

Kamerové inspekcné systémy
v ponuke firmy Marpex

D) Ing. Marian OSUCH, ml., MARPEX s.r.o.

Spolo¢nost Marpex s.r.0. ako vyhradny zastupca
nemeckého vyrobcu Turck a americkeho vyrobcu
BannerEngineering v SR ponuka okrem Standard-
nych prvkov priemyselnej automatizacie aj
sofistikovanejSie rieSenia pre efektivnu vyrobu.
Jednym z takychto rieSeni su aj kamerove inSpekcéné
systémy. Marpex s.r.0., nep0sobi na trhu len ako do-
davatel' komponentov, ale taktiez ponuka kompletné
rieSenie kamerovych aplikacii - od navrhu riesenia
az po inStalaciu a uvedenie do prevadzky. Marpex
s.r.0. v poslednych rokoch realizoval viacero kamero-
vych aplikacii v automobilovom, elektrotechnickom
aj potravinarskom priemysle.

Naijpopuldrnej$im a najrozsirenej§im typom kamery od spolo&nosti Banner
je tzv. obrazovy snima¢ iVu. Tento snimaé kombinuje jednoduchost optic-
kych snimagov s inteligenciou kamerovych systémov pre elegantné riedenie
aplikécii, kde $tandardné snimace nestacia a kamerovy systém je prili
ndkladnym riesenim. Vdaka intuitivnemu ovlddaniv mézu byt indpekéné
parametre jednoducho nastavené alebo upravené bez nutnosti pouzit PC.
Uzivatel zvladne nastavenie snimaca v priebehu niekolkych mindt aj bez
zloZitého zaskolovania. Snimaé disponuje 2,7 (68,5 mm) dotykovym dis-
plejom s rozlisenim 752 x 480 pixelov. Kompakiné prevedenie vyhovuje
stupfu krytia IP67. Snimaé je k dispozicii vo viacerych typoch.

iVu BCR doké&ze ¢&itaf 11 priemyselnych ciarovych kédov: DataMatrix, Co-
de 128, Code 39, Codabar, Interleaved 2 of 5, EAN-13, EAN-8, UPCE,
Postnet, IMB a Pharmacode, pricom ¢as expozicie predstavuje 0,1 ms. To
umozhuje nasadit snima aj do prevadzky, kde treba &itaf, resp. identifiko-
vat niekolko sto kusov za minétu.

Okrem verzie iVu BCR je v ponuke qj verzia iVu TG, ktor& ponika 3 né-
stroje v jednej kamere. Match sliZi na kontrolu percentudlnej zhody, ¢o je
mozné vyuZit pri kontrole pritomnosti datumu spotreby, pri¢om je mozné
stanovit kazdy def iny vzorovy détum. Ndstroj Blemish sa vyuZiva na kon-
trolu neZiaducich predmetov na podklade (napr. kontrola obvézov vodi
pritomnosti cudzich objektov). Dalii ndstroj, Areq, sliZi na pogitanie na z&-
klade rozdielu v kontraste. Typickou aplikéciou je kontrola poétu flasiek/
ampuliek v baleni, resp. prepravke.

Snima& Vu Plus pontka rozdirené moznosti: komunikdciu cez Ethernet
a RS232, export obrézkov a ddt z indpekcii, moznost ovlddat snimaé cez
prikazovy riadok, moznosf uloZzenia az 30 in3pekcii a podobne.

Pre pouzitie tychto obrazo-
vych snimacov nie je po-
trebné zvldstne 3kolenie
alebo znalosf o fungova-
ni kamerovych systémov.
Snimag iVu riesi aplikdcie
detekcie pritomnosti/nepri-
tomnosti, ktoré st zaloze-
né na principe uloZenia
referenéného obrazu alebo velkosti, s moZnosfou pogitania a rozhodova-

Kontrola pritomnosti otvorov

nia dobre/zle v aplikéciach ako napr.:
* detekcia 3titkov

e pritomnost dielu a orientécia

e detekcia détumu a vyrobnych kédov
* kontrola lisovanych vyrobkov

* kontrola kompletnosti balenia

* kontrola pritomnosti otvorov

¢ kontrola matic po zvdarani a podobne.

Medzi hlavné vlastnosti iVu snimaca patri dotykovy displej, obrazovy ¢ip
s vysokym rozlienim, vykonny procesor a integrované osvetlenie.

Pre riesenie zloZitejich aplikdcii si v ponuke spoloénosti Marpex s.r.o. ka-
mery Presence Plus, ktoré sa doddvaijo v &iernobielej, resp. farebnej verzii
ako aj v antikorovom prevedeni so stupfiom krytia IP68.

MARPEX, s.r.o., éportovcov 672, 018 41 Dubnica nad Vdhom

tel./fax: +421 42 4440010-1, mobil: +421 903 214 610

e-mail: mosuch@marpex.sk, www.marpex.sk
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AUTOMATIZACE PRUMYSLOVEHO ZNACENI

KdyZ se spoji Cognex s laserem Solaris...

Nahodné rozhazené produkty na
dopravniku, neusporadané poskladané
vyrobky a znacici laser Solaris je vidy
perfektné a na spravné misto oznaci.
Zahada? Ne, pouze kamera Cognex
ovlada laser Solaris a navadi laserovy
paprsek.

Laserové znaceni je ekonomické a nepouZiva Zadny
spotfebni material, tedy je bez inkoustu a fedidel, z cehoZ
plyne i nezatézovani zivotniho prostiedi a penézenku
uzivatele. Elekironicky oviadany laserovy paprsek na
plochu napf. 100x100mm ma nékolik vyhod, jako je
umisténi textu kamkoliv v této znadéici oblast.

kameraman je Cognex,
reZisér je Solaris

mam v nabidce
kamerovy zaméfrovac
na produkty

Kdyz k laseru piipojime kameru, tak je velmi jednoduché
sledovat polohu produktu a i jeho natofeni. Udaje o
poloze a natofeni produktu se zasilaji pfes ethernetovy
kabel do laseru Solaris. Laser automaticky prepocitava
zadané parametry a polohuje tisknuty text na spravné
misto. Presné se trefime do produkiu i s jeho natoéenim.
Chyba neni moZna, minout produkt nelze, protoZe vie je
pfipojené jen jednim kabelem a napfimo mezi laserem
Solaris a kamerou Cognex.

dopravnik s nahodné
uspofadanymi produkiy
a kamera Cognex

vidy napovi laseru Solaris,
kam pfesné znadit

polohovat pod laserem, toto zabezpe&i maly
pomocnik s velkym vykonem, kamera Cognex.

Ridici jednotky laser Solaris dokazi pripojiti jiné kamerove Partner strojového vidéni Cognex - Smart View, s.r.o.
systemy s protokolem UDP. Jejich software je uzpusoben

jak pro znageni za pohybu produktd na dopravniku, tak i ve ( ! - .
statickem rezimu. Kamera mize taky pouze provadét o Smart VIe A

korekci umisténi produktu pod laserem, tedy jen nékolik )

desetin mm, ale taky polohovat rozdily v nékolika ' I

centimetrech. Je zde velmi vykonny nastroj pro V(11 Tube www.LT.cz
ez A =

JiZ neni potfeba nataCet produkty a pfesné je (

automatizaci znaéeni.
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Méridla Mahr

- pienos hodnot do PC nebo do SPC sottwaru

9 Magr. David PECHAR, Mahr, spol. s r.o.

Prenos a dalSi zpracovani mérenych hodnot je
stale zadanéjsi ,nadstavbou” k pouhému meéreni
vyrabéného dilce. Spolecnost Mahr v této oblasti
nabizi univerzalni, cenové vyhodné a uzivatelsky
jednoduché rozhrani MarCom.

Rucni méridla s datovym vystupem

Jiz v roce 2006 zaéala spolegnost Mahr nabizet méfidla pFipojitelnd
k potitai prostfednictvim datového kabelu s koncovkou USB. Kabe-
lové pfipojeni MarConnect je dnes standardem pro viechna méfidla
s digitdInim displejem. Od roku 2011 jsme pak jako prvni na svété za-
ali vyrdbét méfidla generace ,integrated-wireless” s integrovanym
vysilaéem naméfené hodnoty. Vysilag pracuje na rddiové frekvenci
2,4 MHz, je plné integrovan do méfidla a navic nevyzaduje z4d-
nou externi baterii. Pfi aktivovaném bezdrdtovém pfenosu md bé&znd
baterie vydrz 6 mésicd. Viechna tato méfidla maiji elektroniku ,Refe-
rence system” umozAujici zachovdni referenéni hodnoty i po vypnuti
méfidla. Diky tomu neni nutné po zapnuti méfidla nastavovat, coz
nadi zdkaznici ocefivji hlavné u Gchylkomérd osazenych v méficich
pfipravcich nebo u méficich dloh s dlouhou dobou méfeni.

Prijimac ,i-stick* a software MarCom

Bezdrdtova méfidla jsou k PC pfipojena prostiednictvim malého USB
pfijimaée ,i-stick”. Na 1 pfijimaé je mozné pfipojit aZ 8 bezdrdtovych
méfidel a celkem je mozné mit v jednom poéitaci 4 pfijimage. Celkem
Ize k poéitadi pfipojit 32 méfidel bezdratové a ddle az 127 méfidel

]
=

pomoci USB kabeld. Diky této flexibilité je mozné vytvaret komplexni
méfici stanice. K pfenosu hodnot je pak vyuzivén software MarCom,
jehoz standardni verze je zdarma u kazdého USB pfijimage nebo
USB datového kabelu. Standardni verze softwaru MarComu umoziu-
je prenos z 1méfidla, profesiondlni, zpoplatnénd verze, pak pfenos
z vice méfidel do jednoho poéitale.

Jak a kam hodnoty prenaset?

Hodnoty je mozné prendset z méfidla do poéitage nékolika zpisoby:
odesldnim z méfidla stiskem DATA tlagitka (to je vhodné napfiklad
u posuvnych méfitek), hodnoty mohou byt vyzdddny stiskem funkéni
klavesy na klavesnici poéitade, popfipadé noznim spinacem (to je
vhodné napt. pro tchylkoméry) nebo je mozné sbirat hodnoty v pra-
videlnych intervalech prostfednictvim Easovace.

Software MarCom pracuje pod systémem MS Windows® a obecné
je tedy moznost prendset hodnoty do jakékoliv aplikace pracuijici
v tfomto systému. Nejvice flexibilni je pfenos do MS Excelu®, kdy je
moznost definovat nejenom pozadovany soubor nebo ¥ablonu, ale
i list nebo konkrétni oblast buriek a to individudIné pro jakékoliv pfi-
pojené méfidlo. Daldimi moznostmi je prenos do textového souboru
nebo pfenos hodnot jako ,kédu kldvesnice” na aktudlni pozici kur-
zoru. Novinkou je emulace virtudlniho rozhrani (format Mux-50),
diky které je mozné piendset hodnoty pfimo do SPC softwaru (napf.
qs-STAT, Palstat). Pfi pfenosu do SPC softwaru neni zapottebi z4d-
né dal3i externi rozhrani, funkciondlita je obsazena jiz v softwaru
MarCom Profesional.

Mahr, spol. s r.o.
Kpt. Jarose 552, CZ - 417 12 Probostov
Tel. +420 417 816 735

Info-cz@mahr.com, www.mahr.com

PREZENTACE PRENOSU HODNOT
Prijdte si prenos dat z méfidel vyzkouset na 56. Mezindrodni strojirensky veletrh v Brné, najdete nds v Hale F, stanek <. 20.
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Veltrhy, vystavy

Veletrh Control Uzce souvisi
s automobilovym primyslem

D) Ing. Jan KUR, MESING, spol. s r.o.

LetoSni, jiz 28. rocnik veletrhu CONTROL, se uskutecnil ve dnech 6. - 9. 5. 2014 na novém vystavisti
ve Stuttgartu, které je vyhodné umisténo v tésné blizkosti letiSté a dalnice. Své vyrobky zamérené

na merici metody, méridla, kontrolni stanice i automaty, prvky pro merici techniku, systémy fizeni ja-
kosti atd., zde prezentuje jiZ tradicné tisicovka vystavovateld. CONTROL byl do Stuttgartu trvale situo-
van uz i proto, Ze se tu vyrabéji automobily MERCEDES a PORSCHE, v okoli sidli fada subdodavatel,
a automobilovy primysl je tradicné hlavnim hybnym motorem rozvoje metrologie.

Obecné udaje

Na veletrhu se prezentuje mnoho firem zastiesujicich prakticky viech-
ny oblasti strojirenské metrologie. Spekirum exponétl, ale i ndvitévni-
ko, je velké. Prevladaii pracovnici majici na starosti zajidfovéni kvality
v&etn& ndkupu potfebné mé&Fici techniky, pfibyva i konstruktérd a pro-
jektantd, ktefi dfive jezdili hlavné do Norimberku na SENSOR - TEST
a pfirozené nechybéji ani specialisté, ktefi ve firmdch planuji dlouho-
dobou koncepci rozvoje metrologie. Prognostika je tu jednim z hlav-
nich diskusnich témat a pfipomefime, Ze na pielomu tohoto desetileti
zde némecké automobilky a vybrané Fraunhoferovy instituty formu-
lovaly zdkladni vize rozvoje metrologie v automobilovém primyslu.
P&ti pozadavky, o kterych jsme v nadem periodiku dfive informovali,
se dnes prakticky bezvyhradné fidi vyvojdfi méfici techniky i jejich
uZivatelé a jsou pro né nepsanym zdkonem. | pfes pocdte&ni pochyb-
nosti se daffi tyto vize napliovat.

Zajimavé exponaty a expozice
UmysIn& se nezmifiujeme o vieobecn& zndmych méficich zafizenich,
jako jsou treba komundlni méfidla a klasické 3D méfici stroje.

Obr. 1 - Kontaktni méfici metody na bdzi indukénostnich snimaci jsou
stéle aktudini a tradiénd nejrozséhlejsi sortiment nabizela dvycarské

firma PETER HIRT, jejiz snimace v po&tu nékolika tisicd jsou Uspésné na-

sazeny v Ceské i Slovenské republice, a to hlavné pfi kontrole autodild
a valivych loZisek. Na snimku je expozice firmy s bohatym sortimentem
,Zlatych” snimad.
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Obr. 2 - Piiklad prezento-
ce klasického zakdzkového
méfidla pro kontrolu hfidelo-
vych souddstek, vybaveného
induk&nostnimi snimadi, je na té-
to fotografii. Pfesnost taktilnich
metod v budoucnu uréité zvysi
intenzivnéjsi nasazeni zejmé-
na nanokrystalickych diaman-
tovych kulovych dotekd, které
jiz druhym rokem prezentovala
firma DUTCH DIAMOND; tato
firma se snaZi o co nejrychlejsi
rozifeni sortimentu vyrab&nych

kulicek.

Obr. 3 - Bezkontakini méFeni primérd, ovality a hdzeni hidelovych
sou&dstek laserovou stinovou metodou je b&zné. Nicméné povazuje-
me za vhodné upozornit alespofi na vyrobky italské firmy AEROEL,
které jsou pfesnostnimi parametry nad béznym standardem; dopo-
ruéujeme jejich uplatnéni pfi bezkontakini kontrole vysoce presnych
rotagnich souldstek. Dikazem presnosti i spolehlivosti jsou &etné in-
stalace zejména v italském automobilovém promyslu.




Obr. 4 - Lidrem v nanometrickém disperznim a bezkontakinim méfeni
Uchylek geometrického tvaru a drsnosti je némeckd firma OptoSurf,
kterd na veletrhu prezentovala mj. mé&feni pomoci jejich hlavice, vede-
né robotem. OptoSurf je diky vysoké rychlosti zpracovani signdlu, ne-
citlivosti na vibrace a pfesnost vodicich prvkd i velkym propagétorem
nové pozadovaného skenovdni celych funkénich ploch.

Obr. 5 - Kombinace kamerovych systémi a robotd je dnes samozfej-
mosti hlavné pfi rozmérové kontrole velkych dilo karosérii, pficemz
nejnovéjsi typy upinadl jsou na bézi rozmérové stabilnich uhlikovych
kompozitnich prvko.

/

TETRAFIX

Obr. 6 - Snad nejzajimavé{3i vicemistné a viceparametrické stanice
byly ve spoleéné 3vycarsko - lichtenstejnské expozici, kterd patfila
i k nejhez&im.

MSV BRNO, pavilén F/25

Veltrhy, vystavy

Obr. 7 - Na veletrhu CONTROL je tradiéné v oblezeni névstévniko
spoleénd expozice Fraunhoferovych institutd, které jiz nékolik let pre-
zentuji aplikace CT. Letos zejména zaujal rentgenovy snimek celého
auta po ndrazové zkousce.

Obr. 8 - Unikatni stani-
ci k méFeni kotou€ovych
souddstek pomoci pneuma-
tickych snimacd prezentovala
holandska firma VAN DON-
GEN.

Obr. 9 - V &eském i sloven-
ském automobilovém primyslu
jsou asto pouzivéna méfidla
japonské firmy MITUTOYO,
kterd zde oslavila 80 let
od svého zaloZeni a méla tu
i vibec nejvéfsi expozici.

Na veletrhu byla prezentovdna celd fada pfistrojd s pohyblivymi prvky
a z bezpeénostnich divodi musela byt za sklem nebo pletivem. To je
divod zhorsené kvality nékterych fotografii, za coz se omlouvéme.

Zaver

Na veletrhu jsme letos nevidéli Z&ddné prevratné novinky, patrné byly
ale trvalé inovace. Tento veletrh je nejlep$im zdrojem nejnovéjsich in-
formaci v oblasti strojirenské metrologie a fizeni jakosti. BliZ3i technic-
ké informace je mozno ziskat i na nize uvedené adrese.

MESING spol. sr. 0.,
Samalova 60a, CZ - 615 00 Brno, tel.: +420 545 426 211,

info@mesing.cz, www.mesing.cz
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Ponukame odbornost,

Srdecne vas pozyvame na navstevu nasej expozicie
MSV Brno 2014,
pavilon F, stanok ¢. 26,

kde vas radi zoznamime s pristrojmi, sluzbami
a zaujimavymi novinkami nasej firmy

AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o.

Orlové 277,017 01 Povazska Bystrica
Tel.:+421 4243299 01, Tel/fax:+ 421 42 432 61 06, e-mail: aquastyl@aquastyl.sk, www.aquastyl.sk




AQUASTYL ®

SLOVAKIA, s.r.o.

Predstavujeme Vam
komunalne jednoucelové meradla

Ponukame Vam

- brusky novej koncepcie BRH 250AQ a BRH 500AQ
- opravy, generalne opravy
a modernizacie brasok typu:

« BPH 20, BPH 20 NA

* BRH 20A - 20AN

« BRH 20.02 - 05

« BRH 32.02 - 03

« LINEATEC 20

- BRH 40A, BRH 40 B BRH 50
* SURFTEC 80 - 120

Bruska novej koncepcie BRH 250AQ

Novo vyvinuty hydraulicky agregdt brisky sloZi vyhradne na pohon pracovného stola, &im sa podstatne znizila hluénosf a vibrécie stroja. Priene

a zvislé posuvy si osadené prvkami novej konstrukcie s presnym odmeriavanim, éo zaruéuje zvyseni presnost brisenia na celej pracovnej ploche
250 x 600 mm. Nastavenie otaéok riadi elekironickd jednotka, ktord zabezpeduije lepsiu vyuzitelnost pouzivanych brisnych kotdEov. Koncepéne nové
rieenie je pouZité aj pri vyrobe priamod&iareho orovndvaéa, ktory sa k briske doddva ako zvl&stne prisludenstvo.



Pocitacova tomografie (CT) doplihuje souradnicové mérici pristroje

Do bodoucna
iediné trojrozmémé

Multisenzorovy souradnicovy méfici pristroj kombinovany s metodou pocitacové tomografie umozruje
bezdotykovou analyzu konstrukénich dili s pfesnosti v fadu mikrometrQ. Srovnani nominalnich dat se
skutec¢nosti, resp. mezi CAD-daty a tomograficky stanovenymi daty, umoznuje rozpoznat problematicke
zony na konstrukcnich dilech, aniz by bylo nutné vytvaret specialni mérici body. Veskeré odchylky se
zobrazi s barevnym odliSenim a Ize je rychle rozpoznat.

(@3 [PRIMA]

BILAVCIK s.r.c.

je tento postup n&kdy rychlej3i nez obvykld soufadnicovd méfici technika
a poskytuje daldi dodateéné informace. Dlouhodobé& budeme prestavovat
cely operaéni fetézec na 3D datové struktury. To se tykd také zaijidténi kva-
lity. Rentgenovou tomogrdfii Ize provadét i nezbytné trojrozmérné kontro-
ly.” Pro pofizeni byla viak rozhodujici pfedeviim presnost méfeni pfistroje.
Musi byt zqijisténa presnost v Fddu nékolika mikrometrd. ,Prezkouseli jsme
to jak s pomoci standardnich kalibragnich etalond, tak u nasich vlastnich
konstrukénich dilo zkudebnim méfenim.” Stejné tak miZe podnik s danym
zafizenim méfit filigranové konektory (<1cm) i velké plésté kabell, které
jsou dlouhé skoro pil metru.

Pro kvalitni konektory viech tvard
a velikosti se doporuéuje méfeni
pocitacovou tomografii

Vhodné pro meéreni a analytické ukoly

V soudasnosti se mé&fici pfistroj pouzivd ze dvou ffetin pro Ukoly mé&feni
a z jedné fretiny pro analyzy. ,Mé&Feni” znamend, Ze jsou zachycovdany
povrchy pléstd a konektord a zjisfovdny pfislusné rozméry (délka, radius).
Pokud museiji byt je3té predem vyhotoveny brusy, na nichz maiji byt poté zjis-
fovény rozméry vnitfnich komor, nechaiji se napfed vyhotovit fezy odpovi-
daijici takovému vybrusu. To znamend jasné mensi ndklady. Navic mize byt
rovina fezu posunuta digitélné. ,Kde byla dfive kvili nékladdm pouzivéna
pouze jedna rovina brusu k zajisténi kvality, mdzeme ted' bez daliich né-
kladd na méfeni méfit v libovolném poétu Grovni. Jediné dodateéné ndkla-
dy spocivaji v ndsledném zpracovdni informaci,” vysvétluje Middelkamp.
Pod ,analyzou” se v podniku rozumi v prvni fadé kontroly provézejici vy-
voj, pfi nichz je aktudlni dil posuzovén nedestruktivné. Jako priklad poslouzi
prezkoudeni t&snosti a kontroly vyvoje zalévaci hmoty: s pomoci tomogra-
fického skenu a analyzy Ize zjistit, zda se plnici materidl rozptylil sprévné,

Pro zaijisténi kvality svych produktt pro rozmérovou kontrolu geometrii
a analyzy materidld pouzivé firma Harting, Espelkamp (vyroba konektor
pro pfenos energie, signdlu a dat, technika pro pfipojeni spotfebicy, sifo-
vych komponent{ a systémovych kabeld) stroj Tomoscope HV 500 od firmy
Werth Messtechnik, GieBen. Soufadnicovy méfici pfistroj se senzorem pro
pocitaovou tomografii se pouziva predevsim k nedestruktivni analyze kon-

i

formity vedouci k optimalizaci vyroby. Jeho uvedeni v podniku doprovézel
Stephan Middelkamp z tymu pro strategicky vyvoj technologii. ,S pomoci
pocitaové tomografie ulevime nasi stévajici méfici technice. Kromé toho
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Tomograf se pouzivd pro geometrickéd méfeni a materidlové analyzy



Porovndni nomindlnich dat a skutecnosti: Model CAD se prolozi pros-
tfednictvim tomograficky stanovenych dat, kde jsou odchylky zndzor-
nény barevné

nebo zda se v plastu & hlinikové slitiné nenachézi dutina. Vzdy je podle
vysledku mozné optimalizovat formu ndstroje nebo parametry vstfikovéni.

Snadna obsluha a vyhodnoceni

Manipulace s méficim zafizenim je snadnd. Obsluha nemusi provéadét zad-
né nastavovdni, ale mize dil postavit bezprostfedné na otocny stdl, ktery se
nachdzi mezi zdrojem rentgenového paprsku a detektorem. Poté se navoli
v uZivatelském rozhrani softwaru Winwerth poZzadované zvéieni a even-
tudIné rastrovdni, v némz budou dil&i obrazy dilu zachyceny a ndsledné
sestaveny do jednoho objemu. Rastrovéni bude pouZivano u dlouhych
podélnych zasuvnych ligt. Ty budou vertikdlné upnuty, oddil po oddilu na-
skenovdny a presné sestaveny do kompletniho obrazu. Tim bude dosazeno
vysokého rozlideni a presnosti. Zahajuje-i obsluha rentgenovéni, bude za-
znamendno volitelné mnozZstvi snimkd v riznych pozicich rotace. Ndsledné
provede software 3D rekonstrukei jednotlivych snimkd do kompletniho 3D
snimku, ktery popisuje celkovou geometrii dilu jak uvnitt, tak zvenéi. Vysled-
kem jsou namé&Fené Gdaje s presnosti v Fadu mikrometrd, které zndzorfuiji
kazdy detail dilu a je mozné je vyhodnotit mnoha riznymi zpUsoby.

Idealni zkusSebni protokol
Typickou oblasti pouZiti je zku3ebni pro-
tokol, slouzZici ke schvdleni produktu. K to-

Priklad analyzy: Na sestaveném konektoru jsou v fezu dobfe rozpo-
znatelné kabely a zdvitové svorky

ciélnd méfil. Toto zndzornéni mize slouZit joko podklad pro korekci né-
stfikového zafizeni. Dand metoda je ndpomocnd také pfi rychlé kontrole
krytd, které vykazuiji hrubé tolerované rozméry jako tieba poloméry, jejichz
presny rozmé&r neni pro funkci rozhoduijici.

Moderni mérici technologie se zaplati

,Dle mého ndzoru spocivé nejvétii vyhoda v tom, Ze s timto novym pfistro-
jem diky rychlému méfeni v roznych Grovnich ziskdm podstatné vice in-
formaci o celém dilu. Toho mohu vyuZit ve prospéch vy3si kvality,” Fikd
Middelkamp. Ale slibuje si od toho také dal3i dlouhodobé pfinosy. Napri-
klad pfi mé&Feni velikych forem pro odlévéni pod tlakem, u nichz se kvili
opotiebeni musely pouzivat pfistroje relativné &asto. Kazdy jeden az dva
roky se taz forma opét kontroluje, protoze byl pouZity novy pfistroj. Pokud
se proto jednou napie méfici program, mize se v pfipadé potfeby znovu
pouzit, ,coz pfirozené 3effi as”, poznamendvd. ,U izolaénich téles z plas-
tu pozorujeme jedté daldi pozitivni efekty. Kvili &etnym vnitinim komordm
musime zaznamendvat rozméry a umisténi. U rentgenu je mozné méfeni
pohodIné duplikovat.” Kromé toho jsou asto zafizeni pro nastikovani
plastd vyhotovena se &tyf nebo osmindsobnymi dutinami, k éemuz Ize mé&fi-
cf program pouzit vicekrdat.

muto Géelu doddvaiji vyvojovi pracovnici
prototypovy vzorek produktu s vykresem
a CAD-daty. Po naskenovani dilu se prova-
di srovnéni nomindlnich dat se skute¢nosti

E m PRISTROJE PRO MERENI A METROLOGII | AKREDITOVANA KALIBRACNI LABORATOR
BILAVCEIK s.r.o.

vychdzejici z dodanych dat a barevného
zndzornéni produkiu, rovnéz se provadi

analyza dutin. Nésledné se méfi kontrolni Srde‘c'né Va's
zveme na

rozméry a vysledek se dokumentuje ve zku-
$ebnim protokolu. Posouzeni rozméru poté
zélezi na vyvojovych pracovnicich, ktefi
uvolnili dil pfi pozitivnim posudku pro sé-
riovou vyrobu.

Jako doplnéni k méfenim, pfi nichZ jsou sta-
novovdany exaktni hodnoty, nabizi software
moznost zmifiovaného srovndni nomindl-
nich dat se skuteénosti, které se také ozna-
Euje joko barevné zndzornéni odchylek
mezi nomindlni a skute&nou geometrii. Mo-
del CAD se nacte do méfictho softwaru
a proloZi se jim tomograficky zjidténd data.
Dle barevnych poli mdze uzivatel na prv-

Vazeni obchodni pratelé,
srde¢né Vas zveme na 56. mezinarodni strojirensky veletrh v Brné.

Na Vasi spole¢nost se budou t&it zastupci firmy PRIMA BILAVCIK, s.r.o.
od 29.9. do 3.10.2014 v pavilonu F, ¢islo expozice 011.

PFijdte si do nasi expozice prohlédnout spoustu atraktivnich méficich pfistroja
a novinek z oblasti méfici techniky.

mezinarodni
strojirensky
@ Vveletrh v Brné

ni pohled rozpoznat odlidnd mista &i jiné
problematické zény, aniz by je n&jak spe-

PRIMA BILAVCIK, s.r.0. | 9. kvétna 1182, 688 01 Uhersky Brod, Czech Republic | www.merici-pristroje.cz
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Snimace tlaku

Optimalizace snimace tlaku
vestavéného v pneumatikdch

g Pavel Ludvik, Application Engineer, HUMUSOFT s.r.o.

Tlakové snimace slouzi k monito-
rovani tlaku v pneumatikach. Tlak

v pneumatikach ovliviiuje vykon
automobilu a tim i jeho spotrebu,
proto snimace tlaku mizeme stale
Castéji najit v zakladni vybavé voz(
stredni a vysSi tridy. Snimac musi byt
navrzen tak, aby byl odolny proti
opotrebeni a aby byl schopen funkce
| pfi rotaci kola automobilu,

K publikaci tohoto ¢&ldnku mé vedlo nékolik zajimavych
0dajl ze statistik. Prvnim je, Ze 63 % motoristl jezdi na pod-
hudténych pneumatikach. (zdroj: Bridgestone test 2011).
Ddle 3,3 % viech dopravnich nehod se smrtelnymi nasledky
na francouzskych ddlnicich bylo zpdsobeno podhusténymi

pneumatikami (zdroj: ASFA - 2006 report).

Snimade tlaku nepfimo ovliviiuji spotfebu a vykon automobi-
lu zajisténim pfedepsaného tlaku v pneumatikéch. V piipadé
spravného tlaku maji pneumatiky poZzadovany tvar. Jakmile
tlak poklesne, je zapotiebi vice energie pro zaqjisténi pohy-
bu automobilu. Je zcela b&znou praxi, ze fidigi, véetng& mé,
pfi kazdodennim provozu automobilu vynechavaiji kontrolu
tlaku v pneumatikdch. V pfipadé poklesu tlaku dezén pneu-
matiky ztréci svou schopnost odvadét vodu z prostoru mezi
pneumatikou a vozovkou. Tlakové snimale zastévaiji kazdo-
denni rutinu kontroly tlaku v pneumatikéch a v pfipadé po-
klesu okamzité upozorni fidice, které kolo je podhust&né. PFi
névrhu a ovéfeni funk&nosti zafizeni existuji rdzné postupy,
ale tim nejefektivn&jdim a nejrychlejdim je pouzZiti pocitacové
simulace.

Navrh snimace tlaku

Nizky tlak v pneumatikéch se projevi znaénym zvysenim
spotfeby paliva. Navic drasticky vzroste produkce skleniko-
vych plynd do atmosféry. Podhu3téné pneumatiky také maiji
vétsi brzdnou dréhu nebo dokonce na mokré vozovce mo-
hou zpdsobit smyk. Vyrobci automobild instaluji snimace tla-
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Obr. 1 Geometrie Snap-in snimace tlaku (Tire Pressure Monitoring Sensor
TMPS), ktery se pouzivd v automobilovém promyslu. Spodni: 10x zvétsené
namdéhéni a deformace skfiné vysilace po simulaci odstfedivého zatizeni,
které vzniké rotaci kola.

ku v rdmci zékladni vybavy do vozd stfednich a vyssich tfid. Aktudlnim
svétovym lidrem ve vyrobé& snima&d tlaku je firma Schrader Electronics.
Ve firmé Schrader Electronics se zabyvalo otdzkou spravného navrzeni
a ovéfeni nékolik lidi z divize Mechanical Engineering. Firma Schrader
Electronics vyrobi ro&né 45 miliond senzorg, tj. zhruba 52 % celosvéto-
vé produkce, které poskytuje svétovym lidrdm automobilového pramys-
lu, jakymi jsou GM, Ford anebo Mercedes a na dal3ich 39 % snimaéd
dodavé podstatné &ésti. Aby snimade vydrzely po cely Zivotni cyklus
automobilu a odolaly viem ndstrahdm, které vozovky skytaiji, jsou pro
né kli¢ovymi vlastnostmi spolehlivost, odolnost a Zivotnost. PFi ndvr-
hu snimacd tlaku musi konstruktéfi brét v Gvahu nérazy, vibrace, tlak,
vlhkost, teplotu a rozmanité dynamické namdhani. Konstruktérsky tym
Christabel Evansové se podili na vyvoji snimaéd tlaku. Pro ndvrh efektiv-
nich snimagd tlaku, implementovanych do kol riznych typd automobilg,
pouzivaji metodu koneénych prvkd (MKP).



Navrhovani kvalitnéjsich snimacu pomoci MKP
Automobilovy Snap-in snimaé tlaku pro vysoké rychlosti (210
km/h) je zobrazen na obrdzku &. 1. Snimaé se bézné pfipind pfi-
mo na réfek kola a tlak je snimdn i pfi pohybu kola. Jakmile pokles-
ne tlak v pneumatice, snima¢ vysle signdl fidi¢i, Ze je &as zastavit
a dohustit pneumatiku.

Ackoliv firma Schrader Electronics vyrdbi snimaée tlaku témé&F
20 let, stale hledala zpdsob jak zefektivnit navrh produktu a jeho
ndsledné testovdni. S vyuzZitim metody koneénych prvkd a postup-
nou iteraci se jim podafilo minimalizovat experimentdlni n&klady
spolu s potfebnym &asem na vyhodnoceni vlastnosti konstruk-
ce v probéhu vyvoje. Firma Schrader Electronics zvolila pouziti
jiz existujiciho fedeni, které poskytuje program COMSOL Multi-
physics spolu s jeho nadstavbami Structural Mechanics Module
a CAD Import Module, nebof poédte&ni rozvaha vyvojového ty-
mu ukdzala, Ze by se vyvoj vlastniho softwaru MKP nevyplatil. Pro
ovéfeni vysledkd simulace konstruktéfi provedli sérii testd porovnd-
vajicich standardizované vzorky se simulaci.

Kvalitnéjsi simulacni nastroje = zlepSeni
senzitivity a zivotnosti

Postupem &asu vyvojdfi zagali do simulace zaglefiovat vice fyzikdl-
nich parametrd (multifyzik) popisujicich redlné chovani. Mezi tyto
parametry patfi dynamické zat&Zovdni (odsttedivou silou), vnéjsi
zatizeni (zména teploty), statické zatéZzovani (tlak) a také ndhlé
zatizeni. Snap-in snimace tlaku obsahuji vysilag, ktery je ulozen
v rafku kola. Geometrie Snap-in snimace tlaku obsahuje Zebro za-
jistujici uchyceni sestavy v drézce réfku.

COMSOL Multiphysics

modelovani fyzikilnich jevu

Usetrete naklady na vyvoj

Komplexni simula¢ni FEM systém
s jednotnym uzivatelskym prostredim

a."yh:'ﬂ-.']:"l' distribulor pro l."'F" asR

Humusoft s.r.o. info@humusoft.cz
Pobfekni 20 Tal. ; 284 011 T30
186 00 Praha B Fax: 284 011 740

USOFT

www.humusoft.cz
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Snimace tlaku

Obr. 2 Vysledné namdhdni odstredivymi silami. K nejvétsimu namd-
héni souédstky dochdzi v oblasti uchyceni.

Na obrdzku €. 1, je zobrazené vysledné napéti a deformace zpi-
sobend vnéjsimi silami od uchyceni kola, nérazd a vibraci zpUso-
benych nerovnostmi vozovky. Obrdazek &. 2. zobrazuje geometrii
soucéstky uréenou k zatézovému testu, ktery simuluje zatizeni sni-
made pfi rotaci kola pfi nejvyssi ndvrhové rychlosti. Pomoci simu-
lace byla ovéfena sprévnost volby materiélu tak, aby sou&dstka
vydrzela pfedepsané zatiZeni.

Na zdkladé provedenych simulaci nérazd mohl tym Christabel
Evansové urit nejlepsi konfiguraci a na zdkladé této konfigurace
i tvar navrhované sou&dstky. Pfi testovdni se zaméfili predevsim
na simulaci nékolika rozdilnych geometrii, materiald a moznych
scéndid zatézovdni.

Nasazeni programu COMSOL Multiphysics a jeho nadstaveb
do vyvojového procesu umoznilo firm& Schrader Electronics rychle
navrhnout a optimalizovat snimaé tlaku. Christabel Evansové shr-
nula jeji zkuSenosti do jedné véty: “COMSOL Multiphysics je
piehledny a velice snadno se ho kazdy budouci uZivatel nauéi po-
uzivat - okamzité jsme ho zavedli do b&zného provozu.”

Schrader Electronics pldnuje do budoucna vénovat vice éasu né-
vrhu designu vyrobku spolené s analyzou poruchovosti pomoci
simulaci. S kazdym novym produktem je tym Christabel Evansové
schopen zvysit pohodli fidige, sniZit dopady na Zivomni prostfedi
a predevsim zvysit celkovou bezpeénost provozu na komunik.o-
cich.

Distributor produktd spoleénosti MathWorks a COMSOL
v Ceské republice a na Slovensku:

HUMUSOFT s. r. o.

hitp://www.humusoft.cz

UMUSOFT"
Y CONMSOL
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Riadenie vyroby

Rizeni sérioveé
a zakdzkové vyroby

9 Viadimir BARTOS, feditel podpory prodeje, Minerva Ceska republika, a.s.

Roc¢né navstévuji desitky podniki se sériovou
i zakazkovou vyrobou. Casto jednotlivi vyrobci

vnimaji stavajici potize u typu vyroby jako vyji-

I

mecné, které jini vyrobci fesit nemuseji. V obou
typech vyroby se najdou uskali, ktera vyrobci
musi resit.

V cem jsou tedy viastné hlavni rozdily?

Zakézkova vyroba je zejména o rychlé pFipravé technologickych podkladd
pro fizeni vyroby a o sloZitém zakdzkovém planovani, pfi kterém chybi v in-
formaénim systému mnoho Gdajd a mnoho dalsich informaci je nepresnych,
protoze kazdd zakdzka je jind a my se mizeme spoléhat pouze na svou
zkusenost ziskanou z podobnych vyrobkd vyrab&nych v historii. Tomu pak
odpovidé i problematické planovdni.

Sériovd vyroba véfinou md k dispozici dostatek 0dajd ve svém systému,
ale paradoxné se rovnéz potykd s planovanim, protoze z&kaznik se neptd,
kdy mu mizeme vyrobek dodat, ale diktuje, Ze jej chce mit zitra v deset ho-
din ve svém skladé. Navic za néj plati tak nizkou cenu, Ze pokud neposta-
vime optimdlni plén vyroby a nékupu, budeme zirétovi. Kapacitni rezervy
neexistuji opét z divodd tlaku na ndklady. Je vyzadovdna rychlé a pruzné
reakce na zménu poptavky. O dodrzovdni stanovené kvality se nemluvi,
je samoziejmosti, ale podnik se musi vyporddat s perfekini dokumentaci
vyroby véetné feseni nestandardnich situaci, protoze vyroba je otevienou
kuchyni, do které mize zdkaznik kdykoli nakouknout a pokud se mu tam
nebude néco zddt, pjde o dom ddl. Se sériovou vyrobou je spojena pra-
videlng komunikace se zdkaznikem. Zakaznik je pro nds tak dolezity, ze se
musime podfidit jeho pozadavkdm a to znamend mit informaéni systém, na-
pi. QAD, ktery podporuje elekironickou komunikaci s pruznym nastavenim
zdkaznickych formdtd. Jenom tato oblast by vydala na samostatny ¢lanek;
i@ se zde viak chci vénovat zejména fizeni vyroby.

Predpoklddejme, Ze mdm v informaénim systému viechny technologické
podklady, informace o rozpracovanosti, zdsobdch i prognézy prodeie,
zd&kaznické rozvrhy, objedndvky & odvolédvky. Nyni doslo ke zméné objed-
névek a my musime prepldnovat tak, aby zdkaznik dostal v&as své zbozi
a aby ndklady zdstaly minimdilni.

V praxi se pouzivaiji dva zpusoby Fizeni sériové vyroby:
a) Aktualizace planu vyrobnich linek a provéreni zasob
b) Princip stihlé vyroby

a) Aktuadlizace planu vyrobnich linek a provéreni zasob

Z&soby musi byt zaijistény informacnim systémem jiz dfive podle prognéz
prodeje, dlouhodobych zdkaznickych rozvrhd, nastavenych bezpeénos-
tnich zdsob, pfipadné pomoci konsignaénich zdsob. Zména v objednév-
kach je ihned informa&nim systémem promitnuta do zmén pozadavki
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na vyrobni linky. Systém porovnd jejich existujici plédn a upozorni na dis-
proporce. Planova¢ pak mé moznost zasdhnout do pldnd linek za ndzorné
asistence informaéniho systému, ktery signalizuje problémy s nevykrytim
poptavky, s kapacitami apod. Podstatné je, ze plan linky mize byt vyssi
a Easové s diivéjsim terminem proti poptévce od zdkaznika, coz umoziuje
optimalizaci vyroby a tudiz snizeni ndkladd. QAD zaijisti sladéni celého Fe-
t&zce od dodavatele, pres prvovyrobu az k findlni vyrobni lince.

Vysledkem takovéhoto pldnovani nejsou klasické vyrobni piikazy, ale plé-
ny linek a plany jejich zavozu materidlem a polotovary. Hld3eni skutecnosti
pak vyuzivé zpravidla zjednodusené zpétné odpodty vstupd podle norem
pfi zdznamu vyrobenych vyrobkl. Zaznamy mohou byt automatizovény
&arovymi kédy nebo &ipy.

b) Princip $tihlé vyroby

Implementace Stihlé vyroby je velmi &asto spojena s reorganizaci podniku
dle hodnotového toku od dodavatele k odbérateli tak, aby byly vyfazeny
viechny nadbyteéné procesy a aby bylo mozné materidl predavat z praco-
visté na pracovisté bez zbytecnych mezi&ldnkd. Pro fizeni toku a evidence
se pak pouzivé metoda KANBAN zaloZend na vizudlnim fizeni dle karet,
specializovanych prepravek a pfipravkd.

Podle ocekdvané poptavky je potieba dopfedu propoéitat a stanovit ve-
likost ndraznikd (supermarketd, zdsob a rozpracovanosti) mezi pracovisti
a velikost KANBAN dévek (optimaIni mnoZstvi artiklu vyrab&né najednou).
Ddle je potteba definovat KANBAN okruhy se zdroji a cili, kde zdrojem
miZe byt dodavatel nebo pracovidté, cilem jiné pracovisté, sklad nebo
zékaznik.

Dle konkrétni poptdvky a nastavenych parametr pak jsou vyfistény KAN-
BAN karty véetné &arového kédu identifikujiciho kartu, €ili artikl, mnoZstvi,
zdroj a cil. Jakmile z&kaznik odebere KANBAN mnozZstvi vyrobku, dojde
k uvolnéni KANBAN karty a ta tvofi vizudlni signdl pro doplnéni dané z&-
soby. Takové uvolnéné karty pak ,tahqiji” z nastaveného ,zdroje” vstupni
zdsoby a pFesouvaiji je pres pracovisté do ,cile”. KANBAN karty mohou
byt fyzickymi vizudlnimi signdly nebo mohou byt elekironizovany a pak
zdrojové misto reaguje na zobrazeni prézdné karty na monitoru. Elektroni-
zace se vyuzivd zejména pfi velkych vzddlenostech mezi zdrojem a cilem
v KANBAN okruhu tedy napfiklad pfi ,tahdni” materidlu od dodavatele.
Casto se vyuzivaii specidlni internetové portdly integrované jako moduly
v informa&nim systému.

Evidence zahrnuje pouhé naéteni drového kédu KANBAN karty. Protoze
informaéni systém mé s &islem karty spojenu identifikaci artikly, zdroje i cile,
dokéze udélat viechny potfebné transakce automaticky.

S prvnim zpdsobem Fizeni vyroby se setkdvdme zejména v potravindrském
a ndpojéiském primyslu, ddle pak v automobilové vyrob& a ve vyrobé
spotiebniho zbozi. V poslednich dvou jmenovanych se viak stdle castd;i
implementuje Stihla vyroba. Jeji hlavni vyhoda spoéiva v tom, Ze jakmile
nastavime jeji parametry, ve se fidi zcela samo. Délnici védi, co maji d&lat
a vedouci pracovnici pouze fesi nestandardni situace a staraji se o dalsi
ladéni systému.
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Informacné systémy

Inovativni verze 4 standardu MMOG/LE

_D) Alena PRIBISOVA, marketingova manazerka, Minerva Ceska republika, a.s.

'y

Vyrobci jiz vice nez deset let pracuji se standardem
MMOG/LE, ktery se plnohodnotné etabloval v auto-
mobilovém prdmyslu po celém svété. Letos na jafe
byla uvolnéna v poradi Ctvrta verze tohoto standardu,
ktera vznikla ve spolupraci automobilovych asociaci
AIAG a Odette spolu s automobilkami a napriklad
i s americkym vyrobcem software pro vyrobni spo-
lecnosti, firmou QAD. Nova verze je inovativni prede-
vSim v tom, Ze se rozdelila na dva dokumenty. Cilem
bylo zjednoduSit proces sebehodnoceni s narocnymi
pozadavky dodavatelskeho fetézce pro dodavatele
postavené nize v fetézci. Takove firmy dodavaji dal-
$im dodavatel(im, nikoli pfimo automobilkam a ¢asto
jejich hlavnim byznysem je jiny obor nez automotive.

Vylep3end verze MMOG/LE V4 poskytuje sadu best practices pro do-
davatele hodnotici jejich fizeni k dosazeni fizeni materidld a logistického
hodnoceni na svétové Urovni s dorazem na pouziti automatizace k zqjisté-
ni mé&fitelnych vysledkad.

Kvalita také u subdodavateli

Novd verze byla prepracovdna do dvou hodnoceni: plné a zdkladni.
Plné verze obsahuje: 197 kritérii a 3est kapitol, uréené pro OEM s do-
davateli Tier 1, klasifikace dodavateld A (dodavatel pouzivajici best
practice), B (dodavatel s n&kterymi nestabilnimi nebo nekonzistentnimi
procesy) a C (nedostatky v klicovych oblastech).

Zékladni verze obsahuje: 103 kritérii a 3est kapitol, uréené pro Tier 2
a niz3i, klasifikace ZA, ZB a ZC. Z&kladni verze slouzi k vytvoreni rychlé
diagnostiky kritickych oblasti, napf. planovani kapacit, fizeni zésob. Do-
kument pfichdzi vstfic mensim dodavateldm, aby se i oni zapoijili do kva-

mzinerva

zaostrend na prleamysel

litntho dodavatelského Fetdzce. Je zndmo, Ze cely Fetéz je tak pevny jako
jeho nejslabsi &lanek a tudiz viichni dodavatelé by méli byt spolehlivi
s kvalitnimi doddavkami svych sougastek. Umoziuje automobilkém pro-
vé&fit své dodavky mnohem hloubsiji a detailngii v fetdzci a eliminovat tak
nekvalitni a nespolehlivé dodavky. Pfitom neni treba, aby mensi dodava-
telé prochdzeli stejné Sirokymi oblastmi sebehodnoceni jako dodavatelé
Tier1. Nastroj slouzi k ovéFeni, Ze kli¢ové procesy dodavatelského fetéz-
ce jsou splnény. Poskytuje cestu organizacim k postupné migraci na plné
hodnoceni.

Standard MMOG/LE vyuzivaji nasledujici OEM: Chrysler, FAW-VW,
Ford, GM, Iveco, Jaguar/Land Rover, PSA, Renault, Tofas Fiat, Volvo
Car, Volvo Truck

Tier 1: Autoliv, Benteler, Beru, Bosch, Brose, Continental, Faurecia, Gates,
Johnson Controls, Lear, Magna Powertrain, MGI Coutier

Pokraéuji Tier 1: Pierburg, Selzer Automotive, SNOP, Valeo, Wabco, ZF
V procesu posouzeni jsou automobilky BMW, Daimler, Honda NA, Qo-
ros a VolksWagen.

Vykazané prinosy MMOG/LE

* Vice spokojenych zdkaznikd, vice zakdzek

* Zdvojnésobené trzby za 3 roky, bez navy3eni poctu zaméstnancd
* Rist podnikéni, bez rostoucich zdsob

* Snizeni zdsob o 17 az 50%

e Snizeni vykazd/ruénich procest

e Zdokumentované procesy, které moze kazdy ¢lovék nasledovat

e Zapojeni senior managementu do procesu

Akceptace MMOG/LE V4 a aktualni Skoleni pro

ceskeé a slovenské dodavatele

Automobilky vyZzaduji od svych dodavateld soulad s novou verzi sebe-
hodnoceni & 4 od 1. ledna 2015. Minerva Ceskd republika je povéte-
né automobilovou asociaci Odette CR 3kolenimi a audity standardu
MMOG/LE. Minerva, kterd jiz od roku 2007 poskytuje 3koleni a audi-
ty Eeskym a slovenskym dodavatelim, zareagovala na tuto skute¢nost
vyhléSenim vice termind na podzim 2014. Jako vzdy $koleni probihaiji
v Praze a Brné&, konkrétni terminy najdete na www.minerva-is.eu
pod sekci sluzby a metodika MMOG/LE. Pfipadné dotazy smé&fujte
na mmogle@minerva-is.eu. )

Dévate taktie? prednost podnikovému informacnému
systému zameranému na Specifika Vasho odvetvia?

0 spravne firemné procesy
O zavedenie medzinarodného $tandardu

: O MMOGI/LE
© komunikcia s dodévatelmia zakaznikmi

Minerva Slove

5. marketing@minerva-ls.sk | www.minerva-is.eu

Automobilovy ©ArvinMeritor
priemysel OFujiKoyo Czech
‘O Johnson Controls
O TRW Lucas Varity

O Tower Automotive



Inovacie

Inovacna vykonnost Slovenska

;)) Ing. Jozef HERCKO, Slovenské centrum produktivity, grafy SLCP

Innovation Union Scoreboard zabezpecuje porovna-
nie vyskumnej a inovacnej vykonnosti krajin Europ-
skej Unie a hodnoti relativne silné a slabé stranky
ich vyskumného a inovacného systému. Takéto
hodnotenie dava prehlad o oblastiach, ktorym treba
venovat pozornost a zlepSit v nich vykonnost.

Inovagnd vykonnost je merand pomocou sumdrneho inovaéného indexu
(Summary Innovation Index), ktory je tvoreny tromi zdkladnymi typmi indi-
katorov - predpokladmi (Enablers), cinnostami spoloénosti (Firm Activities)
a vystupmi (Outputs). Tieto tri indikdtory s hodnotené z pohladu 8 dimen-
zii, celkovo 25 indikatormi.

Krajiny so podla hodnotenia zoradené do rebricka a rozdelené do ty-
roch skupin:
* Najlepsi inovétori (Innovation Leaders) - do tejto skupiny patria krajiny,
ktorych inovaéné vykonnost je minimélne o 20 % vy3sia oproti priemeru
Eurépskej dnie. V hodnoteni za rok 2014 do tejto kategérie patria krajiny
Svédsko, Dénsko, Nemecko a Finsko.
Nasledujici inovétori (Innovation Followers) - do tejto skupiny patria
krajiny, ktorych vykonnost je menej ako 20 % nad priemerom Eurépskej
Unie a zdroven viac ako 90% priemeru. Za rok 2014 do tejto skupiny
patria Luxembursko, Holandsko, Belgicko, Spojené krélovstvo, irsko, Ra-
kisko, Francizsko, Slovinsko, Esténsko a Cyprus.
Mierni inovétori (Moderate Innovators) - tito skupinu tvoria krajiny, kto-
rych inovaénd vykonnost je v rozmedzi 50 % az 90% priemeru Eurép-
skej Unie. Za rok 2014 do tejto kategérie patria krajiny Taliansko, Ceska
republika, Spanielsko, Portugalsko, Grécko, Madarsko, Slovensko, Mal-
ta, Chorvdtsko, Litva, Pol'sko. Této skupina je za rok 2014 najpocetnejsia.
e Skromni inovatori (Modest Innovators) - do tejto skupiny sa radia kra-
jiny, ktorych inovaéné vykonnost je nizdia ako 50 % priemeru Eurépskej
dnie. Do tejto kategérie patria Rumunsko, Loty3sko a Bulharsko.

Slovenskd republika sa na zdklade ziskaného hodnotenia v Innovation
Union Scoreboard zaradila do skupiny ,miernych inovétorov”. Ziskané
skére 0,328 predstavuje 59,29 % priemeru Eurépskej Onie, &o v poradi
krajin znamend 21. miesto v Eurépskej Gnii. V porovnani s predchddzaiju-
cim roénikom tohto hodnotenia Slovenské republika zaznamenala pokles
skére 0 0,220 bodu, ¢o predstavuje pokles o 4,92 % voéi priemeru celej
Eurdpskej Unie.

Obr. 1
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Obr. 3 Porovnanie Slovenska s eurépskym priemerom v inovaénych
dimenzidch

Z historického hladiska bola Slovenska republika vzdy zaradend do ka-
tegérie ,mierni inovdtori”. Vyvoj celkového skére SR mé dlhodobo rasticu
tendenciu s vynimkou rokov 2010 a 2011, ktoré boli ovplyvnené hospo-
ddrskou krizou. Vyrazny prepad zaznamenalo Slovensko aj v porovnani
s predchddzajiocim rokom.

Pre dalsi pozitivny postup Slovenska v rebri¢ku bude nevyhnutné venovat
pozornost dimenziam, v ktorych dlhodobo dosahujeme velmi nizke vysled-
ky a zdroved pracovaf minimdlne na udrzani
siasnych pozicii vykonnych dimenzii. Zo
vietkych 8 dimenzii, ktoré tvoria hodnotenie,
Slovensko presahuje priemer Eurépskej Gnie
len v kritériu ludské zdroje, kde dosahujeme
viac ako 105% priemeru EU. Na priblizne
76% eurépskeho priemeru plnime dimenziu
ekonomické dopady. Ostatné dimenzie s0

Vistupy na drovni 60 % a menej. Najhorsie je na tom
imenzia dudevné vlastnictvo, ktord naplnila
. T d d lastnictvo, kt Il
svojim hodnotenim priblizne 26 % priemeru
Eurdpskej Unie a dimenzia vyskumné systé-
Flommické pske| Y Y

i my, ktorou sme plnili priemer Eurépskej Gnie

na takmer 30 %.
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NADVIAZANIE KONTAKTOV | STRETNUTIA S EXPERTMI | ODBORNE RREZENTACIENNDISKUSIE

Je zdrojom rastu podniku produktivita
s trvalou inova¢nou vykonnostou?

Pokrokové priemyselné inzinierstvo

Konferencia Narodné férum produktivity je tradi¢-
nym stretnutim Spickovych priemyselnych inzinierov,
odbornikov z oblasti produktivity a inovacii. PrinaSa
cenné poznatky od zastupcov prestiznych slovenskych
aj zahranic¢nych firiem.

V odbornych prednaskach zazneju realne podnikove
riesSenia, predstavené budu zaujimavé pripadoveé studie

rieseni s dopadom na rast produktivity v podniku ako
aj moznosti vyhodného financovania vyskumu a vyvoja
v podnikoch na Slovensku.

Do témy podujatia vas uvedie diskusia odbornikov na
tému hlavnych vyziev pre priemysel SR do roku 2020
s nazvom Inovécie zvySujlce produktivitu pre konku-
rencnu Eurdpu, do ktorej sa mdzete zapojit aj Vy.

V ramci podujatia bude odovzdana predstavitelmi Ministerstva hospodarstva SR Narodna cena
za produktivitu a Ocenenie osobnosti za dlhodoby prinos v oblasti zvySovania produktivity SR.

Co MOZETE ZiSKAT
POZYVAME VAS NA PODUJATIE, na ktorom

nadobudnete cenné poznatky pre svoje riesenia,
stretnete sa s vyznamnymi odbornikmi z oblasti
priemyselného inzinierstva,

ziskate novych partnerov pre vymenu skudsenosti
a spolupracu,

uvidite realne podnikové rieSenia s dopadom

na ziskovost podniku,

V pripade zaujmu participovat na podujati nas nevahajte kontaktovat.

Sekretariat podujatia: Slovenské centrum produktivity

Ing. Eva Obselkova
Tel.: +42141513 7448

€-mail: nfp@slcp.sk

Aktualne informacie o podujati mézete sledovat na webovej stranke www.slcp.sk.

Uslicp

SLOVENSKE CENTRUM PRODUKTIVITY

Organizator

Spoluorganizatori

° ®

—
==

SLOVENSKA
SPOLOCNOST
PRE KVALITU

Partneri

TRANSCAT

« ziskate informacie od zastupcov vyznamnych
slovenskych a zahrani¢nych firiem,
ziskate poznatky, ¢o a akym spésobom riesia
konkurencieschopné firmy,
dozviete sa ako pracuju firmy, aby boli Uspesné,
dozviete sa ako vyhodne financovat priemyselny
vyskum.

rin

MINISTERSTVO
HOSPODARSTVA

SLOVINENI) REPURLIEY

Zastitu nad podujatim

prevzalo Ministerstvo
hospodarstva SR

Medialni partneri
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Manipulac¢na technika

Analyza moznych

hardvérovych a softvérovych rieseni pouZitelnych
ore riadenie univerzdlneho policového zakladaca

D) Ing. Pavol KOLLAR

Univerzalny policovy zakladac (UPZ) je
zariadenie, ktoré umoznuje uskladnovat
police s rozne vysokym obsahom tak, aby

bol maximalne vyuzity skladovaci priestor.
Spravidla su police umiestnované v dvoch ve-
Ziach, medzi ktorymi sa pohybuje zariadenie
na manipulaciu s policami (extraktor). V jed-
nej z vezi (zvycajne prednej) je umiestneny
vydajny otvor pre manipulaciu s policou a jej
obsahom.

Riadenie UPZ je zloZity sibor elektronickych komponentov, snimacov, aktué-

torov, bezpecnostnych prvkov a pod. Riadenie musi zabezpegit:

* sG&asné spracovanie viacerych dloh s réznou prioritou spracovania

e sG&asné spracovanie viacerych loh s réznou dobou odozvy

e spracovanie vstupnych informdcii zo snima&ov, meracich prvkov,
spétno-véizobnych &lenov a pod.

* riadenie réznych aktudtorov

e komunikdciu s nadradenym systémom

¢ komunikaéné rozhranie pre obsluhu a servis.

Z tohto pohladu je vhodné rozdelit riadenie UPZ na niekolko relativne sa-
mostatnych procesov, pri¢om niektoré z nich mdzu byt podriadené inym
riadiacim procesom a méZu existovaf aj samostatné a nezdvislé procesy.
Tieto procesy riadenia mdzeme rozdelit aj podla Zelanej rychlosti reakcie
procesu na podnety do niekolkych vrstiev a definovaf hardvérové riedenie
na konkrétnu vrstvu riadenia, pricom pre kazdg vrstvu riadenia bude mozné
zvolif najvhodneiie hardvérové riesenie.

Vrstvy riadenia UPZ s0 rozdelené podla rychlosti reakcie a podla funké-
nosti na Styri samostatné celky, ktoré st hierarchicky radené vo vertikdlnej
Struktdre.

Vrstva O riadenia UPZ zabezpeluje zber dét zo snimacov polohy, snimacov
koncovej polohy a svojimi vystupmi ovldda aktudtory.

Vrstva 1 riadenia UPZ zabezpeduje nastavovanie parametrov v aktudto-
roch, vykondva &iastoéné riadiace Glohy (polohovanie a pod.).

Vrstva 2 riadenia UPZ obsahuje hlavné riadiace algoritmy, rozhoduije o vy-
konatelnosti lohy, idedlnom uloZeni police, riesi vietky doplnkové funkcie
UPZ (defragmentdcia skladovacieho priestoru, zavadzanie polic do systé-
mu a ich vyradenie, aj do¢asné a pod...).

Vrstva 3 riadenia UPZ je grafické uZivatelsky prijemné rozhranie uréené ob-
sluhe a servisnému technikovi (HMI - Human Machine Interface), pomocou
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ktorého je mozné UPZ jednoducho ovlédaf a servisnému technikovi umozni
tato vrstva 3 kompletné nastavenie vietkych parametrov stroja v prijemnom
grafickom zobrazeni.

V stéasnej dobe sa predpokladé realizovat riadenie UPZ formou elekiro-

nickych komponentov, napriklad:

* 8-bitovych mikroprocesorov, napr. mikroprocesory ATmega alebo ATx-
mega od firmy Atmel

* jednoduchych 32-bitovych mikroprocesorov, napr. rodina AT32 mik-
roprocesorov firmy Atmel

* rdznych typov PLC (Programmable Logic Controller) od réznych vyrob-
cov (B&R, Siemens, Unitronics, Panasonic, Rockwell Automation, ...)

* priemyselného PC, vhodného do ndrogného dielenského prostredia.

Kazdd z vrstiev riadenia je rieend ako autonémny blok riadenia, ktory

spolupracuje s okolim komunikaénymi kandlmi. Tieto komunika&né cesty so

rieené podla potrieb vrstiev, podla pozadovaného &asu odozvy a podla

spolahlivosti komunikacie. Napr. najvy3sie néroky na rychlost, robustnost

a spolahlivost komunikacie st kladené na komunikéciv medzi vrstvami

0 a 1, ako bude vysvetlené niz3ie.

Vykondva Spolupracuje s

Wrstva 3 | uHvatefsky knmformné
rozhranie pre ovlddanic
a nastavenie parametroy

- =

Writva 2 | piadiace algoritmy na Grovni polprofily,
| urdenie umiesinenia police,
dopinkové funkoie = defragmentacia, ... |

- -

Uikivatel
H Servisny tochnik

vritva l | gy i !
| Riadiace algoritrm —
' ROTIETY IRC snimaée
| potohovanda na drovni St |
Inkrementu | Meranio vyiky |
SUET TSI L
. Minil frekvencie
e

Vrstva 0 : Havarijné rastavenie

| spinenie podmienokpre | o T o -
| wertikal, a horly. pohyb | L Stykace iﬁnlmadt |

Signalizacia

Dbr. 1 Struktira riadenia UPZ recdelend do vrstiey

Vrstva O

Vrstva O zabezpeduje zber ddajov zo snimacov (hornd mékkd poloha, dol-
nd mdkkd poloha, pritomnost police na extraktore a vo vydajnom otvore,
priechodnosf extrakfora, ...), zabezpecuje ovlddanie stykadov smeru po-
hybu. Dalej vrstva 0 ovléda signalizéciu zakladnych stavov obsluhe. Tieto
dlohy sa spracovévaji rozhodovanim v stroméekovej $truktire, na o stadi
pomerne jednoduchy a nendroény systém, kiory dokdze riadit tito vrstvu
pomocou niekolkych jednoduchych pravidiel. Je mozné pouzif akikolvek
hardvérovi platformu, z hladiska ekonomického je rozumnou alternativou
jednoduchy 8 bitovy mikroprocesor, napr. procesory ATmega od firmy
Atmel.

Softvérové rieSenie zabezpeluje hlavne:
* vyhodnocovanie podmienok (signdly snimacov), za ktorych je mozné po-
hybovat extraktorom, pripadne policou (vertikélny a horizontélny pohyb)



* prepinanie trojfdzovych asynchrénnych motorov na vystup menica frek-
vencie podla poZiadaviek riadenia (pohyb vertikalny, horizontélny, dve-
ri vydajného otvoru)

* havarijné zastavenie pohybu (emergency STOP) aktudlne pripojeného
pohonu

e signalizéciu prevadzkového, havarijného, poruchového stavu

* ovlddanie otvdrania/zatvarania dveri vydajného otvoru

* komunikdciu s vrstvou 1.

Vrstva 1

Vrstva 1 je uréend na zabezpeéenie riadenia zakladnych Gloh UPZ, pri¢om
vyuziva informdcie z vrstvy O. PouZiva niekolko komunikaénych rozhrani
a riadiace algoritmy zabezped&uji presné polohovanie pohonov na zdkla-
de ddajov z IRC snimaéov a rychlostni reguldciv pohonov podla vopred
nastavenych parametrov. Algoritmy si spracované na Grovni ,inkrement”,
o je najmensia meratelnd jednotka vzdialenosti, ktort vie UPZ rozliif. Sa-
mozrejme ,inkrement” pre vertikalny a horizontdlny pohyb predstavuje inG
vzdialenost. Hlavny riadiaci algoritmus zabezpedi, aby sa prislusny pohon
natodil/presunul na prislusny ,inkrement” definovanou maximdlnou rychlos-
fou a definovanym maximalnym zrychlenim/spomalenim.

Na riadenie vrstvy 1 je mozné pouzif ktorkolvek hardvérovi platformu.
PretoZe sa predpokladd, Ze vrstva 1 bude obsahovat viac riadiacich algo-
ritmoyv, aj ked'ide o jednoduchsie dlohy ako u vrstvy O, na riadenie procesov
vrstvy 1 staci 8-bitovy mikroprocesor, napr. radu ATmega, pripadne jeho ro-
bustnej3i variant - 8/16-bitovy mikrorocesor rady ATxmega od firmy Atmel.
Rodina mikroprocesorov ATxmega md vyhodu vstavaného mechanizmu
,Quadrature Decoder” pre pripojenie IRC snimaga.

Softvérové vybavenie zabezpeduje nasledujice &innosti:

* kontrola podmienok pohybu (platng komunikécia s meni¢om, snimace
vrstvy O neblokujd pohyb, Ziadany ,inkrement” z vrstvy 2 je platny, ...)
nastavenie parametrov pohybu frekvenéného meniéa (&as rozbehu, do-
behu, rychlosti pohybu, prodové a momentové limity, ...)

ovladdanie digitalnych vstupov frekvenéného meni¢a na zabezpeenie
smeru a zvolenej rychlosti pohybu

komunikdcia s modulom merania vysky police

synchronizécia pohonov (nastavenie pociatoénej polohy exiraktora)
indikdcia chyby vertikélneho a horizontélneho pohybu a zastavenie po-
hybu UPZ.

Vrstva 2

Hlavnym prvkom riadenia UPZ je vrstva 2, ktord zabezpeduje logiku cho-
du UPZ. Vrstva 2 obsahuje algoritmy pre uréenie uloZenia police, ktoré si
najdélezitejsim prvkom, zabezpedujicim bezkolizny chod zariadenia. Tieto
algoritmy s6éasne zabezpecuji ,ekonomickd” prevadzku UPZ, o zname-
nd maximdlne vyuZitie skladovacieho priestoru aj s pouzitim obmedzujicich
kritérii pre ukladanie polic. Algoritmy ukladania polic vyhodnocuji nutnost
spustenia procesu ,defragmentdcie skladovacieho priestoru”, €o je proces,
ktory umozni zefektivnif vyuZivanie skladovacieho priestoru UPZ.

Okrem tychto dvoch skupin algoritmov, vrstva 2 musi zabezpegif plynuly
chod UPZ. Jeden globdlny prikaz na privezenie/odvezenie police je tvoreny
az 16imi lokdlnymi prikazmi, z ktorych niektoré vykonévajo pohyb (vertikdl-
ny/horizontdlny), niektoré sliZia na zistenie dalSich Gdajov (vyska a hmot-
nost police) nutnych na uskladnenie police do UPZ a niektoré st procesné
- zabezpeduju také spracovanie lokdlnych prikazov, aby v pripade havarie,
vypadku dodévky elekirickej energie alebo zastavenia procesu ukladania/
vyberania police bolo mozné tento proces dokonéif bez straty informdcit
o stave a pohybe police.

Vrstva 2 musi zabezpedit aj uloZenie dat o UPZ - mapa stroja, mapa polic.
To s stbory Gdajov, s ktorymi algoritmy UPZ trvale pracujd a vytvéraji tak
obraz UPZ, z ktorého je mozné zistit volné priestory, uloZenie polic s ich
parametrami a pod.

KedZe vrstva 2 je najvykonnej$ou &asfou riadenia UPZ, vyzaduje ndstroj
na ukladanie Gdajov a riadiace algoritmy si zloZité, na riadenie vrstvy 2
je vhodné pouzif bud' PLC, ktoré md dostatoény vykon, napr (B&R X20,

Manipulac¢na technika

Siemens Simatic S7, ...), pripadne priemyselné PC (B&R Box PCs, Siemens
PCs7, Elcom Unig, ...). V pripade pouzitia priemyselného PC je k dispozicii
mnozstvo vyvojovych ndstrojov na vyvoj riadiacej aplikacie, na ukladanie
dét je mozné pouzif databdzy renomovanych vyrobcov, ktoré zaistia kon-
zistenciu a Oplnost dét aj pri hardvérovych zlyhaniach. Na komunikaciu
s vrstvou 1 je pouzité len jedno komunikaéné rozhranie, ktoré nemusi byt
rychle. Vyhodou pouzitia platformy priemyselného PC je mozZnost rozdelif
jednotlivé algoritmy alebo skupiny algoritmov do samostatnych aplikdécii,
kde je mozné zmeratf zafazenie PC aplikdciou.

Riadiace algoritmy vrstvy 2 zabezpeéuji:

* rozhodovanie o umiestneni police v UPZ

urenie miesta uloZenia police (polprofil, veza) tak, aby nedoslo ku koli-
zii s mechanickou konstrukciou UPZ alebo inou policou

ekonomické vyuzitie skladovacieho priestoru tak, ze z moznych volnych
priestorov pre uloZenie police vyberie idedlny tak, aby zvyskovy sklado-
vaci priestor bol najmensi

evidencia polic, ich typu, aktudlnej vysky a hmotnosti tovaru na polici,
docasne vyradenych polic, police/polic vo vydajnom otvore, v pohybe
(ukladanie/vyberanie do/z UPZ)

evidencia mechanického usporiadania UPZ a z nej vyplyvajice volné
priestory, obsadené zény, mftve zény a pod. - mapa stroja

prevod ,globdlnych” prikazov typu privez policu/odvez policu na ,lo-
kélne” prikazy typu ,chod na polprofil, vysui/zasufi policu z/do veze,

zmeraj hmotnost, zmeraj vy3ku”, ...
prevod ,lokdlnych” prikazov typu chod na polprofil na prikazy vrstvy 1

nastav sa na vyskovy "inkrement"

prikazovy automat zabezpeujici dokonéenie sady ,lokalnych” prika-
zov aj po vypadku napdtia, pripadne po nitenom zastaveni UPZ
* vykondvanie doplnkovych Gloh (defragmentdcia).

Vrstva 3

Na prijemnd komunikéciu s obsluhou UPZ a na nastavenie vietkych pa-
rametrov UPZ servisnym technikom sloZi aplikdcia vrstvy 3. Hardvérové
rieSenie vrstvy 3 je mozné riedif vietkymi vymenovanymi sp&sobmi, pri¢om
ndro&nost na vytvorenie prislusného softvéru vrstvy 3 znagne zavisi od po-
uvzitého hardvérového riedenia.

Hardvérové riesenie s 8-bitovym (pripadne 32-bitovym) mikroprocesorom
a inteligentnym displejom bude vyZzadovat najviac &asu pre vyvoj softvéru
pre vrstvu 3, pretoze bude treba vytvorif aj vietky potrebné objekty pre zo-
brazovanie a ovlddanie. Kvalita poskytovanych informdcii a komfort obslu-
hy bude z&visld od pouzitych komponentov. Riesenie dokaze obslizZit naraz
viac displejov, preto je pouzitelné pre UPZ s viacerymi vydajnymi otvormi.
Hardvérové riesenie s PLC je vyhodné pouzif v pripade, ak riadenie vrstvy
2 je prevadzkované na PLC, pricom na jednom PLC by boli naraz a nezé-
visle na sebe prevadzkované obidve vrstvy. Toto riesenie externé moduly
PLC (displej a pod) umozfivje viak pouzivat viac modulov s displejom, ¢o je
vhodné pre UPZ s viacerymi vydajnymi otvormi. Nevyhodou tohto riedenia
je vysdia cena modulov s displejom, vyhodou je vysokd spolahlivost PLC
a jeho externych modulov.

Hardvérové riesenie s priemyselnym PC poskytuje velké moznosti grafic-
s dotykovym ovladanim aplikécie cez monitor. Toto riedenie je ekonomicky
vyhodné, ked' je prevddzkované sicasne s vrstvou 2 na jednom priemysel-
nom PC. Riedenie nie je vhodné pre UPZ s viacerymi vydajnymi otvormi.
Kombinécia prvej a tretej moznosti kvéli minimalizdcii ndkladov na vrstvu
3 UPZ je riedenie zalozené na 8-bitovom mikroprocesore s jednoduchym
a malym dotykovym displejom a ovléddacimi tlacidlami pre obsluhu UPZ.
Servisny technik pouzije svoj servisny notebook s nain3talovanou aplikéciou
pre servis UPZ, ktory pripoji na komunikaéné rozhranie vrstvy 2.

Z analyzy hardvérovych rieseni vyplyva, Ze najekonomickejlie rie3enie
a rieSenie s najkrat$im &asom vyvoja je nasledovné: vrstva O a vrstva 1 rie-
$end 8-bitovym mikroprocesorom a vrstva 2 a vrstva 3 je rieSend na prie-
myselnom PC, ked'Ze vyvoj aplikécii pre PC platformy je dnes velmi rychly
a siéasne poskytuje aj miestne GloZisko dat.
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Akusticka kamera

3) Ing. Silvester POLJAK, PhD., Ing. Igor GAJDAC, Strojnicka fakulta ZU v Ziline

Akusticka kamera je zobrazovacie zariadenie slu-
Ziace na ilustraciu zdroja zvukov a ich intenzity.
Vyuziva skupinu mikrofonov, kameru a zberac
dat spolu so signalom a softwarom pre spracova-
nie obrazu.

Systém pre pouzitie akustickych kamier je zostaveny obvykle tak, ze
digitdlna kamera s polom mikrofénov je pripojend k zariadeniu pre
ukladanie a spracovanie ddt. Naj¢astejSie sa na spracovanie tohto
mnozstva Gdajov vyuziva vykonny persondlny pocita. Cely tento sys-
tém je potrebny na vytvorenie koneéného vysledného obrazu, ktory
zndzorfivje zdroje hluku.

Princip zariadenia spociva v tom, Ze kazdy jeden mikrofén z mik-
rofénového pola zaznamendva samostatny zvukovy signdl. Pretoze
kazdy mikrofén v poli mé inG poziciu, zvuk, ktory prichddza do jed-
notlivych mikrofénov, je zaznamendvany s uréitym oneskorenim.
Oneskorenie mikrofénu je zavislé od vzdialenosti medzi jednotlivy-
mi mikrofénmi a zdrojom hluku. Vzhladom na to, Ze vzdialenosti
medzi jednotlivymi mikrofénmi v mikrofénovom poli sé dopredu
uréené a kazdy zvukovy signdl prichddza do jednotlivych mikrofé-
nov s oneskorenim, je moZné tieto zdroje hluku spracovaf pomocou
prislusného softvéru, ktory dokdze uréif presné miesto, odkial po-
chadza zdroj Sirenia zvuku. Vystupom takéhoto vypoctu je obrazok
alebo 3D model, kde jednotlivé farebné polia zodpovedaji vypo-
¢itanym hodnotdm.

vanie. Tento typ kamery pouZiva jednosmerné pole mikrofénov a jednu
zobrazovant rovinu. Dvojdimenziondlne akustické mapovanie najlep-
Sie funguje, ked vychadzame z predpokladu, Ze sa nezaoberdme tva-
rom a vlastnostami povrchu. V tomto pripade je ale potrebng, aby bol
sledovany objekt umiestneny kolmo na os akustickej kamery.

Obr. 1T Zndzornenie zdroja $irenia hluku od klinového remeria
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2D Akusticka kamera

Dvojrozmernd metéda akustického mapovania vnésa priamo chybu
do vypoctov intenzity zvukov v bode. Dvojdimenziondlne mapova-
nie aproximuje trojrozmerné plochy do roviny, o umoZiiuje zadand
vzdialenost medzi jednotlivymi mikrofénmi a ohniskom pésobenia
zvuku. Aviak tdto aproximécia ignoruje rozdiely spésobené vzdia-
lenosfou povrchov, ktoré maijo réznu hibku v réznych bodoch. Vo
z pohladu vplyvu na vysledné namerané Gdaje zanedbatelnd.
V uzavretych priestoroch sa stdva této chyba ale velmi vyznamnou
a dokdze negativne ovplyvnif vysledok merania.

3D Akusticka kamera

Trojrozmerné akustické kamery dokdazu opravit chyby 2D kamier s pri-
hliadnutim na hibku povrchu, a teda sprévne odmeraf vzdialenost me-
dzi mikrofénmi a kazdym priestorovym bodom. Trojrozmernd akustické
kamera dokéze vyprodukovat presnejsi obrazok, ale vyzaduje 3D
model meraného objektu alebo priestoru, kiory md byt analyzovany.
Trojrozmerné akustické kamery mézu byt pouzité na analyzu v otvore-
nych aj uzavretych priestoroch. Aviak, aby bolo moZné toto meranie
uskutoénit, je potrebné pouzif viesmerové mikrofény.

Obr. 2 Princip akustickej kamery

1 - mikrofénové pole; 2 - rézne vzdialenosti zdroja zvuku od mik-
rofénov spésobuji oneskorenie signdlu; 3 - merany zdroj zvuku; 4
- zobrazovand rovina

né na znizenie hluku. Kamery si asto aplikované na zniZenie hluku
dopravnych prostriedkov (vozidiel, lietadiel, vlakov) a technologickych
celkov, ako s6 napr. veterné turbiny. Dalsie aplikacie mézu byf riedenia
problémov strojov a jednotlivych mechanickych dielov. Zvuk ako taky
nemusi byt hlavnym rugivym elementom v prostredi, ale v mnohych pri-
padoch existujd omnoho tichsie zdroje hluku, ktoré st z psychologické-
ho hladiska délezitejsie. Akustické kamera pondka pre uZivatela vyber
&asu a frekvencie a je mozné aj zaznamenaf tzv. akusticky film. Vyuzi-
tie akustickej kamery pre tieto aplikécie a schopnost zvukovej analyzy
vedie k zlep3eniu produktov a Zivotného prostredia.



Zakladna zostava akustickej kamery

Z&kladnt zostavu akustickej kamery tvori:

* mikrofénové pole

* digitdIna kamera, ktord je umiestnend v strede mikrofénového pola
* A/D prevodnik pre prevod signdlu z mikrofénov

e PC s ovlddacim a vyhodnocovacim softwarom

Obr. 3 Zékladnd zostava akustickej kamery

Hlavnou podmienkou pre sprévnu vizualizaciu zvuku je sprévna vol-
ba mikrofénového pola. Mikrofénové polia sa volia hlavne od vzdia-
lenosti meraného objektu a sledovaného frekvenéného rozsahu.

Mikrofonové pole

Mikrofénové pole je pole zloZzené z volného poctu mikrofénov.
Typicky sa toto pole skladd zo viesmerovych mikrofénov rozmies-
tnenych v priestore mikrofénového pola, spojenych s pocita¢om po-
mocou A/D prevodnika, ktory zaznamendva a interpretuje vysled-
ky do uceleného tvaru. Vzdialenost medzi jednotlivymi mikrofénmi
v mikrofénovom poli je priamo 6mernd vzdialenosti sledovanych ob-
jektov. Vyrobcovia akustickych kamier pontkaiji rézne usporiadania
mikrofénov v poliach. Okrem $tandardnych velkosti a tvarov mikro-
fénovych poli je moznost vytvorit aj pole réznych velkosti a tvarov
v zdvislosti od poziadaviek zdkaznika.

Kruhové

mikrofonové pole

Toto akustické pole sa vyznaluje
uloZenim mikrofénov v prstencovom
tvare. Takéto usporiadanie mikro-
fénov sa hodi pre meranie v akus-
tickych laboratéridch. Konstrukcia
pola je optimalizovand tak, aby bo-
lo zaistené maximdlne priestorové
rozlidenie a zdroveii poskytuje vy-
sokU hlbku zobrazeného meraného
zdroja hluku. Vzhladom na to, Ze
v tomto poli s pouzité viesmerové
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mikrofény, malo by mikrofénové pole smerovaft k zdroju hluku a bez
akychkolvek zdrojov hluku na pozadi. Odporééand vzdialenost
od meraného objektu je 0,5 - 20 m.

Sfeérické mikrofonoveé
pole

Sférické mikrofénové pole je
vhodné pre meranie v uzavre-
tych priestoroch. Dizajn pola je
optimalizovany tak, aby zaistil
najvy3sie priestorové rozlisenie.
Odporiéand vzdialenost od me-
raného objektu je 0,5 - 25 m.

Hviezdicové
mikrofonové pole

Toto pole je uréené hlavne pre
vonkajiie pouzitie. Odporicand
meracia vzdialenost je 5 - 500
metrov od zdrojov hluku.

Univerzalne akusticke
pole

Mikrofény v univerzalnom akus-
tickom poli je mozné rozmiest-
nif lubovolne vdaka mriezke. Je
mozné meraf v réznych vzdiale-
nostiach od zdroja hluku.

Rucné akustické pole

] Toto prenosné mikrofénové pole
umozfuje meraf objekty zdrojov
hluku vo vel'mi malych vzdialenos-
tiach. Pole je navrhnuté tak, aby
umozfiovalo o najjednoduchsiu
manipuléciv a presné polohova-
nie k meranému objektu. Odpo-
ro¢and vzdialenost od meraného
objektu je 0,1 - 0,2m.

Software
Ovladaci software umoziuje zber ddt, ndslednd analyzu a export
nameranych hodnét do uZivatelsky prijatelného rozhrania.

Akustickd kamera je moduldrny systém uréeny pre lokalizovanie
zdrojov hluku. Presné, jasné a rychle zobrazenie hluku prispieva k
rieSeniu problémov spojenych s lokalizaciou zdroja hluku a problé-
mov s tym spojenych. ()

Tento &ldnok vznikol vdaka podpore v rémci operaéného programu Vyskum
a vyvoj, pre projekt: Kompetenéné centrum znalostnych technoldgii pre inovdcie
produkénych systémov v priemysle a sluzbdch, kéd ITMS: 26220220155, spolu-

financovany zo zdrojov Eurépskeho fondu regiondlneho rozvoja.
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,Podporujeme vyskumné aktivity na Slovensku/ Projekt je spolufinancovany zo
zdrojov EU.”
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Automobilova elektronika

Real-time

diagnostika motorového oleja

9 Slavomir KARDOS, Alena PIETRIKOVA, Katedra technoldgii v elektronike, FEI, TU v Kosiciach

NeobyCajne masivny vyvoj v oblasti senzorov a inteligentnych snimacich systémov sa v auto-
mobilovom priemysle prejavil nasadenim Sirokého spektra réznorodych senzorov v obvodoch
automobilovej elektroniky pocnuc systémom motora az po komfortné systemy. Real-time diag-
nostika automobilu sa prirodzene dotyka vsetkych jeho systémov a neobisla ani systém mazania
agregatu. Priebezné monitorovanie kvality motorového oleja umoznuje lepSi dohlad nad jeho
vlastnostami pocas prevadzky automobilu, vedie k presnejSiemu urCeniu intervalu jeho vymeny
a prinasa lepSi nahlad o okamzitom stave motora.

Motorovy olej sa vyrdba rafindciou a Opravou niektorych skupin uh-
[ovodikov obsiahnutych v rope, ale aj synteticky. Je to nepoldrna che-
mickd substancia, ktord md v uréitom rozsahu teplét charakter hustej
a viskéznej kvapaliny.

Motorovy olej je mazivo pouzivané vo vietkych motoroch s vnitornym
spalovanim pre mazanie motora a prevodovky, hydraulickej sustavy,
atd. Primarnou Glohou je zabezpedit mazanie pohyblivych &asti a tak-
tiez istit, zabrdanit korézii, zlep3if tesnenie a chladif motor odvédzanim
tepla od pohyblivych &asti motora. Olej vytvara medzi pohyblivymi
asfami systému separaéni frikénd vrstvu, &m sa minimalizuje ich pria-
my kontakt.

V benzinovych motoroch je motorovy olej vystavovany teplote okolo
160 °C a v motoroch pohdianych dieselovym palivom teplote vyse
315 °C. Olejova vrstva na povrchu kovovych Easti zabrafiuje vystave-
niu kyslika a ndslednej oxiddcii pri zvy3enej prevédzkovej teplote, &o
zamedzuje korézii. Tdto funkciu podporujd pridavané inhibitory koré-
zie. Motorovy olej zachytdva sadze vytvorené spalovanim paliva, &im
sa nezandiajl vnitorné Easti [1-3].

Degradacia vlastnosti motorového oleja

Parametre oleja sa v &ase menia. Faktory ovplyviiujice kvalitu oleja
v najvysdej miere si oxiddcia a znedistenie produkimi spalovania
a cudzorodymi &asticami. S tymito zmenami a ndslednou degradé-
ciou oleja je spojend potreba jeho vymeny. Interval vymeny oleja
(OCI - Oil Change Interval) sa li3i vo velkej miere od charakteru pre-
vadzkovych cyklov motora, ktoré sa lisia teplotou, operagnou dizkou,
oté¢kami motora a jeho zdfaZou a taktiez cestnymi podmienkami.
Kratke prevadzkové cykly pri nizkej teplote si pre stav motorového
oleja viac neziaduce ako dlhé cykly, kedZe pri dlh3ich operaénych
cykloch sa z oleja vyparuji kyseliny, nespdlené palivo a iné nahroma-
dené skodliviny. Motorovy olej degraduje nezavisle aj bez toho, aby
bol vyuZivany. Proces oxiddcie prebieha v oleji prirodzene a vplyva
nan predovietkym teplota, vlhkost, kyslik, katalytické reakcie, kvalita
zékladového oleja a kvalita primesi.
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Nepriaznivymi faktormi vedicimi k opotrebovaniu motorového oleja so
technicky stav motorovej asti, krétke operaéné cykly v zimnych obdo-
biach, prach na vozovke, vysoky pocet najazdenych kilometrov, pre-
vadzka pri zvysenych teplotach a vysoka zéfaz 2, 3].

Materialové charakteristiky motorovéeho oleja
Predpokladom diagnostiky vlastnosti motorového oleja je existencia re-
levantnych parametrov ako nositelov informécii, ktoré je mozné snimat.
Su to predovietkym dielekirické vlastnosti, elekirickd vodivosf, viskozita
a optické vlastosti.

Dielektrické vlastnosti motorového oleja so zavislé od pridanych aditiv
a kontamindcii (najmd vplyvom vlhkosti a oxiddcie zloZiek). Degra-
ddcia oleja je spojend aj s narastajicou koncentrdciou kyselin. Tymto
medzi olejom a aplikovanym elekirickym polom vzniké silnejsia interak-
cia, ktord prispieva k zmene die|ektrick)'/ch vlastnosti. V zmys|e kontami-
ndcie oleja palivom vznika iba mald, pripadne zanedbatelnd zmena
dielektrickych vlastnosti, kedze palivo a motorovy olej maji podobnu
hodnotu relativnej permitivity. Vodivost oleja narastd s mnoZstvom na-
hromadenych kontamindcii, &im sa taktieZ zvy3uje jej hodnota. Ako de-
gradaény proces pokraduje, v oleji sa hromadia fazsie molekuly, ktoré
zvE&uji objemovi hmotnost oleja. Ulohou analyzy motorového oleja
v redlnom &ase je uréenie, ktoré parametre s6 najkritickejsie pre monito-
rovanie a aké prahové hodnoty uréia interval vymeny oleja.



Relativha permitivita

Automobilova elektronika

Teploté zdvislosti relativnej permitivity nepouzitého ole-

ad _,_,.--"'_'___-_-i’-_ iy e ] ja predstavuji klesajicu funkciu. Takéto spravanie je
zapri¢inené vplyvom teploty na hustotu oleja a taktiez
2me] na dipélovi polarizéciv v tomto médiu. Zvysend hod-
nota relativnej permitivity opotrebovaného motorového
33 4 —— 18 m / 5000 km oleja sivisi s koncentraciou obsiahnutych idnov neéistét,
—— vy pri¢om podstatn zlozku mozno pripisaf’ absorbovanym

335 | ——18m molekuldm vody.
53] Hodnota elektrickej vodivosti opotrebovaného motoro-
vého oleja je priblizne trojndsobné v celom teplotnom
i rozsahu, &o je zapri¢inené obsahom ne&istdt tvoriacich
‘——-——-______________-——-—__________________-_ s olejom elektrolyt. Stipajici charakter vodivosti stvisi
5% i : : i i shdisoc.iécioula zvysujicou sa poh}/blivosi'ou iénov nedis-

a5 . 2 a5 65 t6t obsiahnutych v motorovom oleji.

Vodivost [10* S/cm]
55
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Systémy diagnostiky kvality
motorového oleja

Prevddzka motora s degradovanym olejom méze zna&-
ne zvysit spotrebu paliva a spdsobi produkciu vécsieho
mnoZstva emisii oxidu uhligitého. Snimanie relevantnych
parametrov umoziiuje diagnostikovaf stav nielen motoro-
vého oleja, ale aj samotného motora, ¢o umozni detekciu
moznych pordch. Snimanie kvality motorového oleja je
komeréne uvedené na trh s vyuZitim réznorodych snima-
cich systémov. Ich pouZitie md potencidl poméct efek-
tivne stanovif interval vymeny oleja, éo mé v kone¢nom
désledku pozitivny dopad na Zivotné prostredie i dsporu
ndkladov a energif.

-15 5 25 45 B5

Obr. 1 Teplotné zdvislosti relativnej permitivity a elektrickej vodivosti vzoriek moto-

rového oleja Super 2000 X1 TO0W-40

Pre ilustraciu vplyvu niektorych relevantnych parametrov je mozné
uviest charakteristiky teplotnych zdvislosti relativnej permitivity a elek-
trickej vodivosti motorového oleja. Merania boli vykonané na vzorkdach
polosyntetického motorového oleja Mobil Super 2000 X1 T10W-40.
Prvé vzorka predstavuje pouzity motorovy olej po 18 mesaénej pre-
vadzke motora s poctom najazdenych kilometrov 5 000 a priemernym
operaénym cyklom 10 kilometrov, druhd vzorka novy nepouzity olej
a tretia 18 mesadny skladovany olej rovnakého typu.

Obr. 2 Zmena sfarbenia a &irosti motorového oleja je spésobend kon-
tamindciou produktmi spalovania ako aj degraddciou vlastnych zlozZiek
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Nepriama diagnostika motorového oleja nedisponuje
diagnostikovanim parametrov motorového oleja, ale
meranim operaénych parametrov motora. Tieto para-
metre sU priebeZne zaznamendvané polas pracovného
cyklu motora a pomocou algoritmu je priblizne uréeny
stav motorového oleja. Kritické problémy ako napriklad
kontamindcia palivom mézu byt jednoducho prehliadnuté. Systé-
mami tohto typu si GM (General Motors) Oil-Life system a Daimler
Chrysler Assyst.

St&asnym trendom vyrobcov automobilov je snaha kvantifikovaf kva-
litu motorového oleja pomocou priameho merania jeho parametrov
v redlnom &ase pomocou on-board snimacieho systému. Medzi tech-
nolégie realtime diagnostiky motorového oleja vyvijané v siéasnosti
patria technolégie vyuzivajice QCM (Quartz Crystal Microbalance
Thickness Mode Systems), mikroakustické vinové systémy, infragerve-
né absorp&né systémy, &i vodivé polymérne 3truktiry a predovsetkym
mikroelekiromechanické (MEMS - MicroElectroMechanic System) mul-
tisenzorové polia s QCM. Takymto komplexnym systémom je mozné si-
Easne merat teplotu, relativnu vlhkost, viskozitu a zmeny dielektrickych
vlastnosti [4, 5].

Prispevok bol vypracovany v rdmci projektu Viyvoj unikdtneho niz-
koenergetického statického zdroja pre elektrosystémy, ITMS
26220220029, podporeného zo $trukturdlnych fondov EUERDF
v rémci OP vyskum a vyvoj V-2008/2.2/01-SORO, preferovand os 2:
podpora vyskumu a vyvoja.

Podakovanie patri aj Bc. Matejovi Fabianovi, ktory sa intenzivne po-
diela na rieseni problematiky.

Literatdra: [1] OSHA Technical Manual (OTM): Petroleum Refining Procwsses; [2] Mann D.: Motor Oils and Engine Lubrication 2008 <http://www.motor-oilengineers.
com/>; [3] Kolektiv autorov: Qil Base Stocks. Firma ZPlus LCC 2009 <http://zddplus.labecon.com/TechBrief10%20-%200il%20Base%20Stocks.pdf>; [4] Marchback,
H.W., Frame, E.A.: Investigation of Portable Oil Analysis Requirements for Army Application.”, 1999; [5] Clark, R. J.: On-Board Monitoring of Engine Oil, Western Michi-

gan University, 2011
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Elektromobil
> subjektivny vplyv vodic¢a
na energeticky ndroénosf

g) prof. Ing. Lubo$ KUCERA, PhD., Ing. Martin MRUZEK, PhD., Ing. Igor GAJDAC, Strojnicka fakulta, ZU v Ziline
a Univerzitny vedecky park ZU v Ziline

Monitoring spotreby energie elektromobilu je mozné rozdelit na tri skupiny ukazovatelov. Kon-
StrukCné a prevadzkové ukazovatele a subjektivny vplyv vodica. NajvyznamnejSim negativnym
konstrukcnym ukazovatelom, ktory je mozné pocas navrhu vozidla ovplyvnit, je hmotnost vozidla.
Pocas navrhu je mozné zohladnit ale aj vplyv zhorSenych klimatickych podmienok, napriklad
lepSou tepelnou ochranou bloku akumulatorov. Prevadzkové ukazovatele, ako husta mestska
premavka a vyber trasy, su do urCitej miery ovplyvnitelné vodicom, ak mu v tom pomoze systém
inteligentného riadenia dopravy. Cisto subjektivnym ukazovatefom vplyvu vodica na dojazd
vozidla je Styl jazdy. Spdsob, akym sa vodiC rozbieha a spomaluije.

Dobeh vozidla I sek | roxjard ) I Gsek L. ek

Z pohladu energetickej ndroénosti je najvyhodnejiie pri spoma- { inzda ustélenau richlostou) [ epomalenis e 50 lm/h}
[ovani napriklad pri viazde do obce, alebo zastavovani na kri-

Zovatke, vyuzit dobeh vozidla. To znamend nebrzdit, ale vyuzif @
kineticki energiu vozidla. Na obrdzku je vidief, ako sa meni do- .

beh elektromobilu EDISON s odlinou hmotnosfou pri spomalovani

z 90 na 50 km/h.

Lo

%

ko 2500 m

N

M -
=
-!I;. gt —m 1500 )

& . , L . -
i % - e Vzhladom na to, Ze rekuperovand energiu nie je mozné vyuZif
] & o na 100 %, v tabulke je uvedené o kolko sa zmeneni potrebnd energia

P na vykonanie manévru.

—m 1000
1o
g |
o 10 0 a0 a0 g &0 70 hmn:lEln:l' e Energin potrebnd na uskutodnenie manéwru [ Wh ]
tls) L e bez 100% 80K 60N 40N 20 10%
rekupericle rik, rek, [ rek, reh. rek,
i joobeh 1 &4 1 - ) - | - L - 1 - ¢ - |
bradenie | 367 | 294 | 308 | 323 | 338 | 353 | 360 |
| 1376 |dobeh 53 . = - . - -
Vyhodou elektromobilov je, Ze umoziuji rekuprdciu energie pri (bradenie | 332 | 271 | 283 | 205 | 37 | 30 | 326 |

brzdeni. Predpokladajme, Ze elektromobil spomali pred prekézkou W e T —Sic (36| ol o e (3 |5 |
dobehom a v druhom pripade brzdenim. V obidvoch pripadoch z : |
uvazujeme s rovnakym zrychlenim z 50 na 90 km/h a jazdou kon-
$tantnou rychlostou 90 km/h. V prvom pripade vodi& vyuZije dobeh
vozidla, v druhom zabrzdi z 90 km/h rychlosti na 50 km/h v prie-  Ako vyplyva z tabulky, spomalovanie je dobehom energeticky najvy-
behu 12s. V prvom aj druhom pripade je celkova prejdend dréha hodnejsie aj v pripade, Ze sme boli schopni vyuZit energiu z rekuperd-
2 500m. cie na 100 %. Pri jazde vozidlom nie je kazdy vodi¢ schopny odhadnif

| brzdenie | 288 [nalz;z[zéllz;u]zﬁ[m_u__
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sprédvny moment, kedy mé pred prekazkou za&af spomalovat dobe-
hom. Z tohto pohladu by bolo pre znizenie spotreby energie vozidla
vyhodné zariadenie, ktoré by bolo schopné dat signél vodi¢om, kedy
zalat spomalovat dobehom, tzv. ,energeticky asistent”. Takéto zariade-
nie by potrebovalo mat informdciu o hmotnosti, aktudlnej rychlosti, polo-
he vozidla, pripadne systém na rozpozndvanie dopravného znalenia.

Rozjazd

Energeticky najndro&nejsi je rozjazd vozidla. Pre porovnanie boli
zvolené 4 rozjazdy, ako je vidiet na obrazku. Rozjazd 1 najpomalsi,
rozjazd 4 najrychleji.

B0
— Su |
fo ,.i
——rozjard 1
E =i ——rogjazd 2
E 2 -rozjacd 3
194 —tetjard 4

tls]

Vozidlo prejde najdlh3iv drdhu pri pomalom rozjazde (pozri tab.). Aby
sme mohli porovnat energetickd ndrognost, je potrebné uvazovaf s rov-
nakou vzdialenostfou pri vietkych rozjazdoch. Rozjazd 1 s najdlh3ou
drahou berieme ako referenény. To znamend, Ze pri rozjazdoch 2 - 4
vozidlo po dosiahnuti 50 km/h ide kon3tantnou rychlosfou, kym neprej-
de vzdialenosf referenéného najpomaliieho rozjazdu.

| 1 36 2519
2 2B 180.6
3 s [ 1032
4 10 69,44

Ako je vidief v nasledujicich tabulkéch, z pohladu energetickej né-
roénosti je rozdiel medzi najpomal$im a najrychlejsim rozjazdom 4 %
pri hmotnosti vozidla 1 000kg a 2,7 pri hmotnosti 1 500 kg.

hmotnost vozidla | kg |

5 1500 1276 1194 1000
rozjazd

energia potrebna na rozjazd [ Wh | a rozdiel v %

[Wh] [%] [Wh] [%] [Wh] [%] [Wh] [%]
5.3 | 533 50,1 42,4

629 [0,99] 539 | 118 | 507 | 1,27 431 150
636 | 2,14 | 547 | 252 | 515 | 269 438 [347
640 [272] 551 [248 [ 518 [339] 441 [3.99

PR E P

Z predchddzajicich vysledkov vyplyva, Ze rozhodujici vplyv na ¢o
najmenej energeticky ndroény rozjazd bude mat charakteristika G&in-
nosti elektromotora.

Maoment | H.m |
=

1403 |

o SO0 Qoo (5000 AN 2500 000 3500 40000 4500 5000

Oty [ min']

KONSTRUKCIA, INOVACIE, VYVOJ

Elektromobilita

Pri najrychlejfom rozjazde vozidlo dosiahne rychlost 50 km/h uz
za 10 sekdnd. Preto elekiromobil péjde este 13 sekind kondtantnou
rychlostou 50 km/h. V pripade, Ze sa pri konstantnej rychlosti moment
a otéeky elekiromotora nachddzaji v oblasti s & najva&iou G&innos-
fou, méze byt v koneénom désledku v danom rezime najrychlejsi roz-
jazd najmenej energeticky nérocny.

Na nasledujicich obrazkoch si zndzornené body, v ktorych operuje
elektromotor elektromobilu EDISON  zataZeného na celkovi hmot-
nosf 1 276 kg pri najrychlejfom a najpomaldom rozjazde. Ako je vi-
dief pri najrychlejom rozjazde 4 sa pohybuje moment elekiromotora
od 92,8 do 96 Nm, pri¢om po dosiahnuti 50 km/h je moment elekiro-
motora 11,3 Nm pri 3 056 oté¢kach za mindtu po dobu 13 sekind.
Na druhom obrézku je zndzorneny najpomalsi rozjazd, kde sa mo-
ment pohybuje od 31,8 do 34,9 Nm.

rozbeh 4 1276 kg
120

100

momant [Mrm]
8

20

0 500 1000 1500 2000
edacky [min-1]

2500 3000 3500 4000

rozjazd 1 1276 kg

muamant [Mm]
]

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

olacky [min-1]

Na dosiahnutie ¢o najvys3ej Glinnosti je mozné zvolif vhodny pre-
vodovy pomer medzi kolesami a elekiromotorom, respektive zvolif
elektromotor s takymi parametrami, aby jeho najvys3ia G&innost bola
v bodoch, kde sa vyskytuje pozadovany moment. ()

Tento ¢lénok vznikol s podporou projektov:
Univerzitny vedecky park (ITMS:26220220184)
v rémci OP Vyskum a vyvoj spolufinancovany

zo zdrojov Eurépskeho fondu regiondlneho

rozvoja.

VEGA 1/0721/13 Energetickd bilancia elektromobilov a hybridnych vozidiel
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Robotika

Spicka v robotike

D) Ing. Rébert SUROVEC, PhD., Ing. Dusan CANI, Ing. Juraj SARLOSI

O spoloénosti ZTS VVU KOSICE a.s.

Spoloénost ZTS VVU KOSICE a.s., sidliaca v srdci metropoly
vychodného Slovenska, pésobi v oblasti strojérstva a elektrotech-
niky. Zabezpeduje vyvoj, vyrobu, komplexné dodévky a servis
zariadeni pre zdkaznikov doma i v zahraniéi. Pondka 3irokd skalu
dopravnych a manipulaénych systémoy, servisnych robotoyv, tech-
nologickych zariadeni pre papierensky a chemicky priemysel,
zariadeni pre jadrové elekirdrne, vyrobu cisternovych névesov
i privesov, a pod.

Firma vznikla v roku 1976 vyélenenim Easti Gtvaru Konstrukcia by-
valych VSS n.p. Ko3ice do Vyvojového zévodu. Organiza&nymi
zmenami po zaéleneni do kombindtu ZTS MARTIN, vznikd samo-
statny prévny subjekt ZTS Vyskumno-vyvojovy Gstav Kosice ako
soast formujicej sa integrovanej vyskumno-vyvojovej zdkladne
kombindtu. Ustav zabezpe&oval vyvoj G&elovych automobiloy,
fazkych hydraulickych manipuldtorov, dopravno-manipulaénych
systémov, malych riadiacich systémov pre vyrobné, technologické
a dopravné procesy, 3pecidlnej techniky (prostriedky tylovych vojsk
a Zenijnd technika na kolesovych podvozkoch), tvérniacich strojov,
liniek s rychlobeznymi vystrihovacimi automatmi a staciondrnych
prevodovych zariadeni. Zanikom kombinétu ZTS MARTIN vznika
k 1. 7. 1990 samostatny 3tatny podnik ZTS VVU KOSICE, ktory sa
v rdmci transformaéného procesu k 1. 5. 1992 zmenil na akciovd
spolocnost ZTS VWU KOSICE a.s. a bol sprivatizovany v prvej vine
kupénovej privatizécie v rokoch 1992 - 1993.

Spoloé&nost za svoju doteraijiiu &innost ziskala mnoZstvo ocene-
ni. Medzi najvyznamneijiie patri zlatd plaketa od 3vajciarskej
spolo&nosti CERN, ktord jej bola udelend v roku 2005 za vyni-
kajoce vysledky pri ndvrhu robotického zariadenia pre poloho-
vanie kryomagnetov v tuneli velkého hadrénového urychlovada.
Na zdéklade dobrych referencii firma vyhrala dalsi tender na do-
dévku 134 pohonov pre polohovanie kryomagnetov. Za origi-
nélne vyskumné rieSenie, Uspedny vyvoj a aplikdcie servisnych
robotov pre prostredie s ionizujicim Ziarenim ziskal generdlny
riaditel spoloénosti Ing. Jaromir Jezny, PhD. ocenenie v kategérii
Osobnost vedy a techniky za rok 2012.

=E=E=='==
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na Slovensku

Zlatd plaketa od CERN-u

Polohovacie zariadenie TES pre CERN
Zariadenie Transfer Equipment Set (TES) sl0Zi na presné poloho-
vanie cca 1 800 kusov, 16 m dlhych, 34t véziacich kryomag-
netov s priemerom 1m, z ktorych je vytvoreny velky hadrénovy
urychlovaé (Large Hadron Collider - LHC) v podzemnom tuneli
CERN-u. Tunel prstencovitého tvaru s obvodom 27 km je umies-
tneny od 50 do 175 m pod zemou a rozprestiera sa na franciz-
sko - 3vajciarskom Ozemi.

Zariadenie TES pozostdva z dvoch polohovacich modulov tzv.
Transfer Module (TM) a z dvoch dialkovych ovlddaéov tzv. Re-
mote Controller (RC), Transfer Module je schopny prepravovaf
sa pomocou vlastnych kolies. Po umiestneni oboch TM pod kryo-
magnet sa tieto zdvihni na vlastné 4 nohy a preberd kryomag-
net na svoje pohyblivé platne. Zariadenie je schopné pohybovaf
s magnetom v troch smeroch: zvislom, prieénom a pozdlznom,
¢im je mozné pred transportom kryomagnetu jeho natocenie
v priestore. Po nabrati magnetu na oba TM sa laserovym pri-
strojom zamerajl potrebné sdradnice, ktoré sa prenesd do hlav-
ného riadiaceho pocita¢a. Po vypoéitani trajektérie pohybu
magnetu s definovanou kone&nou polohou sa magnet prendia
v automatickom reZime na definované miesto. Pri ukladani mag-
netu bola Ziadand presnost +-1 mm! T4 je bezpodmienednd
jednak k tomu, aby sa magnet neposkodil pri usddzani na svoje
|6zka, a jednak pri ,mifiani” susedného magnetu. Celé zariade-
nie je riadené Styrmi po&itami typu PC a 29-timi autonémnymi
kontrolérmi.

Firma ZTS VVU KOSICE a.s. dodala do CERN-u na t&ely vystav-
by urychlovaéa péf sdprav zariadenia TES. O Uspednosti tejto
dodavky, ako aj o kvalite dodanych zariadeni, svedéi udelend
zlatd medaila Golden Hadron za najlep3ieho dodévatela stroj-
ného zariadenia na projekte LHC.



Pracovnici ZTS VYU KOSICE v tuneli CERN-u

Dialkovo riadeny mobilny miniteleoperator
SCORPIO

Dialkovo riadené pdsové terénne vozidlo malych rozmerov SCOR-
PIO bolo vyvinuté v rdmci Uspedne ukonéenej statnej dlohy na po-
moc  kriminalistickym Gstavom, policajnym a vojenskym sluzbam.
Vdaka svojej nizkej
konstrukénej vyske
je uréené predoviet-
kym na vyhladanie
a likvidaciu néstraz-
nych vybusnych sys-
témov na spodnej
Casti osobnych au-
tomobilov, a to qj
v ndroéneijiich envi-
ronmentdlnych pod-
mienkach.

Robot je konstruo-
vany ako nizke p&-
sové vozidlo tvaru
LU”, pri¢om v jeho
strede je umiestne-
né vodné delo PYRA
s moznosfou moto-
rického naklapania.
Jeho pouzitie znag-
ne rozsiruji pridav-
né zariadenia, ako
s0 detektor vybudnin, analyzdtor nezndmych plynov, robotické rame-
no alebo zoomovacia kamera.

Dvojité pésy po oboch strandch umozaujo dobry pohyb v ndroénom
teréne. Pre moznost prekonania obrubnikov, vyvysenin a schodov je
kazdy pds deleny na hlavny hnaci pevny pés a hnaci pomocny vy-
klopny pés. Hnacie pevné pasy maiji pohon chraneny prekizovou
spojkou a lavy je vybaveny elekirickou brzdou. Vyklopné pésy maijd
moznosf bezného otolenia dozadu 270° a 30°dopredu. Pdasy si
konstruované s prekizovou spojkou a navyie oba elekirickou brzdou.
Pohony pozostdvaji z jednosmernych DC motorov s prevodovkami,
spojkami a brzdami. Za kompaktnymi pohonnymi jednotkami este
nasleduji pridavné prevodovky. Motor pohdfajici elektronicky mo-
dul s dvoma nezavislymi reguldtormi sa prepina vzdy na ind skupinu
pohonov - naraz sa mdze preto vykondvaf len jeden druh pohybu
- napr. pohon otoénych pdsov. Robot je riadeny pocitaéom PC104+
analégovymi signdlmi.
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TES v tuneli CERN-u

Dialkovo ovliadany kolesovy robot RETRIEVER
Mobilné kolesové zariadenie s kibovym manipulagnym ramenom
bolo vyvinuté s cielom vyhladdvania a preskdmania podozrivych
predmetov v dopravnych prostriedkoch uréenych pre hromadnd
prepravu osdb. Podvozok disponuje 3tyrmi nezdvisle pohdnany-
mi kolesami a umoziuje jazdu po rovine so spevnenym povrchom
a prekonévanie malych vyskovych prekézok do 150 mm s pomocou
pozdlznych stabilizaénych ramien, ako aj jazdu do kopca s maxi-
mélnym stpanim 30°. Na podvozku je uloZend dvojica prienych
stabilizatorov pre zaistenie prieénej stability pri innosti s manipu-
la&nym ramenom a $tyri vyklopné stabilizaéné ramend s kolesami
pre zaistenie pozdizne| stability a moznosti nadvihnutia prednej
alebo zadnej &asti DOZ pri prekondvani prekdzok. Na hornej plo-
che telesa podvozku je ulozeny odnimatelny navijaci bubon s op-
tickym kéblom a navijacim zariadenim, ktory je elektricky prepojeny
s podvozkom cez stykovaci konektor a kamery pre jazdu, ktoré sa
vyuzivajd na orientdciu, sledovanie polohy ramena voéi podvozku
v priestore a na kontrolu odvinutého optického kdbla. S vybave-
né funkciou rotécie a nakldpania a svetelnymi zdrojmi pre osvetle-
nie priestoru. V prednej
a v zadnej &asti podvoz-
ku sO umiestnené rych-
lo vymenitelné pakety
akumuldtorov pre napé-
janie zariadenia, tak-
tiez elektricky spojené
cez stykovaci konektor.
Vo vnitri telesa pod-
vozku dostali priestor
pohonné jednotky s pri-
slunymi mechanizmami
a elektronika.

Na plosine robota je
manipulaéné rameno
so siedmimi stupfiami
volnosti, ktoré je urée-
né na prehliadku kon-
trolovaného  priestoru
prostrednictvom  fa-
rebnej  prehladovej
kamery, manipuldciu
s predmetom pomocou
elusti do maximdlnej
hmotnosti 2,5kg a ako
nosi¢ RTG sipravy.
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Retriever je dialkovo riadeny prostrednictvom ovlddacej jednotky,
ktord je priamo zabudovand do prepravného kufra. Pre zobrazenie
video signélov z navolenych kamier je vo veku ovlddacej jednotky
umiestnend LCD obrazovka. Prepojenie medzi robotom a ovldda-
cou jednotkou je realizované optickym kdblom navinutym na no-
vijacom bubne umiestnenom na kolesovom podvozku. Ovlddacia
jednotka je napdjand svojimi vlastnymi NiMH akumulatormi.

Mobilny manipulator MT 15

Mobilny robot MT 15 je dialkovo ovlddany manipulagny prostrie-
dok uréeny na fragmentdciv neprevadzkovanych strojnych zariadeni
v objektoch jadrove| elekirdrne
A-1 v Jaslovskych Bohuniciach.
Tato aplikdcia je uspdsobend pre
pouzitie v prostredi s ionizujicim
Ziarenim. Konstrukcia tvorend
z plechov z hlinikovych Zzliatin je
vodotesnd a umozZiivje omyvanie
a ostrekovanie povrchu dekonta-
minaénymi prostriedkami.

V dolnej &asti podvozku sa na-
chddzaji nakldpatelné ramend
pasovych jednotiek, pricom kaz-
dé z nich je zlozené z dvoch
boénic, ktoré su navzdjom spoje-
né prieckami, vodiacimi kladkami
pdsu a vpredu jednou napinacou
kladkou. Na vnitornej boénici pé-
sového ramena je na pomocnom
loZisku uloZené hnacie koleso pé-
su. Natd&anie ramien a pohon
hnacich kolies pasov je zabezpe-
&eny brzdou zaopatrenymi jed-
nosmernymi diskovymi motormi
s vykonom 270 W a planétovou

prevodovkou. Na ploSine karosérie je umiestnené teleskopické ra-
meno s rezacou &elusfou, ktorej pohyby si zabezpe&ené linedrnymi
aktudtormi.

Robot je napdjany z externého zdroja a riadeny uZivatelom prostred-
nictvom ovlddacieho pultu, cez ktory sa posielaji prikazy do riadia-
ceho poéitaéa vo vnitri karosérie MT 15.

Modularny mobilny servisny robot so siestimi
nohami

V rdmci projektu aplikovaného vyskumu spolognost riedi proble-
matiku komplexnych moduldrnych robotickych systémov strednej
kategérie s vy33ou inteligenciou. Vystupom je kra&ajici mobilny
servisny robot Sesfnohého konceptu s kolesovym ukoncenim néh
pre aplikdciu pri zdchrandrskych précach po nésledkoch Zivel-
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Moduldrny mobilny servisny robot so Siestimi nohami

nych pohrém, pri prvotnych zé&sahoch po chemickych, jadrovych
a inych priemyselnych havéridch, a taktiez pri zabezpeéeni ochra-
ny v boji proti terorizmu. Pre nosn0 konstrukciu kolesovo-krd&ajice-
ho mobilného servisného robota s pomerne velkymi rozmermi bola
vytvorend kombindcia ocelovych priehradkovych modulov a vystu-
zovacich prvkov z penového hlinika. Konstrukéné riesenie pohybo-
vého mechanizmu vychddza z otoénej priestorovej nohy s troma
stupfiami volnosti, pricom ich pohyb zabezpecujo hydraulické val-
ce. Koleso s gumovou obruéou, ktoré tvori posledni pohybovi os
ndpravového ramena, sa do pohybu dostdva prostrednictvom hyd-
raulického rotaéného motora. Ako pohonovy agregét bol zvoleny
benzinovy spalovaci motor, ktory je umiestneny na zadnej asti
rému podvozku. Robot mé na plodine svojej karosérie manipulaé-
né rameno so Siestimi stupfiami volnosti, ktorej nosnosf je 200 kg
a dosah vyse 1 360 mm. Jeho kiby s6 pohdfiané rota&nymi hyd-
raulickymi aktudtormi s rozsahom 180°. Pre splnenie funkcie kon-
cového efektora ramena je mozné cez hydraulické rychlospojky
pripojif dve vymenitelné nadstavby: vyslobodzovacie zariadenie
a dekontaminaéné nadstavba.

Riadenie a reguldcia robota bola realizované prostrednictvom ria-
diacich a meracim platforiem single board RIO, pri¢om s ohladom
na vypoétovy vykon, ndroénost regulaénych algoritmov a mnozstvo
signdlov sa pouzili tri platformy sbRIO, kde kazdd sa stard o obsluhu
dvoch néh.

V sG&asnosti sa vyvija prototyp podobného robota s mensimi rozmer-
mi bez kolesového zakon&enia néh.

Podakovanie: Tento prispevok bol spracovany v rdmci riesenia pro-
jektu Kompetenéné centrum znalostnych technoldgii pre inovdcie
produkénych systémov v priemysle a sluzbdch (ITMS kéd projektu
26220220155). )
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Projekty
EUROPEAN UNION ® 0

European Regional 8w creating the TWIUTE
DEUelopment Fund e et €] ip see SLOVENGKA REFLSLECK . RAKLISHD 100730

Renewablev Energy & Efficiency Action

Cinnosti v oblasti obnovitelnych energii a energetickej i¢innosti

Operacny program: =
Program cezhranicnej spoluprdce [}
Slovenskd republika - Rakusko 2007 - 2013 oo
Prioritnd os:
» Dostupnost a trvalo udrzatelny rozvoj
» Doprava a regionalna dostupnost
» Trvalo udrzatelny Uzemny rozvoj a kvalitna regiondlna sprava/kvalitny regiondlny manazment
» Energetickd efektivnost a obnovitelné zdroje energie, ochrana zivotného prostredia, manazment rizik
Koordindtor projektu: Rozpocet projektu:
» TOB - Technologie offensive Burgenland Celkovy rozpocet projektu: 1 042 650,00 €
Projektovi partneri: Aktivity a vystupy projektu:

» Fachhochschulstudiengange, Pinkafeld
» EnCoBa, Malacky

» Trnavsky samospravny kraj

» Automobilovy klaster Slovensko, Trnava
» STU Bratislava

. Informovanost a publicita

. Riadenie projektu

. Novostavby

Koncepcie a rekonstrukcie

. Kvalifikacia, skolenie

. Pohonné latky a paliva ziskané z biomasy
Trvanie projektu a recyklovanych materialov
1.8.2012-31.12.2014

oOuAWN =

Cielom projektu je vyvoj takych rieseni, ktoré budu pouzitelné na vystavbu novych budov, ktoré mozno zhotovit pri ¢o naj-
vacsom moznom vyuziti regionédlne dostupnych zdrojov, ako su energeticky nulové, resp. plusové domy. Najvacsia ¢ast spot-
reby energie pochadza z existujucich budov, kde maju rekonstrukéné plany velky vyznam. Pri rekonstrukcidch ma verejny
sektor zvladstnu povinnost, pdsobit ako vzor. Pripravuje sa zakon, ktorym sa ustanovi povinnost rekonstruovat 3 % verejnych
budov ro¢ne. Opierajuc sa o poznatky z pracovného balika projektu, budu vyvinuté rekonstrukéné plany (koncepty) pre ve-
rejné budovy, ktoré sa odskuisaju na 10 verejnych budovach v Rakusku a na 5 verejnych budovach na Slovensku. Cielovymi
skupinami su stavebni remeselnici, projektanti, architekti, stavbyveduci, stavebnici, sikromné osoby, ako aj verejné institu-
cie, komuny, stavebné Urady, verejny sektor, sukromni stavitelia, vyskumnici, pofnohospodari a lesnici, relevantné odvetvia,
remesla a priemyselné podniky.

Projekt sa dalej zaoberd pohonnymi latkami a palivami, ziskanymi z biomasy a recyklova-
nych materidlov. Na zédklade chemickych analyz tychto vyprodukovanych olejov z biomasy,
starych olejov a odpadov boli vykonané skusky pohonnych latok v kotloch na tekuté palivo
a v motoroch. Suhrnna sprava analyz by mala v zavere projektu priniest nové poznatky o udr-

B zatelnosti a optimalizacii vyrobkov a vyrobnych zariadeni, odporucania pre vyrobu a vyuzitie
AUTOMOBILOVY pohonnych latok a olejov pre motory a vyhrevné kotly.

KLASTER
Slovensko Autor: Ing . Martina Homolovd, Automobilovy klaster Slovensko
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

ELO SYS 2014

' medzindrodny ve

trh elekirotechniky, elekironiky,

energefiky a telekomunikécii ELO SYS 2014

Vystavisko EXPO CENTER a.s., Trencin vas
pozyva na 20. rocnik medzinarodného veltrhu
elektrotechniky, elektroniky, energetiky a te-
lekomunikacii ELO SYS 2014, ktory sa bude
konat 14. az 17. oktobra.

Uz 20 rokov si veltrh ELO SYS vdaka sile tradicie zachovéva poziciu 3pic-
kového slovenského veltrhového podujatia v oblasti elektrotechnického
priemyslu. Kazdoro¢ne sa ho zi¢astiuji a vystavujo svoje produkty mnohé
renomované slovenské a medzindrodné spoloénosti.

Veltrh ELO SYS sa od svojho vzniku dynamicky rozvijal. Tradiéne pondka
vysoky 3tandard vystavnickych priestorov a sluZieb pre efektivnu prezen-
taciu inovdcii a vymenu technologickych informdcii. Preto je aj vhodnym
miestom na stretnutia odbornikov a podnikatelov. A prave to je potrebné
pre vznik novych obchodnych vzfahov a rozvoj novych obchodov.

Vdaka odbornej garancii najvyznamnejsich organizacii, indfiticii a zvézov
pdsobiacich v elekirotechnike, elekironike, energetike a telekomunikdcidch
na Slovensku, bude a tento rok st&astou veltrhu bohaty a hlavne aktuélny
sprievodny program, ktory sa tei vysokému zdujmu odbornej verejnosti.

K veltrhu ELO SYS uz roky neodmyslitelne patria sifaze ,Elektrotechnicky
vyrobok roka”, ,Ekologicky pocin roka”, ,Najuspednejsi expondt veltrhu
ELO SYS”, ,Konstruktér roka” a ,Unikét roka”, ktoré organizuje Zvéz elek-
trotechnického priemyslu SR.

Fakulta elektrotechniky a informatiky STU v Bratislave aj tento rok pripravu-
ie v ramci veltrhu medzindrodnd konferenciu ,Elektrotechnika, informatika
a telekomunikdacie 2014”, Dni mobilnej robotiky a Semindr znalcov z elek-
trotechnickych, informatickych a energetickych odborov.

Po druhykrdt sa v Trenine bude konat konferencia Perspektivy e-mobility,
ktord je piata tohto mena. Tento diel nesie podititul Stretnutie na platforme
elekiromobility a e-mobility. Posun od ¢&istej elektromobility k obecnejSiemu

ozna&eniu e-mobilita déva priestor na predstavenie alternativnych zdrojov
energie pre pohon vozidiel nezdvislej trakcie a prind3a rézne technické
a ekonomické uhly pohladu na tito oblast techniky. Z&merom konferencie
je priblizit 6&astnikom aktudlny stav v odbore nielen v Slovenskej republike,
ale ukézat ho v eurdpskom a svetovom kontexte, vratane vizie dalsieho

vyvoja.

Stcasfou sprievodného programu veltrhu bude aj panelové diskusia Slo-
venského elekirotechnického zvézu - Komory elektrotechnikov Slovenska
a Celoslovenské findle technickej sifaze mladych elektronikov, ktoré orga-
nizuje Slovenskd spolocnost elekironikov Bratislava.

Novinkou je tento rok konferencia venovand inovativnej metéde bezvyko-
pového ukladania elekirickych kdblov a ostatnych inZinierskych sieti s ng-
zvom Pluhovanie elektrickych kablov podia PNE 341050, ktort organizuje
spolognost ENSLO CZ s.r.o. Nebudi chybaf prezentacie viacerych vysta-
vujicich spolognosti.

BlizSie informacie o veltrhu ELO SYS 2014
a jeho programe najdete na www.elosys.sk.
Tesime sa na Vds v Trencine.
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20. medzinarodny veltrh
elektrotechniky, elektroniky,
energetikya telekomunikécil'

14. -17.10. 2014

Vlystavisko TrencCin gRanzicg
C
EXPO CENTER a.s., Pod Sokolicami 43, 911 01 Trencin, SR .
tel.: +421 32 770 43 32, +421-905-55 11 24, e-mail: dchrenkova@expocenter.sk EXPOCEATER
TRENCIN
www.elosys.sk
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ve znameni rosfouci ekonomiky

Nejvetsi primyslovy veletrh ve stfedoevropském
regionu letos probéhne od 29. zafi do 3. fijna. Zajem
0 UCast je podle pofadatel(l vy$Si nez v minulém roce.
Vystavovatelé, ktefiloni odjizdeli velmi spokojeni, le-

oo

jsme byli navstévnosti doslova nadSeni, oproti mi-
nulym rokidm se zvysila o vice nez 50 procent,” fika
Jan Motloch z divize svarovaci techniky spolecnosti
Fronius Ceska republika. Jeho zkugenost potvrzuje
také Katerina Doubska z marketingového oddéleni
spolecnosti Vitkovice Machinery Group: ,S Ucasti
na MSV mame velmi dobrou zkuSenost, v poslednich
tfech letech se pocet navstévnikl zvySoval. Na br-
nenském veletrhu se jiz tradicné setkavame se za-
kazniky, ktefi maji o nasSe produkty zajem, zpravidla
v pribéhu kazdého rocniku uzavirame i kontrakty.
Od letoSniho rocniku ocekavame dalSi zvysujici se
zajem 0 nase Spickové produkty z oboril energetiky,
metalurgie, chemie a petrochemie, CNG technologii
a IT technologii.”
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Jestlize Gspé&3ny MSV 2013 odrazel ozZiveni ekonomiky po dlou-
hém obdobi recese, letosni rognik se pfipravuje v jedté optimis-
tict&j3i atmosfére. ,Oproti lofiskému roéniku evidujeme ndrist
o priblizn& sto vystavovateld, ogekdvame Géast 1 600 firem,
z nichz pies 40 % pfijede ze zahrani&i. Vystavovatelé se na ve-
letrh 1&3i a intenzivné se na n&j pFipravuji” uved| feditel projektu
Jifi Rousek.

Dominantni obor obrédbéci a tvéfeci stroje bude je3té o néco do-
minantnéj$i nez v lichych letech, protoZe se mu vénuje specializo-
vany biendlni Mezindrodni veletrh IMT (International Machine
Tools Exhibition). Také obory slévarenstvi, svafovdni, povrchové
Opravy a zpracovdni plastd budou letos silngji zastoupeny, pro-
toze nékteré firmy se nedcastni MSV, ale pouze specializova-
nych veletrhG zaméfenych na tyto branze, které se v Brné konaij
vzdy jednou za dva roky. Jednd se o Mezindrodni slévarensky
veletrh FOND-EX, Mezindrodni veletrh svafovaci techniky WEL-
DING, Mezindrodni veletrh technologii pro povrchové Gpravy
PROFINTECH a Mezindrodni veletrh plastd, pryze a kompozi-
t0 PLASTEX. VéfSina krytych vystavnich ploch je jiz obsazena
a poradatelé ocekdvaiji, ze nabidka vystavovateld letos zaplni
prakticky celé vystavisté véetn& Edsti volnych ploch.

Zahdlet nebudou ani kongresové haly a pfedndskové sdly, pro-
toZe souldsti veletrhu opét bude bohaty doprovodny program
zaméfeny jak na odbornd témata, tak na podporu obchodni
vymény. Mj. se opét uskuteni mezindrodni salon obchodnich
prileZitosti Kontakt - Kontrakt, ktery organizuje Regiondlni hos-
podéfskd komora Brno, chybé&t nebude ani Business den Ruské
federace, Business den Bé&loruska a jind tradiéni setkani podnika-
teld. Vedle Snému Svazu promyslu a dopravy CR probéhne rov-
n&z ekonomické férum na téma 10 let Eeského promyslu v EU.



S dalsimi osvédéenymi akcemi se ndvitévnici setkaji pfimo v pavilonech.
Projekt Transfer technologii a inovaci je prezentaci vyzkumnych center
a technickych vysokych 3kol, které pfimo na veletrhu navazuji kontakty
a spoluprdci s komerenimi partnery. Ve &ivrtek 2. fijna se v pavilonu A2
uskute&ni jednodenni veletrh pracovnich pfileZitosti v technickych oborech
JobFair MSV. A Gspé3nou lofiskou premiéru si chtéji zopakovat Roboticky
park v pavilonu Z stejné jako konference a vystavka 3D tisku.

Novinky ze svéta 3D tisku na MSV Brno

V lofiském roce se na Mezindrodnim strojirenském veletrhu prezentoval
obor 3D tisku poprvé trochu masivnéji. Dynamicky vyvoj tohoto odvétvi pak
akcentuije i letos - a to konferenci 3D tisk - trendy, zkuenosti a obchod-
ni prileZitosti. Jde o kli¢ovou vyroéni uddlost pro kazdého, kdo se zabyva
vyuzitim pokrokovych technologii pro zefektivnéni vyvoje prototypl a pro-
duktivngj3i vyrobu. V programu se bude klast doraz zejména na uZivatel-
ské zku3enosti a praktické pfinosy z vyuZivéani 3D technologii. Vyznam této
uddlosti potvrzuje fakt, Ze v regionu stfedni Evropy jde o dosud jedinou akci
podobného druhu &i rozsahu a G&astni se ji nejvyznamnéjsi dodavatelé 3D
technologii na svétovém trhu. Celodenni konference se uskuteéni v pros-
torach kongresového pavilonu E na brnénském vystavisti 30. zafi 2014.

Vysoky zajem zahranici

Mezindrodni strojirensky veletrh dlouhodobé patfi k projektm s nejvy3sim
podilem zahrani¢nich vystavovateld, a to nejen v rdmci brnénské veletrzni
spravy, ale v celé stfedni a vychodni Evropé&. Nejvice z nich jako jiz tra-
diéné& dorazi z N&mecka, ndsleduji Slovensko, Itdlie, Rakousko, évycorsko
a Cina. Prévé tato asijskd ekonomickd velmoc letos chystd pomémé roz-
sdhlou 0&ast s oficidIni podporou. Mj. se bude prezentovat primyslova
provincie Sichuan a celkem by se v Brné mélo predstavit pfiblizné padesat
&inskych firem. Podpore cesko-cinské obchodni spolupréce se bude véno-
vat také doprovodny program. V dtery 30. z4fi se na vystavisti uskuteéni
,B2B Conference China”, kterou pofédd kanceldi agentury CzechTrade
v &inském Chengdu.

Vedle Ciny chystaji oficidlni expozice také dalsi staty. V&t zdjem o tuto
formu prezentace letos opét projevuje Némecko a jeho spolkové zemé.
OficidlIni spoleény stanek oteviou Bavorsko, Poryni - Vestfdlsko a spolecné
se budou prezentovat ffi sttedonémecké zemé& Sasko, Durynsko a Sasko-
-Anhaltsko. Své projekty mezindrodni spoluprdce na MSV predstavi Spol-
kové ministerstvo pro vzdélavani a vyzkum. Ve sifedu 1. fijna na vystavisti
probéhne Cesko-némecké technologické sympozium - inovativni technolo-
gie ve strojirenstvi.

OficidIni expozice na MSV oteviou také Belgie, Francie, Itdlie, Rakousko
a Slovensko. Rusko bude zastoupeno oficidlni prezentaci Moskevské oblas-
ti zaméfenou na inovativni podnikéni, vzdélavéni a vyzkum.

Lofiskou premiéru na MSV hodnotilo velice kladné Thajsko, takze letos se
vystavovatelé z Federace thajského promyslu budou prezentovat opét v pa-
vilonu V. Thajsko se letos G&astni jako Special Guest Country, navitévnici se
mohou t&3it také na ochutndvku thajské kuchyné.

Za novinkami na veletrh IMT

Nejvétii sttedoevropska prehlidka vyrobcd obrdbécich a tvéfecich strojd
i jejich dodavateld slibuje atraktivni podivanou. Vzhledem k letodni absenci
nejvétiiho svétového oborového veletrhu EMO zde vystavovatelé objed-
névaii vé&tsi plochy a chystaiji se predvést vice zajimavych strojnich expo-
néto. Predstavi se viichni tradiéni vyznamni G&astnici a lidfi oboru. Z Fad
tuzemskych vyrobc obrdbécich strojd jde o firmy jako KOVOSVIT MAS,
a.s., TAJMAC-ZPS,a.s., TOS Varnsdorf, TOSHULIN, Strojirna Tyc, ze za-
hrani¢nich se hlasi mj. MAKINO s.r.o., Yamazaki Mazak, Okuma (Misan),
Erwin Junker, ALFLETH atd. Obor tvafeni zastupuii spole&nosti jako Trumpf,
Adige/BLM nebo Smeral.

Tradiéni 0&astnik brnénského veletrhu a lauredt Zlaté medaile za nejlepsi
inovaéni expondt z posledniho roéniku KOVOSVIT MAS, a. s., letos na IMT
oslavi 75 let od zaloZeni spole&nosti. Na vystavni plose rozsifené na 408 m?
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bude vystavovat celkem pét modernich strojd plus jeden historicky, velmi
vzéeny expondt MCSY 80. Nejvétsi novinkou bude robotizované praco-
vidté slozené ze dvou soustruznickych center SP 280 a robota Fanuc. Buf-
ka je uréend pro vyrobu soustruznickych polotovari a obé centra SP 280
jsou vybavena protivietenem a nahdanénymi ndstroji. Proti sob& umisténé
stroje spojuje konstrukce s robotem, kiery dokdze obsluhovat oba stroje
a zvy3uje tak vyslednou produktivitu prace.

Dali pravidelny G&astnik ITAX PRECISION s. r. o. chce ndvitévniky za-
ujmout novym 5-osym frézovacim centrem Hurco s praktickou kombinaci
nakldpé&ciho vieteniku a integrovaného oto&ného stolu. Diky ni stroj hravé
zvléddne komplexni vicestranné dily a zdroven rozmérnéjsi 3-osé dily, na-
priklad formy. Ddle budou v expozici k vidéni stroje EMCO navrzené pro
vyuku kovoobrdbéni a vybavené technologii umoZiiujici snadnou a rychlou
zménu fidiciho systému.

K pravidelné& se prezentujicim dodavateldm patfi firma JIRKA a spol. s . o.
V lofiském roce na MSV predstavila zcela novou koncepci digitdlnich in-
dikaci fady TS-MAX, kterd v soucasné dobé nemd na trhu odpovidajici
konkurenéni produkt. Tuto fadu neustdle rozsifuje a letos si pro ndvétévniky
pripravila mj. novou dotykovou sondu, sondu pro mé&feni ndstroji, relé vy-
stupy a zcela nové absolutni snimage polohy.

Némeckd spole¢nost HEIDENHAIN GmbH v Brné vystavuje jiz od roku
1979. Letos svym zdkaznikdm v pavilonu P pfedstavi mj. nové presné doty-
kové sondy s radiovym pfenosem pro méfeni dilcl a ndstroji. Hitem sezony
pro ni ma byt HNC monitoring, sitovy software pro sledovani efektivity pro-
vozu CNC strojd s fizenim HEIDENHAIN véetné& automatického generdtoru
provozniho deniku, opotfebeni stroje, verifikaci technologické kézné a fao-
dou dalsich funkei uZiteénych pro Fizeni, planovani a ekonomiku vyroby.

HEIDENHAIN se spolu s dalsimi spolecnostmi aktivné podili také na ve-
letrzni soutézi programdtord CNC stroji. SoutéZ pro studenty odbornych
sttednich 3kol a u¢ilidf pofadé kazdy rok Svaz strojirenské technologie.

Automatizace klicovym oborem

Hlavnim tématem MSV 2014 byl vyhld3en prifezovy projekt AUTOMATI-
ZACE - méfici, fidici, automatizaéni a regulagni technika. Projekt pofada-
ny ve spolupréci s Ceskomoravskou elekirotechnickou asociaci zviditelfiuje
moznosti vyuZiti automatizaéni techniky v jednotlivych oborech veletrhu.
Letodni jiz sedmy roénik bude opét soustfedén piedeviim do pavilonu Z,
kde se po lofiské Gsp&sné premiéfe opét otevie také Roboticky park - preh-
lidka novinek spoleénosti zamé&fenych na promyslové vyuZiti robotd. PFihlé-
$eni jsou lidFi oboru jako Olympus, UNIS, National Instruments, Mitutoyo,
KUKA a dal3i, novi vystavovatelé se hlasi z Ceské republiky, Slovenska
a Némecka.
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Pro vystavovatele ma G&ast v projektu AUTOMATIZACE nékolik vyhod -
jde o dolezité téma v propagaéni a medidlni kampani MSV, registrova-
ni odborni ndvstévnici jsou cilené oslovovéni s informacemi o novinkéch
a trendech v primyslové automatizaci a chystaji se rovnéz organizované
prohlidky expozic studenty elekirotechnickych obord vysokych gkol. So-
u&asti projektu je odborny doprovodny program a v rdmci tradiéni soutéze
o nejlepdi expondty veletrhu bude udélena Zlaté medaile za nejlepsi ino-
vaéni expondt v primyslové automatizaci, méfici, fidici, automatizaéni a re-
gulagni technice. Posledniho roéniku AUTOMATIZACE 2013 se zG¢astnilo
229 vystavovateld z dvandcti zemi, podil zahraniénich G¢astnikd meziroé-
n& vzrostl z 19 na 26 procent.

Tradigni Gastnik MSV spoleénost KUKA Roboter CEE letos chystd pre-
zentaci prevrainé novinky - prvniho robota uréeného k pfimé spolupréci
s &lovékem. LBR iiwa (inteligent industrial working assistant) je nejnovéjsim
robotem z Siroké rodiny promyslovych robotd KUKA a jde o prvni sériové
vyrdbény robot na svét&, ktery mé jeden z lidskych smysld - hmat. Zakla-
dem jeho schopnosti je momentovy senzor ve viech sedmi osdch, diky kte-
rému dokdazZe pracovat i s nepfesnymi pfedméty. Navic jej lze programovat
rukou a to vie umozZiivje v dosud nevidaném rozsahu vyuZivat vyhod lidské
obsluhy a robota. Clovék dokdze rychleji vyhodnocovat vizudlni podnéty,
ie flexibiln&j3i a prizpdsobivéjsi zmé&ndm ve vyrobnim procesu, robot je viak
rychlejsi, pfesn&j3i a dokaze opakovateln& vykondavat i komplikované Glohy.
Dal3imi vyhodami pouziti tohoto nového robota ve vyrobé jsou napfiklad
niz3i naroky na uchopovace, jednodussi senzorika, diky sedmi osém i lepsi
moznost udrZeni orientace ndéstroje anebo tfeba moZnost uéit robot pohyby
pomoci navadéni rukou. Prvni sériové vyrdbény robot s hmatem bude mit
na MSV stfedoevropskou vystavni premiéru, ndvitévnici si zde mohou tuto
$pickovou technologii osahat a uvidi ji i v praktické ukdzce.

Specialista na méfici techniku spole¢nost PRIMA BILAVCIK predstavi nv-
§tévnikom mj. multisenzorové méfici stroje WERTH, mobilni soufadnicové
méfici stroje FARO, 3D optické systémy AICON-BREUCKMANN, soufad-
nicové méfici stroje TESA nebo méfici mikroskopy VISION. Novinkou bude
dvoukamerovy 3D skener Geomagic Capture, ktery je vzhledem ke svym
vlastnostem idedlni jak pro designéry, tak i rozmérovou kontrolu.

Spolecnost Renishaw na MSV vystavuje jiz 20 let a je to pro ni nejdole-
Zitj3i veletrzni akce roku, kterd umoziuje setkat se na jednom misté se
viemi vyznamnymi partnery, kolegy a zdkazniky. Letos jim predstavi mj.
nové upinaci stavebnice pro soufadnicové méfici stroje - moderni zpdsob
upinéni obrobkd na stol méficiho stroje neomezovany tvarem nebo mate-
ridlem méfeného dilce. Jako novinku v letodnim roce uvadi pod obchodnim
ndzvem ATOM na trh nejmensi snima¢ polohy s integrovanou filtragni opti-
kou na svét&. Unikdtni zafizeni poskytuje velmi rychlou zp&tnou vazbu, mé
vynikaijici spolehlivost a vysokou odolnost vici znecisténi, to vie v ultrakom-
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pakinim miniaturnim provedeni. Renishaw vyrdbi a doddva také zafizeni
pro 3D tisk kovovych dilcd, a to z titanu, hliniku, oceli a z Fady dalsich mo-
teriél0. Jako prvni na svété dokonce vytiskl 3D technologif z titanu horské
kolo, které bude jednim z expondtd MSV 2014.

Dalsi pravidelny G&astnik spoleénost UNIS svymi novinkami z oblasti fidici
techniky potési zdjemce o letecky primysl. Vystaveny turbo-vrtulovy motor
TP100 zaptjceny z Prvni brnénské strojirny poslouzi k prezentaci Fidici jed-
notky CPSP, kterd zaijisfuje startovaci sekvenci, Fidi palivové a olejové er-
padlo, samotné otaeky motoru aj. V rdmci veletrhu prob&hne i demonstrace
fidici jednotky pro palivova a hydraulickd &erpadla pro letouny Ae270
a L-410. Pro zdjemce o vyrobni informaéni systémy UNIS pfipravuje pre-
zentaci produktu MES PHARIS® (ver. 4.0) s ndzornou ukdzkou samotného
systému v&etn& funkcionalit vyrobniho termindlu.

Zviditelnéni progresivnich technologii automatizace a robotizace se vé-
nuje také doprovodny program. V dtery 30. z4fi se mizZete zG¢ashnit tra-
di¢ni konference Machines Communicate. Ve stejny den prob&hne také
konference Energie pro budoucnost XlII: Efektivni naklddani s energiemi
v primyslové vyrobé a ve stfedu 1. Fijna se kond tradi¢ni konference Vize
v automatizaci - DigitdIni tovdrna. V pribéhu MSV 2014 se opét uskute&ni
Cesko-slovenské setkant elektrotechniks.

Novinky napric obory a pavilony

Vedle obrdbéci techniky a elektrotechniky se nejvice vystavovateld hlési
k prezentaci v oboru Materidly a komponenty pro strojirenstvi. Spole¢nost
Vitkovice netradiéné ,rozbije svoj hlavni stan” na venkovni plose A v sou-
sedstvi koleje, kde vystavi novou lokomotivu a vagén metra. Chybét nebu-
dou ani spoleénosti jako ArcelorMittal, Bibus, Ferona, US Steel, Salzgitter
nebo Marcegaglia. Novymi vystavovateli v oboru jsou napfiklad firmy LO-
ID, MERTIS-pérovna, MDE-DIAGO, italskd COLD SHEET METAL, bulharské

ITT Bulgaria OOD nebo slovenskd ekoenergo automatizaénd technika.

Zajimavé expondty avizuje spoleénost ZKL Bearings CZ, pro kterou je MSV
klicovym setkanim s tuzemskymi obchodnimi partnery. Absolutni novinkou
v jejim porffoliu jsou t&snénd soudeckovd loZiska neddvno otestovand
v rdmci pilotniho projektu v Brazilii. Jsou uréena pfedeviim pro provozy,
kde dochézi ke zvysenému znecisténi &i vihkosti a loZiska se zde nadmér-
né opotiebovdvaji. Specidlni Uprava t&snéni loziskim nékolikandsobné
prodluzuje Zivotnost.

Velmi silné obsazeni slibuje také 4. mezindrodni veletrh plastd, pryze
a kompozitd PLASTEX. Ziéastni se jej pfiblizné 200 vystavovateld viet-
né lidrd jako Arburg, Luger, Engel, Kubousek, Mapro a dal3ich. Novi vy-
stavovatelé prijedou z Ceské republiky, Hongkongu, Koreje, Madarska,
Portugalska, Turecka, Velké Briténie a Indie, odkud je pfihld3en Indicky
plastikdFsky svaz.

Prestoze to hlavni z nabidky letosniho roéniku ndvitévnici samoziejmé na-
leznou pod stfechami pavilond, také na volnych plochédch bude co k vidé-
ni. Potvrzuje to expozice spolecnosti LAPP KABEL, kterou zdkaznici poprvé
najdou na venkovni plose. Dodavatel Fedeni v oblasti promyslovych kabeld
a pfisludenstvi zde predstavi novinky nejen z oblasti kabeld, ale také ko-
nektorl, vyvodek i hadic, a to v&etné ukazek zajimavych mezindrodnich

aplikaci. L))
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Veletrh FOR ENERGO 2014
ofedstavi ENERGO SUMMIT

Pro letosni rok pripravili organizatori veletrhu FOR ENERGO 2014
zcela novy koncept orientovany na vytvoreni mezinarodniho veletr-
hu energetiky, elektrotechniky, elektroniky a automatizace dopinény
0 vrcholnou udélost energetického priimyslu tohoto roku - ENERGO
SUMMIT. Veletrh se bude opét konat na podzim v terminu 18. - 20.
listopadu 2014 v PVA EXPO PRAHA Letiany. Pro rok 2015 se pak
termin presouva na jaro (21. - 23. dubna) a bude se konat v ramci
souboru jarnich priimyslovych veletrh{ v Praze.

Generdalnim partnerem Skupina CEZ

Generdlnim partnerem veletrhu i summitu se stala skupina CEZ, nejvyznam-
n&ji energetickd spoleénost v Ceské republice, které také patii prvni picka
ve stfedni a vychodni Evropé, a to jak z hlediska instalovaného vykonu, tak
i dle poctu zdkazniks. Dalsim dilezitym partnerem veletrhu je Ceskomorav-
ské elektrotechnickd asociace, kterd také udélila projektu z&stitu. Mezi jeji
&leny paffi fada vyznamnych primyslovych firem.

Energo summit podpofi odbornou diskuzi nad aktudlnimi trendy energetiky.
Prvni den veletrhu (18. 11. 2014) probé&hne vrcholnd uddlost energetického
promyslu tohoto roku - ENERGO SUMMIT, ktery pfivitd vedouci predstavi-
tele a odborniky ceské i mezindrodni energetiky a zajimavé feéniky z celé
stfedni Evropy.

Program konference je rozdélen do &tyf hlavnich tematickych blokd. V Gvo-
du se pfispévky a diskuze zamé&Fi na budoucnost vyuziti obnovitelnych
zdroj0 energii a projekty energetickych Gspor. K vyznamnym fecnikim patfi
Dr. Joanna Mackowiak Pandera z Agora Energiewende (spoleénd iniciati-
va Mercator Foundation a European Climate Foundation). Byvald ndmést-
kyné polského ministra Zivotniho prosttedi a zodpovédnd osoba za polské
predsednictvi EU podpofi diskuzi o podobé& programd na podporu obno-
vitelnych zdroji energie v Némecku a Polsku. Dalsim pfedndsejicim je Vla-
dimir Sochor, mistopfedseda Asociace poskytovateld energetickych sluzeb
CR a zéstupce feditele neziskové konzultagni spoleénosti SEVEN. Sochor
promluvi o vyvoii energetickych sluzeb v CR v kontextu smérice EU o ener-
getické G&innosti.

Tématem druhého bloku jsou ,Nové energetické zdroje v EU mimo tech-
nologie OZE”. Zéstupci skupiny CEZ, nejvétiiho ceského energetického
koncernu, predstavi dva praktické priklady moderniho uhelného a paroply-
nového zdroje. S energetikou je také Uzce propojeno téma elekiromobility.
Vyvoj tohoto trhu, aktudlni trendy i budouci plény skupiny CEZ v oblasti
elektromobility pfiblizi 6astnikdm konference E-mobility Project Manager
Tomé3 Chmelik (CEZ). Jakub Durinda ze Slovenska (MyEnergy) téma dopl-
ni praktickymi zkusenostmi z projektu GreenWay.

Zavérecny blok konference se pak zaméfi na trendy svétového energetic-
kého trhu a energetické politiky a jejich dopad na Ceskou republiku. Mimo
jiné budou s Otou Pértlem (Straight Consult) diskutovany zmény regulaéni-
ho rdmce v souvislosti s novymi trendy v elektroenergetice.

Komisar EU pro energetiku, Ginther H. Oettinger, prislibil oficiélni pozdrav
O&astnikdm konference.

Podminky pro pfipadnou spolupréci véetné on-line registrace Gcast

nikd v rdmci summitu naleznou zdjemci na webovych strdnkach
www.energosummit.cz.
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Cenova politika veletrhu

Velmi vstficnd je cenovd politika organizdtora, spoleénosti ABF, kdy Ize
objednat krytou vystavni plochu jiz od 1 600 K&/m?. Samoziejmosti zistd-
va libovolny pocet vstupenek na veletrh pro vystavovatele zdarma a to
jak v fisténé, tak i elektronické podob& nebo moznost konzultace umisténi
expozice.

Medidlni kampan

Medidlni kampa veletrhu jiz odstartovala ve vétiiné éeskych a vybranych
zahraniénich odbornych fitulech formou inzerce, PR €lénkd a na odbor-
nych internetovych portdlech. Na prezentaci v odbornych mediich plynu-
le navaze outdoorovd reklama ve formé billboardd na frekventovanych
mistech po celé Ceské republice a reklama zamé&fend na 3irokou odbornou
vefejnost, véetn& spotl v radiich. Samoziejmé bude také probihat interneto-
va reklamni kampari, PPC kampafi v systémech ADWORDS, SKLIK a ETAR-
GET. V rémci pfiprav ENERGO SUMMITU iz odstartovala samostatng
sirokdé medidlni kampaii jak v Ceské republice, tak v zahranié.

Jarni promyslové veletrhy 2015

V roce 2015 dojde ke spojeni veletrh orientovanych na obor energetiky,
elektrotechniky a automatizace se strojirenskymi veletrhy. Vysledkem pak
bude soubor jarnich primyslovych veletrhd, které probéhnou 21. - 23.
dubna 2015 v PVA EXPO PRAHA Letfiany.

Soubor jarnich promyslovych veletrhd v Praze zahrnuje:

FOR ENERGO - 4. mezindrodni veletrh vyroby a rozvodu elekirické
energie

FOR AUTOMATION - 3. mezindrodni veletrh automatizaéni, regulaéni
a mé&ici techniky

FOR INDUSTRY - 14. mezindrodni veletrh strojirenskych technologif
FOR SURFACE - 8. mezindrodni veletrh povrchovych prav a findlnich
technologii

FOR WELD - 2. veletrh technologif pro svafovdni, pdjeni a lepeni

Hlavnim cilem je vytvofit jedno misto pro predstaveni novinek a trendd
z oblasti energetiky, elekirotechniky, automatizace, strojirenskych technolo-
gii, povrchovych Oprav a svafovdni a zdaroven setkéni odbornikd z téchto
obord.

PVA EXPO PRAHA - nejmodernéjsi veletrzni prostory v Praze
Za posledni 2 roky prosel vystavni aredl PVA EXPO PRAHA Fadou zmén.
Tou nejvyznamnéj3i bylo bezesporu vybudovani novych hal 3 a 4 o celkové
plode 8 200 m?, které jsou vybaveny modernim plynovym vytapénim s cir-
kulaci teplého vzduchu, normovanym osvétlenim a nejmodernéjsimi prvky
protipozdrni ochrany. Nosné ocelové ramy jsou dimenzovdny na pretize-
ni az 100kg na 1 metr délky a umoznuji tak bezproblémové zavésovani
roznych konstrukei podle potieb vystavovateld. Obé haly jsou propojeny
vstupni halou o rozloze 1 600 m?, kde bude umisténo zézemi potfebné pro
kondni veletrznich, sportovnich, kulturnich i spoleéenskych akei.

Kompletni pfihléskovou dokumentaci pro rok 2014 véetné cen najdou z&-
jemci na strdnkdch veletrhu: www.forenergo.cz.

Pro rok 2015 jsou pak veskeré informace véetné prihladek na jednotlivé ve-
letrhy k dispozici na www.prumysloveveletrhy.cz

ABF, a.s., Mimoniska 645, 190 00 Praha 9,
tel: +420 225 291 136, e-mail: prumysl@abf.cz
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Zameéstnavatel roku 2014

Spolegnost LAPP KABEL s.r.o., dodavatel kabelovych Fedeni  kordni po&et uchazecd. Firmy jsou hodnoceny podle mezindrodni metodiky
pro primysl se sidlem v Otrokovicich, ziskala ocenéni v souté-  PwC Saratoga. Ocenéni Zaméstnavatel roku ziskaji ty spoleénosti, které in-
zi Zaméstnavatel roku 2014. Do 12. roéniku soutéze SODEXO  vestuji do svych zaméstnancd formou mezd a vzdé&lavdni, jsou spoledensky
ZAMESTNAVATEL ROKU 2014 se v letosnim roce piihldsil re-  odpovédné a konkurenceschopné na trhu. Spole&nost LAPP KABEL s.r.o. byla
v leto$nim roce ocenéna prvnim mistem v kategorii SODEXO PROGRESIVNI
ZAMESTNAVATEL ROKU 2014 ve Zlinském kraji. V celostdtnim kole se pak
mezi velkou konkurenci umistila v kategorii SODEXO PROGRESIVNI ZAMEST-
NAVATEL ROKU 2014 na tietim misté. Spole&nost LAPP KABEL s.r.0. je v této
soutdZi dlouhodobé& Gspé3nd. Prvni misto Zaméstnavatele roku ve Zlinském
kraji ziskala jiz v roce 2012 a v poslednich dvou letech (2013 - 2014) toto
vitézstvi obhdiila. A tfefi misto v celostdtnim kole predstavuje druhé nejlepsi
umisténi v historii spole¢nosti.

V rémci projektu BENEFIT oteviela spole¢nost LAPP KABEL s.r.o. v z4fi 2013
firemni matefskou $kolku Oskdrek, kterd byla pojmenovéna po zakladateli sku-
piny Lapp panu Oskaru Lappovi a je tak zdrover vyrazem Gcty a vzpominkou
na jeho lidsky pfistup a podnikatelsky Gspéch. Tento projekt patii mezi TOP5
finalistd v cené personalistd 2014 za nejlepsi HR projekt. Findle se uskute&ni
15. 10. 2014 na konferenci HR Management.

/KL Uspé&sné plnf pldany
Prvni pololeti bylo pro strojirensky koncern ZKL sidlici v Brné obdobim bohatym na vyznamné udé-
losti v celém spekiru podnikatelské &innosti. Kromé& pokraujici zahraniéni expanze, spoleénost dobfe
prosperuje i na tuzemském trhu. Dafilo se ji také v oblasti pInéni z&vazki v rémci projektd spolufinan-
covanych dotacemi ze strukturdlnich fondd EU. Zapomenout nemizeme ani na Gsp&iné plnéni hos-
poddfskych pland stanovenych pro rok 2014. Vyznamné zmény se dé&ji rovnéz v persondlni oblasti.
Strategii ZKL z hlediska finanéni perspektivy je zajistit provozni vysledek (EBIT) ve vy3i 6,5 - 9 % z tr-
zeb a do roku 2016 zvysit produktivitu prdce méfenou ukazatelem PH/ON na hodnotu 1,6. ,Trend
za prvni pololeti prokazuje redlnost splnéni cild pro rok 2014,” komentuje Ing. Jifi Prdsil, CSc., gene-
réIni feditel koncernu (na snimke). ,Za prvni pololeti ukazatel produktivity préce dosahuje hodnoty
1,4, coz znamend zvy3eni o 5 % oproti srovnatelnému obdobi v lofiském roce. Trzby za prvni pololeti
dosahuji hodnoty bezmdla 750 mil. K&, oproti loAskému roku jsme zaznamenali zhruba 12 % nérost,”
doddva. Pomér provozniho vysledku a trzeb je aktuding na hodnoté 5,7 % a v druhém pololeti se oce-
kavd, ze tento koeficient dale poroste. Pokud jej srovndme s odpovidaijici periodou v roce 2013, bylo
zde dosazeno vice nez dvojndsobného vzestupu.

Strojirensky segment jako takovy se dlouhodobé& potykd s nedostatkem mladych, kvalifikovanych pra-
covnikl. Z tohoto divodu se ZKL v druhém pololeti hodld zaméfit na rozvoj této skupiny zaméstnanc,
zvySovdni jejich odborné kvalifikace a prohloubeni specifickych dovednosti, zejména ve spoluprdci
s odbornymi ucilisti.

/ najvychytenejsich expondiov MSV Nitra 2014

Strojnicka fakulta Zilinskej univerzity v Ziline
zaujala elektromobilom. Elektromobil vyvinuli
a zhotovili (okrem motora, brzdového systému,
batérie a niekolkych dalsich dielcov) 3tuden-
ti pod vedenim ugitelov. Pogas $tyroch rokov
to bolo na univerzite tematikou bakaldrskych,
diplomovych a doktorandskych préc. O jeho
kvalite sved&, Ze md& oprévnenie jazdif na
beznych komunikécidch. Predstavuje to prislub
aj pre budicnost a dal3i rozvoj ndsho automo-
bilového priemyslu. Medzi tuzemskymi vyrob-
kami urcite patril k tym, ktoré sa tesili najvacie;
pozornosti, aj dvojmiestny vrtulnik HPC 450
kompletne vyrdbany na Slovensku.
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

In-Sight Micro 1500

Spole&nost Cognex Corporation (NASDAQ: CGNX), pred-
ni svétovy dodavatel systém0 pocitadového vidéni, pred-
stavila kompaktni chytry systém poéitadového vidéni pro
vysokorychlostni snimani dosahuijici rychlosti pfes 200 snim-
ko za sekundu (fps).

Systém In-Sight 1500 dokdze provédét az 400 kontrol
za sekundu s rozlisenim 640 x 240. Novy produkt umoz-
Auje uZivateldm rovnéz volit varianty rozliseni az pro 200
inspekei za sekundu s rozlisenim 640 x 480 a az 150 in-
spekci za sekundu pfi rozliseni 800 x 600.

,In-Sight Micro 1500 je kombinaci vysoké rychlosti snimani
a vysoce vykonného zpracovéni k provadéni inspekénich
Okond na kazdé polozce, a to i na t&ch nejrychlejiich vy-
robnich linkéch,” uved| Joerg Kuechen, viceprezident spo-
le¢nosti a feditel obchodni jednotky produktd pocitadového
vidéni. ,Vyrobcdm potravin, ndpojo a spotiebniho zboZi to
dovoluje distribuovat inspekei do kritickych mist podél linek
s velmi vysokym objemem vyroby, aby tak zvysili kvalitu
produktu a snizili néklady.”

Zafizeni In-Sight Micro dokéze vméstnat kompletni systém pogita-
¢ového vidéni do velice malého pouzdra o rozmérech pouhych
30 mm x 30 mm x 60 mm a je proto idedlni pro montdz do velmi
t&snych prostor na robotech, vyrobnich linkdch a strojnich zafize-
nich.

Systém In-Sight Micro 1500 je obzvl&3f vhodny pro splnéni ndrokd
na vysokou rychlost u sestavovani balikl, aplikaci kontrolujicich pfi-
tomnost & nepfitomnost, obsluhy stroji a sledovéni dopravnikovych
past pfi vyrobé spotiebniho zboZi, lékafskych zafizeni a elektroni-
ky. Systém poéitacového vidéni In-Sight Micro 1500 je k dispozici
iz nyni.

Dal3i informace naleznete na adrese www.cognex.com/.

MATADOR si vybral riesenie

MATADOR HOLDING, a.s. sa rozhodol skvalitnit riadenie persondl-
nej a dochddzkovej agendy pre vietky svoje spolo&nosti pésobiace
na Slovensku a v Cechdch. Poslizi mu na to nové riesenie SOFTIP
HUMAN RESOURCES PLUS. Vysledkom je kvalitny a moderny ma-
nazment [udskych zdrojov, odburanie chybovosti a elektronizacia
pouzivanych formuldrov. Prdve td je vnimand z pohladu persona-
listov Skupiny MATADOR ako jeden z najvyznamneisich benefitov
nového riesenia. Medzi tie dalsie patria aktualizécia legislativy bez
nutnosti interného testovania a nastavenie vypoétu miezd podla
poziadaviek Skupiny MATADOR. ,Z ndsho pohladu doslo k jed-
noznaénému ndrastu produktivity préce, zrychlili sa personélne pro-
cesy a otvorili sa ndm nové priestory pre strategické riadenie firmy,”
povedala Ing. Inge Murga3ovd, persondlna riaditelka MATADOR
HOLDING, a.s. ,Nasadenie SOFTIP HUMAN RESOURCES PLUS

vratane modulov Daliie vzdeldvanie zamestnancov, Organizaénd

SOFTIP HR PLUS

Struktira, Uchddzadi o zamestnanie, Socidlny program a Dochddz-
kovy systém bolo ndro&né najmé vzhladom na korekiny prechod
a konverzie ddt z réznych HR systémov. VyZadovalo si Gzku siin-
nosf viacerych konzultantov v time na%om, ako aj na strane zamest-
nancov persondlnych oddeleni MATADOR. SOFTIP opét dokdzal,
Ze je jednym z najvyznamnejich lidrov v oblasti podnikovych HR
systémov v Slovenskej republike,” doplnil Ing. Marién Baranovig,
produktovy manazér spolo&nosti SOFTIP pre oblast udskych zdro-
jov.

SOFTIP HUMAN RESOURCES PLUS je komplexné rieSenie pre mo-
derné riadenie ludskych zdrojov so zdrukou bezpeéného uloZenia
citlivych ddajov. S 1 400 zdkaznikmi a 7 000 pouzivatelmi patri
medzi najrozsirenejiie aplikécie na persondlne a mzdové riadenie
na Slovensku.

Staubli na veltrhu AUTOMATICA

Na pred &asom skonéenom veltrhu AUTOMATICA v Mnichove sa prezentovala i firma Stéubli. Predstavila novy rad

[ 3 robotov Stdubli TX2, novi generdciu kontroléra CS9 a manudlneho ovlddacieho panelu SP2. Stcastou tlacovej kon-
ferencie firmy bola i prezentdcia novych bezpeénostnych funkcii, ktoré umoznia véésiv spoluprdcu &loveka s robotom.
y p Y p Y polup
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Novinky svetovych vyrobcov

Novd SKODA Fabia

Nové SKODA Fabia zaujme nejen svym emociondlnim
designem, je také prakti¢tdjsi a promyslendjsi nez viech-
na predchozi provedeni. Novy model nabizi misto péti
osobdm a jejich zavazad|im, diky kompaktnim rozmérom
je viak Fabia i naddle velice agilni a obratnd. M4 nejvét-
3i zavazadlovy prostor ve tfidé malych vozd. Typicky pro
znacku SKODA, je i pro novy model Fabia v nabidce cel-
kem 17 ' Simply Clever'-detqild, mezi nimi i devét novych.
Palubni deska je uspofdddna podstatng dynamictéji. To-
hoto efektu dosdahli designéfi mimo jiné i tim, Ze stfedové
vydechy ventilace umistili vy§ a harmonicky je zapustili
do horni &ésti palubni desky. Palubni deska je navic hori-
zontdIné &lenénd a nabizi moznost volby nékolika barev-
nych kombinaci.

Foto zdroj na strane: SKODA AUTO

V hlavnim zdvodé spolegnosti SKODA AUTO v Mladé Boleslavi zagaly
sjizdét z vyrobniho pdsu nové vozy SKODA Octavia Scout. Automobil pro
volny &as nadchne efekinim designem a viestrannym vyuzitim. Pfes zvyseny
vykon vykazuje niZsi spotfebu a az o 20 procent nizi emise CO,. Typickd
pro znacku SKODA je u tohoto crossoveru nadstandardni prostornosf vyso-
kd funk&nost, nejmodernéj3i bezpecnostni a komfortni systémy a vynikajici
pomér ceny a hodnoty. Nova SKODA Octavia Scout, kierd se na silnici
citi stejn& dobfe jako v terénu, je pfipravena pro viestranné rodinné vyuziti
a volny &as. Inovativni viz s pohonem viech kol na bazi systému Haldex 5,
mé vykonné motory, zvétienou svétlou vysku, zvétiené ndjezdové Uhly, pa-
ket pro 3patné cesty a je schopen t&dhnout pfivés o hmotnosti az dvé tuny.
To vie &ini z tohoto nejmladitho modelu znacky SKODA nejviestrannéjsi
viz ve své fids.

SKODA Octavia Scou\tf W&

Uspornéjsiaz o 17 %

Treti generace modelu SKODA Fabia se naplno predstavi po&atkem fijna 2014 na mezindrod-

nim autosalonu v PafiZi. Jiz nyni se vak odhaluje jako viz, ktery hodld definovat nové méfit-

ka spotieby a emisi: v porovndni s pfedchidcem bude az o 17 % Uspornéjsi. Novinka se

tak stane nejekologigtéjsim a nejispornéjiim &lenem rodiny modeld Fabia viech dob. Nové

SKODA Fabia bude mit pouze nové, mimofddné Gsporné motory nové generace. Vietnd

varianty Greenline zahrnuje nabidka pro zemé EU é&tyfi benzinové a fi naftové motory.

Vsechny jednotky plni novou emisni normu EU 6 a jsou sériové vybaveny systémem Start-Stop

a rekuperaci brzdné energie. Pfevodovky mohou byt ruéné fazené, samocinnou variantu pfed-
stavuje dvouspojkové Ustroji DSG.

Paleta novych benzinovych motord, vychézejici z techniky MQB, zahrnuje jednotky se tremi a &tyimi vdl-

ci. Trivalce 1,0 MPI maiji nepfimé vstfikovéni paliva; &tyivdlce 1,2 TSI jsou vybaveny pfimym vstfikovénim

paliva a jsou prepliovdny turbodmychadlem. Vykonové spektrum sahd od 44 kW (60 k) do 81 kW (110 k).

Zé&jemci o naftovy motor mohou zvolit jednu ze tii vykonovych variant nového fivélce 1,4 TDI s blokem motoru

z hlinikové slitiny. Ve viech pfipadech se jedné o agregdt o objemu 1,4 litru s pfimym vstfikovdnim paliva Com-

mon Rail a pfepliiovanim turbodmychadlem. Stejné jako u pfedchozi generace, kterd nabizela &tyfvalce o objemu

v 1,6 litry, jsou k dispozici vykony od 55 kW do 77 kW; u novinky je viak téchto parametrd dosazeno pfi niz3im

zdvihovém objemu.

Nejekologict&jsim provedenim v fadé Fabia bude varianta Greenline s motorizaci 1,4 TDI/55 kW (75 k), kterd na trh
prijde koncem roku 2015. Diky kombinaci systému Start-Stop, rekuperace brzdné energie, pneumatik se snizenym valivym odporem a cilenych
uprav aerodynamiky bude nova SKODA Fabia Greenline dosahovat spotieby pouhych 3,1 1/100km, coz odpovidd emisim CO, ve vysi po-
uhych 82 g/km.
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Alpha and Omega of Success, Innovation, Research and
Development

Consulting company PwC in collaboration with the
Association of Slovak automotive industry held for the
second time a survey of automotive suppliers in Slovakia.
Our common objective was to survey the current status,
key factors, as well as future expected development

in the segment. We would like to share with you some
interesting findings, which our survey brought. (p. 8)

SVEC a SPOL, Ltd. - Flexible Business Partner in
Engineering Industry

The Slovak private company SVEC a SPOL, Ltd.

operates in the engineering industry from the year 1993.
Development of this company from its beginning up to
now was a successful history and nowadays it employs
more than 220 employees in the four own production
divisions. (www.svecaspol.sk, p. 16)

TAJMAC-ZPS Firm’s Exhibits of CNC Division at MSV
2014
TAJMAC-ZPS, Inc., based in Zlin, is a traditional
manufacturer of tool machines. The history of mechanical
engineering manufacture in this region is dated back
to 1903. This year is magical 111 year of mechanical
engineering in Zlin. In the company’s production program
there are not only vertical, horizontal and gantry
machining centres, but also multi-functional multi-axis
machining centres, long turning CNC machines and multi-
spindle automatic lathes. Like every year, there will be at
this year's MSV/IMT in Brno introduced new innovative
trends on machines of CNC division. In the stall there will
be displayed the machines MCV 1210, MCFV 1060and H
500. Other machine, 5-axis gantry machining center MCV
1210, will be located in the stall of Renishaw firm, which
a scanning probe of system SPRINT will be presented in.
(www.tajmac-zps.cz, p. 18)

CNC horizontal boring machines SANCO
SANCO MACHINE TOOLS CORP. is a manufacturer of
horizontal boring machines and vertical portal machining
centres. Since its foundation, it is continuously improving
technical characteristics of its machines. SHM-W series
is a comprehensive factory range of CNC horizontal
boring and milling machining centres. A base, T-shaped,
is from grey cast-iron. Its design and also design of other
construction elements are analysed by finite element
method FEM. This method allows the manufacturer to
fairly accurately reach the optimum shape and structural
strength with the required technical characteristics.
(www.mikron.sk, p. 20)

Fully Automatic Measurement of Thread Tools
Especially for measurement of complex parameters at
thread tools WALTER offers the solution for measuring
machines from HELICHECK family. By this time this
solution has not been on the market. This involves two
important aspects: On the one hand, fully extensive
measurement of all relevant parameters at the thread tools
and on the other hand, fully automatic measuring process,
which eliminates the operator influence.
(www.walter-machines.com, p. 22)

NLX top model made in Italy
The NLX 2500 is one of the most popular models in its
series and will as of now be built in its NLX2500SY/700

version with counter-spindle and Y-axis by GILDEMEISTER
Italiana for the European market.
(www.dmgmori.com, p. 24)

Makino U6 - Wired EDM, Which Cut-Down Parts and
Costs - Individually

You can simply to switch-on the Makino U6 and to let
it working autonomously. A reliability and robustness
of this ultra-precision wired EDM during non-stop
operation enables for a human-operator to solve other
tasks, whereas the U6 is making its job alone. The key
technologies, such as the H.E.A.T. (High Energy Applied
Technology) and the Hyper Cut are able to guarantee

a lot of hours of autonomous machining without any
intervention. (www.makino.eu, p. 28)

Export Means Investing
The current situation on the world markets of tool
machines is very unstable. At first, optimistically looking
reports about the market recovery held up hopes of better
prospects for Czech mechanical engineering exporters.
However, many times the Ukrainian crisis brought Czech
mechanical engineering to a critical decision how to
modify its existing export strategy.

(www.tosvarnsdorf.eu, p. 30)

ISCAR - Innovation or Imitation

ISCAR progressive activities in the field of research and
development have resulted in many leads, not only in the
field of metal cutting tools, but also in the segment of
advanced cutting materials and interchangeable cutting
plates. ISCAR set new standards not only in the field of
tooling systems, but also in the field of cutting geometries
and coatings of plates. It enabled to generate a certain
lead and progress in areas such as machining turning,
milling and drilling. (www.iscar.sk, p. 32 )

Tactical Pre-Eminence in Front

The exhibition Automatica 2014 offered a possibility for
exhibitors to obtain their own experiences about that, what
is able to perform a sophisticated SCHUNK know-how,
together with the worldwide largest area of a standardized
gripping technology, which includes more than 4 000
components. The company SCHUNK is able to offer a
base for top solutions of the handling tasks thanks to
more than 30 years of its professional experiences in the
gripping area, i.e. from a simple module up to a complete
gripping system. And not only this: a perfect combination
between the SCHUNK gripping systems and the SCHUNK
clamping technology enables to create an unique synergy
and maximum productivity as well as flexibility and a
stable process. Today, we are glad to present some of
these solutions for you. (www.schunk.com, p. 34)

Trend is Higher Productivity and Cost

Savings A completely new dimension in machining is
presented by the parameters from a new generation

of materials labeled UP!GRADE. This generation was
gradually introduced by firm Pramet on the market. New
substrates and newly developed MT-CVD and PVD coatings
are qualitatively different as the previous generation of
materials was. They cover a wide range of operations in
milling, turning and drilling. Not only the current products
of the firm Pramet dominated at the weekly event. Open
Days event in mid-June in Sumperk, where the Czech
company is located. (www.pramet.com, p. 38)

New High-Performance Milling with PVD Coating Plates
Mitsubishi Materials brought out a new excellent range of
PVD coatings for milling MP family. MP6120 and MP6130
are designed for steel machining, MP7130 and MP7140
for stainless steels, MP9130 and MP9120 are ideal for
milling of hard-to-machine materials such as titanium and
heat-resisting alloys. These new types of plates maximize
productivity by enabling the correct choice of a plate
depending on application of cutter, without limitation
machining conditions, which is sometimes a great benefit
at current milling operations. (www.mes.sk, p. 42)

New Types of Plates Mitsubishi for Turning of Heat-
Resisting Alloys

Machining of hard-to-machine materials for example heat-
resisting alloys, titanium alloys and inconel is now easier
thanks to a new type of plates MP9005, MP9015 and
MT9015 from Mitsubishi. (www.mes.sk, p. 43)

Production of Drivetrains Using Tool Categories for Turning
of Steel GC4325 and GC4315
With the oncoming of new technological developments,
which is expected in the near-term for automotive
industry, manufacturers have to be able to meet extremely
high requirements in terms of quality, safety, reliability
and productivity. The new tool categories by Sandvik
Coromant company, which use the technology Inveio™ -
GC4315 and GC4325, have been designed to meet the
requirements of the automotive industry for outstanding
reliability and operational safety.
(www.sandvik.coromantcom/sk, p. 44)

Queen of the Cote d'Azur
At first glance might seem that it is a beauty contest,
which we are seasoned to, but it is not so. On 22nd to
24th May, this year the Cote d'Azur region of France
belonged to another beauty: the robotics - a royal
discipline of coupling technology, and especially of U.I.
Lapp company based in Stuttgart, which organized
jubilee, already the 15th international professional press
conference in the town Saint Maxim.

(www.lappgroup.cz, p. 50)

WITTMANN BATTENFELD at the Fair Fakuma 2014
Using the motto ,be smart“ the company WITTMANN
BATTENFELD introduces a smart injection technology in
connection with the most modern production methods at
this year's fair Fakuma in Friedrichshaffen, which will be
held from the 14th October to the 18th October in the hall
B1, exhibition stand No.1204. There will be presented the
whole program of the series Power - enlarged by a new
set of the machines SmartPower.

(www. wittmann-group.cz, p. 54)

Intelligent loads handling

Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial
manipulators of the INDEVA series combines the power
of a traditional pneumatic manipulator with intelligence

of INDEVA brand. The lifting force is pneumatic; yet the
control is electronic. The manipulator is suitable for lifting
of centred or very heavy loads. Models are available from
80 to 310 kg and are available for pole mounting, ceiling
or overhead rail. Compared with traditional pneumatically
controlled manipulators, Liftronic Air offers important
advantages that help improve safety, ergonomics and
productivity. (www.indevagroup.com, p. 56)




LBR iiwa - New Era of Robotics Is Coming!

The company KUKA will introduce its new robot LBR
iiwa at the MSV (International Engineering Trade) as a
Czech exhibition premiere. It is the first serially produced
industrial robot of a light construction, which enables

a direct cooperation between the human and the robot.
This robot will be presented in the exhibition stand of
KUKA at the MSV Brno from the 29th September to the
3rd October 2014. (www.ibr-iiwa.com, p. 60)

The Fourth Welding Robot from the Valk Welding for the

company C.|.E.B. in Czech Republic

The firm Valk Welding delivered in June already the 4th

welding robot during the last nine years to the company

C.L.E.B., Kahovec Ltd. in the small town Brandys nad

Orlici in Czech Republic. “This robot is specified for

welding of frame bodies for passenger seat armrests.

It is the same type as its one and half older “brother

“, which was installed in December 2012. Installation

of another robotized workplace was necessary in order

to provide an increased volume of production, “ says

general director of the company C.I.E.B., Mr. Jifi Mikala.
(www.robotizace.cz, p. 62)

By Automation to Productivity Also at Engine Shop
Robots Strategy in the production of Kia Motors is based
on three pillars namely quality, flexibility and productivity
in order to achieve maximum competitiveness.
Therefore, plant uses the latest production technologies.
Total in all manufacturing rooms of the company Kia
Motors (pressroom, car body shop, paint shop, two
engine shops, assembly room) put into more than
400 robots, of which in both engine shops there are
65 robots with FANUC brand. Using adaptable tools
and automatic adjustment of production lines there is
obtained high production flexibility and the production is
possible to flexibly adapt to customers’ requirements of.
Such processes are typical for two engine-shop, which a
plant has got.

(www.fanuc.cz, p. 64)

Innovative Solution - Ultra-Precision Laser Cutting in
Automotive Industry
Laser technologies are applied in various industrial
applications, including processing and cutting of many
kinds of materials. Laser cutting eliminates problems,
which are typical for classic mechanical processing
of technical materials, for example a changed colour
of final product and a high-level of dustiness in the
production. Despite of the above-mentioned advantages
this technology is not applied in a sufficiently wide range
in Czech Republic as well as in Slovak Republic. Thanks
to its flexibility this method offers many doubtless
advantages especially in a prototype production for the
automotive industry suppliers.

(www.staubli.cz/robotics, p. 66)

Configure Your Own CPU

The company VIPA comes with a unique concept SLIO
CPU, which combines two hardware variants CPU and
SD card with licenses by means of which is possible
from these 2 CPU to configure up to 21 different CPU.
These new CPU exactly match the needs of given
application. SD card can be used for adding PROFIBUS
communication or for expansion of integrated memory in
CPU, up to 512 kB. (www.rem-technik.cz, p. 68)

Camera Inspection Systems in Offer by Marpex Firm
Marpex company Ltd. as the sole representative of
German manufacturer Turck and American manufacturer
BannerEngineering in Slovakia offers, in addition to the
standard elements of industrial automation, sophisticated
solutions for efficient production. One of these solutions
is also camera inspection systems. Marpex Ltd., does not
operate at the market only as a supplier of components,
but also offers a complete range of camera applications
- from a solution design to the installation and setting
in operation. In recent years Marpex Ltd. implemented
a number of camera applications in the automotive,
electrotechnical as well as in food industries.
(www.marpex.sk, p. 69)

When Combined Cognex with Laser Solaris ...

Randomly scattered products are on the conveyor, folded
products are disordered, however marking laser Solaris is
always marks at perfect and the right place. Mystery? Not
only Cognex camera controls the laser Solaris and guides
the laser beam. (www.LT.cz, p. 70)

Measuring Instruments Mahr - Data Transfer into PC or
into SPC software

Nowadays, transfer and following processing of the
measured data is the most often required “upgrade” to the
pure measuring of the produced part. The company Mahr
offers in this area the multi-purpose, cost-favourable and
user-simply interface Mar Com. ~ (www.mahr.com, p. 71)

Fair Trade Control Is Closely Related to Automotive Industry
This year's, already the 28th, year of the fair trade
CONTROL, was held from the 6th to 9th of May 2014 at
the new exhibition centre in Stuttgart, which is suitable
located in close neighbourhood to the airport and to the
highway. Traditionally one thousand exhibitors present here
their products, which are aimed at measuring methods,
measuring instruments, control stations and vending
machines, components for metrology, quality management
systems, etc. CONTROL has already located permanently
in Stuttgart because here there are produced MERCEDES
and PORSCHE cars, in the surrounding there are many
subcontractors, and the automotive industry is traditionally
the main power of development for metrology area.
(www.mesing.cz, p. 72)

Into the Future Three-Dimensionally Only

A multi-sensor coordinate measuring apparatus, which is
combined with a computer tomography method, enables
to perform a contactless analysis of construction parts
with the micrometric precision. Comparison of the nominal
data with the reality or comparison among the CAD-data
and the data obtained by tomograph enables to define

the problematic zones of the construction parts without a
necessity to create special measuring points. All deviations
are illustrated in colour, so that they can be distinguished
quickly. (www.merici-pristroje.cz, p. 76)

Optimization of Pressure Sensor Built-In Tyres

Pressure sensors are used for monitoring tyre pressure.
Tyre pressure affects car performance and thus its
consumption, therefore the pressure sensors can be
increasingly found in the basic equipment of vehicles of
middle and upper class. The sensor should be designed to
be resistant to wear and to be able to function even during
the rotation of car wheels. (www.humusoft.cz, p. 78)

Control of Serial and Custom Manufacturing

Every year | visit dozens of companies with serial and
custom manufacturing. Individual producers often perceive
the current difficulties with the type of production as
sporadic ones that other manufacturers do not have to

deal with. In both types of production there is troubles that
manufacturers have to solve.  (www.minerva-is.eu, p. 80)

Innovative Version 4 standard MMOG/LE

Manufacturers have already more than ten years been
working with the standard MMOG / LE, which is fully
established in the automotive industry worldwide. This
spring there was released as the fourth version of this
standard, which was developed in cooperation automobile
associations AIAG and Odette together with automakers
and for example as well as with American manufacturer of
software for manufacturing companies, QAD firm. The new
version is innovative first of all in its possibility to split into
two documents. The aim was to make easier the process
of self-assessment with the demanding requirements of

the supply chain for suppliers situated below in the chain.
These companies supply other suppliers, not directly to
carmakers and often their primary business is different than
automotive field. (www.minerva-is.eu, p. 81)

ELO SYS 2014 - the International Trade Fair for Electrical
Engineering, Electronics, Power Engineering and
Telecommunications
The exhibition ground EXPO CENTER in Tren€in invites
you to visit the 20th international trade fair for electrical
engineering, electronics, power engineering and
telecommunications ELO SYS 2014, which will be held from
the 14th October to the 17th October.

(www.elosys.sk, p. 98)

MSV 2014 in Brno, In a Sign of Growing Economy

This year the largest industrial trade fair in Central Europe
will take place from the 29th September to the 3rd October.
The interest in participation is higher, as the organizers

say, than last year. If the successful MSV 2013 reflected
the recovery of economy after a long period of recession,
this year is prepared at even more optimistic atmosphere.
"Compared to last year, we register an increase of
approximately one hundred exhibitors, we expect the
participation of 1,600 firms, of which over 40% will come
from abroad," said a project director - Jifi Rousek. The
dominant field: metal cutting and forming machinery will be
even more dominant than in odd years, because specialized
Biennial International Trade Fair IMT (International Machine
Tools Exhibition) is devoted it. (www.bvv.cz, p. 100)

The Trade Fair FOR ENERGO 2014 Will Present the
ENERGO SUMMIT
The organizers of the trade fair FOR ENERGO 2014
prepared this year a completely new concept oriented
to creation of an international fair for power engineering,
electrotechnics, electronics and automation, which will
be connected with this year's top event of the power
engineering industry - ENERGO SUMMIT. This fair will be
held again in autumn time period from the 18th November
to the 20th November 2014 in the PVA EXPO PRAHA
Letriany. In the next year 2015 there will be changed the
date of this action to the spring time (from the 21st April to
the 23rd April) and it will be held in the framework of the
spring industrial trade fairs in Prague.

(www.forenergo.cz, p. 104)
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KOMPLETNI ROBOTICKE RESENI PRO

SVAROVANI S FUNKENIM OFF-LINE

PROGRAMOVANIM

Valk Welding je dodavatelem robotickych systémd, které Vam
umozni zefektivnit a zrychlit Vasi vyrobu.

Systémy postavené na prvotfidnich komponentech sloZené v celek
svice neZ 30 letou zkuSenosti a vasni pro techniku.

Valk Welding rovnéZ dodava veskery spotfebni material pro
obloukové svafovani z vlastniho skladu také v Ceské republice.

Sledujte nas na youtube:
www.youtube.com/valkwelding m

:

Valk Welding CZ s.r.o. Tel: +420 556 730 954
Podnikatelsky aredl 323 info@valkwelding.cz
742 51 Mo3nov www.robotizace.cz
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