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Je mozne zvysit kvalitu produktov a zaroven
znizit prevadzkove naklady?

ABB, s.r.o.

Prilohy 46/577, 919 26 Zavar
Telefon: +421 (0)915 839 766
E-mail:  andrej.vozarik@sk.abb.com
www.abb.sk/robotika

ABB Flex Arc 300R
Cena: 80000 EUR

Kompaktna roboticka
bunka ABB 2xL
Cena: 77000 EUR

Samozrejme.

Kompaktné robotické bunky pre oblikové zvaranie
= idealne rieSenie pre priemyselné zvaranie
* pre malé aj velké podniky
= navratnost uz aj pri malych sériach
* nizke investi¢né naklady
= stabilna kvalita zvarania
= celé zariadenie na jednej platforme
= jednoduché a rychle uvedenie do prevadzky
= moznost variacie robotov, polohovadiel,
zvaracieho vybavenia a oplotenia

Power and productivity “ ll I.
for a better world™ " l. I.



EDITORIAL

Dear friends,

The International Engineering Fair in Brno of course, influences this ye-

ar’s third issue of the ai magazine. Therefore, you find here multiple

news mostly from the area of tooling, industrial automation or

plastics. For ai magazine is this issue unique even more: the Vaieni priatelia,

ai magazine publishing house Leader press has at the Fair

its own exposifion for the first time in past S years. We invi- . . . . . . .
tretie tohtoroéné vydanie ai magazine e,

te you fo visit it at the opening pages of the magazine. . .. o, ,
y pening pag g samozrejme, ovplyvnené aj Medzindrodnym

This time we are not going to bring to your atfention strojdrskym veltrhom v Brne, a prdve preto v fiom
specific articles; we rather remind you the structu- ndjdete mnoZstvo noviniek najmé z oblasti obrdbania,
re of the ai magazine. This is firmly set from five priemyselnej automatizdcie, ale i plastov. Pre ai magazine
years ago, along with its graphics. However, je vynimoc¢né tym, ze Vydavatelstvo LEADER press, ktoré
we confinue to improve design so it is appe- ai magazine vyddva, md prvykrét v obdobi piatich rokov na
aling not only in terms of articles but also MSV Brno svoju vlastnd expoziciu, do ktorej vés hned’ na dvod sr-
graphic and enhances specifics of each ar- decne pozyvame na ndvstevu.

ticle. The table of contents, both, in Slovak L ,
d Enlish | ol " Tentoraz vés v editoriali nebudeme upozoriovat na konkrétne ¢ldnky,
and English language is always on the . . ..
_ g %}C 9} ot y i ale trochu vém pripomenieme $truktiru ai magazine. Md ju presne na-
opening pages. Firmly set sections at the L . ; ,
hp J g p{ fﬁ 4 o ; stavenu od prvého &isla spred piatich rokov, podobne aj grafiku. Stdle sa
eader of the page create the core o N . ., . . L
" , :f 'gh' flled vSak v rémci dizajnu Easopisu snazime nieco vylepsovat, aby bol pitavy
e magazine. Finishing pages are fille X . . e , e ]
" b? ; , E; p/gh | nielen po obsahovej, ale i grafickej strénke a aby zvyraznil specifiké kaz-
with brief resumes in English language, , i , > L. .
g ) gvag dého prispevku. Na tvodnych strandch je vzdy obsah &isla v slovenskom
where each resume contains company- Prisp v ! v
: bei g b ; P y i anglickom jazyku. Jadro &asopisu tvoria presne stanovené rubriky v hlavicke
s website and page number where is : C L v v .,
e ortic] b/'ph go’ - - kazdej strany. Na poslednych strandch si mézete preéitaf struény obsah &isla
e article published in the magazine. . . . ., L. )
On the | Tp e o g ) v anglickom jazyku, kde pri kazdom resumé zdroveri uvddzame webstrdnku
n the last page of the ai magazine
, ) P g. ] ' mag VZ’, rezentujicej sa spolocnosti i ¢islo strany, kde je prezentdcia uverejnend. Na
list of publishing and advert i peEe e v Eaele P :
is a list of publishing and advertisin . ; . .. 0o . e
) P ' g g oslednej strane ai magazine ndjdete zoznam publikujicich a inzerujicich fi-

hich i P | g | P | |
companies, which serves as a grea : .. L . ., i . " . .
ph' ol t e in th 9 riem, &o je pre ziskanie prehladnosti o $truktire vydania velkd pomécka. Tiez
searching tool to navigate in the issue . e e Al s .
e g\/\/ d ol /'E o bring 1 vdm ddvame do pozornosti tirdz so vietkymi délezitymi kontaktmi.
structure. We'd also like to bring to yo-

ur atfention the masthead with important Vézeni priatelia,

contacts. ; v . h oz S . z g 3
verime, Ze q] tretie fohtorocné vydanie ai magazine vds zaujme, radi si

Dear friends, ho precitate a verim, Ze v iom ndjdete i mnozstvo pre vds zaujimavych

, _ Lo informdcii. Dovolte mi poznamenat, Ze pre nds v jubilejnom piatom roku

We hope you find this year’s third issue of the . . . , . .. . )

i 4 ) _ _ existencie ai magazine, mdme uz vo vasich radoch mnozstvo sympati-

ai magazine atfractive, you enjoy the reading , o ; o e ) ,

_ i oY zantov, ktori radami i ndvrhmi pomdhaju skvalitiiovat Easopis. Pre nds

and we frust that you find lots of interesting in- . or s s et P . . .

4 _ _ je potesitelny tiez fakt, Ze ¢itatelské databdza ai magazine sa stdle
formation. Let me point out, that after five years e ) AT

' zvdcsuje. Dakujeme vdm za to, budeme sa snazit nadalej pripra-

of existence there are many readers among you ’ .o .. v . , ..

) ) ) ) vovat kvalitny strojdrsky ¢asopis so zameranim najmé na auto-

that help us with advices and suggestions to impro- Ty o 2 2 g 2z

, _ mobilovy priemysel, ale i vseobecné strojdrstvo.

ve the quality of the magazine. We are pleased fo

see that the reading group of the ai magazine is con- Dakujeme vém za déveru a tesime sa na dalsiu spoluprd-
tinually increasing. We thank you, and we’'ll do our best cu, vela dspechov.
to offer a quality engineering magazine focused mostly on

S pozdravom

the automotive industry but also general machining. [Evial [Erllend

Thank you for your support and we are looking forward to conti- séfredaktorka ai magazine

nuous cooperation. \.)

A
All the best MM

Eva Ertlovd, Editor-in-Chief of ai magazine

Pozyvame vds
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Uillmann / Borcenfeld

- PowerSeries

EcoPower MicroPower

55-300t 5al5t

PIné elektricky. Energeticky usporny.
Cisty provoz.

pavilén G1 Plastex 2012
stanek ¢.42 10.09. - 14.09.

Flexibilni. Hospoddrny.
Vyrobky vysoké kvality.

acroPower

400- 1100 t
4 ’ re v ’
- . — & Moduldrni. Pfesny.

Kompaktni.

Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
Malé Nepodfrice 67, Dobev | 397 01 Pisek | Tel.: +420 384-972-165 | Fax: +420 382-272-996 | info@wittmann-group.cz
www.wittmann-group.com
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® KNOTT spol. s r.o.
KN OTT ))) * brzdené a nebrzdené napravy Dolna 142

Brzdy « Napravy a najazdové brzdy pre privesy 900 01 Modra
Tel.: +421(0)33 690 25 11

Fax: +421(0)33 690 25 55

e priemyselné brzdy knott@knott.sk
www.knott.sk

e prislusenstvo k privesom

Matador Industries, a. s.

A M a ta do l"m Tovarenska 1, P.0.Box 80, SK - 018 41 Dubnica nad Vahom

tel.: +42142 38 10 200 - 201, fax: +421 42 42 62 660
INDUSTRIES direct@matador-industries.sk, www.matador-industries.sk

= vyroba lisovacich nastrojov * vyroba zvarovacich liniek a pripravkov ¢ automatizacia a robotizacia vyrobnych procesov
» vieobecné strojarstvo - vyroba podla vykresovej dokumentacie zakaznika

KUKA Roboter CEE GmbH

organizacni slozka
| 4 Sezemickd 2757/2, 193 00 Praha 9
F s Horni Pocernice, Ceska republika

GSM +420 724 162 863,

. . ] o - r 4 Tel.: +420 226 212 271
Prodej prumyslovych robotu a periferii _ - Fax. +420 226 212 270

Servis, Skoleni a programovani ' info@kuka.cz

robotec s.r.o.

. Hlavna 3

» robotizované pracoviskd OTC, Fanuc, Nachi ™ : ' 038 52 Suc¢any
* manipuldcia, zvaranie, brusenie, rezanie : ' B b Tel.: 043/400 34 80
* zvaracia technika OTC .~ B www.robotec.sk

= ‘ -*r

S\ = Digitalny podnik
\\_\ e

SimPlan Optimizations, Hlavné 5, 917 01 Trnava, Slovakia, Tel./fax: +421 33 5332 - 618, www.simplan.sk

1
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" Riadenie AC pohono; -
EM ERSON Riadenie servo pohonov

Riadenie DC pohon

Fggjﬁﬁw 5 Fotovoltika

/ Systémy nabijania akumulatorov / Zvaracia technika / Solarna elektronika

@

POSUVAME HRANICE

PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE: / automatizaciu zvarania
/ zvéracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / zvéaracie prislusenstvo
/ zvéracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia / technologické centrum

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O, Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0)33 5907 511, Fax: +421 (0)33 5907 599, email: sales.slovakia@fronius.com, www.fronius.sk

© SPINEA

Vyroba a predaj vysoko presnych bezvblovych prevodoviek TwinSpin a aktuatorov DriveSpin
SPINEA vyuZiva originalne Slovenské rieSenie chranené viacerymi svetovymi patentmi
Typické oblasti aplikacie: obrabacie stroje, automatizacia a robotika

KONTAKT: Tel.: +421 51 7700 156 Fax: +421 51 7482 080 Email: info@spinea.sk Web: www.spinea.sk

%%%%E' Permanentny monitoring sieti PROFIBUS COIBFIC-HE

* véasné upozornenie na zmeny v komunikacii na sieti

I :DN I R D L ¢ on-line diagnostika az 4 ro6znych sieti sucasne
SYSTEM » modulérny systém repeaterov
¢ integrovany PROFIBUS analyzator ProfiTrace 2

www.controlsystem.sk

GO

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

Vysné Kamence 11
013 06 Terchova
Slovakia

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

B2B portal pre kovopriemysel
a strojarstvo

INDUSTRY"

Business Network

www.industry-business-network.com
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REGISTER

CoroPak 12.2

Nové produkty k dispozicii
od 01. oktobra 2012

Novy vrtak CoroDrill®*870
Nie je iba odlisny, je vynimocny.

tel: +421 258 318 323, +421 258 318 3 SK
e-mail: slovakia.coromant@sandvik.com eI I (DS

FANUC OBJEVTE SIROKE SPEKTRUM _
FOROTIGA RURCRR PRUMYSLOVYCH ROBOTU

FANUC ROBOTICS CZECH s.ro. = snizujeme naklady

4 ""Er:"ui:'r'”l""m'; " = zvySujeme produktivitu

lﬁ?!ui:a rerl:uh!.i.ee; » = spolehlivost 99,99%

wwn fanurobatics. c2 = feseni v primyslové automatizaci a robotice

PROFIKA

nmﬁhﬁfﬁl@ dodava a servisuje CNC stroje mﬂﬁhﬂ"'ﬁh

OBRABEC STROJE jli od roku 1992! OBRABACIE STROJE

Kontakt CR: PROFIKA, s.r.0., Primyslova 1006, 294 71 Benatky nad Jizerou, tel.: +420 326 909 511 - (stf., profika@profika.cz, www.profika.cz
Kontakt SK: PROFIKA SK s.r.0., Bernolakova 1, P.0.BOX 7, 974 05 Banska Bystrica, tel.: +421 918 653 147, profika@orangemail.sk, www.profika.sk

CLOOS —

Weld your way.

CLOOS PRAHA, spol. sr.o.
Videniska 352, Vestec, 252 42 Jesenice u Prahy, Tel: +420 602 216 898, Telefax: +420 244 913 029, lenka.kunz@cloos.de, travnicek@cloos.cz

~ = > Prvy casopis o automobilovom priemysle
(. Il I ; (o i v : || I ' na Slovensku
N ——r
\ ’ > Uz piaty rok na trhu

LEADER press, s.r.0., vydavatel'stvo odbornych ¢asopisov,
Framborska 58, 010 01 Zilina, Tel.: 041/56 52 755, Tel./fax: 041/56 53 240, e-mail: leaderpress@leaderpress.sk, www.leaderpress.sk

= podpora vyskumu a vyvoja
= organizacia vzdelavania

KLASTER

zdpodné Slovensko

Automobilovy klaster - zdpadné Slovensko
Hlavnd 5, Trnava, Slovensko, Tel.: +421 33 32 36 730, Fax: +421 33 32 36 731, autoklaster@autoklaster.sk, www.autoklaster.sk.
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> VYTLACOVANE PVC, ABS, PP, LDPE PROFILY VYSEKAVANE V LINKE
> NAHRADA EPDM TESNENI ZA TPE RECYKLOVATELNE MATERIALY

> NAHRADA KOVOVYCH ODLIATKOV
> VSTREKOVANIE PLASTOV

> AUTOMOBILOVY PRIEMYSEL - sedacky, bo¢né airbagy,

tesnenia dveri, ostrekovace, podkapotové tesnenia

> ZDRAVOTNICTVO = PVC hadicky

> BALENIE = plastové jadra

> TESNIACA TECHNIKA = exteriérové zaluzie, sietky proti hmyzu
> NABYTKARSTVO - caluneny nabytok

)

MSV 2012

POZYVAME VAS NA MSV BRNO,
STANOK 7, HALA G1,
kde Vam radi poskytneme informacie

o nasSich vyrobnych moznostiach
a produktoch.

COBA automotive, s.r.o.
Vysné Kamence 11, 013 06 Terchova, Slovakia
tel.: +421 41 507 1101, fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk



... majte Vase peniaze pod 100%-tnou kontrolou ...

redukcia ndkladov prostrednictvom online pripojenia —
redukcia viazaného kapitdlu a skladovych zasob \\\““

redukcia mzdovych ndkladov spojenych s objednavanim ndstrojov

redukcia prestojov vo vyrobe v dosledku permanentnej dostupnosti nastrojov

GUHRING SLOVAKIA, S.R.0., M.R.STEFANIKA 161, SK - 017 01 PovaZskA BYSTRICA
WWW.GUEHRING.SK, GUEHRING@GUEHRING.SK, TEL: +421(0)42 4262 144, FAX: +421(0)42 4330 891
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Sealtronic systém

VyskuSajte aj Vy ojedinelu patentovanu technologiu
servo uzavretia trysky inkjet tlacovej hlavy s nazvom Sealtronic®,
ktora uz 15 rokov naozaj funguje, ako ked...

...Je uzavreta plechovka farby, do ktorej sa neméze dostat’ vzduch
a tak farba nikdy nezaschne.

Naozaj nikdy nezaschne!

Leonardo fechnology

e TV F I = p
UMENIE PRIEMYSELNEHO ZNACENIA
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Progndza vyvoja automobilového priemyslu

V automobilkach
previada opatrny optimizmus

D) Tim Specialistov na automobilovy priemysel, poradenska spolo¢nost PwC

Na zaklade prognozy institutu Autofacts®,
divizie spolocnosti PwC Specializovanej na
automobilovy priemysel, zostanu v druhom
polroku roku 2012 vo vedeni rebricka narastu
objemu vyroby automobilov trhy ako Cina

a India. OCakava sa tiez, ze v oblasti vyroby

Si vyrazne zlepsSi svoje postavenie aj Severna
Amerika. Rast v Brazilii a Rusku sa vsak me-
dzicasom zmiernil, Co plati rovnako aj pre ich
dlhodoby vyhlad.

Globaliny vyhlad pre rok 2012

Pretrvdvajici opatrny optimizmus bude sprevadzat automobilovy
priemysel aj v druhej polovici roku 2012. Vyndra sa viak niekol'ko za-
vjimavych sdvislosti. Naplno sa prejavuje platnost Newtonovho zdko-
na: rast vyroby v Severnej Amerike a Azii je kompenzovany poklesom
a spomalenim produkcie v Eurépe, Brazilii a Japonsku.

Europska unia verzus Severna Amerika

Na zéklade prognéz indtitdtu Autofacts® dosiahne v roku 2012 celo-
svetovy objem vyroby 79,6 mil. automobilov, éo predstavuje 6,6 %
ndrast oproti roku 2011. Na oZiveni sa vo velke| miere bude podie-
[af trvaly rast rozvijajicich sa trhov v Azii a Pacifiku a markantny
skok Severnej Ameriky, ktoré budd podla prognéz na medzirognej
baze predstavovaf 10,2 %, resp. 15 %.

ye dosiahne globdlne rozmke-
robcov qutomobilov: chwnc! (;
a mimoriadne strikinyc
tner PwC Slovensko.

& kriza a najma I’lZlkO,,
amnou hrozbou pré VY o
vinnost dodrziavania novy

iach,” vravi Jens Harning, par
!

,,Eurc’)pskc dlhov
ry, Zostava VyZn
aj bliziaca sa po
predpisov © emis

.Severnd Amerika nadalej profituje z presunu vyrobnych zévodov
z Eurépy a Japonska kvéli nepriaznivym ekonomickym podmienkam
a vymennym kurzom. Tieto presuny montdznych prevédzok len pre-
hibili hospodarske fazkosti na trhoch Eurépskej Gnie. Pretrvavajica
dlhovd kriza spolu s vysokymi fixnymi nékladmi na pracu a nadmer-
nymi kapacitami spdsobila na tomto trhu chaos a prognézy na rok
2012 hovoria o poklese vyroby o 5,3 %,” doddva Jens Hérning,
partner PwC Slovensko.

Aj ked Eurépa mé vdzne problémy sprévne dimenzovat svoj automo-
bilovy priemysel, kld&ovym vychodiskom pre prognézy tohto odvetvia
nadalej zostava 3irSia ekonomicka recesia pritomnd v regiéne.

Jednym z vyznamnych faktorov vysvetlujicich rozdielne si&asné po-
stavenie Eurépy a Severnej Ameriky je ich reakcia na krizu v 2009. Zo-
tial ¢o Eurépa sa orientovala na zavedenie $rotovného a inych foriem
podpory, Amerika sa zamerala na 3irsie 3trukturdlne zmeny - najmé
odstrénenie prebytoénych kapacit a prispdsobenie ponuky dopytu.
V &iselnom vyjadreni tak Eurépa skresala len priblizne 6 % kapacit,
Amerika redukovala vyrobné moznosti o 27 %, ¢o predstavovalo vyse
5 mil. vozidiel roéne. Dnes tak eurépski producenti &elia vysokym fix-
nym ndkladom pri klesajicich trhovych cendch automobilov a zdroved
rasticim novym poziadavkdm na bezpeénosf, emisie a poziadavky z&-
kaznikov,” vysvetluje Jens Hérning, partner PwC Slovensko.

Japonsko

Japonsko tiez &eli 3pecifickym problémom - je pokles poétu obyva-

telov, nevyrazny ekonomicky rast a trvalo nepriaznivy vymenny kurz.

Zatial &o riziko vymenného kurzu je mozné zmiernit lokalizéciou
montdznych prevadzok v zahra-
ni&i, negativny dopad na domé-

— - - - — ce vyrobné zdvody méze byf
Analyza narastu objemu vyroby automobilov - podla regionov nevycislitelny. V roku 2012, po
analyza narastu (2011 - 2016) stratdch v désledku zemetrase-
region 2011 2012 2016 | jednotkovy rozdiel | % zmena Dia a sund
> —~ —w znamenala vyroba automobilov
Azijsko-pacificky (rozvojovy) 22 253 012 24 803 729 38 498 742 16 245 730 73,0% Yy Joponsku kratkodoBEloT vey
E0 16850705 | 15965030 | 18 690 844 1840139 |  10,9% nie. Dlhodobé prognézy v tejto
Severna Amerika 13102433 | 15063758 | 17 428 381 4325 948 33,0% oblasti viak nie s6 opfimistické.
- .V blizkej budicnosti bude prav-
Azijsko-pacificky (rozvinuty) 12710749 | 13729032 | 13217 990 507 241 4,0% e dobne prolaps AT
Juzna Amerika 4273 125 4382 132 6 318 923 2 045798 47,9% vyhnutné zniZit objemy produk-
Vychodna Eurépa 3226528 | 3458 895 4785 448 1558920 |  48,3% cie, aby sa primerane vyroynald
ponuka s dopytom,” komentuje

Stredny Vychod a Afrika 2265686 | 2224587 | 2898 311 632625 | 27,9% -

5,
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Prognodza vyvoja automobilového priemyslu

Podla predpovedi Autofacts® sa

Analyza narastu objemu vyroby automobilov - podla krajin

mé v roku 2012 v Japonsku vy-

robit 8,8 miliéna automobiloy, analyza narastu (2011 - 2016)
¢o je ndrast o 11,9 % oprofi roku krajina 2011 2012 2016 |  jednotkovy rozdiel % zmena
2011 a zdroven aj najvyssia Gro-
ve pre zvyokiC e A Slovensko 549 439 834 333 863 355 313 916 571 %
obdobia do 2016. Neskér sa Rusko 1769 613 2 126 717 2 996 131 1226 518 69.3 %
o&akéva pomaly pokles.

Vel'ka Briténia 1 446 702 1541 715 1768 062 321 360 222 %

Ak sa pozrieme do blizkej bu-
dicnosti odvetvia, jeho mottom
znova bude snaha plnif emisné $tandardy. | ked' tradiéné metédy, ako
ie hybridizacia, elektrifikdcia, zmen3ovanie objemu motora a rozme-
rov vozidla bezpochyby zohraji uréitd rolu, existuje este vela dalsich
moznosti, v st&asnosti zndmych aj nezndmych, ktoré bude treba vyuzif.
Kazdy vyrobca bude maf svoj vlastny a jedineény spdsob, ako vyho-
viet poziadavkdm legislativy. Iste bude prevléddat podpora a imple-
mentdcia motorov so systémom Start/stop, vysoko efektivne pohonné
systémy, regenerativny brzdovy systém, [ahké materidly, pneumatiky
s nizkym valivym odporom, aerodynamika atd'. Treba viak spomentf qj
oblast vyskumu a vyvoja, ktord sa zameria na vylep3ovania existujdcich
a vyvoj novych technolégii a umozni vyrobu automobilov s vysokymi
parametrami,” hovori Hérning.

Europska unia

Dopyt po novych automobiloch klesa

V prvej polovici roku 2012 klesol dopyt po novych automobiloch
v krajindch EU a EZVO o 6,9 %, na 6,5 mil. vozidiel. Dopyt nada-
lej velmi kolie a na va&sine trhov je v stEasnosti bud’ slaby, alebo
vyrazne slabne. Je zrejmé, Ze kriza v Grécku, Taliansku, Portugalsku
a Spanielsku nadalej velmi vyrazne ovplyviiuje celkovy dopyt po
automobiloch v Eurépe. Po sérii rokov zniZujiceho sa dopytu uvede-
né trhy zaznamenali za prvych Sest mesiacov tohto roka dalsi pre-
pad o0 41,3 %, 19,7 %, 41,9 % a 8,2 % (v poradi vyssie uvedenych
krajin). Podla zisteni Autofacts® sa v obdobi 2007 az 2012 tento
trh podielal na celkovo 3,4 miliénovom poklese dopytu az 66 per-
centami. Podiel tychto trhov sa v rémci EU a EZVO znizil z 28,7 %
z roku 2007 na predpokladanych 18,5 % v 2012. Implementdcia
dalsich opatreni, ako sme tomu boli nedévno svedkami v Spaniel-
sku, znamend riziko dal3ieho poklesu.

Velka Britania a Nemecko

V tejto nelahkej ekonomickej a finan&nej situdcii existuje edte niekol-
ko svetielok n&deje. Velkd Britdnia, kde sa za prvych $est mesiacov
zvysili registracie automobilov aZ 0 2,7 %, je jednym z méla trhov,
kde institdt Autofacts® pozitivne prehodnotil svoje predpovede na
rok 2012. Po niekolkych rokoch slabého zdujmu zo strany obyva-
telstva nastalo mierne ozivenie. Nemecky trh, vykazujici rekordne
nizku nezamestnanosf a sluiné ekonomické vysledky, takisto vykd-
zal v prvom polroku rast registracii, aviak len 0,7 %. Samozrej-
me, Ze ak vezmeme do Uvahy relativne silné ekonomické zdzemie
nemeckého trhu, je tento rast tak trochu sklamanim. Podnikatelské
ako aj spotrebitelské nélady viak tiez poukazujd na klesajicu ten-
denciu vyhladov pre Nemecko a oslabenie dopytu v nasledujicich
mesiacoch.

Slovensko dominuje rastu vyroby v Europe

Kym tradiéne silné krajiny ako Nemecko, Spanielsko, Francizsko
a Taliansko predpokladaji pokles vyroby vozidiel v 2012 spolu az
o takmer 1 mil. kusov (-9 %), rastu vyroby jednoznaéne dominuje Slo-
vensko s moznym vy3e 40 % ndrastom oproti 2011 pred Ruskom (20
%) a Velkou Britdniou (6 %). Dokonca aj v absolétnom vyjadreni je
Slovensko s medziro&nym skokom produkcie v 2012 az o 260 tis. qut
na &ele rebricka v Eurépe hned za Ruskom, ktoré predpokladd zvy-
Senie vyroby o viac nez 350 tis. vozidiel.

Registracie l'ahkych uzitkovych vozidiel

Po dvoch rokoch primeraného rastu, i ked' od nizkej zékladne, sektor
l[ahkych GZitkovych vozidiel vyrazne zasiahla nepriaznivé ekonomic-
kd a finanénd situdcia. Z dévodu dlhovej krizy na hlavnych trhoch
poklesli v mdji registrdcie o 19,1 % a za prvych péf mesiacov roka
0 13,7 %. Autofacts® predpovedd, Ze registrécie automobilov v Gréc-
ku, Taliansku, Portugalsku a Spanielsku budd v roku 2012 0 62 % niz-
Sie nez v roku 2007 a v samotnom Grécku to bude dokonca az 0 84 %
menej nez v 2007. Podla prognéz Autofacts® poklesne v roku 2012
pocet registrécii v krajindch EU a EZVO o 7 %, tj. na 12,6 mil. au-
tomobilov a v roku 2013 nastane mierny vzostup, o 3 %, na nieco
menej nez 13 mil. automobilov.

Hoci existuje jasné riziko poklesu, ktoré by mohlo stla&it dopyt po [ah-
kych 0zZitkovych vozidlach pod Groven krizového roku 2009, t. na
1,41 mil. automobilov, predpovede hovoria o poklese 011,6 %, t.j. na
1,46 mil. automobilov. Preto sééasnd predpoved’ Autofacts® je, Ze do-
pyt po lahkych automobiloch sa v krajindch EU a EZVO v roku 2012
znizi o 7,7 %, tj. na 14,05 mil. vozidiel, o je priblizne o 4,2 mil.
menej v porovnani s najvyssou Groviiou roku 2007. Nésledne, v roku
2013, po stabiliz4cii nezamestnanosti, obnoveni ekonomického rastu
a spotrebitelskej dévery, nastane mierne oZivenie o 3 %.

,V stcasnosti, kedy sa dopyt a vyroba zaéinaji vyrovndvat a spoma-
[uje sa rast exportu (v désledku Gtlmu na niektorych exportnych trhoch
a s6asne zvyseného objemu montézi v Cine a Rusku) sa o&akdva,
e pokrytie dopytu v krajinéch EU a EZVO vyrazne ovplyvni vyrobu
v EU,” vysvetluje Jens Hérning, partner PwC Slovensko.

Z tohto dévodu Autofacts® predpovedd, ze objem vyroby automo-
bilov poklesne o 5,3 %, na nieéo menej nez 16 mil. kusov. Pred-
povedany ndvrat k rastu dopytu v krajinéch EU spolu s globdlnym
exportom niekolkych novych modelov, by mohli prispief k rastu ob-
jemu produkcie v roku 2013 priblizne o 3,8 %, t.j. na nie¢o menej
nez 16,6 mil. vozidiel. @)

endy do roku 2016
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\ ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE
=~ Plastikarsky priemysel

WITTMANN

predstavuje inovované

Novy robot W808
Kompaktni robot s jesté vétsim nasazenim

Model W808, ktery byl uveden na trh v kvétnu letodniho roku, pied-
stavuje daldi vyznamny vyvojovy krok oproti predchdzejici verzi
W801. Disponuje integrovanym fizenim, mé celkové malou zéstav-
nou plochu i del3i horizont&lIni zdvih (aZ 2 000 mm). A to vie za cenu
predchézejiciho modelu.

Na zdkladé plné pfepracované mechaniky mohou zékaznici u nové-
ho modelu W808 ziskat jesté vét3i uZitnou hodnotu. Principem kon-
strukce se robot W808 nyni je3té vice pfiblizil nejproddvanéjdimu mo-
delu W818. W801 byl prvni vykonny maly servoelektricky robot pro
zpracovatele plastd a novy W808 je idedlnim rozsifenim ,smérem

dolt” od modeld W818 a W821.

W808 e koncipovdn pro kratii cykly, které jsou typické predeviim
u mensich strojd a proto jsou viechny osy vybaveny vysoce dynamic-
kymi servopohony. Robot disponuje pevnou osou X pro odformovani
dild s dosahem az 600 mm. Horizontdlni zdvih mdze mit délku 1 250,
1 500 nebo 2 000 mm, pficemz vertikdIni osa je k dispozici v dél-
kach 600, 800 nebo 1 000 mm. W808 je mozno vybavit pfidavnymi
okruhy vakua a stlageného vzduchu pro funkce chapadla.
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typy robotu

V prvni poloving letosniho roku byly na trh uvedeny
inovované typy robotl fady W8xx, které nabizeji zakaznikim
vySSi vykon, vetsi komfort obsluhy, radu novych funkei

a to vSe za cenu predchozich modell fFady W7xx. V blizké
budoucnosti se poCita s dalSimi novinkami. Tyto nové roboty
hraji ddlezitou roli pro dal§i budovani vidéi pozice

skupiny WITTMANN na trhu v oblasti robotd
pro plastikarsky pramysl.

W808 - silny robot
s kompaktnimi rozméry

Maximdlni nosnost robota W808 je 3 kg a je vhodny predeviim pro
aplikace na vstfikovacich strojich s uzaviraci silou do 150 tun.

Nové roboty W821, W831
Vétsi nosnost, zdvih i uzitek

w821

Martin Stammhammer, mezindrodni obchodni feditel pro oblast ro-
botd a automatizace, podotknul, Ze ,nyni je sprévny &as pro mnoho
zpracovateld plastl, aby zmodernizovali nebo rozsifili své strojni zafi-
zeni a mohli se tak uchdzet o dal$i nové zakdzky. ,S novym robotem
W821 chceme nasim zdkaznikim dat do ruky jesté vykonnéj3i ndstroj
s vylepSenymi novinkami a to za stejnou cenu jako doposud.”

Pro robota s vertikdInim zdvihem 1 000 mm je mozZno navysit celkovou
nosnost z 10 na 12 kg. U ostatnich typ0, které disponuiji jesté del3i verti-
kélni osou az do 1 400 mm, zistala nosnost zachovdna na 10 kg.

Horizontdlni osa nového robota W821 je k dispozici v roznych va-
riantdch, standardné v délkéch 2 000 a 2 500 mm, pfiéemz je ji moz-
no prodluZovat po Gsecich 500 mm az do délky 4 000 mm. Maxi-
mélni délka odformovaci osy je az 780 mm. Robot je mozno vybavit



i dal$imi pfidavnymi servoelektrickymi rotaénimi osami. Standardné
je robot vybaven fizenim WITTMAMM R8.2, které nabizi celou fadu

funkei v redlném &ase. Tyto funkce jsou vyvojovym centrem ve Vidni
pribézné ddle rozsifovany a aktualizovény.

W821 patii k poetnym robotim skupiny WITTMANN. Ve srovndani
s predchdzejicim modelem W721 vedla novd konstrukce modelu
W821 k navy3eni prodeje o cca 20 %! Jako u viech ostatnich mo-
deld boduje W821 integraci fidici skiiné s nizkou zéstavnou plochou
a zaruéuje tak Gsporu plnohodnotné vyrobni plochy.

Robot je vhodny pro nasazeni na vstfikovacich strojich do velikosti
400 tun uzaviraci sily.

w831

Prepracovand modelova fada W831 byla uvedena na trh v &ervnu
leto3niho roku a nabizi zpracovateldm plastd moznost realizovat vy3si
nosnost na vstfikovacich strojich v oblasti stfedni velikosti uzaviraci
sily. Novy zesileny robot W831 mizZe byt vybaven vertikdlni osou
v délkéch 1 000, 1 200 a 1 400 mm, pficemz pro vertikdIni zdvihy
do 1 200 mm byla nosnost zvy3ena na 12 kg.

Standardni horizontélIni zdvih robota W831 2 000 mm je ur&en pro
klasické aplikace a mize byt prodlouzen az na 5 000 mm. Touto
moznosti prodlouZeni horizontdIni osy miZe byt napfiklad realizové-
na tzv. L-konfigurace, kdy odebirané dily jsou odkldddany v podélné
ose vstfikovaciho stroje za uzaviraci jednotku. Dal3i moZnost uspord-

déni robota je tzv. T-konfigurace, kdy obé& strany vedle vstfikovaciho
stroje je mozno vyuZit jako pracovni prostor.

Novy model W831 disponuje ve standardnim provedeni tfemi vysoce
dynamickymi servopohony pro hlavni linedrni osy. Pro zvy3eni po&-

Nové linedrni roboty

WITTMANN W821, W831

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Plastikarsky priemysel

tu stupil volnosti je navic mozno pfidat dal3i rotaéni servoelektrické
osy, zvl&3té pokud jsou potieba pro komplexni sofistikovand Feseni
automatizace. V souvislosti s ¢astym poZzadavkem na vétsi po&et ana-
logovych vstupd a vystupl pro fizeni pfidavnych prvkd, je mozno re-
agovat flexibilnimi V/V-moduly. Rizeni robota R8.2 zde nabizi integ-
rovanou sif v redlném Zase, takZe je mozné nasazeni V/V-moduld na
optimdlnim mist& s velmi malym poétem propojovacich kabeld.

V souladu s ostatnimi WITTMANN roboty fady W8xx, disponuje
W831 integrovanou a tim pddem prostorové nendroénou skfini fize-
ni. Robot je vybaven pohyblivou osou pro odformovani dils, pficemz
pred vertikdlni osou je k dispozici prakticky neomezeny prostor pro

chapadlo a dily a sou¢asné umoziiuje nejlepsi mechanické rozloze-
ni.

Jako typicky pfiklad je moZno uvést nasazeni robota W831 pro vstfi-
kovaci stroje s uzaviraci silou do 500 tun.
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Zastoupeni pro CZ a SK:

Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
Malé Nepodfice 67, Dobev
CZ-39701 Pisek

Tel: +420 384 972 165
Fax: +420 382 272 996
info@wittmann-group.cz
www.wittmann-group.cz

Willmann | Boreenfeld
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vyroby naraznikov ropotmi Fanuc

vo firme Plastic Omnium Avuto Exteriors

Spolocnost Plastic Omnium

Spoloénost Plastic Omnium so sidlom v Parizi je medzi-
ndrodny koncern, ktory sustreduje svoje aktivity v oblasti
automobilového priemyslu a Zivotného prostredia. Md tri
divizie: Plastic Omnium Auto Exterior - svetovy lider vo vy-
robe plastovych dielov a komponentov pre automobilovy
priemysel, Inergy Automotive Systems - svetovy lider vo
vyrobe palivovych nédrzi a Plastic Omnium Environment -
svetovy lider pre vyrobu zariadeni a zabezpecenie zvozu
komundlneho odpadu. Plastic Omnium Auto Exterior mé
v 53 zdvodoch v 17 krajindch sveta zamestnanych 10 700
pracovnikov. V poslednych rokoch expanduje do Ciny, In-
die, a juznej Ameriky. Suéasfou koncernu je Sigmatech -
vyvojové centrum, ktoré vyvija produkty a rozbieha projek-
ty v priamom kontakte so zdkaznikmi.

FANUC Robotics Czech s.r.o.

Spolecnost FANUC Robotics Czech s.r.o. bola zaloZend
v roku 2004 ako pobocka FANUC Robotics Europe pre
strednd a vychodni Eurdpu, aby doddvala najvykonnejsie
a najspolahlivejsie priemyselné roboty, riadenie a softwa-
ry. FANUC Robotics Czech s.r.o. so sidlom v Prahe ponika
priemyselné roboty ako siéast automatizécie vyroby. Pre
slovenskych zdkaznikov je od roku 2004 k dispozicii $ko-
liace a servisné centrum v Trnave v blizkosti automobilky
PSA. Vyskolilo viac ako 400 operdtorov a programdto-
rov robotov pre zadinajicu vyrobu v PSA. V siéasnosti je
k dispozicii vietkym zdkaznikom. Roboty Fanuc maju svoje
miesto vo vietkych automobilkdch v CR i SR i v mnozstve
inych doddvatelskych firiem v automobilovom priemysle.
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D) Eva Ertlova, foto Miroslav Stalmach

Ked sa zacala vo februari v roku 1992

v bratislavskom Volkswagene seriova vyroba,

do Devinskej Novej Vsi dovazali uz nalakovane
karoserie z Nemecka. Dnes uz ma zavod svoje
vlastné karosarne, lakovne, montazne haly. A nielen
to. V blizkom Lozorne vyrastol priemyselny park

s mnozstvom firiem, ktoré aj pre automobilku
Volkswagen vyrabaju potrebne komponenty

a dielce. V juni 2002, teda pred desiatimi rokmi,
zaCala v Lozorne vyrobu naraznikov a dalSich
komponentov pre Volkswagen, PSA Peugeot,
Suzuki, Audi a dalSie automobilky, aj spolocnost
Plastic Omnium Auto Exteriors, s.r.o. Zamestnava
priblizne 650 ludi, ktori pracuju az v Styroch
zmenach, priblizne 100 z nich robi vo vyvojovom
centre, v ktorom bude o niekolko mesiacov
pristavbou novej budovy pracovat az 200 vyvojarov.



Na snimkach proces opracovdvania ndraznikov robotmi FANUC

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Plastikarsky priemysel

Desat rokov vyroby v Plastic Omnium Auto Exteriors pontka jeden zaujima-
vy 0daij, a to len minimdlny pokles vyroby v krizovych rokoch 2008 - 2009.
,Prepldvali sme krizou vcelku elegantne, €o bolo spdsobené ndbehom no-
vych produktov od automobiliek. Aj ked' predaj dut stagnoval, automobilky
cheeli byt pripravené na dalsie obdobie a my sme mali o robotu postarané,”
hovori Bc. Peter Bernhauser, Production & Maintenance Manager. Aktudine
robi Plastic Omnium v Lozorne predné a zadné ndrazniky pre Volkswagen
Touareg, Volkswagen UP, Skodu CITIGO, SEAT MII, Porsche Caynne, po-
dobne pre Citroén C3 Picasso, kde doddvaiji aj vystuhy, absorbéry narazu,
Front and Modul - stenu, na ktorG si potom namontované svetld, chladig,
atd’ To isté doddvaiji aj pre AUD;, pre Suzuki Swift vyrdbaji absorbéry né-
razu. Vyrobny program je $pecificky a zarovefi rozsiahly, kapacity vyfazené.
Inak to ani nejde, ak chct stihat zdkazky odberatelov. Neslo by to ani bez
robotov a automatizécie, kde svoje nezastupite/né miesto maijd aj roboty Fa-
nuc, obrazne povedané, pracujice na plny Gvézok.

Roboty Fanuc v akcii

Kazdé Uspesnd firma, ktord chce byt produktivna, chce plnit pozadované
zékazky v potrebnom &ase, stavia svoju vyrobu i sprievodné &innosti v ma-
ximdlne moznej miere na automatizécii uvedomuijic si, Ze len tymto smerom
vedie cesta k efektivnej a produktivnej vyrobe. A nie si to len automobilky. Aj
hale je umiestnend lisoviia i lakovia, ktoré s, samozrejme, technologicky od-
delené, s plynulym prechodom do montéze a skladu. V lisovni je 6 z 9 lisov
osadenych robotmi Fanuc. ,Mdme asi 100 foriem, &ize vyrdbame 100 roz-
nych vyliskov, takZze prdca robotov Fanuc je tu neocenitelnd. Prvy robot
Fanuc za&al v nadej firme pracovat asi pred Siestimi rokmi. Postupne na zé-
klade nébehu novych projektov ich musime, samozrejme, menit, aby vyhovo-
vali novej vyrobe,” informuije nds pri prehliadke vyroby Ing. Juraj Such, vedu-
ci procesu lisovania. A firma Fanuc opéf pontkne novy, inovativnejsi produkt,
ktory musi spliaf poziadavky novej vyroby. Roboty Fanuc zabezpe&uji vo
firme Plastic Omnium okrem vkladania a vykladania dielcov - néraznikov,
viac &innost, optimalizujy, to znamend, Zze automaticky orezdvajd, alebo
opaluji diely, majo Uplne inG variabilitu a moZnosti ako zvy3né portdlové
roboty, ktoré vylisok len vyberd a poloZia na pds. Roboty Fanuc nerobia len
jeden produkt, na lise sa striedajd rézne produkty, stroj ide 24 hodin. Kazdy
zo Siestich Fanucov vykondva sice tie isté operdcie, ale na réznych produk-
toch. Podla toho musia byt aj naprogramované. Samozrejme, pri ndbehu
nového vyrobku, operétori proces znova optimalizuji, aby vysledny produkt
dostali do takej podoby, ako je nutné. Potom viak uz pracuje robot. Za jednu
zmenu urobia na deviatich lisoch asi 7 vymen foriem, pri¢om jedna vymena
trvé priblizne 40 mindt. Proces vak musi byt nepretrzity. , Automatizécia ur-
&ite neberie [udom pracu. Tym, Ze vyrobu takto optimalizujeme, nemusime
prepUsfaf [udi. Znamend to aj vagsi zisk a lepsie odmefiovanie,” reaguje na
nadu otdzku Juraj Such. Zodpovedni pracovnici Plastic Omnium si sami opti-
malizuj vyrobu, v pripade potreby konzultujd a riesenia veci s firmou Fanuc.
Spoluprdcu si pochvaluju, najmé rychlost a kvalitné riesenia.

Pristavili sme sa pri robote Fanuc, s uzatvéracou silou 2 100 ton (niektoré
maji uzatvdraciu silu az 3 200 ton), ktory préve robil predny ndraznik pre
Citroén C3 Picasso - orezdval plochy, ktoré na nérazniku ostévaji, né-
sledne zapol hordk, opdlil ndraznik na potrebnych miestach, poloZil ho na
dopravnik, kde ho uZ prebral operdtor. Niektoré vylisky idi pdsom priamo
do lakovne, iné sa uskladnia a postupne presivaji. Skladové zdsoby robia
maximdlne na tri dni, ale uz na zdklade zmluvnych objednévok, pri¢om ide

logramy a je vyrobeny z polypropylénu.

Hotovy ndraznik putuje do lakovne, kde je okrem zdkladnej obsluhy celd
préca tiez automatizovand. Svoje miesto md v systéme vyroby aj kontrola. Ak
je vietko v poriadku, kazdy jeden kus presne oznaceny ide do montéze, kde
navaria vystuhy a nésledne namontujd vietky komponenty, ktoré jednotlivy
néraznik ma maf, napriklad svetld, hmlovky, ostrekovae, radary, kamerové
systémy...a potom uz ni¢ nebrdni tomu, aby sa ndrazniky expedovali pripra-
venymi kamiénmi zékaznikovi.
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Uspesny v Rusku

MATADOR GROUP

Skupina MATADOR ziskala pevné miesto na stredoeu-
répskom automobilovom trhu ako systémovy dodéva-
tel automobilovych dielcov. V siGéasnosti sa zaoberd
vyrobou lisovanych a zvéranych sériovych dielcov
v MATADOR Automotive Vrdble, a.s. a v jej dcérskej
spoloénosti v Liberci. Okrem sériovej strojdrskej vyroby
sa zameriava na zdkazkov strojdrsku vyrobu, névrhy
a riedenia v oblasti automatizdcie a robotizdcie v MA-
TADOR Industries, a.s. v Dubnici nad Vahom a nakon-
$trukéno-dizajnérske aktivity podielom v spolo&nosti
AUFEER DESIGN, s.r.o. v Ceskej republike. Ambiciou
Skupiny MATADOR e staf sa spolahlivym, technolo-
gicky $pickovo vybavenym dodévatelom sériovych
dielcov pre automobilovy priemysel s vlastnym vyvojo-
vym a konstrukénym zdzemim. Gumdrska vyroba bola
predand v roku 2007.

Dalia &ast podnikatelskych aktivit smeruje k softwaro-
vym rie$eniam bezpeénosti sieti, ktoré riedi &len Skupiny
MATADOR spoloénosf AdvalCT, a.s. Brno.
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Skupina Matador Group ma bohaté skusenosti

s ruskym trhom, kedze pred ¢asom tu pdsobila

v meste Omsk v ramci svojich predchadzajucich
aktivit pri vyrobe pneumatik. V sucasnej dobe maju
oba hlavné vyrobné podniky, Ci uz ide o dodavatela
seriovych dielov Matador Automotive, a.s. Vrable,
resp. MATADOR Industries a. s. Dubnica nad
Vahom, rozbehnuté rozne obchodno-vyrobné
aktivity v tomto teritoriu. Rusky trh povazuju obe
spolocnosti za velmi perspektivny, a preto sa
rozhodli expandovat s cielom uspiet na velkom
vychodnom trhu v silnej konkurencii dodavatelov

v automobilovom priemysle.




g Ing. Stefan KUKUCKA, obchodny riaditel

V Niznom Novgorode vyrastd v priestoroch GAZu uz druhy zdvod
Volkswagen Group na Gzemi Ruskej federdcie (prvy zdvod je posta-
veny v meste Kaluga, juzne od Moskvy), v ktorom sa budd vyrdbaf
modely &eskej automobilky Skoda Auto. Préve oblast Nizného Novgo-
rodu je zndma svojim rozvinutym strojarskym priemyslom. Koncom roka
2011 obdrzali obidve spoloénosti dopyty na projekt pre Nizny Novgo-
rod. Matador Automotive Vréble dostal dopyt na dodévku zvaranych
podskupin, konkrétne na nosnik palubnej dosky. V tomto vyberovom
konani uspeli a v siasnosti zakladaji v Rusku novd spoloénost Mata-
dor Automotive RUS, ktord bude priamo v Rusku v NiZnom Novgorode
zvarat a doddvaf komponenty pre automobilovy priemysel.

Toho istého projektu sa tykal aj dopyt na firmu Matador Industries,
a.s. Boli sme osloveni spolognostou Skoda Auto z Mladej Boleslavi na
dodévku komplexnych zvarovacich liniek na vyrobu dielov karosérie -
zadnd podlaha a priegna stena. Tieto linky budd produkovat podzosta-
vy pre modely dut Skoda Yeti, VW Jetta a Skoda Octavia lII.

V novembri 2011 sme po dlhych rokovaniach podpisali kontrakt
s ruskym partnerom a zaéali sme s realizaciou prvého kontraktu priamo
pre zdkaznika zo segmentu OEM.

Dodévka pre zdkaznika OEM si vyzaduje osvojenie velkého mnozstva
$tandardov, noriem a predpisov, ktoré sme museli zvlddnut vo velmi
krétkom &ase. Paralelne s pripravou projektu sme sa pripravovali na
zabezpecovanie nakupovanych dielov zvarovacich liniek podla $pe-
cifikacie findlneho zékaznika.

Planovanie, ndvrh, konstrukciu, vyrobu, montéz, programovanie
a diastoéné oZivenie tychto liniek zabezpecoval MATADOR
Industries a.s. interne vo svojich priestoroch v Dubnici nad Vé-
hom.

V st&asnej dobe sme v najdéleZitej3ej faze projektu - montdz
obidvoch liniek priamo u zékaznika. Specialisti naej spolo&-
nosti - konstruktéri, programdtori a montéznici spolu budujd
linky a pripravuju ich na zvéranie kusov presne podla harmo-
nogramu uréeného zdkaznikom. Tim 3pecialistov sa na svoje

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Aktivity na ruskom trhu

pbsobenie pripravoval uz pred odchodom. [§lo nielen o tddium ruské-
ho jazyka, ale taktiez o zabezpe&enie celej akcie vratane osvojenia si
ruskych legislativnych podmienok.

Kapacita linky predstavuje priblizne 400 d&ut denne. Ide o jedinednd
kombindciu ruénych a robotizovanych pracovisk. Sme presvedceni, ze
obidve vyrobné linky dodané nasou spoloénostou budd vyrébat diely
presne podla poZiadaviek zdkaznika a vytvoria nédm predpoklady na
upevnenie pozicie doddvatela komplexnych rieseni pre automobilovy

priemysel. ()
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Novy mistr rychlosti
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Sérit KR AGILUS

spolecnost KUKA rozsifuje
moznosti v oblasti malé robotiky

Sérii robotd KR AGILUS predstavuje
spolecnost KUKA Roboter GmbH novou
rodinu produktt z oblasti malé robotiky.
Obratny KR AGILUS zabirajici minimalni

prostor se predstavuje jako univerzal pro
vSechna pracovni prostredi. Novy kompaktni
¢len rodiny robott KUKA se vyznacuje
rychlosti, kratkymi cykly a vysokou mirou
presnosti a bezpecnosti.
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g KUKA Roboter CEE GmbH

Rychly univerzal

Kompakini, pfesni, obratni a rychli. Roboti série KR AGILUS jsou novi
mistfi rychlosti. Pfi manipulaénich innostech, zvI43té typu vyzvednuti
a umisténi, poskytuje KR AGILUS presvédcivé vysledky pfi minimdl-
nich dobdch cykld. Zarover pracuje tato série malych robotd velmi
pfesné a umoziuje vysokou Uroveri kvality vyroby. Diky rychlosti
a presnosti je vykon série KR AGILUS v jeji tfidé nosnosti bezkonku-
renéni. Zakladni model KR 6 R900sixx nabizi pfi vlastni hmotnosti
51 kilogramd maximalni nosnost 6 kg. KR AGILUS je uréen pro pou-
Ziti ve vieobecném primyslu. Novy maly robot KUKA vynikne viude
tam, kde se pozaduje automatizace ve spojeni s nizkou nosnosti, jako
jsou napt. oblasti baleni nebo elektroniky. V pfistich mésicich budou
nésledovat dalsi varianty nosnosti v provedenich Standard, Food (po-
travindfstvi), Cleanroom (&isty provoz) a Waterproof (vodot&sny).

PIna funkcnost na minimalnim prostoru

Privod energie je u série KR AGILUS Gsporné zabudovany do robota
v&etné 100 MBit ethernetové pfipojky, ti 5/2 cestnych ventili (stlo-
&eny vzduch), pfimého vzduchového vedeni, Sesti digitdlnich vstupd
a dvou digitdlnich vystupd. KR é RP00 sixx dosdhne na mista jak
v blizkosti podstavce robota, tak i v prostoru nad hlavou. Jeho maxi-
malni dosah &ini 901 mm. Nejen, Ze se diky svému idedlnimu poméru
velikosti, obratnosti a dosahu hodi do prostor se stisnénymi podmin-
kami, ale navic dokdze provddét svoje Gkoly volitelné v podlahové,
stropni nebo ndsténné instalaéni poloze. Maximdlni flexibilita na ma-
|ém pracovnim prostoru - z&dny problém pro KR AGILUS!

Kompaktni rizeni a vysoka flexibilita

Stejné jako jeho stardi bratfi ze série QUANTEC je AGILUS ovlédén
univerzalni fidici technologii KR C4 - v kompakini verzi, kterd na
malém prostoru zachovavé vykonnost provéfeného fizeni KR C4.
Diky oteviené architektufe fidi KR C4 compact vedle robotd KUKA

MSV Brno

i pridavné osy, &mz je zaruéena maximélni flexibilita, rozifitelnost,
vykon a otevfenost na minimdlnim prostoru. Kvalitni a robustni Fidici
jednotka se vyrébi v bezidrzbovém provedeni a vyznaluje se opti-
mdlnim vyuZivanim energie.

Bezpecna spoluprace clovéka a robota

U malého robota KR AGILUS stoji téma bezpeénosti v popredi z&jmu.
Jako jediny robot této tiidy obsahuje vlastni funkéni systém spoleénosti
KUKA SafeOperation, ktery vyrazné zjednodusuje a zlep3uje spolu-
prdci &lovéka a robota. Softwarové a hardwarové komponenty systé-
mu KUKA SafeOperation kontroluji rychlosti a pracovni prostory os
robota a pfidavnych os. Diky tomu je mechanické sledovéni prostord
pracovnich os nadbyte¢né a oteviraji se tak nové, cenové vyhodné
moznosti uspordadani kéji a spolupréce ¢Elovéka a robota.

Rychlost, flexibilita, jednoduchost a bezpeé&nost jsou nejdileZit&j3i pi-
lite Uspé&$nych FeSeni automatizace. Sérii robotd KR AGILUS se rodina
spoleénosti KUKA Roboter GmbH rozsifila o nového ¢&lena, ktery tyto
zdsady Uspé3né prosazuje i v segmentu malé robotiky.

Agilus je soucasti produktoveé rady spolecnosti
KUKA

Spole¢nost KUKA Roboter patfi k pfednim vyrobcém promyslovych ro-
botd. Nabizi jedineénou a kompletni fadu prémyslovych robot a robo-
tickych systémd. Zékladnimi oblastmi jejiho podnikéni jsou vyvoj, vyroba
a prodej primyslovych robotd, fidicich jednotek, software a linedrnich
jednotek. Spole¢nost KUKA Roboter je globdlIni podhnik s vice jak 2 000
zaméstnanci. Mimo matefské spolecnosti sidlici v Némecku mé dalsich
25 pobocek umisténych na nejvyznamnésich trzich v Evropé, Americe
a Asii. Obchodni zastoupeni pro CR a SR sidli v Praze - Hornich Pocer-
nicich. KUKA Roboter CEE GmbH kromé& prodeje robott a robotickych
periferii nabizi tak prodej néhradnich dild, servis a skoleni.

10. - 14. 9. 2012

Poprvé v CR!

KUKA Roboter CEE
predstavuje

Robot AGILUS

Pav G1 stanek 043
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Meracie systémy

ATOS ScanBox
-3D optické méfici zafizeni typu plug&play

:)) Dagmar NAHODILOVA, MCAE Systems

Zijeme ve svété pohanéném tvofivosti, inovac
a hospodarskou soutézi. Nastroje a technolo-
gie, které pouzivame kazdy den, jsou
rozhodujicim faktorem k dosazeni uspéechu.
Kdyz se zrodi napad nového produktu, je to
prave technika, ktera mu vdechne zivot.
Spolecnost GOM je globalnim pramyslovym
vyrobcem, ktery dlouhodobé vyviji a vyrabi
revolucni opticka mérici reSeni a technologie
pro 3D méreni a analyzu deformaci.

Méfici systémy GOM jsou zaloZeny na digitalnim zpracovéni obrazu
a pouzivaji se pfi vyvoiji vyrobkd, zajidfovani kvality &i testovani materi-
4lb a dild. Jsou sestavovdny s nejvyssi kvalitou a stdvaji se v souasnosti
nepostradatelnym pomocnikem pfi kontrole kvality v fetézci vyvoje a vy-
roby produktt. ATOS ScanBox je nové Fedeni, které uréuje zcela novy
standard automatizace 3D méfeni a inspekce. Firma GOM jej predstavi-
la zagatkem kvétna tohoto roku na veletrhu CONTROL ve Stuttgartu.

ATOS ScanBox je 3D optické méfici zafizeni typu plug&play pro plné
automatizovanou 3D digitalizaci a inspekci, které je slozeno z vy-
hradné standardizovanych a optimalizovanych komponentd. Vyzaduje
pouze jedno pfipojeni do elektrické zdsuvky a misto o pouhych 11 m2
ATOS ScanBox, ktery kombinuje flexibilitu s maximélni spolehlivosti, je
prvni mobilni standardizované feseni pro automatizované méfeni 3D
geometrie, obsahujici viechny potfebné ndstroje od pldnovani inspek-
ce pres programovdni a fizeni robota az po tvorbu pfehlednych gro-
fickych reportd. Nastavuje zcela novy standard pro automatizovanou
optickou metrologii a kombinuje spolehlivy primyslovy hardware s pro-
cesné spolehlivym softwarem.

Standardizované reseni s kratkym casem dodani
ATOS ScanBox exkluzivné integruje peclivé vybrané a praxi osvédee-
né komponenty. Skenovacim zafizenim je 3D opticky skener ATOS Trip-
le Scan s novou technologii modrého svétla a integrovanou fotogram-
metrii, ktery byl vyvijen s ohledem na poZzadavky primyslového pouziti
a specidlné uzpUsoben pro automatizovand méfeni. Nova technologie
modrého svétla umozZiiuje jesté detailndjsi zachyceni tvaru povrchu pfi
kratsi dob& mé&Feni roznych velikosti dilu, povrchovych Gprav a geo-
metrie, a to bez ohledu na okolni osvétleni. Méfeni skenerem ATOS je
velmi rychlé a produktivni, s pfesnymi a komplexnimi vysledky, coz je
jeho nespornou vyhodou.

Dal3imi komponenty jsou robot (vybrany podle optimdlniho dosahu,
nosnosti a moznosti skrytého vedeni kabeldZe), rotaéni stil a ovlada-
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Skenovacim zafizenim je 3D opticky skener ATOS Triple Scan s novou
technologii modrého svétla

ci pult. Ovléddani viech t&chto komponentd v bufice obsluhuje jediny
spolecny software ATOS Professional od firmy GOM, ktery generuje
presnd data o 3D povrchu, provddi jejich Upravu a ndsledné zpraco-
vani a nabizi plnou inspekci vEetné tvorby protokold v rémci jediného
softwarového bali¢ku. Tato koncepce feseni ,vie od jednoho dodava-
tele” eliminuje nutnost spolupréce s vice firmami pfi sloZité koordinaci
designérského névrhu, instalace, $koleni nebo ndsledné technické pod-
pofe. Vyrobni postupy spole¢nosti GOM umoziuji realizaci doddvek
a instalaci zafizeni ATOS ScanBox v pribéhu nékolika mdlo tydno.

Mobilni automatizovana kontrola kvality

ATOS ScanBox je vyroben jako premistitelnd uzaviend bufka s bez-
pecnostnim, specidlné navrzenym osténim, coZ umoZzfuje jeho transport
na standardnich paletdch. Umisténi buriky na misto ve vyrobni lince tak
moze byt velmi rychlé a neovlivni vyrobni proces zdlouhavou monté-
zi. Diky kompaktnim vnitfnim rozmérim pracovniho prostoru lze méfit
dily o rozméru az 2 x 2 m s hmotnosti do 500 kg. Doddva se také ve
varianté pro méfeni mensich dili, v tomto pfipadé vyzaduje jen 5 m?
pUdorysné plochy.

Promyslové provedeni ATOS ScanBox umoziivje rychlou instalaci bez
nutnosti mechanického upeviiovéni do podlahy. Neni vyzadovdna z4ad-
nd specidlni podkladovd deska, standardné postaduje rovnd podlaha.
ATOS ScanBox mize byt diky své mobilité snadno pfemistovdan v rdm-
ci haly nebo mezi
jednotlivymi poboé-
kami firmy podle
aktudlnich potieb,
coz velice urychluje
ndbé&h vyroby a za-
vadéni novych pro-

duktd.

SCANBOX

upinsEeU OE |eando

ATOS ScanBox je
pfipraven k pouziti
prakticky ihned



Jednoducha, rychla a bezpecna inspekce

ATOS ScanBox garantuje maximdlni bezpeénost béhem procesu méfe-
ni i procesu vyhodnoceni. Jakmile se robot s rotaénim stolem umisti do
prostoru uvniti bezpeénostniho osténi, uZivateli jiz nehrozi zadné riziko.
Diky standardizované koncepci uzaviené buiky neni potieba fesit bez-
pecnostni rizika kontaktu robota s &lovékem (jak je to nutné pfi b&Zném
pouziti robota). Profesiondlni softwarové feseni zabrani jakékoliv kolizi
mezi viemi komponenty v pracovnim prostoru, a to véetné méfeného
dilu. Délezitou souédsti celého fesenti je softwarovy modul VMR (Virtual
Measuring Room), ktery fidi proces méeni i ovldddni robota s rotaé-
nim stolem. Kromé Fizeni umozZfiuje také virtudlni pldnovani méficiho
programu, a to bez nutnosti psani skriptd nebo maker. Virtudlni méfici
mistnost je obrazem redlného pracovniho prostoru zohledfuijici i ty ne-
imen3i detaily, které by mohly zapFiinit pfipadnou kolizi. Polohovéni
robota se realizuje jednoduse virtudlnim tazenim senzoru do pozado-
vané polohy. Kazdé& poloha se uloZi v softwaru a takto ,offline” vznikly
program ndsledné fidi redlny robot.

Optické méfici technologie a méfici systémy pro celoplo$né 3D méfeni
se dnes stavaiji standardem pfi kontrole kvality ve viech promyslovych

Robot je vzdy
vybrany podle
optimdlniho
dosahu, nosnosti
a moznosti
skrytého vedeni
kabeldze

NOVINKY2012

ATOS ScanBox
3D optické mérici zarizeni typu Plug & Play
Automatizovana opticka metrologie a inspekce
Standardizovana a mobilni kontrola kvality
Obsahuje ATOS Triple Scan (GOM)
Komplexni feseni od jednoho dodavatele

MOJO 3D Print Pack
Nejmensi profesionalni 3D tiskarna
na svété jiz za 199 900Kc
Snadna instalace, obsluha, nastaveni
Sila vrstvy 0,17mm
Modelovaci prostor 127x127x127mm

ATOS

SCANBOX

o0e

Meracie systémy

ATOS ScanBox - komplexni integrované feseni od jediného dodavatele.
Pro ATOS ScanBox postacuje podlahové plocha pouhych 11 m2, dokdze
viak méfit dily o rozmérech az 2 metry

odvétvich. Data z méficich systémi GOM jsou neocenitelnym ndstrojem
pro kontrolu kvality pfi modernim vyvoji vyrobki a v celém Fetézci vyrob-
niho procesu. ATOS ScanBox je 3D soufadnicové zafizeni s investiénimi
ndklady srovnatelnymi s tradi¢nimi systémy CMM. Obsahuje 3pickovy
3D skener ATOS Triple Scan pro méfeni 3D soufadnic s vysokym rozli-
$enim, ktery nabizi celoplodnd povrchovd méfeni od malych dild az po
velké, prehlednou prezentaci vysledkd, jednoduché vyhledavani prob-
lém0 a Oplny systém protokold. ATOS ScanBox, jehoz nezanedbatelnou
prednosti je také trend analyza v rdmci vyrobnich procesd, analyza pfi-
&in pro zjisfovani technologickych problémd, vyssi produktivita a G&in-
nost kontroly kvality & zajisfovani kvality s mensim po&tem pracovniks,
je tak idedlnim komplexnim fesenim, které zkréti dobu potfebnou pro
vyzkum, vyvoj i uvedeni nového produktu na trh.

V &lanku byly pouzity materidly firmy GOM mbH.

sssssssss

MCAESystems

dodavatel 3D digitalnich technologii

www.mcae.cz

XNl ¢ | Kninicka 1771, 664 34 Kufim | tel.: +420549128811 | e;mail: mcae@mcae:cz
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Uspesna AUTOMATICA 2012

31 000 obchodnych navsfevnikov z viac ako 100 kraijin

24
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;)) Eva ERTLOVA, zdroj Press Automatica 2012

Veltrh AUTOMATICA 2012, najvacsia prezentacia robotiky

a automatizacie priemyslu vo svete, ktory sa uskutocnil v maji
v Mnichove, opét zaznamenal tspech. Navstivilo ho viac

ako 31 000 navstevnikov z vyse 100 krajin sveta. Norbert
Bargmann, namestnik generalneho riaditefa Messe Mnichov,
bol spokojny: ,Vystavovatelia a navstevnici potvrdili jednu vec:
AUTOMATICA bola lepSia ako kedykolvek predtym®,

Najvyssie hodnotenia od navstevnikov

Jedna tretina ndvstevnikov pridla zo zahrani&ia. Najviac v poradi z Nemecka, Rakiska,
Talianska, Ceskej republiky, Svajciarska, Turecka, Francizska, Polska a Ruska. Zvysila
sa ndvitevnost z Ruska, Turecka, Pol'ska, Brazilie, Kérejskej republiky a Japonska.

Najvyssie hodnotenia od vystavovatelov

Vystavovatelia chvdlili velky poet ludi a hlavne odbornd verejnost. Viac ako 720
vystavovatelov zo 40 krajin prezentovalo svoje riesenia pre vyrobny priemysel, 30 %
z nich bolo zo zahrani&ia. Naijviac vystavovatelov bolo z Nemecka, Talianska, Svaj-
&iarska, Rakiska, USA a Francizska.

Povedali o AUTOMATICE 2012
Heinz Gerteiser, ABB Automatizécia GmbH, Nemecko: Sme velmi spokojni s priebe-
hom AUTOMATICA 2012. Zvy3ujice sa zmedzindrodnenie ndvstevnikov, vystavnicka
Struktora a rozsah vystav boli pre nés velmi zaujimavé. PretoZe veltrh je velmi kompak-
tny, oslovili sme v3etky nade cielové skupiny.

Olaf Kramm, FANUC Robotika Deutschland GmbH, Nemecko: V porovnani s rokom
2010 mdme dojem, Ze veltrh znaéne nardstol. Je to Gplne iny veltrh ako v roku 2010.
Ziskali sme velky pocet objednévok, pre nds to bolo optimdlne podujatie. Isté je aij to, ze
AUTOMATICA je absolttnym lidrom veltrhu pre robotiku, a tak to aj ostane. Mnichov ako
miesto pre veltrh je perfekinou lokalitou. Md& optimdlnu infradtruktoru, a pdéi sa ndm tim
pracujici v Messe Mnichov. AUTOMATICA znamend pre nés optimdlnu podporu.

Wilfried Eberhardt, KUKA Roboter GmbH, Nemecko: AUTOMATICA je vedici veltrh
robotiky pre KUKA Roboter GmbH. Spoloéne sa prezentuje robotika, montdzna a ma-
nipulaénd technika, a pogitagové videnie. Nase ocakdvania sa naplnili. Bolo tu aj viac
zahraninych ndvstevnikov. Mnichov je perfekiné miesto pre veltrh. Zameranie veltrhu
AUTOMATICA 2014 na robotiku je pre nés velkd vyhoda.

Dr. Michael Wenzel, Reis GmbH & Co. KG a CEO VDMA Robotika + Automatizdcia,
Nemecko: AUTOMATICA opéf potvrdila svoju inovativnost. Tento rok sme sa predsta-
vili svetu po prvykrat a dostali sme spétnd vizbu od névitevnikov. Sme velmi spokojni
a tedime sa na dalsi roénik.

Henrik A. Schunk, Schunk GmbH & Co. KG, Nemecko: AUTOMATICA 2012 mé pre
ndés historicky rozmer, pretoZe to bola najlepsia AUTOMATICA zo vietkych &o sa tyka
poctu ndvstevnikov. N&3 stdnok na veltrhu bol cely ¢as tak preplneny, Ze nebola k ne-
mu ziadna volnd cesticka. Zaujem o nase produkty bol ozaj velky. Boli sme spokojni.



R-2000iB - univerzalny robot
pre automobilovy priemysel

Vitajte v .Zltom svete”

S robotmi FANUC zvysite vyrobu a zabezpecite bezproblémovy chod Vasej linky. Vdaka viac nez 240 000 celosvetovo predanych
robotov FANUC mame dostatok sklsenosti a know-how pre zaistenie vSetkého, ¢o potrebujete. FANUC Robotics ponuka

FANUC Robotics R-2000iB - Specialista pre automobilovy priemysel.

Nosnost od 100 do 250 kg
Dosah od 1429 mm do 3 500 mm

Zvyste tempo Vasej automatizacie prave teraz!

FANUC Robotics Czech FA N U c
Tel.: +420 23 40 72 900

www.fanucrobotics.cz ROBOTICS EUROPE
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Cetné inovace produkto

3) Ing. Miroslav TRAVNICEK, foto CLOOS Praha, spol. s r. o.

Spolecnost Carl Cloos Schweitechnik GmbH
predstavuje svoji kompletni inovativni nabidku
pro specificke pouziti robota. Vedle novych
svarecich robotd fady QIROX a nové
vyvinutych synergicky fizenych High End
svarecek také vysoce ucelneé procesni
technologie pro nejriznéjsi aplikace.

Vyjimeény je automatizaéni koncept QIROX s kompletn& novou robo-
tickou generaci Cloos. Nové svafovaci roboty predstavuje ve stfedni
vykonnostni tfidé typu 350 ve dvou variantdch: v klasické technologii
QIROX Classic (QRC) a ve varianté QRH, vybavené dutou hfideli se

svazkem kabeld vyhodn& vedenym télem robota a s infegrovanym
pohonem drétu (obr. 1).

Obr. T QIROX robot s dutou hfideli typ QRH s integrovanym svazkem
kabels, volitelny v Sesti nebo sedmi osém provedeni

Roboty se vyznaluji charakteristickym stavebnicovym principem a maj
nosnost do 15 kg. Alternativné jsou vybaveny 7. osou (excentrick& osa)
infegrovanou do podstavce robota, kterd umoziuje rozsifeni pracov-
niho poloméru o 550 mm (1 100 mm vztaZeno na celkovy pracovni
rozsah). Tim je zaijidténa jesté vys3i flexibilita pFi zpracovani obrobku.
Na zdkladé konstrukce optimalizované z biotechnického hlediska mé-
Ze byt zvySena pojezdovd rychlost o faktor 2 beze zirét pfi presnosti
polohovéni.

Svafovaci roboty QIROX jsou dimenzovdny jak pro montdz na podla-

ze, tak pro montdZz nad hlavou a mohou byt kombinovany s rznymi
senzory Cloos. Periferni jednotka s oto&nym naklédpécim pohybem,
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integrovanym horizontdlnim ot&&ivym pohybem a zdvihovou osou
demonstruje optimdlni polohovéni obrobku v automatizovaném
svdrecim procesu.

Proces RAPID WELD - nedostizné hospodar-
ny v oblasti svarovani jednim dratem

Nové vyvinuty vysoce vykonny proces firmy Cloos Rapid Weld
umozfivje ve spojeni se svafeckami série QINEO TRONIC
a QINEO PULSE hospoddrné MAG svafovdni jednim drdtem oce-
lovych stavebnich dild se stfedni az velkou silou stény. Vykazuje
stejné dobré vysledky pfi manudlnim i automatizovaném pouZiti.
Diky silné fokusovanému vysoce vykonnému sprchovému oblouku
je dosazena vyrazné vyssi hloubka zavaru. Také pfi velkém ,stick
out” se vytvofi stabilni pata oblouku, coz ma rozhodujici vyhody:
na jedné strané to napomdhd dobrému vytvofeni kofene, na druhé
strané jsou mozné malé Ghly rozevfeni pfi pfipravé svary, a tim se
redukuje mnozZstvi pouzitého svdfeciho materidlu i doba svéfeni.
| pfes vysoky tavici vykon je zredukovan specificky tepelny pfikon.
Vyhodou procesu Rapid Weld jsou také hladké povrchy svaru
a men3i néchylnost k vrubim. Pfiprava svaru pfi velkych a-mirach
iiz neni bezpodmine&né nutnd. Svafovaci metoda redukuje svafo-
vaci &asy o 25 procent oproti béZnym procesim (obr. 2).

Obr. 2

Proces RAPID WELD:
optimalizovand hloubka
zdvaru pfi vysokém
vykonu odtaveni

i

Svarovaci proces s minimalnim privodem
tepla CW

Nové vyvinuté synergicky fizené AC impulzni zdroje QINEO
CHAMP od 450 do 600 A poskytuiji ve spojeni s promyslovymi ro-
boty QIROX mnohostranny komfort pfi CW (Cold Weld) svafovani
tenkych plecht s redukovanym teplem. Obsluha je pfitom nesmirné
jednoduchd: po vyvolani vhodné charakteristiky moze byt svafeci
proces regulovdn individudlné otoénym ovladagem - ,studeny”
nebo ,teply”. Proces Cold Weld se vyznaéuje obzvlést malym pfi-
vodem energie do svaru, &mz je vyznamné redukovana nezddouci
deformace vyrobku. Dal3imi vyhodami jsou vylepsend preklenutel-
nost mezer a vyznamné zvy3en{ svafovaci rychlosti také i u hliniku.
Jsou splnény nejvy3si ndroky na volnost rozstiiku a optiku svaru.

QINEO CHAMP mize byt pfepnut na DC-provoz; pfi¢emz mé uzi-
vatel navic k dispozici pét procesd QINEO PULSE, aby mohl opti-
malné fesit svafovaci Ulohy z nejriznéjsich oblasti vyuziti (obr. 3).



Obr. 3 Hospoddrné CW - studené svarovdni (Cold Weld) s QINEO
CHAMP v oblasti slabych plechi

Nova svarovaci hlava s integrovanou 7. osou

Z oblasti inovativnich laserovych technologii firmy Cloos je pred-
stavena nové vyvinutd laser-hybrid svafovaci hlava s integrovanou
7. osou pro optimdlni orientaci hofdku a laserového zdfeni. Bez
problémd probihd sledovéni svaru i se zménami sméru a dobré
vazba laserového paprsku u poZzadované MSG polohy hofdku. Tim
odpadaiji pferuseni svéieni na konturdch a jsou dosahovdany kratsi
taktové casy v robotickém svafovacim procesu. Nova laser - hybrid
svafovaci hlava se dé optimdlné pouZit i pfi vysokych vykonech la-
seru az 20 kW, které jsou z&ddouci zejména pfi svafovdni tlustostén-
nych materiéld (obr. 4).

Obr. 4 Nové vyvinutd laser-hybrid-svafovaci hlava s integrovanou 7. osou
s flexibilnim vysoce vykonnym pouzitim na tlustosténnych ocelovych dilech

PIné automatizované svarovani do uzkeé
mezery

Novd technika svafovani do Gzké mezery MSG od Cloos - auto-
matizovand svafovaci metoda s primyslovym robotem - je obzvl&sf
hospoddarnd pfi svafovani tlustosténnych stavebnich dili. Na misto
bé&zné pripravy V-svaru nastupuje svar do Gzké mezery s paralelnimi
stranami svaru a Sitkou mezery, kterd &ini u 300 mm silné stény pou-
ze 20 mm. K pfipravé strany svaru je dostalujici kvalita b&zného
paleni. Objem svaru mize byt oproti bézné pFipravé svaru drasticky
zredukovén. Ve srovndni s ruénim svafenim je podle aktudlni praxe
moznd Uspora &asu a spotfeby materidlu pfes 80 procent spojend
s enormni Usporou ochranného plynu a energie.

Jadrem Cloos techniky do Gzké mezery je pravothld az 400 mm
dlouhd tryska, kterd vede svafovaci drdt, ochranny plyn a chladici
kapalinu. Svary s typicky rovnomérnou strukturou spliiuji nejvy3si po-
zadavky na kvalitu. Relativné nizky pfivod energie pfi svafovdni do
0zké mezery je zvld3té vyhodny také pro materidly citlivé na teplo,
jako je jemnozrnd stavebni ocel a chromniklové oceli (obr. 5).

Obr. 5 PIné automatizované svarovdni nétrubku technikou MSG do iz
ké mezery

Vézeni obchodni prételé,

firma CLOOS, V43 dodavatel svéreci techniky,

Vés srdeéné zve na ndvitévu svého stdnku €. 14, pavilon G2,
na Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Brne,

ktery se kond ve dnech 10. - 14. 8. 2012.

Tésime se na Vasi ndvstévu.

Weld your way.

Cloos Prahq, spol. s . o.
Videfiskd 352, Vestec u Prahy,
252 42 Jesenice

tel.: 244 910 355,

fax: 244 913 029

e-mail: cloos@cloos.cz
www.cloos.cz
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NOVINKA

reisPAD

. programovani s PC- tabletem

reisPAD firmy Reis Robotics predstavuje
nové dimenze v programovani a obsluze
robota. Novinka byla prezentovana na
veletrhu Automatica spolecné s novou
generaci fizeni ROBOTstar VI s novym
rucnim programovacim pristrojem reisPAD
v podobé tabletu. Programator nyni pracuje
jen s tlacitky na ploSe bez jakychkoliv
elektromechanickych spinacd. Intuitivni
obsluha je mozna prostrednictvim
haptickych prvkd na okraji ovladace.
Multi-dotykovy display velikosti 10,4,
odolny proti poSkrabani s minimalni
hmotnosti, obsluzny vlevo i vpravo.

Programovaci pristroj robota ma veskeré
obsluzné prvky na dotykovém display.

Funkce SharePAD k vyuZiti pro libovolné mnoZsivi robotd a bezdratovy
prenos jsou dalsi prednosti této programovaci jednotky. Viechny funkce az
na nouzové vypnuti a potvrzovaci tlagitka jsou aktivovény pres dotykovy
display. Déle mdze byt uspofaddni plochy upraveno dle potieb obsluhy.
Reis Robotics zaroveh garantuje diky dlouhodobé osvédéené komunikaci
reisSafetyController bezpe&ny chod zafizeni.

.Inovace se zaklddd na individudIng konfigurovatelné plose bez tlacitek
- kromé& nouzového vypnuti,” fekl Franz Som - vedouci vyvoje fizeni Reis
Robotics. ,,Viechny potfebné prvky jsou umistény ve form& C-rdmu’ na tfech
strandch displaye. Pres haptické oznaceni na okraiji krytu mohou byt pozice
naslepo nahmatdny. Prvky, které mohou byt generovany, jsou zobrazeny na
volné strané C- rdmu. Obsluznd hierarchie m& maximdlné dvé drovné, aby
vzivatel neztratil prehled.”

Rada testt dolozila, e programovaci &as je s reisPAD zfetelné snizen. Vy-
jimeénd je také moznost ovlddat robota skrz zapojeny virtudlni posuvny
reguldtor, ovlada& a ruéni ovladaci kolegko. reisPad mize byt vyuzit pro
libovolné mnozstvi robotd, nebof je moz-
no ho napojit na sif. Jako opci nabizi Reis

REIS ROBOTICS

Robotics funkei wirelessSTEACH pro bezdratové programovéni pies WLAN.
Pomoci napojeni na internet je mozno na reisPAD zobrazit celkovou doku-
mentaci zafizeni nebo vyuZit dédlkovou technickou podporu.

Reis Robotics

Reis Robotics zaujimé vedouci postaveni v technologické integraci robotd
a systém0. Mezindrodni firemni seskupeni Reis Robotics s hlavnim sidlem
v némeckém Obernburgu, md vedouci postaveni v automatizaci proceso,
fotovoltaickych zafizeni a vice jak dvé desetileti pdsobi jako integrdtor pro
automatizované vyrobni linky ve vech dileZitych prémyslovych oblastech.
Paleta produkts obsahuje vedle robotd se sklopnym ramenem také linedrni
roboty, portdly, horizontdIni roboty se sklopnym ramenem a specidini ro-
boty. Specifickou oblasti vyroby je produkce tusirovacich, ostfihovacich lisd
a faké ostfihovacich ndstrojo. Reis Robotics sestavuje a realizuje kompletni
automatizaéni systémy zcela z viastnich zdrojo. Zékladem dspé&sného rozvoje
podniku od roku 1957 je znaénd zkusenost, ziskand pfi pldnovéni a reali-
zaci automatizovanych zafizeni na kli€. Firma Reis Robotics nabizi rozsghlou
paletu robotd (svafovaci, lici, manipulaéni, laserovy, pdjeci, montdzni atd.),
perifernich modulé a sluZeb pfi feseni tkold automatizace ve viech dilezi-

tych oblastech.

REIS ROBOTICS

VAS ZVE NA MEZINARODNI STROJIRENSKY VELETRH V BRNE.

Reis Robotics CR- strojirenstvi spol. s . o.

Cernovice 173, 430 01 Chomutov, www.reisrobotics.de, info@reisrobotics.cz, +420 474 63 85 11
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Eduard Drizga si v robotech
udélal jasno velmi brzy

Séf spolecnosti TDS ZAMPRA vypravi (nejen) o spolupraci s firmou Valk Welding

Story Eduarda Drizgy je pfibéhem nadSeného
chlapce, ktery si spinil svij sen. Uz jako malého
jej fascinovaly roboty. O 1. maji byl jako zak
zakladni skoly na exkurzi v Ostroji Frydlant nad
Ostravici. Uvidel jednoduchého pneumatického
robota pro vyrobu hak a bylo rozhodnuto. Pan
Dfizga vede v podhdfi Beskyd rodinnou firmu,

vV niz roboti maji své vysostné misto. A jsou na
nich loga Valk Welding.

Kdyz spolu sedime ve vasi kanceléfi a ptam se vds na zdrodky va-
$eho podnikdni, o&i vém pfi slovech o vasem prvnim doteku s robo-
tizaci jen z4Fi. Patfite ke $tastlivedm, jimz se splnil sen, ze?
Nepletete se. | kdyz... Vedeni firmy, jako je ta nade, neni prochdz-
ka v obleku a popijeni kévy. Pracujete docela naplno a dlouze. Ale
to k takové pozici uz patfi. Denné jste v tempu od brzkého rdna do
podveéera, veera. Volné vikendy jsou vzdcnosti. Ale jsme tady a to
je dobry pocit.

S technikou Valk Welding jste se poprvé potkal kde? Diky reklamég,
doporuéeni...

...na jednom z veletrht v Brné. Chodil jsme okolo a tusil, Ze jsem na
spravné adrese. TakZe néco jako 3esty podnikatelsky smysl.

A co rozhodlo definitivn&?
Panasonic. Skute&nost, ze lidé z Valk Weldingu stavéji své roboty ve
spoluprdci s timto japonskym véhlasnym podnikem. Nejprve jsme si

-' . -_-ﬂ“‘.‘?“ ¥ “ﬁ""#
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pofidili jednoho robota, asi pred péti lety. Ted svafujeme se dvéma
&ervenymi stroji. Spolupréce s Valk Weldingem je bezvadnd nejen
pro kvalitu techniky. Jde také o vztahy mezi lidmi. S Jakubem Vavreé-
kou a Richardem Maresem z Valk Welding, jsme si postupné vytvorili
pevny partnersky vztah zaloZzeny na 100 % divéfe.

Tak tomu se Fikd idedlni spojeni, spoluprdce. Cervené stroje svafuii
hlavné ddlni techniku, kierou va3e spoleénost pak posild do svéta.
Kam viude?

Pfimo pUsobime predeviim na &eském trhu a v okolnich statech.
Prostfednictvim obchodnich spole&nosti se ale nase masiny dostanou
veelku daleko. Vedle Ruska treba do zemi Jizni Ameriky nebo Ciny.

Vase profese je ryze technickd, oviem jméno je znémé z umélecké-
ho svéta. Eduard Dfizga, hudebni skladatel a pianista, Eva Dfizgo-
vé-Jirudovd, prosluld pévkyné... Je to shoda pfijméni nebo rodinné
pouto?

Pouhd shoda, i kdyz nase pfijméni nejsou prévé tuctovd, tak se to
seSlo ndhodné.

S kolegou Jaromirem Tomdsem vedete firmu o sedmdesdti zamést-
nancich, jste vytizeny muz, zbyva vdm &as na konicky?

Mdm také rodinu, takZe Easu nemize byt nazbyt. Ale mam rad mo-
torky. R&d si sednu na svou pétistovku Kawasaki a jednou za rok si
také udélam velkou radost v podobé startu v rallye. Jako spolujezdec
Martina Vigka v Mitsubishi Evo VII, kterému nase firma sponzorsky
pomdhd. Vzdy jedeme sludovickou Mikuldsskou rallye.

Vzpomenete si je$té na vds zdzitek s prvnim robotem v mistnim
Ostroji

Samoziejmé. Byl to takovy robot pritkopnik. Upln& jednoduchy, oby-
ejny. Ale doslova nasméroval mdj pracovni Zivot. Ve své branzi
chceme byt vzdy nejlepsi a nejkvalitn&jsi a pravé proto jsme se spojili
s Valk Weldingem. A jsem moc rdd, Ze jsem se tenkrdt v Brné rozhod|

spravné. L))



RychlejSie, efektivnejSie, ekonomicky vyhodnejSie - to su poziadavky na dodavatela v automobilovom priemysle na globalnom
trhu, o ktory je nutné v stale vacSej miere bojovat. Tri rieSenia: Walter, Walter Titex a Walter Prototyp - s naSimi kompetentnymi
znackami ziskate od Specialistov automobilového priemyslu Hightech nastroje a rieSenie pre kompletné opracovanie. Vysledok
je zrejmy: Maximalna tvarova presnost, najlepSia akost povrchu, zvySenie produktivity az o 100 %, extrémne dlha trvanlivost,
kratke obrabacie ¢asy a minimalne naklady na kus. Tak definujeme efektivnost - plne integrovant do procesov nasich
zakaznikov.

—|'WALTER —|'WALTER —|'WALTER

PROTOTYP muLTiPLy

Walter Slowakei (WSK), 0.z. Walter CZ s.r.o.
DIha 118, Blanenska 1769

949 01 Nitra, Slovakia Kufim, Czech Republic T
tel: +421 37 6531 611 tel: +420 541 423 341 — ‘ l—'—' n I— E R

fax: +421 37 6531 613 fax: +420 541 231 954
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Pre slovensky priemysel

pracuje uz 1 000 robotov ABB

BB predala na ozem

&nosti A L
© u pOZlClU na

dila svoju veddcu F -
Spo\oénost' ABB je popred
lasti energetiky @ av-

wizia robotiky spolo
fisici robot, &m porvr
selnej roboike.
ktora pdsobi v ob

V auguste 2012 d
Slovenska vz svol s
slovenskom trhu v pn?my :
nou globdlnou spolognostou,

tomatizécie.

Roboty ABB st rieSenim pre rozne
priemyselné odvetvia, najma pre
automobilovy, kovospracujuci,
zlievarensky, drevospracujuci,
farmaceuticky, chemicky,
potravinarsky, strojarsky, elektro-
nicky, stavebny, gumarensky priemysel
a spracovanie plastov. Priemyselne roboty

na seba dokazu prevziat mnozstvo uloh v pro-
cese vyroby. Ich inStalacia prinasa znacnu
usporu nakladov a vela dalSich vyhod.

.....

Ziadaviek trhu a Zirokej konkurencii. Pri takomto tlaku je velmi ndro&né
udrzaf kvalitu a objem vyroby. Ani zachovanie priaznivych podmienok
pre zamestnancov vyroby nie je jednoduché, najmé pri monoténnej &in-
nosti, & dokonca zdraviu skodlivych pracach, ako je praca v lakovni ¢i
zvarovni.

Siroky produktovy rad robotiky ABB umozfiuje vyuzivanie robotov na-
ozaj vade. Roboty ABB sa daiji pouzit v rozliénych prostrediach, uchy-
tit v réznych polohdch (na podlahe, na stene, alebo dole hlavou), maji
variabilnd nosnosf, dosah a opakovatelnosf pozicie.

Automatizdcia zaloZend na pouziti priemyselnych robotov pontka cely
rad osved&enych vyhod. Priemyselnym robotom "vyhovuji" opakujice
sa Glohy, ktoré je mozné zdruzZit do jednej operdcie. UdrZiavanim kva-
lity vyrobného procesu sa dosahuije vy3sia kvalita produktov. Automati-
zdcia nahrédza potrebu ludskej sily v ndro&nych &i stdle sa opakujicich
cinnostiach a umoziuje tak jej vyuZitie v inych oblastiach. Flexibilita
robotizovanych rie$eni umoziuje pruzne reagovaf na aktudlne pozia-
davky vyroby (lep3ie pldnovanie zmien, vyuzivanie préce cez vikendy,
a pod.), zdrove skracuje &as nutny na zmenu vyroby pri zachovani
kondtantnej kvality, rychlej$i ndbeh a ukonéenie. Nezanedbatelnou
vyhodou robotov je aj ndhrada ludskej pracovnej sily vo vyrobnych
procesoch s vysokymi ndrokmi na presnost, pri manipuldcii s fazkymi
bremenami ako aj v drsnych podmienkach a pri extrémnych teplotach.
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Pracovné podmienky robota pritom umoZiiuji zniZovanie spotreby ener-
gie & potrebu podlahovej plochy, ¢o vedie k znaénym Gsporém.

Dostupnost servisnych sluzieb

Dalsim délezitym dévodom, preco sa slovenské firmy rozhodujd pre
roboty ABB, si dostupné servisné sluzby. Servisné stredisko robotiky
ABB je situované v Trnave, &o sa osvedilo ako vyhodnd poloha pre
uskutoénenie vyjazdu do akejkolvek asti Slovenska. V trnavskom
centre robotiky ndjdete okrem skisenych servisnych technikov aj
lokdlny sklad ndhradnych dielov a 3koliace stredisko. Slovenski z4&-
kaznici tak maju lahky pristup k servisu, nédhradnym dielom, ale qj
k moznosti nechaf si kvalifikovane vy3kolif svojich zamestnancov.

Priemyselné roboty dnes ndjdete naozaj viade, uz to nie je len vy-
sada velkych vyrobnych podnikov. Vyhody, ktoré zavedenie robo-
tov prind3a, si nespocetné a ich kipa sa preto vyplati aj mensim
firm&m. Firmy, ktoré investuji do automatizacie a robotizécie, tak
infenzivne zvy3ujd svoju konkurencieschopnost. Tisic robotov ABB
na Slovensku je jasnou sprévou o tom, Ze slovenské vyrobné podni-
ky nezaostévaji za trendom v zahraniéi. Inovaciou vyrobnych liniek
sa tak slovenské firmy stavajo silnou konkurenciou pre zahraninych
vyrobcov v réznych odvetviach priemyslu. ()

i 5 posobi
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Presné reduktory

kov oznaduie vysoko p.resne_
keie modernej s\<.>v<,anske|, str‘?
-arskei spolo€nosti - SPINEA. Jediny e}Jr:))gco\)ll
e bear dukforov z kategorie H\-tgch vyr yé\é
Vyro'bci E)nkuru'\é len tri japonské f.lrmy, neu
‘:::::}‘e na podnety z0 sveta techniky

........

SPINEA
=VYVO| nove| generacie
vysoko presnych redukforov

V nasej spolocnosti sa uz niekolko rokov uskutoCnuje vyvoj novej generacie vysoko
presnych reduktorov, kde hlavnym ciefom je zvySenie momentovej hustoty

Vv porovnani s prvou generaciou Twinspin. Podstatnym rozdielom oproti konstrukcii
povodnej série je ulozenie paru prirub v nosnom telese. Technicka podstata spociva
v konstrukCnom oddeleni hlavneho loziska od redukcného mechanizmu reduktora.
/ hladiska fyzikalneho su sily v spojeni prirub a vnutorné sily hlavneho loziska
vzajomne nezavislé. Tato veta charakterizuje podstatu technického

riesenia reduktorov novej série.
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Hlavnou novou konstrukcnou crtou v redukto-
roch novej generacie je hlavné lozisko
V reduktore novej generdcie pozostdva z troch hlavnych kompo-
nentov:

* nosné teleso

* vystupnd priruba

* hlavna prilozka.
V reduktore prvej generdcie pozostdvalo z piatich hlavnych kom-
ponentov:

* nosné teleso s dvomi axidlnymi krizkami

* vystupnd a vstupnd priruba.

Oddelenie transmisného &lena od hlavného loZiska dalej umoziuje
lep3iu kontrolu trenia v prevodovke.

V porovnani s prvou generdciou reduktorov, prevodovky novej gene-
récie dosahuji niz3ie hodnoty trenia pri zachovani pozadovanych
hodnét Lost motion. Bezne dosahované parametre Lost motion si do
1 arcmin.

Znizené trenie md tiez pozitivny vplyv na rozbehové momenty. Tie-
to s0 pri porovnatelnej velkosti novej generdcie reduktora nizie
0 30 - 50 % voéi pévodnej. Nizsie trenie taktieZ znamend nizsiu pro-
dukciu tepla v prevodovke.

Zvy$enie momentovej hustoty, ktoré je hlavnym prinosom novej ge-
nerdcie reduktorov, znamend vlasine znizenie ich hmotnosti pri za-
chovani pévodnych vykonovych charakteristik prevodoviek.

Nizka hmotnost je prinosom hlavne v tych aplikacidch, kde je prevo-
dovka st&asfou dynamickej sistavy, ako napriklad v priemyselnych
robotoch. Prikladom Uspesnej aplikdcie novej generdcie reduktorov

je ich pouzitie v novej generdcii robotov IRB 2600 a IRB 4600 spo-
loénosti ABB.

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Presné reduktory

Ucast na veltrhu SPS IPC Drives

Popredny eurdpsky veltrh SPS IPC Drives v Norimbergu, ktorého sa
zG&astnime ako vystavovatelia, orientovany na elekirickd automati-
zaénu techniku a vietky komponenty, kompletné systémy a integro-
vané automatiza&né riedenia, je pre nds vyzvou v prezentdcii radu
DriveSpin.

Aktudtory DriveSpin spdjaji v sebe vynimo&né mechanické vlast-
nosti vysoko presného reduktora TwinSpin s vynikajicou dynamikou
a prefazitelnosfou striedavych servomotorov v kompaktnom dizajne,
s malymi zdstavbovymi rozmermi, nizkou hmotnosfou a jednoduchou
in$taldciou.

Medzi vynikajuce mechanickeé viastnosti aktua-

torov DriveSpin patria:

* maly mftvy chod (lost motion)

* maly moment zotrva&nosti

* vysoky redukény pomer

* vysokd kinematickd presnosf

* vysokd momentovéd prefazitelnost

* vysokd torznd a klopné tuhost

* vysokd kapacitd integrovanych radidlno-axidlnych vystupnych
loZisk

* vysoky dynamicky vykon

* vysokd Zivotnos.

Tieto vlastnosti preduréujd aktudtory DriveSpin na pouzitie v ndroé-
nych podmienkach a réznych odvetviach v robotike a automatizé-
cii, obrdbacich strojoch a vieobecnej automatizdcii, zdravotnicke;
technike, leteckej technike. Aplikécie nachddzaji taktiez v navigaé-
nych, radarovych, kamerovych a optickych systémoch. L))

Spolognost SPINEA, s.r.0.

- v roku 1994. Svoiu &innosf zime‘:iotcsor;?n;’z’;
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. S
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stéle jedinym europskym vyrobcom.

Firma bola zalozen

spsipcdrives

4]

Eloctric Automation

Systems and Componinis

International Exhsbition and Conference
Nurembery. Germany, 27 -29 Nevember 2012

© SPINEA

SPINEA s firemnym sloganom ,EXCELLENCE IN MOTION® pozyva zaujemcov pocas veltrhu SPS IPC Drives
v Norimbergu do haly 3, kde v stanku ¢. 368 predstavi svoje produktové portfolio, inovacie a trendy.
Je to uz druhy (po AUTOMATICA Mnichov) veltrh na nemeckom teritoriu v tomto roku,

kde sa SPINEA zucastiuje ako vystavovatel.

www.spinea.sk



Elektrickfosisjozubenym ELGAVzarucikvel milrychly/ood
IhybYzatialfc ¢o :nfehgenfny SB@|| zodpovedny
presnosiL Ten uréuje cktualny

umlestneme koncov'o bodu

So sprévne zvolenymi elekirickymi a pneumatickymi
pohonmi je vietko pod kontrolou

:) ) Text a foto Festo

Pri pouziti tychto dvoch zariadeni je manipulacny systém
ovela rychlejsi, ale iba ak su skutoCne potrebné. Taktiez
namiesto presnej osi s vretenom, postaci financne menej
narocna a rychla os s ozubenym remenom. Toto je iba
jedno zo Sikovnych rieSeni, ktoré firma Festo zavadza tym,
Ze pouziva elektricky pohon v mechatronickych
kombinaciach s pneumatickymi valcami pre tisice
zékaznikov na celom svete. Odpoved sa ¢asto skryva
jednoducho v dobrom dizajne.

Takto by mohla vyzeraf idedlna kombinécia: elekirickd os s ozubenym remefiom ELGA zaruéi

,So sprévne dimenzovanymi elektrickymi a pneu- velmi rychly pohyb, zatial' &o inteligentny systém SBOI - Q je zodpovedny za presnosf. Ten
matickymi zariadeniami je vietko pod kontrolou, uréuje aktudlny bod a zaruluje, Ze prepravované tovary si sprévne umiestnené. Typickym pri-
a samozrejme finanéne viac efektivnejsie,” vysvetluje kladom je predmontovany manipulaény systém na testovanie elekironickych siciastok, v ktorom
Michael Fraede musi byt viac testovacich bodov kontrolovanych s presnostou a vysokou rychlostou.
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Kamera ako kontrolér

Otdzkou ostdva, ako os s uchopovacim modulom a testovanymi séias-
tkami ndjde presnd polohu volného testovacieho miesta? Postard sa o to
inteligentnd kamera SBOI-Q vyrobend spolognostou Festo. Té kontroluje
elektrické manipulaéné zariadenie pomocou integrovaného PLC. Kamera
analyzuje obraz referenénych dat a vyuZiva to na vypoéitanie sprévnej po-
lohy x-ovej a z-ovej osi manipulaénej jednotky.

Kamera SBOI-Q je namontovand na prednej asti elekirickej konzolovej
manipulaénej jednotky. Mé na starosti Gplnd kontrolu manipulagnej jednot-
ky vdaka integrovanému CoDeSys PLC s CAN otvorenou riadiacou funké-
nostou. Ziadna dal3ia kontrola nie je potrebnd, takZe cely systém je menej
komplexny a tieZ rychlej§i a lacnej§i ako pomerne drahé presné pohony
s vretenom.

Spolahlivy navrhovy softvér

Ako projektovi inZinieri firmy Festo vyrdbajo tieto nizkondkladové, energe-
ticky G&inné, jednotlivo predmontované zékaznicke riedenia? Odpoved je
pomerne jednoduchd - robia to pomocou podpornych technologickych
systémov pre riesenia s pohonmi. Pre elekirické pohony sldZi ndvrhovy sof-
tvér PositioningDrives, zatial ¢o pre pneumatické pohony je tu ProPneu sof-
tvér. Zdakaznici, ktori hladaji najlepsie nizkondkladové riedenie, mézu na
vypocet G&innosti energie vyuZit softvér na stranke firmy Festo.

Nielen projektovi inZinieri firmy Festo, ale aj kon3truktéri z&kaznikov maijd
pristup k rozsiahlej vyrobnej ponuke firmy Festo. Té zahfia komponenty
mechanickych pohonov, motory, osové riadiace jednotky a firemné softvé-
ry, ako aj diagnostické a ovléddacie vybavenie pre systémy kontroly pohy-
bu a programovatelné riadiace jednotky vy3sej trovne. Vietko prichddza
z jedného zdroja a je bezchybne koordinované, o znamend, Ze neexistujd
Ziadne problémy medzi jednotlivymi &lankami.

V zévislosti od $pecifickych poziadaviek na aplikéciu je k dispozicii celko-
vé spekirum technolégie pohonov. To zahffia pneumatické valce vrétane
servopneumatickych pohonov ako aj elektrické osi s ozubenymi remefimi,
resp. vretenami a linedrne elektrické osi.

Kontrola pohybu
Moznosti si nekoneéné, ak ide o prepojenia na vietky st&iastky, napriklad
systémy riadenia pohonu, alebo ventilové termindly. Je potrebny pohyb
z bodu do boduy, ¢&i vynechanie pozicie, alebo Uplnd kontrola profilu pre
robotické riesenie? Riadiace prostredie
firmy Festo je prispdsobitelné a moduldr-
ne, pri¢om je siéasfou modularneho me-
chatronického manipulaéného systému.

Nepretrzité rozsirovanie vyrobnej 3kdly
od pneumatickych si&iastok po viac ako
5 000 siciastok elektrického pohonu,
ktoré sU v si&asnosti k dispozicii, zabez-
pecuije, ze zdkaznici na celom svete ma-
j0 pristup k Sirokej 3kdle aplikdcii, v roz-
sahu od malych sdéiastok véZiacich len
niekolko gramov, az po fazké siciastky
véziace 100 kg. Cokolvek chce zékaz
nik vyrébaf - & uz mikro&lanky alebo
zubné kefky, fazké liate siciastky alebo
objemné karténové 3katule - vietko je
mozné.

V suéasnosti su k dispozicii aj predmon-
tované robotické riesenia s kontrolou
pohybu: vysokorychlostné riesenia ako
H-portdl a T-portdl ako aj Tripod

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Jednoduchsi, rychlejsi a lacnejsi. Riadiaci mostik, ktory vyuzZiva os s ozu-
benym remefiom a kameru a pracuje bez pomerne drahej a presnej osi
s vretenom

Rychle riesenia systémov

Zd&kaznici sa mdzu spolahnif nielen na jednotlivé komponenty z ponu-
ky elektrickych pohonov, ale aj na predmontované manipulagné systémy,
ktoré si zaglenené priamo do zdkaznickej instaldcie. Pre rychle riesenia
systémov ako napriklad Tripod, vysokorychlostny H-portdl, alebo vysoko-
rychlostny T-portdl, ako aj upraveny kartezidnsky viacosovy portdl, vyu-
Zivajl projektovi inZinieri firmy Festo Aplikacné centrum, kde sé systémy
optimalizované - Casto v spolupréci so zékaznikom - az kym nie s6 pri-
pravené na montdz. Aplikagné centrum umozfuje hodnotenie v Easovych
intervaloch, vyuziva vertikalne testovacie stanice a online laserové sledova-
nie, podporuje testovanie aplikacii, ktoré obsahuji fazké si&asti ako aj ser-
vo a linedrne motory a testy pre vékuové aplikdcie, spracovanie obrazov
a sledovanie remena. 9)

www.leaderpress.sk I 3/2012 @magazine | 37



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

3) Foto Press Automatica 2012

Podtitulem letoSniho Mezinarodniho strojiren-
ského veletrhu by mohl klidné byt slogan ,Né&-
vrat vystavovatel(. Na brnénském vystavisti
se totiz predstavi vice nez osmnact set firem

z triceti dvou zemi svéta a mnozi vystavovatelé
se na MSV vraci i po nékolikaleté pauze. Kazdé
sudé roky je nedilnou soucasti veletrhu také
prifezovy projekt AUTOMATIZACE, do kterého
se prihlasilo 210 vystavovatel(l z deseti zemi.

Vyuziti prumyslové automatizace

AUTOMATIZACE - méfici, Fidici, automatizagni a regulaéni technika
je projekt pofaddany ve spolupréci s Ceskomoravskou elektrotechnic-
kou asociaci. Letos akcentuje vyuZiti promyslové automatizace v jed-
notlivych oborech. Paty roénik se tak zaméfi na propojeni novych
informaénich technologii a Fizeni vyrobnich proces, na zvySovani
produktivity, kvality a konkurenceschopnosti a na snizovéni celkovych
ndklado.

Promyslovd automatizace je také téma, které se prolind doprovodnym
programem veletrhu. Hned v pondéli se kond jiz tradiéni konference
Machines Communicate 2012, v Gtery nésleduje semindf Energie pro
budoucnost VII s podtitulem Efektivni naklddéni s energiemi v pro-
myslové vyrobé&, na ktery navazuje Vize v automatizaci - Digitdlni
tovérna 2012. 12. 9. je potom na programu konference Perspektivy
automatizace I, kterd se bude zabyvat automatizaci vyrobnich, mon-
tdznich a balicich linek.

Vyrobni proces v praxi

A nezdstane jen u teorie - v pavilonu A2 se uz ponékolikaté bude
konat balici linka Packaging Live, kterd ndvstévnikim priblizi vyrobni
proces v praxi. Leto$ni rok je kladen diraz pravé na automatizaci. Na
samém zacdtku procesu se objevi mimofddné rychly balici stroj na
tzv. stickpacky, chrlici velké mnoZstvi sa¢kd cukru za minutu a na konci
linky bude velky robot ovlédaijici paletizaéni pracoviété. Névitévnici
shlédnou také skupinové baleni, manipulaci robotem, lepeni a vypl-
Rovani krabic ¢&i fixaci palety kartonovymi vyztuZzemi. Nebudou chy-
bét znaéici technologie pro potisk miniaturnich sackd i velkych krabic
a nedilnou sou&dsti linky bude také ukdzka vyuziti RFID technologii -
tzv. chytrych etiket v praxi. Program bude denné komentovany.

Roboti v provozu

Pfimo v provozu tak budou moct névitévnici shlédnout hned nékolik
robotd. Spoleénost ARC-Robotics bude mit v provozu hned dva - Ro-
bot Fanuc M-430iA s integrovanou funkci LineTracking bude balit pro-
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dukty do krabic. Funkce LineTracking se pouzivéd s béZicimi pdsy, kde
musi robot manipulovat s produkty, které jsou v pohybu, bez moZnosti
zastaveni vyrobni linky, tim se vyrazné zkracuje vyrobni &as. Druhy
Robot Fanuc M410iB/160 uvidite pfi paletizaci zabalenych krabic
a vkladani prolozek. Rada robott Fanuc M410iB piedstavuje absolut-
ni vrchol mezi paletizaénimi roboty s maximdlnim dosahem 3 142 mm,
nosnosti az 700 kg a vykonem az 1 900 cyklo/hod.

Souéésti balici linky bude také produkt firmy GABEN, ktery bude mo-
nitorovat systém pro sbér dat MESLINE a poskytne informace o vy-
konu linky na velkoplo$nych obrazovkach. Pro potfeby zobrazovdni
vyrobni nebo balici dokumentace na vyrobnich linkéch doplnila spo-
legnost GABEN sortiment koncovych termindli o 22/24" promyslovy
displej s LED dotykovou obrazovkou. Samonosné provedeni s kovo-
vou konstrukei a odolnou dotykovou plochou umoziiuje instalaci do
ndroénych provozd. Variabilni provedeni umozZiiuje integraci promys-
lového PC nebo &tegky RFID do t&la obrazovky. Na konci linky bude
umistény aplikdtor chytrych etiket s RFID tagem a &teci brdna, kterd
automaticky zaznamend prijezd oznacenych palet. ()

Vice informaci na www.bvv.cz/msv




Nova F8/F9:
Objavte novy
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Stanok 011
Hala P

B Zvysuje rychlost dodavok a eliminuje riziko ludského faktora

B Znizuje potrebu dodatocného nastavovania a manualneho lestenia az o 75%
B Zarucuje stabilitu a presnost aj pocas dlhych obrabacich ¢asov

B Pojazd v osi Y az 800 mm a dovolena zataz stola az 2500 kg

Pri navsteve nasho stanku MSV Vam vysvetlime ako nasa kvalita,
inovativne technoldgie a celkova podpora moze dramaticky zvysit

Vasu produktivitu a zvysit Vase vynosy.
Dalsie informacie o firme Makino ziskate na stranke www.makino-msv.eu, MAKI NO
alebo nas kontaktujte na mailovej adrese makino-contact@makino.eu.
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Nové vertikalne obrabacie centrum o
NOVINKA MAKINO

F8 vertikdlne
obrdbacie centrum

Makino F8/F9

~spojenie vykonného a precizneho obrdbanic

Vysoka miera odobratého materialu a velka
presnost uz nie su protiklady - vdaka upine
novému vertikalnemu obrabaciemu centru
Makino F8/F9, ktoré bude predvedené pre
medzinarodné publikum na tohtorocnom
jesennom veltrhu MSV (Brno), AMB
(Stuttgart) a BiMU (Milano). Tento velky

a vykonny stroj obraba tazko obrobitelné
materialy s maximalnou presnostou Jednoduché nakladanie
9 Suéasne pOﬂUka Vel'mi dOer dl’SﬂOSJ[, a vykladanie vdaka dverédm otvdrajicim sa z oboch strdn
povrchov po obrabani. NavySe nutnost ma-
nualneho dokoncovania je minimalizovana,
z Coho vyplyva znizenie nakladov, skratenie
dodacej doby a zredukovanie chyb
sposobenych fudskym faktorom.

PRIEMYSELNE ODVETVIA: s
Automobilovy priemyse\, presné
entov velké-

EGORIE:
KAT riemyS\U

3_ q A- osévé frézo
ho formatu @ finalnyc

e dielcov a kompon

ie a vitani X
vanie d blast farmarskeho p

h dielov pre ©
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Kovacie zapustky, vstrekovacie formy a lisovacie ndstroje mézu byt efektiv-
ne vyrobené na F8/F9, a jeho silné strdnky so tiez zrejmé v obrdbani rémov
foriem a z&kladnych dosiek. Vysoko vykonné technolégia vretena Makino
hré klo€ovi dlohu. 10 000 ot. vreteno mé dostatoénd silu a tuhosf potreb-
ng pre obrdbanie vysoko kalenych a temperovanych oceli. Vrtéky az do
priemeru 80 mm a frézovacie hlavy az do 125 mm v priemere je mozné
bez problémov pouZit a pri vysokych rychlostiach posuvu preukdazat vyni-
kajocu shru vretena, valéekovych linedrnych vedeni a vysokej mechanickej
pevnosti. 20 000 of. vreteno pokryva Siroké spektrum aplikécii od lahkého
vysokorychlostného hrubovania az po zrdzanie hrén s malym priemerom
ndstroja. A to robi F8/F9 idedlnym riesenim pre velkorozmerné vstrekova-
cie formy. Patentovand technolégia chladenia jadrom umoziuje 20 000 of.
vretenu udrZat' vysokd mieru presnosti v osi pocas dlhych obrdbacich ¢a-
sov, a taktiez predlZuje jeho Zivotosf. Po vymene ndstroja sa F8/F9 vracia
do frézovaného povrchu s maximélnou presnostou, aby neboli viditelné na-
pdjania jednotlivych dréh. Inymi slovami, nie je potrebné dokongif cely po-
vrch s malym ndstrojom, ¢o je Easto beZnou praxou. Aj napriek vysokému
vykonu vreteno beZi hladko s minimélnymi vibraciami. Vysledok: optimélna
drsnost povrchu a mensie opotrebenie ndstroja.

Lahky pristup k obrobku vretena

F8/F9 prichddza v geometricky symetrickej konstrukcii, kde rovinnost a kol-
most je priamym désledkom vysoko presnej vyroby liatinovych odliatkov
a nie kompenzaénej elekironiky. Velkorozmerné valéekové linedrne ve-
denie vo vietkych troch osiach zaisti stabilitu a vysoky stupef tlmenia pri
zachovani moznosti rychlych pohybov a dynamiky stroja. Dizajn volnej
Y-osi a Siroké rozpdtie linedrnych vedeni zaru€uji optimélnu rovinnost,
a to qj pri Y-pojazde 800 mm a maximdlnom zatazeni 2 500 kg. Vaha
obrobku je vhodne distribuovand do podlahy cez strategicky umiestnené
nohy s ustavovacimi skrutkami, zatial &o Zirokd kontakind plocha postele
a stojanu zabezpeduje, aby boli rezné sily dobre absorbované v stojane.
Dynamika pohonov a optimalizécia dréh moznd vdaka softvéru MAKINO
SGI.4 zrychluje 3D kontirovanie a obrdbanie vieobecnych 3D pléch. Sy-
metrickd konstrukcia F8/F9 takisto prispieva k tepelnej stabilite. Navy3e sa
teplo pohlti vo vnutri stredom chladenych gulikovych skrutiek, prirubach
motorov a loziskdch cez chladiaci olej a chladiacu jednotku. To zaruéuje
vysoky stuped rozmerovej presnosti a zvysenie Zivotnosti loZisk.

Styri 3pirdlovité dopravniky triesok s bubnovou filtrdciou umoziuji odvod ai
velkého objemu triesok pri vysoko vykonnom obrdbani rychlo a efektivne
do zadnej nddoby.

V neposlednom rade je pracovny priestor stroja [ahko dostupny, ¢o skracu-
je potrebny &as na ustavenie obrobku. Ochranné dvere sa otvérajo z obi-

dvoch stran a poskytuji operdtorovi priamy pristup k obrobku a lahkd ma-

nipuléciu so Zeriavom pri vkladani a vykladani velkych kusov.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
Nové vertikalne obrabacie centrum —

Vylepsené styri $pirdlovité dopravniky triesok pre ich efektivnejsi transport

SPECIFIKACIA: MAKINO F8/F9

Pojazdy (X, Y, Z osi) 1,300/1,600 x 800 x 650 mm
Pracovnd oblast stola 1,550/1,850 x 800 mm

Max. véha obrobku 2,500 kg

Vreteno 10,000 rpm BT50 or HSK-A100

20,000 rpm HSK-A63
Rychloposuvy (X, Y, Z osi) 24,000 mm/min

Sirka a dizka stroja 3,850/4,300 x 4,090 mm
Vyska stroja 3,560 mm
Véha stroja 16,000/17,000 kg

ZAZEMIE SPOLOCNOSTI MAKINO

Makino Milling Machine Co., Ltd. je uznévany ako jeden z poprednych
poskytovatelov technolégii a sluZieb v odbore obrabacich strojov. Spo-
lo¢nost je uvedend na tokijskej burze a zamestndva priblizne 4 000
ludi v celej Amerike, Eurépe a Azii. Trzby za fitkalny rok kongiaci 31.
marca 2012 dosiahli takmer 1,4 miliardy USD. Makino poskytuje 3iroky
sortiment produktov 3pickovej kvality, medzi ktoré patria obrdbacie cen-
tré pre vyrobu dielov, rovnako ako pre vyrobu foriem, v najrézneisich
aplikdcidch v leteckom a automobilovom priemysle, fazkej technike,
priemyselnych komponentoch a priemyslu z oblasti mikrotechnolégii.
MAKINO Europe Group mé technologické centrd v Hamburgu, Stutt-
garte (Kirchheim unter Teck), Mildne a v Bratislave so zameranim na
marketing, predaij, aplikécie a servis.

Pre dal3ie informécie, prosim, kontaktujte:

Makino s.r.o.

Tuhovska 31, 831 06 Bratislava, Slovensko
Tel.: +421 2 49 612 100, Fax: +421 2 49 612 400
makino@makino.eu
www.makino.eu

O MAKINO
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Naradie, nastroje

Tungaloy “TungSix-Drill”
- vrténi otvord s maximalni stabilitou
a ekonomikou procesu

Pro posileni stability procesu vrtani a prodlouzeni celkove zivotnosti nastroje vyvinula japonska
spolecnost Tungaloy Corporation nové provedeni vrtaku s produktovym oznacenim TungSix-Drill
se silnou a vysoce spolehlivou geometrii fezné hrany. Svetove unikatni koncept vrtaku se 6-i
britymi destickami tak prinasi koncovemu zakazniku to nejekonomictejsi reseni na trhu.

s odstupfiovénim po Tmm, jsou idedlnim ndstrojem pro vrtdni Sirokého spekira materidld.

Dlouhodobé testy ndstroje TungSix-Drill jednoznaéné prokdzaly zvy3eni Zivotnosti ndstroje

minimdlné o 50 % v porovndni s néstroji osazenymi desti¢kami se 4 Feznymi hranami pfi stej- ¥

nych feznych rychlostech a hodnotéch posuvu. Z&klad geometrie nového vrtdku TungSix-Drill -‘J I
spociva v oboustranné bitové desti¢ce s geometrii jak pro centrdlni, tak i obvodové upnuti. -

Vhodnou modifikaci geometrie centrélni bfitové desticky bylo docileno vy3si pevnosti a odol- TUNSIX‘DRILL

nosti proti vzniku kiehkych lomd. Novd geometrie bfitovych desticek tak pfindsi optimalni
vzddlenost mezi feznymi hranami pro lepsi eliminaci duplicitniho poskozeni hran, které mo-
hou ndsledné destabilizovat celkovou Zivotnost ndstroje. Sestibfité negativni desticky s pozi-
tivnim Ghlem &ela vyrazné snizuji fezné sily na Uroved srovnatelnou s konkuren&nimi vrtdky
osazené vyménitelnymi bfitovymi destickami. Zékladnim utvafedem centrdlni desticky je zné-
mé provedeni typu DJ, kferé md silnou ochrannou fazetku a jemné délené &elo pro zabrdné-
ni hlceni tfisek v misté fezu. Vn&j3i desticka mé velmi positivni Ghel &ela a zaijisfuje tak velmi
lehky fez s nizkym feznym odporem a plynuly odvod ffisek.

Nové vrtdky fady TungSix-Drill, které jsou dostupné v rozmezi promérd od 28 do 54 mm v l '

Optimdlni vyvézeni fezného procesu a snizeni feznych sil diky unikétni geometrii centrdlni
a obvodové biitové destitky v kombinaci s novym revoluénim materidlem AH9030 a im-
plementace 3roubovité kroucenych kandld pro pfivod procesni kapaliny délaji z ndstroje
TungSix-Drill idedlIni feseni pro vrténi oceli, korozivzdornych oceli a litinovych materiald v $i-
rokém spektru aplikaci.

O zaru€enou procesni Zivomost ndstroje TungSix-Drill je postardno diky nové vyvinutému
feznému materialu AH9030 s PVD povlakem, ktery garantuje excelentni odolnost proti otéru
a oxidaci. Spolecnost Tungaloy na tento novy karbidovy materiél rovnéz implementovala ex-
kluzivni technologii povlakovéni zndmou pod nézvem PremiumTec, pro plynuly odvod ffisek
z mista fezu diky dokonale hladkému &elu desticky a zvy3eni Zivotnosti bfitu.

T&lesa vrtakd z produktové fady TungSix-Drill jsou k dispozici v délkovych Faddch L/D = 2
a L/D = 3 s upinacim primérem 32 nebo 40 mm a celkovou délkou od 145 do 287 mm.

TungSix-Drill je tak produktem s nejvy3sim stupném ekonomického vrtdni pfi vysokych feznych
rychlostech a hodnotéch posuvu. Pro dalsi zvyseni produktivity jsou nové vrtaky rovnéz kom-
patibilni s fadou srazecich krouzkd TDXCF spolecnosti Tungaloy. ()

Vice informaci o tomto produktu Vém radi podaiji zastupci spoleénosti MIKRON SLOVAKIA s. r. o.

Najdete nas aj na MSV 2012 BRNO v pavilone P, stanok MIKRON GROUP &: 40, v diioch 10. - 14. 9. 2012

Predaj a servis CNC obrabacich strojov a pasovych pil

MIKRON SLOVAKIA, s.r.o0.
Nitrianska 13, 940 04 Nové Zamky, tel.: +421 35 6428 648 - 9, fax: +421 35 6428 650

Mikron Group www.mikron.sk, mikron@mikron.sk
www.mikron-group.info




Obrabanie

Vitejte u DMG / MORI SEIKI Czech

DMG a MORI SEIKI spojuif svoije aktivity v Ceské a Slovenské republice

Soustruznické technologie | Frézovaci technologie | Brougeni | Ridici systémy | Sluzby | Pokrokové technologie

Po Gsp&3né integraci na mnoha jinych trzich - jako je némecky, asijsky,
trh USA a japonsky trh - bude i evropsky trh rozvijen spoleénym Gsilim.
DMG a MORI SEIKI spojuji své aktivity v Ceské a Slovenské republice od
1.5.2012.

DMG / MORI SEIKI Czech odpovidd za cely prodej & servis a podporu
celého produktového portfolia obou téchto vyrobel. S centrdlou v Brné a se
svymi aplika&nimi, prodejnimi a servisnimi centry v Praze, Plané nad Luzni-
ci, v Trenciné a v Povazské Bystrici, DMG / MORI SEIKI Czech stanovuje
promyslovy standard $pickovych technickych sluzeb pfi realizaci produktd
a nabidce Fedeni pro jakoukoliv zdkaznickou vyzvu. S téméf 60 zaméstnan-
ci dokazeme v CR a SR poskytnout tu nejlepsi podporu pro viechny vyrobni
Cinnosti. Nase spojend a vylepsend hustd servisni sif umoZfiuje poskytovat
komplexni technickou podporu, a tim sniZit vase néklady na servis.
,Konzistentni trhové orientace a technologické prvenstvi nasich produktt jsou
faktory naseho Uspéchu,” Fikd Ing. Jii Marek, jednatel DMG / MORI SEIKI
Czech. ,Nasi vysoce motivovani zaméstnanci DMG / MORI SEIKI maji am-
bici postavit se Eelem ndro&nym vyzvém, a poskytnout nasim zdkaznikdm ta
nejlepsi fedeni ve své tfidé. MOZou se spolehnout na silnou prodeini a servis-
ni organizaci s vysoce kvalitnimi technologiemi.”

Pod vedenim pana Ing. Jifho Marka DMG / MORI SEIKI Czech zastfeduje
2 regiony: * Ceskou republiku * Slovenskou republiku

S komplexnimi sluzbami, mezi které paltfi i poradenstvi a podpora pfi apli-
kaci stroje v konkrémim prostfedi, technické fizeni a provozni podpora,
DMG / MORI SEIKI zabezpeluje komplexni fedeni pro jakékoliv potfeby
zdkaznika. V technologickych stfediscich se naZivo pfedvéadéji nejnovéjsi
technologie a kolici zafizeni. Nase dobfe vybavené technické a aplika&ni
stredisko nabizi Zkoleni jak pro zadinaijici, tak i pro pokrocilé uZivatele v ob-
lasti CNC a CAD/CAM technologie obrabéni kovd. Svymi 37 technologic-

-— T Czech
g
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Vazeni obchodni partneri,

na 54. MSV v Brné Vam spole¢nost DMG MORI SEIKI Czech s.r.o.

jako predni svétovy vyrobce obrabécich stroju, predstavi aplikaci

nejnovejsich technickych a technologickych konceptt do inovativnich

strojnich reseni pro optimalizaci a zvyseni nakladové efektivnosti
Vaseho vyrobniho procesu.

sté Vam predvedou zajimavé aplikace vyroby na strojich:

U 65 FD monoBLOCK
MILLTAP 700

ECOLINE: DMC 635V ecoline a CTX 310 V3 ecoline (NEW DESIGN)

NLX2500SY/700
NTX2000

www.dmgmoriseiki.com

Navstivte nas na nasem stanku, kde s Vami radi prodiskutujeme Vase projekty.

kymi stfedisky v Eviopé¢ DMG / MORI SEIKI nabizi nasim zakaznikim vy-
znamné pfinosy v podobé vysoce kvalitni technologie spojené s komplexni
siti prodejnych a servisnich sluzeb.

S vice jok 30 zaméstnanci servisu a mistni servisni sluzbou Hotline,
které jsou v pohotovosti nepretrzité 24 hodin denn&/7 dni v tydnu,
DMG / MORI SEIKI Czech zaru&uje pomoc a podporu pfi fedenti viech ser-
visnich potieb kdykoliv se vyskytnou. | kdyz DMG a MORI SEIKI jsou dobfe
zndmé doddvkami highend, kvalitnich CNC soustruh0, obrébécich center,
nejmodernéjsich 5osych stroji, Turn&Mill a Mill&Turn, jakoz i ultrazvuko-
vych a laserovych technologii, obé& tyto firmy pracuiji také na rozsiteni na-
bidek stroji pro zadinajici uZivatele. V segmentu ekonomickych soustruZnic-
kych a frézovacich strojo DMG / MORI SEIKI nabizi fadu ECOLINE. Tato
fada strojo vychdzi z my3lenky poskytnout uZivateli b&zny vysoce kvalitni
standard doslednym uplatnénim standardizace, a spolehlivou konstrukci
stroje pfi bezkonkuren&nim poméru ceny k vykonu.

Klicové oblasti aktivit “Soustruzeni”, “Frézovani”, “ULTRASONIC”
a "“LASERTEC” jsou doplnény automatizaénimi a softwarovymi fedenimi
pro obrdbéci stroje.

GILDEMEISTER AG a MORI SEIKI Co. Ltd., dva globdlni vyrobci obrabécich
strojo, Uzce spolupracujici na eském a slovenském trhu a na mnoha jinych
trzich po celém svéte. Strategické partnerstvi mezi skupinou GILDEMEISTER
a MORI SEIKI Co. Ltd. zahrnuje vyrobu, ndkup, vyzkum a vyvoj, jakoz i pro-
dej a servis na vybranych frzich, a obstarévani financovani pro zékazniky.

Spole&nd integrace na Eeském a slovenském trhu se zpedeti v terminu
10. - 14. z&fi 2012 v pavilonu P na Mezindrodnim strojirenském
veletrhu v Brné, kde na jednom mist&, o velikosti 205 m?, se predstavi
spoleénd produkce obou spole¢nosti jako celek.




Obréabanie

DMU 85 FD monoBLOCK®
NEXT GENERATION

50sé frézovani a soustruzeni obrobku

do 1 000 kg na jedno upnuti

"o [ o scur

V obrabécim centru

DMU 85 FD monoBLOCK®

NEXT GENERATION

se skryvaji vSechny zkuSenosti
spolecnosti DECKEL MAHO z 12 let
aplikaci soustruznicko-frézovaci techniky
a z vice nez 800 instalovanych strojd
DMU FD a DMC FD. Tak jako jiz mensi
DMU 65 FD monoBLOCK®

NEXT GENERATION otevre i tento
model v segmentu kompaktnich
univerzalnich stroji novou dimenzi
kompletniho obrabéni. Tento nejmladsi
soustruznicko-frézovaci stroj z produkce

vivzs

frézovacimi a soustruznickymi operacemi.

Na pozadi rostoucich pozadavkd na flexibilitu a pfesnost naby-
vd kompletni obrdbéni stdle vice na vyznamu. Obrdbéci centrum
DMU 85 FD monoBLOCK® NEXT GENERATION bylo vyvijeno prévé
s ohledem na tyto tendence. Vysledek pfesvéd<i jak svymi osvédéeny-
mi vlastnostmi nejnov&jsi varianty konstrukce monoBLOCK®, tak i vr-
cholnym uplatné&nim soustruznickofrézovaci technologie.

Vyhody pro uZivatele jsou zfejmé: kdyz stali jediny stroj tam, kde
jindy byly zapotiebi dva nebo ffi, je zapotiebi méné mista i investic.
Kompletni obrabéni frézovanim a soustruZzenim na jedno upnuti navic
zvy3uje presnost a minimalizvje probézné asy diky eliminaci dob
uskladnéni, pfipravnych ¢asd a zkrécenim vedlejsich ¢aso.
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DMU 85 monoBLOCK® v nové soustruz

o[ sZof o eEnESt:
''''' oznosti obrabéni s nejvyssi pres

Soustruznicko-frézovaci technologie ze stroju
duoBLOCK®

Po technologické strance spole¢nost DECKEL MAHO Pfronten vlo-
Zila do stroje DMU 85 FD monoBLOCK® NEXT GENERATION
viechno své know-how z oblasti soustruznickofrézovaci technolo-
gie. To je vidét zejména u soustruznickofrézovaciho stolu s poho-
nem DirectDrive, ktery nabizi jedinegny kroutici moment 2 050 Nm
pfi az 800 ot/min a maximdlnim zatizeni stolu 1 000 kg.



Rozméry obrobku mohou dosdhnout az & 850 x 590 mm. Vys3i
stabilitu a dynamiku s aZ 40 ot/min u naklépéci osy nabizi naklé-
péci otoény stdl v provedeni TandemDrive s oboustrannym poho-
nem. Celé spekirum soustruznickofrézovacich moznosti zavrivje
vykonné motorové vieteno s 18 000 ot/min a vykonem 35 kW
a upindnim HSK-A63. Volitelné je k dispozici i vykonn&jsi vieteno

HSK-H100 (44 kW, 288 Nm).

V rédmci vyvoje soustruznickofrézovaci technologie spole&nost
DECKEL MAHO vytvofila také exkluzivni soustruznicko-frézovaci
cykly, které je3té vice usnadfiuji kompletni obrabéni. Mimo jiné je
mozno automaticky zji¥fovat a kontrolovat nevyvdzenost, automa-
ticky upravovat otécky za G¢elem eliminace vibraci nebo zaklapét
dlouhé ndstroje do obrobku. Toto doplnéni k standardnim soustruz-
nicko-frézovacim cyklim pro zapichovdni, upichovani nebo pouziti
vicebfitych néstroji zaruéuje, ze DMU 85 FD monoBLOCK® NEXT
GENERATION ve vasi vyrobé dosdhne maximalni produktivity.

Vykonny kompletni paket v konstrukci
monoBLOCK®

Nejen soustruznickofrézovaci technologie, nybrz i osvéd&end kon-
strukce monoBLOCK® v provedeni nové generace propUjcuje stroji
DMU 85 FD monoBLOCK® NEXT GENERATION po strdnce pro-
duktivity znaéné vyhody. Vnéj3imi znaky jsou kompakini konstrukce
a z ni plynouci mald ustavovaci plocha 11,6 m2. Vnitini prostor je
oproti tomu nadprimérné velky a umoZiiuje pojezd 850 mm ve
smérech X a Y a 650 mm ve sméru Z. Ergonomické zaoblené dve-
fe umozfuji pohodlnou manipulaci s obrobky shora jefdbem.

Dynamika a rychlost soustruznickofrézovaciho stolu se zrcad-
li i v ostatnich pohonech stroje DMU 85 monoBLOCK® NEXT
GENERATION, které umoziuji zrychleni az 6 m/s? a rychloposuv

http://cz.dmg.com

az 40 m/min. Patfiéné rychly vyménik ndstroji dosahuje Easy od fe-
zu k fezu 5,9 s.

Highlights

* Soustruznickofrézovaci paket v&. naklédpéciho oto&ného stolu se sou-
struznicko-frézovaci funkci a motorovym vietenem 18 000 ot/min
/HSK-A63/35 kW s hydraulickym zpevnénim pro soustruznicky re-

Zim

Technika soustruznickofrézovaciho stolu z fady duoBLOCK®:
stl s 800 ot/min/2 050 Nm
Velké obrobky do @ 850 x 590 mm a hmotnosti 1 000 kg

Nakldpéci otoény stil také v provedeni TandemDrive s oboustran-
nym pohonem pro jesté lepsi stabilitu a dynamiku

Exkluzivni soustruznickofrézovaci cykly, napf. vyvazovdni, soustruze-
ni s naklopenou osou, variabilni oté&ky pro eliminaci vibraci atd.

Kompletni obrabéni na jednom stroji s frézovanim a soustruzenim
na jedno upnuti, volitelné i moznost brouseni

* Nizké investice a malé ndroky na prostor diky pouziti pouze jedno-
ho stroje

Rychlejsi obrabéni na méné upnuti = nizsi kusové ndklady pfi vyssi
presnosti

Vice nez 12 let zkudenosti soustruznickofrézovaci technologie na
vice nez 800 instalovanych strojich

Technicka data

Pojezd X/Y/Z mm 850 x 850 x 630
Otdeky max. ot/min 800

Pikon kW 36
Kroutici / pfidrzny moment Nm 2 050/3 400
Rozméry obrobkd (o x vyska) mm 850 x 590
Hmotnost obrobku kg 1 000
Oté&ky vietena ot/min 18 000
Pikon kW 35
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Novinky firmy WALTER Kufim

COMPACT LINE

»Brousici technologie pro vyménitelné desticky

5-08y CNC stroj na brouseni nastroj je vhodny predevsim
k brouseni vymeénitelnych desticek z tvrdého kovu, cermetu,
keramiky, PKD a PKB.

Compact Line se postavi viem narokdm na presnost a rychlost, tim se stdvd novym méfit-

kem pro realizaci komplexnich ndstrojovych geometrii. Za perfektni béh brousiciho kotou-

&e a vysokou pFesnost v opakovdni procesu zodpovidd vyrovndvaci jednotka ,three in
one”. Ta umoziuje na tom samém mist& vyrovndni, obnovu a kruseni.

PIné integrovany 6-i osy robot optimdlné podporuje rizné upinaci systémy

Plug & Play, které dosahuiji na stroji velmi vysoké flexibility.

ProGrind splfiuje jako software orientovany na zdkazniky viechna ndroénd ocekavani.
Rizeni FANUC se optimdlné dopliuje se softwarem. Veskeré brousici programy se rychle

a jednoduse nechaiji programovat na jednoduse ovladatelném Touch-Screen-Panelu. Vklé-

dané masky jsou podporovany pomoci 3D grafiky.

-
& Wt

Novy roboticky 6-osy podavac FANUC zwysuie flexibilitu svétove
osvédeeného brousictho stroje HELITRONIC POWER

S robotickym podavacem, ktery u nas mate moznost poprvé uvidét na
MSV, rozSituje WALTER MASCHINENBAU GmbH paletu typ(
podavacl pro Uspésné brousici stroje HELITRONIC POWER.

Novy podavagé, vybaveny robotem Fanuc typu LR Mate 200iC/5L, nabizi ve srovnani
se stavajicimi typy podavadd vys3i flexibilitu a umoziivje pouziti rdznych typd upinacich
zafizeni pro néstroje a profilové desticky. PFi kratkych Easech vymény mize byt manipu-
lovano s obrdbénymi kusy do délky 280 mm a maximdlni hmotnosti 1,5 kg. V zdvislosti
na priméru mize byt na tfech paletéch uloZzeno az 1 500 kusd polotovard. PoZzadova-

Software Helitronic Tool Studio verze 1.9
pro brousici stroje a nové moznosti zvysent jeho vykonu

Novou verzi 1.9 osvédZeného softwaru Helitronic Tool Studio nyni nabizi WALTER pro
brousici stroje fady Helitronic dalsi feseni pro brouseni néstroji:

Reeditace provodce pro frézy
Nabizi moZnost rozifit stévajici IDN ndstroji o dal3i operace. Takto mizeme napfiklad
pridat ke stdvajicimu IDN geometrii ela nebo lom hran jen pomoci par klikd na mysi.
Toto plati pro vyrobu i ostfeni.

MéFeni kotoudd ToolStudiem na méFicim stroji

Mé&feni standardnich sad kotou¢d pomoci QCM (Quick Check Modular) na mé&ficim
stroji Walter. Rychly pfenos dat pfimo z a do brousiciho stroje probihd pomoci stévaijici
sité nebo pFes prenosné paméfové médium. Neni nutné dvoiité zaddvani dat, nebot ak-
tualizace méficiho setu prob&hne automaticky pomoci ToolStudia.

Helitronic Wheel Shape

Vypoget pozadovaného tvaru brusného kotouge zalozeném na profilu hlavni drazky za-
dané uzivatelem. Ten moZe byt definovén pomoci CAD souboru (formét DXF) nebo pou-
zit hodnoty pro vypocet drézky (jako napf. Helidrill-Form). Vyhoda: maximdini flexibilita
pfi vypoctu hlavni drézky.

S novinkami jako ,Tool balancer” a ,Feedrate optimizer” nabizi WALTER nova vyko-
nové rostouci Fedeni softwaru: ,Feedrate Optimizer” sleduje zatiZeni na vieteni a upra-
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nd kapacita mize byt zvy3ena az na 3 500 kusl polotovard na sedmi paletdch.

Paa s saiEAL siW
r

L L e

CLTTTET

vuje optimdlni posuv ve viech osdch. Takto se napfiklad zrychli
pohyb brouseni s nepatrnym zatiZzenim kotouéd a obrdcené se
zabrani pfilid velkému zatiZzeni na kotoué redukei rychlosti po-
suvu. Touto optimalizaci procesu miZe byt dosazena redukce
doby brouseni az o 40 %, podle typu ndstroje. Pomoci ,Tool
balancer” je analyzovana nevyvdzZenost ndstroje a automatic-
ky se provadi odpovidaijici opravné opatfeni, aby se dosdhlo
perfekin& vyvazeného ndstroje. Toto prodluzuje Zivotnost a ve-
de k lep3i kvalité povrchu vyrobenych néstrojo.



Erodovani Méfen| Sluzby Laser

Pfipravte se na veletrzni prezentaci Vasich partner( tykajici se kompletniho zpracovani
nastrojli. Srdecné Vas vitame. Na nasem trhu poprvé uvidite roboticky podavac ke stroji
Helitronic power, kterym Walter rozsifuje paletu typ( zasobnikd. Nebo na Compact

Line firmy Ewag, ktery zarucuje profesionalni feSeni zvlasté pfi realizaci komplexnich
nastrojovych geometrii, je urcen k vyrobé a brouSeni vyménitelnych bfitovych desticek.

K tomu Vam jesté nabizime mnoho dalSich podrobnych novinek ve vyvoji a sluzbach, které
Vam pomohou ucinit Vasi praci hospodarnéjsi a produktivnéjsi.

Tésime se na setkani s Vami na naSem stanku v Brné.

Navstivte nas také na www.walter-machines.com a www.ewag.com
Kontaktujte nds na info.wcz@walter-machines.com —
Obchodni zastupce: Karel Drazka, 724 511 081

h
karel.drazka@walter-machines.de ‘ WA LT E R
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Creating Tool Performance.
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Obrabanie
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MULTICUT 630

- rozsfreni fady multifunk&nich strojt

D) Martin VOLNY, Kovosvit MAS

Celosvetove podil viceosych a multifunkcnich
stroji stoupa vlivem zejména stoupajici
produkce a sériovosti dilcl a také vlivem
zvySujici se ceny lidské prace. Snizeni naklad(
na manipulaci, snizeni poctu operator( stroj(,
maximalni koncentrace operaci na jeden stroj,
snizeni vyrobniho Casu to vSe predstavuje
nezanedbatelnou Usporu nakladd, které

v souctu tvori nemalé penize v rozpoctech
vyrobnich podnikd. Investice do multifunkéni-
ho stroje, ktera se tedy z poCatku mize zdat
velmi nakladnou, je vzhledem k uvedenym
aspektdim navracena rychle zpét.
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V oblasti multifunkénich obrdbécich center mize i KOVOSVIT
MAS iz né&jakou dobu nabidnout néro&néjiim zdkaznikom
vlastni fedeni. V ramci fady multifunkénich soustruZznicko-fré-
zovacich center MULTICUT 500 spoleénost jiz uvedla na trh
k zékaznikdm vice jak fi desitky t&chto strojl, z nichz jiz néko-
lik bylo v provedeni POWER s moznosti vykonného soustruze-
ni pfirubovych souédsti. Z pivodniho drobného zdkaznického
pozadavku a ndsledné konstrukéni Gpravy se posléze stala
novd regulérni verze stroje, disponuijici velkym rozsahem vy-
konu pro soustruzeni o krouticim momentu az 3 000 Nm.

V leto$nim roce pfichdzi spolegnost KOVOSVIT MAS s no-
vinkou a roziifenim fady t&chto strojd o model MULTICUT
630 s moduldrnim feSenim délkovych variant stroje - 1 500,
3 000, 4 500 a 6 000 mm.

Z&klad stroje tvofi mohutné extrémné tuhé loze z 3edé liti-
ny, které je fe3ené moduldrné a sestavovdnim jednotlivych
segmentd pak umozZiiuje sestavit celkové 4 délkové varianty
stroje. Vibec viechny hlavni &dsti stroje jsou odlité z Sedé
litiny zejména z divodu dosazeni vysoké tuhosti a tlumeni
vibraci. Stojan, ktery zajidfuje pohyb néstrojového vietena
v ose Y a Z je tvofen mohutnym odlitkem s bo&nimi ndlitky
k dosazeni maximdlni stability a tuhosti zejména pro maxi-
malné produktivni soustruznické hrubovaci operace, které po-



skytuje vykon na hlavnich vietenech. Vysuv
celého stojanu do mista fezu je kinematicky
feden shodné& jako na horizontdlnich obré-
bé&cich centrech, coz zajisfuje maximalni
tuhost v celé délce zdvihu Y osy - 400 mm.
Oproti provedeni se smykadlem, nebo pro-
vedeni na koncepci $ikmého loZe soustruhu
tohoto uzlu, konkurenénich strojo na trhu,
mé& zde FeSeni KOVOSVIT MAS jedno-
znaénou vyhodu a nechdvd tak konkurenty
daleko za sebou pfi provéfovdni tuhosti.

V fedeni vieten a celého uzlu B-osy mize
pro za&atek KOVOSVIT MAS nabidnout
2 varianty od renomovanych dodavateld -
KESSLER a DUPLOMATIC a celkem nabizi
3 varianty vieten (z&kladni, univerzalni a si-
lové) s upinacimi kuzely HSKé3, HSK100,
CAPTO6 a CAPTO8 a otd&kami 6 500,
10 000 a 12 000 ot/min. Souvisle fizend
B-osa je osazena piimymi pohony s torque
motory coz zajidfuje dosazeni 3pikovych
parametrd bez vili s vysokou dynamikou
a je zdroved nejlepsim FeSenim pro souvis-
[é¢ obrébéni. Pro dosaZeni teplotni stabili-
zace je uzel osazen ob&hovym chlazenim.
Hydraulickd brzda zaijistuje vysokou tuhost
a brzdny moment.

Modularni zé&sobnik ndstrojd poskytuje do-
statedny komfort a prostor pro maximdlni
ndstroje pfi poétu pozic od 44 az do 180 ks
a dévé stroji tak moznost okamzitého po-
vziti a pfipravenosti pro nékolik technolo-
gii. Rychlou vyménu zaijisfuje oto&nd ruka
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a samoziejmosti je automatické méFeni né-
stroj0 a jejich korekce v cyklech ndstrojo-
vou sondou. Obrobkové vieteno md vykon
41/61,5 kW a dosahuje kroutictho momen-
tu az 3 022 Nm, pfi maximalnich otd&kdch
2 800 ot/min. Umoziuje velké zatiZeni az
3 500 kg s hrotem a obsahuje oddélené
pohony pro soustruzeni a frézovani - sa-
mostatnou osu C. Vysoky kroutici moment
zajistuje silové vieteno s mechanickou pre-
vodovkou, protivieteno je s moznosti opce
jako funkce koniku.

Stroje fady MULTICUT je mozné osadit Lu-
netami, které rozsifuji zékladni technologic-
ké moznosti. Ve standardni nabidce jsou
2 typy - bez vysuvu (osa X ne), s vysu-
vem (osa X ano). Lunety jsou NC fizené,
samostiedici a stavitelné v ose Z. Spodni
hlava m& 12 poloh a jsou mozné varianty
s otvory VDI 50 nebo CAPTO C6, viechny
polohy mohou byt nahdnéné a disponuiji vy-
konem az 16 kW s krouticim momentem az
50 Nm a 3 000 ot/min. Specidlnim aparé-
tem je zdsobnik vrtacich tyé&i spolu s upina-
&em, ktery jako opce umoziiuje technologii
hlubokého vrténi osovych a mimoosovych
otvord. Stroj disponuje vynikajicimi paramet-
ry linedrnich os pohybu néstroje, umoZAujici
vysoké rychloposuvy a zrychleni coz mé ve
findle znagny vliv na zkréceni nevyrobnich
éasO pfi prejezdech. Stroje jsou osazeny
fidicim systémem SIEMENS SINUMERIK
840 D Solution Line.
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KOVOSVIT MAS
Svét obrabécich stroja

Vas dodavatel standardnich
a multifunkénich CNC
obrabécich stroju.

MCU 630V -5X

Multifunkéni pétiosa obrabéci centra

SP 430

Soustruznické centrum

TéSime se na vas 10.-14.9.

na naSem novém stanku
na veletrhu MSV Brno

KOVAOsVIT MAS

machine your future

WWW.KOVOSVIT.CZ



PROFIKA SK ROZSIRILA
SORTIMENT PONUKANYCH STROJOV

OBRABACIE STROJE
DUGARD

ﬁ SAMSUNG MACHINE TOOLS

KOMPLETNU PONUKU STROJOV NAJDETE
NA NASEJ WEBOVEJ STRANKE.

V pripade zaujmu o podrobnejsSie informacie nas kontaktujte: Profika Sk s.r.0. I]I'[Irliﬂ ﬁli
Bernoldkova 1

Banska Bystrica 974 05 OBRABACIE STROJE
tel.: +421 48 398 76 55

+421 918 653 147
www.profika.sk, profika@profika.sk




UZ DVADSAT ROKOV DODAVAME
A SERVISUJEME VASE CNC STROJE

VYUZITE NASU PRAZDNINOVU PONUKU
NOVYCH SKLADOVYCH CNC STROJOV
S PLNOU ZARUKOU

A OKAMZITYM DODANIM

ODOBERIEME VIAC MATERIALU, V KRATSOM CASE, -
S VYSSOU STABILITOU ROZMERU

.. P
PROFIKA s.r.o0.
- @  Primyslova 1006
OBRABECI STROJE Benétky nad Jizerou 294 71
tel.: +420 326 909 511
fax: +420 326 909 530

www.profika.cz, profika@profika.cz




Obrabanie

Unikatny technologicky zaber
spolocnosti GF Agie Charmilles

;)) Jan SIHELSKY, GF AgieCharmilles

Viac ako 200-roCna historia Svajciarskej industrialnej korporacie Georg Fischer posobivo
ilustruje neustalost zmien, ktorym spolocnost musela Celit, aby zostala tspesna v dlhodobom
horizonte. Prekonala obdobia vyznamnych a ¢asto bolestivych zmien, vzdy s odhodlanim
obnovit silu a kvalitu organizacie. V sucasnej dobe je technologicka korporacia Georg Fischer
(GF) tvorena tromi nezavislymi spolocnostami - GF AgieCharmilles, GF Piping a GF Automotive.

Spolo¢nost GF AgieCharmilles pontka zdkaznikom prostrednictvom
vlastnej celosvetovej obchodnej siete 3iroky rozsah preciznych techno-
l6gii obrdbania - cez elektroerozivne hibenie, elekiroerozivne drétové
rezanie, elektroerozivne dierovanie, vysokorychlostné (HSC) frézovanie
v 3, 4 az 5 osiach, vysokovykonné (HPM) frézovanie az po precizne la-
serové textirovanie 3D povrchov v 5 osiach. Ponuku doplfiaji palefiza&-
né systémy a roboty ,systém 3R” podporované spolahlivym software pre
riadenie robotizovanych pracovisk a liniek. Portfélio spoloénosti uzatvéara
$pecificky segment vyroby vysokootdckovych frézovacich motorovych
vretien Step-Tec. Typicki zékaznici spoloénosti GF AgieCharmilles, vzhla-
dom na vysoki presnost doddvanych zariadenti, si vyrobcovia néstrojov
a foriem, a tiez Eoraz viac firmy zamerané na presnd malosériovi vyrobu
3pecidlnych komponentov do $pecializovanych oblasti priemyslu, ako st
dentdlna a zdravotnd technika, automobilovy priemysel, elektronika, ho-
dindrstvo, letecky priemysel, vyroba turbin, kompresorov atd' ...

GF AgieCharmilles dnes zastre3uje prémiové znacky AgieCharmilles
-MIKRON, systém 3R, StepTec. Spolo¢nost zamestndva viac ako 2 700
pracovnikov a v roku 2011 mala obrat 800 mil CHF. Na tomto obrate sa
produkcia EDM strojov podielala 38 %, frézovacie centrd tvorili 24 %,
zdkaznicky servis a spotrebny materidl 30 %. Laserové technoldgie a au-
tomatizécia priniesli 8 % obratu roku 2011, ich podiel viak spolu s frézo-
vacimi centrami stdle narastd.

Elektroerozivne stroje (EDM) vyrdbané GF AgieCharmilles sa dodé-
vaji v troch typovych radoch x0, x00 a x000. Vstupny rad strojov x0
je uréeny pre vieobecné aplikdcie, zaruéuje viak vynikajice vysledky
obrdabania. Druhy rad strojov x00, predstavuje vysoky $tandard splfiu-
jUci ndroénejiie poziadavky technickych aplikacii. Pre najkomplexnej-
Sie Ulohy elekiroerozivneho obrdbania je uréeny high-tech rad strojov
x000. Potencidlni zékaznici tak majd k dispozicii SirSie moznosti vyberu
stroja ako je bezné. Aktivna a inovativna obchodnd politika spoloénosti
na trhu SR a CR priniesla dnes u viac ako tisic in3talécii elektroeroziv-
nych strojov AgieCharmilles.

Predstavitelom high-tech radu elekiroerozivnych drétovych rezacich
strojov je CUT2000 Oiltech.

Stroj je hlavne uréeny na drétové rezanie tvrdokovov a tomu zodpovedd
$pecifické vybavenie zariadenia. Zékaznik pri volbe tohto typu stroja
nemusi volif Ziadne kompromisy. Extrémna vyslednd presnost a kvalita
obrobenej plochy zabezpedi uzivatelom stroja vstup do ,prvej techno-
logickej ligy”.

52 | @magazine 3/2012 | www.leaderpress.sk

Typ stroja CUT2000 Oiltech

Pracovna oblast EDM drétova rezacka
Pojazdy XYZ 350 x 250 x 256 mm
Pojazdy UV £70 mm

Uhol rezu/ na vyske 30° /100 mm

Rozmery obrobku 750 x 550 x 250 mm

Vaha obrobku 450 kg

Pouzitelné voditka drotu 0,05 - 0,250 mm
Miniméalna drsnost (Ra) 0,05 ym

Riadiaci systém Vision v.5

Rozmery stroja 2095 x 1950 x 2 240 mm

Hoci mnoho si¢asnych generdtorov elekiroerozivnych strojov obmedzuje
elektro-chemickd koréziu obrdbanych tvrdokovov, pri obrébani v deionizo-
vanej vode je fyzikdlne nemozné, aby sa zabrdnilo &iastognej strate kobaltu
(hlavné pojivo pre karbid volfrdmu). Inertnym dielekirikom (olej), CUT2000
Oiltech umozfiuje dosiahnut drsnost obrabanych pléch Ra 0,05 um, ktoré
budi vyrobené s dokonalou povrchovou integritou. Prinosom je vyrazne
predizend Zivotnost tvrdokovovych néstrojov a tiez odbiranie nemalych
ndkladov na deionizéciv vodného dielektrika.

Vyraznym prinosom do konkurenéného prostredia v oblasti vykonné-
ho 5-osového CNC frézovania je stroj GF AgieCharmilles s oznagenim
MIKRON HPM800U HD.

Toto robustné frézovacie centrum je kvéli stabilnej Gantry konstrukcii a pria-
mym pohonom rotaénych osi uréené pre 3iroky rozsah pracovnych dloh, od
progresivneho hrubovania az po jemné dokon&ovacie operdcie s vysokou
priestorovou dynamikou 1,7 g. Inline vreteno Step-Tec s hmlovym mazanim



loZisk umozZiiuje pouzival najmoderneisie ndstroje vyzadujice dostatok vy-
konu a tocivého momentu pre dosiahnutie materidlového Gberu > 800 cm3/
min v zuilachtenych oceliach.

Typ stroja MIKRON HPM800U HD

Pracovna oblast

5 osové frézovacie centrum

Pojazdy XYZ

800 x 800 x 550 mm

Sklapanie stola +91°/-121°

Pracovné vreteno 20 000/min, HSK-AG3

Vykon vretena 40 % ED 39 kW/84 Nm

Viykon vretena 100 % ED 30 kW/64 Nm

Rychloposuv - sklapanie 50/min

Rychloposuv - otacanie 60/min

Zrychlenie v 3D 1.7¢

Véha obrobku 500 kg - v 5.0s0vom rezime
Vaha obrobku 800 kg - indexovany rezim
Zasobnik nastrojov 30/60/ 115/ 165/ 210 ks
Paletizacia 2x az 7x paleta 630x500 mm

Riadiaci systém

Heidenhain iTNC 530

Stroj md priame odmeriavanie na vietkych pracovnych osiach a prepraco-
vany fermostabilitu zaloZend na pouzitom masivnom réme z minerdlneho
liateho beténu,s chladenim motorov rotaénych osi, vretena a elektroskrine.
Vysledkom je zaru€end dlhodobd presnost stroja. Paletizacia s pristupom
paliet zo zadnej Casti stroja zvyraziiuje vyhodne zvoleny koncept stroja.
Z&kaznik md k dispozicii vietky zndme spdsoby chladenia néstrojov, ¢o
prispieva k ich optimélnemu vyuzitiu.

Agie Charmilles, s.r.o. Vas zve k navstéve
Mezinarodniho strojirenského veletrhu v Brng,
ktery se kona-ve dnech 10.-14. 9. 2012.

Nasi prezentaci najdete jiz tradicne v pavilonu P.

Predstavime Vam: T
POPRVE NA

pétiosé LASEROVE CENTRUM L600
vysokorychlostni frézovani
elektroerozivni obrabéni

Agie Charmilles, s.r.o.  Dornych 54/47  CZ-617 00 Brno e Tel.: +420 511 120 200

Fax: +420 511 120 201 » E-mail: info@cz.gfac.com ¢ www.gfac.com/cz

NASEM TRHU! -

Obrabanie

Typ stroja LASER 600 5AX

Pracovna oblast 5 osé laserové centrum

Pojazdy XYZ 580 x 405 x 825 mm

Laserovy zdroj 20 - 50 W Yiterbium fibre laser
Rychloposuv XYZ 60m/min

Rotac¢na os B Rychlost 180°/s

Sklopnd os A Rychlost 180°/s

Véha obrobku 75 kg - v 5.0s0m rezime

Vaha obrobku 350 kg - v 3.0s0m rezime
Rozmery stroja 2050 x2280x2770 mm

Laserové textirovacie stroje spolognosti GF AgieCharmilles so ekologic-
kym variantom procesu chemického leptania pracovného povrchu tvérnic
foriem, néstrojov, resp. inych obrobkov. Hlavnym trhom strojov LASER je ob-
lasf priemyslu zamerand na design/dekorativne aplikdcie. Vysokopreciz-
ne, na automatizéciu pripravené stroje radu LASER umoziiujd textirovanie,
gravirovanie, mikro3truktdrovanie a znagenie od jednoduchych dvojdimen-
ziondlnych geometrii aZ po komplexné 3D geometrie.

Vynimoé&nd kvalita procesu riadenia laserového 16¢a v kombindcii s kom-
plexnym programovacim balikom software odliduje laserové stroje
GF AgieCharmilles od konkurencie. Robustng stavba strojov v kombindcii
s velkymi pracovnymi pojazdami, vysokou hmotnostfou obrobkov, pripra-
vou na paletizéciu a spolahlivym laserovym zdrojom s extra dlhou Zivotnos-
fou predstavuji zaujimavé riedenie pre mnohych zdkaznikov.

V Ceskej a Slovenskej republike mé spolognost GF AgieCharmilles vytvo-
rené vlastné zastipenie so sidlom v Brne a zaregistrovanym obchodnym

ndzvom AgieCharmilles s.r.o. Dovolujeme si Vés pozvaf na nasu vystav-
nd expoziciu v rdmci MSY Brno 2012 .

MSV 2012

AgieCharmilles
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Svaz strojirenské technologie

Vysledky oboru obrdabécich a tvéfecich strojo za CR za 1. étvrileti roku 2012

Vyvoz a dovoz obrébécich a tvéfecich strojii - Ceskd republika 1. &tvrtleti 2012
Porovndni vysledkd za 1. &tvrtleti let 2012 a 2011 obrébécich a tvarecich stroji za Ceskou republiku

mil. CZK
Vyvoz Vyvoz Podil Dovoz Dovoz Podil
Export Export Index Import Import Index
leden- leden- leden- leden-
brezen brezen brezen brezen
2012 2011 % 2012 2011 %
8456 | Fyzikalné-chemické stroje / Physico - chemical machines 106,576 114,922 92,7 % 149,387 252,865 591 %
8457 | Obrabéci centra / Machining centres 537,435 416,647 129,0 % 523,086 222,971 2346 %
8458 | Soustruhy / Lathes 679,063 449,547 1511 % 396,415 435,190 911 %
8459 St'rolje pro Yrtam, yyvrtavam, frezoyanl a fezani zavitd / Machines for 599,455 381,334 1572 % 217,076 122.983 1765 %
drilling, boring, milling, thread cutting
Stroje pro brouseni, ostfeni, honovani a lapovani / Machines for
8460 - . . . ) 1250,944 794,258 157,5 % 152,574 85,158 179,2 %
grinding, sharpening, broaching, honing, lapping
Stroje pro hoblovani, obraZeni, protahovani, ozubarenské stroje a pily
8461 | / Machines for planing, shaping, broaching, gear cutting, sawing 130,139 183,489 70,9 % 38,494 57,927 66,5 %
machines
Celkem obréabéci stroje / Metal cutting Total 3303,612 | 2340,197 1412 % 1477,032 | 1177,094 1255 %
8462 | Tvareci stroje vcetné listi / Metal forming incl. Presses 336,915 111,214 302,9 % 371,942 505,607 73,6 %
8463 | Ostatni tvareci stroje / Other metal forming machines 7,638 41,281 18,5 % 171,972 128,281 1341 %
Celkem tvareci stroje / Metal forming Total 344,553 152,495 2259 % 543,914 633,888 85,8 %
Celkem obrabéci a tvareci stroje / Machine Tools Total 3648,165 | 2492,692 146,4 % | 2020,946 | 1810,982 1116 %

Vyvoz obrdbécich a tvarecich stroji za Ceskou republiku za 1. &tvrtleti
2012

Vyvoz obrdbécich a tvdfecich strojs za 1. &vrtleti roku 2012 v Ceské
republice dosahl hodnoty 3.648,165 mil. K&. Tento vysledek znamend
expanzi oboru obrdbécich a tvarecich strojd, nérist vyvozu ve srovnéni
s 1. &vriletim roku 2011 ¢&ini 46,4 %. Pfi analyze vysledkd podle celni
nomen klatury doslo k prudkému néristu vyvozd ve skupiné HS 8462
(202,9 %), HS 8460, HS 8459, HS 8458 a ve skupiné HS 8457. V ostat-
nich skupindch doslo k propadu vyvozu, pfic¢emz nejhife byly zasazeny
nomenklatury HS 8463 (-81,5 %), HS 8461 (-29,1 %) a HS 8456 (-7,3 %).
Celkové vyvoz za obrdbéci a tvéreci stroje narostl, a to o 46,4 %.

Vywoz obrabécich a tvarecich stroji z £R die HS
za 1.fwvrtletiv letech 2010, 2011,2012

E- il CFE

Ndzev skupin HS:

8456 - FyzikdIng-chemické stroje; 8457 - Obrdbéci centra, jednotelo-
vé stroje a linky; 8458~ Soustruhy; 8459 - Stroje pro vrtdni, vyvrtavani,
frézovéni a Fezdni zavitd; 8460 - Stroje pro brouseni, ostieni, honovdni,
lapovéni; 8461 - Stroje pro hoblovani, obrazeni, protahovéni, ozubdren-
ské stroje a pily; 8462 -Tvdreci stroje; 8463 - Ostatni tvareci stroje.
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Vyvoz obrdbécich a tvéfecich strojo z Ceské republiky dle teritorii za
1. &vrtleti 2012

Vywoz obrabdcich a tvafecich stroji z CR podle teritori za leden-biezen 2012
Machine Tools Export fram CZ acc. to the territories in Jan-March 2012

W NEemecko 33%
W Ausko 16%

m Cina 7%
WPoliko 5%
wslovensko 4%
mindie 4%

B Ostatni 31%

Obribéci a tvdfeci stroje leden-bfezen 2010,2011,2012 mil.CZK
Machine Tools, lan-March 2010,2011, 2012 in mil. CZK
EXPORT

m expodt £ CR celkem cxpont fronm CZ total
m oxport 2 CR - obribéci stroje export from €2 - metal cutting machines

W cxport £ CR - twifeci stroje export from €2 - maetal forming machines

3648,165
2012 3303612
344,553
2492692
011 340,197
152,495
417,758
2010 2217647
200,111
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Dovoz obrabécich a tvérecich strojis do CR za 1. &vrileti 2012

Dovoz obrébécich a tvafecich stroj za 1. &tvrtleti roku 2012 v Ceské repub-
lice dosdhl hodnoty 2.020,946 mil. K&, coz je v meziroénim srovndni nérist
0 11,6 %. K objemové nejvyssimu ndristu do3lo u HS 8457 (134,6 %), HS
8460 (79,2 %), HS 8459 (76,5 %) a HS 8463 (34,1 %). Propad importu
zaznamenaly nomenklatury HS 8456 (-40,9 %), HS 8461 (-33,5 %), HS
8462 (26,4 %) a HS 8458 (-8,9 %).

Dovoz obrdbécich a tudfecich stroji do ER dle HS
za 1.€vrtletiv leteeh2010,2011,2012
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Dovoz obribécich a tvafecichstroji do CR podie teritorii za leden-bfezen 2012
Machine Tools Import into CZ acc. to the territories in Jan-March 2012

W HiEmecko 35%
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m Ostatnl 31%
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Dovoz obrébécich a tvéFecich strojs do Ceské republiky dle teritorii za
1. &vrileti 2012

Obrabéci a tvdfeci stroje leden-bfezen 2010,2011,2012 mil.CZK
Machine Tools, Jan-March 2010,2011, 2012 in mil. CZK
IMPORT

mirmport do CR celkem import inte CZ total
mimpart da CR - obribici stroje import into CZ - metal cutting machines

W irmport do CR - bedied stroje import into CZ - metal forming machines

2020946
202 1477032
543,914
1810982
2011 1177094
633,888
B34.711
2010 512,073
322,638
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Obrabéci a tvareci stroje leden-brezen 2010,2011,2012 mil CZK
Machine Tools, Jan-March 2010,2011, 2012 in mil. CZK
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8. mezinarodni veletrh obrabécich a tvarecich stroji poradany
soubézné s 54. mezinarodnim strojirenskym veletrhem

Vedle 8. mezindrodniho veletrhu obrdbécich a tvaFecich stroji IMT se
v Brné predstavi dal3ich pét specializovanych veletrhd, a to 14. mezing-
rodni slévdrensky veletrh FOND-EX, 21. mezinérodni veletrh svafovaci
techniky WELDING, 4. mezindrodni veletrh technologii pro povrchové
Upravy PROFINTECH, 3. mezindrodni veletrh plastd, pryze a kompo-
zitd PLASTEX a 11. mezindrodni veletrh prostfedkd osobni ochrany,
bezpeé&nosti préce a pracovniho prostiedi INTERPROTEC. Spojeni
uvedenych veletrh do spoleéného terminu zvysi poéet komplexné
prezentovanych obord a pfinese nové synergické efekty. Spoleéné
konané veletrhy totiz oslovuji podobnou cilovou skupinu potencidlnich
z4kazniko.

8. mezindrodni veletrh obrdbécich a tvéFecich strojo IMT

IMT za cil pfedstavit kovoobrdbéci stroje, tvdFeci stroje, vybaveni a pfisluien-
stvi pro kovoobrdbéci a tvéfeci stroje, pruzné vyrobni systémy, pfesné né-
stroje, méFici a zkuebni pfistroje pro oblast obrabéni a tvéfeni, repasované
obrdbéci a tvéfeci stroje, ruéni nafadi a nabidne také odbornou literaturu
a sluzby v oblasti kovoobrdbéni a tvéfeni.

Partnerskou zemi - Indie

V rémci projektu ,Indie - partnerskd zemé MSV 2012" probéhne v Brné in-
dickd nérodni vystava ,India Show”. Jde o nejvyssi formu oficidlni obchodni
a ekonomické prezentace Indie na zahranignich veletrznich akcich. V Brné
je ogekdvana G&ast az 150 indickych firem. Vyznam indické G&asti bude
jedté podirzena osobni G¢asti indického ministra obchodu a promyslu pana
Ananda Sharmy, ktery bude jednou z hlavnich osobnosti pfi slavnostnim za-
hdjenti letodniho roéniku MSV.

Doprovodny program

Svaz strojirenské technologie pfipravuje pro veletrh IMT 2012 bohaty do-
provodny program. Vlajkovou lodi mezi doprovodnymi programy zaijidfova-
nymi SST bude i letos ,Vyukové centrum - soutéZ mladych strojafd v progra-
movdni na CNC obrdbécich strojich”. SoutéZ je opét uréena pro studenty
stfednich technickych kol a ucilist. Letosni rozsah soutéze bude velmi po-
dobny tomu lofskému. Studenti si budou moci opét vybrat ze fii fidicich
systém0 (HEIDENHAIN, SIEMENS a FANUC). Také si budou moci zvolit
technologii, ve které budou soutéZit. Pokud si zvoli technologii frézovani,
pak jejich tkolem bude vytvoFit program v systému HEIDENHAIN nebo SIE-
MENS. Pokud daii pfednost soustruzeni, pak na né budou &ekat specifika
systému FANUC. Je tfeba zdoraznit, Ze v soutdZi se bude hodnotit pouze
Uroven znalosti studentd a nikoli jednotlivé fidici systémy mezi sebou.

Leto$ni expozice SST v pavilonu ,,P”
Expozice se bude opét sklddat ze ffi ¢asti. Celkovd vyméra expozice bude
101 m? a expozice bude slozena z vlastniho stdnku SST, ze sténku CECIMO
a ze stanku MPO CR. Mezi dalii vyznamné doprovodné programy bude
patit fiskovd konference SST, Mezindrodni konference Ustavu fizeni a eko-
nomiky podniku Fakulty strojni CVUT Praha z cyklu , Infegrované inzenyrstvi”
na téma ,Predpoklady Uspéchu na trzich v globalizovaném svét&” a zejmé-
na Cesko-indické technologické férum, od kterého si slibujeme znagny zdjem
z fad indickych Gastnikd vystavy ,India Show”. Vedle vyse uvedenych do-
provodnych programd se SST angazuije také v ,Incomingovém programu”
MPO CR. Pro leto$ni ,Incomingovy program” byly Svazem strojirenské tech-
nologie zvoleny dvé zemé, a to Indie a Brazilie.

Ing. Pavel CAP, Svaz strojirenské technologie
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Meérici a automatizacni technika

e provozni méridla

o kontrolni a zakladaci pripravky

« méridla uchylek geometrického tvaru a polohy

o kalibraéni méfidla

« bezkontaktni méfidla povrchovych defektt,
vinitosti, drsnosti a zabrust

« méfidla momentu, deformace a sily

e snimace a elektronické jednotky

« jednoucelové stroje, rovnaci lisy

« kontrolni stanice a tfidici automaty

o kontrolné - technologické linky

MESING, spol.sr.o., Samalova 60a, 615 00 Brno
tel. +420 545 426 211, e-mail: info@mesing.cz
GPS: 49°11°'54.679“N 16°38‘8.24“E

www.mesing.cz

Planetové prevodovky

Quattiro
oro strojirenstvi

Quattro prevodovky PHQ a PHQA
se zvysenym vykonem a mensimi
rozmery od némeckého vyrobce
prevodovek a servomotor(i STOBER
ANTRIEBSTECHNIK uspokoji i ty
nejnarocnejsi zakazniky. Quattro
prevodovky se Ctyfmi planetami
nabizi maximalni hustotu energie

a nejlepsi torzni tuhost pro osy s vy-
sokym zatizenim.

RozloZeni momentu ze ffi na &tyfi planety umoZfiuje jeho zvy3eni az
o 35 % pfi stejné velikosti pfevodovky. Rozb&hovy moment se dosté-
vd az na 22 000 Nm. Velké pfevody umoziiuji ziskat vysoké momen-
ty se slab3imi motory, &imz se pro konstruktéry tézkych obrdbécich
stroj0 naskytd moZnost optimdlniho nastaveni momentd setrva&nosti.

Rozdil mezi fadou PHQ a PHQA je v preciznosti polohovani - pro-
vedeni PHQ dosahuje vile v ozubeni < 3 arcmin, provedeni PHQA <
1 arcmin. Pfevodovky roznych velikosti jsou k dispozici ve 2 a 3stup-
flovém provedeni s pfevodem 18 az 600 a rozb&hovymi momenty
950 az 22 000 Nm. PFi pouziti mate moZznost volby - vy3si tuhost
a vy$3i rozbéhovy moment pii stejnych rozmérech nebo stejny mo-
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ment a tuhost pfi men3ich rozmérech. Pfirubovd hfidel md vnitini
a vnéj$i centrovéni a je schopna pfendset vy33i vykony. Polet otvord
na skfini pfevodovky je zdvojndsoben a zabudovat prevodovku Ize
v jakékoliv poloze. MontdZ motoru je velmi rychlé a precizni centro-
vaci krouzek znemoziivje chyby montdze. Pfenosu momentu mezi
pievodovkou a motorem se dosdhne jedinym stahovacim droubem.
Vyhodou planetovych pfevodovek PHQ a PHQA je velmi tichy a pre-
cizni chod diky 3ikmému ozubeni s optimalizovanou mikrogeometrii
a prvotfidnim opracovénim.

Na MSV 2012 predstavi pfevodovky STOBER
vyhradni distributor pro CR a SR spoleénost REM-Technik s.r.o.

v pavilonu D na stéanku ¢. 1.

www.rem-technik.cz
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Nasli jsme feSeni pro zakazniky z celého svéta. 54. mezinarodni

Najdeme ho i Vam strojirensky veletrh
. Brno
Presvédcte se na Mezinarodnim strojirenském veletrhu v Brné. 10.—14.9.2012

Najdete nas v hale F, stanek ¢. 070. MSV 2012

[j] PRAMET Pramet Tools s. r. 0., Uni¢ovska 2, 787 53 éumperk, Ceska republika
Tel.: +420 583 381 111 | E-mail: pramet.info.cz@pramet.com | www.pramet.com
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Ndstrojovd sestava v elektronickém katalogu Pramet

s

Na Mezinarodnim strojirenskem veletrhu

v Brné predstavi Cesky vyrobce reznych
nastroju Pramet Tools zcela nové firemni
internetové stranky, které navazi na jiz uvedeny
elektronicky katalog E-CAT. Trojlistek
elektronickych médii doplnuje internetovy
obchod s moznosti zakoupit nastroje 24 hodin
denné. To, ze v Prametu hraji prim nova meédia,
podtrhuje fakt, ze si na MSV odbude premiéru
mikrostranka s interaktivnim filmem, ktery
predstavi Uspesné aplikace zakaznickych
feSeni ze vSech trh, na nichZ pdsobi pobocky
Prametu. Navstévniky veletrhu i uzivatele inter-

netu tak ceka mnozstvi zajimavych informaci.



Internetova vizitka firmy

JJsme si védomi, Ze internetovd prezentace firmy je dnes jeji zé-
kladni vizitkou, a proto na nadi tradiéni doméné www.pramet.com
spoustime pfi prileZitosti kondni brnénského Mezindrodniho stroji-
renského veletrhu novou firemni prezentaci,” Fikd Ing. Veéerka, mar-
ketingovy feditel Prametu. Jiz brzy nabidnou vyhleddvace Google
&i Zoznam odkaz s timto znénim: ,Pramet - Produktivni obrdbéni.
Vyrébime kvalitni ndstroje a nabizime chytrd feseni”. Skryvd se zde
moderné feSend stranka, kterd slouzi jako vykladni skfifi nejvétiiho
Eeského vyrobce feznych ndstrojd. Stranka nabidne aktudlni infor-
mace o Prametu v 10 jazycich véetné slovenstiny.

Ceského a slovenského zdkaznika samoziejmé zajimé jeho rele-
vantni jazykovd mutace. Tyto nabidnou nésledujici informaéni ser-
vis. ,V prvé fadé jsme zdsadnim zpUsobem vylepsili produktovou
prezentaci. Samoziejmosti je pfehledny produktovy strom. Stranky
nabidnou jak z&kladni informace o sortimentu, tak i upozorni na za-
jimavd technickd fedeni z nadi nabidky. Nasim cilem je zakaznikovi
v kratkosti pfiblizit rozsah a kli¢ové parametry vybrané &ésti sorti-
mentu a posléze jej upozornit na novd &i technicky zajimavd Feseni
z této oblasti. Kli¢ovd je pak vazba na elektronicky katalog E-CAT.
Web nabidne pfimé odkazy na vybrané néstroje a rovnéz obecny
odkaz na danou skupinu ndstrojd v elektronickém katalogu. Zakaz-
nik tak kdykoli moZe prejit ze zékladnich a relativné obecnych in-
formaci na firemn{ strance do technické aplikace s kompletnimi infor-
macemi o viech standardnich néstrojich,” upfesiuje Ing. Ve&erka.

Pfi tvorbé& firemni webové prezentace se nezapomnélo na velké
mnozstvi informaci, které jsou obsazeny v tiskovindch Prametu. Ty
nové najde zdkaznik pohromadé v sekci ,Ke stazeni” prevdzné
v podobé PDF soubord. Relevantni PDF data jsou rovnéz k dispozici
i na jednotlivych produktovych strénkach, které tak nabidnou kom-
pletni informaéni servis a zdrovef slouZi jako efektivni rozcestnik na
dalsi zdroje informaci. V druhé fézi bude rovnéz spuiténa zdkaznic-
kd sekce krytd heslem, kterd nabidne obchodnim partnerdm Prametu
on-ine pfistup k informacim, které aZz doposud nebylo mozno ve
vefejné &asti stranek publikovat.

E-CAT - nastroj piny informaci

Jakjiz zminil Ing. Ve&erka, na korpordtni strdnce Prametu nalezne uZi-
vatel zakladni informace o sortimentu a v pfipadg, Ze potiebuije infor-
maci vice, mZe prejit na elektronicky katalog, ktery obsahuje detailni
produktové informace a bézi na strdnkdch www.pramet.com/ecat.
Dopliime, Ze elektronicky katalog spustil Pramet na za&atku roku
2012. Obsahuje kompletni sortiment standardnich vyrobkd a umoz-
fivje vyhledat dle Fady parametrd nejvhodnéjsi produkt, vytvofit né-
strojovou sestavu a tu ndsledné vyuZit pro on-line objedndni. E-CAT
ie k dispozici rovnéz v offline verzi, tedy na DVD, kterd je oproti
on-line verzi rozsifena o 2D model néstroje pouzitelného pro tvorbu
programu obrdbé&ni na CNC strojich.

Obchod, ktery nezavira

Samotné objedndni je od Eervna mozné prostiednictvim web shopu,
ktery je jiz k dispozici zdkaznikim v Ceské republice. Na sloven-
ském trhu se pocitd s jeho nasazenim na podzim tohoto roku. V dlo-
uhodobém &asovém horizontu pak bude tento ndstroj zpFistupnén
na viech trzich pokrytych pobockami Prametu. ,VyuZiti web shopu
snizuje zatizeni obchodni administrativy a eliminuje vznik chyb pfi
manudlnim pfijmu objedndvek,” fika Ing. Veéerka a dopliuje: ,UZi-
vatelské prostiedi web shopu respektuje trend selflearned a self-
service, kdy se zdkaznik obslouZzi zcela sém bez nutnosti odborné
asistence.” PFimé propojeni s firemnim systémem SAP zaqjistuje zo-
brazeni informaci o aktudlni skladové dostupnosti, ale rovnéz raba-

Pramet Tools
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Nové webovd prezentace Pramet Tools

tech &i individudlnich cendch pfihléseného zdkaznika. Samozfej-
mosti jsou obvyklé funkcionality internetovych obchodl, napfiklad
oblibené produkty, historie objedndvek & adresdf dodacich mist.
Neni nutno zdUrazhovat, ze veikeré datové procesy jsou zabezpe-
&ené a internetovy obchod je zadtitén certifikatem VeriSign. E-shop
naleznete na adrese www.pramet.com/shop.

Pribehy lakaji

Ne mnoho stfedoevropskych strojirenskych firem jiz objevilo kouz-
lo mikrostranek, tedy unikatnich internetovych prezentaci zaméfe-
nych detailné na vybrany produkt & aktivitu. Pramet patfi mezi
inovdtory na tomto poli. Na domén& www.pramet-stories.com
bude u pfilezitosti MSV spustén interaktivni film, ktery predsta-
vi priklady aplikaci zajimavych technickych feeni, po jednom
z kazdé pobocky Prametu. ,Diky k rozséhlé expanzi prodejni si-
t& v uplynulé dekddé bude mit film 12 kapitol a tedy 12 pfib&ho.
Jednim z nich je i Gsp&3nd aplikace sdruZeného ndstroje pfi vy-
robé valivého loziska v jedné z nejvétiich slovenskych firem, kterd
je zdroven druhym nejvétsim vyrobcem valivych loZisek na svété.
Nasazeni ndstroje Pramet uSetfilo této firmé& 200 tis. EUR, a to di-
ky zkréceni ¢asu na obrobeni jednoho vyrobku o 23 %. Loziska
z této tovarny nyni jezdi ve vozidlech Audi a Opel. Je to typicky
vysledek nasi prdce, kterd nese své ovoce nejen v Evropég, ale i na
fadé zdmofskych trho,” uvadi Ing. VeZerka. Dodejme, Ze svou
premiéru si film odbude pravé na MSV, kde bude predstaven na
stdnku Prametu &islo 70 v hale F. Zde pro néj bude pFipravena vel-
koplo$né obrazovka o rozmérech 4,6 x 3 metry. Stdnek Prametu
letos laké pravé svym atypickym uspofddénim a dérazem na au-
diovizuélni techniku a interakci s navitévnikem.

www.leaderpress.sk I 3/2012 @magazine I 59



Naradie, nastroje

Predstavujeme nové
imené frézovacie adaptéry

Nastroje Sandvik Coromant Silent Tools®

zvysuju bezpecnost a produktivitu

'SANDVIK]|
| Coromant_|

Your success in focus

Ponuka nastrojovych
drZiakov Silent Tools® od spolocnosti
Sandvik Coromant sa rozsirila 0 novu skupinu
timenych frézovacich adaptérov.

Pri mnohych obrobkoch a obrdbacich strojoch je pre zaistenie do-

sahu hlboko do rozmernych obrdbanych dielov nevyhnutné pouzitie
dlhych néstrojovych zostdv. V takychto pripadoch vznikd velké riziko
vibrdcii. Rie$enim méze byf zniZenie rychlosti obrébania alebo pou-
Zitie tlmenych néstrojov. Je dokdzané, Ze pouZitie timenia je vyhodou,
ak pomer dizky k priemeru je vy33i ako 3 : 1.

Nielen rieSenie problémov

Tlmené adaptéry Silent Tools zdaleka nie si riesenim len pre vibracie
a hluk. S0 vhodné na akékolvek pouZitie - frézovanie, sistruzenie, vy-
vftavanie a vftanie. Ich pouZitim sa zvy3uje bezpe&nost a produktivita
obrdbacieho procesu. O&akévané zvyienie produktivity s pouZitim
novych timenych frézovacich adaptérov je najmenej 50 % pri najkrat-
$om adaptéri (4 x D) a az do 300 % pri najdlhsom (8 x D).

Adaptérové zostavy st vhodné pre vietky bezné rozhrania obraba-
cich strojov a maji modulérnu konfiguréciu (s Coromant Capto®), o
umoZfiuje prispdsobenie adaptérovej zostavy pozadovanej dizke
dosahu. Spojovacie adaptéry HSK st dostupné ako standardnd vy-
bava. Tieto tlmené frézovacie adaptéry je mozné pouzit na antivib-
raéné obrdbanie, ako napriklad &elné frézovanie, rohové frézovanie,
frézovanie dutin a drézok, zahlbovanie po kruhovej dréhe a $pirdlo-
vU interpoldciu. Zvysend bezpecnost obrdbacieho procesu tak vedie
k predizeniu Zivotnosti néstroja, zlepiuje sa presnost a kvalita obro-
beného povrchu.

Jedinecna technologia
Frézovacie adaptéry si navrhnuté pre pouzitie na takmer vietky
materidly a obsahuji jedinend technoldgiu timenia Silent Tools. Su
dynamicky optimalizované a pontkaju spolahlivi funkénost v Siro-
kom rozmedzi otécok - krétke adaptéry az do 10 000 ot./min, dlhé
adaptéry az do 7 000 ot./min.
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Spoloé¢nost Sandvik Coromant
rozsiruje svoj rad Silent Tools®
o skupinu novych timenych
frézovacich adaptérov

Skupina néstrojov Silent Tools nie je uréend len pre dlhé vyloZeniq,
ale taktiez méze byt prinosom pri obrébani s kratkym vyloZenim, ak
sa olakdva vznik vibrécii. Vyssia produktivita a menej nepodarkov
zabezpeduji vyznamnd Gsporu zdkaznikov, ¢o sa prejavuje zniZzenim
nékladov na vyrobok.

.Nastroje firmy Sandvik Coromant, ktoré vyuZivame od vzniku nadej
spoloénosti, nédm pomdhaiji zvy3ovat produktivitu vyroby a nasu kon-
kurencieschopnost v stdle viac konkurenénom prostredi. Vysokokvalitné
produkty Sandvik Coromant, medzi ktoré patria aj unikdtne riesenia
tlmenych ndstrojov, ndm &asto pomohli vyriesit problémy s obrobitel-
nosfou materidlov.”

Na tému trieskového obrdbania vo firme RKS Trenéin s.r.o sa vyjadril
Bc. Roman Minddr, vedici obchodno-technického dseku RKS Trencin
s.r.o., ktord sa zaoberd vyrobou a opracovanim strojnych konstrukcii
(www.rks.sk)

Pre daliie informdcie navstivte nasu internetovd strdnku na adrese
www.sandvik.coromant.com.

sandvik Coromant -
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VYSKUSAJTE CORODRILL®860:

Kjehlejs( = REZNA RYCHLOST
Kjehleisi = OTACKY VRETENA
Kiehlejs( = POSUV NA OTACKU
Rijehlej3 = POSUV ZA MINUTU

CAQQ

CoroDrill®*860
Vyroba otvorov raketovou rychlostou

Ano, toto je skutoéne najrychlejsi
monolitny karbidovy vrtak pre vitanie oceli
na trhu. A méZme to dokazat.

Nie je iba rychly, je taktiez hospodarny

a necakajl vas s nim Ziadne problémy.
Postarame sa dokonca aj o jeho
renovaciu.

V ¢om tkvie jeho tajomstvo? V novej,
unikatnej geometrii, ktora je znova a znova

zarukou spolahlivej a nemennej Spickovej
vykonnosti. Novy tvar reznej hrany taktiez
umozniuje skutoc¢ne GEinné vytvorenie
potrebnej vole a zarucuje nizke hodnoty
reznych sil. Dokonala kombinacia pre
vitanie dier raketovou rychlostou.

ESte stale vahate?
Kontaktujte Specialistu na vitanie firmy
Sandvik Coromant eSte dnes.

Naskenujte tento kod a precitajte si dalSie podrobnosti
o tomto vysokovykonnom nastroji na vitanie oceli.

www.sandvik.coromant.com/sk

SANDVIK

Your success in focus




(AutoNcL)

Transnational Automotive
Network in Central Europe

Automobilovd sief v Strednej Europe

Hlavnym ndstrojom projektu AutoNet je MatchMakingové databéza,
v ktorej je v si€asnej dobe registrovanych takmer 400 firiem nielen
zo strednej Eurépy. MatchMakingové databdza umozZiiuje spolupré-
cu je| participantov. Pravidelne si organizované MatchMakingové
eventy, na ktorych Gcastnici pocas kooperaénych stretnuti rokuji
o moznostiach svojej budicej spolupréce. MatchMakingové eventy
sU organizované vzdy inym projektovym partnerom v jeho regidne,
¢ize spolu bude realizovanych az 9 MatchMakingovych eventov
v regiéne strednd Eurépa. UZ v septembri sa takyto event bude or-
ganizovat v madarskom meste Székesfehérvér a jeho Géastnici budi
maf moznost navitivif aj vyrobny zavod AUDI. Posledny MatchMa-
kingovy event, ktory bude spojeny aj s 3. Vyroénou konferenciou pro-
iektu, je naplanovany na zagiatok decembra v polskom mesta Wroc-
law. Navyse Automobilovy klaster - zédpadné Slovensko organizuje
tento event 24. - 26. 10. v Rusku v meste Kaluga, ktoré je od Moskvy
vzdialené len 170 km. Mimo EU AutoNet organizoval MatchMakin-
gové eventy v Istanbule a v Kyjeve. Na v3etkych eventoch, ktoré boli
organizované mimo EU, bol projekt AutoNet prezentovany miestnym
firmdm na vyznamnej konferencii. Vysledkom MatchMakingovych
eventov sU rézne dohody a zmluvy, ktoré medzi sebou G&astnici pod-
pisali. Projekt AutoNet taktiez Gzko spolupracuje s vyznamnymi eu-
répskymi automotive asocidciami, akymi s6 CLEPA a EASN.

Projekt AutoNet momentdlne zadina svoju posledni periédu a vy-
sledky projektu budi prezentované vo februari 2012 na Joint Clo-
sing Evente. Na tomto evente vystipi aj zdstupca niektorej z part-
nerskych automotive asocidcii ako aj popredni predstavitelia zo
slovenského a eurépskeho automobilového priemyslu.

Projekt je spolufinancovany z operaéného programu Central Europe.

CENTRAL
<) EUROPE

COOPERATING FOR SUCCESS
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EUROPEAN UNION
EUROPEAN REGIONAL
DEVELOPMENT FUND
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TaeguTec Cutting Tools -
’ Work Wonders on Metal!

a Taegulec

Membser IMC Group

TaeguTec Slovakia, s.r.o.

Bytcickd cesta 2/44, 010 01 Zilina, SLOVAKIA,
tel.: +421(0)41 700 0056, e-mail: info@taegutec.sk

http://www.taegutec.com



D MATERIALY, TECHNOLOGIE,
~ Naradie, nastroje

Tangencidlne upinané dosticky

- >

od TAEGUTECu

iedinecné rieenie pre fazky priemysel

9 Ing. Miroslav VAVRUS, TaeguTec Slovakia, s.r.o.

V odvetviach tazkeho priemyslu, ako je stavba lodi, zelezni¢ny a energeticky priemysel, ale aj pri
vyrobe velkorozmernych prevodovych sucasti a inych nadrozmernych komponentov, sa nezaobideme
bez vyuzitia Specialneho jednoucelového naradia. Optimalizovany tvar naradia a nastrojov je dolezitou

prioritou pre dosiahnutie vysokej vykonnosti v obrabani a znizenia celkovych nakladov.

< SNA

L

S vyuzitim obrovskych skdsenosti z vyroby
reznych ndstrojov a hlbokého porozumenia
obrdbacim procesom v fazkom strojérstve
spolognost TaeguTec vyvinula ,novi”
rodinu $pecidlnych tangencidlne upinanych
reznych dosti¢iek. Tie spoloéne s unikatne
navrhnutym ndstrojom pondkaji zdkaznikovi
neporovnatelnd vyhodu pri dosiahnuti
vysokej produktivity. Dosticky SNA, CNA,
LNA ako aj konvexné a konkdvne

dosticky SNB prichddzajt na trh v dvoch
velkostiach, v Sirokej ponuke rédiusov

a disponuji neprehliadnutelnymi
vylep3eniami, ktoré ulahéuju rez, zlepsuju
odvod triesky a znizuji rezny odpor pocas
ndaroénych hrubovacich operdcii.
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Zelezniény priemysel

V Zelezni¢nom priemysle sa vyuZiva niekolko typov 3pecidl-
nych tvarovych fréz. Tangencidlne upnuté rezné dosticky za-
bezpecuji optimdlne riedenie pri obrdbani vysokouhlikovej,
vysokomangdnovej ocele. Jedineénd obojstrannd geometria
prind$a znaéné finanéné Uspory.



Lodny priemysel

Vlo i
dnom priemysle spolo¢nost

5 iy
dznych so&asti motora

Vyroba ozubeni

Pre h i

b 'rubovoae a stredné operdcie
rph vyrobe evolventnych ozubeni
5 o

znych velkosti, odpori¢ame nase

SNA
, CNA a LNA typy dogticiek.

Taegulec Slovakia s.r.0-

Spo\oénost’ TaeguTec Slovakia s.r.0, SO sidlom v Ziline repre-
zentuje znacku néstrojovych systémov uréenych pre trieskové
obrdbanie kovovych ai nekovovych materialov v rémdi skupiny
IMC group Vv SR.

Spolognost pdsobi na Slovensku od roku 2006. Bola zaloze-
nd s cielom zabezpedit najvyssiv groven technologického ser-
visu - fzv. ,,too\monogement" pre zévod na vyroby motorov
v korejskei qutomobilke KIA Motors Slovakia v Teplicke nad
Vé&hom, kde priamo zodpovedala za vyrobu hlavnych kompo-
nentov pre montdz motorov: V tomto roku predstovi\a na slo-
venskom frhu najnovsie d nciinovoﬁvneﬁie ndstrojové systemy
GOLD RUSH 2012.

T ,

Vg:?euliz EeorIUko ndfjrro]e na frézo-

e o Sc)knl pre |ozI|skové krozky

ako o S)k/rufkov?/l%o[me frézy s dogtie-

rom! ovici, $pecidlne koti&o-
zy a néstroje na opracovanie

CHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

Firma Taegulec 1D

Firma TaeguTec 1td s hlavnym sidlom v Juznei Kérei, patri medzi
najvadsich vyrobcov rezného ndradia pre obrabanie kovov @ vy-
znamnych producentoV s&kladnych surovin pre materidly vyré-
bané technolégiov spekania. Vyrobny sortiment je rozdeleny do
spekira produktovych radov, ktoré umozhujd zakaznikom vyber

optimélneho fiegenia pre ich vyrobu.

Tak isto ako iné spolocnosti v ramci skupiny IMC group ai Tae-

guTec ma svoje zavody Vv ’\ednoﬂivy'lch krajinach po celom svete,

q vzhladom na dynamicky rozvoj spolognosti sa ich sief rozsirvje-

Najvacsie obraty dosahuje na trhoch v Korei, Indii a Cine.

Energetika

Frézovani

vanie draZzok

$pecidln na rotore generdtora a turbine si
e, rozmerné koti&ové urbine si vyzaduje

frézy osadené dostickami
typu CNA, SNA a LNA

Vseobecné -
obrabanie roz -
mernych obrobk
oV

Pre obrdbani
nie rozmern)'/ch ob
robkov 5P0|o(: ,
nost TaeguTec

vyvinula rad 3pecid

pecidlnych fré

SNA yech fréz osadzovany stickami

, SNB a LNA, ktoré si na tieto c(’)‘;:;r:é‘;?edOSthdml CNA,

vhodne navrhnuté.
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Upinacie technologie/Systémy upinania nastrojov

Vsestranny predlzovaci
pomocnik pre vietky druhy

V' 4 A g
;)) Ing. FrantiS§ek JANTOSKA, SCHUNK Intec s.r.o.

Ak v odvetvi obrabania su obmedzenia z hladiska priesto-

ru, konvencné upinacie systémy rychlo dosiahnu ich limity.
Od rozmachu 5-osovych obrabacich strojov, je stale vacsi

dopyt po Uzkych a presnych upinacoch - alebo po univer-

zalnych prediZeniach, ktoré mozu byt pouzité takmer

v kazdom type upinaca.

Firma SCHUNK, ako kompetentny lider v oblasti upinacich technolégii a uchopovacich
systémoy, je priekopnikom aj na poli prediZzeni upinaov. Této inovativna, rodinne zalo-
end spolo&nost, pokryva vietky relevantné systémy upinania s pomocou predizeni z ich
rozsiahleho programu. Predizenia TENDO SVL a TRIBOS SVL prendsaji vyhody hydrau-
lickych expanznych upinacov a polygondlnej technolégie na konven&né upinae. Predl-
Zenia néstrojov zaloZené na polygondlnej technolégii so vynimogne Gzke. Pri dizke L1 az
do 250 mm, obvodovej hddzavosti menej ako 0,003 mm, monoliticki, beziddrzbovi ,pre-
dlZovaci pomocnici” s6 taktiez vhodni pre vel'mi presné aplikacie. Zaroven si kombinova-
telné s mnohymi druhmi inych upinagov. Praktické priklady ukazuj, Ze s6 uskutognitelné
aj hrubovacie operécie pri obrabani hlinika v kombinécii upina&a s predizenim.

Zatial & v minulosti na upinanie upinagov a predizeni s polygondlnou technolégiou
bolo potrebné kompletné zariadenie, v dne3nej dobe mézu byt predizenia TRIBOS na
priemery stopkovych ndstrojov do 5 mm upnuté manudlne pomocou nizkondkladového
zariadenia - ruénej pumpy. Ich pracovny tlak na upnutie a odopnutie néstroja je uz pred-
nastaveny. Operétor vlozi predizenie do upinacieho zariadenia, pootoéi imbusovym klg-
com aktivaént skrutku a jednoducho vymeni ndstroj. Kompletny proces vymeny néstroja
sa uskutoéni do 20 sekdnd, bez rizika chyby operdtora.

Hydraulickeé predizenia su eSte viac

flexibilnejsie pri pouzivani

Predizenie TENDO SVL méze byt dlhé az 200 mm, pracuje bez dodato&nych zariadeni
a premeni kazdy upinaé na vysoko flexibilného experta pre obrdbanie v tzkych priesto-
roch bez ohladu na normu pripojenia upinaga. Nizke obvodové hadzanie, exceleniné
tlmenie vibrdcii spolu s moznostou vnitorného chladenia vytvdra excelentné vysledky
obrébania a predlZuje Zivotnost ndéstroja. Takisto ako pri hydroupina&och aj pri hydrau-
lickych predizeniach je na ich aktivaciu potrebny len imbusovy kl'6& na rychlu vymenu
ndstroja.

Vdaka radidlnemu umiestneniu aktivaénej skrutky je vymena ndstroja jednoduchd a kom-
fortnd a ak je potrebné, tak sa méze realizovaf aj priamo v stroji. Pouzitim redukénych
puzdier sa méze zredukovat upinaci priemer az na 3 mm. Ich vysoky prenos kritiaceho
momentu zabezpeluje bezpeéné upnutie ndstroja pocas vitania, vystruzovania a frézo-
vania.
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5-0sové obrébanie - Predlzenim TRIBOS SVL
je obrébanie na modernych 5-osovych cen-
tréch rychle a jednoduché

Flexibilita - Polygondline predl’ienia sU flexi-
bilne kombinovatelné s réznymi pripojeniami
upinacov

- i L —
TENDO SVL - Vysoko presné hydraulické
upinace mézu byt ovlédané pomocou imbu-
sového klica



Prva planéta rotujica
v 24 hodinovom cykle

- -~

Prvy hydroupinac, ktory
prenasa krutiaci moment
az do 2000 Nm

TENDO E compact, upinac od firmy SCHUNK

Superior Clamping
and Gripping

VSade tam, kde sa jedna o upinacie a uchopovacie
systémy, sme prvotriedny dodavatel. SCHUNK, rodinna
firma, je No. 1 dodavatel do high-tech produkcii.

0d najmenSieho uchopovaca az po najvacsi program
Celusti pre sklucovadla. Radi Vas informujeme. ‘

S——— SCHUNK@®
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Manipulacna technika

Inteligentni manipulace

9) Tomas KASPAR, foto TOKA INDEVA

s bfemeny

Série LIFTRONIC AIR - rosieani generace pramyslovych manipuldtord z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatickeho manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zvedaci
sila je pneumaticka, je vSak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo velmi tézkych
bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 310 kg a dodavaji se pro montaz na sloup, strop nebo
nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradiCnimi pneumaticky rizenymi manipulatory nabizi Liftronic Air
ddlezité vyhody, které pomanhaji zlepsit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

.
o | IS

o

TR

LIFTRONIC AIR ~gaa s listoyymvrpery

Balancéry jsou elektronicky a pneumaticky fizené systémy stalého
vyvazovdni hmotnosti biemene do stavu ,beztize”. UmozZiiuji jedno-
duchou manipulaci s biemenem az do hmotnosti 320 kg, pFi které je
ndmaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb lidské-
ho ramene.

Scaglia, zalozend v roku 1939, vyvinula koncem 70-4ych let vyvazovaé
LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se z&téZemi. Jako vyrobce
manipulaénich zafizeni byla spoleénost jednim z prvnich podnikd, kte-
ré byly certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se ddle podporoval
rost podniku a aby se zdkaznikim nabidl jesté kvalitn&jsi vyrobek a vy-
konnéjii servis, byla v roce 2004 zaloZena Scaglia INDEVA SpA. Dnes
se firma povazuje za vedouci spolecnost na trhu a za technologického
lidra v oblasti konstrukce a vyroby promyslovych manipulagnich zafize-
ni. Centrdlni vyrobni stfedisko se nachdzi v mésté Brembilla, vzdéleném

50 km od Mildna.

Inteligentni manipulace
Firma vyrébi manipulaéni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi-
ces for Handling nebo jednoduie INDEVA. Kromé pneumatickych
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manipuldtord se specializuje i na elekironicky ovlddané zafizeni. Pfi
elektronickych manipuldtorech byla b&znd pneumatickd technologie
nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuje se vys3iho stupné efektivnosti. Tyto zafi-
zeni umoziuji plynulé, rychlé a pfesné pohyby bfemene a disponuii
plnoautomatickym rozpozndvénim zétéze.

I v nebezpecném prostredi

Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldéddna pneumaticky. Jsou to spo-
lehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikdlnim ramenem. UmoZiuji
manipulovat se zt&zi az 310 kg, kferd se uchopi mimo svého t&ziste.
Vsechny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smémic EU 94/9
a 1999/92 dodény na pouziti v prostfedi ohroZzeném vybuchem s od-
stupfovénim podle norem ATEX.

Sloupove, stropni, kolejnicove...

Balancéry se vyrdbéji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich
vozicich Liftruck. Bfemeno se miZe uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potieb a k Gplné spokojenosti
zdkaznika.

V zdvéru vém prindsime vyjadreni alespor dvou klients, ktefi si na
zdkladé svych zkusenosti objednali dalsi techniku:

S naristajici vyrobou jsme v nasi spoleénosti museli zaéit resit vaz-
ny problém a tim bylo zvyseni kapacity linky pro pogumovany oce-
lokord. Jako jeden z nejvétsich pfinosd jsme vidéli, prejit z civek,
na kterych je pneudrét z typu BS-60 na BS-80. Zaddni bylo jasné,
zbyvalo uz jen udélat potfebné kroky pro tuto realizaci. Nejvétsi
problém je celkové hmotnost BS-80-tky. Proti pdvodni je to ndrost
o cca 100 %, to znamend civka mé necelych 50 kg a to uz je dlo-
ha pro manipulétor z Indevy. Protoze je potfebné civku zdvihnout
a nasadit na ocelovy frn az do vysky 2 m a na jednu sestavu pro
gumovdni je potfebné v zdvislosti od typu kordu nahodit vice nez
1 000 takovych nosi¢i! Protoze mame dvé takové civecnice, opatfili
jsme si i dva totozné manipulétory, které ndm vyrazné ulehéili préci.
A proto bych touto cestou chtél podékovat vsem, ktefi se na tomto
projektu podileli.

Luboslav Stefénik, Technicky servis, Continental Matador Rubber, s.r.o.

»Firma Handcké zelezdrny a pérovny, a.s., ¢len skupiny Moravia
Steel Trinec, vyrc'tbi za fepla tvdrené listové a vinuté pruziny pro
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¢ily. Probézné jsou vybavovdna i dalsi pracovisté manipulétory od
firmy TOKA INDEVA, aby byla vyrobnim operdtordm usnadnéna
manipulace s tézkymi bfemeny — pruzinami a zdroveri stdle zlep-
Sovdna bezpeénost a ochrana zdravi operdtord vyrobnich zafizeni
a linek.

Ing. Petr Vanék, generdlni feditel a predseda predstavenstva

Jedno africké pfislovi fikd, Ze ,nemdme ani ponéti, jaké je t&zké bre-
. q ey . e L v
meno, které my nezdvihdme...”. Chdpou to hlavné pracovnici, ktefi
manipuluji s bfemenem a desitky let se tomu snazi rozumét i nase fir-
ma. Jsme pfipraveni vyuzit svoje zku3enosti k vasemu prospéchu.
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Operdtor mize zdvihnout bremeno s hmotnosti az 320 kg jedno-
duchym dotekem se servo-ovlddaci rukovéti nebo zdtéze samot-
né a premistit ji lehkym tlakem pozadovanym smérem, jakoby
bremeno vézilo jen nékolik gramé. ()

evropské ndkladni automobily a pro zelezniéni vagony ¢&i lokomo-
tivy. Svymi hmotnostmi dosahuji tyto vyrobky — vinuté pruziny az
120 kg, jednotlivé listy pruzin az 60 kg a sestavené listy do pruziny
az 320 kg. Pro manipulaci s pruzinami na pracovistich, do vyrob-
nich zafizeni a linek a pro odkladdani vyrobki do palet se vyuzZivaiji
manipuldtory od firmy TOKA INDEVA, se kterymi maji Handcké
Zelezérny a pérovny jiz nékolikaletou zkusenost. Pryni zafizeni,
elektronicky balancér Liftronic EASY E125C, byl zakoupen jiz v ro-
ce 2006 jako podpora manipulace s jednotlivymi listy pruzin. Bylo
tfeba ovéfit vhodnost nasazeni tohoto typu manipuldtoru v tézkém
3-sménném i nepretrzitém provozu. Po prvnim roce uspésného na-
sazeni bylo rozhodnuto o nékupu dalsich téchto zafizeni. Nabidka
typt a nosnosti téchto manipuldtord firmy TOKA INDEVA v zdsadé
vyhovuje rozmanitému uziti i provozu Handckych zelezdren a pé-
roven. Pfi slozité manipulaci s jednotlivymi listy i se sestavenymi
pruzinami byly pro dva vybrané projekty pouzity i pneumatické
manipulétory typové fady LIFTRONIC AIR, které se rovnéz osvéd-

Zastoupeni pro Ceskou republiku:

Tomds Kaspar - TOKA,

Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

Telefon:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
info@cz.indevagroup.com, www.indevagroup.com

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Ji¥i Stdpanek - TOKA,

U tovdren 31, 102 00 Praha 10

Telefon: +420 274 818 045, Mobil: +420 602 304 871
info@cz.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Mravenec je nednavny a inteligentni
pracovnik, dokéze zdvihnout a lehko
prendiet ndklady, kieré jsou mnohem vétsi
nez on. Tato jednoduchd analogie
predstavuje posldni spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovani a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompaktni a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a pomdhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé némaze.

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

Ing. Pavol Galdnek - TOKA,

Hapdkova 7, 080 06 Lubotice

Mobil: +421 904 408 861
info@sk.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Marek Galdnek - TOKA GeeR,

Masa 55/1492, 053 11 Smizany

Telefon: +421 53 44 10 712, Mobil: +421 911 325 580
info@sk.indevagroup.com, www.indevagroup.com

Video ukézky manipulace s bfemeny pomoci blancéri INDEVA:
hitp://www.indevagroup.com/videosolution.athx

Vézeni obchodni partnefil
P¥i pfilezitosti MSV Brno 2012 vés srdeéné zveme na ndvstevu naseho stanku &islo 9 v hale A2. T&Sime se na vasi navstévu
a sme pFipraveni odborné odpovédét na vase otdzky a poradit vdm s manipulaénim problémem. S pozdravem a nashledanou v Brné.

Kolektiv TOKA INDEVA CR + SR
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D)

Epoxidova Zivica Loctite®

Objavte nas komplexny rad produktov pre riesenie vasho lepenia a tesnenia

Ako ananas
suvisl s fesnenim

D) Henkel Slovensko, spol. s r.o.

Pre pruzné tesnenie vnutornych a vonkajsich spojov a medzier, ako je lepenie a tesnenie
v-rebier do vnutorného rohu kontajnerov sa pouziva Terostat MS 930. Toto tesnenie
neobsahuje ziadne izokyanaty a ma neutralny zapach. Pretoze sa chladiace kontajnery
pouzivaju na celom svete, hra odolnost voci vplyvom prostredia a UV Ziareniu zasadnu
ulohu. Vysoka odolnost produktov Terostat MS 930 voci UV ziareniu ho robi vhodnym
rovnako pre pouzitie na vonkajsom plasti kontajneru. Testy vykonané vyrobcom ukazali,
Ze po Sesttyzdnovom vystaveni UV ziareniu sa neobjavili Ziadne poskodenia.

I\lk(] uce HeSeIHe fesnen a k()llt(] nero ple Zao QnSkU
V \ vV ce
y ‘

prepravu.

Chladiace kontajnery majo taktiez vysoké poziadavky na pruznost
pouzitého tesnenia. Terostat MS 930, jednozlozkové tesnenie [s pev-
nosfou v fahu 0,9 MPa (podla DIN 53504), priefaznosfou okolo
250 % a pripustnou deformdciou 25 %] je idedlnou bariérou chré-
niacou pred prenikanim vody. Dokonca ani teplota -20 °C vo vnitri
a vonkaisia teplota +70 °C nepredstavuje pre pouzité produkty Zia-
den problém.

Material rodiaci hrdinov

3,8 km pldvania, 180 km cyklistiky, 42,2 km behu, alebo pre¢o sa
Ironman spolieha na uhlik.

Po 8 hodindch, 10 mindtach a 37 sekunddch, to na jeseri 2010 koneé&-
ne dokdzal. Austréléan Chris McCormack sa po druhy raz v kariére
stal svetovym Sampiénom v preteku Ironman na Havajskych ostrovoch,
ktory je najhorlivejsie oéakdvanym podujatim sezény. Vdaka svojej ze-
leznej véli odsunul svojich siperov na nizsie pozicie. Cyklisticky casf
preteku absolvoval na momentdlne najrychlejom bicykli sveta, modeli
Shiv TT, ktorého vyrobcom je americkd spoloénost Specialized.
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Magické slovo uhlik

Ked'ide o konstrukciu novych vykonnostnych bicyklov pre profesiond-
lov i amatérov, spolognost Specialized sa spolieha na magické slovko
uhlik. Tato americkd firma prezentovala prvy priemyselne skonstruo-
vany uhlikovy bicykel v roku 1989, pri¢om si az do sG&asnosti v tejto
technologickej oblasti zachovdva poziciu svetového lidra. Vyvojdri
zo spoloénosti Specialized vyuZivajd termin FACT (funkéne pokrocilé
kompozitna technolégia) na popis svojho procesu vyvoja integrova-
ného uhlikového rdmu. Patri sem dizaijn, konstrukcia, vyber materidloy,
vyroba a testovacie postupy pre vyvijany bicykel s prihliadnutim na
0&el, na ktory sa bude pouzivaf.

Epoxidova zivica Loctite®

Na vzdjomné spéjanie vopred tvrdenych uhlikovych dielcov ramu,
ako aj réznych kovovych sicasti (napr. konzoly a osky) s uhlikom,
spolo&nost  Specialized vz mnoho rokov vyuziva 1-komponentni
epoxidovi Zivicu Loctite®. Tdto Zivica ostéva stabilnd aj pri G&inku
vysokého zafaZenia rézom a fahom, dokonca aj v extrémnych pod-
mienkach. Tento produkt je vhodny aj na vyrobné Géely, pretoZe sa
najskér vytvrdzuje pdsobenim tepla, &m sa zaruluije, Ze proces mon-
tdZe nenardia spdjanie, ktoré by prebiehalo prili§ rychlo.

Tymto sa tiez redukuje objem odpadu v procese montdze rému. Vyu-
Zivand epoxidovd Zivica je vhodnd pre rozliéné materidly, o zname-
nd, ze na cely proces montdZe ramu postaduje jediny produkt.

ie tropické ovocie, na-
oko,\e ntpo'\n ery. Produkty
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spoloCnot 1 ol prieniku vody a inyeh (1%
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OBJAVTE NAS KOMPLEXNY RAD
PRODUKTOV PRE LEPENIE A TESNENIE

EPOXIDY

Loctite® 3423 A&B je univerzalne 2-zlozkové epoxidové le-
pidio vhodné na vypiiianie velkych medzier a lepenie v zvislej
polohe. Idealne na lepenie kovovych komponentov.

* Nestekajlca pasta

« Stredna spracovatelnost

« Vynikajtica chemicka odolnost

Loctite® 3430 A&B je patminttové 2-zlozkové epoxidové
lepidlo vhodné pre pouZitie tam, kde sa vyZzaduje opticky Cire
Zlepenie. |dealne na lepenie skla, dekorativnych panelov a dis-
plejov a vSeobecne pre rieSenia ,Urob si sam*.

AKRYLY

Loctite® 3038
« Velmi dobré prilnavost k polyolefinickym podkladom
(PP, PE)
* Dobra odolnost voci narazom
* Dobra prilnavost ku kovom s galvanickym povlakom
(e-coat)

POLYURETANY

Macroplast UK 1340 B90O
2-zlozkové polyuretanové lepidlo s vysokou pevnostou a tuhos-
tou a dobrou pevnostou v tlaku.
Ma certifikat Germanischer Lloyd pre lepenie v oblasti veternej
energie.

e Schvalené GL

* \/ysoka pevnost

* Nie je potrebné Ziadne temperovanie

Henkel Slovensko, spol. s r.o.

Adhesive Technologies / General Industry
Zahradnicka 91

SK - 820 09 Bratislava

www.loctite.sk, www.360bonding.com

LOCTITE

Teromix 6700
Rychle vytvrdzujice vysokopevnostné 2-zlozkové polyuretano-
vé lepidlo. PouZiva sa na lepenie Casti karosérie pri opravach
a Upravach vozidiel. Pred vytvrdenim je mozné spravit bodové
zvaranie.

e Univerzalne

e Rychle vytvrdzovanie

e Jednoduché pouZzitie

SILANOM MODIFIKOVANE POLYMERY

Terostat MS 930
* Makky a pruzny
e Univerzalny
* Odolnost voci UV Ziareniu a poveternostnym podmienkam
* Vynikajtica prilnavost

SILIKONY

Loctite® 5607
e Stredne-rychlotvrdnaci 2-zlozkovy silikon
* VVhodny pomer zmieSavania 2:1
» Mdze byt nanasany ruénou pistol'ou

www.leaderpress.sk I 3/2012 @magazine I 71
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=~ Produkty z ocele, nerezovej ocele, hlinika a plastu

Graepe
~to je 125 rokov dizajnu,
spolahlivosti a funkcnosti

D) Ing. Tomas LULAK, vykonny riaditel’ pre SK a CZ

Spolocnost Graepel AG so sidlom v nemeckom meste Loningen
ma viac ako 125 ro¢nu historiu vo vyrobe bezpecnostnych
roStov, dierovanych plechov a inovativnych produktov z plechu,
nehrdzavejucej ocele, hlinika a plastu, a to najma vdaka tomu,
Ze si zachovala charakter rodinnej spolocnosti. Certifikacia
podfa I1SO 9001: 2008,I1S0 14001:2004, ISO TS 16949:20009,
STN EN 14001:2004 a certifikacia nemeckym zvaracskym
spolkom GSI SLV radia spolocnost Graepel a jej produkty medzi
Spicku nielen v Europe, ale aj vo svete.

Na Slovensku a v Ceskej republike je spolognost Graepel AG

zastupena vo forme vyhradného obchodného zastupenia jej
dcérskou spolocnostou InSumma s.r.0. so sidlom
v Novej Dubnici.

Produktove portfolio

Bezpecnostné rosty

Bezpe&nosiné rodty si prepracované a optimalizované do najmensieho detailu tak, aby spl-
fali tie najprisnejdie poziadavky na preciznost vyhotovenia a bezpe&nost. Protimykovy po-
vrch, vhodny tvar prieéneho rezu, idedlny pomer lemovania a démyselné spojovacie prvky po-
nikaji pri svojej nizkej hmotnosti to najvy$iie mozné uZitoéné zataZenie.

Schody a schodiska

Tocité i priame schody a schodiskd pontkaju pre obytné budovy a priemyselné stavby vysoki
bezpelnost a perfekiny dizajn, a je jedno & si vyrobené z nerezovej alebo Ziarovozinkovanei
ocele s najrozli¢nejdim dierovanim. Ndpady a konstrukcie vyvijame spolu s nasimi zdkaznikmi.
Na poziadanie obdrzite aj staticky posudok.

Naslapy a rebriky

Néslapy a rebriky s protismykovym povrchom vyrobené precizne podla poziadaviek zdkaznikov
pontkajd maximdlnu bezpe&nost pri nastupovani do vozidiel. Ako materidly st pouzité hlinik, ne-
hrdzavejica a Ziarovozinkovand ocel. Na vyber je niekolko druhov dierovania. Bezpeénost pod
nohami je docielend protichodnym dierovanim. Dierovanie smerom nahor sléZi ako protismykovy
povrch, smerom nadol zase zabezpeluje najlepsi drendzny G&inok aj v dazdi a snehu.

Lavky a plosiny

Vsade tam, kde sa musia na vozidlach alebo na zariadeniach premosfovaf a prekondvaf vzdia-
lenosti alebo kde sa vyzaduje bezpeé&né stanoviste pre obsluhu, si zdkaznikmi pouZzivané lavky
a plosiny. Podla G&elu pouZitia a poZiadaviek zdkaznika sa vyhotovuji 3pecidine montdzne cel-
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Produkty z ocele, nerezovej ocele, hlinika a plastu

ky alebo ponitkame rieSenia zo tandardizovanych bezpeénostnych rodtov. K dispozicii si
rézne druhy dierovania s odlisnymi vlastnostami ako aj rézne materidly, hribky a povrchové
Upravy.

Dierované plechy

Dierované plechy a produkty z nich vyrdbané pontkajd idedlne rieSenia v najrozliénejsich
oblastiach priemyslu a hospodérstva. Spolu so zdkaznikmi si neustdle v najmodernejsom
vyvojovom centre a na najmoderneiiich vyrobnych link&ch vyvijané a vyrdbané tie spravne
produkty uréené pre jednotlivé pouzitia.

Vetracie mriezky )
Vetracie mriezky neustdle presviedéaji svojou extrémnou stabilitou, dlhou Zivotnostou a spliia-
nim tych najvy3Sich poziadaviek na funkciu a dizajn. Okrem kruhového, $tvorcového a pozdiz-
neho dierovania, vyrébame aj 3esthranné dierovanie velkosti SW (2+20). V zdvislosti od typu
dierovania sa tym dd docielit az 71 % volného priecneho rezu a excelentny pomer plochy
pristupu vzduchu k zabudovanej velkosti. Pontkame kompletny servis od prvého néértu, cez
vyvoj na bédze CAD/CAM, vyvoj prototypu az po ndsledni sériovi vyrobu podla najvyssich
kvalitativnych $tandardov.

Ramy a konstrukcie

Hlavny podiel vyroby produktov firmy Graepel spociva v oblasti nasich klgéovych kompe-
tencii , Tvarovanych dierovanych plechov” v zmysle nd$ho motta ,Bezpeénost pod nohami”.
Okrem toho vyhotovujeme aj zostavy, polotovary a diely, ktoré sa vyuzivajo pri montdznych
celkoch, ako nosné ramy a kon3trukcie Gzitkovych vozidiel a polnohospodérskych strojov.
Aj pre tito skupinu produktov plati: ,S nasimi kompetenciami vas sprevddzame celym refaz-
com procesu implementdcie nasich produktov” a je Uplne jedno, & ide o vyvoj, vyrobu jed-
notlivych produktov, alebo o dodanie kompletnych montéznych celkov a zostdv. S pouzitim
tych najmodernejiich pristrojov a postupov, od CAD/CAM podpory pri vyvoiji az po vyrobu
pomocou CNC stanic, pontkame toto vietko pod jednou strechou, ako vyrobny program pod-
liehajici v kazdom ohlade poZiadavkdm nasich zdkaznikov.

Povrchova uprava produktov

Spolahlivd ochranu nasich produktov pred poveternostnymi vplyvmi a koréziou zabezpedu-
j0 nase lakovne a zinkovne v oboch nasich nemeckych vyrobnych zévodoch Graepel AG
v meste Ldningen a Graepel-STUV GmbH v meste Seehausen/Altmark. Vyuzif nase sluzby
mézu nielen zdkaznici z priemyslu, ale aj Sirokd verejnost.

Nové trendy

V poslednych dvoch rokoch nachddzaji produkty spoloénosti Graepel v Eoraz vaésej mie-
re uplatnenie v architektire, stavebnom priemysle a dizajne. Architekti umiestfivjo nase pro-
dukty na stavby a budovy uréené nielen pre komeréné a priemyselné vyuzitie, ale aj ako
dizajnové prvky pre obgiansku vybavenost stavieb. V Eoraz vi&sej miere je mozne vidief
nade produkty, ako so rosty & dierované plechy ako fasddne obklady, tienidld slnegného
Ziarenia, stropy, dekorativne prvky &i vyplne vonkajsieho oplotenia.

Buducnost

Nastoleny trend rozvoja nasich aktivit, spolupréce a rasticeho poétu spokojnych zakazni-
kov déva podnet myslief neustdle na rozvoj nadej spolo&nosti a uZ v tomto obdobi mézeme
nadim zdkaznikom ozndmif, Ze Eoskoro otvorime nové administrativne, vyrobno-servisné
a skladové priestory v meste Zilina. Velkost a regiondlny vyznam mesta, pritomnost univer-
zity s dlhoroénou tradiciou, poloha medzi Prahou a KoSicami a dobré cestné, Zelezni¢né
a letecké napojenie urychlili rozhodovanie nemeckych maijitelov o vyzname vybudovaf
centrélu pre Slovensko a Ceskd republiku prave v Ziline.

Pri prilezitosti osldv 5. vyrocia pésobenia spolocnosti Graepel na Slovensku a v Ceskej
republike, by sme radi nasim zdkaznikom a partnerom podakovali za doterajsiv Gspesnu
spoluprdcu a vyjadrili presvedéenie, Ze aj v budicnosti budeme na profesiondlinej vrovni
ponukat nase produkty a sluzby v tej najvyssej kvalite, nadéasovom dizajne, vynimoénej
spolahlivosti a maximdlnej funkénosti. ()

Oblasti pouzitia
produktov

Pri vyrobkoch a systémovych kompo-
nentoch dosahujeme dokonalost v di-
zajne, kvalite a funkcnosti. Vsadili
sme na modernu CAD/CAM vyvojar-
sku techniku a automatizované CNC
stanice. Kompletna vyvojova retaz po-
kraCuje s nasimi vlastnymi prototypmi
a nastrojmi. Absolutnu preciznost za-
rucujeme uz od zaciatku optimalnym
vyuzivanim vsetkych zdrojov, ktoré
mame k dispozicii pri vyvoji a vyrobe
produktov, ako su: naslapy, rebriky,
vetracie mriezky, chladicCe, kryty, lav-
ky, podesty, ploSiny, odstredovace,
sita, ramy a konStrukcie pre uzitkove
a kolajové vozidla, stavba vozidiel,
polnohospodarske a stavebneé stroje,
rampy, lavky, stanovistia obsluhy, ser-
visné ploSiny a rebriky pre strojarstvo,
stavbu prevadzok, ocelové konStruk-
cie, potravinarstvo, COV, lanové dra-
hy, vzduvadla a udrzbu, leSenia, von-
kajSie a vnutorné vybavenie stavieb,
ploty, schody a schodiskd, zabradlia,
podlahy, stropy, obklady a fasady pre
stavebny priemysel a architekturu, ale
aj produkty pre letiska, vlakove, auto-
busové stanice, offshore zariadenia,
pristavy a mola, energeticky priemy-
sel, elektrotechnicky priemysel, nabyt-
karsky priemysel, farmy a iné.
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Méici systém Blum umozrivje "W-Pré-
zisionstechnik" méFit mikroskopické nd-
stroje s promérem pouhych 30 pm s vy-
sokou presnosti

"W-Prdzisionstechnik" ziskal skenovaci
elektronovy mikroskop. Na snimku vaku-
ové pipeta se dvéma ofvory & 50 pm

.
—

MEFici systém Blum méfi i ty nejmensi
néstroje. V tomto pfipadé, mikro-vrtdk

@ 50 pm, 20xD

Tenéi nez lidsky vlas - potfeba spolehli-
vého monitorovaciho systému je zfejmd

Bavorskd spolecnost se specializuje na
mikro-mechanické komponenty. Jejich
produkty zahrnuiji dily jako je toto mikro-
hydraulické erpadlo

Jak snadne
moZe byt méfeni
v mikrometrech

D) Blum-Novotest s.r.o.

Pokud jste jeSté nikdy nevidéli 30pm vrtak, nejste jedini - bez lupy jej
nemdze vidét nikdo. Polovicni tloustka lidského vlasu - v takovych di-
menzich firma W-Prézisionstechnik pracuje. Velmi pfesné 5-ti 0sé frézky
produkuji ty nejmensi komponenty s naprosto neuvéritelnou presnosti.
Laserové meérici systemy firmy Blum-Novotest slouzi k sefizeni a detekci

poskozeni téchto citlivych nastrojd.

Helmut Wandinger zaloZil svou spoleénost se
zaméfenim na vyrobu strojnich souédstek na &tyF
osych obrdbécich centrech v roce 1997. Rychle si
zaijistil dobré jméno diky extrémné pfesnému opra-
covéni souldstek malych rozmérg, joko napf. mik-
rotrysek o velikosti 50 mikrometrd. V dnesni dobé
pracuje ve firm& 6 zaméstnancl a strojni zafizeni
se rozrostlo na Sest 5+ osych strojd znacky Chiron,
Mikron a Primacon.

Sortiment vyrdbénych soucdstek - typicky pro sub-
dodavatele - je stejné rozmanity, jako je rozmani-
td typologie zdkaznikd z odvétvi elekirotechniky,
tiskaf'stvi, lepicich systémd a zdravomické techniky.
Otvory, proudnice a mikro-mechanické kompo-
nenty zde lezi spole¢né s produkty na zakdazku
pro vyzkumné zafizeni Fraunhofer Institutes. Pred
neddvnem Wandinger vyrobil kovové sou&dstky
s nékolika sty zahloubenimi o proméru 30 mikro-
metr{; pouzitd kulovd fréza méla primér pouhych
10 mikrometrd. Dokonce ani tryskové matrice s té-
méf tisici otvory v fddu mikrometrd nepredstavuiji
pro W-Prézisionstechnik problém.

Dodrzeni poZzadované piesnosti v rozsahu mikro-
metr{, je podminéno znacnou investici. Klima ve
vyrobnich haléch je pfesné fizeno na 0,1 stupné
Kelvina. Stroje jsou vybaveny teplotmimi senzo-
ry a podléhaiji velmi pfisnému teplotnimu rezimu.
Wandinger vzpomind: ,V po&dtcich firmy jsme
méli do vyrobni haly okno, pfes které svitilo slunce
primo na jeden z nasich strojd. Toto sluneéni zafeni
zpUsobovalo takové teplotni dilatace, ze jakdkoliv
presnd vyroba nepfichdzela v Gvahu”.

Firma Wandinger m& maximdlni pozadavky na
preciznost. ,Pokud bychom méli vyrébét podle to-
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leranci DIN, vz ddvno bychom museli svoji ¢innost
ukonit. Casto pracujeme v rozmezi toleranci mezi
jednim az dvéma mikrometry - a to nejen pfi vr-
téni, ale také frézovani kontur”.

Bezkontakini méFici ndstrojové systémy firmy Blum-
Novotest jsou pouzity na viech strojich. Wandin-
ger vzpomind: ,Na zacdtku jsme ndstroje mé&fili
naskrdbnutim, ale i sebemensi kontakt mize poru-
$it tenké Fezné hrany ndstroje nebo ndstroj Gplné
zniéit, a tak jsme rychle pfesli na laserové systé-
my”. Wandinger pouzivé zafizeni Blum jiz 15 let,
pficemz ten prvni pfiSel jako soucdst stroje Chiron
a osvéd&oval se den po dni.

Jelikoz jsou laserové systémy zpravidla umistény
v pracovnim prostoru obrdbé&ciho centra, je ne-
zbytné dokonale chrénit optiku. Blum pouziva
kombinaci nékolika opatfeni: laserovd optika je
predeviim mechanicky chrdnéna krytem, ktery
se automaticky ofevird pouze b&hem méfeni.
Po ofevieni ndésledny impuls stlaceného vzdu-
chu odstrani viechny usazené ffisky a neéistotu.
V pribéhu méfeni je pak optika spolehlivé chrané-
na pred znedidténim vzduchovou bariérou. Tento
lety ovéFeny systém ochrany zajisfuje dlouhodobé
bezudrzbovy provoz.

Na rozdil od jinych vyrobcd, firma Blum pouziva
ve svych systémech zaosteny paprsek, jinymi slo-
vy: v ur¢itém bodé& mezi vysilagem a pfijimagem je
laserovy paprsek mimorddné tenky. Modely fady
Nano NT dosahuiji priméru paprsku pouhych né-
kolika mikrometrd. Zaostieny paprsek nabizi vyssi
procesni spolehlivost, rozliseni a absolutni pfesnost
na riznych geometriich, primérech a povrchovych
Opravéch néstrojo.



Vykonné pfijimaci elektronika, kterou Blum-Novotest nazyvé "NT tech-
nologie", umoZiiuje pfesnd méfeni, kontrolu lomu néstroje a kontrolu
jednotlivych bFitd az do 42 000 otd&ek za minutu. Kromé& systému me-
chanické ochrany je prévé tato inteligentni elektronika ddvodem, prog
jsou Blum systémy v obrdbécich centrech tak spolehlivé i pres pIné po-
vziti chlazeni. Diky taznému méfeni ven z paprsku a testim vérohod-
nosti nemd chladici emulze Zadny vliv na spolehlivost méfent.

Sledovani zlomeni ndéstroje je daldi dileZitou aplikaci Blum méficich
systém0. Mezi dvéma vyrobnimi cykly, napfiklad mezi vrtanim dvou
otvord, se ndstroj krétce presune do laserového paprsku, &imz se
ové&f, zda je stéle na svém mist&. Pfi 30 000 otdckach mize dokonce
i nepatrnd rezonance, napf. 2 mikrometry hézeni, zpdsobit lom de-
setinového vrtdku. Takovéd poskozeni je oviem problematické zachytit
lidskym okem.

Wandinger to nazyvé "totdIni poskozeni" - napt. kdyz dojde k lomu
prvniho ndstroje, ktery mé otvory predvrtat. V nejhordim pfipadé by
doslo k poskozeni viech ndsledujicich néstrojd. Cena "totdlniho po-
3kozeni" neni zanedbatelnd, protoze ndklady na jediny z t&chto cit-
livych néstroji se mohou pohybovat mezi 25 a 180 eur, v nékterych
piipadech dokonce 250 eur. K tomu je nutno pficist ohroZeni vietene
a néklady na polotovar, které mohou byt také vysoké, v zavislosti na
druhu pouzitého materidlu. Pro Wandingera je dilezité, Ze jsou lase-
rové méfici systémy osazeny pfimo v pracovnim prostoru, v idedlnim
pfipadé v bezprostfedni blizkosti obrobku. ,To umozni, aby byly tep-
lotni vlivy na stroji, jako napf. dilatace vietene, zohlednény. PFi tole-
rancich pod deset mikrometr{ je to zcela z&sadni”.

Laserovd méfeni v obrdbécim stroji zahrnuji taktéz identifikaci néstro-
je. U takto malych ndstrojo je problematické ovéfit spravnost ozna&eni
na obalu. ,Snazite se pochopit, pro¢ ma vas 100 mikrometrovy otvor
rozmér 120 mikrometr(, dokud nezméfite primér a nezjistite, Ze byly

u v

doddny nespravné velikosti vrtakd”, Fika Wandinger.

,Fascinuje mé, jak pfesné |ze ndstroje méfit”, pokraduje. ,To mé pfimy
dopad na néklady. Napfiklad, jednou jsme méli obrobek, do kterého
mélo byt vyvrtdno 960 miniaturnich otvord. Pi jeho rozméru byl po-
suv 1,5 milimetru za minutu. Takze pokud bych zpomalil rychloposuv
o desetinu milimetru vy$ nad rovinou vrtdni, vrtal bych naprézdno po
dobu é&tyf sekund, nez bych se dostal k materidlu. Pfi 960 otvorech by
ndm to pfidalo vice nez hodinu "mrivého vrténi". Kdyz méfim délku vr-
takd s presnosti nékolika mikrometrd, tyto nevyrobni éasy odpadaiji”.

Jsme velmi spokojeni s laserovymi méficimi systémy firmy Blum”,
vzavird Wandinger. ,Tim, Ze jsou ndstroje méfeny piimo ve stroji, se
z hlediska presnosti dostdvéme na samé hranice technickych moz-
nosti. To je divod, pro€ jsme v roce 2004 museli pofidit rastrovaci
elektronovy mikroskop na kontrolu nadich miniaturnich obrobkd. Blum
laserové systémy jsou jedi-
nym zpdsobem, jak tyto to-
lerance dodrzet v prostiedi,
kde vzduchem létaji frisky
a chladici emulze”.

Wandinger pouzivd laserové
méFici systémy Blum jiz 15 let.
"Vzhledem k tomu, Ze jsou nd-
stroje méreny pfimo ve stroji,
méZeme dosdhnout presnosti,
kterd se blizi hranici technické
proveditelnosti..."
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Ako vybrat vhodny

multisenzorovy meraci pristro;
na rozmerovu kontrolu suciastok

D Deom s.r.o.

Chcete merat rozmery suciastok

z vasej vyroby? Hladate vhodné meradla
a vSetci predajcovia vam vnucuju to
svoje a nesmierne vychvaluju, ze je to

to najlepsSie, najkvalitnejSie a pre vas
najvyhodnejSie? Asi ste uz ziskali

urcité informacie a potrebujete sa
rozhodnut, Co je prave pre vas to
skutoCne vhodné riesenie.
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Na nadom trhu sa pontka Sirokd 3kdla meracej techniky na meranie
rozmerov a tvarov stciastok. Kazdy pristroj je viak vhodny pre trochu
iny typ sociastok. Délezitym parametrom pre rozhodovanie je tiez va-
riabilnosf a sériovost vyrdbanych kusov. Ako sa viak méte vyznaf vo
vietkych typoch pristrojov a ako mdte vybraf meraci pristroj vhodny
na kontrolu geometrie prave vasich siciastok?

Skér, ako sa sami rozhodnete o vybere pristroja, pomézeme vam ob-
javit a zvazit mozné rizikd a vyhnif sa vopred nevhodnému riegeniu
a zbyto&nym vydavkom.

Rozbor, uvedeny dalej v texte, bude pre vés urcite zaujimavy aj v pri-
pade, ze v tejto chvili uvaZujete, dajme tomu, aj len o velmi jednodu-
chom meracom pristroji - napriklad profilprojektore. Mnohé moderné
kamerové pristroje zahffiaji v sebe aj toto zariadenie - umoZzAujd
viak merat podstatne viac parametrov a ovela efektivneiiie, rychlej-
3ie a nezdvisle od obsluhy. Cenovo sa pritom vyrazne neliia od dnes
vz technicky zastaralého profilprojektora.

Ak sa teda chcete vyhnit pripadnym rizikdm chybného vyberu, radi
sa s vami podelime o nade skdsenosti.



Mechanika

Aj ten najjednoduchsi ruény meraci pristroj musi vykazovat dlho-
dobo spolahlivi funkciu pri zachovani vysokej presnosti merania.
Mechanika vyrobend kvalitne je teda vzdy zdkladom spolahlivosti
a presnosti meracieho pristroja.

Ako zistime, & je mechanika kvalitnd? Tuhy zdklad konstrukcie,
sprévne kinematické prevedenie a predovietkym lahky a hladky
pohyb vo vietkych meracich oséch so zdkladné parametre. Navr-
hujeme jednoduchy test - skiste ruéne pohndt vypnutym strojom
v prislusnych osdch - rychlo tak odhalite pripadné nedostatky kon-
Strukcie, ak chod nie je hladky a nejde zl'ahka.

Rovnako tak automaticky pohyb pomocou pohonov spusteného
stroja musi byt hladky a tichy. Kvalitnd mechanika naviac umozfu-
je aj vyssiu rychlost posuvov. Tiez rychlosf posuvov vypovedd vela
o kvalite mechanického riesenia. Automaticky stroj, ktory sa v kaz-
dej ose nemébze bezne pohybovat rychlostou aspofi 250 mm/s, nie
je na dobrej siasnej Grovni technického riesenia. Skutoéne moder-
nym riedenim, umozZfiujicim vysoki rychlost posuvov, si linedrne
pohony jednotlivych &s.

Za spravnu konstrukciu nemozno povazovaf napriklad vedenie
stola so symetrickym prevedenim vo dvoch pevnych linedrnych
loZiskdch. Takéto symetrické vedenie neméZe byt totiz nastavené
Uplne bez véle, pretoze dve linedrne loziskd nemozZno nikdy no-
montovaf Gplne rovnobezne. Pri tomto usporiadani je nutnd uréita
minimdlna véla kvéli [ahdiemu chodu, a to aj pre pripadné zmeny
teploty prostredia. Vysledkom je potom neuréitost pohybu, ktord
je badatelnd pri zmene smeru pohybu (tzv. hysterézia). Stél ide
po urcitej drahe jednym smerom a po inej teda smerom opa&nym.
Toto je zdroj ndhodnych chyb posuvu, ktoré je potom dalej nutné
zlozito kompenzovaf, aby sa podarilo dosiahnuf pozadovand pres-
nosf pristroja.

Oproti tomu, ak je zvolené jedno linedrne vedenie ako hlavné -
vodiace - a druhé iba ako podopierajice, je vedenie sprdvne
staticky uréené a odpadaji akékolvek chyby spésobené zmenou
Smeru posuvu.

Optika

Pri meracom pristroji s optickym snimanim CCD kamerou je optika
uréujicim prvkom pre rychle a automatické meranie. Spoloé&ne s kva-
litnymi osvetlovaémi a funkciou motorizovaného zoomu tvori zéklad
moderného a splahlivého meradla. Optickéd meracia technoldgia

méze viak byt doplnend aj daliimi vhodnymi technolégiami mera-
nia, ako je uvedené dalej.

Automatické optické meranie je zaloZené na snimani kontrastného
obrazu meraného predmetu. Velmi zdlezi na tom, akymi prostried-
kami sa tento kontrast dosahuje v snimanom obraze. Ak nie je osvet-
[ovacom zabezpeény dostatoény kontrast v kazdej situdcii spolahli-
vo, prestdva spolahlivo fungovat automatické meranie.

Tu pontkame tieZ jednoduchy test meracieho zariadenia. Na kon-
trast obrazu st najviac citlivé siciastky z ierneho a predovietkym
Oplne bieleho plastu. Tiez kovové siéiastky s vysokym leskom. Od-
pori¢ame teda podrobne vyskisat préve meranie tychto siciastok
na zvolenom meracom stroji.

Ako potvrdzuje prax, najvyssi kontrast sa dosahuje s pouZitim &ier-
nobielej CCD kamery v kombindcii s éervenym svetlom z LED osvet-
[ovadov. Toto je dané prekryvanim spekiralnych kriviek vyZzarovania
ervenych LED diéd a citlivosti &iernobieleho CCD prvku a maxi-
mdlnym vyuZitim energie studeného osvetlenia.

Osvetlenie

Funkcia automatického optického snimania meracieho stroja je prio-
mo zdvisld od systému a kvality pouZitych osvetlovaéov.

Ako najvhodneija pre najréznejsie situdcie sa uz osvedgila kombi-
ndcia tychto troch typov osvetlovadov:

* profilové - spodné na osvetlenie obrysu (siluety) siciastky

* vrchné - rozptylené - na osvetlenie povrchu siciastky

* osové osvetlenie objektivom na hlboké otvory a zdéraznenie
reliéfu povrchu.

Profilové spodné osvetlenie musi splfiaf podmienku kolima&ného
svetla pre ostré zobrazenie obrysu osobitne rotujicich siiastok.
Je preto nevyhnutné, aby kolimaény osvetlovaé bol umiestneny
proti objektivu kamery pod sklenenou doskou meracieho stola. Pri
niektorych portdlovych typoch stroja byva pouZity nevhodny plo$-
ny osvetlovag, ktory kolima&né svetlo nezabezpeéi. Takymto typom
osvetlenia je potrebné sa vyhndf, spdsobuji nepresnosti merania
polohy snimanej hrany jej ,posunom”.

Vhodné riesenie vrchného osvetlovada je Gplne zdsadné pre kvali-
tu optického merania. Tento osvetlova& musi byt schopny nastavif
potrebny smer a uhol osvetlenia meranej siéiastky. Ked' tato pod-
mienka nie je splnend, je problematické zabezpegif, aby pristroj aj
v niekedy zlozZitych situdciach meral automaticky.

V praxi sa najviac osvedéuje kruhovy diédovy osvetlova& zostave-
ny zo segmentov zloZenych z diéd, ktoré je mozné sicasne nastavif
vo zvolenej intenzite, smere a uhle dopadu svetla. Vhodny vrchny
osvetlovaé mé viac (najlepsie pdt) sistrednych kruhov diéd, ktoré
je mozné ovlddaf vo viacerych (optimélne 3tyridsiatich) samostat-
nych segmentoch.

Ked' meraci stroj nie je vybaveny takymto typom vrchného osvetle-
nia, nie je v niektorych ndroénejsich pripadoch schopny zabezpe-
&it automatické meranie. Tym sa strdca jedna z hlavnych prednosti
optického merania. Obsluha potom musi zasahovat pogas merania
a rozhodovaf v nejasnej situdcii, kde sa merany bod préve naché-
dza. Tym sa meranie zdrzuje a pred|Zuje doba potrebnd na zmera-
nie sG&iastky. Strdca sa tak hlavné vyhoda automatického meracie-
ho stroja, ktory md pracovat bez zdsahu obsluhy.

Ci je konstrukéné rie3enie osvetlovagov vhodné, odporiéame ove-
rif préve na tvarovo zloZitych siéiastkach, ktoré potrebujete merat.
Kvalitné osvetlovade st vzdy zdkladom optického meracieho pri-
stroja, ak mé meraf spolahlivo a automaticky.
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Zoom

Pre automatické meranie je samozrejmou poZziadavkou zoom,
ktory umoziuje velmi rychle nastavenie potrebného zva&senia.
Malé zvéésenie je potrebné pre orientéciu na stéiastke a pri zo-
Ciatku meracieho programu na zachytenie presnej polohy mera-
nej st&iastky.

Za&sadnou podmienkou pre presné meranie v tretej (zvislej) ose Z
ie velké zvé&senie. Meraci stroj prechddza hore a dole okolie
meraného povrchu a pritom automaticky zaznamendva vysku,
v ktorej sa dosahuje maximélna ostrosf (tzv. funkcia autofokusu).
Skutogne vysokd presnost tejto meracej funkcie je zabezpelend
len pri velmi vysokom zvé&sent, kedy je hibka ostrosti minimélna.
Kvalitny stroj preto musi umoZiovaf rychlu zmenu zvé&3enia po-
&as meracieho programu.

Ak nie je meraci stroj vybaveny motorizovanym zoomom, ale ako
byva pri niektorych lacnejsich typoch strojov, iba vymennymi ob-
jektivmi, je pouzZitelnost stroja znaéne obmedzend. Motorizovany
zoom pri ruénom pristroji je naopak zdsadnd vyhoda, pretoze
ruény stroj pri opakovanom merani pred kazdym snimanim bodu
automaticky nastavi potrebné zvéésenie.

Elektronika

Elektronika meracieho pristroja a jej prevedenie napovedd velmi
vela o veku koncepcie stroja. Si€asnd Groven elektroniky vyrobe-
né& pomocou plosnej (SMD) montéze elektronickych prvkov umoz-
fiuje celé riadenie stroja vykonaf iba na niekolkych miniatdrnych
kartach elektroniky. Tieto karty mézu byf jednoducho umiestnené
vnUtri stroja. Meraci pristroj si¢asnej technickej Grovne by mal
byt pripojeny k beznému PC (alebo notebooku) pomocou USB.
Umoziiuje to jednoduchy servisny zdsah v pripade poruchy PC
a st&asne jednoduchid vymenu, &i upgrade PC v budicnosti. Pogi-
tac je préve zdroj najéastejsich porich, a preto jeho jednoduchd
oprava, alebo vymena je oprdvnenou poziadavkou uZivatela.

Ak meraci pristroj obsahuje skrifiu elekironiky navyse so zabu-
dovanym poéita&om, ide o uz koncepéne zastarané zariadenie
a je iba otdzkou &asu, kedy sa to prejavi na spolahlivosti. Ak je
navyse riadiaci pocitaé siasfou elektroniky, alebo obsahuje 3pe-
cidlne karty, ide znovu o zastarané technické riedenie. Je vhodné
zvazif ndklady na pripadné opravy a celkovi budicu dostupnost
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néhradnych dielov. Ceny novo kupovanych poéitadov s historickymi
slotmi pre umiestnenie kariet s dnes uz dostupné iba za premrste-
né sumy, niekolkokrét prevysujice si&asni cenovi hladinu novych

PC.

Software
Jednoduchg, teda intuitivne ovlddanie pomocou vhodného software
tvori zakladng 6zitkovd kvalitu meracieho stroja.

Nie je urcite nutné zdéraziiovat, Ze je potrebné pred rozhodnutim
o ndkupe stroja podrobne sa zozndmif s jeho ovlddacim softwa-
rom.

Mohli by sme opisovat desiatky situdcii, ktoré si pre ovlddaci soft-
ware zasadné a délezité, ale tym by sme vds len zdrziavali.

Odporiéame nechat si software podrobne predviest pri merani va-
Sich s&iastok a pripravit si k tomu aj zoznam otdzok. Kvalitny soft-
ware vdm bude pripadat nielen uZivatelsky prijemny, ale aj pocho-
pitelny a logicky. Nedajte sa zmiast zbytoénou vyumelkovanostou
niektorych softwarovych rieeni, to éo potrebuijete, je predsa lahko
pochopitelny a jednoducho ovladatelny software, ktory vés pove-
die priamo k pozadovanému vystupu.

Dalsie meracie technologie - multisenzor

Meracie technolégie, ktoré je mozné pre optické meranie doplnit,
vytvdrajd z meracieho stroja takzvany ,multisenzor”. Je to trochu
médne slovo, ktoré znamend, Ze na meranie je mozné pouzif qj
dal3ie spésoby snimania bodov.

Vyznamnd je predovietkym dotykovd sonda (vé&3inou sa doddva
firmou Renishaw) s automatickou volitelnou vymenou niekolkych
modulov zo zdsobnika.

Dalsou technolégiou je skenovanie meraného povrchu laserovou
sondou. Ako doplnkovd je tdto technolégia vhodnd pre rychly zber
mnohych bodov vo zvislej osi, napriklad pre stanovenie rovinnosti
pri plochych siciastkach, alebo priebehu kriviek povrchu.

Na meranie zlozitych si&iastok, ktoré je potrebné meraf v niekol-
kych polohéch, sloZi rotaénd os - mechanické zariadenie vybavené
napr. upinacim skluéovadlom. UmozZiuje to polohovanie sié&iastky
po&as merania a zrychlenie meracieho cyklusu.



Prave automatickd volba merania kamerou, meranie pomocou do-
tykovej sondy vybratej automaticky zo zdsobnika, skenovanie lase-
rovou sondou, alebo pouZitie rotaénej osi je to, ¢o robi z meracieho
stroja stroj multisenzorovy.

Ked' je meraci stroj vopred koncipovany ako stavebnicovy, a je pri-
praveny na okamzité vybavenie dalSou novou meracou technolé-
giou, je to dalSia a nemald vyhoda. Takyto meraci stroj umozZiiuje
vybavenie dalsimi meracimi technolégiami kedykolvek, aj dodatoé-
ne, a to priamo u zdkaznika.

Servis, pozarucny servis s kalibraciou,
kalibracia

Prvnd vec je vybraf technicky vyhovujici meraci stroj, druhd (a to
nemenej podstatnd) je, & md tento stroj podporu servisu doddva-
tela. Je to totiz podobné situécia ako pri ndkupe nového auta. Je
urite GZasné zvolif exotickd (a mozno aj draht) znacku, ale ak nie
ie k dispozicii kvalitny servis, je to volba diskutabilnd. Starosf spo-
jend s prevédzkou zariadenia, ktoré nie je zabezpe&ené kvalitnym
servisom, za to vlastne nestoji.

Pred rozhodnutim o kipe meracieho stroja sa informujte o Grovni
pozdéruéného servisu z hladiska ceny, ale aj podla doby, na ktord
sa doddvatel zaviaZe zaéat servisni opravu.

Spolahlivy vyrobca umoziuje navyie prevédzkovatelovi servisu,
aby pred vyjazdom k z&kaznikovi zistil, &o je pri¢inou poruchy a uz
so sebou na servisni opravu priviezol novd ndhradng siéiastku za
t6, ktord je chybnd. Pri kvalitnom stroji na to slozi 3pecialny typ
diagnostického software. Tento software zaznamendva v jednom
stbore akékolvek udalosti, ktoré sa vyskytli pocas prevadzky me-
racieho stoja. Z tohto siboru, ktory zékaznik pri nedtandardne; si-
tudcii alebo poruche stroja na vyZziadanie posle prevddzkovatelovi
servisu e-mailom, potom servisnd firma vopred zisti, ktord stciastku
bude treba vymenif, a t0 si uZ servisny technik privezie so sebou.

Stéasfou kvalitného pozdruéného servisu je aj zmluva, ktord zo-
bezpedi kazdoroéni preventivnu prehliadku stroja a jeho kalibré-
civ. Mala by obsahovaf okrem zavézku na zaéatie servisu pri po-
ruche aj zavézok bezplatného upgrade software.

Opytaijte sa potencidlneho dodévatela, ako zabezpeéi pozdruény
servis a za akych podmienok. Odporiéame zaujimat sa aj o de-
taily prevedenia kalibrécie (akymi poméckami a v kolkych bodoch
akého meracieho rozsahu stola, tak aj okna snimaného kamerou,
sa kalibracia vykondva). Délezité je aj vyhotovenie kalibragného
listu (aké ddata obsahuje a aké pomécka je pouzitd na overenie
technickej kalibrécie). Samozrejmostfou je podloZenie nadvéznosti
pouzitych etalénov. Za otdzku stoji aj spésob zabezpeéenia akre-
ditovanej kalibrécie, ak ju vadi odberatelia pozaduijo.

Dlhodoba spolahlivost vyhotovenia, cena
Dlhodobé spolahlivost a udrzanie presnosti merania je vlastne to,
&o urite o&akdvate od meracieho stroja ako od pristroja, ktory

Ako naijlepsie rieSenie odporuc¢ame nds navstivit na

MSV BRNO, v diioch 10. - 14. 9. 2012, kde firma
DEOM vystavuje v paviléne F, stanok 8.

Ak so sebou zoberiete svoje suciastky s vykresmi, priamo na mieste
spoloéne vyskisame, ako ich na multisenzorovych strojoch firmy
Micro-Vu vieme zmerat.

mé& umoznif udrzaf dlhodobo akost vasej produkcie. Mozno vém
vz predchddzajice Udaje napovedali, ako hladat vhodné a spo-
[ahlivé riesenie. Zostdva iba dodaf, Ze o kvalite meracieho stroja
rozhoduje nielen tradicia vyrobcu, ale aj to, kolko strojov roéne
vyréba. Prave sériovd produkcia, podobne ako v automobilovom
priemysle, zabezpeluje dosahovani Standardni kvalitu, schop-
nost zabezpecovat servis, a to o je pre vds najviac délezité - ak
sa rozhodnete pre nékup od uréitého vyrobcu, chcete vedief, &i
budete prevadzkovat meraci stroj dlhodobo, a to viac ako desaf
rokov. Preto prave preverte nielen vyrobcu, ale aj potencidlnych
doddvatelov.

Hlavné kritérium, ktoré pritom mézete zvolif je, akd vam je dodd-
vatel schopny a ochotny pontknut cenu, z4ruéné a pozdruéné
podmienky. Zaujimavéd pre vds uréite bude aj moZnost podelif sa
aj o ndzory so zdkaznikmi, ktori meracie stroje uz kopili a pre-
védzkujo.

Zelame vém &o najlepsi vyber a ak méte zdujem zozndmif sa
s ponukou nasdich pristrojov, navitivie webovské stranky
http://www.deom.cz/uvod-sk.

Tu navyse ndjdete priamo névod, ako vybraf stroj podla typu,
tvaru a velkosti stciastky, ktorG potrebujete merat.

Firma DEOM Vaés srdeéne pozyva do nového
predvadzacieho strediska v Prahe, kde mézete
vyskusaf vietky typy ponukanych strojov.

Navstivte nase nové webové stranky
www.deom.cz

digitalni elektronicko opticka méreni
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26. rocnikeveletrhu— :
CONTROL a automobilovd Wrobo

) Jan KUR Mesing, spol. s r.o., jan.kur@mesing.cz

Ve vyrobé automobilovych soucastek se
dnes vSe podrizuje striktnimu pozadavku,
Z& na montazni linku nesmi prijit zmetkova
soucast. Merici technika je nasazovana
primo do vyrobniho toku soucastky a preva-
Zuje 100 % kontrola. Presnostni pozadavky
odpovidaji pozadavkdm obvyklym dosud

u laboratornich pfistrojd a rychlost kontroly
musi byt v souladu s taktem vyroby. V roz-
merové kontrole previadaji systémy na bazi
kontaktnich induk&nostnich snimacd. Jen pfi
mimoradneé vysoké rychlosti vyrobniho toku,
nebo pri nutnosti minimalizace poskozeni
velmi kvalitné obrobenych povrch, jsou
nasazovany i rizné bezkontaktni systémy.
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Obr. 2 Nejvéti pavilon & 1

CONTROL a automobilova vyroba

Automobilové vyroba je a jesté asi dlouho bude hnacim motorem stro-
jirenské metrologie. Nejvice se na toto téma diskutovalo na lofiském
25. jubilejnim roéniku, ktery byl zaméfeny na metrologii v hromadné
vyrobd, jez je typickd po automobilovy a paralelné i loZiskovy pro-
mysl. Metrologové automobilek, ale i tfeba vyzkumnici ze specializo-
vanych Fraunhoferovych Ustavll zformulovali zakladni pravidla, ktery-
mi se budou fidit dodavatelé i odbératelé této méfici techniky fadu
let. Rok staré formulace se staly nepsanym zékonem a letos se o nich
jiz prakticky nediskutovalo.

Zakladni pravidla v kontrole autodil

Vyrobci autodild museli rychle akceptovat, Ze vadny vyrobek nesmi
na montdzni linku a t&Zidt€m snazeni musi byt nulové zmetkovitost.
Proto se prosazuje 100 % kontrola zaintegrované do vyrobniho pro-



cesu a vykonnost kontroly musi byt o néco vy33i nez je rychlost vyroby. Pozadovand pres-
nost musi odpovidat pfesnosti bézné doneddvna u laboratornich pfistrojd. Jsou to velmi
pfisné, ale realizovatelné pozadavky.

Nejvétsi rozvoj je v oblasti bezkontaktnich optickych méreni
Neijvétsi rozvoj méfici techniky pro automobilovy promysl zaznamendvaii bezkontaktni
optickd zafizeni, a to jak v oblasti nanometrickych, tak i méné& pfesnych méfeni tfeba
pro lisované soucdstky.

Neptehlédnutelnou novinkou byla napf. poloautomatické stanice ke kontrole tvarovych
Ochylek, drsnosti a povrchovych defektd hlavnich funkénich ploch pfevodovkovych hrideli
s optickym systémem OptoSurf. Mechanickd &ést stanice je koncipovdna na bdzi dnes
iiz b&znych zafizeni na rozmérovou kontrolu podobnych hfideli. Velkou vyhodou né-
mecké disperzni metody OptoSurf je minimdlni vliv chvéni a nepfesnosti rotace vietene
na vyslednou presnost. Diky tomu se dosahuje nanometrické citlivosti pFi vysoké rychlosti
méfeni. O uplamnéni systému OptoSurf jsme zde iz dfive informovali v souvislosti s auto-
matem na kontrolu loZiskovych krouzkd, ktery byl vyvinut ve spolupraci OptoSurf a ME-
SING Brno.

V oblasti stinovych laserovych systém0 se vyznamnymi novinkami prezentovala napf. ital-
sk& firma AEROEL, kterd neni v CZ a SK nezndmd.

Obr. 3 Poloautomat na optickou kontrolu tva-
Nejvétsi zastoupeni mély na veletrhu CONTROL nyni jiz tradiéni kamerové systémy, po- rovych dchylek funkénich ploch prevodovych
uZivané zejména k rozmérové kontrole s mensi pfesnostni ndro¢nosti od jednoduchych hideli systémem OptoSurf
plechovych dild az po kontrolu vétsich Easti karosérii. Samoziejmosti je jejich uplatnéni
a nasazeni v robotizovanych pracovistich s bezpe&nostnim krytovanim.

Zakazkova meridla

Tato technika je na poslednich roénicich prezentovdna ve stdle omezenéjsi mife. UZiva-
telé si nepreji, nebo dodavateldm dokonce zakazuji, prezentaci této specidlni techniky,
kterou si u nich objednali. Vyrobci zaké&zkovych méfidel proto Easto vystavuii jen funkéni
prezenta&ni modely. Je to $koda, ale dusevni vlastnictvi se stdle vice chrdni. Je ziejmé,
Ze se vyrobci této techniky snaZi z cenovych divodd pouZivat co nejvice stavebnicové
prvky a uzly, které si ¢asto sami vyviji.

Pocet zajemcu o veletrh CONTROL roste

Letos se veletrhu CONTROL ziG&astnilo rekordnich 850 firem a vzrostl i po&et vystavo-
vateld z Ameriky a Asie, hlavné z Ciny. N&kteff italsti vyrobci méfici techniky, které jsme
v posledni dobé vidali jen na domdcich akeich, se po doznivani krize opét vraceji na
tento veletrh. S pot&senim je v N&mecku pfijimana zprdva, Ze obrat v doddvkach méFici
techniky roste (mezi rokem 2011 a 2010 o 20 %) a loni &inil rekordnich 15 miliard EUR.
Rada firem nicméné pogitd v budoucnu s omezovénim aktivit v Evropé a svij zdjem chtéji
posilit hlavné v Asii. Asijsky CONTROL se letos kond v Sanghaiji 15. az 17. 8 a pfg

evropsky CONTROL bude opét ve Stuttgartu 14. az 17. 5. 2013.

_ Obr. 5 Esteticky reseny zakléddaci prvek na
Obr. 6 Velkou bud méreni dilu korosérie pomoci tisoufadnicové-

témy RENISHAW e 4 ho méficiho stroje
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Zjednodusena a rychlejsia praca strojarskeho podniku
aj vd'aka informacnému softvéru

Firma Fragokov - export, ktort mnohi ,najma na
vychodnom Slovensku, poznaju ako vyrobné druz-
stvo, bola zalozena v roku 1949. Aktualne zamest-
nava 152 pracovnikov a je certifikovana podfa I1SO
9001:2008 a VDA 6.1. V sucasnosti ma uz tri
vyrobné strediska s roznou ¢innostou, Co umoznuje
oslovit zakaznikov z rbznych oblasti. Viac ako 76 %
produkcie firmy je urCenych na export do zahranicia.

Stredisko Hydraulika sa zaoberd vyvojom, vyrobou a montézou brz-
dovych a spojkovych valcov a komponentov pre automobilovy prie-
mysel, ktoré dodéva do prvovyroby, a tiez na ndhradnd spotrebu.
Stredisko Ndstrojdren sa zaoberd vyvojom a vyrobou vstrekovacich
foriem pre plastové vyrobky a vyrobou ndstrojov pre plodné a ob-
jemové tvdrnenie do hmotnosti 5 000 kg. V tejto oblasti patri firma
k najskisenejdim na Slovensku. Stredisko Lisoviia plastov sa zaobe-
rd vyrobou plastovych vyliskov pre automobilovy, elektrotechnicky
priemysel, zdhradkdrov, domdcnosti, hobby a iné. Ako hovori Ing.
Pavol Zupa marketing&sales manger Fragokovu: ,Pri takto rozmanitej
a technicky zloZitej vyrobe a infradtruktire doddvatelsko-odberatel-
skych vztahov a ich prepojenia na ekonomické, mzdové a skladové
evidencie nie je mozné, aby firma existovala bez fungujiceho softvé-
ru. V dnesnej dobe je to nevyhnutnd zdlezitost.” Firma predtym pouzi-

[EER NERD

| -

vala iny typ softvéru, ktory uz prestal spliiat poziadavky. Potrebovali
znizif chybovosf, zvysif spresnenie a zrychlenie evidencie - o malo
tvér HELIOS Spin. (pozn. redakcie - vyrobca Asseco Solutions, a.s.,
byvaly Datalock). Aj napriek tomu, Ze prechod zo starého systému na
novy bol dost ndroény, pretoze si vyzadoval dlhi analyzu potrieb,
po Uspesnej implementdcii a doladeni niektorych procesov evidencie
vyroby, si aj samotni zamestnanci pochvalujé zmenu systému a pozi-
tivne nan reagujo.

LU_I__CIOI(DU'

Uz viac ako 3 500 pouzivatelov na Slovensku pracuje
s informaénym systémom HELIOS Spin

www.helios.eu

Sprava pokroc¢ilych procesov vo vyrobnych
spolo¢nostiach.
> Mozny pristup do systému aj z webu
a mobilnych zariadeni.
~ Pokrocilé manazérske nastroje v oblasti
Business Intelligence.
Integrované nastroje pre controling
a ekonomické vyhodnocovanie.
-~ Vedenie agendy aj pre viaceré spolo¢nosti
v skupine.

Parametrizovatelny pre individualne potreby
spolo¢nosti.
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blog.helios.eu
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1 Zeni zmetkovitosti
v jinlavském Boschi az o 100 %
diky pocitacovému videéni

D) Autor: Petr POHORSKY je publicista vénuijici se prevazné tématu priimyslové automatizace, kontaktovat jej miizete na emailu po@industrymedia.eu

Systémy pocitacoveho vidéni jsou nesmirne
ddlezité pfi produkci velmi pfesnych kompo-
nentl a stale Castéji se prosazuji predevsim
vV seriove vyrobgé. Zvlasté automobilovy
prdmysl| se na tyto progresivni technologie
spoléha ¢im déale Casteji.

Nutnost naprosté presnosti s povolenou odchylkou &asto jen v -
dech mikrometr nuti vyrobce automobild a rovnéz jejich dodavatele
pofizovat technologie, které jim umoZzni pfipadné vé&tsi chyby zachy-
tit je$té pred doddnim zd&kaznikovi. Proto se rozhodli ve spole&nosti
Bosch Diesel s.r.o. v Jihlavé, jejiz vyrobni program zahrnuje kompo-
nenty automobilové techniky pro divizi Dieselovych systémd, pfistou-
pit na instalaci inteligentnich kamer uréenych ke sledovéni produktd
ve vyrobé a ke zjifovani jejich kvality. Rovnéz byly zakoupeny &tecky
datamatrixovych kédb.

84 | @magazine 3/2012 | www.leaderpress.sk

,KdyZ jsem v roce 2008 prisel do firmy, byl tady Cognex uz pomérné
roziifeny, méli jsme asi 30 ctecek kddd a &tyfi kamery. Systémy se
ndm osvédcily, protoze vyrdbime télesa nejprve v mékkém a poté
doobrdbime v tvrdém stavu. Nechtéli jsme pouzZivat systémy od vice
vyrobet kvoli kompatibilité, a proto jsme zakoupili i dalsi systémy od
Cognexu. Dnes mdme jen na nasem oddéleni vyroby téles CP 3 asi
80 cteéek a vice nez 25 kamer. V celém vyrobnim aredlu Bosche
v Jihlavé jsou instalovény i dalsi,” popisuje zkuSenosti technolog ob-
rébéni divize Dieselové systémy spoleénosti Bosch Petr Koten.

.Na zaédtku spolupréce podstoupili vybrani pracovnici $koleni od
Cognexu. Ndsledné skoleni pro dalsi pracovniky Bosch probihalo in-
terné. Co se tykd spravy zafizeni, nastaveni ¢tecky se provadi pomo-
ci aplikace DataMan setup tool, kterd je pro uzivatele jednoduchd.
Instalace kamery a nésledného programu je sloZitéj3i a vyzaduje jis-
té zku3enosti. V Boschi jsme zadali pouZivat programovaci rozhrani
Spreadsheet,” fikd Petr Koten.

Skoleni pro uZivatele tecek neni nijak slozité. Dostanou kartu, na
které maiji vytidtény t¥i konfiguraéni DMC slouzici k restartu &tecky, z8-
méné &tecky do jiné dokovaci stanice a nastaveni ¢tecky pro danou



operaci jaké osvétleni, potvrzovaci symboly, zvukovd nastaveni a po-
dobn&. Samotné obsluha stroje kameru nenastavuie, pouze v pfipadé
potieby ofird kryt Eocky. Skoleni je naopak nutné pro specialisty, ktefi
nastavuji a spravuji kamery.

Ndro&nost provozd ve spoleénosti Bosch Jihlava vyZaduje i instala-
ci dal3ich technologii, které funk&nost systémd pocitacového vidéni
podpofi. ,Faktorem, ktery mdze ovlivnit funkénost je okolni osvétleni.
V né&kterych pfipadech je proto nutné pouzit specidlni externi svét-
la napt. infragervené osvétleni. Jeho zabudovdni do &teci soustavy
neni problém. Celou soustavu skladaijici se z kamery, pfidavného
osvétleni, popfipadé ofuku ovlddd externi fidici jednotka (PLC). Na3i
specialitou je konverzni software, ktery integruje éteci zafizeni a nasi
databdzi,” fika Petr Koten.

V oddéleni CP 3 se ¢teeky a kamery od Cognexu pouzivaii pro kon-
trolu obrébéni a dokonéovaci prace na vyrobnich linkéch na dvandcti
Usecich. Hlavnim tkolem je eliminace chyb pfi vyrobé a tyto technolo-
gie primdarné slouzi ke zjisténi nejen zdvady samotné, ale i ktery stroj
nebo pracovnik chybu vyprodukoval. Firma tak dokdze eliminovat
distribuci zavadnych produktt do dalsi stanice a zdroven se poucit
z t&chto chyb. Ctegky se pouZivaii pro kontrolu &itelnosti vyrazenych
Sestimilimetrovych datamatrixovych kéd (matrix rastr 14x14), kame-
ry pak obsluhuji konkrétni pracovnici pro vizudlni kontrolu téles erpa-
del a dalsich vyrobki. Usp&inost zachycenych chyb (&teni) se zvedla
z povodnich 85 procent pfed nasazenim kamer a &eéek Cognexu
na nynéjSich 99 az 100 procent. Pokud se jednd o velmi znecisténé
prostredi s produkei s pfesnosti na mikrometry je zachycovdano i 98
procent vyrobkd, kde je pak dilezitd kvalita datamatrixovych kédu.

Hlavni pfinosem ¢teéek a kamer je dostupnost zdznamu o probéhu
télesa vyrobou ze viech klicovych operaci. Dle pozadavku vyroby
jsou evidovdany k t&lesu pomoci DMC riizné vlastnosti: &as, kdy pro-
3lo operaci, jméno pracovnika, stroj, vieteno, kvalitu vyrazeni DMC
a status télesa. Jednim z nejvyraznéjdich efektd vyroby je moZnost
zpétného dohleddni, protoze diky uloZzenym fotografiim z vyrobnich
operaci jsou schopni v jihlavském Boschi ohraniéit dédvku na minimum,
poté vyselektovat a ndsledné ji zkontrolovat resp. zméfit. Pokud by
zdznamy nebyly, je nutné ohranicit $irdi davku a s tim jsou spojené
komplikace, napfiklad nutnost vy$3iho poctu méfeni, nedoddni téles
na dalsi operace a ndsledné prostoje.

Dalsi vyhodou nyni pouzivanych &tecek v jihlavském Boschi je pou-
Zivani bez nutnosti pevného pfipojeni, které dfive nebyly k dispozici.
Z piiblizné 80 pouzivanych ¢&tecek je jich okolo 75 bezdratovych.
Neékdy je nutné étecku pouzit dva nebo ffi metry od stolu, kde jsou
béZné umistény a manipulace s &teckou vybavenou kabelem by byla
nejen casové ndrolnéj3i, ale i nebezpednéjsi z hlediska ochrany zdro-
vi pfi préci na kluzké podlaze.

Priemyselné kamery

Pfi vyrobé automobilovych komponentd vznikd celd Fada nedistot,
které ulpivaji také na kamerdch. S prachem a mastnotou si viak tech-
nika dokaze poradit a pracovnici tak musi pouze dvakrdt az tfikrét za
sménu offit kryt Co&ky kamery, dalsi Gdrzba neni nutnd. U samotnych
vyrobk{ se proto pouzivé jen dodateény odfuk neéistot z datamatri-
xového kédu aby je mohly zkontrolovat ¢tecky.

Pfestoze se automobilovy promysl a jejich dodavatelé snazi o Gsporu
financi vynaklddanych do novych technologii, planuji v oddéleni di-
vizi Dieselové systémy zakoupit dal3i tfi kamery i pfes finanéni naroé-
nost jejich pofizeni. Pfednost oviem dostane integrace kamer, které
byly zakoupeny dfive. DileZité je v tomto sméru Uspora pracovnich sil
a kamerové systémy dokdzou tyto ndklady &asteéné snizit.

Spolec¢nost Cognex

Spolecnost Cognex Corporation navrhuje, vyviji, vyrébi a uvé-
di na trh systémy pocitacového vidéni a prémyslové systémy
sniméni ID kéd6 neboli zafizeni, které dokdzou ,vidét”. Spo-
leénost Cognex e svétovym lidrem v oblasti poéitaéového vi-
déni a prémyslového snimdni ID kédd. Jeji systémy pocitacové-
ho vidéni a snimdni ID kédé se vyuzivaji po celém svété, a to
v celé Fadé inspekénich, identifikaénich a navddécich aplikaci
v rdmci vyrobniho a distribuéniho procesu. Kli¢ovymi trhy jsou
automobilovy primysl, vyroba potravin a népojd, farmaceutic-
ky promysl, logistika a vyrobci OEM. Spole¢nost Cognex md
sidlo ve stdté Massachusetts (USA) a regiondlni zastoupeni
a distributory v celé Severni Americe, Evropé, Asii, Japonsku
&i v Latinské Americe. Také ve vychodni Evropé rozsifuje spo-
leénost Cognex svou lokdlni pfitomnost a nyni nabizi technic-
kou podporu a skoleni v uéebndch svych zastoupeni v polské
Vratislavi (Wroctav) a madarské Budapesti.

Dalsi podrobnosti naleznete na webové strdnce spoleénosti Cognex
na adrese www.cognex.com.

Kontakt na prodejce:

Pavel Sejcek, Sales Engineer Czech Republic, info.cz@cognex.com
Jan Kuéera, Sales Engineer Slovakia, info.sk@cognex.com
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Ridite hmotné toky

ve firmé nebo Cekdte
na meésicni vysledky?

9 Vladimir BARTOS, feditel podpory prodeje firmy Minerva CR a SR (na snimke)

Vyrobni podnik je organizace z hlediska fizeni podstatné slozitéjsi
nez napriklad banka nebo statni Urad. Slozitost je dana velkou
mnozinou riiznorodych podnikovych procesU, které se navzajem
ovliviuji a nutnosti on-line zpracovani jednotlivych informaci bez
jednoduché moznosti vratit situaci zpét a pustit ji jinym smerem.

Co se stane, kdyz informaéni systém v bance spocité patné Groky?
Provede se oprava a spusti se vypocet znovu. Lze to provést téméf
kdykoli v &ase.

Co se stane, kdyz zkolabuje registr vozidel na Gfadé evidence vo-
zidel? Lidé pfijdou jindy a opravy chyb v historii |ze provést kdykoli
pozd&ji.

Co se stane, kdyZ pfi ndjezdu nového systému ve vyrobni firmé
chybn& nahrajete stavy zdsob nebo rozpracovanost nebo materidl
na cesté? Co kdyz programdtor udéld chybu v pldnovacich progra-
mech? Pldnovani chybné naplénuje vyrobu, pfi expedici se zjisti, ze
neni k dispozici zboZi na vykryti prodejnich objednévek a nez stihne-
te dokoupit chybéjici materidl a dovyrobit chybégjici zbozi, zdkaznici
odejdou ke konkurenci. V lepsim pfipadé firma zaznamend finanéni

Obr. 1 Materidlovy tok u dodavatele autosoucdstek
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ztrGty, v nejhordim pripadé firma zkrachuje - stalo se to i v Ceské re-
publice. Pfesto se vyrobni firmy pousti do implementace informaénich
systémy; fada z nich i opakované. Pro¢ podstupuii to riziko?

Je velky rozdil mezi vykonnosti firmy s kvalitnim dobfe naimplemen-
tovanym systémem a vykonnosti firmy Fizené hor§im nebo i drahym,
ale $patné zavedenym systémem. Rozhodujici pro vysledek je zvlad-
nuti hlavnich firemnich procest: prodeije, ndkupu, z&sob, TPV, pléno-
véni vyroby a ndkupu, Fizeni vyroby a ekonomiky.

Specifika materialového toku

Kazda firma nakupuje materidl. Planovéni v systému musi ndkup&im
spravné signalizovat, co, kdy a v jakém mnozstvi maiji objednat. Nej-
v&tsi uméni systém0 spodivd v optimalizaci mnozstvi napfi¢ zakézka-
mi a v dynamickém na&asovéni vystaveni objedndvky.

Dal3i specifika najdeme v komunikaci s dodavateli. Poslat objedndv-
ku umi kazdy, ale co kdyz méme dodavatele, od kterych nakupuje-
me opakované. Neexistuji efektivngjsi zplsoby komunikace? Auto-
mobilovy promys| pouzivéd Dodavatelské rozvrhy, které si preddvaii
informaéni systémy samy mezi sebou prostfednictvim EDI elektronic-
ké komunikace. Ve strojirenstvi pouzivdme na projektech stale éastéji
ndkupni internetovy portdl, ptes ktery informaéni systém signalizuje
dodavateli, co ma dodat, tiskne pro né&j etikety s Earovym kédem
a vizualizuje materidl na cesté. Piijem z ndkupu provadsii skladnici
s pomoci radiofrekven&niho termindlu nadtenim dodavatelské etike-
ty nebo u neschopnych dodavateld v oznaéovdni doddvek systém
pfi pfijmu vytiskne etiketu s &&rovym kédem pro dalii evidence v né-
sledujicich procesech.

Vyroba by méla byt vzdy fizena pldnem vytvofenym s aktivni asis-
tenci informagniho systému. Projektové vyroby, jako tfeba diskrétni
strojirenskd vyroba nebo vyroba vzorkd v automobilové vyrobg,
vyzaduji zakazkové adresné plénovdni s generovanim pracovnich



piikazd pro jednotlivd vyrobni stfediska a pracovisté. Velkym prob-
[émem byvé planovéni operaci a optimalizace vyuZiti zdrojo, tedy
stroj0 a lidi. Velkou &dst probé&zné doby vyroby zabird vyvoj. Ope-
race v postupech nebyvaiji kompletni a uZ se spousti vyroba. Detailni
pldnovaci systémy viak pfimo vychdzeji z pfesnych Gdaji v pracov-
nich postupech. A to je redlny svét téchto firem. Podle mych zkuse-
nosti, zde nelze Gsp&3né vyuzivat na prvni pohled krdsné, dle teorie
postavené, pldnovaci systémy. Nejvétsi Uspéchy slavime s vicekro-
kovym plénovanim, které asistuje planovadi ve firmé pfi planovacim
procesu. Spoluprace &lovéka a informa&niho systému optimalizova-
ného desetiletimi praxe vede k tvorbé smysluplného plénu vyroby
a ndkupu i v prostiedi s nedplnymi vstupnimi daty.

Opakované vyroby jako tfeba automobilové vyroba, spotfebni zbo-
Zi, farmacie, chemie, ale i kampafiové vyroby, jako jsou slévdrenstvi
a potravindfstvi, vyzaduji jiny zpdsob planovani. Obsahuii totiz praco-
visté, u nichZ velmi zdleZi na pofadi zpracovani vyrobkd. Nékteré ty-
py vyrob obsahuiji vyrobni procesy, jejichz vysledkem je nékolik vznik-
lych koproduktd. Tady musi informaéni systém obsahovat specidlni
typy norem, které dokdZou procesy a koprodukty popsat, zkalkulovat
a ndsledné& s nimi podpofit pldnovani. V pldnovéni musi byt mozné
optimalizovat pofadi vyrobkd na linkdch & pracovistich tak, aby bylo
dosazeno maximdlni efektivity a minimalizace East prestaveb.

Uspéch fizeni obou typd vyrob ma dal3i nutnou podminku: Systém
musi v kazdém momenté zndt pfesny stav rozpracovanosti. A to ne-
Ize evidovat prostfednictvim kldvesnice. Vyuzivéme probé&zné znao-
&eni zdsob materidld, polotovard a vyrobkd Earovymi kédy nebo
&ipy (RFID) a skenovéni materidlového toku radiofrekvenénimi ter-
mindly nebo sprévné rozmisténymi branami. Ve strojirenské vyrobé
&asto nestadi jen skenovdni materiélového toku, protoZze na jednom
pracovisti miZe probihat mnoho po sobé jdoucich operaci na stej-
ném vyrobku po dlouhou dobu. Pak skenuje pracovnik probé&zné
odvédénou prdci, piipadné fidici systém stroje zasild své monitoro-
vaci Udaje pfimo do informa&niho systému. Toto viak nelze G&inné
zabezpecit pfilepenim specializovaného systému na &érové kédy
k ERP systému. Je nutné, aby tyto evidence umél provadét pfimo ERP
systém. Jediné tak |ze aktivné Fidit a kontrolovat préci délnikd a po-
hyb materidlu porovnavanim s napldnovanymi &innostmi.

Podobné pak probihd i expedice. Systém kontroluje, zda expedient
naklédd to, co zdkaznik pozaduje. Skeny etiket na paletdch, vyrob-

zaostrené na priemysel

Obr. 2 Snimdni pracovniho pfikazu do ERP

cich, nebo okamzité porovndni skute¢né hmotnosti zdsilky z jefé-
bové Wi-Fi véhy s hmotnosti evidovanou v systému pfi pfijmu na
sklad. To jsou funkce, které 3effi vice ndklady a zajistuji spokojenost
zé&kaznikd.

V Ceské republice je jen mdlo dodavateld ERP systémd, ktefi dokazi
poskytnout svym klientdm kvalitni systém, dobré implementaéni sluz-
by a integraci se specidlnimi technologiemi. Domnivam se viak, Ze
prévé v tom spocivd Sance pro nase podniky ukazat zapadnim fir-
mém, Zze umime byt lep3i nez ony.

Dévate taktiez prednost podnikovému informacnému
systému zameranému na Specifika Vasho odvetvia?

Informuijte sa, ako O spravne firemné procesy
zefektivnit oblasti
Vasho informacného

systému: Q) MMOG/LE

O zavedenie medzinarodného tandardu

O komunikacia s dodavatelmi a zakaznikmi

Minerva Slovensko, a.s.: marketing@minerva-is.sk | www.minerva-is.eu

Automobilovy O ArvinMeritor
priemysel

OFuji Koyo Czech
O Johnson Controls
OTRW Lucas Varity

O Tower Automotive



Virtualna realita

Prinosy virtualni reality

vV neobvyk

yeh i klasickych

oblastech (ci 5)

:) Ing. Tomas Gorner, Katedra primyslového inZzenyrstvi a managementu, FST, Zapadoceska univerzita v Plzni
Ing. Patrik Grznar, PhD., Katedra priemyselného inzinierstva, SjF, Zilinska univerzita v Ziline

Clanek pojednava o nasazeni nastrojd
virtualni reality (VR) v ramci dalSich oblasti

I mimo automotive industry a navazuje na
predchozi Ctyri ¢lanky. Prvni Clanek se
vénoval konkrétnim aplikacim virtualni reality,
hlavné pak virtualnimu testovani ve FORD
Motor Company. Druhy ¢lanek se vénoval
nasazeni nastroji VR v oblasti navrhu vozu.
Jednalo se o0 oblast digitalizace mnoha drive
obvykle provadénych cinnosti a jeji efekty,
plynouci z nasazeni této technologie.

Treti ¢lanek prinesl pohled na dalsi aplikace
a nasazeni nastrojd a technik VR za ucelem
moznosti porovnani nasazeni v jednotlivych
automobilkach a u vyrobcd pracovnich stroju.
Ctvrté pokraGovani pfineslo informace

0 moznostech nasazeni VR v ramci designu
a prototypingu, marketingu, tréninku.

Tento posledni Clanek prinasi pokracovani

v ramci nasazovani nastroji VR spolu

s popisem jejich efektl. Jedna se o oblasti
ne zcela obvyklé, ale i 0 oblasti pro tuto tech-
nologii klasické. Mezi ty neobvyklé Ize zaradit
oblast vizualizace dat, architekturu, vedecke
aplikace a medicinu. Za klasickou oblast
nasazeni VR Ize oznadit zabavni priimysl.
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Vizualizace dat

Vizualizace dat byla prvni myslenkou pro vznik virtudlni reali-
ty. Vytvofit svét, ktery zndte, ale napfiklad v ném neplati fyzi-
kalni zdkony, nebo si vytvofit &isté imagindrni svét, ve kterém
mozete napiiklad létat.

Prvnim velkym masovym a praktickym nasazenim VR, které
trvd dodnes, byla aplikace v rémci roznych simuldtord, zejmé-
na pak aplikaci v rémci letectvi. Daldim krokem byla tvorba
haptickych pomdcek, které opét vice pfiblizily Elovéka do své-
ta iluze, kdy ma lidsky mozek opét mensi 3anci rozligit mezi
redlnym a virtudlnim svétem. Stupefl imerse (stupné vtaZeni)
stoupd. Dal3im krokem, ktery se jiz fesil, je napfiklad i zapo-
jeni dalsich smysl0, jako je napfiklad Cich. Stdle je zfejmé, ze
se dotykdme témat, o kterych jste méli moznost &ist v pfedcho-
zich odstavcich nebo &ldncich. Pomoci VR se viak daiji zobra-
zovat a analyzovat data, kterd se bézné tézko predstavuji.
Jednd se napfiklad o geologické aplikace, kdy se na zdkladé
prozkumnych vrtd zkoumaii rozlehld loziska a modeluji se je-
jich podoby. [1]

Jako dal3i oblast Ize zminit napfiklad aplikaci firmy DIVA, kte-
rd pouzila VR pro vyvoj struktury databdze a pro pfistup k ni.
Je docela mozné, Ze jste jiz méli moznost se s timto pouzitim
Virtudlni Reality sezndmit v roce 1994 u filmu Skandélini odha-
leni, reZiséra Barryho Levinsona, kde Michael Douglas pouZil
haptickych pomicek, aby pfistoupil k virtualni databdzi svoji
3éfové, kterou si zahrdla Demi Moore.

Architektura
Stejné jako se VirtudlIni Realita pouzivd napfiklad pro vizuali-
zaci okoli v leteckém trenazéru, je mozné vyuzit téchto vlast-

Obr. 1

Matshusita Electronics @"
Hemispheric Dome A

- zafizeni pro sledovéni
urbanistickych studii [3]



nosti pro vizualizaci prévé architektonickych prvkd. Tato oblast
nasazeni VR se vétiinou vyznaduje neobvyklymi projek&nimi zafi-
zenimi (Matshusita Electronics Hemispheric Dome), které umoziiuji
sledovéni velkych urbanistickych projektt. [2]

Dalsi zafizeni, které je mozné nazvat trenazérem, zase umoZzfuje
opravdu velky stupefi imerse, kdy mdte opravdu pocit, Ze zkou-
manym prostorem prochdzite. A prévé této vlastnosti pouzivé Vir-
tusphere, pomoci niz si miZete projit napfiklad okoli vaseho domu.
Uzivatel mé ndhlavni displej (do o&i je mu promitan obraz jakého-
koli okoli) a chodi v kouli, kterd stoji na specidlnim stojanu a umoz-
fiuje mu tak moznost “nekone&ného pohybu”.

Jsou v3ak dalsi oblasti a aplikace, ve kterych se VR pouzivd pro
prohlidky architektury:

e design budov

e predvédéni projektd velkému mnozstvi divakd

e presvédeni viech sousedd o nutné 4drzbé budovy

e predstaveni projektu nové vystavby vasim novym sousedim.

Jako dalsi oblast je mozné zminit designerské prohlidky interiérd
staveb.

Vyzkum - véda a medicina

Tato &&st popisuje na prvni pohled ne zcela ziejmou problematiky,
kterou virtudlni realita pomdha fesit. Jednd se o oblast 1é&eni. Kromé
JKlasickych” aplikaci, o kterych jste se doetli v pfedchozich fadcich,
ie VR vhodnd i pro lé&eni a studium lidi, respektive toho, co se léci
nebo studuje nejhife, jejich psychika a psychické problémy.

VR totiz krom vérného zobrazovéni a simulace téZ umoziiuje ma-
nipulaci s realitou. Tohoto efektu se vyuziva, kdyz se vyzkum ubird
smérem, kdy je zaloZen na pozndni, které je nutné. Neni vzdy viak
Z&douci, hlavné z etickych divodd, vystavovat Elovéka témto ,redl-
nym” situacim za G&elem tohoto védeckého pozndni.

Jednim z takovychto pfikladd je napfiklad uZiti schopnosti VR o3dalit
vase smysly. Pokud dostanete ndhlavni displej, jste do velké miry
,odstinéni” od skute¢né reality. Pfidejte sluchdtka, haptické rukavi-
ce, trackovaci zafizeni a prostor pro pohyb a ziskavdate prostredky,
i prostor pro to, abyste mohli lidské smysly, urcujici vasdi polohu,
034lit témé&F dokonale. Co to umoziuje?

Predstavte si napiiklad, Ze potfebujete studovat chovani agorafobi-
ka, tedy &lovéka, ktery mé obavy z rozlehlych prostor. Postavite ho
doprostfed naméstie Ne! Ublizili byste mu.

Virtualna realita

Obr. 2 Virtusphere - trenazér
s moznost pohybu [4]

Pro¢ tedy pacienta nepfivést do promérné velké mistnosti (labora-
tof VR), kterou snese z hlediska své fobie. Tam pacienta ,vybavite”
zafizenim (displej, sluchdtka, rukavice atd.) na cestu do virtudlniho
svéta.

Jaké md toto Feseni vyhody?

Mdézete zaijistit to, ze jeden krok, ktery v redlném svété méfi jeden
metr, je ve virtudlnim svét& napfiklad fietinovy - pacient si moze
citlivéji ,davkovat” pohyb, aniz by byl stresovdn a zdrovef Ize do
mistnosti 5 x 5 m dostat plochu tfikrét vétsi, kterd by ale pacienta
v redlném Case jiz mohla stresovat. Dokonce miZete zajistit, Ze cho-
zenim v redlném svété dokola, docilite toho, Zze ve virtudlnim svété
bude “avatér” chodit rovné a nachodi tak mnohem vice - velkd plo-
cha se vejde do vaii laboratofe - protoze pokud neméte vizudlni
viem o skute€ném pohybu, neni t&zké mozek ,o3dlit".

Nebo zjistite, Ze md pacient vykonat urcity pohyb. Nastavite tedy
systém tak, aby pfi provedeni pohybu, ktery pacientovi nedini v re-
&lném svété psychické problémy, dolo ve virtudlnim svété k prove-
deni pohybu problematického. Napfiklad pohyb hlavy na jednu
stranu aktivoval i pohyb hlavy nahoru (pohyb, ktery se pacient boji
udélat, napfiklad kvili obavé, Ze se z tohoto sméru na néj nékdo
divd).

Jaké jsou dalsi vyhody?

Doslova jako lusknutim prstd mizZe pacient virtudlni svét opustit
a dostat se tak ze stresové situace. Dale miZete simulovat stejné
podminky a stejné prostiedi tisickrat bez jediné zmény, nebo mo-
Zete vytvéiet postupné malé zmény. Oboiji je v redIném svété prob-
lematické.

Predstavte si napfiklad &lovéka, ktery ma fobii z |étani.

Prvni stupefi problému miZe vézet jiz v prostiedi letadla - pacient
mé displej a sedi v kfesle podobném leteckému. Do displeje je mu
promitén pohled na kabinu letadla. LékaF s nim probird pocity.

Druhy stupefi miOze byt vytvofen promiténim obrazu pohledu
z okénka, kde je vidét, Ze letadlo roluje. Pacientovi se pfidd i zvuk
motor0. LékaF je opét pfitomen a provédi vysetfeni pacienta.

Treti stupel miZe byt napfiklad simulace pohyb letadla pfi letu.
Pokud je nutné vytvofit slozit&j3i pohyby, napfiklad pro studium
chovani pilotd, ktefi |étaji s helikoptérami a maiji po havirii fobii
z nového pédu, je mozné pouzit napiiklad moZnosti simulace
pohyb pomoci robota, stejné jako to délaji studenti nebo védci
z Max Planckova Institutu biologické kybernetiky v Tibingenu, kde
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Virtualna realita

doktorka Betty Méhlerové vyuzivé sedadla pripevnéného k ro-
botovi, ktery simuluje tyto pohyby.

Jako dal3i terapeutické aplikace |ze zminit:

ergoterapeutické trenaZéry pro osoby po Grazech. Pacient sto-
ii na specidlnim trenazéru, ktery se chovd jako lodka na vodé.
Pacient se i snazi ovlddat nohama jako by stél na surfafském
prkné. Pfitom vidi, jak jede slalom na jezefe. Celou dobu je sle-
dovdn ergoterapeutem, ktery upravuje zpétnou vazbu zafizeni
podle toho, které svaly pacienta chce ovlivnit.

V Haifé v Izraeli je VR uzivana napfiklad pro autistické déti,
které se snazi naudit prekonat svoiji fobii a prejit pfes ulici v bez-
pecném prostiedi, které je vytvofeno pomoci VR. Déti se naugily
mnohem rychleji cely sled Gkond nutnych pro bezpeé&né zvléddnu-
ti prechodu pfes silnici a dokdzaly jej zopakovat [épe a rychleji
na redlné ulici. Je to bezpeénéjsi metoda nez skuteénd ulice a vi-
ce realistickd neZ ndcvik ve tfidé.

Jako dal3i Ize zminit snahy o zvlddéni zdvislosti:

Fobii (uzaviené prostory, fizeni automobilu, strach z vy3ek, pa-
voukd, letadel, $kola mluveni k obecenstvu, boufe, posttrauma-
tické stavy vojako atp.)

VR poméhd napfiklad i pacientim s popdleninami zvladat bo-
lest pfi streginkovych cvi¢enich, kdy je boli popdlend kize. Po-
moci méFeni odezvy mozkovych center vnimdni bolesti to bylo
dokdzdno. Pacienti pomoci trackovéni oé&i ovladaiji poéitacovou
hru - je o snéhu, takZe pocit péleni je mensi, ale pacient se také
méné soustfedi na bolest a vice na hru za zvukd Paula Simona,
kdy bojuje se snéhuldky.

Pomoc pfi tréninku na riznych zdravotnickych simuldtorech (po-
rodnicky, zubafsky atp.).

Zabavni prumysl

Jisté jste jiz vidéli aspon jeden film, ktery byl vytvofen ve 3D.
Pojdme se ale podivat, jak se t&mto filmim, respektive jejich kres-
lenym protagonistdm vdechne pohyb redlného &lovéka.

Pokud jste cetli élanek VR ve FORD Motor Company, miZete se
pokusit odhalit, odpovéd' na otdzku, jakym zpisobem zde se d&
pouzit technologie Motion Capture ve svoji vrcholné podobég,
aby byl zachycen redlné nejen pohyb hercd, ale také to, co pak
z jejich AVATAR-G na platné déld bytosti, se kterymi se citite jako
s lidmi - jde o lidskd gesta.

Ano, jist& jiZ tusite, Ze se jednd o slavny filmovy hit, AVATAR od
neméné slavného reZiséra Jamese Camerona.

A jakym zpdsobem se mu podafilo vytvofit ndrod Na “avie A jak
z modrych obyvatel planety Pandora vytvofil bytosti, které si zis-
kali nejednoho divaka?

Jednalo se o specidlni technologii snimani gest obli¢eje a po-
hybs pomoci Motion Capture. Tato pfevratnd technologie tedy
pomohla vytvofit jesté vérnéj3i pohyby a podobu bytosti, které
vlastné vibec neexistuji a stejné tak i jejich svétl, které viak vy-
tvofila armdda svétovych animatord. Nakonec toto vie spojili do
celku, ktery jste méli moZnost sledovat ve 3D kiné.

Obr. 3 | HMD R

LaboratoF pro
vyzkum chize [5]
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Je zfejmé, Ze se 3D technologie zadinaiji $ifit opravdu zdvratnou
rychlosti i do nadich domdcnosti, a to pomoci dvou véci, které vét-
$ina z nds doma vlastni: monitord pocitadd a televizi.

Fraunhofer Institute jiz pfed nékolika lety prezentoval i 3D televi-
zor, ktery nepotfebuje specidlni bryle, které dfive mohly nékteré
divaky obtéZovat.

Dalsi oblasti, kde se predpokladal obrovsky vyvoj, byla oblast po-
&itadovych her.

Pokud se ale podivdme na opravdové 3D VR hry, které se odehra-
vaji ve virtudlnim svété a k jejich ovlddani se pouZivaji haptické
pomUcky, tak se setkdvéme stéle se stejnymi hrami, které téz slouzi
jako testovaci prostfedi pro dal3i pokusy o novou generaci t&chto
her.

Jednd se o hry:

* Cave Quake 3 od Paula Rajlicha

 Cave Unreal Tournament od Jeffreyho Jacobsona
* Atrium Experience od Alexandra Boucheta

a Lionela Dominjona.

S ndstroji VR je mozné vizualizovat objekty disciplin, ve kterych
bychom tyto moZnosti ani neolekdvali. Je mozné si prohlédnout
jedté nestojici dom, nebo projit navrhovanou urbanistickou studii
malého méstecka, & dokonce stat pred domem v Zivotni velikosti.
VirtudlIni realita v8ak umoziiuje i lé&eni psychickych nemoci a snizo-
vat dopady traumatickych stavd. VirtudlIni realita viak pomdhd i ve
vyzkumnych projektech, stejné jako pomdhd lidem, aby se uvolnili
a bavili se.

Tento prispévek uzavird sérii &ldnkd o praktickych nasazenich
a aplikacich néstrojo virtudlni reality. Doufdme, ze éas, kiery |s-
te s nimi stravili, byl pFijemny, a Ze &lanky byly zdrojem novych
a praktickych informaci o svété, ktery si pred neddvnym &asem
nikdo nedokdzal pfedstavit a tak si pro jeho stvofeni sestrojil na-
stroje i prostiedi, prostiedi zvané virtudlni realita.

Prispévek byl zpracovany v rdmci spoluprdce mezi Katedrou prie-
myselného inzinierstva Strojnickej fakulty ZU v Ziline, v SR a Kated-
rou primyslového inzenyrstvi a managementu, Fakulty strojni, Z&-
padoceské univerzity v Plzni, v Ceské republice.

Prispevok je sicasfou rieSenia grantovej Glohy VEGA 1/0583/12.

Literatura: [1] GORNER, T. - HOREJSI, P. 2011. Virtudini realita, SmartMotion, Plzeii 2011, ISBN 978-80-87539-02-6; [2] KRAJCOVIC, M. - FURMANN, R. 2009.
Interaktivny systém projektovania vyrobnych dispozicii. In Produktivita a inovécie: dvojmesacnik Slovenského centra produktivity. ISSN 1335-5961, 2009, ro¢. 10, & 1, s.
4-5; [3] http://www.virtools.co.kr/; [4] http://virtusphere.com/; [5] http://www.cs.unc.edu/
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Spolocénost COGNEX

Ke snimacum DATAMAT 300
automatické zaostfovdni

Spolecnost Cognex Corporation (NASDAQ:CGNX) oznamila dopIné-
ni optiky s tekutymi CoCkami pro napevno montované snimace Ca-
rovych kod( DataMan® 300. Nové prislusenstvi dovoluje snadno
modernizovat kterykoli snima¢ DataMan 300 z pevného ohniska na
automatické zaostfovani. Technologie proménlivého automatického
zaostrovani s tekutymi CoCkami je idealni pro aplikace vyzadujici vel-
kou hloubku ostrosti nebo v pfipadé nutnosti preostfeni po zméné
produktu.

Funkce inteligentniho lad&ni snimace DataMan 300 automaticky voli op-

kym rozlisenim 1 280 x 1 024 pixeld. Snima¢ DataMan 302 je idedlni
pro &teni velmi malych kédd DPM, které se Casto vyuZivaiji v aplikacich
automobilového primyslu a v oblasti elektroniky.

Snimage DataMan vyuzivaii ty nejvyspélejsi algoritmy cteni kédu. Algo-
ritmus 1DMax+™ vyuzivd patentovanou technologii Hotbars™, kterd do-
kaze lokalizovat a extrahovat data kédu rychleji a presngji nez kterykoli
jiny systém. Algoritmus 2DMax+™ poskytuje vynikaijici vykonnost &teni
v piipadé poskozenych a nedokonale oznacenych 2D kédd na stacio-
ndrnich i vysokorychlostnich linkach.

Prislusenstvi tekutych &oéek pro snimage DataMan 300

timalni nastaveni pro integrované osvétleni a nastaven{ optiky automatic-
kého zaostfovani pro kazdou aplikaci. Tento proces ladéni zajistuje, ze
snimaé &arového kédu bude nastaven pro dosazeni co nejvy3si mozné
rychlosti ¢teni pro 1D, 2D a DPM kédy. Tekuté Coéky Ize rovnéz nasta-
vovat pomoci softwaru nebo sériovych prikazd, aniz byste se museli sni-
mace dotknout.

Pro aplikace prezentagniho snimdni, skenovéni prepravek a tfidéni ma-
lych balikd Ize tekuté Eocky konfigurovat pro dynamické projizdéni celym
ohniskovym rozsahem pro nalezeni a sejmuti &arovych kédi v Sirokém
rozsahu pracovnich vzddlenosti.

Rada DataMan 300 nabizi dva modely. DataMan 300 poskytuje stan-
dardni rozlideni 800 x 600 pixeld a DataMan 302 je modelem s vyso-

ie k dispozici jiz nyni. www.cognex.com/300.

Novy displej pro obrazové snimace

Spoleénost Cognex® Corporation (NASDAQ: CGNX), oznamila vydani nového inteligentniho
displeje SensorView® 2 urceného pro obrazové snimace Checker®. S displejem SensorView 2

CHECKER

mohou vyrobni technici pIné konfigurovat, testovat a monitorovat obrazové snimace Checker 4G,

pricemZ k tomu v Zadné fazi nepotfebuji PC.

Displej SensorView md velkou dotykovou obrazovku o Ghlopfiéce 225 mm, kte-
r& usnadiiuje jeho pouzivani a prohliZeni v provoznich Gsecich. Diky zabudova-
né komunikaci na bézi Ethernetu mize byt displej SensorView 2 nainstalovan
viude tam, kde jsou k siti pfipojeny snimace Checker. Software displeje Sen-
sorView md stejné zndmé uzivatelské rozhrani jako standardni software snimaé&d
Checker pro PC, takze jeho pouziti nevyzaduje zddné dalsi zaskolovéni.

,N&§ prozkum ukdzal, Ze pro vyrobni techniky je velmi obtizné nastavovat ob-
razové snimace pomoci displejd, které jsou obvykle mensi nez displej jejich mo-
bilniho telefonu,” viimé si Joerg
Kuechen, manazer obchodni
jednotky obrazovych snima&d
spole¢nosti Cognex. ,Proto
jsme pro displej SensorView
2 zvolili mnohem vétsi doty-
kovou obrazovku slo-

uzici k nastavovani
a ovladani snima-
&e Checker.”
Novy displej Sen-
sorView 2 je jen jednou
z novinek v produktové fadé

Checker, jez jsou navrzeny pro roziifeni rozsahu aplikaci, kde se
moze snimaé Checker pouZivat, a pro jeho snadnéjsi nasazeni
nez kdykoli dfive.

Prvni z t&chto novinek je novy snima& Checker 4G7S, ktery doké-
ze fesit jednoduché aplikace pfitomnost/absence za niz3i pofizo-
vaci cenu. Snima& Checker 4G7S mé stejné rozliseni 752 x 480
a volitelné barevné osvétleni a filtry jako vy3si modely produktové

fady Checker 4G.

Druhou vyznamnou novinkou je nové vyvojéiska sada Checker
SDK (Software Developers’ Toolkit). SDK umoziuje vyrobcim
OEM integrovat snima¢ Checker do jejich zakdzkovych rozhrani
HMI (Human Machine Interface) a volit parametry potfebné pro
kontrolu runtimu. Vyrobci OEM si mohou zobrazovat statistiky in-
spekce, pohlizet obrazky z nékolika snima&d Checker, vytvaret da-
tabdze snimkd a provadét prestavovdni pii zmé&né zakdzky. Sada
SDK usnadfivje vyrobcim OEM plnou integraci snima&d Checker
do strojo, které vyrdbéi.

Produkty SensorView 2, Checker 4G7S a Checker SDK jsou k dis-

pozici jiz nyni. www.cognex.com/Checker.
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Predna naprava

Konstrukcneée
riesenia prednej napravy
osobného automobilu

D) Text a foto Michal FABIAN, Miroslav GALLO

Predna naprava osobnych automobilov presla asi najvacsimi vyvojovymi fazami zo vSetkych
mechanickych casti podvozku. Ak si spomenieme na predné napravy prvych automobilov,
ktoré boli v mnohych pripadoch motorizované koce a porovname ich s prednymi napravami
sucasnych modernych automobilov, musime dat tomu za pravdu. Tieto fakty nas utvrdili v tom,
Ze tato sucast automobilov si zasluzi samostatny ¢lanok s popisom jednotlivych rieSeni tohto
komplikovaného celku.

Historia rieSenia pohonu vozidiel

Prvotnou Glohou prednej ndpravy bolo menif
smer jazdy vozidla. Vzhladom na to, Ze v za-
&iatkoch automobilizmu bol jedinou moznostou
pohon zadnej ndpravy, prednd néprava bola
éo najjednoduchsia (obr. 1, 2). V3etci dobre po-
zndme népravy automobilov Skoda 1000/1100
- 105/120/125/136. Boli to népravy lichobez-
nikové s dvojicou ramien nad sebou - spodné
a horné ramend (obr. 3). Lichobeznikové prednd
néprava sa vyuzivala hlavne ako nepohdiané
néprava pri automobiloch s rieSenim motor vzadu
a zadny ndhon (spominanég Skoda 1000/1100
- 105/120/125/136), ale aj pri automobiloch
s motorom vpredu a pohonom zadnej ndpravy po-
mocou kardanového hriadela. Toto riedenie bolo
U nds zndme z automobilov LADA 2101 - 2107,
ktoré sa prestali vyrébat az zaciatkom tohto roku.

Nevyhodou vozidiel s motorom vzadu bol prob-
|ém odvodenia verzii kombi, resp. inych ¢Zitkovych
variantov pick-up a podobne. Automobilka VW to
riedila pouzitim motora typu Boxer vzadu pod po-
dlahou, ale nésledne vznikol problém zvyseného
zafazenia zadnej ndpravy a lahkej prednej &asti
vozidla. Automobily s motorom vpredu a poho-
nom zadnej ndpravy zasa potrebovali v podlahe
miesto pre tunel kardanového hriadela a &iasto&-
nou nevyhodou bol problém s trakciou zadnych
kolies hlavne v zimnom obdobi. Napriek tomu,
e pri automobiloch SKODA sa koncepcia nepo-
hdranej prednej ndpravy udrzala az do 90-tych
rokov minulého storocia, Citroén Traction Avant
pontkol pohdiani prednd ndpravu uz okolo roku

Obr. 3 Riesenie prednej ndpravy
SKODA 1000/1100
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Obr. 4 Riesenie zavesenia McPherson [6]

negativny

Obr. 5 Znézornenie

uhla odklonu kolies [4]

1934. No problémom stéle ostavala spolahlivost kibovych hriade-
[ov, ktoré by dokdzali prendsat hnaciu silu aj pri zalomeni do vel-
kych uhlov pri maximdlnom vyto&eni kolies.

Prelom 60-tych a 70+tych rokov sa datuje ako konstrukené, tak aj
technologické a materidlové zdolanie problému vyroby kvalitnych
kibovych hriadelov, a tak za&ala nastupovat silnd generdcia vozi-
diel s motorom vpredu a pohonom prednej ndpravy. Jedny z naj-
zndmejich boli Renault 16, FIAT 128, Renault 4, CITROEN 2 CV,
CITROEN 19 DS, Mini Morris, VW Golf, FIAT 127 (itlo v&&inou
o zavesenie typu McPherson, obr. 4) a s touto koncepciou spojené
prevazne 5-dverové karosérie s variabilnym 6Zitkovym priestorom.

Prechod na predny ndhon mal svoje vyhody aj nevyhody. Medzi
vyhody patrilo hlavne uz spominané vyuzitie GloZného priestoru,
moznost variability interiéru ako aj jednoduchej moznosti karosar-
skych variantov (hlavne kombi, pick-up, sanitné verzie, atd.), dobré
trak&né vlastnosti pri normdlnych podmienkach, priaznivé rozloze-
nie hmotnosti vozidla, jednoduchost konstrukcie zadnej népravy,
ndporové chladenie motora a jednoduchost kdrenia interiéru.

Medzi nevyhody patri komplikovaneijiia konstrukcia prednej ndpro-
vy, horsie trakéné vlastnosti, hlavne pri stdpani a klzkom povrchu,

zavlek n,

Obr. 7 Uhol zdklonu [3]
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Obr. 6 Zbiehavost kolies [4]

vécsie zafazenie prednej ndpravy, nedotdavost vozidla. Mnoho
z tychto neduhov vyriedila modernd technika v podobe posiliovaéa
prednej ndpravy, stabilizaény systém ESP automobilu, protipreklzo-
vé elektronické systémy pri rozjazde do kopca, ale qj riesenie 4 x 4
pohonu vietkych kolies.

Funkcie zavesenia kolies a zakladné
charakteristiky geometrie

Pod pojmom zavesenie kolies rozumieme spdsob pripojenia kolies
k rdmu alebo karosérii vozidla. Zavesenie prendia zvislé sily (zafaZe-
nie vozidla), pozdiznej sily (hnacie a brzdné sily), priecne sily (odstre-
divé sily) a momenty pozdiznych sil (hnaci a brzdny moment). [1]

Zavesenie kolies:

* umozfuje zvisly relativny pohyb kolesa vzhladom na karosériu,
resp. rém, potrebny z hladiska pruzenia

* na prijatelnd hodnotu eliminuje neZiaduce pohyby kolesa, tlmi
vertikalne, horizontélne, ale aj boé&né sily pésobiace na koleso

* udrzuje ¢o najlepsi kontakt kolesa s vozovkou

* zabezpeduje dobré jazdné vlastnosti a stabilitu automobilu.

Uhol odklonu kolies

Uhol medzi osou kolesa a vertikdlnou osou pri pohlade spredu ale-

bo zozadu vozidla (obr. 5)

* odklon je negativny, ak je hornd &ast kolesa naklonend do vnit-
ra vozidla

¢ odklon je pozitivny, ak je hornd &ast kolesa naklonend von z ko-
rosérie

Obr. 8 Zavesenie McPherson, model zavesenia a ndprava [5]
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Obr. 9 Schéma zavesenia kolies McPherson [6]

Obr. 11

3D model polovice ndpravy
$portového automobilu [8]
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Obr. 10 Lichobeznikové

\ zavesenie kolies [5]
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¢ odklon sa pri pohyboch zavesenia meni
e vicsie rychlosti prejazdu zdkrut sa dosahujd s negativnym
odklonom. [1]

Zbiehavosf

Koleso je zbiehavé, ak je prednd Zast kolesa priklonend
k pozdiznej osi vozidla. Spréavna zbiehavost prispieva k sta-
bilite vozidla v priamom smere a eliminuje kmitanie kolies
spdsobené vélami v riadeni (obr. 6). [1]

Uhol zéklonu &apu riadenia

Zdaklon &apu riadenia je uhol, ktory zviera os otélania
s prie¢nou rovinou kolmou na podlozku. Pri vozidlach s pred-
nym pohonom je zdklon blizky nule. Vzdialenost priese&niku
osi riadenia s vozovkou so stredom styku pneumatiky, pre-
mietnuté do roviny rovnobeznej s pozdiZnou rovinou vozi-
dla, je zavlek, koleso je vle¢ené a mé tendenciu po prejazde
zdkrutou vracaf sa do priameho smeru jazdy. Ak je prieseé-
nik pred stredom styku pneumatiky, uvaZzujeme o kladnom
zavleku (obr. 7), ak je za nim, je to zdporny zdvlek, tzv.

predvlek. [3]

Prednd néprava

Pozostdva vdé&sinou z prieénych ramien, nosného strmefa
uchytenia kolesa, ndbojov loZisk kolies, stabilizatora, brzdo-
vého Ustrojenstva, riadenia, odpruzenia, timi¢ov a stabiliza-
tora (obr. 8, 10, 11, 13). [1]

Zavesenie kolies McPherson

Dnes najviac pouzivané zavesenie kolies typu McPherson
navrhol Ameri¢an Earle Steele MacPherson v 3tyridsiatych
rokoch minulého storogia.

Néprava McPherson je odvodend z lichobeznikove| nd-
pravy, pri ktorej je horné rameno nahradené posuvnym
vedenim, zahrnujicim otoény Himi& a pruzinu (vzpera Mc-
Pherson). Tym sa ziskava vndtorny priestor pre motor alebo
batoZinovy priestor.

V stcasnosti je to najcastejSie pouZivané zavesenie pred-
nych kolies u osobnych automobilov malej a strednej triedy.
Tato ndprava je velmi jednoduchd. Pozostdva z 3 zdklad-
nych &asti - spodného prie¢neho ramena, nosného strmefia
kolesa a vzpery McPherson (obr. 8, 9).

Koleso sa pomocou nosného strmefia pripdja k spodnému
prieénemu ramenu gulovym kibom. Horny zéves tvori axidl-
ne valivé loZisko (pripadne dve loZiskd), ktoré prendia-
j0 hmotnost prisludnej &asti automobilu na vinutd pruzinu
a zdroveR umoziuje natééanie kolesa. Pruzina sa opiera
spodnym koncom o misku pevne spojent s vonkajsou éas-
fou tlmica.

Pri riadeni dochddza k natééaniu kolies okolo stredu lozZiska
teleskopickej vzpery a gulového klbu na spodnom ramene.

KedZe vzpera prendsa boéné sily, piestnica je ovela silnejsia
ako pri normélnom tlmiéi (pri prenose prieénej sily dochddza
k ohybovému namdhaniu). Vo v&&sine automobilov sa pou-
ziva $ikmé uloZenie pruziny z dévodu redukcie ohybového
namdhania piestnice (obr. 9). [1]

Lichobeznikové zavesenie
Zavesenie je realizované pomocou dvoch nerovnako dlhych
prienych ramien, pri¢om horné rameno je kratsie. Prostred-



Obr. 12 Nosny strmen kolesa, polos a ndboj kolesa [8]

Obr. 14 Stidia Siemens VDO: réf kolesa (1), elektromotor
umiestneny v néboji kolesa (2), elektronické klinové brzdy
(3), aktivne zavesenie (4), elektronické riadenie (5) [7]

nictvom tychto ramien si kolesd zavesené na népravnici alebo
rdme. V priemete do pddorysnej roviny tieto ramend tvoria licho-
beznik, odtial’ vznikol ndzov népravy. Konce oboch ramien sg
spojené zvislym &apom, resp. strmefiom, na ktorom je ulozené

koleso (obr. 10).

prie¢ne rameno, pretoZe vykondva vzhladom na svoju va&iiu
dizku pri pruzeni mensie uhlové vychylky. V tomto pripade je viac
zafazené spodné rameno, ktoré je blizsie k pdsobisku sil, preto
je robustnej3ej konstrukcie. [1]

Predna naprava

Obr. 13 Rez ulozenim kolesa: 1. vzpera McPherson, 2. nosny strmen
zavesenia kolesa, 3. strmefi brzdy, 4. koti¢ brzdy, 5. &ap kolesa, 6.
lozisko s kosouhlym stykom, 7. hnaci hriadel kolesa, 8. gumend obrug,
9. gulovy &ap, 10. prie¢ne rameno [8]

Pri vozidlach s motorom vpredu si agregét vyZaduje viac miesta
v oblasti horného ramena, preto je horné rameno podstatne kratsie
ako spodné, aby zaberalo menej miesta.

Vyhodou lichobeznikovej ndpravy oproti McPherson si lep3ie jazd-
né vlastnosti, preto sa pouZiva prevazne pri 3portovych, ale qj lu-
xusnych automobiloch. Zaberd viak viac miesta a jej konstrukcia je
ndkladnejsia. [1]

Pocitacovy model

Proces ndvrhu a vyroby automobilovych komponentov je silne pod-
porovany vypoctovou technikou a implementéciou CAD/CAM sys-
témov. V zdvere poukdzeme na déleZitost tvorby trojdimenziondl-
nych virtudlnych modelov pri ndvrhu prednej ndpravy automobilu.
Virtudlny model umoziiuje vykonat mnoho analyz, ktoré ném népro-
vu otestuji uZ v §tadiv ndvrhu. V nasom pripade si ukaZzeme vytvore-
nie modelu prednej ndpravy $portového automobilu. Vzorom bola
ndprava vozidla Subaru Impreza WRX, ktorej model bol vytvoreny
v rémci riedenia diplomovej préce.

Tazko prognézovat dalii vyvoj konitrukcie prednych néprav.
Hybridné a elekirické pohony si nérokuji na uloZenie elekiromo-
tora v ndbojoch kolies. Brzdy budi ¢asom zrejme elektronické
ovlddané po dréte. Tradiénd hydraulika uz nebude potrebnd ani
pri posiliovaéoch riadenia. Naplnenie vizie firmy Siemens je na
obr. 14. Posdd'te sami.

Clénok bol vypracovany v rdmci riesenia grantovej dlohy VEGA

1/0085/12.

Literatira: [1] Vlk F.: Podvozky motorovych vozidel, 2. vyddni, VIk, Brno, 2003, ISBN 80-239-0026-9; [2] Zderiek J., densky B., Vémola, A.: Automobily 1: Podvo-
zek a prevodnd dstroji, CERM, Brno, 2003, ISBN 80-7204-262-9; [3] Autorubik, Geometria kolies, [cit. 10.07.2012], dostupné na:<]http://www.autorubik.sk/technika/
geometria-kolies/ >; [4] HowStuffWorks, How Car Suspensions Work, [cit. 28.11.2009], dostupné na:<http://auto.howstuffworks.com/car-suspension4.htm>; [5] The Sus-
pension Bible, [cit. 06. 01. 2010], dostupné na:<http://www.carbibles.com/suspension_bible.html/>; [6] Autolexicon.net, Néprava MacPherson (McPherson), [cit. 25.
11. 2009], dostupné na: <http://sk.autolexicon.net/articles/naprava-macpherson-mcpherson/>; [7] SIEMENS, Siemens VDO startuje vyvoj projektu eCorner, [cit. O1. 12.
2009], dostupné na:; <https://www.cee.siemens.com/web/slovakia/sk/corporate/portal/press/k1priem/2006-priemysel/Pages/motory_automobilov_sa_vytratia_kolies.
aspx/>; [8] Gallo, M.: Tvorba virtudlneho 3D modelu prednej ndpravy osobného automobilu strednej triedy, DP, SjF TU v Kosiciach, Kosice 2010; [9] Stanovd, E., Olejni-
kovd, T.: Zobrazovacie metédy v deskriptivnej geometrii, Kosice : TU, SvF, 2009. ISBN 978-80-553-0186-0
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Cielom prispevku je dat do pozornosti technickej verejnosti aspekty volby materidlov v automobilovej vyrobe
so zameranim na ocelové plechy.

Hlavny rozdiel medzi klasickymi vysokopevnymi
ocelami (High Strength Steels, HSS) a pokrokovymi
vysokopevnymi ocelami (Advanced High Strength
Steels, AHHS, resp. Ultra High Strength Steels, UHSS)
spociva v ich mikrostrukture. Klasické HSS ocele su
ocele s jednofazovovou feritickou mikroStrukturou,
spevnené tuhym roztokom, precipitaciou alebo zjem-
nenim zrna. AHSS su predovSetkym multifazové ocele,
spevnene fazovou transformaciou, ktoré obsahuju
ferit, martenzit, bainit alebo aj zvySkovy austenit

s objemovym podielom dostatocnym na dosiahnutie
Specifickych mechanickych vlastnosti. Niektore typy
oceli maju nielen prispevok deformacného WH, ale aj
deformacno-termickeho spevnenia (deformacné spev-
nenie WH + prispevok intersticialneho spevnenia pri
vytvrdzovani laku BH), preto pevnostné charakteristiky
vyliskov z AHSS oceli su vySSie v porovnani s vyliskami
z klasickych oceli HSS (obr. 1).

Vysokopevné ocele

(High Strength Steels, HSS)

Vysokopevné ocele s BH efektom [Bake Hardening (BH) Steels,
ocele s vytvrdzovanim po termomechanickom spracovani] maji
zé&kladng feritickd mikrodtruktiru spevnend tuhym roztokom. Che-
mické zloZenie a spracovanie tychto oceli je navrhnuté tak, aby
uhlik v priebehu vyroby ocele bol viazany v tuhom roztoku
a v priebehu vypalovania laku sa uvolnil z roztoku. BH ocele maijd
pred lisovanim nizku hodnotu medze sklzu a velmi dobré plastické
vlastnosti. Po vylisovani a naneseni laku dochddza poas vypalo-
vania laku pri teplote 170 °C k deforma&no-termickému starnutiv,
ktorého désledkom je zvysenie medze skizu (o0 30 az 70 MPq, to
zn. BH efekt), a tym aj pomernych hodnét tuhosti, pevnosti a schop-
nosti absorpcie deformaénej prace. BH ocelou je akdkolvek vyso-
kopevnd ocel, u ktorej je zvy3enie pevnosti vysledkom kombindcie
deformdcie a starnutia pri teplotdch a &asoch typickych pre la-
kovanie Casti automobilu. Dosiahnutie poZadovanej hodnoty BH
efekitu je podmienené jednak chemickym zlozenim ocele, ako qj
technolégiou vyroby plechov valcovanych za studena [2, 3].

Pre ziskanie BH efektu je potrebné pouzit nizsie obsahy Ti a Nb,
tak v matrici zostédva dostatoéné mnozstvo atémov C a N. Druhou
moznosfou je pouzitie vyssich teplét pri vypalovani laku, pri kto-
rych dochddza k rozpadu karbonitridickych precipitdtov a v mat-
rici zostdva dostato&né mnozstvo atémov C a N potrebné pre za-
kotvenie dislokdcii.

BH efekt sa vyskytuje aj v pripade oceli refosforizovanych, IF, TRIP,
DP, CP.

WH index

I

Napiitie
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2 & & 2
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Obr. Ta Vplyv deformaéného spevnenia a spevnenia
pri vypalovani laku na pevnost [1]
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Obr. 1b Porovnanie prispevkov deformaéného spevnenia (WH) a spevnenia
pri vypalovani laku (BH) pre ocele TRIP, DP a HSLA pri 2 % deformdcii [1]



Uhlikovo-mangdnové ocele [Carbon-Manganese (CM) Steels]
s vy$3ou pevnostou vyuzivaji spevnenie tuhého roztoku [1]. Obsah
mangdnu je od 1,2 % az do cca 1,8 %, jeho G&elom je zvysit spev-
nenie, pevnost a hiZevnatosf.

Pri vysokopevnych nizkolegovanych (High-Strength Low-Alloy Ste-
els, HSLA) oceliach sa zvy3enie pevnosti dosahuje hlavne mikrole-
gujocimi prvkami Ti, V a Nb, ktoré zvy3ujo pevnost riadenim velkosti
zrna, precipitaénym spevnenim alebo substituénym spevnenim $truk-
tiry. Do tejto skupiny patria i tak zvané izotropné ocele (Isotropic
Steels, 1S), ktoré sa vyznacuji dobrou tvdrnitelnostou za studena
so stupfiom plosnej anizotropie stinitela normélovej anizotropie Ar
rovnym priblizne nule. |zotropné ocele maijo feritickd mikrogtruktdoru
[1]. Medza sklzu u HSLA oceli sa pohybuje od 260 do 460 MPaq,
medza pevnosti od 350 do 650 MPa a faznost od 15 do 35 %.
HSLA ocele si dobre zvaritelné a majd vyssie hodnoty pomernych
parametrov tuhosti, pevnosti a absorbcie deformaénej préce.

Ultra-vysokopevné ocele (Ultra High Strength
Steels, UHSS, Advanced High Strength Steels,
AHSS)

Dvoifdzové ocele [Dual Phase (DP) Steels] - ich 3truktira pozosta-
va z feritickej matrice s 5 % az 20 % obsahom martenzitu. Ferit je
mékké faza s dobrou tvérnitelnostou. Martenzit je tvrdd fdza, kto-
ré4 zabezpeduje pevnost a tvrdost materidlu. DP ocele s obsahom
martenzitu nad 20 % sa tiez oznaduji ako martenzitické. DP ocel
ie charakterizovand medzou sklzu 300 az 700 MPa, hodnotami
pevnosti v fahu od 500 do 1 000 MPa a vysokym deforma&nym
spevnenim. DP ocele sa pouzivaji pre komponenty automobiloy,
ktoré vyzaduji vysokd pevnost, dobri odolnost voéi ndrazom (kole-
sa, ndrazniky) a dobry tvérnitelnost.

Feriticko-bainitické ocele [Ferritic-Bainitic (FB) Steels] maiji mik-
ro$truktiru tvorend feritom a bainitom. Vy3sie pevnostné vlastnos-
ti sa dosahuji zjemnenim zrna a spevnenim bainitom. Primdrnou
vyhodou FB oceli v porovnani s HSLA a DP ocelami je schopnosf
vyroby kvalitnej3ich vyliskov s otvormi vypinanim (test roz3irovania
otvoru - hole expansion test). V porovnani s HSLA ocelami tej istej
pevnosti, FB ocele maji véciie hodnoty exponenta deformaéného
spevnenia n a rovnomerného prediZenia. FB ocele so dobre zvéra-
telné, preto sa zvazuji ich moznosti aplikdcii pre laserom zvérané
pristrihy na mieru (tailored welded blanks). FB ocele maji vybornd
odolnost proti ndrazom (crash testy) a dobré dnavové vlastnosti [1].
Medza sklzu je cca 330 az 450 MPa, medza pevnosti cca 450
az 600 MPa.

TRIP ocele (Transformation Induced Plasticity Steels, ocele s trans-
formaéne indukovanou plasticitou) pozostévaji zo zbytkového
austenitu, martenzitu, bainitu a feritu. Z AHSS oceli tieto maji naj-
lep3iu tvdrnitelnost, pretoZe ndrast ich pevnosti nastava pri tvérneni
vypinanim. Pevnost v fahu tychto oceli sa pohybuje v rozsahu cca
600 - 800 MPa, medza sklzu nad 380 MPa, faznost od 20 do
30 %. TRIP ocele su vhodné pre operdcie vypinania. Vyroba TRIP
oceli je ndkladneijsia ako DP oceli, o je spojené s vy33imi ndkladmi
na legovanie a spracovanie valcovanim. TRIP ocele maji podobnd
odolnost pri ndraze (crash test) ako DP ocele.

Mikrogruktira CP oceli [Complex Phase (CP) Steels, viacfdzové
ocele] obsahuje malé mnoZstvo martenzitu, zvy3kového austenitu
a perlitu v feriticko-bainitickej matrici. Extrémne zjemnenie zrna je
vytvorené zbrzdenou rekrystalizéciou alebo precipitdciou mikrole-
gujocimi prvkami Ti a Nb. V porovnani s DP ocelami, CP ocele majd
vyrazne vyssiu medzu klzu pri zachovani medze pevnosti v fahu. CP
ocele nedosahuji vysokych hodnét faznosti. Tvoria prechod medzi
tvérnenymi a zu3lachfovanymi ocelami. Medza pevnosti CP ocele
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sa pohybuje v rozmedzi 800 - 1 200 MPa, medza sklzu cca 500
az 1 000 MPa [2].

Pri martenzitickych oceliach [Martensitic (M, MS, MART) Steels]
&isto martenzitickd jemnozrnd Struktira sa docieli termomechanic-
kym spracovanim, prevézne ochladenim ihned po valcovani. Tieto
ocele sa vyznaduji vysokou medzou pevnosti presahujicou 1 000
MPa, faznost je iba 5 az 10 %. Martenzit je tvrdd féza, ktord déva
materidlu pevnost a tvrdost. Vo vieobecnosti si tieto ocele fazko
spracovatelné.

Pri TWIP oceliach (Twinning Induced Plasticity Steels, ocele s plas-
ticitou indukovanou dvojéatenim) ide o feromangdnové ocele,
v ktorych zdkladnym mechanizmom plastickej deformécie je dvoj-
atenie. Tieto ocele maji austenitickd matricu pri izbove| teplote
s obsahom 15 az 20 % Mn, si legované Al a Si. Pre tieto ocele je
charakteristické vel'mi vysokd hodnota faznosti az napr. do cca 80
az 100 %, ktord je mozno dosiahnut pri uréitych procesnych pod-
mienkach (zvl&st délezitd je rychlost deformécie).

Bérové ocele (Hot-Formed Steels, Boron-Based Hot-Forming Steels,
BOR Steels, MnB Steels, za tepla tvarnené ocele, tvrditel'né ocele)
s obsahom béru 0,002 % az 0,005 % boli pouzité v konstrukcii ka-
rosérie ,body-in-white” (projekt ULSAB). Pri spracovani tychto oceli
sa pouzivaju dva postupy. V prvom pripade sa pristrih plechu pred
vloZzenim do néstroja ohreje v priebeZnej alebo indukénej peci na
teplotu tvdrnenia, ktord musi byt minimdlne 850 °C (austenitiz4cia),
po ktorej nasleduje ochladzovanie rychlostou vaésou ako 50 °C/s.
Po vylisovani a ostrihnuti sa dielec ochladi a vznikne martenziticka
$truktdra. Druhou moZnostou je tvdrnenie ocele za studena a né-
sledné tepelné spracovanie. Takto sa vyrébaijd napr. B-stipiky ale-
bo vystuhy dveri. Najviac pouzivané ocele tohto typu st 22MnB3
a 22MnB5. Po termomechanickom spracovani medza pevnosti tych-
to oceli je 1 500 MPaq, faZnost je do cca 5 %. Bérové ocele si asi
trikrdt pevnejSie ako bezné vysokopevné ocele.

PFHT ocele (Post-Forming Heat-Treatable Steels, ocele tepelne
spracované po tvdrneni) boli vyvinuté ako alternativne ocele s vy3-
Sou pevnostou. Hlavnym problémom rozsirenia tychto oceli je udr-
zanie geometrie vylisku v priebehu a po procese tepelného spra-
covania. Pre irSiu aplikdciu sa javi vhodny postup: fixacia dielca,
ohrev v indukénej peci a ndsledné kalenie. Vylisok je tvarneny pri
niziej pevnosti (sU potrebné mensie tvarniace sily) a pevnost sa zvy-
3uje ndslednym tepelnym spracovanim [1].

Nekorodujuca ocel

Hoci vysokd pevnost a faznost s zvylajne vzdjomne sa vyludujo-
ce vlastnosti, nekorodujica ocel nimi disponuje. Vzhladom na jej
cenu, (cca 5 x vy33ia ako je cena beznej ocele, dokonca vyssia,
ako je cena hlinika); nekorodujica ocel je pouzivand v automobi-
lovych aplikacidch v minimdlnej miere v porovnani s uhlikovou oce-
[ou. Doneddvna aplikdcie boli obmedzené na dekorativne pouzitie
a produkty vyfukového systému vzhladom na dobri odolnost proti
teplotnej Gnave, te€eniu, oxiddcii, v mnozstve cca 300 000 ton/rok
v Eurépe (2002) [4].

Nekorodujica ocel vykazuje silng tendenciu k spevneniu dokonca
pri malych deformdcidch, éo mé za ndsledok vyznamny nérast me-
dze sklzu [4]. V porovnani s vysokou tvarnosfou, nekorodujica ocel
umoziiuje vyrobu konstrukcii s nizkou hmotnosfou.

Mechanické vlastnosti a charakteristiky pevnosti, tuhosti a defor-
maénej prace ocelovych plechov vysokopevnych a ultra-vysoko-
pevnych vo vzfahu k referenéného materidlu typu DDQ s uvedené

vtab. 1 [5].
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Materialy v automobilovej vyrobe

Tab. T Mechanické vlastnosti a charakteristiky pevnosti, tuhosti a deformaénej prdce vysokopevnych a ultra-vysokopevnych ocelovych plechov

waor Sl | G | o (0T, | ot e,
g i P =(Re/k) T=1000.(Re/E.k) W = 100.(Re+Rm)/(2.A,))

DDQ - refrenény 210 290 36 161 0,79 90

Material Rp,, max Rm A, min PP, LA W,

DP 300 300 500 30 1,43 1,43 1,33

DP 700 700 1000 12 3,33 3,33 1,13

FB 330 330 450 29 1,57 1,57 1,26

FB 450 450 600 18 2,14 2,14 1,05

TRIP 350 350 600 29 1,67 1,67 1,53

TRIP 450 450 800 26 2,14 2,14 1,81

CP 500 500 800 10 2,38 2,38 0,72

CP 1000 1000 1200 8 4,76 4,76 0,98

MSW 900 1200 5 4,29 4,29 0,58

MS 1250 1520 3 5,95 5,95 0,46
DIN1.4301 273 629 60 1,57 1,57 1,26
Duplexna 327 492 30 2,14 2,14 1,05

TWIP 450 450 1000 50 2,14 2,14 4,03

HF CF*' (22MnB5) 340 480 23 1,62 1,62 1,21

HF HTPF*2(22MnB5) 1050 1500 5 5 5 0,71

Pozn.: k - koeficient bezpeénosti, E - Youngov modul pruznosti *1 Conventional Forming, *2 Heat Treated Post Forming

Zaver

Aplikdcia vysokopevnych oceli v automobilovom priemysle je
zamerand na znizenie hmotnosti automobilov, zlepsenie ich uzit-
kovych vlastnosti a zabezpelenie podmienok v zmysle platnych
pravnych predpisov.

Sucasnd skladba materidlov automobilu s ohladom na minima-
lizdciu hmotnosti sa nebude dramaticky menit. Ocel aj nadalej
bude zohrdvat dominantnt ulohu vdaka variabilite jej vlastnosti,
lahkej dostupnosti a pomeru tzitkovych vlastnosti a ceny.

Pre komponenty zény absorpcie energie su preferované ocele
TRIP a TWIP, lebo deformaénd prdaca TRIP oceli je 0 53 % az
81 % a TWIP oceli az 0 303 % vidsia ako pri oceli DC 04. V tej-
to oblasti nachddzaju svoje uplatnenie aj austenitické, DP a FB
ocele. Mikro$truktira DP, TRIP, TWIP a austenitickych oceli
zlepsuje nielen schopnost absorpcie energie pri crash testoch, ale
zvy$uje tnavovu zivotnost a sd vhodné pre spracovanie opericia-
mi plo$ného tvdrnenia - vypinanim. Pre komponenty z6ny kabiny
pasazierov su preferované martenzitické a bérové ocele, ktorych
hodnoty kritérii pevnosti a tuhosti st 0 329 az 400 % vidsie ako

hodnoty pri oceli DC 04. V tejto oblasti nachddzaju svoje uplat-
nenie aj HSLA, DP, CP, FB ocele. Dal§i rozvojovy potencial no-
vych druhov oceli (TRIP, TWIP, ultra-jemnozrnnych a nanokrys-
talickych a pod.) zostdva zdrojom in$pirdcie pre materidlovych
inzinierov a konstruktérov.

S cielom znizenia hmotnosti bude automobil pozostdvat z vic-
$icho mnozstva druhov materidlov poéinajic od oceli s nizkou
pevnostou az po ultra-vysokopevné ocele, ktorym bude konkuro-
vat Siroké spektrum zliatin hlinika, horéika, plastov a kompozit-
nych materidlov. Pritom bude potrebné zabezpedit ich recykldciu
a sposob likvid4cie.

Nové, tzv. ,high-tech® materidly budd schopné pondknut multi-
funkéné riesenia pre $pecidlne aplikdcie v automobilovej vyrobe.
Avsak, zvydajne vysSie ndklady ich odsudzuju ostat materidlmi pre
$pecializované poutzitie predovsetkym v malych séridch.

Tento prispevok bol vypracovany v rdmci projektov

VEGA & 1/0264/11 MS SR a VEGA 1/0824/12 MS SR.

LITERATURA: 1. AHSS Application Guidelines. WorldAutoSteel, 2009. [cit. 2012-15-2]. http://www.worldautosteel.org; 2. TREBUNA, F. - SIMCAK, F.: Tenkostenné nosné
prvky a konstrukcie. ISBN 80-7099-444-4; 3. ZRNIK, J. et al.: Priprava ulfrajemnozrnnych a nanokrystalickych kovovych materidld extrémni plastickou deformaci a jejich
vlastnosti. Repronis Ostrava, 2007. 76 s. ISBN 978-80-7329-153-2; 4. KLEINER, M. - GEIGER, M. - KLAUS, A.: Manufacturing of Lightweight Components by Metal
Forming. CIRP Annals Manufacturing Technology (2003) Volume: 52, Issue: 2, p. 521-542, ISSN 00078506; 5. EVIN, E.: Desing of dual phase steel sheets for auto bo-

dy.In: Acta Mechanica Slovaca. Ro¢. 15, & 2 (2011), s. 42-48. ISSN 1335-2393
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g Eva ERTLOVA, foto Martin KARBOVANEC, ATP Journal

Technoldgia pneumatickych a elektrickych pohonov

firmy Festo je synonymom inovacie a maximalnej
produktivity v priemyselnej a procesnej automatizacii a je
doma prakticky vSade, kde sa pouziva automatizacia vratane
automobilovej vyroby vo vSetkych regionoch sveta.

V jini tohto roka sa opéf uskutoénila medzindrodnd novindrska
konferencia, ktort kazdoroéne organizuje spoloé¢nost FESTO, ten-
toraz na domdcej pédde v Nemecku. Dvojdiiové podujatie bolo
zamerané na priemyselny automatizéciu procesov, elekirické po-
honné systémy, ale Géastnici ziskali i mnozstvo dalsich informdcii
o sU&asnych i buddcich investiciach firmy Festo vo svete i jej dal3om
rozvoji a na vlastné oci mali moznost vidief proces vyroby v mater-
skej spolo¢nosti Festo. Atraktivnou siZasfou konferencie bola tiez
prehliadka Zeleziarni Vélklinger, ktoré sa stali v roku 1994 prvou
tovérfiou z obdobia spriemyselfiovania, vyhldsenou za sé&asf kul-
térneho dediéstva svetovej organizacie UNESCO. Po&as viac ako
jedného storocia Vélklingerské Zeleziarne formovali a pretvérali
Zivoty tisicok [udi. Dnes sd jedinymi plne chrdnenymi Zeleziarfiami
z 19. a 20. storoia a vynimoénd ndrodnd pamdtihodnost ako aqj
turisticky navitevované miesto. Nikde inde v Eurépe nie je hustota
pamiatok svetového dedistva Unesco vysiia ako vo velkom regié-
ne Saarlorlux zahfAajicom oblast Alsaska v juznom Nemecku na
hranici s Francizskom. Podrobneisie informdcie a zaujimavi repor-
tdZ s mnozstvom unikdtnych fotografii &itajte v novembrovom vydani
ai magazine. Vélklinger Hutte

Nové bezdratové standardy

Spoleénost steute neustdle inovuje a rozsifuje svoji skupinu promyslo-
vych bezdratovych produktt a posunuije tak standardy automatiza-
ce. Pred né&kolika mésici steute prezentovalo novinku v podobé elek-
trodynamického generdtoru s podstatné del3i Zivotnosti, dosahujici
vice nez milion spinacich cykld a vys3i spinaci frekvenci (az 1 800
spinacich cykld za hodinu). Nyni spoleénost steute pfichdzi s novym
bezdrétovym standardem, ktery mimo jiné nabizi del3i dosah bez-
drétového spojeni, takze spinage funguiji s dosahem az 700 m ve
venkovnim prostiedi bez nutnosti zdroje energie. Bezdratovy prenos
vyuzivé protokol EnOcean ve vinovém pasmu 868 MHz.

Promyslové lankové spinace

Némeckd firma steute uvedla na trh nékolik novych typld bezpeé-
nostnich lankovych spinacd uréenych pro velké stroje a systémy
pracujici v extrémnim prostfedi. Rozdil mezi touto roziifenou a zé-
kladni verzi je ve velmi robustnim kovovém krytu a efektivnim t&sni-
cim konceptem. Télo véetn& montdznich ¥roubd je vyrobeno z ne-
rezavéjici oceli pro pouziti v silné koroznim prostfedi a odpovida
kryti IP67 nebo IP69K. Moznosti pouziti této fady také rozsifuje
velky teplotni rozsah od -40 °C do +90 °C. Dostupnd budou ta-
Vice o produktech steute na strankdch vyhradniho distributora ké provedeni pro vybu3né prostfedi se smési plynu a prachu v zéné
www.rem-technik.cz. 1 a2, 21 a 22 dle nafizeni ATEX.
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Zalistujme v historii

9 Ing. Igor GAJDAG, Ing. Miroslav MIKITA, doc. Ing. Lubos KUCERA, PhD., Strojnicka fakulta, ZU v Ziline

Historia elektromobilov

Dejiny automobilu ako najkomplexnejSieho
technologickeho produktu su neodmyslitel-
ne spojené s vyskumom a vyvojom

v oblasti pohonov a zdrojov energie pre
pohyb vozidla. Jednym z technologickych
smerov je elektromobil. Napriek vyhodam,
ktoré ma elektromobil oproti vozidlam so
spalovacim motorom (lepSie vykonnostne
parametre, niekolkonasobne vySSiu energe-
ticku ucinnost, konstrukcnu jednoduchost,
nulove splodiny a hlu¢nost), ma aj svoje
nevyhody, ¢o predstavuje cena, hmotnost
akumulatorov, ich zivotnost a kapacita,
nedostatocny dojazd a chybajuca
infraStruktura. Tieto minusy su ale danou
za nekontinualny vyvoj v porovnani

s automobilmi so spalovacim motorom.
Elektromobil Caka eSte dlha a klukata
cesta k masovemu rozsireniu na automobi-
lovom trhu.
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ez e\e\dromobﬂu'\e prip

qj slovensky fyzik a kon-
1828 zostavil maly mo-

ekiromotora, ai vyné\'
sovany roznym fudom. Mfadzi m?h\,p:,t:,
roktér Stefan Anian Jedlik, ktory

jrel: vozika s elekiromotorom-

Tok ko vyndlez €l

0Od elektromotora a galvanického clanku po
elektromobil

V mnohych prehladoch o histérii sa za vznik elektromobilu povazuje
prvé zmienka o vozidle na elektricky pohon z roku 1665, kedy flém-
sky jezuitsky kilaz a astroném Ferdinand Verbiest vytvoril plany pre
miniatdrne bezpilotné elekirické ,auto” pre &inskeho ciséra Khang-hsi.
RedlnejSie je histériu elekiromobilu mapovat od roku 1800, kedy
Alessandro Volta zostrojil prvy staly elektricky zdroj v podobe galva-
nického ¢lanku a v roku 1821 Michael Faraday, objavitel elektromag-
netickej indukcie, popisal elekiricky pohon a zostrojil prvy funkény
generdtor. V roku 1834 v Rusku nemecky fyzik Moritz Herman skon-
$truoval prvy jednosmerny elekiromotor a so zdrojom 320 galvanic-
kych &lankov ho v roku 1838 vyskdsal na pohon &lna na Neve. Na
svete boli dva zdkladné komponenty elekirického pohonu potrebné

Obr. 1 ,Voltov sffp”
so sériovo zapojenymi ¢lankami

Obr. 2 Jednosmerny
elektromotor Moritza Hermana




pre stavbu elekiromobilu: motor a galvanické ¢&lanky, hoci zatial ne-
umoziujice dobijanie.

V roku 1835 holandsky prof. Sibrandus Stratingh a jeho asistent
Christopher Becker zostrojili prvy trojkolesovy elektiromobil a v roku
1837 3kétsky vyndlezca Robert Anderson ako prvy postavil elektric-
ki lokomotivu. Obe vozidld zatial s nenabijatelnymi batériami. V ro-
ku 1859 francizsky fyzik Gaston Plante vyvinul nabijatelny oloveny
akumulétor, ktory pévodne slizil pre napdjanie svetla vo vagénoch
pri zastaveni v stanici. V roku 1881 Franciz Camille Faure vylepsil
akumulétor pre pouZitie v automobile, o odstartovalo jeho priemy-
selnd vyrobu. Elektromobilita v tomto obdobi je zamerand hlavne
na kolajové vozidld, a tak po dalsom zdokonaleni elekiromotora je
v roku 1890 otvorend prvé trasa londynskeho metra s elekirickou lo-
komotivou.

Zlava: Obr. 3 Model elektromobilu Stefana Aniana Jedlika; Obr. 4
Trojkolesovy elektromobil prof. Stratingha; Obr. 5 Nabijatelny olo-
veny akumuldtor Gastona Plante

Prvé elektromobily zostrojené nad3encami kondtruktérmi a veddtormi
pochddzaji z obdobia konca 19. storoéia a zagiatku 20. storoéia.

¢ 1870 - Sir David Salomon skonstruoval vozidlo s elektrickym po-
honom, ktoré malo fazké akumulétory s malou kapacitou, éo zna-
menalo maly dojazd a rychlost na drovni [udskej chédze.

e 1881 - Franciz Gustav Trouve demonstroval v Parizi na vystave
elektriny trojkolesovy elektromobil.

* 1881 - Angli¢ania William Ayrton a John Perry postavili elektrickd
trojkolku s desiatimi akumuldtormi s vykonom 0,4 kW. Rychlost sa
regulovala postupnym prepinanim akumuldtorov. Dojazd bol okolo
15 km a maximdlna rychlost 14 km za hodinu. Trojkolka mala ako
prvé na svete elektrické osvetlenie.

* 1888 - Philip Pratt predstavil prvi americkd e-rojkolku. Vodié se-

del na akumulatorovom boxe s ¢ldnkami s celkovym napétim 20V,

s vykonom 0,4 kW. Celkovd hmotnost trojkolky bola 136 kg a do-

sahovala rychlost 13 km/h.

1890 az 1910 - Obdobie vyrazného zlep3enia v oblasti technolé-

gie batérii, si vyvinuté moderné olovo-kyselinové batérie.

* 1891 - William Morrison of Des Moines, lowa postavil prvy dspes-
ny elektromobil v USA. Vozidlo riadil volantom s patentovanou
hrebefiovou prevodovkou riadenia. Kapacita akumulétorov bola
112 Ah a vozidlo vézilo 2 tony. Maximdlna rychlost bola 32 km/h
a dobijaf sa muselo kazdych 50 km.

e 1897 - London Electric Cab spoloé¢nost ponika prendjom elek-
tromobilov. Na prendjom sldZili automobily Walter Bersey. Bersey
Cab bol elektromobil, ktory pouzival 40-¢lédnkovou batériu s dojaz-
dom az 80 km. V rovnakom roku vyrazili elektrické taxiky do ulic
New Yorku.

* 1897 - Manufacturing Company v Hartforde, v $tadte Connecticut
za dva roky postavila 500 elektrickych vozidiel.

* 1898 - Dr. Ferdinand Porsche vo veku 23 rokov postavil svoj prvy
automobil Lohner s vtedy revoluénym pohonom prednej ndpravy.
Druhé vozidlo s pohonom vietkych 3tyroch kolies malo hybridny
pohon. Spalovaci motor pohdnal generdtor. Elekiromotory boli
umiestnené v ndbojoch kolies. Cisto na energiu z akumuldtorov
preslo vozidlo takmer 40 km.

Zalistujme v historii

Obr. 7
Elektrické taxiky
v New Yorku

Obr. 6 Uspeiny elektromobil
Williama Morrisona

* 1899 - Pope Manufacturing Company sa spojila s dvoma mensimi
spolo¢nostami, ktoré sa zaoberali vyrobou elektromobilov s cielom
vytvorit koncern vyrabajici len elektromobily. Dokonca dva mode-
ly tejto automobilky sa predviedli aj na Parizskom autosaléne.

Zlaté obdobie elektromobilov v USA

Prvé a zatial posledné zlaté obdobie elekiromobilov v USA zaéi-
na v poslednom desafroci 19. storolia a konéi v tridsiatych rokoch
20. storocia. UZ v roku 1893 v USA na chicagskom autosaléne bola
predstavend Sirokd paleta ko&ov elekiromobilov pre americky trh. Elek-
tromobily na americkom trhu vedd v tabul'kach predaja do roku 1900,
kde ich porazi parny pohon. Oproti pare mé viak elekiricky pohon dlh-
§i dojazd, mensiu ndroénost riadenia a v zime nevyZaduje ohrievanie
vody v kotle pred odjazdom. V porovnani s vozidlami so spalovacimi
motormi, elekiromobily pondkali &isty a vysoky cestovny $tandard uz
od momentu nastartovania. Nebola nutnd néroéné a asto zdraviu ne-
bezpednd préca so 3tartovacou klukou, elekiromobily nedymili a nevy-
Zadovali radenie. Pre tieto vyhody sa elekiromobily stali jasnou volbou
aj pre Zzeny vodicky. Vyrobcov sériovych elektromobilov niti finanénd
dostupnosf ku kompromisu medzi rychlostou a dojazdom. Napriklad
model Phaeton firmy Woods z roku 1902 dosahoval hodnotu dojazdu
29 km a maximdlnu rychlost len 22 km/h. Pre kvalitnd cestn sief, ktord
bola len v centréch rudnych miest, i8lo o dostatoéné vykony. Woods ne-
skér skonstruoval aj hybridné vozidlo. V roku 1904 The Electric Vehicle
Company postavila 2 000 taxikov, nékladnych automobilov a autobu-
sov pre dopravu z New Yorku do Chicaga. Mensie spolo&nosti, ktorych
bolo priblizne 57, vyrobili dokopy priblizne 4 000 vozidiel. Do roku
1905 dominovali americkym cestém elektromobily.

Rekordy elektromobilov

Prvy rychlostny rekord elektromobilu je z 18. decembra 1898. Gréf
Gaston de Chasseloup-Laube v blizkosti Pariza prekonal s elektromo-
bilom Jeantaud véziacim 1 400 kg rychlosf 63 km/h. Gréf dostal
prezyvku ,Elekiricky gréf”. Tento rekord viak trval len niekolko dni.
Belgi¢an Camille Jenatzy pricestoval do Pariza a 17. januéra 1899
na vozidle Dogcart CGA prekonal rychlost 67 km/h. ,Elekiricky
gréf” vyzvu prijal a opéf na vozidle Jeantaud v rovnaky def preko-
nal rychlost 70 km/h. O desat dni neskér 27. januéra Jenatzy pokoril
rychlost 80 km/h a 4. marca rekord vylepsil na 92 km/h. Jenatzy sa
neuspokojil a 29. aprila sa vrétil do Pariza, aby prekonal magickd
hranicu 100 km/h, presne 105
km/h. Dokdzal to na elektromo-
l: bile s ndzvom ,La jamais Con-
: tenu” (vedne nespokojny) s ka-
rosériou z [ahkej zliatiny v tvare
torpéda. Vozidlo pohdnali dva
25 kW motory, kazdy s priamym
pohonom na zadné koleso.

Obr. 8 Jenatzy s elektromobi-

lom La jamais Contenu (Pokracovanie v budicom &isle)
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RAST PRODUKTIVITY INOVACIAMI

Stretnutie odbornikov z oblasti produktivity a inovacii

Srdeéne Vas pozyvame na jubilejnd konferenciu - 15. Narodné férum produktivity, organizovand Slovenskym
centrom produktivity, ktord sa uskuto€ni pod zastitou Ministerstva hospodarstva SR 3. oktoébra 2012 v Ziline.

Vybrané prednasky:
e Jaroslav Holecek, ZAP SR - Aktualne trendy v automobilovom
priemysle, nastroje zvySovania konkurencieschopnosti

e Emanuel Tatre, PSA Peugeot Citroén Slovakia - Kontinualne
zvySovanie kvality v PSA

e lgor Kovac, Kinex Bearings, a.s. - ReStrukturalizacia v Kinex
Bearings a jej dopad na produktivitu a konkurencieschopnost

* Milan Sestak, Emerson a.s. - Budovanie Gell Zone v Emersone

e John Heap, Institute of Productivity UK - Applying Lean to Lean:
Implementing Lean Lite

e Marek Minda, Rastislav Gall, Nemak Slovakia, s.r.o. - Nemak,
uciaca sa organizacia

e lvan Brezovsky, ANASOFT APR, s.ro. - Efektivne riadenie
vyrobného procesu

e Ladislav Glogar, Moravskoslezky automobilovy klastr, 0.s. - Spo-
lo€ny vyskum a vyvoj malych a strednych firiem - cesta k vySSej
produktivite

e Peter Stanék, Ekonomicky ustav SAV - Vplyv globalnych
ekonomickych trendov na vyvoj priemyslu v Europe

o J. E. Alexander Ben-Zvi, Velvyslanectvo Statu Izrael - The Story
of Israel’s Economic Miracle

Na podujati ziskate cenné poznatky pre svoje rieSenia, stretnete sa s odbornikmi z oblasti produktivity, inovacii, ziskate

novych partnerov na vymenu skusenosti a pre spolupracu.
* Uvidite realne podnikové rieSenia, pripadové Stidie s dopadom

na ziskovost podniku.

* Budete informovani o aktualnych trendoch v oblasti produktivity,
inovacii.

e Ziskate informacie od zastupcov vyznamnych slovenskych

a zahraniénych firiem.

 Dozviete sa, ako pracujd firmy, aby boli Gspesné.

e ZucCastnite sa tematickych workshopov.

* \lypoCujete si uznavanych expertov.

e Mate moznost konfrontovat svoje skiisenosti, klast otazky.
e Mate moznost budovat a nadvazovat kontakty.

NARODNE FORUM PRODUKTIVITY sa stalo za roky svojej existencie Uspesnou medzinarodnou platformou na vymenu
skusenosti v oblasti zavadzania najnovSich metéd a konceptov priemyselného inzinierstva, zvySovania produktivity, kvality

a zavadzania inovativnych rieseni.

Koho stretnete na NARODNOM FORE PRODUKTIVITY
Siroké plénum odbornikov z priemyselnej praxe je zarukou prinosnych a bohatych diskusii potas podujatia. Zarovei mate moznost ziskaf
mnozstvo novych kontaktov, pripadne nadviazat na predchadzajicu spolupracu a budovat dobré a kvalitné obchodné kontakty.




" kiora sa uskutoéni diia 3. oktobra 2012 v hoteli Holiday Inn Zilina.

Snoznatky
Anspiracie

SHEENY
Kontakiy
i¢ informacii na: Slovenské centrum produktivity
+421 41513 9229, www.slcp.sk/nfp

HLAYNI PARTNERI

sarvezorcmoi]  Whirlpool 6B i ARE
K.HARTWALL SIEMENS /IANASDFT T Rlin MA @ ﬁemaﬁ

Viac informacii na www.slcp.sk/nfp
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Kia Motors Slovakia

Kia

vyraba na Slovensku

novy model cee’d Sportswagon

Spolocnost Kia Motors Slovakia zacala vyrabat Kia cee’'d Sportswagon, ktory je v poradi uz druhym
novym modelom v tomto roku. Sportswagon je priestranné rodinné kombi, ktoré patri do segmentu
niz8ej strednej triedy. Jeho predchadzajuca verzia doteraz tvori patinu z celkovej produkcie
automobilky Kia na Slovensku. Novy model bude pre vyrobny zavod jednym z kltucovych produktov

a podpori rast produkcie v roku 2012. Spolocnost Kia Motors Slovakia vyrobila pocas prvych
siedmich mesiacov tohto roku v trojzmennej prevadzke uz viac ako 167 000 automobilov a zazname-
nala tak medziroCny rast vyroby na urovni 11 percent. Kia zaroven v rovnakom obdobi vyprodukovala
viac ako 266 000 motorov, ¢im dosiahla tak rekordny 52-percentny medzirocny narast.

Foto na strane: Kia Motors Slovakia

LSportswagon predstavuje pre nds dal3i délezity milnik v presadzo-
vani znagky Kia na eurdpskom trhu. Priprava vyrobnych liniek na
spustenie jeho sériove] vyroby sa realizovala od zagiatku roka 2012.
Verim, Ze novd kombi verzia modelu cee’d si ziska srdcia a uspoko-
ji o&akdvania eurdpskych zdkaznikov, vdaka Eomu nés zévod splni
tohtoroény plan vyrobif 285 000 automobilov,” povedal Eek-Hee
Lee, prezident a CEO spolo¢nosti Kia Motors Slovakia.

V novej predlZenej verzii Kia cee’d Sporstwagon sa snibi atraktivny
dizajn s funk&nostou, vdaka ¢omu vozidlo pdsobi $portovo, origindl-
ne a zdroven prakticky. Novinkou je zosilnend karoséria na dosiah-
nutie maximdlnej stability, & priestranneii interiér v porovnani s pred-
chédzajicou verziou. Konstruktéri kladli déraz aj na znizovanie spot-
reby paliva prostrednictvom modernych zdzihovych a vznetovych
motorov s priamym vstrekovanim paliva.

Spolo¢nosf Kia Motors Slovakia vyrobila z modelu 1. generdcie
cee’d_sw od roku 2007 doteraz viac ako 256 000 kusov, ktoré expor-
tovala do 51 krajin. Vyroba kombi verzie predstavuje viac ako 22 per-
cent z celkovej produkcie. Pre jeho univerzdlne vyuZitie a priestrannost
fabrika darovala v januéri 2010 model cee’d_sw Transplantaénému
centru v Martine a doteraz bolo s jeho pomocou zachranenych 112
[udskych Zivotov. Miliénty vyrobeny automobil daroval zdvod zagiat-
kom roka 2012 Obéianskemu zdruzeniu Cerveny nos Clowndoctors.
Zdravotni klauni vdaka nemu pravidelne prind3aji smiech, radost a po-
hodu defom v nemocniciach na celom Slovensku.
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Novy model na obzore

Kia Motors Slovakia sa aktudlne pripravuje na vyrobu dalsieho nové-
ho modelu, ktorym bude trojdverovy pro_cee’d. Instalacia vyrobnych
liniek sa realizovala uz pocas dvojtyzdiiovej letnej odstavky. Po&as
mesiacov marec a jol v tomto roku sa 28 zamestnancov zGéastnilo
$kolenia vo Vyskumno-vyvojovom centre v Namyangu v Juznej Kérei,
kde sa obozndmili s novym modelom, pri¢om nadobudli potrebné
zruénosti na jeho montdz. Spustenie sériovej vyroby $portove| verzie
planuje Kia na buduci rok.

+vodom spolocnosti Kia
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NOVINKY SVETOVYCH VYROBCOV

Doraz na bezpecnost

Vedice postavenie spolocnosti Volvo Car Corporation v oblasti au-
tomobilovej bezpeénosti opéf raz potvrdil severoamericky Poisfovaci
institdt pre bezpe&nosf na dialnici (IIHS). Podla najnoviej spravy je
Volvo S60 jednym z dvoch vozidiel, ktoré ziskali najvyssie hodnote-
nie institdtu [IHS po&as novych &elnych ndrazovych testov, ktoré pro-
cujo s malou kontaktnou plochou.

.Nérazy s relativne malou kontakinou plochou mévaiji velmi vézne
nésledky, a preto nds vysledok testu velmi tesi. Nasim cielom je vy-

ku ktorym dochddza v redlnej premdvke. Tento test potvrdil, Ze nase

bezpe&nostné systémy funguji presne tak, ako sme zamyslali, dokon-
ca aj v pripade, Ze pri ndraze sa do kontaktu s druhym objektom do-

stane len mald &ast predku vozidla,” hovori Thomas Broberg, hlavny
bezpeénostny poradca spolo&nosti Volvo Car Corporation.

Foto: www.media.hyundai.sk

Ceny pre Hyundai

Hyundai ziskal tri ceny v druhom roéniku nezdvislej sifaze auto-
mobilového dizajnu Automotive Brand Contest, ktorG organizuje
Nemeckd rada pre dizajn. Hyundai i30 novej generdcie ziskal
ocenenie ‘Naijlepsi interiér’ a ‘Najlepi exteriér’, pri¢om oce-
nenie ‘Naijlepsia 3tddia’ si odniesla $tddia Hyundai i-oniq. Dve
prvé ceny, ktoré ziskal model i30 novej generdcie, demonstruji
Uspech Usilia znagky Hyundai navrhovat produkty pritazlivé pre
eurépskych zdkaznikov. Exteriér je vytvoreny v duchu filozofie
dizajnu znacky fluidic sculpture, ktory vyvoldva dojem nepretrzi-
tého pohybu, aj ked je vozidlo v pokoiji. Stidia Hyundai i-onig,
ktord mala svetovi vystavn( premiéru na Zenevskom autosaldne
v marci 2012, prezentuje nové technolégie a dizajnové prvky,
naznadujice smerovanie znacky v budicnosti.

DigitdIny Volkswagen

Cenu za rozvoj a implementéciu digitdIneho
podniku udelili v joni v Ziline na konferencii Di-
gitélny podnik spolo&nosti Volkswagen Slova-
kia (VW SK). Firma ju ziskala za aktivny pristup
k najmodernejiim 3D postupom pri plédnovani
produkcie. Na konferencii ju odovzdali zdstup-
covia Central European Institute of Technology
(CEIT). Toto ocenenie bolo udelené vébec po
prvykrat v péfroénej histérii konferencie. Volk-
swagen Slovakia je priekopnikom v oblasti im-
plementdcii konceptu digitdIneho podniku na
Slovensku.

Ako prvy v krajine zaéal v roku 2007 v brati-
slavskom zdvode vytvdarat 3D digitdlne modely
vyrobnych hél s vyuzitim technolégie 3D lase-
rového skenovania a 3D modelovania. ,Vyuzi-
tie tychto technolégii sa stdva Eoraz nevyhnut-
nejsim pri stéle zlozZitejSich a ¢oraz néroénej-
3ich produktoch Sitych na mieru, ktoré si vyza-
dujo zdkaznici. Do budicnosti nebude konstruovanie robotickych
buniek, celych automatizovanych liniek, &i odladovanie programov

Foto: VW Slovakia, a.s.

robotov mozné bez vyuZitia virtudlnych simuldcii v tomto prostredi,”
povedal Andrej Stefanik, ¢len predstavenstva CEIT.
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Wittmann Introduces Innovative Types of Robots
In the first half of this year there were introduced
innovative robot types of series W8xx that offer
customers the improved performance, greater operational
comfort, a range of new functions and all at a price of
previous model range W7xx. In the near future there will
be taken account of the other innovations. These new
robots play an important role in the further development
of the leading market position in the group WITTMANN
robots for the plastic industry.

(www.wittmann-group.cz, p. 14)

Increasing Productivity of Bumpers with FANUC Robots in
Company Plastic Omnium Auto Exteriors

Every successful company that wants to be productive,
wants to meet the required contracts in good time, builds
its production as well as supporting activities to the
maximum eventual volume in automation. It is sensible
that the only way leads to an efficient and productive
manufacturing. And they are just not automobile factories.
Even in Plastic Omnium Exteriors Ltd., which produces car
bumpers, there are majority of processes automated. In

a large factory hall there are located a stamping and paint
shops, which are, of course, technically separated, with the
continuous transfer to assembly shop and storage. In the
stamping shop there are 6 of 9 presses fitted with Fanuc
robots. (www.fanucrobotics.cz, p. 16)

A New Master of Speed

Series of KR AGILUS the company KUKA expands
possibilities in the field of small robotics. By series of
robots KR AGILUS presents the company KUKA Roboter
GmbH a new family of products in the field of small
robotics. Skilful KR AGILUS, which occupies minimal space,
is presented as universal for all working environments.

A new compact member of robot family KUKA is
characterized by speed, short cycles and high degree of
accuracy and safety. (www.kuka. cz, p. 20)

ATOS ScanBox - 3D Optical Measuring Equipment of Type
Plug&Play
Automation of engineering production is a tool and
expression of scientific and technical progress in machine
engineering, which was able to manage practically in
the period of last twenty years. It is referred as “using of
control systems (e.g. computers) to manage of industrial
equipments and processes”. Automated control systems
replace manually operated systems and sharply raising its
importance as an important tool in industrial process chain.
Mobile production cells become an important part of series
production processes. Formation of individual cells, created
from various components, is time consuming and a costly
process and, therefore, is ATOS ScanBox an ideal solution.
(www.mcae.cz, p. 22)

Numerous Product Innovations

Company Carl Cloos SchweiBtechnik Ltd. presents its

complete innovative range of robot specific application.

In addition to the new range QIROX of welding robots

and newly developed synergistically controlled High End

welding-machines there are also presented highly efficient

process technologies for various applications.
(www.cloos.cz, p. 26)

reisPAD - Programming with PC Tablet

reisPAD by company of Reis Robatics introduces new
dimensions in programming and handling of robot. This
speciality was presented in the fair trade Automatica
together with a new generation of management ROBOTstar

VI with a new manual programming device reisPAD in the
form of tablet. (www.reisrobotics.de, p. 28)

Edward Dfizga Has Made Clear Very Early in Robots
Edward Drizga’s story is the story of an enthusiastic
boy who fulfilled his dream. Even as a little boy he was
fascinated by robots. On 1st May he was as an elementary
school pupil on an excursion in Ostroji Frydlant nad
Ostravici. He saw a simple pneumatic robot for making the
hooks and it was decided. In the foothills of Beskydy Mr.
Dfizga leads family business in which robots have got their
territorial space. And they have got a logo Valk Welding.
(www. robotizace.cz , p. 30)

Slovak Industry Employs Already 1,000 Robots ABB

In August 2012 the division of robotics of the ABB has

sell its thousandth robot. It thus affirms its leading position
on the Slovak market in the area of industrial robotics.

The ABB robots are the solution for different industries,
especially for automotive, metalworking, foundry or
woodworking as well as for pharmaceutical, chemical,

and food industry. Its versatility is also in machinery or
electronic industry, in construction, rubber industry or
plastic processing. (www.abb.sk/robotika, p. 32)

SPINEA - The New Generation Evolution of Highly Precise
Reducers

TwinSpin for 18 years indicates a high precision reducers
produced by the modern Slovak engineering company -
SPINEA. The only European manufacturer of reducers for
the category Hitech products, which is a competitor for only
three Japanese companies, constantly responds to initiatives
from the technology world. Nearest it participates at SPS IPC
Drives fair in Nuremberg. (www.spinea.sk, p. 34)

Quick Movement, Precise Location of Endpoint

Using these two devices a handling system is much
quicker but only if they are really needed. Also, instead of
the exact axis with a spindle, less demanding and fast axis
with a toothed belt is sufficient for the application. This

is just one of clever solutions which the company Festo
introduced, that it uses the electric drive in mechatronic
combinations with pneumatic cylinders for thousands of
customers worldwide. The answer often lies simply in the
good design. (www.festo.sk, p. 36)

New vertical machining centre: Makino F8/F9 - power
pack and precision worker

High material removal rates and great precision are no
longer a contradiction in terms - thanks to Makino's brand-
new F8/F9 vertical machining centre, which is launched

to an international audience at this autumn's MSV (Brno),
AMB (Stuttgart) and BiMU (Milan) exhibitions. This big,
strong machine works difficult-to-cut materials with utmost
precision and delivers very good surface finish qualities.
Moreover, the need for manual reworking is minimised,
reducing costs, delivery times and the risk of human error.
Forging dies, injection moulds and stamping tools can be
efficiently manufactured on the F8/F9, and its strengths
are also obvious in machining mould frames and base
plates. Makino's high-performance spindle technology plays
a key role in this. (www.makino.eu, p. 40)

Tungaloy “TungSix-Drill” - Drilling of Holes with Maximum
Stability and Economy of Process

For reinforcement stability of drilling process and extension
for the total life of tool developed the Japanese company
Tungaloy Corporation a new design of drill with product
labelling TungSix-Drill with strong and highly reliable

geometry of cutting edge. The world’s unigue concept of
drill with 6-blades inserts also offers to customer the most
economical solution on the market. (www.mikron.sk, p. 42).

DMU 85 FD monoBLOCK® NEXT GENERATION

5-axis milling and turning of work pieces up to 1 000 kg

in a single setup In Pfronten at the annual exhibition Open
House 2012 there was presented successful centre DMG /
MORI SEIKI DMU 85 monoBLOCK® in new turning-milling
variant for the general possibility of machining with high
precision. (www.dmgmoriseiki.com, p. 43, 44)

COMPACT LINE - Grinding Technology for Convertible
Inserts
5 - axes CNC machine for grinding of tools is suitable for
grinding of convertible inserts from hard metal, cermets,
ceramics, PKD and PKB. Compact Line confronts all claims
on precision and speed, so it becomes a new measure
for realisation of complex tool geometries. A buffer unit
Lthree in one“ corresponds for perfect running of grinding
wheel and high precision in repeated process. This enables
on the same place settlement, recovery and crushing.
Full integrated 6-axes robot optimally supports various
clamping systems Plug & Play, which achieve on machine
very high flexibility.

(www.walter-machines.com, www.ewag.com, p. 46)

MULTICUT 630 - Expansion Series of Multifunctional
Machines
The company has many years of experience in the
development and production of machine tools. It has won
multiple prizes for its technological progress in machine
tool development in the Czech Republic. With its production
range it focuses mainly on sub-suppliers for the automotive,
power, aircraft and engineering industries. It offers its
customers complex services, individual solutions, flexibility,
products of the highest quality and suitable services.
(www.kovosvit.cz, p.48)

Unigue Technological Shot of GF AgieCharmilles Company
More than 200 years history of Switzerland industrial
corporation Georg Fischer impressively illustrates
incessancy of changes, by which the company had to
confront in order that it stay successful in a long term.

It overcame periods of important and often wrenching
changes, always with intention of restore the power

and quality of organization. Nowadays, technological
corporation Georg Fischer (GF) is consisted of three
independent companies - GF AgieCharmilles, GF Piping and
GF Automotive. (www.gfac.com/cz, p. 52)

The Results of the Field of Working and Shaping Machines
for the Czech Republic for the 1st Quarter of 2012

Exports of working and shaping machines for the first
quarter of 2012 in the Czech Republic reached the value of
3, 648.165 million CZK. This result means expanding field
of working and shaping machines, increasing of export in
comparison with the 1st quarter of 2011 is 46.4%. Imports
of working and shaping machines for the first quarter of
2012 in the Czech Republic reached the value of 2020.946
million CZK, which is in comparison with the last year the
increasing of 11.6 %. (www.sst.cz, p. 54)

New Dimension of Online Support

At the international mechanical engineering fair in Brno,
Czech manufacturer introduces cutting tools Pramet Tools
a new corporate website, which links to the electronic
catalog E-CAT. The trio electronic media is supplemented
with e-shop with possibility to buy tools 24 hours a day.




The fact that in Pramet the new media have primary
position is underlined a premiere of microsite with
interactive film will be introduced at MSV. This microsite
presents the successful application of customized solutions
across all markets which Pramet branches operate in. Fair
visitors as well as internet users so can expect a lot of
interesting information. ( www.pramet.com, p. 58)

We Introduce the New Damped Milling Adaptors

The offer of tool holders Silent Tools® from Sandvik

Coromant company has extended its range with the new

group of damped milling adaptors.
(www.sandvik.coromant.com/sk, p. 60)

AutoNet - Automotive Network in the Central Europe
Automotive cluster - western Slovakia has previously
participated on realization of more international
projects, on which cooperated with many partners from
different European regions. As one of a few Slovak
entities also became a leader partner in two projects.
Within operational program of South-East Europe it
was the project AUTOCLUSTERS, which successfully
ended in March 2012. Currently, we still work on the
project AutoNet, of which main aim is the increasing

of innovation processes and support of region central
Europe as the key area for creation of new innovative
approaches, materials and products in automotive
industry. (www.autoklaster.sk, p.62)

Tangential Clamping Plates from TAEGUTEC- Unique
Solution for Heavy Industry

With using of huge experience from the production

of cutting tools and deep understanding of machining
processes in heavy engineering the company TaeguTec
developed a ,new” family of special tangentially clamped
cutting inserts. These together with uniquely designed tool
offer to customer incomparable advantage in achieving
high productivity. (www.taegutec.com, p. 64)

Universal Extension Assistant for All Kinds of Clamps
The Company SCHUNK, as a competent leader in the
field of clamping technologies and gripping systems, is an
initiator in the field of extension clamps. This innovative,
family based company covers all relevant systems of
clamping using extension from its extensive program.
Extensions TENDO SVL and TRIBOS SVL transmit
advantages of hydraulic expansion clamps and polygonal
technology to conventional fixtures. The extensions of tools
based on polygonal technology are extremely narrow. In
length L1 till 250 mm, circuit run out less than 0,003 mm,
monolithic, maintenance free “extension helpers” are also
suitable for very accurate applications.

(www.schunk.com, p. 66)

Intelligent manipulation with loads
They combine the power of traditional pneumatic
manipulator with intelligence of brand INDEVA. Its lifting
power is pneumatic, but it is controlled electronically. It is
suitable for lifting of angle or very heavy burdens. Models
are available from 80 to 310 kg and are delivered for
installation on column, ceiling or above- ground rail. With
the comparison of traditional pneumatically controlled
manipulators offers Liftronic Air important advantages,
which help to improve safety, ergonomics and productivity.
(www.indevagroup.com, p. 68)

How Is Pineapple Related to Insulation?
Safe transportation of fragile goods, as tropical fruits sets,
high expectations for the transport containers. Products of

the company Henkel are used for different applications of
container insulation against water penetration as well as
other liquids, so the goods inside the container are well
protected. (www.loctite.sk, p. 70)

Graepel - It is 125 Years of Design, Reliability and
Functionality

Graepel Inc.company, based in German city Loningen,

has got more than 125 year history in the manufacture

of safety gratings, perforated sheets and innovative
products from sheet, stainless steel, aluminum and

plastic. It is predominately because the character of

the family's company is retained here. The certification
according to 1S0 9001:2008, ISO 14001:2004, ISO
16949:2009, STN EN ISO 14001:2004 and the
certification by German welding organisation GSI SLV rate
the company Graepel and its products among the top not
only in Europe but also in the world. In the Slovak Republic
and the Czech Republic there is Graepel Inc. company

is represented in the form of an exclusive commercial
representation by its subsidiary InSumma Ltd. established
in Nova Dubnica. (www.graepel.sk, p. 72)

How Easy Can Be Measurement in Micrometers

If you never see 30um drill, you are not the only ones

- without magnifier nobody can see it. Half thickness

of human hair - in these dimensions the company

W-Prézisionstechnik work. Very precise 5-axes milling

machines produce the smallest components with

absolutely incredible precision. Laser measuring systems

by the company Blum-Novotest serve to establishment and

damage detection of these sensitive tools.
(www.blum-novotest.cz, p. 74)

How to Choose a Suitable Multi-sensor Measuring
Apparatus for Dimensional Inspection of Parts?

In our market there is the offer of a wide variety of
measurement technology for the measurement of
dimensions and shapes of parts. Each apparatus is suitable
for a little different type of components. An important
parameter for decision making is also variability and series-
production of pieces. The main criterion, you can choose,
is what price, guarantee and post-guarantee conditions

are offered you by a capable and willing supplier. The
instructions how to choose the machine type, shape and
size of the component which you need to measure is on
http://www.deom.cz/uvod-sk. (p. 76)

26th Year of CONTROL AND CAR PRODUCTION Trade Fair
Regularly in May the most important European trade fair
focusing on engineering metrology and quality control is
held in Stuttgart and this year there was already the 26th
year. Stuttgart with its surroundings is the European No.
1 high-tech region, mainly due to the car production of
Mercedes and Porsche and of course the focus and the
mission of the fair are closely linked to the automotive
industry. In this article we present a few observations from
this year's 26th trade fair CONTROL.

(www.mesing.cz, p. 80)

Reducing Spoilage in Jihlava Bosch up to 100% due to
Computer Vision

Computer vision systems are extremely important in
production of high precision components and increasingly
are promoted predominately in mass production. Especially
the automotive industry more and more frequently relies on
the advanced technologies. "When | came in the company,
in 2008, there was already quite widespread Cognex, we
had about 30 code readers and four cameras. Systems

proved to be successful because we produce bodies at
first as soft and then as solid phase. We did not want to
use systems from more manufacturers for compatibility,

S0 we also purchased additional systems from Cognex.

At present we have got only in our department of CP 3
body production about 80 readers and more than 25
cameras. In Jihlava, in complex production area Bosch
there are installed other ones". Peter Koten, a technologist
of machining division Diesel Systems, the company Bosh,
describes his experiences. (www.cognex.com, p. 84)

Do You Operate Material Flows in the Company or You
Wait for Month Results?

In the Czech Republic is not too much suppliers of ERP
systems, which prove to offer to their clients quality
system, good implementation services and integration with
special technologies. | suppose that it is in this chance for
our enterprises to show western companies that we can be
better than they. (www.minerva-is.eu, p. 86))

Benefits of Virtual Reality in Unusual as well as Common
Areas (5th Part)

This article deals with the application tools of virtual reality
(VR) in other areas as well as outside the automotive
industry and builds on the previous four articles. The latest
article presents in the continuing the application of VR
tools along with a description of their effects. There are
such areas which are not quite the usual ones but also

the areas which are common for this technology. Among
the unusual ones it is possible include data visualization,
architecture, medicine and scientific applications.

A common area for the application of VR can be regarded
entertainment industry. (p. 88)

Design Solutions of Passenger Car Front Axle

A passenger car front axle seems to have gone through
the greatest development phases of all mechanical parts of
a car chassis. It must be true if we remember front axles

of the first cars, which were motored carriages in many
cases, as well as we compare them with front axles of
actual, modern cars. These facts about the car component
have confirmed us in a necessity to write a solo article with
the description of individual solutions for this sophisticated
complex. (p. 92)

Aspects of Choice for Steel Sheets Intended For Vehicle
Body Components (2nd part)

The aim of this paper is to draw public attention to
the technical aspects of materials selection for a car
production, with a focus on steel sheets.

(p. 96)

History of Electromobiles

The car history as the most complex technological product
is inextricably linked with the research and development

in the drives as well as energy sources for the vehicle
movement. One of the technology directions is an
electromobile. Despite the benefits of an electromobile,

in compare with a vehicles which have got a combustion
engine (better performance parameters, several times
higher energy efficiency, design simplicity, no fumes and
noise), it has its disadvantages, what is the price, the
weight of accumulators, their durability and capacity, lack
of range and lack of infrastructure. The limits are but

a tax on the discontinuous development as compared to
cars with combustion engines. An electromobile still has

a long and winding road to a massive expansion of the
automotive market. (p. 100)
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NEDOKAZU MYSLET...

...ALE VIiM, JAK NA TO
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Panasonic G3 Weld Navigation, Valk Welding nabizi
perfektni feSeni automatického nalezeni nejlepsich
parametrl pro robotické svafovani.

G3 Weld Navigation se Vas zepta na typ spoje, ktery
chcete svarovat (koutovy svar, preplatovany spoj,
tupy svar), typ materialu a tloustku.

G3 Weld Navigation Vam automaticky spravné nastavi
proud, napéti a rychlost svafovani.

Software také poskytuje rady o spravném Ghlu a
pozici hotfaku k dosazeni optimalni kvality svaru.

® Programovani je rychlejsi a jednodussi, nezZ dfive
® Vhodné jak pro méné zkuSené, tak i odborniky

Valk Welding vi, jak urychlit vase
svarecské prace. Zavolejte nam!
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Valk Welding CZ s.r.0.,
Podnikatelsky areal 323
742 51 MoSnov

Tel: +420 556 730 954
info@valkwelding.cz
www.robotizace.cz
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