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Dear readers,

in recent years, during the

springtime, many of you used to be

in a process of finalizsing the prepara-

tions for exhibits for the engineering fair in

Nitra, exhibition events in Germany or Metallo-

obrabotka in the metropolis of Russia. Well, this year

everything is different. Or maybe not. We already have

a similar experience from last year. A minor difference is

that while last year’s cancellation of trade fairs and exhibi-

tions came quite abruptly, and with an almost immediate anno-

uncement of an alternative date, this year all organizers are more

careful about the commitment to new schedule. The unpredictability

of the arrival of individual Covid 19 waves taught them a lesson. Ad-

ditionally, companies that planned to participate in the fairs as exhibi-

tors or partners chose a more cautious approach, so the cancellation of
events was no longer a surprise for anyone.

It is simply so; we already know that some circumstances - especially pan-
demic ones - can only be accepted. In any case, this does not mean unne-
cessarily resigning, but rather adapting to new conditions. The company, the
way of work, communication with customers, or one’s own behavior. Do and
use anything that will help you adapt to the new situation, survive and prosper.
As a matter of fact, your ability to adapt is revealed in every phone call, online
connection, webinar or virtual fair you have prepared. Therefore, this current
issue of the ai magazine is dedicated, among other topics, to these activities.

We invite you to read, for example, how the Japanese company YAMAZAKI
MAZAK approaches the crisis. The ideas of its branch manager for the Czech
Republic and the Slovak Republic, Petr Simacek, about how the pandemic accele-
rates the implementation of technological innovations, are really inspiring (p. 15).

Innovation is also the main topic of other articles in this issue. Company TRUMPF,

for example, presented several of them at its own virtual fair (p. 18). Company
CERATIZIT, in turn, merged with the BLUM brand and they jointly launched a
revolutionary intelligent boring system (p. 30).

It will probably be a few more months before companies will be able to pre-
sent their fechnological innovations to customers in person at trade fairs. A
certain hope for the meeting later this year is the rescheduling of the MSV
in Brno to a later date in November, which increases the probability of its

happening (p. 12).

Do you think it will work? We are not the only one wishing for it. As

the exhibitors themselves say, the MSV in Brno is like Christmas - it

happens only once a year, demands a great deal of preparations,

has a turbulent course and long-lasting effects even after it is
over. Good luck!

Until then, we wish you nice days ahead and a lot of spring

energy. L))

Sincerely
ey B.Lh nl

Vlasta Rafajové

| @magazine 2/2021 | www.leaderpress.sk
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Viézeni ¢itatelia,

po minulé roky v tomto ¢&a-

se mnohi z vds finiSovali s priprava-

mi expondfov na strojdrsky veltrh v Nitre,
vystavnicke podujatia v Nemecku ¢ Metalloob-
rabotku v metropole Ruska. Nuz tento rok je vietko PROFIKA s.r.0. organizacné zlozka Slovensko-Krivai
inak. A vlastne ani nie. Uz méme podobnd skdsenost GPS: 48°31°47.6"'N 19°25 ' 55.2'F

z vlaniajska. Rozdiel je vari len v tom, Ze zatial éo minu-

loroéné rusenie veltrhov a vystav prichddzalo vcelku ndhle,

a takmer s okamzitym vyhldsenim ndhradného terminu, tento

rok su vsetci organizdtori s vyhlasovanim novych terminov opatr-

nejsi. Nepredvidatelnost prilivu jednotlivych vin Covid-u spésobi-

la, Ze sa poudili. No nielen oni. Aj firmy, ktoré sa veltrhov planovali
zu&astnit ako vystavovatelia & partneri, zvolili opatrnejsi pristup,

a tak vz zrusenie podujati nebolo pre nikoho prekvapenim.

Je to jednoducho tak, uz méme poznanie, Ze niektoré okolnosti - naj-
md tie pandemické - mozno iba akceptovaf. V Ziadnom pripade to viak
neznamend zbytoéne rezignovaf, skér adaptovaf... firmu, spésob prdce, BUDOVA ADM'N'STRATiVY
komunikdciu so zdkaznikmi, vlastné spravanie. Urobif a vyuzif okolvek, ¢o

poméze prispdsobif sa novej situdcii, prezit a prosperovaf. Mimochodom, PREDAJA A SERVISU
Ze fo zvlddate bravirne ndm potvrdzujete s kazdym telefondtom, online spo- CNC STROJOV

jenim, webindrom alebo virtudlnym veltrhom, ktory ste pripravili. . ~
! 4 Yo PP JE SKOLAUDOVANA

Aj o tychto aktivitdch preto piSeme v aktudlnom vydani ai magazine. Predi-

tajte si napriklad, ako ku krize pristupuje japonskd spolocnost YAMAZAKI

MAZAK, myslienky jej branch manazéra pre CR a SR Petra Simécka o tom, Do nasho teamu prijimame

ako pandémia akceleruje uvddzanie technologickych inovdcii do praxe, st pracovnikov obchodu a servisnej techniky.

naozaj indpirativne (s.15).

Inovdcie su hlavnou témou aj dalsich ¢lénkov v tomto vydani. Na vlastnom

virtuélnom veltrhu predstavila viaceré napriklad firma TRUMPF (s.18). Spo-

loénost CERATIZIT sa zasa spojila so znackou BLUM a spolo¢ne uviedli na

trh prevratny inteligentny vyvitavaci systém (s.30). CNC strojov.

Prijmite, prosim, informaciu,
Ze budova administrativy

Vazeni technici a uZivatelia

Kym budd mécf firmy predstavit svoje technologické novinky zdkaznikom
osobne na veltrhoch, zrejme este uplynie zopdr mesiacov. Istou nédejou

na stretnutie este v tomto roku je prelozenie MSV v Brne na neskorsi na podporu CNC strojov Hyundai-wia
- novembrovy termin, ktory zvySuje pravdepodobnost jeho konania a HANWHA Precision Machinery
(s. 12). je skolaudovana.

VSetky poziadavky si mozete vybavit

Co poviete, podari sa to? Nielen my si to urcite zeldme. Ako ho- _
na www.profika.cz

voria sami vystavovatelia, MSV v Brne je ako Vianoce - raz za
rok, s velkymi pripravami, turbulentnym priebehom a prijemnym
vstrebdvanim este aj dlho po skonéeni. Tak nech to vyjde!

Dovtedy pekné dni a vela jarného eldnu. )

g
DI01k.G1-

ey Qﬁ,h U’WI OBRABECI STROJE

PROFIKA s.r.0.
Vlasta Rafajové organizaéné zlozka Slovensko-Krivan

ICO: 53028953

Krivan 479, 962 04 Krivan

Ing. Igor Danis, PhD.
Mobil: +421 948 983 066,
E-mail: danis@profika.cz
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Automobilovy priemysel

Tridsatrocny pribeh
Volkswagenu na Slovensku

9 Text redakcia z podkladov Volkswagen Slovakia, foto Volkswagen Slovakia

Spolocnost Volkswagen Slovakia v tomto roku oslavuje 30. vyrocCie. Pred tromi desatroCiami,
presne 12. marca 1991, bola podpisana dohoda o vytvoreni novej spolo¢nosti a podnika-
telskom zamere medzi koncernom Volkswagen, Bratislavskymi automobilovymi zavodmi
(BAZ) a vtedajsSou Cesko-slovenskou viadou. ISlo 0 vyznamny krok, ktory bol o dva a pol me-
siaca neskor zavrseny vznikom spolocnosti Volkswagen Bratislava, s. 1. 0., s 80 % podielom
Volkswagen AG a 20 % BAZ. S prichodom koncernu Volkswagen na Slovensko sa zacala
pisat moderna historia automobilového priemyslu v nasej krajine.

Z malej bratislavskej fabriky, v ktorej na zaciatku vyrébali zamest-
nanci autd ruéne a na dnesné pomery v malych objemoch, sa stala
pocas uplynulych desatro&i eurépska Fabrika roka - vyrobny zévod
s najmodernej$imi technolégiami, ktoré pomdéhajd produkovat Eoraz
technologicky ndroénejsie produkty.

Do dne3ného diia bolo v Bratislave vyrobenych a do celého sveta ex-
portovanych viac ako 3est miliénov vozidiel p&tndstich modelov pod
logom piatich koncernovych znaciek.

Za uplynulych takmer 30 rokov tak vyrobil bratislavsky zavod Volk-

swagen Slovakia viac vozidiel, ako mé& Slovenskd republika obyvate-
[ov. Prvy miliénovy milnik zaznamenal v roku 2003. V novom tisicro&i

8 | @magazine 2/2021 | www.leaderpress.sk

bol ndrast vyroby dynamickejsi ako v 90. rokoch, &o spésobil prichod
viacerych kl6&ovych produktov, ktoré si siéastou portfélia dodnes,
ako aj nové, moderné technoldgie.

Tridsafroénd histéria spolo¢nosti Volkswagen Slovakia je Uspesnym pri-
behom, za ktorym stoja tisicky zamestnancov. Viac ako 40 % z nich ndm
je vernych vyse 10 rokov, ¢o dokazuje stabilitu a spolahlivost podniku
ako zamestndvatela. Za tento ¢as ziskal bratislavsky zévod vysoki od-
bornd kompetenciu a déveru zo strany koncernu, ktoré bola zhmotnend
do mnohych Uspednych projektov,” uviedol Dr. Oliver Griinberg, pred-
seda predstavenstva a &len predstavenstva pre technickd oblast vo
Volkswagen Slovakia.

Podpis dohody v roku 1991
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Automobilovy priemysel

Cim zije Volkswagen dnes

Bratislavsky zavod Volkswagen Slovakia je aktudlne jedinym automo-
bilovym zdvodom na svete vyrdbajicim vozidla piatich znagiek pod
jednou strechou. Vyrdba automobily Volkswagen Touareg, Audi Q7,
Audi Q8, Porsche Cayenne, Porsche Cayenne Coupé, Volkswagen
up! a elektromobily Volkswagen e-up!, SEAT Mii electric, SKODA CI-
TIGOe V. Viac ako 99 % produkcie smeruje na vyvoz do 158 krajin
sveta. Najvacsie trhy, kam smerujo vozidld, so Nemecko, USA a Cina.
V oktébri minulého roka odstartovala v Bratislave aj vyroba kompakt-
ného SUV SKODA KAROQ. Montéz v poradi uz 9. modelu v produk-
tovom portféliu zabezpeluje v tychto ndroénych Easoch précu pre
priblizne 500 zamestnancov.

Dlhodobé snahy o zabezpecenie budicnosti podniku neddvno vy-
Ustili aj do pridelenia vyroby novej generdcie modelov Volkswagen
Passat a SKODA SUPERB, ktorych 3tart produkcie je planovany na
rok 2023.

Pandemicky, ale uspesny

Spoloénost Volkswagen Slovakia mé za sebou rok, ktory sa zapise
do jej histérie ako Uspesny aj napriek extrémne ndroénym globdlnym
podmienkam, ktoré este vyostrila pretrvdvajica pandémia korona-
virusu a s fiou spojené negativne efekty v doddvatelskom refazci.
V uplynulom roku firma dosiahla obrat vo vyske 9,75 mld. eur, &m
sa dokdzala priblizif k vysledku z roku 2019, a to i napriek poklesu
produkcie. Zisk pred zdanenim predstavuje 278 miliénov eur. ,Za
solidnym obratom s minimdlnym medziroénym poklesom stoji predo-
vietkym efektivne riadenie produkcie, zvy3ovanie efektivity vo viet-
kych oblastiach a produk&ny mix. Po nepriaznivom prvom polroku
2020 sme sa vrdtili do hry vdaka prisnej discipline v oblasti ndkladov
a plnému nasadeniu vo vietkych oblastiach. Za vysledkami minulého

10 | @magazine 2/2021 | wwwleaderpress.sk

roka stoji tvrdd préca a angazovanost celého timu, ktory pracoval
v sfazenych podmienkach. Za to patri vietkym kolegyniam a kolegom
v mene celého vedenia velké podakovanie,” uviedol v tejto stvislosti
Dr. Oliver Griinberg, predseda predstavenstva a &len predstavenstva
pre technicki oblast vo Volkswagen Slovakia.

Paftyzdiova odstdvka v sivislosti s epidémiou koronavirusu sa odzr-
kadlila na poéte vyprodukovanych vozidiel. V roku 2020 bolo v Bra-
tislave vyrobenych 309 348 vozidiel piatich koncernovych znaciek,
z &oho tvorili priblizne 75% SUV a 3tvrtinu malé mestské vozidld.
Podiel elektrickych a plug-in hybridnych vozidiel sa v medziroénom
porovnani zvysil trojndsobne a tvoril takmer Stvrtinu produkcie. Naj-
va&imi exportnymi trhmi podla obratu boli viani Cina (24 %), USA
(22 %) a Nemecko (14 %). Najvy3si podiel nakupovaného vyrobné-
ho materidlu pochddza z Nemecka (37 %), nasleduji slovenski do-
dévatelia, u ktorych dosiahla hodnota nakupovaného materidlu pre
vyrobu vozidiel 2,2 mld. eur (26 %).

V Bratislave bolo vlani vyprodukovanych tiez 96 280 prevodoviek,
z martinského zdvodu odidlo 21,8 mil. komponentov a stupavskd
Ndstrojareri SK zhotovila 4 700 ndstrojov pre vyrobné prevadzky.

VW prijme dalSich 400 zamestnancov

Dlhodobou prioritou spoloénosti, ktord v tomto roku oslavuje 30. vy-
rocie, je udrzatelnost. Napriek ndroénému obdobiu, ktoré poznaéilo
mnohych zamestndvatelov v krajine, sa podniku podarilo zostat zod-
povednym a stabilnym zamestndvatelom pre fisicky zamestnancov
a ich rodiny. Socidlne vyhody pre zamestnancov boli i v tejto zloZitej
dobe zachované a spolo&nosf na ne vynalozila viac ako 20 milié-
nov eur. Zdroveh ziskala na este vé&iej délezZitosti v aktudlne platne;
kolektivnej zmluve dohodnutd garancia zamestnanosti. Volkswagen
Slovakia zamestndva 11 500 [udi. V sivislosti s pretrvavajicou epide-



miologickou situdciou je viak pre udrzatelnost
zamestnanosti a produkcie obzvla3f délezitd fle-
xibilita, ktorej pomdhajd ndstroje ako kurzarbeit.

Po oZiveni svetovych trhov je bratislavsky zavod
pripraveny prijat daliich priblizne 400 novych
zamestnancov. Pracovnikov hladd do vyrobnej
oblasti pre montéz vozidiel v bratislavskom zévo-
de. ,Ako vyrobca vozidiel aktudlne celime mimo-
riadne ndroénym podmienkam. Na jednej strane
nds tedi ozivenie dopytu na svetovych trhoch, na
druhej strane ndm viak nesmierne sfazuje situ-
dciv vo vyrobe nestdly doddvatelsky refazec,
ktory je zasiahnuty globdalnym nedostatkom a vy-
padkami polovodigov,” konkretizoval Sebastian
Krapoth, &len predstavenstva pre persondlnu ob-
last vo Volkswagen Slovakia. Ako dodal: ,Aby
sme dokdzali splnit nase zavézky a dodat nasim
zdkaznikom objednané vozidla v tej najvysiej
kvalite a ¢o najkratiom moZnom &ase aj napriek
extrémne ndroénej globdlnej situdcii, prijmeme
do montdze vozidiel v najbliziej dobe daliie pri-
blizne 3tyri stovky zamestnancov.”

Poznédmka redakcie: v &ase nasej uzdvierky ve-
denie bratislavského Volkswagenu ozndmilo, ze
prerusi z dévodu nedostatku &ipov vyrobu velkych
SUV automobilov Volkswagen, Audi a Porsche,
ktoré tvoria tri $tvrtiny jeho produkcie, na sedem
dni na prelome aprila a mdja.

Bratislavsky zdvod bude prijimat vyrobnych za-
mestnancov do montdze vozidiel v rdmci vietkych
segmentoy, a to v zdvislosti od vyvoja situdcie.
Hrubd mesaénd mzda vyrobného pracovnika
v montézi vozidiel sa za&ina od 1 100 eur. Ob-
sahuje zdkladnd zlozku mzdy 981 eur, priplatok
za zmennosf, osobné a skupinové hodnotenie.
K 1. 9. 2021 spoloénosf garantuje zvySovanie
platov o 4,5 %. Zamestnancom je uréend qj irokd
ponuka firemnych benefitov a finanénych prispev-
kov vrétane 13. a 14. platu a odmeny za hospo-
dérsky vysledok.

TOP 10 udalosti z historie Volkswagen Slovakia ' ,
12. marec 1991 - zakladna dohoda o vytvoreni novej spolonosti a o podnikatelskom zGmere
medzi nemeckym koncernom Volkswagen AG, Bratislavskymi automobilovymi
zévodmi (BAZ) a vlddou SR ,
vzniké Volkswagen Bratislava, s. . o. Spisala sa zmluva o prevode .okhv
a o spolocenskej zmluve, &im vznika Volkswagen Bratislava, s. 1. 0., s podielom
80% Volkswagen AG a 20 % BAZ

14. februdr 1992 - vyrobené prvé sériové vozidlo VW Passat

2000 - vznik zavodu na vyrobu komponentov v Martine .
2001 - zadiatok najvécsieho investicného projektu v dovtedaisej histérii Volkswagen Slovakia -

30. méj 1991 -

prichod SUV modelov do Bratislavy

2011 - sfartuje produkcia malych mestskych vozidiel - New Small Family
2013 - prvé elektrické vozidlo koncernu Volkswagen vyrobené v Bratislave

2014 - otvorenie Ndstrojarne SK v Stupave

2017 - otvorenie novej karosarne a montéznej haly Porsche, spustenie kompletnej produkcie novej
generdcie modelov Porsche Cayenne na kolesach ,

2020 - pridelenie investicie v objeme 500 mil. eur, kiord so sebou prinesie v roku 2023 vyrobu

novych generdcii modelov Volkswagen Passat a SKODA Superb

Ciel': uhlikova neutralita

Volkswagen Slovakia sa ako stéast celosvetové-
ho koncernu vydal na cestu k uhlikovej neutralite.
Koncom minulého roka dostal plug-in hybridny
pohon v poradi uz piaty SUV model a od toh-
to momentu disponujd alternativnym, zelenym
pohonom vietky SUV modely, ktoré st komplet-
ne vyrdbané v bratislavskom zavode. Spolu so
znizovanim CO, pri produktoch sa spoloénost
zameriava tieZ na zmen3ovanie uhlikove| stopy
priamo vo vyrobe a logistike, ale moZnosti hladé
aj v rémci firemnej mobility.

Ciel staf sa do roku 2050 spoloé&nosfou
s neutrdlnou uhlikovou stopou zastreduje firem-
nd stratégia Zero Impact Factory, v rdmci ktorej
sa uz v uplynulych rokoch zrealizovalo viacero
Uspesnych opatreni. Neustdlym zlep3ovanim
a zavédzanim inovaénych technolégii sa podni-
ku dari pri vyrobe vozidiel znizovaf produkciu
CO, a byt na dobrej ceste k plneniu cielov. Zé-
sadnou je tiez snaha neustdle zvySovaf podiel
exportu vyrobenych vozidiel po Zeleznici, ktory
vz dnes dosahuje viac ako 80 %.

V sivislosti s klimatickymi zmenami je nevyhnut-
nd elektrifikdcia modelov, s ktorou zacal koncern
Volkswagen v roku 2013 prave v Bratislave. Na
Slovensku v tom &ase odstartovala vyroba prvé-
ho elektromobilu v koncerne Volkswagenu e-up!
V siéasnosti sa produkuje vietkych paf SUV
modelov (Volkswagen Touareg, Porsche Cay-
enne, Porsche Cayenne Coupé, Audi Q7, Audi
Q8), ktoré sa zhotovuji pre cely svet exkluzivne
v Bratislave, aj s plug-in hybridnym pohonom. To
znamend, ze ich je mozné dobijaf z externého
zdroja a pri prevddzke kombinuji vyhody elek-
trického pohonu a spalovacieho motora. V seg-
mente malych mestskych vozidiel s od konca
roka 2019 plne elektrifikované vietky tri modely
- Volkswagen e-up!, SEAT Mii electric a SKODA
CITIGOe iV. ()
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Veltrhy, vystavy

Virtualna TECHNITRA
nahradi zrusené podujatie

D) Text a foto Agrokomplex, narodné vystavisko, $.p.

Vedeli ste, ze svetelné semafory sa na cestach vyuzivaju uz viac ako 100
rokov? V sucasnosti nam vSak semafor neriadi len dopravu na cestach, ale
ovplyvnuje aj zivot v celej krajine. A pretoze na covidovom semafore pre
monitorovanie epidémie aktualne svieti ¢ervend, ¢o okrem iného znamena
aj zakaz organizovania hromadnych podujati a dalSie obmedzenia, tradicny
Medzinarodny strojarsky veltrh v Nitre sa nemoze uskutocnit. Situacia ani
okolnosti to nedovoluju. Vystavisko Agrokomplex preto prechadza na plan B.

KedZe svet strojov a technolédgii chrli stale
mnoZstvo noviniek, bola by $koda ich verejnosti
nepredstavit. Vystavisko Agrokomplex pondka
projekt TECHNITRA 2021, ktory bude v on-ine
verzii pristupny 3irSiemu publiku navitevnikov,
a ktory vystavovatelom umozni vyuZivaf nové
efektivne moznosti prezentdcie.

Virtudlny veltrh je idedlnym priestorom pre pouZi-
tie najmoderneiich technoldgii a streamovacich
sluzieb. Prostrednictvom riadenych panelovych
diskusif, moderovaného Zivého vysielania, v ram-
ci ktorého ma zdékaznik moZnost' interaktivne sa
zapdjaf pomocou chatu, predstavi TECHNITRA
2021 od 27. do 28. mdja odbornej i laickej ve-
rejnosti novinky z oblasti strojov, zvdrania, hutnic-
tva, automatizécie a mechanizdcie.

St&asfou strojarskeho veltrhu byva tradiéne qj
Slovenskd kooperaénd burza (SKB), ktord sa

v tomto roku uskutoéni v online forme, od 25. do
26. méja, pod zdstitou Ministerstva hospoddr-
stva SR. Témou tohto roénika je Moderny prie-
mysel - ako pokrok v zavddzani inteligentnych
technolégii a nové ekonomickéd féza ovplyviivjo
transformdciu regiénu. Poéas odbornych diskusii
sa Ulastnici dozvedia, aké prileZitosti prindsa
a &o vietko vlastne znamend transfer techno-
l6gii, diverzifikdcia a inovdcie. V kooperaénej
Casti pontkne SKB prileZitosf nadviazaf nové
kontakty a spoluprécu prostrednictvom vopred
planovanych rokovani podla individudlnych roz-
pisov.

Veltrh TECHNITRA bude vysielany prostrednic-
tvom $pecidlne vytvoreného youtube kandlu,
na vybranych socidlnych siefach

a na www.technitra.sk )

Mezinarodni strojirensky veletrh

v Brné bude v lisfopadu

D) Text a foto Veletrhy Brno, a.s.

Jiz 62. Mezinarodni strojirensky veletrh v Brné se v le-
toSnim roce uskutecni mimoradné od 8. do 12. listopadu
2021. O presunu ze zarijového terminu rozhodlo vedeni
spolecnosti Veletrhy Brno s ohledem na aktualni vyvoj
pandemie covid-19. SpoleCné s MSV se ve stejnem ter-
minu budou konat také veletrhy Transport a Logistika
a Envitech. Soucasné budou upraveny terminy dalSich
planovanych akci v podzimnim obdobi.
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,Véfime, Ze ve druhé poloviné roku se dostavi vysledky vakcinag-
ni strategie a dojde k postupnému névratu k normélnimu Zivotu.
Ocekavame, ze v listopadovém terminu bude mozné usporédat
MSYV jiz bez vyraznych omezujicich opateni. Jednd se o klico-
vou hospodéiskou akei, kterd by méla napomoci firmdm k pred-
staveni inovaci, novych technologii, a tim k ndvratu k ekonomic-
kému rostu v postcovidové dobé,” sdélil Jifi Kuli§, generdlini feditel
Veletrhd Brno. ,Jednd se o strategické rozhodnuti, které mé za
cil umoznit kondni veletrhu za relativné standardnich podminek,
byt ve svém dosledku znamend zménu termind vétiiny na podzim
planovanych akei,” upfesnil Kulis.

Presun terminu je spravné rozhodnuti
Pfesun do pozdéjsiho terminu kladné hodnoti i vystavovatelé.
L iednénl’ s vystavujicimi firmami a pdrfnersk)’lmi svazy vyp|ynu—
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lo, Ze rozhodnuti o posunu do listopadu je spravnym krokem. Termin
umozni firmdm lepsi pFipravu, nekoliduje s Zadnou jinou vyznamnou
oborovou akei v zahraniéi. Ve druhé poloviné roku snad bude umoz-
néno i cestovdni a bude tak moznd mezindrodni G&ast vystavovateld
i navstévnikd,” uved| Michalis Busios, feditel Mezindrodniho strojiren-
ského veletrhu.

,MSV je nejdileZit&j3i strojirenskou akei ve stfedni Evropé a posunuti
terminu do listopadu zvy3uje 3anci na jeho kondni v letodnim roce.
Clenské firmy Svazu strojirenské technologie jsou pfipraveny se veletr-
hu zG&astnit a rozhodnuti povazuji za velmi rozumné,” sdé&lil Oldfich
Paclik, feditel Svazu strojirenské technologie.

,Po lofiské pauze povazujeme za velmi dolezité nejen pro veletrzni
promysl, ktery pandemie t&Zce zasdhla, ale i pro navrat ke standardni
B2B spoluprdci, aby Mezindrodni strojirensky veletrh letos probéhl.
| pres rychly rozvoj digitalizace neni v obchodnich vztazich nad osob-
ni setkéni. Diky veletrhu mohou &eské firmy ukdzat, jak vyuzily éas od
posledniho MSV k inovacim a srovnévat se s mezindrodni konkurenci.
Pocitdme s tim, Ze navdzeme na tradici a prvni den veletrhu zorgani-
zujeme Sném Svazu promyslu a dopravy CR,” uvedla Dagmar Kuch-
tovd, generdilni feditelka Svazu promyslu a dopravy CR.

Osobni kontakt byznysu chybi

Ztréta osobnich kontaktd v dobé pandemie potvrdila, Ze veletrhy jsou
pro firmy nepostradatelnou obchodni prezentaci. Obchodni a mar-
ketingovy vyznam MSV prokdzal i prizkum mezi vystavovateli, ktefi
vnimaiji strojirensky veletrh za firemn& doleZitou a nenahraditelnou
prezentaci umoziujici efektivni osobni jedndni se stévajicimi i novymi
zé&kazniky a partnery. ,Vnimdme znaénou poptavku firem po kondni
veletrhu a osobnich setkanich na ném. Ukazuije se, Ze virtudlni akce
nemohou nahradit fyzicky veletrh, ktery je zaloZen na emocich a bu-
dovdni osobnich vazeb,” doplnil Busios.

Vyznam veletrhu zddraziiuji i tradiéni vystavovatelé. ,MSV ndm chybil
Lepsi pomér kontaktd v Ease a prostoru se zkratka nikde jinde ne-
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potkd. Je to pro nds vzdy velmi dilezitd spolecenskd udélost. Tohle
se nedd nahradit videokonferenci, webinafem ani online skolenim. Je
to jako Vénoce. Jedenkrdt za rok, s velkymi pfipravami, turbulentnim
prob&hem a pfijemnym vstfebdvanim vieho jedté n&jakou dobu po
skon&eni. Doufédme a véfime, Ze si veletrhy budeme zase uZivat jako
,za starych &asd’,” uvadi Gabriela Prudilova, marketingovd manazer-
ka firmy SCHUNK, kterd se MSV pravideln& G&astni. Stejné hodnoti
MSV i Country Managing Director ABB Czech Republic Vitézslav
Lukds: I do budoucna povazujeme G&ast na veletrhu jako dilezitou
a prestizni sou&dst nasi prezentace. Chceme byt sou&dsti uddlosti,
kterd ovliviiuje cely nd3 promysl a uréuje nejnovéj3i technologické
trendy. Tradiéni podzimni veletrh v Brné snese ta nejpfisn&jsi méfit-
ka v celosvétovém srovndni, mdme zde pfilezitost byt vzdy svédky
profesiondlné Fizené akce. Veletrh se v souéasnosti stal i vyznamnou
spole&enskou udélosti.”

Vyznam MSV pro podnikdni vystavovatelé potvrdili také v probihaiji-
cim prizkumu. Deklarace G&asti, kterd pFevysuje 70 %, pfispéla k roz-
hodnuti najit novy, pro vystavovatele pfijatelny termin kondni.

Uzaveérka pro vystavovatele na konci cervna

S posunem terminu do listopadu dochdzi i k Gpravé podminek G&asti
tak, aby byl pro vystavovatele vytvoten dostateny Easovy prostor pro
pripravu G&asti. P¥iprava veletrzni G&asti véetn& pFipravy expondti si
vyzaduje 4 az 6 mésicl. ,Do Eervna by mél byt vyvoj situace natolik
jasny, Ze firmy budou moci rozhodnout o G&asti véas a snad bez vel-
kého rizika ztrat z investic do pfipravy veletrhu. Proto jsme rozhodli
o novém terminu pro podéni pfihldsek za zvyhodnénych podminek
do 30. &ervna,” uved| M. Busios.

Z diivodu zmény kondni MSV sou&asné dojde k Upravé termind pléno-
vanych akei v podzimnim obdobi. Zmény budou postupné zvefejnény
na webové strdnce www.bvv.cz.



Kriza je vzdy qj
skveld prileZitost

D) Vlasta RAFAJOVA, foto Yamazaki Mazak

Japonska spolocnost Yamazaki Mazak, ktord v roku 2019 oslavila storoCnicu svojej existencie, patri
k najinovativnejsSim a najuspesnejsim strojarskym firmam na svete. Je lidrom vo vyvoji a vyrobe pokro-
Cilych multitaskingovych strojov, Specializuje sa na patosové obrabanie, frézovanie, sustruzenie, CNC
riadenie, stroje na laserove spracovanie a automatizaciu aj flexibilné vyrobné systémy. Pvodne rodinna
japonska firma ma dnes vo svete desiatku velkych vyrobnych zavodov a priblizne 8 300 zamestnancov.

O Mazaku je zndme, ze koncept cyklicky sa opakuijicich kriz v hos-
poddrstve je pre firmu integralnou siéastou jej dlhodobého uvazo-
vania i stratégii zamerania na buddcnost. To je nepochybne dévod,
preo z kazdej krizy vychddza Mazak posilneny a vzdy ndsledne qj
s ponukou novych technolégii.

O tom, aky bol pre Mazak uplynuly rok, &o celosvetovd covidovd
pandémia strojarskemu trhu vzala, ale aj o tom &o mu dala, sme sa
zhovérali s Petrom Simackom - branch manazérom Yamazaki Mazak
Central Europe pre &esky a slovensky trh z Technologického centra
Mazak v Prahe - JaZlovicich.

V marci sa vdm skonéil hospoddrsky fiskdlny rok. Aky bol z hladiska
predaja a zdujmu zdkaznikov na trhoch pod vasou sprdvou?
Zaznamenali sme pomerne dobry vysledok, bol dokonca este o nie-
&o lepsi ako vysledok za rok 2019. Splnili sme vietky parametre,
ktoré sme splnif mali. Nedd sa to sice porovndvaf s rokom 2018,
ktory bol mimoriadne hekticky a rekordny, ale to ani nebol ciel. Re-
alizovali sme mnozstvo projektov, ktoré posunuli nasich zékaznikov
dalej - k vys3ej pridanej hodnote. Urite sme na trhu umiestnili me-
nej komoditnych strojov, ako si bezné sistruhy, frézky a podobne.
Myslim si, Ze je to preto, Ze takychto strojov je na trhu relativny
dostatok, ak to vztiahneme k celkovému objemu zdkazkovej vyroby.
TakzZe tieto stroje sa ndm az tak dobre nepredavali, to ¢o sa preda-
valo naozaj dobre, boli stroje vy33ej kategérie s pridanou hodnotou,
teda rézne péfosové stroje a vidiie stroje. Jednoducho také, ktorych
obstaranie znamenalo pre zdkaznika kvalitativny posun v ramci je-
ho podmiencok na trhu, aby napriklad ziskal vy3si trhovy podiel, &i
hral vyraznejsiv Glohu na svojom trhu. To sme na trhu po&as minulé-
ho roka videli &asto.

Zaevidovali ste v rémci $tyroch vami spravovanych trhov nejaké vyraz-
nejsie teritoridlne rozdiely medzi krajinami?@

Co sa tyka CR a SR, dalo by sa povedat, Ze vyvoj trhu bol velmi po-
dobny. V Cesku ném mozno trochu viac pomohli aj eurépske dotdcie
do roziirenia a modernizdcie strojového parku. Najvaési pokles sme
videli na bulharskom trhu, ktory sa na é az 7 mesiacov takmer Gplne
zastavil. Je $pecificky tym, Ze je tam naozaj &asto vyroba s niz3ou pri-
danou hodnotou. To je v momente, ked' trh klesd, prvd vyroba, ktord
sa obmedzuje. Na druhej strane uZ teraz vidime na tomto trhu rast.

Petr Simacek - Branch manazér Yamazaki Mazak Central Europe

Slovinsko zasa vdaka svojej geografickej blizkosti k talianskej Lombar-
dii, reagovalo na krizu ovela skér ako Cesko ¢&i Slovensko. Biznis tam
poklesol, ale ani zdaleka nie tak radikélne ako v Bulharsku. Osobne
mam radosf z toho - a to si musim si zaklopat - Ze situdcia v CR a SR
bola pomerne stabilnd. Si samozrejme segmenty, ktoré to postihlo
viac, napriklad letectvo. Z toho som nesfastny, pretoze to je podla
mia krdsna vyroba s perfektnymi technolégiami, $pickovymi materidl-
mi a skutoéne 3ikovnymi [udmi. To, Ze tento priemysel krizu odniesol
najviac, nie je dobrd sprava ani pre CR a SR ani ostatné $tdty, ale vda-
ka za aktudlne zdblesky nédeje, ktoré naznalujd, Ze aj tento segment
sa uz zadina spamétévat.

Spomenuli ste délezitost pridanej hodnoty vo vyrobe aj zdujem zdkaz-
nikov préve o také stroje, ktoré ju dokdzu zabezpecit. Cim si zdujem
zékaznikov vysvetlujete? Je to dlhodobd snaha o dosiahnutie vyssej
efektivnosti, alebo to spésobili aktudlne zmeny a vykyvy na trhu@

Vysvetlujem si to najmd tym, Ze po mimoriadne hektickom roku 2018
mali zdkaznici - vyrobné firmy trochu viac Easu zvolnit, popremyslaf
nad buddcnosfou, nad tym, ako sa posundt dalej smerom k pokro-
CilejSej vyrobe, k vy3sej pridanej hodnote, teda aj vysiej ziskovosti
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INTEGREX i-200 - Rad INTEGREX i

predstavuje Uplne nové vyhotovenie strojov ponikajice vysoko vykonné obrdbanie

a udrzatelnosti svojej vyroby. Velmi vyrazne sa vlani prejavilo to, ze
kto md& nizku pridand hodnotu, ten skér o zdkazky prichddza, kto ju
mal vy$3iu, tomu zostdvali.

Mnoho nasich zékaznikov v CR a SR s6 rodinné firmy, niektoré uz ma-
j0 za sebou &asto aj 30-rolny histériu, ale uvazujo aj o svojej budic-
nosti, daldom vyvoiji, o tom ako sa dostaf vysie, ako pridand hodnotu
vo vyrobe zvysif. Prave preto sa uplatiiujd na trhu nade vlajkové lode
- stroje typu Integrex, ktoré uskuto&fiujd niekolko obrabacich operd-
cii naraz, ale aj mimoriadne efektivne péfosové centrd a komplexné
automatizacné riedenia.

Zrealizovali sme napriklad projekt krdsnej automatizovanej linky na
Vyso&ine s velkym horizontdlnym strojom a automatizdciou Palletech
dodanou z Japonska. Vdaka tomu, Ze je to odladend technolégia,
ktord je v Eurépe nainstalovand viac ako 2 500 krdt, bola pripravend
vyrdbaf za $tyri tyzdne a odvtedy je v nepretrZitej prevadzke.
Instalacia velkého Integrexu e-500H so 3tvormetrovym loZe, ktord
sme realizovali koncom minulého roka v Opave, je takisto velmi pek-
ny projekt. Aj v tychto pripadoch to bolo najmé& o uvazovani zdkazni-
kov a snahe posunif sa k vy33ej pridanej hodnote.

Ako sa vam darilo napliat stanovené ciele a realizovat projekty v sta-
Zenych podmienkach? Zniete a vyjadrujete sa optimisticky, akoby sa
vds pandemickd situdcia ani nedotkla...

To, Ze sa ndm podarilo aj v faziom Ease realizovaf tolko skvelych
projektov, je zdsluhou nasich ludi. Som velmi hrdy na ludi, ktorych
mdme & uz v aplikaénom oddeleni, v obchode, alebo zdkaznickej
podpore. Za ich pristup im patri vdaka.

Pandémia sa, samozrejme, dotkla aj nds. O japonskych firmdach je
viak zndme, Ze pldnuji naozaj dlho dopredu. A tak sme najvédsie
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diskusie ohladom dal3ej krizy viedli vo firme uZ niekedy okolo roku
2018, paradoxne teda v Ease rozvoja. Viedy sme, samozrejme, neve-
deli, Ze kriza sa bude tykat zdravia a bude maft charakter globdlnej
pandémie, len sme poditali s jej vyskytom v 7 az 8-ro&nom cykle. Tym,
Ze Mazak je rodinnd firma, dlhodoby vyhlad je pre fu edte typickesi.
Klobik dole pred nasimi maijitelmi, ktori po cely &as pristupovali ku
krize optimisticky a to isté chceli aj od néds. Pob&dali nés, aby sme
zdkaznikom pomdhali ako najlepsie vieme, aby sme preddvali a in-
Stalovali stroje tak, aby im prind3ali o najvaési vZitok. Nikoho sme
nechceli tlagit do kdta, ale naopak, vyuzili sme ten &as na prehlbenie
partnerstiev a spolupréce.

Neskomplikovali vém protipandemické opatrenia a obmedzenia pos-
kytovanie servisu strojov a zdkaznickej podpory?

Tym, Ze sme opatreniam ,i3li naproti”, teda zabezpeéili sme v predsti-
hu pre nasich ludi vietky ochranné prostriedky, testovali sme sa edte
predtym, ako ném to prikézala legislativa a vzdjomne sme sa so z4-
kaznikmi informovali o aktudlnej situdcii u nich i u nds, sme sa vyhli
problémom. Aj vdaka tomu, Ze sme takto so zdkaznikmi komunikovali
a nadi udia sa chovali mimoriadne zodpovedne, nemuseli sme nijako
obmedzovat nade sluzby. Nemali sme Ziadne obdobie, kedy by sme
prerusili zdkaznicku podporu alebo servis. Iste, niektoré nie nevyhnut-
né opravy zdkaznici prelozili, ale nade sluzby zostali na pévodne;
drovni.

To &o nés do istej miery limitovalo, bolo zatvorenie hranic medzi CR
a SR. Na druhej strane sme viak velmi rychlo dokdzali nasadit do
prevédzky napriklad technolégiv Ubimax uréend na vzdialend diag-
nostiku. Pomocou $pecidlnych okuliarov, ktoré si nasadi obsluha pria-
mo pri stroji, vidi né3 servisny technik (napriklad v kancelarii v Prahe)
presny obraz toho, &o vidi obsluha na mieste. MéZe ju tak prostred-
nictvom vzdialenej podpory navigovatf, poméct odstrénit pripadny



problém. Zaviedli sme to takmer okamzite, sfaZend situdcia nds vlast-
ne doviedla k tomu, Ze sme si v redlnych podmienkach odskisali a od-
ladili technolégiu, ktord teraz dspedne vyuZivame.

Kazdé& inovativna spolognost, ktord vyvija svoje technolégie, tak ako
Mazak, ich m& v uréitom stupni rozpracovania. Ked' si to pande-
mickd situdcia vyziadala, vyvoj prudko akceleroval a nové vysoko
rozpracované technolégie sa stali dostupné prakticky ,cez noc”. Za
inych okolnosti, by ich nasadeniu predchddzalo dlhodobé testovanie,
overovanie, skisky. Za tychto okolnosti sa operativne nasadili do pre-
vadzky a po&as nej sa odladovali problémy. Z hladiska efektivity ném
to velmi pomohlo.

KedZe vyvoj sa v Mazaku nezastavil, méZeme v najblizsom ¢ase oca-
kévat, Ze predstavite nejaké zaujimavé novinky?

Mazak je zndmy tym, Ze po kazdej krize pride s novymi modelmi
a mnozstvom inovdcii. TakZze okrem uz spomenutych komunikaénych
prostriedkov a vzdialenej podpory prichddzame aj s produktovymi
novinkami. Z jednoduchsich strojov si to inovované dvojosové si-
struhy, budeme predstavovatf novy riadiaci systém Smooth Ez, ktory
ponitkne podstatne vylep3ené grafické rozhranie. Prichddzame qj
s novou sériou nasich vlajkovych lodi - strojov Integrex so zdokona-
lenou automatizdciou, napriklad s automatickou vymenou &elusti, i
ponukou dvoch typov spodnej hlavy. Uz teraz vieme, Ze to bude stroj,
ktory nds posunie na trhu opét dalej a zdkaznikom bude pomdahat
vytvéraf daliv pridand hodnotu.

Podla poslednych sprav od materskeij firmy uz mame pripraveny ino-
vovany rad horizontalnych centier a ndsho pafosového vertikdlne-
ho stroja Variaxis pod ozna&enim NEO, ktory sa bude vyznacovaf
vylepsenou konstrukciou, ktord lepsie podporuje automatizdciu. To
znamend lep3i pristup robota, ovela lep3iu moznost retrofitov, kto-
ré pomdzu automatizovaf, predpripravu na budicu automatizéciu
u zdkaznika.

Neddavno sme tiez dostali informdciu, Ze produkcia
nalej fovarne v americkom Kentucky bude k dispozicii
aj pre eurépskych zdkaznikov. Z nej by som vypichol
napriklad sdstruh QT450 MY, ktory bol dosial velmi
fazko dostupny. Uz teraz vieme, Ze tento stroj bude
maf u nds Uspech.

Ako chcete o novinkdch zdkaznikov informovat?@ Plg-
nujete sa vrdtit k Gasti na veltrhoch, k vlastnej orga-
nizdcii dni otvorenych dveri, semindrov a podobnych
podujati@

Ked' to situdcia umozni, uréite sa k tomu vrdtime,
to viem stopercentne. Uz teraz vybavujeme nds
showroom novymi strojmi, aby ich zdkaznici mohli
vidief na vlastné oé&i, ked' to péjde, aby sme boli
pripraveni. Stdle verime, Ze MSV v Brne bude, hoci
i v preloZzenom termine, takisto sa velmi tesime na
nd3 najvadsi veltrh na eurépskej rovni - na EMO.

Na druhej strane nijako nespochybfiujem délezitost
virtudlnych prepojeni, najmé v kontexte siasnej si-
tudcie. Ved ked sa pozrieme na pocet vyuzivatelov
sluzby LinkedIn v priemysle pred rokom a teraz, sé
to diametrdlne odlidné &isla. Situdcia jednoducho
preliala [udi z redlneho do virtudineho prostredia.
Na to sme zareagovali, zaéali sme ovela viac komu-
nikovaf cez nade profily, kde teraz pomerne &asto
uverejiivjeme ¢&lanky s nasimi zdkaznikmi, vided.
Zo semindrov sU webindre a vyskisali sme aj onli-
ne veltrh. Ak by situacia konanie podujati nadalej

P .y ako sa ko po =
Kazdd keiza je zburoveit 09 Sanct N, ﬁm? zijf,
. ot o niecomw » = L
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me, ale af « V\Wzm;m'kﬂ‘v.

neumoziovala, budeme online priestor v zvySenej miere vyuZivaf
aj nadalej. Do dnesnej doby to jednoducho patri a zdkaznici to tak
aj vnimajo.

Kriza je podla vds aj Sancou na zmenu a posun k lepsiemu. Urobili
ste nejakd konkrétnu zmenu aj interne, v rémci pésobnosti prazskej
pobocky?

Ano, nielen v rémci Prahy, ale aj Budapesti. V rémci ndsho stredoeu-
répskeho regiénu sme prerozdelili trhy. My sme dlhodobo riadili z CR
styri krajiny: CR, SR, Bulharsko a Slovinsko. Z Madarska boli zasa
zodpovedni za $taty byvalej Juhoslavie a Rumunsko. Teraz sme Slovin-
sko a Bulharsko priradili k $tdtom byvalej Juhoslévie a Rumunsku a pre
tito skupinu sme vytvorili v Budapesti plne novy tim. Takouto zmenou
sme zefektivnili organizdciu prace. Myslim, Ze to bude fungovat velmi
dobre aj vzhladom na geografickd blizkost. Tedi ma to, pretoze som
zdstancom toho, Ze na trhu treba byt aktivny a vyrazny. Umozni ném
to nefriesfit sily a venovaf &o najviac energie domdcemu trhu v Cesku
a na Slovensku.

Inovovany pdfosovy vertikdlny stroj VARIAXIS i-800 NEO
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predstavil novinky na viastnom
virtualnom veltrhu INTECH 2021

D) Text a foto TRUMPF

Spolocnost TRUMPF, producent Spickovych technoldgii flexibilného obrabania plechu a laserove;
techniky, kazdorocne spristupnuje svoj matersky vyrobny zavod v nemeckom Ditzingene pre sucasnych
| potencialnych zakaznikov z celého sveta organizovanim vlastného interného veltrhu INTECH. Ten
tohtoroCny preniesli organizatori zo zrejmych dévodov do virtualneho prostredia.

Umiestnenie INTECH-u v online priestore podujatiu svedcilo, napokon
pre koncept Smart Factory, tému umelej inteligencie, laserovid technolégiu
a 3D tlag, ktoré boli nosnymi témami a predstavovanymi novinkami tohto-
ro¢ného veltrhu, je online prirodzenym prostredim.

INTECH sa tento rok uskutoénil v diioch 22. a 23. marca 2021 a TRUMPF
na fom pondkol virtudlne prehliadky aj Zivé predndsky. Z&ujemcovia
a zdkaznici sa mohli tiez priamo kontaktovat s odbornikmi firmy TRUMPF
a cielene sa u nich informovaf o technolégidch, ktoré ich zaujimali.

Smart Factory

S velkym zdujmom ndvstevnikov veltrhu sa stretla moznost absolvovaf
virtudlnu prehliadku nového z&vodu Smart Factory, ktory TRUMPF otvoril
v jeseni 2020 vo svojom sidle v Ditzingene. Prehliadka bola uréend pre-
dovietkym vyrobcom - spracovatelom plechu, ktori chcd vylepsit efekti-
vitu svojich zdvodov pomocou novych riedeni zapojenia do siete. Firma
TRUMPF, ako popredny doddvatel a uzivatel digitalnych technolégii, vo
svojom zdvode Smart Factory vyrdba plechové vyrobky pre svoje obra-
bacie stroje. Smart Factory prostrednictvom 30 strojov prepojenych do
siete demonitruje, ako dnes méZe vyzerat moderné a efektivne obréba-
nie plechu.
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Novy TruLaser Cell 5030

TRUMPF na INTECH-u 2021 premiérovo predstavil novi verziu svojho
laserového zariadenia Trulaser Cell 5030. Ide o flexibilny, energeticky
i ndkladovo efektivny stroj na 3D zvdranie a rezanie laserom.




Novd verzia zariadenia Trulaser Cell 5030 je vybavend novym riadenim,
novou optikou a pripravkami a je kontruovand Specidlne pre aplikdcie
zvérania laserom pri malych a strednych vyrobnych dévkach. Takisto laser
TruDisk so zelenou vinovou dizkou, $pecidlne vyvinuty na obrdbanie me-
di, dostal zvysenie vykonu. Teraz je dostupny aj s vykonom lasera 3 kW.
Takzvany zeleny laser sa pouZiva najméd pri aplikdcidch v oblasti vyroby
elektromobilov, napriklad pri zvérani telies batérii a komponentov motorov.

Rychlejsie objednavanie nahradnych dielov
vdaka umelej inteligencii

Spickové technické riesenie pre objednévanie néhradnych dielov zalo-
Zené na principe umelej inteligencie, bolo dalsou novinkou z produkcie
TRUMPF-u, ktord zaujala névstevnikov veltrhu. Aplikdcia s vyuzitim umelej
inteligencie identifikuje objekty podla fotografii. Novd funkcia aplikacie
Easy Order tak vyrazne zjednodu3uje a urychluje objednavanie ndhrad-
nych dielov. Pomocou nej mézu operdtori strojov velmi rychlo identifi-
kovat a doobjednaf potrebné spotrebné a servisné diely. Pri viac ako
10 000 objedndvanych dieloch postaduje, aby zdkaznici len siahli po
mobilnom teleféne a odfotili hladany diel.

,Objednavacie ¢isla na ndhradnych dieloch niekedy uz nie si z dévodu
podmienok vo vyrobe ¢&itatelné. Niektoré spotrebné diely je tiez mozné
len fazko identifikovat. Doteraz si to vyzadovalo neraz aj Easovo ndroéné
vyhladévanie spravneho ndhradného dielu, ich objednévanie nebolo jed-
noduché,” hovori Arun Anandasivam, zodpovedny za zdkaznicky portdl

MyTRUMPF.

Pomocou riedenia umelej inteligencie rozpoznd aplikdcia Easy Order pri-
sludny diel na prvy pokus, operdtor ho méze objednat hned, priamo od
stroja.

Jednoduchy proces identifikacie tak znamend aj viac flexibility. Na mnoho
dielov, akymi si prisavky alebo filtre, ktoré si dostupné v mnohych podob-
nych verziach, boli doteraz &asto potrebni skiseni zamestnanci. Vdaka roz-
pozndvaniu objektov umelou inteligenciou viak mozno ihned identifikovat
sprdvny variant. Rie3enie je mimoriadne uZitoéné pri ndhradnych a spotreb-
nych dieloch, ktoré musia prevddzky obrébajice plech doobjednavat len
zriedkavo. ,Vedici vyroby, programdtori a operdtori nepotrebujo mat po-
drobné vedomosti o objednavanych dieloch. Mézu objedndvaf’ mobilnym
telefénom priamo od stroja. Casto to funguje dokonca aj v pripade, ked
je diel edte pouzivany v stroji. Ulahéuje to proces objedndvania a zvysuje
flexibilitu vo vyrobe,” dopliia A. Anandasivam.

Z&kladom pre rozpozndvanie dielov je umeld neurdnovd sief. RieSenie
umelej inteligencie vyuZiva na zéklade databdazy fotografii potrebné algo-
ritmy na rozpozndvanie objektov. TRUMPF ju neustdle napliia fotografiami
objedndvanych artiklov. Tym systém ,trénuje” a databdza sa rozsiruje o fo-
tografie z redlneho vyrobného prostredia.

V dalsom kroku bude riesenie umelej inteligencie dostupné aj v servisnej

aplikdcii TRUMPF.

Obrabanie, laserova technika

Nova 3D tlaciaren TRUMPF ulahcuje vstup

do sériovej vyroby

TRUMPF na tohtoroénom INTECH-u predstavil aj novy TruPrint 3000, ktory
zdvojnésobuje produktivitu vdaka dvom laserom. Md tiez vylep3ené ve-
denie ochranného plynu a Melt Pool Monitoring, kforé zvysujo kvalitu ob-
robkov. Tento stroj stredného formétu vyrdba pomocou laserového tavenia
v préskovom |8zku obrobky priemeru az do 300 milimetrov a vyzky 400 mi-
limetrov. Dokdze spracovat vietky zvdratelné materidly, napriklad ocele,
zliatiny na baze nikly, titdnu alebo hlinika. ,V rozhodujicich bodoch sme
dalej vyvinuli zariadenie TruPrint 3000 a prispdsobili ho ete viac pozia-
davkém na kvality, certifikdciu a priebeh procesov v réznych odvetviach,”
vysvetluje Klaus Parey, riaditel zodpovedny za aditivny spdsob vyroby
(3D tlag) vo firme TRUMPF.

Novy TruPrint 3000 moZno vybavif druhym laserom, vdaka Eomu sa
takmer zdvojndsobi jeho produktivita. ,Multilaserom dokazeme vyraz-
ne znizif ndklady na vyrobu dielcov. Ulahé&ujeme tak nasim zdkaznikom
vstup do sériovej produkcie,” hovori K. Parey. Dva lasery vykonu 500 W
osvituji cely pracovny priestor zariadenia. Vdaka fomu je vyroba vyrazne
rychlejSia a efektivnejiia, nezdvisle od po&tu a geometrie obrobkov. Vdaka
doplnkovej vybave Automatic Multilaser Alignment sa automaticky poéas
prebiehajiceho programu pre tla& vykondva sledovanie a kalibrovanie
skenovacieho pola multilasera. Kazdy laser pritom vykondva osvit jednej
geometrie. Vdaka tomu nevznikajo Ziadne Svy, o umoziiuje dosahovat op-
timalnu kvalitu obrobkov vyrédbanych multilasermi.

Pri zariadeni TruPrint 3000 prepracovali odbornici firmy TRUMPF aj kon-
cepciu pridenia. Ochranny plyn teraz pridi cez zariadenie zozadu dopre-
du obzvl&st rovnomerne. Zvysuje to kvalitu dielov vytvorenych 3D tlacou.
Operdtor m& okrem toho moznost odstrénit prebytoény prasok z obrobku
este vnitri zariadenia. Predtym ho musel vybraf a odstrénit z neho prasok
v separdnej stanici. Koncepcia stroja nového zariadenia pripravuje présok
pre tfla¢ ,inertne”, teda v ochrannej atmosfére. Vdaka tomu sa do présko-
vého okruhu nedostane Ziadna kontamindcia. Pre citlivé odvetia, akymi je
medicinska technika, to je délezitd vyhoda.

Okrem toho je nové zariadenie TruPrint 3000 vybavené takzvanym systé-
mom Melt Pool Monitoring. Této funkcia zabezpecuje kvalitu obrobku vz
pocas 3D tlage. Automaticky sleduje napriklad procesné emisie taveniny.
Specidlne senzory v optike pritom neustdle sledujd taveninu. Nésledne soft-
vér porovnd hodnoty s Gdajmi uloZeného referenéného obrobku a graficky
stanovi odchylky - napriklad pri prili§ chladnej alebo prehriatej tavenine.
Operdtor stroja takto rozpoznd chybu a méze zasiahnuf.

Aby sa dalo optimdlne vyhoviet 3pecifickym poziadavkém rozliénych
odvetvi a obrobkov, pontka TRUMPF vysoko flexibilné vyrobné riedenia.
,Vdaka novému stroju TruPrint 3000 dokdZeme nastavif refazec procesov
presne podla vyrobného procesu kazdého zdkaznika,” vravi K. Parey.
Okrem uz spomenutého interného odstrafiovania présku v stroji, je k dis-
pozicii aj systém vymennych valcov s externymi stanicami na odstrafiova-
nie prasku. Nespornou vyhodou je, Ze stroj sa flexibilne prispdsobi potre-

bam zdkaznika, rastie s objemom vyroby a minimalizuje prestoje vdaka
préci stbezne s hlavnym vyrobnym &asom. )
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MAkE
SHAKE'

Dva roboti KUKA ze série KR AGILUS michaiji drinky v pIné automatizovaném barovém systému.

Roboticky barman na stiese

;)) Text a foto KUKA CEE GmbH

Ze stfesni terasy hotelu TownHouse Duomo, uvidite strhujici vyhled na
katedrélu a stfechy Miléna. Ne néhodou se zdejsi bar jmenuje ,The
View” tedy ,Vyhlidka”. Ale pozoruhodny neni pouze vyhled - pozo-
ruhodnd je i obsluha. A to proto, Ze barman ,Toni” je robot. PIn& au-
tomaticky barovy systém, vyvinuty firmou Makr Shakr. Tato spole&nost
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ivy - di & automatickénu barovému sys-
cesny. rychly spolehlivy - diky plné au Gy B
lt);re;ls:yil'g\(i:" izlc|§(é firmy Makr Shakr Vam robot KUKA pfipravi chu

,Dolce Vita".

se sidlem v Turinu byla zaloZena v roce 2014 a jiz md vice nez 70
zaméstnancl. Viechno zadalo ndpadem pfivést pfiznivce bard blize
k moznostem digitalizace a automatizace. ,Chtéli jsme zkombinovat
nasi vésen pro koktejly a design s moderni technologii,” vysvétluje
Alessandro Incisa, technicky feditel spole¢nosti Makr Shakr.

,Toni” je pIné automatickd robotickd bufika, ve které jsou zkombino-
vény nejmoderngjsi ,state-of-the-art” komponenty zaloZené na Inter-
netu véci (loT) s komponentami standardizované automatizace. Na
Okolech pro pfipravu ndpojd se podileji dva KUKA roboti ze série KR
AGILUS - typ KR 10 R1100 a KR 6 R900-2: zatimco jeden mixuje,
michd a trepe, ten druhy pfedvadi ,cool” taneéni pohyby a pomdha
béhem procesu nalévdni.

Tito dva roboti jsou pfipevnéni na pultu, nad kterym jsou umistény
drzdky pro vice nez 150 lahvi. Robot jednotlivé ingredience vybird
dotykem. Kromé ddavkovale ledu a kréjece ovoce, citronu a limetky




pro ozdobu, obsahuje zadni sténa robota jesté kohoutky na pivo,
vino a sodu. Diky dvéma porcova&im, umi dokonce pfidat i hnédy
cukr nebo listky maty. Navic je na zadni st&né instalovén dez, ve
kterém robot po kazdé objedndvce vyplachuje 3ejkr.

Snadné a jednoduché: ovladani pres aplikaci
Tento barovy systém je ovldddan pFes ovladag KUKA KR C4 stejné
tak jako pres PLC. Nicméné hosté nepotiebuii nic védét o programo-
véni robotd. Objedndvéni je velmi snadné: jednoduse si pres aplika-
ci na chytrém telefonu nebo tabletu vyberou népoj. Tato informace
se prenese do robota, ktery pak objedndavky pfipravi v pofadi, ve
kterém je dostal. Hosté se pres aplikaci dozvédi, kdyz je jejich ndpoj
pfipraven k vyzvednuti na baru.

Nabidka klasickych alkoholickych a nealkoholickych kokteilt je ulo-
Zena na digitdlnim ndpojovém listku v aplikaci. Souc¢asné v aplikaci
existuje moznost vytvofit si svdj vlastni ndpoj. Hosté si mohou vytvofit
drink podle nabidky na baru - véetné ovocné ozdoby, mnoZstvi
ledu nebo zplsobu pFipravy. ,Zveme ndvitévniky, aby si s robotem
jednoduse pohrdli,” Fika Alessandro Incisa. Usp&iny, vyzkouseny
vytvor pak mize byt pres cloud sdilen s pfateli. ,Toni” se tak stava
spolednym zd&zitkem: Objedndvani od ,Toniho” umozZiiuje uZivate-
[om moznost socidlni interakce. Mohou napfiklad vyuZit aplikaci ke
sdileni receptd s ostatnimi nebo posilat fotografie na socidlni sité.

Kombinovani riznych technologii vyzaduje
noveé odborné znalosti

Kombinace a koordinace riznych technologii v robotickém baru
predstavoval pro vyvoj Makr Shakr nejvétsi vyzvu. Nejen ovladac
robota, ale i aplikace byly vyvinuty specialné pro tento projekt. Sou-
¢asné bylo zfizeno pfipojeni k platformé Kubernetes cloud, provo-
zované Googlem. | pohyby robota byly vyzvou: musely byt co nej-
podobnéj§i pohybdm opravdového lidského barmana a souéasné
nesnizit rychlost, které je robot schopen. Z toho vznikl dalsi problém:
Jak zabrdnit tomu, aby se robotu népoje vylévaly? ,Béhem vyvo-
je barového systému se pribézné vyvijel i Makr Shakr,” vysvétluje
Alessandro Incisa. ,Abychom vyfesili tento Gkol, potfebovali jsme
ziskat potfebné know-how.”

Pro vybér robota od firmy KUKA jsme mé&li nékolik divodd: rychlost,
intuitivni ovladdni a spolehlivost technologie pro nés byly nejdilezi-
t&j3imi aspekty. Ale dilezitou roli hrdl i vzhled. ,Spoleénost KUKA
nasi firmé predstavila svét automatizace a byla pro nds stéZejnim
partnerem ve vyvoji nadi technologie,” fiké spokojené Alessandro
Incisa.

»Toni” rozsiruje hranice interakce

mezi lidmi a roboty

O tento barovy systém maiji zdjem obzvl4sté cateringy nebo organi-
zdtofi akei. Nabizi totiz rizné vyhody: provoz 24 hodin 7dni v tydnu
pfi zachovani stejné kvality po celou dobu provozu. Manuélné a pro-
videln& je nutné pouze dopliiovat ingredience potiebné pro ndpoje.
Robot pfipravuje ndpoje s maximdlini presnosti. Pfesto viak navzdory
perfekini technice michdni ndpojd, neni schopen udrzet krok se svym
lidskym protéjskem v jedné oblasti: barovy systém firmy Makr Shakr
rozsifuje hranice interakce mezi lidmi a roboty, nicméné konverzace
s barmanem neni (zatim) moznd. ,Nasim cilem neni nahradit lidské
barmany,” ujisfuje Alessandro Incisa. ,S ,Tonim’, se soustfedime na to,
aby méli hosté moznost prozkoumat proces michdni, a pfitom poznat
technologii, kterd neni b&znou soucésti jejich Zivotd.” Roboticky bar
.The View"” mél Gspéch. Hosté fascinované sleduji jak ,Toni” micha
ndpoje. V budoucnosti planuje firma Makr Shakr roziifit moznosti in-
terakce mezi hosty a robotem. Firma navic pracuje na dalsi inovaci:
,Guido” mobilni roboticky bar s vlastnim pohonem se bude brzy po-
hybovat na pouli¢nich slavnostech nebo veletrzich.

Aplikace umozriuje hostém objednat nebo vytvofit svij vlastni ndpoj.

Nevite, kam se dFiv podivat: Roboticky barman v baru na stfese hned
vedle slavné milénské katedrdly.
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D) Text a foto Pavel TUMA, Universal Robots

Tri oblasti technické variability
a flexibility kobotd UR

Kdyz jste si poridili tradicniho prdmyslového robota, dostali jste jednoucelové zafizeni, které dokazalo vykona-
vat jeden a ten samy ukol az do konce své Zivotnosti. Jeho koncovy nastroj bylo mozné vymenit jen za stejny
novy v pfipadé opotfebeni toho starého, nebo také viibec. Pokud bylo potfeba automatizovat vyrobni procesy
na jiném misté v tovarné, bylo nutné pofidit druhy prdmyslovy robot, protoze pfemisténi toho prvniho by bylo
nakladné ne-li nemozné. A pokud doslo ke zméné vyrabénych produktl ¢i inovaci technologickéeho postupu,
bylo nutné robota vyménit za novy s jinymi technickymi parametry ¢i softwarem. U kolaborativnich robot( toto
vSe odpada a spiSe nez klasické automatizaCni zarizeni pripomina kobot chytry telefon, jez Ize pouZit ke stale

vetSimu pocCtu aplikaci - kdekoliv a kdykoliv.

Pro¢ je to dilezité? Jiz v obdobi pfed pandemii COVID-19 ¢&elily vyrobni
firmy tlakdm na vys3i flexibilitu a variabilitu vyroby. Pro ilustraci: pfedni tiskdr-
na knih ze severni Moravy se dostala ze 30 zakdzek mésiéné s primérnym
ndkladem nékolik desitek tisic knih v 90. letech, na dnesnich cca 1 000 zaké-
zek mési¢né v primérném ndkladu 2 500 kusd. Vétsi mnoZstvi mensich sérif
obecné znamend &ast&jii zmény vyrobnich nastaveni a del3i prostoje. Nyni,
v obdobi probihaijici pandemie, je tlak na flexibilitu jest& vy3si a firmy proto
urgentné hledaj jiné ndstroje, nez jsou tradini promyslové roboty, a obraceii
mi. ke kolaborativni robotice.

Koboty Universal Robots nabizeji vysokou technickou variabi-
litu a flexibilitu hned ve tfech oblastech:

Vsestrannost s vyuzitim koncovych néastrojo

Zatimco tradiéni promyslové roboty jsou jednot&elové, jeden kolaborativni
robot miZe vyuZivat neomezené mnoZstvi koncovych ndstroj k nejroznéjsim
aplikacim. Jejich vyména s pomoci specidlnich mechanickych méniéd a kom-
patibilnich softwarovych rozhrani je otdzkou nékolika minut, coz zésadné
zkracuje vyrobni prostoje. K dispozici je stéle vice novych néstroji a dopl-
ko, které dokd&zou automatizovat vice pracovnich tkold v rémci podniku.
Jiz standardni uchopovae pro manipulaci s predméty nejroznéjsich velikosti
a tvar postupné doplfiuji robotické Sroubovéky, Fezaci néstroje, brusky, le¥-
tici kotouce, svafovaci elekirody apod. V posledni dobé jsou stéle populdr-
n&jsi kamery umozhuijici strojové vidéni, diky kferému Ize rozsifit vyuZitelnost
kobotd na dali ¢innosti. S koboty neni napfiklad z&dny problém vyménit
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brusku za lestici kotoug a vyuzit ke komplexni Gpravé povrchu jediné robo-
tické rameno. Universal Robots nabizi prostfednictvim ekosytému UR+ 3iroké
a stdle se rozristajici portfolio koncovych néstroji, komponent a softwaro-
vych dopliikd, kompatibilni se viemi rameny UR a umozZfivjici zékaznikdm
splnit ndroky témé&r jakékoliv aplikace.

Variabilita nasazeni ve vyrobé

Stejnou volnost jako pfi pouziti riznych néstrojl, nabizi vyuziti kobotl i v riz-
nych mistech vyrobni linky. Zatimco tradiéni primyslové roboty jsou obvykle
pripevnény fixné na jednom misté a vzhledem k jejich hmotnosti jen obtizné
premistitelné, koboty jsou naopak relativné malé, kompakini a lehké stroje,
které se vejdou do krabice. Je mozné je upevnit na riznych mistech s rozny-
mi pracovnimi Gkoly v ramci vyrobniho programu. Pokud kobot napiiklad
dokonéi svij kol pfi obsluze obrébéciho stroje, je mozné jej premistit do
expedice na aplikaci paletovani hotovych vyrobkd, prenastavit uchopovaé
a béhem chvile spustit tkol. Nebo je mozné jej snadno upevnit na mobilni
platformu jako napfiklad na roboty Mobile Industrial Robots, kde je Ize vy-
vzit na nakléddku a vykladdku materidlu ze skladu na vyrobni linky. Pro pod-
poru vyrobnich operaci je vyuZiva kupfikladu némecky systémovy integrétor
Robominds ve spoleénost Daimler. Nepfehlédnutelnou vyhodou kobotd je
absence bezpecnostnich prvkd, takze béhem relokace kobota &i jeho pohy-
bu po pracovisti neni nuiné premisfovat zadné bariéry ¢&i jinou infrastrukturu.
Diky integrovanym bezpeé&nostnim funkcim a limitdm mohou roboty UR bez
problémd pracovat bok po boku s lidmi.

Pfripravenost k budoucim aplikacim

Kdyz spolecnost Apple pfisla na trh se svym konceptem AppStore, Gplné
tim zménila svét softwarovych aplikaci a jejich vyuzivéni. Podobnou revoluci
zpUsobila spolecnost UR se svym konceptem viestranného robotického ra-
mene a ekosystému UR+, jez umozfuje pracovat nejen s riznymi ndstroji, ale
také se softwarovymi aplikacemi. Samotny Fidici software Universal Robots je
neustdle inovovén a vylep3ovdno je i grafické uZivatelské prostfedi v rémci
vyukového tabletu, takze kdo si zakoupil kobota UR ped lety, nyni mu stej-
ny produkt poskytuje defacto vyssi hodnotu nez predtim. UR také neustdle
rozsifuje podporu pro nové koncové ndstroje a aplikace, které postupem
Easu prichdzeiji na trh a ddle zvy3uji potencidl robotickych ramen UR. Takze
pokud dnes koupite jednoho kobota Universal Robots, ziskdvéate tim nejen
mozZnost automatizovat souasné Gkoly, ale také podporu pro budouci apli-
kace a Gkoly, o kterych si treba dnes ani nemyslite, Ze pijdou automatizovat.
Spole&né s irokou kompatibilitou s koncovymi ndstroji a mobilitou pfi pouziti
v roznych vyrobnich operacich predstavuji dnes koboty UR investici s nej-
rychlej$i ndvratosti v oblasti automatizaénich technologii.



R
UNIVERSAL ROBOTS

Automatizujte
efektivne.

Koboti Universal Robots pracuju
efektivne vo vsetkych odboroch
naprie¢ priemyslovym spektrom.

Poradime vam, ako na to!

www.universal-robots.com/cs
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D)

Robotické zvaranie

KOGEL Ualk Gy

Zvaranie podvozkovych
ramov Kogel

rychlejsie, kvalinesie a Uplne
automaticky

-

D) Text Vlasta RAFAJOVA foto Valk Welding

Nemecka spolocnost Kdgel vyraba nadstavby pre uzitkové vozidld, privesy a navesy nakladnych
automobilov uz od Cias svojho vzniku v roku 1934. V dcérskom zavode Kogel v ¢eskej Chocni
sa vyrabaju podvozkové ramy pre vietky produktové modely znacky. Aby spinali prisne vyrobné
normy a vysoké kvalitativne Standardy materskej spoloCnosti, vo vyrobe podvozkovych ramov
zohrava kluCovu ulohu najmodernejsSia zvaracia technika od spolocnosti Valk Welding. DIhodoba
spolupraca firmy Kogel so Specialistom na robotické zvaranie - firmou Valk Welding - ma uz
viacero vysledkov. Minuly rok vSak vyustila do mimoriadneho a najvacsieho z nich - do realizacie
85 metrov dlhej, pIne robotizovanej zvaracej linky pre vyrobu kompletnych ramov podvozkov.

Podvozkové ramy pre ndvesy a privesy ndkladnych
automobilov nie sd prave najjednoduchsie komponen-
ty strojarskej vyroby. S dizkou zvarenca dosahujicou
az 14 metrov, hmotnostou rétajicou sa v tonéch a ex-
trémne vysokymi poziadavkami na pevnost a kvalitu
celej zvaranej konstrukcie si ich produkcia vyZzaduje
skutogne pokrocilé know-how a zodpovedajicu prog-
resivnu technolégiu vyroby, ktord sa v dnesnej dobe
uZ nezaobide bez robotického zvérania.

Najskor tri roboticke pracoviska

od Valk Welding

Chocefisky zavod s vy3e 80-roénou tradiciou, ktory je
od roku 1996 sicastou skupiny Kogel, vietky spomi-
nané atriblty progresivnosti splia a napreduje préve
vdaka tomu, Ze jeho vyroba reflektuje aktudlne trendy
a neustdle sa modernizuje. V Chocni maijd s robotic-
kym zvdranim uz vy3e 15-roén0 skisenost, ked' v roku
2006 kipili do firmy prvy maly zvéraci robot, ktory
tu odstartoval éru robotického zvdrania.

Ako hovori vedici vyroby spolognosti Kégel v Chocni
Ale3 Hdjek, cesta robotizdcie zvérania vo firme K&-
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gel, je z velkej Easti previazand s firmou Valk Welding, hoci prvy naj-
starsi robot bol od konkurenénej znagky. ,V roku 2006 sa firma Valk
Welding v CR e3te len za&ala etablovat, viedy sme si vybrali robot
od inej firmy, medzitym viak Valk Welding postupne rdstol a dostal
na popredné miesta. Preto, ked sme v roku 2015 vyberali partnera
pre dalsie robotické pracovisko, Valk Welding sme vz zahrnuli do
vyberového konania.”

Jeho vysledkom bol n&kup robotickej zvéracej stanice strednej vel'kos-
ti umiestnenej na pojazde a uréenej na zvdranie va&iich podzostay
podvozkovych rdmov. O tom, Ze sa vyber robotickej stanice i spolu-
praca s Valk Weldingom firme osved¢ila, napovedd fakt, Ze v roku
2017 Kagel kipil od Valk Weldingu dal3iu identickd pracovni stani-
cu a v roku 2019 dokonca tretiv rovnakd. ,Vzdjomnd spoluprdca sa
vyvijala velmi pozitivne, jej vysledkom boli tri robotické pracoviskd
na zvdranie podzostdv podvozkovych rdamov,” sumarizuje A. Hajek
stav do roku 2019.

Po podzostavach uz kompletny podvozok
Pred niekolkymi rokmi vyvstala v spoloénosti Kégel potreba navyse-
nia vyrobnych kapacit.

,Firma Kégel rastie, kazdy rok produkujeme véciie mnoZstvo vyrob-
kov, dari sa ndm oslovovat ¢oraz viac zdkaznikov, z toho vznikla
potreba navysenia vyrobnych kapacit,” priblizuje A. Héjek. Kedze
Eesky zdvod vyrdba podvozkové ramy ako jediny pre celd skupinu
Kégel, bez investicie do rozsirenia vyrobnych kapacit v Chocni by to
nedlo. Vzhladom na dovtedailie skisenosti s prevédzkou robotizo-
vanych pracovisk sa v centre Gvah opét ocitla moZnost robotizacie
a automatizdcie.

,Riedili sme to aj navy3ovanim poétu zvdaradov vo vyrobe. Problém
viak bol nedostatok kvalifikovanych zvaragov v CR, museli sme
zhdfiaf zahraniény persondl, & pre firmu nebolo dobré. Zahranié-
ni pracovnici majd totiz dlht dobu zauéenia. Druhou nevyhodou je
ich jazykovd bariéra, nie v beznej komunikdcii, ale najmé schopnost
&itat technickd a vyrobni dokumentdciu. A &o je osobitne délezité:
potrebujeme dodrzat vysokid kvalitu zvarov, stanoveny kvalitativny
$tandard. Ten je pre Kégel zdkladnou prioritou. Oslovujeme nasich
z&kaznikov prave tym, Ze si zakladdme na vysokej kvalite nadej pro-

Roboticky systém mézete vidief
na nasledujicom odkaze:

dukcie,” vysvetluje vedici vyroby a doddva, Ze vychddzajic z tychto
skuto&nosti sa rozhodli vypracovaf projekt na automatickd linku na
zvaranie kompletnych podvozkovych rémov.

Kritéria najlepsie spinil Valk Welding

Projekt automatickej zvdracej linky bol spusteny zaciatkom roka
2019 a termin sprevdadzkovania linky bol stanoveny na jon 2020.
,Na projekt sme oslovili tri dodévatelské spoloénosti zaoberajice
sa robotickym zvéranim. Po poskytnuti zaddvacich podmienok jedna
zo spoloénosti ihned odstipila z dévodu obsiahlosti a velkosti pro-
iektu a v hre tak zostali dve firmy,” hovori A. Hajek. Dopiﬁd, Ze vy-
ber doddvatela mal presne stanovené kritérid a vyrazne limitujicim
faktorom pri ndvrhu technolégie boli priestorové moznosti. V Chocni
na tento G&el nestavali novi halu, cheeli vyuZif jestvujicu, ktort, sa-
mozrejme, rekonstruovali. Repasovali podlahy na vysokozdéfazové,
kompletne bola vymenend elekiroindtalédcia aj rozvody plynov, aby
kapacitne spiﬁo“ vysoké ndroky automatizovanej linky, realizovalo
sa tfiez Uplne nové LED osvetlenie.

V pripravnej etape projektu sa uskutoénilo aj velmi intenzivne pre-
verovanie kvality zvarov od oboch potencidlnych dodévatelov na
samotnom podvozkovom rdme, spolu s preverovanim percentudlnej
dostupnosti zvarov konkrétnymi robotmi. Délezitd pri rozhodovani
bola tiez servisnd sief, sklady ndhradnych dielov, rychlost a dostup-
nost servisu v pripade poruchy, dal3im faktorom bolo zaskolenie ob-
sluhy, operdtorov aj programétorov. Kégel tiez bral do Gvahy, & maji
uchddzajice sa spolocnosti dostatodni skisenost zvladnut projekt ta-
kychto rozmerov v pozicii generdlneho doddvatela. Po vyhodnoteni
vetkych stanovenych kritérii vzidla ako vifaz z vyberového konania
spoloénost Valk Welding.

Vcasna realizacia navzdory pandémii

Este v roku 2019 sa zaala realizacia projektu. Realizaény tim,
ktory staval linku, bol kompletne &esky, ¢o bol prijemny bonus.
,Spolupréca bola na vysokej Grovni a bez jazykovych bariér, aké
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by hrozili v pripade konkurenéného doddvatela,” hodnoti veddci
vyroby vyber Valk Weldingu a doddva, ze ako velkd vyhoda sa to
ukdzalo poéas vypuknutia epidémie, ked' sa terminy dodévok a do-
konéenia zdali nesplnitelné, ale vdaka tomu, Ze tim bol &esky, bol
schopny pokradovat v pracach za prisnych bezpeénostnych opat-
reni aj pri uzavreti hranic.

Ocefuje tiez, ako Valk Welding zvladol Glohu generéineho dodé-
vatela. ,UZ pri zaddvani projektu sme chceli maf zaruku jedného
generdlneho doddvatela, aby sme v dalsich pripadnych rokovaniach
mohli komunikovaf so zdstupcom jednej firmy. Aj z tohto hladiska sa
ndm Valk Welding naozaj osvedzil.”

Prva skiSobnd prevadzka automatizovanej zvéracej linky zaéala
v mdji 2020 a $tandardnd prevadzka bola spustend na prelome au-
gusta a septembra.

Offline programovanie aj modularna koncepcia
Aktudlne linka v Chocni pracuje v dvojzmennej prevédzke. Troj-
zmennd prevddzka zatial neprisla na rad, dévodom je globdlne
spomalenie ekonomiky a odbytu kvéli pandémii aj fakt, Ze tento as
spolocnost Kégel vyuziva na vylepsenie logistiky vstupného zdsobo-
vania linky. ,V st€asnosti este nejdeme na plnd kapacity, ale sme na
to pripraveni. V trojzmennej prevddzke ndm linka v budicnosti umoz-
ni vyrdbaf denne 44 - 45 rdmov za 24 hodin.

Linku pritom méZeme prevédzkovat s jednym ¢lovekom na jednu pra-
covnl zmenu. Na vsetkych Sest robotov a vietky automatické proce-
sy, ktoré na nej bezia, dohliada jeden operdtor vyroby,” ozrejmuje
Ales Hajek. Uspora pracovnej sily je podla jeho slov sice vitand, este
délezitejSia je viak otdzka kvality zvarov. ,Vystup zo zvdracej robo-
tickej linky je, €o sa tyka zvarov, konstantne vysokej kvality, nie si tam
vykyvy v kvalite zvarov ako pri manudlnom zvarani Elovekom, a to
je pre nds to najdéleZitejsie. Potvrdilo sa ndm, ze dokdZeme navysit
nade vyrobné kapacity pri dodrzani alebo dokonca zlepseni kvalita-
tivneho $tandardu.”

Realizdciou linky sa spolo&nost Kégel posunula na novi Grovefi v ob-
lasti robotického zvérania. Zatial &€o doteraz dokdzala roboticky zva-

raf len iastkové podzostavy rdmov, nové linka jej umoZiivje zvdraf
kompletné podvozkové ramy ndvesov a privesov. Celkovi efektivitu
vyrobného procesu edte vylepsuje moznosf offline programovania
robotickych stanic, ktord Valk Welding ponika. Na rozdiel od skér
realizovanych robotickych pracovisk, kde sa musel program pre no-
vy vyrobok programovat priamo na robote, linka mé moznost offline
programovania. Nezdrzuje sa teda prestojmi na programovanie, pre-
toZze programdtor si pripravi program na zvdranie nového typu pod-
vozkového rdmu na svojom poéitaéi a na linku ho prenesie - nasadi
az po jeho dokonéeni.

A ako vidi buddcnost robotiky a spolupracu s firmou Valk Welding
v spolognosti Kégel veduci jej vyroby?

,UZ pri zaddvani projektu sme uvaZovali dopredu a s nasim partne-
rom Valk Welding sme koncipovali linku modulérne. To znamend, ze
v pripade potreby dalsieho navysenia nasich vyrobnych kapacit, mé-
zeme do nej doplnit dal3iu pracovni stanicu s tromi robotmi. Méme
na to predpripravend halu, moznost predizenia maiji aj dopravniky,
linku méZeme bez problémov rozsirit o daldi modul. Sme pripraveni
rést,” vzatvara Ales Héjek. )

Automatizovana zvaracia linka Valk Welding

vo firme Kogel v Chocni

Celd linka ma dizku az 85 me"rrov. Jej ,':Z:err?;n\c;;b:izc:]sé’u)::o;:
e ZVéTOCie F;r:izo'}llLSkIGéOk((;z\;j\/eGSS,aEz:é zabezpeluj zvéranie
"Obf’tm‘ P(:Jncs kovych rémov s dizkou 14 metrov, §i|’k0}J 2,5 m?tza
ceLYChtpc?st'\étZai 2)15 fony. Pracoviskd s od seba 'nezo\’/|s|eb, mozué1
?unm:v:t' kazdé os,obitne. Celd linka je prepojena @ zssoog\;lc:r;y
out%motick)'lm dopravnikovym systémom, bez pofrepy

operatov. L

A , , 1
Vystupom z qutomatizovanej zvarace| llnlfy ie hot{oviJ zvclr\lee;/‘ epc o
szkovy rém, ktory sa expeduje do montazneho zévodu v

ritej prevadzke je kapacita linky 44 oz 45

izmennej nepret .
V trojz | kovych ramov za 24 hodin.

kompletn)'/ch podvoz
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vaolk G welding

Flexibilni robotizace Vaseho
svarovani

Robotické svarovaci systémy - vSe od jednoho dodavatele
Vlastni software pro rentabilni robotizaci malych sérii,
moznost kompletniho monitorovani vyroby

Spotfebni material pro svafovani a systémy vedeni dratu
Efektivni offline programovani, zejména pro obloukové
svafovani

Patentovana technelogie laserové kamery s adaptivnim
svafovanim

Velmi kvalitni svarfovani diky jedine¢né svarovaci technologii

a vysoce kvalitnim svarovacim dratim
Kompletni feSeni od A do Z

-

~
;

Nechte se inspirovat nasimi videi.

InZzenyrsky tym spolecnosti Valk Welding vyviji feSeni na miru

podle konkrétnich prani za u¢elem dosazeni nejvyssi efektivity Valk Welding CZ s.r.o.
vyroby. Malé a stfedni podniky v celé Evropé pouzivaji tato Mistecka 985,
feSeni ke zlepsSeni kvality i flexibility svafovani. Kromé toho CZ-73921 Paskov
se spolecnost Valk Welding rozrostla v jednoho z nejvétsich

nezavislych dodavatel(l svafovaciho spotfebniho materialu v Tel. +420 556 730 954
Evropé. Spoleénost Valk Welding dodava kazdy mésic vice nez info@valkwelding.com

600 tun (pIného) svarovaciho dratu. www.valkwelding.com



vy ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

=~ Pripadova Studia, plastikarsky priemysel

Alseca Engineering

vyuziva kobota pro ultrazvukové
svarovani a frézovaci aplikace

- v/ B -
Efektivita procesu ultrazvukového svéreni podbé&hi kol
se po implementaci kolaborativniho robota URS do vy-

roby vyrazné zlepsila.

Detail frézovani plastového dilu. Zaméstnanec béhem
samotného procesu pfipravuje dalsi dil k opracovdni,
co? podstatné zrychluje vyrobu.

Pracovni stanice. Jeji ovldddni zviddne zaméstnanec
pres dotykové rozhrani kolaborativniho robota.
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3) Text a foto Universal Robots

ALSECA ENGINEERING SA je spolecnost z automobilového
prdmyslu, ktera vyrabi formy, zafizeni a plastové komponenty
metodou vstfikovani. Pro automatizaci procest ultrazvukového
svarovani a frézovani plastovych dili se spole¢nost nové rozhodla
nasadit kolaborativniho robota UR5 od Universal Robots. Zna-
mena to zajisténi vysokého standardu kvality vyrobkil a zaroven
témeér zdvojnasobeni produktivity vyroby.

Vyzva

Ve spolecnosti potfebovali zvysit kvalitu ul-
trazvukového svafovani a frézovani, coz je
&innost, kterou nelze provadét dostatecné
dobfe ru&nd. Svary, které dosud délali zo-
méstnanci se znaéné lisily v zdvislosti na
schopnostech daného zaméstnance, nebo
poctu provedenych svard. Z divodu, Ze je
svarovdni velice monoténni &innost, svaro-
vané &ashi Easto neodpovidaly z hlediska
kvality a estetiky. Alseca ale zéroved chtéla
cely proces vyrazné zrychlit. To zpUsobilo,
Ze se spolecnost rozhodla najit vhodné au-
tomatizacni feseni.

Reseni

Rumunskéd spoleénost se rozhodla automati-
zovat vyrobni procesy pomoci kolaborativ-
niho robota URS. Volba byla provedena na
zd4kladé kolaborativni povahy celého fedeni
a snadnosti integrace kolaborativnich robo-
t0 od Universal Robots do vyroby. Robot
URS5 se aktudlng pouzivé pro dvé aplikace,
ato pro ultrazvukové svafovéni podbéhd kol
a frézovéni otvord v plastovych dilech.

V prvni aplikaci jsou podbéhy kol vsffiko-
vany kvoli své znaéné velikosti jako polo-
komponenty, které jsou ndsledné spojeny
ultrazvukovym svafovénim v péti nebo sedmi
bodech. Svafovani obou polovin dili probi-
hd na pevné montdzni stanici, v jejimz sffe-
du je pfipevnén robot UR5. K robotickému
rameni je pfipojena ultrazvukovd svafovaci
sonda, kterd je pfesné naprogramovéna
pro svafovdni v bodech stanovenych podle
daného projektu. Kolaborativnimu roboto-
vi se podafilo vyrazné zlepsit kvalitu svard
a zdvojndsobit produktivitu: ,Zamé&stnanci

se podafi za osmihodinovou smény ruéné
svafit maximdlné 140 dilo,” fikd Mugurel
Mihai, generdlini feditel spolegnosti Alseca
Engineering. ,S kolaboratfivnim robotem je
ale mozné svafit 290 - 300 dili za jednu
béZnou sménu,” doddva Mihai. U druhé
aplikace je k robotickému rameni pfipojena
fréza, kterd s presnosti na desetiny milimetru
frézuje ovdlné nebo kulaté otvory v urgitych
plastovych komponentech. Integrace robo-
ta UR5 do vyroby probé&hla za krétky &as
a bez komplikaci. Pfichod nového ,kolegy”
také znamenal pro nékteré zaméstnance
prileZitost rozvijet své dovednosti a uéit se
novym vécem. ,Proces integrace robota
probéhl rychle. Za&alo to Zkolenim dvou za-
mé&stnancd spolednosti, ktefi pred samotnym
nékupem robota absolvovali kurzy po dobu
tfi dn0, aby zjistili, jak kolaborativni roboty
funguji a jak se programuiji,” popisuje gene-
rélni feditel spoleénosti. ,Po zakoupeni ndm
trvalo pfiblizné dva tydny robota zapoijit do
naseho vyrobniho procesu,” uzavird.

Pfinosy

Automatizace pomoci kolaborativniho ro-
bota UR5 piinesla spolecnosti Alseca dle-
zitou konkureeni vyhodu, coz dokazuje
kratkd doba vyrobniho cyklu, a navic i zvy-
$end kapacita vyroby. Navic se povedlo
dosdhnout navyseni kvality svafovéni, a to
zejména kvili variabilni poloze svafovaci
hlavy smérem k obrab&nym dilim. Flexibilita
robota se ukdzala jako mimorddné uzitecnd
a vyhodné diky moznosti integrace hned do
dvou aplikaci ve vyrobé. Pfepnout mezi t&mi-
to dvéma aplikacemi zvlddne jeden operd-
tor za méné nez 15 minut.



fittings

Dodavky

PRIEMYSELNYCH ARMATUR,
GULOVYCH KOHUTOV, VENTILOV,
ROZNYCH FITINGOV,
MANOMETROV, TEPLOMEROV

a dalSich vyrobkov vyhradne
Zz nherezového materialu

VYROBKY FIRMA DODAVA DO:

« CHEMICKEHO, POTRAVINARSKEHO,
PAPIERENSKEHO A STROJARSKEHO PRIEMYSLU

+JADROVYCH A TEPELNYCH ELEKTRARNI

| www.schwer.sk
S Schwer Fittings, s.r.o., Csl. armady 3/10681, SK-03601 Martin, Tel.: +421 43 400 75 77

i o



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

D)

Nastroje pre presné vyvitavanie

Chytra kombinace systému

Presnd vyvrtévaci hlava komunikuje s méfici sondou

:)> Text a foto CERATIZIT

Unikatni na globalnim trhu: novy inteligentni
presny vyvrtavaci systém KOMflex od spolecnosti
CERATIZIT komunikuje s bezdratovym radiovym
rozhranim BLUM RC66. V kombinaci s dotykovou
merici sondou BLUM, umoznuje systém piné
automatickou korekci priméru béhem vyvrtavani
presnych otvor(. Proces probiha v uzaviené smyc-
ce (obrabéni - méreni - korekce) uvnitr stroje
bez zasahu operatora. CERATIZIT pouziva tyto
nové systémy ve vlastni vyrobe v Besigheimu a ta-
ke v Technickych centrech za Ucelem prezentace.
Tento systém je také nainstalovan v Technickém

vvvvv
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ofes rédiové rozhrani

O et

Novd presnd vyvrtdvaci hlava KOMflex od spoleénosti CERATIZIT
vyuzivé bezdrdtovou rédiovou technologii BLUM (rddiové rozhrani
RC66 vlevo nahofe) pro inteligentni vyvrtavdni otvort se samokorek-
ci (kompenzace ostfi). To je idedIni pro automatizované obrébéni
loziskovych sedel a vysoce presnych otvord vélcs, apod.



Digitalizace iz byla roznymi zpdsoby zaélendna do CNC dilen
v mnoha promyslovych odvétvich. Vyrobci ndstrojd se také snazi
transformovat vyhody vymény digitdlnich dat do pfimych vyhod pro
vzivatele. Vyvojovy tym pro mechatronické ndstroje v CERATIZIT Be-
sigheim nepochybuje o vyhoddach svych produktl a tymové konsta-
tuji: ,Budoucnost spociva v inteligentnich ndstrojich, které se mohou
samostatn& monitorovat a korigovat. Diky tomu je obrébéni flexibil-

voevs

Od myslenky ke spolecnému produktu

Vyvojovy tym pro mechatronické ndstroje proto neustdle sleduje
trendy v digitdInim prostfedi a posiluje v digitalizaci svych ndstrojo
a hledd partnery, ktefi by pomohli pFi vyvoji novych produktd.
Jednim z partnerd se stala spole¢nost BLUM-Novotest GmbH a to-
to spojeni se stalo idedlnim diky spole¢nému zdjmu uddvat trend
v digitdlnim prostfedi zamé&feny na promysl. Spoleénost BLUM je
renomovany celosvétovy vyrobce pokrokovych piesnych méficich
zafizeni a testovacich technologii. Obé spolednosti jiz Usp&iné
spolupracovali pred pdr lety na projektu, kde predstavili mechat-
ronicky systém s U-osou, ktery byl zaméfeny na optimalizovany
pfenos energie a dat mezi strojem a néstrojem. To bylo na meziné-
rodni soutéZi v Némecku, kterd byla sou&asti vyzkumného projektu
BaZMod-Research.

Pravé b&hem tohoto projektu se zrodil ndpad na systém piesného
vyvrtévani KOMflex. Jeho specidlni funkei je integrovand bezdré-
tovd jednotka, kterd si mize obousmérné vyméhovat data s Fidicim
systémem stroje prostfednictvim standardniho bezdrdtového rozhrani
BLUM. To umozfiuje provoz v uzavfené smycce, ktery zahrnuje obrd-
béni pomoci vyvrtavaci hlavy KOMflex a méFeni dotykovou sondou
BLUM, kterd ve spojeni s operaénim systémem stroje automaticky
koriguje polohu Ffezného bfitu. Vysledkem jsou zejména minimdlni
prostoje pfi manipulaci a z4dnd chybovost v porovndni s manudlnim
fesenim. Dalsi prokazatelné vyhody jsou zvysend transparentnost,
ekonomickd efektivnost, a hlavné unikatnost fedeni, které spliuvje pa-
rametry pro Primysl 4.0.

Kombinace know-how v oblasti nastroju

a meéricich technologii

Pro pfesnou vyvrtdvaci hlavu nebyla integrace komunikaéni jednotky
dostaéujici. To se ukdzalo jiz v po&atednich predb&znych diskusich
a CAD studii. Markus Maijer, Key account manager u spoleénosti
BLUM-Novotest vysvétluje: ,Kdybychom feseni sestavili pouze ze
standardnich souédsti, vysledkem by byl produkt, ktery by byl prilig
velky a objemny. Proto jsme spole¢né vypracovali novy koncept, jak
Ize optimdlné spojit ndstrojové, rddiové a bateriové jednotky. Spolu-
prdce byla opravdu cilend a produktové orientovand s vysledkem, se
kterym jsme vsichni spokojeni.”

To znamend, ze z presné vyvrtdvaci hlavy KOMflex se stal velmi
kompakini néstroj s vn&jdim promérem 63mm a délkou 100 mm.
.Je o 20mm krati nez v prvnich planech,” konstatuje hrd& Markus
Maijer. ,Tato kompaktnost nd3 néstroj odlisuje od podobnych pro-
duktd jinych vyrobcd. Nejvétsim kladnym bodem je automatické fi-
zeni prostiednictvim naseho rddiového rozhrani RC66. Diky provozu
v uzaviené regulaéni smyéce mize také provadét obrabéci operace
s presnosti mikrometrd v nepfetrzitych provozech i na bezobsluznych
sméndch.”

Automatizovany provoz pfesného vyvrtdvdani také zvysuje bezpeé-
nost obsluhy oproti vyvrtavéni s manudlni obsluhou, kde je numné
zohlednit &idténi od kapaliny a ffisek a zaijistit bezpe&ny pfistup k né-
stroji. Zejména u vétiich stroji se v praxi setkdvdme s nepfijemnym
skapdavanim kapaliny a kluzkym prostfedim, kde mnohdy hrozi riziko
uklouznuti.

Nastroje pre presné vyvfitavanie

Novd presnd vyvrtdvaci hlava KOMflex od spoleénosti CERATIZIT je
kompaktni a vykonnd. Pracuje pfi rychlostech az 8000 ot./min a za-
jisfuje polohovou presnost v krocich po 0,001 mm. Rozsah nastaveni
je /- 0,25mm.

Vysoky vykon, presnost a kompaktni design
KOMflex pFesnd vyvrtévaci hlava vézici pouze 1,5 kg mé upinaci
rozhrani ABS 50 smérem ke stroji. Rozhrani ABS 50 nabizi velkou
vyhodu, protoze jej Ize flexibilng pfizpisobit Siroké 3kdle upinacich
adaptérd, napf. ABS50/HSK-63A. V predni &&sti vyvrtdvaci hlavy
smérem k obrobku je k dispozici kombinované rozhrani, které se
skladé z otvoru pro vdlcové stopky o proméru 16 mm, ABS 32 a zu-
batého profilu pro néstroje ,mdstky” pro vétsi priméry otvord. Tato
trojitd kombinace umoziuje pokryt velky rozsah primérd a sirokého
portfolia ndstroji z programu KOMET a CERATIZIT.

Posobivé jsou i dal3i technické Gdaje: KOMflex Ize provozovat pfi
rychlostech az 8000 min" a zaruéuje polohovani v krocich 0,001 mm
na poloméru. Rozsah nastaveni je v rozsahu +/- 0,25 mm. V zdvis-
losti na prdmé&ru otvoru a potazmo na typu ndstroje mohou byt ob-
rébény otvory o proméru mezi 1 mm az 120mm ve standardnim
programu. V&t3i proméry se fesi formou specidlu. Zafizeni obsahuje
2 ks tuzkovych baterii se snadnou vyménou a bezproblémovou do-
stupnosti a jejich vydrz je vice nez 2000 korekénich cykld. Utésnéni
splfiuje kryti IP67.

Hlava KOMflex je diky svému bezidrzbovému pohonu extrémné
robustni. A diky patentovanému centrdlnimu uspofdddni motoru a je-

Kombinace méfici sondy a presné vyvrtévaci hlavy je jedineénd. Vy-
sledkem je automaticky provoz v uzaviené smyéce bez obsluhy, ktery
md pro uZivatele technické a ekonomické vyhody.
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Nastroje pre presné vyvitavanie

Meéfici sonda BLUM si také vyméfuje data s fidicim systémem stroje
prostfednictvim bezdrdtového rozhrani RC66 (vlevo nahofte).

ho okolnich kruhovych desek plo3nych spojd Ize bfit upravit i pfi
rychlosti. VyvojdFi se z&mé&rn& vyhnuli kompenzaci nevyvdzenosti,
protoze by to bylo spojeno se zvy3enou hmotnosti a dal3im klo-
pivym momentem. Vyvoidfi hlavy KOMflex upfesiuii: ,Centrické
uspofdddni vyvrtdvacich tyéi znamend, Ze kompenzace nevyvdze-
nosti neni nutnd. Kromé toho mize byt vietenova hlava v pfipadé
potfeby jemné dovyvdzena.”

KOMflex je obvykle ovlddany prostfednictvim Fidiciho systému stro-
je. Pro tento U¢el slouZi bezdrétové jednotka BLUM s dosahem aZ
8 metrd, kterd komunikuje s bezdrdtovym rozhranim RCé6 in-
tegrovanym ve stroji. KOMflex je vybaven i manuélnim rezimem
prednastaveni, ve kterém lze vyvrtdvaci hlavu nastavit pomoci
magnetického pera a dvou magnetickych senzord, a to ve shodné
presnosti jako v automatickém reZimu. Jednotka je v misté senzord
obklopena nemagnetickym ocelovych krouzkem, ktery zajisfuje vy-
sokou stabilitu celé vyvrtavaci hlavy.

Lze kombinovat i se sondami

od jinych dodavatela

Oba vyvojové tymy jsou presvédéeny o krdtké dobé ndvratnos-
ti, a to diky automatizovanému procesu obrdbéni, které je mozné
aplikovat napf. pfi vyrobé loZiskovych sedel, nebo vysoce presnych
otvor® vélcd apod. Toto systémové feseni pro pfesné vyvrtavéni mi-
ze skutené pfinést ndvratnost investice velmi rychle, a to zejména
pokud je v obrdbécim stroji iz integrované bezdrdtové rozhrani
RC66. A to je Easto obvyklé, protoZze méFici sondy a rozhrani RC66
od BLUM, jsou velmi rozsifené u OEM zdkaznikd (vyrobci strojl)
a také u koncovych zdkaznikd.

Re3eni se viak nabizi i pro pfipady, kdy je iz naistalovdno vybave-
ni od jiného vyrobce méFicich technologii. Novd pFesnd vyvrtavaci

Vyhoda pro obsluhu stroje: Po nastaveni pracuje pfesnd vyvrtévaci hlava KOMflex plné automaticky. Ruéni pfe-nastavovdni jiz neni nutné.
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Schéma uzaviené smycky: obrdbéni - méfeni - korigovéni

hlava KOMflex moze komunikovat i s jinymi sondami a jediné co
k provozu potiebuije, je bezdratové rozhrani RC66, které Ize velmi
jednodude do stroje doinstalovat.

Dalsi dilezitou prednosti systému BLUM je, Ze rddiové rozhrani RC66
je schopno ovlddat az 16 roznych néstrojo KOMflex, tzn. Ze na jed-
nom stroji s jednim rozhranim je mozné provozovat az 16 vyvrté-
vacich hlav KOMflex. Tato prednost se projevi zejména pfi vyrobé
s pozadavkem na vice vyvrtdvanych otvord.

Zkusenosti z vlastni vyroby

CERATIZIT nyni mdze Cerpat i ze zku$enosti z vlastnich vyrobnich li-
nek, protoze KOMflex je jiz nékolik mé&sicd vyuzivan v jejich vyrobnim
z4vodé v Besigheimu, a to k pfesnému obrébéni otvord ABS rozhrao-
ni. Zaméstnanci z vyroby potvrzuji, Ze jsou nyni schopni spolehlivé
a rychleji splnit stanovené pozadavky na kvalitu. Pry uZz nemusi za-
stavovat stroj, aby provddéli manudlni méfeni na obrobku a manudlni
nastavovani vyvrtévaci hlavy na pozadovany rozmér.

CERATIZIT tak m0ze demonstrovat vyhody presné vyvrtdvaci hlavy
KOMflex zdkaznikdm a zdjemcim ve zkusebnim a predvadécim cen-
tru pfimo v Besigheimu. Zafizeni je instalované na 5osém obrabé&cim
centru Heller HF5500, které bylo nedévno uvedeno do provozu a je
vybaveno viemi pfislusnymi komponenty BLUM. Tento vysoce pfesny
stroj je idedInim zdkladem pro prokdzani schopnosti tohoto ndstroje
na roznych zkusebnich a zdkaznickych obrobcich. Stroj je také vy-
uzivan k prezentaci daldich mechatronickych ndstrojo, jak je napt.
KOMTronic s U-osou.

Jsme pripraveni k prezentaci

V technickém centru ve Velkém Mezifidi je také tento systém nainsta-
lovany a pfipraveny k prezentaci. Instalace, odladéni a zaskoleni
probihalo ve spoluprdci s techniky BLUM CZ. Nyni obé spoleénos-
ti na trhu CR a SR posobi jako partnefi a spole&ny produkt mohou
prezentovat a nabidnout svym zdkaznikim. Kli¢ovym prvkem pfi roz-
hodovani o koupi je moZnost toto unikatni fedeni a propojeni obou
systému predvést a pfipadné nastavit na konkrétni obrabény dilec od

Hermle C32U.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Nastroje pre presné vyvfitavanie

50sé obrdbéci centrum Heller HF5500 je instalovdno ve zkusebnich
a predvddécich mistnostech ve vyrobnim zdvodé CERATIZIT v Besi-
gheimu. IdedlIni pro demonstraci vyhod nové presné vyvrtdvaci hlavy
KOMflex véem zdkaznikdm a zdjemcom.

Vyhody nové presné vyvrtavaci hlavy KOMflex

od spolecnosti CERATIZIT

* Inteligentni korekce priméru pomoci rddiového rozhrani BLUM
(RC69)

* Pfesnd korekce v samoregula&nim automatickém rezimu (uzaviend
smycka)

* Stavéci rozsah: £0,25 mm v poloméru

* Vyvrtévaci rozsah:

* Vnitfni obrébéni: @ 1 - 120 mm

* Vnéjsi obrabéni: @ 5 - 75mm

* Max. rychlost: 8 000 otaé&ek pfi centrickém usporadéni

* Systémové aplikace:

* Kompenzace teploty, napt. pfi obrabéni hliniku

* Kompenzace opotiebeni bfitu, napf. pfi obrabéni oceli

* Kompaktni design

* Spolehlivy diky bezidrzbovému pohonu

* Mozny ruéni zdsah prostfednictvim fidiciho systému stroje

* Mozné manudlini pfednastaveni pomoci magnetického pera

* Prevence provoznich chyb pomoci méfeni béhem procesu

* Pfesnost nastaveni 1 pm v poloméru

* Systém méfeni absolutni polohy v drzdku néstroje

* Pfivod chladici kapaliny do 30 bard

* Univerzdlni rozhrani ABS 50

* Komeréné dostupnd baterie, snadno vyménitelnd, s vydrzi pres
2000 korekénich cykld.

Zdsadnim prvkem pro provoz v uzaviené smyéce je bezdrdtové roz-
hrani BLUM RC66 integrované ve stroji, pfes které je ovldddna vyvrtd-
vaci hlava KOMflex a méfici sonda BLUM. Hlava a sonda navzdjem
spolupracuji a vymériuji si obousmérné data skrze fidici systém stroje.
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>

Upinanie

Presny zverak pre
malé diely s vysokou upinacou silou

9 Text a foto SCHUNK Intec

Symetrické upnutie pri vysokych sildch:
novy zverék KONTEC KSC mini
od spoloénosti SCHUNK umoziuje
jednoduchd manipuldciu s malymi dielmi.

Setri ¢as a zvy3uje produktivitu: novy zverak SCHUNK KONTEC KSC mini pre malé diely s rych-
loupinacim systémom cCelusti sa da rychlo dovybavit bez akychkolvek nastrojov. Vdaka svojej
optimalnej pristupnosti je idealny aj pre 5-stranové obrabanie.

Rychlost je klt&om k Gspechu - najmé ked'ide o manipuldciu s dielmi, ktoré
sa majd upnif. V tejto stvislosti viak musi byt flexibilita otdzkou, ktord sa
nesmie zanedbdvat. Novy zverdk malych dielov SCHUNK KONTEC KSC
mini boduje lahkou manipuldciou a vysokou upinacou silou. Jeho systém
rychlej vymeny &elusti umoziuje pouzivatelom prekonvertovat kompaktny
zverdk praktickym sp&sobom a bez akychkolvek néstrojov v ¢o najkrat-
3om &ase. Pouzivatelia mézu Eeluste vymenif jednoduchym vycvaknutim
a zacvaknutim. Preto je zverdk prostriedkom volby pre flexibilné pouzitie
pri efektivnom obrdbani polotovarov a dokonéovacom obrébani dielov.
Prestavba na vé&&si rozsah upinania je dokonca mozné bez potreby dal-
Sieho prisludenstva. Na rovnakom zdékladnom zverdku je mozné pouzif
rézne Sirky celusti 45 a 70mm, & umoziuje optimdlne prispdsobenie
réznym upinacim Glohdm.
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Kompaktny zverak s vel'kou silou

Napriek svojim kompakinym rozmerom pri maximdlnej hodnote 16 kN
md KONTEC KSC mini vysoki upinaciu silu a vdaka tomu nie je potreb-
né vykondvaf pracovny krok predivarovania dielov. Preto je obzvlasf
vhodny na akékolvek pouzitie pri manipulécii s malymi dielmi, kde sa
upinanie vykondva mimo stred. Jeho pouzitie je ale zaujimavé aj pre
automobilovy a kovospracujici priemysel, ako aj pre vyrobu néstrojov
a foriem. Vdaka svojej vysokej upinacej sile je zverdk vynikajico vhodny
na obrabanie polotovarov a dokonéovanie dielov. Zverdk na upinanie
malych dielov mé Sirku 70 mm a maximdlny ufahovaci moment 50 Nm.
Ponikané dizky zverdku s6 80 a 100mm a umoZfiuji vysokd flexibilitu
obrobku. Jeho zdkladné teleso z nehrdzavejicej a kalenej ocele tiez
zaistuje dlhi Zivotnosf.
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D)

Mikron MILL P 500 U a 800 U (ST)

> obrébéci stroje pfipravené na vyzvy budoucnost

3) GF Machining Solutions s.r.o.

Vzhledem k potfebam strojirenskeho,
automobilového a leteckého primyslu

a také charakteru soucasné vyroby
existuje velka poptavka po viceucelovych,
univerzalnich obrabécich strojich zarucu-
jicich vysokou presnost obrabéni a nizke
provozni naklady. Prikladem takovych
strojll jsou pétiosa frézovaci obrabéci
centra CNC Mikron MILL P 500 U

a Mikron MILL P 800 U (ST) od firmy GF
Machining Solutions. Osvedcuji se jak pri
obrabéni forem a raznic, tak i v typicky
vyrobnich aplikacich.

Obrdbéci stroje fady Mikron MILL P 500/800 U (obr. 1) maji konstrukei za-
ruéujici vysokou tuhost. Symetricky naklapéci a otoény stdl vybaveny pfimym
pohonem (obr. 2) a dva pohony v ose Y zaijifuji vysoky vykon obrébéni se
zachovénim velmi vysoké presnosti geometrickych rozmérd. Stroje Mikron
MILL P 800 U ST nabizi dodateénou moznost simultdnniho soustruzenti, kterd
rozsifuje technologické moznosti a vykonnost vyrobnich linek.

Obr. 2 Symetricky naklépéci a otoény stdl je vybaveny pfimym pohonem

Podstatnou prednosti téchto obrdbécich stroji je kompakini konstrukce
(diky tomu vyZaduji malou plochu pro instalaci) a také snadnd integra-
ce se stavajicim strojnim vybavenim a automatizace, véetné robotizace.
Kompakini stavba skeletu se skupinou vietene a symetrickym nakldpécim
a otoénym stolem je zobrazena na obr. 3.
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Obr. 1 Mikron MILL P 500 U

4
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Obr. 3 Kompakini konstrukce skeletu obrdbécich stroji fady Mikron
MILL P 500/800 U. Hmotnost t&lesa z polymerbetonu je 9 tun.

V ose Y je pouzit dvojity pohon. Stroje této Fady umoZfiuji pfistup do
pracovniho prostoru zezadu, proto mohou byt pouzity jako autonomni
robotickd obrabéci pracovidté a na jejich zakladé je také mozna reali-
zace robotickych obrébécich center integrovanych se sklady paletového
systému.



Pouziti

Obrdbéci stroje této tfidy jsou odpovédi na ménici se potieby primysly,
které jsou nésledkem rozvoje hospoddfstvi a s tim spojeného vyvoje vyrob-
nich procesd. Tyto zmény vyplyvaiji mj. z réstu vyznamu jednotkové a ma-
losériové vyroby, velké konstruk&ni rozmanitosti obrébénych dild a 3iroké

palety inzenyrskych materidlo.

Firm& GF Machining Solutions se podafilo vyvinout a vytvofit vicedéelovy
obrébéci stroj, ktery splni ocekavani uzivateld v rdznych odvétvich promys-
lu a osvédéi se v mnoha aplikacich. Takovy pfistup znamend rovnéz ce-
novou konkurenceschopnost. Obrabéci stroje Mikron MILL P 500 U i 800
U jsou vysledkem vyvoje existujicich feseni. Stroj MILL P 800 U ST navic
umozhiuje soustruzeni (obr. 4).

Obr. 4 Pfiklad soustruzeni na obrdbécim stroji Mikron MILL P 800 U ST

Frézovdni a soustruzeni v rdmci jedné technologické operace umoziuje
zkréceni pfipravnych a dokonéovacich &ast. U obou metod fezného ob-
rébéni se pouzivd jedna fixace a upnuti, coz usnadfivje dosaZeni poza-
dovanych kvalitativnich vysledkd v ramci geometrické specifikace vyrobku
(pfesnosti geometrickych rozméri) a jakosti povrchu opracovanych ploch.
Obrdbéci stroje Mikron MILL P 500 U a 800 U jsou uréené k obrdbéni:
forem a raznic pro automobilovy promysl, domécich spotfebicd a dild pro
strojirensky, letecky a energeticky promysl.

Technologie

Pfi zpracovéni umélych hmot a ve strojirenstvi se Easto pouzZivaiji dily urée-
né pro provoz v t&zkych podminkdch a pro plnéni nejdilezitéjsich funkci,
Casto vyrobené z t&Zko obrobitelnych materiald.

Obrébéci stroje Mikron MILL 500 U a 800 U vznikly proto, aby plnily
Siroké uzitné potfeby. Umoziuji konvenéni a rychlostni obrdbéni, véetné
vysoce vykonného HPM (high performance machining), spojovaného
s hrubovacim, tvarovym a dokonéovacim obrébé&nim HSM.

Konstrukce

Kompakini portélova konstrukce skeletu pfispiva k redukei vibraci a zaru-
Cuje vys3i stabilitu opracovéni. Konstrukce vychdzi ze symetricnosti a vy-
uzivd vodni systém chlazeni skeletu pro zajisténi tepelné stability. Pfes
kompakini stavbu stroje nabizi dobfe dostupny velky pracovni prostor. Dle
provedeni je mozné opracovéni obrobkd s hmotnosti az 800kg. Vietena
Step-Tec zaijistuji dobrou charakteristiku rozsahu otd&ek a vykonu. Navic
pouZity typ vietena je vybaven ochrannym modulem MSP (machine and
spindle protection), zamezujicim poskozeni vietena a stroje pfi kolizi.

Obr. 5 Ukdzka obrobku, ktery byl opracovén i pres 200 kolizi - pfi-
klad Gé&innosti modulu MSP

Na obr. 5 je zobrazen obrobek, ktery byl opracovany i presto, ze b&hem
obrabéni do3lo ke 200 kolizim. MSP je tedy G&innym systémem, ktery
pfispivd ke snizeni ndkladd na obrdbéni, protoZze chrani ndstroj (vieteno)
a obrobek.

Kolize prvki vietene, upinani néstroje a ndstroje s prvky stroje a techno-
logického vybaveni se vyskytuji hlavné pfi prvnim spudténi NC programd
obrdbéni. Ochranny modul funguje ve viech oséch a vykazuje G&innost
do rychlosti pojezdu rovnaijici se 12 m/min pfi rychlosti otd&eni ndstroje
nepfesahujici hodnotu 20 000 ot/min.

Pro obrdbéci stroje Mikron MILL P 500 U a 800 U jsou pouzity fidici
systémy firem Siemens nebo Heidenhain, coZ ve spojeni s elektronickymi
a elektromechanickymi feSenimi garantuje, ze tyto stroje jsou pfipravené
k fungovéni na Grovni Primyslu 4.0 (véetn& internetu véci).

Smart Machine

PouZiti Fedeni Smart Machine a vybaveni obrdbécich stroji fady Mikron

MILL P inteligentnimi moduly umoZzfiuje dosazenti:

* presnosti obrdbéni na drovni £2 pm (diky tepelné stabilizaci a symet-
rické stavbé télesa);

* 0 250 % vysi produktivity (diky konstrukci umozAujici integraci s feseni-
mi automatizace pracovistd);

* dynamického obrdbéni (az 1,7 g) obrobku s hmotnosti az 800kg a pro-
mérem 860 mm na nakldpécim a otoéném stole, s vyuZitim 36 kW vy-
konu vietene Step-Tec;

e flexibility pouziti;

e zkrdceni prestavek v praci az o 98 % ve prospéch provozné-servisnich
cinnosti.

Automatizace

U obrdbécich strojo fady Mikron MILL P je pouzit jiz zndmy paletovy sys-
tém System 3R. Je zndmo, ze zavddéni robotizace obrabéciho pracovisté
je spojeno s néklady na zabezpeéeni a u véfiiny soucasnych konstrukei
obrdbécich stroji neni vzato v Gvahu pouzZiti primyslového robota pro na-
kladani a odebirani obrobku, ktery by obsluhoval obrobek.

U obrdbécich stroji fady Mikron MILL P je jiz pfihlédnuto k pfistupu pro
promyslového robota do pracovniho prostoru zezadu stroje. Zaroven ze-
piedu stroje je zachovan volny pfistup pro operdtora. Firma GF Machi-
ning Solutions standardné pouzivé vlastni Systém 3R s paletami. Takové
integrace vyrazné usnadiuje automatizaci, a navic zvyduje jeji efektivitu.
Pracovni stdl obrdbécich strojd Mikron MILL P 500/800 U umoziiuje riznou
konfiguraci dle potfeby. MiZe byt vybaven upina¢em vybraného paletové-
ho systému, systémem upinaci zékladny nebo stolem s T-drézkami. Zkrétka,
obrdabéci stroje Mikron MILL P 500/800 U od firmy GF Machining Solu-
tions jsou velmi dobrou ukdzkou modernich, viced&elovych strojd pFind3eji-
cich variabilitu konfigurace a 3iroké technologické moznosti.

GF Machining Solutions s.r.o.
Podoli 488, 664 03 Podoli, Czech Republic
www.gfms.com/cz

+GFE+
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!/ Novinky firmy Mitsubishi DIA’EDGE

Technologia novej generacie
BC8220 - poviakovany CBN

Sustruzenie kalenej ocele
Pre efektivne lahké az stredne kontinualne
sustruzenie, ale aj prerusovany rez vysoko kalenych oceli,
spolocnost Mitsubishi Materials vyvinula novy, inovativny typ

povlaku reznych dostiCiek z CBN - PCBN s oznacenim BC8220.

Tento rad PCBN prispieva ku komplexnosti radu sistruznickych dosticiek z kubické-
ho nitridu béru.

Najmodernejiia technolégia povlakovania spoloénosti Mitsubishi Materials posky-
tuje vynikajicu odolnost proti opotrebovaniu a zvy3uje produktivitu a pouzZitelnost

CBN dosticiek.

S hibkou rezu do 0,8 mm a pri reznych rychlostiach do 250 m/min pokryva 3iroki
$kdlu aplikdcii. To prindsa zjednodusenie vyberu pre pldnovanie vyrobnych techno-
|6gii, programovanie CNC strojov a redukuje ndklady na skladovy sortiment ndra-
dia.

Spickova technolégia vyroby substratu dosticky a poviaku
Novy rad dosti¢iek poskytuje rézne vykony a vyhody plynice z neustdleho zdoko-
nalovania a tvorivej prace teamu Mitsubishi Materials v oddeleni vyskumu a vyvoja.
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Tak mohol vynikndt aj novy speka-
ny substrat, obsahujici oba - mikro
a stredne zrnité CBN Castice, ale s ul-
tra mikroéasticovym spojivom. Tdto
nové technolégia pojiva v zdkladnom
substrate CBN poskytuje ultra tepelnd
odolnosf a zabrafivje ndhlemu lomu
reznej hrany eliminéciou potencidlne-
ho linedrneho 3irenia trhlin. Mikro&as-
tice pojiva CBN zabezpeéuji radidlne
rozptylenie reznych sil, a tym BC8220
vynikd pri obrébani extrémne tvrdych
oceli. Znamend to 3iriu 3kdlu apliks-

.....

a mendie opotrebenie.

Najnoviie technolégie boli tiez apli-
kované na 3pecidlne vyvinuty viacvrs-
tvovy keramicky PVD povlak triedy
BC8220.

Obsahuje spodnd vrstvu TiAIN s vyraz-
ne zlep3enou adhéziou k zakladnému
povrchu CBN a poskytuje vynimoénd
odolnost proti odlupovaniu. Nad tou-
to vrstvou je daldia keramickd vrstva
TiAIN, ktord poskytuje vynikajicu odol-
nosf proti odstiepeniu a vytvdraniu kré-
terového typu opotrebenia.

Spolu s vrchnou vrstvou TiN zlatej farby, pre [ahkt identifikéciv pouzitych
hrén, BC8220 dosahuje vysoky vykon a spolahlivost v ststruzeni v iro-
kom rozsahu aplikécii obrébania kalenych oceli.

Novovyvinuty keramicky
povlak pre BC8220

w . Zlata farba pre jednoduchd
: identifikaciu pouZitych hran

Vrstva povlaku s vynikajlicou
+s+ odolnostou voéi opotrebeniu
a odstiepeniu

+ss VlylepSena adhézia k podkladu

¢ .... CBN s technolégiou
" “Ultra Micro-Partic Binder ”
Y

2« MITSUBISHI MATERIALS

S

Novinky firmy Mitsubishi

Vyber uprav reznych hran honovanim

a vyber utvaracov triesky

Pre BC8220 je k dispozicii aj Uplne novy typ Gpravy rez-
nych hrdn s ndzvom VA. Je to idedlne, viestranné honovanie
pre [ahké a stredné obrabanie a skvele doplfia uz existuji-
ce typy Oprav GA, GH, TA a TH.

Pouzitelnost série BC8220 rozsirujd aj dva ldmade triesok,
BF a BM.

Typ BM je navrhnuty pre lahky a efektivny odvod triesky
v hibkach rezu do 0,8 mm.

Typ BF je ako $tandardny utvaraé mozno kombinovaf geo-
metriou Wiper na dosiahnutie vynikajicej kvality povrchu
obrobenej plochy.

Dostupnost

Novy rad povlakovaného CBN typu BC8220 bude obsaho-
vaf rozsiahlu sériv negativnych geometrii s viacerymi rezny-
mi hranami v prevedeni CNGA, CNGM, DNGA, DNGM,
SNGA, TNGA, VNGA a typy WNGA

Pozitivne geometrie: CCGT, CCGW, DCGT, DCGW, TPGB,
CPGB, VBGW a VCGW. )

MCS, s.r.0., Hec¢kova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mcs@mcs.sk, www.mcs.sk
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Naradie, nastroje

Novinky firmy Tungaloy

Novy fezny materidl AH6225 dobyva aplikace

sousfruzenf nerezovych oceli

Jednou z poslednich novinek japonské spolecnosti Tungaloy,
ktera neustale prichazi s inovacemi a novymi produkty z oboru
obrabécich nastrojl, je uvedeni nového fezného materialu pro
soustruzeni korozivzdornych oceli.

Novy materidl AH6225 vyznamné rozsifuje mozné spektrum aplikaci
soustruZeni, zahrnujici jok kontinudlni tak i soustruzeni s pferudovanym
fezem a to v Sirokém rozsahu feznych rychlosti. To vie pfi zachovdni
vynikajici Zivotnosti a spolehlivosti ndstroje pfi soustruzeni obrobkd
z korozivzdornych oceli.

Specidln& pro novy materigl AH6225 byl také vyvinut velmi silny PVD
povlak s vysokym podilem titanu a vynikaijici tepelnou stabilitou. Tento
povlak tak velmi G&inné bréni vzniku opotiebeni na &ele desticky. Vrch-
ni vrstva povlaku obsahuje nejnovéjsi nano-vicevrstvou strukturu s vy-

sokym podilem titanu, kdy orientace a vysokd hustota krystald zvy3uiji
tvrdost povlaku a vyrazné snizuji opottebenti.

Pro novy materiagl AH6225 byl ddle vyvinut také specidlni karbidovy
zéklad, ktery vynikd svoji vysokou lomovou houZevnatosti a zvy3enou
tepelnou vodivosti. Vy3§i G¢innost odvodu tepla z mista fezu eliminuje
vznik plastické deformace desticky v disledku tepelného namdhdni.

Obrobitelnost korozivzdornych oceli se vyznamné lisi v zdvislosti na
slitinovych prvcich, tvrdosti a vyrobnich procesech, coZ vyrazné ovliv-
fiuje Zivotnost desticek. Této vyzvé Zeli novy specializovany karbid
AH6225 s nejnovéjsi technologii povlaku. Novy typ AH6225 tak
zajisfuje maximélini spolehlivost v celé fadé aplikaci soustruzeni koro-
zivzdornych oceli od dokonéovani az po hrubovéni s pferudovanym
fezem v celém rozsahu feznych rychlosti. | pfes takovou viestrannost
se tento novy material AH6225 vyznaduije dlouhou Zivotnosti ndstroje
s predvidatelnym probéhem opottebeni. L)

T505 - novy materiél s mimofédnou odolnosti

Japonska spolecnost Tungaloy, predni hra¢ mezi vyrobci na-
strojli pro kovoobrabéni, pfedstavila novy material T505 urce-
ny pro soustruzeni litin.

TSOS

New grade for cast iron turming
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orotfi otéru pfi soustruzenf lifin

Stavajici fezny materidl T515, ktery si jiz stihl za dobu své existence
naijit aplikace mezi zdkazniky, je optimalné vybalancovanym materia-
lem s mimofddnou otéruvzdornosti a odolnosti proti kiehkému lomu. Je
tak vhodny pro Siroky zdbér aplikaci s ¢istym az pferudovanym Fezem
litinovych dild. Novy material T505 mé oproti predchozi varianté vy3si
tvrdost a poskytuje tak lepsi odolnost proti opotiebeni pfi kontinudinim
soustruzent litiny vysokymi Feznymi rychlostmi.

T505 je opatfena nejsiln&j3i vrstvou CVD povlaku o tlousfce presahujici
20 pm, coz je 1,5x vice nez je sila stavajicich CVD povlakd. Diky vel-
mi tvrdé horni vrstvé v kombinaci s vrstvami AI203 a TiCN bohaté na
uhlik je dosazeno mimofadné odolnosti proti opotiebeni. Unikdtni tech-
nologie povrchové Gpravy PremiumTec spoleénosti Tungaloy poskytuje
finaInimu povlaku desti¢ek mimoréddnou lomovou houzevnatost a Ize tak
tento novy materidl T505 vyuzit i pro aplikace s prerusovanym fezem,
coz bylo u tradignich silnovrstvych CVD povlakd velmi obtizné.

Novy karbidovy zdklad, ktery byl také specialné vyvinuty pro ffidu
T505 mé o 160% vyssi tepelnou vodivost ve srovndni se stdvajicimi
druhy karbidovych materidld. Diky tomu dochézi k G&innéjsimu odvo-
du tepla z mista fezu pfi obrdbéni vysokymi Feznymi rychlostmi coz
eliminuje nadmérné opotfebeni hibetu a vylamovani bfitu.

Vysoce vykonné fezné materidly T505 a T515 pfindsi zdkaznikim
zvyseni produktivity v Siroké skdle aplikaci soustruzeni litiny - od vy-
sokorychlostniho kontinudlniho obrdbéni az po obrdbéni s prerusova-

nym fezem. L))



TUNGMEISTER

Barrel heads for 5-Axis machining

Tungaloy roz3ffil fadu TungMeister o nové
barelové frézy pro 5-o0sé frézovani

‘o

Japonska spolecnost Tungaloy rozsifila svoji populdrni fadu nastroju
s vymenitelnymi hlavickami TungMeister o nové VBO a VBN barelove
frézovaci hlavicky. Diky bo¢nim feznym hranam s velkym polomérem
umoznuji tyto geometrie efektivni dokoncovani a polodokoncovani
tvarovych ploch.

Sougasnym fesenim pro dokon&ovdni a polodokon&ovani tvarovych
ploch je pouziti kulovych a toroidnich monolitnich fréz. Navic pfi obrdbsg-
ni na 5-osych strojich u sloZitych 3D komponent jako jsou lisovaci formy
a letecké dily, kde &asto nelze pouZit ndstroj velkych primérd jsou Easto
zdkaznici nuceni uchylit se k ndstrojdm s malym primérem a vyrazné
tak sniZit vzdélenost mezi jednotlivymi prichody, aby byla dosaZzena co
nejlepsi kvalita obrobeného povrchu. Toto viak vede k vyrazné casové
ndrocnosti pfi obrdbéni velkych ploch.

Barelové frézy, pojmenované podle profilu fezné hrany, mohou podstat
né zvysit krok” a sniZit tak nutny po&et drah pfi zachovani odpovidaijici
kvality obrobeného povrchu. Zvy3end rychlost vede ke sniZeni probéhu
opotiebeni a prodlouZeni Zivotnosti néstroje diky tomu, Ze barelova fré-
za vzdy obrdbi svymi obvodovymi bfity s mimorddné velkym radiusem.
Spole&nost Tungaloy na trh uvddi dvé nové geometrie barelovych fréz
VBO a VBN, jenz jsou navrzené pro efekfivni obrdbéni slozitych 3D
tvard. Geometrii VBO naleznete v portfoliu produkt ve dvou typech a to
VBO Short a VBO Long. VBO Short m& mensi obvodovy polomér bfitu
a je tak vhodny zejména pro polohrubovani az polodokon&ovani 3D tva-
rovych ploch. Druhé zminénd varianta VBO Long ma véfsi radius fezné
hrany a je tedy idedlIni volbou pro dokon&ovani. Geometrie barelovych
fréz VBN byla navrzena japonskymi inZenyry specialné pro dokon&ovdni
komplikovanych 3D tvard napt. obéznych kol a lopatek, pfigemz umoz-
fuje preskocit procesy polodokonéovdni a zkrétit tim dobu obrdbéni.
Nejnovéjsi geometrie barelovych fréz v fad& TungMeister jsou vyrobeny
z mimorédné odolného karbidu AH715, kiery je svym charakterem vhod-
ny pro viechny druhy obrdb&nych materidlo.

Rada ndstrojts TungMeister byla navrzena s cilem co nejvice zkrdtit ved-
lej8i ztrdtové Easy. Vyména ndstroje zde netrvd déle nez jednu minutu
a sefizovaci &as tak mize byt zkrdcen aZ na desetinu &asu, nutného pro
vyménu a sefizeni obvyklych monolitnich néstroji. Obrovskou vyhodou
této produktové fady TungMeister je moznost utvofit pies 13 000 kombi-
naci hlavicka - #&leso. Diky tomu poskytuji ndstroje TungMeister mimotad-
nou flexibilitu a umoZiivji najit fedeni pro €méF kazdou aplikaci.

Vice informaci o novinkéch firmy Tungaloy véam radi poskyi-
nou obchodni zastupci spoleénosti Tungaloy Czech s.r.o.

Member IMC Group

INSPIRUJTE SA
PRECIZNYMI
NASTROUJMI
OD JAPONSKYCH
M A J S TR OV

Obchodni zastupcovia pre Slovensko
Jozef Lukac¢ (zapadné a stredné Slovensko)
+421 911 148 810

jozef.lukac@tungaloy.cz

Ing. Tomas Kandra¢ (vychodné a stredné Slovensko)

+421 911 797 753
tomas.kandrac@tungaloy.cz

INDUSTRY

www.tungaloy.cz
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Excelentnost
aj v siefovej fechnike

9 Text a foto Murrelektronik GmbH

Od malych po velké - moduldrne robotické kabiny od spolo¢nosti HandlingTech su efektivnym zékladom

pre hospoddrnu, automatizovand vyrobu. (zdroj: HandlingTech)

Nespravované sietové prepinace Murrelektronik
su Standardom v robotickych kabinach HandlingTech

Specialista na automatizaciu HandlingTech vyvija a realizuje moderné modularne manipulécie
v oblasti priemyselnej vyroby. Vo vysokovykonnych robotickych kabinach prispievaju nespravo-

vané 8-portove a 16-portové sietové prepinace od spolocnosti Murrelektronik vyznamnou mierou

k jednoduchému a kompaktnému sietovemu prepojeniu ucastnikov siete Ethernet.

,Inovativna automatizécia so systémom.” Pre spoloénost Handling-

Tech Automations-Systeme GmbH je tento slogan programom.

Zalozend v roku 1994 ako novdcik v oblasti automatizacie v piv-
nici rodi¢ovského podniku na vyrobu sistruzenych dielov, sa tdto
rodinnd spoloénost s konatelom Jérgom Hutzelom vyvinula na vy-

znamného hré&éa v oblasti robotiky. Specialista na automatizéciv zo

Steinenbronnu, meste¢ka juzne od Stuttgartu, je v sG&asnosti zabeh-
nuty a dobre zndmy v oblasti automatizdcie robotov, a na zdklade

svojich 3tandardnych robotickych kabin vytvara riedenia $pecifické

pre zékaznika.

| @magazine 2/2021 | wwwleaderpress.sk

HandlingTech svojim zdkaznikom nadalej pontka zdkladné ekono-
mické robotické kabiny, pri¢om viak smerom nahor neexistuji Ziadne
limity. ,Cim vé&&sia vyzva, tym lepsie”, je motto tejto spolo&nosti. Ako
systémovy partner méze spoloénost dohliadaf na projekt od &istého
listu papiera po realizdciu systému a dokonca este dalej. Jej ponuka
sluZieb siaha od poradenstva a pldnovania cez konstrukciv a montéz
az po rozsiahle popredajné sluzby. ,Na3e korene spogivaji v kon-
$trukcii $pecidlnych strojov. Zdkaznici od nds jednoducho o&akévaijd
rieSenie problémov,” zdérazfivje Gregor GroBhauser, ktory je v spo-
loénosti HandlingTech zodpovedny za oblast predaja a marketingu.



Vyznamni hraci a dizajnovi putaci

Automatizaéné systémy od spolo&nosti HandlingTech ako sebestaéné
stroje alebo v ramci strojnych adaptdcii, umoziujd Gplnd automati-
z4ciu priemyselnych procesov. Moduldrne systémy sa daji jednodu-
cho a ekonomicky prispésobit 3pecifickym poziadavkam zékaznika
na stroj. Od $tandardnych systémov po vysoko komplexné 3pecidlne
zariadenia s doplfujicimi procesmi a automatizovanym podévanim
dielov neexistuji takmer Ziadne limity.

Robotické kabiny sa vyzna&ujo nielen svojou flexibilitou, so tiez sku-
to&nymi putaémi pohladov. Specialisti zo Steinenbronnu vsadzaji na
systémy s premyslenou konstrukciou a za svoj prepracovany dizajn,
ktory prepozitiava spolo&nosti HandlingTech jedineéné postavenie
na trhu, uz ziskali niekol'ko oceneni za dobry priemyselny dizajn, vré-
tane renomovaného ocenenia iF product design award za inovativne
stvarnenie.

Osvedcené partnerstvo

Pri komponentoch pre svoje automatizaéné riesenia vsadza spolo&-
nost na externych partneroy, ktori jej poskytuji premyslené, perspek-
tivne rieSenia a systémy. V oblasti decentrdlnej automatiza&nej tech-
niky je Murrelektronik GmbH s celosvetovou pésobnostou uz mnoho
rokov osvedéenym partnerom.

Marco Balzuweit je v spolo&nosti HandlingTech zodpovedny za
elektrickd konstrukciu. Hovori:,Zagiatok spoluprdce tvorili rozboco-
vale z rodiny Exact od spoloénosti Murrelektronik, ktorych dlohou
bolo zhromazdovaf Gdaje zo snimacov v poli a prendiat ich do roz-
vodnej skrine. Po nich nasledovali rézne konstrukéné rady siefovych
zdrojov. V si€asnosti sa v prevazne| miere pouzivaji spinacie zdro-
je z radu Emparro. V nedévnej minulosti sa spoloénost Handling-
Tech rozhodla, ze bude aj pri I/O rozboéovacoch v rozvodnej skrini
pouzivaf produkty od Murrelektronik. I/O systémy konstrukéného
radu Cube20S v sG&asnosti integrujd kompletné digitdlne vstupy
a vystupy v jednej kabine a prendsaju ich do priemyselnej zbernice.
VyuZivame tiez rozsiahly program spojovacej techniky od spolog-
nosti Murrelektronik.”

Kompaktné a cenovo vyhodné

Od zaédiatku roku 2019 s v $tandardnych robotickych kabinach
HandlingTech v oblasti siefového prepojenia pouzivané siefové pre-
pinace od Murrelektronik. ,Dvierkami na vstup” boli nespravované

HandlingTech vybavuje svoje standardné robotické kabiny standard-
ne dvomi siefovymi prepinaémi Xelity. (zdroj: Murrelektronik)

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Pri spracovdvani velkého mnozstva ddt vstupuji do hry 16-portové sie-
fové prepinace od spoloénosti Murrelektronik. (zdroj: Murrelektronik)

siefové prepinace konstrukéného radu Xelity. Tieto zariadenia s0
momentdlne k dispozicii s 8 portami. Push-in svorky na elektrické
pripojenie zjednodu3uji kabeldz jednotlivych prepina&ov. Zariade-
nia kladg prioritu na protokoly PROFInet a uprednostiiujd preto déta
PROFInet pred ethernetovymi ddtami. Prendsaf je s nimi mozné dd-
tové pakety az do 100 Mbit/s.

Henning Schultz pracuje v spolo¢nosti HandlingTech vo vyrobe
ako elekirikér a elekirokonstruktér. Jeho siefové prepinace Xelity
presvedCili doslova na prvy pohlad: ,Kompaktny kondtrukény tvar
8-portovych siefovych prepinagov Xelity je super. Vdaka svojim ma-
lym rozmerom sa daji bez problémov umiestnif aj vedla siefového
zdroja, stykaca alebo relé bez toho, aby sa musel vytvaraf dalsi
priestor na montdznej lidte alebo v kéblovych kandloch. Tiez sa mi
zdd velmi praktické jednoduché napdjanie cez push-in svorky, za-
tial' ¢o mnoho konkurentov na trhu ma daliiv zéstréku so skrutkova-
cimi krytkami, ¢o komplikuje pripojenie. Velkosf, haptika, funkcia,
ako aj cena siefovych prepinacov Xelity st jednoducho perfektnym
konceptom.”

Siefovymi prepinaémi Xelity si vybavené nielen nové zariadenia.
Mnoho stardich zariadeni edte nie je $tandardne vybavenych zber-
nicovym systémom a Ethernetom. Experti na elektrotechniku spolo¢-
nosti HandlingTech maji opakovane skdsenosti pri rekonstruovanych
zariadeniach, ked' sa siefové prepinace na ziadost zdkaznika &asto
dodatoéne integrujd do modernizaénych opatreni. Nancy Locher,
inzinierka predaja v spoloénosti Murrelektronik, doplfia. ,Pri moder-
nizanych opatreniach je miesto casto obmedzujicim faktorom. Tu
ie velka kompakinost siefovych prepinagov Xelity velkou vyhodou.”

Na jedno zariadenie dva sietové prepinace
Henning Schultz: ,Standardne poskytujeme dva siefové prepinace
Xelity pre kazdi $tandardng robotickd kabinu, aby sme, ak je to moz-
né, oddelili Ethernet a PROFInet. Aj ked je mozno obsadenych iba
$tyri alebo paf portov - v najvy$iej féze rozsirovania ich budeme
potrebovaf vietky. Pre nds je tiez délezity urcity Standard pre nasu
konstrukciu, ako aj pre vyrobcov rozvodnych skrifi. Siefové prepinace
od spolo&nosti Murrelektronik si dnes st&asfou takmer kazdého nd3-
ho zariadenia.”

www.leaderpress.sk I 2/2021 @magazine | 43
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Priemyselné PC, robot, ako aj bezpeénostné systémy a systémy
vzdialenej 0drzby s0 k siefovému prepinadu pripojené pomocou
Ethernet TCP/IP, rovnako ako rozhranie na vonkaisej strane rozvod-
nej skrine, aby sa rozvodnd skrifia pri servisnych pracach nemusela
otvaraf. To znamend, ze obsadend je vaé&sina portov a jeden alebo
dva porty zostdvaiji edte ako rezerva, napriklad na meracie Glohy
v kabine.

Osem a osem nie je Sestnast

Pri velkych mnozstvach Gdajov mézu siefové prepinade Xelity pri
komunikdcii narazit na svoje komunikacné limity. Tu potom vstupujd
do hry nespravované prepinaée Tree 16 TX od spoloénosti Murrelek-
tronik. 16-portovy nespravovany prepinaé mé dva Gigabit Ethernet
uplink porty a 14 Fast Ethernet downlink portov.

Dennis Zimmer, produktovy manazér siefovych prepinadov v spolo¢-
nosti Murrelektronik, vysvetluje, v ¢om spoéiva rozdiel medzi tymi-
to 16-portovymi siefovymi prepinaémi v porovnani s niekforymi rie-
$eniami konkurentov na trhu, ktoré pozostdvaji z dvoch navzdjom
spojenych 8-portovych siefovych prepinaov: ,Clovek by si myslel,
Ze osem a osem e 3estndsf. V tomto pripade to viak tak urite nie je.
PretoZe prepojenie medzi oboma 8-portovymi siefovymi prepinacmi
nie je dimenzované na spracovanie velkych mnozZstiev ddajov. N&s
pristroj je Cisto 16-portovym siefovym prepinacom so zodpovedaijicim
riadiacim ¢ipom. Navzdjom spojené siefové prepinade si sice cenovo
vyhodneijsie, nd3 16-portovy siefovy prepinac je viak spolahlivy a mé
potrebni vysokid vykonnost.” Marco Balzuweit zo spoloénosti Han-
dlingTech pod¢iarkuje: ,Pri 16-portovych siefovych prepinacoch od
Murrelektronik sme nemali edte Ziadne vypadky.”

Najmd pri rieSeniach 3$pecidlnych
strojnych zariadeni, kde je navzdjom
prepojenych viacero velkych robotic-
kych a obrdbacich modulov, sa vzdy
vyskytujd pripady, ked si potrebné
vysokovykonné gigabitové porty ne-
spravovanych 16é-portovych siefovych
prepinacov. Jednym z prikladov je vel-
ké zariadenie na obrébanie hriadelov,
v ktorom je obrdbaci stroj umiestneny
medzi dvoma robotickymi kabinami od
spolo¢nosti HandlingTech.

—

Ulohou prvej robotickej stanice je vy-
braf obrobky z mriezkového boxu
a nalozif obrdbaci stroj. Obrobky sa
do zariadenia privadzajl cez mriez-
kovy box, v ktorom si hriadele umiest-
nené neusporiadane. Robot uchopuje
konstrukéné diely na zaklade planova-
nia trasy zaloZenej na mraéne bodov.
Na zéklade Gdajov z kamerového
systému nad mriezkovym boxom sa
vygeneruje mraéno bodov s cielom
vypoétu najlepsieho bodu priblizenia
pre uchopovaé robota. Robot vybave-
ny vymennym uchopovacim systémom
uchopi  konstrukény diel pomocou
magnetického uchopovaéa a umiestni
ho do schranky, kde sa vyrovnd. Potom

naloZi obrdbaci stroj na obrébanie obrobku. Robot v daliej kabine
nésledne vyloZi obrobené hriadele z obrdbacieho stroja a zabali die-
ly priamo do karténovych krabic s blistrovou medzivrstvou.

Spracovanie Gdajov z kamery sa vykondva nezdvisle na samostat-
nom poéitadi. V tomto zariadeni s 16-portové siefové prepinace zod-
povedné za zvy$ok komunikacie medzi robotickymi systémami. Dva
gigabitové porty zaisfujo pritom komunikéciu s nadradenym riadiacim
systémom, zatial o ostatné 100 Mbit porty zhromazduji réznych
0&astnikov v kabine.

Silni aj v oblasti podpory

Aj v dal3ej ddlezitej oblasti vidi Henning Schultz prednosti spolo&nosti
Murrelektronik, a to v oblasti podpory. ,Ak mdm technickd otézku
alebo akdtny problém, rychlo mézem telefonicky kontaktovaf produk-
tového, pripadne aplikaéného inZiniera. Pri konstrukcii 3pecidlnych
strojov, kde sa objedndvky ziskavaji aj dodacim terminom, je nevy-
hnutng okamzitd reakcia. Ak potrebujem rychlu pomoc, v Murrelek-
tronik ju dostanem.” Tento elektrokonstruktér dopiﬁc: ,Okrem toho
je délezité, ze spolo&nost Murrelektronik uvédza na trh len produkty
zrelé pre trh.”

Produktovy manazér Dennis Zimmer zo spolocnosti Murrelektronik na
to odpovedd: ,Ked mé&me produkt dokon&eny, ideme s nim k zékaz-
nikom, aby sme ziskali ich sp&tni odozvu. Aj siefovy prepinac Xelity
sme firme HandlingTech vopred predstavili. Na3i zdkaznici najlepie
poznajl poziadavky na produkt a vedia ndm povedaf, &i je produkt
dobry a kde je mozné este nieco vylepdif. Je to forma spologného
vyvoja spolu so zdkaznikmi.” )

Uspesny tim: Marco Balzuweit a Henning Schultz zo spolo¢nosti HandlingTech a Nancy Locher
a Dennis Zimmer zo spolocnosti Murrelektronik, zlava. (zdroj: Murrelektronik)
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Co mozete automatizovaf
dnes, neodkladaite na zajtra

D LIFTEC SK, s.r.o., Ing. Alena SEBENOVA

Dovodov, preco zaviest vo funkcnych zavodoch
moderné technologie, je cely rad. Tym najvyznam-
nejsim je konkurencieschopnost. Ako suvisi auto-
matizacia a robotizacia s rastom firmy?

Aj dnes sa rad pracovnikov stavia k automatizdcii a robotizdcii s des-
pekfom. Je tu istd obava z hladiska dbytku pracovnych miest. Skuto&-
technolégiami ide konkurencieschopnosf. Zvy3uji sa vyrobné kapaci-
ty, obchodnici prind3aju viac zdkaziek a firmy tak naberajd novych [u-
pracovnej sily. Napriklad v logistike, ktord zahffia cely rad neobsadi-
telnych pozicii, je automatizécia asto jedind moznost.

Pred bezmdla troma dekddami vstipil LIFTEC na trh ako dodévatel
zariadeni priemyselného znalenia. Ostatné desafrocie sa zaobe-
réme tiez automatizdciou a robotikou. Do pracovnych stanic integ-
rujeme nielen znaciace zariadenia, ale aj dopravniky, priemyselné
roboty &i strojové videnie. Zélezi na poziadavkach zdkaznika, pre
ktorého riedenie navrhujeme. Samozrejmosfou je qj indtalécia a uve-
denie do prevadzky, & nésledny servis a Gdrzba.

Automatizacia Setri cas a peniaze

Konkrétny priklad automatizovaného riedenia je karuselovéd stanica
na odstranenie zvyskov povrchového zneéistenia dielov po zvérani.
Z&kaznik musel dovtedy ruéne dogisfovaf diely brisenim, aby odstré-

nil biely povlak. Vzhladom na zvysu-
juci sa polet obrusovanych dielov sa
rozhodli dany proces zautomatizo-
vaf. Zakaznikovi sme navrhli systém
automatického brisenia, ktory no-
hréddzal ruéné obrusovanie. Vzhlo-
dom na preciznosf brisenia sme
rozdelili kroky do viacerych operd-
cii. Aby sme dosiahli pozadované
asy, koncept sme postavili na karu-
selovom riedeni, kde operdacie mohli
prebiehaf stbezne. Tym sme zabez-
pecili vysoky takt brisenia. Brisiace
procesy si nastavitelné priamo z pa-
nelu HMI, takZze obsluha méze rea-
govat na poziadavky kvality a okamzZite zmenif parametre obrisenia.

Aplikacia a kontrola etikiet? Ziaden problem.
Zaciatkom tohto roku sme taktiez odovzdali realizéciu, ktorej cielom
bolo zabezpedit automatickd aplikéciu etikiet a néslednd kontrolu
umiestnenia a obsahu etikety. Zo vstrekolisu je tu viacosovym robo-
tom odoberany plastovy vylisok, ktory nésledne aplikdtor oznaé&i vy-
tlagenou samolepiacou etiketou. Nasleduje kontrola &itackou, ktord
overi, ze je efiketa na sprévnom mieste a Ze jej obsah zodpovedd
vybranému dielu. Realizéciu sme doplnili o na mieru vytvoreny soft-
vér pre spdtni dohladatelnost. Ten poskytuje informdcie napriklad
o chybnych séridch alebo o tom, na ktorej zmene jednotlivé kusy
vznikli, do akej firmy ndsledne putovali, atd. Softvér tak robi vyrobu
ovela transparentnej$ou.

Riedite aktudlne alebo perspektivne zefektivnenie vyroby? Kontaktujte
nds, ndjdeme pre vds optimdlne riedenie.
www liftec-automatizacia.sk

ZNACENIE - AUTOMATIZACIA
STROJOVE VIDENIE

Laser - Ink-jet - Aplikovanie etikiet - MikroGder - Robotizacia - Opticka kontrola

Tel.: +421 32 7430 850, E-mail: liftec@liftec.sk
www.liftec.sk

Tel.: +420 296 411 823, E-mail: obchod@)liftec.cz
www.liftec.cz

E_E.lﬂ LIFTEC SK, s.r.o., Zlatovska 2415/33B, 911 05 Trencin
&

‘ E!:E‘EI LIFTEC Z a.s., Pocernicka 272/96, 108 03 Praha 10

LIFTEC

ZNACENIE A AUTOMATIZACIA

Rozdiel je v pristupe
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Ekosystem MATCH

+ Systém pre roboty lahkej konstrukcie,
koboty a konven¢né roboty

+ Automatizovana vymena v zariadenf

+ Manualna vymena s funkciou Easy-Click

+ Velmi rozmanity vyber koncovych efektorov

+ DIha zivotnost, aj v automatizovanej trvalej
prevadzke

+ Kombinované vyuzitie hlavnych manipulac-
nych technoldgii (vakuové a mechanickée
uchopovanie)

THE KNOW-HOW FACTORY

www.zimmer-group.com

1 AKYKOLVEK ROBOT.
AKEKOLVEK CHAPADLDO.
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Obrabanie

Elektrifikacia
v automobilovom priemysle

Q) Text a foto ISCAR LTD, preklad Lukas LUKAC ISCAR SR

Povedomie verejnosti o zmenach klimy spolu s globalnym usilim o vytvorenie a udrziavanie
Cisteho zivotneho prostredia viedlo po celom svete k sérii zakonov, ktoré nutia vyrobcov
automobilov vyrazne znizovat produkciu emisii plynov oxidu uhliciteho (CO,), podielajuceho
sa na vzniku sklenikoveho efektu a vSeobecne povazovaneho za hlavnu pricinu globalneho
oteplovania. Okrem nutnosti znizit spotrebu paliva, zmensit objem valcov motorov a znizit
celkovd hmotnost vozidiel sa musia automobilky v zaujme napinania tychto obmedzent
orientovat na nové moderné technoldogie. Rychly narast vyvoja, objemu vyroby a vyuzitie
batériovych elektrickych vozidiel (BEV - Battery Electric Vehicle) v praxi ukazuje, ze elek-
trické vozidla nie su len buducnostou, ale v skutoCnosti su uz teraz sucasnostou.

Automobilovy priemysel je bezpochyby na pokraiji velkych zmien
a nade vnimanie automobilov a dopravy sa &oskoro méze Uplne
zmenit. Napovedaji tomu aj odhady z radov odbornikoy, ktori tvrdia,
ze pocas 21. storo&ia nahradia elektromobily vozidla s konven&nym
spalovacim motorom. ISCAR je spolocnost s dlhoroénymi skisenos-
fami vo vyrobe reznych ndstrojov pre trieskové obrabanie a ponu-
ka jedinecné a 3pickové riedenia pre obrébanie komponentov pre
vyrobu elektrickych vozidiel. Ako lider v poskytovani produktivnych
a nékladovo efektivnych rieSeni obrébania sa spolo&nost ISCAR na-
dalej snazi zostat na $pi¢ke svojho odboru a pozorne sleduje nové
trendy a technolégie, aby mohla véas svojim odberatelom poskytndt
sofistikované ndstrojové riedenia a byt aj st&asfou zaijtrajska. Nizsie
v texte uvéddzame prehlad niektorych beznych procesov obrdbania
s&iastok v odvetvi vyroby elektro vozidiel a niektorych poprednych
moznych rieseni obrdbania a odporiéania pre kazdi &ast.

Obrabanie skrine statora

Jednym z najvyznamneijsich znakov hnacieho Ustrojenstva elektrické-
ho vozidla je jeho relativna jednoduchost. V porovnani s tradig¢nym
spalovacim motorom (ICE - Internal Combustion Engine) je v fiom
ovela menej pohyblivych &asti, a preto pri vyrobe elektromobilu dra-
maticky klesd doba vyroby a tieZ ndklady. Jednou z hlavnych soéasti
elektromotora je skrifia motora (statora) vyrobend zo zliatiny hlinika.
Na dosiahnutie kritickych kldcovych charakteristik tejto sicasti, ako je
nizka hmotnost, odolnost, tvarnosf, drsnost povrchu a presnost, vra-
tane dodrzania geometrickych tolerancii, je nutny zvl&stny pristup.
Ciastoéne duty tvar skrine predstavuje dalsiv vyzvu pri obrdbani,
a preto je zachovanie nizkych reznych sil potrebné na dosiahnutie
pozadovanej drsnosti a valcovitosti. Kompletné ndstrojové riesenie
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firmy ISCAR pre tento obrdbaci proces ulahéilo prechod technolégie
zo Standardného ekonomicky ndkladného procesu na sdstruhu na
ekonomické obrédbacie centrd. Nasim cielom je minimalizovaf zosro-
tované diely a dosiahnut optimdlny pomer CPK. (Capability Process
Index - koeficient spésobilosti procesu, teda schopnost vyrobcu vy-
rébaf diely v poZzadovanej tolerancii a podla 3pecifikovaného tech-
nického 3tandardu.)

Obrabanie hlavného priemeru statorového
otvoru

Najndroénejsie operdcie pri obrdbani hlinikovej skrine statora s vy-
vftavanie a vystruzovanie hlavného priemeru. Vdaka si¢asnému tren-
du pouzivat stroje s nizkym vykonom vyzaduije velky priemer ndstroja
a dlhé vyloZenie kreativne myslenie konstruktérov, aby navrhli ndstroj
s minimdlnou hmotnostou pre minimdlne zatfaZenie vretena stroja pri
zachovani celkovej tuhosti ndstroja. V désledku tychto poziadaviek so



pre telo ndstroja pouzivané exotické materidly, ako je titdn a uhlikové
vlékna a kompoziiné ndstroje vyrobené technolégiou 3D tlage. Pouzi-
tie metédy koneénych prvkov (FEM - Finite Element Method) pomdha
vyriesit prekdzky spojené s touto ndroénou aplikaciou zohladnenim
mnohych parametrov, ako s rezné sily, posuvné pole po&as obrdba-
nia, vlastné frekvencie a maximdlna deformdcia.

Vystruzovanie loziskovych sediel

Na rozdiel od konvenéného spalovacieho motora (&i vz zdzihového,
alebo vznetového) generuje elektromotor maximdlny krdtiaci moment
od nulovych otééok. To v praxi znamend, Ze k prevédzke nevyzaduje
zlozZitd viacstupfiovl prevodovku. Pre bezné elektrovozidld postaduje
jednoduchd redukénd prevodovka. T je umiestnend medzi telesom
statora a krytom prevodovky. Aby bolo zachované centrovanie medzi
loZiskovymi sedlami statora a krytom prevodovky, musi byt operdcia
vystruZovania vykonand v zmontovanom stave oboch &asti. Pre tito
operéciu pontka ISCAR Specidlny vystruZovaci ndstroj typu ,push
and pull” s nastavitelnymi britmi z PCD, ktory dokdze pri tejto hliniko-
vej si¢asti zachovaf pozadované geometrické tolerancie v réznych
vnitornych priemeroch.

Sustruzenie rotora

Rotor sa skladd z mnohych vrstvenych dosiek elektrotechnickych (ro-
torovych) plechov. Pre zniZenie straty pridu sa miesto pevného tela
pouzivaji plechové dosky. Ich povrch musi byf Gplne Cisty bez triesok,
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oleja, emulzie, prachu a daliich necistét, a preto sa pri jeho obréba-
ni pouZiva iba chladenie vzduchom. Vyhoviet tymto poZiadavkédm je
velkd vyzva, pretoze v désledku tvorby velkého mnozstva tepla pri
sUstruzeni dochddza na povrchu rotora k nalepovaniu drobnych &ias-
toliek triesok. V désledku toho je nevyhnutné vyuzit metédu preruso-
vaného cyklu obrébania. Spolo&nost ISCAR na tieto G&ely vyvinula
néstroj s otvormi chladenia pre privod vzduchu priamo ku britu. Tym
dochédza k efektivnemu schladeniu triesok uz pri ich tvorbe a nésled-
ne sU z miesta rezu odfdknuté.

Obrabanie vane batérie

Neoddelitelnou si&asfou kazdého elektromobilu je batériova skri-
fa. Jej velké rozmery a poziadavka na €o najnizsiv hmotnost pred-
uréujo hlinik ako dobrd volbu pre vyrobu tohto dielu. V pripade
$pic¢kovych super automobilov a $portovych vozidiel je nizka hmot-

nosf klG&ovd. Preto sa niektoré automobilky rozhodli na tieto G&ely
vyuzif kompozitny material CFRP (plast jednosmerne vystuZzeny uh-
likovymi vlaknami), ktory je charakteristicky svojou nizkou hmotnos-
fou, vysokou pevnosfou a nizkou tepelnou vodivosfou oproti hliniku.
ISCAR pondka Sirokd 3kdlu néstrojov 3pecidlne uréenych pre ob-
rébanie hlinika a CFRP, ktoré poskytuji produktivne a ekonomické
riedenia pre akdkolvek aplikdciv. Napriklad na vftanie otvorov je tu
rad vrtdkov SUMOCHAM, ktory ponika rézne geometrie vhodné
pre konkrétne materidly. Pre vitanie hlinika s0 uréené vymenitelné
hlavice ICN s ostrym britom a leStenym &elom. Hlavice ICG maij¢
delené ostrie pre lepsie delenie triesok a ich odchod z miesta rezu
a sU vhodné pre dlhé vyloZenie ndstroja. Na vitanie kompozitnych
CFRP materidlov si uréené ICF hlavice s diamantovym povlakom.
Geometria hlavice ICF je navrhnutd tak, aby nedochddzalo k de-
lamindcii materidlu, &o je velmi typicky jav pri obrdbani tohto ma-
teridlu.

Automobilovy priemysel sa uZ teraz nachédza v procese transforma-
cie a smeruje k novej ndroénej ére vyroby batériovych elektrovozidel.
Vyuzitie 3pi¢kovych technoldgii a inovativnych néstrojovych rieSeni
spoloénosti ISCAR udrzZi vyrobcov dielov pre automobilovy priemy-
sel o krok napred a poméze im rychlo sa prispésobif prebiehajicim
zmendm. Tak, aby sme vyhoveli poZiadavkdm a urobili nasu planétu
CistejSou, zelenSou a zdraviou pre Zivot. )

Member IMC Group
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Nova generacia riadiaceho systému
DOO pre stroje Brother SPEEDIO

Q) Misan SK, s.r.o.

Divizia obrabacich strojov firmy Brother, ktoré na Slovensku a v Ceskej republike zastupuije firma Misan,
ziskala vyznamné medzinarodné ocenenie za design ,iF DESIGN AWARD* za novu generaciu riadiaceho
systému - uzivatelského rozhrania (tj. prostredie riadiaceho systému + ergonomia ovladacieho pane-

lu).

Systém DOO je nové pouzivatelské rozhranie na ovlddanie CNC
obrébacich strojov Brother SPEEDIO. Uzivatelské rozhranie bolo
prvykrdt vydané v roku 1985 s oznacenim AQO, nasledovali BOO
a COO, pricom DOO je stvrtd generdcia systému. Zamerand je pre-
dovsetkym na dielenské spracovanie kovov, rozhranie je velmi uzi-
vatelsky privetivé, & uz je pouzivatelom vyrobny inZinier, pracovnik
4drzby alebo obsluha. Pre zlepsenie pouzitelnosti je systém DOO
vybaveny dotykovym panelom s velkosfou displeja 15 palcov v po-
rovnani s 12 palcami predchddzajicich generdcii.

Vdaka dékladnému vyskumu zameranému na obsluhu, sa pévodny
produkt Brother-CNC-DOO pouzZiva ovela [ahsie. Boli pridané nové

LOS

]
il -

funkcie a obrazovky, ktoré zlep3uji pouzitelnost pri zachovani pred-
chadzajicich uzitoénych funkeii. Bezstratovd prevddzka bez ohladu
na schopnosti a skisenosti obsluhy, umoZni plné vyuZitie schopnosti
strojov Brother SPEEDIO.

Udaje potrebné pre sériovi vyrobu si integrované do jedného cel-
ku. Vznikla tak nova zdkladné obrazovka, ktoréd slozi ako pogiatoé-
ny bod vietkych operdcii. Zahffia &as opracovania dielu, poéitadlo
kusov, aktivny program, Zivotnost ndstrojov, podporné aplikdacie,
klavesové skratky...atd.

Obrazovky je mozné prispdsobif poZiadavkdm obsluhy.

Aj v pandémii je potreba
inovovat nase logisticke procesy.
InSpiraciu, ako to urobit,
najdete na...

- 13.5.2021

ZIVY PRENOS Z PRAHY
A BRATISLAVY

CESKO-SLOVENSKE
ONLINE FORUM LOG-IN

Registrujte sa na forum uz dnes!
WWW.LOG-IN.SK/REGISTRACIA

Pre uZivatelov logistickych sluZieb je vstup ZARDARMO

UNIKATNY PROJEKT SKUPINY
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CNC Obrabacie stroje a nastroje

CNC-DO00

Brother CNC

Nova generacia riadiaceho systému D00
pre stroje Brother SPEEDIO.

Divizia obrabacich strojov firmy Brother,

ktoré na Slovensku a v Ceskej republike zastupuje firma Misan,

ziskala vyznamné medzinarodné ocenenie za design ,iF DESIGN AWARD®

za novu generaciu riadiaceho systému — uzivatel'ského rozhrania
(tj. prostredie riadiaceho systému + ergonémie ovladacieho panelu).

Udaje potrebné pre vyrobu su integrované do jedného celku.
Vznikla tak nova zakladna obrazovka, ktora sluzi

ako pociato¢ny bod vSetkych operacii.

Zahfna Cas opracovania dielu, pocitadlo obrobkov, aktivny program,
Zivotnost nastrojov, podporné aplikacie a klavesové skratky
priCom obrazovky je mozné prispdsobovat poziadavkam obsluhy.

Podpora nastaveni

Zjednodu$enie postupu nastavovania

- Jednoduché nastavenie nastrojov
- Plynulé programovanie

SPEEDIO nastroje obnovy

Podpora obnovy

Preventivna udrzba je pripravena na
mozné budtce problémy

Znizenie prestojov prostrednictvom
rychlej obnovy

T

SPEEDIO uprava nastrojov

Podpora Gpravy

Spolahlivé nastavovanie zvladnu aj ti,
ktori maju menej skisenosti.

Stabilna presnost je dosiahnuta
nastavovacimi funkciami

- Optimalne nastavenie obrabania
- Prevencia chyb obrabania

P

SPEEDIO vyrobné nastroje

Podpora vyroby

SPEEDIO vhodné do kazdej vyroby
Efektivita vyroby je maximalizovana,
aby vyhovovala Vasim potrebam
- ZvySovanie produktivity
- Monitorovanie v readlnom Gase,

aby sa predi$lo chybam
- Kontrola spotreby energie
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Nastartujte inovace

v kontrole kvality,
nejlepsi lék na krizi

D) Ing. Petr ZAHALKA, Mitutoyo Cesko s.r.o.

Jiz velmi dlouhou dobu slySime kolem
sebe jen slova ohledné pandemie, ne-
bezpecCi, krize. Denné na nas utoCi jeden
problém za druhym a ve zmeéti spousty
informaci se mnohdy stale slozitéji sami
orientujeme. Tato kriticka situace opravdu
zasahuje do vSech lidskych Cinnosti, méni
je spolu s nasim mySlenim a stavi pred nas
nové a nove vyzvy. Presto je takrka jiste, ze
se timto stavem opét vSichni vyrovname
a nastane zase ¢as obnovy, nového rdstu
a nové prosperity.

Zrychleni digitalizace a automatizace

v oblasti kontroly kvality

Co je viak zcela jasné, svét se po této krizi vyrazné zméni. Hlavné
v oblasti promyslové vyroby se fada firem nebude schopna s tak vel-
kou z&t&Zi vyrovnat a bohuzel budou muset opustit trh. Na druhou
stranu vidime, jok ndm nyni i fada vyrobkd chybi a jak jsou najednou
ve velkém mnoZstvi potfebné. Takze prdvé toto by mohl byt ten sprév-
ny impuls pro mnohé firmy, nastartovat inovace, zmé&nit staré vyrobni
programy za nové, zapojit se do novych projektd s vys3i pfidanou
hodnotou apod. Toto viak jednoznaéné znamend INOVOVAT, a to
tak, aby nase firmy byly opét konkurenceschopné, a to jak technicky,
tak samozfejmé& i cenové&. Velmi ddlezitym faktorem viak stéle je a bu-
de kvalita.

Je zcela jasné, Ze jen kvalitni produkt ma nadéji na Uspéch a Ize
se s nim na trhu opakované a dlouhodobé uplatnit. Zajisténi kvality
vlastni produkce a jeji dokladovani zdkaznikovi - odbérateli, byvd
prévé jednim z ndstrojd k prodejnimu Gsp&chu. A zde si dovolim Fici,
Ze pravé zaqijisténi kvality bude prochdzet nyni velmi rychlym tempem
digitalizace a automatizace.

Firma Mitutoyo - Vas spolehlivy partner

pro inovace

Firma Mitutoyo je ve svém oboru svétovym lidrem na trhu piesné
mé&Fici techniky. Pro dilenskou kontrolu nabizi fadu digitalnich méfi-
del, které je snadné integrovat do systémd hromadného zpracovani
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Mitutoyo predstavuje novinku - pfistroj ROUNDTRACER Flash, ktery bude opét velmi vita-
nym pomocnikem v provozech, kde se vyrdbi rotaéni dily a je potfeba zdjistit jejich rychlou
a efektivni kontrolu kvality.

dat. V oblasti sofistikovaného méfeni pfimo v dilenském prostredi
pak nabizi bohatou $kélu soufadnicovych méficich strojd jako napf.
KO-GA-ME, MiSTAR, MACH V, které |ze pomé&rné jednoduse integ-
roval do vyrobnich a kontrolnich bunék. Jejich aktivni spolupréce
s roboty se jiz stdvd pomalu normdlem. Jako novinku nyni pfedsta-
vuje firma Mitutoyo pfistroj ROUNDTRACER Flash, ktery bude opét
velmi vitanym pomocnikem v provozech, kde se vyrdbi rotaéni dily
a je potieba zaijistit jejich rychlou a efektivni kontrolu kvality.

Vice o nasich produktech naleznete v nasem virtualnim
predvadécim centru na webu
http://www.qapture.at/mitutoyo-cz.
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MCAE Systems

Stratasys predstavil tfi nové 3D tiskarny, které zméni vyrobu!

D) MCAE Systems, s.r.o.

3D tisk pfimo pouzitelnych dilii dosahl novych hra-
nic rychlosti, univerzalnosti a nakladove efektivity
ve srovnani s tradicni vyrobou. Partner spolec-
nosti MCAE Systems, firma Stratasys, predstavila
v dubnu tfi nove 3D tiskarny, které jsou vybaveny
technologiemi FDM, P3 a SAF.

Spole&nost Stratasys, kterd je svétovym lidrem v Fedenich pro 3D tisk z po-
lymernich materidli, predstavila ffi nové 3D tiskarny, které spoleéné vyraz-
n& zasdhnou do multimiliardového trhu vyroby dild pro koncové pouziti.
Spole&nym rysem t&chto systémd je rychlejsi pfechod od tradiéni k aditivni
vyrobé v oblasti malych a stfedn& objemnych séri.

CEO spolecnosti Stratasys Dr. Yoav Zeif vnimé tento pokrok jako urychleni
éry oznagované jako Aditivni vyroba 2.0, kterd na globdlni Grovni pfindsi
vyrobnim firmam vét3i flexibilitu. ,Pfevratné zmény, které dnes sledujeme
na obou stranédch dodavatelskych fetézcd mezi dodavateli a z&kazniky,
jasn& odhaluji, Ze stavaiici status quo nefunguje. Aditivni vyroba poskytuje
firmé&m naprostou flexibilitu pFi rozhodovéni, kdy, kde a jak budou vyrabét
dily. Proto jsme odhodléni byt dodavatelem kompletnich feseni pro 3D tisk
z polymer0 pro nase zdkazniky z celého svéta.”

Vice nez 25% trzeb spole€nosti Stratasys v lofiském roce predstavovaly
prijmy z vyrobnich aplikaci. Do budoucna by trzby z tohoto segmentu
mély dle odhadi Stratasysu rist rychleji nez ostatni oblasti firemniho por-
tfolia, jez zahrnuje hardware, software, materidly a sluzby pro 3D fisk.
Rost segmentu vyrobnich sluzeb by mél v roce 2022 dosdhnout 20%
mezirocné.

Stratasys Origin One prinasi 3D tisk detailnich

a drobnych dili ve velkych objemech

Diky rychle zvladnuté akvizici spoleénost Origin jiz nyni Stratasys pred-
stavil novou 3D tiskdrnu Origin One, kterd je uréend pro vyrobu konco-
vych dild. Tato 3D tiskdrna vyuzivé origindlni technologie P3™ a specidlni
softwarovou architekturu pro vyrobu dili v sériich Sirokého rozsahu z na-
bidky certifikovanych materidli od tfetich stran, které se vyznacuji skvélou
presnosti, Grovni detaill, povrchové kvality, opakovatelnosti a vyrobniho
Casu. Tato technologie v kombinaci s inovaci hardwaru umoznila firmé
Stratasys optimalizovat prakticky viechny prvky systému, ktery je v nové
verzi spolehlivéjsi a vykonngjsi. Diky pfipojeni do cloudu se navic uZivate-
& této 3D tiskarny dockaii také dal3ich vylep3eni do budoucna.
Vzdycky ndm extrémné zdlezelo na velmi vysoké presnosti a opako-
vatelnosti pfi 3D tisku konektord, které vyzaduiji pfesnost v seting mikro-
metrd,” fekl Mark Savage, vedouci globdlniho centra aditivni vyroby ve
spolecnosti TE Connectivity, kterd je svétovym lidrem ve vyrobé konek-
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tord a senzord a zdroven dlouholetym zdkaznikem spoleénosti Stratasys
a Origin. ,Stratasys a Origin jsou pro nds skvéli partnefi, ktefi nam po-
mdhaiji dosahovat nasich cild a demonstruji moznosti vyuZivani aditivni
vyroby v sériich, které &itaji desitky tisic dild. Dnes vidime, Ze se hardware,
software a materidly od Stratasysu skute¢né dostdvaiji do sféry sériové

vyroby, kterou dokazeme vyuZit. Véfime, Ze jsme diky tomu schopni pruz-
né&ji a nékladové efektivn&ji reagovat na poptévky vedoucich svétovych
vyrobed z odvéivi automobilového a leteckého primyslu, ktefi vyuzivaiji
nase produkty.”

Stratasys interné odhaduije, Ze do roku 2025 existuje trzni potencidl v ob-
jemu 3,7 miliardy USD v rémci vyrobnich segmentd pro automobilovy
promysl, spotfebni zboZi, zdravotnické pFistroje, dentdlni aplikace a ve
vyrobé& ndstrojd. To je Fada pileZitosti pro technologii Origin One.

Technologie SAF v nové 3D tiskarné H350 pro
sériovou vyrobu

Stratasys predstavil také prvni 3D tiskdrnu z nové fady H Series™, kterd
predstavuje samostatnou vyrobni platformu. Diky pouziti technologie SAF
umozfiuje novd 3D tiskarna H350 sériové vyrabét dily pro koncové pou-
ziti. Je navrzena tak, aby vyrobcdm umoziiovala dosahovat konzistentni
produktivity a konkurenceschopné a zdroven predikovatelné ceny za vy-
robeny dil, s kompletni kontrolou vyroby tisicd dild. Samotné 3D tiskdrna
H350 vyuzivd nejméné tucet rozliénych dild vyrobenych technologii SAF.



3D tiskarna H350 je od poéatku roku 2021 v testovacim rezimu pou-
Zivéna nékolika centry sluzeb 3D tisku a vyrobci v Evropé, Izraeli a USA.
Ocekdva se, Ze k zdkaznikdm za&ne byt standardné doddvand od podzi-
mu leto$niho roku. Aplikace takto fisténych dild zahrnuji napfiklad vyrobu
kryt, konektord, kabelovych drzakd, krytd elektroniky a potrubni vedeni.
,Mdme ambiciézni plany, pokud jde o rist naseho byznysu, a v&Fime,
ze Stratasys H350 mdZe v nadem ristu piedstavovat kli¢ovy prvek,” fekl
Philipp Goetz, maijitel firmy Goetz Maschinenbau, némecky dodavatel
vyrobnich sluzeb. ,Ziskali jsme poptavky po vyrobé jak velkych dilg, tak
po nékolika mensich sériich fadové stovek dild. Nadchlo nds, jakého vy-
konu Ize s technologii SAF dosdhnout pfi konzistentni vyrobni produktivit&.
Tento systém se navic ukdzal byt velmi spolehlivy. ,Pro systémy fady H
Series pouzivd Stratasys certifikované materidly od dal3ich dodavateld.
Vychozim materidlem je Stratasys PA11, coz je plast s biologickym zékla-
dem, vyrobeny z ricinového oleje.”

Zjednodusena prace s velkymi dily diky FDM 3D
tiskarne F770

Tretim pravé predstavenym systémem je 3D tiskdrna Stratasys F770, kte-
r4 stavi na 3pickové reputaci zna&ky Stratasys v oblasti opakovatelnosti
a spolehlivosti diky pouZivéni promyslovych FDM technologii. S primdr-
nim uréenim pro velké dily je tato nejnovéjsi FDM 3D tiskdrna vybavena
nejdel3i plné& vyhfivanou stavebni komorou na trhu a velkorysym staveb-
nim objemem 0,34 m?.

Tento novy systém, jehoZ cena &ini méné nez 100 tisic americkych dolard,
je uréen pro vyrobu prototypd, pfipravky, upinadel a néstrojovych aplika-
ci vyzadujicich pouziti standardnich termoplastd. Postprocesing je zjedno-
dusen diky rozpustnému materidlu podpér, pfi¢emz pracovni postupy jsou
optimalizovény prostiednictvim softwaru GrabCAD Print.

Jednim z prvnich uZzivateld 3D tiskarny Stratasys F770 je americkd spo-
leZnost Sub-Zero Group, kterd vyrabi luxusni zboi. Reditel vyvojové la-

MCAE

Stratasys predstavil
tri nove 3D tiskarny,
které zmeéni vyrobu!

Technologickeé novinky prinasi MCAE Systems

[ | 3D tiskarna F770 - velkoformatova 3D tiskarna s technologii FDM,

ktera je zaroven cenové dostupna

Nova technologie SAF - 3D tiskarny H Series pro produkcni vyrobu
Prdmyslova 3D tiskarna Origin One - pro sériovou vyrobu dild

ve strednim objemu s jednoduchou vymeénou materialu

pro koncové pouziti
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boratofe Doug Steindl si pochvaluje, Ze jsou diky tomuto zafizeni schopni
vyrébét si v rdmci vlastniho podniku rozmérné dily, diky Eemuz uleffi az
40 % ndkladd.

.Na3e laboratoF 3D tisku se potykd s novymi typy vyrobkd kazdych Sest
tydn0. Nejlepsi a nejrychlejii zpUsob, jak si s tim poradit, je vyrabét co
nejvic véci in-house. A tiskarna F770 ndm pfesné toto dopfavd.”

Spoleénost MCAE Systems patfi v Ceské republice a na Slovensku me-
zi prokopniky inovativnich Fedeni, jez pokryvaii cely proces vyroby - od
3D tisku, pfes 3D optické skenovéni az po reverzni inzenyrstvi a CAM
technologie. Viechny zminéné novinky od spoleénosti Stratasys jsou jiz
nyni v portfoliu MCAE Systems, kterd mé& pobocky v Ceské republice i na
Slovensku.

stratasys




Dodavatelsky retézec podniku
skryva vice pfilezitosti,
nez vlastni procesy

D) Text Vladimir Bartos, feditel pro strategii, Minerva CR (na snimce)

V minulém roce jsem provadel analyzu ve strojirenské firmé s vypalovackami, kovolisy, svarovacimi
pracoviSti a montazi. Pri prohlidce vyroby, kterou vzdy analyzy zahajuji, mé zaujaly dobre podporo-
vané evidence materialového toku skenovanim mobilnimi terminaly a evidence prace na dotykovych
obrazovkach. Zajistoval to MES ¢asteCné integrovany s lokalnim podnikovym informacnim systémem.
Pak jsem pokracCoval konzultacemi s klicovymi uzivateli a manazery firmy. Ze vSech byla citit pycha
na dlouha léta budovany systém, ktery, jak jsem zjistil pozdéji, stal po zapocCteni vSech programovych

Uprav a vylepSeni mnoho miliond K¢.

Kde je tedy problem?

Teprve po pér dnech se ukdzalo, Ze z&soby materidlu neodpovidaiji

potiebdm firmy. Sklady jsou plné materidly, ktery zrovna neni potieba

a nedostatek jinych materidld blokuje realizaci urgentnich zakdzek.

Objevil jsem i dal3i 6zké misto: Na kazdém vyrobku firma realizuje do

deseti operaci na riznych pracovidtich. Mezi pracovisti jsou meziskla-

dy praskaijici ve $vech. A skladnici nestihaiji pfevaZet rozpracovanost

z pracovisf do meziskladd a pak zase z mezisklad na ndsledné pro-

covidté. Pro¢ se rozpracovanost nevozi rovnou z pracovisté na pra-

covi§t&2 Na viné nejsou jen rozdilné optimdlni dévky a nevyvdzené

kapacity pracovidt. Planovaé prosté neni schopen ve velkém mnoZstvi

piikazd rozvrhovat operace tak, aby na sebe co nejlépe navazovaly.

Proto md v systému nastavenu za kazdou posledni operaci pracovisté

jednodenni rezervu. A to vedle vicendkladi na manipulaci a sklado-

véni rozpracovanosti prodluzuje i kumulativni prob&znou dobu vyroby

vyrobku.

Shrnuto a podtrzeno:

* Z&kaznik musi ekat na doddavky o nékolik dnd déle.

* Kazdd zména poptdvky nardzi na neschopnost rychlého prepld-
novani.

* Ndklady na materidl a rozpracovanost jsou vys3i o nutnost nékoli-
kadenniho profinancovéni navic.

* Néklady na prdci jsou vys3i o ndroéné manipulace v meziskladech.

* Problém miZeme pojmenovat: Nezvlddnuti dodavatelského fetéz-
ce.

Dodavatelsky Fetézec Ize rozdélit na externi a interni.

Externi dodavatelsky retézec

Vse zacind komunikaci se zdkaznikem. Pokud dodévdme ob&asnym
zdkaznikdm, vzdy vyuzivdme prodejni zakdzky, které obsahuii objed-
ndvané vyrobky, mnozZstvi, terminy, ceny, platebni podminky, doda-
ci podminky a dal3i detaily nutné pro Gsp&inou realizaci a faktura-
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ci. Zakézky evidujeme do systému ruéné nebo vyuZivédme prodeijni
internetovy portdl, pomoci néhoz pieneseme pracnost evidence na
zdkaznika.

Pokud viak mé&me stélé zékazniky opakované objedndvaijici stejné vy-
robky, je nutné cely proces zdokonalit. Prodejni zakdzky nahrazujeme
zdkaznickymi rozvrhy a odvoldvkami a komunikaci automatizujeme
propojenim vlastniho ERP sytému a systému zdkaznika pomoci EDI
elektronické komunikace tak, aby si systémy mezi sebou povidaly au-
tomaticky bez zdsahu uZivatele.



Cely kontrakt se zakaznikem se zahajuje zaddnim rémcové zakdzky
do systému. Tam se definuji k vyrobkidm ceny a jejich zmény v &ase,
platebni a dodaci podminky i pravidla pro vzdjemnou vyménu EDI
zprdv. Hlavnimi EDI zprévami jsou pak zékaznické rozvrhy (forecast)
a jemné odvolavky. Ty zasild zdkaznik opakované vzdy zpfesnéné
a obsahuji k vyrobku seznam pozadovanych mnoZstvi rozepsanych
v &ase. Na delsi horizont pfedpovédi a na blizky horizont zdvazné
objedndvky. Vyhodou je, Ze se miZeme véas pfipravit na budouci
odvolévky zékaznika - vlasiné planujeme spole&né s nim.

Nés proces planovéni pak tyto rozvrhy a odvolévky propldnuje vyro-
bou a vypoditd pozadavky na ndkup. Tim se dostdvédme na opaény
konec dodavatelského Fetézce.

| dodavatelim mozeme zasilat ndkupni objedndvky obsahuijici viech-
ny ndlezZitosti véetn& obchodnich. Ale pokud jde o stélé dodavatele,
ie lepdi pFejit na rezim dodavatelskych rozvrhd. N&kupni proces pak
z plénu ndkupu vytvofi nejen zdvazné jemné odvolévky pro konkrétni
dodavky, ale i forecast/ predpovédi budoucich ndkupd. Lze je odeslat
mailem, EDI komunikaci nebo zobrazit dodavateli na dodavatelském
internetovém portdlu. Vyhodou je, Ze pldnujeme spoleéné s dodavate-
lem - mizZe se tedy pfipravit na nase budouci odvolavky.

Interni dodavatelsky retézec

Pokud nechceme, aby vznikali mezi pracovidti zbyte&né zdsoby roz-
pracovanosti, musime podobné jako externi Fetézec ladit i dodavatel-
sky fetézec interni. Tady ale nepomdze MRP plénovani vyroby, byt je
pro dal3i krok nutné jako vstup. Potfebujeme APS rozvrhovani operaci
nebo tahové fizeni pomoci KANBAN.

MRP vytvoFi vyrobni pfikazy, zoptimalizuje vyrobni davky napfi¢ za-
kazkami a napldnuije vyrobu nahrubo do dnd. Tyto pfikazy spolu s ka-
lenddfi stroj0, maticemi ]eiich zaménitelnosti, zasobami, materidlem
na cesté, zakézkami a sekunddrnimi omezenimi vyroby si prevezme
APS systém a pokrocilymi metodami rozvrhne operace na jednotlivé
stroje a pracovisté. Pokro¢ilé metody zohledni i specifika pracovisf
kv@li minimalizaci éasd prestaveni. Tim dostaneme fronty prdce, které
pak ERP systém zobrazuje na jednotlivych pracovistich véetné neustd-
le aktualizované informace o dokongeni predchozich vstupd. Diky
tomu, Ize ve vétiiné pFipadd zcela vynechat mezisklady a prevazet

Bezpecénost:

odbornikov

s najvyssim
$tandardom IT
bezpeénosti.

Pre viac informdcii nés kontaktujte:

O ochranu sa stard
tim certifikovanych

rozpracovanost pfimo mezi pracovist, aniz by se tam hromadila nad
rémec dostupného prostoru.

Pokud je na vstupu do nékterych pracovidt prostoru prece jenom nedo-
statek, Ize cely proces jesté obohatit o tahové Fizeni. Kdyz operdtorovi
daného pracovisté dochdzeii vstupni materidly & polotovary, zvoli na
dotykové obrazovce Zddost o zdvoz a systém mu pro zvoleny vyrobni
piikaz nabidne, které artikly by mél pozadovat. Operdtor mize Zddost
upravit a odesldnim se navysi fronta Gkold na mobilnich termindlech
skladnikd. Volny skladnik si pfevezme Gkol s nejvys3i prioritou a podle
pokynd na mobilnim termindlu vyzvedne zdsobu a skenem ji presune
k pracovisti operdtora. Tento proces minimalizuje prostoje s dovodem
,Chybéjici materidl”. V japonskych firméch fesime totéZ elektronickym
KANBANem. KANBAN je vlastné paleta nebo box, pomoci néhoz je
realizovdn pohyb materidlu & rozpracovanosti mezi pracovisti. Na
zdrojovych pracovistich zobrazujeme v fédcich jednotlivé artikly a za
nimi barevné obdélnicky - KANBAN. Barvami kédujeme stavy: Plny,
v prepravé, prazdny, potvrzeny apod. Zdrojové pracoviité pak vidi,
které doddvky artikld maiji nejvy3si prioritu a zavazeji je iniciativné
bez nutnosti Zddosti od operdtora. Naplnéni KANBAN boxU, prevoz,
vyprdzdnéni - ve probihd jednoduchym skenem ID KANBAN.

Pokud se vychystavd pro vyrobni pfikazy velké mnozstvi drobnych
komponent, snazime se zrychlit a zpfesnit praci skladnika metodou
Pick by Light. Komponenty jsou v regdlech a pozicich, které tvofi celé
stény. U kazdé pozice je svétlo a systém znd obsazeni pozic kon-
krétnimi zasobami artikld. Skladnik naskenuje vyskladfiovaci seznam
vyrobniho pfikazu a systém rozsviti viechny pozice, z nichz je potfeba
vychystat komponenty. Vyjmutim zdsob svétla zhasinaj.

V né&kterych pfipadech je zajimavé i feseni pomoci RFID &ipd nebo ka-
mer. Kamery dokdzZi pfi sprdvném sesklddani vyrobkd a nasmérovani
etiket hromadné automaticky nadist viechny zasoby na projizdéjicim
voziku, RFID brany zase viechny projizdgjici RFID &ipy, s nimiz md
ERP systém spojeny konkrétni zasoby. Systém pak eviduje preddefino-
vané skladové pohyby bez nutnosti zasahu skladnika.

Ladéni dodavatelského fetézce je ohromnou pfileZitosti pro zvyseni
vykonu firmy. VyZaduje moderni ERP systém, kreativni kli¢ové uZivate-
le a dodavatele, ktery rozumi svému SW, znd moderni trendy a umi
ie uplatiovat v praxi.

Ubezpecte sa, ze vase data su vzdy
chranené. Riesenim je ERP QAD Cloud.

S rieSenim ERP QAD Cloud ziskate:

Spolahlivost:
Efektivnejsie

a spolahlivejsie
rieSenia ako dokdzu
zabezpedit fudské
zdroje.

Zaruku:

Mézete si byt isti dostupnostou
systému a ochranou ddt nielen
proti ich strate, ale aj proti
Oniku. Méte prednost pri
zavédzani noviniek a pristup ku
vietkym dostupnym aplikéciém
a technolégiém.

marketing@minerva-is.sk | www.minerva-is.eu/sk/services/cloud-erp
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Wittmann Battenfeld SK

spol. s r.o.
- uZ piaty rok na slovenskom frhu

D Juraj MAJERSKY, Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o., foto: Wittmann Group

Stroj Wittmann Battenfeld EcoPower
s linedrnym robotom Wittmann, molekuldrnou susi¢kou Wittmann,
temperaénymi pristrojmi Wittmann a mlynéekom Wittmann.

Ked sme pred piatimi rokmi rozbiehali slovensku pobocku koncernu Wittmann Battenfeld, mali sme
mierne obavy, Ci nas zakaznici prijmu po tom, ako sme si Slovensko prevzali od Ceskej pobocky. Cielom
nasho koncernu je byt k zakaznikom tak blizko, ako sa len da a Slovensko je natolko vyznamny region,
Ze je tu zastupenie potrebné. Aj ked ja som bol ako obchodny zastupca pre vstrekovacie stroje so zod-
povednostou za Slovensko a Moravu, stc¢astou timu Wittmann Battenfeld CZ tri roky, samostatny vstup
na slovensky trh bol opatrny. Ceska pobocka sa o nas region starala prikladne, ¢oho dokazom bolo aj
velké mnozstvo spokojnych zakaznikov. Slovenska pobocka mala za dlohu na tieto vztahy nadviazat,
rozvinut ich a ziskat aj mnozstvo novych zakaznikov.
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Zadiatky po zdpise do obchodného registra boli hektické - rychlo
zalozif firemny G&et, prenajaf priestory a vybavit ich ndbytkom,
spustif server, rozbehnif 0&tovnicky softvér, zariadif mesaéné
platby DPH, kopa zmldv, behania po dradoch, vybavovania a &o-
kanie. Nakoniec sme firmu uviedli do prevadzky zhruba o dva
mesiace od jej oficidlneho zalozenia. Zaéinali sme v nej dvaja. Ja
a kolegyfia, ktord md na starosti objedndvanie novych zariadeni.
Velmi rychlo sme viak museli prijaf dalsiv kolegyfiu na oddelenie
néhradnych dielov. Nadvazovali sme kontakty so zdkaznikmi, no
aj s jednotlivymi vyrobnymi zédvodmi, kde sme pre nasich zdkazni-
kov objedndvali nové zariadenia a ndhradné diely. Postupne ndm
pribudol servisny technik, ktory sa zadéal v Eeskej pobocke, a tak
sme na zadiatku roku 2017 boli uz Styria. Ako to viak vo firméch
byva, obéas aj niekto odide. Stihli sme viak servisného technika
rychlo nahradif a hladali sme paralelne aj obchodného zdstup-
cu pre periférie. Vybrany zdujemca vydrzal len priblizne mesiac,
kym sa rozhodol vrétif do predchddzajiceho zamestnania, a tak
sme opdf hladali. A nasli sme viac-menej ndhodou. Prisiel k nédm
obchodnik z jednej z tren&ianskych firiem. Pisal sa rok 2017 a boli
sme piati. Rok 2017 bol pre nds rokom rastu. Prvym kompletnym
kalendérnym rokom na trhu a &o bolo najpodstatnejsie, zékazni-
ci nés zacinali akceptovaf ako ndstupcu eskej pobocky. V tomto
roku sme sa tiez stali élenom Slovenského plastikarskeho klastra,
organizécie, ktord zdruzuje plastikdarske firmy, a ktorej hlavnou
Olohou je vzdeldvanie a podpora vyroby a vyvoja novych mate-
ridlov a technolégii. V klastri pésobime doteraz, dokonca sa nasa
spolo&nost stala aj &lenom prezidia klastra. Nesmiem viak zabud-
ndf aj na &lenstvo v Slovenskej obchodnej a priemyselnej komore.
Do nej sme takisto ako do klastra vstopili na zagiatku roka 2017.
Po&as roka 2017 sa ndm podarilo usporiadaf aj velmi vydarend
oslavu 1. vyrodia nasej spoloénosti, ktorej ast sa konala na Tren-
&ianskom hrade.

Respekt a priazen u zakaznikov
Nasim cielom viak bolo posundt dalej vietky oblasti, no najméa
servis. Materskd firma je velkd a vyrdba vietky periférie, ako
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aj vstrekovacie stroje pre lisovanie plastov, preto musime servis-
nych technikov rozdelovaf na tych, ktori sa staraji o periférie
a tych, ktori sa starajd o stroje. Pre jedného technika je celé port-
félio spoloénosti takmer nemozné obsiahnuf. Né&§ technik bol za-
merany na periférie, a tak sme museli na servis strojov vyuzivaf
kapacity &eskych kolegov. V roku 2018 sme preto zaéali hladaf
servisného technika na vstrekovacie stroje. A aj sme nali. Boli sme
teda uz 3iesti. Pocas roka 2018 sa ndm darilo, nielen persondlne,
ale aj ekonomicky. Firma si urobila rekord v obrate, k éomu prispe-
la aj vieobecnd ndlada na trhu so strojmi a perifériami. Z&kaznici
si zvykli na oboch technikov a objem prdce sa im zaéal pomaly
ale isto zdvihaf.

Ziskali sme certifikat

Novy kolega sa viak na zagiatku roku 2019 rozhodol, Ze ide rad-
$ej podnikat, a tak nds opustil. Opét sme sa s velkou vervou pus-
tili do nového hladania. Pohovory sme absolvovali so zdujemcami
z celého Slovenska. Vtipné bolo nakoniec to, Ze sme si vybrali ko-
legu zo Z&horia, ktory sa viak iba ,prestahoval” z jedného brehu
Véhu na druhy. Pracoval totiz v Trenéine. Jeho angazovanie viak
bola ,trefa” do &ierneho. Novy technik si bleskovo ziskal priazen
zdékaznikov a aj ked' prisiel z inej oblasti, vel'mi rychlo sa zaskolil
a v siasnosti sa na neho zdkaznici plne spoliehaji. Rok 2019 bol
viak pre nés aj rokom poklesu. Po Gspesnom roku 2018 sme klesli
s obratom o cca 30%. Nasfastie sa ném vdaka Uspornym opatre-
niam podarilo udrzaf firmu v zisku, aj ked iba v minimalnom. Ale
ako sa hovori, aj pozitivna nula je dobré. Medzi vyznamné uda-
losti roku 2019 patri aj absolvovanie auditu a ziskanie certifikétu
ISO 9001:2015, ktoré sme absolvovali so spoloénostou TUV sUD.
Sme radi, Ze nami zavedeny systém manaZérstva kvality a préce
funguije, ulah&uje ndm précu a zdkaznikom prindsa vyhody.

Ja som postupne popri konatelskych povinnostiach prestaval maf
¢as na predaj vstrekovacich strojov, ktoré som si stale nechdval
pod sebou, kedZe vo firme nebol nikto, kto by ich odo mfia pre-
vzal. Sém som nebol s touto situdciou spokojny, preto padlo roz-

Vystipenie skupiny historického $ermu Wagus na oslave 1. vyro&ia Wittmann Battenfeld SK na Trencianskom hrade.
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Podpis zakladajicich listin spoloénosti Wittmann Battenfeld SK spol.
s ro. 29. 6. 2016. Zlava doprava - Ing. Michal Slaba (konatel

Wittmann Battenfeld CZ a konatel Wittmann BattenfeldSK), Dipl.
Ing. Michael Wittmann (generdlny riaditel skupiny Wittmann), Ing.

Juraj Majersky (konatel Wittmann Battenfeld SK), Mgr. Peter Mikita
(notdr)

hodnutie ndjst nového obchodnika na stroje. A $fastnou ndhodou
sme sa stretli so zndmym z brandze, ktory bol v tom &ase na vol-
nej nohe. Slovo dalo slovo a rok 2020 sme zaginali siedmi. Na
zagiatku aprila 2020 nds viak kvéli milym povinnostiam doéasne
opustila kolegyia z oddelenia ndhradnych dielov. Jej ndstupcu
sme viak hladaf nemuseli, kedZe nového kolegu odporuéila sama.
Prechod bol velmi plynuly a kolega vyborne zapadol medzi nds.
Rok 2020 bol viak aj zaciatkom boja s pandémiou koronavirusu.
Po prvotnom 3oku v marci, aprili a takmer zastaveni aktivit v mdji,
sa zadali obchody pomaligky opét hybaf. Vdaka niekolkym vel-
kym projektom sa ndm podarilo rok dotiahnut do zdarného konca.
Este pocas neho sme viak zaéali hladat posilu do nésho timu ser-
visnych technikov. Uvedomujeme si totiz, Ze sme sistredeni predo-
vietkym na zédpadnom Slovensku a vychod sme pokryvali za cenu
vysokych ndkladov pre zékaznikov.

RozSirujeme nase rady

Vel'mi nés potesilo, Ze sme sa na ndstupe od 1. 1. 2021 dohodli
so Sikovnym technikom, ktory sidli priamo na vychode a bude tam
pokryvaf servisné aktivity tak, aby nasi z&dkaznici dostévali €o naj-
rychlejdiv a takisto vyrazne lacnejsiu servisnG podporu pre vstre-
kovacie stroje a linedrne roboty. Po stdzi a zaskoleni s kolegami
v Trenéine uZ rozbieha aktivity u nadich zdkaznikov na vychode.
Rok 2021 sa viak rozbehol ako voda a my robime vietko pre to,
aby sme v tychto zloZitych &asoch, za dodrzania vietkych bez-
pecnostnych podmienok a opatreni, dokdzali pokryvat zdkaznic-

ke poziadavky. Zatial sa ndm to dari a verime, Ze to takto bude
aj pokragovat.

14. 7. 2021 uplynie 5 rokov od momentu, kedy bola spolo&nost
Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o. oficidlne zapisand do obchod-
ného registra. Za ten ¢as sme si presli mnohymi udalostami, ob-
chodmi, servismi, auditmi, ale aj problémami, odchodmi a prichod-
mi zamestnancov, vela sme sa nauéili, pomohli nasim zdkaznikom,
&i zékaznici pomohli nédm. Velmi si vazime, Ze si za to dobu k ndm
zdkaznici nasli cestu, ze vedia, Ze sa na nds mézu spolahnif, ze
nade zariadenia st kvalitné, servis rychly a spolahlivy, ale predo-
vietkym si vaZime to, Ze pre nich nie sme iba doddvatel, ale qj
partner, ktory im vie poméct s ich projektmi, poradif, navrhnif rie-
$enie, &i podaf pomocnd ruku pri probléme.

Pri prilezitosti piateho vyro&ia nasej firmy sme chceli usporiadaf
velkd oslavu pre nasich z&kaznikov, doddvatelov, ale aj kolegov
z ostatnych zastipeni. Bohuzial, pandemickd situacia to neumoz-
Auje, a tak by sme aspof touto formou chceli podakovat vietkym
nadim obchodnym partnerom, ktori ndm na tejto 5-roénej ceste po-
mohli, aby sme sa dostali tam, kde sme. Pevne verime, ze daliie
roky sa nase dobré vzfahy budi prehlbovaf a pomézeme si ku
vzdjomnému rastu a spokojnosti. )

WITTMANN Group

WITTMANN Group je svetovy lider vo vyrobe vstrekQ\‘/(c'lcicl:(h
strojov, robotov @ periférnych zoriadenli( lF()re ploshoc:trgvz
l ¢ ¢ iedni v Rakisku a poz
-emysel. Centralu ma vo Vie e
Zr:\/o{:h hlavnych divizii: WlTTMA'NN a W|T'|:M,2NVNV "
TENFELD. Spolo&nosf mé osem vyroﬁmycl;l z'o\{ohod Seris—
. ) ya " v ’ e 0|nyc

. h kraiinach a dalsich 34 vlastych pres
tr‘\;t:h rzc::llsrt‘ﬂpeni na najddlezitejsich plastikérskych trhoch po
celom svete.

WITTMANN BATTENFELD pokracuje v d'(k:)|§om rofirov?cru
5li : hozicie ako vyrobca vstrekovac
‘ho portfélia a trhovej pozicie ako Vyie
T'\;Zl/?:\%peciolistc pre vyspelé techno\ogle.e a proce;y. lﬁ'\kciai
éodévotel’ komplexnych, modernych str0|,n}/ch ,tec' Qodc;%e
v moduldrnom dizajne, spolo¢nosf spliia sicasne d u
poziadavky plastikérskeho trhu.

: - .
Portfslio produktov spolocnosti WlTTMAN!\l zahr?skroborg/—
a automatizaéné systémy, dopravu grcrlmlci'rol;/, stusr;cp;/;c]%né

imetrické :cké davkovade, mlynceky, te ¢
vimetrické a volumetrické kovacs ek, e
stroje a chladige. S takto dwerzuflkovgny , ,
Zrcitc;;‘: \(;\llTTMANN splnif v3etky pozna:ovkly Z;kflzbntlti;l,
ivy i i iednoduché vyrobne
‘adnotlivych zariadeni, cez |ednc > Vyre )
Zi :)i zloiit>él a rozsiahle integrovane podnikové systémy.

Zjednotenie roznych segmentov poc.i 'krldlorgl Wel'cfi':;f(\)/\tl/?xvl;lrIT\]l|
Group viedlo ku kompletnej kcznekhvne medzi t| dnofivim
produktovymi liniami a k V)'lhoddr.n pre'szracdovctheliJ imggrddu
so zvysujdcimi sa poiiadovko.mll na f noduc

strojov s automatizaciou @ perifériami.

Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.
L. Starka 2722/16

911 05 Trencin

Slovenské republika

Tel.: +421 32 642 08 52
info@wittmann-group.sk
www.wittmann-group.sk

397 01 Pisek

Ceska republika

Tel.: +420 384 972 165
info@wittmann-group.cz
www.wittmann-group.cz
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Malé Nepodfice 67, Dobev
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y LOGISTIKA
=~ Manipulacia s bremenami

Inteligentni manipulace
s biemeny

9 Text a foto TOKA INDEVA

Série LIFTRONIC AIR: Posledni generace pramyslovych manipuldtort z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zve-
daci sila je pneumaticka, je vsak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo vel-
mi tezkych bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 320 kg a dodavaji se pro montaz na sloup,
strop nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradicnimi pneumaticky fizenymi manipulatory na-

bizi Liftronic Air dilezité vyhody, které pomahaji zlepSit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elektronicky a pneumaticky fizené systémy stalého
vyvazovani hmotnosti biemene do stavu ,beztize”. Umoziiuji jed-
noduchou manipulaci s bfemenem az do hmotnosti 320 kg, pfi kte-
ré je némaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb
lidského ramene.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvaZo-
vaé LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zatézemi. Jako
vyrobce manipulaénich zafizeni byla spoleénost jednim z prvnich
podnikd, které byly certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se ddle
podporoval rist podniku a aby se zékaznikdm nabidl je3té kvalitngj-

NOVINKA: Novy Liftronic® Easy-6

standarni nekoneény otoé ndstrojové hlavy

piipojovaci mista pro piipojeni USB-PC mnoho
elektrické a pneumatické pro snadngjsi komunikaci s moznosti
kabely manipulatorem pomoci PC pouziti
nutné pfi pridani vliastnich

nastroja.

uzivatelsky dotykovy panel
umoZzfiuje pfijemnéjsi a intuitivni

rGznych provoznich parametru.

ovladani pro vizualizaci a nastaveni

vylepsena viditelnost
pokud pridate vlastni
uchopovaci zafizeni,
. mizete snadno vyménit
standardni rukojet
s potrubim pro

vedeni elektrickych a
pneumatickych kabeld.
(volitelna polozka).

zvysena bezpecnost

pokud pridate vlastni uchopovaci

zafizeni, muZete snadno implementovat

bezpecnostni funkce pomoci

modulu rozhrani I-Connect
(volitelna polozka).

dvé dalsi tlacitka
chcete-li ovladat své vlastni

rychla vymeéna uchopovaci zafizen.

nizké jedno’dlfcl’]é
naklady ovladani
Siroké .
moznosti 'Ieh_ka
udrzba

nasazeni

rGznych citlivych
rukojeti prostfednictvim
standardniho spojeni

v hlavé nastroje.

Senzitivni rukojet’ s
bezpec¢nostni funkcei

pozné, jestli operator deaktivuje
drzenim rukojeti brzdy,

pokud jsou tyto k dispozici
(volitelna polozka).

se ,nemdme ani ponéti, jaké

ické prislovi fikd, an -
Jedno africké p teré my nezdvihdme...".

Velmi kompaktni a lehky design! . . .
...... a se vsemi témito vylepSenimi zistava systém INDEVA® Liftronic® Easy nejlepsi
kompaktni inteligentni asistencni zafizeni na‘trhu.
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je t&zké bremeno, k, ‘
Chépou to hlavné pracovnicl
a desitky let se tomu snazi rozum
praveni vyuzit svoje zkugenosti

ktefi manipuluji s bfemenem
_umét i nase firma. Jsme pri-
k vasemu prospéchu.



3i vyrobek a vykonnégjsi servis, byla v roce 2004 zaloZena Scaglia
INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za vedouci spoleénost na trhu
a za technologického lidra v oblasti konstrukce a vyroby primyslo-
vych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni sttedisko se nachdzi
v mést& Brembilla, vzdaleném 50 km od Mildna.

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulaéni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi-
ces for Handling nebo jednoduie INDEVA. Kromé pneumatickych
manipulétord se specializuje i na elektronicky ovlddané zafizeni. Pri
elektronickych manipuldtorech byla b&Znd pneumatickd technologie
nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuije se vy3siho stupné efektivnosti. Tyto zafi-
zeni umoziuji plynulé, rychlé a piesné pohyby bifemene a disponuiji
plnoautomatickym rozpozndvénim zétéze.

I v nebezpecném prostredi

Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to
spolehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikélnim ramenem. Umoz-
fiuji manipulovat se zatéZi az 320 kg, kterd se uchopi mimo svého
t8Zist&. Viechny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smérnic EU
94/9 a 1999/92 doddny na pouZiti v prosttedi ohrozeném vy-
buchem s odstupfiovdnim podle norem ATEX.

Sloupové, stropni, kolejnicove...

Balancéry se vyrdbéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich
vozicich Liftruck. Bfemeno se mdze uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potieb a k Gplné spokojenosti
zdkaznika.

Linedrni balancér Liftronic

il

INDE\A

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Zastoupeni pro Ceskou republiku:
Tomés Kaspar - TOKA
Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg
Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Ji¥i Stépanek - TOKA
Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice
Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

Marek Galdnek - TOKA
Generdéla Viesta 28, 911 01 Trenéin
Mobil: +421 911 325 580
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Mravenec je nednavny
a inteligentni pracovnik,
dokdze zdvihnout a lehko

7~ prendset ndklady, které

jsou mnohem vétsi nez on.
— Tato jednoduchd analogie
predstavuje poslani spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé némaze.

Video ukézky manipulace s bfemeny
pomoci blancéri INDEVA:
http://www.indevagroup.com/videosolution.athx




VEDA, VYSKUM, VZDELAVANIE

Ked spolocné usilie

o ’

orindisa Uspechy a prvenstvé

D) Iveta FROLKOVA, foto UVP UNIZA

Univerzitny vedecky park Zilinskej univerzity v Ziline (UVP UNIZA)
ma za sebou, nepocitajuc pripravu a vystavbu, pat rokov realneho
fungovania. Jeho viziou je uz od zacCiatku rozvijanie zilinského regio-
nu tak, aby predstavoval Spicku vo vyskumnych aktivitach v oblasti

inteligentnej dopravy a vyroby.

O tom ako toto Usilie napreduje, ake konkrétne kroky si vyzaduije,
aj 0 tom, aké prekazky ho brzdia, hovorime s riaditelkou Univer-
zitného vedeckého parku Zilinskej univerzity v Ziline (UVP UNIZA)

Ing. Katarinou Zabovskou, PhD.

Dé sa povedat, do akej miery sa vam dari k pévodnej
vizii priblizovat?

Vizia a kroky pre jej naplfianie si rovnaké aj teraz po piatich rokoch.
Tempo, akym bude vizia realizovand viak zdsadne zdvisi od miery
a spdsobu podpory vedeckych parkov a vyskumnych centier ako qj
dalsich vyskumnych zloZiek, ktoré vznikli v minulom programovacom
obdobi. Kvéli vieobecne zndmemu stavu, kedy st vyzvy pre takéto
indfiticie permanentne vyhlasované a po vynalozenom Usili univerzit
a partnerov z praxe pri priprave administrativne ndroénych projek-
tov nésledne rusené, viak financovanie zostdva na samotnej univer-
zite. Na3a univerzita sa, nadfastie, plne stotoZfiuje s témami, ktoré
v Univerzitnom vedeckom parku definovala a nadalej ich integralne

Univerzitny vedecky park UNIZA
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rozvija ako témy celej univerzity. Vdaka nadseniv viacerych timov
a kolegov tak vyskum v nasom regiéne napreduije, ide viak predoviet-
kym o strategickd snahu celej univerzity podporend préve $truktérami
Univerzitného vedeckého parku a Vyskumného centra.

Zilinské univerzita je predovietkym 3kola technické-
ho zamerania. SU teda aj oblasti vyskumu UVP UNIZA
orientované tymto smerom?

Samozrejme, rozvijame témy, v ktorych, ako sa hovori, ,sme doma”.
Napriek vieobecnej tendencii, a to nielen na Slovensku, robif vy-
skum, ktory ,je in”, rozvijame tradi¢né témy a roziirujeme ich o no-
vé, moderné metdédy a postupy. Relativne 3iroky a silny technicky
zdklad ndm umoziuje pruzne reagovat aj na $pickové nové témy
v oblasti inteligentnej dopravy a vyroby, modernych materidlov
a technolégii, a tiez informaéno-komunika&nych technolégii (IKT).
Nahrdva ndm najmé skutoénosf, Ze ako univerzita sme schopni
prepdjat rézne oblasti vedy a inovdcii, a tym prispievat k novym
zaujimavym vysledkom.

Mozno v sivislosti so strategickym smerovanim EU je momentdlne
najaktivnejsi vyskum UVP v oblasti inteligentnej mobility a inteligent-
nych dopravnych systémov. V rémci aktudlnych vyziev sme ziskali ako
univerzita podporu pre projekt dlhodobého strategického vyskumu so
zameranim na inovativne rie$enia pohonnych, energetickych a bez-
pecnostnych komponentov dopravnych prostriedkov a vyznamnym
spbsobom ndm rastie po&et Gloh v oblasti spracovania a analyzy dét,
umelej inteligencie a IT bezpeénosti.

Cielom parku je vytvorenie funkéného systému prenosu
vysledkov vyskumu a vyvoja do praxe. Akym spésobom
tento ciel napliate?

Na tento G&el bolo v ramci UVP UNIZA zriadené Centrum pre trans-
fer technolégii (CTT), ktoré je $pecializovanym pracoviskom Zilinskej



univerzity v Ziline a slizi na zabezpe&enie prenosu vysledkov univer-
zitného bdadania do hospoddrskej a spologenskej praxe. Hlavnymi
Olohami CTT st komplexnd podpora riadenia prav dusevného vlast-
nictva v prostredi UNIZA a transfer vysledkov vyskumu a vyvoja do
praxe.

Pracovisko prostrednictvom svojich externych partnerov a spolu-
pracovnikov, najmé zo strany Centrum vedecko - technickych in-
formacii Slovenskej republiky (CVTI SR), poméha vyskumnikom pri
vzatvérani vyskumnych zmldv, zmlov o spoloénom vyskume, zmlov
o dielo a pod., s cielom zabezpelit ochranu vysledkov vyskumu
UNIZA a ich dalsieho vyuZitia v praxi.

V zéujme podpory vzdelanosti malych a strednych podnikatel'skych
subjektov a ostatnej verejnosti v oblasti patentovych informdcii
a priemyselného vlastnictva uzavreli UNIZA a Urad priemyselného
vlastnictva SR Dohodu o spolupréci, ktorej vysledkom je informaé-
no-poradenské miesto Uradu priemyselného vlastictva SR (UPV SR)
pre inovdcie - Innoinfo v priestoroch UNIZA. V priestoroch UNIZA
e tieZ na zéklade spoluprace s UPV SR zriadené PATLIB centrum -
Stredisko patentovych informécii, ktorého Glohou je poskytovaf ve-
rejnosti informa&né sluzby v oblasti patentovych informdcii.

Jednou z tloh je aj poskytovanie sluzieb primérne pre mladych vys-
kumnikov, doktorandov, $tudentov s tvorivym potencialom, ktori po-
trebuji podporu pre rozbeh svojich aktivit, startup projektov a pod.
Technologicky inkubdtor UVP UNIZA pondka sluzby v oblasti pora-
denstva pri zakladani spoloénosti, pomoc s vypracovanim podnika-
telskych planov, vyhladdvanie partnerov, prévne, Gétovné a dafiové
poradenstvo, workshopy a konzultdcie, pomoc pri ziskani zdrojov
financovania atd. Aktivne spolupracujeme s agentirami SIEA (Slo-
venskd inovaénd a energetickd agentira) a SBA (Slovak bussines
agency) pri organizdécii podujati a zabezpecovani expertnej pomo-
ci pre podporu rozvoja podnikania a inovdcii v regiéne. Spolupré-
ca je postavend na vymene aktudlnych informdcii, zabezpe&ovani
vybranych aktivit v rémci UNIZA, zabezpedeni expertnych predné-
3ok a inej konzultagnej &innosti. Podas semestra sa pre 3tudentov

Laboratérium monitorovania vitélnych parametrov

Vygenerovany 3D model na zdklade kombindcie laserového skenova-
nie a fotogrametrie s aplikovanou textirou

a vyskumnych pracovnikov UNIZA realizuji prakticky orientované
tematické predndsky, workshopy zamerané na rozvoj podnikatel-
skych zruénosti, motivaéné predndsky, kde sa predstavujo Gspedné
osobnosti z praxe a riedia sa pripadové
stodie, ktoré je mozné aplikovat v pod-
mienkach podnikatelskej praxe.

Zavadzanie vedeckych poznatkov
do praxe nejde bez samotného
vedeckého zdzemia a skutoénej
praxe. S kym vsetkym v tejto ob-
lasti spolupracujete?

Ide hlavne o tradiénych partnerov z re-
giénu, s ktor)’lmi mdme velmi silné vzfa-
hy vdaka dlhodobej spolupréci, a tiez
mnozstvu absolventov réznych odbo-
rov, ktori u nich pracuji. Konkrétne je
mozné menovaf napriklad CEIT, ZAP
SR, M2M Solutions, AC&T Manage-
ment, a. s., Zilina, CVTI SR a iné. Dob-
ro spoluprécu viak mame aj s dal3imi
partnermi na Slovensku a v Cechdch,
ako napriklad s firmami Betamont, CDV
Praha, ZSR, ZSSK, ale aj mestami, vré-
tane ndsho. Samozrejmd je aj zahranié-
nd spoluprédca, napriklad s University
of California, Berkeley, Multitel ASBL,
Belgium, National University of Kao-
hsiung, Taiwan, Universidad Tecnica
Federico Santa Maria, Chile, & Univer-
zita Pardubice.
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o podnikatelské vzdeldvanie a rozvoj podnika-
telskych zruénosti. Spolupracujeme teraz napri-
klad aj so spoloénosfou Google a umoznili sme
$tudentom bezplatni Géast na viacerych podu-
jatiach a 3koleniach, ktoré Google organizoval

Laboratérium Smart City (na stene je zobrazeny MARS - Monitorovaci a riadiaci systém

dopravy)

Kde sa mézeme stretnit s konkrétnym vysledkom péso-
benia UVP UNIZA?

Dobre medidlne rezonoval najmé projekt digitalizacie zdmku Kune-
rad, kde sa uskuto&rivje rozsiahla rekonstrukcia spojend s potrebou
déslednej digitalizécie celého komplexu. Aktivne sa viak podielame
aj na zatial nie prilis viditelnych, zato potrebnych, aktivitach v oblasti
ndvrhu a implementécie novych foriem dopravy, smart rieeni a no-
vych foriem mobility. Popritom tiez podporujeme projektové aktivity
partnerov v oblasti komunika&nych sieti novej generdcie (5G), novych
sluZieb, a tiez projektov overovania uskutoénitelnosti. Silnie aj poZia-
davka na analyzu dét podporend novymi postupmi z oblasti strojové-
ho u&enia (umelej inteligencie).

Aka je spé&ina vazba na vasu éinnost z praxe?

Pozitivna. Takmer vzdy ndjdeme spolo&né vyskumné témy s firmami,
§tatnymi organizdciami, univerzitami &i inymi zdruZeniami. Spésob
financovania viak neumoziiuje proaktivne hladanie vysledkov vy-
skumu bez existencie konkrétneho projektu, ktorého priprava, a naj-
mé schvdlenie (mnohokrdt skér zrudenie) trvd v nasich podmienkach
neimerne dlho. Po dlhom &ase je aj pévodne inovativna téma uz
iba klasikou, ktord nemé& vyznam riesit.

UVP je viak jednoznaéne viditelnou zlozkou univerzity a prispieva
k jej vnimaniu ako modernej vyskumno-vzdeldvacej institicie. Ako
jedind univerzita na Slovensku mdme tiez Vyskumné centrum, &o do
znadnej miery podciarkuje nadu unikdtnost v oblasti dopravy, vyro-
by a IKT (Informa&né a komunika&né technolégie). Najvaesi objem
financii spomedzi k&l na Slovensku ziskavame préve zo spoluprdce
s praxou, &o hovori samo za seba. Pozitivne je aj vnimanie UVP me-
dzi zahrani¢nymi partnermi, kde podporujeme prierezovi spolupracu
na témach univerzity. V rémci CTT UVP UNIZA mdme tiez pozitivnu
spétnd vézbu, spoluprdca sa ndm rozsiruje, zapojeni $tudenti sa vra-
cajl a vyhladdvaji aj daldie podujatia, ktoré organizujeme alebo
spoluorganizujeme.

Existuje oblast, o ktoru s$tudenti prejavuju vé&ési zaujem,
respektive takd, ktorej sa treba venovaf naliehavejsie?
Studenti vnimaiji volbu svojho zamerania prevazne z pohladu
atraktivity a svojej uplatnitelnosti v praxi. Kedze, ako som uz uvied-
la v Gvode, rozvijame tradi€¢né témy a roziirujeme ich o nové, mo-
derné metédy a postupy, méZeme pruZne reagovaf aj na $pickové
nové témy a reflektovaf rozvijanie aktudlnych tém. Je tiez zdujem
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a organizuje a md to u $tudentov Uspech. Tomu-
to vzdeldvaniu a rozvoju tohto typu zruénosti sa
pldnujeme viac venovat a mdme na tento Géel
aj aktivne rozbehnuté spoluprace s praxou ako
aj podané projekty medzindrodnej spoluprdce.

Akou formou sa u vés studenti realizujo?
Studenti sa zapdjajd do Gloh vyskumu a reali-
zovanych projektov viacerymi formami, & vz
v rémci samotného 3tidia projektovou vyuébou,
alebo potrebnou praxou, kde im umoziujeme
participovaf na Gloh4ch z predmetného odboru
ich zamerania.

Co sa tyka pracoviska CTT UVP UNIZA, 3tudenti
sa zU&astiuji na podujatiach, ktoré organizuje-
me, resp. spoluorganizujeme. Tie s zamerané
na startupy a podnikatelské vzdeldvanie a pod-
nikatel'ské zruénosti. UVP UNIZA hostilo aj niekol'ko mladych stézis-
tov zo zahrani&ia. Studentom a mladym vyskumnikom poskytujeme
najmd poradenstvo v oblasti prav dudevného vlastnictva. Aktivne
spolupracujeme najmé s doktorandmi UNIZA pri ochrane vysled-
kov ich vyskumu a vyvoja pocas pdsobenia na UNIZA a aj potom.

Mébzete sa pochvdlif nejakymi prvenstvami, vynimoény-
mi Uspechmi na Slovensku alebo v zahrani¢i?

Ide viac-menej o spoloéné Uspechy UNIZA. Nekladieme si za ciel,
aby to bol Park, kto bude nositelom prvenstva, ale aby sme to boli
my ako Zilinské univerzita v Ziline. Bez nutnosti identifikdcie &i je
laboratérium v UVP, alebo na niektorej fakulte. Ide o nds spoloéne.
Viacero ocenenych vedcov md svoje laboratérium aj v UVP. Ide
napriklad o laboratérium nositelnej elektroniky (inteligentné trickd),
kde vysledkom spologného Usilia multidisciplindrneho timu vznikol
prototyp inteligentného odevu, ktory ziskal ocenenie Zlatd Fatima
2017 v kategérii Nové technolégie, dalej tiez laboratérig fotoniky
a nanotechnolégii, inteligentnej dopravy a tiez bezpeénosti.

Verime, ze postupne budeme vychovavat aj ,vlastnych” vedcoy, kto-
ri po skonéeni doktoratu budd dlhodobo pracovat v UVP a vytvoria
si timy natrvalo spojené préve s touto zlozkou UNIZA.

Analyza spddovych pomerov miestnej komunikdcie
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Novinky svetovych vyrobcov

Mimoriadne bezpeénd SKODA ENYAQ iV

V teste nezdvislého zdruzenia European New Car Assessment Programme
(Euro NCAP) ziskalo nové elekirické SUV SKODA ENYAQ iV najvyssie
hodnotenie piatich hviezdiciek. So ziskom 86 % z maximdlne mozného
poétu bodov ide o jedno z najbezpeéneisich vozidiel, ktoré je v si&asnosti
k dispozicii. Okrem toho dosiahla SKODA ENYAQ iV s 94% hodnotenim
ochrany dospelych cestujicich a s 89 % hodnotenim ochrany detskej po-
sadky doteraz najlepsi vysledok v teste Euro NCAP.

Prvy model znagky SKODA na béaze moduldrnej elekirifikovanej platformy
koncernu Volkswagen, tak aj po sprisneni hodnotiacich kritérii pokracuje
v rade 3pickovych vysledkov v referenénom teste bezpeé&nosti. Pathviezdic-
kové hodnotenie uz skor dosiahol bestseller znacky SKODA model OC-
TAVIA, dalej kompakiny model SCALA a takisto SUV vozidld KODIAQ,
KAROQ a KAMIQ.

Na palube vozidla SKODA ENYAQ iV je k dispozicii az devét airbagov,
vrétane centrélneho airbagu medzi prednymi sedadlami, a komplexnd
ochrana cestujicich Proactive Occupant Protection. Pocetné moderné
asistenéné systémy v mnohych situdciach varuji pred moznou koliziou
a dokonca jej aktivne pomdhaji predchédzaf alebo minimalizovat jej
nésledky. Patri medzi ne napriklad Front Assist s prediktivnou ochranou
chodcov a cyklistov, asistent zmeny jazdného pruhu (Side Assist) vratane
asistenta vyparkovania (Rear Traffic Alert), dalej antikolizny asistent, asis-
tent pri odbo&ovani a funkcia varovanie pri vystupovani z vozidla. Travel
Assist vodicovi aktivne poméha s riadenim v pozdiznom a prie¢nom smere
a popri adaptivnom tempomate (ACC) takisto zahffia adaptivne vedenie
v pruhu s detekciou prdce na ceste, asistenta pri jazde v kolénach, a tiez
nidzového asistenta (Emergency Assist). Na Zelanie je pre model ENYAQ

iV k dispozicii aj head-up displej, v ktorom SKODA prvykrét vyuZiva rozsi-

ren0 realitu, a full LED Matrix svetlomety.

European New Car Assessment Programme (Euro NCAP) je zdruZenie
ministerstiev dopravy, automobilovych klubov, zvézov, poistovni a vy-
skumnych Ustavov z 6smich eurépskych kraijin, zaloZené v roku 1997. Vy-
kondva bezpeénostné testy aktudlnych modelov automobilov a hodnoti
ich aktivnu a pasivnu bezpeénost. V uplynulych rokoch sa testy postupne
sprisfiovali a teraz zahffiajd niekolko scendrov kolizii. Kym predtym sa
hodnotili vyhradne vysledky ndrazovych testov, dnes sa do vysledku stale
vyraznejiie premieta aj hodnotenie aktivnych bezpe&nostnych a asistené-
nych systémov.

Majova premiéra nového modelu

SKODA AUTO zverejnenim prvych oficidlnych dizajnovych skic vzbu-
dzuje oéakdvania od nadchddzajicej 3tvrtej generdcie modelu FABIA.
mickej$ie a emociondlnejiie ako jeho Uspesni predchodcovia. Svetovd
premiéra nového modelu SKODA FABIA bude v méii a prvé dizajnové
skice ukazuji &isté, moderné a dynamicky vypracované linie nového
modelu SKODA FABIA.

Stvrta generdcia bude o 111 mm dlh3ia a o 48 milimetrov $irsia nez jej
predchodkyfia. Novd FABIA bude vébec prvykrét postavend na modu-
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SKODA FABIA

priestor. Sikmy pohlad na predni &ast odhaluje tzke predné svetlome-
ty a 3irokd masku chladiga, ktord je typickd pre dizajnovy jazyk znagky
SKODA. Vdaka chrémovanému réméeku a &ernym lameldm pdsobi
novd FABIA 3portovo elegantnym dojmom. Robustny vzhlad navyse
umociuju velké kolesa.

Pretiahnuty stredny spojler s boénymi finletmi zaistuje spoloéne s aero-
dynamicky optimalizovanymi vonkaj$imi sp&tnymi zrkadlami a aktivnou
zaloziou chladi¢a, umiestnenou v spodnom otvore pre privod vzduchu
na prednom ndrazniky, vynikajocu aerodynamiku.

V ostro rezanych prednych Full LED svetlometoch, ktoré siahaji az
k maske chladi¢a, pripominajd LED moduly ladové kvadre. Zretelny je
aj modul denného svietenia v tvare pismena L. Typické krystalické prvky
znacky SKODA sa nachddzaji aj v 3truktire Gzkych zadnych svetiel,
ktoré budt k dispozicii aj vo Full LED verzii.

SKODA FABIA je od svojho uvedenia na trh v roku 1999 jednym z nai-
preddvaneijlich vozidiel vo svojej triede. Prva generdcia, ktord bola
v roku 2000 uvedend na trh aj ako COMBI, dosiahla za priblizne
osem rokov pocet 1,79 miliéna vyrobenych vozidiel, zatial' & druhé
generdcia, predstavend na autosaléne v Zeneve v roku 2007, si nasla
celkom 1 704 000 zdkaznikov. Tretia generdcia, uvedend na trh v roku
2014, nadviazala na predchddzajice dspechy a v roku 2019 sa stala
po modeli OCTAVIA druhym najpredévanejsim modelom znacky SKO-
DA. Celkovy pocet viac ako 4,5 miliéna vyrobenych vozidiel FABIA ku
dnesnému dfiu prekondva iba OCTAVIA.

Zdroj SKODA AUTO
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Trnavska automobilka uz ma kolektivnu

dohodu

Vedenie trnavskej automobilky Stellantis Slovakia dospelo v posledny mar-
covy defi k dohode s odborovou organizéciou OZ KOVO na zneni kolek-
tivnej dohody s platnostou na Styri roky. ,Ide o délezity krok k zvy3ovaniu
konkurencieschopnosti a vy3sej 3anci ziskavania budicich novych investici,
ktoré si podmienkou pre posiliovanie budicnosti nasej automobilky,” ko-
mentoval dohodu jej generdlny riaditel Martin Dzama.

V prvych dvoch krizovych rokoch bude déraz na zvyseni individudinej vy-
konnostnej prémie a garancii pre zamestnancov. Automobilka v rovnakom
obdobi zdaroveh garantuje vysku podielu na zisku a novozavedenej od-
meny za kvalitu. Koncernovy bonus za rok 2020 vyplateny v 2021 bude,
napriek krize, v celkovej vyske 861 eur, vratane retroaktivneho doplatku
za vysledky kvality. V roku 2022 vyplati firma kazdému zamestnancovi
minimdlne 950 eur.

V daldich dvoch rokoch bude nasledovaf aj zvy3enie zdkladnych miezd
zamestnancov automobilky a vy3ka vyplateného podielu bude zavislé od
vysledkov skupiny a trnavského vyrobného centra.

Nové pravidld budi platit aj pre 13. plat. Vypldcany bude ako doteraz
v dvoch terminoch v mdji, pred letom a v novembri, pred Vianocami. Vy-
plécat sa zagne po skiSobnej dobe a jeho vyska bude zavisiet od poctu
odpracovanych rokov. Napriklad pri viac ako 15 odpracovanych rokoch
bude predstavovaf az 125% priemerného mesaéného zdrobku. Ocefo-
vat teda bude vernych a sluZobne stariich zamestnancov s viacroénymi
skdsenostami.

,Spoloénd dohoda prinesie dlhodobd socidlnu aj ekonomickd stabilitu
a je vyrazom nasej spolo¢nej zodpovednosti. Pre zamestnancov v tom, ze

mzdovy ndrast je rovnovdhou kolektivneho a individudlneho odmefiovania
za vykon. Pre zamestndvatela zvysuje priestor pre planovanie. Dali sme
prednost dobrej buddcnosti pred neistotou. Chcem podakovat socidlnym
partnerom a vietkym zamestnancom automobilky, Ze porozumeli potrebdm
buddcnosti tejto spolognosti,” uzavrel Martin Dzama.

V oblasti flexibility bolo dohodnuté, Ze automobilka pokrauje v rezime
konta pracovného &asu pre tri zmeny poéas tyzdia, konto bude zavedené
aj pre vikendovi zmenu, do platnosti vstipia nové limity a platif bude s troj-
mesacnym vyG&tovacim obdobim.

Kolektivne vyjednavanie zaalo v Trnave edte 15. jola 2020 a cesta k vy-

sledku viedla cez celkovo 15 vyjedndavacich kél. )

Podiel hybridnych elektrickych aut v EU stipol

Predaj hybridnych elekirickych vozidiel sa v 1. $tvrfroku 2021 podielal
18,4% na celkovom predaiji osobnych automobilov v Eurépskej dnii (EU).
Ich podiel na trhu sa tak oproti vlafajsku takmer zdvojnésobil. Uviedlo to
eurépske zdruzenie vyrobcov dut ACEA.

Pocas prvych troch mesiacov 2021 sa tiez zvysil dopyt po automobiloch
s elektrickymi batériami. Podla ACEA predaj akumuldtorovych elekirickych
vozidiel tvoril 5,7 % predaja vietkych novych aut, zatial &o hybridné vo-
zidla sa podielali 8,2% na celkovej registrécii v EU. Naproti tomu predaj
tradi¢nych automobilov na fosilne paliva dalej klesal, hoci autd na benzin
a naftu mali stéle podiel 65,4% na automobilovom trhu v EU.

Odjanudrado marca 2021 sa poéet predanych dieselovych dut znizil medzi-
roéne 0 20,1 % na 593 559 kusov. Dieselové autd maliv 1. kvartdlitohto roka

Zdroj Stellantis, ACEA

23,2 % podiel na eurépskom trhu, ¢o je pokles 2 29,9 % v 1. Stvrtroku 2020.
daja, vratane troch hlavnych: Nemecka (29,4 %), Spanielska (-28,3%)
a Francizska (-11,1 %).

Rovnako pokragoval aj pokles dopytu po benzinovych automobiloch. Ich
predaj sa znizil o 16,9% na 1,1 miliéna z 1,3 miliéna predanych kusov
v 1. §tvrfroku 2020. Podiel benzinovych dut na automobilovom trhu v EU
tak v 1. tvrfroku klesol na 42,2 % z 52,3 % vlani. S vynimkou Francizska,
kde pocet novoregistrovanych benzinovych dut stipol o 8,3 %, sa ich re-
gistracie znizili na vietkych hlavnych trhoch EU, a to v Nemecku (-30 %),
Spanielsku (-25,7 %) a Taliansku (-4,8 %).

Pokial ide o autd na alternativny pohon (APV), polas 1. 3tvrfroka sa re-
gistrdcie batériovych elektrickych vozidiel (BEV) v EU zvy3ili o 59,1% na
146 185 automobilov, pri¢om ich predaj stdle fazi z viddnych stimulov pre
vozidld s nulovymi emisiami. K tomuto rastu prispeli velké zisky na klco-
vych trhoch EU, najmé v Nemecku (149%) a Taliansku (145,6 %). No-
opak, v Spanielsku klesol v 1. kvartdli dopyt po elekiromobiloch (-12,6 %).
Registrécie plug-in hybridnych vozidiel (PHEV) vyskoili v sledovanom ob-
dobi 0 175 % na 208 389 kusov. Najvadsi nérast ich predaja zaznamena-
lo Taliansko, o 445,7 % na 16 103 automobilov.

Hybridné elektrické vozidla (HEV) zostali najvécsou objemovou kategé-
riou alternativne pohdianych osobnych automobilov v EU. Od janudra do
marca 2021 bolo registrovanych 469 784 kusov, ¢o predstavuje ndrast
o 101,6%. Registrécie HEV vzrastli takmer viade v regiéne, vratane Ta-
lianska (246,8 %), Francizska (135 %), Nemecka (60,5%) a Spanielska
(39,4 %). ()
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CEIT rebranduje. Inovuje nielen nazov,

ale aj riesenia a

Od 1. aprila zmenila Zilinskd technologickd spolo¢nost CEIT ob-
chodné meno na Asseco CEIT, &im oficidlne zviditelnila svoju pri-
sludnost k materskej spolocnosti Asseco Central Europe. Spojenim
oboch mien spoloénosti chce slovenské spolo&nost Asseco CEIT po-
ukézaf na svoju historickd jedineénost v technologickych inovéaciach
&i nadviazaf na vybudované renomé v priemysle, a zdrovef ziskaf
oporu silnej globdlnej softvérovej skupiny Asseco na vietkych trhoch
a v odvetviach, kde je tato spolo&nosf Uspesnd uz dnes.

Obchodné pldany spolognosti Asseco CEIT sG v tomto roku ambiciéz-
ne a k ich dosichnutiv planuje vyuZit intenzivnu aktivitu v oblasti vy-
skumu a vyvoja, ako aj potencidl obchodnych prileZitosti u sGéasnych
i novych klientov na domdcom ako aj zahrani¢nom trhu. Asseco CEIT
tento rok navy3e pldnuje spustenie predaja niekolkych novych pro-
duktov v oblasti automatizdcie internej logistiky, &i vylepsené riesenia
a sluzby v oblasti optimalizécie a digitalizécie priemyselnej vyroby
a logistiky, &i priemyselnej ergonémie.

obchodnd stratégiu

,Som rada, Ze mézem uviest nasu spolonost pod novou brandovou
identitou Asseco CEIT prezentujicu ambicie postavené na pevnych
zdkladoch doterajsich skisenosti. Od 1. aprila sme zmenou mena
spolo¢nosti na Asseco CEIT a upravenim ndsho brandového vizudlu
zviditelnili prepojenie so skupinou Asseco, &im sme spoijili renomé
znacky CEIT vybudované v priemysle, so silou a priebojnostou Asse-
co, jednej z najvyznamneilich softvérovych spolo&nosti. Rebranding
je s0asfou nasej globdlnej stratégie, ktorej zdmerom je uspief na
zahraniénych trhoch a u novych zdkaznikov. Nejde len o posilnenie
imidZu, ale predovietkym o deklardciu dlhodobej stability a udrza-
telného rozvoja,” vysvetlila Andrea Chudd, generdlna riaditelka spo-
lo¢nosti Asseco CEIT, a. s.

+Spolo&nosf CEIT je pevnou si&asfou skupiny Asseco v oblasti robo-
tiky a umelej inteligencie. Dozrel &as, aby sme ich produkty intenziv-
nejsie rozvinuli v medzindrodnom priestore. Silnd znacka Asseco by
mala toto roziirenie ulahcit,” uviedol Jozef Klein, CEO a lider skupiny
Asseco International.

Spolo&nost Asseco CEIT sa vo svojich aktivitdch za posledné me-
siace rovnako vyrazne sUstredila na ndbor novych zamestnancoy,
predovietkym v oblasti vyvoja novych produktov, &m chce opétovne
nastartovaf svoju konkurenénd vyhodu vo forme vyvoja inovativnych
vyrobnych a logistickych technologickych rie3eni pre priemysel v sila-
de s hodnotami Industry 4.0. Vdaka partnerstvu so skupinou Asseco
mohla spoloénost aj napriek ekonomickému spomaleniu v priemysel-
nych odvetviach z dévodu globdlnej pandemickej krizy investovaf do
novej testovacej haly v Ziline.

Spolo&nosf Asseco CEIT mé v Ceskej republike dcérsku spoloénost,
ktord od 1. aprila tohto roka takisto zmenila svoj obchodny ndzov
z CEIT CZ na Asseco CEIT CZ. (Zdroj Asseco CEIT)

Vitézna kombinace vykonu a designu

Novd fada SCARA robot Staubli TS2 zaujala silnou pozici na trhu s pro-
myslovymi roboty, nyni k tomu jest& tyto &tyfosé roboty pfidaly jedno z nej-
z4danéjsich designovych ocenéni Red Dot Design Award 2021 v kategorii
,Product Design”. Jedné se o dal3i skvély dsp&ch pro tuto stéle novou fadu,
které posunuje hranice dynamiky, pfesnosti a &istoty.

JJsme velmi py3ni, Ze se ndm podafilo ziskat tuto prestizni cenu. Je to oce-
néni va3né a nasazeni tym0 Stéubli, které se vénuiji vyvoiji produktt a feseni
s bezkonkuren&nim vykonem, pFesnosti a spolehlivosti v riznych promyslo-
vych prostfedich, od néroénych po ¢isté,” zdiraziivje Christophe Coulonge-
at, Group Division Manager St&ubli Robotics.

Jednou z nejzdsadnéjSich novinek u téchto &tyfosych robotd je jejich je-
dine&ny vdlcovy pracovni prostor bez mrivych mist, ktery je skuteéné pre-
vratnym fesenim. Kompakini uzavfeny design s kabeldzi vedenou vnittkem
ramene chrdni roboty i vyrobni prostfedi pfed zbytecnymi problémy. Kom-
pletné utésnéné krytovani s moznosti vyvodu viech pfipojeni pod patou
robotu predstavuje ukdzkové feseni hygienického designu. Viechny tyto
prednosti d&laiji z robotl TS2 prvni volbu pro ndroéné aplikace ve farmacii,
medicing i potravindfstvi. (Zdroj Staubli)

70

| @magazine 2/2021 | wwwleaderpress.sk

A

==



62.——— >
MEZINARODNI |

STROJIRENSE
VELETR}

8-12.11.2021
BRNO &

uuuuuuu

el zﬂ'::;“" éil:o““y FACTORY msv2021



OnRobot uvadza najvykonneisi
podtlakovy uchopovac

OnRobot, vedici doddvatel uceleného radu robotickych néstrojov pre kola- nych tvarov a poréznych povrchov,” hovori Enrico Krog Iversen, CEO
borativne aplikécie, predstavuje novy OnRobot VGP20, globdlne najvykon-  spoloénosti OnRobot. ,YGP20 kombinuje vykon, inteligenciu a jedno-
nej3i elekiricky podtlakovy uchopovaé. VGP20 je kompatibilny so vietkymi duché pouzitie, ktoré konkuruje drahym a komplexnym pneumatickym
poprednymi zna¢kami robotov s uZito&nym zafazenim az 20kg a dd sa uchopovaéom.”
vyuzif pre Sirokd 3kalu aplikdcii v priemyselnych odvetviach, od kozmetiky
a elektroniky aZ po farmaceuticky priemysel a potravindrstvo. Je uréeny qj Findlne operdcie typu paletizacia s ndkladné a ndroéné na pracov-
pre ndro&né aplikdcie balenia a paletizacie, ako je manipulécia s objemny-  ng silu. Novy elektricky podtlakovy uchopovaé VGP20 od OnRobot
mi vrecami, nepriepustnymi obalmi & karténovymi Skatulami. sa mdze pouzif na aplikdcie, pre ktoré boli tradi¢ne vyuzivané vykon-
né pneumatické uchopovaée, a to za zlomok ndkladov. Zatial &o pne-
,Na3i zdkaznici sa pytali na cenovo efektivny a lahko prevadzkovatelny umatické zariadenia vyzaduji na prevadzku stlaceny vzduch, VGP20
podtlakovy uchopovag, ktory unesie objemné a fazké predmety a zdroveh ie plne elektricky a pripraveny na okamzité pouzitie. Na rozdiel od
bude inteligentnym néstrojom zvladdajicim 3irokd 3kdlu objektov nepravidel-  tradigného nasadenia pneumatickych uchopovadov nédstroj firmam

umozhuije udetrif az 90 % ndkladov na prevédzku a Gdrzbu.

VGP20 poskytuje neobmedzené nastavenie prisaviek a vzduchové-
ho pridu, pri¢om viackandlové funkcie umoziiuji aplikaciu na viac
predmetov réznych tvarov a velkosti. Zabudovand inteligencia ucho-
povaca VGP20 v kombindcii s lahko pouzitelnym softvérom navyie
poskytuje funkciu presného riadenia prietoku vzduchu a prekondva
tak moznosti tradiénych pneumatickych uchopovacov. Uzivatelom
umoziuje menif typy Gchopov pouzivanych v réznych aplikaciach,
od mékkého Gchopu na manipuldciu s krehkymi predmetmi, po pevny
Gchop na manipuldciu s objemnymi a fazkymi karténovymi $katulami.

V rokoch 2010-2020 vzréstli ndklady na obalové kartény takmer
o 40 %. Zvy3ujice sa poziadavky zo strany elektronického obchodo-
vania a odhady dalSieho ndrastu vedi prepravcov k hladaniv lac-
nejdich alternativ obalovych materidlov. Tensie, poréznejsie kartény
a lahké prepravné vreckd viak predstavujd vyzvu pre tradiéné auto-
matizované balenie a paletizdciuv. Vykonny, prispésobitelny OnRo-
bot VGP20 fieto tensie a lacnejsie obalové materidly [ahko zvléddne
a zaisti prepravcom znaéni Gsporu ndkladov ako na automatizdcivu,

tak na prepravu. L))

URBIS SMART CITY FAIR

Od 2. do 4. 6. prob&hne online uddlost URBIS SMART CITY FAIR, jejiz sou&dsti bude vystavni &&st i konference. Sou&dsti akce je i vyvrcholeni
projektu C-Roads, na kterém se predstavi vysledky pétiletého vyvoje jednotného evropského systému C-ITS - kooperativnich inteligentnich do-
pravnich systém0. Vzhledem k provdzanosti C-ITS a autonomnich vozidel je v programu zafazen i diskuzni blok na téma autonomni mobility.
Vsechny &asti programu véetn& praktickych ukazek C-TS v brnénském provozu, vystoupeni fecnikd i expozice GEastnikd a partnerd projektu
C-Roads budou dostupné v online platformé.

Projekt C-Roads je zafazen do programu na &ivrtek 3. Eervna a pdtek 4. Eervna. Civrteéni program je ozna&en jako ndrodni. V tento den pro-
bé&hnou ukazky provozu CHTS v ulicich mésta Brna a nérodni &&st konference, kterd se bude mimo jiné vénovat zvy3eni bezpe&nosti provozu
na Zelezniénich pfejezdech pfi instalaci systémd C-ITS. Na pdtek je pfipravena mezindrodni &ast konference a opét ukdzky provozu CTS
v brnénskych ulicich. C-Roads je projekt evropského vyznamu a zejména v pdteénim programu se predpokladd Géast pfednich odbornikd na
problematiku C-ITS. Ve viech Eastech konference bude mozné posilat predndsejicim dotazy, které budou polozeny prostfednictvim moderdtora.
Pateéni program bude zahdjen tiskovou konferenci.

Panelovd diskuze zaméfend na autonomni mobilitu je na programu ve &tvrtek 3. Eervna. Jeji GEastnici by se méli zaméfit predeviim na legislo-
tivu umoziujici provoz autonomnich vozidel, vyuZiti autonomnich vozidel v chytrych méstech a dalsi souvisejici aspekty vEetng CATS systémd
jako zdroje informaci pro autonomni vozidla. V rédmci spoluprdce s Centrem dopravniho vyzkumu, jednoho z partnerd veletrhu URBIS, bude

také pfedveden autonomni autobus.

Vice informaci: www.smartcityfair.cz, www.c-roads.cz, www.saferoads.today ()
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Universal Robots oznamuje zménu ve vedeni

regionu CEE

Spole&nost Universal Robots oznamuje, Ze feditel pro region CEE, Rus-
ka & CIS, Slavoj Musilek k 31. bfeznu 2021 opustil svou funkci. Od
1. dubna 2021 na jeho pozici nastoupil dosavadni obchodni feditel Pa-
vel Bezucky. Musilek ve funkei feditele regionu pUsobil od zaloZeni po-
bocky Universal Robots v Ceské republice v roce 2015.

.Chci Slavojovi podé&kovat za jeho pétiletou préci pfi budovani stabilniho
postaveni Universal Robots v celém regionu a pieji mu mnoho Gspéchd
v jeho dal3i kariéfe,” uved| Pavel Bezucky. ,Slavoj se zaslouzZil o rozvoj
silné robotické znacky, vybudoval zkudeny prodejni tym a procesy, které
ndm pomdhaji dosahovat stanovené obchodni cile. Rovnéz posilil nasi
konkurenceschopnost a zaslouZil se o to, aby se firmy vice zajimaly o ko-
laborativni robotiku,” dodal Bezucky.

Pavel Bezucky mé bohaté zku3enosti v oblasti rozvoje podnikani, strate-
gie a fizeni prodeje v oblastech promyslové automatizace a vyroby. Ve
své predchozi pozici fidil tym Universal Robots v Cechdch, na Slovensku
a v Madarsku. Zaméfoval se na rozsifeni stavaijici prodeijni sité distribu-
tor0 a jejich podporu pfi ziskavéni novych zdkaznikd s cilem ddle zvy3o-
vat podil Universal Robots na trhu.

Spoleénost Universal Robots byla zaloZena v roce 2005, aby pomohla
zpfistupnit robotickou technologii viem. Malé, uZivatelsky pfivétivé, ceno-
vé& dostupné a flexibilni kolaborativni roboty (koboty) jsou bezpeé&né pro
praci po boku zaméstnancd. Od zahdjeni vyroby prvnich kobotd v roce
2008 spole&nost zaznamendavd velky rist s jejich uZivatelsky pFivétivymi
koboty, které nyni proddvéd po celém svété. Spolecnost je soulasti Tera-

U. S. Steel smeruje k

Spoloénost United States Steel Corporation (U.S. Steel), ktorej sicasfou
je aj oceliared U.S. Steel Kosice, rozsirila v aprili tohto roka svoj transfor-
madny zavézok k udrzatelnosti stanovenim ambiciézneho ciela zamera-
ného na celkové nulové emisie uhlika do roku 2050.

Na dosiahnutie tohto ciela chce U. S. Steel vyuzit svoju rozrastajicu sa
flofilu elektrickych oblokovych peci (EAF) prepojenych s dal3imi tech-
nolégiami, ako si priama redukcia Zeleza, bezuhlikové zdroje energie
a zachytdvanie, sekvestrdcia a vyuzitie uhlika. Dosiahnutie ciela zavisi

Zdroj Universal Robots, U. S. Steel Kosice
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dyne Inc., centrdlu mé v danském Odense a jeji regiondlni poboé-
ky jsou ve Spojenych statech, Némecku, Francii, Spanélsku, Italii,
Spojeném krdlovstvi, Ceské republice, Polsku, Madarsku, Rumun-
sku, Rusku, Turecku, Cing, Indii, Singapuru, Japonsku, Jizni Korei,
Tchajwanu a Mexiku. V roce 2020 méla spoleénost Universal
Robots pfijmy ve vysi 219 miliond dolard.

Vice informaci naleznete na https://www.universalrobots.com/cs/

uhlikovej neutralite

aj od spolupréce medzi verejnym a stkromnym sektorom, medzi prie-
myselnymi odvetviami a globdlnymi zainteresovanymi stranami s cielom
vyvinif podporné, inovativne a prelomové riedenia, vratane pristupu ku
komeréne dostupnym uhlikovo neutrdlnym zdrojom elektrickej energie.
+Zmena podnebia je globdlna kriza, ktord si vyzaduje globdlnu reakciu.
Spolo&nost U. S. Steel sa ozndmenim nésho ciela zavézuije, Ze prispe-
je svojim dielom k podpore Parizskej dohody OSN o zmene podnebig,
s cielom dosiahnut do roku 2050 globdlnu uhlikovd neutralitu,” uviedol
prezident a CEO U. S. Steel David B. Burritt a doplnil, Ze vdaka svojej
120-ro&nej histérii inovdcii zameranych na riesenie akychkolvek vyziev,
chce byt spolo¢nost U. S. Steel sicasfou klimatického rieSenia.

Ambicia nulovej hodnoty vychédza z existujiceho ciela spoloénosti U. S.
Steel zniZif intenzitu emisii sklenikovych plynov 0 20% v rédmci globdlnej
stopy spolognosti do roku 2030. Nadvézuje na akviziciu technologic-
ky vyspelej spolognosti Big River Steel, jedinej oceliarne s certifikdtom
LEED® v USA.

Spolo&nosf, kford uz vo svojej dcérskej spolognosti Big River Steel vyro-
bila viac ako 14 druhov najpokrocilejsich vysokopevnostnych oceli, je
presved&end o schopnosti pouzivat EAF a dalie pokrokové technolégie
na dosiahnutie vyznamného zniZzenia emisii uhlika.

U. S. Steel tiez nedévno predstavila novy produktovy rad ocele, ver-
deX™. Vdaka tomuto produktovému radu ziskaji zékaznici spoloénos-
ti U. S. Steel vyspelé vysokopevnostné ocele vyrobené s iba 3tvrtinou

uhlikovej ndro&nosti, ktord sa v si&asnosti vyzaduje pre porovnatelné

vyrobky. )
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Zvaraci horak, ktory sa prisposobi

Flexibilny, nakladovo efektivny a Setriaci zdroje: systém Multilock od spolo¢nosti Fronius predstavuje modularny systém zvaracieho horaka
ur€eny na rucné zvaranie TIG a zvaranie MIG/MAG. VSetky komponenty systému od tela zvaracieho horaka az po ovladacie prvky sa daju
prispdsobit poziadavkam pouzivatela. To umoziiuje Siroku $kalu aplikacii s pouzitim len jedného zvaracieho horaka. Setria sa tym naklady na

obstaravanie, skladovanie, ako aj ¢as prestavenia.

Zvéraci hordk je bezprostrednym néstrojom kazdého zvdraéa. Profesio-
nélny zvéraé ho drzi v ruke po cely defi. Casto musi vydrzat maximdl-
ny mozny &as horenia a byf ¢o najviac odolny. Pri jemnom zvérani TIG
zas musi byt naopak pruzny a lahugky ako pierko - presne ako jemny
Stetec maliara. V zdvislosti od oblasti pouzitia a konstrukénych dielov
sa na zvaraci hordk kladd rézne poziadavky. Pokial ide o komfort, musi
tiez vyhovovat osobnym preferencidm zvéraa.

Ndaklady a éasova néroénost réznych systémov

zvaracich horakov

Naijprv je potrebné zvarif lahko dostupny kitovy zvar, hned nato zas
konstrukény diel s mnozstvom zd&hybov. Zvarag sa musel v minulosti
Casto rozhodovaf, & je z hladiska dostupnosti konstrukénych dielov
prefiho edte prijatelnd casto velmi namdhavé manipuldcia so zvéracim

Sta¢i pootocit a nasadit - systém Multilock umoZfiuje rychlu a jednoduchd vymenu tela zvdracieho hordka.

hordkom alebo & dosiahne potrebné zvdracie vlastnosti len vtedy, ked
vymen/ celé hadicové vedenie. Stracal sa tym drahocenny &as. Okrem
toho museli podniky investovaf nemalé prostriedky do najrézneijsich
systémov zvdracich hordkov, s &im boli spojené aj vysoké néklady na
skladovanie a ddrzbu.

Riesenie: moduldarna konstrukcia so systémom Multilock
Moduldarne zvéracie hordky TIG a MIG/MAG od spoloénosti Fronius
s0 odpovedou na pocetné vyzvy v oblasti ruéného zvérania a vyraz-
ne znizujl vietko doteraz vynalozené Usilie: teld zvdracich hordkov
s réznou dizkou a zakrivenim sa daji hravo vymiefiaf. Zvéraci hordk
s hadicovym vedenim tak poskytuje zdklad pre rozlicné komponenty
a zvlddne vietky zvédracie Glohy. Pre zvdaranie TIG je v ponuke na vyber
viac ako 40 réznych tiel zvdracich hordkov, pre zvéranie MIG/MAG
vy$e 80. K nim patria aj flexi-
bilné teld zvdracich hordkoy,
ktoré sa dajo individudlne
ohybaf do pozadovaného
tvaru. Na vymenu zvéracieho
hordka navyse nie s potreb-
né Ziadne ndstroje: zvdral
dokdze odpojif telo zvara-
cieho hordka od hadicového
vedenia jednoduchym stlage-
nim a otoéenim. Nasadenim
a pootocenim ho vie znovu
zafixovaf. Plati to tak pre sys-
témy chladené plynom, ako
aj systémy chladené vodou.
L)

(Zdroj Fronius)

Nova laborator pro testovani

Tovdrny budoucnosti, ddlkové odecty energii, vzddlené Fizend vozidla ne-
bo tfeba chytré domdcnosti plné ovladané hlasem. Co dfive znélo jako
scéna ze scifi filmu, se postupné stava souédsti kazdodenniho Zivota. Nic
z toho by ale nemohlo fungovat bez komunikaénich siti nové generace, tedy
5G siti. Odbornici z Ustavu telekomunikaci VUT nyni ve spolupréci s &es-
kym operatorem Vodafone oteviraji novou laboratoi #VodafoneUnilab,
kterd propoji akademicky sektor s promyslovymi partnery a nabidne prostor
pro festovdni a vyvoj zafizeni v oblasti Internetu véci nebo Promyslu 4.0.
JFirmy vyvijejici napfiklad zafizeni pro chytré domécnosti u nds mohou
snadno ofestovat své produkty & ndpady. Vytvofili jsme ekosystém pro
urychleni vyvoje zafizeni, ktery mohou vyuzit jok malé zagingiici firmy, tak
velké nadndrodni spole&nosti. Uvodni konzultaci nabizime firmém dokonce
zcela zdarma,” upozornil Jifi Hosek z Fakulty elekirotechniky a komuni-
kaénich technologii VUT. Po vice nez dvou letech piiprav se odbornikim
z tamniho Ustavu telekomunikaci podafilo spustit provoz nové #Vodafone-
Unilab, kde kromé& spoluprdce s komerénimi vyrobci bude prostor i pro vy-
uku studentd ve specializovanych predmétech z oblasti mobilnich siti paté
generace.
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Zéjemci z primyslu o vyvoj & testovdni maji moznost zde ovéfit napfiklad
ndvrh desky plosného spoje v rentgenové komorte, mohou vyzkouset odol-
nost svého zafizeni vi&i klimatickym zmé&ndm v teplotni komote nebo v bez-
odrazové komote ofestovat anténni systémy. To jsou jen nékteré z moZnost,
které pracovisté nabizi. Zastupci elektrofakulty VUT ve spoluprdci se specia-
listy Vodafonu doporuéi vyrobcim také vhodné komunikaéni principy pro
dosazeni maximdlni vykonnosti v 5G sitich a poradi také s vyvojem bate-
riové napdjenych zafizeni. Tuzemsky operdtor Vodafone za timto G&elem
poskytl do brnénské laboratofe vybaveni v hodnoté nékolika miliond korun.

Autonomni doprava a chytré tovdrny se stavaiji realitou
Specialisté z oblasti telekomunikaci oZekdvaii, ze do dvou let vzroste objem
prenddenych dat na svété az osmindsobné. Kromé chytrych telefon{ totiz
vznikd cely digitéIni ekosystém, kde spolu on-line komunikuji celé tovarny
zalozené na principech Promyslu 4.0, lidé bézné ovladaji svou kuchyn
i celou domdcnost na ddlku a doprava se rovnéz stavé autonomni. Je tedy
pravdépodobné, Ze nové piipojend inteligentni zafizeni postupné nékolika-
nésobné piekonaji pocet mobilnich telefond.



ZNACENIE A AUTOMATIZACIA

Hrajte o cenu od spolocnosti

Mili priatelia, cenu do aktudlnej krizovky ai magazine venovala spolo¢nost’ LIFTEC, ktord sa zaoberd priemyselnym znaéenim, automatizdciou
a robotikou. LIFTEC integruje do pracovnych stanic nielen znaciace zariadenia vietkych druhov, ale aj priemyselné roboty, dopravniky ¢&i strojové videnie.
Spolo¢nost je na trhu uz takmer 30 rokov, a to aj vdaka jej firemnej stratégii. Vystihuje ju motto firmy, ktoré ndjdete v krizovke.

Ak ndm poslete spravne znenie tajnicky spolu so svojim menom, adresou a telefénnym &islom na emailovd adresu redakcie: leaderpress@leaderpress.sk do
14. j6na 2021, zaradime vds do zrebovania o reklamny bali¢ek od firmy LIFTEC. Meno vyzrebovaného lstitela uverejnime v ai magazine ¢&. 3/2021,

ktoré vyjde zaciatkom jdla.
Sprdvne znenie tajni¢ky z marcového vydania ai magazine o bali¢ek reklamnych predmetoy firmy GUHRING znie: MIKRO TOOL BOX.

Spomedzi spravnych lstitelov sme vyzrebovali péna Zdenka Spitdlskeho z Bratislavy. Gratulujeme!
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cast kozmickej lode; rieka v Litve; Stanislav; definitivny dder v boxe
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B: zhora (lekdrsky); éesky futbalista; noény viék; znacka fosforu 2: rusky kanoista; krélovnd Téb v gréckej mytolégii; Automated optical inspection; Alena domdcky

C: ddolie po nemecky; venusa u Egypfanov; znacka niklu; priezvisko spevdcky Rita ... ; siet cudzim 3: zriedeny lekdrsky; 3. os. mn. ¢isla; pre po anglicky; usaté vZitkové zviera
slovom 4: Svetovd postovd Unia; muzsky sirodenec; halftime; hnevd, jeduje

D: druh afrického slona; sirodenec; v poriadku; zépadoceské mesto; okolo (bdsnicky) 5: popevok; anglickd skratka rozsirenej reality; orie ndre¢ovo; Orbiting Astronomical

E: iba; vojenskd jednotka; pdsové vozidlo; hmotnost obalu Observatory; &esky zépor; Gkaz

F: staré ndkladné auto; klepetnik; English National Opera; skratka obrneného vozidla; skratka 6: &len cirkvi vychodného obradu; model automobilu Hyundai; kmeri v Kongu
developera 7: ledva, tesno; obyvatel Indie; opica

G: 1. &asf tajnicky; zdkladnd spojka 8: vylucovacia spojka; ofretie; Zobrék v dome Odysseovom; anonymni alkoholici; rozordvaj

H: velq; uctievaj; perla po anglicky; on po nemecky 9: druh Zaby aj lyZiara; otvorené po anglicky; omémeni alkoholom

I: hlavnd tepna; ucho po anglicky; sihrnny ndzov pre ndrod; v po cesky 10: letecky dtok, odevny podnik; nasa lotériovd spoloénost

J: rastlina s Spiom; stél v dielni; Zenské zémeno; Zltacka (lekdrsky) 11: spoloénost nakladajica s odpadom; ujma; chemicky prvok; umenie

K: svatd kniha bez diziia; slovensky prezident; ukazovacie zémeno stredného rodu; indoirdnsky 12: Norbert; model Audi; International Relations Office; jednotka produkcie; mesto v Indonézii
jazyk 13: znacka starej Zitnej kdvy; kldvesa na vymazdvanie; stréenie; rupnutie

L: ainé; prvd dlhd samohldska; 2. éast tajniky; tesno, takmer zastarane; internet banking; 14: kilo Ampér; ECV okresu Topol&any; spinacia siciastka; vedla po cesky; francizsky clen
priehladny krehky materidl muzského rodu

M: usadenina; mesto na Madagaskare; asfaltovd hydroizolaénd lepenka; éast zapalovacej pusky 15: nemeckd automobilka; vyhynuty bojovny kocovnik; sila po madarsky; maly hriadel

N: Olga domdcky; rusky schlas; turisticky oddiel: Otakar domdcky; $panielske muz. meno; draslik

O: 3. &ast tajnicky; podmienkovd podradovacia spojka; hdrok po madarsky; medzindrodné Pomécky: Ula, Udi, rete, urdo, Ejeda, iv, Opalev, Ino, Kete, Iros, Kau,

oznacenie Spanielska; 4. ast tajnicky; zadiatok abecedy
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