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Nova generace KR QUANTEC
_vytvorena na zaklade Vasich prani

Novy robot KR QUANTEC je prvni robot na svété, ktery ma digitalni pohybové rezimy.

Oproti pfedchozi Gspésné generaci s instalaci vice nez 100 000 robotd, pfinasi mnoho inovaci.
Optimalizovana konstrukce vynika vyssi tuhosti, mensimi vnéjSimi rozmeéry a ma o 10% véetsi
pracovni obalku pfi vy3sich nosnostech. Nové softwarové doplnky (Motion Modes) optimalizuji
pohyby a vykon robotu a Iépe se tak pfizpdsobi Vasi aplikaci. Snizenim parametru TCO pFispiva-
me k Vasi efektivni vyrobé budoucnosti.

Vice informaci najdete na www.kuka.com/new-kr-quantec
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Dear friends,

We are glad that despite

challenging times, we were ab-

le to deliver another issue of ai ma-

gazine. Although a little more modest

than planned, | believe that you will find a lot

of interesting information in it. Many articles tou-

ch upon, in one form or another, on the current pan-

demic, yet we offer you interesting reading about new

products or history, in the section Browsing the History.

Also, we invite you to solve the crossword puzzle, provided
again by company Iscar.

Usually, during this time period, we are very active. However,

this time, personally visiting trade fairs, open days, or visiting

your companies and various other events is impossible. | firmly be-

lieve though, that the situation will change as soon as possible. Ne-
vertheless, when you contact us by phone and email, we learn a lot
about the life of your companies during the pandemic. In this edition

of ai magazine we share some of the information with you, e.g. how
you deal with the present situation, how you help within your means with
producing essential goods, and especially how you try to ensure that
your employees stay employed. Many of you switched to a home office
or are at home with only 60 percent wage compensation. Unfortunately,
we also learnt that in some companies employees lost their jobs or are on
the verge losing it. We keep our fingers crossed that this will not happen.

Dear readers,
| often hear the phrase that the world will be different after this pandemic
is over. It will change. | am not sure what exactly that means, because the
world is changing all the time. Every second, every moment. It’s never the
same. Secondly, the present situation disconcerted our common concept
of evolutionary movement. The new living conditions are a shock to us in
many areas. Let’s take it positively, however, as shock therapy is often
perceived to be healing. Let’s believe that this time it will be the same,
as well. We already realized how important it is to help each other
and how much more we think of each other. However, there are also
those who are using the situation to their personal advantage and
they need to be stopped quickly. What is certain is that this hec-
tic time shows us who we are, and who we should, and could
be. Personally, these are more or less very pleasant findings.

Dear friends, | wish us all good luck. Luck that will stay
with us and will help us to cope with the hectic present
without any harm. L))

Best regards
Eva Ertlovd

Lo fillony”
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Vaieni priatelia,

sme radi, Ze napriek zlozi-

tej dobe, sme vdém mohli do-

ru¢if dalsie vydanie ai magazine.

Sice trochu skromnejsie, ako sme pldnova-

li, ale verim, Ze v iom ndjdete mnoZstvo zauji-
mavych informdcii. Mnohé z nich sa, samozrejme,

v réznej podobe dotykaju aktudlnej pandémie, nechy-
baji viak ani produktové novinky, volnejsie &itanie v rub-
rike Listujeme v histérii, a taktiez krizovka. Tentoraz budete
opdt lustit s firmou Iscar.

V tomto obdobi sme boli v minulych rokoch v plnej frekvencii -

ndvsteva veltrhov, dni otvorenych dveri, ¢i névsteva vasich firiem

a réznych inych podujati je momentdlne minulosfou, aj ked' pev-

ne verim, ze sa situdcia &im skér zmeni. Pri telefonickom a email-
ovom kontakte s vami, mdme vsak o Zivote vasich firiem dost infor-
médcii. Niektoré ponidkame aj v tomto vydani ai magazine - ako

sa vyrovndvate so situdciou, ako pomdhate v rdmci svojich moZnosti
potrebnymi produktmi, ktoré dokdzete vyrobif, a najmé, ako sa snazi-
te zabezpedif svojich zamestnancov, aby ste nemuseli pristipit k pre-
pustaniu. Mnohi maji home office, alebo si doma so 60-percentnou
néhradou mzdy. Zial, médme aj také sprdvy, Ze uz v tomto &ase niekde
mzdu [udia nedostdvajd, a mnohym to, ak sa situdcia k lepsiemu nezmeni,
v kratkom &ase hrozi. Drzime vém palce, aby sa tak nestalo.

Vazeni citatelia,

asto pocuvam frézu, Ze svet bude po tejto pandémii iny, Ze sa zmeni.

Neviem, sice, ¢o je tym presne myslené, lebo svet sa meni stdle, kazdu se-
kundu, kazdy okamih, nikdy nie je ten isty. Druhd vec je td, Ze tentoraz, to
¢o sa deje, nds vyviedlo z bezného konceptu evoluéného pohybu a no-
vé podmienky na Zivot s pre nds v mnohych oblastiach Sokom. Berme
to véak pozitivne, ved' $okovd terapia byva Easto liecivd. A verme, Ze
to bude tak aj tentoraz. Uz teraz si totiz uvedomujeme, aké je délezité
pomdhat’ si navzdjom, ako viac myslime jeden na druhého a podob-
ne. SU viak qj taki, ktori situdciu vyuZivaji vo svoj prospech, a tych
treba rychlo zastavif. Isté viak je, Ze ném tdto hektické doba ukazu-

je, aki sme a aki by sme mali a mohli byf. Pre mria s to viacmenej

velmi prijemné zistenia.

Vdazeni priatelia, zelém nédm vietkym $fastie, nech sa od nds
neodkldfia a poméze ndm zvlddnut hektickd sicasnost bez
ujmy. ®

S pozdravom
Eva Ertlovd

Y fillony”
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vyrobca pneumatickych
a hydraulickych
zdvihacich plosin

Pneumatické zdvihacie ploSiny
ALFA.LIFT HX je pneumaticka plosina
ktora umoZiuje jednoduchy bezpetny
pohyb v troch rozmeroch. Pri praci
nahradza rebriky a leSenia ¢im obsuha
dosahuje lepsie vysledky pocas malovania
a povrchovej Upravy. Pracovné prostredie
je podstatne bezpe&nejsie pretoze je
zbavené akychkolvek prekazok.

Hydraulické a elektrické
zdvihacie ploSiny
ALFA.LIFT HD je tieZ trojrozmerna ploSina,
ktora ma elektrohydraulicky pohon. Oproti
plodinam typu HX ma vacsi rozsah pohybov
pricom zostava dokonale stabilna. Plosina
ma vyZz3iu nosnost, takZe je vhodna pre
dvoch operétorov.

Spoloénost’ Saca a.s. dalej ponuka

volné kapacity na pracovisku
laserového delenia materialu
do rozmerov4 x2 m
a na pracovisku ohybania.

Saca a.s. ul. 1. maja 1850
031 80 Liptovsky Mikulas
Slovensko

www.sacagroup.com
tel.: +32 56 85 62 00
e-mail: info@sacagroup.com
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KUKA KR 6 Agilus R 700 :I'
KUKA CEE Gmbh, organizacna zlozka - a
Bojnicka 3, 831 04 Bratislava * Nové silnéjsi motory « Montaz v jakékoliv pozici
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info.robotics.cz@kuka.com P67 zech : i né pFinoient médit
v | pro vsechny varianty Konfigurovatelné pripojeni médii
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RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenské republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk

TAUBLI

Stéubli Systems, s.r.0., +420 466 616 125

Man and MaChine robot.cz@staubli.com

8.4 PROFIKA
DIOMK.GZ: dodsva 2 servisuje CNC stroje jiz od roku 1992!

OBRABEC| STROJE

PROFIKA CECHY: Benitky nad Jizerou, +420 326 909 511; PROFIKA MORAVA: Novy Jitin, +420 739 619 787; PROFIKA SLOVENSKO: 962 04 Krivaii, +421 915 828 977
CNCEstrojeRHYUNDATRWIARaRSWISSETVREXd IouhotocneNautomatyAHANWHARvSeNna

P
- ® B ) Uz10 rokov
PlaStICP()rta U lc M) I rastieme vdaka Vam!
Jediny portal pre plastikarsky priemysel v Ceskej a Slovenskej republike

MAGAZINE’ CASOPIS 0 AUTOMOBILOVOM PRIEMYSLE,
aviomolive indusiry STROJARSTVE A EKONOMIKE

www.aimagazine.sk, www.leaderpress.sk
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— OGS CHAM

THREE FLUTE CHAMDRILL

App Store Obchod Play --l . r
ISCAR SR, K muzeu 3, 010 03 Zilina, tel.: 00421 41507 43 08, fax: 00421 41507 #‘3:'11, www.iscar.sk

| Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging @

PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE:

/ automatizaciu zvarania /| zvaracie prislusenstvo
/ zvaracie zdroje na ruéné zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum
/ zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.trnava@fronius.com, www.fronius.sk

S.00A, s.ore, Jina Bottu 4, Banshd Bystrica
L+ AR1-AB-4TZ 34 11, infai@s-d-aak
lan: 42148472 34 %, www S DAk

] Robotické rieSenia:
* paletizacia ¢ pick and place
* FSJ - bodové zvaranie hlinika
¢ striekanie * obsluha strojov
* zvaranie

EUIHEREIMNIG el f[e R
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULORY V OBRABANI !

Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.o.
az 30 miliénov bezddrzbovych cyklov aj vd'aka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265
¢eluste s DLC povlakom (extrémne tvrdy, antikor6zny a odolny vogi opotrebeniu) v :
Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost voci striekajiicej vode a vysokej prasnosti) 017 01 Povazska Bysirica
a moznost Upravy na triedu IP67 (upinace ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800
odolné voci kordzii
T: 042/4331 788
* 0 30 % vysSia upinacia sila a 0 15% dlhSie upinacie Celuste ako ma konkurencia / orsky@zi K
*» priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurenénej cene mma"jma]ers y@zimmer-group.s
» dostupné vetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnej$iu udrzbu Www.zimmer-group.sk

FAN U c OBJAVTE KOMPl’.ETNO PONUKU'PRE

_ vl L = PRIEMYSELNU AUTOMATIZACIU
FANUC Slovakia s.r.o. - i
Pri Jeline 3636/ 1

949 01 Nitra
www.fanuc.sk

e znizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolahlivost 99,99% Service First=
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CECIMO aktivne
aj v ¢asoch koronakrizy

9 Z podkladov CECIMO spracovala Vlasta RAFAJOVA, ilustracné foto TRUMPF Group

Europska asociacia vyrobcov obrabacich strojov
a suvisiacich vyrobnych technologii - CECIMO - je
v Case pandémie jednou z inStitdcii, ktora sa snazi
vzajomne prepajat priblizne 1 500 strojarskych
podnikov, ktoré su zastupované jej Clenskymi
organizaciami. Koordinuje ich v spolocnom usili
pomahat svojimi vyrobnymi kapacitami zdravot-
nictvu aj v zvladani ekonomickych dosledkov
koronakrizy.

Koncom marca poziadala Eurépska komisia CECIMO, aby analyzo-
valo a oslovilo svojich &lenov s otdzkou, ako si schopni poméct pri vy-
robe medicinskeho vybavenia (napriklad plicnych ventildtorov), ktoré
nemocniciam v celej Eurépe chyba v désledku prepuknutia choroby
COVID19. CECIMO sa rozhodlo rozsirit vyzvu na konanie a pomoc
nemocniciam na vietky vyrobné spoloénosti z tejto oblasti, kedZe sek-
tor zdravotnictva &eli bezprecedentnym vyzvam.

Odpoved' &lenov bola - podla CECIMO - doteraz velmi pozitivna,
pri¢om mnohé spoloénosti, najmé z odvetvia aditivnej vyroby a 3D tla-
&e uz dobrovolne pomdhajé nemocniciam a zdravotickym centrém
aj bez akychkolvek vyziev.

Z regula&ného hladiska viak existuju uréité prévne obmedzenia, ktoré
brania nasadeniu takychto rieseni. Podla CECIMO, by preto &lenské
$taty mali pocas tohto obdobia krizy zvazit doéasné zrusenie niekto-
rych poZziadaviek smernice o zdravotnickych poméckach na strategic-
ky tovar.

Co treba urobit?

Filip Geerts, generdlny riaditel CECIMO v tejto sivislosti vyjadril pre-
sved&enie, Ze foto vyrobné odvetvie a najmd jeho segment aditivnej
vyroby, méze zohravat déleziti tlohu pri podpore Usilia zdravotnic-
kych pracovnikov uprostred tejto mimoriadnej situécii. ,Je viak v naj-
lepdom zd&ujme vsetkych, objasnif regulaéné otdzky, aby sme mohli
napredovat rychlo a takym sp&sobom, ktory nebude oddalovat po-
trebné okamzité kroky”.

CECIMO preto v tejto sivislosti vyzvalo tvorcov eurdpskej politiky,
aby:

* vyuzivali oficidlne komunika&né kandly vldd na oznamovanie Zia-
dosti o pomoc, poZziadaviek a zoznamov nevyhnutnych spotrebnych
materidlov a poskytovali datové stbory potrebné pre 3D tlaé tym spo-
loénostiam ochotnym poméhat, ktoré o ne poZiadaiji
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* docasne upustili od poziadaviek smernice o zdravotnickych poméc-
kach a vyrobkoch, ktoré by branili spolognostiam reagovaf na mimo-
riadny dopyt po zdravotnickych zariadeniach

* poskytovali do¢asné povolenie na pouzivanie patentov na zdklad-
né dodévky a sluzby bez sthlasu majitelov patentov

* (zko spolupracovali s colnymi orgdnmi pri zrychlovani schvalove-
cich postupov pre dovoz/vyvoz zékladnych potrieb a 3D tlagiaren-
ského hardvéru a zabezpelenie volného toku zdkladnych dodévok
materidlu pre aditivnu vyrobu v rémci vnitorného trhu EU

* zaradili sektor aditivnej vyroby do zoznamu zdkladnych hodnoto-
vych refazcov, ktoré by mali pokragovat vo svojich &innostiach aj v ob-
dobi blokovaného hospodérstva

 umoznili rychlej3i a plynulejsi pristup na trh s novymi zdkladnymi
zdravotnickymi a ochrannymi zariadeniami poskytnutim docasného
pristupu k certifikécii, v reakcii na ohnisko koronavirusu. ()

CECIMO

CECIMO je eurépska asocidcia zdruiuiﬂf:o" vyrobccv)v. obrlcln(bcr:
cich strojov a sovisiacich vyrobnych 'rechn?logu. .Zas'rresu(;e'cg Pd
15 narodnych zdruzeni vyrobcov obrébm.:[ch .s’rrc.)Jov (m5eocz)| m.m:n |
Svaz strojirenské technologie). Tie zcstupU|u,pnb|!zne 1k o c;)r;eor?;
selnych podnikov v Eurépe a Turecku, z ktorych viac a 0 80% \;87
malé a stredné podniky. CECIMO tak poc! sebou Z‘dI’UZ°U|e az | r:
celkovej vyroby obrdbacich strojov v Europ% a asi 35? r(]:c:;éﬁv?o
svete. V roku 2019 firmy a organizacie zoc|ene.ne po e
~amestnavali viac ako 150 000 zamestnancov d |ch ol:.>r.c1t osiahol
priblizne 27 miliard eur. Viac ako tri stvrfiny Ptodukae.hnem v rémei
CECIMO sa exportuje do zahranicia, zatial &o polovica sa vyvaza

mimo Eurépu.
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Spolecnost TATRA TRUCKS naplno vyrabi

i v krizové dobé

Pandemie koronaviru v Evropé zpusobila zastaveni vyroby
témér ve viech podnicich evropskych i zamofskych automobi-
lek. Jen nékolik z nich své provozy neuzavielo, mezi tyto vy-
jimky patfi i kopfFivnicka spoleénost TATRA TRUCKS.

Kvoli pandemické situaci v Ceské republice i jinde ve svété Zeskd vlada
v prvni poloviné bfezna vyhldsila nouzovy stav. Velka vétsina promyslovych
podniki v Cesku a také v celé Evropé zareagovala na §iteni koronaviry
zastavenim nebo vyraznym omezenim vyroby. Zdsadni mérou se fo proje-
vilo predevsim v automobilovém primyslu, kdyz témé&F viechny automobil-
ky uzaviely své evropské provozy. Vyjimku tvofi pouze kopfivnickd TATRA
TRUCKS, déle cesky vyrobce autobusd SOR Libchavy a polské tovérny fir-
my Solaris. Tovarny spolenosti Hyundai a Kia v Cesku a na Slovensku pred
nékolika dny produkei v omezeném rezimu obnovily.

Vyroba ve spoleénosti TATRA TRUCKS po celou dobu trvéni nouzového
stavu b&Zi naplno a vedeni firmy v tuto chvili neplénuje jeji omezovdni. Ko-
privnickd spoleénost zaroved naddle zajistuje i servisni sluzby pro své z4-
kazniky. Od po&atku nouzového stavu nejstarsi Eesky vyrobce automobild
vénuje mimofddné Usili ochrané zdravi zaméstnancd. Také proto za celou
dubu trvéni pandemické krize nebyla ani u jednoho zaméstnance zjisténa
ndkaza novym koronavirem zpUsobujicim onemocnéni covid-19.
Spolecnost v souvislosti s vyhladenim nouzového stavu zavedla pfisnd hygie-
nickd opaffeni, pro zaméstnance jiz mésic plati povinnost plosného noseni
roudek, u technickohospoddiskych pracovnikd se v maximdlni mife vyuziva
home office. V podniku je také omezené sdruzovéni, plati z&kaz exkurzi &

OBRABECI STROJE ZE ZLINA

externich ndv3tév. TATRA TRUCKS také stdhla své zaméstnance ze zahrani-
&, u vétiny z nich bylo pfistoupeno k preventivni karanténé.

K dispozici zachrannému systému i armadé

Vedeni spolenosti TATRA TRUCKS pfijalo vedle opatfeni na ochranu zdra-
vi zaméstnancl také kroky vedouci k nastaveni servisnich sluzeb tak, aby
v maximdIni mozné mife podporovala provozuschopnost vozidel znacky
TATRA ve sluzbéch 1ZS Ceské republiky a Armady Ceské republiky. Vozy
TATRA tvoFi velmi vyznamnou &ast vozového parku hasiéskych jednotek i ar-
mddy. V souéasné dobé plni fadu prioritnich Gkold a automobilka si je vé-
doma role vozd TATRA pro cely zéchranny systém i Cinnost armédy a jejich
sluzbu pro ob&any. Proto v rdmci celé dealerské a servisni sité véetné firem-
niho servisniho stfediska v KopFivnici nastavila nejvyssi prioritu pro opravy
vozidel TATRA plnicich tkoly u zachrandiskych slozek a armady, a to veetné

doddvek néhradnich dild. ()

TRJMAC-LPS

LET

www.tajmac-zps.cz

Foto TATRA TRUCKS
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TOP TEMA DNA

Virus obmedzuje,
ale aj mobilizuje a aktivizuje

D) redakcia, foto KIA Motors Slovakia, NOTUS - POWERSONIC, SjF STU Bratislava, MCAE Systems

Posledné tyzdne znamenali pre mnozstvo podnikov zasadné zmeny. DoCasné zastavenia
vyroby, vyrazne sprisnené hygienické opatrenia, kritické obmedzenia materialovych tokov,
prechod na home office, vSade kde je to mozné, su len niektoré z nich. Uz teraz ekonomovia
hovoria 0 hospodarskych Skodach, aké sa este v historii nevyskytli. Niet divu, novodoby
priemysel musel bojovat so vSelicim, ale s pandémiou zatial nie. Mimoriadna situacia Si
Ziada mimoriadne pristupy, a tak sme aktualne svedkami nevidane prudkej akceleracie
vyvojovych aktivit, rychlych zmien v produkcnych portfoliach, ale zazivame aj viny solidarity
a gesta pomoci.
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Automobilky takmer stoja

Ddtum 23. marec si budeme pamétat ako ded, kedy koronavirus na Slo-
vensku zastavil vyrobu automobilov. Uz niekolko dni predtym postupne
odstavovali vyrobu tri zo $tyroch slovenskych automobiliek (Volkswagen
Bratislava, PSA Trnava, Jaguar LR Nitra) a 23. marca zastavili ako po-
sledné aj vyrobné linky v Zilinskom zavode KIA.

Odstavky vyrobnych zdvodov na Slovensku boli si¢asfou eurépskych
a svetovych opatreni na spomalenie Sirenia ndkazy koronavirusu. Automo-
bilky v8ak k rozhodnutiam prerusit a pozastavit vyrobu doviedli aj naras-
tajice komplikécie so z&sobovanim a doddavkami dielov, pokles dopytu
na trhu, aj dalii értajici sa prepad dopytu po automobiloch na takmer
vietkych trhoch. Podla predbeznych predpokladov mala doéasnd odstév-
ka trvaf priblizne dva tyzdne. Po Strndstich diioch, 6. aprila, viak vyrobu
opdtovne obnovila (hoci iba na dve pracovné zmeny, namiesto troch) len
Zilinsk& KIA. Pri opétovnom spusteni edte viac sprisnila hygienické opatre-
nia, napriklad pred vstupmi do aredlu instalovala stany s termokamerami,
aby sa zabezpedilo plynulé meranie telesnej teploty zamestnancov pri pri-
chode na pracovni zmenu. Vazne prevadzkové dévody ju viak opétovne
prindtili zastavif vyrobu 20. aprila na dalsie $tyri dni.

Na3a najvé&ia automobilka Volkswagen v Bratislave aspori &iastoéne
obnovila prevédzku vo svojich troch slovenskych zdvodoch 20. aprila.
Spustila vyrobné linky pre SUV Porsche Cayenne, produkcia ostatnych
modelov zostdva zatial odstavend. Zastavend zatial zostdva aj vyroba
v Jaguar Land Rover v Nitre. V zavode pracuji v dvojzmennej prevadz-
ke len vybrané timy zabezpeujice vyrobu vozidla Land Rover Defender
a fie, ktoré s uréené na zabezpelenie nevyhnutnych prevédzkovych
&innosti. Rovnako vyrobu automobilov zatial neobnovil ani vyrobca PSA
v Trnave, (ddaje aktualizované k 24. 4. 2020 - pozndmka redakcie). Pri
opdtovnom spUsfani vyroby sa slovenské produkéné fabriky riadia, samo-
zrejme, rozhodnutiami svojich materskych spolo&nosti.

Zmeny vo vyrobnom portfoliu

Viacero firiem situdcia poslednych tyzdiiov priméla k tomu, aby doplnili
svoje vyrobné portfélio, & Gplne zmenili - hoci len doc¢asne - charakter
svojej produkcie. Prispel k tomu najmd akdtny nedostatok spotrebného
ochranného materidlu, ako s riska a respirdtory a enormne zvyseny do-
pyt po dezinfekénych pripravkoch.

Fabriky, nielen z odevného priemyslu, sa vrhli na Sitie textilnych rddok
s rdznymi vylepenymi vlastnostami, vyrobca prvej slovenskej whiskey -
spoloénost BGV Nestville Distillery v obci Hniezdne sa zasa urychlene
pustila do vyroby dezinfekéného prostriedku. Vyrobu dezinfekénych pro-
striedkov v Hniezdnom priprovovcﬂi uz dlhsi &as, preto boli pri vypuknuh’
pandémie pripraveni okamzite reagovaf. V si€asnosti tvori vyroba univer-
zdlneho biocidneho, bakterocidneho a virocidneho dezinfekéného pros-
triedku so 70 percentnym obsahom etanolu takmer polovicu produkéne;j
kapacity liehovaru v Hniezdnom.

Prostriedky vy3Sej Grovne ochrany pred virusmi (respirdtory, 3tity, obleky)
sa na Slovensku takmer nevyrdbajd, a ziskaf ich v Ease celosvetového
nedostatku je preto aj extrémne finan&ne ndroéné. Aj v tejto oblasti sa
viak veci, vdaka aktivite jednotlivecov a flexibilnych firiem, za&ali menit.

Jeden z najvaé&sich svetovych vyrobcov vstrekovacich lisov na vyrobu
plastovych dielcov KraussMaffei zaradil vo svojom martinskom zévode
do svojej produkcie aj vyrobu &asti (Zelenky) plastovych ochrannych 3ti-
tov pre zdravotnikov alebo akykolvek iny kontakiny persondl. Aktudlne
ich dokdZzu vyrobif az 20 000 kusov denne.

Dalsia martinskd spoloénost Volz Filters (dcérska firma nemeckej spolo¢-
nosti), ktoré sa zameriava na vyrobu filirov pre najréznejsie priemyselné
vyuZitie, zasa ohldsila, Ze na Slovensku spusti aj vyrobu respiratorov naj-
vy33ej triedy ochrany - FFP3.

TOP TEMA DNA

Budu veltrhy
a podujatia?

Z&kaz zhromazdovania i nevyhnutnost dodrzZiavaf socidlny
odstup veltrhom ani konferencidm neprajd. Prijatim rychlych
opatreni eurépskych vldd na zamedzenie Sirenia virusu sa
veltrzné a vystavnicko-konferenéné dianie prakticky zasta-
vilo. Niektoré podujatia boli presunuté, iné zrusené bez
néhrady.

automatica 2020 - v novom termine
Najvaé&sie svetové vystavnicke podujatie z oblasti robotiky
a automatizdcie, ktoré sa kond kazdé dva roky v Mnichove,
veltrznd spolocnost Messe Miinchen v koordinécii s asoci-
4ciou VDMA Robotics + Automation (odbornym garantom
veltrhu) prelozZila. Z pévodného jinového terminu sa automa-
tica 2020 presiva na december.

Uskutoéni sa od 8. do 11. decembra 2020

wire a Tube 2020 - v novom termine

Na vystavisku v Disseldorfe sa malo na prelome marca
a aprila uskutoénit veltrzné ,dvojpodujatie” - veltrhy wire
a Tube 2020. Dohodnutd GEast priblizne 2 600 vystavovate-
lov z odvetvia vyroby drétov, kdbloy, rir a sdvisiacich oblasti
z celého sveta, museli organizdtori zrusif takmer na posledni
chvilu.

Novy termin pre oba veltrhy je stanoveny na 7. az 11. de-
cembra 2020.

MSV Brno 2020 - pripravy podla planu

Aj napriek aktudlnej situdcii, ktord vyznamne zasiahla oblast
vystavnictva, pripravy 62. roénika MSV Brno a 3pecializova-
nych technologickych veltrhov IMT, FOND-EX, WELDING,
PLASTEX a PROFINTECH pokraéujd podla planu. O zmene
terminu usporiadatelia neuvaZzujo.

Budicnost priemyslu sa predstavi na vystavisku v Brne od
5. do 9. oktébra 2020.

NEWMATEC 2020 - zruseny

Prestizna medzindrodné konferencia NEWMATEC je kazdo-
ro¢ne jednym z najvyznamneijsich podujati z oblasti automo-
bilového priemyslu. Aj tento rok ho organizétori naplénovali
ako znalostné férum zamerané na vymenu uzitoénych po-
znatkov a skisenosti o novych materidloch, technolégidch
a inovdciéch, ktoré uréuji sicasné a budice trendy automo-
bilového a pridruzeného priemyslu. Pévodny marcovy termin
organizdtori preloZili na jun, Zial, ani tento termin sa vzhla-
dom na aktudlnu situéciv nedd dodrzaf, preto bolo tohtorog-
né podujatie zrudené.

MSV Nitra 2020 - zruseny

Medzindrodny strojdrsky veltrh, ktory sa mal konaf od
26. do 29. mdja v Nitre spolu s veltrhom ELO SYS, bol zru-
Seny. Ako v liste vystavovatelom napisal riaditel vystavis-
ka v Nitre Branislav Borsuk, manazment podniku rozhodol
o zruseni konania MSV, a to bez ndhradného terminu v tom-
to roku. ,DoterajSia spétnd vézba ndm potvrdila raciondlnost
tohto rozhodnutia o véasnom zruieni konania veltrhu tak, aby
sa predislo dalsim ekonomickym stratdm, & uz na vasej, ale-
bo nasej strane.”

Dalii termin MSV v Nitre uréili na 25. a2 28. méja 2021.
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Spolognost NOTUS - POWERSONIC, s.r.o., skiseny slovensky vy-
robca ultrazvukovych éisti¢iek, reagoval na si&asnd situdciu tym, Ze
v spoluprdci s podnikatelsko - inovaénym centrom INOVATO a s pod-
porou vyrobnej skupiny SVEC GROUP, do ktorej patri, navrhli prototyp
dezinfekénej brany, ktory mé byt vyuzivany na dezinfekciu primérne
osbb, ale aj inych objektov (ndkupné kosiky, stroje, ...). Zrealizovaf
prototyp sa vdaka tejto spolupréci podarilo za rekordne krétky &as.
Od vzniku ndpady, cez technickd dokumentdciu aZ po redlny vyrobok
to trvalo Sesf pracovnych dni.

Vyhodou brény je jednoduchd obsluha. Je v nej totiz zabudovany
senzor, ktory po nasnimani objektu aktivuje trysky, prostrednictvom
ktorych sa dany objekt ,poprdsi” jemnou dezinfekénou hmlou. Dalsou
z vyhod je, Ze trysky majd nizku spotrebu a netreba pouZivaf Ziadny
$pecidlny dezinfekény prostriedok, kedze zasobnik zariadenia je kom-
patibilny s akoukolvek dezinfekciou vhodnou na ruky.

Ochranné pomocky z 3D tlaciarne

Uz v zagiatkoch pandémie sa aktivovali skupiny technikov, ktori pracu-
io's 3D tlagou, a naprieé celym Slovenskom i Ceskou republikou zaéali
vznikaf dobrovolnicke skupiny, ktoré kapacity svojich tlagiarni zapojili
do pomoci zdravotnickemu persondlu vyrobou tvérovych ochrannych
Stitov. Vyvojdri a dizajnéri bezplatne zdielali svoje technické navrhy
a modely, dobrovolni darcovia prispeli na material a vyroba sa roz-
behla v kazdom kraji najskér po desiatkach, neskér stovkdch a tisic-
kach kusov.

Vyrobu ochrannych $titov pre zdravotnikov takto napriklad spustili
i prievidzski dobrovolnici. Financie na tento G&el ziskali cez projekt
Poméz zdravotnikom na Hornej Nitre a ochranné pomécky z 3D tla-
&arni dodali najskér do bojnickej nemocnice, neskér Cervenému krizu
i dalsim zdujemcom. Pévodne tlaéili ochranné stity v priestoroch na
sidlisku Zapotéeky, kym pomoc v podobe daliich 3D tlagiarni a no-
vych priestorov nepontkol prievidzsky doddvatel pre automobilovy
priemysel - spoloénost Brose. Po tom, ¢o sa v Brose dozvedeli, Ze
dobrovolnici $tity vyrdbajd v malych priestoroch, kde maji problémy
s vypadkami elekiriny, poskytli ako zazemie pre 3D tlag nielen svoju
uéebAu dudlneho vzdelavania, ktord je momentdlne nevyuzitd, ale
aj dal3ie vlastné 3D tlagiarne, aby sa okruh pomoci rozsiril a vyroba
mohla napredovat rychlejsie.

Na Strojnickej fakulte STU v Bratislave zasa technolégiou 3D tlace
vyrobili funkény respirdtor. Ako hovoria jeho tvorcovia, samotny né-
vrh tvaru respirdtora nie je ni¢im vynimocny. Je navrhnuty tak, aby
bolo mozné respirdtor tlacit na 3D tlagiarni technolégie FDM, ¢o je
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vlastne nandsanie natavenych vldkien plastu vrstvu po vrstve. To, ¢o
Strojnicka fakulta STU v Bratislave priniesla ako inovéciy, je vyuzitie
$pecidlneho materidlu pre vyrobu respirdtora a 3pecidlny filtragny
materidl uréeny na tento G&el. Riesitelsky tim pod vedenim doc. Ing.
Juraja Beniaka, PhD., pouzil na vyrobu 3pecidlny inovativny nano-
kompozitny materidl uréeny pre 3D tlag. Ide o patentovany, vedecky
overeny a vysoko 0&inny materidl s pridavkom nanocastic medi. Md
FDA certifikat vyddvany americkym dradom pre potraviny a lieciva.
Tiez vyhovuje normdm Eurépskej dnie & 10/2011, & 1935/2004
a & 2023/2006. Hlavnou vlastnosfou tohto 3pecidlneho materidlu je
to, Ze eliminuje viac ako 99,99 % plesni, baktérii, Siroké spektrum mik-
roorganizmov a virusov. Prdve tato vlastnost tvorcov respirdtora zau-
jala, kedZe respirdtor vyrobeny z tohto materidlu by mal sam zniéif
virusy na povrchu a dé sa znovu pouzif. Bezné respirdtory pouzivajd
filtréciu vzduchu pri nddychu, ¢ize ked' pridi vzduch do respirétora.
Pri vydychu sa otvori ventil a vzduch vychéddza von z respirdtora, ale
bez filtrécie. Chrdni sa teda nositel respirdtora pred vdychnutim viru-
su, ale nechrdni okolie v pripade, ak je infikovany. Z tohto dévodu na
STU poutzili filter, ktory je schopny zachytif virus v oboch smeroch, qj
pri vdychovani aj pri vydychovani. Do navrhnutého respiratora viak
mozno pouzit prakticky [ubovolny filtra&ny materidl, v zdvislosti od
potreby a G&elu pouZitia respirdtora, kedZe filter v respirétore je ah-
ko vymenitelny.




AUTOMATICA 2020
8. - 11. prosinec
Hala B5, Stanek 329 i

Spoloénost MCAE Systems, uz vySe 20 rokov sprostredkiva svojim zdkaznikom moznosti
sveta 3D technoldgii a snazi sa byt partnerom viade tam, kde treba vyvijat, tvorit, konstruo- g
vat, testovat a vyrdbat. V &ase koronakrizy postupne zverejfivje a bezplatne zdiela ndvrhy > &
a tipy pre 3D tlaé najréznejsich pomécok. Okrem ochrannych tvarovych Stitov s to napri- Y. .
klad 3pecidlne plastové pripravky ulah&ujice Sitie $ndrok na hygienickych riskach alebo
pomdcky na bezpecné otvdaranie dveri. Klucky dveri totiz patria k predmetom a povrchom,
ktorymi sa virusy a baktérie 3iria medzi populdciou.

Ked spolocenska zodpovednost nie je len na papieri

Zlozitd spolo&enské situdcia a ndpor na zdravotnicky systém nielen u nds podnietil okrem

mnozstva projektov na baze individudineho dobrovolnictva aj rézne podporné aktivity zo é
strany velkych vyrobcov.

1
{ - T
Svoju pomoc zaciatkom aprila ozndmila spolognosf Schaeffler AG a rodina Schaeffler, b, ‘\._I_ | .
ktoré spolo&ne venuji jeden milién eur Cervenému krizu, aby tak pomohli v boji proti Bl . - XY
ochoreniu COVID-19. Uz vo februéri pritom spoloénosf Schaeffler AG venovala 800 000

eur lokdlnym &inskym pomocnym organizdciém a podporila aj Cerven)’/ kriz v Cine. Ako

povedal Klaus Rosenfeld, predseda predstavenstva Schaeffler AG, kriza spésobend ko-

ronavirusom nabrala globdlne rozmery. ,V tychto fazkych éasoch musime vetci podla

svojich moZnosti poméct. Je to siast nadej socidlnej zodpovednosti.” Experts i n I\/l an

Zilinskd automobilka, ktord je jedinym vyrobnym zdvodom kérejského vyrobcu automobi- d I\/l h |

lov v Eurépe, napriklad svoju pomoc zamerala a rozdelila na celoslovenskd i regionélnu an aC Ine
rovefi. Naddcia Kia Motors Slovakia darovala vidde Slovenskej republiky 200 000 eur

na ndkup plicnych ventilatorov, zabezpecila tiez 10 500 rd3ok s cielom zlep3if ochranu

3 500 klientov v 26 zariadeniach pre seniorov v celom Zilinskom regiéne a zakdpila styri Dnes jiz roboty pracuii jak pro lidi, tak s lidmi.
kompakiné pojazdné anestéziologické pristroje s ventilatormi v celkovej cene 140 000 eur
pre UniverzitnG nemocnicu v Martine. Prednedévnom KIA prostrednictvom svojej naddcie
zakupila aj certifikovany humanitérny ,rychlostan” pre Uzemny spolok Slovensky Cerveny
kriz v Ziline. Stan je uréeny pre vstupné rozdelenie a testovanie pacientov a névtevnikov
tunajsej Fakultnej nemocnice s poliklinikou. L)

Spole¢né délame vyrobu chytfejsi i v téch

nejcitlivéjSich prostredich.

Lidé fidi zménu. Roboty ji urychluiji.

www.staubli.cz

SrausLr

Staubli Systems, s.r 516 125, robot.cz@staubli.com
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Plasty v case koronavirusu

9 Text a foto Juraj MAJERSKY

PoCas minulého roka vrcholila kampan, ktora
ukazovala plasty v tom najhorSom svetle, ako
nieco, Co nam zamoruje planétu odpadom.
Povedzme si pravdu, plasty samé od seba Zem
neznecCistuju. Znecistujeme siju nimi my, ludia.
Preto by vacSina iniciativ mala byt zamerana
na osvetu a spravne narabanie s plastami po
skonceni ich zivotnosti. Dianie vo svete sa vSak
od zacCiatku roka 2020 prudko zmenilo...

V3imli sme si to vetci. Po strohych spravach z decembra 2019, ze
sa v nejakej, ném nezndmej provincii v Cine vyskytla dajakd divna
choroba, ktord sa na ludi preniesla pravdepodobne na trhovisku
z netopierov uréenych na konzumdciu, sa znenazdajky tato choro-
ba objavila aj u nds v Eurépe a medzi poslednymi aj na Slovensku.
V ten moment akoby vietci zabudli na ostatné problémy sveta, vré-
tane plastov.

Plasty, spat na scénu!

Od okamihu vyhlésenia mimoriadneho stavu a zavedeni opatreni
proti 3ireniu virusu SARS-CoV-2 (Severe acute respiratory syndrome
coronavirus 2) a choroby COVID-19 (Corona virus disease -19),
ktorG virus spésobuje, vela ludi stratilo plasty zo zretela. Najdéle-
ZitejSie je predsa zachrafiovaf Zivoty. A, paradoxne, presne tu sa
plasty na scénu vrdtili. Vrétili sa z dévody,
aby nds chrdnili. Urcite ste si viimli, Ze sa
v obchodoch zvysila spotreba plastovych
vreciek na potraviny, pred vstupom vam pra-
covnik obchodu pontkne plastové rukavice,
restaurdcie, ktoré mézu jedlo iba vydévaf

14 | @magazine 2/2020 | www.leaderpress.sk

alebo rozvazaf, tak robia véé&sinou v plastovych obaloch. Zachro-
ndrom pomdhaji plastové Stity na tvdr, respirdtory, cez ktoré dy-
chaju, st vyrobené z plastov, obleky, v ktorych chodia zdravotnici,
sU takisto vyrobené z plastov, a to ani nespominam to mnozZstvo
dalsieho plastového zdravotnickeho materidlu, ako si striekacky
a podobne. Opéf sa raz ukdzala vyhoda plastoy, a to, ze dokdzu
lacno a rychlo ochranit nielen nds, ale aj potraviny pred kontaktom
s potencidlne kontaminovanymi povrchmi, & vzduchom, v ktorom sa
nachddza virus.

Vina solidarity a pomoci

Vyroba firiem zameranych na medicinsky priemysel sa rozbehla
na plné obrdtky. Jednou z hlavnych tém s plicne ventildcie. Tie
sa rozhodli ako ndhradny program vyrdbaf mnohé firmy, vratane
automobiliek. Slovensko mda velké sfastie, Ze u nds existuje spo-
loénost, ktord plicne ventilacie vyréba. Iny, nedostatkovy tovar si
[udia zaéali vyrébat sami. Kto mal chuf, &as, material a vedomosti,
vrhol sa na vyrobu ré3ok nielen pre seba, ale aj pre rodinu &i pre
zdravotnikov v nemocniciach. No, nasli sa aj vyrobky, ktoré bezné
doméca gazdinka, & majster nedokdzali vyrobit, ale vdaka rozvo-
ju plastov a technolégii na ich vyrobu sa zaéali vyrabat vo velkych
mnozstvdch. Peknym prikladom sd drziaky na priehladné ochranné
$tity pre zdravotnikov. Za&ali ich vyrébaf stredné, &i vysoké skoly,
vyvojové centrd, jednotlivci, ale aj firmy, ktoré majo 3D tlaciarne na
plast. Je velmi zaujimavé, ako sa zdvihla vina solidarity, ludia s0
ochotni poméct a mia tedi, Ze sa ukazuje dobrd strénka ludi, ale
aj plastov.

Nezabudnut na stary problém

Aby to ale nebolo vietko len optimistické, so zvySenim pouzivania
plastov, prichddza opét stary problém. Ludia ich pohadzuji kade
tade, namiesto toho, aby ich odhodili do nddoby na to uréene;j.
A tak ndm plastové rukavice &i vreckd odhodené pri obchode zo-
¢inaju poletovat po mestdch a dedindch a plasty sa opat ukazujo
v zlom svetle. Vlastne nie plasty, ale ludia.

Preto prosim, pouzivajte plast s rozumom a ked' jeho Zivotny cyklus
pre vds skonéi, umiestnite ho tam, kam patri. Do odpadovej nddo-
by uréenej na plasty, alebo aspofi do komundlneho odpadu, ked
uZ nemdte inG moznosf. Nechceme predsa, aby ndm po skon&eni
tejto pandémie zostala okrem ekonomickych problémov aj krajina
zamorend dal3imi plastmi.
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Tungaloy s ambiciami
na slovenskom trhu

D) Text Vlasta RAFAJOVA, foto Tungaloy

Japonska spolocnost Tungaloy zaziva v po-
slednych rokoch vyrazny globalny rozvoj

a postupny nastup na trhy po celom svete.
Od roku 2008 spolocnost navysila vlastny
objem vyroby a predaj priblizne desatnasobne
a okrem Japonska si svoje pozicie buduje
najma investiciami do dcérskych spoloCnosti.
Jednou z nich je aj Tungaloy Czech s.r.o.

so sidlom v Brne, ktora vlani rozsirila svoje
aktivity v priamom predaji, aby komplexne

a plnohodnotne obsluzila aj slovensky trh

a umoznila tak expanziu znacky Tungaloy na
Slovensku.

Tungaloy patri k najstarsim svetovym vyrobcom reznych ndstrojov
na béze spekaného karbidu a zdrovef je jednym z najvaé&sich vy-
robcov kovoobrébacich néstrojov v Japonsku. Histéria spoloénosti
zalala v roku 1928 v rédmci koncernu Toshiba a o rok neskér pod
znagkou Toshiba Tungaloy. Odvtedy, samozrejme, doslo k vyraz-
nému rastu spolocnosti a niekolkym klG&ovym zmendm. V roku
2004 bola divizia ndstrojov vyé&lenend z koncernu Toshiba a vznik-

aloy / TetraMiniCut TCS18
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la samostatnd Tungaloy Corporation. Po kratkom obdobi samostat-
nosti sa Tungaloy v roku 2008 zaglenil do skupiny IMC Group,
ktorej sd&astou sU aj firmy Iscar, TaeguTec a Ingersoll.

Riaditel spolo¢nosti Tungaloy Czech s.r.o. Petr Galudka hovori, ze
prave zaélenenie Tungaloy pod IMC prinieslo spolo&nosti najvéé-
§i rozmach. ,Pred vstupom do IMC sa 65 percent produkcie Tun-
galoy predévalo v Japonsku, bola to vlastne lokélna firma. Teraz
pri pravidelnych cestdch do Japonska evidujem, ako tu kaZdy rok
pribidaiji nové vyrobné haly a ako sa postupne zaplfiaiji, produk-
cia stépa. V roku 2011 predstavitelia nasej firmy ohldsili najvacsi
obrat vo svojej histérii, odvtedy viak edte nardstol asi Sesfndsob-
ne.” Dévodom je podla P. Galudku 3pic¢kovd technologickd Groveri
a rozsah sortimentu vyrdbanych produktov. Vysoky pocet pravidel-
ne uvadzanych novych produktov je vysledkom préce rozsiahlych
vlastnych vyvojovych kapacit Tungaloy v Japonsku i spolo&nych
koncernovych patentov zdielanych v ramci skupiny IMC.

Novy model pre Slovensko

Predaj néstrojov Tungaloy na Slovensku sa az do minulého roka rea-
lizoval predovietkym prostrednictvom distribGtorov - obchodnych
firiem, ktoré okrem produktov Tungaloy preddvaiji aj stroje a tech-
nolégie & néstroje inych znadiek. Vlani viak spoloénost Tungaloy
Czech s.r.o. vybudovala svoj obchodny tim a &oraz intenzivnejsie
sa zameriava na to, aby predaj realizovala sama a aby sa reali-
zoval ako komplexnd sluzba, teda vratane servisu i rozsiahlej tech-
nickej podpory, napriklad kratkodobym ¢&i dlhodobym testovanim
néstrojov priamo u zdkaznika vo vyrobe. Podla P. Galusku je prave
takyto pristup jedinym sp&sobom ako uspief na trhu. ,Ndradie nie
je ako rozky v obchode, nedd sa preddvat rovnakym spdsobom.
Je to zloZitd problematika, a to, Ze fungujeme na technickej baze,



ukazuje, Ze to myslime vdZne a robime tak, ako sa to robif ma. Na-
3im cielom nie je zrusif distribitorsky predaj, naopak chceme roz-
§irit ponuku zdkaznikom, aby si mohli zvolit partnera pre dodavky
nadich produktov. Oba spésoby, od kmefovej vyrobnej firmy i od
distribdtorov maji svoje miesto na trhu a zdkaznik si méze vybrat.”

Doddva, Ze tak ako on sam, aj kazdy z obchodno-technickych z4-
stupcov Tungaloy Czech s.r.o., md redlne skisenosti s précou pri
obrdbacom stroji. Nie si to teda typicki ,excelovski predajcovia”,
ale ludia, ktori pri3li z praxe a problematiku poznaji aj z druhej
strany - tej zakaznicke;.

Aktudlne mé Tungaloy Czech s.r.o. celkom devat obchodno-tech-
nickych zdastupcov. Siesti pésobia v Ceskej republike, traja na Slo-
vensku (s pdsobnostou na severozdpade, juhozépade a vychode
krajiny). Doplfiaji ich dvaja technici - 3pecialisti obsluhujici CR
aj SR. Vyhodou je tak sidlo firmy v Brne, odkial je to priblizne rov-
nako daleko do A3u aj do Kosic.

Na Slovensku pondka Tungaloy cely svoj rozsiahly sortiment ko-
voobrdbacich ndstrojov na trieskové obrdbanie, predovietkym na
bdze vymenitelnych britovych dostigéiek zo spekaného karbidu,
cermetu, keramiky. Velmi Gspedné na nafom trhu st ndstroje z ku-
bického nitridu béru (CBN) a polykrystalického diamantu (PCD),
ktoré si mimoriadne ndro&né na vyrobu a Tungaloy ich produkuje
ako jedna z piatich firiem na svete. Popri CBN a PCB patri medzi
technologické $peciality Tungaloy aj hlboké vitanie - delové vrté-

—
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Riaditel spolo¢nosti Tungaloy Czech s.r.o. Petr Galuska (v strede)
so svojim timom na vlafiajsom Medzindrodnom strojdrskom veltrhu
v Nitre.
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ky a BTA vyvitavacie systémy. V tomto segmente pokryva Tungaloy
dokonca az 40 percent celosvetového dopytu na trhu a takisto je
to skupina vyrobkov, ktord je pre slovenskych zdkaznikov mimo-
riadne zaujimava.

Vyhodou Tungaloy je Siroky katalégovy rozsah néstrojov. S po-
nukou zahffiajicou 35 tisic poloziek $tandardnych néstrojov do-
kéze naplfiaf poziadavky pre vietky segmenty priemyslu, aj ked'
na Slovensku je dominancia doddvok pre automotive prirodzend.
Pouzivate/mi néstrojov Tungaloy si viak aj firmy vyrdbajice pol-
nohospoddrske stroje a mechanizéciu, zbrane, mikrondstroje zasa
pozivaji vyrobcovia hodiniek.

Plany Tungaloy na Slovensku? Je to pre nds priorita!

Popri zabehnutom spdsobe fungovania na ¢eskom trhu, je pre
Tungaloy Czech s.r.o. aktudlnou prioritou nastavit rovnaky le-
vel predaja a sluzieb aj pre slovensky trh. Uz dnes m4d Tungaloy
naprie¢ celym Slovenskom mnozstvo zdkaznikov, ktori produkty
firmy dlhodobo vyuzivaju, a tito poziciu chee vytrvalo upeviiovat
a stdle posiliiovat. Slovensko je podla P. Galusku velmi per-
spektivnym regiénom s dlhou priemyselnou histériou velkych
vyrobnych podnikov a za poslednych 30 rokov aj s mnozstvom
malych, no akénych a flexibilnych strojarskych vyrobcov, ktorych
potencidl nie je zdvisly len od automotivu, ale zasahuje do
vSetkych odvetvi priemyslu. Cielom firmy je dosiahnut na Slo-
vensku v najblizsich troch az piatich rokoch pitpercentny trhovy

podiel. Hoci cislo nepdsobi ohromujtico, vychddza - podla
Petra Galusku - z poznania situdcie a redlii. ,,Uvedomujeme si, ze
konkurencia je v tomto segmente velkd a viacero silnych znaciek
ndstrojov m4 aj niekolkondsobne vicsie persondlne kapacity ako
my. Napriek tomu po roku intenzivnej prace vidime, Ze sa ndm tu
otvdrajii moznosti na nové projekty, ddvame o sebe vediet a mam
pocit, Ze nds aj vidiet. Samozrejme, nase plany ovplyvni dalsi
vyvoj. Uvidime, ako sa bude vyvijat aktudlna situdcia spdsobend
pandémiou koronavirusu, no uz teraz je jasné, ze jej dopady za-
siahnu vietky odvetvia a vietkych vyrobcov bez rozdielu. Cakaju
nds zrejme ndro¢né krizové mesiace, kym sa veci vratia do nor-
malu,” konstatuje P. Galuska.
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Realne uspory sa tvoria v dielni

Ako hovori riaditel Tungaloy Czech, viaceri velki vyrobcovia né-
strojov sa aktudlne musia vysporiadaf s extrémnym tlakom na
znizovanie ndkladov zo strany zdkaznikov. Je to podla neho priro-
dzend potreba, no kritérium najnizsej ceny sa nemusi vzdy vypla-
tit. ,Vnimame, Ze firmy potrebuji redukovat néklady a snazia sa
preto nakupovat &o najviac poloziek od jedného doddvatela - od
kanceldrskych potrieb a2 po naradie. Casto viak takého, ktory pri
svojom 3irokom zdbere nedokdze poskytnit $pecifickd technicky
podporu. A ak nékup néstrojov riedia len firemni nékupcovia, po-
tom sa sice na porade mézu pochvdlif tabulkovou Usporou, ale
ked' je problém, zastavené stroje znamenaiji ovela vacsie straty
a vzniknutd situdciv musia aj tak riedif technolégovia. Preto ho-
vorim, ze komunikovaf o cendch je, samozrejme, v poriadku, ale
hovorif by sa o nich malo za&at v dielni. Potom je druhd skupina
zdkaznikov, ktord skutoéne pocita, a vie, ze ked si kipia kvalitny
néstroj, hodnota materidlu je len &asfou jeho ceny a jej sicasfou
je aj servis, optimalizécia a rozsiahla technickd podpora, na ktord
sa mézu spolahnuf. Uzkou a systematickou spolupracou s doddva-
telom ndstrojov mozno dosiahnut vyrazné Gspory, a to nie iba na
papieri, ale v praxi,” vysvetluje P. Galuska.

Tungaloy kaZdoroéne reinvestuje do vlastného vyskumu a vyvoja
v Japonsku 3 az 5 percent celkového obratu firmy. Vdaka tomu
mébze neustdle inovovaf nielen vyrdbané néstroje, ale aj samotné
rezné materidly. Nové druhy néstrojov (kazdoroéne ich Tungaloy
uvddza na trh niekolko desiatok) potom zasa umoznia optimalizo-
vaf vyrobu a skracovaf vyrobné Casy, teda preniesf vysledky naj-
novsieho technického poznania do praxe.

,Nasi technici s0 v tomto smere mimoriadne zdatni, vedia riesit velké
mnozstvo problémov, poznaji moznosti nadich novych technolégi.
Kontinudlne sa vzdeldvaji a prakticky nonstop komunikujeme s cen-
tralou v Japonsku. Jednak pri vyrobe $pecidlnych ndstrojov, ktoré vy-
rébame, ale aj pri novych projektoch, ktoré sa ndm dari ziskavat.”

Rychle dodavky a sluzby su nevyhnutnost
S vynimkou priblizne 10 percent néstrojov, ktoré sa vyrébaji v ses-
terskych spoloénostiach IMC Group (lzrael, Juzn& Kérea, USA,

Jeden z japonskych vyrobnych zévodov spoloénosti Tungaloy
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Nemecko), sa cely sortiment ndstrojov vyrdba v piatich japonskych
vyrobnych zavodoch. Tungaloy sa prezentuje tym, Ze z dévodov
zachovania kvality dobrého mena znacky nevyrdba v Cine, Indii
ani dalsich ,nizkondkladovych” krajinach. ,Preto nemusime v si-
Easnej koronavirusovej dobe riesif vyrobné problémy,” pripomina

P. Galuska.

Vzhladom na velkd geografickd vzdialenost, je rychle zabez-
peéenie doddavok ndstrojov pre slovenského zdkaznika klG&ové.
JHlavny eurépsky sklad pre celd skupinu IMC méme v Belgicku.
Zéasobovany je pravidelne kazdy def priamo z centralneho auto-
matizovaného skladu v japonskej Jokohame. V Belgicku sa naché-
dza asi 80 percent zo vietkych 35 tisic katalégovych produktov.
Plati, Ze ak si zdkaznik objednd skladovi polozku v jeden den
do 16+ej hodiny, do 48 hodin je dodand na akékolvek miesto na
Slovensku, pretoze od zagiatku roka sme zacali s priamymi doddv-
kami z Belgicka k zdkaznikovi. Ak sa zdkaznik na Slovensku na-
chédza v blizkosti logistického hubu DHL, objednédvka mu dorazi
dokonca vz do 24 hodin. Napriek tomu uvddzame termin 48 ho-
din,” hovori P. Galuska.

Doplfia, ze ciefom spolocnosti Tunga-
loy je byf medzi najlep3imi v odbore
a uvddzaf na trh sofistikované produkty
zodpovedajice potrebdm zdkaznikov
nielen &o sa tyka néstrojov, ale i predaj-
nej podpory a logistiky. Preto Tungaloy
podporuje aj predaj cez e-shop, k dis-
pozicii mé& aj on-line aplikdciu ATLAS
(katalég s intuitivnym  vyhladdvanim),
a tiez $pecidlnu aplikéciu Dr. Carbide,
ktord porovndva produkty s konkuren-
ciou (rezné materidly, povlaky), robi
névrhy technolégii vzhladom na obré-
bany materidl s moznostou podpory
pri vybere spravneho typu néstroja, na-
staveni reznych parametrov a dal3imi
podpornymi funkciami.

.Vietko nase Usilie smeruje k tomu, aby
bol nd¥ zdkaznik spokojny, pretoze
spokojny zdkaznik je pre firmu tym naj-
lep3im vysvedéenim. Trend poslednych
desiatich rokov ukazuje, Ze sme na
spravnej ceste, aj ked' to stoji nemdlo
sil,” rekapituluje P. Galugka. )
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ZISTITE AKO ZAUTOMATIZOVAT

VASU VYROBU.

Mame pre vas webinare
s odbornikmi na automatizaciu.

ZAREGISTRUJTE SA NA:

universal-robots.com/cs/webinars
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Kolaborativna robotika

Universal Robots
spusfa webindre o kobofoch

3) Text a foto Universal Robots

V aktualnej situacii nie je mozné - vzhladom
na Sirenie koronavirusu - organizovat hro-
madné stretnutia a konferencie. Spolocnost
Universal Robots sa preto rozhodla usporiadat
v Cesku, Polsku, Madarsku, Rumunsku, Rusku
a na Slovensku sériu internetovych seminarov
- webinarov. Ciefom je umoznit nepretrzité
vzdeldvanie a osvetu o moznostiach automati-
zacie pomocou kolaborativnej robotiky.

Webindre s6 rozdelené do troch tematickych &asti. Kazdd z nich trvé
zhruba hodinu a G&ast na vietkych je bezplaind. Webindre povedi
technici a odborni zéstupcovia v jazyku danej kraijiny. UZastnici budd
maf moZnost nadviazaf s tymito odbornikmi priamy kontakt a klést
im otdzky.

Prvd tematickd East webindra pre &eskych a slovenskych Géastnikov
sa uskutodni 5. mdja.

Z&ujemcovia sa mbézu zaregistrovaf na:

https://www.universal-robots.com/cs/webinars/.

Dalsie &asti webindra bud pokracovat v nasledujicich tyzdfioch.
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Seminar in the box

Webindr pod ndzvom Seminar in the box je uréeny za&iatoénikom
a firmém, ktoré chci ziskaf povedomie o automatiza&nom procese
v malych a strednych podnikoch, dalej ziskat povedomie o znacke
Universal Robots a kolaborativnych robotoch. Budd im predstavené
produkty spolo&nosti Universal Robots, predovietkym kolaborativne
roboty (koboty) a dozvedia sa, ako postupovat od vybalenia a usa-
denia kobota, az po zdkladné naprogramovanie, vrdtane praktickej
ukdzky.

V Ceskej republike a na Slovensku sa uskuto&ni Seminar in the Box
5. mdja 2020.

Aplikacné webinare

V aplikaénych webindroch odbornici objasnia pouzivanie kobotov
v rémei konkrétnych Gloh. Ugastnici sa dozvedia, ako md vyzerat kon-
krétna instalacia a aké koboty s pre dand dlohu najlepsie. Vyklad sa
zameria na najlastejiie pripady pouzitia kobotov:

* zvdranie

* skrutkovanie

* paletizacia

* lestenie

* manipulécia s predmetmi (bin picking)

* obsluha strojov a zariadenti.

Informdcie ndsledne doplnia pripadové 3tidie z praxe.

Doplnujuce informacie o produktoch

V posledneij, tretej, tematickej Casti pontkne spolo&nost Universal Ro-
bots doplfivjice informdcie nadvdzujice na uzivanie a kipu koopera-
tivnych robotov. Medzi hlavné témy patri bezpecnost préce s kobotmi,
dalej sluzba Servis 360 Basic alebo aj predlzend zdruka. )
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Kolaborativne roboty
v obdobi po ekonomickej konjunkture

D) Pavel BEZUCKY foto Universal Robots

Mnohé ekonomicke predpovede tvrdia, ze diha konjunktdra
priemyselnej vyroby, ktort sme v Ceskej republike a na Sloven-
sku zazivali, pomaly konci. Vyrobné spolocnosti v celej stredne;
Europe tazili z priaznivej situacie a ich rast bol limitovany len ich
schopnostou zvysit vlastné vyrobné kapacity, pricom najuzsim
miestom bol nedostatok pracovnej sily. Vynara sa preto otazka:
ak ekonomika spomali, bude na trhu viac potencialnych zamest-

nancov? Zacne sa znizovat vyznam kolaborativnej robotiky?

Intenzivne diskusie o nedostatku pracovnej sily vo vyrobe a jeho Gspesnom
rieSeni pomocou robotizdcie mohli prispief k vzniku nazorov, Ze hlavnym
prinosom kolaborativnej robotiky je ndhrada chybajicich pracovnikov.
Akondhle sa rast dopytu zniZi, tento prechodny stav skonéi a [udia sa opéf
vrdtia do vyrobnych prevadzok - potom sa zniZi aj vyznam a dopyt po ko-
botoch aj po rieseniach priemyselnej automatizacie. Tento ndzor je mylny
a vychddza z chybného predpokladu, Ze firmy maji zdujem o robotické
riedenia len preto, aby eliminovali manudlnu prdcu vo svojich prevédzkach.
Kolaborativne roboty viak integrujd mnoho daldich charakteristik, ktoré
vyznamnym spésobom zlep3uji efektivitu firmy - v akejkolvek féze ekono-
mického cyklu.

Nedostatok kvalifikovanej sily nekonci

Je pravda, Ze spomalenim ekonomického rastu rastie nezamestnanosf,
a tym p&dom aj dostupnd pracovnd sila. To viak neznameng, Ze tito [udia
budi automaticky Ziadaf o pracovné miesta vo vyrobnych prevadzkach.
Ochota ludi zastdvat fazké, nekvalifikované manudline préce sa vz nevrdti,
takZe ani hypotetickd ekonomickd kriza nemusi vyriesit problémy s nedostat-
kom persondly, ktory bude hladat atraktivneisie pozicie. Okrem toho podni-
ky hladaij skér kvalifikovanych pracovnikov, a tych je chronicky nedostatok.
Napriklad pre &eskd spolognost 2K Trend bolo hladanie kvalifikovanej sily
velkou vyzvou. ,Na trhu je velky nedostatok kvalifikovanych a schopnych
zamestnancov, o do velkej miery limituje dynamicky rozvoj celej spolo&
nosti,” vravi Jifi Kold&ek, riaditel spolo&nosti 2K Trend, a.s. Firma preto na-
sadila kobota UR10, ktory teraz zaisfuje kompletni obsluhu vstrekovacieho
stroja na vyrobu velmi presnych plastovych dielov.

Vyrobna flexibilita a konkurencia na trhu

So spomalenim ekonomického tempa sa spomali aj dopyt, ale konkurencia
zlepsit efektivitu prevadzky a zvysit flexibilitu. Namiesto otdzky ,ako rozsirif
vyrobu, aby sme zvladli ndrast objedndvok”, budu skér riesif, ako sa vyrov-
nat so stéle va&isou variabilitou dopytu a kratdimi vyrobnymi dévkami a pri-
tom dodrzaf terminy dodania. Pozadovant flexibilitu, vratane rychlejsieho
tempa uvedenia do prevédzky, nastavenia a opakovaného nasadenia na
rézne Ulohy, doké&Zu poskytndt koboty s vyuzZitim stdle rozsirujoceho sa por-
tfélia koncovych ndstrojov a komplementérnych technolégii.

Konzistentna kvalita

Ekonomické aj politické podmienky se dnes rychlo menia, ale nemenné
ostava: zdkaznici stéle pozaduji vysoko kvalitné produkty za konkurencie-
schopné ceny. Vyrobné firmy teda potrebuji zvySovat kvalitu za rovnakych,
& dokonca nizsich ndkladov. Konzistentne vysokd kvalitu dnes mozno zaistif
len robotizéciou vyroby.

Napriklad slovenskd spoloénost Magneti Marelli, ktord se $pecializuje na
navrhovanie a vyrobu hitech systémov pre automobilovy priemysel, hladala
spdsob, ako obmedzif' chybovost svojej vyrobnej linky. Td obsluhovali za-
mestnanci, ktori vykondvali tnavné a jednorazové cinnosti, ¢o sa prejavova-
lo nevyrovnanou kvalitou produktov. Vdaka nasadeniu kobotov UR10, UR5
a UR5e s inteligentnymi uchopovaémi firma eliminovala problémy s kvalitou
a zvysila rychlost linky o 25 %. Koboty pracuji nepretrzite 24 hodin denne
bez prestévok a s konzistentne vysokou kvalitou.

Rychlejsia navratnost investicie

Predos|é jednot&elové automatizaéné linky boli uréené do prostredia maso-
vej vyroby a akékolvek vyrobné zmeny boli velmi problematické z pohladu
technického spracovania i z hladiska finanénej névratnosti. Naopak kola-
borativne roboty, ako viaci&elové univerzdlne ndstroje, umoziiujo flexibilne
reagovaf na okamzité vyrobné poziadavky, vdaka ¢omu sa lepie hodia qj
pre obdobie nestabilného dopytu. Redlna ndvratnost investicie do kobota
sa pohybuije okolo jedného roku. Navyse, moznost aktualizdcie riadiaceho
softvéru dovoluje prispdsobif kobota aj na budice tlohy bez nutnosti kupo-
vat novy stroj, &o esre urychluje jeho ndvratnost.

Zvysujuca sa dostupnost technologii

A nakoniec odpoved' na zrejme klG&ovi otdzku vyrobnych firiem: kde néj-
dem investora na robotizdciu, kde vezmem na investiciu do robotizdcie
pracoviska, najmd v pripade neistého ekonomického vyhladu? Mnozstvo
nasich partnerov disponuje finanénymi programami umoZzfujicimi lepsie
rozlozif ndklady do technolégie tak, aby boli dostupné aj malym firmam.
Préve obdobie pomaliieho ekonomického rastu Easto slizi na analyzu
a zefektivnenie nékladov i optimalizdciu prevadzky. S priemernou névrat-
nosfou jeden rok su koboty idedlnou technolégiou pre kazdé ekonomické
,pocasie”.
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Robot pro nejriznéjsi aplikace KR IONTEC je pripraven na nové vyzvy primyslu

KUKA uvadi na trh

novou produkiovou fadu
v kategorii stfredni nosnosti

9 Text a foto KUKA CEE GmbH

Spolecnost KUKA uvadi na trh novou fadu robotd KR IONTEC. Je nastupcem uspésné série robotl KR
30/60 s tim, Ze splnuje vysoké standardy flexibility v kategorii stfedni nosnosti. Robot je navrzen pro
provoz v klasické i digitalni vyrobé a vynika zejména rozsahem pracovni obalky, coz ho fadi k nejlepsim

ve sve tride.

Maximalni flexibilita a bunky

s malym pudorysem

KR IONTEC Ize pouzit v libovolné montézni poloze - na podlaze,
na zdi pod Ghlem nebo zavéseny na stropé. Diky moznosti zvysit
nosnost jiz nainstalovaného robotu z 30 na 70kg je také mimofddné
flexibilni. Kromé& toho mé& novy KR IONTEC s maximdlnim dosahem
3 100 mm nejvétii rozsah pracovni obdlky ve své tfidé. Diky svému
dlouhému dosahu, schopnosti pracovat zvlésté blizko samotného ro-
bota a zvétieného pracovniho prostoru pod nim vyuzivé KR IONTEC
optimdlné své prednosti. Snizené ndroky na prostor robota s o 30
procent men3im pddorysem a o 10 procent efektivn&jsim obrysem na-
vic umoziiuji kompaktngjsi konstrukci bunék.

Vykonny, 3tihly, flexibilni - a vhodny pro svét digitéIni vyroby budou-
cnosti. S novym KR IONTEC doddvéme presné to, co trh ogekavé
od robota v kategorii stfedni nosnosti. A jesté vice,” fikd Gustavo
Moscardo, obchodni feditel spoleénosti KUKA Robotics.

Vysoky vykon za nizké naklady
KR IONTEC md ve své tfidé nejnizsi pozadavky na ddrzbu. Ty jsou

snizeny napfiklad tim, Ze robot vyzaduje méné néhradnich dilé a vy-
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ména oleje je nutnd pouze po kazdych 20 000 hodinéch provozu.
Diky snizené spotfebé energie v dusledku vylep3ené technologie po-
honu a nizsi hmotnosti robota jsou mensi i provozni néklady, a proto
md novy KR IONTEC vynikaijici TCO a G&innost Zivotniho cyklu. Tech-
nickd dostupnost je pies 99 procent a primérnd doba mezi porucha-
mi je pfiblizn& 400 000 hodin provozu.

Pripraven pro vyrobu budoucnosti

KR IONTEC je pfipraven k pouZiti ve vyrobé dneska i zittka diky své-
mu vybaveni roznymi pohybovymi rezimy (Motion Modes). Témito
softwarovymi dopliky Ize flexibilné pfizpUsobit robota riznym vyrob-
nim procesdm stisknutim tlagitka: Rezim vykonu (Performance Mode)
zajidtuje standardné vysoky vykon, dynamiku a efektivitu. Dréhovy
rezim (Path Mode) umoziiuje presny pohyb pfi viech rychlostech
s absolutni pfesnosti. Dynamicky rezim (Dynamic Mode) |ze pouZit
k minimalizaci doby cyklu.

KR IONTEC je k dispozici od ledna 2020.
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Laserova kostna chirurgia
s pouzitim robota Uspedne prvykrat u ¢loveka

Medicinske zariadenie od AOT AG spolu s robotom LBR Med od KUKA bolo prvykrat
pouzité v chirurgii priamo na pacientovi pomocou laserovej ablacie za studena.

D Text a foto KUKA CEE GmbH

Svajciarska lekarska spolocnost Advanced Osteo-
tomy Tools AG (AOT) oznamila svoje prvé Klinic-
ke pouzitie (first-in-man) zdravotnickej pomocky
CARLO®. CARLO® (skratka Cold Ablation Robot-
-guided Laser Osteotome) pouzili v Univerzitnej
nemocnici v Bazileji na oddeleni ustnej a maxilofa-
cialnej chirurgie. Prvykrat bola ludska kost rezana
pomocou lasera, ktory navadzal robot, namiesto
tradiCnych nastrojov, ako su pilky, vitacky alebo
skalpely. Robot KUKA LBR Med sa pouZzil ako su-
Cast lekarskeho zariadenia na presné vykonanie
tejto laserovej osteotomie.

Nové moznosti vdaka preciznosti LBR Med
CARLO® umozfivje automaticki a presnd osteotémiu (z&krok, pri kto-
rom sa rezanim prerudi kost), podla vopred naplénovanych rezacich
linii pomocou Gplne digitélneho pracovného toku a laserovej ablacie
za studena. Laserovd hlava je uchytend na KUKA LBR Med, ktory bol
$pecidlne vyvinuty pre lekdrske aplikacie. To umozZiiuje chirurgom vy-
kondvaf osteotémiu s najvy$ou presnosfou a vo volne definovanych
krivkach, 3pecifickych pre pacienta, ¢o by nebolo mozné pri konvené-
nych néstrojoch.

Studia ,,Prvykrat u cloveka” ako zaklad

pre uvedenie na trh

Uéelom soasnej klinickej $todie typu ,Prvykrat u Eloveka”, kiord slizi
ako zdklad na uvedenie pomécky na trh, je preukdzaf presnost a bez-
pecnost CARLO® v klinickom prostredi. A pretoze CARLO® je prvy sys-
tém svojho druhu, bezpeénostné poziadavky st velmi vysoké. Uspeine

F

boli testované v niekolkych predklinickych 3tddidch. Systém profituje
zo skutoénosti, ze LBR Med je prvy roboticky komponent na svete na
integrdciuv do zdravotnickych pomécok, ktory je certifikovany podla
medzindrodne uzndvanej CB metédy. Citlivé senzory, komplexné bez-
pe&nostné opatrenia, povrchy optimalizované na udrZiavanie vysokej
rovne hygieny a ovladdaé navrhnuty na priamu spoluprécu s operdto-
rom, robia z LBR Med idedIneho robotického spolo&nika pre lekdrsku
techniku, a tiez idedIneho robotického spoloénika pre CARLO®.

Citlivost robota LBR Med prispieva k uspechu

v Priemysle 4.0

Cyrill Bétscher, generdlny riaditel spoloénosti AOT AG, uvddza:
,S potedenim oznamujeme, Ze doslo k prvému pouzitiv CARLO® na
[udskom pacientovi. Bola to prva bezkontakind robotickd chirurgia,
ktord umoznila operdcia laserovou technolégiou. Na zdklade skise-
nosti z prvej viny chirurgickych vykonov v devéfdesiatych rokoch je
dobre zndme, Ze citovy vnem hrd pri bezpeé&nosti pacientov kl&ovi
lohu. Napriek tomu, Ze samotny laser nemé Ziadne citové vnemy,
CARLO® sa dé zastavif rychlostou svetla a [ahko prerusif Gkon, ak sa
stane nie¢o neodakdvané. Pri doterajich roboticky vedenych zario-
deniach to nebolo mozné,” hovori prof. Philipp Jirgens, chirurg CMF
v Bazilejskej univerzitnej nemocnici a spoluzakladatel AOT.
Aktudlne to uz mozné je, prave vdaka citlivosti integrovaného robota
LBR Med. Vstavané senzory kritiaceho momentu mu doddvaijo silné
hmatové schopnosti, schopnost vnimat vonkajsie vplyvy a umoziujd
bezpeéni detekciu kolizii, ktord je nevyhnutnd pre lekdrske pouzitie.

Ocakava sa vysoky klinicky zaujem o CARLO®
Ak v nasledujicich mesiacoch dostaneme sthlas na komeréné uve-
denie na trh, o&akdvame, Ze klinicky zdujem o tito inovativnu plat-
formu bude pomerne vyrazny,” doddva Bétscher. Ukdzalo sa, Ze [u-
bovolne definovatelné vzory rezania ulah&ujo chirurgické zdakroky,
robia ich 3etrn&j$imi a aj proces hojenia kosti je rychlesi.

Laserovd osteotémia mé v kostnej chirurgii velky potencidl, najma
v spojeni s LBR Med od spolo&nosti KUKA. L)

www.leaderpresssk | 2/2020 @magazine | 23



ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

Roboty Stericlean maiji uplatnéni p¥i zpracovani lidskych kosti do alograftu

Svétové prvenstvi:

Vyuzitl robotl pf

Uprave

ky&elnich kostf pro implantéty

D Jindfich KARA, Marketing Specialist, Stiubli Systems, s.r.o.

Belgicky start-up Texere Biotech v nedavné
dobé zahajil v pIné automatizovaném zavodé
vyrobu, ktera je ve svétovém meritku prvni
sveho druhu. Firma odebira femoralni hlavice
(tj. horni konec lidské stehenni kosti) a zpra-
covava je do kostkovitych implantatd, tzv. ,alo-
graftd”. Ve sterilnich podminkach zpracovava
tento material do kostnich nahrad Sest robot(
Stericlean dodavanych firmou Staubli.

Dispozice vyrobniho zafizeni neni nikterak komplikovand, provoz byl
navrzen na zdkladé standardd automatizované vyroby. Sest obrd-
bécich stanic surovy materidl pfeméni v zabaleny koncovy vyrobek,
pri¢emz vegkerou manipulaci a baleni provadi celkem Sest robotd.

Cely systém certifikovany jako GMP je provozovdn v podminkdch
&istého provozu a je instalovdn ve 12m kontejneru.
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Zafizeni zpracovdvd kyéelni kosti do kostkovitého ndhradniho kostniho mate-

riglu k pouziti v rémci nddorové chirurgie a spindlni fize.

Co ¢&ini vyrobu v belgickém zdvod& Frasneslez-Gosselies tak neobvyklou, je
mimofadné Cisté pracovni prostiedi a zabudovani vyrobni linky do hermeticky
uzavieného a rozsdhle proskleného kontejneru o délce 12 metrd. To, co plné au-
tomatizovany systém na konci opousti, je taktéZ zcela odlisné od jinych produktd.
Surovinou jsou lidské femorélni hlavice, odebrané pacientdm, ktefi se podrobili
operaci ndhrady kycelniho kloubu. Systém femordlni hlavice opracovava tak, ze
nejen zUstane zachovan minerdlni materidl, ale sou€asné je kost ofezdna do blo-
ko standardizované velikosti. Jak vysvétluje zakladatel firmy Texere, Denis Dufra-
ne, poptdvka je po t&chto ,alograftech” (neendogennich implantétech) vysoké:
,Pirodni kost je pro transplantaci kosti nejlepsi materidl. Diky jeji mikroporéznosti
ji Ize dobfe vyuzit pro $t&py po odstranéni nadord, fizi patefe apod. Sou&asné
je pacient udetfen bolestivého odstranéni autologni kosti.”

Cil: PIné automatizovana vyroba implantaéniho materidalu
Materidl je idedIni pro 3t&peni, aviak jeho nabidka je bohuzel nedostatecnd.
Divodem je &dstecné fakt, Ze kostni banky, které se nachdzeii v kazdé evropské
zemi, dosud dokdzaly kostni materidl pfipravovat pouze ruén&. Denis Dufrane:
Tyto banky obvykle pracuji s rychlosti dv& femordini hlavice za den. Z kazdé
kosti extrahuji dva, pfipadné ffi bloky, ale kolem 50 procent materidlu pfijde vni-
vel.” To Dufraneaq, ktery sam mnoho let pracoval v kostni a tkéfové bance, in-
spirovalo k zaloZeni vlastni firmy na automatizovanou vyrobu kostnich alograftd.
Projekt se rodil vice nez deset let, aviak nakonec do3el zdamého uskute&néni.
Z&vod zahdijil vyrobu a ma kapacitu pro zpracovéni 5 000 femordlnich hlavic
za rok. Diky vysoce pfesnému méfeni a optimdlIni segmentaci se z kazdé hlavice
vyrobi v priméru pét blokd a navic kostni drf a prasek.

Stroj na Fezdani vodnim paprskem nahradil zastaralou

pilu na kosti

K hlavnim vyhodém plné automatizace zpracovéni patii vedle vy3si efektivity
zpracovani femordlnich hlavic i zpétnd sledovatelnost kazdého alograftového
bloku a spolehlivé zabrdnéni kontaminaci, a to véetné kfizové kontaminace.



V rémci projektu byla také vyvinuta novd fezaci procedura. Daniel Dufrene:
,Drive se hlavice fezaly ruéné& pomoci pdsové pily. Nyni namisto toho po-
uzivdme fezaci stroj s vodnim paprskem o tlaku 5 000 bard. Oproti fezdni
pilou nebo frézovani tato technologie nevytvéri tak vysoké teploty, které
mohou zniéit pfirodni materidly. NepouZivdme ani zadné pfidavné latky.”

Roboty Stericlean ¢ini nemozné moznym

Palgivou vyzvou ve fézi planovéni projektu byl vybér robotd. Z pohledu
firmy Texere se tento Gkol ukézal joko pomémé jednoduchy. ,Spoleené
s nadim partnerem pro automatizaci, firmou 1-2-3 Automation, jsme oslo-
vili rézné vyrobce robotd. Rychle se ukazalo, Ze fada Stericlean, vyrobce
Staubli, je pro nds tim nejlepsim fe3enim, nebot nabizi bezkonkurenéni stan-
dardy hygieny a sou¢asné mnoho referenci spokojenych zdkaznikd v ob-
lasti zdravotnickych technologii, véetn& operaénich sald.” Roboty Stericlean
jsou od zdkladu navrzeny pravé pro tyto aplikace. Kompletni zapouzdfeni
se stupném kryti IP 67 umoZfuje pouzivéni v nepfiznivych podminkach
i v prostfedich néroénych na hygienu. Césti vystavené extrémnimu namé-
héni se vyrdbi z nerezové oceli. Povrchovd Gprava zvysuje odolnost vigi
korozi, pfi¢emz zaijisfuje spolehlivou odolnost v prostredich s VHP (od-
pafenym peroxidem vodiku). Kryci vrstva laku vykazuje nadmémé odolny
povrch. Viechny roboty z fady 3estiosych zafizeni Stericlean ve vysledku
spliuiji vysoké naroky GMP (dobré vyrobni praxe).

Sest roboti - Sest Gkold

V Zesti stanicich podél zpracovaci linky je umisténo 3est identickych robotd
TX40 Stericlean. Prvni z nich zdvihne femordlni hlavici z podnosu a pFene-
se ji k jednotce pro zpracovdni obrazu, kterd posoudi jeji velikost a tvar.
Tyto 0daje se pak vyuZivaji ke zmapovéni feznych kfivek pro nésledujici

Implantaty zpracovdvd Sest identickych robotd Stéubli. Zde je vyobraze-
na sterilizaéni stanice.

fazi, ve které dal3i robot kostni materidl pfenese k plné zapouzdienému
stroji pro fezdni vodnim paprskem. Robot &islo tFi odebird vysledné kostko-
vité alografty a pokladé je na podnos. Nésledujici dva roboty pak zaijisfuji
manipulaci s alografty b&hem jejich chemického o3etieni a sterilizace. Ve
stanici &islo Sest posledni z robotd Stericlean vkladd jednotlivé kostky do
nddobek. Po vakuovém zabaleni a individudlnim oznaéeni jsou nadobky
uskladnény v hlubokém zmrazeni az do dodavky klientim.

Jedineény projekt automatizace

I kdyZ na Ukolech provadénych témito roboty neni nic neobvyklého, je tento
projekt presto jedineény. V neposledni fad& vzhledem k produktu a piisnym
podminkdm manipulace s pfirodnimi implantdty. Roboty zaujmou nejen
svou kompatibilitou s Cistym prostfedim, ale i dynamikou, pfesnosti a spo-
lehlivosti. Rizné dal3i aspekty projektu pak ukazuji, s jakymi vyzvami se
projekt ve své konstrukéni fazi musel vyporédat. Pro kazdy ky&elni kloub
musi napfiklad byt pouZita zvlddini sada nddobek, 3titkd a dokonce i &elis-
ti. Robot Stericlean ve stanici 2 hraje roli hlavniho robota, pfiéemz ovladda
pohon &erpadla stroje pro fezani vodnim paprskem a plni mnoho dal3ich

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

Pro zabrdnéni kontaminace se pro kazdou novou kycelni kost pouzivaiji
nové celisti.

kligovych funkci. Nez bylo mozné instalovat kterykoli z robotl, provedla
firma 1-2-3 Automation rozséhlé simulace za G&elem ovéFeni viech pohy-
bovych sekvenci v systému.

Cetné vyhody pro kostni banky, nemocnice a pacienty
Daniel Dufrene je spokojen s tim, Ze se investovany &as, Usili a kapitdl
vyplatili. ,Poprvé se nédm povedlo realizovat kompletné automatizovany
systém pro zpracovdni kostniho materidlu. Vysledkem jsou vyrazné lepsi
vyuziti materiélu, vy3si objemy a nizéi ndklady. Plnd automatizace ndm
ale predeviim poskytuje velmi vysokou Uroven bezpelnosti, protoze tak
Ize vylougit kontaminaci, véemé té kiizové. Jednd se o sou€asny zlaty stan-
dard pro kostni implantéty.” Toto hodnoceni podporuje i certifikace GMP,
kterd podle Daniela Dufrenea nemédze byt udélena systémim zaloZzenym
na manudlnim procesu. V koneéném efektu budou z této vysoce speciali-
zované, automatizované technologie s podporou robotd nejvice profitovat
pacienti v nemocnicich, nebof diky pionyrské préci firmy Texere nyni |ze
vyrazn& zmirnit nedostatek materidlu pro ndhradu lidské kostni tkané. Ja-
ko prvni budou z této novinky profitovat zemé& Beneluxu a sousedni stdty.
Zakladatelé spolegnosti Texere nevyluéuji, Ze vybuduji a budou ndsledné
provozovat podobné provozy i v jinych oblastech, napf. v Asii. Alografty
jsou koneckonci stejné vzdcnou a stejné poptavanou komoditou i viude

jinde na svéts. ()

Po vice nez desetiletém snaZeni se dostavil vysledek. Daniel Dufrene, za-
kladatel a generdini feditel Texere Biotech, vpravo.
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Komplexné sluzby
v priemyselnej robotike
od 4Robotics

D) Text a foto redakcia a 4Robotics s.r.o.

Ak sa spoja ludia s dlhorocnym zaujmom
a nadsenim pre robotiku do jedného timu,
vytvoria zakladny predpoklad na to, aby ich
spoloCnafirmabolauspesna. Prirodzene, ked-
Ze zanietenie, skusenosti a ochota zvladat
nové vyzvy a hladat aj netradicné rieSenia, su
v poskytovani sluzieb priemyselnej robotiky
a automatizacie klucoveé.

Na tomto principe je zalozené fungovanie slovenskej spoloénosti
4Robotics s.r.o., ktord sa orientuje préve na komplexné sluzby v ob-
lasti priemyselnej robotiky a automatizécie. Na trhu pdsobi od ro-
ku 2017 a od svojho vzniku sa 3pecializuje na priemyselné roboty
ABB, pri¢om vlani roziirila svoje portfélio aj o znacku OMRON.
Trnavskd 4Robotics sidli v priemyselnom parku TTIP - Trnava Indus-
trial Park, kde mézu zdkaznici okrem obchodného a realizaéného
oddelenia ndjst aj 3koliace priestory.

F
’ Od prvotnej konzultacie po odovzdanie
/ i pracoviska
o # Ako hovori jeden z troch spoloénikov a zdroveri konatelov firmy,
Marek Stefak, hoci je 4Robotics pomerne mladd firma, pracovny
4Robotics sa $pecializuje najmé na roboty ABB a OMRON. tim mé& viac ako 10 rokov skisenosti s podporou robotickych sys-
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témov. ,Nasou hlavnou &innosfou je oblasf automatizacie vyroby
a integrdacie $tandardnych priemyselnych a kolaborativnych robotov
ABB o OMRON. Sme schopni komplexne zabezpeéif realizéciu po-
Ziadavky od prvych konzultécii, az po in3taldciu a findlne odovzdanie
projektu. Névrh sa hned' od zaéiatku uskutoéfivje v spolupréci so zé-
kaznikom. Riedenia posielame priebezne v 3D vizualizacii a spoloéne
potom hladdme najvhodnejsie alternativy. Ked'Ze nés tim ma za sebou
dlhoroéni prax v servise, vietky nade névrhy si €o najjednoduchsie
na prevddzku, ako aj na pripadny servis. Nasim cielom je, aby kon-
covy uzivatel mal &o najmenej starosti s prevadzkou, nastavovanim
a ddrzbou. Odovzdanim projektu ale nasa praca nekonéi, samozrej-
mosfou je zaruénd a pozdruénd starostlivost o pracovisko. Sé&asfou
spominanych sluZieb je offline/online programovanie robotov a PLC,
optimalizdcia vyrobnych procesov a existujicich programoyv, pripadny
upgrade systémov a vision systémy,” vysvetluje Marek Stefak.

Servis v rezime 24/7 a sluzby navyse

Vo 4Robotics vedia, Ze cenné odborné skdsenosti, profesionalita
a ponuka efektivnych rieSeni si zdrukou spokojnosti zdkaznika. Ser-
vis priemyselnych robotov poskytovany spolonostou 4Robotics preto
spociva nielen v telefonickej podpore 24/7, v mechanickych a elek-
trickych opravéch zariadeni a zabezpeéeni potrebnych ndhradnych
dielov. ,Rychla reakcia a rieenie problému je u nds samozrejmostou.
Klientom poskytujeme servisné zmluvy podla individudlnych poZiada-
viek a nasi servisni technici st k dispozicii 24 hodin denne na hotline
servisnej linke. Vykondvame viak aj pravidelné preventivne Gdrzby
a inspekéné prehliadky, vdaka ktorym dokézeme predizit Zivotnost
zariadenia zdkaznika a zniZif riziko jeho poruchy. Zabezpeéujeme
nové alebo repasované ndhradné diely pre riadiace systémy IRC5,
tiez podporujeme qj starsie riadiace systémy S4, S4C, S4C+. Sicas-
fou nasich sluzieb je aj generdlna oprava motorov réznych znagiek,”
dopliia M. Stefak.

Vo 4Robotics pristupuju k automatizécii vyroby
a integrdcii robotov komplexne - od prvotnej
poziadavky, cez konzultdcie, instaldciu a odla-
denie az po findlne odovzdanie projektu.

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA
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Kapacity vlastnej 3D tlace vyuziva 4Robotics v éase koronakrizy na po-
moc zdravotnikom.

Skolenia, vyroba prototypov aj spolocenska
zodpovednost

4Robotics disponuje priestormi, ktorych sicastou je aj skoliace stre-
disko vybavené deviatimi $koliacimi robotmi. V3etci 3kolitelia firmy so
technici s dlhoroénymi skdsenosfami, ktori sa snaZia odovzdaf nielen
teoretické, ale hlavne praktické vedomosti. Skolenia si uréené pre pro-
covnikov Gdrzby, elektroudrzby, mechanikov, aplikagnych inZinierov,
projektovych manazérov a vietkych ostatnych, ktori sa pri svoje| préci
stretGvajd s problematikou robotiky. Podla M. Steféka, dtandardne or-
ganizujd $kolenia zékladného programovania, $kolenia mechanickei
a elekirickej Gdrzby, RobotStudio ¢&i 3kolenia obsluhy. ,Vieme vytvorif
aj skolenie podla individudlnych poziadaviek zdkaznika a zdkaznik
md moznosf si vybraf, & zamestnanci absolvuji 3kolenie v priestoroch
ich firmy, alebo v priestoroch nasej spolo&nosti.”

St&asfou technologického vybavenia 4Robotics si 3D tlaciarne a 3D
skener, o spolo¢nosti umoziuje, aby si sama vyrdbala diely, proto-
typy, modely a grippre pre projekty, na ktorych sa podiela. Vlastné
kapacity 3D sa viak osved(ili nielen v beznej prevadzke, ale aj v faz-
kych &asoch koronavirusovej krizy. Len vdaka nim a vysokej flexibil-
nosti svojich [udi, sa 4Robotics, s.r.o. mohla zapoijit do vyzvy ,Poméz
nemocnici”’, ktorej cielom je vyroba ochrannych tvérovych stitov pre
zdravotnicky persondl a ich distribicia zdravotnickym organizdciam.
,Spoloénost 4Robotics m& vedomosti, skisenosti a zdroje, ktoré ndm
umozfiuji pontkat bezkonkurenéné sluzby a podporu. Sme hrdi na
stanovenie najvyssich $tandardov v poskytovani kvalitnych sluZieb pri-
spdsobenych potrebdm nasich zdkaznikov,” uzatvdra

konatel 4Robotics. ()

robotics

service - training - engineering

4Robotics s.r.0.,
Priemyselnd 5, 91701 Trnava

Marek Stefdk
marek.stefak@4robotics.sk, +421 903 294 100

www.4robotics.sk
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Mobilné roboty

Mobile Industrial Robots s novym
MiR250 meni standardy v intermnej logistike

:)) Text a foto Mobile Industrial Robots

Spoloc¢nost Mobile Industrial Robots (MiR), medzina-
rodny lider na trhu mobilnych robotov, uvadza novy
autonomny mobilny robot MiR250, inovativny model
plny najnovsich technologii, ktory sa lahko a u¢inne
naviguje v prostredi s vysokou koncentraciou 0sob.
Spolocnost tak opat posuva Standardy v odbore in-
ternej logistiky pomocou robota, ktory je rychlejsi,
bezpecnejSi a sviznejSi nez akekolvek iné riesenie
VO Svojej kategorii dostupnej na svetovom trhu.

Uvedenim modelu MiR250 na trh ziskavaji odvetvia priemyselnej vyroby,
logistiky a zdravotnictva Uplne novy ndstroj na optimalizéciu vnitropodni-
kovej prepravy. Novy robot sa dokaze pohybovat rychlostou 7,2 km za
hodinu. Jeho konstrukcia je kratiia a niZsia a umoziuje pohyb v obmedze-
nom priestore - prejde napriklad dvermi so §itkou 80cm. ,Cim 6 roboty
agilnejdie, tym s uzitoénejsie. V priemyselnych prostrediach sa nachadza
mnoho miest s velmi obmedzenym priestorom. Stéasnym trendom je indtald-
cia mobilnych robotov do existujiceho prostredia. Zo strany priemyselného
sektora registrujeme vysoky dopyt po robotoch, ktoré dokézu podchadzaf
pod prekdzkami, zvlddajo navigdciu v Gzkom priestore, malych vyfahoch
a rychlo zvlddajio obchddzanie rohov. Preto predstavujeme robot, ktory
presne zodpovedd poziadavkdm trhu,” hovori Thomas Visti, vykonny ria-
ditel spolo¢nosti MiR.

EfektivnejSia interna logistika

Internd logistika je vzhladom na pocetnosf a opakovatelnost Gloh v kombi-
ndcii s nedostatkom kvalifikovanych pracovnych sil pre mnoho spoloénosti
kritickym miestom. Mobilné roboty, ktoré si autonédmne a dokdzu sa pohy-
bovaf okolo 0séb a inych prekdzok, posilivjd internd prepravu v mnohych
réznych priemyselnych odboroch na celom svete. Novy model MiR250 do-
kéze logistiku zefektivnif edte viac. ,Maximalizovali sme &as prevadzky ro-
bota MiR poé&as 24-hodinového cyklu, pretoze MiR250 sa nabijaji dvakrat
rychlejlie nez iné mendie mobilné roboty. V pripade nepretrzite pracujiceho
robota to zodpovedd daldim trom hodinédm prevédzky pocas 24 hodin. A ak
nechcete mat vébec Ziadne prestoje, vymena batérie za ind trvd iba dve
minGty,” spresfivje Thomas Visti.
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Autonémne mobilné roboty si navrhnuté tak, aby s nimi ludia spolupra-
covali bez dodatoénych bezpeénostnych opatreni. Vdaka integrovanejsim
bezpecnostnym funkcidm je MiR250 najbezpeénejsim mobilnym robotom
svojho druhu, ktory spliia vietky platé bezpe&nosiné normy.

Robustny qj flexibilny

Na modeli MiR250 nahradila spoloénost rad standardnych komponentov
este odolnej$imi, ¢o v praxi znamend, Ze teraz md robot dlh3iv Zivotnost
a je uréeny na précu v priemyselnom prostredi. ,Mdlo robotov dostupnych
na trhu automatizdcie logistiky je vyrobenych dostatogne robustne, aby
vyhoveli poziadavkém na odolnosf v priemyselnom prostredi. Jedinend
poziciu doddvatela robotov aj pre tento segment sme dosiahli prostrednic-
tvom inovdcii na zdklade poZiadaviek uZivatelov, vdaka ktorym sme zistili
potreby zdkaznikov aj trhu,” doddva T. Visti. Robot MiR250 je rovnako, ako
ostatné produkty MiR, velmi flexibilny a dokdze sa rychlo prispdsobif indivi-
dudlnym potrebédm zdkaznika pomocou réznych nadstavbovych modulov.
Spolo&nost prave teraz po prvy raz pontka $tandardni zdvihovi jednotku
MiR250 Shelf Carrier, kto-
r4 po upevneni na robot
MiR250 umozivuje zdvihaf
a doru&ovaf police. Robot
je tiez mozné vybavif val-
&ekovym dopravnikom, ro-
botickymi ramenami, poli-
covym systémom a dal3imi
aplikaciami od Sirokej siete
partnerov MiR.

Video o modeli MiR250:
https://www.youtube.com/watch?v=grGWLKxZH9%0

Mobile Industrial Robots ) , . .
Spoloénosf Mobile Industrial Robots (MiR) vyvija a dodéva najpokrodi

lej3ie kolaborativne a bezpeé&né autonomne mobilniévro.l?ot’y (autn?njmc;‘us
mobile robots - AMRs) na frhu. Tieto roboty umoziiujd rychle, je nodu-
ché a efektivne riadenie internej logistiky, pricom zamestnancom UTEE
jo vykonavaf produktivnej3iu Cinnosf. lnovoh’v'ne robot): od M||R uz,r nfls:};
dili stovky velkych a stredne velkych vyrobnych spjoloc:no?h, olfy% @ );1 |
centier, a tiez rad nemocnic na celom svete. Spolocn?st, MiR vl rye ’c|>
vytvorila globdlnu distribuénd sief vo viac ako 60 krajinach a mé reglrnc -
ne kancelarie v New Yorku, San Diegu, Singapur?, Frc?nkfurte, Bor'cvi orxz
Tokiu a v Sanghaii. V roku 2019 dosiahla spolocnostlobrflt Vodvyks eM.R
miliénov USD. V Ceskej republike a na Slovensku doddvaijd produkty Mi
na frh spolo¢nosti Amtech, spol.sr.0.a DREAMIand PLC.
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Automatizacia prindasa
Usporu nékladov a zefektivnenie wroby

D) Text a foto LIFTEC SK, s.r.o.

Automatizacia a robotizacia su kltiCové nastroje zvySovania efektivnosti vyro-
by. Moderné komplexné robotické pracoviska pribudaju vo vyrobnych prevadz-
kach po celom Slovensku. Pripojenim k centralnemu serveru, databaze alebo
programovate/nému logickému radicu mozno ¢innosti robotov koordinovat
a automatizovat vo vacsej miere ako kedykolvek predtym. Roboty mozu inteli-
gentne pinit tlohy organizovanym spdsobom s minimalnym fudskym vstupom.

Kontrola kvality strojovym videnim

Neustdly tlak na znizovanie nékladov ndti firmy dbat na kvalitu produkcie
v kazdom kroku vyroby - &i uz ide o vyradenie chybnych siciastok, a tym né-
sledné zniZenie strét spdsobenych vyrobou kazového vyrobku, alebo optima-
lizéciu Easu jednotlivych operdcii vo vyrobe, skladovani a logistike. Tu sa vo
velkej miere nasadzuji kamerové systémy strojového videnia, ktoré umoziiujd
automaticky identifikéciu, kontrolu pritomnosti, pozicie a kvality vyrobkov, me-
ranie a po&itanie komponentov.

Spétna dohl'adatel'nost vyrobkov

Nemenej délezité z hladiska garancie kvality je aj zabezpe&enie spétnej
dohladatelnosti vyrobkov alebo siciastok. Laserové &i mikrodderové zaria-
denia poskytuji efektivne riesenie poZiadaviek na trvalé znacenie produktov
najmé v automobilovom, elek-
trotechnickom, potravindrskom
a farmaceutickom  priemys-
le. Pouzitim réznych technolé-
gii a pomocou automatizdcie
a robotizdcie je mozné vytvorif
optimdlne rieSenie pre kazdd
aplikaciu.

Automatizované a robotizované riesenia na mieru

Automatizéciu a robotizéciu si okrem iného vyZzaduji aj ekonomické faktory
ako je nedostatok pracovnej sily ochotnej vykondvat fyzicks a éasto monotén-
nu précu. Do robotizdcie okrem velkych vyrobnych podnikov dnes investujo
aj mensi vyrobcovia. Prave automatizécia a robotizécia by mohla pomécf
vyriesif nedostatok pracovnych sil a oraz vé&sie mzdové ndklady. Na jednej
strane dokdzu stroje nahradif manudlnu pracu, na druhej strane mézu fungo-
vat takmer nepretrzite.

Spolo&nosf LIFTEC priné3a inteligentné technolégie pre oznacovanie, identifi-
kéciu, sledovanie a kontrolu vyrobkov, ako aj rie3enia na mieru pre automatizé-
ciu a robotizéciu. Zékaznik ziskava komplemé technické riedenie od analyzy
jeho potrieb cez projektovi a kondtrukénd dokumentdciu, vyrobu, montdz, in-
Staldciu a uvedenie do prevddzky, a tiez ndsledny servis a ddrzbu. To vietko
ndsledne prinda zefektivnenie vyroby a Usporu nékladov ¢ uz priamo v po-
dobe kratsich vyrobnych &asov a nizsich poZiadaviek na obsluhu, alebo ne-
priamo zvy3enim kvality a sledovanim pévodu vyrobkov. ()

é rieseni 2ovanie, identifikaciu a sledovanie vyrobkov
« komplexné rie3enia na oznacovanie, identifikaciu vy

+ zvySovanie kvality strojovym videnim

i fvnosti vy iz4ci botizéciou
« optimalizécia efekfivnosfi vyroby automatizdciou a ro

ZNAE‘.ENIE  AUTOMATIZACIA
STROJOVE VIDENIE

Laser - Ink-jet - Aplikovanie etikiet - MikroGder - Robotizacia - Opticka kontrola

Tel.: +421 32 7430 850, E-mail: liftec@liftec.sk
www.liftec.sk

Tel.: +420 296 411 823, E-mail: obchod@liftec.cz
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Linearne moduly

od firmy Schaefrler rozsiruju
dosah robotov a cobotov

3) Text a foto Schaeffler

Priemyselné roboty st uz dlho etablovane ako vol-
ba efektivneho riesenia automatizacie pri najroz-
nejSich manipulacnych a obrabacich procesoch.
Vdaka inovacii od firmy Schaeffler - linear-
nym modulom Plug-and-Play, ktoré sluzia ako
horizontalna os - mozu zakaznici eSte viac rozsirit
oblast pouzitia robotov a kolaborativnych robotov
(cobotov).

Schaeffler pontka zékaznikom linedrny modul ako individudlne komplet-
né riedenie. Kompakind linedrna os Schaeffler pripravend na montéz po-
zostdva z tandemového modulu MDKUVE, prisluinej platne adaptéra pre
cobot, prisluinej jednotky motora/prevodovky, prefabrikovanych kablov
motora, faznej refaze pre vietky zdsobovacie vedenia cobota a riadiacej
jednotky motora.

Pre napojenie do riadenia u zdkaznika so k dispozicii rozhrania Profibus,
Profinet alebo Ethercat. Linedrne osi disponujd variabilnymi moznostami
pripojenia pre jednotky motora/prevodovky. Volitelne méze zdkaznik po-
pri riedeni Schaeffler pouzit aj vlastng techniku pohonu.

Kompaktnd linedrna os firmy Schaeffler pripravend na montdz sa skladd
z tandemového modulu MDKUVE, prislusnej jednotky motora/prevodov-
ky, prefabrikovanych kdblov motora, fazne| refaze pre vietky zdsobova-
cie vedenia cobota a riadiace] jednotky motora. Dlhsie linedrne osi s vy-
tvorené ako viacdielne linedrne moduly, vdaka ¢omu je mozné realizovaf
dréhu pojazdu cobota v dizke az 18 metrov.
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Pre vyrazné rozsirenie pracovného rozsahu robotov a kolaborativnych
robotov maju zékaznici moznost instalovat pohdrnané linedrne jednotky
Schaeffler ako horizontdlnu os.

Linearna os Plug-and-Play podla poziadavky
zakaznika

Podla poziadavky zékaznika je mozné linedrnu os dodaf v réznych dizkach
s pohonom vo forme guléckového skrutkového prevodu MDKUVEKGT,
ozubeného remefia MDKUVE-3ZR alebo s linedrnym motorom.

Pri tandemovom module, ktory je zékladom linedrnej osi, je vodiaci su-
port vedeny na dvoch paralelnych vedeniach s profilovymi listami typu
KUVE ($tvorradovd jednotka pre obeh gul&Zok). Vdaka svojej kompakinej
konstrukeii je idedlny pre pouZitie pri vysokych nosnych a momentovych
zéfaZiach, a teda pre pouZitie v oblasti kolaborativnych robotov. Spolu
s pohonom s trojitym ozubenym remefiom ponikaji tandemové moduly
maximdlnu spolahlivost pri pouZiti.

V pripade pozadovanej extrémne vysokej zafaZite[nosti a momentového
zafazenia existuje moZnost pouZit ako vodiaci systém suport so 3estrado-
vou jednotkou pre obeh guldgok KUSE-XL v kvalite X-life.

Rozsirenie dosahu cobotov

V zavislosti od pohonu s linedrne osi dostupné v réznych dizkach. Dajs
sa realizovaf dokonca aj viacdielne osi, aby bolo mozné v pripade potre-
by pokryt dlh3ie drahy. Kompakind linedrna os sa tak da bez problémov
zapojif do novych alebo existujicich rieSeni automatizdcie. Schaeffler
tiez pontka moZnost montaznej a instalacnej sluzby.

Tandemové moduly s gul&¢kovym skrutkovym prevodom je mozné za-
kopif a2 do dizky maximélne 5,9 m, presnosf opakovania je 0,025 mm
a dosiahnutelnd rychlost je 1,7 m/s.

S pohonom s ozubenym remefiom je mozné realizovaf viacdielne linedr-
ne osi s dizkou a 18 m pre umoznenie obzvlé¥t dlhych dréh pojazdu.
V tomto pripade je mozné dosiahnuf vysoké rychlosti az 5 m/s a presnosf
opakovania +/- 0,1 mm.

Oblast pouzitia linedrnych osi pripravenych na montdz je vdaka ich kom-
pakinej a vysoko vykonnej konstrukcii moznd popri pouziti v kolaborativ-
nych robotoch predovietkym v perifériéch manipulagnych a montéznych
zariadeni, ako aj v automatizdcii vyroby. \.)
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Uchopovacia technika

Strojirensky vyrobce

/7 Vo

zwsil produktivitu s dudinim
uchopovacem OnRobot RG2

D) Text a foto Vikram KUMAR, obchodni manazer pro region CEE, OnRobot

Grenaa Spaantagning je danska vyrobni spolec-
nost, ktera se jiz vice nez dekadu zaméruje na
vyrobu strojirenskych komponent z hliniku, nere-
zove oceli, mosazi a plastu pro Siroké spektrum
odvétvi. Patefi vyrobnich provozil v podniku jsou
linky s CNC a obrabécimi stroji. V roce 2014 spo-
leCnost citelné zasahla krize petrochemickeho
primyslu, ktera dolehla i na jeji zakazniky z odve-
tvi tézby ropy a plynu. V souvislosti s tim museli ve
spolecnosti Grenaa restrukturalizovat svou vyrobu
a diverzifikovat zakaznickou zakladnu.

Vice produktu, mensi série

Restrukturalizace provozd vedla k ndristu poétu produktt vyrdbénych
v mensich sériich, coZ vyzadovalo zvyseni produktivity CNC a obrabécich
strojl a Usporu &asu kazdého vyrobniho cyklu. S lokélnim dodavatelem
automatizaénich Fedeni proto vytvofila feseni postavené na technologii kola-
borativni robotiky. Jako nejefektivnési se nakonec ukézala aplikace s pod-
porou robotického ramene Universal Robots v kombinaci s uchopovacem
OnRobot RG2 Dual Gripper.

,Byli jsme prekvapeni razantnim nérdstem produktivity, které ndm toto fe-
3eni prineslo,” fekl Claus Hyldahl, maiitel a feditel Grenaa Spaantagning.
,Hledali jsme uchopovaé, ktery mize byt rychle premistén a instalovan
v jiné &ésti vyroby. Flexibilita a snadné naprogramovéni parametrd kazdé
nové objedndavky ndm umoznily vyznamné zkrdtit vyrobni cyklus.”

Dualni uchopovac

Uchopovaé RG2 Dual Gripper v souasné dobé automatizuje proces na-
kladéni a vyjimani souddsti do a z obrdbéciho stroje. Diky tomu, Ze na
jednom rameni pracuji dva uchopovace RG2 umoziivje b&hem vyjimani
jednoho dilu z CNC stroje zdroveri uchopit druhy, neopracovany dil a tim
vyrazné zkrdtit Eas vyrobniho cyklu.

Kdyz je robotické rameno vybaveno dvéma koncovymi néstroji, je mozné
pouzivat oba v jednom cykly, coz zvy3i produktivitu o 50 i vice procent. Je
to idedlIni prévé pro automatizaci obsluhy CNC stroj0, technologie dvoji-
tého Gchopu je viak mozné vyuzit €z v dalsich aplikacich jako napfiklad
v testovéni a kontrole kvality, baleni a paletizaci, Opravé povrchi, monté-
Zi a pick&place aplikaci. S vyuZitim dudlniho ménice néstrojo Dual Quick
Changer |ze dokonce v rédmci jednoho vyrobniho cyklu pracovat se dvéma
roznymi koncovymi ndstroji na jednom rameni.

Okamzité prinosy

Pfinosy fedeni byly okamzité: minimalizuje prostoje mezi jednotlivymi cykly,
tim zvy3uje produktivitu celé aplikace, a pfitom diky citlivému stisku nezane-
chavé zadné nezdadouci stopy na hlinikovych souédstech. Vysokd flexibilita

uchopovaée a snadnd a rychld rekonfigurace umozfuje premistit sestavu
na jiny vyrobni dkol velmi rychle a manipulovat s objekty nejriznégjsich ve-
likosti a tvard.

Dalsim délezitym faktorem je také snadnd vyménitelnost prstd uchopovace.
ProtoZe spolecnost vyrébi rizné komponenty s vysokym stupném opraco-
vani povrchy, potiebuje vyuZit také viastni prsty se specifickymi charakte-
ristikami - diky jednoduchému upevnéni je jejich vyména otdzkou pouhych
n&kolika minut.

Nejdolezit&jdim ukazatelem Uspéchu celého kolaborativniho feseni je viak
névratnost investice. ,Od nasazeni uchopovace do ostrého provozu se ném
investice vrétila za necelé ¢tyfi mésice. To nds presvéddilo o tom, Ze tato
technologie je vysoce pfinosnd, a tak jiz plénujeme roz3ifit nase provozy
o nové uchopovaée obsluhujici daldi CNC stroje,” dodévé Claus Hyldahl.

Hlavni vyzvy a prinosy projektu

* potieba zvy3eni produktivity CNC a obrdbécich stroji v disledku Sirdiho
sortimentu a mensich vyrobnich sérii

* nutnost zkréceni Easu kazdého vyrobniho cyklu

¢ minimalizace doby, b&hem které CNC stroje neobrdabi souééstku

* zvy3eni kvality hotovych vyrobkd

¢ rychlé pfenastaveni uchopova&e umoziujici zkrdtit prostoje mezi vyrob-

nimi Gkoly
* vyménitelné a nastavitelné prsty uchopovade dovolujici zvlddnout siroky
rozsah objektd riznych velikosti, geometrii a stupné opracovani. ()
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WITTMANN a FarragTech

odteraz pod jednou strechou

Rakuska rodinna skupina WITTMANN prevzala rakusku
spolocnost FarragTech z Wolfurtu

D) Texta a foto WITTMANN BATTENFELD SK spol. s r.o.

Viac ako 25 rokov bola spolo¢nost FarragTech GmbH aktivna v segmente periférnych zariadeni,
s hlavnym zameranim na suSicky granulatov na baze stlaceného vzduchu. Ako vynalezca susenia
granulatov stlacenym vzduchom a chladenia foriem pre technoldgiu blow molding stlacenym
vzduchom, neustale postvala hranice tychto technoldgii na vyssiu droveri. Dal$ou z technoldgif,
na ktoru firma zamerala svoj vyvoj, je ochrana proti kondenzacii vody pre chladené formy. V tom
sa spolocnosti FarragTech podarilo vytvorit vynimocné vysoko energeticky efektivne a zaroven
nizkonakladove riesenie.

objemy granuldtov od spolo&nosti FarragTech dopl-
Aame medzeru v nasom portféliv. N&§ medzinérod-
ny dosah v kombindcii s vyhodami tychto technicky
skvelych produktov slubuji vyrazny rast potencidlu
pre né3 novy produktovy rad.”

Zlava: Erhard Fux, WITTMANN Material Handling Department Manager,
Aaron Farrag, Product Manager Compressed Air Drying and Mold Cooling,
Michael Wittmann, generdlny riaditel koncernu WITTMANN

Portfélio produktov, tim spoloénosti FarragTech, rovnako ako aj sidlo vo Wolfur-
te a know how firmy sa neddvno zaélenili do 3truktir a predaijnej siete skupiny
WITTMANN. Dal3i vyvoj vietkych troch radov produktov FarragTech bude pokra-
Eovaf a pldnovand je aj ich integracia do konceptu WITTMANN 4.0.

Byvaly maijitel spolocnosti, padn Aaron Farrag preberd poziciu produktového
manazéra pre sudenie stlatenym vzduchom a chladenie a bude ich zaglefio-
vaf do portfélia skupiny WITTMANN. Ako uviedol generdlny riaditel” skupiny
WITTMANN, pdan Michael Wittmann, tesi sa na budicu spoluprécu. ,Srdeéne vi-
tame tim spolo&nosti FarragTech v nasej skupine spolo&nosti. So susi¢kami na malé Tlakové susicka granuldtu CARD 3G/FIT
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Medicinske stroje

Wittmann Battenfeld

Spolocnost WITTMANN BATTENFELD z rakuskeho rodinného kon-
cernu WITTMANN ma vo svojom portfoliu aj Specialne upravené stro-
je pre medicinsky priemysel, ktoré spinaju Standardy EN-ISO 14644,
tried Cistoty od 9 az po 7. Tieto stroje vychadzaju zo Standardnych
modelov, no vdaka Upravam su schopné vyrabat vylisky vhodné pre
medicinsky priemysel. S takymto vysokym Standardom moézu byt
stroje, samozrejme, pouzité aj pre potravinarsky i iny priemysel,
ktory vyzaduje vysoko Cisté prostredie.

Stroje vo vyhotoveni MEDICAL pondka WITTMANN BATTELFELD pri mo-
deloch radu SmartPower (servohydraulicky pohon, uzatvéracie sily od 25t
do 400 t), EcoPower (elekiricky pohon, uzatvéracie sily od 55t do 500t)
a aj pri rade strojov pre mikrovstrekovanie MicroPower (elekiricky pohon,
uzatvdracie sily 5t a 15 1).

Vdaka tomuto rozsahu dokézu medicinske stroje WITTMANN BATTENFELD
vstrekovaf diely od 0,5 miligramu aZ po 1,5 kilogramu (prepoéitané na
materidl polystyrén).

Vstrekovaci stroj Wittmann Battenfeld SmartPower 120 vo vyhotoveni
MEDICAL v &istom prostredi

WITTMANN Group

ey

]

-
'I. ==

Vstrekovaci stroj Wittmann Battenfeld SmartPower 120 s lamindrnou
jednotkou pre dpravu vzduchu v priestore formy

Stroje v uprave MEDICAL

sa od beznych strojov odlisuju:

* lakovanim, ktoré je mozné umyvat dezinfekénymi prostriedkami

* hydraulickym olejom/mazadlami, vhodnymi pre potravindrsky priemy-
sel

* zvy3enymi nivelagnymi podlozkami pre [ahsie &istenie priestoru pod
strojom

krytom vstrekovacej jednotky s pripravou na pripojenie odsévania
tepelnou izoldciou vyhrevnych pésov

* nddobou na odstreky materidlu, ktord sa dé jednoducho vybraf a vy-
prazdnif

antikorovym krytovanim linedrnych vedeni uzatvéracej aj vstrekovacej
jednotky

upinacimi doskami s poniklovanymi plochami a uzdvermi na vietky
otvory so zdvitmi

* antikorovym krytovanim v3etkych rozhrani v priestore formy

* lamindrnou jednotkou pre Upravu vzduchu v priestore formy

* kalibraénym reportom podla VDMA 24470, &ast 1

WITTMANN Group e svetovy lider vo vyrobe vstrekovacich strojov, robotov a periférnych zariadeni pre plastikdrsky priemysel s centrdlou vo Viedni.
WITTMANN Group tvoria dve hlavné divizie: WITTMANN a WITTMANN BATTENFELD. Spoloénost mé osem vyrobnych zdvodov v piatich krajindch
a daliich 34 vlastych predajnych a servisnych zastipeni na najdélezitejsich plastikdrskych trhoch po celom svete.

Zjednotenie réznych segmentov pod kridlami WITTMANN Group viedlo ku kompletnej konektivite medzi jednotlivymi produktovymi liniami a k vyho-
ddm pre spracovatelov plastov v stlade so zvysujicimi sa poZiadavkami na jednoducht integrdciu strojov s automatizaciou a perifériami.

Wittmann Battenfeld SK spol. s r.o.
L. Starka 2722/16

911 05 Trenéin

Slovenské republika

Tel.: +421 32 642 08 52
info@wittmann-group.sk
www.wittmann-group.sk

397 01 Pisek

Ceska republika

Tel.: +420 384 972 165
info@wittmann-group.cz
www.wittmann-group.cz
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fittings

Dodavky

PRIEMYSELNYCH ARMATUR,
GULOVYCH KOHUTOV, VENTILOV,
ROZNYCH FITINGOV,
MANOMETROV, TEPLOMEROV

a dalSich vyrobkov vyhradne
z nerezového materialu

VYROBKY FIRMA DODAVA DO:

« CHEMICKEHO, POTRAVINARSKEHO,

. E PAPIERENSKEHO A STROJARSKEHO PRIEMYSLU
gy R «JADROVYCH A TEPELNYCH ELEKTRARNI
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

>

Novinky firmy Mitsubishi

MVX vrtaky

DIACEDGE

> nové typy s mensimi priemermi

a s novymi reznymi dostickami

Inteligentné myslenie vedie k jednoduchym rieSeniam. To sa potvrdzuje aj pri
rieseni niektorych starych problémov spojenych s vitanim s vymenitelnymi do-
Stickami. Tazkosti, ako je upchavanie triesok pri vitani hibokych dier, rozdielna
miera opotrebenia vnutornych a vonkajsich reznych dosticiek v dosledku roznych
obvodovych rychlosti, ako aj ohnutie a opotrebenie samotného telesa vrtaka, boli
vyriesené novym a inovativnym dizajnom vrtakov Mitsubishi Materials.

36
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Nové telesa vrtakov MVX a nové

rezné dosticky

Existujoci sortiment telies MVX bol doplneny o 3est novych
men3ich velkosti, od @14,0mm do @16,5mm a vietky si
k dispozicii v dlzkach 2xD az 5xD. Mensie vrtdky s vymeni-
telnymi dostickami boli tradi¢ne menej efektivne kvéli potrebe
malych dogticiek. Nové rezné dosticky typu SOMXO05 sa viak
dokdzu vyrovnat s poziadavkami, ktoré na ne kladd podmien-
ky pri vftani, vdaka novej geometrii utvdradov triesky. Ale nie-
len novy utvdral triesky - k dispozicii st aj 3 typy povlakov
- VP15TF pre vonkajsie aj vnitorné umiestnenie a MC1020
a MC5020 pre vonkajsie postavenie. Tak si schopné vysoko
vykonného obrdbania Sirokého spektra materidlov. Uhlikové
a zliatinové ocele sa daji spolahlivo obrdbaf reznou rychlos-
fou az 235 m/min, zatial o nehrdzavejice ocele a liatiny je
mozné vitaf reznou rychlosfou az do 180 m/min, respektive
az 195 m/min.

Rozne poviaky pre vnutorné a vonkajsie

rezné dosticky

Vonkaij$ia dosticka v tomto type vrtdku md prirodzene vy33iu
reznd rychlost ako vnitornd, &o vedie k vy3sej miere opot-
rebenia. V désledku toho musi maf vnitornd dosti¢ka vyssiu
Uroven stability a odolnosti proti lomu pri nizsich rychlostiach.
Této situdcia bola vyrieend pouzitim vonkaijiej dosticky s po-
vlakom CVD, ktor& md vy33iu odolnost proti oteru, v tandeme
s vnitornou dodtickou s povlakom PVD, ktord je schopnd lep-
Sie sa vysporiadatf s lomovymi silami a md& lepSiv odolnost
proti tvorbe ndrastku. Tato kombindcia znamend zvy3end
spolahlivost a menej potrebnych vymen reznych dojticiek, ¢o
zvysuje hospoddrnost aj Groveri produktivity.

Vymenitelné dosticky so 4 reznymi hranami
Dogticka typu SOMX je zamenitelnd z vnitornej do vonkaiiej
polohy, md $tyri rezné hrany a jedineény zvineny dizajn utva-
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Novinky firmy Mitsubishi
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¢ Idedlna kombindcia dostidiek -
* CVD vonkajsia a PVD vnutorna

aAssssssassndsasasannae

utvarace

raa triesok pre lep3ie tvarovanie triesok. Vonkajsia reznd hrana md tiez wiper geometriu,
&o zaruduje vynikajicu presnost otvoru a drsnost povrchu steny otvoru. Dosticka je tiez
umiestnend tak, Ze pri vitani s obe rovnako v kontakte s obrobkom, &im sa zniZuje ohyb
telesa vrtdka, &o zniZuje vibrécie a ich vplyv na konzistentnej3i vykon.

Teleso nastroja

Teleso vrtdka je skondtruované s otvormi pre chladiacu kvapalinu a optimélnym dizajnom
kandlov na odvod triesok, ktoré tak poskytuji extra hribku kovu v smere hlavnej reznej
sily. To zabrafiuje vychyleniu telesa ndstroja z presného axidlneho postavenia a pomdha
dosiahnut spolahlivé vitanie hlbokych dier az do 6 x D. Povrch telesa sa navyse tepelne
upravuje, aby sa zabrdnilo jeho opotrebeniu pri odvode triesok.

Kompletna ponuka velkosti vrtakov MVX:
Y 3,4a5
VTYP @14 - @1651/D 2,3,
N ®17-®43mva/D=2,3,4,5§6
Gl R - MCS, s.r.o., He¢kova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48

mcs@mcs.sk, www.mcs.sk

#« MITSUBISHI MATERIALS ) | o ——
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Séria PowerStop spolocnosti Zimmer Group

Priemyselné timice
v novej dimenzii

D) Text a foto Zimmer Group Slovensko s.r.o.

Rodina priemyselnych timiCov Power Stop,
ktora sa vyznacuje vysokou absorpciou
energie na najmensom konstrukCnom
priestore, dostane rozsiahly prirastok pod
nazvom PowerStop 2.0 a bola vyrazne
optimalizovana: odteraz je séria dostupna
v Styroch variantoch.

Imicov

Nova séria priemyseln)'/ch t ' _
PowerStop 2.0 so $tyrmi variantmi
Mini Energy, Standard Energy,

High Energy @ Adijustable Energy
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Zaéiatok tvori séria Mini Energy s najmensimi konstruk-
énymi velkostami od M4 do Mé. Nasleduje zdklad-
ny model Standard Energy. Odzrkadluje hospoddrnu
moznost na beznej konkurenénej Grovni za atraktivnu
cenu. Tretia zdkladnd séria High Energy reprezentuje
v sG&asnosti $pickovy produkt s najvééSou absorpciou
energie na trhu - vo vztfahu ku konstrukénému priesto-
ru. Za sériou Adjustable Energy sa skryva nastavitelny
High Energy tlmi&, ktory pokryva cely rychlostny rozsah
od 0,1 - 5 m/s. Daqjo sa tu Gplne pohodine a variabilne
nastavovaf najréznejSie rychlosti ndrazu s cielom opti-
malneho stimenia réznych hmét, resp. energii. Zatial ¢o
sU série Standard a High Energy uz pevne etablované
na trhu a aj obsiahlo prepracované a zretelne rozsirené
vo velkostiach zdvitu, séria Adjustable Energy je skutog-
nou novinkou.

Pri oboch séridch (High Energy a Adjustable Energy) je
mozné zvolit si medzi verziou s dlhym alebo normdlnym
zdvihom, ked' je Ziadané bud' silné a kratke brzdenie,
alebo jemnej3i proces timenia s o nie¢o mendim onesko-
renim. Dodatoéne md séria Adjustable Energy moznosf
nastavenia tlmi¢a ndrazov tak, Ze sa méze vyuZit cely
zdvih na dosiahnutie ¢&o mozno najjemnejsieho tlmenia.



V porovnani s existujicou sériou zostali stupne tvrdosti rovnaké,
ale stupen tvrdosti W (mdkky) sa zretelne rozsiril od predchddza-
jcich 1,8 do 4 m/s na 3 do 5 m/s rychlosti ndrazu.

Optimalna ochrana pre kazdé prostredie
Optimalizované tImi&e teraz $tandardne disponujd viacerymi spé-
sobmi ochrany proti najréznejdim $pinavym prostrediam, ktoré
bolo predtym mozné poskytnit iba na poziadanie. Popri timi&i
bez ochrany na &isté montdzne prostredia si méze zdkaznik vy-
braf, napr. tlmi¢ s plstenym krdzkom, ktory je odolny voéi prachu
a trieskam, napr. na pouZitie pri spracovani dreva. Alternativne je
zdkaznikovi k dispozicii produkt so stieraéom - vhodny okrem iné-
ho na pouzitie v sivislosti s kvapalinami a hydraulickymi médiami.
Pre najlep3iv moznd ochranu ale sléZi verzia s vinovcom. Tu ne-
méze do tlmica ni¢ vnikndt, ani sa dostaf von. Oblasfou vyuzitia
s na jednej strane prevddzky v obzvldst $pinavych prostrediach,
ako napr. v brisiacich strojoch (abrazivne médid), pouzitia pod
pésobenim chladiacich a mastiacich kvapalin pod tlakom alebo
na druhej strane vo vel'mi &istych prostrediach ako v potravinér-
skych, prip. Cistych priestoroch. Ako zretelne odolny ochranny
obal zo série tlmi¢a BasicStop sa vyuZiva osvedéeny a zndmy
materidl TPC velmi pevny a odolny voé&i médiam.

Meno spoloé&nosti Zimmer Group je uz desafro&ia zndme najvys-
3ou kvalitou a dlhou Zivotnostou produktov. Tak pozostdva celd
rodina PowerStop z jedného telesa a jednej piestnej tyée z vyso-
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kohodnotnej ocele. To zaruluje extrémne vysoki ochranu proti
kolizii. Cudzie &astice sa nedrzia na telese a je mozné ich dplne
jednoducho istif.

Rozsiahle prislusenstvo

Séria je v prvom kroku dostupnd vo velkostiach zdvitu M4 - 36
a v budicnosti bude este roziirend o zdvity M45 + M64.

Popri rozsiahlom roziirovani produktov sa doplnilo aj prislusen-
stvo. Nové je k dispozicii, okrem uZz dostupného prislusenstva,
senzorové dorazové puzdro na zistovanie, prip. uréovanie kon-
covej polohy pohyblivého dielu. Tym sa méze zvysit vykon, prip.
znizif doba taktu.

Novinkou je popri skrutkovace| zvieracej prirube aj zvieracia
priruba, ktord sa d& skrutkovat do smeru priemyselného timiga.
Této priruba je velmi plochd a zjednodusuje upevnenie pomocou
$tandardnych skrutiek, obzvlast pri velkych priemeroch zdvitu.
Vedenie piestnice v normélnom alebo dlhom zdvihu na uchyte-
nie priecnych sil pri otoénych procesoch tesnenia podla vyberu
s plstenym krézkom alebo stiera¢om. Osvedéené tesnenie tlakovej
komory na utesnenie pri montézi tlmi¢a do otoénej jednotky alebo
pneumatického valca je takisto novo integrované ako $tandardny
produkt programu prisludenstva.

Ako dodatoéné prvky sa do série zaélenili 3tyri nové sklony z&-
vitov a pri vietkych tlmi¢och sa teraz pouziva novodoby olej na
biologickej baze, ktory disponuje potravinovou certifikdciou H1.
Tym je ocelovy timi¢ vhodny qj v $tandarde na pouZitie v oblasti
&istych priestorov a potravindrskej oblasti. ()

Prehlad vyhod produktu

« Vol'ne konfigurovatelny a znaEn? rozsireny
Séria PowerStop 2.0 disponuie $tyrmi roznymi ochron-
nymi verziami (prispésobenymi prostredlu) a Styrmi no-
vymi velkosfami zavitu.

« Premyslena technolégia skrtvstlfove'! dru;ky )
Vdaka optimalnemu vytazeniu kdzdel:\o piesta dosiah-
ne v kazdej polohe najvyssie pohltenie energie pri su-
Zasne nizkej potrebe priestoru.

« Nové nastavitel'na séria )
Adjustable Energy + pevny dorclz- ’ -
Jemné vyladenie tlmi¢a sa stara o ophlmo|ne tlmenie
pomocou celkového zdvihu aZ na pevny doraz.

« Biologicky timiaci olej ' , .
Pri vietkych timi¢och sa pouziva novod,oby o|e|v.n.a
biologickej baze. Olej je obzvlgsf vhodny na pouzitie
v &istych priestoroch a potravinarskom priemysle na za-

klade cerifikacie HT.

ZIMMER

Qroup

www.zimmer-group.sk

Zimmer Group Slovensko, s.r.o.

Centrum 1746/265, Povazska Bystrica 017 01
tel.. 0911 878 800, 042/4331 788

e-mail: roman.majersky@zimmer-group.sk
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Obrabanie nastrojov

Novinky od spolecnosti WALTER

Uzivatelé a zakaznici uz delSi dobu a stéale ¢astéji pozaduji u nastrojarskych stroji vic flexibility,
vSestrannosti a automatizace. Objevuji se také pozadavky na specializaci a prijatelnou cenu, které
jsou Casto neslucitelné s jinymi naroky. Ale prave teto kombinace se spolecnosti WALTER podarilo
dosahnout u nejnovejsiho stroje HELITRONIC RAPTOR DIAMOND, ktery rozsituje jeji nabidku elek-
troerozivnich strojd, a také u nejnoveéjsino stroje HELITRONIC RAPTOR, ktery rozsifuje jeji nabidku
nastrojovych brusek. WALTER ted pro erodovani i brouseni nastrojd nabizi vhodné feSeni jakéhokoli

specifickeho zakaznického zadani.

D) Text a foto Walter s.r.o.

Novy stroj typu ,iwo-in-one” kombinujic
elekiroerozivni stroj s bruskou

Stroj WALTER HELITRONIC RAPTOR DIAMOND typu ,two-in-one”

kombinujici elektroerozivni stroj s bruskou

HELITRONIC RAPTOR DIAMOND je flexibilni a univerzdlni kom-
binace elekiroerozivniho stroje a brusky, specializovand hlavné na
ostfeni néstroj z PKD a konstruovand na principu ,two-in-one”, kte-
ry spoleénost WALTER Gspé3né uplatiiuje uz skoro dvacet let. Stroj
HELITRONIC RAPTOR DIAMOND poskytuje maximélni flexibilitu jak
pro dfevoobrébéci, tak pro kovoobrébéci néstroje. Vyuzivé technolo-
gii FINE PULSE TECHNOLOGY, kterd uz né&kolik let vytvéfi v elekiro-
erozivnim obrdbéni nové standardy. Diky velmi vysokym frekvencim
mohou uZivatelé za stejnou dobu obrdbéni dosdhnout na néstrojich
z PKD dokonalé kvality povrchu a bfitd.
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Specializované vybaveni stroju

HELITRONIC RAPTOR DIAMOND

Specializace v tomto pfipadé znamend nerezignovat na nezbyt

né prvky vybaveni a nabidnout dilezité volitelné moznosti. Stroj

HELITRONIC RAPTOR DIAMOND byl vyvinut pfedeviim pro ostfeni

néstroji z PKD, pfi kterém obvykle plati tyto podminky:

* mélo potfebnych variant automatizace

* malé ndroky na automatické podpirdni néstroji

* neni potfeba automatickd vyména elekirod a brusnych kotou&d

* presto je potieba velkd flexibilita v pracovnim prostoru, protoze né-
stroje jsou velmi roznorodé a &asto velké.

Proto HELITRONIC RAPTOR DIAMOND - na rozdil od jinych strojd
zna&ky WALTER - nenabizi volitelnou automatickou vyménu ko-
tou&d nebo elekirod, roboticky zaklada& ani hydraulickou podpéru
ndstrojb. Stejné jako u viech ostatnich elekiroerozivnich stroji a bru-
sek WALTER typu ,two-in-one” je standardnim vybavenim upinaé
kotou&d s rozhranim HSK.

HELITRONIC RAPTOR DIAMOND umoziuje erodovat nebo bro-
usit ndstroje s maximdlnim promérem 400mm a maximdlni délkou
270mm v&etné Celniho obrdbéni. K automatickému naklédani oz
500 stopkovych néstroj se nabizi horni zaklada¢ integrovany v pra-
covnim prostoru.

Dalsi prvky vybavy

* Fine Pulse Technology

* 11,5kW brusné vieteno s femenovym pievodem

¢ software HELITRONIC TOOL STUDIO pro brouseni a elektroero-
zivni obrabéni

¢ Walter Window Mode P51/P52

* horni zakladag (volitelny)

e sklené&nd méfitka (volitelnd)

* piimy pohon osy A (volitelny)

¢ snimace k méfeni kotoucd (volitelng)

* ruéni podpéra néstrojo (volitelnd)

¢ dal3i volitelné moZnosti. L))



Obrabanie néastrojov

Novy Usporny univerzalni HELITRONIC RAPTOR
k wrobé a ostfeni ndsfroj0

HELITRONIC RAPTOR je flexibilni a univerzalni bruska vhodna
hlavné k efektivnimu brouSeni a ostreni rotacné symetrickych
nastrojd v kovozpracujicim a dfevozpracujicim primyslu.

Specializované vybaveni brusek HELITRONIC RAPTOR

Bruska HELITRONIC RAPTOR byla vyvinuta piedeviim pro ostfeni rotaéné symetrickych né-
stroj0, pfi kterém obvykle plati tyto podminky:

* mélo potfebnych variant automatizace

* malé ndroky na automatické podpirdni ndstrojd

* neni potfeba automatickd vyména brusnych kotougd = r
. . P . . - =3
* presto je potieba velkd flexibilita v pracovnim prostoru, protoze ndstroje jsou velmi rozno-
rodé a asto velké. - *
~ L8 - __—,/'

HELITRONIC RAPTOR umoziuje brousit nastroje s maximdlnim promérem 320 mm a maxi-

mélni délkou 280 mm véetné Eelniho obrdbéni, ma ve standardni vybavé vieteno NCT aja-  Cenové vyhodny univerzdlni stroj HELITRONIC RAPTOR
ko volitelné vieteno HSK. K automatickému nakladéni az 500 stopkovych néstroji se nabizi spoleénosti WALTER k vyrobé a ostieni ndstrojo
horni zaklada¢ integrovany v pracovnim prostoru.

¢ sklenénd méfitka (volitelnd)
* pfimy pohon osy A (volitelny)

e 11,5 kW brusné vfeteno s femenovym prevodem e snimace k méfeni kotoucd (volitelné)
L]
L]

Dalsi prvky vybavy

¢ masivni portdlovd konstrukce ze $edé litiny s minimd&lnimi vibracemi
p y

* brousici software HELITRONIC TOOL STUDIO ruéni podpéra néstrojd (volitelnd)
* horni zakladag (volitelny) dali volitelné mozZnosti.

VAS DODAVATEL SYSTEMU A RESENI PRO VYROBU NASTROJU

Jsme spolehlivym dodavatelem systém(i a feSeni pro obrabénf ‘ WA LT E R

‘o

nastrojd. Nabizime vSechny technologie z jednoho zdroje: brousent,
erodovani, laserové obrabéni a méfeni nastroj.

walter-machines.com | ewag.com E W A G

Creating Tool Performance A member of the UNITED GRINDING Group
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Novy frézovaci systém
s vyménnou hlavou

3) Text a foto CERATIZIT

MultiLock WNT je novy frézovaci systém s vymennymi TK hlavami od firmy CERATIZIT,
Novy systém prinasi vySsi vykon, efektivitu a procesni bezpecnost diky propracovane
geometrii a konstrukci v rozhrani spoje.

Modulérni frézovaci systém MultiLock WNT z dilny CERATIZIT

Systémy s vyménnymi frézovacimi TK hlavami pfedstavuji cenové pfija-
telnou alternativu k monolitnim TK frézdm. Pokud oviem nechcete u3e-
tfit pouze ndklady na néstroje, nybrz kladete i velky diraz na stabilitu
a dlouhou Zivotnost, pak musite zohlednit jednu dilezitou skuteénost
&imz je rozhrani mezi vyménnou hlavou a télem frézy.

PouZzivani monolitnich TK ndstrojd je v promyslu velmi rozsifené, a to
od b&znych vyrob az po ty specifické. To samé plati i pro obrabéné
materidly, dne$ni monolitni TK ndstroje zvlddnou obrdbét téméF viech-
ny materidly, a to od plastl az po kalené do 70 HRC. Oviem &im vatsi
je primér, tim vy3§i jsou i ndklady na néstroje. Tyto ndklady Ize minima-
lizovat prostfednictvim moduldrnich systémd vyménnych hlav, jez tvofi
frézovaci hlava z tvrdokovu a pfisluiny drzdk z oceli, nebo z tézkého
kovu v pfipadé dlouhych vyloZeni pro utlumeni vibraci. UzZivatel navic
profituje i z flexibility takovych systémd, jelikoz do jednoho drzéku Ize
pouzit nékolik frézovacich hlav.

Systém pro pokrocilé

| systém vyménnych hlav Multilock WNT od firmy CERATIZIT nabizi
pravé tuto flexibilitu a skryvd vedle vysokych Gspor v ndkladech na
néstroje je3té jednu dalii rozhodujici vyhodu, kterou je patentované
rozhrani ,Captive Pocket” zaijidfujici maximalni stabilitu a vykon. Pres-
né& slinované rozhrani s tvarovym spojem garantuje optimélni prenos
sily, umozfiuje procesné spolehlivé obrabéni a efektivné prodluzuje zi-
votnost ndstrojd. Tvarovy spoj je navic zarukou maximélni tuhosti v dr-
z4ku, tudiz |ze dosdhnout presnosti Eelni a obvodové hézivosti, kterd
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Jedineéné rozhrani pro vysokou stability,
vykon a procesni bezpeénost

&ini 0,02 mm. Kombinace ocelového drzéku a tvrdokovové hlavy
navic elimininuje vibrace. Vysledkem je pak optimdlni vysledek fré-
zovdni a vysokd kvalita obrobeného povrchu. Dodate&né obrébéni
tudiz odpadé.

Siroka produktova paleta

Diky systému vyménnych hlav Multilock WNT mohou vyrobni pod-
niky pokryt mnoho roznych aplikaci. V pfipadé pouziti sroubovacich
adaptérd jsou k dispozici riznorodé ndstrojové drzdky i délky né-
strojd. V nasem sortimentu jsou HFC frézy pro velké posuvy, toroidni
a radiusové frézy a odhrotovage. K dispozici jsou proméry od 12
do 25 mm, a tim se G&elné vypliiuje prostor pro volbu ndstroje mezi
monolitni TK frézou a frézou s VBD. HFC hlavy a toroidni hlavy se
s drzdkem spojuji pomoci 3roubu vedeného otvorem ve vyménné
hlavé. Tak Ize provadét plynulou vyménu. Tim se zabréni zbyteénym
prostojdm stroje a Ize realizovat hospoddrné obrébéni.

Ovéreny vykon a dlouha Zivotnost

Dvé inovativni TK sorty s osvédéenou geometrii bfitd pokryvaiji vét-
Sinu obrdbécich operaci a pfindseji diky nejmoderngsi technologii
povlakovani Dragonskin zvldst vysoky vykon pfi obrabéni. Sorta
CTPX225 povlakované technologii PVD je spolehlivd jemnozrnnd
TK sorta s dostategnymi rezervami v houZevnatosti a je uréend pro
univerzdlni pouziti. Sorta CTC5240 je opatfend povlakem TiB2
a jednd se o specidlni sortu pro obrdbéni Zarupevnych slitin, pfede-
viim titanu a jeho slitin. Praktické testy potvrdily vynikaijici Zivotnost

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

i ohromujici objemy odebiranych tfisek. V ndstrojové oceli se sortou
CTPX225 se podafilo dosdhnout dokonce o 310 % vétitho objemu
odebiranych tfisek, nez je tomu u srovnatelnych konkurenénich pro-
duktd. Doslo i k podstatnému prodlouZeni Zivotnosti, ze 14 minut
na 92 minut.

Systémy s vyménnou hlavou se vyplati

Jist& se budou stdle objevovat piipady obrdbéni, pro néz bude
vhodngj3i pouzit monolitni TK frézy, zvlasté tam, kde je nutnd velka
feznd hloubka, kde jsou pFerusované fezy, nestabilita apod. V té&ch-
to pfipadech mize pfechod mezi drzdkem a hlavou pisobit nega-
tivné z ddvodu vyssiho pozadavku na stabilitu a vykon. Oviem diky
slinovanému rozhrani Captive Pocket dosahuje systém Multilock
WNT zcela novych parametrd stability, které se tém&F vyrovnaii mo-
nolitnim TK ndstrojom. Pfi zohlednéni Gspory ndkladd, Gspory pou-
zivanych ndstrojd, flexibility a v neposledni fadé i Setrného pfistupu
ke zdrojom vychozich materidly, je systém Multilock WNT z dilny
CERATIZIT o krok pfed konkurenci. ()

Systém vyménnych hlav Multilock WNT firmy CERATIZIT je jednou
z nejatraktivnéjSich polozek v novém doplitkovém katalogu Up2Date
vydaném v lednu 2020.

Dal¥i informace i produktové video naleznete na strankdch cutting:
https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs.html

Produktovd paleta pro sirokou oblast pouziti

Fréza s velkym
posuvem

Toroidni frézy

Radiusové frézy

Odhrotovac
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Novinky firmy DMG MORI DMG MDRI

Automatizovana tvorba
hodnot v celém portroliu

Sirokym spektrem inovativnich automatizaénich feSeni umoziiuje DMG MORI svym
zdkaznikom vyrabét autonomné a ekonomicky témér v kazdé oblasti.

;)) DMG MORI
. ) . . . 0 konzlplexm' automatizaéni portfolio napiic
Jako motor inovaci v oblasti automatizace demonstruje celym spekirem produkts
, S v v s * PH-AGV 50: bezobsluzny 7 eve
DMG MORI svou kompetenq komplexnimi resenimi primo fém'prcj’f,exib”m,Zv;r(j:;ngr;r;r;sypgrnme.o;y:_
od vyrobce a z jedné ruky. Uspesnym startem spolecnosti zeny pristup ke sfrojém

* Robo2Go: inovativni robotickd automatiza-

DMG MORI HEITEC ke konci roku 2017 a vice nez 50 rea- ce pro soustruznickd centra nyni také s fize.
lizovanymi projekty sleduje DMG MORI velké cile, ocekava " MAPPS

* LPP: linedrni zdsobnik palet pro az 99 palet

Se ryChly rljSt V tFImISTﬂyCh é|8|eCh SDO|€(§HOSJ[ DMG MORl * Siroké spektrum avtomatizaénich Feseni od

X LY : / ; / i kompakini manipulace s obrobk e
budg v§ef:hﬂ}/ E)bﬁ}b@@ stroje sv?ho porvtfoha naplzet slauto fami pes portglovs rokiodote oy oo Fo
matizacnimi resenimi, aby vyhovela silneé rostouci poptavce. kruhové zdsobniky

DMG MORI AUTOMATION

4 SEGMENTS
A P 12 PRODUCT LINES
2 & 52 PRODUCTS
§ i mij _-M.H.TI'-'I;E- o

DMG MORI nabizi rozséhlé portfolio automatizaci napfi¢ celym spektrem produktd

www.dmgmori.com



Rozsdhlé portfolio automatizaci DMG MORI nabizi ino-
vativni a mnohostrannd fedeni pro autonomni a tim pé&-
dem ekonomickou vyrobu, jak pro frézovéni, tak i pro
soustruzeni. Nejnovéjsim highlightem je novy systém
PH CELL pro 5-0s4 obrdbéci centra a vertikdlni stroje,
ktery byl na dnech otevienych dvefi vyrobce pfedsta-
ven ve spojeni s centrem DMU 65 monoBLOCK. Ten-
to moduldrn& koncipovany manipulaéni systém nabizi
misto pro az 40 palet roznych velikosti az do rozméru
500 x 500 mm. S témito parametry je systém atraktivni
pfedevsim pro obrdbéni sttedné velkych dild o hmotnosti
az 300 kg.

PH-AGYV 50: bezobsluzny transportni
systém pro flexibilni vyrobni procesy

a neomezeny pristup ke strojum
Manipulaéni systém PH-AGV 50 (Automated Guided Ve-
hicle), pfedstaveny jiz na veletrhu EMO, byl prezentovan
také na dnech otevienych dvefi DMG MORI. Tento bez-

PH-AGV 50 se po dilné pohybuje autonomné po volné
programovatelnych traséch

obsluzny transportni systém, vznikly v rémci vyvojového
partnerstvi se spolednosti Jungheinrich, umozZfiuje jesté
flexibilngjsi procesy bez omezeni pfistupu ke strojom.
PH-AGV 50 se po dilné pohybuje autonomné po volné
programovatelnych trasdch. Jak regdl na palety, tak i pfi-
pravnd mista jsou konstruované modulérng, dalsi stroje
tak |ze pozdé&ji snadno napoijit. To umoziiuje koncipovat
automatizaci specificky pro daného zdkaznika a zajistit
tak perspektivni provoz i v deldim Easovém horizontu.
Rizeni a spravu systému zajisfuje Fidici po&itaé DMG
MORI LPS 4, ktery optimalizuje cely prib&h vyroby.

Robo2Go: inovativni roboticka
automatizace pro soustruznicka centra
nyni takeé s rizenim MAPPS

Robo2Go Vision byl na dnech otevienych dvefi pfed-
staven v soudinnosti se strojem CTX beta 1250 TC. Jeho
inovativni fedeni nabizi moznost flexibilniho usporadani
automatizace pfi zachovani volného pfistupu ke stroji
a s inteligentni bezpeénostni koncepci pro spoluprdci
&lovéka se strojem. Robo2Go Vision je daldim vyvojovym
stupném flexibilni robotizace, ktery umoziuje pfimé za-
klédani z europalet a dokdze diky nové 3D kamefe se
spolehlivou identifikaci pfedmétd pracovat i bez specific-
kych uklddacich rastrd pro konkrétni obrobky. Diky ovlé-

DMG MORI Czech s.r.o.

Novinky firmy DMG MORI

ddni prostfednictvim dialogd CELOSu a 3D kamefe |ze teach-in Robo2Go
Vision zvlddnout za méné nez deset minut. Kromé toho DMG MORI letos
poprvé predstavil Robo2Go 2nd generation se strojem NZX 2000 s fizenim
MAPPS.

Robo2Go Vision byl ve Pfrontenu pfedstaven se strojem CTX beta 1250 TC

LPP: linearni zasobnik palet pro az 99 palet

Systém LPP koncipovali vyvojafi DMG MORI pro obrdbéci centra NHX 4000
a NHX 5000. Lze jim propojit aZ osm stroj0 s celkem péti pfipravnymi misty.
Na dvou Grovnich lze uloZit az 99 palet pro maximdlni produktivitu, na vy-
z4ddani |ze realizovat az 199 palet. Vstupem do tohoto druhu automatizace
je LPP 40 s paletami velikosti 400 x 400 mm. Nejvétsim automatizaénim fe-
$enim této Fady je systém LPP 250 s paletami velikosti 2 500 x 2 500 mm
pro maximdlni hmotnost obrobkd 10 000 kg, umistit zde Ize dily velké
az & 3 400 x 2 000 mm. Rizeni systému zajistuje fidici po&itaé DMG
MORI MCC-LPS, jehoz efektivni a intuitivné ovladatelny software zaijistuje
spravu obrobkd, ndstrojd i pFipravkd.

NHX 4000 a NHX 5000 se systémem LPP - linedrnim zdsobnikem palet pro
az 99 palet

Siroké spektrum automatizacnich reseni

od kompaktni manipulace s obrobky a paletami pres
portalové zakladace az po vétsi kruhové zasobniky
Kromé& t&chto pfikladd zahrnuje automatizalni portfolio prezentované na
dnech otevienych dvefi celé spekirum inteligentnich feeni DMG MORI. Na-
piiklad kompaktni manipulaéni systémy pro obrobky a palety i portdlové za-
klada&e pro mensi obrobky, dale WH CELL na strojich DMU 50 3. generace
a CMX 50 U, systém PH 150 s deseti paletami u center DMU 60 eVo a CMX
600 V a manipulaci GX 6 u soustruhu CLX 350. Kruhové zdsobniky palet
pro t&zké dily byly prezentovdny u obrdbécich center fady monoBLOCK.
S centrem DMU 65 H monoBLOCK, jednou z letodnich svétovych premiér,
byl poprvé pfedstaven kruhovy zdasobnik RPS 9 s pfimym zaklddanim do
pracovniho prostoru. V oblasti automatizované vyroby velkych dilo ukézal
DMG MORI stroj DMU 200 Gantry s manipulaci obrobkd WH 210. Touto
$itkou své nabidky podtrhuje DMG MORI svij cil nabidnout pro kazdou apli-
kaci vhodné automatizaéni Feleni.

Ofechovskd 195/1a, 619 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trenéin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com
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Schaeffler kontinualne

rozsiruje svoje portté

le

servisnych rieseni

:)) Text a foto Schaeffler

Systemy pre Condition Monitoring (CMS) na zéklade vibracii zvuku v pevnom materiali su osved-
cenym prostriedkom na zabranenie neplanovanych odstavok strojov a s tym spojenych strat
Vo vyrobe. Spolocnost Schaeffler predstavuje novy prirastok v portfliu Condition Monitoringu.
Systém OPTIME je novym nizkonakladovym rieSenim pre sledovanie stavu pre velké mnozstvo
zriedkavo kontrolovanych alebo vobec nekontrolovanych agregatov. Vhodne dopifia existujlce
portfolio Condition Monitoringu od firmy Schaeffler o systéem, ktory sledovanie stavu velkého
poCtu agregatov vo vyrobnych zariadeniach (nepriamo kritickych pre proces) automatizuje a robi

ho ekonomicky vyhodnejSim.

Tri systémy pre rozne poziadavky zakaznikov
a vel'kosti zariadeni

V systémoch pre Condition Monitoring spolo¢nost Schaeffler Gspesne
vyuziva svoje nadobudnuté know-how v oblasti valivych loZisk pre
zjednodu3enie préce Gdrzbdrov a obsluhu zariadeni. Uz niekolko ro-
kov je na trhu jednokandlovy systém SmartCheck a neddvno sa pridal
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aj viackandlovy systém Prolink. Pre instaldciu tychto troch systémov
(vrétane systému OPTIME), ani pre vyhodnocovanie ddajov nepotre-
bujo 0drzbdri Ziadne znalosti v oblasti sledovania stavu na zéklade
vibrécii. Analyzu Gdajov vykondvaijd algoritmy Schaeffler. S tymito tro-
mi systémami pontka Schaeffler sledovanie stavu na zéklade vibrdcii
pre kazdt poziadavku zdkaznika.



OPTIME: Pre sledovanie stavu

celych zavodov

Bezdrétové vibragné senzory na batérie odovzddvaji nespraco-
vané Udaje o vibracidch a teplote, ako aj KIP vietkych agregdtov
vyrobného zariadenia cez samostatni mesh sief na Schaeffler loT
Hub. Algoritmy Schaeffler automatizovane analyzujd déta a vysled-
ky s6 v prislusnej aplikécii zobrazené zrozumitelne a v réznych né-
hladoch pre dané skupiny pouZzivatelov. Systém sa d& bez problé-
mov roz3irif, pretoZe instaldcia a integrdcia bodu merania trvd len
niekol'ko mindt. OPTIME ponika oproti off-line meraniam potencidl
na Usporu vo vyske cca 50% a v porovnani s ostatnymi bezdré-
tovymi systémami pre Condition Monitoring umozfuje sledovanie
stavu vo vyrazne vysiej kvalite. Cas predbeznej vystrahy v trvani
niekolkych tyzdhov a konkrétne odpord&ania pre zdsah, ulah&ujd
podnikovym 0drzbdrom, ale aj servisnym firmém, véasné a ekono-
micky efektivne pldnovanie opatreni Gdrzby, nasadenia persondlu
i obstardvania nadhradnych dielov.

SmartCheck: Pre samostatné agregaty,

ktoré su kritické pre proces

Schaeffler SmartCheck je kdblovy systém pre online monitorovanie
s integrovanym webovym serverom a rezZimom uéenia na nepretrzité
sledovanie parametrov strojov a procesov. Jeho schopnost spract-
vaf premenlivé otéeky a informdcie z procesu, a predovietkym jeho
diferencovany zdznam signélu, ho preduréuji na sledovanie pre
proces kritickych agregétov v malych zariadeniach. Kl6&ové uka-
zovatele alebo alarmové stavy je mozné vizualizovat prostrednic-
tvom akéhokolvek standardného prehliadaga, alebo ho mozno cez
ethernet preniest priamo do riadenia prostrednictvom komunikaé&né-
ho protokolu implementovaného v pristroji. Pre vyuzitie digitélnych
sluzieb méze SmartCheck odoslaf Gdaje cez OPC/UA rozhranie na
Schaeffler loT Hub.

Mty »
Dnil -
[ e

lafiatok pofkodenia

Mesfaoe -

Systémy sledovania stavu (CMS) na zéklade vibrdcii zvuku v pevnom ma-
teridli su osvedcenym prostriedkom na zabrdnenie nepldnovanym odstdv-
kam strojov a s tym spojenym stratém vo vyrobe.

Schaeffler
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Prediktivna udrzba

Pomocou systémov OPTIME, SmartCheck a Prolink Schaeffler pondka sle-
dovanie stavu podla vibrdcii pre kazdi poZiadavku zdkaznika. Pre tieto
systémy 0drzbdri nepotrebuji Ziadne znalosti v oblasti sledovania stavu
na zéklade vibrécii. Analyza ddajov sa uskuto&fivje prostrednictvom algo-
ritmov Schaeffler.

ProlLink: Pre vacsie agregaty kritickeé pre proces
Prolink je ,velky brat” systému SmartCheck pre stroje kritické pre pro-
ces, so 4 az 16 bodmi merania. Ako kdblovy, moduldrny viackandlo-
vy systém na sledovanie stavu dokdze popri vibrécidch zaznamenaf
a vyhodnotif dalSie merané veli¢iny. Rovnako ako modul SmartCheck
je firmvér modulu Prolink vybaveny parametrami definovanymi spo-
loénostou Schaeffler a reZimom u&enia na Gpravu 3pecifickd pre dany
stroj. Moduly Prolink je moZné namontovat do skrifiovych rozvédza-
&ov, modul prevédzkovej zbernice zaistuje integréciu do zdkaznickej
infradtruktiry. Systém podporuje OPC/UA a budi nasledovaf dal3ie
zbernicové protokoly ako Profinet a CC-Link IE.

ConditionAnalyzer: Digitalny servis

pre automatizované analyzy

Pre vietky systémy Schaeffler a pre systémy sledovania stavu bezné
na trhu slizi Schaeffler ConditionAnalyzer ako digitdIna sluzba. Uda-
je o vibraciach dokdzu zaznamendvat a vizualizovat vietky prisluiné
systémy na sledovanie stavu podla vibrdcii, ale vyhodnotenie postupu
poskodenia a najmé stavu valivych loZisk predpokladé hlbokid do-
ménovl znalost z0&astnenych komponentov. Softvér ConditionAna-
lyzer od firmy Schaeffler poskytuje automaticky informdcie o stave,
napriklad o z&vaznosti poskodenia loZiska. Z toho je mozné rychlo
odvodit, & a v akom obdobi je potrebné lozZisko vymenif. D& sa tak
v najvys3ej miere zabrdnit neplanovanym odstévkam. Pre tim Gdrzby
odpadd potreba manudlnej analyzy a interpretécie vietkych Gdajov
o vibrdcidch. Na jednoduchi integréciv ConditionAnalyzera do sys-
témov Odrzby na dialku a existujicich loT platforiem sl0Zi rozhranie

REST-API. o

Skupina Schaeffler je celosvetovym lidrom medzi doddvatelmi pre automobilovy a ostatny priemysel. Portfélio zahffia presné komponenty
a systémy v motoroch, prevodovkéch a podvozkoch, ako aj riedenia valivych a klznych lozisk pre mnozZstvo priemyselnych pouziti. Prostred-
nictvom inovativnych a udrzatelnych technolégii v oblastiach elektromobility, digitalizécie a Priemyslu 4.0 skupina Schaeffler rozhodujicou
mierou uz dnes prispieva k ,Mobilite pre zajtraj3ok”. V roku 2018 dosiahla tato technologickd spoloénost obrat vo vyske cca 14,2 miliard eur.
So svojimi takmer 89 000 zamestnancami je spoloénost Schaeffler jednym z najvéésich rodinnych podnikov na svete a so svojimi priblizne
170 prevddzkami vo viac ako 50 krajindch disponuje celosvetovou siefou vyrobnych zdvodoy, vyskumnych a vyvojovych centier a odby-
tovych spolognosti. S viac ako 2 400 prihldsenymi patentmi v roku 2018 obsadila spolognost Schaeffler podla DPMA (Nemecky Grad pre
patenty a znacky) 2. miesto spomedzi najinovativnejsich spoloénosti Nemecka.
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Novy CBN material BX815 pro
dokoncovani zaruvzdornych superslitin

;)) Tungaloy Czech, s.r.o.

Japonska spolecnost Tungaloy jako celosvétovy
vyrobce nastrojl pro kovoobrabéni se vyjima mezi
ostatnimi vyrobci viastnim vyvojem a vyrobou CBN
materidll pro obrabéni kalenych a téZkoobrobi-
telnych materiald. Tim se fadi mezi 4 vyrobce na
svete, kteri pfimo vyrabi takove nastroje.

Siroky sortiment a neustaly vyvoj téchto CBN materidld je velkou
vyhodou spole&nosti Tungaloy na konkurenénim poli. Posledni no-
vinkou v oblasti CBN byl vyvoj materidlu BX815 pro dokonéovaci
obrédbéni Zaruvzdornych superslitin.

Mimofdadnych vlastnosti dosahuje BX815 diky spojeni jemnozrnych
&astic CBN a pojiva na bazi hliniku, jenz zajisfuje novému materié-
lu vysokou tepelnou stabilitu. Toto unikétni slozeni umoziuje aplika-
ci vysokych feznych rychlosti pfi obrabéni superslitin na bazi niklu.
Diky tomu Ize napfiklad pfi obrabéni Inconelu 718 zajistit vy$si
efektivitu obrabé&ni oproti b&Znym feznym materidldm. Rovnomér-
né rozlozeni CBN &dstic a pojiva zaruéuje vysoce kvalitni povrch
a moznost pouziti vysokych Feznych parametrd.

Vyrobci kritickych komponentd pro letecky primysl Zeli pFisnym

Tungalay / T-CBN_M714B

jitosti s procesni stabilitou. Novy materiagl BX815 byl vyvinut se
dvéma modifikacemi fezné hrany, jenz jsou optimalizovény s ohle-
dem na maximdlni integritu obrobeného povrchu. Geometrie LS
se vyznaluje mirnym zkosenim a honovanim fezné hrany, jenz se
dé vyhodné pouzit pravé pfi obrdbéni Zdruvzdornych superslitin.
Zatimco geometrie E md lehce honovanou feznou hranou tak, aby
pii obrdabéni vznikaly pouze malé fezné sily. Rezné hrany desticek
s CBN materidlem BX815 |ze déle na miru pfizpdsobovat aplika-
cim zdkaznika tak, aby bylo zaru&eno jejich optimdlni nasazeni
s ohledem na procesni stabilitu a G&innost pfi obrébéni za vyso-

pozadavkim na integritu a kvalitu dokon&eného povrchu ve spo-  kych teplot a vysokych Feznych parametrd. )

TungBoreMini jako domysiIné spojeni
soustruzeni a vrtani

TungBoreMini je nejnovejsim produktem japonske spole¢nos-
ti Tungaloy, ktery integruje aplikace soustruzeni a vrtani do
jednoho nastroje.

Tungaloy / TungBoreMini
TungBoreMini je multifunk&nim ndstrojem, ktery sjednocuje ndstroje pro vrténi a vnéisi I
i vnitini soustruzeni. Tyto mozZnosti pouZiti pfispivaiji k vyznamné Uspofe Easu pfi vy-
méné ndstrojd, vys3i produktivité a lepsimu vyuZiti stroje. Konstrukce desti¢ky a l6zka 2
ndstroje TungBoreMini se vyzna&uje unikdtnim rybinovym tvarem, ktery poskytuje tuz3i F—a
upnuti a stabilitu desti¢ky pfi roznych aplikacich ve srovndni s b&znym upnutim desti¢-
ky Sroubem.

V sortimentu je k dispozici 8 téles o proméru 10mm, 12mm, 14mm a 16 mm. Kazdy
je dostupny v levém nebo pravém provedeni. Desticky jsou v nabidce ve 4 velikos-
tech pfisluejicich k dané velikosti t&lesa. Dvoubiité desticky jsou pfipraveny v karbidu

AH725, ktery |ze pouzit pro viechny typy obrdbénych materild a je zdkazniky spo-
legnosti Tungaloy velmi oblibeny.

Vice informaci o novinkdch i kompletnim sortimentu ndstrojd vém rddi poskytnou ob-
chodni zéstupci spoleénosti Tungaloy Czech s.r.o.
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Uplatnenie LOGIQ

v oblasti najnovsich ndstrojov pre vitanie

9 ISCAR Ltd., preklad Luka$ LUKAC, ISCAR SR

Nedavno spustena kampan s nazvom LOGIQ, od spolocnosti ISCAR, predstavila nové rady
reznych nastrojov. Tie su zamerané predovSetkym na rieSenia hlavnych vyziev v dneSnom
svete kovobrabania, ako je zvySovanie efektivity, vyvoj cenovo vyhodnych mensich nastro-
jov a v neposlednom rade, nastrojové riesenia veduce k znizeniu vibracii pocas procesu
obrabania. Jednym z problémov, ktorym celili vyvojari firmy ISCAR, bolo zvySenie produk-
tivity pri vitani. Hoci tradiCny pristup, zalozeny vyhradne na pokrocilej reznej geometrii
a pokrokovych reznych materialoch, moze vo vysledku viest k urCitému zlepSeniu produk-
tivity, nebude to ani zdaleka dramaticka zmena. Vyznamny prelom moze priniest jedine iny
koncept vitacieho nastroja.

Novy rad vrtakov LOGIQ3CHAM
RieSenim tejto vyzvy je novy rad vrtdkov LOGIQ-
3CHAM s vymenitelnymi karbidovymi vitacimi hla-
vickami (obr. 1). Vrtéky ISCAR LOGIQ3CHAM si
totiz trojbritové, a tym sa vyrazne odli$uji od kon-
venénych dvojbritovych vrtdkov, ako ich poznéme
z praxe. Hlavnym prinosom tychto vrtdkov je skrate-
nie obrébacieho cyklu az o 50 %. Myslienka novej
koncepcie vrtéka vyzerd logicky a velmi jednodu-
cho. Viac britov totiz umozZiuje pouZif vy§siu rych-
lost posuvu, a to - pochopitelne - vedie k vy3sej
produktivite. Zhmotnenie myslienky a uvedenie do
praxe viak nebolo také ahké, ako by sa mohlo na
prvy pohlad zdat. Vyvojdri spoloénosti ISCAR &elili
niekolkym zloZitym vyzvam a nakoniec navrhli do-
statoéne robustny a velmi spolahlivy vrtdk s tromi
drazkami pro odvod triesok z otvoru.

Zvy3enie objemu odobraného mnozstva materidlu
za jednotku €asu md logicky za ndsledok zvy3enie
reznych sil. To znamend, Ze prieéne ostrie vrtdka
musi byt schopné odolat vysokym reznym silém. Na
zabezpedenie stabilného procesu vftania mé vrtdk
samostrediacu schopnost a hladky vstup do materié-
lu. V porovnani s konvenénym dvojbritovym vrtakom
mé trojbritovy vrtdk rovnakého nomindlneho prieme-
ru mensiu plochu drézky pre odchod triesky (obr. 2).
Preto je dal$ou, vel'mi déleZitou poZiadavkou na geo-
metriu nového konceptu vrtdka, umoznif efektivnu
tvorbu triesky a jej neobmedzeny odchod.

Obr. 1
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Dalsim spésobom, ako zvysif produktivitu, je minimalizovanie vedlaj-
3ich Easov. To mozno dosiahnut vyraznym skratenim casu pri vyme-
ne opotrebovaného vrtéka.

Rad vrtdkov ISCAR LOGIQ3CHAM je velmi dobrym prikladom to-
ho, Ze je mozné ndjst a do praxe implementovat efektivne riedenia
tychto velkych vyziev.

S trojbritovymi vymenitel'nymi hlavickami

Na feleso vrtdka ISCAR LOGIQ3CHAM s oznacenim D3N s6 mon-
tované trojbritové vymenitelné karbidové hlavicky s oznagenim H3P.
Vymenitelnd hlavicka mé patentované robustné a presné prie¢ne
ostrie a uhol, ktory odold vysokym reznym silém. V nadvéznosti na
najnovsie projekty a poznatky vyskumného a vyvojového oddelenia
spolocnosti ISCAR, konstruktéri najprv aplikovali neobvykly konkav-
ny profil hlavného ostria vitacej hlavigky na dvojbritové vrtaky. Vda-
ka Uspechu tohto tvaru ostria bola geometria aplikovand aj na nové
trojbritové hlaviky. Konkdavny profil hlavného ostria totiz umoZiiuje
dosiahnuf vysokd dynamickd odolnost telesa a zaruéuje produktivne
vitanie bez vzniku vibrdcii.

Konkdavny profil hlavného ostria na vrtéku LOGIQ3CHAM taktiez
vyrazne napomdha tvorbe optimdlneho tvaru triesky a umoziuje tak
iej bezproblémovy odchod z miesta rezu. 15° uhol zrazenia von-
kajsieho priemeru 3picky zvy3uje odolnost proti opotrebeniu. Vftacia
hlavi¢ka je upnutd v rybinovitom 16zku, &o zabrariuje jej vytiahnutie,
a to najmd pri vychadzani néstroja z otvoru.

Patentovany spdsob upnutia vitacej hlavieky, ktory zabezpeduje
&elny kontakt medzi hlavi¢kou a telesom vrtdka, umoziuje realizo-
vaf princip v silade s firemnym heslom ,No Setup Time”, teda ,bez
potreby zoradovania”, ktoré uz charakterizuje niekolko skupin né-
strojov od firmy ISCAR. Podla tohto principu nevyzaduje vymena
opotrebovanej hlavicky Ziadne daliie zoradenie a mozno ju vymenif
s ndstrojom upnutym do vretena obrébacieho stroja.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

Nova konstrukcia - nové specifika
Teleso vrtéka LOGIQ3CAHM mé svoje 3pecifikd.
Pri jeho konstrukcii sa vyvojari néstrojov ISCAR stretli
s fazkostami spdsobenymi prave novou koncepciou
vrtéka s tromi drézkami v skrutkovici. Zvy3ené mnoz-
stvo odobraného materiélu vyzaduje priamo Umerné
zvy3enie kapacity skrutkovicovej drazky, aby bol zais-
teny bezproblémovy a neobmedzeny odchod triesok.
Ukdzalo sa viak, Ze toto rieSenie znizuje tuhosf telesa
v porovnani s konstrukciou vrtdka s dvoma drdzkami
rovnakého priemeru, a preto bolo potrebné iné ne-
$tandardné riedenie. Poéitalové modelovanie ndstroja
viedlo k findlnemu rieseniu. Premenlivy uhol stopania
skrutkovice zabezpeéuje odolnost ndstroja voéi vyso-
kym axidlnym sildm a zlepsuje jeho celkovi dynamic-
ki tuhost. Vodiaca fazeta na telese vrtdka zabrafiuje
zachytdvaniu a ndlepovaniu triesok medzi telesom
a otvorom poéas obrébania.

Lézko vrtdka poskytuje velkd Eelnd kontakind plochu,
ktord rovnomerne rozkladéd rezny odpor po&as obré-
bania. L6zko je navrhnuté tak, aby zabrénilo plastic-
kej deformdcii a zvysila sa jeho tepelnd odolnost. Tym
sa vyrazne prediZila jeho Zivotnost aj pri nepriazni-
vych reznych podmienkach. Vitacie teleso zvladne
v idedlnych podmienkach az 50 vymen hlavigky.

Nové vrtéky LOGIQ3CHAM z kampane LOGIQ spo-

loénosti ISCAR kombinuji vyhody konkdvnej reznej
hrany hlavicky a jej spolahlivej metédy upnutia a $pecidlne navrh-
nutého telesa vrtdka v stlade s firemnym heslom ,No Setup Time”
- ,bez potreby zoradovania”. Vftacie hlavicky si dostupné v rozsa-
hu priemerov 12-25,9 mm v postupnosti po 0,1 mm a si doddvané
s hibkou vftania v dizkach 1,5%D, 3xD a 5D (obr. 3). ()

Member IMC Group
v S
A || ||
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Meracia technika

Jak v boiji profi kritické situaci firem?
Nastartujte inovace!

D Ing. Petr ZAHALKA, Mitutoyo Cesko s.r.o.

Vsichni jsme nyni pod vlivem opravdu celosvétove
kritické situace zplsobené pandemii COVID 19.
Denné na nas utoCi jeden problém za druhym,
se kterymi se budeme, a to doufam jiz v blizké
budoucnosti, muset vSichni vyrovnat. Tato Kritic-
ka situace opravdu zasahuje do vSech lidskych
cinnosti, méni je spolu s nasim myslenim a stavi
pred nas nové a nové vyzvy. Presto pevne verim,
Ze lidské spolecCenstvi se opét s timto stavem
vyrovna a zavane opét cerstvy vitr obnovy, nového
ristu a nové prosperity.

Zajisteni kvality pomoci digitalizace

a automatizace

Je zcela jasné, Ze se svét po této krizi vyrazné zméni. Hlavné v oblasti
promyslové vyroby se fada firem nebude schopna s tak velkou zatézi vy-
rovnat a bohuzel budou muset opustit trh. Na druhou stranu vidime, jak
ndm nyni fada vyrobkd chybi a jak jsou najednou ve velkém mnozstvi
potfebné. Takze zde je ten spravny impuls pro mnohé firmy, nastartovat
inovace, zménit staré vyrobni programy za nové, zapojit se do novych
INOVOVAT tak, aby nase firmy byly opét konkurenceschopng, a to jak
technicky, tak samoziejmé i cenové.

m

W) |
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Presnost - Kvalita - Spolehlivost
www.mitutoyo.cz

V&t3iné z nés je jasné, Ze jen kvalitni produkt mé nad&ji na Gspéch a lze
iej na trhu uplatnit. Je proto stale dilezitym atributem zajisténi kvality
vlastni produkce a ji dokladovani zdkaznikovi - odbérateli. A pravé za-
jisténi kvality bude prochdzet nyni velmi rychlym tempem digitalizace
a automatizace.

Firma Mitutoyo - spolehlivy partner pro inovace
Mozné je trochu vyhodou, Ze firma Mitutoyo je japonskd firma sidlici
na ostrovech, kde negativni pdsobeni pFirodnich Zivld a dalsich katastrof
neni aZ tak neobvyklé a jejich pdsobeni je relativné Easté. Toto prostredi
vychovévd lidi k velké obezfetnosti, ale i vzdjemné Gcté a vzdjemné po-
moci. Pfikladem je i maly pocet nakaZenych osob koronavirem v poméru
k poctu obyvatel a obrovské hustoté osidleni ve velkych méstech.

Co se firemniho pohledu na véc tyce, zde se vliv okolniho prostfedi pro-
mitd hlavné do vysokého stupné organizovanosti, automatizace a robo-
tizace, pfi neustdlém rychlém tempu inovaéniho cyklu. Ten probihd jak
u samotnych vyrobnich technologii, tak ve vyvoji novych vlastnich pro-

duktd.

U firmy Mitutoyo jsou to napfiklad soufadnicové méfici stroje. Ve stan-
dardnich typech pfichdzi na trh novd fada CMM CNC Crysta V. Pro au-
tomatizaci a pfimé nasazeni ve vyrobni kontrole je to nejSirsi skdla CMM
CNC. Od nejmensiho typu MACH KOGAME, pres MiSTAR 555, MACH
3A az pro MACH V 9106. Ddéle se objevuje zcela novd fada AVANT
u konturomérd, drsnomérd a kombinovanych formtraceri s velmi progre-
sivnim FeSenim vzdjemné zaménitelnosti.

Firma Mitutoyo si v prob&hu své existence vybudovala silnou pozici své-
tového lidra v oboru piesné méfici techniky. A tuto pozici si samozfejmé
hodld i naddle udrzet. Diky vlastnim mohutnym investicim, a to jak do
vyvoje novych produkty, tak i do své samotné sériové vyroby, chce doda-
vat svym zdkaznikdm vzdy nejen kvalitni, ale i cenové dostupnd méfidla,
kterd budou v souladu s trendem dnesni doby, kterym je digitalizace
a automatizace. L)

Presnost - Kvalita - Spolahlivost
www.mitutoyo.sk
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CVv5-500
PREDSTAVUJEME NOVE PETIOSE OBRABECiIi CENTRUM

Nové CV5-500 je vysoce vSestranné 5ti-osé obrabéci centrum,
ve sveé kategorii jedinecné diky své portalové konstrukci, s piné
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Obrabanie

Japonskée stroje

z Cech do Eviopy

:)) Text Hana JANISOVA, MM Priimyslové spektrum, foto Yamazaki Mazak

Sto let existence, 10 vyrobnich zavodl po celém svété a 8 300 zaméstnanci. Tak zni struc-

vvvvv

Yamazaki Mazak. K jejim produktdm patfi stroje pro provadéni nékolika operaci souc¢asneé,
CNC soustruznicka centra, vertikalni a horizontalni obrabéci centra, CNC laserové fezaci
stroje, flexibilni vyrobni systémy (FMS), CAD/CAM produkty a software pro fizeni tovaren.
A pravé Ceskou republiku si firma Yamazaki Mazak vybrala za svoji stfedoevropskou cen-
tralu. S jejim japonskym Administration and Compliance Manager, panem Ryuki Matsui,
jsme si meli moznost povidat v technologickém centru Mazak v Jazlovicich u Prahy.

Jakda byla vase profesni cesta od skol-
nich let k pozici v managementu vy-
znamné strojirenské spoleénosti? Je
znamym faktem, Ze v Japonsku si pra-
covnik musi svoji kariéru skuteéné za-
slouzit...

Jiz od mladi mém rdd dopravni prosttedky, joko
jsou letadla a auta. Sou&asné jsem se vzdy za-
ifmal o studium angli¢tiny, coz byl v dob& mych
$kolnich let mdj oblibeny pfedmét.

Firma Yamazaki Mazak mi ddva pfilezitost za-
byvat se strojirenstvim a souéasné vyuzivat své
jazykové schopnosti. To se mi zddlo opravdu
pritazlivé a bylo to také ddvodem, pro¢ jsem se
rozhod| do této spolecnosti vstoupit. Mou prvni
pozici ve spolenosti Yamazaki Mazak byl admi-
nistrator & mozno Fici sprdvce, zejména nékterych
asijskych a zdmoftskych trh na feditelstvi spoleg-
nosti v Japonsku. Potom, krok za krokem, jsem se
naudil postupovat v obchodni sféfe. Ve skutegnos-
ti se viak stdle jesté hodn& u&im.

Pracuji pro spoleénost Yamazaki Mazak 11 let,
od dokonéeni univerzitnich studii. To znamend,
Ze jsem svij kariérni postup zacal z nejniZsich
pozic. Pfesndji fe¢eno z pozice zaldteénika. To
je pro mé v soulasné dobé velkd vyhoda, proto-
ze zndm kazdy krok procesu. A diky svému me-
zindrodnimu zafazeni jsem schopen tyto znalosti
sdilet se svymi kolegy v jinych zemich a pomé-
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,Udélalo na mé& velky dojem, kdyz jsem zjistil, ze slovo ,robot” vzniklo pravé zde.
A jsem si jist, Ze nejenom tradice, ale souéasny trend zabyvat se pokrocilymi techno-
logiemi, jako napfiklad Prémysl 4.0, je podobny tomu, jaky probihd v Japonsku,”
fikd Ryuki Matsui.



hat jim v jejich rozvoji. Nikdy jsem neabsolvoval z&dny specidl-
ni manazersky kurz, ale nejspie moje ctizadost vzdy realizovat
vlastni my3lenku mi pomohla k dosaZeni mé soucasné pozice.

Proé jste pro své profesni pusobeni zvolil pravé spo-
leénost Yamazaki Mazak?

Jak jsem jiz zminil, m&m r&d dopravni prosttedky, a navic jsem
velkym fanouskem motoristického sportu. A proto jsem se také
zajimal o aktivity z této oblasti, které Yamazaki Mazak podporu-
ie. Nase firma je od roku 1999 oficidlnim dodavatelem obrabé-
cich stroji pro spoleénost Mclaren F1 tym. To znamend, Ze diky
velké presnosti obrdbéni podporujeme vyrobu automobilovych
souldsti vozl F1.

Ale obecné jsem vzdy ocefoval a ocefiuji, Ze jsme mezindrodni
spole&nosti, kli¢ovym predstavitelem v oboru obrébécich strojd
s opravdu nejmoderngjsi technologii, na niz mohu byt pravem

hrdy.

Jak dlouho jiz pisobite v Ceské republice a jak dlou-
ho zde planujete zistat?

V Cesku jsem jiz rok a pdl. Pfedtim jsem pracoval v Madarsku po
dobu asi tfi let. Jedté nemdm konkrétni plan ndvratu do Japonska
- r&d pracuji s pfijemnymi kolegy a t&3i mé, jestlize moje Usili ta-
ké vyznamné podporuje danou organizaci.

Jak se vase kariéra viastné vyvijela? Byl jste jiz dFi-
ve na manazerskych pozicich mimo Japonsko? Pokud
ano, kde a co vam to zajimavého nebo dilezitého
dalo?

V Japonsku jsem nepracoval na manazerské pozici - byl jsem od-
povédny za velmi vyznamnou &dst denni agendy - objedndvky,
podpora prodeje a pomoc pfi aktivitdch, které firma organizo-
vala v Japonsku. Manazerské zku3enosti jsem pak nabyl b&hem
mezindrodniho pUsobeni v poslednich péti letech.

Jak se stalo, Ze jste dostal nabidku pracovat pravé
v Ceské republice? Byla to vase iniciativa, nebo byl
prvotni zamér nejvyssiho vedeni firmy?

Sttedoevropské aktivity Yamazaki Mazak se v sou&asnosti sous-
tredi do ffi pobodek - v Cesku, Polsku a Madarsku.

Pivodné jsem byl poz&ddén, abych pracoval v Madarsku na z¥i-
zeni nového technologického centra. Po Gsp&3ném splnéni tohoto
tkolu, jehoz prosttednictvim jsme udélali vyznamny pokrok v ob-
chodni &innosti, jsem byl managementem firmy povéfen, abych
se presunul do Ceské republiky. Zde totiz je centrdla Yamazaki
Mazak pro stfedni Evropu, a mym Gkolem bylo, abych zde s vyu-
Zitim svych znalosti ved| a podporoval rist trhu nejen ve stfedni,
ale také ve vychodni Evropé.

Jak se vam libi zivot v Cesku? Vim, Ze je pomérné
odlisny od zZivota v Japonsku? Co je pro vds na ném
zajimavé? A co vds nejvice zaujalo v zaéatcich vaseho
pusobeni zde?

Zivot v Cesku se mi libi a rozdily mezi zdej3im a japonskym pros-
tredim tvofi ¢&st kouzla, které je divodem, pro¢ mé léké zde zit.
Rad zde navitévuiji krdsnd mista jako zdmky, kostely a muzeq,
kterd jsou velmi zajimavd a poutava. Také jsem objevil vybornd
jidla jako napfiklad svi¢kovou a mistni ndpoje jako vina a piva.

Jak se odlisuje vnitini zivot firmy zde, s éeskymi
pracovniky, od toho v Japonsku, s japonskymi pra-
covniky? Rozdily mohou byt urcité mnohé - v inter-
persondalnich vztazich, v procesu Fizeni...

Jednim z velkych rozdild je, Ze v &eské organizaci miZeme do-
leko oteviendji o Eemkoli diskutovat - napfiklad jak rozvijet nés

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Obrabanie

tym, co udélat pro podporu zékaznik atd. V Ceské republice se
nade poboc&ka vyvijela velmi rychle, m& nyni témé&i 60 zamést-
nancl, coz ndm davd pfilezitost k oteviené diskuzi. Oproti tomu
Yamazaki Mazak Japan mé vice nez 6 000 zaméstnancy, takZe
spole&nd diskuze viech neni redlna.

Mate rodinu? Pokud ano, je zde s vami?

Vlastni rodinu je3t& nemdm, ale v Japonsku mém rodiée a sestru,
ktefi vzdy s velkym zdjmem sledovali mdj kariérni rist a mou pra-
ci v zahranié&i od zadétku velmi podporuj.

Jaké jsou vase zaméry, co se tyce rozvoje éeské po-
boéky vasi firmy? Mdte v tmyslu ji nékam posunout
nebo zménit ¢i jste rozhodnut spise pokracovat v do-
savadnim duchu?

Obchodni situace kolem nds se neustdle méni, takZe se musime
uiit adaptovat podle povahy lokélnich trhi. Co se od nds vy-
zaduie, je flexibilita, stanoveni obchodnich cild a jejich nésled-
né vyhodnoceni a stanoveni dalsich krokd pro podporu nasich
z4kaznikid v souladu s filozofii nasi firmy ,Spoleéné k dspéchu”.

Jaky je vas nazor na ¢esky pramysl, na ceské lidi jako
takové a na ceské technické skolstvi? Nachazite para-
lely s Japonskem, nebo je vse spise zasadné odlisné?
Ceské republika m& bohatou tradici ve strojirenstvi a ve vyrobé
vibec. Udé&lalo na mé velky dojem, kdyz jsem zjistil, Ze slovo
Jrobot” vzniklo pravé zde. A jsem si jist, Ze nejenom tradice, ale
souéasny trend zabyvat se pokrogilymi technologiemi, jako na-
piiklad Primys| 4.0, je podobny tomu, jaky probihd v Japonsku.
Takové kombinace tradice a vyhledu do budoucna je velkym pi-
nosem pro strojirenstvi v Ceské republice.

Rad bych vyuzil tohoto rozhovoru a mladé lidi povzbudil ke stu-
diu, pozndvani cizich zemi a seznamovdni se s riznymi prostfe-
dimi. To ve prdvé &ini zivot tak zajimavym. Nase technologické
centrum v Jazlovicich je vZdy otevieno nejen zdkaznikdm, ale
i studentdm, ktefi se zajimaiji o obor. ()

Pozndmka redakcie: Rozhovor bol publikovany v éasopise MM
Prémyslové spektrum.
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Kovosvit MAS Machine Tools
omezil wrobu, slévama tunguje naplno

D) Jaroslav MARTiNEK, medialni zastoupeni Kovosvitu MAS

Prestoze Kovosvit MAS dokazal sérif opatfeni zajistit provoz i po né-
stupu pandemie koronaviru, rozhodl se management této strojiren-
ské firmy omezit vyrobu. Dlvodem je kromé snahy zabezpecit zdravi
svych zaméstnancl také prudké ochlazeni poptavky, jez souvisi
s obrovskym propadem primyslové vyroby. Slévarna Kovosvit MAS
Foundry zatim funguje bez omezeni.

JTradiéni trhy jako jsou Némecko, Rakousko, Francie a nejohroZen&si
Itélie prakticky stoji. Vyrazné proto klesaji kontraktace novych zakdzek
do zahraniéi. Klesl i tuzemsky obchod, vétiinu naplanovanych schizek
z&kaznici rudi a mnozi i zcela uzaviraji svoje provozy. Néktefi zdkaznici
v nejvice postizenych evropskych zemich povazuji az za neetické, kdyz
bychom se jim snazili prodat nade vyrobky v dobég, kdy fesi existenéni
starosti a uzaviraji svoje firmy,” popisuje sou¢asnou situaci Daniel Kurucz,
predseda predstavenstva Kovostvitu MAS. Proto v souéasné dob& Kovosvit
MAS postupné zavird jednotlivé provozy tak, jak po sobé ndsleduji v proce-
su vyroby. V tomto modu je pldnuje firma zase postupné startovat, aby bylo
mozné proces vyroby plynule znovu rozb&hnut. Postupné zastavovéni a roz-
jezd umozni Kovosvitu dokon&eni nasmlouvanych zakdzek v terminu jejich
plnéni dle smluv. Sou€asné opatfeni byla pfijata zatim na tyden, s moznosti
iejich prodlouzeni. ,Napfi¢ firmou je v souéasné dob& doma 127 pracovni-
ko, ktefi jsou doma na 60 procentech mzdy, coz &ini necelou trefinu viech
pracovnikd firmy. Prevdzné jde o zaméstnance Kovosvit MAS Machine Tools.
Jde o ty pracovniky, které nuin& nepotiebujeme u strojd pod zakdazkou, kde
probéhne fakturace v bieznu a v dubnu. U zaméstancy, kde je mozny home
office, v tomto reZimu pokracujeme. To se tykd predeviim obchodnikd a pra-
covnikd konstrukce. Oddélent servisu a kooperace jedou naplno, stejné jako
slévarna,” Fikd Pavel Kovar, generdini feditel Kovosvitu MAS.

Kovosvit MAS, tradiéni vyrobce obrdbécich strojo ze Sezimova Usti, paffi
s {émé&F péti sty zaméstnanci k nejvyznamné&jsim zaméstnavatelim na Tabor-
sku. V roce 2019 dosahl dle predbéznych vysledkd trzeb ve vysi 1,19 mi-
liardy korun, ukazatel EBITDA, tedy zisk pfed zdanénim, odpisy a Grokovym
zatizenim, &inil 64,5 miliond korun. )

Kabelové systémy Lapp soucasti
Industry 4.0 v Kia Motors Slovakia

g LAPP Czech Republic s.r.o.

Automobilovy primysl pfedstavuje v obdobi Ctvrté priimyslové re-
voluce Spicku pokroku, a proto komponenty, které zajistuji digitali-
zaci a automatizaci ve vyrobé musi byt na té nejvySsi technologické
Grovni,

Pi vyrob& automobili dnes hraji hlavni roli roboty, které pro vyrobu mo-
deld Ceed, Ceed Sportswagon, ProCeed, XCeed a Sportage vyuziva
i Kia Motors Slovakia s.r.o. Roboty s viestrannou vyuZzitelnosti provadi pfi
vyrobé& vozd KIA celou fadu &m ddl vice sofistikovangjsich dkond, jako
jsou napf. spojovdni, svafovdni, nanddeni lepidla nebo hlidéni odchylek
pomoci méficich senzord. Spole&nost LAPP ve vyrobnim zdvodé v Otroko-
vicich vyrdbi robotickou kabelovou konfekei OLFLEX® CONNECT, kterd
je sou&dsti robotd v karosarné Kia Motors na Slovensku.

Systémové Fedeni LAPP v podobé& robotické kabelové konfekce, zhotovené
na miru dle poZadavkd zdkaznika, zajisfuje napdjeni motor a pFipojeni
enkodérd v robotickych aplikacich. Roboty musi byt vybaveny kabely,
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které zvladaiji rozné druhy a stupné zatiZeni, jako napf. torzni naméhdni
a dynamicky ohyb. Pro fento druh zdatéZe jsou vyuzivény kabely typu
OLFLEX® ROBOT osazené konektory EPIC®. Spolehlivy chod strojd pii
vyrobé automobild zaijituji flexibilni ovlddaci kabely OLFLEX® CLASSIC
110, vysoce flexibilni kabely OLFLEX® FD 855 a systémy pro pienos dat
UNITRONIC® a ETHERLINE® od spole&nosti LAPP. \.)
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- vyrobca CNC strojov - CNC brusok - riadiacich systémov - servomotorov - odmeriavani - pohonov

At your side.

®

Zavitovanie pri 80000ot/min
Vymena nastrojov 0,8sec
Vymena rez-rez 1,6sec

Otacky 10.000-27.000
Pojazd X300-1000mm
Pojazd Y320-400mm

Pojazd Z300mm

Siroka ponuka
vysoko-rychlostnych strojov

3-0sé-jedno a dvojpaletove
4-0sé-jedno a dvojpaletové
5-0sé-s funkciou sustruzenia

misan@misan.sk

WMisan

CNC Obrabacie stroje a nastroje
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Spracovanie plechov

Prima Power eP Genius 1030 integruje servo-elekiricky ohrafiovaci
lis eP-1030 se zdsobnikem pro automatickou vyménu ndstrojé.

& ~

Inovativni reseni

Prima Power
oro uZivatelsky pifiemné fechnologie

9 Martin VOLNY, obchodni zastoupeni PRIMA POWER v Ceské republice

ltalska spolecnost Prima Power
prezentovala v listopadu 2019 na

14. mezinarodnim veletrhu zpracovani
plechu Blechexpo ve Stuttgartu svoje
Spickova feseni zahrnuijici vsechny faze
zpracovani plechu. Slogan ,Prima is
here” symbolizuje pristup Prima Power
k zakazniklm nejen béhem veletrhu,
ale i pri jakemkoli kontaktu s nimi. Spo-
lecnost Prima Power je vzdy na strané

zékaznika, ngbizi podporu, odborné ",‘;l‘:;ﬁ:u"":;si:‘;j}?"o s automatickou
A A ittt M A
teéné naslouchd potiebam zakaznik( eF Genius 1030, ' : '

kem pro automatickou vyménu néstrojd. Tato velice dynamickd, pfesnd a spolehlivé

Prima Power BCe Smart panel bender s novymi technologiemi APl a DABA.

a posky’[uje nejmodernéjéi a Uzi\/a’[e|sky servo-elektrické technologie zaijidfuje konstantni vykon v éase diky absenci hydrau-
v e v . . lického oleje v kombinaci s vyhodami rychlého a dynamického systému automatické
pr|Vet|Va resen JeJ|Ch pozadaVkU. vymény ndstroji. Vysledkem je viestranné&jsi, rychlejsi a spolehlivéjsi ohybaci systém,
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ktery eliminuje ru&ni nastaveni stroje a umoZfuje obsluze v&novat svij Eas
a dovednosti pfipravé vyrobnich dévek. Toto feseni je zvl&3té vhodné
pro minimdlni davky, kde je mozné spolehlivé odhadnout nastaveni stroje
a kratké doby cyklu se stdvaji nezbytnymi pro ziskdni vy33i konkurence-
schopnosti na trhu.

Ohrafiovaci lis eP Genius mé 15 os a maximélIni kapacitu néstroje az 32
metrd. Ohrafiovaci lis eP-1030, ktery je sou&dsti fedeni, je nejviestranngj-
$im strojem v servo-elektrické fadé eP, perfektni kombinaci tondze a pra-
covni kapacity (105 tun s ohybovou délkou 3 060 mm), s automatickym
CNC bombirovanim, 5osym zpétnym dorazem, systémem Fizeni Ghlu IRIS
Plus a s CNC Fizenym ramenem. Uloisté néstrojd, které je hlavni inovaci
tohoto produktu, mdze pojmout celkem 32 metrd néstroj0, které se daiji
umistit do 8 drzakd ndstrojo, které se pohybuiji po 3 osdch. Umozhuje
upindni néstrojo (systém Wila) od minimélni délky 20mm az do 515 mm.
Zafizeni md uZivatelské rozhrani nejnovéj3i generace umoziiujici jedno-
duché a intuitivni programovéni.

Vysoce vykonny viaknovy Laser Genius 1530

Ve Stuttgartu predstavila Prima Power také vysoce vykonny vldknovy Laser
Genius 1530 s laserovym zdrojem o vykonu 10 kW, ktery md nejkratii
dobu propalu ve své tfidé (kratii nez 1 s) a nové fezaci trysky, které sni-
Zuji spotfebu plynu. Tyto vyhody ¢&ini stroj vysoce produktivnim a pfesnym.
Laser Genius 1530 se mize pochlubit také linedrnimi motory, pficnikem
z uhlikovych vldken a inteligentnimi procesnimi senzory. S 10 kW zdro-
jem je idedlnim fe3enim pro viechna primyslové odvétvi: od subdodavek,
pres zemé&délské a stavebni stroje aZ po primyslovd vozidla.

Stroj je vybaven flexibilnim Gloznym systémem Prima Power, ktery integ-
ruje zakléddaci a vyklddaci prvky Combo Tower Laser, coz je optimdlni
pro plné automatizovanou vyrobu. M4 velkou Gloznou kapacitu jak pro
materidl, tak pro hotové dilce a pro zbytkovy materidl. Laser Genius roste
s potfebami zdkaznika a lze jej v pozdé&jsich fazich integrovat s dalimi
moduly, napf. s automatickym tfidicim systémem LST, aby se zvysila Uro-
vef automatizace vyrobniho toku v tovarné.

Novy Combi Genius 1530

Prima Power oslavila 30 let integrované technologie laserového fezéni
a dérovani. Na Blechexpo byl také pFedstaven vysledek 30-letého vyvo-
je v této oblasti: Combi Genius 1530 s novou ochranou o0& namontova-
nou kolem Fezaci hlavy, diky které neni potfeba pouzivat ochranné stény
kolem stroje, coz zlepsuje pFistupnost stroje, viditelnost a zjednodusuje
instalaci.

Combi Genius je k dispozici ve dvou riznych vykonnostich kategoriich:
Pure pro efektivni vyrobu s niZ3i investici a Dynamic pro maximalni pro-
duktivitu a efektivitu. Revolverovou hlavu Combi Genius Ize pfizpUsobit
a optimalizovat pro jakykoli pozadavek. Sou&asné Ize do revolveru vlo-
Zit rekordni pocet 384 ndstrojd. Combi Genius je vybaven inteligentnim
beranem, ktery zkracuje dobu vymény néstroje a zvy3uje poéet ndstroji
v revolverové hlavé, zejména indexovych ndstroji, a mize byt vybaven
stanicemi Multi-Tool® pro dal3i zvy3eni poétu néstrojd. Pro beran Ize zvo-
lit az 300 kN servo-elektrickou dé&rovaci silu. Stroj je vybaven vldknovym
laserem fady CF s vykonem 4 kW, vyvinutym a vyrobenym ve spole&nosti
Prima Power a robotem LSR pro naklédddéni a stohovani, ktery zaijisti auto-
matické nakldddni materidlu, manipulaci s materidlem a stohovani dilcd
na palety.

Prima Power Combi Genius 1530 s robotem LSR.
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Spracovanie plechov

Uzivatelsky privétivy oviddaci panel strojé Prima Power.

Inovované ohybaci centrum BCe Smart

Dal3i inovaci predstavenou na podzimnim veletrhu je zndmé servo-elektric-
ké ohybaci centrum BCe Smart vybavené novymi technologiemi. Jedné se
o servo-elekiricky poloautomaticky stroj idedlni pro kusovou vyrobu, sady
komponentl, perforovany materidl, plechy s velkymi otvory a reliéfy. Jeho
kompakini usporddéni a kombinovand naklddaci a vyklddaci sekvence
zaruduji vysokou produktivitu. Stroj je navrzen pro zdkazniky, ktefi hledait
flexibilni a poloautomatickou ohybacku paneld s konceptem ,integrova-
né bezpecnosti”, ktery umoziuje obsluze soustedit se pouze na operace
s pridanou hodnotou, za pomoci vizudlnich zafizeni a zvukovych signdlt.
BCe Smart je vybaven dvéma zbrusu novymi technologiemi, jednou je API,
Advanced Profile Inspection, kterd sestévd z kamerového zafizeni pouziva-
ného k opravdm ohybu za Géelem dosazeni cilového Ghlu v pozadované
toleranci. Druhou je revoluéni technologie DABA (Dynamic Adjustment of
the Bending Angle), diky které jsou navrzeny takové opravné parametry ve
vztahu k materidlovym proménnym, které umoZiivji znaéné zkréceni casu
potiebného k vytvoreni nového dilce.

Software

Software hraje zdasadni roli v sortimentu produktd Prima Power, protoze
umoziuje konekfivitu a vyménu dat, které jsou z&kladem digitdIni transfor-
mace vyroby, a 0&inné fidi véechny kombinace mezi rdznymi technologiemi.
V &&sti vénované softwaru mohli z&kaznici sledovat ukézky novych paramet-
rickych funkei MasterBend, nového uZivatelského rozhrani pro reportovani
vykonnosti Tulus a nové cloudové aplikace Tulus Analytics, kterd zékaznikom
nabizi fadu analyz odvozenych ze strojnich dat.

O spolecnosti Prima Power

Prima Power je globdlni dodavatel ve vyrobé high-tech laserovych technolo-
gii a technologii na zpracovdni plechu. Produktové portfolio Prima Power je
jednim z nejkomplexnéjsich v oboru a zahrnuje: stroje pro fezdni laserem,
svafovdni a vrtdni (2D/3D), servoelektrické vysekdvaci stroje, stroje kombi-
nujici vysekdvdni s laserovym fezdnim, stroje kombinujici vysekdvéni a stfi-
héni, ohrafiovaci lisy, automatickd ohybaci centra a pruzné systémy vyroby
(FMS). Prima Power je strojirenskd divize spoleénosti Prima Industrie, kterd
md vice nez 1800 zaméstnanct celosvétové a vyrobni zévody v Itdlii, Fin-
sku, USA a Ciné a vysoce specializovanou prodejni a servisni sif ve vice nez

80 zemich svéta. 9)

Pro vice informaci:
www.primapower.com
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ERP Cloud ziskava

v sou¢asné dobé na vyznamu

9 Vladimir BARTOS, feditel pro strategii, Minerva CR, foto Minerva

V soucasné dobé piné zmén a omezeni se jevi cloudove sluzby pro vyrobni podniky
jeSté mnohem zajimavéjsi. Pro¢ tomu tak vlastné je? Existuje Sest hlavnich argumentd

pro cloud.

Spolehlivé a kvalitni zabezpeceni provozu

IS lidskymi zdroji

IT specialistd je v CR a SR stdle méné a odchod sprévce systému, hle-
dani nového, predani znalosti mezi nimi, to jsou Eerné miry kazdého
feditele vyrobni firmy.

Poskytovatel cloudu mé& nékolik vzéjemné zastupitelnych sprvcd sys-
tému, ktefi jsou pravidelné $koleni na nejnovéjii technologie a stfidaji
se pfi spravé aplikaci svych klientd.

Vysoka bezpecnost provozu IS a dat

Vyrobni firmy obvykle investuji do HW jen pfi pofizeni systému a kaz-
dé dalsi modernizace se odkladd aZ do doby, kdy zaéne dochdzet
k vypadkdom.

Poskytovatel cloudu smluvné ruéi za vysokou jasné definovanou do-
stupnost systému a za zabezpeceni dat nejen proti zitraté, ale i profi
iejich Oniku. Proto systémy provozuje na 3pickovém HW, s horkymi
zd4lohami na vzddlenych mistech kvili pozéru, se zdlohovanymi ko-
munika&nimi linkami a probézné vie inovuje.
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Své zaméstnance poskytovatel cloudu vybird s dirazem na spo-
lehlivost, protoze maiji pfistup nejen k vnitrofiremnim informacim, ale
i k datom klientd.

Ekonomicka transparentnost

Pfi klasickém provozu informaéniho systému na vlastnich serverech
obvykle firma hlidd pouze externi ndklady na provoz a vlastni né-
klady na své specialisty, jejich Zkoleni, HW, SW, komunikace, za-
bezpedeni, ztraty pfi vypadcich apod. nemé& spoéitané. Pfi provozu
v cloudu je vie jasné obsazeno v mésiénich splatkach. Zadné nepla-
nované ndrazové vydaje, z&4dné skryté naklady.

Ekonomicka vyhodnost

Potfebujete novy informaéni systém2 V bé&zném On Premise rezimu
byvd nejvétiim ndkladem pofizeni licenci vybraného systému hned
na za&atku projektu. V piipadé cloudu platite zlomkovou &ast pravi-
deln& mési¢né.

Pokud jiz ERP systém mdte a chcete jej pouze pFevést do cloudového
provozu, ziskdte novou verzi systému a podstatné 3irsi funkcionalitu



v&etné bonusovych modull, které se v bézném reZimu musi dokupo-
vat. Navic nejde o investici do SW, ale o provozni ndklady, coz oceni
kazdy finan&ni feditel.

Pruznost vyuzivani systému

Rozvijite se a stoupd pocet uZivateli2 Nékteré systémy v klasickém
rezimu jednoduse nedovoli pfistup k informacim vé&tSimu poctu uZiva-
tel, nez je zakoupeny pocet licenci. Dodavatel vém potiebné licence
uréité réd prodd, ale musite je objednat, zaplatit, nékdo je musi dodat
a nainstalovat a &as bézi a provoz firmy je omezen.

A kdyz pfijde recese a potiebujete Seffit? Niz3i vyuziti licenci vém
z4dny dodavatel do sniZzeni ro¢nich ddrzbovych poplatkd nepromit-
ne.

U cloudu je tomu ale jinak: Informaéni systém vyuZivdte neomezend
dle svych potfeb a zpétné je pak vyhodnocena intenzita pouZiti systé-
mu. Platite jen to, co jste pouZili. Pfi konjunktufe vice, pfi recesi méné.
Snadny rozvoj a zajisténi shody s legislativou
Pokud systém provozujete sami, jste pln& odpovédni za jeho spravu
a shodu s legislativou. Dodavatel vém sice zasild zdplaty, pfipadné
pokyny k Gpravdam pro zaijiténi kompatibility s legislativnimi zména-
mi, ale instalace a nastaveni musi udélat vas spravce. A co teprve
upgrade systému na nové verze. Riziko chyb pfi jejich instalacich,
pracné ladéni atd.

V pfipadé cloudového provozu systému za vie ru&i poskytovatel. Mu-
si si hlidat legislativu a v&as provést a otestovat zmény v SW. Musi
instalovat nové verze, odzkouset je a zajistit pro své klienty bezprob-
[émovy prechod. Je to v jeho zdjmu.

Vyhodou je i pfipojovani vasich zahraniénich pobocek do cloudové-
ho podnikového systému. Prichodnost a spolehlivost komunikaénich
linek je na zodpovédnosti vadeho poskytovatele. Pouze mu ozndmi-
te, kde mate novou poboéku, jaké procesy se tam budou realizovat
a s kolika uZivateli.

Pfi pfechodu ke cloudovému provozovdni podnikového informaéniho
systému mus{ vyrobni firma peclivé vybirat svého partnera - poskyto-
vatele. Navic je potieba zvolit i spréavnou délbu prace a odpovédnos-
ti mezi své zamé&stnance a poskytovatele cloudu.

Cilem je, aby vyrobni podnik nepfisel o strategické znalosti
a schopnosti rozvijet své podnikové procesy, a tudiz i svou spo-
le€nost. Proto obvykle rozdélujeme ERP systém na &asti strategické
a &asti, které mize spoleénost bez obav predat do zodpovédnosti
poskytovatele.

Ivysovani
vykonnosti

Technologicky
plan

Rizeni
infrastruktury

Sprava
aplikace

Strategické &dsti (zvy3ovani vykonnosti, rozvoj, technologicky plén)
mohou zistat v gesci vlastnich zamé&stnancd. Taktické &dsti (fizeni
infrastruktury, spravu aplikaci) mize vyrobni firma bez obav predat
do cloudu.

Mezi strategickymi a taktickymi &astmi vak neexistuje ostrd hranice.
Posouvé se podle vzdjemné divéry mezi zdkaznikem a poskytovate-
lem cloudu a také podle IT vyspélosti z&kaznika. Nadnérodni firmy
maiji tendenci vét3i &ast presouvat na svého IT partnera a Eeské pod-
niky zase spie rozsah cloudovych sluzeb zuzuji. Nardzeji viak pfi
tom na své omezené IT zdroje a toéi se v kruhu.

Nyni prochdzime kvili covidové ndkaze nejvétsim zmraZenim vyro-
by za poslednich sto let. Kazdda krize pfinesla v historii nové impulzy
do vyvoje svétového promyslu. Firmy, které provozuiji svj ERP systém
v cloudu, jsou nyni ve vyhodé. Je pravd&podobné, Ze cloud diky tomu
zaznamend v budoucnosti vyrazny ndrist. ()

Efektivnejsi ekonomicky chod

firmy vd'aka ERP QAD Cloud.

Vyhody pre vasu firmu:

Pre viac informdcii nds kontaktuite:

Ekonomicka
transparentnost:
Prehladny systém

mesaénych splatok. Ziadne

nepldnovane ndrazové
vydavky, Ziadne skryté
ndklady.

marketing@minerva-is.sk | www.minerva-is.eu/sk/services/cloud-erp

Ludské zdroje:

O cloudové riesenie

sa u nds stard niekolko
navzdjom zastupitelnych
spravcov. Usetrite tak
ndklady na vlastnych
3pecialistov.

Pruznost:

Informaény systém
vyuzivate neobmedzene
podla svojich potrieb

a platite len za to, &o
ste redlne vyuzili.
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y  LOGISTIKA
=~ Manipulacia s bremenami

Inteligentni manipulace
s biemeny

9 Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

Série LIFTRONIC AIR: Posledni generace pramyslovych manipuldtort z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zve-
daci sila je pneumaticka, je vsak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo vel-
mi tezkych bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 320 kg a dodavaji se pro montaz na sloup,
strop nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradicnimi pneumaticky fizenymi manipulatory na-
bizi Liftronic Air dilezité vyhody, které pomahaji zlepSit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elektronicky a pneumaticky Fizené systémy stalého
vyvazovéni hmotnosti biemene do stavu ,beztize”. Umoziuji jed-
noduchou manipulaci s bfemenem az do hmotnosti 320 kg, pfi kte-
ré je némaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb
lidského ramene.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvaZo-
vaé LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zatézemi. Jako
vyrobce manipulaénich zafizeni byla spolegnost jednim z prvnich
podnikd, které byly certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se ddle
podporoval rist podniku a aby se zdkaznikdm nabid| je3té kvalitngj-

NOVINKA: Novy Liftronic® Easy-6

standarni nekoneény otoé ndstrojové hlavy

piipojovaci mista pro piipojeni USB-PC mnoho
elektrické a pneumatické pro snadn&jsi komunikaci s moznosti
kabely manipulatorem pomoci PC pouziti
nutné pfi pridani vliastnich

nastroja.

uzivatelsky dotykovy panel
umoZzfiuje pfijemnéjsi a intuitivni

rGznych provoznich parametrd.

ovladani pro vizualizaci a nastaveni

vylepsena viditelnost
pokud pridate vlastni

uchopovaci zafizeni,
J muzete snadno vyménit
standardni rukojet

s potrubim pro

vedeni elektrickych a
pneumatickych kabell.
(volitelna polozka).

zvysena bezpecnost

pokud pridate vlastni uchopovaci

zafizeni, muZete snadno implementovat

bezpecnostni funkce pomoci

modulu rozhrani I-Connect
(volitelna polozka).

dvé dalsi tlacitka
o chcete-li ovladat své vlastni
rychla vyména uchopovaci zafizeni.

rGznych citlivych

nizké jedno’dlfcl’]é
naklady ovladani
Siroké .
moznosti 'Ieh_ka
udrzba

nasazeni

rukojeti prostfednictvim
standardniho spojeni

Senzitivni rukojet’ s
v hlavé nastroje.

bezpec¢nostni funkci

pozna, jestli operator deaktivuje
drzenim rukojeti brzdy,

pokud jsou tyto k dispozici
(volitelna polozka).

se ,nemdme ani ponéti, jaké

ické prislovi fikd, an -
Jedno africké p teré my nezdvihame...".

Velmi kompaktni a lehky design! . . .
...... a se vsemi témito vylepSenimi zistava systém INDEVA® Liftronic® Easy nejlepsi
kompaktni inteligentni asistencni zafizeni na‘trhu.

62

| @magazine 2/2020 I www.leaderpress.sk

je t&zké bremeno, k, ‘
Chépou to hlavné pracovnicl
a desitky let se tomu snazi rozum
praveni vyuzit svoje zkugenosti

ktefi manipuluji s bfemenem
~umét i nase firma. Jsme pri-
k vasemu prospéchu.



10 INDEyA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

3i vyrobek a vykonngjii servis, byla v roce 2004 zaloZena Scaglia Zastoupeni pro Ceskou republiku:

INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za vedouci spoleénost na trhu Tomés Kaspar - TOKA

a za technologického lidra v oblasti konstrukce a vyroby primyslo- Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

vych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni stfedisko se nachdzi - ' "

v mésté Brembilla, vzdaleném 50 km od Mildna. Tt?lefon.+49 83 89 85,]2’ Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulagni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi- Jifi Stépanek - TOKA

ces for Handling nebo jednoduie INDEVA. Kromé& pneumatickych Jednosmérnda 1026, 251 68 Kamenice
manipuldtord se specializuje i na elektronicky ovléddané zafizeni. Pfi Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
elektronickych manipuldtorech byla b&Zznd pneumatickd technologie indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuije se vyssiho stupné efektivnosti. Tyto zafi-
zeni umoziuiji plynulé, rychlé a piesné pohyby biemene a disponuiji
plnoautomatickym rozpozndvénim zétéze.

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

Ing. Pavol Galdnek - TOKA
Sekéovskd 3, 080 06 Lubotice

I v nebezpecném prostredi Mobil: +421 904 408 861
Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de
spolehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikélnim ramenem. Umoz-

fiuji manipulovat se zatéZi az 320 kg, kterd se uchopi mimo svého Marek Galének - TOKA
t&zist8. Viechny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smérnic EU Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin

94/9 a 1999/92 doddny na pouZiti v prosttedi ohrozeném vy- Mobil: +421 911 325 580

buchem s odstupfiovdnim podle norem ATEX. indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Sloupové, stropni, kolejnicove...

Balancéry se vyrdbéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich
vozicich Liftruck. Bfemeno se mdze uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potfeb a k Gplné spokojenosti
zdkaznika.

Mravenec je nednavny

Linedrni balancér Liftronic a inteligentnf pracovnik,
dokéze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které

jsou mnohem vétsi nez on.
Tato jednoduchd analogie
predstavuje posldni spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se skodlivé ndmaze.

Video ukdzky manipulace s biemeny
pomoci blancéri INDEVA:

http://www.indevagroup.com/videosolution.athx
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Obr. 1 Staré kabiny visutej lanovky (foto Dusan Kelo) [8]
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Lanova doprava

v Tatrach

Visutd lanovka Tatranskd Lomnica - Lomnicky st

:)) Michal FABIAN, FrantiSek Kupec

V- minulych Cislach ai magazine

sme pisali 0 Tatranskej elektricke;
Zeleznici, ktora prepravuje turistov

do tatranskych osad. Z osad sa v lete
daju podnikat vystupy do hor, v zime
sa nuka moznost lyzovacky. Dnes si
povieme nieco o doprave, ktorou sa
vieme dostat, obrazne povedang, ,nad
oblaky“. Aj ked sa ¢lanok bude tykat
uz vysluzilej lanovky, treba spomentt,
Ze jej vystavbou boli polozené zaklady
lanovej dopravy v Tatrach.
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Obdobie po prvej svetovej vojne prind3alo ludom nddej a hospodarstva
eurdépskych krajin sa zaéali rozvijat. Podobne to bolo aj na Slovensku. Po
vybudovani Kosicko - bohuminskej Zeleznice do Popradu (1871), Zelezni-
ce Studeny Potok - Tatranskd Lomnica (1895) a trati Tatranskych elektric-
kych Zeleznic v rokoch 1908 - 1912, ale i v sdvislosti s rozvojom techniky,
sa v 20. rokoch 20. storoéia upriamila pozornost [udi budujicich doprav-
ng infratruktoru na tatranské 3tity. Objavila sa vizia vystavby lanovky na
Gerlachovsky 3tit, ktord viak v tej dobe nebola realizovatelnd. O &osi jed-
noduch3i ciel viak bol Lomnicky 3tit (2 634 m n. m.). A tento ciel sa poda-
rilo v kratkom &asovom intervale dosiahnut.

Predpoklady a vychodiska visutej lanovej drahy

Prvy vlak prisiel do popradskej stanice 8. decembra 1871, a tak sa Tatrdm
otvorili dvere do oblasti cestovného ruchu. Tatry za&ali navitevovatf masy
turistov a kopelnych hosti. Na zagiatku 20. storogia sa stali vyhladdvanou
turisticko-rekreagnou oblastou. Prvé auto prislo do regiénu v roku 1900 po
Ceste Slobody a o dvandst rokov neskér prvy autobus. [2] Hoci turistov
a kdpelnych hosti bolo dost, vystavba novych hotelov prifahovala novych
hosti z celej Eurdpy. Tatry si boli vedomé potreby vystavby atrakeii, ktoré
by spristupfiovali nové moznosti turistiky a vyhladov na okolité stity a kra-
jinu pod Tatrami. Jednou z takychto atrakeii sa javila my3lienka vystavby
visutej lanovky. Ako to uZ byva, turistické atrakcie s0 sezénna zdlezitost
a takdto investicia by mala matf celosezénne vyuZzitie, takze sa hladalo
aj iné vyuzitie. Myslienka vybudovania astronomickej a meteorologickej
stanice sa javila ako najvhodnejsie rieenie, ktoré dalo vystavbe lanovky
a vyuzitiu koncovej stanice dal3i rozmer.



Chronologia vystavby

Ako sme uZ spomenuli, vystavba lanovky na Gerlach neprichddzala
do Gvahy. Po zamietnuti tejto vizie sa pozornost upriamila na vystav-
bu lanovky na Lomnicky stit. Podarilo sa presadif ndvrh vybudovania
lanovej dréhy v dvoch etapdéch. Prvd etapa bolo vybudovanie trate
lanovej drahy z Tatranskej Lomnice na Skalnaté pleso a v druhej eta-
pe zo Skalnatého plesa na Lomnicky 3tit.

Velkym propagdtorom tohto riesenia bol Ing. Juraj Orszagh, ktory
bol vtedy riaditeflom Statnych kipelov v Tatranskej Lomnici. Napad
sa pozddval aj vedeniu T.E.V.D. (Tatranskd elektrickd vicindlna Zelez-
nica).[1,3] Je zrejmé, Ze sklonové pomery v priestoroch od stanice
Start visutej lanovej dréhy vyssie, ale najmé zo Skalnatého plesa na
Lomnicky $tit, neumoziujd pouzit iny dopravny prostriedok okrem
visutej lanovej drahy. Tato je po kazdej strdnke vyhodnd. V lese si
sice vyzaduje vyrub trasy, kde sa umiestnia iba podpery, inak viak
zostdva prostredie neporusené. Lanovda drédha mé na trase prakticky
bezhluény chod a pri jej prevddzke nevznikajd ani Ziadne Skodlivé
exhaldty. Pre vystavbu visutej lanovej dréhy hovorilo i to, Ze v tomto
&ase uz boli k dispozicii bohaté skisenosti s prevéddzkovanim takych-
to dopravnych prostriedkov. V zahraniéi - v Rakdsku, Svajciarsku, Ta-
liansku, ale nakoniec i doma, ved' visutd lanovd drdha Janské Lazné
- Cernd Hora bola v prevadzke uz od 31. oktébra 1928.

Existovali aj domdce podniky, ktoré uz mali skdsenosti z vystavby vo
vysokohorskom prostredi a priemysel bol tiez schopny i ochotny do-
dat technologické zariadenie vyhovuijicej kvality. V roku 1934 bolo

Obr. 2 Udolng stanica visutej lanovky Tatranské Lomnica (foto M.
Fabian)

e

Obr. 3 Vysluzild kabina lanovky v Tatranskej Lomnici, uloZenie nosné-
ho a 2 faznych ldn (foto M. Fabian)

s definitivnou platnosfou rozhodnuté, Ze Slovensko (v rdmci vtedaijiej
Ceskoslovenskej republiky) vybuduje visutd lanovi dréhu z Tatran-
skej Lomnice na Lomnicky 3tit. Na zdklade verejnej sifaze z augusta
1935 bola zdkazka v marci 1936 zadand firme Frantisek Wiesner,
strojirny v Chrudimi v Cechdch (neskér Transporta Chrudim). Na tej-
to zdkazke sa podielalo formou subdoddvok mnozZstvo strojarskych,
stavebnych a elekirotechnickych firiem byvalej Ceskoslovenskej re-

publiky. [1]

Vystavba prvého useku Tatranska Lomnica

- medzistanica Start - Skalnaté pleso

V aprili 1936 zadali s vystavbou pristupovych ciest k Gdolnej sta-
nici v Tatranskej Lomnici, obr. 2, a k medzistanici Start, obr. 4, na
prvom Useku lanovej dréhy Tatranskd Lomnica - Skalnaté pleso. Sé-
Easne zamerali trasu lanovky a zaéali s vyrubom lesa. V mgji 1936
nastartovali vystavbu budovy Gdolnej stanice v Tatranskej Lomnici.
V obdobi marec az august 1937 firma Wiesner osadila v tdolnej
stanici technoldgiu lanovky: ocelové konstrukcie vedenia vozov,
kon3trukcie odchylovacich land&ov prifaznych ldn, napinacie zaria-
denie prifaznych lan v lanovisti, kotviace bubny nosnych ldn a iné.
V oktébri uz bolo nainstalované Gstredné kirenie a elektricky roz-
vod budovy. [1]

V joli 1936 za&ali stavebné préce na medzistanici Start, obr. 4. N&-
zov medzistanice je frocha métici, ale jeho pévod je historicky odvo-
deny od $tartu pévodnej bobovej drdhy. V roku 1911 bol postaveny
z Tatranskej Lomnice vytfah pre sane a boby, ktory konéil na tomto
mieste. Odtial potom sane a boby ,3tartovali” do Tatranskej Lomni-
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ce. V budove mala byt napinacia komora nosnych lén, redtaurdcia
a sklad pre sane a boby. V tejto budove boli sluzobné byty spravecu
lanovej dréhy a strojnika. Prdce na medzistanici ukonéili v lete roku
1938. Prepravu materidlu na Start zabezpe&ovali fri nékladné vo-
zidld - dve s nosnosfou 5 ton a jedno s nosnostou 3 tony. [1]

Vzhladom na to, Ze na Skalnaté pleso uz cesta neviedla, bolo nutné
vybudovaf pomocnt ndkladnd lanovi drdhu. No zo zaéiatku vyniesli
materidl zo Startu na Skalnaté pleso na chrbtoch nosiéi. Po trase di-
hej 2,5km s vyskovym prevysenim 600 m nosici vyniesli celkom 40
ton dreva, 35 ton 3trku a piesku, 5 ton cementu a 7 ton ocelovych
konstrukcii. Materidl sl0zil na vystavbu ubikécii pre robotnikov, skla-
du materidlu a vystavbu ndkladnej lanovky. Ndakladni lanovid dréhu
dokonéili v auguste 1936. Trasa viedla sibezne s vyty&enou trasou
visutej lanovky, stanice i podpery boli drevené. Zvolili systém s dvo-
ma nosnymi a jednym obiehajicim faznym lanom. Vozne sa dali

odpoijit. [1]

Ndkladnd lanové draha dokdzala za hodinu prepravit 10 ton mate-
ridlu s maximdlnou hmotnostou1,5 tony. Od konca mdja do zagiatku
jla 1937, t.j. za 34 dni, dokdzala lanovka prepravit asi 16 000 ton

materidlu.

Kopat zéklady pre budovu na Skalnatom plese, obr. 5, zaéali v jili
1936. Koncom roka 1936 dokonéili zéklady napinacej veze. V prie-
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Obr. 4 Pohlad na medzistanicu Start (foto M. Fabian)

behu vystavby tejto budovy sa rozhodlo o vybudovani desiatich ho-
telovych izieb a redtaurdcie. Kvéli tomu, Ze napinacie zariadenie
faznych lan druhého Gseku nebolo mozné na Skalnatom plese zapus-
tit do zeme, musela sa vybudovaf napinacia veza. Ocelovi konstruk-
ciu napinacej veze zmontovali v aprili 1937. V novembri 1937 firma
Wiesner ukonéila montdz ocelovych konstrukeii a technolégie stroj-
ného a pohdénacieho zariadenia. Byt strojnika, sluZobné miestnosti,
turisticky jeddlen a hotel sprevddzkovali do decembra 1938. Vzhla-
dom na poveternostné podmienky na Skalnatom plese ilo o Gcty-
hodny vykon. [1]

Hlavnym stavitelom stani¢nych budoyv, obr. 2, 4, 5, podla upravenych
projektov architekta Dusana Jurkoviéa, sa stala firma Ing. Karla Mar-
vana z Hradca Krélové. Budovy st postavené z miestnej zuly, ocelo-
vobetdnovych a ocelovych konstrukeii.

Zéaroved so stavbou staniénych budov pokragovala vystavba pod-
pier lanovky a montdz lan. Elekirickd energiu doddvala Tatranskd
elektrickd vicindlna Zeleznica z Popradu. Styri nosné land prvého
Useku, kazdé s hmotnosfou 23 ton, navinuté na bubny, dopravili do
Tatranskej Lomnice na Cestu slobody pod ddolnou stanicou lanovky,
24. novembra 1936. Na Starte umiestnili elektricky navijak, od kto-
rého viedlo montézne lano, s pomocou ktorého fahali z Gdolnej sta-
nice na Start nosné lano. Po vytiahnuti vietkych $tyroch lan na Start
premiestnili navijak na Skalnaté pleso a postupovali rovnako. Lané na
Skalnatom plese boli, po viac ako mesaénej préci, vytiahnuté 19. jina
1937 a v budovéch uloZené na svoje miesto 19. augusta 1937, [1]

Po nevyhnutnych dalSich montdznych pracach a skiskach sprevadz-
kovali lanovku pre verejnost 22. decembra 1937.

Lanovka po uvedeni do prevadzky mala na Gseku Tatranské Lom-
nica - Start slézif aj na dopravu bobov. Preto na stanici Start na-
montovali zvéznice, aby mohli boby, po vyloZeni z kabiny, spusfaf
priamo na drdhu. Pre lyZiarov pdvodne vybavili kabiny plechovymi
ko¥mi na ukladanie lyzi, ktoré sa viak neosvedcili, a preto ich od-
stranili. Z Tatranskej Lomnice na Skalnaté pleso trvala jazda pribliz-
ne 20 min0t. [3]



Visutd lanovd drdha sa mohla v Ease sprevédzkovania pysit viacery-

mi eurépskymi prvenstvami:

* prvy pohdnaci Usek z Tatranskej Lomnice na Skalnaté pleso bol naj-
v&&sou vzdialenostou, aki v tom &ase lanovd dréha bez prestupu
cestujicich prekondvala

* obidva pohdhacie seky spolu tvorili v tom Zase najdlh3iv lanovid
dréhu vébec a prekondvali s jedinym prestupom cestujicich na
Skalnatom plese najvadsi vyskovy rozdiel (1 730 metrov)

e druhy pohdnaci dsek Skalnaté pleso - Lomnicky tit sa mohol (i na-
priek nec¢akanej podpere &. 10) chvdlit najva&sim volnym rozpétim
nosného lana spomedzi vietkych lanovych dréh s jednym nosnym
lanom (vzdialenost Gloznej klznice nosného lana v budove Skalna-
tého plesa po Gloznt klznicu podpery &. 10 bola 1 744 metrov).

Tieto prvenstvé si tatranskd visuté lanové dréha zachovala oz do
polovice pétdesiatych rokov, kedy boli prekonané lanovou dréhou
Chamonix - Auquille du Midi vo Francizsku.

Vystavba druhého useku

Skalnaté pleso - Lomnicky stit

So stavebnymi pracami sa zaéalo v auguste 1936, takmer v rovna-
kom obdobi, ako sa za&ali préce na prvom Useku. Podmienky boli
ovela fazsie. V tychto nadmorskych vyskach sa nemohlo rétaf so se-
zénnymi précami, lebo polasie tu byva velmi nevyspytatelné. Aj v le-
te mézu klesnit teploty pod bod mrazu, méze snezZit, hrozia vichrice.
V Case vystavby tu robotnici a technici pracovali len 3tyri mesiace
v roku - od konca jina do zaciatku novembra. V dalsich mesiacoch
roka mohli prichddzaf na stavenisko, len ked' bolo priaznivé pocasie,
s horolezeckym vystrojom a s horskym vodcom. [1, 3]

Prvy vystup robotnikov na Lomnicky stit, obr. 6, sa uskutoénil 15. jila
1936. Horski vodcovia oznadili vystupovi cestu a zabezpeéili ju 300

metrovym ocelovym lanom, zakotvenym do skaly. Lano bolo nebez-
pecné polas burok. Robotnikov ohrozovali elektrické vyboje. Aby
si robotnici poé&as vystupu alebo zostupu mohli oddychnut, boli pre
nich vybudované dve kryté odpoéivadld. Od samého zaciatku stavby
bolo zrejmé, Zze bude potrebné vybudovaf ndkladni lanovi dréhu.
Najprv viak museli robotnici na jej stavbu i na vybudovanie pristresku
na vrchole 3titu vyniest materidl. V tomto obdobi robotnici na vrchol
vyniesli takmer 300 ton dreva, piesku, cementu, ocele a iného mate-
ridlu. Zdatnym nosi¢om trval vystup zo Skalnatého plesa na vrchol
dve hodiny, pricom dokdzali vyniest néklad fazky 25 - 40kg. Boli aj
taki, ktori tito cestu za def absolvovali az trikrét. [1, 3]

V auguste 1936 bol na vrchole Lomnického stitu este sneh. A tak sta-
vebné prace mohli zaéaf az v druhej polovici mesiaca a vz 26. sep-
tembra museli byt ukon&ené. Ako prvy bol vybudovany pristresok pre
robotnikov a po fiom za&ali budovat ndkladnd lanovi dréhu.

Ndkladni lanovku dali do uZivania v jili 1938. Vtedy sa naplno
rozbehla stavba druhého Gseku visutej lanovky. Obsluznd lanovka
dopravila na §tit asi 6 000 ton rézneho materidlu. Poéas budovania
obsluznej lanovky sa zistilo, Ze dopravné lano aj po napnuti 8 tono-
vym zdvazim lezi v stene Lomnického 3titu na skale. A tak museli po-
stavit drevené podpery i zéklady pre definitivnu podperu & 10 novej
lanovky, s &m sa v projekte pévodne nerdtalo.

Koncom mdja 1940 boli zrealizované skdsky novej lanovky. V jini
v budove lanovky odovzdali do uzZivania Ustredné kirenie. To umoz-
nilo, aby uz v oktébri 1940 mohla za&at pracovat Stétna meteorolo-
gickd stanica. Podla projektu Ladislava Beisetzera pristavali v rokoch
1954 - 1955 k vrcholovej stanici meraci dom Ustavu experimentdl-
nej fyziky a Astronomického Gstavu Slovenskej akadémie vied, ktory
opakuje architektonickd podobu Jurkovi¢ovej stavby. Tdto 3estpod-
laznd budova v nadmorskej vyske 2 621 m je najvy$dim obyvanym
miestom na Slovensku. [1, 3]

Obr. 5 Kabina v stanici a pohlad na stanicu Skalnaté pleso (foto M. Fabian)
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Prevadzka a technické parametre

Udolnd stanica prvého Gseku lanovej dréhy sa nachddzala v Tatran-
skej Lomnici v nadmorskej vyike 898 m n. m. Medzistanica Start sa
nachddza v nadmorskej vyske 1 165 m n. m. a vrcholovd stanica na
Skalnatom plese bola v 1 764 m n. m. Prevysenie koncovych stanic
dosiahlo 866 m. Na prvom Useku trate bolo 9 podpier. Do kabiny
sa voslo 30 cestujicich. Prevddzkové rychlost predstavovala 4 m.s!
a maximélny po&et prepravovanych oséb v jednom smere 78.

Udolné stanica na Skalnatom plese sa nachddza v nadmorskej vys3-
ke 1 764 m n. m. Vrcholovd stanica na Lomnickom 3tite je vo vyske
2 628 m n.m. Tento Usek md prevysenie 864 m. Na trati bola jediné
podpera v skale tesne pred koncovou stanicou na Lomnickom tite.
Kapacita kabiny bola 15 cestujicich a hodinovd prepravnd kapaci-
ta 35 osdb. Prevadzkova rychlost bola totoznd s rychlostou prvého
Oseku 4 m.s’.
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Obr. 6 Kabina druhého dseku visutej lanovky a vrcholové stanica
Lomnicky $tit (foto M. Fabian)

15. septembra 1973 dodlo k tragickej udalosti na prvom Useku visutej
lanovky. Pretrhlo sa napinacie lano nosného lana typu Herkules v me-
dzistanici Start. Toto lano slizilo od roku 1953 plnych 15 rokov bez
vymeny. Kon3trukcia typu Herkules bola zradné v tom, Ze aj ked' po-
vrch lana pri vizudlnej kontrole vyzeral bezchybne, vnitorné $truktira
bola skorodovand, a to zapriginilo nehodu. Kabina &. 1, ktoré bola
v okamihu pretrhnutia napinacieho lana na trati asi vo vzdialenosti
120 az 140 metrov od budovy Skalnatého plesa, spadla na zem,
po prudkom pdde sa prevrdtila na bok a poskodila sa do tej miery,
Ze musela byt zruSend. Pri tejto nehode, Zial, jedna osoba zahynula
a viacero cestujicich sa zranilo. Tato havdria urychlila mnohé velmi
potrebné rekonstrukéné prdce na technickom zariadeni lanovky. Po
rekonstrukcii sa lanovka dostala do dobrej technickej kondicie a spo-
[ahlivo slézila dale;j.

Neskér v osemdesiatych rokoch sa viak stala ddrzba visutej lanovky
asovo i finanéne velmi ndroénd a kvéli nizkej prepravnej kapacite
bola prevédzka na 1. Gseku visutej lanovky nerentabilnd. V rokoch
1986 az 1989 druhy Usek Skalnaté pleso - Lomnicky $tit zrekonstruo-
vala ¥vajéiarska firma Von Roll. Sprevadzkovali ho 26. 6. 1989. Slozi
az do dnednych dni.

K nutnej rekonstrukcii prvého Gseku, ktord mala nadvézovat na re-
konstrukciu 2. Gseku nikdy nedoslo, chybali prostriedky na 4drzbu,
nedochddzalo k nutnej vymene lan. Za&alo sa uvazovaf o zrudeni
prevédzky prvého Useku. Z dévodu nedostatoénej technickej spdso-
bilosti v oktébri 1999 Statny dréhovy trad 1. Gsek odstavil a vyradil
z prevadzky.

Nesmieme zabudnif na fakt, Ze v roku 1968 zagali vystavbu ka-
binkovej lanovky na Gseku Tatranskd Lomnica - Skalnaté pleso. Pri
vystavbe tejto lanovej dréhy vyznamne pomdhala ,stard” visutd la-
novka. Rozhodnutie padlo na $tvormiestnu obezni kabinkovi lanovku
dvojlanového systému s jednym nosnym a jednym faznym lanom s ka-
pacitou 420 oséb za hodinu. Doddvatelom technolégie bola firma
Transporta Chrudim. Traf sprevadzkovali v lete roku 1973. Udolnd
stanica ,novej” lanovky sa ale nachddzala asi 1 kilometer od stanice



Obr. 7

Rez budovou ddolnej
stanice lanovky v Tatran-
skej Lomnici [1]

visutej lanovky smerom na zépad, nad zotavoviiou ROH Morava. Od
stanice Start pokracovala draha druhého Gseku kabinkovej lanovky
paralelne s visutou lanovkou az na Skalnaté pleso. [V roku 1995 ju
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SALNATE PLEED

Obr. 8 Rez budovou stanice Skalnaté pleso a stanice Lomnicky $tit [1]

|

TATRANSKA LOMNICA

nahradila osobnd visutd jednolanovd drédha obezného systému s od-
pojitelnymi 4-miestnymi voziiami firmy GIRAK Korneuburg (Rakisko)
s prepravnou kapacitou 900 os6b za hodinu.] Od roku 1973 do roku
1999 sa dalo na Skalnaté pleso dostaf dvoma lanovkami.

Posledni jazdu (uz bez cestujicich) uskutoénili zamestnanci visutej
lanovky 12. 4. 2005. Této udalost je zachytend v dokumentdrnom
filme Pribeh jednej lanovky od René Zabloudila [4]. Rozldekovou
jazdou boli definitivne pochované vietky nddeje na rekonstrukciu
tohto jedineéného technického diela. Z jej byvalej trasy sa zachovala
Udolnd stanica a prvd podpera v Tatranskej Lomnici a medzistanica
Start. Obe budovy s vystavené nepriazni osudu a pocasia. V roku
2016 o chétrani budovy natodil zaujimavy dokument Ivan Donoval
s ndzvom Tatranskd Lomnica - Opustend lanovka [5]. TaktieZ odpo-
rééame dokumentérne filmy o lanovke z roku 1987 [6] a 1989 [7].

Zaver

Jedine&né technické dielo bolo svedectvom technickej vyspelosti
slovenskych a eskych konstruktérov, technikov, architektov, stavbé-
rov a robotnikov. Stalo sa atrakciou, ktord zazil kazdy, kto navitivil
Vysoké Tatry. Vylet lanovkou na Skalnaté pleso bol snom kazdého
$koldka, a splnil sa na vylete do Vysokych Tatier. Pri pohlade na
chétrajicu Gdolni stanicu mnohi z pamétnikov smutne krdtia hlavami
ako [ahostajne sme sa postavili k osudu ,starej” lanovky. Stdlo by
za zamyslenie zavesif na jediny zachovaly stip & 1 zrekonitruovand
pdvodni kabinu a z ddolnej stanice spravif mizeum lanovej dopro-
vy vo Vysokych a Nizkych Tatrdch. Dokumentov a expondtov by sa
urcite naslo dost.

Dnes sa na Skalnaté pleso ,priamou” linkou z Tatranskej Lomnice
nedostaneme. Na medzistanici Start musime opustit kabinku GIRAK
alebo seda¢ku Doppelmayr a pe3o prejst ku stanici jednolanovej
dréhy obezného systému s odpojitelnymi 15 miestnymi kabinami
Doppelmayr. Architektonické dielo stavieb Gdolnej stanice ,starej” la-
novky v Tatranskej Lomnici, medzistanice Start a este prevadzkovane;
stanice na Skalnatom plese druhého Useku lanovky na Lomnicky 3tit je
v ostrom kontraste s uniformnymi ,techno stanicami” lanovky Doppel-
mayr. Jednoducho, &asy sa menia, ale spomienky ostavaju.

Clanok bol vypracovany s podporou projektu VEGA 1/0110/18

Literatura: [1] Kukuéik, R., Szojka, L., PajdlhauseR, D.: Cesta k lanovke, Nakladatelstvi dopravy a spojd, 104 s., Praha 1987; [2] Vysoké TATRY, Regidn, Hory, Histéria,
<https://www.vt.sk/hory/region/historia>; [3] Wikipédia, Lanovka Tatranskd Lomnica - Lomnicky tit, <https://sk.wikipedia.org/wiki/Lanovka_Tatranskd_Lomnica_-_Lom-
nicky_stit>; [4] René Zabloudil: Pribeh jednej lanovky, <https://www.youtube.com/watchev=abOBRFWUTxY>; [5] Ivan Donoval: Tatranska Lomnica - OPUSTENA LA-
NOVKA, <https://www.youtube.com/watchev=T2r4Q4mlsso>; [6] RTVS, Noc v archive, Vysoké Tatry - Lanovka na Skalnaté pleso (1987), <https://www.youtube.com/
watch2time_continue=34&v=Qunwpc4YjF4&f eature=emb_logo >; [7] Tyzdefi vo filme: Vysoké Tatry - Lanovka na Lomnicky &tit (1989), <https://www.youtube.com/wat-
chev=-AfRabzQAsQ>; [8] vlaky.net, Zaslizeny odpocinok, alebo ako sa dnes md visutd lanovka .., https://www.vlaky.net/zeleznice/spravy/002707-Zasluzeny-odpocinok-

-alebo-ako-sa-dnes-ma-visuta-lanovka/
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Spolecnost Yamazaki Mazak
oteviela muzeum obrdbécich sfrojl

Spolecnost Yamazaki Mazak oteviela Muzeum obrabécich stroji Yamazaki Mazak ve mésté Minokamo
v Japonsku, a vzdava tak hold technologii obrabécich stroji a dalekosahlému dopadu, jaky ma na
kazdodenni zivot. Muzeum bylo pro verejnost otevieno na konci roku 2019 u prilezitosti stého vyroci za-
lozeni spoleCnosti a vyzdvihuje Klicovy vliv, ktery méla spolecnost Mazak na vyvoj strojnich technologii.

Név3tévnici uvidi Sirokou 3kdlu obrdbécich ndstroji z obdobi od 18. stoleti az do sou-
Easnosti, které dominuje konektivita a automatizace. Také budou mit pfileZitost prohléd-
nout si automatickou vyrobni linku vyuZivaijici inovativni technologii loT k vyrobé soué&ésti
vyrobnich stroj. Expozice navitévnikim pfipomene technologické pokroky, kterych bylo
dosazeno, ale slouzi také jako inspirace pro novou generaci inzenyrd a designérd pro-
myslovych strojo.

Zéaroveh neopomind zdiraznit zdsadni roli obrébécich strojo, bez nichz by nebylo moz-
né vyrabét dily pro kli¢ové stroje v nesmirné dilezitych primyslovych odvétvich, jako je
letecky a kosmicky promysl, medicina a vyroba automobild.

V muzeu nechybi také nékolik funkénich historickych obrdbécich strojd a ndstrojd, kte-
ré byly ve své dobé& nepostradatelné napfiklad pfi vyrob& automobild, letadel nebo
parnich vlakd. Tyto stroje a expondty byly pracné restaurovany ve spoluprdci s vyrob-
ci z celého svéta a ndvstévnikovi poskytnou vhled do spousty roznych promyslovych
obord a jejich dédictvi. Vystava ddle vyzdvihuje nepiehlédnutelny pfinos obrabécich
stroj0 pro inovace a technologicky pokrok, kterého bylo v téchto oborech dosazeno.
Nechybi ani vzdé&lavaci prostor, kde si d&ti mohou vyzkoudet vyrobu v praxi a proz-
koumat techniku zblizka.

Stavba muzea probéhla s ohledem na udrZitelnost. Muzeum je umisténo 11 metrd
pod povrchem v rekonstruované tovérné, ve které se montuji laserové obrdbéci centra
Mazak, a teplota je v ni regulovéna pomoci geotermdlni energie. Spotfeba elekirické
energie na vytdpéni a klimatizaci muzea je proto mnohem niz3i, nez by tomu bylo u nad-
zemni budovy srovnatelnych rozmérd.

Richard Smith, vykonny feditel evropské skupiny Yamazaki Mazak, u pfileZitosti otevieni
muzea fekl: ,Obrdbéci stroje jsou absolutng nezbytnou sou&asti vyrobnich procest po
celém svété, a proto jsou dilezité i pro kazdodenni Zivot. Muzeum obrabécich stroji Ya-
mazaki Mazak je vhodnou pfipominkou toho, jak velkym pfinosem jsou tyto stroje pro
technologicky pokrok a jaky vliv maji na spoleénost jako celek. Obrébéci stroje se vét-
Sinou pouzivaji jenom pro primyslovou vyrobu v tovarndch, a tak obygejny &lovék ani
nemusi védét o tom, Ze existuji a jak jsou dolezité. V tomto unikétnim muzeu, které bylo
otevieno u pfilezitosti stého vyro&i nasi spolecnosti, chceme budoucim generacim ukézat
dilezitost obrébécich stroji a zdsadni vliv, ktery spoleénost Mazak méla na vyvoj tech-
nologii, na nichz jsou tyto stroje zalozeny.” )
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Pfib&hy méné znamych modeld z historie 125 let SKODA AUTO

SKODA typ 990 ,, Hajaja”

g Text a foto SKODA AUTO

Legendarni ,Embécko* SKODA 1000 MB s motorem umisténym u pohdnénych zadnich kol patfilo v po-
loviné 60. let k nejmodernéjsim voz(m litrové tfidy na svété. Kromé zakladniho Ctyfdvefového sedanu
bylo zvazovano také kupé, roadster - a kombinovand karoserie. Jediné kombi SKODA typ 990 ,Hajaja"
vyrobené v roce 1963 zdobi expozici mladoboleslavského SKODA Muzea.

Velmi praktické dvouprostorové karoserie, tedy dnes velmi oblibené kom-
bi, maji v nabidce znagky SKODA tradiéné pevnou pozici. Za jejich pro-
kopnika je mozné povazovat model L&K 110 z poloviny 20. let, ktery byl
v nabidce i s vyménitelnou (kombinovanou) zadni &asti karoserie. Pres
tyden viz slouzZil Zivnostnikovi jako dodavka, v nedéli po vyméné zadni-
ho modulu jako plnohodnotny viz na rodinny vylet. Uspéch mély od ro-
ku 1934 i lehké uZitkové verze nejrozsifenéjsi modelové fady POPULAR
s uzite&nou hmotnosti 300kg. K fleetovym zdkaznikdm patfily i renomo-
vané spolegnosti jako Bafa &i Meinl. Koncem 40. let vznikly na béazi mo-
deld SKODA 1101/1102 ,Tudor” nejen doddvkové karoserie, ale také
kombi Station Wagon (STW).

Nejroziiten&jim dvouprostorovym automobilem SKODA se viak stala
OCTAVIA COMBI. Prvni prototyp vznikl v zafi 1959, o rok pozdéji
vzbudil tento idedlni rodinny vz pfi své brnénské premiéie velkou po-
zornost zdkaznikd a v obdobi 1961 - 1971 opustilo zédvod v Kvasindch
celkem 54 086 kust. T&sily se velké oblibé také v zahranigi, napfiklad
v roce 1966 bylo exportovdno rekordnich 72 % vyrobenych kombi.
Jako uz tolikrat ve 125leté historii firmy, i na tyto Gspéchy se podafilo
vyborné navdazat: modelovéd fada OCTAVIA se v novodobé podobé
vrétila v roce 1996, jen o rok pozdéji pfibyla karosaiska verze OCTA-

VIA COMBI.

Od jara 1959 mladoboleslavsti pfipravovali jednu z nejzésadnéjsich
technologickych transformaci v historii podniku, model SKODA 1000
MB. Pfedeviim 3lo o pfechod od konstrukce automobild se samostatnym
podvozkem (a rémem) k progresivni samonosné karoserii a ddle o opu$-
téni klasické koncepce s motorem vpiedu a pohonem zadnich kol ve pro-
spéch soustfedéni kompletniho hnaciho fetézce v z&di vozu. To bylo na
po&atku 0. let ve sv&t& médni fedeni. Souéasné probihala vystavba no-
vych vyrobnich provozd mladoboleslavské automobilky, z jejiz moderni
linky sv&tové Grovné sjel prvni sedan S 1000 MB v dubnu 1964. S pfis-

pénim zdvodd Kvasiny a Vrchlabi se podafilo zvysit celkovou produkei
znacky SKODA béhem deseti let (1963 - 1973) takika &tyindsobng, ze
42 550 na 162 208 kus0 ro&né!

Cestu k sériovému modely SKODA 1000 MB vytyéil projekt S 990 NOV
(novy osobni viz). Jeho vyvoj odstartoval v Mladé Boleslavi v roce 1959,
do fijna 1961 vznikla padesdtikusovd série prototypd. Kromé riznych
provedeni ¢tyfdvefové uzaviené karoserie sedan se pracovalo také na
alternativnich dvoudvefovych verzich bez horni &asti sloupkd B karoserie,
predobrazu sériovych vozi SKODA 1000/1100 MBX.

V podobé prototypu vznikla i oteviend 2+2mistnd SKODA typ 990/991
Roadster s motorem vzadu, nezapomnélo se ale ani na kombi. V Gno-
ru 1963 dokonéili v Mladé Boleslavi pfestavbu karoserie 34. prototypu
z 50kusové série NOV, sedan s vice nez 31 fisici ujetymi kilometry byl pfe-
karosovan na kombi. Konstruktéfi se museli vypofadat s problémem umisté-
ni motoru pod podlahou zavazadlového prostoru. Resenim bylo ulozeni
fadového &tyfvdlce zcela nalezato, s hlavou vélcd v levé &ésti vozidla.
UloZeni motoru inspirovalo k prezdivce ,Hajaja”, podle dobového seridlu
rozhlasovych pohadek na dobrou noc.

Z ffitydenniho programu zkousek, b&hem nichZ prototyp na prelomu kvét-
na a &ervna 1963 absolvoval k 7 000km, vyplynula spotieba 7,61 na
100km pfi promé&rné rychlosti 74 km/h. Se &tyfvdlcem o objemu 988 cm?®
a vykonu 42 k (31 kW) pfi 4 650 ot./min dosahl ,Hajaja” nejvétsi rychlosti
115 km/h. Pozitivné byla hodnocena vzdudnost interiéru i velkorysy objem
dvou prostord na néklad a zavazadla, k nevyhoddm patfila komplikované
vestavba motoru pod loZnou plochu zavazadelniku, vyrazné omezujici ser-
visni pfistupnost, problémy byly i s chlazenim &tyFvdlce ve stisnéném pros-
toru. | proto padlo rozhodnuti nezafadit kombi do vyrobniho programu.
Automobilka SKODA se plné soustiedila na ndbéh sériové produkee velmi
zdafilého sedanu § 1000/1100 MB, v obdobi 1964 - 1969 dodala z4-
kaznikdm 440 639 kuso.
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Airbus A320neo

Slovaci vyrabaju

/7 e

suCiastky pre letecky segment
aj napriek koronakrize

D) Lucia DREVICKA, MASAM, s.r.o. foto MASAM, Airbus.com

Pandémia intenzivne skusa domaci priemy-
sel. Utlm v medzinarodnom obchode si u?
vyziadal hromadné prepustanie a niekolko
zatvorenych fabrik. Slovenskej spolocnosti
MASAM sa dari prevadzku udrzat, a to pa-
radoxne najma preto, ze maju odberatelov
aj v leteckom segmente.

Co maiji spoloéné eurdpske lietadld Airbus, brazilske letecké stroje
Embraer, eurépske vesmirne rakety Ariane 6 a satelitné systémy tohto
programu? Lietaji aj vdaka sé&iastkam zo slovenskych Vrdbel. Bezny
chod prevédzky viak aj tu museli prispésobit aktudlnej situdcii.

Strojdrska spoloénosf MASAM je doddavatelom délezitych dielov
a vyznamnych technologickych zariadeni pre letecky priemysel uz
od roku 2015. Po piatich rokoch na leteckom trhu si u svojich z&kaz-
nikov vybudovala déveru, &o ich posunulo do ,rodiny” doddvate-
[ov pevnostnych dielov, akymi st nosi¢e motorov pre modely Airbus
A320neo. Po dodani vyrobnej linky do brazilskeho Sao Paolo pre
model Embraer 175, spolo¢nost spolupracuje na novej generdcii
technologickych zariadeni na vyrobu ich kompozitnych dielov.
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5D obrdbanie drziaka motora

Pevnostné diely pre lietadla

+Rok 2019 bol pre MASAM s.r.o. prelomovy, dostali sme prileZitost
priamo sa podielaf na vyrobe leteckych dielov v kategérii ,critical”
pre modely Airbus A320neo a A321neo,” vysvetluje maijitel spo-
loénosti Milan Manddk. Do tejto kategérie sa zaraduji také diely
lietadiel, ktorych dodavku mézu zabezpeéovat len vyrobcovia s naj-
vy$Sou kvalitou.

Spoloénosf je od roku 2015 ako jedind na Slovensku drzitelom cer-
tifikatu AS 9100 v oblasti strojného obrébania a v septembri 2019



presla Gspesnym auditom pre AS 9100 D, <o je novelizovany naijpris-
nejii svetovy certifikat kvality pre vyrobu v leteckom priemysle. Jeho
ziskanim sa MASAM zaregistroval do zoznamu IAQG - Internatio-
nal Aerospace Quality Group, ktord zdruzuje vietkych doddvatelov
pre letecky a vesmirny priemysel.

Lietadla aj satelitné systéemy

Milan Mandék priznéva, Ze rozhodnutie vstipit do leteckého prie-
myslu bol beh na dlhé trate, aviak prindsa vysledky. ,Pochopif nové
a rozdielne poZziadavky zdkaznikov bola velka vyzva, ktord sa dot-
kla v3etkych struktdr spolo&nosti.” Préve kvéli kvalite svojich dodévok
dostdva MASAM stdle vyznamneijsie zdkazky. ,Svedéi o tom nasa
0&ast na projekte Eurépske| vesmirnej agentiry - Ariane 6.”

Koronakriza a medzinarodny dopyt

Eskaldciu udalosti na svetovych trhoch zaginajd pocitovat aj vo firme
z nitrianskeho regiénu. Situdciu najviac komplikujd uzavreté hranice.
.Vyrobky a sluzby, ktoré poskytujeme zdkaznikom z leteckého prie-
myslu, nemaijd krétke dodacie lehoty. Zmena nastala najmé obme-
dzenim pohybu tovaru a sluzieb, ¢o mé vplyv na instaldcie nasich
vyrobkov u zékaznika. Tu uz vidime posuny, ktoré maji za ndsledok
vypadok trzieb a priamy dopad na finan&né toky.”

Rychla adaptacia bola klticova

Kld¢ové rozhodnutia v sivislosti s krizou COVID-19 musela spolo¢-
nost MASAM prijaf ihned po jej vypuknuti v Eurépe. ,Prvé spravy
z Ciny nasvedéovali, Ze vplyv na globdlnu ekonomiku bude mimo-
riadny. Vietky nase predchddzajice postupy a skisenosti s krizou
v rokoch 2008 az 2009 boli pod farchou prichddzajicich skutonos-
ti neG&inné, preto sme s plnou zodpovednosfou prijali hned' niekolko
opatreni,” vysvetluje Manddk.

V dvode to boli tie, ktoré sa tykali zvysenej hygienickej bezpeénos-
ti a spoloénych priestorov firmy. Vyché&dzali najmé zo vieobecnych
hygienickych nariadeni krizového 3tébu Slovenskej republiky. Dal3im
krokom boli opatrenia pre udrzanie cash flow: ,I$lo najmé o optima-
lizéciu pracovného &asu, prijatie alternativnych podmienok pre dodé-
vatelov a vypracovanie krizového planu pri poklese trzieb o dvadsaf,
patdesiat a osemdesiat percent. V oblasti styku so zdkaznikom a hla-
dania novych prilezitosti sme pristdpili k zvy3eniv komunikdcie a infor-
movanosti. Zaroveh sme si potvrdzovali dohodnuté objemy doddvok
spred krizy COVID-19 a zvysili reaktivitu na ich aktudlne potreby”.

Prioritou ostava zdravie

Pre zachovanie prevadzky viak boli nemenej podstatné aj opatre-
nia smerované do vnotra firmy, ktoré Milan Manddk zdéraziuje.
,Obavy a dopady pocifujo nielen nasi zakaznici, ale aj zamestnanci

Vyrobny pripravok pre dvere lietadla Embraer

HOSPODARSKE SPEKTRUM

Skenovanie mikroturbiny pridového motora z niklovej zliatiny

a ich rodiny. Hlavnou prioritou je, samozrejme, zdravie nds vietkych,
a preto sme zavied|i sériu opatreni, ktoré ném umoziiuji nadalej po-
skytovat sluzby a produkty.” Ich vplyv na plynulost vyroby a zdravie
zamestnancov neustéle prehodnocuji a pripravujd sa aj na krizové
scendre. ,Vypracovali sme pldn mimoriadnej rotdcie pracovnikov pre
pripad nepredvidanych okolnosti, takzvand polyvalenciu, respektive
viacielové spdjanie funkcii. V tomto krizovom obdobi sme zvysili ko-
munikdciu so zamestnancami, tak aby si boli dostatoéne vedomi, ze
spoloénosti na kazdom z nich zdlezi.” ()

Milan Manddk CEO spoloénosti Masam, s.r.o.

MASAM, s.r.o.

Spolo¢nosf MASAM s.r.o. pdsobi na slovenskom stro.iérskom,htr-
hu od roku 1998. Jej prvotnym zameranim bol servis rezné E
rtflio sluzieb a produktov sa v nasledujicich rokoc

3 dokongili novy vyrobny zévod vo
sti sa rozhodlo zameraf aj na strat?-
gické dodévky pre letecky priemysel. M;'AS.AM ]? napriklad :.ogo-
vatelom pre najpreddvaneisie dopravné lietadld na svete Airbus
A320neo a A321neo, brazilsky Embraer 1?0 a 175, f:le qj cc;rgo
program BELUGA XL pre Airbus ¢i kozmic.ke rakety A:rlcr?e 6. :ooj
lonost planuje expandovat s doddévkami pre |eteclfy priemysel ai
na ruskom trhu. Aktudlne zamestnava 70 pracovnikov, prevazne

2 nitrianskeho regiénu.

naradia, po
vyrazne roz3irilo. V roku 201
Vrabloch a vedenie spolocno
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Veltrhy, vystavy, podujatia

Pripravy MSV
pokracuji dle planu

V Fijnu se na vystavisti v Brné predstavi budoucnost promyslu

:)) Michal SVOBODA, Komunikace a PR, Veletrhy Brno, a.s.

Mezinarodni strojirensky veletrh si za svou vice
nez Sedesatiletou historii vybudoval silnou pozici
nejen v Ceské republice, ale v celé Evropé. | pies
aktualni situaci, ktera vyznamné zasahla oblast
veletrznictvi, pokracuji pripravy 62. rocniku MSV
dle planu. Budoucnost priimyslu se pfedstavi na
vystavisti v Brné od 5. do 9. fijna 2020. O zméné
terminu poradatelé neuvazuiji.

,Pevné v&Fim, Ze do fijna budou vytvoreny standardni podminky véetné
otevieni hranic a zrudeni povinnosti nosit rousky. V&fim, ze letosni MSV
prispéje k restartu ochromené ekonomiky,” uvadi Jifi Kuli§, generdlni Fe-
ditel spolecnosti Veletrhy Brno. V leto$nim roce se spoleéné s MSV ko-
naji i specializované technologické veletrhy IMT, FOND-EX, WELDING,
PLASTEX a PROFINTECH.

Navitévniky MSV tvofi zejména odbornd vefejnost, pficemz vétiina
z nich rozhoduje nebo spolurozhoduje o investicich a ndkupech ve fir-
mdch. MSV vytvéfi dilezitou platformu pro rozvoj obchodnich vztahd
napfi¢ promyslovymi obory. Ve druhé poloviné roku by se veletrh mohl
stat symbolem obnoveni ekonomiky a primyslu po koronavirovém 3oku.
,Doufdm, Ze vé&tiina domdcich i zahraniénich vystavovateld vyuzije MSV
joko pFilezitost prezentovat svoji pfipravenost na restart ekonomiky. Pro
nés svaz a jeho Eleny je letodni rok dilezity také kondnim specializova-
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Paclik, feditel Svazu strojirenské technologie.

Na soucasnou situaci musel pruzné zareagovat i elektrotechnicky pro-
mysl, a to zejména vzhledem k Sirokému portfoliu svych odbérateld.
,Uv&domujeme si, ze v druhé polovin& roku, kdy v3ichni v&fime v opé&tov-
né nastartovani &eské ekonomiky, bude ve spousté firem prostor i ocho-
ta efektivné investovat do novych technologii. A pravé na MSV 2020
bychom chtéli ukdzat, Ze promyslend a optimdlné realizovand digitdIni
transformace a investice do digitdlnich inovaci ve firmach budou tou nej-
lepsi reakci na pravé probihaijici pokles primyslové vyroby. Soucasné
komplikované obdobi nés v mnoha ohledech posunulo ve vnimani digitdl-
ni gramotnosti spravnym smérem. | na MSV 2020 udé&ldme viechno pro
to, abychom v tomto pozitivnim trendu pokra&ovali,” sdélil Jifi Holoubek,
prezident Elektrotechnické asociace CR.

Pravé digitalizace bude opét paffit k hlavnim tématim letosniho MSV.
Veletrh by tak mé&l firmém zprosttedkovat pfileZitosti, jak Gsp&iné zvlad-
nout transformaci primyslu spojenou s ndstupem digitalnich technologi
ve vyrobg.

Chytré tovarny budoucnosti jsou zaloZeny na kooperaci mezi zaméstnan-
ci a umélou inteligenci a také vzdjemnou mezifiremni digitalni spolupra-
ci. Komunika&ni toky mezi jednotlivymi stroji, logistikou i obchodem b&zi
automaticky, pficemz &lovék tyto procesy koriguje. Reseni zamé&fend na
budoucnost primyslu budou na MSV k vidéni ve viech vystavnich halach.
Jiz podruhé se navic pfedstavi specidlni expozice Digitdlni tovérna 2.0.

Tradicni ucastnici i noveé firmy

Pofadatelé o&ekdvaii G&ast viech tradiénich vystavovateld. Zvyseny zé-
jem navic projevily firmy, které se mély prezentovat na zrusenych oboro-
vych veletrzich v tuzemsku & zahraniéi. Opét se ocekdvd i vysoky podil
zahraniénich G&astnikd. Potvrzena je G&ast Ruské federace jako partner-
ské zemé&. Poprvé je prihldsena oficidlni 6&ast Japonska.

Vice informaci najdete na www.msvbrno.cz



62.——>
MEZINARODNI

STROJIRENSE
VELETRY}

5.-9.10. 2020
BRNO N ,ﬁ

eeeeee

D

uuuuuuu
11111111111111111



)

HOSPODARSKE SPEKTRUM

>

Zdroj: KIA

Novinky svetovych vyrobcov

Sériova vyroba Plug-in hybridu Kia XCeed

Spoloénost Kia Motors Slovakia v marci Gspesne spustila sériovd vyrobu
Plug-in hybridnej verzie modelu XCeed. Vyroba nového elekirifikovaného
modelu nasleduje len niekolko mesiacov po spusteni vyroby modelu Ceed
Sportswagon PHEV a je dal$im krokom v stratégii postupnej elektrifikdcie
znaéky Kia. Prichodom tychto modelov prind3a Kia elektrifikovany pohon
po prvykrat do segmentu kompaktnych rodinnych aut.

Tieto dva modely predstavuji pre spolognost Kia dalsiu délezitd eta-
pu, ked do ndsho Sirdieho radu vozidiel zavddzame moderné hnacie
Ustrojenstvo novej generdcie. Predaj modelového radu Ceed dosiahol me-
dziro&ny ndrast o 46 % poas roka 2019 a nové elektrifikované varianty
dalej zvysia jeho prifazlivost,” povedal Emilio Herrera, prevadzkovy ria-

ditel Kia Motors Europe.

Plug-in Hybridné modely Kia XCeed a Ceed Sportswagon sa exkluzivne
vyrabaji v jedinom eurdpskom vyrobnom zdavode znacky Kia, v sloven-
skej Teplicke nad Véhom. Na tieto modely sa bude vzfahovat dtandardnd
7-ro&né zdruka, rozsirend aj na batériu a novi hnaciu ststavu.

Kia Ceed Xceed a Sportswagon Plug-in hybridy pondkaji alternati-
vu ku konvenénym motorom. Nové hnacie Gstrojenstvo spdja 8,9 kWh
lithium-polymérovd batériu, 44,5 kW elektromotor a efektivny 1,6 litrovy,
$tvorvalcovy benzinovy motor s priamym vstrekovanim (GDI). Celkovy
vykon hnacieho Ustrojenstva je 141 koni s krdtiacim momentom 265 Nm.
Ceed Sportswagon Plug-in hybrid je schopny cestovat s nulovymi emisia-
mi az 60 kilometrov, zatial’ o Xceed je schopny prejsf v &isto elektrickom

rezime 58 kilometrov.

Oba modely s vybavené novym virtudlnym zvukovym systémom moto-
ra. Ide o zvukovy vystrazny systém, ktory sa aktivuje iba v elektrickom
rezime pri nizkych otdekach ako aj pri civani. Systém generuje zvuky,
aby spolahlivo informoval chodcov o pritomnosti vozidla a zvysil tak ich
bezpe&nost.

Model Kia XCeed PHEV sa dostane do predaja naprieé Eurépou v dru-
hom kvartdli roka 2020. L))

SKODA AUTO daruje 100 vozid na boj proti koronaviru

SKODA AUTO podporuje boj profi §ifeni koronaviru a daruje 100 vozd
SKODA OCTAVIA organizacim poskytujicim terénni zdravotni nebo socidl-
ni sluzby v Ceské republice. Automobilka také ve svém technickém vyvoji
vyrébi pomoci 3D tiskaren dily pro certifikované respirdtory kategorie FFP3.
Logistika SKODA AUTO navic podporuje firmu Prusa Research pii distribuci
dopliikovych ochrannych 3titd, vyrab&nych rovnéz na 3D tiskdrndch, a to-
ké v mnoha dalsich oblastech spole&nosti. Trainees a zaméstnanci SKODA
AUTO pomdhaiji humanitarni organizaci se 3itim textilnich rousek. Tyto
projekty jsou mozné diky podpofe socidlniho partnera odbord KOVO.

Predseda predstavenstva SKODA AUTO Bernhard Maier fik&: ,B&hem
pandemie koronaviry sdzime ve SKODA AUTO na rychlou, nekompliko-
vanou a efektivni pomoc. Podporujeme viechny, ktefi jsou nyni odkdzani
zejména na terénnich sluzbach. Darvjeme proto 100 vozd OCTAVIA
v hodnoté zhruba 85 miliond korun organizacim pisobicim ve zdravot-
nich a socidlnich sluzbdch. Nase odpovédnost jako podniku sahd daleko
za brany nasich zévodd. V téchto Easech vic, nez kdy jindy.”

O vozy se mohou uchdzet zafizeni nebo organizace jako jsou nemocnice,
socidlni sluzby, zafizeni pro seniory nebo nevladni organizace (NGO),
nabizejici terénni pomoc ohrozenym spoluob&andm.

Automobilka prostiednictvim své carsharingové platformy HoppyGo po-
skytuje jiz od konce bfezna flotilu vice nez 200 vozd humanitdrnim orga-
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nizacim, obcim i dobrovolnikim. SKODA AUTO Digilab zase bezplatné
zajidtuje mobilitu lékafd a zdravotnického persondlu v Praze za pomoci
150 elekirickych skitrd z vozového parku carsharingové platformy BeRi-
der.

SKODA AUTO mimo jiné spolupracuje s Ceskym vysokym u&enim tech-
nickym v Praze pfi vyrob& opakované pouzitelnych respirdtori kategorie
FFP3 pro zdravotnicky persondl. Oddéleni technického vyvoje vyrdbi na
svych 3D tiskarnach dily pro tyto respirdtory. Poté, co CVUT vyvinulo od-
povidaiici prototyp, bylo v sériové produkci vyrobeno jiz vice nez 750
kusd. Automobilka spolu s dalimi firmami navic pracuje na dalsim zvyso-
vani objemu jejich vyroby. Distribuci masek zajisfuje Ministerstvo zdravot-
nictvi Ceské republiky.

Zdroj: Skoda Auto
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Hrajte o cenu od spolocnosti .

Mili priatelia,

Member IMC Group

cenu do krizovky ai magazine tentoraz opdt venovala spolo¢nost ISCAR. Ak sa na Vds usmeje $fastie pri zrebovani, vyhrat mézete kvalitny ruksak
naplneny Sikovnymi a praktickymi daréekmi, spolu s flaskou dobrého vina. Firmu ISCAR urcite pozndte ako vyrobcu velmi kvalitnych néstrojov, ktoré okrem
iného umoznuju qj ....pokracovanie v tajnicke..... Ked' sa vém podari krizovku vylustit, poslite ném sprdvne znenie tajnicky spolu so svojim menom, adresou
a telefénnym &islom na emailovi adresu redakcie: leaderpress@leaderpress.sk do 19. jina 2020 a my Vds zaradime do Zrebovania o cenu. Meno
vyzrebovaného listitela uverejnime v @i magazine ¢&. 3/2020, ktoré vyjde zaciatkom jila.

Sprdvne znenie tajni¢ky z marcového vydania o $pickovi profesiondlnu 3D mys pre précu v CAD aplikdcidch, od spoloénosti technology-support s.r.o., znie:
GIBBSCAM - nikdy nebudete sami. Spomedzi sprévnych ldstiteloy sme vyzrebovali Dominika Lesicka zo Ziliny. Gratulujeme! redakcia ai magazine
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Pomécky: RIPO, Mizu, vola, Ralik, Gat, Kinu, Onil, Vaun, okenit, Ozona, éli, arit Zvisle
1: dlan lekdrsky; starsi kanadsky hokejista; cesky sihlas; lebo; skratka Nitry

2:  ypsilon; kolesd po Eesky; dvojmiestny bicykel; strednd vrstva oénej gule

Vodorovne 3: pitie na dlh aj pracovny néstroj; akd; dalo do pohybu; sorta po rusky
A: 1. &ast tajnicky; plf po cesky; vyvoj na podklade génov 4: tretia osoba stredného rodu; nikto, Ziadny po anglicky; chemickd znacka siry; zabezpecuje
B: vzdcny trojklonny nerast; odroda nikelinu; hranica; stostrovie v Mikronézii otdéanie
C: glg; sidlo v Spanielsku; druh normy; mera& hibky mora; Olga domécky; solmizaénd slabika 5:  rieka v Japonsku; skratka pre totdlny; rovnopis, képia; znacka mikrofénov
D: aiba; zémorskd velmoc; autobus hovorovo; stvrty pad 6:  ucho lekdrsky; Sabina domdcky; Refugee Agricultural Partnership Program; hrdinskd béseri
E:  vrtoch; sidlo v Japonsku; rodina, klan; elektricky ohrieva¢; oslovenie Ariela 7: nds$ vodny slalomdr; muzské meno (5. 7.); letci
F:  ofec po turecky; vyndlezca dynamitu; mesto v Texase; skratka Prievidze; skratka posledného 8:  druh africkej antilopy; sprievodca lodi; pribytok pre rodinu

mesiaca 9:  rezortny informacny systém; spoj $pagdtov; stryko ndrecovo; volebnd schrénka
G: vesmirny dopravny prostriedok; ukazovacie zémeno pre stredny rod; cudzie Zenské meno; dder 10: mravny zdklad; izraelsky samopal; Eesky spevdk; plavidla

v tenise; Optical Network Terminal 11: Primalex s vysokou belostou; vychod po nemecky; &inske muzské meno; skratka pre automotive
H:  nie u nich; 2. East tajni¢ky; Keyboard Sound Instrument industry; cestovny doklad
I: Kresfanskodemokratické hnutie; chemickd znacka rédia; oslovenie Adriany; Jolana domdcky; 12: Informatiou Resources; orgdn zraku; tu mds; nie krétke i; vyzva; vela ludi

¢islo na identifikdciu; internetovd doména Ruska; rozum 13: sidlo v Libyi; uviedol; Virtual Input/Output; brazilske karnevalové mesto; citoslovce hrnutia sa
J: i8lo po Cesky; skratka na recepte; polyvinylchlorid; futbalovy klub v Minsku; americky spisovatel 14: erézia po Eesky; podielovd jednotka sily; znacka detskej vyZivy; oznacenie Rakiska
K:  znacka pracieho prasku; pulz; aj manzelka Chaplina; grécka bohyra svdru; skratka televizie 15: indonézska fregata; odoberanie; aktivna japonskd sopka; Research Executive Agency
L:  autobus po anglicky; Kainov brat; silno vanuli; obec v okrese Presov 16: kfiaz v starom zékone; tam; predlozka druhého pddu; tenisovy dvorec; mesto v Angole;
M: farba na vajicka; predpona vyjadrujic miesto; velky stepny vidk; dopravny systém 17: rusky automobil; britsky ostrovan; vndtri lekdrsky; stavebné odpady; Zivotopis; skratka stdtu
N:  rimsky cisdr; Youth Offending Team; vina hudobne; citoslovce dévtipu; spoloénd eurépska mena Rhode Island
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CECIMO still active during the coronavirus crisis

During pandemic, CECIMO, the European Association

of Machine Tool Manufacturers and Related Production

Technologies, is one of the institutions that seeks to

interconnect some 1,500 engineering companies that

are represented by its member organizations. In a joint

effort, it coordinates production capacities of respective

companies to support the healthcare sector as well as

to manage the economic consequences of the crisis.
(p-8)

The virus limits but also mobilizes and activates

The last few weeks were marked by fundamental

changes in many companies. Temporary cessations of

production, significantly tightened hygiene measures,

critical restrictions on material flows, transition to

a home office wherever possible, are just a few of

them. Economists are already talking about economic

damages that have never before occurred in history.

No wonder, since modern industry had to face

many different challenges, but never a pandemic.

The extraordinary situation calls for extraordinary

approaches, so we are currently witnessing not only

an unprecedentedly sharp acceleration of development

activities, rapid changes in production portfolios, but

also waves of solidarity and gestures of help as well.
(p- 10)

Plastics in coronavirus time
Last year culminated a campaign that presented
plastics in the worst light possible, as something that
infested the planet with waste. In truth however, plastics
themselves do not pollute the Earth. We, people, pollute
it. Nevertheless, the world has changed sharply since
the beginning of 2020. Measures against the spread
of SARS-CoV-2 put plastics back on the scene in a
completely different light, as a lifesaving material.

(p. 14)

Tungaloy with ambitions on the Slovak market
Tungaloy, a Japanese company, has experienced
significant global development and gradual market entry
worldwide. Since 2008, the company has increased its
production and sales volume by approximately tenfold.
In addition to Japan, company strengthens its position
mainly by investing in its own subsidiaries. One of

them is Tungaloy Czech s. r. 0. with its head office in
Brno. The subsidiary acquired last year a certificate to
comprehensively and fully serve the Slovak market and
thus enabled the expansion of the Tungaloy brand in
Slovakia. (www.tunagaloy.cz, p. 16)

Universal Robots Starts Webinars about Cobots

In the current situation, it is not possible, due to the

spread of coronavirus, to organize mass meetings and

conferences. Therefore, Universal Robots has decided

to organize a series of webinars in the Czech Republic,

Poland, Hungary, Romania, Russia, and Slovakia.
(www.universal-robots.com, p. 20)

Collaborative Robots in the Period after the Economic
Boom

Economic forecasts claim that the long conjuncture in
industrial production, that we have experienced in the
Czech Republic and Slovakia, is slowly coming to an
end. The firms in Central Europe benefited from the
favourable situation and their growth was limited only
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by the ability to increase their production capacities,
with labour shortages being the narrowest place.
Therefore, the question arises, if the economy slows
down, will there be more potential employees in the
market? Will the importance of collaborative robotics
begin to decrease? (www.universal-robots.com, p. 21)

The KR IONTEC robot for a variety of applications is
ready for new industry challenges

Company KUKA launches a new line of KR IONTEC
robots. The new line is the successor to the successful
KR 60-3 robot series by meeting high standards of
flexibility in medium capacity category. Designed to
operate in both classic and digital manufacturing, the
robot excels in its range of work, making it one of the
best in its class. (www.kuka.com, p. 22)

Laser bone surgery using a robot successful for the first
time in humans

The Swiss medical company Advanced Osteotomy
Tools AG (AOT) has announced its first clinical use
(first-in-man) of the CARLO® medical device. CARLO®
(the abbreviation of Cold Ablation Robot-guided Laser
Osteotome) was used at the University Hospital in Basel
at the Department of Oral and Maxillofacial Surgery. For
the first time, human bone was cut using a robot-guided
laser instead of traditional tools such as saws, drills or
scalpels. The KUKA LBR Med robot was used as part
of a medical device to accurately perform this laser
osteotomy. (www.kuka.com, p. 23)

World leadership: Use of robots in modifications of hip
bones for implants manufacturing

Texere Biotech, a Belgian start-up company, recently
launched a fully automated production plant, the world’s
first of its kind. The company collects the femoral heads
(i.e. the upper end of the human femur) and processes
them into cubic implants, the so-called "allografts".
Under sterile conditions, six Stericlean robots, supplied
by company Staubli, process this material into bone
substitutes. (www.staubli.cz/robotics, p. 24)

Complex services in industrial robotics offered by
company 4Robotics

When people that share the same enthusiasm and
interest for robotics join a team, they create a strong
base for a successful joint venture. Naturally, as the
enthusiasm, experience and willingness to deal with
challenges or seek unconventional solutions are crucial
in providing in industrial robotics and automation
services. (www.4robotics.sk, p. 26)

Mobile Industrial Robots with the new MiR250 changes
the standards in internal logistics

Mobile Industrial Robots (MiR), an international leader in
the mabile robot market, introduces a new autonomous
mobile robot MiR250, an innovative model packed

with latest technologies that is easily and efficiently
maneuverable in a busy working environment. The
company is once again setting a standard in the field of
internal logistics with the help of a robot that is faster,
safer and more agile than any other solution in its
category available on the world market. (p. 28)

Automation yield cost savings and increased production
efficiency
Automation and robotics are the key tools for increasing
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production efficiency. The number of modern complex
robotic workplaces in production plants is increasing

all over Slovakia. By connecting to a central server,
database or programmable logic controller, robot
operations can be coordinated and automated to

a greater extent than ever. Robots can intelligently
perform tasks in an organized way with minimal human
input. (www.liftec.sk, p. 29)

Linear modules from Schaeffler extend the reach of
robots and cobots
Industrial robots have long been established as the
preferred choice for an efficient automation solution for
a variety of handling and machining processes. Thanks
to the innovation from Schaeffler, Linear Plug-and-Play
module that serves as a horizontal axis, customers
can further expand the field of use of robots and
collaborative robots (cobots).

(www.schaeffler.sk, p. 30)

Engineering manufacturer boosts productivity with
OnRobot RG2 Dual Gripper

Grenaa Spaantagning is a Danish manufacturing
company that has been focusing on manufacturing
aluminum, stainless steel, brass and plastic engineering
components for a wide range of industries for over

a decade. The backbone of production plants in the
company are lines with CNC and machine tools. In
2014, the company was severely hit by the crisis in
the petrochemical industry, which also affected its
customers. Accordingly, Grenaa had to restructure its
production and diversify the customer base. (p. 31)

WITTMANN and FarragTech from now on under one
roof

For more than 25 years, FarragTech GmbH has been
active in the sector of peripheral devices, with a major
focus on compressed air granulate dryers. As the
inventor of granulate drying using compressed air

and molds cooling technology for blow molding with
compressed air, the company has constantly pushed
the boundaries of these technologies to a higher level.
Another technology that the company is focusing

on, is the protection against condensation of water
for cooling molds. FarragTech succeeded in creating
an exceptional, highly energy-efficient and low-cost
solution. (www.wittmann-group.com, p. 32)

Wittmann Battenfeld medical machines
The Company WITTMANN BATTENFELD from the
Austrian family WITTMANN, has in its portfolio
especially modified machines for the medical industry
that meet the standards of EN-ISO 14644, grades 9 to
7. These machines are based on standard models, but
thanks to specific modifications they are able to produce
moldings suitable for the medical industry. With such a
high standard for clean environments the machines can,
of course, be used for food industry or other industries
that require superiorly clean environments as well.
(www.wittmann-group.com, p. 34)

The MVX Drills - New Types with Smaller Diameters and
with New Cutting Inserts

Smart thinking leads to simple solutions. This fact

is also confirmed in solution of some old problems
concerning problems with drilling using the
exchangeable cutting inserts. Difficulties such as chip
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blockage during drilling of the deep holes, different
wear intensity of internal and external cutting inserts
due to different circumferential speeds, as well as
bending and wear of the drill body itself, have been
solved by the new and innovative design of drills
developed by the company Mitsubishi Materials.
(www.mcs.sk, p. 36)

Industrial Shock Absorbers in a New Dimension

The family of industrial shock absorbers Power Stop,
which are characterised by high absorption of energy in
the smallest design space, will receive a large-scale new
member with the name PowerStop 2.0 and it has been
significantly optimized: Now the new series is available
in four variants. (www.zimmer-group.sk, p. 38)

WALTER News
For a long time, and nowadays, even more frequently,
the users and customers have been demanding
more flexibility, versatility and automation for tooling
machines. There are also requests for specialization
along with affordable pricing - two requirements that
are often incompatible with any others. However, the
company WALTER achieved the objective with two of
their latest portfolio additions: HELITRONIC RAPTOR
DIAMOND that is expanding their portfolio of electric
discharge machines (EDM) and HELITRONIC RAPTOR,
a new addition to their grinder tools portfolio.
(www.walter-machines.com, p. 40)

New milling system with head change

MultiLock WNT is a new milling system with
replaceable TK heads, from company CERATIZIT. The
new system delivers improved performance, efficiency,
and process safety, through sophisticated geometry
and interface design. Systems with exchangeable
milling cutters are a cost-effective alternative to
monolithic milling cutters.  (www.ceratizit.com, p. 42)

Automatic value making within the portfolio

With a wide range of innovative automation solutions,
company DMG MORI enables its customers to

produce autonomously and economically in almost
every application area. As an automation innovation
engine, DMG MORI demonstrates its competence with
comprehensive solutions directly from the manufacturer
and from one source. With the successful launch of
DMG MORI HEITEC at the end of 2017 and with more
than 50 projects implemented, DMG MORI is pursuing
major goals, and is expected to grow rapidly. Company
DMG MORI will offer all machine tools in its portfolio
with automation solutions in order to meet the strongly
growing demand. (www.dmgmori.com, p. 44)

Schaeffler continually expands its portfolio of service
solutions

Condition Monitoring Systems (CMS), which are

based on sound vibration in solid material, are well
established tools for preventing unplanned machine
shutdowns and associated production losses. Company
Schaeffler presents its new, low cost monitoring
solution. The new OPTIME system complements
Schaeffler's existing Condition Monitoring portfolio

with a system that automates the tracking of a large
number of aggregates (not directly critical to the
process) in production facilities and makes it more
economical. (www.schaeffler.sk, p. 46)

New CBN BX815 material for refractory superalloys
finishing
The Japanese company Tungaloy, as a worldwide
manufacturer of metalworking tools, stands out
among other manufacturers by its own development
and production of CBN materials for machining
hardened and difficult-to-machine materials. This
makes the company one of the four manufacturers
in the world that directly manufactures such tools.
(www.tungaloy.cz, p. 48)

Application of LOGIQ in the latest drilling tools

prototypes

The recently launched ISCAR’s LOGIQ campaign

introduced new cutting tool series. They are

primarily aimed at addressing the major challenges

in today's metalworking world, such as increasing

efficiency and developing cost-effective and

smaller tools. The new series also focus on

tooling solutions to reduce vibration during the

machining process. The ISCAR’s developers were

confronted with many different problems and ability

to increase drilling productivity was one of them.
(www.iscar.sk, p. 50)

How to deal with a critical situation in company?
Start with innovations!

We are all now under the influence of a truly global
crisis caused by the COVID 19 pandemic. Every
day we are attacked by a different problem, which

| hope we will be able to deal with in the near
future. This critical situation truly affects all human
activities, transform them along with our thinking
and poses new challenges. Nevertheless, | firmly
believe that the humanity will come to terms with
the situation, and the society will renew, regrow and
prosper once again. (www.mitutoyo.sk, p. 52)

Japanese machines from Czechia to Europe
A hundred years of existence, 10 manufacturing
plants worldwide and 8,300 employees. This is
the brief description of one of the world's most
successful engineering companies - Yamazaki
Mazak. Its products include multi-tasking machines,
CNC turning centers, vertical and horizontal
machining centers, CNC laser cutting machines,
flexible manufacturing systems (FMS), CAD/
AM products and factory management software.
Yamazaki Mazak chose Czech Republic as its
Central European headquarters. We had the
opportunity to chat with Mr. Ryuki Matsui, Japanese
Administration and Compliance Manager, at the
Mazak Technology Center in Jazlovice near Prague.
(www.mazakeu.cz, p. 54)

Innovative Prima Power solutions for user-friendly
technologies

In November 2019, during the 14th Blechexpo
International Sheet Metal Trade Fair in Stuttgart, the
[talian company Prima Power presented its cutting
edge solutions involving all phases of sheet metal
processing. The slogan “Prima is here” symbolizes
Prima Power's approach to customers not only during
the fair, but in any point of contact with them. Prima
Power is always by the customer's side, offering
support, expertise and advanced technologies,
authentically listening to customers' needs, and
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providing the most modern and user-friendly solutions
to their clients’ requirements.
(www.primapower.com, p. 58)

ERP Cloud currently gains in importance

During this current time full of changes and challenges,
cloud services appear even more interesting for
manufacturing companies. Why exactly is this the
case? There are six main arguments supporting cloud
use. (www.minerva-is.eu, p. 60)

Intelligent loads handling

Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial

manipulators of the INDEVA series combines the power

of a traditional pneumatic manipulator with intelligence

of INDEVA brand. The lifting force is pneumatic; yet

the control is electronic. The manipulator is suitable

for lifting of centred or very heavy loads. Models are

available from 80 to 310 kg and are available for

pole mounting, ceiling or overhead rail. Compared

with traditional pneumatically controlled manipulators,

Liftronic Air offers important advantages that help

improve safety, ergonomics and productivity.
(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 62)

Cable transport in the Tatras

CABLE CAR Tatranska Lomnica - Lomnicky Stit

In previous issues of the magazine, we discussed

the Tatras’ electric railway system, whose objective

is to transport tourists to the Tatras’ settlements. In

the summer, you can hike from the settlements, and

in winter, you can go skiing. Today we will talk about

transport, which can get us figuratively "above the

clouds". Although the article will relate to a retired

cable car, it should be mentioned that its construction

laid the foundation for the cable transport in the Tatras.
(p- 64)

Yamazaki Mazak opened a museum of machine tools
Company Yamazaki Mazak opened the Yamazaki
Mazak Machine Tool Museum in Minokamo, Japan,
which pays tribute to machine tool technology and its
far-reaching impact on everyday life. The museum was
open to the public at the end of 2019, to mark the
centenary of the company's founding, and highlights
Mazak's key influence on the development of machine
technology. (p. 70)

Slovaks produce components for the aviation sector
despite the coronavirus crisis

The pandemic is intensively testing resilience of
domestic industry. The slowdown in international trade
has already resulted in mass layoffs and several closed
factories. Paradoxically, the Slovak company MASAM
manages to maintain its operation particularly due to
having its customers in the aviation sector. (p. 72)

IEF preparations are proceeding according to plan
During its more than 60-year history, the International
Engineering Fair (IEF) has built its strong reputation not
only in the Czech Republic, but in the entire Europe.
Despite the current situation, which significantly
affected the trade fair area, preparations for the 62nd
IEF continue according to plan. The future of industry
will be presented at the exhibition center in Brno on
October 5-9, 2020. The organizers are not considering
changing the date. (p. 74)
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