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Dear friends,
Lack of skilled labor has

been intensively talked about for

years. We continuously seek out ways as

how to deal with it or what to do about it. Dif-

ferent opinions are emerging, stating that young

people are not interested in technical studies anymo-

re. Rather, they prefer law, marketing or other similar

disciplines. Well, it's not quite accurate. Our travels and vi-

sifs at various events and companies convinced us otherwise.

We have discovered young people who have a genuine inferest

in technology. For example, 12-years-old Kldrka, including other

classmates from the elementary school in Rosina near Zilina, parti-

cipated in Trenéin robotic days this year. The event was organized by

the Secondary Vocational School under Sokolice in Trencin for the 14th

time already. Again, Klérka and her classmates left with a prize. Robotics

captivated her so much that at Christmas her eyes filled with tears when she

found a robotic kit under the Christmas tree. Klarka says that there is no bet-

ter gift than that. We wish continued interest and success not only to Klarka,

but also other young people interested in robotics. Many of them attended the

robotic event in Tren&in. Another example is 16 years old Karel, from the family

owned company VARES in Mnichovice near Prague, who is able to program a
robot at only 16 years of age. Read more on page 44.

Why am | writing about all this¢ In both cases young students followed an exam-
ple. Klarka participates at the Robotics Club at her elementary school, while Karel
followed the example set by his family tradition. The right motivation and personal
example is the way fo go.

Robotics literally captivated us here at the ai magazine editorial office as well in the
first few months of 2019. Collaboratively with our partner magazine, the ATP jour-
nal, we already organized on April 11, 2019 a second year of the conference cal-
led Robotics in the production of small and medium enterprises. The feedback was
certainly positive. The Village Resort Hanuliak was crowded, which made us very
happy and which exemplifies that this type of event is meaningful and needed.

Dear Readers,
Robotization, automation, digitization, or Smart Factories, are without doubt,
the driving force behind the technological development of the future. Therefore,
and in addition to the reasons already mentioned, we offer you in the latest
ai magazine a multitude of information from this area. Given the upcoming
International Engineering Fair in Nitra, you will also find in this edition a
number of interesting company articles about new products, technologies,
or services. Of course, there are regular columns and your favorite cros-

sword for the prize, this time provided by the company ISCAR.

We believe that the content of this ai magazine edition will capti-
vate you and provide you with great information and ideas for

your work. ()

Best regards,
Eva Ertlovd

[ fnllony
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Vazeni priatelia,

uz niekolko rokov sa intenziv-

ne hovori o nedostatku kvalifikova-

nej pracovne| sily, a stdle sa hladajo

spbsoby, ¢o s tym a ako fo riesif, respektive

sa objavuji ndzory, a nie sporadicky, ze mladi

[udia nemaji zdujem o technické stidium, ale len

o prdvo, marketing a podobné odbory. No, nie je to

tak celkom pravda a presvedcili sme sa o tom v posled-

nom obdobi aj my v redakcii ai magazine pri potulkdch

po réznych akcidch i vo firméch. Objavili sme mladych [udi,

ktori vzfah k technike maji. Napriklad 12-roénd Kldrka, ktord

sa zocastnila spolu s ostatnymi spoluziakmi zo ZS v Rosine pri

Ziline aj tohtoroénych Trencianskych robotickych dni, ktoré zorga-
nizovala Strednd odbornd skola pod Sokolicami v Trencine uz po

14. raz. Kldrka so svojimi spoluziakmi opéf neodisla bez ceny. Robo-

tika ju chytila az tak, Ze na Vianoce jej slzy vyhrkli, ked si nasla pod
stroméekom robotickd stavebnicu. Vraj niet krajSieho daréeka... Drzime
palce nielen jej, ale i ostatnym mladym zdujemcom o robotiku, ktorych
bolo v Trenéine zo slovenskych i zahraniénych zdkladnych a strednych
$kél nedrekom. Podobne nds zaujal aj 16-roény Karel z rodinnej firmy
VARES v Mnichovicich pri Prahe, ktory uz v tomto veku zvlddne programovaf
robot. Preéitajte si viac na str. 44.

Preco o tom pisem?2 Aj v jednom aj v druhom pripade, este Ziaci, maju totiz
priklad - Kldérka na zékladnej skole, kde uz niekolko rokov pracuje roboticky
krizok a Karel vo svojej rodinnej firme. Stéle totiz plati - sprévna motivdcia
a osobny priklad je cesta.

Robotika aj nés v redakcii v prvych mesiacoch tohto roka, doslova a do pisme-
na opantala. Spolu s partnerskym ¢asopisom ATP Journal sme totiz 11. aprila
zorganizovali uz druhy - a referencie hovoria, Ze Uspesny - roénik konferencie
Robotika vo vyrobnej praxi malych a strednych podnikov. Priestory Village re-
sort Hanuliak praskali vo $vikoch a nds, samozrejme, tento zdujem velmi tesi
a zdroven je zadosfuéinenim, Ze takéto podujatie md svoj vyznam.

Vazeni ditatelia,

aj z dévodoyv, ktoré som spomenula, ale najmé preto, Ze robotizdcia, au-
tomatizdécia, digitalizdcia, alebo ak chcete chytré fabriky, si bezpochyby
hybnou silou technologického rozvoja budicnosti, vém najnovsie vydanie

ai magazine pontka mnoZstvo informdcii z tejto oblasti. A vzhladom

na bliziaci sa Medzindrodny strojdrsky veltrh v Nitre v Easopise ndjde-

te aj mnozstvo zaujimavych firemnych &ldnkov o novych produktoch,
technolégidch, sluzbdch. Nechybaju, samozrejme, pravidelné rubriky

a vasa oblibend krizovka o cenu pre vyhercu, tentoraz s firmou

ISCAR.

Verime, Ze obsah ai magazine vds aj tentokrdt zaujme a ponuik-
ne dostatok informdcii a podnetov pre vasu prdcu. )

S pozdravom
Eva Ertlovd

fon Lilons”
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KUKA KR 6 Agilus R 700 il
KUKA CEE Gmbh, organizacna zlozka - a
Bojnicka 3, 831 04 Bratislava * Nové silnéjsi motory « Montaz v jakékoliv pozici
Tel.0 +421 226 212 271 « Nova vnitrni kabelaZ « Jesté rychlejsi pracovni cykly ¢

info.robotics.cz@kuka.com
www.kuka.com

Vysné Kamence 11
-
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AT G LS

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
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* IP67 pro viechny varianty = Konfigurovatelné pripojeni médif

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

% RECA | DRZi. POSOBI. NAPREDUJE.
! recq ! Vas kompetentny partner pre dodavky: _f_, L=
'-?'- - spojovacieho materialu - vitacieho a brisneho materialu - chemickych prostriedkov - kotviacej techniky - diamantovej | sl
: - techniky - néradia ru¢ného a elektrického - dielenského vybavenia - pripravkov na Gdrzbu pre autoservisy - sluzieb - f.'__'jnl
zameranych na optimalizaciu vSetkych logistickych procesov - RFID systémov - vydajné automaty - RECA max mobil o ".," e

RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenska republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk

SrausLr

Staubli Systems, s.r.o., +420 466 616 125

Man and MaChine robot.cz@staubli.com

www.staubli.cz/robotics

Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.0.
* az 30 miliénov beztdrzbovych cyklov aj vdaka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265
* Celuste s DLC povlakom (extrémne tvrdy, antikorézny a odolny voci opotrebeniu) 17 01 Povaiska :
vazska Bystri
« Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost voci striekajticej vode a vysokej prasnosti) 017 01 Povazska Bysirica
a moznost (pravy na triedu IP67 (upinace ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800
* odolné voci kor6zii
T: 042/4331 788
* 0 30% vysSia upinacia sila a 0 15% dihSie upinacie Celuste ako ma konkurencia / iorsky@zi K
* priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurenénej cene roman:malers yezimmer-group.s
+ dostupné vSetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnejsiu tidrzbu Www.zimmer-group.sk

PRIEMYSELNU AUTOMATIZACIU

e znizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolahlivost 99,99% Service First=

FAN U c OBJAVTE KOMPLETNU PONUKU PRE

FANUC Slovakia s.r.o.
Pri Jeldine 3636/ 1
949 01 Nitra
www.fanuc.sk
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U Smmner KOMET s#”  Klenk

Styria odbornici, jeden silny tim! To je CERATIZIT Group v oblasti obrabania. Ako technologicky lider pontikame
najkomplexnejSi sortiment produktov a suhrn znalosti vo vSetkych oblastiach trieskového obrabania. A spolu s
nasou vyrobnou odbornostou by mal byt Tim Cutting Tools prvou volbou nasich zakaznikov. Nase kompetencéné
znacky CUTTING SOLUTIONS BY CERATIZIT, KOMET, WNT a KLENK spajaju komplexne zahfiajuci
servisny koncept s najmodernejsou logistikou. Takto sme schopni dodat Siroky vyber inovativnych produktov
v najkratSom Case — i do zajtrajSka.

CERATIZIT je skupina, ktora sa zameriava na
Spickové technické inzinierstvo, pricom sa $pecializuje
na technoldgie nastrojov a tvrdych materidlov.

,\ CERATIZIT Tooling the Future
h.\\\ GROUP www.ceratizit.com
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|/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging @

PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE:

/ automatizaciu zvarania | zvaracie prislusenstvo
/ zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu  / technologické centrum
/ zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.trnava@fronius.com, www.fronius.sk

Robotickeé rieSenia:

* paletizacia ¢ pick and place
* FSJ - bodové zvaranie hlinika
« striekanie * obsluha strojov
* zvaranie

o ST,
v ¢ ) . ]
T L Orlové 277, 017 01 Povazska Bystrica
~ AQ STY tel.: +421 42 432 99 01
‘ SLOVAKIA aquastyl@aquastyl.sk B ™

MERACIA TECHNIKA V STROJARSTVE
« VYROBA * SERVIS * KALIBRACIE

u w u S hrdosti vam predstavujeme nase

u Slinované rotadni SANDVIK
M |

; ,
nastrOJe
(Ul RN auehring@guetringsk 1 () )
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI
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CoroMill® Plura

Vykonnost v kazdé operaci

CoroMill® Plura je fada vysoce vykonnych monolitnich karbidovych stopkovych fréz, ktera nabizi
produktivni, efektivni a naprosto spolehliva feseni pro frézovani. Rada CoroMill@ Plura zahrnuje
nastroje pro tézké hrubovani, dokonéovanii pro frézovani zavitu, které lze pouzit pro rtizné

typy aplikaci a pro obrabéni rliznych typ materialll, véetné tvrzenych oceli a ostatnich obtizné
obrobitelnych materiald.

Univerzalni frézy CoroMill® Plura jsou vysoce vykonné stopkové frézy vyvinuté specialné pro
efektivni obrabéni riiznorodych materiald, rdzné typy aplikaci a velikosti a tvary souéasti.

Optimalizované frézy CoroMill® Plura jsou nejvykonnéjsi stopkove frézy uréené pro obrabéni
soucasti s nejvyssimi naroky na kvalitu a pro nejnarocnéjsi operace. Optimalizovanou stopkovou

Q frézu sivyberte v pfipadé, Zze potrebujete nastroj urceny pro obrabéni konkrétniho typu materialu
nebo pro konkrétni aplikaci. Optimalizované stopkové frézy jsou idealni pro vyrobu velkych az
stfedné velkych vyrobnich sérif.

é

TEZKE FREZOVANI STRANOVE FREZOVANI S VYSOKYMI CELNIi FREZOVANI S VYSOKYMIRYCHLOSTMI KOMBINACE RUZNYCH TYPU STABILNICH
RYCHLOSTMIPOSUVU POSUVU FREZOVACICH OPERACI
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Kompletni sortiment fréz CoroMill Plura je k dispozici online na:
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Robotika vo vyrobnej praxi
malych a strednych podnikov
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Smer konferencia Robotika vo vyrobnej praxi malych a strednych podnikov...

Robotika vo vyrobnej praxi
malych a strednych podnikov, 2. ocnik

D) Vlasta RAFAJOVA, foto Milan KOSEC

Posledna celosvetova sprava o vyvoji priemyselne;
robotiky vypracovana v roku 2018 Medzinarodnou
federaciou robotiky (IFR) ukazala, ze objem predaja
priemyselnych robotov sa za poslednych pat hod-
notenych rokov zdvojnasobil. Robotika prenika do
vSetkych oblasti priemyslu a sluzieb, a uz davno sa
nespaja iba s nadnarodnymi koncernmi a globalnymi
producentmi, ale vyznamne zvySuje efektivitu vyroby
aj v pripade mensich producentov. Prave skusenosti
s nasadenim robotizovanych pracovisk v slovenskych
a ceskych vyrobnych prevadzkach boli hlavnou témou
druhého rocnika konferencie Robotika vo vyrobnej
praxi malych a strednych podnikov, 11. aprila v Belej.

Druhy roénik konferencie opéf usporiadali spoloéne vydavatelstvé odbor-
nych ¢asopisov ai magazine (LEADER press, s.r.o.) a ATP Journal (HMH,
s.r.o.). Po skisenostiach z prvého roénika (mdj 2017, Rajecké Teplice) sa
organizatori rozhodli premiestit podujatie do priestorov hotela Village re-
sort Hanuliak v Belej, ktory pondkal popri skvelom z&zemi a atraktivnom
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Séfredaktorka ai magazine Eva Ertlovd a séfredaktor ATP Journal Anton
Gérer otvdraju druhy roénik podujatia.

prostredi aj vacsie priestorové kapacity. Tie sa opéf podarilo naplnif az
,na hranu”. ,Na3e oéakdvania boli znova nakoniec prekonané, zdujem-
cov o partnerstvo z radov prezentujicich sa firiem, ako aj jednotlivcov o sa-
motnd G&ast na konferencii, bolo tol'ko, Ze ani rozsirené kapacitné moznosti
ndm nedovolili uspokoiif vietkych,” hovori $éfredaktorka ai magazine Eva
Ertlovd. ,Znamend to, ze tému konferencie sme zvolili dobre a naozaj
v podnikatelskej sfére rezonuje. Tedi nds, ze z celkového poctu priblizne
170 ludi, ktori sa na konferencii v Janosikovom kraii zisli, bolo 110 ¢&astni-
kov, najmé zdstupcov malych a strednych podnikov zo Slovenska a Ceskej
republiky,” vysvetluje.



Konferenéné priestory Village resort Hanuliak zaplnili 6&astnici konferencie
do posledného volného miesta.

,Konferenciu sme aj tento rok zamerali na malé a stredné podniky, pretoze
sU faziskové pre celi ekonomiku. Cheeli sme, aby aj malé a stredné podni-
ky mali moznosf zozndmit sa s tym, &o je prave aktudlne v tejto oblasti a ¢o
im mdze pomdct zlepsif konkurencieschopnost, & uz na domécom alebo
zahrani&nom trhu. Aby ziskali praktické informdcie, in3pirovali sa tymi, ktori
uZ majt skisenosti v tejto oblasti a mohli preniest poznatky aj do svojich
firiem a vyrobnych prevadzok. Myslim, e sa ném to podarilo,” doplia
$éfredaktor Easopisu ATP Journal Anton Gérer.

Prakticke priklady aj panelove diskusie

.Tento roénik konferencie bol $pecificky v tom, Ze sme sa zamerali na kon-
krétne priklady komplexnych robotickych pracovisk vo vyrobnych podni-
koch. Déraz sme kladli na to, aby robotické pracoviskd neprezentovali
Oastnikom konferencie iba ich dodévatelia - vyrobcovia robotov, ale aby
odzneli aj skdsenosti firiem, v ktorych boli robotické pracoviska realizované,
pripadne systémovych integrdtorov, ktori pomd&hali s konkrétnou implemen-
taciou robotov do vyroby. Myslim si, Ze préve takéto priklady s redlnymi
skdsenostami, si pre firmy, ktoré nad zavddzanim robotov do vyroby uva-
Zuj6, zaujimavé a zdrover je takyto referenény priklad aj vybornou formou
prezentdcie pre vyrobcov a doddavatelov robotov,” vysvetluje E. Ertlovd.

tobotika vo vyrobne
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Program aktudlneho roénika konferencie organizdtori zostavili tak, aby po-
&as neho odznelo ¢o najviac relevantnych a uZitoénych informdcii. Okrem
prezentdcii dsmich hlavnych partnerov (takmer vietkych vyznamnych vy-
robcov a doddvatelov robotov pésobiacich na nadom a &eskom trhu),
zaradili do celodenného maraténu vymeny skisenosti aj dve hodinové
panelové diskusie, prispevok zdstupcu Ministerstva hospoddrstva SR, ktoré
nad konferenciou prevzalo zd&sfitu, zdstupcu agentiry SARIO a takisto zds-
tupcu Ndrodného centra robotiky (NACERO).

Ako vo svojom prispevku uviedol Jozef Rodina z Ndérodného centra robo-
tiky, orientécia na malé a stredné podniky je délezitd, kedze prave tie so
pri zavédzani inovdcii v nevyhode, a najmé z dévodu nedostatku volnych
finangnych prostriedkov, potrebuji pomoc vo véiciej miere. Doplnil, Ze hoci
o inovécidch nemd povedomie este vela MSP, na druhej strane je mnoZstvo
takych, kforé sa ich snaZia zavédzat a ziskavat informécie o inovativnych
rieSeniach z hladiska robotiky.

Podla generdlnej riaditelky Sekcie podnikatelského prostredia a inovdcii
Ministerstva hospoddarstva SR Miriam LetaSiovej sa dajd malé a stredné
podniky z hladiska inovécii rozdelif do dvoch skupin. ,Na jednej strane s6
velmi aktivne firmy, ktoré sa na to ur&itym spdsobom strategicky pripravujo,
pretoze si uvedomuijy, Ze ak tak neurobia, strécaji konkurenénd vyhodu
a konkurencieschopnosf. A potom s podniky, ktoré nabiehajd na digitali-
zéciu pomaliim tempom. Casto to elte nevnimajd ako prileZitost na zlep-
$enie vyrobnych procesov a konkurencieschopnosti, ale skér ako hrozbu.
Prave z toho dévodu je Glohou ministerstva hospoddrstva zabezpecovaf
osvety, lebo je to délezité v ramci doddvatelsko-odberatelskych vzfahov,”
podotkla Letasiovd. Na konferencii prezentovala Akény pldan inteligentného
priemyslu SR. ,Vznikol ako odozva na poziadavky priemyslu, pri¢om ob-
sahuje 35 opatreni z oblasti vyskumu a vyvoja, inovécii, vzdeldvania, trhu
prace, normotvorby, Standardizdcie, ale aj bezpeénosti zosiefovanych sys-
témov IT. Zamerala som sa hlavne na tie, ktoré mézu vyraznym spdsobom
poméct pri zavadzani digitalizécie a implementovani inovativnych rieseni.
A to je zosiefovanie aktérov inteligentného priemyslu - spolupréca medzi
priemyselnymi podnikmi, vedecko-vyskumnymi indfiticiami a akademickou
obcou,” vysvetlila Letagiové.

V rémci konferencie bol tieZ vytvoreny prezentagny priestor pre hlavnych
partnerov a partnerov podujatia, kde mohli vystavif a prezentovaf ukdzky
svojho vyrobného portfélia, venovaf sa networkingu, nadvézovaniu novych
obchodnych kontaktov, alebo len neformélnym priatelskym rozhovorom.

bnej praxi
h podnikov

Jozef Rodina z Ndrodného centra robotiky
prezentoval celoeurdpsku sief digitdlnych ino-
vaénych centier DIH?. Zatial je v sieti, ktord sa
zacala realizovaf v janudri tohto roka aj s pod-
porou EU, zapojenych 26 centier. Ambiciou je
rozvindf ju na 170 centier naprie¢ celou Eurépou
a poméct MSP pri zavédzani efektivnych robo-
tickych rieseni a inovdcii v rémci pruznej vyroby.

Riaditel odboru investi¢nych projektov SARIO
Dominik Susa vo svojej prezentdcii upriamil
pozornost na inovacné sluzby, ktoré ponika
SARIO domécim vyrobcom, a tiez na organizo-
vanie kooperacnych aktivit, ktoré mézu vyrazne
prispief k tomu, aby sa aj malé a stredné podhni-
ky na Slovensku uplatnili napriklad v doddvkach
pre vyrobcov automobilov.

Generdlna riaditelka Sekcie podnikatelského
prostredia a inovdcii Ministerstva hospoddrstva
SR Miriam LetasSiovd, v rémci prezentdcie Aké&-
ného plénu inteligentného priemyslu SR, pred-
stavila aj konkrétne vyzvy na implementdciu
inovativnych rieseni, vdaka ktorym mézu MSP
ziskat finanénd podporu az do 300 000 eur.
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Robaotika vo vyrabnej praxi
malych a strednych podnikev

Tomés Richnavsky (FANUC Slovakia, s.r.o. ) vyuzil svoj prezentaény &as na
predstavenie rovno dvoch prikladov dspesného nasadia robotov FANUC:
vo vyrobe automobilovych komponentov v spoloénosti Sluzba Nitra a tak-
isto vo vyrobe kovovych komponentov technolégiami praskovej metalurgie
a vstrekovanim kovovych prdskov v spoloénosti Gevorkyan.

V dotaznikovom prieskume spokojnosti Géastnikov konferencie ziskala pre-
zentdcia obchodného riaditela spolo¢nosti Universal Robots Pavla Bezuc-
kého zamerand na bezpeénost v kolaborativnych robotickych aplikdcidch
najvyssi pocet bodov. Niet sa o Eudovat, jej autor vo svojom prispevku zo-
sumarizoval vietky relevantné legislativne aj technické bezpecnostné normy
na celosvetovej Urovni a poskytol tak naozaj komplexny prehlad toho, ¢o
treba vziaf do Uvahy pri spoluprdci robota a &loveka.

Prvé panelovd diskusia bola zamerand na prinosy a najlepsie skdée-
nosti z praxe pri zavéadzani robotickych pracovisk i fakt, ako robotika
prispieva k zlepsovania ekonomickych vysledkov podniku (vyhody robo-
tiky - presnosf, opakovatelnost, produktivita, vykon + néhrada ?edo-
statku pracovnych sil). Uéastnici panelovej diskusie zlava: Maros Cerny,
spoluzakladatel spolocnosti, Rossum Integration, s.r.o.; Maroé Mudrdk,
vedici oddelenia $pecidlnych robotickych aplikdcii, MATADOR Auto-
mation s.r.o.; Milan Racek, moderdtor konferencie; Pefer Pagdé, vedd-
ci in§pekéného orgdnu, Technicky skusobny dstav Piestany, $.p.; Dévid
Gurcik, produktovy manazér, divizia robotiky, MTS spol.sr. o.;

Jozef Tomasko zo spoloénosti KUKA prizval do svojej prezentdcie ,KUKA
v praxi” zdstupcu systémového integrétora - Jozefa Rusndka z firmy Mata-
dor Automation, s ktorou KUKA dlhodobo spolupracuje pri implementdcii
robotov. Predstavili prvu integréciu kolaborativnej robotiky v rédmci skupiny
Volkswagen Group pri vyrobe automatickej prevodovky v &eskom zdvode
vo Vrchlabi a integréciu priemyselného robota KUKA Agilus  pri manipu-
lacii so sklenymi pohdrmi v slovenskom skldrskom vyrobnom zdvode v Led-
nickych Rovniach.

Bateplihe vm u prodo
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Dvojica Jakub Vavrecka (Valk Welding), viavo a Kamil Kubesa (Benekov-
Term, s.r.o.) zostavila prezentdciu o nasadeni zvdracich robotov vo vyrobe
modernych ekologickych kotlov na tuhé palivo formou rozhovoru. Vdaka
neformélnosti a pohotovym vtipnym reakciém sa obom reénikom dostalo
na zdver vystipenia nielen birlivého potlesku, ale aj druhého najvyssieho
hodnotenia prezentdcie od Uéastnikov. Zvdracie robotické pracoviskd od
Valk Welding spolahlivo funguji v BenekovTlerm uz niekolko rokov a pre-
ukdzatelne poméhaju vyrazne Setrif materidlové a persondlne ndklady vy-
robcu kotlov.
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Spolocnost ABB v zastipeni Tomdsa Surina vo svojom prispevku , Ako ABB
robotizovalo slovensky priemysel,” ukdzala prierez doteraz realizovanymi
robotickymi aplikdciami na Slovensku. ABB sa hrdi skutoénosfou, Ze md
na Slovensku instalovanych priblizne 3 500 robotov vo vyse stovke firiem,

ktoré patria do takmer vsetkych odvetvi priemyslu: od automotive segmen-
tu cez drevdrstvo a ndbytkdrstvo, stavebnictvo, elektroniku, zlievarenstvo,
plasty a gumdrenstvo, az po farmaceuticky a potravindrsky priemysel, pri-
&om spolupracuje s priblizne 50-kou systémovych integrdtorov.



— i, =
Jozef Vojtasko pracuje pre japonskd spoloénost NACHI Europe GmbH uz
16 rokov, od zalozenia jej pobocky v CR. Hoci firma NACHI vyrobila prvé-
ho vlastného robota v roku 1969, teda presne pred 50 rokmi, poznatel-
nost znacky u nds je v porovnani s inymi vyrobcami robotfov o nieco nizsia.

Aj preto Jozef Vojtasko hovoril vo svojej prezentdcif najmé o produktovom
portféliu NACHI. Mimochodom, ku globdlnym zékaznikom NACHI! patria
napriklad: Toyota Motor Corporation, Mazda Group, Honda Group, Ge-
neral Electric, Rolls-Royce, Samsung, LG aj Apple.

Rudolf Ndgl zo spolo¢nosti YASKAWA CZECH, s.r.o., zacielil vo svojej
predndske na problematiku robotického oblikového zvdrania a aplikdcie
z tejto oblasti. Pre YASKAWU su kldéovymi zékaznikmi OEM vyrobcovia zo
segmentu automotive, predovsetkym Tier 1 doddvatelia a fiez vyrobcovia
strojov. Viacerymi videoprezentdciami ilustroval priklady nasadenia roboti-
zovanych zvdracich pracovisk prave v automobilovom priemysle.

—ter

Spoloénost S.D.A. s.r.o. zastupuje na slovenskom trhu vyrobcu robotov
Kawasaki Robotics. Ako v prezentdcii uviedol konatel” S.D.A. Jaroslav Fi-
lo, mimoriadnou prednosfou Kawasaki je rychla dostupnost robotov, kedy
mozno az 90 percent objedndvok na roboty uspokojif do 10 dni. Umoz-

fivje fo obchodnd stratégia Kawasaki, vdaka ktorej je v centrdlnom sklade
v Nemecku okamzite dostupnych 400 az 500 kusov robotov vsetkych vel-
kosti a typov.

Popoludiiajsia panelovd diskusia priniesla pohlad na nové frend)./
a aplikaéné oblasti pre robotiku. Jej dcastnici zlava: prof. Mikulds Haj-
duk, riaditel Katedry robotiky, Ustav automatizdcie, robotiky a mechat-
roniky, SiF TU Kosice; Juraij Las, vykonny manazér, CEIT a.s.; moderdtor
Milan Racek; Juraj Bielesch, obchodno-technicky manazér, B+R auto-
matizace, spol. s r.o. - organizacnd Zlozka; Jozef Vere$, obchodny ria-
ditel' pre Strednt Eurépu, Photoneo s.r.o.; sa vyjadrili aj k robotike ok.o
néstroju riesenia nedostatku pracovnej sily, Ci k potrebdm vzdeldvania

v oblasti robotiky.

Konferencia sa skonila zrebovanim bohatej tomboly. Celkom 17 cien od
partnerov, organizdtorov i Village resort Hanuliak, naslo svojich majitelov.
Uéastnici podujatia tak odchddzali bohati nielen o nové poznatky a ski-
senosti, ale aj o hodnotné darceky.
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Prieskum konjunktury na Slovensku

Skeptické vyhliadky

zahraniénych investorov

Priazniva konjunkturalna nalada poslednych rokov zaznamenala medzi zahrani¢nymi investormi na Slo-
vensku utim. Vyplyva to z prieskumu, ktory na vzorke 127 firiem realizovali v mesiacoch februar a marec
2019 Slovensko-nemecka obchodna a priemyselna komora, Holandska obchodna komora v Slovenske;
republike, Svédska obchodnd komora v Slovenskej republike, Slovensko-rakiska obchodna komora
a spolocnost ADVANTAGE AUSTRIA Bratislava.

Presne polovica opytanych firiem hodnoti v prieskume si&asnd ) )
hospoddrsku situdciu na Slovensku pozitivne, ¢o je o 13 per- ' Hﬂsmarﬁkﬂ situacia a ocakavania
cent menej ako pred rokom. lba 5% respondentov ju hodnoti
ako zl¢.

S dalsim zlep3ovanim v priebehu roka viak poéita iba kazdd Ako hodnotite siéasni ekonomicku situaciu na Slovensku?
desiata firma, pricom vlani to bolo az 41 % opytanych firiem.
Az 56 % u0lastnikov prieskumu oéakdva nezmenend celkovi
hospoddrsku situdciu a tretina si mysli, Ze hospoddrska situdcia [ = ]

sa zhor¥i. Napriek tomu by chcela asi tretina zo 127 zi&astne-

nych spolognosti (85 % z nich mé vlastnikov z inych eurépskych [ = ] = i
§tatov) rozdirovat svoje aktivity a prijaf dalsich zamestnancov.

Podmienky na trhu préce st viak nadalej vnimané ako prob- |
&7 n
-

lematické.

Solidny hospodarsky rast

.Nase prognézy pre Slovensko vychddzaji zo solidneho hos-
poddrskeho rastu 3 %. Je to sice menej, nez sa ocakavalo, ale
stale viac ako v zdpadnej Eurépe,” hovori na margo vysledkov
prieskumu Christian Kigerl, rakdsky obchodny radca v Sloven- Ako hodnotite perspektivy slovenskej ekonomiky
skej republike. v porovnani s predchadzajucim rokom?

Oéakévania vyvoja vo vlastnej firme vychddzaji vo vieobec-
nosti optimisticky. Priblizne 34 % firiem zapojenych do priesku- Ex " "
mu pocita s lepsimi obchodmi, zéroveri sa viak 22 % podnikov

== i 0
» Prieskum konjunktury
[ =] C S
» Pocet ucastnikov: 127 firiem
# Percentualne zastupenie podla sektorov: Ako sa bude vyvijat v tomto roku hospodarska situacia

vo Vaie| spolocnosti v porovnani s predchadzajucim rokom?

L8
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Zdroj: Slovensko-nemecka obchodna a priemyselna komora
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Prieskum konjunktury na Slovensku

pripravuje na hor$i hospoddrsky rok. Podobny obraz sa
ukazuje pri investicidch do persondlu a kapitélu: 31 % fi-
riem by ndsledne chcelo zvysit pocet svojich pracovnikov
a 36% chce zvysif qj investicie. Naopak 20 % by chcelo
znizit polet zamestnancov a 24 % zredukovaf objem svo-
jich investicii.

Automotive stale silny

.V sektore dodévatelov pre automobilovy priemysel, ku kto-
rému patrime, v sGéasnosti nemdézeme konstatovaf Ziadne
dopady krizy v akejkolvek forme,” komentuje najnovsie vy-
sledky Stefan Hanke, konatel spoloénosti Ehlebracht Sloven-
sko v Michalovciach.

,Nada spolognost ziskala mnohé nové projekty, ktoré sa
v tomto roku rozbiehaji. Preto sme v z&sade presvedéenti, ze
v roku 2019 sa ndm bude darit lepsie, ako v minulom roku.”
Podla Christiana Kiigerla v sG&asnosti prichddza k zmendm
v automobilovom priemysle, tento priemysel sa viak silno
orientuje na buddcnost a bude preto nadalej dspesny.

Slovensko - zaujimava lokalita

V hodnoteni lokdlnych podmienok sa Slovensko - podla
nézoru investorov - vyznaduje najmé &lenstvom v EU, dis-
ponibilitou a kvalitou lokdlnych dodévatelov, platobnou
disciplinou a tiez produktivnou pracovnou silou, ochotnou
poddvat vykony. V hodnotiacej skdle od 1 (velmi spokojny)
po 5 (velmi nespokojny) ma &lenstvo v EU hodnotenie 1,48.
Aj pre Stefana Hankeho je ¢lenstvo v Eurépskej Gnii na pr-
vom mieste. ,Pre Slovensko je velkou vyhodou byt siéasfou
vnitorného trhu.”

Vo vieobecnosti hodnotia Géastnici prieskumu Slovensku re-
publiku ako druhd najatraktivnejiiv investiénd lokalitu v stred-
nej a vychodnej Eurépe. Ako aj v minulych rokoch, je na
prvom mieste Ceskd republika. Esténsko a Polsko obsadili
tretie a $tvrté miesto. Podiel spolo¢nosti, ktoré by zopakovali
svoju investiciu na Slovensku aj v sdéasnych podmienkach,
klesol z 80 % na 73 %.

Christian Kigerl povazuje Slovensko, v porovnani so sused-
nymi krajinami, za velmi konkurencieschopné: ,Va&iina in-
vestorov sa pozrie na viaceré krajiny a volba &asto padne
na Slovensko.”

V negativach bez citel'nych zlepseni

V pripade negativne vnimanych faktorov Slovenska, neza-
znamenali investori Ziadne citelné zlep3enie. Disponibilita
pracovnej sily je vnimand dokonca kritickejie ako pred ro-
kom. Okrem toho v mnohych podnikoch vyrazne klesa spo-
kojnost s ndkladmi prdce. Podla prieskumu stépajo néklady
prdce firiem v roku 2019 v priemere 0 7,5 %. ,To si mzdové
skoky, ktoré je fazké zadrzat,” hovori konatel spolocnosti
Ehlebracht Stefan Hanke. Podla jeho nézoru sa stalo dras-
tické zvy3ene minimélnej mzdy problémom, ktory zdarovef
vytvara tlak na vietky dalsie mzdové triedy: ,Potrebovali by
sme v podstate zvysif ceny, to sa viak pri zdkaznikoch nedé
presadit,” popisuje svoju situdciu.

Rok po rekonstrukcii vlddy sg investori s pokrokom v boji
proti korupcii nadalej nespokoijni. Napriek mierne lepsiemu
hodnoteniu, je tato oblasf s jasnym odstupom na poslednom
mieste (hodnotenie 4,26) spomedzi vietkych hodnotenych
faktorov Slovenska. Aj podla Stefana Hankeho stéle existuje
potreba konaf: ,V kazdom pripade by bolo potrebné postu-
povaf ovela rdzneijsie.” L))
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P Lokalne podmienky

Majatraktivnejsie miesta investicii

Vybrali by ste si dnes opatovne Slovensko ako cielovd krajinu
pre svoju investiciu?
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INTECH 2019 v znameni
umelej infeligencie a 3D tlace

;)) Vlasta RAFAJOVA, foto TRUMPF, autorka

Ked sa podnik produkujuci SpiCkové
technologie z oblasti obrabacich stro-

jov, laserovej techniky a elektroniky roz-

hodne spristupnit vyrobny zavod svojim
zékaznikom, moze im ukazat ovela
viac, ako umoznuje hoci aj ta najvelko-
rysejsia vystavna plocha. To je dovod,
ktory vedie spolocnost TRUMPF ku
kazdoroCnému organizovaniu podujatia
INTECH vo svojom materskom zavode
v nemeckom Ditzingene.
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Vlastny interny veltrh INTECH pritiahol aj tento rok poé&as po-
sledného marcového tyzdiia niekolko tisic navitevnikov - zé-
kaznikov firmy TRUMPF i desiatky novindrov z celého sveta.
V skupine slovenskych zdkaznikov, pre ktorych zdjazd do
Ditzingenu zorganizovala TRUMPF Slovakia, s.r.o., boli aj z4-
stupcovia ai magazine, a tak vém mézeme priniest informé-
cie o tom, &im to na INTECH-u tentokrdt zilo.

Umela inteligencia na vzostupe

Vébec po prvykrat vyuzila spoloénost TRUMPF svoj vlastny
veltrh INTECH ako prilezitosf na prezentdciu rieSeni umelej in-
teligencie (artificial intelligence, dalej len ,Al”) pre strojdrsky
priemysel. TRUMPF ako popredny poskytovatel riedeni Indus-
try 4.0 a high-tech spoloénosf, vyvija Al aplikdcie pre svoje
vlastné vyrobné zariadenia, rovnako ako produkty pre zdkaz-
nikov. Ako na tlagovej konferencii INTECH-u uviedol Mathias
Kammiller, riaditel pre digitalizéciu spolo&nosti TRUMPF,
umeld inteligenciu vnimajd v TRUMPF-e ako ndstroj zvy3ovania
konkurencieschopnosti. ,Umeld inteligencia ndm poméha zis-
kavat nové vyhody pre vyrobu, a to z Gdajov, kioré generujd
nae stroje. Al zvySuje konkurencieschopnost firiem zvy3ova-
nim produkcie prepojenych vyrobnych systémov.”

Kedze TRUMPF je poprednym pouzivatelom a poskytovate-
[om digitélne prepojenych vyrobnych riedeni, povazuje umeld
inteligenciu za kl4&ovi si&ast svojho podnikania, pricom Al
méze hraf Glohu v réznych oblastiach, od servisu a Gdrzby az
po vyvoj. Priamo to dokumentuji priklady vyuzitia Al vo vyrob-
nej praxi v spolo&nosti TRUMPF.

Al a elektromobilita

Rastica popularita elektromobility znamend zvy3ené néroky na
vyrobu miliénov elektromotorov a vdaka novym technolégiégm
s vyuzitim Al méze byt ich produkcia vyrazne efektivnejsia.
Jednym z &asovo i technologicky najndroénejsich procesov
v tomto odvetvi je vyroba cievky - navijanie medeného drétu.
Dosial vyuzivand ,vldsenkovd” metéda, pouziva na stladenie
medeného drétu do kazdej $trbiny v statore, vzduchov pistol.
Laser potom zvdra dréty dohromady a vytvara cievku. Tradié-
né algoritmy na spracovanie obrazu uréuji polohu vldsenky
(drétu) na ndjdenie spravneho bodu zvdrania pre laser. Kvali-
ta zvarov sa viak méze liif, a ak zvarovy Sev nesplia vopred
definované kritérid, po ludskej kontrole sa musi cely motor
z linky odstrdnif.

Vyvojové oddelenie TRUMPF v si&asnosti pripravuje systém
umelej inteligencie, aby tento proces vykondval autonémne.
Jednym zo spésobov pouzitia Al je zvyraznenie obrazu, kto-

TRUMPF

ry ukazuje zvarové Svy, na monitore poéitaca. Konkrétne to, &
spadaji do vopred definovaného rozsahu tolerancii, alebo st
mimo neho. Al sa z tohto procesu uci vytvarat pravidld, ktoré mé-
Ze nésledne pouzif na uréenie, &i zvarovy 3ev splia definované
kritérid. Ak nie, Al vygeneruje ozndmenie. Takéto rie3enie okrem
zabezpedenia stdlej a vysokej kvality zvarového $vu nevyZzaduje
¢asovo ndro&ni manudlnu précu, pretoze eliminuje potrebu kon-
trolovat’ pracovnikmi kazdy zvar jednotlivo.

Revolucna 3D tlac

Okrem svojich riedeni pre prepojeny priemysel, prezentovala
spolo&nost TRUMPF na svojej vystave INTECH aj aditivnu vy-
robu - 3D tladové systémy. Tie sa stdvaji Coraz populdrnejsimi
v sektoroch zubnych a zdravotnickych pomécok, ako aj v oblasti
ndstrojov a vyroby foriem, v leteckom a strojarskom priemysle.
,Nasi zdkaznici &elia rasticim ndkladom, rasticemu dopytu po
mensich séridch. Vyuzivanie digitdlnych a inovaénych vyrobnych
technoldgii a metéd sa preto rychlo stava klG&ovym kritériom to-
ho, &i si spolognosti dokdzu udrzaf svoju konkuren&ni vyhodu qj
v Eurépe, kde st vysoké mzdové ndklady,” povedal Peter Leibin-
ger, riaditel pre technolégiu spolo&nosti TRUMPF. Zdéraznil, Ze
je délezité nadalej venovat velkd pozornost zvy3ujicej sa me-
dzindrodnej konkurencii. ,Ak si mé& Eurépa udrzaf svoju Glohu
vediceho postavenia v priemysle, je délezitejsie nez kedykolvek
predtym, aby krajiny spolupracovali cezhraniéne. Musime zinten-
zivnif nadu spoluprdcu na jednotnom trhu, posiliovat vytvorenie
potrebnej infrastruktiry pre digitdlne obchodné modely a vyraz-
ne podporovaf vyskum a inovécie - inak budeme zaostavaf za
Cinou a USA,” varoval Leibinger.

o ——

Aditivna vyroba je uz v sé&asnosti dobre zavedend v oblasti
prototypov, letectva a automobilového priemyslu, ale existuje
mnoho dalich odvetvi, ktoré mézu fazit z tejto technolégie.
TRUMPF na to poukazuje aj v konkrétnych kooperagnych pro-
jektoch z praxe.
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SVET LiDROV

TRUMPF

Co ma spolocné 3D tla¢ a kanalizacia?

Neddvno TRUMPF spoijil svoje sily s vyrobcom dyz USB Disen
a Heilbronn University of Applied Sciences, aby demonstroval
vyhody 3D tlade pri vyrobe &istiacich dyz pre kanalizdcie. Tieto
dyzy sG umiestnené okolo hlavy ,cistiacej bomby”, stroja, ktory
prechddza cez velké priemery kanalizaénych potrubi na voziku
a rozpraduje prid vody s tlakom 300 barov, &m zbavuje steny
kanalizdcie od usadeného kalu. Aj ked' je samotny dizajn trysiek
jednoduchy, na jeho vyrobu st potrebné 3tyri kroky: rezanie su-
roviny, vytvorenie zdvitu, rezanie obrysov matice do predne; stra-
ny a ndsledné zlepenie v keramickej vlozke. Pracovnici sa musia
neustdle prestvaf z jedného stroja k druhému a proces lepenia
je &asto zdrojom nedokonalosti. Verzia trysiek vyrobend techno-
l6giou 3D tlage eliminuje potrebu frézovania a lepenia. Navyse
z dizajnu tohto komponentu vyplyva, Ze méze byt vyrobeny 3D
tla¢ou bez doplnkovych nosnych konstrukcii, a teda nie so po-
trebné ani dokonéovacie prace. Merania ukdzali, Ze tdto nové
metéda skrdtila Eas potrebny na vyrobu trysiek o 53 percent, &o
spolo&nosti umozZiiuje prvykrét vyrobit az 10 000 dielov roéne.
Medzi daliie vyhody patri hladsi prid vody, ¢o zniZuje spotrebu
vody a zvy3uje vykon Eistenia.

EfektivnejSie brusenie vnutorného povrchu

Vnitorné valcové brisenie je technolégia, ktord vyuZivajd vy-
robcovia na odstrdnenie nerovnosti na vnitornych povrchoch.
Jednou z vyziev, ktorym Celia, je obmedzeny priestor medzi
brisenou &asfou a brisiacim ndstrojom, ¢o staZuje umiestnenie
konvenéne vyrobenej dyzy chladiacej kvapaliny. Preto maji vy-
robcovia v praxi tendenciu opatrne vstrekovat mazivo potrebné
na brdsenie zvonku. To jednak robi proces velmi pomalym a na
druhej strane je tu stdle riziko, ze dostatoéné mnozstvo maziva
sa nedostane do miesta obrdbania, &o by mohlo poskodit diel
i ndstroj. V spoluprdci s firmou Bionic Production GmbH sa spo-
lo&nosti Grindaix podarilo navrhnit 3D technolégiou novi trysku
a nésledne ju vyrobif na 3D tlagiarni TRUMPF. Novd tryska pre
mazaciu kvapalinu méze byf individudlne prispdsobend kazdej
zdkaznickej aplikdcii a méze byf nasadend aj v tych najsties-
nenejich priestoroch. Méze dosiahnuf 3pecifikovand vystupnd
rychlost chladiacej kvapaliny s niziim tlakom &erpadla a niz3ou
spotrebou energie - az o 20 percent - v zdvislosti od konkrétne-
ho pripadu. Zakrivené kandly a optimalizovand trajektéria priodu
privadzajl mazivo na presné miesto, tam, kde je to potrebné.
Okrem aplikaénych prednosti je vyhodou aj rychlejiia vyroba.
Predchddzajica tryska bola vyrdbané celkom v $tyroch vyrob-
nych krokoch, novd 3D tryska vyzaduje len dva.
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O spoloénosti TRUMPF .
Spolo¢nost TRUMPF pontka vyrobné riesenia v 0 hast; o.r‘c:,ch
cich strojov a laserov. Je svetovym lidrom v oblostj'tec no c.>gf|IC Yb-|_
a trhovych ndstrojov pre obrdbacie :°>tr0|e pouzivané pri clex1 :)_
nom spracovani plechov a tiez pre prle.myselne'lgsery. Je'ceg)svm
fovo vyznamnym iniciGtorom digitéln(ﬂ Ifonekhwty vo 'V);I’O nik-
priemysle prostrednictvom v|astné:holvyv0|o, kooperaénych proj
tov, platforiem a softvérovych riesent.

V hospoddrskom roku 2017/18 skupina TRUMPF dosiahla trzby
3,6 miliardy eur. Firma m& priblizne }3 400 zoinelit,n?‘niov
a s viac ako 70 pobockami je zastipena v to[(mler vselt ye bro:
jinach Eurépy, Severnej a Juznej Amfarilfy a fﬁ\z“le. fv|\.c1 vzro I;e
zavody v Nemecky, Froncgzsku, Ve|ke|. Britanii, Ta |or'1li U’C'qe
kosku, Svaiciarsku, Polsku, Ceskej republike, USA, Mexiku, Cin
a Japonsku.
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ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

Roboty KUKA

v/

el nedostatek zaméstnanc?

9 Text a foto KUKA CEE GmbH

Od svého uvedeni na trh v roce 2010 dodala
spole¢nost KUKA vice nez 100 000 robotd
rady KR QUANTEC. Ddvodem zajmu 0 né je
jejich vysoka spolehlivost a univerzalnost

s Sirokym spektrem aplikaci. S nosnosti
mezi 120 a 300 kg jsou roboty navrzeny pro
pouziti témer v kazdém segmentu na trhu,
jako je automobilovy primysl, slévarenstvi

a zdravotnictvi, stejné tak i pro obrabéni

a manipulaci. V Cesku a na Slovensku je to
pro své vlastnosti nejrozsirengjsi typ robotu
v automobilovém priimyslu.

,PFi modernizaci fady KR QUANTEC jsme vyuZili nase dlouholeté
zkuSenosti se zavddénim automatizace v promyslu s vyuZitim primys-
lovych robotd. Doslo ke zvy3eni kapacity uziteéného zatizeni robo-
ta, vysoké variabilité pohybu pomoci technickych vyhod, jako jsou
zkrécené brzdné drdhy nebo optimalizovany pracovni rozsah, niz-
3im ndkladdm na provoz a mensim ndrokdm na Gdrzbu,” vysvétluje
Wolfgang Bildl, produktovy manazer.

KR QUANTEC bude uzitegn&si i z hlediska vyuziti vyrobniho &asu:
vypadky a pozadavky na servis jsou minimalizovany diky novému
konceptu kabelového a energetického systému a zdroveri doslo ke
snizeni po¢tu ndhradnich dilo v souvislosti s optimalizaci modularni-
ho systému.

Nové generace KR QUANTEC je vybavena dodateé¢nymi ,motion
modes”. Jednd se o softwarové dopliiky, které zaiisfuji optimdlni po-
hyb robota pro specifické aplikace. Rezim ,path mode” umoziiuje je-
ho mnohem presnéj3i a preciznéjsi pohyb, zatimco ,dynamic mode”
zvysuje rychlost a tim paddem sniZuje dobu cyklu a zvy3uje prostup-
nost vyrobnich linek.

Modernizovany robot KR QUANTEC byl vytvofen pro jedté rychleisi
a presnéj3i praci a v souhrnu pfind3i vysokou pfidanou hodnotu, kte-
ré predstavuje nejen konkurenéni vyhodu, ale také feseni nedostatku
pracovnich sil, coZ jisté neni zanedbatelné. ()]
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KUIKA

Navrzeno pro uvedeni
Vasich predstav do reality
KUKA KR 6 Agilus R 700

vewv s

« Nova vnitrni kabelaz

« IP67 pro vSechny varianty

« Montaz v jakékoliv pozici
 Jesté rychlejsi pracovni cykly

« Konfigurovatelné pripojeni medii

E E KUKA CEE GmbH
odstépny zavod
1 Prazska 239, Zdiby, 250 66
E - Tel.: +420 226 212 271, info.robotics.cz@kuka.com www.kuka.com



.\ ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA
— Kolaborativna robotika

Kolaborativne roboty
zavitaji do Ziliny

Universal Robots uvadza novu platformu workshopov pod nazvom
Seminar in the Box, ktory ponuka zaujemcom zadarmo.

D Text a foto Universal Robots

Universal Robots, priekopnik a svetovy lider v ob-
lasti kolaborativnych robotov (cobotov), pozyva
spolocne so svojimi partnermi na sériu worksho-
pov ,Seminar in the Box“. Tieto bezplatné praktic-
ke kurzy sU zamerané na programovanie a pracu
s cobotmi Universal Robots a st urcené nielen
pre manazerov vyrobnych prevadzok, ale aj pre
vSetkych, ktori by sa radi dozvedeli viac 0 moz-
nostiach automatizacie svojich podnikov.

Prva bude Zilina

Workshop zavita tiez na Slovensko, a to konkrétne do Ziliny. Regis-
tracia na prvi sériv worshopov uz bola spustend a aj nadalej budi
pribddat na registraénom webe nové terminy.

Kazdy ,Seminar in the Box” trvd priblizne Sesf hodin a zadina dvodom
do kolaborativnej robotiky. Najdlh$ou ¢asfou interaktivneho worksho-
pu je trojhodinovy blok, ktory pozostéva z programovania a aplikova-
nia cobota v praxi. Po cely defi s4 pritomni experti spolo¢nosti Universal
Robots, ktori si pripraveni odpovedat na vietky otdzky. Po&as progra-
mu je tieZ priestor na neformdlnu diskusiu a networking.

Seminar v Ziline 16. 5. 2019

Organizdtori: UNIVERSAL ROBOTS a AMTECH
Miesto: Boutique hotel Dubné Skala, J. M. Hurbana 345/8, Zilina

Program

09:30 - 10:00 Uvod a predndska Robotika, AMTECH

10:00 - 11:30 Predndska Kolaborativna robotika - cesta k vysej efekfivite
vyroby, UNIVERSAL ROBOTS, predstavenie robotov
UNIVERSAL ROBOTS

11:30 - 12:30 Obed

12:30 - 14:30 Workshop, préca s robotom, programovanie, testovanie robotov
a prislusenstva

14:30 - 15:00 Diskusia, zéver

Semindr bude zamerany na vyuZitie a nasadzovanie robotickych ramien
v praxi, na informécie o stéasnom robotickom trhu a tiez na hlavné rozdiely
medzi tradiénymi a kolaborativnymi robotmi. V popoludiiajom worksho-
pe sa mdzete zozndmit s intuitivnym programovanim cobotov spoloénosti

UNIVERSAL ROBOTS.
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»Seminar in the Box” je navrhnuty pre 20 [udi. Tento obmedzeny po-
Cet registrécii zaisfuje kazdému G&astnikovi komfort @ moznost podie-
[af sa, okrem iného, aj na praktickych ukdzkach s cobotmi Universal
Robots.

Zvysovat povedomie o automatizacii

Séria workshopov ,Seminar in the Box”, ktord bola uz Gspedne apli-
kovand na trhoch strednej a vychodnej Eurépy, patri medzi projekty
Universal Robots, kioré sa zameriavajé na zvy$ovanie povedomia
o moznostiach automatizdcie, a to zvl&3f v malych a strednych pod-
nikoch. Spolo&nost tiez prevadzkuje Universal Robots Academy, on-
line tréningovd a programovaciu platformu zamerand na zavedenie
cobotov do praxe, ktori vyuziva viac ako 60 000 uzivatelov z viac
ako 130 krajin celého sveta.

Ak by ste sa aj vy chceli dozvedief viac o tom, aké procesy mdzu byf
pomocou cobotov automatizované, aky je rozdiel medzi priemysel-
nym a kolaborativnym robotom, ako takého cobota naprogramovaf
alebo ako rychlo méze cobot zadaf pracovaf v plnom pracovnom
nasadeni, prihldste sa na svoj semindr aj vy.
Vsetky detaily vrétane registrdcie st k dispozicii na webe
https://www.universalrobotsevents.com/

Universal Robots

o 7 v bo-
Universal Robots je vysledkom dlhoro&ného intenzivneho vyskumu v ropo

. o A 5 UR3,
fike. Produktové portfélio zahrnuje kolaboruhvne’ robohcke rcm;\ergd K
L|J:5 a UR10, pomenované podla svojej nosnosfi v kilogramoch.

ého robota UR na trh v decembri 2008 c‘i?sohl{]e spo|oégo‘:t v:/‘r:czh
¢ o botické ramend sa dnes predavaid vo viac okc? 50 kraji <
i I—Onc': doba névratnosti nakladov na zcobstoramfs rol’)oio'v
.sveto-‘ Fi"'i;“i‘;o v odvetvi a predstavuie iba 195 dni. Spolanost md ‘z:?n—
‘e'qurYSé:slllm Odense, kde sa uskuto&huie @i cely .v')'lv0| a lp’rodu \;I:(;
t\r/an\Jir:lulom roku dosiahla firma trzby vo vyike 237 miliénov doldrov.

i robots.com/cs/.
ndjdete na hhps://www.unlversol robots.com/
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ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

Virtualna readlita
v priemysle

3) Text Viktor DLUHOS, foto ABB

Virtualna realita (VR) je dnes modernym vydo-
bytkom technického priemyslu. Co sa presne
skryva pod tymto pojmom? Snahou virtualnej
reality je preniest uzivatela do noveho prostre-
dia. Zobrazenie trojdimenzionalnych modelov,
rozlicnych scén a prostredi, dokonca aj zobra-
zenie realneho prostredia nasnimaného 360°
kamerami, ale aj pohybom v nej.

Jej pociatky siahaji do 70. rokov 20. storogia. Vtedy Morton Heiling
vymyslel a nésledne zostrojil prototyp ¢isto mechanického zariade-
nia ,Sensorama”, ktory dokdazal prehraf péf filmov pri zapojeni az
4 z 5 zmyslov ¢loveka (zrak, sluch, &uch a hmat). Na t§ dobu to bol
obdivuhodny vyndlez. Odvtedy presla milovymi krokmi na ceste od
zdbavy po vyuzitie jej rozsirujicich sa moznost v mnohych oblastiach
nésho Zivota. Velké uplatnenie nasla v turizme, $porte, edukdcii, 3ko-
leniach, komercii, lie¢be & zdravotnictve. Stala sa pevnou stcastou
technolégii v priemysle, architektire a dizajnérstve, veli virtudlnemu
engineeringu.

V minulosti mali technicki inZinieri k dispozicii ceruzku a papier. Pri-
chodom potitalov sa zamenili za ne. Zlozité znalosti v oblasti algeb-
ry, deskriptivnej matematiky, fyziky, strojdrstva, nahradili sofistikované
programy. To vietko mimoriadne zvysilo efektivitu pri procese ndvrhu,
pldnovania, dizajnu, konstrukcii, programovani. Prichodom VR dostali
inZinieri okrem ndhladu na trojdimenziondlny priestor moznost vstipif
don, pohybovaf sa v fiom a interreagovaf sa s prostredim.
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V automatizécii a robotike prindsa v technologickych procesoch
virtudlna realita nespocetné vymozenosti. A nie je to len moznosf
plastickej prezentécie budicej stanice potencidlnemu zd&kaznikovi.
Jej hlavny prinos oceni ndvrhér najmé pri projektovani automatizo-
vanych a robotizovanych pracovisk. MéZe nazrief do stanice, pre-
zrief si chod bunky, trajektérie robota. Je obrovskou poméckou pri
zloZitych procesoch, pretoze préve takto sa dost Easto mézu odhalif
nezelané javy a pripadné kolizie. Velkou vyhodou je, Ze sa ndvrhar
méze prejst po stanici, vzif sa do koze operdtora a odhalif mnoho
neergonomickych prvkov a priamo vo VR ich vlastnoruéne odstrdnit.

Spojenie 3D virtualnej reality a programu

ABB RobotStudio

Roz3irend realita je novou dimenziou, ktord mozno plne vyuzit pri na-
vrhovani automatizovanych buniek. Na rozdiel od virtudlnej reality,
prijima existujice skutoéné prostredie a prostrednictvom poéitaovych
o|goritmov ,,prekr)'/vo" tento priestor virtuc'1|nymi obiektmi. Prvy tak)’lto
prototyp predstavila spoloénost ABB, ktord je jednou z prvych firiem
vyvijajocich aplikdcie s rozsirenou realitou v robotickom priemysle,
uz v roku 2016. V siéasnosti umoZiuje softvér RobotStudio od ABB
3D simuléciu a offline programovanie robotov na poéitaci bez nut-
nosti zastavenia vyroby. Okrem programovania robotov umozfuje
aj tvorbu a simuldciu procesov okolitych zariadeni v prevadzke pros-
trednictvom SmartComponentov. Zdkaznik si tak dokdaze urobif kom-
plexni predstavu o tom, ako bude linka vyzerat a fungovat, vrétane
pohybov robotov, a to edte pred samotnou realizéciou. Dajd sa tak
spinif predstavy zékaznika priamo vo virtudlnej simuldcii, &o v koneé&-
nom désledku 3etri zdkaznikom &as, priestor a peniaze pri samotnej
realizdcii.



PInime predstavy o Smart Industry
Spojenie 3D virtualnej reality
a programu ABB RobotStudio

RobotStudio umoznuje simulédciu a offline programovanie ABB robotov

v 3D prostredi z pohodlia kanceldrie, bez obmedzenia produkcie.

Vd'aka Smart Components je mozné vytvorit a simulovat procesy okolitych “ ll ll
zariadeni. Zdkaznik tak uz pred realizaciou méze vidiet ako bude linka vyzerat

a fungovat. www.abb.com/robotics " l. l.




)

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

4

Uchopovace

Jak koncové nastroje pomadhaji
odsfranit piekdzky automatizace

D Aleksander MARINKOVIC, generalni manazer OnRobot pro CEE, foto OnRobot

Historicky jednou z nejvétsich bariér automatizace
prdmyslovych provozd byla vZzdy omezeni spojena
s naklady a dobou implementace technologii do
vyrobnich prostredi. Cely proces automatizace
byval zdlouhavy a obvykle realizovan experty na
programovani robotd a pokrocilé vyrobni postupy,
jeZ jsou mimo chapani béznych pracovnika.

Automatizace dostupna pro véechny

Poptdvka po automatizaci se zvysuje v celé Fadé vyrobnich odvétvi a vede
k urychleni inovaci v oblasti promyslové robotiky. V ddsledku tohoto tren-
du roz3ifuji podniky sva vyrobni zafizeni o inteligentnéj3i ndstroje schopné
uleh&it pracovnikdm jejich nasazeni a instalaci, pfi¢emz 3etfi cenny &as vé-
novany kvalitn&jsimu planovéni a tvorbé strategie.

Transformace automatizaénich technologii a pfichod kolaborativnich apli-
kaci zjednodusily implementaci robotd. Inteligentni koncové ndstroje pfi-
chézeji s integrovanymi funk&nostmi, které Ize programovat bez potfeby
expertnich znalosti a umoZiuiji rychlej§i nastaveni. S koncovymi néstroji
je automatizace dostupndjii a schopné lépe splnit automatizaéni potfeby
prostiednictvim kolaborativnich aplikaci.

Vyssi produktivita

Inteligentni uchopova&e napfiklad mohou sledovat a komunikovat dilezitd
data robotu v redlném Ease a zlepsit jeho pFesnost a celkovou vykonnost.
Jsou schopné bezpeéné poddvat produkty lidskym pracovnikom, pFi¢emz
mohou fungovat jako automati-
zovani kolegové. Dokdzi zvysit
produktivitu, napfiklad s vyuzitim
dudlnich uchopova&i mohou pfi
obsluze CNC strojd pracovat az
o 50% rychleji oproti pivodni-
mi stavu.

Ve spole¢nosti Osvald Jensen
vyuzivaiji ve vyrobé kolaborativni
roboty osazené grippery RG2
od OnRobot k obsluze CNC
strojo. Robot s pomoci uchopo-
vade naloZi surovy materidl do
stroje a po jeho obrobeni jej opét
vyjme zpét ze stroje. Jednd se
o idedlni Feleni b&zného rutinni-
ho procesu, presto viak ve firmé
nasli prostor k jeho zlepseni.

Po nasazeni dvojitého uchopova-
¢e bylo jasné, jak velky rozdil je
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mezi obéma koncovymi néstroji. Zatimco jednoduchy uchopovad dokdze
zadany kol zvlddnout za 27 sekund, dvoijity gripper za méné nez 15 se-
kund, tedy o 12 sekund rychleji na kazdy cyklus. Diky tomu se firmé podafi-
lo zkrdtit délku obrabéciho cyklu téméF o polovinu a vyznamné tak zvysit
produktivitu s minimdInimi dodateénymi ndklady.

Segment inteligentnich EOAT nastroju

se rychle rozrusta

Inteligentni koncové néstroje pfinéseji mnoho vyhod. Na rozdil od néstrojd
vyrobenych vlastnimi silami & na zakdzku, dokézi zvlddnout vice riznych
kol a G&astnit se mnoha rozliénych projektd, coz 3etii hodné Easu na pre-
programovdni a prenastaveni. Tyto ndstroje Ize na systémovou integraci
rychle pfipravit a snadno implementovat, navic pfichdzeji s pfedprogramo-
vanymi softwarovymi bali¢ky urychlujicimi cely proces nasazeni. Rozrista-
jici se soubor modernich koncovych néstroji (End-of-arm Tooling - EOAT)
a aplikaci umi spolupracovat s roboty z nejriznéjsich odvétvi a od stale
vice vyrobcd.

Typickym piikladem mizZe byt nejnovéjsi uchopovaé RG2-FT se zabudo-
vanym Sestiosym senzorem sily a to&ivého momentu a senzorem pfiblizeni
v kazdém prstu dokdze detekovat produkt i v piipadé, Ze se nenachdzi
v presné poloze. Tato funkce je neocenitelnd predevsim v aplikacich, které
vyzaduji pfesné umisténi dilu nebo jeho vyzvednuti z dopravnikového pasu.
Je rovnéz idedlIni v oblasti pfesné montdze elekironiky, automobilovych dild
a dal3ich strojirenskych odvétvi.

Podniky, které nevénuji dostate&nou pozornost novym automatizaénim tech-
nologiim, mohou limitovat potencidl ristu do budoucna a riskuji zpozdéni
oproti svym konkurentim. Integrace automatizaénich technologii do vyrob-
nich procest mize byt obtiznd, ale technologické pokroky, které umozAuji
modernim robotickym ndstrojdm a doplikdm snadnou instalaci, v&t3i kom-
patibilitu a flexibilitu, zpfistupfuji jejich nasazent 3irokému spektru firmem.
A tim odstrafiuji prekdzky automatizace podnikim viech velikosti. ()
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FANUC je, vdaka trom zakladnym skupinam produktov, jedinou
spolo¢nostou v tomto sektore, ktord interne vyvija a vyraba vsetky
hlavné komponenty. Kazdy detail hardvéru aj softvéru prechadza radom
kontrolnych a optimalizacnych procesov. Vysledkom je vynikajuca

funkcna spolahlivost a dovera spokojnych zakaznikov na celom svete. WWW.EANUC.SK
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~/  Kombinované automatizacni regeni pro brusku

Nova uroven

TP80 FAST picker odebird neroztfidéné brity z p&-
su a Stosuje je do zdsobniku ultra vysokou rychlos-
ti. Jakmile se zésobnik zcela naplni, Sestiosy robot
TX90L ho zvedne...

... a umisti do upinaciho zafizeni brusky.
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strojni automatizace

D) Staubli Tec-Systems GmbH, foto Ralf Hégel

Zavod Philips v Klagenfurtu kazdoroCné opusti asi
20 miliond britd pro strojky na vlasy a zastfihovace
vousU. V zajmu co nejvetsi efektivity sloZitého brouSeni
se spolecnost rozhodla pro priikopnicky koncept piné
automatizovaného stroje a dodavani dild.

Holandsky elekironicky gigant zamé&stnava ve svém zavodu v Klagenfurtu na vychodnim biehu
jezera Waérthersee asi 380 lidi. Na vyrobni lince pro strojky na vlasy a zastfihova&e vousi pra-
cuje 180 lidi, zatimco ostatnich 200 lidi pdsobi ve vyzkumu a vyvoji. Klagenfurt je tedy pfed-
nim vyzkumnym a vyvojovym stfediskem nizozemské skupiny a patfi i mezi jeji nejvyznamnéjsi
vyrobce bfitd.

Christian Rassi, hlavni inzenyr designu ndstroji v divizi Philips Consumer Lifestyle, vysvétluje,
co vyroba 3pickovych komponent pro fadu strojkd na vlasy a zastfihova&d vousd Philips obnd-
vechny nade brusky automatizované. Nyni planujeme podniknout dalsi rozhodny krok a oba
zcela odlidné procesy zkombinovat - separaci/podévéni dild i obrabéni - do jedné automati-
zované buiky se dvéma roboty.”

Specifickym Gkolem byla automatizace a koordinace brusky Mégerle s operacemi zafizenymi
pred brouenim i po ném. Nejv&tii vyzva tohoto sloZitého Gkolu spocivd v hromadné dopravé
bfitd systémem AnyFeeder. Prvni robot v lince md za Gkol jejich separaci a uloZeni do zésobni-
ku. Druhy robot se pak stard o plnéni stroje Mdgerle, stejné jako o odstranéni, &idténi a sepo-
raci hotovych dil.

Parametry t&chto dvou robotd se snad nemohly lisit vic, vysvétluje Rassi: ,Z ddvodu pozado-
vanych dob cykld bylo pro separaci hromadného podavéni mozné uvazovat pouze o vysoce
presné, vysokorychlostni kinematice s ndslednym plné&nim zasobnikd. Pro plnéni brusky ale po-
trebujeme robustni, hermeticky uzavieny 3estiosy robot s dlouhym dosahem, pfi¢emz oba robo-
ty musi byt od stejného vyrobce.”

Tym spole&nosti Philips mél na vybér vhodnych robotd pfisnd kritéria. Vedeni spoleénosti mé
s robotikou bohaté zkuSenosti a tento trh znd velmi dovémé. Na zdkladé podrobné analyzy
se ndm brzy podafilo identifikovat konkrétni Fedeni a spolenost Staubli obdrzela objednév-
ku. ,V Zestiosém modelu TX90L mé& Stéubli osvéd&eny robot pro automatizaci obrébécich
néstroj,” fika Rassi. ,A vysoce presny stroj TP80 FAST picker se svou impozantni dynamikou
zase piesné odpovidd nasim pozadavkdm pro pouZiti na podévaci stanici. Zadny jiny vyrobce
takovou kombinaci dvou dokonale slad&nych robotd nedokdze nabidnout.”

Prukopnické reseni od naseho interniho

konstrukcniho tymu

Po uréeni komponent systému, kdy se o separaci bfitd stard systém AnyFeeder se zpracovanim
statického obrazu - mohlo zagit Feseni implementace projektu. Cely systém vznikl na zdkladé
spoluprdce interniho konstrukéniho tymu Philips a spolecnosti Vipro Automatisierung GmbH,
kterd se stard o Gdrzbu viech brusek Mégerle v klagenfurtském zdvodu Philips uz fadu let.
Zatimco automatiza&ni fedeni navrhl tym Philips, montdz, programovéni a uvedeni do provozu
méla z véfii &ésti na starosti spoleénost Vipro. Spole&nost Vipro se Fadu poslednich let specia-
lizuje na separaci hromadné poddvanych poloZek, a proto dokdzala své odborné zkuienosti
z0rodit i v tomto projektu. To bylo kli¢ové, protoze konstrukéni pozadavky systému byly extrém-
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Kombinované automatizacni feSeni pro brusku

Hermeticky uzaviend konstrukce zajisfuje u Sestiosého robotu St&ubli vy-

bornou odolnost vi¢i podminkédm v brusném stroji.

né ndroéné. Vzhledem k fadé roznych produktovych variant, se kterymi
systém manipuluje, je nutné, aby automatizaéni feseni bylo vysoce flexibilni
a schopné prestavby v kratkém Easovém Gseku. Ddle bylo dilezité, aby sys-
tém mél co nejmen3i prostorové ndroky.

Pfi bliz&im ohleddni zjistite, Ze ani centimetr mista nepfidel nazmar. Diky chyt
rym, prostorové hospoddarnym fesenim, jako je napiiklad peélivé umisténi
prenosového mista na montdzni lince, maji roboty vie na dosah a integrova-
nd stanice s gripperem v zadni &asti systému zase svéd&i o zkusenosti tech-
nikd, ktefi sou¢asné mysleli i na pfistupnost vétiiny systémovych komponent.
,Stdle bojujeme s tim, jak viechno poskladat do vyrobni haly, a proto jsme
museli byt pfi vyuziti dostupného mista co nejefektivngjsi,” dodava Rassi.

Pracovni postup v systému jako na dlani

Cely proces zacind hromadnym poddnim byitd prostfednictvim systému Any-
Feeder, ktery se umisti na poddvaci stdl pfipraveny pro robot TP80. FAST pic-
ker poté obdrzi Gdaje o poloze bfitd ze stropni kamery. Vypocetni rychlost
softwaru umozZiuje robotu urit polohu a orientaci bfitu takika okamzité.
Na zdkladé t&chto informaci pak sebere dil a umisti ho do zasobniku. Tim
se zajisti, Ze tato féze procesu nepovede k prodlevam a TP80 plné vyuzije
svdj dynamicky potencidl. Rassi: ,Pozadované doby cykld v tomto piipadé
dokézal docilit pouze FAST Picker. Konvenéni SCARA to prosté neumi.” Na-
vic plnéni zdsobnikd robotem TP80 vyzaduje maximdlni presnost. Kazdy
bfit m& dva malé otvory, které jsou v zasobniku nasazeny na dvojici malych
&epl. Aby se zajistila spravnost celé operace, robot se pohybuje v toleranci
dvou setin milimetru.

MSV NITRA
21.-25. kvéten 2019
pavilon M3-01 R B

Kdyz se zdsobnik naplni bfity - 54 a 96 v zavislosti na modelu - 3estiosy
robot TXQ0L ho sebere a spusti ho do upinaciho zafizeni obrébéciho stroje.
Robot nésledné vl&i pres cely zasobnik néstroj pfipominaijici 3pachtli, &imz
se zajisti sprévna poloha viech bfitd, aby Zz&dny z nich nevyénival. To by
mohlo mit pfi obrdbéni zdvazné dosledky.

Po dokonéeni obrdbéni se Sestiosy robot zdsobnik odebere a umisti ho do
stanice, kde se obsah vygisti. TXP0L pak pfisavnym gripperem odebere vy-
&idténé dily a umisti je do jedt& vétiiho zdsobniku o kapacité asi 1 000 dild.
Pfechod mezi roznymi typy gripper0, které TX9OL potfebuje pro svou pes-
trou $kdlu dkoly, je plné automatizovany a provédi ho systém pro vyménu
ndstrojd.

Také vysoké pozadavky z hlediska preciznosti realizuje TX9OL. Zasobniky
jsou totiz relativng dlouhé a jejich vklédani do upinaciho zafizeni obrabéci-
ho stroje si z4dd vysokou miru presnosti. Robot musi byt navic odolny vigi
prachu a mazivim/chladivim, coz spliiuje na vybornou diky hermeticky
uzaviené konstrukei.

A za Ospéch prikopnického konceptu spole&nosti Philips miZe zejména vy-
soky vykon robotd. ,Proces obrabéni hraje v zachovdni svétozndmé kvality
strojkd na vlasy a zastfihovadd vousd Philips nezastupitelnou roli,” dodéva
Rassi. ,Novy zdvod s nepfetrzitym &tyfsménnym provozem tento proces
jedté vic zefektiviiuje. Je jen otdzkou &asu, neZ timto konceptem vylepsime
i dalsi brusné stroje na lince.

Diky dlouhému dosahu navic robot TXP0L dokdze doru¢it zsobnik
plny dils do Eistici stanice.

www.staubli.com

Navrzeno pro vykon

Nova rfada TS2 - SCARA upraveny design

= Prvni ¢tyfosy robot se zcela uzavienou konstrukci
= Jedine¢ny cylindricky dosah

= Vynikajici rychlost a opakovatelnost

= Vlysoka konektivita, Ethernet Cat5e na néstrojich

= Integrovany systém pro vyménu nastrojl

www.staubli.com

FAST MOVING TECHNOLOGY

SrausLr

Stéubli Systems, s.r.0., Tel.: +420 466 616 125, robot.cz@staubli.com
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Yaskawa otevrela novy
vyrobni zévod ve Slovinsku

D Jaroslav MATULA, YASKAWA Czech s. r. 0.

Po dvou letech vystavby japonska technologicka
skupina Yaskawa otevrela sve nove vyrobni zarizeni
pro roboty s Evropskym centrem pro vyvoj robotiky
v Kocevje (Slovinsko). Jiz na konci roku 2018
spolecnost Yaskawa zahajila evropskou vyrobu
svych robotd Motoman. Investice Ginila zhruba
25 miliond eur. Novy zavod dopliiuje stavajici
vyrobni zafizeni v Japonsku a Ciné a uspokojf asi
80 % evropske poptavky po robotech Motoman.

Na oficidlnim zahajovacim ceremonidlu, ktery se konal 8. dubng,
13 zdstupcd managementu a politiky spolenosti Yaskawa prestfihli stu-
hu, aby uvedli do provozu prvni evropské vyrobni zafizeni pro roboty.
Mezi pfiblizn& 300 pozvanych hostd patfil i slovinsky premiér Marjan
Sarec, komisarka EU pro dopravu Violeta Bulc a dalsi celebrity ze
Slovinska a celé Evropy. ,Slovinsko a Japonsko jsou vazany dlouhou
tradici hospoddiské spolupréce. Jsem piesvédéen, Ze tato tovarna bu-
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Tiskové konference. Vedeni firmy Yaskawa - zleva Manfred Stern,
Bruno Schnekenburger a Hubert Kosler.

de v budoucnu ddle posilovat nasi spolupréci,” fekl premiér Sarec
v Koevije a slibil: ,Budeme se snazit, aby Slovinsko zUstalo atrak-
tivnim investiénim mistem.”

Reakce na rostouci poptavku

S novym, celosvétové tretim vyrobnim zafizenim pro promyslové
roboty Motoman, Yaskawa reaguje na prudky ndrist poptavky
v Evropé a regionu EMEA. Masahiro Ogawa, vykonny Feditel
spole¢nosti YASKAWA Electric Corp. a General Manager Robo-
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Roboti pro Evropu =

méstndno v divizi evropské robotiky Yaskawa, sidlici v Allershausenu
u Mnichova. Yaskawa md od roku 1990 svou vlastni dcefinou spo-
le¢nost ve Slovinsku.

Viténi hosti vedenim firmy Yaskawa, zleva Hiroshi Ogasawara, Man-
fred Stern a Bruno Schnekenburger.

tics Division, uvedl: ,Nasim cilem je zkrdatit dodavatelské Fetézce
a dodaci |hity, abychom mohli rychleji reagovat na pozadavky
regiondlniho trhu a pfani nasich zdkaznikd - nejen s novym zdvo-
dem, ale také s vyznamnym evropskym centrem pro vyvoj robotiky.”
Bruno Schnekenburger, generdlni feditel a prezident spoleénosti
YASKAWA Europe, dodal: ,Diky této investici chceme ddle posilit
pfimé kontakty se zdkazniky v Evropé a pracovat jesté tésnéji na
cestd k Industrie 4.0, v neposledni fadé diky prvotfidnimu zdkaz-
nickému servisu.”

Vysoké naroky na udrzitelnost a efektivitu

Roboty, které maiji byt vyrobeny v Ko&evije, budou pro hlavni &&st sta-
vajici Motoman GP série s uZite&nym zatizenim 7 az 225kg. Rada
GP (Purpose) zahrnuje kompakini a extrémné efektivni manipulaéni
roboty pro vysokorychlostni spojovdni, baleni a obecné manipulaé-
ni aplikace. 6-0sé roboty jsou tedy skuteénymi ovladadi produktivity.
Na celkové hrubé plose pfes 12 000 m?, z toho 10 000 m? pro vy-
robu, nabizi nové vyrobni hala kapacitu pro vyrobu az 10 000 ro-
botd Motoman roéné. Déle by mélo byt postupné vytvofeno az 150
novych pracovnich mist, z toho asi 10% ve vyvojovém oddéleni.
Novd budova, navrzend slovinskou kanceldfi architektd Andrejem
Kalamarem, spliiuje pfisné pozadavky na udrzitelnost a efektivitu.
Predpoklady pro to byly vytvofeny jiz ve fézi planovéni se softwa-
rové podporovanou simulaci budovy ve formé ,digitalniho dvoj-
Cete”. Metoda ,Building Information Modeling” - zkrdcené BIM
- byla pouzita pro koordinované planovéni celé budovy se viemi
paralelnimi prédcemi a simulovéna ve virtudlnim digitalnim mode-
lu jesté pied zahdjenim vystavby, poté testovdna a podle potieby
opravena.

Zavazek k umisténi ,,Evropa“

Spole&nost Yaskawa - s vice nez 430 000 instalovanymi jednotkami,
ie jednim z nejvétiich globdlnich hr&&d v oblasti primyslovych robotd
a prednim mezindrodnim dodavatelem pohonnych, automatizaénich
a fidicich technologii, jakoZ i komponentid pro vyrobu alternativni ener-
gie, ambiciézné usiluje o rozifeni své strategie v Evropé. ,Soucasné
investice ve Slovinsku, podobné t&m, které byly neddvno realizovény
v Némecku, Francii a Svédsku, predstavuji strategicky prvek evrop-
ské iniciativy skupiny Yaskawa Group, kterd je zakotvena v nasich
globadlnich firemnich cilech Vision 2025°," fik4 Manfred Stern, regi-
ondlni feditel Yaskawa Evropa. Pfi pfemisfovdni svého technologic-
kého know-how a vyrobni kompetence z Asie do Evropy spoleénost,
zaloZend v roce 1915, védomé& pisobi proti mezindrodnimu trendu.
Spole&nost YASKAWA Europe GmbH se sidlem v Eschbornu v Né&-
mecku, kterd zaméstndvd vice nez 1 900 zaméstnancd v riznych
evropskych lokalitdch, neddvno dosdhla roéniho obratu presahujiciho
600 miliond eur. PFiblizné 300 pracovniki je v souasné dobé zo-

O YASKAWE

S roénim objemem prodeje vice nez 410 miliard jend (asi 3,5
miliardy eur) je YASKAWA prednim svétovym vyrobcem servo-
pohond (fada Sigma-7), ménicd (napiiklad GA700) a promys-
lovych robotd Motoman. Filozofie spole¢nosti byla zaloZena
v roce 1915 v Japonsku a funguje na zékladé principu neivyé?i kva-
lity jiz vice nez 100 let, diky cemuz je YASKAWA globélnim hf;lrem.
Zirokd tkdla obchodnich aktivit spoleénosti YASKAWA zahrnuje po-
hony (stfidace), Fizeni pohybu (servomotory a pohony AC', fizeni
strojts), robotiku (promyslové roboty a systémy robotiky), systémovou
techniku (sffidace, generdtory, ménice) a informaéni technologie
(softwarové produkty). o
Spole&nost VIPA GmbH v Herzogenaurachu, kterd se specializuje na
vizualizaci a automatizaci procesd, se od roku 2012 stala souddsti
spolegnosti YASKAWA. .
YASKAWA navic v fijnu 2014 koupila spolecnost Switch Engine-
ering Cooperation, ktera podnikd v odvétvi vétrnych ele!dréren.
Diky tomu je YASKAWA jednou z méla globdlnich spoleénosfl s'cho.p-
nych doddvat komponenty a feseni pro témef viechna odvétvi z je-
diného zdroje.

Rozsahlé investice do vyzkumu a vyvoje pfinesly fadu vyndlezd, po-
fent a inovaci. Tyto technologické aspirace umoznily divizim Drives
& Motion a Robofics dosahnout vedouci pozice na trhu v riznych
promyslovych odvétvich, véetné vyrobnich systém{ a vyrobnih(? ,Zéi
vodu (balici stroje, Eerpadla/kompresory, textilni stroje, d|g|fq[n|
fiskové stroje, jefdby a zdvihaci zafizeni, zafizeni pro polovodice
a vyrobu elektroniky, stroje na vyrobu a zpracovani dreva, sk!q, kovvu'
a kamene), jakoz i vytahové, automobilovd, montdzni a mcmpulqcrfl
technika. Mezi promyslové roboty Motoman patfi pouZiti robotické-
ho svaiovdni, laboratorni automatizace, baleni a manipulace, jokoz
i automatizované lakovéni.

Dnes spoleénost YASKAWA Europe GmbH se sidlem v Eschbo.rnu
u Frankfurtu provozuie divize Drives, Motion & Controls (automc.'ﬂza-
ce, pohony a fidici technika), robotika (promyslové roboty) a environ-
mentdlni energie - a sluzby na frzich v Evropg, Alfrice, na Stfednim
vychodé a oblasti byvalého Sovétského svazu. ()

www.yaskawa.eu.com

Prohlidka nové robotické tovdrny.
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ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

Priemyselné znacenie

Automatizované riesenia
ore sledovatelnost wrobkov

Spolo¢nost LIFTEC, dodavatel inteligentnych technoldgii pre oznacovanie, identifikaciu, sledovanie a kontrolu vyrobkov,
prinasa v ramci svojho portfolia cely rad technologicky vyspelych produktov a rieSeni pre automatizaciu a optimalizaciu
znaciaceho procesu. Poskytuje tak ucelené rieSenia poziadaviek zakaznikov na sledovatelnost a kontrolu kvality vyrobkov

v kazdom priemyselnom odvetvi.

Automatizované oznacovanie hlinikovych dielov
Jednym z takychto rie3eni na mieru je aj komplexné pracovisko na ozna-
&ovanie silentblokov pre vyznamnd gumdrenskd spoloénost vyrdbajicu
diely pre automobilovy priemysel, kde si kladené vysoké ndroky na kvalitu
vyrobkov.

Pre z&kaznika bola navrhnutd a vytvorend robotizovand pracovnd stanica
so znadiacim laserom. Na zaciatku celého procesu sa vyhodnocuije teplota
vyrobkov a taktieZ zloZenie gumenej zmesi na zaklade farebnej znagky roz-
pozndvanej kamerou. Vyhovujice kusy sa nésledne znaéia 2D kédom a vy-
robnym &islom s pomocou laseru. Potom nasleduje test Citatelnosti znacenia
strojovym videnim a uloZenie Gdajov do firemnej databdzy. Cely proces
manipuldcie a znagenia je automatizovany, s pouzitim robota.

KedZe znacenie laserom je trvalé, po celi dobu Zivotnosti dielu je tak zais-
tend jeho spéind dohladatelnost naprieg vetkymi vyrobnymi operéciami.
Navy3e, 2D kéd je idedlnym riedenim na zabezpe&enie sledovania pévodu
vyrobkov a uchovanie potrebnych informdcii, ktoré je mozné ndsledne citaf
systémami strojového videnia.

Priemyselné znacenie 4.0

V stlade s poziadavkami Industry 4.0 ponima LIFTEC problematiku priemy-
selného zna&enia komplexne. Zakaznik totiz nepotrebuje ,len” laser, ink-et
& mikrotder, ale poZzaduje ucelené riedenie od analyzy jeho potrieb cez
projektovi a konstrukénd dokumentdciu, vyrobu, montdz, instalaciv a uve-
denie do prevddzky, a tiez nésledny servis a Gdrzbu.

,Stanice, ktoré Standardne konstruujeme, v sebe infegrujl znaciace techno-
l6gie, systémy strojového videnia na vyhodnocovanie a kontrolu, dopravniky
&i roboty na manipuldciu, ako aj softvér na koordindciu vietkych komponen-
tov a komunikéciu s nadradenym systémom,” hovori Stefan Balaz, riaditel

spolo¢nosti LIFTEC a doddva: ,Celkové riesenie teda spociva vo vyvoiji a né-

slednej vyrobe jednougelovych zariadeni itych na mieru podla poziadaviek
konkrétneho zdkaznika. Ide bud o samostainé pracovisko, alebo socast vy-
robnej linky. Nagim z&kaznikom sme takto pomohli vyriesif rézne aplikacie
na oznaéovanie, manipuldciv a néslednd kontrolu vyrobkov, ako napriklad
znadenie kdblov zelenym laserom v kombindcii so strihackou, montovanie
konektorov pre elektromobily a ich ndsledné oznagenie mikrodderom, &
mnohé dal3ie aplikdcie najmé v strojérskom, elektrotechnickom a automobi-
lovom priemysle.”

AUTOMATIZACIA - ZNACENIE
STROJOVE VIDENIE

Laser - Ink-jet - Aplikovanie etikiet - Robotizacia - Mikrouder - Opticka kontrola

Navstivte nas na MSV Nitra v diioch 21. - 24. maja 2019 v nasich stankoch v pavilonoch F a M5.

Tel.: +421 32 7430 850, E-mail: liftec@liftec.sk

E!.%IEI LIFTEC SK, s.r.0., Ndmestie SNP ¢. 7,911 01 Trencin
[=] www.liftec.sk

SR LIFTEC

PRIEMYSELNE ZNACENIE

Tel.: +420 296 411 823, E-mail: obchod@liftec.cz

‘ E!:E.LE LIFTEC CZ a.s., Pocernickd 272/96, 108 03 Praha 10
[= www.liftec.cz

Rozdiel je v pristupe




S FastLane v rekordnim case
ke specialnimu dilu z plastu

Poppelmann KAPSTO®, jiz vice neZ padesat let neustale rozsifovany
normovany program, zahrnuje vice nez 3 000 ochrannych plastovych
krytek a zatek, které jsou pfimo dodavany ze skladovych zasob. Vedle
obsahlého standardniho programu vyviji inzenyfi a technici Péppelmann
KAPSTO® v tésné spolupraci se zakazniky specialni feseni na prani.
Vice nez 2 000 spolupracovnik( s dlouholetymi zkuSenostmi v tradicni
rodinné firmé pecuje o vysokou kvalitu a produktivitu a stejné tak o indi-

.

vidualni servis, ktery zajistuji odbornici na zpracovani plastd.

Se svoji novou sluzbou ,Fastlane” nabizi
Pdppelmann KAPSTO® zdkaznikdm podstat-
nou Usporu &asu pfi vyvoiji specidlnich ochran-
nych prvkd dle pozadavkd zdkaznika.
Rychlost je pfi vyvoji a zhotoveni ochran-
nych prvkd v souasnosti u mnoha uZivateld
hlavni téma, obzvlésté, pokud se dotykd jiz
probihajicich procesd. Vzristajici mérou jsou
pozadovdny individudlIni Fedeni z plastd - a to
v co nejkratdi dobé. Sluzbou ,Fastlane” nabi-
zi Péppelmann KAPSTO® zdkaznikdm jasnou
vyhodu pred konkurenci diky extrémné krétké
reakéni dobé, jako i vysoké flexibilité pfi zho-
toveni. Pfi plénovéni projektu hraji nendpad-
né, ale nepostradatelné ochranné prvky Easto
podfadnou roli, presto ale musi byt pfi zacatku
projektu k dispozici. Zde uzavird Pdppelmann
KAPSTO® s Fastlane mezeru na trhu.

1 den pro zasléani nabidky

1 tyden pro vytvoreni prototypu

1 mésic pro vyrobeni sériovych dild
Péppelmann KAPSTO® zde nasazuje nové
latku. UmozZfivje to v rekordnim &ase rychly
vyvoj konceptu, takze zékaznik v pribéhu pou-
hych 24 hodin obdrzi nabidku a prototyp
do 1 tydne. Obzvlddté rychle oviem zvladé

Pppelmann KAPSTO® ffeti krok a tim je vyro-
ba novych dili. Moderni strojovy park a zestih-
lené procesy umoziuiji zahijit sériovou vyrobu
v probé&hu pouhého mésice. Tim se stéva Fastla-
ne novym pojmem v branZi.

Rapid Prototyping a Rapid Tooling
vedou k funkénim vzorkim

Jakmile je pozadavek zpracovdvdn v rezimu
Fastlane, zajisti KAPSTO® kontrolu proveditel-
nosti a zékaznik obdrzi v pribéhu jednoho dne
nabidku véetné ndvrhu v podobé technického
vykresu nebo skicy. Kdyz je konstrukce dilu na
CAD-b4zi dokonéena, zhotovi KAPSTO®-pro-
jekce z tohoto podkladu prvni prototyp. Ke
zhotoveni néhledu - resp. funkéniho vzorku ze
sériového materidlu je dle poZadavku vyuZita
3D tiskdrna za pomoci Rapid prototypingu ne-
bo Rapid toolingu.

Na prototypu zhotoveném formou Rapid Tool-
ing |ze pfimo oftestovat zdkladni funkce a vlas-
tnosti dilu. Po Gspé&sném odsouhlaseni zakaz-
nikem tento obdrZi v pribéhu jednoho mésice
dily ze sériové vyroby. V pfipadé, Ze prototyp
neni vyzadovdn je cely proces dokonce jedté
rychlejsi.

Umime to. Rychleji.

Péppelmann Plasty s.r.o.
Kastanova 143, 617 00 Brno
Tel: +420 543 250 234
ppcz@poeppelmann.com
www.poeppelmann.cz

Specialni dily
v rekordnim
case.

% N\
= “)FastLane

den nanabidku
tyden na prototyp
meésic na sériovy dil

VyzkousSejte nyni nasi novou
sluzbu: +420 543 250 234
Vice informaci najdete na:
www.kapsto.cz/fastlane

MSV Brno
07. - 11.10.2019
halaV

(‘ MSV Nitra
U 21. - 24.05.2019
hala M3

Vyrabime.
Rychleji.
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Novy VPower

Osvedéeny rad vertikdlnych strojov firmy WITTMANN BATTENFELD je te-
raz vdaka novému typu VPower k dispozicii aj v dizajne PowerSerie. Ide
o uceleny vyrobny rad strojov, ktory vdaka siboru prednosti zaujima vedice
postavenie na trhu. Vysokd efekfivita je séasfou uz zdkladnej vybavy. Stro-
je PowerSerie sa vyznaluji vysokou presnosfou, kompakinym vvhotovenim
a prijemnym uzivatelskym komfortom. Tieto charakteristiky symbolizujd qj
novy VPower. V prvej fdze je tento stroj doddvany s uzatvdracou silou vel-
kosti 120 a 160 ton (1 200 a 1 600 kN). Tak ako pri vietkych produktoch
PowerSerie, aj tento typ stroja md riadiaci systém B8 s Windows loT a moz-
nosfou integracie s WITTMANN 4.0 a pontka zéklad pre jednoduchi
a spolahlivi integrdciu vo vnitri vyrobnej bunky, ako aj do firemnych siefi.

Zakladom nového stroja VPower je jeho inovativny dvojstipovy koncept otoé
ného stola, ktory vdaka absencii stredového stipa zaistuje optimélny pristup.
Velkoryso dimenzované oto&né stoly si kombinované s dvojstipovou porté-
lovou uzatvdracou jednotkou s dvoma pojazdovymi valcami pre optimélne
otvdranie a uzatvdranie formy. Otocné stoly si v prvej vyrabanej skupine
k dispozicii s priemermi 1 300 a 1 600mm, a s0 vybavené servoelekricky-
mi pohonmi pre krdtke &asy otééania a presné nastavenie polohy. Stroje si

Velkoryso dimenzovany otoény stél s otoénym rozdelovacom
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D) WITTMANN BATTENFELD GmbH

Verhkalny stroj
v dizajne PowerSerie

WITTMANN BATTENFELD prvykrat predstavil Sirokej verejnos-
ti na veltrhu Fakuma 2018 svoj novy vertikalny stroj v novom
dizajne. Stroj bol na trh uvedeny zaciatkom tohto roka.

Kompakind, vysoko dynamickd servohydraulika

tiez vybavené ako pre osciléciu - prevédzka na dvoch staniciach, tak aj pre
2-, 3-, alebo 4-stanicovid konfinudlnu rotaénd prevédzku. Centrélne mazanie
vietkych pohyblivych dielov a utesnenie voci kontamindcii prachom ¢&i teku-
tinami, zaisfuje najvy3siu prevadzkovi spolahlivosf.

Vdaka bezstlpovému oto&nému stredu je pod stolom k dispozicii velkory-
sy priestor pre privod chladiacej vody, hydrauliky, stlageného vzduchu, &
elektrickych kablov, ktoré mézu byf volitelne privedené k formam cez stred
otoéného stola prostrednictvom priameho prepojenia hadic, a to oscilujicim
alebo otoénym rozvadzacom. Novy systém UNIFORCE pre kompenzaciu
priehybu dosiek medzi prie¢nymi nosnikmi uzatvéracej jednotky a oblas-
fou upnutia formy sliZi pre rovnomerny a 3etrny prenos sily na vstrekovaciu
formu.

Vstrekovacia jednotka stroja méZe byt prestavand, a to aj dodatodne,
z vertikdlnej do horizontdlnej polohy a naopak. Z toho vyplyva, Zze pohon-
nd jednotka VPower-u pontka moznosf prevadzky s dvoma vstrekovacimi
agregdtmi. Stroj je k dispozicii aj v 2-komponentnom vyhotoveni, pripadne
vznikd moznost rozsirenia stroja o druhy agregdt dodatoéne, ak bol stroj
objednany s pripravou na pripojenie druhého agregdtu.

V standardnej forme je VPower vybaveny servohydraulickym dvojerpad-
lovym systémom, ktory umozivje paralelny pohyb dosky pri otvérani formy
a vyhadzovaéa, & hydraulickych jadier. Vdaka uzatvorenému priestoru mo-
tora a Eerpadla a jeho zvukovej izolécii, je pohonné Ustrojenstvo obzvlasf
tiché. Jemna filtrdcia hydraulického oleja v hlavnom hydraulickom obvode
zaistuje dlhodobd presnost stroja.

Vdaka svojmu otvorenému konstrukénému rieseniu je stroj obzvl&st vhodny
pre spojenie s automatizovanymi systémami pre zakladanie zdliskov a odo-
beranie hotovych dielov. Oproti predchddzajicemu modelu potrebuje
vyrazne mensiu zastavand plochu a jeho ergonomickd a nizka pracovnd
vyska pod jeden meter vychadza v Gstrety uZivatelom. ()
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Odovzdanie zezla
vo WITTMANN BATTENFELD

V marci tohto roka prevzal DI (FH) Rainer Weingraber, MBA, vedenie spolocnosti WITTMANN BATTEN-
FELD v Kottingbrunne. Nahradil tak dlhorocného konatela spolo¢nosti, Mag. Georga Tinscherta, ktory

koncom marca odiSiel na zasluzeny dochodok.

Diplomovany inZinier Rainer Weingraber nadvézuje na svoje dlho-
roéné manazérske skisenosti v medzindrodnych renomovanych spo-
loénostiach, ako st DaimlerChrysler, Siemens, Magna a naposledy
skupina Haas, v ktorej niekolko rokov pésobil vo funkcii konatela,
ato v Rakisku i v zahraniéi. Rainer Weingraber sam seba vidi hlavne
ako generalistu s vysokym sklonom k technike, predovietkym k vyro-
be strojov.

Dr. Werner Wittmann, konatel a vlastik skupiny WITTMANN sa te-
3i, Ze pre vedenie spolo&nosti WITTMANN BATTENFELD ziskal pré-
ve Rainera Weingrabera: ,S Rainerom Weingraberom md skupina
WITTMANN konatela, ktory vdaka svojim znalostiom a manazér-
skym skdsenostiam dd spoloénosti nové impulzy”.

Dr. Werner Wittmann pri tejto prileZitosti takisto podakoval Mag.
Georgovi Tinschertovi, ktory koncom marca ukonéil svoju aktivnu dré-
hu konatela firmy WITTMANN BATTENFELD a nastipil na zaslizeny
déchodok, za jeho viac ako desafroni Gspesnt Einnost vo vrcholo-
vom manazmente firmy. Pod Georgom Tinschertom, ktory bol kon-
com roku 2007 povereny vedenim spoloénosti, zazil WITTMANN
BATTENFELD ako v ekonomickom, tak aj v hospoddrskom ohlade
rozsiahly vyvoj, a tak je dnes jednym z vyznamnych medzindrodnych

Zlava: DI (FH) Rainer Weingraber, MBA, Dr. Werner Wittmann,
Mag. Georg Tinschert

hra&ov v plastikdrskom priemysle. Werner Wittmann je presvedéeny,
Ze Rainer Weingraber bude pokracovaf v pozitivnom vyvoji podniku
a bude ho nadalej rozvijaf.

WITTMANN Group

WITTMANN Group je svetovy lider vo vyrobe vstrekovacich strojov,
robotov a periférnych zariadeni pre plastikérsky priemysel. Centrg-
lu m& vo Viedni v Rakisku a pozostéva z dvoch hlavnych divizii:
WITTMANN BATTENFELD a WITTMANN. Spoloénost mda osem vy-
robnych zdvodov v piatich krajindch a dalsich 34 vlastnych predaj-
nych a servisnych zastpeni na najdélezitejsich plastikdrskych trhoch
po celom svete.

WITTMANN BATTENFELD pokracuje dalSou expanziou na trhu
v oblasti vyroby vstrekovacich strojov na plasty, a tiez aj ako 3pecic-
lista na vyspelé vyrobné technolégie. Ako doddvatel vestrannych,
modernych strojnych technolégii v moduldrnom dizajne, spoloénost
plni s6&asné, ale aj budice poziadavky trhu na zariadenia v plasti-
kdrskom priemysle.

Portfélio produktov WITTMANN zahffia roboty a automatizagné sys-

témy, systémy dopravy granuldtov, susicky, gravimetrické a volumet-
rické davkovace, mlyn&eky, temperacné pristroje a chladice. S tymto
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rozsiahlym portféliom periférnych zariadeni pondka spolo&nosf
WITTMANN vyrobcom v plastikarskom priemysle pokrytie vietkych
vyrobnych poziadaviek od nezavislych vyrobnych jednotiek, az po
integrované celofiremné systémy.

Zjednotenie réznych segmentov pod kridlami WITTMANN Group
viedlo ku kompletnej konektivite medzi jednotlivymi produktovymi
liniami a k vyhoddm pre spracovatelov plastov so zvySujicimi sa
poziadavkami na jednoduchl integréciu strojov s automatizdciou

a perifériami. )

www.wittmann-group.sk
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Manipulacia s bremenami

Inteligentni manipulace

9 Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

s biemeny

Série LIFTRONIC AIR: Posledni generace pramyslovych manipuldtort z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zve-
daci sila je pneumaticka, je vSak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo vel-

v

mi tézkych bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 310 kg a dodavaji se pro montaz na sloup,
strop nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradicnimi pneumaticky fizenymi manipulatory na-
bizi Liftronic Air dilezité vyhody, které pomahaji zlepSit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elektronicky a pneumaticky Fizené systémy stalého
vyvazovani hmotnosti biemene do stavu ,beztize”. Umoziiji jed-
noduchou manipulaci s bfemenem az do hmotnosti 320 kg, pfi kte-
ré je némaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb
lidského ramene.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvaZo-
vaé LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zatézemi. Jako
vyrobce manipulaénich zafizeni byla spoleénost jednim z prvnich
podnikd, které byly certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se ddle
podporoval rist podniku a aby se zdkaznikdm nabidl je3té kvalitngj-

NOVINKA: Novy Liftronic® Easy-6

prodlouzeni lidské ruky - nejlepsi volba

piipojeni USB-PC
pro snadnéj§i komunikaci s
manipulatorem pomoci PC

pfipojovaci mista pro
elektrické a pneumatické
kabely

mnoho
moznosti
pouziti

nutné pfi pfidani vlastnich
nastroju.

uzivatelsky dotykovy panel

umozriuje pfijemnéjsi a intuitivni
ovladani pro vizualizaci a nastaveni
rGznych provoznich parametrd.

vylepsena viditelnost
pokud pridate vlastni
uchopovaci zafizeni,

J  muZzete snadno vyménit
standardni rukojet

s potrubim pro

vedeni elektrickych a
pneumatickych kabell.
(volitelna polozka).

zvysena bezpecnost

pokud pridate vlastni uchopovaci

zafizeni, miZete snadno implementovat

bezpec¢nostni funkce pomoci

modulu rozhrani I-Connect
(volitelna polozka).

dvé dalsi tlacitka

rychld vymeéna
rbznych citlivych

uchopovaci zafizeni.

chcete-li ovladat své vlastni

nizké jednoduché
naklady ovladani
Siroké .
moznosti lehka
nasazeni udrzba

rukojeti prostfednictvim
standardniho spojeni

Senzitivni rukojet’ s
v hlavé nastroje.

bezpecnostni funkci
drZenim rukojeti brzdy,

pokud jsou tyto k dispozici
(volitelna polozka).

pozna, jestli operator deaktivuje

se ,nemdme ani ponéti, jaké
Iy p

teré my nezdvihdme...".

ktefi manipuluji s bfemenem

Jedno africké pfislovi rikd,
je t&zké bfemeno, k

Velmi kompaktni a lehky design! . .
...... a se vsemi témito vylepSenimi z(stava systém INDEVA® Liftronic® Easy nejlepsi
kompaktni inteligentni asistenéni zafizeni na trhu.
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Chépou to hlavné pracovnicl
a desitky let se tomu snazi rozum
praveni vyuzit svoje zkugenosti

_umét i nase firma. Jsme pri-
k vasemu prospéchu.
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INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

3i vyrobek a vykonnégjii servis, byla v roce 2004 zaloZena Scaglia Zastoupeni pro Ceskou republiku:

INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za vedouci spoleénost na trhu Tomés Kaspar - TOKA

a za technologického lidra v oblasti konstrukce a vyroby primyslo- Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

vych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni stfedisko se nachdzi - ' "

v mésté Brembilla, vzdaleném 50 km od Mildna. Tt?lefon.+49 83 89 85,]2’ Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulagni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi- Jifi Stépanek - TOKA

ces for Handling nebo jednodue INDEVA. Kromé& pneumatickych Jednosmérnda 1026, 251 68 Kamenice
manipuldtord se specializuje i na elektronicky ovléddané zafizeni. Pri Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
elektronickych manipuldtorech byla b&Zznd pneumatickd technologie indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuije se vy3siho stupné efektivnosti. Tyto zafi-

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:
zeni umoziuji plynulé, rychlé a piesné pohyby bifemene a disponuiji peni p P

plnoautomatickym rozpozndvanim zétéze. Ing. Pavol Galének - TOKA
Sekéovskd 3, 080 06 Lubotice

I v nebezpecném prostredi Mobil: +421 904 408 861

Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

spolehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikélnim ramenem. Umoz-

fiuji manipulovat se zatézi az 310 kg, kterd se uchopi mimo svého Marek Galének - TOKA

t&zité. V3echny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smérnic Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin

EU 94/9 a 1999/92 doddny na pouziti v prostiedi ohrozeném vy- Mobil: +421 911 325 580

buchem s odstupfiovdnim podle norem ATEX. indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Sloupové, stropni, kolejnicove...
Balancéry se vyrdbéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich
vozicich Liftruck. Bfemeno se mdze uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potieb a k Gplné spokojenosti . Mravenec je nednavny
zékaznika. a inteligentni pracovnik,
- edrni bal ‘r Lif . dokdze zdvihnout a lehko
Linedrni balancér Littronic prendiet naklady, kters
jsou mnohem vétsi nez on.
Tato jednoduchd analogie
predstavuje posldni spoleénosti
Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a pFece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se skodlivé ndmaze.

Video ukézky manipulace s bfemeny
pomoci blancérd INDEVA:
http://www.indevagroup.com/videosolution.athx

MSV NITRA
21. - 24. 5. 2019 | pavilén F | stanok 31
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fifmeaV/ARES
pracuje robotické zvaracie
pracovisko od Valk Welding

D Eva ERTLOVA, foto VARES, a.s., Valk Welding

Firma VARES Mnichovice je jednou z mnozstva
100-percentnych rodinnych akciovych spoloc-
nosti v Ceskej republike. UZ viac ako 25 rokov sa
venuje vyrobe zahradnej, farmarskej, komunalnej
techniky i gastrotechniky. Vo vyrobno-obchod-
nom areali v Mnichovicich pri Prahe sa zaobera
tiez technickym vyvojom a vyrobou viastnych
produktovych radov. Priblizne 70 percent rocnej
produkcie je urCenych pre odberatelov na europ-
skych trhoch od Skandinavie az po Stredomorie.
Firmu, ktora v suc¢asnosti zamestnava priblizne
30 pracovnikov, vedie uz druha generacia rodiny
Vodenkovych, pricom sa stale viac orientuje na
moderné technoldgie.
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Simuldcia

Jasny smer - robotizacia

Mozno sa zd4, ze pri 30 zamestnancoch riesif automatizéciu a robo-
tizéciu vyroby nie je délezité, opak je viak pravdou a vo firme VARES
vedia preco. Zndme fakty totiz nepustia - vy33ia produktivita, kvalitnejSia
vyroba, no a uz chronicky nedostatok pracovnej sily, ¢o pre firmu VARES
plati dvojnésobne, pretoZze na okraii Prahy, kde sidli, je nezamestnanost
takmer nulovd. Ako nés informuje Eva Vodenkovd, obchodnd a marketin-
gova riaditelka firmy VARES, vyrobu maiji poloautomatizovand s [udskou
obsluhou, ktord stroje programuje, zabezpecuje materidl a pod. Vo vy-
robnom zdvode v Mnichovicich maijt tiez linku na nandsanie farieb s ka-
talytickou pecou, CNC laserové pracovisko, CNC plazmové pracovisko,
CNC obrdbacie pracovisko a najnovsie zvdracie robotické pracovisko.



Robotické zvaracie pracovisko od Valk Welding

,Urobili sme prieskum na strojérskych veltrhoch a oslovili niekol'ko even-

tudlnych doddvatelov. Valk Welding zo stfaze vysiel ako vitaz vdaka
sviznej, Ustretovej a vecnej komunikdcii, zaujimavej cene a s ponukou
dalsich sluzieb vratane servisu a 3koleni,” konstatuje obchodnd riaditelka
spolocnosti VARES.

Od prvého kontaktu s firmou Valk Welding na MSV Brno v roku 2014,
uplynuli dal3ie dva roky, kedy firma zvazovala vietky pre a proti - ¢i do
toho ist, pre aky systém sa rozhodnit a pod., az napokon v roku 2016
dodévku zvéracieho robotického pracoviska od firmy Valk Welding ob-
jednala. Odvtedy mala uz realizacia projektu rychly spad a v roku 2017
sa robotické zvdracie pracovisko stalo v spolo¢nosti VARES realitou.

Pracovnici firmy Valk Welding nainstalovali univerzélny systém E-Rém
s fromi stanicami, medzi kforymi robot Panasonic pre zvdaranie MIG/
MAG/TIG vrétane offline programovacieho SW, pozdizne prechddza.
Pouzitim pozdizneho pojazdu je optimalizovany pristup k jednotlivym
staniciam a navyse, pozdizny pohyb umoziuje vidy naprogramovaf
zvdraci robot v tej najlepsej pozicii vo vzfahu k zvaranému dielu, &im sa
dosahuje, okrem inych vyhod, optimdlna kvalita zvarov.

Zvéracie robotické pracovisko vyuZivaji pre sériové zvdranie komponen-
tov z ocele a nehrdzavejicej ocele. ,Vnimame iba plusy a pozitiva, ako
je vyrazné zvysenie produkfivity prace, vysoka flexibilita a tiez variabilita
vyroby, ktord ndm umozZiiuje zvdraf pocas zmeny tri rézne vyrobkové ra-
dy naraz. Obrovskym plusom je velmi vysok& a kon3tantnd kvalita prace.
Toto ocefiujeme hlavne pri vyrobe v divizii gastro a strojov na spracova-
nie ovocia. PretoZe vyrobky st z nerezovych materidlov, jednu z hlavnych
Oloh zohrdva findlny dizajn vyrobkov, na ktorom sa zvéranie podiela vy-
raznou mierou. Tieto produkty si navyse sezénne, o znamend, Ze ich vo
velmi kratkom &ase musime vyprodukovat niekolko tisic kusov. Napriklad
vlani bola v celej Eurépe extrémne vysoké troda jablk a dalsieho ovocia
vhodného na mustovanie. Bez zvéracieho pracoviska by sme boli schopni
zabezpedit ani nie 50 percent objedndvok,” hovori o nespornych vyho-
ddch robotického zvéracieho pracoviska Eva Vodenkova.

Programovaci systém Valk Welding

Programovaci systém dodala tiez firma Valk Welding. Samotné ovladanie
systému realizuji online priamo na pracovisku alebo offline z kancelérie.
Spolognost Valk Welding, samozrejme, zabezpedila pre pracovnikov
VARESu opakované skolenia vo svojej firme v Ostrave - Mo3nove a po-
skytla i pomoc pri spojazdneni a rozbehu zvaracieho pracoviska priamo
v Mnichovicich. ,So spoluprdcou s Valk Welding, sme ozaj spokojni,”
konstatuje Eva Vodenkova.

Na nadu otdzku, & uvazujl aj o dalsich instaldcidch robotickych pra-
covisk, odpovedd kladne: JAno, urcite. Predovsetkym z dévodu konku-
rencieschopnosti na eurépskych trhoch, nedostatku pracovnej sily a tiez
ndm tieto technolégie otvaraji moznosti ako inovovat existujice vyrobky,
vylepSovat dizajn, upgradovaf funkénost a uvédzat na trh nové vyrobky
znagky VARES.”

O buducnost sa bat nemusia
Uz sme spominali, Ze rodinnd firma VARES to ,fahd” uZ druhd generd-
ciu.Zdé sa viak, Ze sa nemusi bat ani o svoju budicnost, a ,lidra” tretej

ZVARANIE

Skolenia vo firme Valk Welding sa zicastnil aj Karel Vodenka najml.

generdcie existencie firmy. V sGasnosti riadi spolognost Karel Vodenka
ml., ale 16-roény syn Karel Vodenka najml., ide zatial v otcovych $lapa-
jéch, a celkom cielavedome. Vo firme preziva prézdniny ako brigadnik
pri programovani, ale i obsluhe robota a v rdmci &asovych moZnosti
prichddza i poéas viednych dni. Zi&astnil sa tiez skoleni vo firme Valk
Welding, pomdhal pri programovani, a vébec si nepocinal zle. Pri plneni
zadanych tloh bol vzdy prvy &o, samozrejme, otca Karla Vodenku ml.,
na jednej strane velmi teilo, akého mé Sikovného potomka, no na strane
druhej musel, aj ked' nerdd, priznaf, Ze o generdciu starsi mozog, uZ nie je
tak pruzny. To je viak Uplne v poriadku, déleZité je, Ze o budicnost firmy
sa rodicia 3ikovného a nadaného syna naozaj nemusia béf. Aj ked, ako
hovori mama Karla najml., Eva Vodenkovd, ¢&i raz firmu skutoéne prevez-
me a z0rodi ziskané skisenosti i vdaka firme Valk Welding, ukdze &as...

ES Mnichovice, a.s. 005
:ﬁ?VARES Munichovice a.s. bola salozend v roku 1990 ako

%oska rodinna spolognost. Vyraba viac ako 150 t.ypoY Yyro%)k:\;ézr?glcck;
Ee VARES, ktoré uz tretiu dekddu Uspesne exportu[e v hflcov?/c, gl
pZ) trhoch’cele] Eurépy. Niektoré vyrobky VARES s chrénené 0

4 vy jov v di-
vzorom alebo patentom. Firma VARES sa zooberc'l vz/(rob?u :ro;e|eniny
vizii gastrotechnika (stroje na umyvanie a lupdr.ned olr(-:‘n(:!)iii Zlﬁ eleniny
a zemiakov i odlu¢ovace tkrobu), a vyrobou zariadeni v

né a farmérska technika (lisy a drvice na sprc'zcovcnle ZFOC‘G cc:s pF:zLué
8 &4hradné traktory, ako s voziky, cisterny, radlice, PS y o

Sens'tl:o F:'reezzimnlfu odrzbu, pre farmarske raktory, napr. obrabacie pluny,
\tlrooznlsgottné boxy a vidly, mul&ovacie stroje @ podobne).

Valk Welding udava trend

Viac ako 30 rokov sa spolognost Valk Welding zaoberd priemyselnou
automatizdciou so zameranim na technolégiu zvaracich procesov. Valk
Welding je jednym z veddcich hréaéov na trhu v oblasti robotickych a zvé-
racich technolégii v Eurépe. Realizované projekty sa lig§ia smerom od jed-
noduchych robotickych systémov az po kompletné instaldcie s viacerymi
robotmi. Firma realizuje aj offline programovanie, software na zdkazku
a ochranné komponenty. Skdsenosti, ktoré Valk Welding ziskal v te"to
sfére, postupne zavddza i do dalsich oblasti.

(VRES)
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Nova uroven kontroly

zvaracieho procesu
CMT Cycle Step od spolo¢nosti Fronius

D) Fronius International GmbH

\Froniu=

Prostrednictvom nového variantu systému kontroly procesov Cycle Step pre zvaraci proces CMT (Cold
Metal Transfer), moZu pouzivatelia nastavit nielen pocet jednotlivych kvapiek, ale aj ¢as prestavky medzi
cyklami. Vysledkom je zvarova husenica s nizSou teplotou, vyraznym zvinenim zvaru a vySSou reproduko-
vatelnostou. Rozsah pouzitia je Siroky: od viditelnych zvarov cez dodatocné Ucely pouZitia az po rozperné

alebo upevnovacie body.

Polas zvdrania metédou MIG/MAG sa na konci drétovej elektrédy rozta-
vi kvapka, ktord sa pri procese CMT v skratovom $tadiv prendsa na tavny
kopel. Po charakteristickom skrate sa elekiricky obltk znovu zapdli a za¢ne
sa novy zvdraci cyklus. Spolo&nost Fronius dokdze systémom CMT Cycle
Step riadif tieto jednotlivé cykly velmi presne. Pouzivatel preto méze uréif
presny pocet kvapiek pre jeden zvdraci bod. To prind3a celkom novi Gro-
veii kontroly a reprodukovatelnosti. Nastavit mozno aj mieru vysledného
odobratia materidlu v jednej sekvencii.

Minimalne vnasanie tepla

a dokonaly vzhlad zvaru

Prostrednictvom systému Cycle Step sa navyse minimalizuje vné3anie tepla
do zvarenca. Vnd3anie tepla mozno dobre kontrolovaf, o prind3a vyhody
najmé pri poziénom zvdrani s toleranénymi medzerami. Daliou vyhodou
je vyrazné zvinenie zvaru. Vdaka tomu je Cycle Step idedlne riedenie pre
vysokokvalitné viditelné zvary. CMT Cycle Step umoZiiuje aj zvéranie vel-
mi malych upeviiovacich bodov, &m predstavuje alternativu k bodovym
kliesfam. Okrem toho mozno systém CMT Cycle Step pouzif pri zvarani
pozinkovanych plechov alebo na vyrobu upeviiovacich bodov na posilne-
nie lepenych spojov. Cycle Step umoZiiuje aj navarenia a pouZitie v doda-
to&nom vyrobnom odvetvi.

Volitelny systém Cycle Step je k dispozicii od firmvérovej verzie TPS/i 1.9.0
ako modernizaény balik. PouZivatelia mézu funkciu pouzivat po moderni-
zdcii v systémoch TPS/i pre vietky charakteristiky CMT.

Obchodna jednotka Perfect Welding
Fronius Perfect Welding je lidrom inovécii v oblastiach zvérania elektrickym
oblikom a odporového bodového zvarania, ako aj vedica spolognost na

Upevriovaci bod: T mm,
pozinkovanie ELO, pri-
davny drét: CuSi3 1 mm,
rychlost poddvania dré-
tu: 11,5 m/min, pocet
cyklov CMT: 8
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Prepldtovany zvar: 3 mm, hlinik, pridavny drét: AlSi5 1,2 mm; pocet
cyklov CMT: 18, &as prestdvky: 0,16 s; rychlost zvdrania: 50 cm/min,
rychlost poddvania drétu vo féze procesu CMT: 7,7 m/min, strednd
rychlost poddvania drétu: 6,1 m/min. Upozornenie: Strednd hodnota
je nizsia ako nastavend hodnota.

trhu robotického zvérania. Ako systémovy poskytovatel realizuje obchodnd
jednotka Fronius Welding Automation okrem toho aj kompletné riesenia au-
tomatizovaného zvdrania prispdsobené potrebdm zakaznika, napriklad pri
vystavbe néadrzi alebo na plétovanie na mori (offshore). Portfélio dopliais
pridové zdroje na ruéné pouzitie, zvdracie prisludenstvo a 3iroké spektrum
sluZieb. S vy3e 1 000 obchodnymi partnermi na celom svete je obchodnd
jednotka Fronius Perfect Welding zékaznikovi vzdy nablizku.

Fronius International GmbH’ , -
Fronius International je rakuska spolognost so sidlom v Peftenbachu

a s dalsimi prevadzkami vo Welse, Thalheime o So'tﬂedte. SPolo,énost.
celkovo zamestndva 4 550 zamestnancov a poso’b| v oblos;\' zlvcroce|
techniky, fotovoltiky a systémov nabijania akum?latotov. Pgnole ZXF::C':_
fu predstavujici priblizne 91 percent sa do,sohU|e vdaka ;r'1e iiam
rodnym spolognostiam Fronius a obchodnym pcrt.nerom{zos L.ipek ‘
vo viac ako 60 krajindch. S inovacnymi produk’rtm a slulzbarr’u,.fn ;\) aj
1 241 udelenymi patentmi je spolo¢nost Fronius lidrom v inovdcidch na

svetovom frhu. Viac informdcif: www.fronius.sk
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VYSSI VYKON PRO
NAROCNE APLIKACE

Quick Turn 250MY + TA-12

QUICK TURN 250MY+TA12 je idealni pro malé az stfedni
velikosti obrobkd, pro vyrobni kapacity, které vyzaduji préaci
stroje pfes noc nebo o vikendech se specifikacemi navrzenymi
tak, aby splfovaly Vase pozadavky.

Snadno programovatelnd roboticka burka se softwarem
integrovanym do systému SMOOTH G spolecné& umoznuiji
ovladani stroje i automatizovaného robota. Tim je zajisténo
jednoduché rozhrani pro rychlé nastaveni s automatickym
zalozenim/vylozenim dild.

Pro vice informaci navstivte www.mazakeu.cz

DISCOVER MORE WITH MAZAK"

Yamazaki Mazak Central Europe, s.r.0.
Technology Center Czech Republic
Zdébradska 96, 251 01

Ricany, JaZlovice

T: +420 226 211 130

W: www.mazakeu.cz

Integrovany motor vietene
pro lepsi presnost a vyssi
vykon 26 kW.

Snadno programovatelna
roboticka bunka integrovana
s Mazak Smooth G, idealni
pro malé az stfedni velikosti.

Automatizované rameno
robota pro nakladku a
vykladku obrobkd.

Mazak

Your Partner for Innovation
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-./ Novinky firmy Mitsubishi DIAOEDGE

WIX - vysokoposuvové frézy
Mitsubishi Materials

H" o

. ?h'_.:. -
_
2" @

Japonska spolocnost Mitsubishi Materials vyvinula novu sériu frézovacich nastrojov
s reznymi dosStiCkami na obrabanie vysokymi posuvmi. Séria WJX je navrhnuta ako

multifunkcné rezné naradie s vysokym vykonom a efektivnym pouzitim pre Siroku sku-
pinu aplikaci.
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Vysoky posuv pri WIX frézach znamend, ze st idedlne na hrubo-
vacie operdcie a splfiaji najprisnejiie poZziadavky dnednej moder-
nej vyroby. WX frézy pondkaiji stabilné obrébanie a tichy chod
aj pri velkych pridavkoch, a to aj pri preruovanom reze. To je
mozné vdaka ich dizajnu a geometrii na znizenie rezného odporu
pri obréabani.

Rezné dosticky fréz WIX

Obojstranné rezné dosticky s komplexnym tvarom geometrie utvé-
raéa triesky poskytuji vynikajocu hospoddrnost, zvysend ostrost
a pevnost. Unikétna geometria reznej hrany formuije krétku triesku
a pomdéha odvddzat triesky od rezu, aby sa edte zvysila pouzitel-
nost a trvanlivost. K lepSiemu zvlddaniu zafaZenia pri vysokych
rychlostiach posuvu poskytuje zvy3end hribka reznej dosticky po-
trebné pevnost a pomdha predchddzat nghlym zlomom.

Okrem toho, priame Useky reznej hrany celého obvodu reznej
dosticky, umoziuji pouzitie vysokého posuvu aj pri maximdlnych
hlbkach rezu. Priestor na triesky je ponechany volny a reznd do-
$ticka prilieha na sedlo frézy pomocou rybinovitej geometrie, kto-
rd zabrafiuje jej zdvihaniu, a teda na stabilné upnutie postaluje
skrutka bez nutnosti pouzitia Gpinky. Navy3e, rybinovd forma sed-
la reznej dostieky vel'mi dobre absorbuje rezné sily pri obrdbani.
Samotnd reznd hrana mé malt wiper oblast, &o vyrazne zlep3uje
kvalitu obrobeného povrchu. Celkovo, geometria reznych dosti-
¢iek kombinuje najlepsie vlastnosti tradi¢nych jednostrannych
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ses) JEDNOSTRANNA DOSTICKA
pozitivna geometria, ostrost’

sssP OBOJSTRAMNA DOSTICKA
efektivnost, pevnost’

Novinky firmy Mitsubishi

dosticiek, ako dobry vykon, nizky rezny odpor a ostrosf, pri¢om
md tieZz najlepiie znaky obojstrannych dosticiek a to efektivnost
a pevnost.

Rozmery a kvality poviaku

Paf réznych kvalitnych typov povlakov reznych dosticiek, vyraba-
nych najnoviimi technolégiami Mitsubishi Materials, pokryva svo-
jimi vlastnostami takmer vietky typy materidlov - ocele, nerezové
a ziaruvzdorné ocele, liatiny, titanové zliatiny a kalené ocele.
Frézovacie hlavy WX sa vyrdbajo v priemeroch @63, 80, 100,
125 a 160 mm, stopkovd fréza zas priemeru @42 mm. )

V dioch 21. 05. - 24. 05. 2019 sa na vas te§l'mf=.
na 26. Medzinarodnom strojarskom veltrhu v Nitre,

pavilén M2, stanok &. 24.

MCS, s.r.o0., Heckova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mcs@mcs.sk, www.mcs.sk
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Magneticka upinacia technologia

Pohodlne

Upinanie magnetom

D) Text a foto SCHUNK Intec s.r.o.

Elektricky aktivovana technologia upinania
permanentnym magnetom sa povazuje za
doverny tip na znizenie nastavovacich casov
a upinanie obrobkov s nizkou deformaciou.
S malou konStruktivnou sofistikovanostou je
mozne upnut za par sekund dokonca aj velke
komponenty bez deformacie a opracovat ich
70 vsetkych piatich stran. Vyvoj nestagnuje
ani v oblasti Standardnych modulov: moderné
magnetické skluCovadla umoznuju vizualne
alebo automatizované sledovanie procesu upi-
nania.

Tajomstvo upinania obrobkov bez deformdcie pomocou magnetu spo-
&va na jednej strane v pohyblivych prediZeniach pélov a na druhej
strane v opfimalizovanych rusivych obrysoch. Pohyblivé predizenia
pélov sa, podobne ako vodné postel, v pripade elekiricky ovlédanych
$tvorcovopolovych platni pruzne pripeviiuji k obrobku a kompenzuiji
nerovnosti obrobkov v prvom upnuti. To umozuje upnif neobrobené

Stav upnutia SCHUNK MAGNQOS $tvorcovo pdlovych platni je zobrazeny
na patentovanom stavovom displeji (zeleny). Tento stav mozno sledovaf
a prendsat do riadiaceho systému stroja prostrednictvom riadiace; jednot-
ky SCHUNK KEH.
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Pouzitim dialkového ovlddania SCHUNK MAGNOS HABE-S plus sa mag-
netické upinacie platne mimoriadne lahko ovlddaji. Aktudiny stav upnutia
je automaticky zobrazovany. Silu prilnutia mozno nastavit do 16 poléh.

feromagnetické polotovary bez deformdcie a jednou operdciou ich
opracivat z piatich strdn. V druhom nastaveni moZno dosiahnut hladky
povrch obrobku, €o nie je mozné pri Ziadnych mechanickych upinacich
zariadeniach: v praxi je beznd rovnobeznost roviny do 0,02 mm. Na
rozdiel od beznych nastaveni pomocou &elusti alebo Gpiniek nedochd-
dza k bodovému poskodeniu a deformécii obrobku. Namiesto toho
pouzivatelia profitujd z maximdlnej presnosti upinania a dosahovania
hladkého povrchu obrobku. Této vyhoda prichddza na scénu obzvlést
pri velkoplo3nych ocelovych platiach alebo inych obrobkoch citlivych
na deformdcie. Povrchové napétie minimalizuje vibrdcie a chrdni vrete-
no stroja, ako aj rezné hrany ndstroja. Prevédzka je velmi jednoducha:
feromagneticky obrobok sa umiestni na vrchni &ast a upinacia platia
je aktivovand krétkym pridovym impulzom. Pocas niekolkych sekind
zaisfuje permanentny magnet dlhodobé bezpeéné uchytenie bez po-
treby dalSieho privodu energie.

Magnetické upinacie platne uvadzaju

stav upinania

SCHUNK  ukazuje pomocou svojich Stvorcovopélovych platni
MAGNOS smer cesty: Vietky standardné platne z katalégového
programu sU teraz dtandardne vybavené patentovanym stavovym dis-
plejom, ktory permanentne signalizuje aktudlny stav upnutia, aj ked' je
magnetickd platiia odpojend od riadiaceho systému. SCHUNK tak vy-
znamne prispieva k vyld&eniu chyb obsluhy v kazdodennej prevadzke
a k zvyseniu spolahlivosti procesov. Obsluha stroja ma vzdy Uplnd kon-
trolu bez ohladu na to, & bola aktivovand magnetickd upinacia platia
na stole stroja. Dalsim aspektom je vy33i stupefi automatizdcie a mag-
netické platne sU teraz astejsie predvybavené a skladované podobne
ako palety v dloznych priestoroch obrobkov. Displej teraz umoZfiuje
operdtorom stroja kedykolvek kontrolovaf spravnost aktivovania viet-
kych magnetickych upinacich platni v zdsobniku ndéstrojov.

Automatizovany proces upinania
SCHUNK tiez pokraduje v myslienke jednoduchého ovlddania a sle-
dovania stavu upnutia v moduldrnej riadiacej jednotke SCHUNK



KEH plus. To umozZiiuje ovlddaf jednu, dve, 3tyri alebo osem 3tvorco-
vopdlovych alebo radidlnych platni v zdvislosti od zdkladnej verzie
bud' priamo, alebo cez rozvodné skrine pomocou riadiacej jednotky.
Riadiaca jednotka poskytuje kedykolvek informdcie o aktudlnom upi-
nacom stave magnetickych upinacich plati. 16-0roviiova reguldcia
pridrziavacej sily ulah&uje zarovndvanie obrobkov a umoZiuje upi-
nanie tenkych komponentov. Magnetické platne mozno okrem toho
ovlddaf v automatizovanych aplikdcidch pomocou 78-kolikového
pripojenia PLC priamo z riadiaceho systému stroja. Podrobné sledo-
vanie kazdej magnetickej platne umoziuje zaistit spolahlivost proce-
su. Kazdy stav upnutia je na tento G&el prendsany cez rozhranie PLC
do ovlddania zariadenia na vy$som stupni. Ruény dialkovy ovladaé
SCHUNK MAGNOS HABE KEH plus umoziivje pohodine ruéne
ovlddaf aZz osem magnetickych platni a jednotlivo ich 16-Groviiovd
reguléciu pridrziavacej sily. Ovlddanie poskytuje operdtorovi infor-
mdcie o stave upnutia jednotlivych pripojenych magnetickych platni
prostrednictvom displeja LCD a diéd LED. Chyby st na displeji zobra-
zené vo forme chybovych kédov.

Aplikacia pre simulaciu upinania

Registrovani pouzivatelia budd méct pomocou aplikacie, ktord
SCHUNK ¢&oskoro poskytne pre operagné systémy iOS a Android,
zadarmo simulovat rézne situécie upinania v SCHUNK MAGNOS
so 3tvorcovopdlovymi alebo radidlnymi platiami. Potrebné je zadaf
len zdkladné Gdaje o obrobku, parametre obrdbania a typ magne-
tickej upinacej platne; a aplikécia uz rozhodne, & s pridrzné sily
dostatoéné na obrdbanie. SCHUNK umoziivje pomocou digitdlneho
ndstroja velmi presné vyhodnotenie obrabacich operacii. Pouziva-
telia méZu okrem toho plne vyuZit potencidlne rezervy technolégie
magnetického upinania.

Inteligentné magnetické sklucovadio

so systémom na meranie sily

Technologickd 3tddia systému SCHUNK MAGNOS na meranie si-
ly vykonala vyznamny krok smerom k inteligentnému obrdbaniu.
Inteligentné magnetické upinacie riesenie automaticky zaznamend
prislusnd polohu a velkost obrobkov na magnetickej platni a stano-
vi potrebni presnd individudlnu upinaciu silu. Systém tak vytvéra
podmienky na nepretrzité sledovanie procesu a automatické prispd-
sobovanie parametrov obrébania k velkosti a kvalite jednotlivych
obrobkov. To znamend, Ze v buddcnosti méze byt individudlne zvy-
end rychlost posuvu alebo reznd rychlosf s velkym prekrytim pélov
a vysokou upinacou silou, alebo pri malom prekryti pélov alebo niz-
koferomagnetickych obrobkoch ju mozno znizif tak, aby bol zaiste-
ny spolahlivy proces obrdbania. Potencidlne oblasti pouzZitia tohto
systému zahffiaj0 spracivanie malych a stredne velkych dévok au-

Pri frézovani drézok je v tychto vodiacich prvkoch odstrénenych az 35 mm
materiélu s krdtiacim momentom az do 1 750 Nm v jednej trieske.
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Magneticka upinacia technologia

Elektropermanentné magnetické upinacie platne SCHUNK MAGNOS
umozAuju vysoko U¢inné obrdbanie dlhych ocelovych profilov. Pevné a fle-
xibilné predlzenie stlpika EASYTURN déinne prendsa magentickd silu na
cely obrobok.

MAGNOS
usporiadané na stole stroja prie¢ne, ¢o znamend, ze stred frézovania alebo
vitania mozno kedykolvek pouzif af pre dalsie obrébanie.

" -

Pre toto upinacie riesenie si magnetické moduly SCHUN

tomatizovanou manipuldciou s dielmi a obrébacie operdcie, kde sa
pozaduje rozsiahle sledovanie procesu. Tento systém preto pripravuje
cestu pre prvotriedne, vysoko transparentné a flexibilné zosiefované
procesy pre odvetvie 4.0. ()

Magnetické uchopovacde
SCHUNK EGM-M si kom-
pakini a flexibilni siléci pre
flexibilnt manipuldciu s fero-
magnetickymi obrobkami bez
rusivych kontdr.

Vdaka 24 V technoldgii a integrovanej
elekfronike mozno kompaktny magneticky
uchopovaé SCHUNK uviest do prevadzky |
a ovlddat mimoriadne [ahko. To umoziuje
flexibilnd manipuldciu feromagnetickych ob-
robkov bez rusivych kontr.
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Produktivne
upichovanie s TANG-F-GRIP

h nastrojoVv, \SCAR
eracie upichovania

i V)’lVO'\Q reZnyC

3) Text a foto Iscar, preklad Lukas LUKAC
pre op

chole v oblasf

7 na Vvr G ’
vzdy novy revoluény system

predstavuie N
a zapichovania.

Upichovanie a zapichovanie su zakladnymi prvka-
mi procesu sustruzenia a kovoobrabaci priemysel

. NNTI : L . . tier, ktoré dokd&zu pracovaf s extrémne vysokymi posuvmi. Koncept
neustale Cell vyzvam integracie metod, ktore TANG-F-GRIP bol konstruovany ako odpoved' pre tieto potreby
Z\/yéia efektivnost a naopak Znizia pres’[oje pr| s cielom dosiahnut vysgiu produktivitu a znizenie nékladov.

tyChtO rOZSIFeﬂyCh Opel’aClaCh. Revoluény upichovaci systém navrhnuty pre zvy3enie produktivity,
TANG-F-GRIP, pozostdva z robustného nozového drziaka (bloku)
osadeného 3tvorcovou planzetou so Styrmi 16zkami, ¢o so sebou
prind3a unikatny koncept upichovacieho ndstroja, ktory je schopny
upichnutia tyée az do priemeru 120 mm.

Systém TANG-F-GRIP je jednoduchy na montdz a obsluhu na viet-
kych typoch strojov, vratane viaciéelovych strojov a obrdbacich
centier s osou X, bez potreby 3pecidlneho nastavenia. Systém
umoziuje upnutie oboch typov planziet, & uz TANG-F-GRIP alebo
DO-GRIP, do rovnakého drziaka (bloku).

Vdaka podpornému systému Stvorcovej planzety je pri operdciach
upichovania a zapichovania zabezpeéeny plynuly chod bez vib-
racii. TANG-F-GRIP tiez Zetri zoradovaci &as, a v pripade pogko-
denia 16zka planzety, umoziuje pretoéenie nového bez potreby
dalieho zoradovania.

Stbor néstrojov TANG-F-GRIP je priamo kontruovany pre vyso-
ko-posuvové upichovanie. Predlzuje Zivotnosf dosticky, zlepsuje
drsnost a priamost obrdbanej si&iastky a poskytuje vysoki sta-

ISCAR plne chdpe délezitost operdcii upichovania a zapicho-

vania v procese sUstruZzenia a taktiez daliie faktory, ktoré je po- »
trebné zvazif pri kazdej aplikdcii, &i vz je to volba néstroja, typ

obrdbaného materidlu, pozadovand hlbka zépichu, alebo rezné

rychlosti a posuvy. ISCAR prichddza s odpovedou na tieto kom-

plexné potreby vyvojom rozsiahlej 3kaly vysokoefektivnych upi-

chovacich a zapichovacich rieseni, ktoré zahffiaji Siroky vyber

geometrii, ldmacov triesky a typov karbidu - a nadalej pokraéuje

Vv jej rozdirovani.

Priemyselné& revolicia 4.0 so sebou prind$a potreby a $tandardy,
ktoré podnecuji rozvoj priemyslu na mimoriadne vysokej Grovni,
ISCAR predstavuje nové technolégie pre upichovanie a zapicho-
vanie schopné plynulej integrécie do modernych obrébacich cen-
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bilitu a tuhost - najmé& pri upichovani siéiastok velkych prieme-
rov. Nové, patentom chranené, planzety dokdzu zniZit &as rezu
a podstatne uetrit mnoZzstvo upichovaného materidlu - napriklad,
ty& s priemerom 120 mm vieme obrobif planzetou so Sirkou 3 mm
a dostickou s geometriou HF (vysoky posuv) s posuvom az do
0,4 mm/otécku.

Vdaka pouzitiv jedinednej technolégie pri vyvoji lamada triesky,
HF tangencidlne jednostranné dosticky umoziiuji vysoko efektivne
upichovanie pri velmi vysokych posuvoch. Dodticka je vybavend
novym ldma&om triesky, ktory umoziiuje volny a plynuly odchod
triesok, &im je zabezpedend zvysend Zivotnost dosticky aj planze-
ty a vedie k velkému zvy3eniu produktivity.

Vietky dosticky TANG-GRIP je mozné integrovat aj do systému
TANG-F-GRIP, ktory je takisto kompatibilny s dvojbritymi upicho-
vacimi dostickami s pootoéenou geometriou DO-GRIP DGN, ¢&o
vo vysledku poskytuje naozaj siroky vyber upichovacich 3irok vo
vietkych aplikacidch. ISCAR ponika Siroky rozsah lémacov triesky
a pokrocilé sorty karbidu, ktoré zarucujo bezkonkurenény vykon
a predlzend Zivotnosf ndstrojov.

Revoluénd metéda upnutia dodtiky, s pouzitim tangencidlne
orientovaného 16zka, zabezpeduje az trojndsobni Zivotnost 162-
ka v porovnani s ostatnymi konvenénymi spésobmi samo-svorného
upinania. Mohutny upinaci systém umozfiuje obrdbanie s vysoky-

Naradie, nastroje

mi posuvmi a poskytuje excelentni drsnost a priamost povrchu
obrdbanej stciastky, zatial ¢o plochd hornd &ast zostavy ndstroja
predchddza prekdzkam pri odchode triesky, v Sirokom rozsahu
moznych reznych parametrov.

Systém JETCUT obsahuje démyselne navrhnuté kanély vnitorného
chladenia na doddvanie chladiacej kvapaliny blizko reznej hrany,
o podstatne zlepsuje tvorbu triesky a rapidne zniZuje tvorbu opot-
rebenia na chrbte dosti¢ky a vznik kraterov.

Po&as obrdbania materidlov, ako st napriklad vysokoteplotné zlia-
tiny alebo nerezové ocele, rastie teplota pri reznej hrane dosticky
do extrémne vysokych hodnét. Okrem toho, tieto typy materidlov
maijo tendenciu prilndf k britu ndstroja, éo spdsobuje vznik nérast-
ku. Tieto problematické javy mézu byt zmiernené nasmerovanim
vysokotlakového chladiaceho média priamo do zény rezu.

ISCAR si udrzuje pretrvdvajici pokrok, vdaka neustalemu vyvoju
inovativnych a vysoko kvalitnych produktov zaloZenych na prdci
talentovaného oddelenia vyskumu a vyvoja spoloénosti a na z4-
klade vyvijajicich sa potrieb globdlneho priemyslu. Této tozba
poskytnif zékaznikom najnoviiu a najefektivnejiu technolégiu ob-
rébania kovov sa premieta do zavedenia riedeni TANG-F-GRIP, do
komplexného radu ndstrojov spolo&nosti ISCAR - GRIP uréenych
pre upichovanie a zapichovanie. ()]

Member IMC Group
n+
. A 1] ]
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>

Dizajn

ZIMMER
Qroup

ZIMMER GROUP

> po ziskani ceny IF DESIGN AWARD
aj s ocenenim RED DOT DESIGN AVWARD

Len par tyzdnov po ziskani Styroch cien IF DESIGN Award,
bola Zimmer Group ocenena aj renomovanou cenou Red
Dot Product Design Award. Zimmer Group bola vazenou
porotou Red Dot DESIGN AWARD vyznamenana spolu
Sestkrat vytuzenou pecatou kvality v kategorii priemysel-
né zariadenia, stroje a automatizacia.

K vitazom patria okrem 3tyroch ché&padiel, ktoré uz boli vyznamenané
cenou IF Award - pneumatického paralelného chdpadla GPP5000,
hybridného centrického chdpadla GPD5000IL a elektrického centric-
kého chdpadla GED5000, ako aj elektrického paralelného chépadla
GEP2000 - predovietkym elektrické paralelné chapadlo GEP5000
a elektrické chdpadlo s velkym zdvihom GEH6000.

Euféria z opétovného vyznamenania vytiZzenou trofejou medzindrodné-
ho dizajnu je v spolo¢nosti Zimmer obrovskd. Marcel Pfeiffer, vedici od-
delenia dizajnu a znagky pri Zimmer Group hovori o tajomstve Uspechu:
JJasnd filozofia usporiadania Zimmer Group é&leni produkty na funkéné
jednotky a poskytuje dlhodoby vykon, kvalitu a inovaéng silu. Dizajn vy-
tvéra nielen vzhlad produktov, ale predovietkym funkciu.”

Zimmer Group dostal cenu Red Dot Design Award oficidlne 9. jola 2018.
Na galavecere, ktory sa tradiéne kond v essenskej opere, divadle Aalto,
Red Dot Gala, boli vifazi oceneni pred vyse tisickou ocakdvanych hosti
z oblasti dizajnu, priemyslu, podnikania a médi.

reddot design award
winner 2018

DESIGN
AWARD
2018

Chdpadld Zimmer boli na zdklade ocenenia uvedené nielen v roéenke
Red Dot, ale od 9. jila 2018 ziskali aj vlastné vystavné miesto v mizeu
Red Dot Design v Essene.

Vyznamenanie Red Dot Design Award sa udeluje uz od roku 1955
a v si&asnosti je to najvd&sia a najvyznamneiiia sifaz v oblasti dizajnu.
Sufaz rozliduje medzi tromi sdfaznymi disciplinami produktového dizajnu,
komunikaéného dizajnu a koncepcie dizajnu. V roku 2018 poslali dizaj-
néri a vyrobcovia z 59 krajin do sifaze viac ako 6 300 objektov.

Naijnovsi vyvoj skupiny Know-How Factory Zimmer a vietky dalsie infor-
mdcie ndjdete aj na www.zimmer-group.sk.

Katalégy produktov nasich Siestich technologickych oblasti st tu k dispo-
zicii na stiahnutie v sekcii servis/download. ()

Zimmer Group Slovensko, s.r.o., Centrum 1746/265, Povazska Bystrica 017 01
tel.: 0911 878 800, 042/4331 788, e-mail: roman.majersky@zimmer-group.sk, info.sk@zimmer-group.com



Upinace

NOVE CHAPADLA
SERIE 5000 S OZNACENIM AL

Momentalne k dispozicii:

GPP5006N-AL-A
GPP5008N-AL-A
GPP5010N-AL-A

Velkosti platia aj pri
trojéelustovych chapadlach

www.zimmer-group.sk ZiMMER

info.sk@zimmer-group.com Qrouvp
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Jednoznacna signalizacia

D Text a foto Murrelektronik GmbH

Zakladnou poziadavkou kazdého podniku je, aby boli stroje a zaria-
denia spravne vytazené a aby pracovali produktivne. Napokon ¢as
chodu naprazdno a prestoja vyrobnych prostriedkov nevedie k do-
siahnutiu hospodarskych uspechov. Planovaci vyroby sa preto snazia
znizit ¢as vypadku na minimum. Aby bolo v pripade potreby mozné
rychlo zasiahnut, je dolezita jednoznacna signalizacia stavov procesu.

Tyka sa to tak rutinnych procesov, ako aj nepldnovanych alebo dokonca
nepredvidanych udalosti aZ po nebezpecné situdcie. Tieto signdly musia
byf také jednoznaéné, aby sa dali intuitivne rozpoznat qj v situdcidch, ked
sa pracovnik v strojovni nachddza pod tlakom alebo v strese. PouZivanie
signaliza&nych stipikov predstavuje pouZivanie najmodernejiej technolégie.
Pritom je nutné pouzivat také farby, ktoré si [udia spdjajd s urcitymi situdcio-
mi. Jednoduchym prikladom je semafor pre chodcov: Zelend znamend ,ist”
a &ervend ,stét”. Podobne mdze kazdy operdtor stroja rozpoznat, Ze sa
stroje so zelenou signalizdciou nach&dzaji v ,normdlnom stave”, a ze pri
Cervenej signalizcii treba vziat do Gvahy nebezpeénd situdciu.

Za urgitych podmienok samotnd vizudlna signalizacia nepostaluje na to,
aby bol operdtor stroja informovany, a aby vykonal prvy krok na znizenie
asu prestoja. Napriklad zastavané okolie alebo svetelnd situacia mézu
zhorit vizudlne rozpozndvanie. V tomto pripade je potrebnd akustickd sig-
nalizécia, kedZe pdsobi na iné zmyslové vnimanie prijemcu.

Nové signalizagné stipiky Murrelektronik radu Modlight Pro s priemerom
50 alebo 70 milimetrov sa mézu podla potreby jednotlivo zostavif az
z piatich farebnych prvkov. Navyse je k vyssie uvedenej ervenej a zelenej
farbe k dispozicii aj Zltd, modrd a transparentnd farba. Mézu sa pouzivaf

Pouzivanie

Modlight Pro

SIaVOV procesu

Nové signalizaéné stipiky Modlight Pro sa vyznaéuiji
mimoriadne intenzivhym svetelnym vykonom

na signalizdciu stavov procesu, napriklad podla ddajov normy o strojovych
zariadeniach (IEC 60204-1).

Farebné elementy sa navzdjom spdjajé bez ndstrojov bajonetovym zam-
kom, &o si vyzaduje len velmi kratky Eas. Prakfické pripojné svorky s fa-
rebne kédované a predstavuji farbu svetelného prvku. Znizuje sa tym riziko
chyb pri zostavovani. Casto pouzivané farebné kombindcie Modlight Pro si
k dispozicii aj ako kompletne zostavené signalizaéné sripiky.

Vdaka pouZitiu inovativnej a energeticky Uspornej LED technolégie, nie je
nutnd vymena Ziaroviek. Diédy LED majd velmi vysoki Zivotnost a vyzarujd
svetlo minimdlne 40 000 hodin pri plnej svetelnej intenzite. Aj potom sa in-
tenzita zredukuje len minimélne a ludské oko to takmer nespozoruje. Stipiky
prefo pocas celej doby prevadzky stroja nevyZadujo tdrzbu. Setri sa tym
¢as aj néklady. V porovnani s predchddzajicim modelom vylepsené uspo-
riadanie reflexného systému zabezpeuje dobré rozpoznanie stavov proce-
su aj z va&3ej vzdialenosti.

Na 0Zely akustickej signalizdcie je mozné pripojif modul bzu&iaka. Na
Modlight Pro sa nainstaluje ako uzatvéraci komponent a nahradi tak kryt z4-
kladného prvku. Struktira bzugiaka je dimenzovand tak, aby ho bolo dobre
pocut vo vietkych smeroch. Pomocou prepinada sa pre kazdy signalizaény
stlpik zvoli jeden zo 3tyroch ténov. SlGZi to na jasné rozlisenie, ked sa v hale
nachddza viac strojov. Je mozné zvolif aj réznu hlasitosf. Maximalna hlasi-
tosf dosahujica 90 dB zaisfuje, ze sa akustické signdly dajo zretelne vnimat
aj v hlasnom prostredi.

Vdaka uzatvorenej konstrukeii s6 signalizaéné stipiky Modlight Pro fesne-
né podla stupfia krytia IP65. MnoZstvo atestov a odolnost voci vibrécidm
umozfiuji ich globdlne pouzivanie a pondkajd réznorodé moznosti na ich

vyuzitie aj v priemyselnom odvetvi. Signalizaéné stipiky so tak napriklad
vhodné aj na U&ely automatizacie budov. Signalizaéné stipiky s6 dostup-
né so zdsuvnou pripojkou M12. Osobitnym prvkom je magnetickd pétka,
pomocou ktorej sa dd stlpik rychlo namontovaf a kiord sa dé dogasne de-
montovat na G&ely prepravy. Stipiky sa vdaka plne hladkému povrchu daiji

®

velmi jednoducho &istif.

MURR

ELEKTRONIK
stay connected

Prievozska 4/B,
Telefon +4

Farebné prvky signalizacnych stlpikov sa pripdjaji bez

ndstrojov pomocou bajonetového pripojenia k drzadlu
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Kalenie laserom

Stroj so vstavanou laserovou technologiou

NOVA GENERACIA = —
SUPER MULTITASKINGOVYCH STROJOV LASER H Se I‘l a

MU-5000V LASER EX|MU-6300V LASER EX | MU-8000V LASER EX | MULTUS U3000 LASER EX|MULTUS U4000 LASER EX

Super multifunkény stroj na svete,

ktory posuva konvenéné rezanie

a brusenie kovov.

Vykonava doplnkovu vyrobu

s najmodernejSou laserovou technolégiou,
povlakovanim a presnym kalenim.

mMU-6300Vv LASEREX muULTUS (M3000 LASER EX
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MISAN SLOVAKIA s.r.o.

Centrum 27/32 4

Povazska Bystrica ’ s a n
+421 42 4261 151 ) i .
misan@misan.sk CNC Obrabacie stroje a nastroje

www.misan.sk

OPEN POSSIBILITIES

Okuma Europe GmbH
Europark Fichtenhain A20, 47807 Krefeld o I(u M A
Tel.: +49 2151 374-0 | Fax: +49 2151 374-100 [\

www.okuma.eu
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C-diely, riadenie zasob

Nestracajte cas hladanim,
s RECA SECO mdte prehladl

Q RECA Slovensko, s.r.o.

To, ze zivot je prilis kratky na zbytocné hladanie, je stara pravda.
A tak ako plati v stkromi, plati aj v akomkolvek pracovnom proce-
se. Pritom také hladanie - napriklad Skatule so spojovacim mate-
ridlom Ci posledného kusa brusneho kotuca - znamena vo vyrob-
nej prevadzke nielen ¢asove, ale priame financneé straty. So sluz-
bou optimalizovanej dodavky C-dielov podobné situacie nehrozia.

Spolo&nosf RECA Slovensko md v oblasti doddvok C-dielov bohaté
skisenosti. V portféliv mé vyde 120 000 produktov a je kompetentnym
partnerom nielen v oblasti doddvok, ale aj v problematike riesenia skla-
dovacich procesov a ich riadenia. Koncept SECO je jednym z intralogis-
tickych rie3eni od firmy RECA, ktorym sa racionalizujd ndkupné procesy,
poskytuje sa optimalna miera predzdsobenia a prepojenia s doddvate-
[om.

Servisny koncept SECO je komplexnd sluzba, ktord mysli na vietko.
Riesi starosti o dodavky C-dielov, obhospodarovanie skladov ¢&i jednotli-
vych regélov tak, aby C -diely v podobe spotrebného materidlu, akymi
je upeviovacia technika, dielenska chémia & drobné ndradie, boli k dis-
pozicii vzdy, ked' si potrebné. A to v sprdvnom mnozstve, sprdvnom Ease
a na sprdvnom mieste.

Uzitocne a efektivne

RECA SECO je mimoriadne uzito&nou komplexnou sluzbou, ktord opti-
malizuje ndkupné procesy vo firme. Zatial &o bezny spdsob obstardva-
nia znamend niekolko Gkonov (rozpoznanie potreby - informdcia do
skladu - poZiadavka na ndkup - dopyt k doddvatelovi - realizécia ob-
jedndvky - prijem tovaru - kontrola a uskladnenie - revizia faktir a ich
uhradenie), pri vyuziti RECA SECO je klient od v3etkych ndélezitosti obsta-
révania oslobodeny, do procesu vstupuje az pri kontrole a jej fakturdcii.
Optimalizécia skladovej logistiky v koncepte RECA SECO vychddza
z definovania maximdlneho a minimdlneho mnoZstvo stanovenych z&-
sob a ich neustdlej kontroly obchodnym zastupcom RECA. Ako hovori
konatel a riaditel RECA Slovensko, s.r.o., Jozef Chudej, u klienta tak ne-
vznikd Ziadna nadmernd zdsoba ani podzdsoba materidlu, vdaka &o-
mu sa potreba viazaného kapitélu na hospoddrenie s C-dielmi vyrazne
znizuje. Plati pritom, Ze koncept RECA SECO nie je viazany na Ziadny
konkrétny regdlovy systém, zdkaznik teda nemusi obstardvaf nijaké nové
vybavenie. Koncept RECA SECO mozno jednoducho implementovat do
jestvujiceho vybavenia.

Individualne a flexibilne

Riedenie zdsobovania a skladového hospodarstva prostrednictvom
konceptu RECA SECO predstavuje pre klienta nielen optimdlnu mieru
predzdsobenia, ale aj enormni Usporu ndkladov a moznosf priameho
prepojenia skladového procesu klienta s jeho dodavatelom.
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,Uréenie mnozZstva
a konfigurécia celého
systému je vzdy flexibil-
ne a individudlne odst-
hlasované na zdklade
podmienok a moZnosti
zdkaznika. Spoloéne
s nim sa vyberaji jed-
notlivé polozky vhodné pre SECO systém a tieZ ich minimdlne a maxi-
mdlne mnozstvd,” hovori J. Chude;.

Ndsledne RECA prevezme starost o skladové hospoddrstvo, vratane stit-
kovania a oznalovania jednotlivych odbernych miest. Kedze spotreba
C-dielov je len mé&lokedy kon3tantnd, zabezpe&i RECA aj kontrolu stavu
zdsob v zdkaznikom stanovenych terminoch.

Vyhody RECA SECO
Poriadok a prehlad
- ¥iadne zdihavé hladanie, kazdé (i najmensia polozka) mé svoje
miesto v sklade - Uspora &asu
Optimdlne nastavenie minimdlnych a maximdlnych mnoZstiev
- optimalizécia viazaného kapitdlu
Servis zabezpeduje obchodny zéstupca RECA
- Uspora persondlnych nakladov aj &asu
Garancia vysokej flexibility a prepojenosti logistickych systémov
(vlastnych, doddvatelskych)
Spoluprdca a partnerstvo
- zmluvnd dohoda, spolupraca pri audite a inventire )

. o L Noclie
Prid'te sa zoznamit s riefeniami a sluzbami ophmall(|:uc|
; skladovych procesov spoloénosti RECA Slovensko.

veltrhu v Nitre, od 21. do 24. mé-

‘G jarskom o
Na Medzindrodnom strojars élu, vitacie-

ja predstavi RECA aj svoju ponuku spoLovEcie;.o m:r:::\l/e-‘ iy
e . " ,
ssneho materidlu, kofviacej techniky, ia . .
- :’E:;:;nz elekirického néradia, dielenského vybovenLlci,. ol'edz!né
inrovotivny koncept pojazdnej dielne RECA MAXMOBIL ci vydal

automaty RECA iSTORAGE.

Spoloénost RECA na MSV Nitra najdete v hale M5



RECA Slovensko reca

RECA | DRZI. POSOBI. NAPREDUJE.

C-DIELY SO SIROKYM ZABEROM
* Spojovaci material

e Naradie (rucné aj elektrické)

e Pomocné a prevadzkové latky

* Ochranné pomocky

e Elektrodiely

* Diely pre hydraulické a pneumatické systémy
* Loziska a prisluSenstvo

* Tesniaca technika

 Kancelarske potreby

* Baliace materialy

FLEXIBILNE RIESENIA

V MANAZMENTE C-DIELOV

* CPS - systém dopifiania skladovych regalov
e KANBAN systém

* Riadenie zasob prostrednictvom RFID

* V/ydajné automaty RECA iSTORAGE

* Servis koncept skladovania RECA SECO
e Priprava preddefinovanych baliCkov

* Priprava montaznych kitov (velkost 1)
e Montaz komponentov

e E-procurment rieSenia

 EDI-prepojenia

e VMI rieSenia

RECA Slovensko s.r.o0.

Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, SR
tel.: (+421) 2 4445 5916

e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk
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Slovenské firma TM Precision Mechanical Production vyrdbi rotorové hfidele pro pracky. Jupiter, brousici stroj pro bezhroté brouseni na kulato od firmy
Junker, spliiuje vysoké ndroky: krétké doby cyklt, jednoduché prenastaveni a stejnomérné vysokou presnost. Na obrdzku zleva doprava: Jifi Rocek (skupina

JUNKER), Jén Matisin a Miroslav Tkée (TM.P.M.P.).

(Zdroj: TM Precision Mechanical Production)

Maximalni preciznost
pro roforové hiidele

9 Text a foto JUNKER

Pracky nejnovejsi generace se pysni tak
tichym chodem, Ze by mohly stat i v obyvacim
pokoji. Nizkou hlu¢nost umoznuji krom jiného
vysoce precizni hidele motord. A pravé na né
se specializuje slovenska firma TM Precision
Mechanical Production, s.r.o. Pri vyrobé se
odbornici v této firme spoléhaji na know-how
a na brousici stroj Jupiter od firmy Junker.

TM Precision Mechanical Production, s.r.o., sidli v nejvychodn&jsi oblasti
Slovenska, v méste¢ku Michalovce. Hlavnimi odbérateli této firmy jsou
zna&kovi némeéti vyrobci. ,Nasi zdkaznici jsou vedoucimi hrééi na poli
,bilé techniky’ - a samozfejmé& jimi cht&ji i zistat,” vysvétluje $éf zvo-
du Milan Kadilak. ,Néroky na kvalitu v nasi branzi vyrazné vzrostly.
Ve firmé& Junker jsme nalezli partnera, ktery je schopen doddvat nejno-
v&j3i brousici technologie a samostatn& reagovat na vysoce komplexni
pozadavky.”
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Pocita se kazdé p

Ackoli jsou rotorové htidele vcelku nendpadné, jejich vyroba je
skute€nou vyzvou. Tyto malé konstrukéni dily musi byt opracovany
s naprostou pfesnosti. Jen tak je mozné zarudit, ze pracka bude
mit mimorddné tfichy chod. Abychom zaijstili kvalitu FFT, musela

Bezhroté brouseni s firmou Junker - Pfi bezhrotém brouseni na kulato

neni obrdbény dil upnuty, ale leZi v brusné mezefe mezi brusnym ko-
tou¢em, poddvacim kotoucem a dosedaci listou. Brusny tHak pfitlacuje
obrdbény dil k poddvacimu kotoui, ktery dil zbrzduje na vlastni ob-
vodovou rychlost.



byt kruhovitost primérd loZisek pod 1 p. Dalsim
pozadavkem je téZ minimdlni vinitost obrobkd,
kterd je z nadi strany splnéna. V neposledni fadé
musi byt zaru€ena vysokd kapacita, bezpeéné
procesy a stabilni kvalita od prvniho do posled-
niho brusu.

Byl tedy zapottebi takovy brousici stroj, ktery by
i pfi vysoké vyrobni kapacité pracoval s absolut-
ni presnosti. Milan Kadilak proto sézi na know-
-how a brousici stroje od firmy Junker. ,Nd&rokom
vedoucich hrd&d na trhu dokdzeme vyhovét nej-
lépe diky znalostem a strojdm, které opét pochd-
zeji od vedouciho hréée na trhy,” dodavé Milan
Kadilak s presvédéenim.

Vysoké naroky od sameého
pocatku

Jesté pred zahdjenim projektu probéhla detailni
analyza pféni zdkaznika a vyrobnich podmi-
nek. S brousicim strojem Jupiter, specialistou na
bezhroté brouseni na kulato, nabizi firma Junker
slovenskému vyrobci stroj, ktery splni ocekdvané
pozadavky. Myslenka servisu firmy Junker totiz
zahrnuje individudlni konfiguraci stroje a zej-
ména sefizeni pro jednotlivy proces brouseni.
Z&kladnim predpokladem prvotfidni kvality ko-
neéného produkiu jsou koneckoncl prvottidni
konstrukéni dily.

Hlavnim Gkolem expertd od firmy Junker pfi pfi-
pravé procesu broudeni je tedy zarudit extrémné
vysoké ndroky na pfesnost a kvalitu vyrédbénych
dild pro vyrobce rotorovych hfideli. A to kazdy
den znovu a znovu v nezménéné kvalité, bez se-
bemensi odchylky kruhovitosti obrobku.

Znaky kvality - kruhovitost
obrobku a vinitost

Pfi bezhrotém brouseni je kruhovitost obrobku
ovlivnéna tremi aspekty: geometrii brusné me-
zery, parametry stroje a tuhosti soucdsti brusné
mezery. Teprve optimalni souhra viech ffi faktord
zaruluje vynikajici kvalitu brouseni - a tim i vy-
nikajici obrobky.

V konstrukéni fadé Jupiter zorodili experti z firmy
Junker vice nez 55 let zkusenosti s bezhrotym
brousenim na kulato. Vysoce piesné stroje umoz-
fiuji navic v prib&zném brouseni jak pfimé, tak
Sikmé zdapichové brouseni. Automatické nastave-
ni geometrie brusné mezery optimalizuje proces
brouseni a $ikmé loZe zarucuje maximdlni tvaro-
vou presnost.

Vysoka kapacita, kratké doby
prenastaveni stroje

Jupiter umoziuje slovenskému vyrobci vyrdbét
ffi rotorové hfidele za minutu metodou bezhro-
tého broudeni na kulato. Upusténi od stfediciho
hrotu dokdzalo tuto metodu brouseni mimordad-
n& urychlit a v sériové vyrobé& je tak zaruéena
vysokd vyrobni kapacita. Stroj navic disponuje
roznymi prvky, které usnadfivji jeho pfipravu
a prenastaveni, jako je napfiklad patentované
CNC pienastaveni vysky podpérného pravitka.
Tim se u brousiciho stroje Jupiter ve srovnéni
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s b&Znymi stroji pro bezhroté brouseni na kulato
vyrazné snizuje &as, ktery je nutny do dokonceni
prvniho obrobku.

.Jednoduché prenastaveni a kratké doby cykld
byly hlavnimi kritérii pro nase rozhodnuti,” Fika
Milan Kadilak. Nesmirné vysokou pfidanou hod-
notu pfindsi firmé moZnost CNC zarovnévani:
Konstrukce a geometrie nékterych vyrabénych
typt hideli se lisi jen minimdlné. Prestaveni lze
v takovém pfipadé provést &isté pomoci softwa-
ru. Neni zapotiebi vyména brusného kotouce.
Zména typu obrobku se v takovém pfipadé dé
provést zhruba za pouhych 30 minut.

Kratka doba brouseni,

dokonalé vysledky

Rychlost a vyrobni kapacita jsou oviem jen dvé
z kritérii, na kterd klade Milan Kadilak doraz.
Velkou vyzvou pro experty na brouseni bylo
dodrzet zdkaznikem pozadované krétké doby
cykld - a zdroven trvale zaruéit vysoce pres-
né vysledky brouseni. Pro stejnoméré precizni
vysledky je rozhodujicim faktorem konfigurace
brusného kotouée. Ten se pfed udélenim zakdz-
ky testuje v rémci ndroéného a Uspésného testu
brouseni.

Jaké specifikace brusnych kotoud je nejvhodnéj-
§i pro ktery materidl, to Junker vi. Experti proto
dokdzi presné pfizpUsobit kazdy brousici stroj
pozadavkim zdkaznika. Pfitom se jako nejvétsi
vyzva ukdzala pozadovand kombinace vysoké
vyrobni kapacity a maximdlni preciznosti. Od-
bornici ve firmé Junker se k ni postavili ¢elem:
,Po intenzivnich a ndroénych pokusech brouseni
v technologickém centru firmy Junker byl nalezen
optimdlni brusny kotoué pro obrdbéni rotorovych
hiideli,” fika Milan Kadilak.

Rozhrani pro dodatecnou
optimalizaci procesu

Pro stroje Junker jsou typickd jejich standardizova-
né rozhrani. Jejich prostfednictvim Ize do vyrobniho
procesu zafazovat jak celé linky, tak i jednotlivé
stroje, napriklad pro prepravu obrobkd nebo pro
kontrolu kvality. Vyvinutd feleni tak Ize kdykoliv
snadno rozsifit a modernizovat - a to i po uvedeni
stroje do provozu.

Nejinak je tomu i pfi vyrobé rotorovych hrideli
v Michalovcich. Po procesu brouseni se hridele
kontroluji v mé&Fici stanici. Po uvedeni brousiciho
stroje Jupiter do provozu byl tento proces, dfive
provédény ruéné, dodateéné automatizovén. Do
procesniho fetézce zde byl prostrednictvim roz-
hrani zapojen robot: Ten uchopuje zhotovené
htidele, pfedava je do méFici stanice a posléze
je opét klade na vystupni pds.

Vic nez jen brousici stroj

S brousicim strojem Jupiter pro bezhroté brougeni
na kulato, stejné jako se viemi ostatnimi modely,
nabizi firma Junker vic nez jen brousici stroj. Vy-
kon, ktery experti na brouseni zaruuji, zahrnu-
je rovnéz pripravu vysoce preciznich konceptd
brouseni. Ty jsou pfesné pfizpUsobeny vyrobé
a pfanim zdkaznika.

Obrabanie —

Produktivita stroje Jupiter - Jupiter vyrobi
tfi rotorové hfidele za minutu metodou bez-
hrotého brouseni na kulato. Tak je mozné
dosdhnout vysoké kapacity.

Systém méfeni stroje Jupiter - U vyrobce
rotorovych hfideli probihd preddvdni ob-
robku automatizované. Pro kontrolu kvality
disponuje brousici stroj Jupiter individudlné
pfizplisobenym systémem méfent.

¢/
<

\L | '
\

Bezhroté zdpichové brouseni rotorovych
hfideli - S bezhrotym zdpichovym brou-
Senim se obrdbéji dily s odsazenymi nebo
profilovanymi préméry.

JUNKER Jupiter - Brousici stroj Jupiter od
firmy Junker pro bezhroté brouseni na kula-
to umozAuje vynikajici kvalitu brouseni diky
tuhosti, kterd z ni délg $pickového hréce na
trhu. V zdvislosti na aplikaci se jako brusivo
pouzivd korund, CBN nebo diamant.
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Naradie, nastroje

Hoffmann Group ziskala

German Design Award 2019

Hoffmann Group opét ziskala German Design Award. Jako ,vitéz* v kategorii ,Workshop and Tools"
(dilna a naradi) byl ocenén dilensky vozik GARANT ToolCar z nove fady GridLine a magneticky mérici
stativ GARANT. Kromé toho bylo formou ,Special Mention® pamatovano také na tesarskou pilu GARANT
s krizovym vybrusem. VSechny tfi produkty presvédCily mezinarodni porotu promysSlenym designem,

ktery spojuje estetiku s vynikajici funkcnosti.

Dilensky vozik GARANT ToolCar a magneticky mé&fici stativ GARANT
obdrzely jiz zacatkem roku 2018 cenu iF DESIGN Award. Nasledné
ziskal vozik GARANT ToolCar také cenu Red Dot Award.

Vozik GARANT ToolCar z nové fady Gridline mé podle poroty
moderni a robustni design, ktery sou€asné provazi vysoky stupef
funkénosti. R6zné moduly umozuiji individudlni funkéni konfiguraci:
Volitelné napdjeni pomoci zasuvek Schuko doddvé energii pro elek-
trické nafadi a osvétleni; ochranné prvky chrani vozik i obrobky pred
poskozenim; dérované stény a LED svitidla z n&j &ini viestranné pou-
Zitelné pracovisté. Po-
moci ergonomické
dvouslozkové rukojeti
Ize vozikem ToolCar
snadno a rychle po-
hybovat a dopravit
jei na misto urceni.

Centrdlni  zamyka-
ci systém spolehlivé
vzamkne  zdsuvky

a boéni pfihradku.

Diky ¢istému designu z hlediska tvaru i funk&nosti vitézi také hydrau-
licky magneticky méfici stativ GARANT. Vyrobek pro drzeni a poloho-
vani Gchylkomérd a pagkovych tchylkomérd je vybaven hydraulickym
centralnim upinacim systémem a pogumovanym ruénim kole¢kem pro
rovnomérnou fixaci
viech kloubd. Podle
poroty mu jeho vy-
razny design dodavé
profesiondlni, vyso-
ce kvalitni a moderni
celkovy dojem, ktery
velmi dobfe spliiuje
ndroky na preciznost
a kvalitu. Mé& pfitom
prijemné lehky chod
a je velmi komfortni
z hlediska obsluhy.

Jako teti produkt ziskala cenu German Design Award 2019 tesafské
pila GARANT. Kompakini sklédaci pila pfesvédéila porotce svou ergo-
nomickou dvouslozkovou rukojeti, kterd drzi pevné a bezpeéné v ruce
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a umoziuje optimdlni pienos sily. Jako ,velmi dobré” byly navic hod-
noceny rizné nastavitelné hly pilového listu. Pilovy list s kfizovym
- vybrusem s trapézo-
vym ozubenim md

odolny tenkovrstvy

/‘ povlak pro mimoféd-

° né nizké treni a mi-

' nimalni  pfilnavost
tiisek. Diky tomu je
pila vhodné zejména
pro rychlé pfimé Fezy.

Vedle Red Dot a iF Award je némeckd cena za design - German
Design Award - jednou z nejrenomovanéjsich designovych soutdzi
na svété a md vysokou prestiz nejen v profesiondlnich kruzich. Cena
German Design Award je udélovana Radou pro design (Rat fir For-
mgebung / German Design Council), némeckou instanci pro znacky
a design. Rada byla zaloZzena v roce 1953 z podnétu némeckého
Spolkového snému jako nadace. Od té doby pomé&hd ekonomice
dislednym zvy$ovénim hodnoty zna&ek prostfednictvim designu. Di-
ky tomu je German Design Council jednim z pfednich svétovych kom-
petenénich center pro komunikaci a branding v oblasti designu. Vedle
hospoddiskych svazi a instituci zahrnuje exkluzivni sit &lend nadace
i vlastniky a feditele marketingu zndmych spoleénost. ()

Dalsi informace najdete na www.hoffmann-group.com

O OF




PRIRODA DOVEDE VYTVARET
FANTASTICKE TVARY.

MEJTE STEJNE NAROKY
TAKE NA FREZY.

| ve svété naradi plati: Dokonalost se prosadi. GARANT, jako znacka prémiového naradi, znamena
koncentrovanou kompetenci Hoffmann Group ve vyrobé. Vice nez 30 000 sSpickovych vykonnych nastrojd

vvvvv

ceny a uzitné hodnoty. Pfesvédcte se na:

www.gara nt-tools.com

AV L A= Ao Garant’

Model: GARANT MasterSteel SlotMachine



Naradie, nastroje

Nejnovéjsi technologie tridy CBN
zlepsuje wstupy pfi prerusovaném soustruzeni
tvrzenych soucdstek pro prevodovky

Pouziti britovych desticek s technologii CBN (kubicky nitrid boru) pfi obrabéni soucastek pro automo-
bilové pfevodovky je ¢im dale oblibenéjsi strategii, ktera se vyrobcdm na celém svété velice vyplaci. Ti,
kdo maji za ukol soustruzit soucastky, jako jsou prevody, hfidele a talifova ozubeni kola, mohou diky
nejnovejsim pokrokdm v technologické oblasti vyuzit vyznamného prodlouzeni Zivotnosti nastrojd, a to
navzdory faktu, Ze vétSina obrobk( je v této oblasti strojirenstvi vyrobena z tvrzenych materiald.

Tradiéni metodou vyroby fady tvrzenych dild je brouseni. Diky rozmachu keramickych
a CBD ndstroj0 se stdvd soustruzeni tvrzenych vyrobkd - HPT (z oceli o tvrdosti 55
- HRC) pouzitelnou a ekonomicky pfiznivou alternativou. Je prokédzdno, Ze soustruze-
ni tvrzenych sou&dsti umoZiiuje zkraceni doby obrdbéni a snizeni ndkladd o 70 i vice
procent, pfi¢emz nabizi vy3§i flexibilitu, krat$i dodaci Ihdty i vy3si kvalitu. Z t&chto do-
vodu se soustruzenti tvrzenych vyrobkd Siroce ujalo v oblasti automobilového promyslu,
a to nejen pro souddsti prevodovek, ale i pro jiné dily pohonu vozidel, jako jsou napfi-
klad ventilové sedla, pisty, viozky valcd a homokinetické klouby.

Materialy nastroju

Tridy keramickych feznych desti¢ek |ze pouZit pro souééstky s tvrdosti pohybuijici se
v rozmezi 50 az 60 HRC v pfipadé nepifili§ vysokych ndrokd na kvalitu povrchu. Tridy
CBN oproti tomu pfedstavuji 3pickovy materidl pro soustruZeni tvrzenych dild viude
tam, kde jsou kladeny vysoké ndroky na jakost vysledného povrchu.

Tento materidl zvy$uje odolnost proti opotfebeni ve tvaru Zldbku a proti ndhlému lomu
pfi vysokych feznych rychlostech pouZivanych pro obrabéni povrchové a indukéné
kalenych sou&ast. Nejnovési tridy bFitovych desti¢ek, vyvinuté specialistou na obré-
béci ndstroje a ndstrojové systémy spolecnosti Sandvik Coromant, nesou oznadeni
CB7125 a CB7135. Tyto tfidy, jichz mohou vyuzit vyrobci automobild vyZadujici sous-
truznické operace se stfednimi az t&zkymi prerusovanymi fezy v materidlech o tvrdosti
58 - 62 HRC, jsou konstruovany tak, aby zaijistily del3i, stabilngjsi a konzistentn&;si
Zivotnost ndstroje.

Hlavni pouZiti naleznou tyto nové ffidy bfitovych desti¢ek pfi vyrobé soucasti pfevodo-
vek. Diky svému novému PVD povlakovéni je tiida CB7125 vhodnd ke stfednimu pre-
rudovanému soustruZeni tvrzenych dild (zkosené hrany sou&éstek), zatimco CB7135 je
vhodnési pro t&zké prerusované soustruZeni (soucdstky bez zkosenych hran). K dis-
pozici jsou rizné Gpravy hran v zdvislosti na mife prerudovani. Tyto Upravy Feznych
hran zaruéuji idedlni rovnovéhu mezi dlouhou Zivotosti ndstroje a spolehlivosti obrg-
béciho procesu.

Hridele a ozubena kola

Tridy CB7125 Ize s Gsp&chem vyuZit rovnéz pro podélné soustruzeni ozubenych kol,
drézkovanych hiideld a hideld se zkosenymi hranami olejovych kandlki & drazek.
Mezi dalsi cilové aplikace patfi obrabéni Eelnich ploch ozubenych kol, soustruzeni
talifovych ozubenych kol s pfechody mezi tvrdymi a mékkymi partiemi (odebirani
kalenych vrstev). Typické dosazitelné fezné podminky zahrnuji feznou rychlost 100 -
200 m/min (328 - 656 ft/min), posuv 0,05 - 0,45 mm/ot (0.002 - 0.018 in/ot)
a hloubku fezu 0,05 - 0,5 mm (0.002 - 0.02 in).

64 | @magazine 2/2019 | www.leaderpress.sk



Pro pfiklad moznych pfinost pfi provddéni vnéjsich axidlnich a &elnich
operaci u prevodd z povrchové kalené oceli (62 HRC) miZzeme uvést
ndrost Zivotnosti ndstroje o 140 % oproti stavaijici konkurenéni bFitové
desticce, jehoz bylo dosazeno zdkaznikem pfi zkusebnim obrdbéni
destickami tiidy CB7125. Pfi obrébéni na CNC soustruznickém centru
Mazak QTN 300 dosahovala feznd rychlost 120 m/min (394 ft/min),
pricemz rychlost posuvu byla 0,12 mm/ot (0.0047 inch/ot) a hloubka
fezu 0,1 mm (0.004 inch). Veskeré fezné podminky byly u obou srov-
nédvanych desti¢ek shodné. Obé desticky dosdhly stejné rychlosti Gbéru
kovu, nicméné tfida CB7125 vydrzela 12 soucdstek oproti pouhym péti
u konkurenéniho produktu.

V dalsi zkousce u zdkaznika byly provddény vnési soustruznické ope-
race (pFerusovany Fez) na vnitini drédzce homokinetického kloubu z po-
vrchové kalené oceli (60 HRC). Pfi pouziti tfidy CB7125 se podafilo
dosdhnout 15% zvy3eni Zivotnosti ndstroje oproti stavajicimu konku-
renénimu vyrobku. Pfi Fezné rychlosti 160 m/min (525 ft/min) a posuvu
0,19 mm/ot (0.0075 in/ot) vyrobila desticka z tfidy CB7125 celkem
1 272 sou&astek, oproti 1 106 u konkurenéni desticky.

Uzasna vykonnost

Vyhody tidy CB7135 se nejvice projevi pfi podélném soustruZeni pre-
vodU a hfideld s drazkami pro pero a dutinami bez zkoseni a také pfi
vyrobé& homokinetickych kloub( (vnitfni/vn&j3i drazka a klec). Typické
dosazitelné fezné podminky se zde pohybuji v rozmezi 80 - 160 m/
min (262 -525 ft/min), pfi posuvu 0,05 - 0,4 mm/ot (0.002-0.016 in/
ot) a hloubce fezu 0,05 - 0,5 mm (0.002 -0.02 in).

Zajimavé pfitom je to, Ze vysoké teploty v misté fezu vedou ke sniZeni
feznych sil. Pfili§ nizké fezné rychlosti, pfi kterych vznikd méné tepla,
mohou mit proto za nésledek lom bfitové desticky. Soustruzeni tvrze-
nych sou&dsti bez pfivodu fezné kapaliny predstavuje idedlni situaci a je
naprosto zddouci. Jak CBN, tak i keramické bfitové desticky odolavaii
vysokym teplotdm v fezu, coz umozfivje snizeni ndkladd a odstranéni
problémd souvisejicich s pouZitim fezné kapaliny.

Dobrym pfikladem potencidlniho vykonu dosaZitelného pomoci tfidy
CB7135 je 12% ndrlst Zivotnosti ndstroje pfi obrabéni vnéjsi drazky
homokinetického kloubu. Desticky tfidy CB7135 zde byly pouzity na
vnitni soustruZeni indukéné kalené oceli C53 (60 HRC) na vertikalnim
soustruznickém centru EMAG VSC400. Pi pouZiti desti¢ek tiidy CB7135
se podafilo vyrobit pfiblizné 390 dild, oproti 350 u konkurenéniho pro-

SANDVIK

duktu. Reznd rychlost byla 180 m/min (590 ft/min), pfi¢emz rychlost po-
suvu dosahovala 0,13 mm/ot (0.0052 inch/ot) a hloubka fezu 0,15 mm
(0.0059 inch).

Dosazeni takto kvalitnich vysledkd je podminéno rovnéz nékolika dalsi-
mi fakfory, k nimZ patfi i nastaveni. Velice dlezitd je kupfikladu dobrd
stabilita obrabéciho stroje i upnuti a vyrovndni obrobku. Vieobecné do-
drzovanym pravidlem je, Ze v pfipadé podepieni obrobku pouze na
jednom konci je pfijatelny pomér délky vie&i proméru 2 : 1. Je-li obrobek
podepien také konikem, mdZeme tento pomér zvysit. Méjte na paméti,
Ze k dalsimu zvy3eni rozmérové stability pfispivd tepelné symetrickd kon-
strukce vieteniku a koniku.

Trend soustruzeni tvrzenych casti

Pro upfednostnéni soustruzeni tvrzenych Edsti oproti brouseni hovofi fada
divodu. Pokud napfiklad dojde ke zméné uspofdddni soucdstky, je snad-
néj3i Opravy provést na soustruhu nez na brusce. Soustruhy jsou kromé
toho rychlejsi a jejich provoz byvd také podstatné levnéjsi, nez je tomu
u brusek. Rovnéz ffisky pfi soustruzeni pfedstavuji mensi ekologickou zé-
t&Z nez kal vznikajici brousenim. Mezi dalsi divody patfi i skuteénost, ze
pfi soustruZeni tvrzenych sou&dstek neni Easto zapotiebi pouzivat feznou
kapaliny, &imz se ddle snizuji ndklady na likvidaci odpadi a recyklaci.
Soustruhy rovnéz obvykle predstavuji niz3i investici nez brusky.

Schopnosti nejnovéjsich tid CBN jsou tedy nejspise dal3im vyznamnym
faktorem podporujicim posun automobilové vyroby smérem k soustruze-
ni tvrzenych dild a maximalizaci moznych pfinost tohoto inovativniho

procesu. ()

Sandvik Coromant
Spoleénost Sandvik Cor?m
myslové strojirenské skupiny

ant, kterd je soucasti globalni pri-
Sandvik, zaujimé vedouci pos'fvo\iem,
i y { a reseni
v oblasti vyroby ndstrojs a nabidky od:)ornych zno:iost0 0 feser!
o, iimiz se Tidi prd vé standardy
Gbéni miz se fidi promyslo ovace
ro obrébéni kovd, ji e ., ndardy o invec?
goiodované kovozpracujicim prumyslern nym’l;"p ilWesﬁcepdo
&lavdni, rozsanle
ochu. Podpora vzd | hlé :
; artnerstvi se zakazniky |s<;u zc.llrukovu
o e avail smér
rozvoje technologii obrabéni, které pfindseji zmeny, v ‘ 0||eénost
a uréuji budoucnost promyslové vyroby. Ce|osvet;)°vezo;;>n Jecnos
Sandvik Coromant vlastni vice nez 3 ]OQ quen u1,50 mésng
pres 7 900 saméstnancd a své zastoupeni ma ve

myslovou e Podp
vyzkumu a vyvoie | silné p

Podrobnéisi informace naleznete na
www.sandvik.coromant.com.
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Svétova premiéra
>portdlovy stolovy strof WVM 2600 T

Q) Text a foto TOS VARNSDORF a.s

TOS VARNSDOREF a.s., predni evropsky
vyrobce obrabécich stroj, letos prekvapila
odborniky z oboru, kdyz v poloviné brezna
na pravidelnéem setkani s obchodnimi
zastupci predstavila ve svetové premiére je-
dinecnou novinku ve svem vyrobnim progra-
mu. Portalovy stolovy stroj WYM 2600 T
vyznamneé rozSiruje nabidku vykonnych
obrabécich strojl z varnsdorfské vyvojové
lihné. Pritomné hosty oslovila predevsim
robustnost stroje, ktera mnohé napovida

0 pevnosti provedeni konstrukce, o sile

a presnosti obrabéni.
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Obchodni feditel Milo§ Holakovsky k vyvoji novych stroj pozname-
névd: ,Za poslednich osm let se ndm dafi drzet inovaéni cyklus, kaz-
dé dva roky vyrobime a predstavime jeden novy stroj. Rok 2019 je
vyjime&ny, v tomto roce predstavujeme dva nové, absolutné odlisné
stroje.” Jednou z novinek je dalsi verze vodorovného obrébéciho cen-
tra WHT 130. Tato novinka bude pfedstavena na zdfijovém veletrhu
obrébécich strojt EMO 2019 v Hannoveru. Tim prelomovym pro-
duktem je jiz zmin&ny portdlovy stroj. Poprvé ve své stosestndctileté
historii vyroby obrdbécich strojd riznych typd firma tak vstupuje do
daliiho segmentu, kterym jsou portdlové stroje.



Novy segment = portalové stroje

,Potfebovali jsme doplnit nabidku technologii nasich horizontek,”
popisuje impuls pro vyvoj portdlového stroje vedouci marketingu
Michal Machégek a dodavé: ,Rozsifujeme portfolio vyrobkd tak,
abychom mohli nasim zdkaznikdm nabizet stroje, které umoZziuji
vyuZiti technologii pro obrdbéni svrchu. Na3e portalové stroje jsou
tak schopné obrdabét hlinikové formy, titanovd kfidla, loze a stojany
obrébécich stroji a dali obrobky podobného charakteru.”

Portdlové stroje z Varnsdorfu maji obdobné vykonové parametry ja-
ko v sougasnosti vyrédbéné frézovaci a vyvrtdvaci stroje a obrabéci
centra. Strof WVM 2600 T je uréen pro pfesné a vysoce produktivni
soutadnicové frézovdni, vrtdni, vyvrtdvani a Fezdni z4vitd zejména
obrobkd velkych rozmérd a hmotnosti nebo prostorové &lenitych ob-
robkd z litiny, ocelolitiny a oceli, ale i daldich materiald pouzivanych
v oblastech automotive a aerospace. Stroj je mozné doplnit Fadou
pfidavnych technologickych zafizeni, kterd znaéné rozsituji jeho
technologické moZnosti. Tento stroj je koncipovan jako stolovy por-
télovy stroj se svisle vysuvnym smykadlem. Je nabizen v provedeni s
trvalym nasazenim technologického pfislusenstvi (frézovaci hlavou)
nebo v provedeni s automatickou vyménou technologického pfislu-
Senstvi. ,Sougasné provedeni vieteniku odpovidd technologiim defi-
novanym pfi vyvoji nadich horizontek,” upfesiiuje Michal Machdcek
charakteristiku zafizeni a pokracuje: ,Pfipravujeme dal3i provedeni
stroje, které bude pro obrdbéni lehko obrobitelnych materiald vyba-
veno vhodnou frézovaci hlavou s vy3simi otdekami, a to jak z nasi
produkce, tak hlavou s elektrovietenem.”

TOS VARNSDOREF oslovuje nové zakazniky

Spole&nost chce timto novym vyrobkem samozfejmé oslovit nové
zdkazniky na viech svétovych trzich, kam v soucasnosti dodévé ho-
rizontky. Mezi tyto vyznamné trhy patfi kromé& zem{ Evropské unie
také Ruskd federace, Cina a oba americké kontinenty. ,Sou&asné
také chceme portdlové stroje nabizet t€m svym stavajicim zdkaz-

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

nikdm, ktefi pro nékteré technologie preferuiji portdlové feseni, jez
umoziiuje dosdhnout lepsi tuhosti pFi upnuti obrobkd,” nastifuje nej-
blizsi obchodni plany spoleénosti Michal Machégek. ,Oslovujeme
zdkazniky nejen z naseho segmentu, tedy obecné strojafiny, ale
predeviim z energetického, automobilového a leteckého promyslu.
Véfime, ze pravé v téchto primyslovych oblastech nade portdlové
stroje najdou nejvétsi uplatnéni.”

Stroj WYM 2600 T je prvnim
provedenim v celé fadé nové vy-
vijenych portalovych stroji. ,Kro-
mé jiz nabizenych stolovych strojo
vyvijime dal3i typ - spodni gan-
try,” hovofi o dalsim rozvoji nao-
bidky portélovych strojd Michal
Machdagek, ,u néhoz mohou pro
upnuti obrobku slouZit nejen upi-
naci desky a otoéné stoly, ale to-
ké napfiklad karuselovaci stoly,”
doplfiuje.

TOS VARNSDORF tak letos pfivé-
di na trh dal3i, jiz tfeti opérny pili¥
své produkce (témi dvéma stdvo-
jicimi jsou osvédéené a oblibené
stolové a deskové vodorovné vyvr-
tédvagky) a svoji rozsifenou nabid-
kou dévd zdkaznikdm k dispozici
jedté rozsdhlejsi moznosti k vyuziti
stroj0 s moderni technickou kon-
cepci konstrukce a vysokou Grov-
ni vykonnostnich parametrd. Jiz
ponékolikété tak firma hmatatel-
né napliivje jedno ze svych nej-
dolezitéj3ich kréd: ,Pokud pfichdzi
recese, musime pfijit na trh s vy-
znamnou novinkou. Kdo nevyviji,
ztrati zékazniky i celé trhy.” @)
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Dodavky

PRIEMYSELNYCH ARMATUR,
GULOVYCH KOHUTOV, VENTILOV,
ROZNYCH FITINGOV,
MANOMETROV, TEPLOMEROV

a dalsich vyrobkov vyhradne
z nerezového materialu

VYROBKY FIRMA DODAVA DO:

« CHEMICKEHO, POTRAVINARSKEHO,
PAPIERENSKEHO A STROJARSKEHO PRIEMYSLU

+JADROVYCH A TEPELNYCH ELEKTRARNiI

MSV Nitra 2019,
pavilon M3, stanok ¢. 4
Ste vitani!

www.schwer.sk
Schwer Fittings, s.r.o., Csl. armady 3/10681, SK-03601 Martin, Tel.: +421 43 400 75 77




VODOROVNE VYVRTAVACI A FREZOVACI STROJE
VODOROVNA OBRABECIi CENTRA
PORTALOVE STOLOVE STROJE

VARNSDORF

ro WVM 2600 T

Vice nez 100 let pomahame
tvorit svét kolem Vas.

Nejen tradice, ale predevsim dovednost a napaditost svych lidi, to je zaklad,
na kterém stavime. Vodorovné vyvrtavacky deskové a stolové, obrabéci
centra, specialni stroje - to vSe umocnéno pestrou nabidkou sluzeb.

Aktudlné prichazime s novinkou ve vyrobnim programu, ktera dopliuje nasi WHR 13 (
nabidku a rozsiruje technologické moznosti nasich vyrobku. Presveédcte se Q

)

o tom, co umi portalovy stolovy stroj z Varnsdorfu.

QUALITY SINCE 1903

www.tosvarnsdorf.cz

TOS VARNSDOREF a.s., Ri¢ni 1774, 407 47 Varnsdorf, Ceska republika
Tel.: +420 412 351 203, Fax: +420 412 351 490, E-mail: info@tosvarnsdorf.cz




D Ing. Martin MACHALKA, technicky feditel TAJMAC-ZPS, a.s

Na viné Promyslu 4.0

Primysl 4.0, nazyvany téz ctvrta primyslova revoluce, je oznaceni pro soucasny trend digitalizace a s ni

7

souvisejici automatizace vyroby.

Digitalizace a dostupnost informaci maji v priimyslu stale vétsi vyznam a pocet zafizeni pfipojenych
k internetu neustale vzriista. Propojeni s pocitacovou siti roste nejrychlejSim tempem pravé ve vyrobé.
Odhaduje se, Ze pocet novych strojil a pristroji pfipojenych Kk internetu celosvétové narlsta rychlosti
160 pfipojeni/s a technologie Primyslu 4.0. pfedstavuji témér 1/3 celkovych investic.

Navézani spojeni, shromazdovéni a analyza dat umoZzfiuji novy zpdsob
spoluprdce mezi lidmi, mezi lidmi a stroji i mezi stroji samotnymi. Stroje
provadéii vlastni monitorovéni a analyzu a rovnéz optimalizuji provozni
podminky a vyrobu. To se projevuje vy3si G¢innosti a produktivitou.

I ve skupiné TAJMAC se snazime zachytit sou¢asné trendy technického
pokroku a vyuzit nabizené prileZitosti. Technici TAJMAC-ZPS intenzivné

Verlikdlni obrabéci centrum MCFV 1060i s AVP
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vyvijeji univerzdlni opci ke strojim s oznacenim Industry 4.0. Tato opce
umoziiuje snadnou integraci stroji do tzv. chytrych tovaren. Pres univer-
z4lni promyslové rozhrani OPC UA Ize do stroje nahravat potfebné da-
ta pro vyrobu nebo ze stroje ziskdvat informace o prib&hu vyroby nebo
jeho provoznim zatizeni. Ziskand data mohou byt nasledné pouzita pro
komunikaci s ERP nebo MES systémy.

Manitoring provazniho stavu a zatiZeni stroje



Na Zdakaznickych dnech 2019 byla moz-
nost tuto opci zhlédnout a vyzkouset. Opce
Industry 4.0 byla instalovéna na exponé-
tu MCFV 1060i s automatickym vyméni-
kem palet. Z&jemci se mohli sezndmit se 3
aplikacemi. Prvni z nich nabidla sledovéni
provozniho stavu stroje pomoci webového
klienta, dostupnd viem na mobilnich tele-
fonech nebo tabletech. Druhd funkciona-
lita pfedvedla dialog obsluhy se strojem,
ktery je dilezity pfedeviim pro identifikaci
provoznich stavl stroje a jeho ztrdtovych
¢asd. Tato funkcionalita byla vyvinuta pro
nasazeni ve vlasini vyrobé. Treti aplikaci
pak byla ukédzka sbéru dat potfebnych pro
condition monitoring stroje a néslednou pre-
diktivni 4drzbu.

To vie je souldsti robotické bufiky, kterd
vznikla ve spoluprdci s firmou ABB. Hlavnim
komponentem buriky je vertikdlni frézovaci

centrum MCVF 1060i s automatickou vyménou palet. Palety jsou pl-

n& energizované jak ve vyméniku, tak i v pracovnim prostoru stroje.

Ke stroji je integrovand robotickd buiika ABB Flexloader FP80O s op-

tickym rozpozndvdnim tvaru souéésti a funkcionalitou Bind Picking.
Robot bude obsluhovat rozdilné upinace obrobkd na dvou paletach.

Robotickd buika je vyvijena a doporuéovéna pro zdkazniky se sé-

riovou a velkosériovou vyrobou.

Myslenky hnuti Primyslu 4.0 jsou centrem z&jmu dalsiho vyvoje. Kro-

mé nepfetrzitého zdokonalovéni opce Industry 4.0 tym odbornikd

. TNIMAC- DS =

Www.tajmac-zps.cz

Chytré tovarny

Robotickd bunka

pracuje na realizaci inteligentni vyrobni buiky pro kusovou a malo-
sériovou vyrobu. Pilotni nasazeni této bufiky je pldnovéno ve vlastni
vyrobé&.

Koncept Primyslu 4.0 je dlouhodobym procesem a rychlost prosaze-
ni zavisi na vyvoji v oblasti digitalnich technologii. O tom, Ze se jed-
nd o spravny smér, svéd<i fakt, Ze v souéasnosti bylo proddno jiz 18
vicevietenovych soustruZnickych automatd MORI-SAY s opci Industry
4.0 zdékaznikom do ltdlie a USA.

www.tajmac-zps.cz

Navstivte nas na
21.-24.5.2019

4.-7.6.2019
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Obrabanie

Revoluce
\%

9 Text a foto CERATIZIT Group

Inovativni metoda soustruzeni, High
Dynamic Turning (HDT), vyvolala
v radach odborné verejnosti pozi-
tivni reakce. A neni divu, ma totiz
ambice doplnit, pfipadné nahradit
v budoucnosti konvencni soustru-
zeni. Toto jsou Uvodni informace
k danému produktu, ktery se bude
rozvijet, a o kterém jesté bude hod-
né napsano.

B&hem lonského veletrhu AMB ve Stuttgartu, se novd metoda
soustruzeni prezentovala ndvitévnikim formou atraktivniho Zi-
vého pfenosu v expozici spoleénosti CERATIZIT Group, jez zde
prostfednictvim srovndvaciho videa demonstrovala nové moznos-

V pfipadé konvenéniho soustruZeni je nutné pro kazdou konturu
mit samostatny ndstroj. Désledkem jsou vysoké néklady na ndstroje
a dlouhy éas strdveny vyménou ndstrojo. V pfipadé systému High
Dynamic Turning (HDT) dokdzete s vyuzitim plné rotace 360° fré-
zovaciho vietene obrabét pouze jednim ndstrojem. Vysledkem jsou
rapidné nizsi vyrobni &asy a celkové néklady.
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oblasti soustruzent

Dirk Martin, produktovy manager firmy CERATIZIT pro oblast soustruzeni, prezen-
toval na veletrhu AMB inovativni systém soustruzeni ,High Dynamic Turning” a né-
stroje FreeTurn CERATIZIT.

ti, které nabizi metoda HDT a ndstroje FreeTurn. Videozdznam
simultdnné zachycoval oba procesy soustruzeni, kdy na jedné
strané byla vyrobni operace realizovana na tradiénim CNC sous-
truhu s pouzitim nékolika néstroj, zatimco na strané druhé, bylo
mozné sledovat proces metodou HDT na soustruznickofrézova-
cim centru, kde se obrdbélo pouze pomoci jednoho ndstroje.
Na hrubovéni, dokonéovdni, soustruzeni kontur, ¢ podélné nebo
Celni soustruzeni, postadi v pfipadé metody HDT jediny ndstroj
nazvany FreeTurn.

Princip obrdbéni spoéivd v jiném zdkladu procesniho sefizeni.
V pfipadé HDT je pro nastaveni pfisluiného fezného Ghlu néstroje
vzhledem k profilu obrobku pouzito polohovaci frézovaci vieteno,
namisto statického nastaveni vyménitelné bfitové desticky pomoci
upinaciho drzdku pfi konvenénim soustruZeni. Diky pouziti poho-
nu a polohovédni vietena nesouci ndstroj FreeTurn ve spojeni se
$tihlym a axidlnim provedenim néstroje, |ze profitovat z variabilni-
ho nastaveni osy v rozsahu 360°, aniz by hrozila jakdkoliv koli-
ze. Tim lze, v pfipadé téméF jakékoliv kontury obrobku, dosdhnout
optimdlniho Ghlu nastaveni vyménitelné bfitové desticky viéi tvaru
obrobku. Vyménitelnd bfitovd desti¢ka (VBD) systému FreeTurn je
chycena v drzdku $roubkem z &ela.

ZvysSeni produktivity o 200 %

Poloha VBD a Ghel nastaveni v fezu Ize navic kdykoliv libovol-
n& upravovat, a to dokonce i b&hem obrdbéni, coz uzivateldm
umozfiuje velmi rychlou a plynulou zménu v Fezném procesu. Tim
dochézi k minimdlnimu preruiovani obrdbéni a k minimalizaci
neproduktivnich ¢asd. Variabilni vyména a vyuZiti vice feznych
hran VBD prostfednictvim pfisluiné rotace a pozice ndstroje, za-

Dyceraniat

—



jiisti na jedné strané absolutni eliminaci &asd nutnych pro vyménu
ndstroje, a na stran& druhé, vede ke snizeni nékladd na pofizo-
véni ndstrojd, nebof se pfi obrdbéni pouziva zminény jeden nd-
stroj. Cim sloZit&j3i je tedy kontura obrobku, pro jejiz obrobeni
by se v pfipadé konvenéniho soustruZeni muselo pouzit né&kolik
roznych ndstrojd, tim vys3i jsou Uspory, jez HDT pfindsi. Soudasné
Ize pracovat s az o 40 % vy3simi posuvy. Ukazatel pro celkové
zvy3eni produktivity &ini 200 %. Podniky disponuijici soustruznic-
ko-frézovacimi obrdbécimi centry s Fizenou frézovaci osou maiji
nyni moznost vyuzit nové revoluéni metody HDT. V zavislosti na
moznostech stroje |ze tuto technologii funkéné pouzivat na viech
Orovnich. Pro uvedené stroje s dostupnym nastavenim obrdbéni
pres rovinu Y/Z vyplyvaiji daldi moznosti, které byly doposud ne-
dosazitelné, napfiklad obrébé&ni ze shora i zespodu (nad a pod
osou obrobku).

HDT jako uzivatelsky privétivé reseni

Jednim z budoucich cilt je vytvofeni uZivatelsky pfivétivého sys-
tému HDT, nebot pravé programovdani vice pohybovych pfikazd
je momentdlné stale docela &asové ndroénd zdlezitost, jiz nelze
u vétsiny provozl praktikovat. Aby se mohl dynamicky proces sous-
truzeni pouzivat, musi se pohybové piikazy pfirozené doplnit
o dalsi soufadnice. Potfebné zaddani pro rovinu Y/Z a kompenza-
ci polohy bfitu Ize zapsat napfiklad do hlavi¢ky programu. Pro bu-
douci pouZziti se nabizi lep3i a snadnéjsi feseni, jez by spoéivalo
v nahravéni dat pies postprocesory, nebo podprogramy. Zadani
pro vyrobce softwarového vybaveni tedy je, vytvofit uZivatelsky
privétivé fedeni, jez podstatné usnadni programovdni. Pro progra-
métora by nemél pfedstavovat Zadny rozdil fakt, zda by aktudl-
né chtél programovat konvenéni obrdbéni, &i obrabéni metodou
HDT. Vie by se mélo odehravat na pozadi operaéniho systému
stroje nebo softwaru CAD/CAM. Novou technologii soustruzeni
kvituji i pfedni vyrobci fidicich systémd a obrabécich stroji, ktefi
velmi rychle pochopili funkéni princip a uzivatelsky pfinos. Efekti-
vitou této revoluéni metody soustruzeni byly obé& skupiny doslova
nadieni a pfesvédéeni, Ze se jednd o metodu a ndstroj s poten-
cidlem, ktery uZivatelom pfinese mnoho vyhod.

Vymeénitelné britové desticky

S ruznymi parametry

V pfipadé efektivniho vyuZivani frézovaciho vietena je ndvratnost
investic do soustruznicko-frézovaciho centra mnohem rychleisi,

HDT metoda pokryje obrébéni od mékkych materidld az po uslech-
tilé oceli.

Obrabanie

chladiaci kandlik

I
[ )
T

Jednoduché a genidlni, tak se shodla fada odbornikd nad konstrukci
ndstroje FreeTurn.

uzka stopka

upinacie rozhranie

protoze stroj Ize tak vyuZit na 100 %. D4 se fici, Ze pomyslnym
zlatym hiebem tohoto ndstroje je patentovand vyménitelnd bfi-
tovd desticka FreeTurn trojohelnikového tvaru, na které mize byt
n&kolik bfitd s roznymi vlastnostmi. Tato desticka by mohla mit na-
piiklad rzné vrcholové Ghly, rohové radiusy nebo utvatece tFisky;
v Gvahu by dokonce pFichdzely i rozné povlaky a fezné materidly.

S ohledem na geometricky tvar VBD lze ndstroj maximdlIné pfiz-
pUsobit potiebédm daného obrdbéni, za Géelem Gspory ndstroji
a zkrdceni &asd nutnych pro jejich vymé&nu. Momentélné jsou
k dispozici symetrické geometrie VBD pro obrdbéni oceli, nereza-
vé&jici oceli a hliniku, v&etn& pfisluiného drzdku. Velikost, prove-
deni, tvar, sorta fezného materidlu a povlak jsou aktudiné zcela
oteviené. Generovdni portfolia vyménitelnych bfitovych desti¢ek
a drzdkd znaénou mérou zdvisi na zdjmu a prani zdkazniki a je-
jich pozadavcich.

Jak jiz bylo zminéno, s vyvojem, produkeci a s Uspéchy tohoto
unikdtniho néstroje budete uréité naddle informovani v dalsich
¢lancich a na dostupnych medidlnich kandlech. Jiz nyni mo-
zete shlédnout poutavé produktové video na nasich strankdch
www.ceratizit.com/hdt.

Na zdvér poprejme vyvojdaiém a jejich inovativnimu produktu hod-
né zdaru, Uspéchu a mnoho spokojenych uzivateld.

Vyménitelnd bfitovd desticka FreeTurn miZe nabidnout vestranné
obrdbéni od hrubovéni az po dokonéeni diky réznym geometriim
na kazdém bfitu.
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>

Laserové technologie

PLATINO FIBER EVO

> laserovd technologie pro kazaého

D Martin VOLNY, obchodni zastoupeni PRIMA POWER v Ceské republice

Prima Power, spolecnost sidlici v italskem Turineg,
predstavuje novou verzi fiber laseru Platino, jed-
noho z nejuspésnéjsich produktil ze svého portfo-
lia. 2D laser, postaveny na vice nez konsolidované
platformé ze syntetického granitu ma na konté
vice nez 2 000 instalaci po celém svete. Stroj byl
vybaven a aktualizovan ddleZitymi technologicky-
mi inovacemi, které prispivaji k tomu, ze je jeste

vy

rychlejsi, spolehlivejsi a produktivnéjsi.

Platino Fiber Evo miZe byt vybaveno vldknovymi laserovymi zdroji
o vykonu 2, 3, 4 a 6 kW, které poskytuji zakaznikovi vysoky vykon
a zdroven vysokou spolehlivost. Jednou z hlavnich inovaci na stroji
je novd feznd hlava pro fezdni vlidknovym laserem, kterd zajistuje
znaéné vyhody pro zdkaznika z hlediska spolehlivosti stroje, zvy-
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$eného vykonu, nizké Easy propald a zvysené fezné rychlosti (zej-
ména pfi vysoké tlousfce materidlu). Nové Platino EVO disponuje
také novou kabinou, kterd zvysuje dostupnost obsluhy do stroje,
snizuje celkové ndroky na zdstavbu stroje a snadno se instaluje na
stroj (kabina se dopravuje zvl&3f). Tato verze Platina obsahuje také
novy fidici systém z generace ,Open”, vyrdbény spoleénosti Prima
Electro, ktery umoziiuje snadné a rychlé ovlddani stroje, kompletni
fizeni a programovdni stroje a naplno vyuzivé jeho parametrd.

V souladu s tradici byl Platino Fiber Evo vyvinut pro maximalizaci
konkurenceschopnosti zdkaznikd podle jejich aplikace. Ve skute¢-
nosti stroj je vybaven riznymi technologickymi balicky uréenymi pro
rozné vyrobni potfeby: Smart Cut, Max Cut a Night Cut.

Nova Fezna hlava s integrovanym

adaptivnim kolimatorem

Hlavni inovace se tykd technologického srdce stroje, fj. laserové
fezaci hlavy. Platino Fiber Evo je vybaveno novou fezaci hlavou
s adaptivnim kolimdtorem vyvinutym a vyrdbénym spoleénosti Pri-
ma Power. Je to Fiber laserovd fezaci hlava s adaptivni optikou pro
automatické fizeni a zaostfeni ohniska a poloméru svazku paprsku.
Diky rychlému, reaktivnimu a piesnému méfeni stand-off, je nové



hlava navrzena tak, aby méla vynikajici vlastnosti pro vysoce kva-
litni a dynamické Ffezdni vsech typd materidld, ale soucasné& aby
mohla vyuZivat maximdlni fezné tlaky (md& certifikovanou mecha-
nickou konstrukci) a odoldvala tak zarover ndroénému prostiedi pfi
fezdni (md zcela uzavienou konstrukci). V souladu s tradici vyvoje
Prima Power, jsou i zde aplikovdny systémy, které vyznamné zvy3uji
spolehlivost stroje, jako je systém SIPS (bezpelnostni ochrana proti
nérazu), tubus s Eokami vybaveny funkci OPC (Optical Precision
Control), rychly systém nastavovdni a ochranné okénko pro jedno-
duchou kontrolu.

Hlava je vybavena jednou hlavni osffici ¢ockou, coz zaijidfuje pouzi-
ti pro viechny typy a tloustky materidld a vyroby. Ochranné okénko
&ocky je integrovdno do specidlniho pouzdra pro snadnéisi kontrolu.
Diky automatickému nastaveni ohniskové polohy a proméru paprsku
je dosazena vynikaijici flexibilita v Fezani jakékoli tlousfky bez ruéni-
ho zdasahu obsluhy, coz zajisti maximdlni produktivitu.

OPC (Optical Precision Control) mize diagnostikovat jakékoliv
rozdily mezi skuteénou a teoretickou polohou paprsku a ukézat
vysledek na grafickém uZivatelském rozhrani fidiciho systému. Dva
otoéné knofliky na &elni strané fezné hlavy |ze pouzit k provadéni
korekei, které mohou byt potfeba k vycentrovdni &ocky. Kapacit-
ni snima¢ udrZzuje vzdélenost mezi tryskou a plechem konstantni.
Systém je rovnéz vybaven kalibraci a &i3ténim trysek. Po provedeni
pfedem stanoveného poctu otvord nebo celych vypalkd stroj auto-
maticky vyé&isti trysky a provede kalibraéni cyklus pfes senzor. Tyto
funkce oceni zdkaznik pak pfi zvy3eném vykonu u Fezdni vysokych
tlousték, zkracenych dobdch propald a celkové vyssi spolehlivosti
stroje.

Nové kabiny

Dalsi délezitou novinkou jsou dvé nové kabiny - Platino Fiber Evo,
Lean a Open. Jednd se o vylepsené verze, které byly Uspé&sné za-
vedeny na stroji Laser Genius nebo starsich verzich 2D laserd Prima
Power. Lean cabin (3tihla kabina) je nejlepsi feseni z hlediska kom-
paktnosti, nékladd a jednoduché instalace. S Open cabin - ote-
vienou kabinou je mozné vyuZit dobrou pfistupnost do pracovniho
prostoru stroje, kterou mize nabidnout pouze konzolovd konstrukce
stroje. Tato kabina umoZiiuje pfedni, boé&ni pfistup a otevieni stfechy.
Dvoje boéni posuvné dvefe, které mohou byt zcela otevieny, zajistuji
vynikajici pistup pro obsluhu a umoZzfiuji snadné nakladani a vykls-
dani formdtd o rozmérech 1 500 x 3 000 mm v jakékoli konfiguraci
v&etn& automatizace. Vedle fidiciho panelu stroje zepfedu stroje jsou
mensi ruéné ovlddané posuvné dvefe pro obsluhu slouZici pro pfistup
pfi Gdrzbé, kontrole a dal3ich innostech okolo fezné hlavy.

Novy CNC Fidici systém Open control

Platino Fiber Evo je vybaveno nejnovéjsi generaci Cislicového fi-
zeni navrzeného a vyrdbéného firmou Prima Electro, spole&nosti
ze skupiny Prima Industrie. Open Control pfedstavuje inteligentni
a uzivatelsky pfivétivy ,motor” strojd Prima Power a také poskytu-
je zakladni informace pro sprévu a sledovani vyroby. Mezi hlavni
funkce patfi sledovéni a Fizeni parametrd laseru, editace programi
a sprdva programovdni s Oplnou simulaci operaci, kterd je dostupnd
také v redlném &ase.

Technologické opce pro kazdou vyrobu

a potrebu

Technologickd opce ,Smart Cut” je idedlnim Fesenim pro rychlé
zpracovdni tenkych plecht (do Houstky 6 mm), které se feZzou pomo-
ci dusiku. Vysledek ziskany technologickymi funkcemi, jako je Smart
Move (chytry posuv) nebo Grid Cutting (mfizkové fezdni) je ome-
zeni neproduktivnich &asd, jako je zejména polohovdni hlavy a cel-
kové pak pfind3i az drastické snizeni celkové doby cyklu o 30 %.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Laseroveé technoldgie

Pro maximalizaci produktivity na soucdstech vyrobenych ze stiedni
a vysoké tloustky plechd (6 az 25 mm) byl vytvofen baligek funkei
+Max Cut”. Je to integrace vlastni databdze a fady technologickych
funkci, ziskanych po dlouholetych zkusenostech v oblasti laserového
fezdni a umoziiuje 40% snizeni doby cyklu a pfekvapivé 90% sni-
Zeni ¢asu propalu oproti CO, nebo jinym laserdm.

Pro pfipady nepfetrzité vyroby nebo vysokych sérii v automatic-
kém cyklu produkce vyvinula spoleénost Prima Power bali¢ek funkci
,Night Cut”, ktery maximalizuje produktivitu a poskytuje lepsi pro-
ces kontroly a monitorovéni. To viechno je diky zafizenim, které
fidi a kontroluji sprévné fezny proces a zasdhnou v pfipadé chy-
by - restartuji operace nebo informuji operdtora na ddlku. Jednd
se o funkce LPM (Laser Piercing Monitor = monitor propalu), ktery
kontroluje propal, déle pak Plasma a TipTouch Restart monitor Fe-
zu. Dal3i funkci je odesilani e-maild operdtorovi nebo na dispecink
v pfipadé problému.

Pramysl 4.0 je uvnitf = Industry 4.0 inside

Stejné jako viechny ostatni modely vyrabé&né spole&nosti Prima
Power také Platino Fiber Evo obsahuje v sobé& prvky inteligentni vy-
roby promyslu 4.0. Industry 4.0 je ve skutenosti novy nédzev kon-
ceptd a prvkd, které jiz existuji ve strojich a aplikacich Prima Power
dlouho (inteligentni a vzdjemné propojené stroje, stdle slozit&j3i ddl-
kova diagnostika a stale vykonnégjii software pfipojeny k tovarnim
ERP systémim) a to je to, co potvrzuje skutecnost, Ze viechny stroje
Prima Power jsou v souladu se zdkonnymi pozadavky pro pfijeti
hyper-amortizace. Navic k tomuto dileZitému dafovému benefitu
pfind3i koncept Industry 4.0 také konkrétni zlep3eni vyrobnich ope-
raci uvnitf spolegnosti: diky velké analyze dat, planovani vyrobniho
procesu a jeho monitorovéni v redlném case je mozné dosdhnout
optimalizace sloZitych procest a inteligentniho fizeni vyrobniho cyk-
lu s vyraznymi Usporami z pohledu ¢asu a penéz. ()

O spolecénosti Prima Power e lesero.
Prima Power je globdlni dodavatel ve vyrc?bfe hig h—tecl:> Zsito_
vych technologii a technologii na zpracovani plecjwlf.h ro Léoru
vé portfolio Prima Power je jednim z ne|vkorr'1p!exne|’s|c, (2\/D0/3D)

a zahrnuje: stroje pro fezani laserem, svafovani a v.r’tc’:m e ,I
servoelekirické vysekavaci stroje, stro.|'e'komb|nIU||'c1'vyse fhv'on'

s laserovym fezdnim, stroje kombinu'pcn vysekovuqul stntf:m,
ohrafovaci lisy, automatickd ohybaci ce,ntr(? @ pruz;'\ev syst'epmgi/-
vyroby (FMS). Prima Power je strojirenskd dvlwze spo e<|:nosv|t :
ma Industrie, kterd ma vice nez 1 800 zp,mvestnancu ce osv.e FJV -
a vyrobni zévody v Itdlii, Finsku, USA ovae a stEce vsrecm izo
vanou prodejni a servisni sif ve vice nez 80 zemich sveta.

Pro vice informaci:
www.primapower.com
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~  Automatizacia DMG Monl

Pro DMG MORI

e automatizace strategickym

polem pUsobnosfi

Automatizované stroje jsou rozhodujicimi komponenty digitalnich tovaren a tim i pevnou soucasti Primyslu
4.0. Pro DMG MORI jako priikopnika digitalizace ve vyrobé obrabécich stroji je automatizace strategickym
polem plisobnosti. Nejnovéjsimi priklady kompetence DMG MORI v oblasti automatizace jsou robot Robo2Go
2. generace pro flexibilni manipulaci s obrobky u soustruh( a Siroce pojata feSeni pro manipulaci s paletami.
Na trh napriklad prichazi manipulace PH 150 s az 24 paletami a nosnosti 250 kg pfi 10 paletach. Obrabéci
centrum DMU 85 monoBLOCK predstavuje DMG MORI poprve s novym systemem PH 400. Obé tato feseni
jsou soucasti automatizacniho portfolia DMG MORI, které zahrnuje celkem 50 feSeni z oblasti manipulace
s obrobky a paletami. Paletové systémy se déli na linearni a kruhové, zatimco manipulace s obrobky se dodava
jako roboticka nebo v portalovém provedeni.

matiza&ni kompetence na strané DMG MORI HEITEC ziskévaii uZivatelé individudlné

Vyssi tvorba hodnot diky komplexni uzpUsobené, prichozi a procesné bezpelnd fedeni - vie z jedné ruky. ,Vyrobni bu#-
ky a systémy s moZnosti individudIniho nastaveni a pfizpUsobeni potiebam zdkaznikd

automatizaci realizujeme zdsadné na bdzi moduldrni stavebnice,” vysvétluje Kai Lenfert, spolecné
* Inteligentni kombinace obrdbéciho stroje a automati- s Markusem Rehmem, jednatelem spole¢nosti DMG MORI HEITEC GmbH. To je roz-

zaéniho Fedeni hodujicim aspektem, zejména pro malé a stfedni podniky. Pro DMG MORI je dilezité
« Automatizaéni fedeni pro viechny stroje DMG MORI pouze vyfedeni problému, pfi¢emz sdzi na perspektivni pfistup k Fedeni fetézce tvorby

hodnot.

* Stroje a automatizace z jedné ruky pfimo od vyrobce
e Perfekiné sladéni hardwaru a softwaru

* DMG MORI HEITEC: joint venture dodavé komplexné

koncipovanou automatizaci

Digital Twin: virtudIni procesy pro podporu inZzenyr-
skych procesd

Spekirum mozZnosti od standardni automatizace pres
specifické automatizaéni fedeni pro jednotlivé zdkazni-
ky aZ po fedeni ,na kli¢”

¢ 20 inteligentnich automatizaénich feseni na dnech ote-
vienych dvefi ve Pfrontenu

e New: PH 400 - automatizace s nosnosti az 800 kg

Svym komplexnim pfistupem se joint venture DMG MORI
HEITEC chdpe jako dodavatel moduldrnich, navzdjem
slad&nych automatizaénich fefeni. DMG MORI HEITEC
podporuje spolegnost DMG MORI pFi vyvoji a realizaci
flexibilnich automatiza&nich Fedeni, napfiklad pro obrobky.

. .-I : - i : II .. [ . i‘
Kompetence v oblasti automatizace manipulace s paletami " / / slis "Lk |

je pfimo integrovand do vyrobnich zdvodd DMG MORI. DMG MORI chépe automatizaci svych obrdbécich strojé jako rozhodujici zéklad digi-
Ze souhry inzenyringu téchto zdvodd DMG MORI a auto- taIni tovdrny

www.dmgmori.com



Portfolio DMG MORI

v oblasti automatizace
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Jde také o to sledovat dilezité dopady automatizace na celkovou vyro-
bu v jeji komplexnosti. Kai Lenfert uvadi jednoduchy, ale nazorny pfiklad:
,Zdkaznik, ktery si diky automatizaci vyroby otevfe moznost bezobsluzné
no&ni smény, musi byt také schopen pfipravit potfebné zdroje pred samot-
nou vyrobou, i kapacity v oblasti dal$iho zpracovani.” Cim komplexnéji je
dloha, o to detailnéji je nutno zafizeni navrhnout, a to predeviim s prihléd-
nutim k integraci tvorby hodnot.

Komplexni prehled diky digitalnimu inzenyringu
Na zdkladé bezprosttedni interakce s vyrobnimi zévody DMG MORI mo-
Ze spolednost DMG MORI HEITEC plénovat kazdy automatiza&ni projekt
velmi konkrétng, s virtualnim obrazem v redlném ¢ase, a optimalizovat jej
s pfihlédnutim k podminkdm u zdkaznika. DigitdIni inzenyring se zobraze-
nim redlnych strojd a zafizeni v podobé digitdIniho dvojéete a s moZnosti
analytické pfedpovédi uddlosti, chdpe DMG MORI HEITEC jako dilezi-
ty stavebni kdmen prosifované inteligentni vyroby. Je dokonce mozné jiz
pred instalaci systému na poéitaci prosimulovat jeho rozjezd s konkrétnimi
vyrobnimi programy zdkaznikd. To zdkaznikovi zarucuje vysokou bezpeé-
nost investice, rychlou instalaci a uvedeni zafizeni do provozu v jeho z4-
vodé a nepiekonatelné rychly rozjezd vyroby. Cas potiebny pro uvedeni
systému do provozu lze takto zkrétit az o 80 procent. Co je viak nejdile-
Zitéj$i: zdkaznik mize na zdékladé poznatkd z virtualizovanych vysledkd
digitaIniho inZenyringu jiz ve fézi rozhodovdni velmi presné odhadnout,
jak se systém projevi v jeho procesnim fetézci a co pfipadné musi podnik-
nout, aby zaijistil efektivni provoz systému a celé své vyroby.

Robo2Go 2nd generation: snadno
programovatelna flexibilni automatizace

Na veletrhu AMB pfedstavila spoleénost DMG MORI novinku ze svého
automatizaéniho portfolia: druhou generaci robotd Robo2Go, které Ize
nasadit jak u soustruznickych center fad CLX a CTX, tak i u soustruznicko-
frézovacich center fady CTX TC uréenych pro kompletni obrébéni. Flexibil-
ni robotickou automatizaci |ze snadno ovléddat pomoci nového softwaru.
Na zdkladé preddefinovanych programovych moduld Ize procesy s vyu-
Zitim robotu Robo2Go 2nd generation naprogramovat rychle a snadno
i bez znalosti programovdni robotd. Teach-in pro novy obrobek trva méné
nez 5 minut, a Robo2Go 2nd generation se tak stavd idedlnim a flexibil-
nim feSenim pro malé az stiedné velké davky.

PH 400: automatizace s nosnosti az 800 kg
Po Gspéchu paletového systému PH 150, ktery spole¢nost DMG MORI jiz
instalovala vice nez stokrdt, rozsifil tento vyrobce obrdbécich strojd nyni

DMG MORI Czech s.r.o.

Automatizacia

PORTFOLIO DMG MORI AUTOMATION

50
Standard

Automation
Products

Procesy s robotem Robo2Go 2nd generation Ize programovat rychle
a snadno i bez znalosti robotiky

své porffolio v oblasti automatizované manipulace s paletami o novy sys-
tém PH 400 - idedlni doplné&k k jiz osvédeéenému kruhovému zdsobniku.
Centra fad DMU monoBLOCK a duoBLOCK Ize nyni automatizované zé-
sobovat i velkymi paletami. Nosnost systému PH 400 je 530 kg ve verzi
s dvandcti paletami a 800 kg, je-li zaFizeni koncipované pro $est nebo osm
palet. S maximélnim promérem obrobkd q 850 mm a vyskou 1 000 mm
je PH 400 idedInim automatizagnim Fedenim pro stroje DMU 80 P

duoBLOCK a DMU 90 P duoBLOCK.

S nosnosti az 800kg je PH 400 v portfoliu DMG MORI idedlnim dopls-

kem kruhového zdsobniku palet

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trenéin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com
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Upinanie

Dokonalé magnetické upnuti obrobku
~jeding pomoci magnetickych systémd TECNOMAGNETE

Firma Mag Centrum s.r.o., je na trhu znama témer 15 let jako
vyhradni dodavatel nejvétsiho svétového vyrobce magnetic-
kych systém( firmy TECNOMAGNETE. Mezi jeji nejvétsi zbrangé
patfi odborna technologicka podpora zakaznik(im a tym vySko-
lenych servisnich technikd. S vice jak 4 000 Uspésné realizo-
vanymi aplikacemi na Uzemi Ceské a Slovenskeé republiky patfi
ke Spicce ve svém oboru.

Grip Function

Uniforr

| nejlepsi obrdbéci stroje nemohou byt Easto plné vyuZity, protoze jsou
omezovdny vlastnimi upinacimi systémy. Na rozdil od magnetickych desek
TECNOMAGNETE, které vdm umozni maximdlni vyuZiti rozsahu stroje.
Z tohoto divodu byla vytvofena v soudasné dobé nejmodernéisi techno-
logie upindni. Jednd se o patentovanou technologii elekiro-permanentniho
oboustranného magnetu. V praxi to znamend, Ze se magnet dokdze sam
permanentné prichytit ke stolu stroje. Tim dochdzi k minimalizaci nezadou-
cich vibraci mezi stolem stroje a obrobkem. Jednd se tedy o skuteéné ,sply-
nuti” obrobku se strojem.
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* Tim je dosazeno tuzsiho
upnuti bez vibraci

Lepsi kvalita povrchd

VEtsi Zivotnost strojo a ndstroju
Pristupnost ze viech 54 stran
k obrabé&nému dilci

* MozZnost vrtat prichozi otvory

a upinat nerovné obrobky
bez mechanickych deformaci
Rychlost upnuti, kdy k upnuti
obrobku sta&i pouze zlomek
Easu a elekirické energie

Za pouziti jednoduchého pislusenstvi si technologie MILL TEC najde své
uplatnéni pFi upinani malych a tvarové slozitych dilcd na verfikdlnich a péti-
osych centrech. Pfi upinani rozmérnych dild nebo svafencd na horizontkach
a portdlovych centrech se pouzivaiji sestavy jednotlivych magnetl. Takové
sestavy vdm umoZni upinat neomezené velikosti bez jakékoli mechanické
upinky &i pfipravku.
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Zavitorezy
s kloubovym ramenem

Strojirenskeé provozy ¢asto fesi alternativni zplisoby fezani zavitd mimo ob-

rabéci centra. Ddvodem byva riziko zalomeni zavitniku, nedostatecny pocet
pozic v zasobniku nastrojl a vysoké provozni naklady stroje. ReSenim jsou OL UMEC
zavitofezy s kloubovym ramenem. wioshaniel iancyatne

Pomoci zdvitofezd s kloubovym ramenem je mozné fezat vnitini zavity v pozadované
kvalité od M2 az po M36. Doddvaiji se v provedeni dvou a tii rameno s dosahem az
1 900 mm.

Pohonnou jednotkou zdvitofezu je asynchronni motor s bezkartd&ovou technologii
vyznadujici se jednoduchym bezhluénym a bezidrzbovym provozem, nebo pneuma-
tickd jednotka.

Velkou vyhodou je mozZnost fezat zdvity pod jakymkoli Ohlem, coZz umoZiiuje vice
smérovéd otoénd hlava.

Tuhost a zdrovef nizkd hmotnost strojd je docilena pouzitim odlitkd a profild ze slitin
hliniku. Vechna kloubova spojeni jsou vyvlozkovand a osazena kulickovymi lozisky,
coz umozhuje plynulou a jednoduchou manipulaci.

U elektrické varianty |ze otdéky plynule regulovat pomoci potenciometru, zdvitofezy
Ize doplnit automatickym pfimazdvanim, hloubkovym senzorem, ktery vam pfi dosaze-
ni pozadované hloubky z&vitu automaticky pfepne na reverzni otd&ky.

Dal3i moZnosti je systém pro asistované zdvitovani a Sroubovéni ,VASTC”, ovladany
pres dotykovou obrazovku umoziiujici funkce manuélni a automaticky rezim zdvitovani
s nastavenim stoupdni, hloubky a kroutictho momentu, rezim Sroubovéni s automatic-
kou stopkou pfi dosazeni krouticiho momentu. )

MAG Centrum SK s.r.o.

si Vas dovoluje pozvat do nasho stanku €. 43 v hale M2 na
Medzinarodnom strojarenskom veltrhu v Nitre '
v drioch :
21.-—24.5. 2019.

>

>

MAG Centrum SK s.r.o., ROBOTNICKA (AREAL POVAZSKYCH STROJARNI 2138), 017 01 POVAZSKA BYSTRICA
GSM: +421 904 127 278, +421 910 585 999 EMAIL: magcentrum@magcentrum.sk (.cz, .pl)

MANIPULACNE MAGNETY, MAGNETICKE UPINACIE SYSTEMY, ZAVITOREZNE STROJE, RADIOVE OVLADANIE
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VYSOKOTLAKE
CHLAZENI
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LNS - veskeré pfislusenstvi pro obrébéci stroje od jednoho dodavatele. Podavaée tyci, dopravniky tfisek,
odsdvani a filtrace a systémy vodniho hospoddrstvi, nyni véetné& vysokotlakého chlazeni ChipBLASTER.

Vyrobce

vysokotlakého chlazeni ChipBLASTER
je novym clenem skupiny LNS

D) Text a foto technology-support s.r.o.

Svycarska spolecnost LNS, vyznamny vyrobce
prislusenstvi pro obrabéci stroje, oznamila, ze
se Clenem skupiny LNS stava ChipBLASTER -
americky vyrobce vysokotlakeho a velkoobjemo-
vého chlazeni. Sou¢asna nabidka podavaci tydi,
dopravnik(l tfisek, odsavani a filtrace vzduchu
a také systémy vodniho hospodarstvi firmy LNS
bude idealné dopInéna o produkty od americké
jedniCky ve vyvoji a vyrobé systemu pro vyso-
kotlaké chlazeni a filtraci kapalin.
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,ChipBLASTER idedlné dopliuje nase portfolio pfisludenstvi k ob-
rébécim strojom,” Fika Gilbert Lile, pfedseda pfedstavenstva LNS
Group. ,Spole¢nym cilem obou spolednosti je pomdhat svym
zd&kaznikim optimalizovat G&innost obrabécich strojd, aby zvysili
vykon, produktivitu a ziskovost.”

Greg Antoun, maijitel firmy ChipBLASTER, doddva: ,Jsme nadse-
ni, Ze jsme se pfipojili k roding LNS. Obé spolecnosti neustdle
vyvijeji a inovuji systémy pFisludenstvi obrdbécich strojd a vytvére-
ii produkty nejvy3si kvality, tak aby vysli vstfic potiebam svych
zd&kaznikd.”

Spole&nost LNS byla zaloZzena v roce 1972 ve $vycarském kan-
tonu Jura. Tento region je centrem nejen $vycarského hodindFské-
ho primyslu, ale také na néj navazujiciho strojirenstvi. Je to také
misto, kde byl vynalezen prvni podavaé ty&i pro obrdbéci stroje.
V roce 1975 byl zkonstruovdan prvni hydraulicky podavag, zné-



my jako Hydrobar®. V praxi tento systém vede rotujici tyé do olejo-
vé |dzné a pokryvd ji jemnou vrstvou oleje. Tim se sniZuje tfeni, hluk
a vibrace a zdroveh se zvyiuje rychlost vietena, ¢imz se zefekfiviiuje
celd vyroba.

Tento vyndlez byl tak velkym dspé&chem, Ze se nejen vyznamné zvysil
obchod LNS, ale jméno Hydrobar® se stalo obecnym pojmem, ktery
se dodnes stdle pouziva ve strojirenském promyslu.

V ndvaznosti na tento meznik se spoleénost zaméfila na vyvoj inova-
tivnich produktd. Diky tomu mohou zdékaznici firmy LNS profitovat ze
stéle chytfejSich produktd pro efektivngsi vyrobu. Diky vyvoiji a ak-
vizicim se portfolio pfislusenstvi pro obrdbéci stroje rozrostlo o do-
pravniky ftfisek, odsévani a filtrace vzduchu a také systémy vodniho
hospodadfstvi.

Zakladatel a maijitel firmy ChipBLASTER, pan Greg Antoun, pivod-
n& vlastnil obrébéci dilnu. Kdyz se se svymi stroji a néstroji dostal
na limity pfi obrébéni t&zkoobrobitelnych materidld nebo vrtani hlu-
bokych dér, hledal fedeni a nasel ho ve fyzice. V dobg, kdy véfsi-
na vyrobcd obrdbécich strojd nabizela pouze oplachy pracovniho
prostoru & chlazeni stfedem ndstroje pouze nizkym tlakem, zacal
pro své stroje konstruovat vysokotlaké chladici jednotky. Vysledky

obrdabéni s vysokotlakym chlazenim stfedem ndstroje byly tak skvélé,
ze se nakonec rozhodl pro vyrobu vysokotlakych agregdti i pro jiné
obrabéce. Takto byla v roce 1994 ve mésté Meadville v Pensylvanii
v USA zalozena firma ChipBLASTER. Pdvodné pisobici skoro v ,ga-
rézovych” podminkdch, nyni vyrébi ve trech velkych haldch stovky
vysokotlakych jednotek mésiéné pro nejvétii svétové vyrobce obrd-
bécich stroj0.

A pro¢ tedy viastné pouzivat

vysokotlaké chlazeni?

Pfi obrabéni kovd se az naprostd vétiina energie pfeméni na teplo
a teplota v misté fezu dosahuje 650 - 800 °C. Pfi takfo vysoké teplo-
t& se kazdd bézné chladici kapalina zagne rychle ménit v péru, kterd
zaéne brdnit pfisunu nové kapaliny. Kromé dalsiho néristu teploty,
to md& za ndsledek zhordeni &i Oplnou ztrdtu mazdni, ndrazy odlété-
vajicich tfisek do fezné hrany ndstroje a poskozeni ndstroje i celého
obrobku. Konvenéni chlazeni navic vétiinou nelze dobfe nasmérovat
a v n&kterych pfipadech vétsinu Easu vibec nezasahuje ani ndstroj,
ani obrabény dil.

Reenim t&chto problémi je spravné aplikované vysokotlaké chla-
zeni, doplnéné pouzivanim vhodnych ndstrojd. Dostatecné mnozZstvi
vysoce stlaéené kapaliny pfivedené do fezné zény dokdze odvést
viechno vznikaijici teplo, a pro-
to nedochdzi k vzniku péry vi-
bec, nebo jen ve velmi malém
mnozstvi. Velky objem kapali-
ny navic zajisti dobré mazdéni
a odstrani ffisky. Diky tomu ne-
dochdzi k z&ddnému poskozeni
néstrojo, pouze k jejich b&Znému
opotiebovavéni. Proud kapaliny
je navic presné nasmérovan do
Z4ddaného mista, coZz umoziuje
pfimou a okamzitou kontrolu ce-
lého procesu. Diky tomu mozete
podstatné zvysit Fezné rychlos-
ti a také prodluZujete Zivotnost
ndstroju.

Od 1. 1. 2019 zastupuje viechny
produkty firmy LNS na &eském
a slovenském trhu spoleénost
technology-support s.r.o.

ChipBLASTER WV2-120

u stroje Okuma Multus U4000.
Tato jednotka mé dva nezdvislé
vystupy chladici kapaliny, kazdy
s pritokem 60 I/min a tlakem
az 100 bard.

piislusenstvi obrabécich strojti, podavace tyci, Hydrobar, zakladace tyi, dopravniky tiisek, tfiskové hospodarstvi,

chlazeni sttedem nastroje, Vysokotlaké chlazeni pro obrabéci stroje, prodlouzeni zivotnosti feznych nastroj,

filtrace chladici kapaliny, vrtani hlubokych dér, odsavani a filtrace vzduchu, t-Ins.cz
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skenuje priamo v stroj

:)) Text a foto Blum-Novotest, s.r.o.

V- dnoch 20. - 21. 3. sa konal vo firme Misan
seminar ,Stroje, nastroje, automatizacia®“. Se-
minar bol venovany novinkam firiem Okuma
a Brother, moznostiam automatizacie a prak-
tickym ukazkam obrabania. Okrem iného vsak
bolo mozné na stroji Okuma Multus B300ll
vidiet aj velmi zaujimavu ukazku skenova-
nia realneho komplexného dielu z leteckého
priemyslu. |de o unikatnu in-procesnu kon-
trolu kvality vyroby, ktord si hlada novych
zakaznikov napriec¢ roznymi segmentmi CNC
obrabania.
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Skenovanie verzus dotykové merania

Dotykové sonda sa polas poslednych dvoch dekdd stala &astym
doplnkom NC riadenych obrébacich a viaciéelovych sistruznicko-
frézovacich centier. Uzivatelia si osvoijili tito techniku a bez véaé-
Sich problémov meraji kritické priemery otvorov ¢&i iné 2.5D entity.
Tieto merania so lahko realizovatelné pomocou meracich cyklov,
ktoré su siéasfou CNC. Pri merani spojitych vieobecnych kontdr,
viak mé dotykové meranie svoje limity. Dosiahnutie dostatoéne kva-
litného rozlisenia by s dotykovou sondou jednoducho znamenalo
prili¥ vela meracich bodov a dlhé meracie &asy. Skenovanie sa po-
nika ako jednoduchsi a produktivnej3i variant. Skenovaciu funkciu
je na sustruhoch mozné pouzit tiez k automatickej kontrole kruhovi-
tosti, stosovosti, ¢i celného hddzania.

TC63 DIGILOG

Firma BLUM integrovala dve techniky do jedného produktu. BLUM
sonda TC63 DIGILOG umozhuje ako klasickd dotykové sonda di-
gitdlne meranie, tak aj analégové skenovanie kontdr priamo v ob-
rébacom stroji. Odtial ndzov DIGILOG. PouzZivatel tak, pri pouZiti
jedného produktu, méze slobodne zvolif optimdlnu meraciu stra-
tégiu. Bodové merania st realizované beznymi meracimi cyklami.

Obr. 1 Skenovanie sustruzenej kontiry na stroji Okuma Multus
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Obr. 2 Skenova-
nie infegrované do  AUTO OPERATION
riadiaceho systému

Okuma OSP300

Analégové merania s vyhodnotené a zobrazené v intuitivnej a uZivatelsky priatelskej
aplikdcii integrovane| do riadiaceho systému stroja. Ide o takzvané porovnévacie mera-
nie: sonda pri skenovani vykonéva pohyb velmi podobny pohybu samotného rezného
ndstroja, ekvidistanta kopiruje obrobent kontiru a pritom zaznamendva analégovy sig-
nél. V rezime ,u&enie” tak vznikd krivka referenéného komponentu na stred tolerancie,
ktord je ulozend ako etalén pre neskorsie sériové merania. Vodi tejto krivke je nastavené
toleranéné pdsmo v mikrometroch. Po&as sériovej vyroby méze byf skenovacia rychlosf
az 2 m/min a kontroluje sa, & obrobend kontira lezi v zadanom toleranénom pdsme.
V pripade prekro&enia tolerancie je stroj zastaveny s prislusnym chybovym hlasenim.

LC50-DIGILOG

Nie je to v3ak jediny BLUM produkt
pracujici s analégovym signdlom.
Okrem sond na meranie teploty TG
a bezdrétovych Dutinomerov BG40,
za&al analégovy signdl novd éru lo-
serového merania ndstroja. Revolué-
né laserovd sonda LC50-DIGILOG uz
nemeria klasickym pohybom néstroja
do l6&a. Rotujici néstroj stoji na mieste
a laser nasnima analégovi krivku 8smi-
mi otd&kami. Této krivka pondka o nie-
kolko rédov detailnejsie informécie
a umoziuje magické kozla: napriklad
moznost softvérovo odfiltrovatf kvapky
chladiacej emulzie a eliminovat tak
dal3ie rudivé vplyvy. Vysledkom je pres-
nost a spolahlivost merania na Oplne
novej dimenzii, a to aj pri silnom zafa-
Zeni chladiacou emulziou.

Obr. 3 Meranie gulovej frézy
na LC50-DIGILOG

Analogova buducnost

védzok meni aj samotny odbor meracich sond. Na meracie sondy st teraz kladené rov-
nako nekompromisné poziadavky ako na stroje a rezné néstroje. Stovky az tisicky merani
denne, vysoké rychlosti merania a dynamika, stédle mensie tolerancie aj pri plnom za-
fazeni chladiacou emulziou. Firma BLUM je prestiznym lidrom v inovdcidch a premieta
aktudlne poziadavky trhu do konstrukcie a vyvoja svojich produktov a softvérov. Prenos
a vyhodnotenie analégového signdlu je technicky ovela zloZitejSia cesta, ale vysledok
stoji za to. Praktické skisenosti a testy ukazuji, Ze je to spravny smer ako udrzat’ mikré-
nové tolerancie v drsnych podmienkach CNC vyroby. L)

TC63-DIGILOG |

Skenovacie sondy
pre analégové meranie
v obrédbacich centréch.

. %’d I j\.f\
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fi vyrobé ocelovych konstrukct

D) Text a foto 4ISP, s.r.o.

Prijdte na MSV v Nitfe, kde se vam predstavi rada
firem a technologii. Jednim z nejkomplexnéjSich
zastupcl je firma 4ISP v pavilonu M2, ktera lon-
skym otevienim Eurazio centra prinesla stredni
Evropé nejsnazsi a cenove hodné vyhodny kon-
cept pofizeni termickych stroju na déleni oceli.

Ocel nds provazi na kazdém kroku a stéZi najdeme odvétvi, kde neni
oceli potfeba. Na za&dtku je obvykle pouze plodny materidl (plech)
nebo standardizovany profil & trubka. Néslednou operaci byva déleni.
A protoze je obvykle fe¢ o tvarovych dilcich, potom je potfeba uvazovat
nad nékterou z dostupnych technologii termického déleni kov. Nékdo
moznd podotkne, Ze existuji i jiné technologie déleni kovového materig-
lu, nejenom ty termické, ale otdzkou zdstavd jejich pouzitelnost pro ob-
last vyroby ocelovych konstruke.

Urité se mize objevit nédmitka, pro¢ nepouzit technologii fezdni vyso-
kotlakym vodnim paprskem. Samoziejmé, Ze i takovd varianta se nabi-
zi, ale redInd feznd rychlost pfi déleni materidld, o kterych je aktudlné
fed, je pfi pouziti této technologie velmi nizkd, coZ snizuje produktivity,
a navic se bavime o materidlech, které pfi styku s vodou velmi rychle
podléhaiji povrchové korozi.

K dispozici jsou i technologie mechanického déleni, napiiklad vysekd-
vani nebo fezdni s vyuzitim pésové pily. Pasovou pilu |ze s Gspéchem
pouzit za predpokladu, Ze se jednd o trubky a profily. V okamziku, kdy
se jednd o opakovanou vyrobu, s mensi variabilitou zakonéeni, tvarové
zakondeni nejsou slozitd. U technologie mechanického vysekévani je
nutné vzit v Gvahu omezeny rozsah tlousték déleného materidlu a sou-
asné je dilezity objem vyroby dilcd stejného tvaru.

V ostatnich pfipadech je skuteén& vhodné popremyslet o pouziti nékte-
ré z technologii termického dé&leni kovd. Jednak z divodu poZzadované
variability tvar0, a také diky SirSimu rozsahu zpracovévanych tlousték
materidlu.
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Laserové rezani

Technologie laserového Fezdni je tou sprévnou volbou pfi fezdni oceli
od nejmensich tlousték aZz po 20 - 25mm. Zde je mozné dosahovat
velmi vysokych feznych rychlosti, vysoké kvality fezu pfi zachovani kol-
mosti fezné hrany, velmi vysoké pfesnosti, vysoké ,vytéZnosti” (Sife fezné
spdry se pohybuje v intervalu 0,08 - 0,2 mm) pfi minimdlnim rozsahu
z4ny tepelného ovlivnéni a pfi minimdlnim offepu na spodni fezné hra-
né. Pfi pouziti sprévného asistenéniho plynu (kyslik, dusik nebo argon
- v zdvislosti na déleném materidlu a jeho tloudfce) je velmi dobrd svafi-
telnost zhotovovanych dilcd bez nutnosti doplitkového mechanického
Cisténi fezné hrany. Samoziejmé, Ze se nemusite omezovat pouze na fe-
zan{ oceli, ale na laserovém stroji moZete Fezat i dal3i kovy (napf. hlinik
a jeho slitiny, méd, mosaz, titan, a dalsi).

Technologie laserového fezani s vyuzitim vldknového laseru, diky vyso-
ké G&innosti, neklade Zz4dné zdsadni ndroky na instalovany elektricky
piikon a je velmi ,pfatelskou” technologii i z pohledu dalsich provoz-
nich nékladd. Krom jiz zmifiované elekirické energie a nékterého z vyse
uvedenych technickych plynd, jsou iz pro kazdodenni provoz potfeba
pouze 2 nésledujici spotfebni dily - tryska a ochranné sklo. Cena obou
téchto spotiebnich dild se pohybuje v fFadu stokorun a jejich Zivotnost je
pfi spravném pouzivani v fddu mésicl i pFi praci laserového Fezaciho
stroje ve vicesménném provozu.

Pfi srovndni s plazmovym Fezacim strojem, pfi stejném rozsahu tlousték
délenych materialt, budou pofizovaci néklady pravdépodobné nizi ve
srovndni s laserovym pracovidtém. Nicméné s vys3i energetickou néro&-
nosti, podstatné v&ti pocet potiebnych spotfebnich dild (cca 4 - 7 kusd
pro konkrétni proudovy proces). Technické plyny budete potiebovat
také. Dosahovand ,vytéZnost” bude mensi (3ife fezné spéry v Fadu né-
kolika milimetrd vyZzaduje vétsi odstup mezi jednotlivymi dilci), $irsi zéna
tepelného ovlivnéni, véti otfep na spodni strané fezu, mensi rozmérova
presnost vypalkd a budete bojovat i s kolmosti fezné hrany, popfipadé
s dodate¢nym mechanickym ,dolad&nim” Fezné hrany.

Dnesni trh nabizi velmi variabilni vidknové lasery, vhodné pro deskové
i profilové Fezdni, pfipadné jejich kombinaci. ZéleZi tedy na konkrétnich
potiebdch vasi vyroby, ktery laserovy fezaci stroj z ndmi doddvaného
portfolia si vyberete.

Pokud je hlavni néplni déleni zejména plosného materidlu, ale ob-
Eas potfebujete Fezat/zpracovdvat také trubky a profily, potom
je idedlni volbou stroj fady G-E, ktery je mozné dodat v pracov-
nich rozmérech pro plosny materidl 1,5 x 3m, 1,5 x 4m, 2 x 4m,
2 x6m,2,5x6ma 2,5 x8m as riznymi rozsahy promérd/
profezl trubek/profild zpracovavanych na doplikové rotaéni ose
(60T, 16Q, 22Q, 35Q) pro délku trubky/profilu, do 6 m aktudlné
na showroomu k dispozici.
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Pokud je hlavni ndplni déleni velkych objemd trubek a profild bez

Pokud je hlavni né&plni dé&leni plosného materidlu bez potteby zpraco-
potfeby déleni plosného materidlu, potom je idedlIni volbou stroj

vévat/délit trubky a profily a potfebujete-li dosdhnout maximélni ,pro-
fady TH65 vybaveny automatickym podavadem aktudlné na show-  to&nosti” laserového fezaciho pracovisté dosazenim co nejvyssich
roomu v Eurazio center k dispozici po 1 roce plného provozu - re-  feznych rychlosti diky pouziti laserového zdroje o vysokém vykonu,
pas k odkupu.

potom je idedlIni volbou stroj fady G-H, aktudlné k testovani obdobny

stroj Fady ,S". ()

Pokud je hlavni ndplni dé&leni mensich mnozstvi trubek a profild bez

potfeby dé&leni plodného materidlu, potom je idedlIni volbou stroj Fa-
dy E22.

ymi z6 iky jesté pred
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Naradie, nastroje

Novinky firmy Tungaloy

D Ing. Michal KARKOS, Tungaloy

Novy nastroj TurnTen-Feed
oro t&7ké soustruZeni s vysokou produktivitou

S novym produktem TurnTen-Feed pro stredni az
tezké soustruzeni, prisla na pocatku roku japon-
ska spolecnost Tungaloy.

Komponenty vyrdbéné v leteckém, energetickém a t&zkém strojiren-
stvi obvykle vyzaduji velké objemy odebraného materidlu a vysokou
Easovou zdtéz. Neustdlé hleddni feseni zvyseni produktivity a efek-
tivity vyroby je kazdodenni vyzvou viech vyrobcl. Tyto rozmérné
a finanéné nékladné dily je treba produktivné obrobit pfi zachovéni
maximdlni spolehlivosti. Pro tyto aplikace byl vyvinut prévé novy pro-
dukt TurnTen-Feed.

TurnTen-Feed klade nejvy3si prioritu na spolehlivost a efektivitu v §i-
rokém spektru aplikaci od stfedniho po t&Zké operace soustruZeni.
Vyhodou pouzitych bfitovych desticek je jejich oboustrannd geomet-
rie s 10 feznymi hranami. Tuhé upnuti v [0zku zajidfuje vysokou spo-
lehlivost a stabilitu i pfi t&ch nejndroénéjsich operacich. Specidlné
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Tungaloy / TumTenFeed

navrzend geometrie desti¢ky s utvafe¢em -MNW byla pfizpisobena
plynulému odvodu ffisky, zatim co integrovand wiper geometrie des-
ticky umoziuje pouziti hodnot posuvu aZz 2 mm/ot.

Dle aplikace je ddle mozné vyuzit dvou rozmérd desticek
POMG110612 a POMG130612, které nabizi obrovskou ekono-
mickou Usporu oproti standardnim 1SO destickém CNMM1606
a SNMM1906. Maximdlni vykon pfi obrabéni vysokymi feznymi
rychlostmi je zarugen diky aplikaci nejnovéjsi fady karbidovych mate-
rigld s CVD povlakem T9200.

Z&kaznik moze vybirat z nabidky dvou typd téles, které ddle rozsifu-
ii oblast pouZiti t&chto ndstroji. Typ t&lesa HD (High Depth-of-cut) je
uréen pro velkou hloubku fezu az 7 mm, zatimco geometrie télesa
HF (High Feed) je pfipravena pro soustruZeni vysokym posuvem az
2 mm/ot. Oba typy drzékd Ize pouzit pro identickou bfitovou desti¢-
ku v dané velikosti. ()

i 4m ré-
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Nejmensi frézy s VBD
pro vysoky posuv
od spole¢nosti Tungaloy

Zacatek roku 2019 prinesl celou fadu novinek a roz-
Sireni produktoveho portfolia spole¢nosti  Tungaloy.
Jednou z téchto novinek bylo predstaveni produktu
TungForce-Feed, ktery se nepochybné stane velmi obli-
benym produktem mezi zakazniky. Jedna se totiz o velmi
¢asto pouzivané frézy s vysokou produktivitou pro frézo-
vani vysokym posuvem v malych rozmeérech.

Ndstroje TungForceFeed jsou zdkaznikdm k dispozici od g8 mm do
216 mm a umoziuji frézovat pfi vysokych posuvech az pfi hloubce fezu
0,5mm. Nové frézy vynikaji mimofddné vysokou produktivitou a ekono-
mikou pfi tvarovém frézovéni forem a zdpustek v porovndni s b&znymi
monolitnimi frézami.

Bfitové desticky fréz TungForce-Feed byly konstruovény japonskym vy-
vojovym tymem spole&nosti Tungaloy s ohledem na vznik co nejmensich
feznych sil a efektivni odvod ffisek z mista fezu. To je zqjisténo optimdl-
n& navrzenym Chlem &ela a fezné hrany. Tato geometrie, kombinovand
s mnohozubymi t&lesy, umoZiuje pouziti fréz TungForce-Feed v irsim apli-
kaé&nim rozsahu nez je b&zné u standardnich ndstrojo a zdroven zajistuje
vysokou G&innost obrdbéni. Tuhost desti¢ek ddle zvysuje schopnost odo-
lat vysokému zatizeni pfi obrdbéni, jejich lomu a pfipadnému poskozeni
t&lesa ndéstroje. V&t3i velikost upinaciho 3roubku desticky, v porovnani se
stejn& velkymi ndstroji, tak vyrazné pfispivé k velmi bezpeé¢nému upnuti
desticek.

Tuto novinku je mozné osadit bfitovymi destickami se 2 typy karbidu dle
obrdb&ného materidlu. AH3225 je nejnovéjsim povlakovanym karbidem
pro obrabéni oceli a nerezi, ddle pak karbid AH8015 je urcen zejménd
pro litinu, Zaruvzdorné a t&zko-obrobitelné materidly.

T&lesa TungForce-Feed jsou vyrédbéna jak ve stopkovém, tak i moduldrnim
provedeni. Stopkovd t&lesa jsou pak ddle nabizena v kratké i dlouhé va-
rianté dle potfeby vyloZeni néstroje. Tyto frézy TungForceFeed lze také
vyuzit pro rohové frézovani s radiusem R2 diky novym destickam.

Tyto ndstroje je mozné vyhodnéji zakoupit v akéni nabidce az do
27.6.2019. O produktu a dal3ich novinkéch vém radi podaiji informace
obchodni zéstupci spoleénosti Tungaloy Czech s.r.o. ()

Tungaloy / TungForceFeed

Member IMC Group
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Mobilna robotika

Roboty optimalizuju logistiku

:)) Text a foto Myr Communication

Spolocnost Mobile Industrial Robots (MiR) ozna-
mila, ze Visteon Electronics Slovakia, vyrobca
palubnych dosiek a systémov pre popredné au-
tomobilky a subdodavatel Urovne Tier 1, Uspes-
ne nasadil Styri roboty MiR200 na optimalizaciu
logistickych operacii. Technoldgia MiR pomohla
zvySit flexibilitu, produktivitu zamestnancov a er-
gonomiu vyrobnych procesov.

Spoloénost Visteon Electronics vyrdba v slovenskom meste Ndmestovo
klasické aj digitéIne pristrojové dosky do automobilov, pre rad svetovych
automobiliek ako Volkswagen, Skoda, BMW, Ford, Citroén a pod. Den-
ne podnik vyrobi 10 000 kusov palubnych dosiek, roéne celkom viac
ako 2 miliény, pri¢om v zdvode pracuje 700 zamestnancov v trojzmen-
nej prevadzke.

V tovdrni sU vyuZzivané tyri roboty MiR200 na tri rézne Glohy: dva robo-
ty zdsobuju v pravidelnych hodinovych intervaloch devét automatizova-
nych SMT liniek prézdnymi plognymi spojmi, kforé st nésledne osadené
elektrotechnickymi si&iastkami. Treti robot pracuje na zbere odpadové-
ho materidlu, ktory vyrobni operdtori potrebuji odviezt z vyrobnej haly.
Strty robot MiR spolupracuije pri vyrobe plastov, odkial odvéza hotové
plastové vylisky z troch pracovisk oddelenia vstrekolisov.

Mobilné roboty MiR sa po vyrobnej hale pohybuji Gplne autonémne,
dokézu napriklad otvérat roletovi brénu pomocou wifi moduly, prejst
tunelom, vyhybat sa prekazkam, vedia zastavit na definovanom mieste
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a samostatne sa nabijaf. DokdZu samostatne vyhodnocovat uréend tra-
su a podla situécie vzdy zvolit 10 najoptimdlneSiv bez toho, aby obfa-
Zovali obsluhu s poZiadavkami na rieenie.

+Ako kazdd spolognost aj my sa zamyslame nad efekfivitou vyroby
a produkfivitou prace a technolégia MiR je v tomto Usili vyznamnou pod-
porou tym, Ze eliminuje potrebu manudlnej prepravy materidlu z miesta
A na miesto B. Roboty MiR si idedlnou volbou a postupne sa stavaiji
v spoloénosti Visteon globdlnym tandardom v oblasti internej logistiky,”
povedal Richard Ciernik, Industrial Engineer Manager v spolo&nosti
Visteon Electronics Slovakia.

RieSenie MiR poskytuje zd&kaznikovi tri hlavné obchodné prinosy: je
velmi flexibilng, kedZe umoziiuje presivaf robotické zariadenia z jed-
nej vyrobnej haly do druhej s minimalnymi Gpravami. Daliou vyhodou
je uzivatelskd jednoduchost, pretoZe je mozné vytvorit aplikéciu bez
nutnosti sofistikovanych znalosti programovania - aplikdciv je mozné
velmi jednoducho naprogramovaf a odla-
dif v prijemnom grafickom prostredi. Trefou
zésadnou vyhodou je privetivost pre konco-
vého uzivatela, kedZe operdtor si na linke
doké&ze privolaf robot stlagenim jediného
tlagidla.

Pri investiciéch do technolégii vo firme
Visteon predovietkym rozhoduje ekonomic-
kd stranka. ,Zdkladnym pravidlom nasej
spolognosti je, Ze vietko, &o sa investuje, sa
musi vrdtit najneskér do jedného roka, a to-
to roboty MiR splnili. Tesime sa na spolo&ni
budicnost s dalsimi aplikdciami od MiR,”
uzatvéra Richard Ciernik.

Do budicnosti chystajd vo firme Visteon
Electronis Slovakia rozsirenie existujicej flo-
tily mobilnych robotov o dalsie zariadenia,
hlavne pre aplikovanie odvozu odpady,
zdsobovania vyrobnym materidlom a odvo-
zom hotovych vyrobkov. Tieto plény s¢ re-
akciou na dobri skisenost a preukdzatelne
efektivnu funkénost produktov Mobile Indus-
trial Robots.



= g

otika'v rezant

Vyuzitie robotickych ramien na rezanie plazmou ¢i kyslikovym plamenom
otvara nové moznosti pri spracovani 3D tvarov

;)) Michal KOVAG, foto MicroStep, spol. s r.o.

Slovensky vyrobca MicroStep je znamy vyvojom
a vyrobou CNC rezacich strojov na delenie ma-
terialov energolucovymi technologiami: plazma,
laser, kyslikovy plamen, vodny 1€, doplfianych

0 technologie vitania a popisovania. Vdaka
modularnemu charakteru mechanik a topologie
riadiaceho systému strojov, je firma schopna rea-
lizovat dodavky na mieru, ktoré vo vysokej miere
reSpektuju aplikacné poziadavky a priestorovée
moznosti zakaznikov.

Pocas svojej vye 27-roénej existencie sa MicroStep popri $tandard-
nych CNC rezacich strojoch venoval aj névrhu a doddvkam pracovisk
s vyuzitim robotov. Portfélio firmy v tomto smere zahfia rézne typy
polohovadiel materidlov a obrobkov, pojazdy, portdly, dopravniky,
bezpeénostné prvky ako oplotenia, zébrany a pod. Na zdklade po-
Ziadavky zdkaznika MicroStep zabezpeluje kompletni dodévku na
kl'6¢ - od névrhu procesu, névrhu jednotlivych prvkov pracovnej bun-
ky/buniek az po odladenie, doddvku a montaz celej zostavy. Roboty
sa vyuzivajl na manipuldciu, zvdranie, frézovanie plastov & rezanie.
V poslednom obdobi sa pri riedeni zdkaznickych Gloh v oblasti rezania

Obr. 1 Priklad pouzitia robotického ramena na CNC rezacom stroji
MicroStep MG, zékaznik Jan De Nul (Belgicko)

priestorovych tvarov ukdzala perspektivnou implementdcia robotického
ramena ako nositela rezace] technolégie priamo na portdli stroja, a to
kvoli Sirokému rozsahu pohybu takéhoto ramena v priestore, a s tym
spojenej moznosti pohybového obsiahnutia polotovarov réznych roz-
merov a tvarov.

Integracia robota

Problematika za&lenenia robotického ramena do rezacieho stroja pred-
stavuje, okrem konstrukénych zadani, predovietkym 3pecidlne dlohy
pre vyvojdrov riadiaceho systému stroja. Robotické rameno so sebou
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Robotické pracoviska

Obr. 2 Ukdzka pohybovej flexibility robotického ramena pri rire stredného priemeru

prind3a novy typ kinematiky, niekolko daldich motorickych osi a po-
Ziadavky na riadenie energolicovej technolégie, ktorej nositelom je
robotickd hlava. V zakézke pre belgickoluxemburskd spoloénost Jan
De Nul, znému megaprojektmi morskych stavebnych préc a hibkového
bagrovania morského dna (JDN sa so svojou flotilou podielali napr.
na vystavbe nového Suezského kandla v Egypte & umelych Palmovych
ostrovov v Dubaii), pozostdva CNC rezaci stroj popri robotickom rame-
ne s kyslikovym hordkom na rezanie rir este z plazmového rotdtora na
Okosové rezanie plechov a kyslikovej rezacej hlavy na kolmé rezanie
rovinnych dielcov (obr. 3). Tédto zostava sama osebe predstavuje 14
stvisle riadenych pohybovych osi; a mézu sa v nej nachddzat edte aj
dalsie hlavy (vftacia, popisovacia...) podla konkrétnych poZiadaviek
zékaznika.

Aby boli umoznené plynulé automatické prechody medzi pouzivanim
jednotlivych rezacich hlav, musi byt riadenie robotického ramena in-
tegrované do riadiaceho systému CNC stroja, spravujiceho vietky
mechanické moduly rezacieho systému. MicroStep vyvinul vlastné soft-
vérové moduly na riadenie robota v rédmci svojho riadiaceho systému
iIMSNC®, ktoré plynulo spolupracuji s ostatnymi castami riadenia
stroja a 3D CAM softvérom. Riedenie berie do Gvahy mechanické to-
lerancie jednotlivych kibov robota aj pohybové 3pecifikd, vyplyvajice
z konstrukcie ramena.

Obr. 3 Plazmovy rotdtor stroja v JDN pri dkosovom rezani plechu, v po-
zadi kyslikové rezacia hlava
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Inovativny projekt

Technické rieSenie zdkazky pozostava zo stroja portdlového typu s roz-
merom pracovnej plochy 12m x 3m na rezanie plechov do hribky
150 mm a zo zény na rezanie rir robotom do priemerov & 2 000 mm
a hribky steny 80 mm, ktord je situovand pozdiz vonkaisej strany dréhy
stroja. Stroj je okrem robota vybaveny kyslikovou rezacou hlavou a ne-
kone&nym plazmovym rotétorom s ndklonom do + 50° (obr. 3), s integ-
rovanym 440 A plazmovym zdrojom, ktory umoZfiuje rezanie plazmou
pod uhlom do hribky 50mm. Osi stroja (X, Y a Z) s automaticky ka-
librované pomocou plne automatickej kalibraénej stanice (ACTG®). Pa-
tentovany systém ACTG® zabezpeluie, Ze kazdd namerand odchylka
mechaniky je automaticky kompenzovand protipohybom stroja, bez
nutnosti zdsahu operdtora, &o predstavuje zna&nd casovd Usporu pri
Odrzbe Gkosovej hlavy a v podstatnej miere vplyva na dlhodobi pres-
nost rezania. Nekoneény rotdtor mé zabudovan protikoliznu ochranu
a automatickd kontrolu vysky hordka, ¢o umoziuje presné rezanie V-,
X- a K-rezov. Stroj sa pohybuije na presnych linedrnych vedeniach THK,
ktoré spolu s motorickym systémom zaru&uji vysokd dynamiku stroja
MG pri zachovani nadstandardnej opakovatelnej presnosti a dokdzu
tak plne vyuzif moznosti HD plazmového zdroja, ako je presné rezanie
dier a malych kontir & adaptivna kompenzdcia uhla Gkosu.

,N&s§ stary pdliaci stroj este stdle fungoval, ale nedala sa na fiom robit
priprava na zvary (Gkosové rezy), ktord sme museli ndsledne robif rué-
nym hordkom, alebo uhlovou briskou, ¢o, samozrejme, vyzaduje ¢as.
Stroj od MicroStep-u nés zbavil tohto problému,” hovori José Pycke,
vedici vyroby v Jan De Nul. ,Navy3e, od hribky 25mm vyssie sme
doteraz museli rezaf kyslikom, &o bolo pomalsie. Kapacita plazmového
rezania sa viac nez zdvojnésobila.”

Rezanie rar

Specifickost projektu pre JDN spogiva v rieseni rezania ror. Samotnd
zéna pozostdva z polohovadla na upnutie a otdéanie rir a z pod-
pernych vozikov na kolajniciach s nastavite/nymi valcami pre rézne
priemery rir. Vyzvou v tomto pripade bolo zabezpeéif rezanie a po-
lohovanie rir v celom poZzadovanom rozsahu priemerov a hrobok
(@ 100mm - @ 2000 mm, hrobky do 80 mm) a priniesf technické rie-
Senie, ktoré by umozfovalo ¢o najpohodinejsiv manipuléciu s rorami
a tiez vyzadovalo minimdlne stavebné pravy zo strany zdkaznika.
Z tohto dévodu bol zvoleny spdsob rezania kyslikovym hordkom, uchy-
tenym v robotickom ramene na konci portdlu stroja. Robotické rie3enie
poskytuje lepiu flexibilitu pohybu v priestore a nie je obmedzované
vyskou portdlu (obr. 2), takZze bolo moZné umiestit kolajnicovi drdhu
s podpernymi vozikmi na Uroved podlahy bez nutnosti ich ,vnorenia”



pod portdl stroja. Na Glohu bol vytypovany robot Mitsubishi, na ktorom
je okrem plynového hordka s integrovanym kapacitnym snimadom od-
meriavania reznej vysky uchyteny aj laserovy skener. Ten slZi na zosni-
manie redlneho tvaru riry v mieste rezu pred rezanim a ak zaznamend
nejaké odchylky, adekvatne sa automaticky upravi rezny plan. Tymto
spdsobom, spolu so sofistikovanym riadenim pohybu robota (kompen-
zujicim fyzické nepresnosti ramena) a tvorbou reznych plénov v 3D
CAM softvéri MiroStep mCAM, je mozné dosahovat velmi dobrd pres-
nost otvorov a rezaf tiez rézne tvary kontir (obr. 4). Zéna rezania rir
ie vybavend svetelnou bezpe&nostnou bariérou, ktord sa zapina spolu
s robotom a chrdni tak operdtora a ostatnych zamestnancov.

Obr. 4 Priklad kontiry na rire, demonstrujici moznosti robotického
rezania

MicroStep

spol. s r.o.

0905 751 589
marketing@microstep.sk

www.microstep.sk
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Robotické pracoviska

Obr. 5 Zostava vyrobend s pomocou rezacieho stroja s robotom

Investicie do technologii

Délezitou si&astou stratégie JDN su pravidelné investicie do novych
technoldgii a vybavenia. Firma disponuje vlastnou flotilou viac ako
85 lodi, z ktorych bolo 47 postavenych medzi rokmi 2007 az 2013.
Okrem iného vlastni sesterské lode Cristébal Coldn a Leiv Eiriksson ur-
&ené na bagrovanie morského dna, kforé st najva&simi lodami svojho
druhu na svete. Vo vyrobe pracuje 70 operdtorov. ,Plazmovo-kyslikovy
rezaci stroj s infegrovanym robotom pre nds znamend znaéné skrate-
nie vyrobného procesu, kedZe priprava na budice zvdranie sa robi
automaticky a v jednom kroku, &o taktiez zvysuje kvalitu. Rezanie rir
robotom zvé&silo rozmery rir, ktoré vieme spracovaf a pridalo ndm
schopnost vyrezaf hocijaky tvar. To vyznamne zlepsilo nadu flexibilitu,”
doddva. Pre MicroStep je aplikécia robotického ramena vo viac nez
18-rocnej histérii vyvoja Gkosového rezania s vy$e 700 dodanymi Oko-
sovymi hlavami dal$im krokom na ceste k aplikaénej viestrannosti v pro-
cese delenia materidlov. ()

Pavilén M5
Slovensky zvaracsky
spolok

©
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KOMPLEXNE CNC REZACIE CENTRA

m rezanie plechoyv, profilov, rar, kupol, kolien
m kombinacia technolégii na jednom stroji
m Siroka paleta pridavnych zariadeni

B automatizacia toku materialu

m CAPP systém pre manazment vyroby

B CAM softvér pre technologické procesy

B robotizované pracoviska




Digitalne meracie pristroje

Soucasné trendy

LI V g

v zaijisténi kvality vyroby

z pohledu digitalizace méreni

:)) Text a foto Ing. Petr ZAHALKA, Mitutoyo Cesko s.r.o.

Jiz je takrka samozrejmosti, ze kazda firma, ktera se chce udrzet na trhu, ma vypracovan a udrzuje
v ¢innosti systém fizeni kvality. Vzajemné obchodni vztahy partner(l pak nuti firmy pfemyslet, jak
efektivné zajistit prokazatelnost kvality své vlastni produkce. S rozvojem téchto systém0 jde ruku v ruce
i rozvoj kontrolnich a méficich prostredkd. Pomalu se stava standardem, Ze ziskana data z oblasti kon-
troly kvality se do systémd dostavaji bez zasahu lidského subjektu. Vyznamnou mnozinu téchto dat pak
tvofi hodnoty z vlastniho vyrobniho procesu, kde se kontroluji pomoci méreni pozadované parametry.

Zajisténi kvality, jeji digitalizace Jednou z cest, jak tuto objektivitu zajistit, je mé&feni pomoci digitél-
a automatizace nich méfidel, pokud je o mozné nezdvisle na obsluze, zajidténi sbéru
Hlavnim cilem kazdého odbératele je, zajistit si u svého dodavatele dat a jejich vyhodnocovdni. Svétovy vyrobce presné méfici techniky,
objektivitu informaci o kvalité dodévaného vyrobku. Na kazdém pod-  firma Mitutoyo, je jiz mnoho let lidrem ve svété digitdInich méficich
nikatelském subjektu pak zdlezi individudlng, jak tyto obecné stan-  pfistrojd. Mezi ty zdkladni, které se pouZivaiji pfimo ve vyrobé, patfi
dardy, jakymi jsou napfiklad normy ISO 9001, uvede do své b&zné  digitdIni posuvky, digitdlni mikrometry, digitalni dchylkoméry, digital-
praktické cinnosti. ni vyskoméry, dutinoméry, rizné typy digitdlnich linearnich snima&d

a podobn&. A je jiz samoziejmosti, Ze
lze z té&chto méFicich pfistrojd pohodlné
pfenddet naméfené hodnoty do roznych
nadfazenych systémd, jakymi mohou byt
SAP, BABTEC, QDAS, PALSTAT a dalsi po-
dobné. Vystupni datovy signdl DIGIMATIC
se stal standardem a dovedou jej bé&zné
zpracovdévat takika viechny systémy fizeni
kvality. Samotny pfenos dat Ize realizovat
mnoha zpUsoby. Nejjednodusiim zpiso-
bem je prenos pomoci kabelu pfimo do
poditade. V pfipadé uziti USB kabelu se
namé&fené hodnoty dostévaiji lehce pfimo
tam, kde je obsluha potiebuje v poitadi
zaznamenat, ale nejen v poditadi, Ize sa-
mozfejmé pouzit notebook, mobilni telefon,
&i jind infeligentni zafizeni. K tvorbé ucele-
nych kontrolnich pracovidf je pak vyhodngj-
§i vyuzit jiz pfedem instalovany program,
ktery umozni kombinovat pfenos dat z vi-
cero méfidel a tyto vysledky i logicky ¢le-
nit. Firma Mitutoyo md pro tato feseni SW
USB-IT PAK V 2.1. Promyslovd praxe viak
Eastokrét potfebuje provadét méfeni vzdé-
len& od mista zpracovéni a ukldddni samot-
Ukdzka aktivnich digitdlnich snimac¢é Mitutoyo nych vysledkd mé&Feni vysledkd. Zde nabizi
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firma Mitutoyo svym zdkaznikd systém U-WAVE, ktery zabezpedi
pfenos az na 20 m v bézném promyslovém prostiedi. Maly vy-
silag je umistén vhodné na daném méfidle a pouhym stiskem
tlagitka je namé&fend hodnota zaznamendna v centrdlnim
zpracovani dat pomoci SW U-WAVE PAK. Pro nejpo-
vZivangj3i ruéni méfidla, jakymi jsou posuvka nebo
mikrometr, byl vyvinut novy typ vysilade tzv. U-WA-

VE FIT, ktery je vhodné integrovén vhodné do sa-

motného méfidla. Novinkou u tohoto nového typu

je i moznost zpétného odvoldni posledni vysilané

hodnoty. Toto uleh&uje obsluhu pFi ndhodném

stisknuti tla&itka pfenosu.

Mnohd vyse uvedend méfidla Ize zabudovat

do tzv. méficich pracovist - stanic, které mohou

byt vybaveny digitdlnimi chylkoméry, digitalni-

mi linedrnimi snimadi, mikrometrickymi hlavicemi
apod. Dle zpUsobu obsluhy se dé&li na poloauto-
matické nebo plné automatické.

Velkou vyhodou aktivnich digitélnich snimacd
Mitutoyo je to, Ze nejen odméfuji zdkladni zmé-
nu polohy, ale jsou zdroved vybaveny pfidavnymi
funkcemi, které Ize mnohdy Gspé&sné vyuzit i pro rizné
specidlni aplikace - napf. kalkulaéni funkce Ax+B/x+C
nebo pouze Ax, kde x je zmé&na polohy. Také provedeni
s vystupnimi hodnotami GO/NG+/NG - pro silové fizeni
dal3ich zafizeni je k dispozici. Dalsi vyhodou je, Ze Ize funkce
na uréitych typech indikdtord nastavovat i externé pomoci poéitace
a volné pouzitelného SW.

Kompatibilita a propojitelnost

Redeni modernich vyrobnich firem se bude stdle vice ubirat smérem
k maximélnimu sbéru dat, kterd se budou ndsledné zpracovdvat
k efektivnimu fizeni viech firemnich procest a s nasazenim minimdl-
niho po&tu zaméstnancy, ktefi by validitu ziskanych dat z procesd
mohli, mnohdy i nechténg, ale negativng, ovlivnit.

Pro samotné fizeni kvality pfimo v procesu vyroby to znamend slozi-
181 méfici techniku vybavit vhodnymi diagnostickymi moduly, které
budou pravidelné& informovat o stavu daného méficiho zafizeni, upo-
zorni odpovédné osoby na potfebu servisu &i kalibrace. Zaroven se
tato mé&Fici technika je3té aktivnéji zapoji do procesu fizeni, aby ne-
dochézelo zbyteénd k produkei neshodnych vyrobkd a tim k dspofe
vyrobnich ndkladd. Samozfejmé, Ze nezmizi kontrolni pracovidté, ale
tato budou v budoucnu vice a vice vybavovdana specidlnimi méfici-
mi stanicemi nebo pfipravky, kde se na minimum sniZi vliv obsluhy

Mitutoyo

TéSime se na Vas ve dnech (od-do)

21.5.2019
24.5.2019

vzdy v dobé od

9.00 -17.00 hod.

loT - compatibility / connectivity

Digitalne meracie pristroje

Mitutoyo

LISE OTG cabls

www.mitutoyo.cz

na danou kontrolni operaci a podafi se ziskat mnoho naméfenych
dat v krétkém okamziku. A zde se bude jednat jak o mechanické,
optické, laserové & kombinované méfici stanice s jednim hlavnim ci-
lem - snadného napojeni do sbéru a pfenosu dat a vydej hodnot ve
standardizovaném formétu.

Firma Mitutoyo si v probéhu své existence vybudovala silnou pozici
svétového lidra v oboru pfesné méFici techniky. A tuto pozici si samo-
zfejmé hodld i naddle udrzet. Diky vlastnim mohutnym investicim, a to
jak do vyvoje novych produkty, tak i do své samotné sériové vyroby,
chce dodévat svym zdkaznikd vzdy nejen kvalitni, ale i cenové do-
stupnd méfidla, kterd budou v souladu s trendem dnesni doby - digi-
talizace a automatizace.

Nasimi hlavnimi atributy jsou pFesnost, kvalita a spolehlivost.

www.mitutoyo.cz, www.mitutoyo.sk

MSV NITRA 2019

Dovolujeme si Vas timto pozvat
k navstéve naseho veletrzniho stanku.

NETCEGENIEE  GPS: 48.3080N, 18.0999E
Hala F, Stanek ¢.7

Volnou vstupenku si vyZadejte na

info@mitutoyo.cz, info@mitutoyo.sk



Umeléa inteligencia v obrabani

Control

WV \~-SERVER

Mazak Control Server
~umeld infeligencia pre svet CNC Mazak

D) Ing. Daniel SLADEK, ITEnS, s.r.o., Zilina

Mazak Control Server (MCS) je robustné a kom-
plexné rieSenie, ktoré vyvijame na riadenie a au-
tomatizaciu sustruhov a fréz (CNC) predovSetkym
znacky Mazak.

Zaklad rieSenia tvori virtualizovana platforma OS
Linux, datovu komunikaciu medzi MCS a pripoje-
nymi CNC riadia PLC kontrolery Wago a samotnu
logiku umelej inteligencie (Artificial Intelligence
- Al) zabezpecCuju nase algoritmy a programy.
Tie na mieru vyvijame pre miestne podmienky
a poziadavky vyroby, aj pre zariadenia s minimom
opcii a bez samostatného operacného systemu
(napr. zariadenia typu Smart).

Automatizacia vyroby s Al

Na mieru naprogramovand umeld inteligencia vie pre kazdé zapojené
CNC generovat optimdlne korekcie pre [ubovolny ndstroj alebo os a za-
bezpecit bez zastavenia behu obrdbacieho programu ich naéitanie samot-
nym CNC.

Prakticky je tak moZné prepoijit napr. sistruh s [ubovolnym robotom a me-
racim zariadenim do plne automatickej linky. Sdstruh obrobi vyrobok, ro-
bot ho prenesie na meracie zariadenie a ndsledne ulozi na paletu, MCS
vyhodnoti ziskané Gdaje a do CNC zapi3e pre prislusny ndstroj spravnu
korekeiu, aby boli dosiahnuté presné hodnoty vo vyrobe.
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Samozrejme, v pripade zdujmu, je mozné prostrednictvom web aplikécie
vzdialene a kedykolvek zaslaf aj manudlnu korekciu. Vstavand ochrana
viak v pripade zadanych hodnét mimo toleranénej medze vygeneruje nu-
lovd korekciu, aby nedoslo k havdrii nastroja. Hodnoty vietkych korekcii sa
uchovavaiji a zobrazujd napr. v podobe grafu.

Takto sa minimalizuje produkcia nepodarkov, zvy3uje efektivita vyroby
a odstrafiuji problémy s chybnym zaddvanim korekeii obsluhou.

Prediktivny online monitoring

Zo ziskanych ddt (rédovo stotisice hodnét denne) s online aktualizaciou
kazdi sekundu mozno presne a prehladne zobrazif okamzity stav, historic-
ky prehlad a vyuzitie jednotlivych CNC. MCS navyse vypocita napr. podet
vyrobkov za defi, chybovost vyroby alebo presné vyuZitie stroja s prepoé-
tom na produkéné mindty alebo percentd.

Mimochodom, z praktickych merani sme aj v extrémne optimalizovanej
vyrobe nenamerali vyfaZenie stroja na viac ako 70 %, redlne ide viak vo
pacity. Len samotny monitoring a ndsledné prijatie pomerne jednoduchych
a lacnych opatreni tak dokdze zvysit produktivitu rédovo o 10 - 30 %.

Umeld inteligencia vie tiez predikovat a graficky zobrazit predpokladany
koniec Zivotnosti ndstroja. Méze byt podkladom pre daldiv optimalizéciu
vyroby, kedZe rozdielne korekcie alebo rozdielne vyrobné &asy pre rov-

naky program a polotovar vzdy signalizuji potencidlny problém. Tymto
spdsobom sme napr. pomohli odhalif menej kvalitnd sériu polotovaroy,
vhodnei3i ndstroj na obrabanie, dpravu obrébacieho programu s ohladom
na optimalizéciv Easu a pod.

Inteligentna sprava programov a alarmov

MCS vie ziskavat, spracovévaf a vyhodnocovat alarmy a aj nové, zmene-
né alebo aj zmazané programy niektorych CNC strojov. Vysledok je potom
prehladne a na jednom mieste dostupny zo v3etkych pripojenych zariadeni
s presnym uréenim Casu.

Této funkcia, s nadvéznosfou na monitorovacie ndstroje, umoZziuje obsluhe
vyrazne jednoduchsiu a rychlejsiu identifikdciu chyby a méze déjst k rych-
lejdej ndprave pri réznych problémoch s CNC. Operdtor méze byt infor-
movany v pripade kritickych stavov (napr. havérie) mailom alebo SMS,
v pripade kritickych stavov, napr. havarie.

Pouzivanim tejto funkcie sa dajd odhalit zmeny vo vyrobnych programoch,
ignorovanie alarmov, alebo nespravny postup obsluhy.



guaunaoang

Manazérske vystupy

Web portdl vieme prispésobif zdujmom a poziadavkdm operdtorov qj
vedenia spoloénosti. Ci uz z pohladu obsahu, dizajnu alebo jazykovej
mutdcie. Vzdy viak s ohladom na funkénd, prehladnd a rychlu odozvu ce-
lej web aplikacie. Spracované a zobrazované data mézu maf charakter
informdcie z vyroby (napr. poget kusov vyrobkov, vyfaZenie strojov, chybo-
vé stavy) a 3tatistické prehlady (porovnania s predchddzajicimi mesiacmi,
vzdjomne medzi strojmi) vo forme textov, tabuliek alebo réznych grafov
podla vhodnosti pre konkrétny Gel.

Samostatnou funkcionalitou je generovanie tlacovych zostav napr. vo for-
méte PDF alebo XLS a automaticky zaslanych na mail, alebo len zobra-
zenie déleZitej informdcie o okamzitom stave vo firme na smartphone pri
sluZobnej ceste. Vieme tiez MCS prispésobit na import dét napr. z infor-
maé&ného systému v nadvéznosti na vyrobny program a pozadovany podet
kusov v ur&itom termine a po ukon&eni zabezpeit export stavu vyroby do
tohto informa&ného systému.

Bezpeénost

MCS je vykonny ,linuxovy” server s dlhou Zivotnostou. Hardware serve-
ra je zn. Fujitsu, hypervisor pre virtualizovani apliance je VMWare ESXi
a operany systém pre aplikdcie je serverovy RedHat Linux.

Umeléa inteligencia v obrabani

Déta ziskavame a spracivame v sekundovom intervale a ich histériu ser-
ver uchovdva v databdze na diskoch v RAID poli. Dve siefové rozhrania
s fyzicky qj logicky firewallom oddelené pre produkciu (CNC, roboty, ...)
a obsluhu (PC, tlagiarne, ...). UzZivatel pritom pracuije len s képiou dét z jed-
ného alebo viacerych CNC podla pridelenych prév.

Komunikéciu s pripojenymi CNC zabezpedi na potrebny &as az prislusny
algoritmus servera, ktory uZivatelov pokyn pred realizaciou najskér overi
- napr. nahranie nového vyrobného programu cez antivirus a typ siboru,
zmenu korekcie na povolené medze, ... Spravca servera méze navyse sle-
dovat daliie déleZité parametre online a samozrejmostou je aj logovanie
kazdej &innosti.

Nasadenim MCS sa tiez:
eliminuje pouzivanie napr. USB klt&ov, pretoze ide o vyborné riedenie
pre FTP Glozisko a zdlohu programov

.
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ded systémov), vdaka vstavanému firewallu, OS Linuxu a systému pristu-
povych prav

eliminuje riziko poskodenia CNC alebo krddez dét kvéli Gtokom z inter-
netu.

Mazak Control Server je v podstate bezidrzbové riedenie, ktoré poskytuje
presné data napr. pre systém riadenia Gzkych miest vo vyrobe (TOC). Nase
rieSenie nie je potrebné intalovaf na Ziadny klientsky poéita& a licencia nie
je obmedzend poctom pouzivatelov. Rovnako v pripade zdujmu je mozné
pomerne rychlo a jednoducho pripoijif a rozsirit systém aj o dalsie zariade-
nia. Névratnost investovanych nékladov je spravidla velmi rychla. ()

a nasledne aj
kde vyuzivame
elné technolégie

ITEnS, S-I.0-

voi implementdciv
épe'doh\fuE:m\:xrs\?lc\r'l\oovgl;:giﬁckgch ri.eﬁeni,
g r:e ﬁo\novéie informoér.\é a priemys
;rjc)iccl)\%etkym v prostredi OS Linux.
www.itens.sk
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Spolehlivy 3D tisk
Zda rozumnou cenu?
Je to snazsi, neZ si myslite

;)) Helena MATALOVA, foto MCAE Systems, s.r.o.

Kdysi davno nebylo na vybér. Vétsina 3D tiskaren
byla velka a draha, vyzadovala specialni prostredi
a vysoce kvalifikované operatory. S prichodem
levnych stolnich ,hobby® tiskaren, které nabidly
kouzlo 3D tisku za nizkou cenu, se vSe jednou
provzdy zmenilo. Cheete-li vsak vytézit z 3D tisku
maximum, jako profesional potrebujete tiskarnu,
ktera splniuje nejen pozadavek na rozumnou cenu,
ale hlavné prinasi kvalitu a vysledky. A to opako-
vane.

Udélejte spravné rozhodnuti

Nemusite se bdt, Ze nizkd cena znamend nizky vykon. Midzete mit cenové
dostupnou fiskdrnu, kterd se velmi snadno pouziva a pfindsi profesiondlni
vysledky. 3D tiskdrna Stratasys F120™ umozZiuije fisk v promyslové kvalité
v mensim a levnéjsim feseni.

Spolehlivost

Model F120 navazuje na ocenénou platformu tiskdren fady F123™ Series
s prokd&zanymi konzistentnimi a opakovatelnymi vysledky a jednoduchym
ovladénim typu ,zapoj a tiskni”. Diky konstantnimu fizeni teploty komory vy-
chézeji dily z tiskarny pfesné podle névrhu bez jakéhokoliv krouceni nebo
deformaci. Regulace teploty také znameng, Ze dily mohou byt tistény s hus-
tou strukturou, takze maiji podobné vlastnosti jako dily lisované & obrobené.
Mohou byt tedy funkéné testovény, aby byl ovéfen pivodni névrh. Navic,
model F120 je zkonstruovén z dili promyslové kvality (odolné komponenty
fizeni pohybu, velmi pevny ocelovy rdm a servomotory), takZe je schopen
hravé zvladat jednu tiskovou Glohu za druhou.

Presnost

Presnost je jedna z véci, ve které 3D tiskdrna F120 opravdu vynikd. Vyu-
Ziva desitky let dlouhou historii vyvoje a zdokonalovéni technologie FDM®,
takZe je schopna vyrdbét dily s presnosti +/- 0,2mm na cely dil nebo +/-
0,002 mm/na 1mm. S tiskdrnou F120 se presvédiite, Ze tistény dil bude
presné odpovidat rozmérdm vadeho CAD modelu i pfi opakovaném fisku.
Tistené dily jsou jen tak kvalitni, jak kvalini jsou materidly, z nichZ jsou
vyrobeny. 3D fiskdrna F120 pouzZivd materidly ABS-M30™ a termoplast
ASA. Tyto primyslové materidly poskytuji dostate¢nou pevnost, odolnost
a povrchovou kvalitu vyhovujici potfebdam 3D tisku, od prototypovdni az po
vyrobu. FDM tisk&rny jsou optimalizovdny na materidly Stratasys tak, aby
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stala

fungovaly synergicky pro bezproblémové nandseni materidlu. Nejddlezi-
1&j3i je viak podpdrny materiagl SR30™. Tento rozpustny materidl poskytuje
Oplnou svobodu designu, takze je mozné vyrdbét dily s vnitinimi strukturami
a slozitymi rysy. Podpirny materidl se rozpousti ve vodnim zdsaditém rozto-
ku, bez nutnosti ruéniho zdsahu.

Dostupnost

Kvalitni vysledky jsou skvé&lé, ale pokud jich dosahuijete frustrujicim, Easové
ndroénym procesem, moc vds to nepotési. F120 pouziva software Grab-
CAD Prinf™, nejrychleji a nejjednodussi zpUsob, jak se dostat od nativnich
CAD dat pfimo k 3D tisku. Jakmile dokongite CAD model, tisk spustite jedi-
nym kliknutim. Vyména materidlu (jedné civky za druhou) trvé pouze pér
minut. Cisty a super tichy vykon tiskarny F120 je idedlni pro kanceld¥ské
pouziti a také kdekoli, kde poffebujete mit rychly a snadny pfistup k vytisté-
nym dilom.

Bezproblémovy provoz

K dosazeni vasich cild potfebujete spolehlivé ndstroje s bezproblémovym
provozem. To je pfesné Gloha pro F120. Své fiskové Glohy miZete bez obav
spustit pfes noc. Tiskovou podlozku zaplfte tolika dily, kolik potfebuiete, ré-
no budete mit hotové vysledky presné, jak jste chtéli. S kapacitou materidlu
pro bezméla 250 hodin nepfretrzitého provozu mizete bez doplnéni fisk-
nout jak n&kolik prototypd, tak mnoho dild v sériich. Af jsou vase pozadavky
jakékoli, F120 poskytne konzistentni a spolehlivé vysledky.

LepsSi nizsi cena za dil nez ,,nizka cena* tiskarny
Pravdépodobné vés ted’ napadne, Ze to vie zni dobfe, ale jakd je cena
takové tiskérny2 Pomér cena - vykon u modelu F120 z né&j &ini jasného
vitéze. Jde o prvni cenové dostupnou stolni tiskdrnu, kterd zhotovuje dily
v profesiondlini kvalité. Pouzivd stejné technologie jako ostatni FDM tiskér-
ny Stratasys, které jsou jiz nékolik desetileti nepostradatelnymi pomocniky
konstruktérd, vyrobcl i pedagogd na 3koldch. 3D tiskédrna F120 pracuje
s vyrobnimi materidly vyvinutymi tak, aby jejich vlastnosti byly konzistentni,



a aby bylo dosazeno optimdlniho vysledku tisku. To vam také ueffi &as,
profoze odstranéni podpor, které se nemusi vykondvat ruéné, vdm umozni
zaméfit se na dal3i tkoly.

Cena tiskdrny je jednou &&sti rovnice, sttedem vaseho zdjmu by viak méla
byt cena za tidtény dil. Zde se promitne napfiklad i to, kolik vés stoji ¢as
vyplytvany na fedeni problému s jinou stolni fiskdrnou. Kdyz je tiskdrna od-
stavena kvili opravé, to jsou dal3i ndklady. Kdyz budete potiebovat za rok
nebo dva fiskdrnu vyménit, protoZe jiz nebude mit dostatecnou kapacity,
zaplatite jesté vice.

Svou roli hraje také rychlost fisku. ReZim fisku ,rychlého névrhu” (Fast Draft)
u modelu F120 zhotovi dil aZ 4 x rychleji nez ostatni stolni tiskarny. Takze
neberte v Gvahu pouze kupni cenu tiskarny. Rychlost tisku dilu, nedspésné
tiskové dlohy, vypadky, odstévky kvili opravém, Easovd zpozdéni, to vie z&-
sadné vstupuje do hry. Rychlost tisku modelu F120, minimdlni doba obsluhy,
spolehlivost a cenové dostupnd pofizovaci cena vém dohromady davaii ten
nejlepsi pomér vykonu a ceny.

Vybér je na vas

Vzdy budou na trhu k dispozici levné 3D tiskdrny. Otdzkou je, zda jste
ochotni pfistoupit na nizsi vykon i vysledky, které ziskdte, kdyz je cena vasim
jedinym ndkupnim kritériem. Nizkondkladové stolni tiskarny maiji na trhu své
misto. Ale pomohou vém dosahnout stanovenych cild jako je zkréceni doby
uvedeni vyrobku na trh, rist vasi vyroby i obchodu nebo poskytovéni studen-
tdm odpovidaijici kvalifikaci, kterd je vézdna na aktudlni potieby primyslu@
My si to nemyslime. Ale podivejte se na vysledky sami. Nésledujici obrézky
ukazuji srovndni mezi 3D tiskdrnou F120 spoleénosti Stratasys a konkurené-
nimi nizkondkladovymi tiskdrnami. Prvni série fotografii porovndvd vytisk
sactho kandlu. Viimnéte si presnosti dilu technologie FDM od Stratasysu.
Druhym prikladem je komplexni planetérni systém, ktery je vytistén v jednom
kuse bez nutnosti montdze. V tomto pfipadé je pro Uspésny tisk tohoto dilu
zésadni rozpusind podpora. Zeleny dil vlevo byl vyti&&n pomoci technolo-
gie F120. Vpravo je stejny dil vytistény na nizkondkladovém systému, oviem
s neUspésnymi vysledky.

MCAE @

Pozyvame vas na seminar

Vyuzitie optickej 3D metroldgie

v plastikarskom priemysle

21.5.2019

Agrokomplex, Press centrum
Medzinarodny strojarsky veltrh 2019

Registrujte sa na seminar na naSom webe

21.-24.5. 2019 navstivte nas
v pavilone F, stanok ¢. 34

www.mcae.cz

Stratasys FDM

Tiskdrna €. 1. Vysledek neni $pat- Tiskdrna & 2. Vysledek neni moc
ny, ale na spodni strané vystupni- dobry. Odpovidd presné vémi
ho okraije je stdle vidét deformace zadanému CAD modelu?

Nezirdcejte &as a neplytvejte prostfedky na néstroje, které nesplni zaddni.
Zvyste svou produktivitu. Zvolte sprévné hned napoprvé a poptejte model
F120 v partnera MCAE Systems, ktery je dlouvhodobym &lenem sité Strata-
sys a obchodné pokryvé Ceskou a Slovenskou republiku.




Softvér pre riadenie udrzby

Udrzba jako nutné
soucast digitélniho podniku

D) Vladimir BARTOS, senior konzultant, Minerva Ceska republika

Dnesni vyrobni podniky jedou na piny vykon. Poptav-
ka prevySuje nabidku, smlouvy se zakazniky casto
obsahuji sankce za zpozdéné dodavky nebo zpozdéni
zplsobuje ztraty pozic na trhu a pfi tom vyroba nema
zadné rezervni zdroje, které by bylo mozné vyuzit
pfi poruse klicovych stroji. Neplanovana odstavka
takového stroje nutné zpdsobuje nedodavky a pro
majitele firmy snizeni zisku.

Implementace softwaru pro Fizeni Gdrzby musi za&it dobrou evidenci

vyrobnich zafizeni. Kazdé zafizeni musi byt oislovéno a pojmenovdno

a software musi umoznit:

* &lenéni zafizeni do struktur (kazdd &ast miZe byt samostatnym zafize-
nim a lze ji zabudovat jinam)

* pfifazeni zafizeni k pracovisti kvili naditéni provedeného vykonu

* prifazeni zafizeni k ndkladovému stfedisku kvili automatickému Géto-
vani ndkladd na ddrzbu a priklddani dokumentace.

Jednim z hlavnich pozadavki na software pro Fizeni Gdrzby je zajisténi
efektivni preventivni 0drzby. Aby byl stroj ,vzdy pFipraven”, ne¢ekame
na poruchu, ale pfedchdzime ji. Pro tento (&el definujeme k jednotlivym
zafizenim sady servisnich Ginnosti, které je potfeba ve sprévny okamzik
provést. Software pak md za Gkol je naplénovat. BéZnym kritériem pro
napldnovéni je nastaveni asového intervalu k zafizeni. To se vyuZiva
u subjektd, které stdrnou v Ease (budovy, vytahy, elekiroinstalace). Ne-

bylo by viak efektivni aplikovat Easové intervaly na stroje, které realizuiji
v &ase proménlivy vykon. Tam k zafizeni nastavujeme spise vykonové
parametry, jako napf. vyrobeny objem, motohodiny nebo pocet cyklo.
IdedlIni pak je, kdyz je software pro Fizeni Gdrzby modulem podnikové-
ho informaéniho systému, ktery eviduje odvédéni préce na stroji. Auto-
maticky totiz miZe vyuZit tyto Gdaje pro odpocet provedeného vykonu
z nastaveni pro 4drzbu a pldnovat prevenci. Na nékterych zafizenich
se kombinuji éasové i vykonové parametry, a napldnovani preventivni
0drzby provede software podle toho, ktery parametr je vycerpan dFive.

Jesté vy3si Orovni Odrzby je predikce podle vyvoje chovani stroje. To
vyzaduje instalaci méficich zafizeni na stroj a software pro 4drzbu po-
moci nich pravideln& zaznamendvé napf. vibrace, teploty apod. Pokud
se monitorované Gdaje dostanou mimo vytyéené meze, je vygenerovdn
pozadavek na Gdrzbu. Pfes veskerou pééi se viak nevyhneme poruchdm
a dobry software pro Gdrzbu musi podpofit i fizeni operativni Gdrzby.
Opét je vyhodou, kdyZ je ddrzba souédsti podnikového informacniho
systému. Realizace preventivni i operativni 0drzby mize zadit rozdéle-
nim prdce vedoucim Gdrzby mezi Udrzbdfe a nadasovénim odstavky
stroje s vazbou do planovani hlavni vyroby. Ndhradni dily pro ddrzbu
Ize pomoci softwaru nakupovat rovnou do spotieby nebo lze zfidit skla-
dy a vést béznou skladovou evidenci. Néktery SW dokonce umoziuje
prifazeni ndhradnich dild k postupim preventivnich oprav a systém pak
plénuje véasny ndkup piimo pro plénované preventivni &innosti. Efektivni
evidence pohyb0 ndhradnich dild a préce 0drzbéFd jsou podporovény
skenery, ¢drovymi kédy ¢&i jinymi mobilnimi zafizenimi. Reporting obvykle
zahrnuje vyhodnocovdni nékladd na zafizeni a skupiny zafizeni v kate-
goriich: hldsend préce, spotieba materidlu a ndhradnich dild a externi
sluzba. Vykony 4drzby Ize sledovat aZ na jednotlivé pracovniky.

Pokud je modul pro podporu 4drzby souédsti podnikového informaéniho
systému, je vyhodou jednotné ovladdni, snadnd spréva, a hlavné sdileni

informaci. ()

minerva.budujeme efektivhe podniky

www.minerva-is.eu
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Moderni 3D technologie v rukou
technickych student pfi vwrob& monopostu formule

:)) Kristyna Homolova, MCAE Systems

Tym Formule Student TU Brno Racing brnénského

VUT je znam jiz fadu let. Studenti se podileji na vyvoji
a vyrobé monopostu pro tuto kategorii, aby s nim
zmérili své sily v prestizni, mezinarodni soutézi tech-
nickych univerzit. Spolecnost MCAE Systems (dale
jen MCAE) je proto rada, ze za téch nékolik let se

'y

skoro v kazdém monopostu vyskytuiji dily z jejich 3D
tiskaren. A to predevSim drzaky vstfikovani, drzaky
potenciometrd, prototypové dily pro zkousku smon-
tovani dilli nebo také jako jadra pro vyrobu dutych
kompozit(l a spousta dalSich komponent.

Spole&nost MCAE zapiicila do dilny téchto studentl stolni 3D tiskarnu
MakerBot Z18, na které si sami testuji, co spoleéné& dokdzi vytvorit. Na
této tiskarné lze vytvdret prototypy s jemnymi detaily i sloZité modely.
Slozit&j3i dily ,stavime” pfimo v nasi firmé na profesiondlnich tiskarndach,
predeviim na tiskarné Fortus 450mc od firmy Stratasys, jeZ tiskne i z ma-
teridld, na které jsou kladené pfisnaj3i teplotni a odolnostni pozadavky.
Vyrobni zafizeni Fortus 450mc dokdéze splnit vysoké ndroky na rychlost,
vykon a pfesnou vyrobu.

Kromé 3D tiskdren vyuzivé Formule Student i sofistikovanéisi technologie,
jako je CAD/CAM software Tebis nebo obrdbéci robot KUKA. Robot
KUKA KR 60 HA od MCAE obrobil formy, které byly naprogramovany
prévé pomoci softwaru Tebis. V t&chto formdach se ndsledné vyrabély dily
z uhlikovych vidken jako kapotdze vozu, sedagka a jiné.

Ve snaze o posouvdni hranic moZnosti za pomoci novych technologi
i Formule Student dosdhla vyrazného milniku. A to pfi vyvoji a kone&né
vyrobé vlastniho monokoku z uhlikovych vldken. Obdobny se vyuzivé
ve Formuli 1 namisto trubkového rdmu. Tento typ rdmu s sebou pfindsi
mnoho vyhod, jako napfiklad zvy3eni celé tuhosti a bezpe&nosti vozu pfi
sou€asném snizeni hmotnosti, coZ pozitivné ovliviivje dynamiku celého
vozidla a potazmo 3ance daného vozu na dobré umisténi.

Torzni tuhost je jeden z velmi dolezitych parametrd vozu. Cim vysi torzni
tuhost, tim lepsi jizdni vlastnosti. Hlavnim cilem je najit idedlni kompromis,
protoze pfili§ vysokd tuhost poukazuje na piedimenzovanost konstrukee,
a tim i vy$8i hmotnost vozu.

Navrh probih& uréenim idedlIni hodnoty torzni tuhosti uZ pfi ndvrhu kine-
matiky vozu. Nésleduje série FEM (metoda koneénych prvkd) simulaci
na geometrii rému se snahou o docileni pozadované hodnoty a Gpravy
na geometrii nebo skladbé tkanin monokoku. Po dosaZeni pozadova-
ného vysledku se moZe zadit s vyrobou. Simulace poditaji s idedlnim
modelem a ne vzdy koresponduii s realitou, zvI43t& pokud jde o oblast
kompozit, a proto je velice dileZité vysledky simulace validovat pomo-
ci méfeni.

Nyni pfichdzi na fadu fotogrammetricky systém Tritop od spole&nosti
GOM, ktery umoziiuje pfesné méfeni na stovkdch bodi s presnym vek-
torem posunuti pfi torznim festu. Samotné méfeni probihd na pripravkuy,
ktery se na rameni postupné zatéZuje predem definovanou silou a mé&fi
se vektorové odchylky posunuti nalepenych bodd v jednotlivych zatézo-
vych stavech vzhledem k referennimu stavu. Diky tomu je mozné vyhod-
notit opravdovou torzni tuhost v celé délce vozu a tyto vysledky vyuZit
k pfesnéjsimu nastaveni vozu a kontrole pfesnosti simulace.
Fotogrammetrie se d& vyuzit i ke kontrole kvality vyroby a presnosti po-
moci porovndni nafoceného referenéniho (nezatizeného) stavu jednotli-
vych bodi vici CAD modelu a také ke kontrole normdlovych odchylek
na diskrétich bodech.
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3D tlac

wilacila” kolobezku
Ako prva na svete!

D Radovan SUK, Best Communications

Technologia 3D tlaCe zaznamenala pozoruhodny
milnik - prva kolobezka s unikatnym ramom

z 3D tlaCiarne bola vytlacena na Vysokej Skole
banskej - Technickej univerzite Ostrava. Prototyp
s bionickou konStrukciou z nehrdzavejucej ocele
je plne funkcny a Uplne obstoji v porovnani s kla-
sickou kolobezkou. Unikatna kolobezka vznikla
na 3D tlaCiarni Renishaw AM400, ktora jemny
kovovy prasok Uplne roztavi a nasledne ho kladie
do priestorového modelu po vrstvach.

,N&3 prototyp sa odlisuje hmotnostou, rém s vahou 3,2 kilogramu je
zhruba o Stvrtinu [ahsi, ako keby bol vyrobeny tradi¢nou metédou.
Okrem Uspory materidlu, ktord sme docielili tym, Ze siciastky si od-
[ah&ené a duté, sme najvacsi déraz kladli na atraktivny dizajn kolo-
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bezky a jej vyrazny Sportovy vzhlad,” uvddza Marek Pagég, ktory
tim strojnych inZinierov z VSB-TU Ostrava riadi pod hlavi¢kou centra
3D tlage Protolab.

Pri navrhovani konstrukcie boli uplatnené principy bioniky, teda odbo-
ru, ktory vyuziva poznatky zo 3tddia Zivych organizmov a ich $truktor
pre vyvoj novych technolégii. Dizajn a vyroba rdmu sa nakoniec uké-
zali byt najvéciou vyzvou. ,Chceli sme zachovaf tuhosf rdmu a stéas-
ne zniZzif hmotnost. Komplikované to bolo najmé pri jeho prednej casti,
ktord je dutd a ndrognejiia na vyrobu. Nakoniec sme vietko vyriesili
tym, Ze sme ram rozdelili a vytlagili styri diely, ktoré bolo treba znovu
zvarif,” vysvetlujo Lukds Jan&ar a Jakub Nechtik, bionicki konstruktéri
a vypoétari topologickej optimalizdcie.

Kolobezka je moderny trend

Projekt vzisiel zo spolupréce s globdlnou spolo&nosfou Renishaw, ktora
VSB-TU Ostrava pred dvoma rokmi pozicala stroj Renishaw AM 400
pre 3D tlaé z kovového présku. ,Tesi nds, Ze to bola préve nasa 3D
tlagiaren, na ktorej bola vytlacend prva kolobezka na svete. Podobne
pred dvoma rokmi z nasich technoldgii prisiel na svet prvy bicykel z ti-
tanovej zliatiny,” pripomina prvenstva strojdrskej firmy zndmej svojim
inovativnym pristupom Josef Sldma, generdlny riaditel Renishaw pre
Ceski republiku.

K ndpadu vytlagif kolobezku dospel tim vylu€ovacou metédou.
+Z prieskumu trhu sme zistili, Ze sa automobilovy koncern BMW zao-
beral 3D tlagou konstrukcie elektromotocyklu a letecky koncern Airbus



poukdzal na vyhody 3D tlace pred dvoma rokmi bionickou konstruk-
ciou motocykla z [ahkej kovovej zliatiny. Z titénovej zliatiny 3D tlacou
postavila spoloénost Renishaw rém bicykla. Chceli sme ist cestou nie-
&oho, &o doteraz nebolo realizované. Navyse kolobezky v soéasnosti
zazivaji obrodenie, vela [udi na nich jazdi, ¢o ndm tiez pripadalo pri-
fazlivé. Doteraz sme nenarazili na informéciu, Ze by niekde vo svete
existovalo nie¢o podobné,” hovori Petr Stefek, business development
manager Protolabu a mentor timu.

Nikto z timu kon3truktérov sém na kolobezke nejazdi, a preto realizaé-
ny tim vychadzal z modelu geského vyrobcu Kostka, ktory sa im stal
referenénou predlohou pre vlastny navrh. ,Potrebovali sme zmeraf zé-
kladné geometrické parametre, aby sme ich mohli preniest do vlastnej
konstrukcie,” doddava Jakub Mésicek. Z tejto Gvahy malo vzist rozhod-
nutie, &i konvenéne vyrdbani kolobezku mozno vébec replikovat po-
mocou aditivnej vyroby.

Ako to bude d'alej? Kolobezka druhej generacie
Polas testovania v aredli univerzity ziskal vyvojdrsky tim uZito&né pod-
nety pre vyvoj kolobezky druhej generdcie, ktord v sicasnej dobe
konstruujd. Vyvoj inovovanej kolobezky sa prdve realizuje a v jini sa
olakéva zalatie vyroby 3D tlagou, v auguste by mala byt kolobezka
prevadzkyschopnd. Novy model bude podla predpokladov predstave-
ny v oktébri tohto roka na Medzindrodnom strojdrskom veltrhu v Brne.
Tvorcovia odhadujd, Ze ndklady na vyvoj a vyrobu unikétnej kolobez-
ky sa pohybuiji v radoch niekolkych stoviek tisic &eskych kordn, preto-
Ze vad&iu Cast rozpodtu projektu pokryvaju réZie na rozvoj skisenosti
s topologickou optimalizéciou a navrhovanim bionickej konstrukcie.
Ak by mal byt projekt komercializovany, potom sa s poctom vyroby
kolobeZiek cena pravdepodobne zniZi. Vyhodou je tzv. kustomizdcia,
kde mozno navrhnit kolobezku skutoéne na mieru zdkaznikovi. Rém je
mozné optimdlne prepoditaf na véhu Eloveka a konstrukciv podriadif
ergondmii.

Projekt by sa neobisiel bez spolufinancovania, kioré podporil rozpo-
&et Technologickej agentiry CR v rémci projektu PRE SEED fond VSB-
-TU Ostrava, kde je riesitelom Centrum podpory inovécii. Budicnost
projektu zdlezi na vysledku druhej generdcie kolobezky a na dalsom
vyvoji technolégii, napriklad na tom, ako sa bude zvaé&sovaf stavebnd
komora 3D tlaciarni a s fiou i objem produktov, ktoré sa budd tlagif na-
raz. S ohladom na velkost predného rému by bola na prospech tla¢
z jedného dielu, ¢im by sa odstranil technologicky proces zvéranim.

Aditivnha vyroba ako samostatny

predmet vo vyucbhe

Aditivna vyroba ako proces pouzivany pre tvorbu trojrozmernych ob-
jektov z digitdInych dét, ako sa niekedy 3D tlag pre priemyselné G&ely
nazyva, je velmi mlady odbor. ,Pohybujeme sa v fiom len trefi rok , ale

KONSTRUKCIA, INOVACIE, VYVOJ

3D tlac

vidime v fiom velkd perspektivu,” hovori vedici centra 3D tlace Marek
Pagéé. Aj to je dévodom, predo sa 3D tlag ako predmet Aditivne tech-
nolégie zacal v rekordne krétkom Ease vyu€ovaf na Fakulte strojni ako
volitelny predmet. V siéasnej dobe sa s 3D tlacou stretn Studenti nad-
vézujiceho magisterského $tidia v $tudijnom programe Strojné inZinier-
stvo a o $tidium prejavuje zdujem Eoraz viac $tudentov.

Cielom je preniest predmet do bakaldrskeho $tidia studijného progra-
mu Strojdrstvo, kde by bola osnova predmetu zamerand predovietkym
na moznosti technolégii 3D tHaée a Studentom by bol predmet prezento-
vany populdrno-vzdeldvacou &innosfou. Odborne-vzdeldvaci charak-
ter s vedecko-vyskumnym potencidlom by bol prezentovany ndsledne
v nadvézujdcom magisterskom & doktorandskom 3tudijnom programe
Strojné inZinierstvo, odbor Strojdrske technolégie. Odozvu ma centrum
3D tlage aj od 3tudentov zo strednych 3kél, ktori uz zisfujd, ¢o sa na
VSB-TU Ostrava naucia a aké mé skola vybavenie.

V st&asnej dobe md Fakulta strojni dve 3D tladiarne pre tlaé z présko-
vych kovov a jednu pre 3D tlaé z polymérnych praskovych materidlov.
V nasledujicich troch mesiacoch sa centrum 3D tlage pod hlavigkou
Protolab rozrastie o 3D tlagiaren pre tlag z praskovych kovov, jednu
3D tlaciarer pre Hlaé z préaskovych polymérov a jednu 3D tlaiarer: pre
tlag metédou FDM s vystuzenymi vldknami z kompozitnych materidlov.

Okrem toho pripravuje zavedenie medziuniverzitného odboru Priemy-
selny dizajn spolo&ne s Univerzitou Palackého v Olomouci, kde bude
pre GCely vyucby zakipend 3D tlagiared pre tla¢ z praskovych kompo-
zitnych materidlov. Protolab sa tak stane najva&sim centrom 3D tlage
v Cesku a na Slovensku, ¢o sa tyka poctu priemyselnych 3D tlagiarni
zameranych na tlag z préskovych materidlov. Okrem toho centrum pre
Oely spoluprdce s priemyslom a vyuébu studentov pouziva profesio-
ndlny softvér pre konstruovanie, topologické optimalizaciu, simuldciu
a predikciu 3D tlage.

Ako prva ,vytlacena“ kolobezka prisla na svet
Pre vytvorenie trojrozmerného dielu sa zvyéajne vyuziva technolégia
nandsania &i tuhnutia tenkych vrstiev materidlu. Vdaka tomu mozno
vylvarat zloZité tvary, ktoré nemozno vyrobit tradiénymi technolégio-
mi ako sU odlievanie, kovanie a trieskové obrdbanie. Aditivna vyroba
prindsa nové konstrukéné moznosti. Umoziiuje vyrdbat zloZité dielce,
ktoré by inak museli byt vyrobené z viacerych kusov. ZniZuje ndroky na
mnozstvo materidlu a tieZ znizuje ndklady na néstroje.

Kolobezka z Ostravy viak nie je &isto produktom 3D tlace, ale vznikla
qj s prispenim tradi¢nych metéd. ,Zvdranie jednotlivych dielov rému
v ochrannej atmosfére argénu bolo jednou z nich, vedla toho sme lepili
prvky z uhlikového kompozitu a obrdbali funk&né plochy. Tie bolo tre-
ba okrem toho edte omielaf, aby sme ziskali ich hladky povrch,” spres-
fuje Lukds Jan&ar z Technickej univerzity Ostrava. ()

Renishaw je jednou z poprednych svetovych spol?cn?stl vblc;c::g;i
roid kych a vedeckych technol6 senosfami v o o
e dravotnictva. Spolocnosf dodava vyrobky a sluzby E)r:
r"‘?erl(jfn?k(;lu aplikécii, od vyroby prodovych mo'torov a vete.rnyn::c'J
::Jrri)i: i:i po stomatolégiu a neurochirurgiu. Vedice lp?sto‘\:z\r/\zy(:h
tiez v’oblosﬁ aditivnej vyroby (zome‘nc':va sa n.ahBD t.:c. :dm?m e
42kov a technoldégiu vakuového liatia). Renishaw | R| injm brt
plzc"m vyrobcom zariadent pre 3D tlac z lonu. SkuPnno ken:ooo né
f/ Zﬂécsnosti vyse 70 pobociek v 35 krajindch a vng: joc\)/erkei 0z
mestnancov. Priblizne acuj

2 600 zamestnancov Pr ol o2
Y JVOj y o&nosti.
nii, kde je sustredend va&ina vyskumy, vyvoja @ vyroby spo

gif, so sko
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Technologické inovacni centrum

oro lakovani, stikani a lepent

D) Veronika REHAKOVA, WAtech a.s.

Technologické inovacni centrum (TIC) WAtech a.s. v Rudné
u Prahy je SpiCkove vybavené pracovisté, které je urceno pro
vyzkum a vyvoj, montaz a predmontaz, technické poraden-
stvi a vzdélavani, projektovani, prodej a autorizovany servis
strikaci, lakovaci a lepici techniky.

Slouzi jako zdkladna pro vyvoj a systematickou aplikaci technologickych trendd, pro
optimalizaci parametri technologii a vyhodnocovéni vysledkd, je unikétné vybave-
nym pracovi$tém pro vyvoj komplexnich feseni v oblasti aplikace mokrych a présko-
vych barev a lepidel. Ziskéte zde spolehlivou a odbornou pomoc pfi vyvoji novych
postupl a technik, umozni vam rychly pfistup k informacim a pFinese osobni kontakt
s odborniky, aplikaénimi specialisty a vyZkolenymi certifikovanymi techniky.

WAtech a.s. pracuje s ovéfenymi kvalitnimi znackami s produkty na vysoké technické
Urovni. PFi vyvoji komplexniho feseni technologickych celkd a navrhu technologické-
ho procesu vychézime ze specifickych potieb zdkazniki, vyvijime a implementujeme
aplikaéni technologie do stévaijicich & novych provozi. Instalujeme osvédéené reno-
mované znacky techniky a komponent pro digitalizaci, automatizaci a robotizaci
procesu jako jsou Wagner, Reinhardt Technik, Titan, Walther Pilot, Lesta, Festo, Sie-
mens nebo Beckhoff. Spoleénost WAtech je také autorizovanym servisnim partnerem
a importérem produktd WAGNER GROUP v CR.

Spitkové vybavené Technologické inovaéni centrum bylo vybudovéno pro poskyto-
véni komplexnich sluzeb, vyvoj, ndvrh a ovéFeni automatickych aplikaénich proces.
Vedle toho disponuje centrum tymem expertd a nase procesy jsou certifikovany dle
normy CSN EN 1SO 9001:2016. WAtech buduje silné partnerstvi se zékazniky
a pomdhd jim optimalizovat aplikaéni postupy a technologie. Zakaznik ziské detailni
a kvalifikované informace o aplikagnim procesu a vyhne se ndroénému a nékladné-
mu testovdni a zkouskdm na vlastnim zafizeni v ostrém provozu. ()

Informace o nabizenych produktech, technologiich a fadé nasich dsp&sné
zrealizovanych projektech naleznete na www.watech.cz
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

Nasa pripravenost na globalne
frendy v automobilovom priemysle

D) Zvaz automobilového priemyslu SR

Automobilovy priemysel oCakava v blizkej buducnosti
prichod vyznamnych zmien, ktoré budu mat silny do-
pad aj na slovenske spolocnosti. V najblizSich rokoch
zaznamename prudky narast vyroby aut na alterna-
tivne pohony a do popredia sa dostanu elektromobily
na batérie ¢i na vodikovy pohon. Potreba znizovania
emisii, s tym suvisiaci prechod na iné formy mobility,
autonomne vozidla a dalSie prichadzajuce trendy
predstavuju nutnost diskusii s odbornikmi, ale aj
spolupracu v ramci krajin V4.

Ako dlhodobo zdéraziuje Zvéz automobilového priemyslu SR (ZAP SR), ak
mé& automobilovy priemysel zostat konkurencieschopny, musime sa na tieto
zmeny pripravif uz dnes.

Globdlne trendy v automobilovom priemysle, pripravenost vléd krajin V4,
ako aj pozicia Slovenska - to vietko su témy, o ktorych diskutovali 3pickovi
odbornici na piatom roéniku prestiznej automotive konferencie Newmatec
2019, ktord sa konala 26. - 27. marca v Samorine. Zastitu nad konferen-
ciou prevzalo Ministerstvo hospodarstva SR. Otvoril ju 3éf rezortu Peter Ziga
a do diskusie sa zapojili aj $téini tajomnici ministerstiev krajin V4, pod ktoré
spadé problematika automobilového priemyslu a inovécii.

Len komplexna podpora ma zmysel

Minister Peter Ziga zdéraznil, 2e ak chce Slovensko zostaf medzi lidrami
v automobilovom priemysle, musi reflektovat na sGéasné trendy elekirifikacie
vozidiel a prechod k ¢&istej$ej doprave. ,Zvysujici sa z&ujem o nové druhy
mobility citif aj medzi spotrebitelmi, ktori inklinuji k postupnému presunu od
vyuzivania a spotreby tradiénych fosilnych paliv k alternativnym a udrzatel-
nym zdrojom energie. Zaujmom rezortu hospoddrstva v tejto sovislosti nie je
iba podporovat kipu elekiromobilov & budovaf potrebn infrastruktiry, ale
za délezité povazujeme aj investicie do vyskumu a vyvoja komponentov do
elekiromobilov,” podgiarkol minister.

Tento roénik konferencie Newmatec bol orientovany nielen na globdlne
technologické trendy, ale aj na geopolitické a ekonomické faktory a vplyvy,
ktoré mdzu viest k zdsadnym zmendm vo svete, a tym ovplyvnia ekonomiku
krajin a chod automobilového odvetvia. Tieto procesy potrebujeme defino-
vat v plnej komplexnosti,” hovori Alexander Matusek, prezident ZAP SR.
Slovensko je automobilovou velmocou, o ¢om svedéia aj skvelé &isla roku
2018 - 13% podiel automotive priemyslu na HDP SR, 198 vyrobenych vo-
zidiel na 1 000 obyvatelov, 35% podiel na priemyselnom exporte Sloven-
ska a viac ako 154 000 ludi pracujicich v tomto odvetvi. Ani toto ndm viak
nemusi zarudif Uspe3né napredovanie.

,Cely nd3 priemysel sofaziaci v globdlnom svete je zasadeny do lokdlnych
podmienok, ktoré definuje a vytvéra vldda. Hovorime napriklad o kvalite
absolventov vychddzajicich zo strednych i vysokych 3kél, o nestabilite a sla-
bej predvidatelnosti podnikatelského prostredia, o nizkej Grovni vyskumno-

Testovacie jazdy vozidiel na vodikovy pohon poéas konferencie Newma-

tec 2019

-vyvojovych aktivit a podobne. Je najvys3i Eas prijaf rozhodnutia, kforé nds
posuny dopredu,” dopliia Alexander Matusek.

Koncept mobility budiucnosti

Vozidld na alternativny pohon predstavujii najvacsiv vyzvu v celej histérii
automobilového priemyslu. Dochddza k reforme celého systému a auto-
mobilky sa novym trendom musia prispdsobif. S rozmachom alternativnych
pohonov Gzko stvisia aj dalsie témy - dostupnost’ infradtruktiry, podpora
trhu, zdujem & motivacia zdkaznikov. K daldim vyznamnym trendom patri
prechod na autonémne riadenie, zmeny v pohlade na otdzky bezpeénosti,
Oplne iné chdpanie mobility. Okrem toho je potrebné vnimat aj nové trendy
vo vyrobnych procesoch, v ich digitalizécii a automatizécii.

Aj preto sa velkd ¢asf diskusie pocas konferencie Newmatec orientovala na
mozné koncepty mobility buddcnosti. V tejto stvislosti sa hovori aj o tom, &o
bude naijlep3ou alternativou pre Slovensko. Okrem diskusii si mohli G&astni-
ci konferencie, vratane $tatnych tajomnikov, otestovat aj unikétne vodikové
elektromobily, ktoré si ,zero emission”. Tieto elektromobily nie so napdjané
batériami, ale palivovymi ¢lankami, v kiorych prebieha reakcia stla¢eného
vodika s kyslikom zo vzduchu. Pri ich zli¢eni vznikd elekiricky prid, ktory
pohdfia elekiromobil a vodnd para ako vyfukovy plyn. ,Palivom” elektro-
mobilu je vodik, ktory je uskladneny v nddrzi elektromobilu. Tankovanie
plnej nddrze trvd menej ako 5 minit a dojazd sa pohybuje v rozsahu 500
- 800km, &m sa priblizuje tradiénym ndvykom spotrebitelov. Vodikové elek-
tromobily s nulovymi emisiami by mohli spolu s batériovymi elekiromobilmi
v budicnosti nahradif automobily na tradiény palivovy pohon. Momentél-
ne vstupujd na trh EU, &o dokazuje niekolko projekiov financovanych kon-
zorciom FCH JU v Bruseli. Dnes je v Eurépe v prevadzke viac ako 1 000
vozidiel. ,Doprava na béze vodika méze predstavovat do roku 2030 trh
v hodnote do 24,4 mld. eur, ¢&o mdze vytvorit v tomto sektore stovky fisic
pracovnych miest,” uviedol Carlos Navas, predstavitel spoloénosti FCH JU.

Medzindrodnd konferencia Newmatec 2019 ukézala potrebu hladania
spoloénych rieseni s ambiciou pripravif vo svojich krajindch stabilné a udr-
zatelné konkurencieschopné prostredie automobilového odvetvia. Vietky
ziskané poznatky pomézu &elit vyzvam, pred kiorymi automobilovy priemy-
sel stoji, nielen na Slovensku, ale aj v regiéne V4.
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Trenciansky roboticky den 2019

D) Text a foto Stredna odborna Skola pod Sokolicami Trencin

V dnoch 3. - 4. 4. 2019 sa v aredli vystaviska
Expo Center, a. s., Trencin uskutocnil 14. roCnik
Trencianskeho robotickeho dna, ktory pravidelne
organizuje Stredna odborna Skola Pod Sokolica-
mi 14, Trencin. Spoluvyhlasovatelom sutaze bolo
Ministerstvo Skolstva, vedy, vyskumu a Sportu Slo-
venskej republiky. Osobnu zastitu prebrali predse-
da Trencianskeho samospravneho kraja Jaroslav
Baska, primator Trencina Richard Rybnicek, prezi-
dent Zvézu strojarskeho priemyslu Alexej Beljajev
a predseda Slovenskej obchodnej a priemyselngj
komory Peter Mihok. Tento ro¢nik sa niesol v zna-
meni podtitulu Ekorobotika a priemysel 4.0.




Hlavnym cielom podujatia je popularizécia vedy a techniky medzi
mladymi [udmi na Slovensku. So svojimi robotickymi produktmi sifazili
robotické krizky zo zdkladnych a strednych $kél z celého Slovenska,
Nemecka, Madarska, Polska a Ukrajiny. Celkom prislo do Tren&ina 55
timov (z toho pét zahraniénych), kforé v sifaZiach predstavili 181 robo-
tov. Z roka na rok po&et sifaznych timov rastie, aj oproti minulému roku
ich bolo opét viac.

Trengiansky roboticky defi je medzindrodnou sifaznou prehliadkou
robotov, ktoré chce ukdzat Ziakov zdékladnych a strednych $kél ako
technicky nadanych tvorcov s vlastnymi népadmi a rie3eniami. Zdrover
im chce dat priestor prezentovat svoje myslienky pred ocami buddcich
potencidlnych zamestndvatelov zameranych na strojdrstvo a automati-
zdciv, i pred pedagdégmi technickych vysokych $kél na Slovensku.

Podujatie podporilo viacero vyznamnych organizdcii, zastupcov $téinej
spravy, samosprdvy, a tiez strojdrskych firiem zo Slovenska. Nechybali
partnerské vysoké 3koly a stretnutie spestrilo i mnozstvo sprievodnych
akfivit.
Kompletné informdcie a vysledkovd listinu néjdete na:
www. trencianskyrobotickyden.sk

Skola, ktord otvéra

D) Renata MARTAKOVA, ZS s MS Rosina

nej skoly s materskou ?ko!ou Vd‘}O-
odnej sifaze Trenéionslgeho robohckeh_o na.
dka Loveckovd, Jakub Sramo 'zos’rawh a nc'l—
My3lienka ekomesta rieila v?/’robu po*rc\k/)m
atelstvo. Ziaci sa snaZili riesit do,provu oby-
do podzemia. Ich vysnivané eklomesto
ou a priroda vrdtena lesom

Dia 3. - 4.2019 sa qj Ziadi Zéklad
sine  zo&astnili medzindr
Ziaci Klarka Durigovd, A
programovali ekomesto.
v ekomrakodrapoch pre obyv

vatelstva a tovary, ktoro umiestnili :
ohdiiané sinenou a veternou energ!

bolo p
a zvieratdm.

V spolo&nosti Easto zaznieva kritika na kvalitu vzdeldvania Ziakov na viet
kych stupfioch a drovniach 3kél. Kazdy sa dozaduje zmien podla vlastnych
predstdv a, samozrejme, Ze sa ocakdvaji okamzité hmatatelné vysledky &
vz v dosichnutej Grovni vedomosti Ziakov, fungovania $kél & spoloénosti.

ziakom
cestu do buducnost

Ndzory odbornikov, teoretikov, spolo&nosti a rodi¢ov sa v danej téme vy-
razne diferencujo. Treba si viak polozit zakladné otazky a uvedomit si pod-
mienky, v akych Ziakov vzdeldvame, kto ich u&i a akym spdsobom.

Ak md uitel zodpovedne viest svojich Ziakov, musi maf predstavu, kam
smeruje ich budicnosf. Mat prehlad o progrese vo vede a technologic-
kych novinkéch vyuzivanych v redlnom Zivote. Vediet si utvorif predstavu
ako vzdelévaf a pripravovaf Ziakov na technologicky pokrok, o ktorom mé-
zeme maf len hmlisté predstavy, pretoZe svet technolégii, o desaf, p&tndst
rokov mézeme len fazko predvidat.

Pracovaf s detskou dusou je zodpovednd a ndroénd dloha. Prax v 3kolstve
nds udi, ze Uspech diefafa je esencia viacerych faktorov, a vzdelanie je len
jednou &asfou prosperity diefata.

Vyrovnanost diefafa vedie k rozvoju zdujmov, socializacia diefafa k timo-
vej préci, humdnnosf a empatia k zodpovednosti za svoje &iny, kreativita
diefafu otvdra svet fantézie, objavovania a zdolévania problémov. Ziadna
3kola nemd stupnicu hodnotenia na najcenneisiu Easf detskej osobnosti, len
citlivy pedagég dokdze s touto Eastou detskej duse pracovat a rozvijat ju.
Paradoxom je, Ze prave tdto Easf osobnosti nds formuje do budiceho Zivota
minimdlne rovnako ako dosiahnuté vzdeldvacie vysledky.

Z pohladu budicich zamestnévatelov nasich Ziakov nie je délezité, aby
Ziaci poznali st&iastky a parametre dnednych poditacov, ani predchod-
cov technolégit & stereotypné pouzivanie aplikacii. Ziadaji ludi, ktori budu
schopni pouzivaf technolégie ako st&ast svojej profesie, kreativnych [udi
schopnych prispdsobif sa novym postupom, technolégiém a spolupracu-
jocich ludi v time. Prave robotické sifaze ako so TRD, uéia Ziakov myslief
v stvislostiach, podporuji sifazivost a hlavne mladym talentom umoZzfujo
realizéciu. Pre zadinajicich technikov je déleZitd vymena skdsenosti, moz-
nosf sledovaf vyuZitie technolégii v réznych odvetviach a v neposlednom
rade ocenenie za kreativnu pracu, ktord odviedli vo svojich kolach.

Trencianskemu robotickému diiv dakujeme za vietky technicky talentované

deti a mladych ludi, ktorym roboticky def a podobné akcie otvéraji cestu
do sveta technolégii a robotiky. ()
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Automatizacia vnutropodnikovej logistiky

00 VWV

Najvacsi autonomny
mobilny robot na frhu

D) Text a foto Myr Communication

Spolo¢nost Mobile Industrial Robots (MiR), veduci
globalny poskytovatel autonomnych mobilnych
robotov, uviedla MiR1000, aktualne najvacsi au-
tondmny mobilny robot (AMR) na trhu. MiR1000
dokaze automaticky nalozit, dopravit a dodat pale-
ty a iné tazké naklady s hmotnostou az 1 000 kg
v dynamickych vyrobnych prostrediach. Rovnako
ako MiR500, ktory bol uvedeny na trh v roku 2018,
predstavuje MiIR1000 kolaborativnu, bezpecnu
a flexibilnu alternativu potencialne nebezpecnym
a nakladnym vysokozdviznym vozikom v tovaren-
skych halach. MiR zaroven predstavuje vo svojom
odvetvi prve integrované funkcnosti umelej inte-
ligencie (Al), umoznujuce efektivnejSiu navigaciu
s dostupnostou vo vSetkych produktoch MiR.

MiR1000 doplfia uz cely rad robotov uréenych pre vyrobné spolo&nos-
ti reprezentujice uZivatelsky privetivé, vykonné a robustné autonémne
mobilné roboty (AMR) na dopravu fazkych aj [ahkych ndkladov. Tieto
roboty umoziuji optimalizovaf logistiku naprie¢ celym vyrobnym re-
fazcom - od skladov s vyrobnym materidlom aZ po doddvky hotovych
produktov. MiR100, MiR200 a MiR500 si v sG&asnosti nainstalované
vo viac ako 45 krajindch sveta v spolognostiach ako napriklad Airbus,
Flex, Honeywell, Toyota, Visteon a Hitachi. Podla slov Thomasa Vist,
vykonného riaditela spoloénosti MiR, bol MiR1000 vytvoreny v reakeii
na vysoky dopyt zo strany spokojnych zdkaznikov. Ti pouZivaju mensie
roboty, ale tiez potrebuji prepravovat fazké komponenty, typicky v od-
vetvi leteckého & automobilového priemyslu.
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+S robotom MIR1000 rozirujeme moZnosti automatizdcie vnitropod-
nikovej logistiky, hlavne pre tie podniky, ktoré potrebuji dopravit velmi
fazké néklady bez toho, aby zdrovef museli nanovo nastavovat svoju
infradtruktdru,” hovori Tomas Visti. ,Vyrobcovia dnes musia &elit neustéle
sa meniacim poZiadavkdm zdkaznika, &o znamend potrebu flexibilné-
ho a jednoducho prispésobitelného vyrobného prostredia. Konvenéné
logistické rie3enia, ako vysokozdvizné voziky a dopravné pdsy a dokon-
ca qj tradiéné automaticky navadzané vozidld (AGV), nedokézu tento
spbsob vyroby G&inne podporovaf.”

,Robot MiR1000 a daliie vysokoflexibilné autonémne roboty nevy-
Zadujd prestavbu infradtruktiry ani rozsiahle programovacie zruénosti.
Prostrednictvom nasich robotov sme vyznamne ulahéili optimalizaciu
dopravy vietkych typov materidlu,” doddva T. Visti. ,Rovnaki skise-
nosf, ktord maji zdkaznici s nasimi mensimi robotmi, teraz ziskaji qj
s MiR1000 na prepravu faz3ich nakladov.”

Celosvetovo prvé mobilné roboty

s umelou inteligenciou

Vdaka novozabudovanym funkciém umelej inteligencie (Al) do softvéru
a strategicky umiestenym kamerdm, ktoré funguji ako rozsireny set ro-
botickych senzorov, umoznila spoloénost MiR svojim robotom optima-
lizovat planovanie trasy a ich sprévanie sa v pohybe. Kamery MiR Al
Camera umoZziujl robotom detegovat a rozpozndvat rézne pohyblivé
prekdzky a podla toho reagovat. Napriklad, ak zistia vo svojom okoli
osobu, pokraduji vo svojej stanovenej trase (samozrejme, pri zachova-
ni bezpeénosti osoby), ak viak zistia AGV vozidlo, zaparkujd tak, aby
vozidlo mohlo prejst okolo. Robot vie tiez predvidat zablokované trasy
alebo vysokofrekventované oblasti. Namiesto viazdu do tychto miest si
robot nastavi svoju trasu nanovo.



SARIO GOOD
SLOVENSKA AGENTURA PRE IDEA
ROZVO] INVESTICli A OBCHODU SLOVAKIA

&2 SARIO BUSINESS LINK

Slovenska
kooperacna burza
Nitra 2019

22. maj 2019, Nitra, vystavisko Agrokomplex

stretnutia

so slovenskymi
a zahraniénymi
partnermi

Najdite si dodavatela alebo
odberatela a rozsirte svoj biznis!

Slovenska agentura pre rozvoj investicii a obchodu (SARIO) vas pozyva na Slovensk(
koopera¢nu burzu, ktora uz 13 rokov patri k najprestiznejsim medzinarodnym B2B
podujatiam pre slovenskych a zahrani¢nych podnikatelov na Slovensku.

PROGRAM PODUJATIA
* B2B rokovania podla vopred dohodnutych harmonogramov
+ odborna panelova diskusia Ludia pre smart industry / Kvalifikacia a vzdelavanie pre high—tech priemysel

SPRIEVODNY PROGRAM

* moznosti financovania projektov z eurépskych prostriedkov

* inovativne sluzby agentdry SARIO

* sluzby SARIO — Partner v regidbnoch

* sluzby na podporu zahrani¢ného obchodu a internacionalizacie MSP
« projekty a prototypy slovenskych inovativnych firiem

« neformalny networking pri kave a obCerstveni po cely den

SARIO pontka aj konzultacie a poradenstvo k sluzbam na podporu exportnej pripravenosti,
k Gcasti a prezentacii na domacich a zahraniénych veltrhoch. Partneri podujatia predstavia nastroje
k financovaniu inovacnych a proexportnych aktivit.

KONTAKT
E-mail: matchamaking@sario.sk

VIAC INFORMACIT
Pre viac informacii o podujati Slovenska kooperacna burza Nitra 2019 navstivte nase stranky www.sario.sk
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Automobilova JUNIOR Akadémia
UZ po Stvrty raz

D) Zvéaz automobilového priemyslu

/Zvaz automobilového priemyslu Slovenskej republiky (ZAP SR) a jeho partneri po
uplynulych uspesnych ro¢nikoch otvaraju aj pocas tychto letnych prazdnin Auto-
mobilovi JUNIOR Akadémiu (AJA). Spolu so Strojnickou fakultou STU v Bratislave,
Materialovotechnologickou fakultou STU v Trnave a spolo¢nostami Volkswagen
Slovakia a Groupe PSA Slovakia pripravuju opét nové zazitky pre ziakov zakladnych
Skol a prilezitost nahliadnut do sveta automobilov, zoznamit sa s najnovsimi trendmi

v tomto odvetvi.

Deti sa budd mécf obozndmif aj so Zivotom, pracou
a 3todiom na technickych fakultdch STU. Ambiciou
Automobilovej JUNIOR Akadémie je aj propagovaf
a podporif z&ujem mladych [udi o 3tddium technic-
kych a prirodovednych smerov.

Letny t&bor s automobilovou tematikou 3tartuje 8. jdla
v Trnave a 19. augusta v Bratislave a je uréeny Zia-
kom vo veku 12 az 16 rokov. Pobyt v lethom t&bore
je rozdeleny medzi automobilku a univerzitu, &asf
pobytu teda Ziaci strévia v $kole a druhd asf priamo
vo vyrobe.

+Automobilovi JUNIOR Akadémiu spoloéne s au-
tomobilkami a univerzitami organizujeme uz 3tvrty
rok a ohlasy na tento projekt s zatial velmi pozi-
tivne,” hovori Alexander Matusek, prezident Zvézu
automobilového priemyslu SR. ,Nasa motivécia je
jednoznaénd. Radi by sme otvorili svet techniky uz
pre deti zdkladnych $kdl a ukdzali im, Ze tento svet
mdze byt nielen zdbavny, ale aj zaujimavy. A mozno
sa pre niektorych stane aj svetom, kde prezZijd svoj
profesiondlny Zivot.” Projekt AJA umoziivje Ziakom
lepsie spoznaf technické vedy, zdroven viak odréza
aj potreby automobilového priemyslu, ktory je pre
Slovensko kltcovy.

Podhnietif zdujem o $todium techniky

Zvéz automobilového priemyslu SR vyvija celoroéne
mnozstvo akfivit, kioré podnecuji verejnG diskusiu
o nutnosti motivovaf siéasné generdcie k $tidiv ve-
dy a techniky tak, aby klGéové odvetvie ndsho prie-
myslu malo dostatok kvalifikovanych odbornikov. Pri
rozhodovani o dalsom stidiu totiz stéle prevliddaijo
netechnické odbory. Okrem toho viac ako 55 % ab-
solventov vysokych 3kl nie je zamestanych v od-
bore, ktory vystudovali. Pri prepoéte ndkladov na ich
vzdeldvanie to znamend, Ze $tat roéne vynaloZi viac
ako 140 miliénov eur zbytocne.

+Aj napriek tomu, Ze Slovensko je priemyselnym 3té-
tom, podla oficidlnych statistik v priemysle bude v naj-
blizom obdobi celkovo chybat az 40 000 kvalifi-
kovanych pracovnikov, “ hovori Alexander Matusek.
,Len automobilovy sektor ich potrebuje do roku 2020
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okolo 14 000. Automobilové JUNIOR Akadémia md
preto aj ambiciu zdbavnou formou zanietit mladych
[udi pre profesie technického smeru a zdroven zvysit
z4ujem o technické vzdelavanie na Slovensku.”

O nabity program je postarané

Automobilova JUNIOR Akadémia ddva prileZitost
Ziakom zdkladnych $kél hravou formou a praktickymi
cviéeniami obohatit ich svet zaujimavostami z vedy
a techniky, ale qj fyziky ¢i chémie v sovislosti s auto-
mobilmi a ich vyrobou. Predchddzajice ro&niky letné-
ho automobilového tdbora dopadli nad oéakdvania
a defi odchédzali domov s plnym batohom zaujima-
vych skisenosti, zaZitkov a novych priatelstiev. Ziaci
si vyskd3ali tvorbu kreativnych autosedaciek, mani-
puldciu s robotmi, adrenalinové jazdy, & virtualnu
realitu. Vzdeldvali sa aj na predndskach priamo na
univerzitGch, ktoré pre nich pripravili odborni peda-
gégovia a vyskiiali si aj dizajn kreativneho modelu
auta. Program bol velmi atraktivny a nebude to inak
ani fento rok.

Pocas tohtoroénej Automobilovej JUNIOR Akadémie
2019 si Ziaci vyskdsaju napriklad adrenalinovi jazdu
na offroadovej drdhe, jazdu na elekirickom vozidle
a zostroja svoj vlastny model auta. Navitivia zazitko-
vé centrum Aurélium, zazijd 3D prehliadku a objavia
svet robotiky. Stand sa aj st&astou formulovych timov
a svoje sily si zmeraji v mnohych sifaziach a hréch.
Automobilovd JUNIOR Akadémia Ziakom opéf otvé-
ra moznost vyski3af si s velkou dévkou zabavy 3t6-
dium technickych smerov a na&erpat motivaciu pri
spozndvani tajuplného sveta modernych technolégii
priamo v automobilke. Autenticitu akadémie podgiar-
kuje Ziacky index a zdvere&nd slavnostnd promécia
za pritomnosti rodicov, na ktorej vietci zastneni do-
stant od dekana fakulty diplom s potvrdenim o dspes-
nom absolvovani Automobilovej JUNIOR Akadémie.

Vsetky potrebné informécie o Automobilovej
JUNIOR Akadémii, spolu s prihlasovacim formuld-
rom, ndjdu zdujemcovia na webovej strénke
www.ajakademia.sk.
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Veltrh ELO SYS prebieha stibeZne Organizator:
s Meazindrodnym Strojdrskym Veltrhom Expo Center a.s., Trengin
o)
2" g

25. rocnik medzinarodného veltrhu elektrotechniky, energetiky, elektroniky, osvetlenia a telekomunikacii.

SPRIEVODNY PROGRAM

- Podpora smart city a inovativhych technolégii na trovni SR
zastupca Ministerstva hospoddrstva SR
- Prezentdcia ziskanych skusenosti smart city Kezmarok
PhDr. Mgr. Jan FerenZdk, primdator mesta Kezmarok
- Praktické skusenosti konzultanta pri rozvijani konceptu smart city
Ing. Jakub Slavik, MBA — Consulting Services, odborny garant konferencie
- Riadiace technolégie Tecomat Foxirot — zaujimavé aplikécie pre smart city
Ing. Jaromir Klaban, TECO
- Moderné technolégie MEAN WELL v napdjani a riadeni

(Smart timer dimming pre poulicné osvetlenie a KNX systémy pre moderné budovy)
Jurgj Klein, AKAM s.r.o. a JDC, s.r.o.

* Predvadzacie jazdy elektromobilov NISSAN Leaf a FIAT 500 -9 VP pred halou B

* Konferencia Smart city v praxi ELO SYS 2019 - 9 Agroinstitut Nifra
21.5.2019

Témy na panelovej diskusii:

- Aktudine informdcie z oblasti technickej normalizacie a legislativy
v elektrotechnike - lektor doc. Ing. Ivan Bojna

- Predstavenie UNMS SR, novd Vyhlaska UNMS SR &. 76/2019 Z. z. o vyske Uhrady
za poskytovanie technickej normy - lektor Ing. Michal Macko, UNMS

- STN 33 2000-6: 2018, ,,Elektrické instalécie nizkeho napéitia, Cast 6: Revizia“
- lektori Ing. Michal Sahul, p. Tibor Hanko

- Hodina otdzok a odpovedi

« Séria prednasok Trenéianskej univerzity A.Dubéeka v Trenéine -9 Hala A

- Mobilita zariadeni pre vyrobu el.energie s vyuZitim obnovitelnych zdrojov
doc. Ing. Peter Liptdk, Csc.

- Model a simuldcia fotovoltaického panela
Ing. Milan Jus, PhD.

* Panelova diskusia SEZ - KES -9 Agroinsfitut Nifra
22.5.2019

Organizator : Zilinska univerzita v Ziline

Predndsky:

Embedded systémy aut budicnosti

Ing. Matgj Pacha, PhD., NXP Semiconductors Czech Republic s.r.o.,

Roznov pod Radhostém

Energetické poziadavky elekiromobility a ako ich riesit

Ing. Pavel Simon, CSc., Fakulta elekirotechniky a informa&nych technologii
» Predvadzacie jazdy elektromobilov NISSAN Leaf a FIAT 500 -9 \/P pred halou B

23.5.2010 D » Workshop Vyzvy elektromobility v kontexte smart city - 9 Hala A

24.5.2019 » Celoslovenske finale technickej sutaze Mladych technikov
Garant: Slovenskd spolocnost elektronikov, BA - § Hala A
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Medzinarodny strojarsky veltrh 2019

V.dnoch 21. - 24. méaja 2019 sa uskutocni 26. rocnik
Medzinarodného strojarskeho veltrhu v Nitre. Veltrh
dopinaju a rozvijaju tématické vystavy: EUROWELDING,
CAST-EX, EMA, STAVMECH-LOGITECH, CHEM-

PLAST, TECHFORUM a medzinarodny veltrh ELO SYS.

AMPER 2019

Ve dnech 19. - 22. brezna 2019 se na brnénském vystavisti odehral jiz

27. rocnik mezinarodniho veletrhu elektrotechniky, energetiky, automatizace,
komunikace, osvétleni a zabezpeceni AMPER 2019. Nejvétsiho stredoev-
ropského B2B veletrhu v téchto oblastech se zi¢astnilo 649 vystavovateld

7 26 zemi svéta a za Gtyfi dny jej navstivilo vice neZ 43 700 navstevnikd. Dle
poradatel(l, reakci vystavovateld a novinarské obce se letosni rocnik veletrhu

opravdu vydaril.

Zajimavosti leto$niho rogniku byl indicky pavilon v hale V, hostici plnou pa-
desdtku vystavovateld z Indie. Timto po&tem se Indie ujala prvenstvi mezi za-
hraniénimi Geastniky a vibec poprvé v historii veletrhu piekonala tradiéntho
nejvétitho zahraniéniho partnera - Slovensko.

Zlaty AMPER pro AMTECH

V rémci 27. roéniku veletrhu AMPER se uskutenila tradiéni soutéZ o nejpi-
nosn&jsi expondt veletrhu - ZLATY AMPER 2019. Do soutéze bylo nomino-
vano celkem 25 expondtd z 24 vystavujicich spoleénosti. Odbornd hodno-
titelské komise rozhodla o vitézich soutéze. Ocenéni si odnesla i spole¢nost
AMTECH kterd obdrzela ZLATY AMPER za revolu&ni systém aditivni vyroby
DragonFly 2020 Pro, ktery umoziivje 3D tisk desek plodnych spojd.

Pfi fomto procesu fiskové hlava tiskne soub&zné kapky nevodivého foto-po-
lymeru a vodivého nano-stiibrného inkoustu. Jde o plné aditivni proces, kde
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Neoddelitelnou siastou veltrhu si odborné sprievodné semindre, tento rok
zamerané na: ,Inovaény potencidl v priemysle”, ,Nové technolégie a po-
stupy v strojarskom sektore” a ,Rozvoj dudlneho vzdeldvania ako jednej
z foriem ziskavania kvalifikovanej pracovnej sily”.

Odborny sprievodny program tvori mnozstvo predndsok a konferencii. Jed-
nou z tém aktudlneho ro&nika bude ,Bezpecnost a rizikd priemyslu 4.0".
St&asfou programu bude i predndska spojend so simuléciou hackerského
Otoku na modelovy systém. Odborny program doplni i konferencia Elek-
trén zamerand na revizie, elekiroprojekciu, Udrzbu a montdz elektrickych
zariadeni.

Slovenskd agentira pre rozvoj investicii a obchodu (SARIO) realizuje koo-
peraéné podujatie a panelovi diskusiu o najnovsich trendoch v strojdrstve
- Slovenski kooperaéni burzu, ktord patri uz 13 rokov k najprestiznejsim
medzindrodnym B2B podujatiam pre slovenskych a zahraniénych podnika-
telov na Slovensku.

Uz tradi¢ne sa uskutoéni aj sifaz o cenu veltrhu, v rdmci ktorej bude oce-
nenych 7 expondtov a jedna expozicia. Zvéz strojdrskeho priemyslu oceni
najlepsie strojérske vyrobky, ktoré boli v roku 2018 vyrobené na Sloven-
sku. Podas veltrhu su udelené ocenenia ,Inovativny &in roka 2018“, ktoré
vyhlasuje Ministerstvo hospodérstva SR. V roku 2018 sa Medzindrodného
strojarskeho veltrhu zd&astnilo 437 vystavovatelov a spoluvystavovatelov
a dal3ich 227 firiem v zastopenti. Prichod velkého investora automobilového
priemyslu do nitrianskeho kraja prildkal na Medzindrodny strojdrsky veltrh
2019 i viacero novych zahrani¢nych vystavovatelov.

Vysokoodborny sprievodny program, konferencie mapujice aktudlne témy
a trendy, novinky z oblasti strojov, zvérania, hutnictva, automatizécie a me-
chanizécie so predpokladom Gspednosti strojarskeho velirhu i v tomto roku.
Preto si Medzindrodny strojdrsky veltrh na vystavisku Agrokomplex v Nitre

nenechaijte ujsf. L)

Zdroj: Terinvest

polymer i stfibro se postupné fiskne po kapkdch a vrstvéch. Foto-polymer je
vytvrzen UV svétlem, stfibrny inkoust je ,sintrovén” teplem, aby doslo ke spo-
lehlivému vodivému propojeni nanocdstegek stfibra. Na rozdil od konvené-
niho zpUsobu vyroby desek plo3nych spojd, ktery vyzaduje nékolik zafizeni,
chemickych procest a sloZité vyrobni postupy, je cely proces realizovdn je-
dinym zafizenim. Jakmile je novd deska plosnych spojd navrzena, je mozno
jeji prototyp timto zplsobem vytisknout v fédu hodin a okamzité otestovat.
V pfipadé konvenéniho zpisobu byva cely proces mnohem zdlouhavéisi
(v fadu tydnd) a zejména ndkladnéjsi. DragonFly vychdzi vstfic potfebém
malosériové vyroby a rychlejiho uvadéni produktt na trh. ()

28. roénik veletrhu AMPER se uskuteéni v terminu
17. - 20. 3. 2020 opét na brnénském vystavisti.



() MEDZINARODNY
STROJARSKY
VELTRH

INTERNATIONAL ENGINEERING FAIR

26. medzinarodny vel'trh strojov, nastrojov, zariadeni a technologii
26™Minternational engineering fair of machinery, tools, equipment
and technologies

21.-24.5.2019
NITRA

Central European Fair Alliance

www.agrokomplex.sk

Medzinarodny strojarsky veltrh prebieha sibezne s veltrhom ELO SYS



MSYV je klicovym
partnerem ceského promysiu

;)) Veletrhy Brno, a.s.

Mezinarodni strojirensky veletrh se v Brné kona uz 60 let a o (Cast je stale velky zajem.
Leto$ni roénik opét ukaze posledni novinky a trendy v oblasti pramyslovych technologi,
predstavi fenomén digitalni tovarny a nové otevie diskusi k tématdm cirkularni ekonomi-
ka a startupy jako investicni prileZitost. MSV 2019 probghne od 7. do 11. Fijna, soucasne

se uskutecni také veletrhy Transport a Logistika a ENVITECH.

Digitalni tovarna se Fidi sama

Nastupujici étvrté promyslové revoluci se Mezindrodni strojiren-
sky veletrh cilend vénuje jiz od roku 2015, kdy byla pravé zde
vyhldsena Nérodnf iniciafiva Promysl 4.0. Po &tyfech letech se
klicové téma veletrhu posouvd na vy3si Grovefi a nese novy no-
zev Promysl 4.0 a digitdlni tovdrna. Pravé digitalizace je fotiz
nejdolezitéjsim rysem probihaijici revoluce promyslové vyroby.

Jak funguje digitalizovand tovarnag Sama si zpracuje objed-
névky, simulaci predem ovéfi viechny procesy, optimalizuje je
a prevede do praxe, a fo véetné veskerych detaild od zajisténi
materidlu az po expedici vyrobkd nebo servis strojd. Leto3ni
MSV firmém poradi, jak digitalizovat vyrobni procesy a ziskat
konkurenéni vyhodu. ProtoZe inteligentni komunikace prochdazi
napii¢ dodavatelskymi a vyrobnimi Fetézci, zvyraznéné téma
se vyznamné promitne také v néplni veletrhu Transport a Lo-
gistika.

Cirkularni ekonomika jako prilezitost

pro ¢eské firmy

Viichni uZ tusi, ze doba neomezeného vyuzivani pfirodnich su-
rovin brzy skonéi, protoze planeta nembze enormni rust spotre-
by dlouhodobé vydrzet. Plytvéni zdroji pak nezbytné& nahradi
hospoddrnost a disledné vyuzivani viech materidld véetné tzv.
odpadovych. Novému principu se fiké cirkularni ekonomika,
vyrazné se prosazuje v evropské legislativé a promyslovym
firmam se cilend predstavi na letodnich veletrzich ENVITECH
a MSV, kde bude jednim z hlavnich témat.

Neijde totiz o hrozbu, ale naopak o velkou pilezitost. Ceské
podniky jsou inovativni, mnohé uz dnes funguii velmi hospodar-
n& a mohou trh oslovit technologiemi, které misto primarnich
surovin zpracovavaii odpady z jinych vyrob. Cirkulérni ekono-
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mika je postavena na mezioborové spoluprdci a MSV jako multio-
borovy veletrh je pro navazani takové spoluprdce idedlnim mistem.
Uskuteéni se zde historicky prvni ceska konference o cirkularni
ckonomice se zaméFenim na promys| a konzultace budou po celou
dobu veletrhu poskytovat odbornici z Institutu cirkuldrni ekonomiky
a Ceské asociace obéhového hospoddfstvi.

MSV Start Me Up! ukaze zajimavé

investiéni prilezitosti

Novinkou roéniku je startup & business festival MSV Start Me Up!,
na kterém se mladé inovativni firmy a podnikatelské ndpady pred-
stavi potencidlnim investordm. Novy projekt obsadi dlouhé kfidlo
pavilonu A1, kde vznikne atrakfivni bezbariérovy prostor vybizejici
ke komunikaci. K G&asti jsou zvény predeviim startupy zaméfené
na inovativni promyslové technologie jako 3D tisk, nanotechno-
logie, IT security, elekiromobilitu, robotiku aj. Volit si mohou mezi
fremi formami G&asti, které se li3i rozsahem: Startup Junior, Startup
Senior a Startup Nest. Posledni varianta je uréena inovacnim cen-
trom a dal§im subjektom, které sdruZuii vice startupd. Program v z6-
né Start Me Up! je rozdélen na dvé casti. Prvni ffi dny budou paffit
networkingu startup® s investory, médii a vystavovateli MSV, zatim-
co ve &tvrtek a v pdtek probéhnou prezentace inovacnich center
a jejich projektd pro 3irsi odbornou vefejnost a studenty.

Pavilony se rychle plni

Zajem o letodni 61. roénik MSV zistéva stejné vysoky jako v po-
slednich letech. Sest mésico pred zahdjenim jsou nejzadanéisi vy-
stavni plochy vyproddny a zéjemci o Gcast by neméli s pfihlaskou
dlouho otdlet. Pofadatelé opét ocekavaii G&ast piiblizné 1 600 vy-
stavujicich firem a nejméné 80 fisic odbornych névstévnikd.

Vice informaci ziskate na www.bvv.cz/msv
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Novy manazer obchodu pro CR a SR

9 Jaroslav MARTINEK, medialni zastoupeni Kovosvitu MAS

René Holman, dosud obchodnétechnicky zdstupce spole&nosti
Kovosvit MAS po Ustecky, Liberecky a Stredoesky kraj, se nové
stal manazerem obchodu pro Ceskou republiku a Slovensko. Cilem
zmény je stabilizovat a rozvijet tuzemsky obchod, zkvalitnit péci
o zdkazniky zejména se zamé&Fenim na poprodeijni servis. Do do-
by, nez za sebe zapracuje ndhradu do obsluhovanych krajd, bude
René Holman posobit zdroveri na své dosavadni pozici.

Domdci trh je pro Kovosvit MAS velmi dolezity. V Ceské republice
a na Slovensku dosahuje tradiéni vyrobce obrdbécich strojd dlou-
hodobé vice nez polovinu svych roénich trzeb. S fadou zdkazni-
ko spolupracuje dlouhodobég, proto je dalii posileni orientace na
klicovy domdci trh logickym krokem. Napomoci tomu md& na nové
pozici prévé René Holman.

Vztah se zdkazniky prodejem stroje nekonéi, ale zaé&ind. Mou
ambici je, aby zdkaznik mél za kazdé situace pocit, Ze je nasim
pfirozenym partnerem. Zpétnd vazba od zdkaznikd nés zajimé
i s ohledem na servisni sluzby, opravy a také kvili inovacim nasich
stroj0. Budu usilovat o to, aby byla na3e komunikace se zdkazniky
oboustranné intenzivni a pfinosnd,” Fiké René Holman.

.Kovosvit MAS letos oslavi 80 let své existence. MiZe se tedy pys-
nit zajimavou historii. Nase stroje maji vysokou kvalitu. Zdkaznici

René HOLMAN (45 |e|t) .

Vyuéeny frézaf pracoval na roz
n;:ch pZ)Izicich ve vyrobé, kdfe se

vyprocovc| na mistra a pote noo
vedouciho vyrobnich provozu.
Néasledné absolvoval obchod.m.
tkolu, a kdyz pracoval na pozici
vyrobniho naméstka ve spolecnos-
i Preciosa, vystudoval MBA. na
brnénské BIBS, obor Strategické
tizeni firem. Do Kovosvitu MAS
nastoupil v roce 2016 na pozic

stechnicky zdstupce pro .
%k;:::ccl):'ln:rzc 1n.| bf?;zno 2019 se stal manazerem obchodu pro

g oo : ke
Ceskou a Slovenskou republiku. Rene Holman Zije v Libereckem

kraii, je zenaty, mé dvé dospivajici déti.

se tradién& mohou spolehnout na vysokou tuhost, stabilitu a pre-
ciznost strojd. Minimdlné stroje vychodnich provenienci technolo-
gicky pfevysSujeme. Proto chceme pfesvédCit zdkazniky, Ze se jim
vyplati upfednostnit nade stroje pfed mnohdy levnéjsi konkurenci,”
vysvétluje René Holman. ()

Novy manazér pre region strednej
a vychodnej Europy

D) Myr Communication

Spoloé&nost OnRobot, vedici poskytovatel inovativnych konco-
vych néstrojov pre kolaborativne roboty, vymenovala Aleksandra
Marinkovi¢a za nového generdlneho manazéra pre regién CEE.
A. Marinkovi¢ povedie nedévno otvorend regionélnu pobocku vo
Variave, pri¢om bude zodpovedny za obchodné aktivity v strednej
a vychodnej Eurépe, vratane Ceskej republiky a Slovenska.

.Irh kolaborativnych robotov sa rozvija velmi dynamicky. Stéas-
fou nasej stratégie je posiliovat poziciu OnRobot prostrednictvom
interného vyvoja, akviziciami, rovnako ako aj expanziou globdl-
nej partnerskej siete. Na3im hlavnym cielom je staf sa globdlnym
lidrom v oblasti kolaborativnych aplikdcii pre vyrobné podniky.
Ulohou Aleksandra bude preto vybudovat silny tim a rozvijaf ob-
chodné a partnersky sief v délezitom regiéne CEE,” hovori Enrico
Krog Iversen, vykonny riaditel OnRobot.

,Nasim zdkaznikom chceme spristupnif kolaborativne aplikécie
umozfiujice robotizovat Glohy, ktoré v minulosti nebolo mozné au-
tomatizovat,” hovori Aleksander Marinkovi¢. ,Ako novy generdlny
manazér v strednej a vychodnej Eurépe sa budem snazif o to, aby
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Aleksander MARINKOVIC' )
V minulosti pdsobil na pozicl
Business Area Manager Industry
MEC v spoloénosti Mettler-Tole-
do, ktord je poprednym V)'/r.obcom
presn)'lch meracich pristrojov pr?
laboratéria a daliie priemyselné
odvetvia. Predtym pracoval ako
obchodny riaditel divizie ener-
getiky v spolo&nosti ABB, 'kde
nastopil po svojom posobeni vo
firme Schneider Electric. Aleksan-
der Marinkovi¢ absolvoval Fok.ul-
tu elektrotechniky na univerzite
Politechnika Warszawska.

sme oslovili o najsirsie spektrum lokdlnych spolognosti. Zameria-
me sa hlavne na segment strednych a malych firiem (SMB), ktoré
maijo vdaka robotizécii moznost vyznamne zvysit svoju konkurené-

nd vyhodu.” L)
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aj v aktudlnom vydani ai magazine sme pre vés pripravili obldbend krizovku. Cenu do nej tentokrdt darovala spoloénost ISCAR SR. Ak sa na
vds usmeje $fastie pri zrebovani, vyhrat mézete kvalitny ruksak naplneny sikovnymi a praktickymi daréekmi (nozik, baterka, USB...), spolu s flaskou
dobrého vina.

Hrajte o darcek od spolocnosti ISCAR

Vézeni priatelia,

Staéi len sprdvne vyldstit tajnicku, ktord sa viaze na novd produktovi kampari LOGIQ, ktorej cielom je zavedenie nového standardu $pickovych
reznych ndstrojov v procese obrdbania kovov. Tym sme Vém uz aj trochu pomohli...

Ak teda oblubuijete krizovky, vylustite o sa skryva vo farebnych okienkach. Ak ném poslete sprdvne znenie tajnicky spolu so svojim menom, adresou
a telefénnym ¢&islom na emailovd adresu redakcie: leaderpress@leaderpress.sk do 18. juna 2019, zaradime vds do Zrebovania! Meno vyzrebovaného
lustitela uverejnime v ai magazine & 3/2019, ktoré vyjde 1.jdla 2019.

Sprdvne znenie tajnicky z marcového vydania 1/2019 o cenu od spoloénosti ZIMMER Group je: Zimmer - knowhow factory. Spomedzi sprévnych

lustitelov sme vyzrebovali Pavla Galénka z Lubotic. Gratulujeme!!
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Pomécky: aak, baj, Gui, taro, Orsi, maba, Aho, Hanita, Gosu, ud, taro, aka

Vodorovne

A:

stbsky futbalista; 1. éast’ tajnicky; jeden zo tatov USA

Zvisle
1: orgie &arodejnic; medienka na povrchu

B: elementarna castica hmoty; staroindicky boh podsvetia; hriadel; 2:ofec po turecky; slovensky hokeiista; vychodoslovenskd hraniénd rieka
prit na ryby 3: chumdg véiel; ndrodnost v Cade; model Volkswagenu
C: bohdg v &zijskych krajindch; skratka na recepte; najlepsi po anglicky; 4:Imrich domécky; obéas;
Zenské meno; on (nemecky) 5:polovodicovd platnicka s integr. obvodom; osobné zémeno
D: podmiefiovacia spojka; patriaca mne; taliansky dirigent; &ln na Ryne; (1.0s0ba, J.C); odroda slivky
skratka starsieho 6:medvedia noha; kockovand létka; utaijuj
E: natriasaj; slovo Gty v Azii; 3. &ast tajnicky; tvrdd spoluhldska 7: znacka 3vaijciarskych hodiniek; produkt snivania; umenie po latinsky
F:  rychlo vybavi (slangovo); jemnd hlina naviata vetrom; 8:mesto v Etidpii; zachran; anglicky zdpor
zémeno (3. osoba, J.C.) 9: zaisfuj; chumdg travy; starorimsky boh lasky
G: otec ndrecovo; model automobilu FIAT; $portovy klub v Bratislave 10: akotaky po anglicky; American Airlines; tenky biely baliaci papier
H: blid; 2. €ast tajnicky; latinsky zépor; 4. €ast tajnicky; nespali 11: tradiény brnkaci grécky néstroj; poplatok $tétu; penivy ndpoj z vajec
l:  identifikaéné &islo organizdcie; obor; moji po Eesky; taliansky futbalista a ving; skratka emeritného
J: nié &islovkou; tropickd jedld hluza; jeden po anglicky; znacka 12: taky - esperantom; otdzka 1. padu; analgetikum
préskového ¢isti¢a 13: eso po anglicky; zo suchej trévy - zo ... ; podlé klamstva
K: finsky spisovatel; 5. €ast tajnicky; loZ, klamstvo po anglicky 14: anglicky futbalovy brankér; Anton domdcky; samohldsky (pirane)
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Novinky svetovych vyrobcov

V Bratislave vyrobili milionty Touareg

Novy Volkswagen Touareg s jubilejnym poradovym &islom milién to
nebude mat k novému majitelovi daleko. Objednal si ho zdkaznik
z Polska. Jeho Zelanim bola biela farba, Sesfvalcovy trojlitrovy tur-
bodiesel motor s vykonom 210 kW, 8-rychlostnd automatickd prevo-

nﬁiil

Miliénty Volkswagen Touareg schddza z vyrobnej linky

dovka, elekiricky sklapatelné fazné zariadenie, kozeny multifunkény
vyhrievany volant a vzduchové tlmi¢e. Vozidlo je v 3portovej R-line
vybave s iernym paketom typickym prdve pre tretiu generdciu tohto
modelu.

Miliénte vozidlo z vyrobnej linky sldvnostne vyprevadili zamestnanci,
ktori sa podielali na jeho vyrobe. ,Milién vyrobenych vozidiel Volk-
swagen Touareg dokazuje nasu technickd odbornost a kompetenciu,
ktord odovzddvame prostrednictvom nasich produktov zdkaznikom
do celého sveta. Pri tejto prileZitosti dakujem vietkym angaZovanym
zamestnancom, ktori sa na tomto milniku podielali,” uviedol Dr. Oli-

ver Griinberg, predseda predstavenstva a &len predstavenstva pre
technickd oblast vo VWSK.

Bratislavsky zavod Volkswagen Slovakia vyrdba stredne velké SUV
znacky Volkswagen ako jediny zdvod na svete. Spustenie vyroby
SUV vozidiel v Bratislave v joni 2002 sa zapisalo do histérie fab-
riky ako najva&si investiény projekt, ktory zabezpeil tisicky novych
pracovnych miest. Dnes schddza z liniek uz tretia generdcia modelu.

Volkswagen Slovakia predstavil plcm do buducnosh

Najvacsi slovensky vyrobca automobilov Volkswagen Slovakia
(VW SK) ma pred sebou klt&ovy rok, pocas ktorého sa rozhodne o je-
ho buddcnosti. Cielom vedenia podniku je uchddzaf sa o dalsi model
pre bratislavsky zdvod, ktory by dlhodobo zabezpedil pracovné mies-
ta. VW SK preto predstavil Plan 2025 a zdroveri zverejnil vysledky
spolo&nosti za rok 2018.

Plan 2025 je iniciativa spdjajica vietky aktivity VW SK, ktoré pomdha-
j0 zvysit atraktivitu a konkurencieschopnost spolo&nosti pri rozhodovani
o prideleni vyroby nového produktu na koncernovej Grovni. Patria sem
tri piliere, na ktoré sa VW SK aktudlne sistreduije. ,Jednym z klG&ovych
faktorov pri rozhodovani o prideleni vyroby je efektivita. Nadou Glohou
je sustredit sa po féze obrovskych investicii a viacerych ndbehov na
sériovl vyrobu s jasnym zretelom na ciel znagky, zvysit efektivitu pod-
niku do roku 2025 o0 30 %. VW SK si predsavzal naplnit ho z velkej
Casti uz v rokoch 2019 - 2020. Prispief k fomu mézZe svojou angazo-
vanostou kazdy jeden z nés,” uviedol Dr. Oliver Griinberg, predseda
predstavensiva a &len predstavensiva pre technickd oblast vo VW SK.
Dalsim pilierom so priemyselné vzfahy a spoluzodpovednost socidl-
nych partnerov za budicnosf spoloénosti. ,Verime, Ze spolone do-
siahneme takd dohodu, vdaka ktorej zostaneme aj nadalej dobrym
a socidlnym zamestndvatelom a zdroveii budeme stabilnym a kon-
kurencieschopnym partnerom pre nasich koncernovych zdkaznikov,”
dodal Dr. Grinberg. K zvySeniu atraktivity bratislavského zdavodu
v koncerne by prispelo zlep3enie podnikatelského prostredia na Slo-
vensku. ,Volkswagen Slovakia vita kazdi akfivitu a opatrenie, ktoré
zlepsi podnikatelské prostredie na Slovensku, a tym podpori stabilitu
pracovnych miest,” vysvetlil Dr. Griinberg.

V bratislavskom zdvode Volkswagen Slovakia vyrobili v minulom roku
408 208 vozidiel. Ako novinky do produktového portfélia pribudli tre-

D) PlasticPortal.eu®

Cielom VW SK je zefektivnif vyrobu o 30 %

tia generdcia Volkswagen Touareg a Uplne novy model Audi Q8. Zdro-
vefi v Bratislave vyprodukovali 383 640 prevodoviek, v Martine 33,6
miliéna komponentov pre prevodovky, podvozky a motory a v Stupave
9 750 néstrojov pre vyrobu vozidiel. Obrat spolocnosti dosiahol v roku
2018 celkovo 10,4 mld. eur a zisk pred zdanenim 301 mil. eur. Od
svojho vzniku investoval VW SK na Slovensku vyse 4,5 mld. eur. Po
ndbehovych rokoch sa spoloénosf aktudlne sistreduje na sériovd pro-
dukciu a Standardizéciu vyrobnych procesov. Tomu zodpovedd vyska
investicii v roku 2018 na Grovni 181 mil. eur. Vyse 99 % obratu z vyro-
by vozidiel bolo exportovanych do viac ako 150 krajin celého sveta.
Priemerny hruby mesa&ny prijem vzréstol na 1 954 eur.

(Zdroj VW Slovakia)

Uz 10 rokov
rastieme vdaka Vam!

< www.plasticportal.eu

Jediny portal pre plastikarsky priemysel v Ceskej a Slovenskej republike
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V dubnu byl vyroben 22milionty
viz znacky SKODA

Jubilejni vz, model SKODA KODIAQ GT v odstinu Velvet Red, sjel z linky v zavodé spolecnosti SAIC
VOLKSWAGEN v Cchang-8a a byl predstaven v ramci ,SKODA Day*, ktery se konal v predveder letodniho
autosalonu v Sanghaji (16. - 25. dubna 2019).

Predseda predstavenstva spolecnosti SKODA AUTO Bernhard Maier
fika: ,SKODA AUTO roste velice dynamicky. Ve 124-eté historii na-
$eho podniku jsme vice nez &vrtinu viech vyrobenych vozd znagky
SKODA prodali v poslednich péti letech. Prekondni hranice 22 miliond
vyrobenych vozi je jen dalsim milnikem, ktery nds motivuje k tomu,
abychom tento ristovy kurs diisledné udrzovali. Cinime tak s vice nez
30 novymi modely, které v rémci nasi produktové ofenzivy uvedeme na
trth do konce roku 2022. Velkou roli v tom hraje pravé Cina: od nade-
ho vstupu na tento trh pred dvandcti lety se spolegnost SKODA AUTO
na &nském automobilovém trhu velice pozitivné vyviji, Cina se mezitim
stala nagim nejvétsim trhem. Zakladem tohoto Uspéchu je nase atraktiv-
ni modelovd paleta a dobrd, na divéie zalozend spolupréce s nadim
dlouholetym partnerem SAIC VOLKSWAGEN.” Michael Oelieklaus,
&len predstavenstva spole&nosti SKODA AUTO za oblast vyroby a lo-
gistiky, doddva: ,V ramci naseho rstového kurzu se spoléhdme na me-
zindrodni a vykonnou sif vyrobnich kapacit. V souasné dobé vyrabime
v celkem 16 zdvodech v deviti zemich. Skuteénost, Ze nés 22milionty
viz byl vyroben v Cing, je také dokladem Gsp&iné internacionalizace

znacky SKODA.”

Dr. Ralf Hanschen, prezident spole&nosti SKODA China, vysvétluje:
,Dnes mdme 22 miliond ddvodid k hrdosti. Toto jubileum je velkou
poctou nademu nejvésimu trhu. Nase vlajkovd lod KODIAQ GT je
pfifom &tvrtym vozem kategorie SUV na &inském trhu, ktery nasi na-
bidku v této tfidé rozsifil smérem nahoru.”

SKODA AUTO je jednou z nejstarsich dosud aktivnich automobilek
na svété. Vyrobu automobild zahdjila mladoboleslavska spolednost
uz v roce 1905 s modelem Voiturette A, vyvinutym zakladateli au-

tomobilky Laurinem a Klementem. Od té doby v &eskych i zahranig-
nich zavodech vzniklo 22 milion vozi SKODA. Ceskd automobilka
v uplynulych letech své vyrobni kapacity stale roziifovala. Za timto
&elem investovala jen v Ceské republice od roku 1991 vice nez
300 miliard K& do vyrobnich procesd a tovdren. V roce 2014 vy-
robila SKODA AUTO poprvé vice nez milion vozd v rémci jednoho
kalendéiniho roku. V zafi 2017 sjel v zédvodé v Kvasinéch z linky
20milionty viz Eeské znacky. Uz v roce 1936 provozovala znagka
v Ciné pét obchodnich zastoupeni.

Znova na &insky trh vstoupila éeskd automobilka v roce 2007. Teh-
dy SKODA zahdijila lokdlni vyrobu modelu OCTAVIA pod strechou
spole&nosti SAIC VOLKSWAGEN. V 0zké spoluprdci s &inskym part-
nerem se Cina v roce 2010 stala nejvyznamn&jsim trhem znacky
SKODA. Po 75 mésicich bylo dosazeno prvniho milionu prodanych
vozd, druhy milion byl prodan dokonce za pouhych 42 mésico. Uz
tii roky SKODA svou pozici a svou pfitomnost na &inském trhu dé-
le intenzivné posiluje. B&hem statni névitévy &inského prezidenta
SiTin- Pchinga v Ceské republice v bieznu 2016 podepsali VOLK-
SWAGEN, SAIC Motor Corporation Limited a SKODA AUTO me-
morandum o porozuméni. To poéitd s investiénim programem ve vysi
dvou miliard eur, rozlozenym do péti let. Cilem je rozsifeni aktual-
niho poé&tu modelovych fad, napfiklad o vozy s alternativnim poho-
nem a o nékolik vozd kategorie SUV. V roce 2016 dodala SKODA
&inskym zdkaznikdm poprvé vice nez 300 000 vozli. Na svém nej-
vét3im svétovém odbytisti vzrostly prodeje Eeské automobilky v roce
2018 na 341 000 vozd (2017: 325.000 vozl, +4,9 %). V pfistich
letech bude SKODA ve svém ristovém kurzu pokragovat a do kon-
ce roku 2022 uvede na celém svét& vice nez 30 novych modeld,

z toho deset elektrifikovanych. ()
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Robotics in Production Practice of Small and Medium Enterprises,
the 2nd Year

The last worldwide report about development of the industrial
robotics, elaborated in the year 2018 by the International
Federation of Robotics (IFR), presented a fact that the sales
volume of the industrial robots has doubled over the last five
years. The robotics is penetrating into the all branches of industry
and services. Nowadays, the robotics is connected not only

with the multinational concerns and global producers, but it
significantly increases production effectivity also in the case of
smaller producers. The experiences obtained from application

of the robotised workplaces in the Slovak and Czech production
companies were just the main topic during the 2nd year of the
conference Robotics in Production Practice of Small and Medium
Enterprises, which was held on the 11th April in Bela. (p. 12)

Sceptical Visions of Foreign Investors

A favourable trade boom mood, which was so typical during the
last years among the foreign investors in Slovakia, is nowadays

in downturn. This is the result of a survey, which was realised

in February and March 2019 using a sample of 127 companies

by the Slovak-German Chamber of Commerce and Industry,

the Nederland’s Chamber of Commerce in the Slovak Republic,
the Swedish Chamber of Commerce in Slovakia, Slovak-Austria
Chamber of Commerce and the company ADVANTAGE AUSTRIA
Bratislava. (p. 16)

INTECH 2019 in the Sign of Artificial Intelligence and 3D Printing
The company TRUMPF is organizing every year the event INTECH
in its home plant, which is situated in the German town Ditzingen.
Such activity enables to present for the company’s clients the top
technologies from the area of machine tools, laser technology and
electronics within the own production plant. This solution is much
more effective than a presentation of the company, which would
be performed at the exhibition area. (www.trumpf.com, p. 20)

The Robots KUKA Are Solving Lack of Employees in Industry

The company KUKA delivered more than 100 000 robots of the

set KR QUANTEC since its entry into the market. These robots

are characterised by a high reliability level and versatility, together

with a wide area of the application possibilities. Their loading

capacity range is from 120 kg to 300 kg and they are able to

be utilized in almost every market segment, for example in the

automotive industry, foundry industry and health service as well

as for machining and manipulation. This kind of robots is the most

commonly used robot type within the Czech and Slovak Republic.
(www.kuka.com, p. 24)

Collaborative Robots Will Visit the Town Zilina

The company Universal Robots introduces a new platform of the
workshop titled “Seminar in the Box”, which is free-of-charge. The
Universal Robots, pioneer and worldwide leader in the area of
collaborative robots (i.e. the cobots), is inviting, together with its
partners, to visit series of the workshops ,Seminar in the Box“.
These free practical courses are focused on programming and
working with the cobots Universal Robots, whereby the courses are
determined not only for managers of the production plants, but also
for all who want to be informed about possibilities of automation
within their companies. (www.universal-robots.com, p. 26)

Virtual Reality in Industry

Virtual reality is today a modern achievement of the technical
industry. What does it mean this term exactly? The main

task of the virtual reality is transferring of the user into a new
surroundings. It means displaying of three-dimensional models and
various scenes or surroundings, even displaying of the exteriors
recorded with the 360° cameras as well as movement of the user
within the virtual surrounding. (www.abb.com/robotics, p. 28)

How the End Tools Are Helpful to Remove Barriers of Automation
Historically, the greatest barriers of automation concerning the
industrial operation always were restrictions relating to the costs
and time necessary for implementation of the technologies into
the production area. The whole automation process was slow and
usually it was realised by the professionals, who were oriented to
programming of the robots, whereby they were not synchronised
with understanding of the common workers. (p. 30)

New Level of Machine Automation

The plant Philips in the city Klagenfurt produces approx. 20

million of the cutting edges that are determined for the hair cutting
machines. This company decided to apply a pioneering concept

of fully-automated machines and automated work piece feeding in
order to ensure as high as possible effectivity of the complicated
grinding process. (www.staubli.cz/robotics, p. 32)

Yaskawa Opened New Production Plant in Slovenia
The Japan technological group Yaskawa, together with the
European Development Centre of Robotics, opened after two
years of building its new production plant in the town Kocevje/
Slovenia. The company Yaskawa started the European
production of the robots Motoman already at the end of the
year 2018 with the investment approx. 25 million of Eur. This
new plant is a supplement to the existing production companies
in Japan and China and it is intended to realise 80% of the
European demand concerning the robots Motoman.
(www.yaskawa.eu.com, p. 34)

Automated Solutions for Monitoring of Products

The company LIFTEC, which is a supplier of smart technologies
determined for marking, identification, monitoring and control

of products, introduces Owithin its portfolio a whole set of the
technologically advanced products and solutions developed for
automation and optimisation of the marking process. In this way

it offers an integrated solution of the client’s requirements relating
to monitoring and control of the product quality in every branch of
industry. (www.liftec.sk, p. 36)

With the FastLane to Special Part from Plastic in Record Time
The company Péppelmann KAPSTO® offers a permanently
enlarged standardized program for already more than fifty years.
It includes over 3 000 of the protective plastic capping strips

and stoppers delivered directly from the store. The engineers

and technicians of the Poppelmann KAPSTO® are developing, in
addition to a large standard program, also the special solutions on
request in a close cooperation with the clients. More than 2 000
of employees within this traditional family company are focused
on high quality and productiveness as well as on the individual
service, which is performed by the professionals who are acting in
the plastic processing area. (www.poeppelmann.cz, p. 37)

Vertical Machine in the PowerSerie Design

The company WITTMANN BATTENFELD introduced at the fair

Fakuma 2018 for the first time its new vertical machine, which

was presented in innovated design version. This machine was

placed on the market at the beginning of this year. The proven

set of the vertical machines from the company WITTMANN

BATTENFELD is nowadays at disposal also in the design

PowerSerie thanks to the new type VPower.
(www.wittmann-group.sk, p. 38)

Intelligent loads handling

Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial
manipulators of the INDEVA series combines the power of a
traditional pneumatic manipulator with intelligence of INDEVA
brand. The lifting force is pneumatic; yet the control is electronic.
The manipulator is suitable for lifting of centred or very heavy
loads. Models are available from 80 to 310 kg and are available
for pole mounting, ceiling or overhead rail. Compared with
traditional pneumatically controlled manipulators, Liftronic Air
offers important advantages that help improve safety, ergonomics
and productivity. (www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 42)

Robotic Welding Workplace from Valk Welding is Working in the
Company VARES

The company VARES Mnichovice is one of many 100% family-
owned companies in the Czech Republic. This company has
been manufacturing already for more than 25 years the garden-,
farmer-, municipal- and gastronomy technical equipment. The
company’s production-commercial areal is situated in Mnichovice
near the Prague. This company deals with technical development
and production of own product sets. Approximately 70% of yearly
production is determined for customers within the European
market, which includes area from Scandinavia to Mediterranean.
Number of the employees is about 30 under a guidance of the

already second generation of the Vodenko family. The company is
focused on the modern technologies.
(www.vares.cz, www.valkwelding.cz, p. 44)

New Level of Welding Process Control
A new variant of the process control system Cycle Step, which
is intended for the welding process CMT (Cold Metal Transfer),
enables to set-up not only a number of the individual drops, but
also a break time between the individual cycles. The final result
is a welding caterpillar with the reduced temperature, significant
waving of the weld and higher reproducibility. The application
range is wide: from the visible welds through the additional
purposes, up-to the expanding or fixing points.

(www.fronius.sk, p. 46)

WJX - High-Feed Milling Cutters Mitsubishi Materials

The Japan company Mitsubishi Materials developed a new series
of the milling tools equipped with the cutting tips determined for
the high-feed machining. The series WJX is designed as a very
efficient multifunctional cutting tools, which has a wide-range of
the application possibilities. (www.mes.sk, p. 48)

Comfortable Chucking with Magnet
The electrically activated chucking technology, which is applying
the permanent magnet, is a very suitable solution with regard to
reduction of the set-up times and chucking of the work pieces
with low deformation. This technology also enables chucking of
the large components without deformation and their machining
performed from all five sides. There are also developed the new
modules: modern magnetic chucks allow to perform a visual or
automated monitoring of the chucking process.

(www.schunk.sk, p. 50)

Productive Parting with TANG-F-GRIP

The company ISCAR is a top company acting in the area

of cutting tools development. Nowadays it presents a new
revolutionary system determined for the parting and necking
operations. The parting and necking operations are the basic
components within the turning processes. The actual development
in the metalworking industry is characterised by an integration

of the methods in order to increase efficiency and to reduce idle
times during these operations. (www.iscar.sk, p. 52)

ZIMMER GROUP - after Getting the “if design award” also the
Prestigious “RED DOT AWARD”
The company Zimmer Group was awarded the prestigious Red Dot
Product Design Award only some few weeks after getting the four
awards |F DESIGN Award. The Zimmer Group obtained the desired
signum of quality together six-times in the category of industrial
equipment, machines and automation.

(www.zimmer-group.sk, p. 54)

Explicit Signalisation of Process Mode

New signalisation pillars Modlight Pro are characterised by an
extraordinary intensive light. The main goal of each company is to
ensure a correct exploitation of the machines and equipment and
their productive operation. The idle running time and the idle time
of production equipment are not bringing the economic successes.
Therefore, it is necessary to minimise these idle times. An explicit
signalisation of the actual process mode is necessary in order to
perform a prompt intervention. (www.murrelektronik.sk, p. 56)

Do Not Waste Time due to Searching, with RECA SECO You Have
Overview!

The fact that a human life is too short for unnecessary searching
is the old truth. This is true not only in privacy, but also in any
working process. For example - looking for boxes with the
connecting material or searching for the last piece of the grinding
disc - such situation means not only the time losses, but directly
the financial losses. Application of a service determined for
optimised delivery of the C-components eliminates the above-
mentioned situations. (www.reca.sk, 58)

Maximal Precision for Rotor Shafts

The washing-machines of the newest generation are so silent
during their operation that they can be installed in a living-room,
as well. The low noise level is reached also thanks to the high-




precise motor shafts. And just the Slovak company TM Precision
Mechanical Production, Ltd. is a producer of these motor shafts.
Professionals in this company rely on know-how and grinding
machine Jupiter of the company Junker.

(www.junker-group.com, p. 60)

Hoffmann Group Gained the German Design Award 2019
The company Hoffmann Group anew gained the German Design
Award. As a “winner” in the category ,Workshop and Tools*
was awarded the workshop car GARANT ToolCar from the new
set GridLine and also the magnetic measuring stand GARANT.
Furthermore, the carpenter saw GARANT, which is characterised
by a cross cut, was awarded in the form of ,,Special Mention®.
(www.hoffmann-group.com, 62)

The Newest Technology of the Class CBN Improves Outputs
during Intermittent Turning Operation of Hardened Gearbox
Components

Application of the cutting tips with the technology Cubic Boron
Nitride (CBN) is such technology, which is used very often
during machining of the machine parts determined for the
automotive gearboxes. Thanks to the newest advances reached
in the area of technology it is possible to profit from a significant
prolongation of the tool durability during turning of the gear
parts, shafts and gear wheels in spite of a fact that most of

the work-pieces in the given engineering area is made from the
hardened materials. (www.sandvik.coromant.com/sk, p. 64)

Worldwide Premiere - Gantry Table Machine WVM 2600 T

The company TOS VARNSDORF, the leading European producer
of the machine tools, surprised the professional community by

a unique novelty in its production portfolio. During a periodical
meeting with the commercial representatives, which was held in
the half of March, this company presented a worldwide premiere
of the gantry table machine WVM 2600 T. The new machine
from the Varnsdorf's development incubator is robust thanks

to strength of construction as well as thanks to the machining
force and precision. (www.tosvarnsdorf.cz, p. 66)

On the Wave of Industry 4.0

Digitisation and accessibility of information are increasingly
important within the industry. Amount of the technical devices
connected to the internet is rising. Interconnection with the
computer network is very intensively required just in the
production area. There is an assumption that the number of new
machines and apparatuses that are connected to the internet

is growing worldwide with the speed 160 connections per one
second, whereby the technologies of Industry 4.0 represent
almost 1/3 of the total investments. (www.tajmac-zps.cz, p. 70)

Revolution in the Turning Operation Area

The innovative method of turning work, the so-called High
Dynamic Turning (HDT), obtained very positive reactions from
the professional community. Ambition of this new method is

to supply or to replace the conventional turning operation in

the future. This is the initial information concerning the given
product, which will be further developed and it will be much
talked about. (www.ceratizit.com, p. 72)

PLATINO FIBER EVO - Laser Technology for Everyone
The company Prima Power, residing in the Italian city Torino,
presented a new version of the fibre laser Platino, which is one
of the most successful products within its portfolio. This 2D
laser is built on a more than consolidated platform made from
the synthetic granite, whereby it has over 2 000 installations
world over. The machine is equipped and actualised with
important technological innovations in order to be even faster,
more reliable and more productive.

(www.primapower.com, p. 74)

Automation Is a Strategic Field of Operation for DMG MORI
Automated machines are decisive components in the digital
companies. They are an integrated part of the Industry 4.0. For
the company DMG MORI, which is a pioneer of digitisation in
production of machine tools, the automation is a strategic field
of the company’s activities. The newest example of the DMG
MORI competence in the automation area is the robot Robo2Go

of the 2nd generation. This robot is determined for a flexible

manipulation with the work-pieces at the turning-lathes. Another

new example is a special solution developed for pallet handling.
(www.dmgmori.com, p. 76)

Perfect Magnetic Clamping of Work Piece - Only Using Magnetic

Systems TECNOMAGNETE

The company Mag Centrum Ltd. is known almost during the

last 15 years as an exclusive supplier of the largest worldwide

producer of the magnetic systems TECNOMAGNETE. One of the

main advantages of this company is a professional technological

support for the clients as well as a team of the trained service

technicians. This company successfully realised more than 4

000 applications in the Czech and Slovak Republic.
(www.magcentrum.sk, p. 78)

Threading Machines with Hinged Arm

The engineering plants are often looking for alternative methods
of thread cutting, which is performed out of the machining
centres. The main reason for such solution can be a rupture

of the screw-tap, insufficient number of positions in the tool
cartridge as well as high operational costs of tool. A solution

of this problem is application of the threading machine with the
hinged arm. (www.magcentrum.sk, p. 79)

The Producer of High Pressure Cooling ChipBLASTER Is a New
Member of the Group LNS
The Swiss company LNS, an important producer of accessories
determined for the machine tools, informed that the American
manufacturer of high-pressure and large-volume cooling - the
company ChipBLASTER - became a new member of the group
LNS. The actual product portfolio of the LNS (i.e. the bar
feeders, chip conveyors, exhausting and air filtration as well
as the water management systems) is now usefully enriched
with products from the company, which is American No.1 in
development and production of the systems designed for the
high-pressure cooling and filtration of liquids.
(www.t-support.cz, p. 80)

BLUM Is Scanning Direct in Machine
The seminar “Machines, Tools, Automation” was held in
the company Misan from the 20th to the 21st March. The
seminar was focused on novelties from the companies Okuma
and Brother, on the automation possibilities and on practical
demonstration of machining. However, it was also possble to
see a very interesting demonstration of scanning, which was
presented on example of a real complex constructional part from
the aircraft industry using the machine Okuma Multus B300I.
This unique in-process control of the production quality is useful
for the clients from various segments of the CNC machining.
(www.blum-novotest.cz, p. 82)

The New Tool TurnTen-Feed for Heavy Turning with High
Productivity

The Japanese company Tungaloy introduced at the beginning of
this year a new product TurnTen-Feed specified for the middle
and heavy turning operation. The components produced in

the aircraft engineering, power supply engineering and heavy
engineering require large volumes of the removed material and
long operational times. Therefore, it is necessary to look for the
new solutions in order to increase productivity and production
effectivity. The above-mentioned large and cost expensive
machine parts must be machined productively and with maximal
reliability. The newly developed product TurnTen-Feed fulfils the
given requirements. (www.tungaloy.cz, p. 86)

Robotics in CNC Cutting

The Slovak producer MicroStep is known by a development

and production of the CNC cutting machines using the energy
beam technologies: i.e. the plasma-, laser-, oxyfuel- and

waterjet cutting. The drilling and marking technologies are the
supplementary technological products of this company, which

is able to realise the tailored deliveries thanks to the modular
character of the mechanics and topology of the machine control
systems. The products of this company are able to respect most
of the application requirements and spatial possibilities of the
clients. (www.microstep.sk, p. 90)

Actual Trends in Assurance of Production Quality with Regard to
Digitisation of Measurement

Nowadays it is almost a standard situation that every company,
which aims to be successful at the market, has elaborated and
applied a quality control system. The mutual relations among the
business partners require an effective demonstrability of own
production quality. Development of the quality control systems

is connected with a development of the control equipment and
measuring tools. (www.mitutoyo.cz, p. 92)

Mazak Control Server - Artificial Intelligence for the World of CNC

Mazak

The Mazak Control Server (MCS) is a robust and complex solution

developed by us for control and automation of the CNC turning

and milling machines, above all of the brand name Mazak. A

base of this solution creates a virtualised platform OS Linux. Data

communication among the MCS and the connected CNC machines

is controlled by the PLC controllers Wago. Logistics of the Artificial

Intelligence (Al) is managed by our algorithms and programs.
(www.itens.sk, p. 94)

Maintenance as Necessary Part of Digital Company

Production of the present industrial plants is running with full
power. Today the demand is higher than the supply. There are often
occurring sanctions relating to the delayed deliveries or the delays
are causing losses of the market positions for the companies.

The production does not have any reserve sources in order to
replace the key machines in a case of their failure. The unplanned
shutdown of important machine causes reduction of the company’s
profit. (www.minerva-is.eu, p. 98)

Technological Innovative Centre for Varnishing, Spraying and Gluing
The Technological Innovative Centre (TIC) WAtech in Rudnd is

a top-equipped workplace, which is determined for research and
development, assembly and pre-assembly, technical consulting and
training, projection, sale and authorized service of the spraying,
vanishing and gluing technology. (p. 102)

Our Readiness for Global Trends in Automotive Industry

The automotive industry is expecting arrival of important changes
in the near future. These changes will also have a strong impact

on the Slovak companies. Production of the motor cars equipped
with the alternative drives will grow rapidly in the coming years,
namely in the form of electro-mobiles using accumulators or
hydrogen drive. Necessity to reduce emissions, application of other
mobility forms, autonomous vehicles and other new trends require
discussions with the professionals as well as a cooperation within
the countries of V4. (p. 103)

Automotive JUNIOR Academy Already for the Fourth Time

The Automotive Industry Association of the Slovak Republic (AIA
SR) and its partners are opening, after the previous successful
years, also during this year's summer holidays the Automotive
JUNIOR Academy. This Association, together with the Faculty of
Mechanical Engineering at the Slovak University of Technology
(SUT) in Bratislava, Faculty of Materials Science and Technology
SUT in Trnava and with the companies Volkswagen Slovakia and
Groupe PSA Slovakia, are again preparing for the pupils from

the primary schools new experiences focused on the automotive
industry. (p. 108)

International Engineering Fair 2019

The 26th year of the International Engineering Fair in Nitra will

be held from the 21st to the 24th May 2019, together with the
associated thematic exhibitions: EUROWELDING, CAST-EX, EMA,
STAVMECH-LOGITECH, CHEMPLAST, TECHFORUM and the
international trade fair ELO SYS. (www.agrokomplex.sk, p. 110)

The MSV Is a Key Partner of the Czech Industry

History of the International Engineering Fair in Brno is 60 years old.
This year's fair will again  present the actual novelties and trends
in the area of industrial technologies as well as it will introduce

a digital factory phenomenon. It will also open new discussion
concerning the circular economy and start-ups as an investment
opportunity. The MSV 2019 will be held from the 7th to the 11th
October, together with the trade fairs Transport and Logistics and
ENVITECH. (www.bvv.cz/msv, p. 112)
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