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EDITORIAL

Leonardo fechnology

Véizeni Citatelia!

druhé  tohtoroéné  vydanie

ai magazine prindsa na vyse sto stra-

néch viacero produktovych noviniek, ktoré

v procese inovdcii vyprodukovali firmy. Pred-

stavuju ich na réznych firemnych podujatiach,
veltrhoch a postupne zavddzaji do praxe. A to vo
vietkych oblastiach, ktoré su v zornom uhle &asopisu
ai magazine - v obrdbani, robote a automatizdcii, virtu-
dlnej realite, bez ktorej sa dnes nezaobide Ziadna prospe-
rujéca firma, i v dalsich sférach.

V ai magazine sa tiez venujeme téme novych materidlov

a technoldgii v automobilovom priemysle, ktord bola nosnou na
konferencii Newmatec, organizovanej Zvédzom automobilového
priemyslu SR, uréend najmd pre doddvatelov a subdoddvatelov.

Toto podujatie a jeho vystupy budi rezonovaf aj v dalsich vyda-
niach. Z inych publikovanych ¢&ldnkov spomerime napriklad rezné
ndstroje spoloénosti Techni Trade pre automobilovy priemysel, uni-
verzdlne upinaée firmy Zimmer Group, novy rad ISO plétkov na sus-
truzenie ocele od MCS, s.r.o., tangencidlne frézy pre fazké frézovanie
spoloénosti Pramet, inovdcie Seco Tools, inteligentnd manipuldciu s kom-
ponentmi, ktord je klucovou zloZzkou na ceste budovania inteligentnej
tovdrne - &itajte v ¢ldnku firmy SCHUNK Intec. Preéitajte tieZ o najrych-
lejSom prepravnom servise pre mimoriadne situdcie, ktory ponidka spo-
loénost DB Schenker. Informdcii je, samozrejme, ovela viac. Verime, Ze
ich prehlad vdm prinesie mnozstvo poznatkov, a mozno aj zaujimavych
obchodnych prilezitosti.

Poteste viak aj svoje umelecké citenie v dalsej fotoreportézi Martina Stra-
ku Dakar jinak, ale aj druhou éasfou prehliadky mizea Mercedes-Benz
v Stuttgarte, ktord pripravili nasi dlhoroéni spolupracovnici Michal Fa-
bian a Rébert Boslai. Verime, Ze si pridete na svoje.

Vézeni priatelia, len pripominame, Ze ai magazine vychddza uz ako
dvojmesacnik, je volne k dispozicii aj v elektronickej podobe a jeho
najblizsie vydanie chystéme s viacerymi novymi témami uz v jéni.

Zeléme vdm Gspech a te$ime sa na stretnutie s vami aj na Medzi-
ndrodnom strojdrskom veltrhu v Nitre. D)

S pozdravom

s
/:'Pz/ Mﬂf
Eva Ertlovd

$éfredaktorka ai magazine
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Automobilovy priemysel, ‘\ EDITORIAL
strojarsky priemysel ¥/

magazine

automotive industry

Dear friends,

the second this year's issue

of the ai magazine consists of mo-

. . re than 100 pages describing various

DVOJMESACNIK! product novelties developed and produced

in the process of innovations performed by the

companies. These mentioned news are presented

within the framework of the various company events or

fairs and they are implemented into the practice gradu-

ally. This fact concerns all areas that are monitored by the

journal ai magazine - i.e. machining, robotics, automation,

as well as virtual reality, which is necessary in every prosperous
company and many other areas.

The new ai magazine also pays attention to new materials and
technologies applied in the automotive industry with regard to the
conference Newmatec, organised by the Automotive Industry Asso-
ciation of Slovak Republic. The conference was intended for suppliers
and sub-suppliers, mainly. This event and its results will be presented in
the next issues of our journal, as well. Other interesting published items
are, for example, cutting tools for automotive industry from the compa-

> TRENDY
. ny Techni Trade, universal gripping device from the company Zimmer
) I N OVACI E Group, new set of ISO bits for turning of steel made by the MCS, Ltd.,

tangential milling cutters for heavy milling from the company Pramet, in-
novations Seco Tools, as well as smart handling with components, which

» MATERIALY

is a key factor for building of a smart company - you can read about
this in the article presenting the company SCHUNK Intec. Furthermore, |

74 recommend to you reading about the fastest transport service specified
> T E C H N 0 LO G I E for extraordinary situations, which offers the company DB Schenker and
there are many other articles in this issue with new information and busi-
ness opportunities, too.

The art aspect is presented in a photo-report by Martina Straka with

the title ,Dakar otherwise” as well as in the second part of viewing

through the Mercedes-Benz museum in Stuttgart, prepared by our
contributors Michal Fabian and Rébert Boslai.

Dear friends, you know that the ai magazine is already a bi-
-monthly, also at disposal in electronic form and the next issue
is preparing for publishing in June with another new topics.

We wish you a lot of success and we are looking forward
to meet you also at the International Engineering Fair

in Nitra.
Vychadza od roku 2008 Best regards
Eva Ertlové
- z{‘f
L fllons

pPresSseo.

Tel.: 041/56 52 755,
Tel./fax: 041/56 53 240
www.leaderpress.sk, www.aimagazine.sk 2 | @magazine 2/2015 | www.leaderpress.sk
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mterneioﬂ teleservis PLC a zber udu|ov s:Flexy

KUKA Roboter CEE GmbH
organizacni slozka

Sezemicka 2757/2, 193 00 Praha 9
Horni Pogernice, Ceska republika

Prodej primyslovych roboti a periferii _t' - Tel.: +420 226 212 271

N . . Fax: +420 226 212 270
Servis, skoleni a programovani B kika.c2

Vysné Kamence 11
013 06 Terchova

- )r - " Slovakia

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

Vykon. o
Vasen. S TAUBLI

Vytrva'ost. Staubli Systems, s.r.o, +420 466 616 125

robot.cz@staubli.com

6

www.staubli.cz/robotics

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI

* snizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

i = :""'-'-"\mm =
FANUC CZECH s.r.o. JE— .,
U Pekarky 1A/484 e \ iﬁ
180 00 Praha 8 - Libefi . {
www.fanuc.cz I € fef

MasterCut Eco

CDM*® teraz eSte viac kompaktnejSi a univerzalnejsi ...

MicroStep CDM s.r.o., J.M.Hurbana 333/2; Brezova pod Bradlom 906 13, www.microstep-cdm.sk

| @magazine 2/2015 | www.leaderpress.sk




REGISTER (g

Bt AT G

ISCAR SR, K miizeu 3, 010 03 Zilina, tel.: 00421 41 507 43 08, fax: 00421 41 507 43 11, www.iscar.sk .=='.I-

\Froniumg

PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE: smirtiaE TaE LimiTE

| zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / automatizaciu zvarania | zvaracie prislusenstvo
/ zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum
/ plazmové rezacie zariadenia

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.slovakia@fronius.com, www.fronius.sk

Extrémne bezpecné
z o o 7 SANDVIK
frézovani drazek

www.sandvik.coromant.com/coromillgd

Robolické riedenia:

- paletizdcia

- plck and place

- striakanie

- obsluha strojov Y - . :

- zvaranie Solutions for Industrial Automation

PROFIKA

F A
I][ “ﬁhﬂﬁl@ dodava a servisuje CNC stroje I]"]nhﬂ ﬁh

OBRABECI STROJE jiz od roku 1992! OBRABACIE STROJE

Kontakt CR: PROFIKA, s.r.0., Primyslova 1006, 294 71 Benatky nad Jizerou, tel.: +420 326 909 511 - Gstf, profika@profika.cz, www.profika.cz

Kontakt SK: PROFIKA SK s.r.0., Bernolakova 1, P.0.BOX 7, 974 05 Banska Bystrica, tel.: +421 918 653 147, profika@orangemail.sk, www.profika.sk

www.plasticportal.eu B

J

Vodna 9, 949 01 Nitra, §

tel./fax: +421 911 264 141 &

e-mail: plasticportal@plasticportal.eu =

PlasticPortal.eu ou
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::E Lz Kontakt SR: Predaj hlinika a hlinikovych materialov
= s iy s =
7 Tel.: +421 (0) 42 4260 378 www.hlinikbronz.cz

E-mail: hlinik@imcslovakia.sk s
www.hlinik.sk

S LOW A K I A

i Mokabng & Co

ee— Kontakt €R:
Sebestanova 256 Tel.: +420 604 620 209
017 01 Povazska Bystrica E-mail: tbystron@imcslovakia.sk

MEDZINARODNY. = POWERSON|
W STROJARSKY VELTRH Priemyselné Eistenie

a odmastovanie
22. medzindrodny veltrh strojov, ndstrojov, zariadeni a technologii Uhsmnki Sistenin

AGROKOMPLEX NITRA 19. - 22.5.2015

Techrokga prn donsnald valeded

M ’[\:E e = 12.-15.5. 2015
KOVMECH

POWERSONIC HUNGEXPUEUdapestraintenter;

www.dmgmori.com DMG MDRI

Vazeni obchodni priatelia, dovolte aby sme Vas pozvali na
MEDZINARODNY STROJARSKY

VELTRH V NITRE, ktory sa kon4 od

19.-22. 5. 2015 v areali
~ICELOS vystaviska AGROKOMPLEX.

CELOS

TeSime sa na Vasu ucast!

Kontakty na obchodnikov:

HIGHLIGHTS Ing. Martin Kokavec: Jozef Sabol B.A.

+CELOS so §tyrm| novymi apllkéCIaml tel.: +421 917 642 512 tel.: +421 917 645 950

+ DMU 75 monoBLOCK ® e-mail: martin.kokavec@dmgmori.com e-mail: jozef.sabol@dmgmori.com

+ CTX beta 800 linear

+ NLX 2500/700 Detailné informécie Vam poskytne Tereza Prochova, tel.: +420 545 426 318
+ STROJE V PREVADZKE NAZIVO POD TRIESKOU kontaktna osoba pre tato akciu: e-mail: tereza.prochova@dmgmori.com
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EKONOMIKA A FINANCIE

Auta pribudaju

Jén Lesinsky

E ) . )
g Jan LESINSKY, docent, Strojnicka fakulta STU Bratislava

Kazdych niekolko rokov konStatujeme ozivenie aj utim v za-
ujme o kupu novych automobilov. Zda sa, ze pribudanie ludi
na planéte je sprevadzané ,stabilnym® trendom pribudania

7

nakupu novych automobilov a ,cyklické vykmity“ sposobuju
chut uz vlastnikov automobilov 0 vymenu starého za nove.

A to z dévodov:

* Casu prirodzenej vymeny automobilu

* postupu v prijmoch (s vekom )

* potreby novych technickych rie3eni dnes hlavne v zavédzani informa&no-komunikaénych
technolégii do automobilov, alebo

* prechodu do menej aktivneho Zivota, ktory si nevyzaduje kazdodenné nahdfanie &asu,
fyzické i psychické zdravie pre rychlu reakciu, atd.

Automobilovy svet pozorne sleduje cielové skupiny, ktorym Sije autd na mieru a rozvija
uplatnenie novych poznatkov v hlavnych kritéridch - v osobnych automobiloch je to hlavne
bezpeénost, ekonomickosf, efektivita a pohodlie.

Za vietkym je vyroba, jej kvalita a ponuka v primeranej cene. Auto-
mobilové vyroba je realizovand v takmer 200 3tétoch, ale findlna
montdzZ je realizovand v postupne viacej ako 50 $tatoch sveta, v Eu-
répe, Severnej a Juznej Amerike, Azii, Afrike a Austrdlii.

Hustota vyroby automobilov

Tab. 1: Vyroba a montdZ osobnych automobilov - svet - 2000
[OA/1000 obyv.]

V prilozenych tabulkdch vidime postupne zmeny vo vyrobe (v zmysle
rozvoja novych kapacit, Gtlm zastaranych vyrob) podla 3tatov. Celko-
va svetovd vyroba v uvedenych Gsekoch réstla nevidanym tempom.
Rok 2000 - 54,5 mil. motorovych vozidiel, rok 2007 - 70,9 mil. MV
a v roku 2014 uz 89,5 mil. Po roku 2020 to uZ bude viacej ako 110
mil. MV roéne! V 1. tabulke (z roku 2000) si zvyraznené stdty stred-
nej Eurépy podla hustoty produkcie na 1 000 obyvatelov v rozsahu
13 az 61 automobilov. Stav o sedem rokov neskér uvédzam v tab. 2,
kde zjavne vidime pokroky v produkcii nésho okolia a u nds.

Pocet St (mnozstvo vyrabenjch 0A/1 000 obyu./rok) Tab. 2: Vyroba a montdZ osobnych automobilov - svet - 2007
[0A/1 000 obyv.] [OA/1000 obyv.]
Najviac Belgicko (89) - Pocet Stit (mnoZstvo vyrobenjch 0A/1 000 obyv./rok)
60 - 69 Japonsko (66), Nemecko (63), Spanielsko (62), Slovinsko [0A/1 000 obyv.]
(61) 80 - 110 Belgicko (110), Slovenskd republika (106), Slovinsko (99), Ceskd
50 - 59 Juzna Korea (56), Kanada (51) republika (80)
40 - 49 Franctizsko (49), CR (42) 60 - 79 Japonsko (66), Spanielsko (64), Nemecko (62)
30 - 39 Slovensko (34) 40 - 59 Juzna Kéreva (60), Kanada (55), Franctizsko (49)
20 - 29 Svédsko (29), UK (28), Taliansko (25). USA (21) 20-39 USA (38): Svédsko (35?, UK (30), Holandsko (25), Taliansko
- (25) Rakisko (21), Mexiko (21)
10-19 ;0:,”9‘;'3':‘]’3(]1?\;’ A_llj(s q;)' :‘ALI“_“,)’ P1L2“‘”' Rakisko (14), 10-19 Portugalsko (19), Australia (15), Malajzia (15), Braziia(14),
adarsko (13), Mexiko (13), Malajzia (12) Polsko (14), Iran (14), Madarsko (13), Rusko (12), Tajwan (1),
1-9 Brazilia(8), Argentina (7), Finsko (7), RUS (7), Juz.Afrika Argentina (10)
(6), Rumunsko (3), Uruguai (3), Iran (2), Thajsko (2) 1-9 Rumunsko (8), Juz. Afrika (7), Thajsko (5), Uruguai (6), Cina (5),
menej ako 1 Cina, Chile, Egypt, Equador, Filipiny, India, Indonézia, Finsko (4), Srbsko (3), Uzbekistan (2), India (2), Ukrajina (1)
Kenya, Kolumbia, Lybia, Maroko, Nigéria, N. Zéland, menej ako 1 Chile, Egypt, Equador, Filipiny, Indonézia, Kenya, Kolumbia,
Pakistan, Ukrajina, Uzbekistan, Venezuela, Vietnam, Lybia, Maroko, Nigéria, N. Zéland, Pakistan, Venezuela,
(YUG), Zimbabwe Vietnam, Zimbabwe

10 | @magazine 2/2015 | www.leaderpress.sk



Len o niekolko rokov neskér - v roku 2014 - podstatné zmeny
registrujeme v 3tdtoch s uz ,hrdzavejicimi” zavodmi postavenymi
po druhej svetovej vojne, pocas prudkého ndrastu potrieb automo-
bilov. V takych haléch zastarald infradtruktira mierne vylep3end
po 80-tych rokoch pocitadovymi aplikdciami, malé technologické
zmeny v inovécidch, neumozfiuji uz dnes vyrdbat lacno a prime-
rane zdkaznikovym potrebdm. Velki vyrobcovia presivajd najprv
vyrobu dielov, systémov a modulov k doddavatelom, v tomto obdobi
presivaju aj inovdcie v podobe zvédiujicich sa objemov vyskumno-
-vyvojovych prac u dodévatelov. A faktor Azia, hlavne Cina a India
sa zadina prejavovaf nielen v absolutnych Eislach.

Tab. 3: Vyroba a montdz osobnych automobilov - svet - 2014 [OA/1 000
obyv.]

Podet Stat (mnozstvo vyrobenjch 0A/1000 obyv./rok)
[0A/1000 obyv.]
80 a viac Slovenska republika (179), Ceska republika (118), J. Korea

(86)

60-79 Nemecko (73), Japonsko (72), Kanada (67)

40 - 59 Slovinsko (58), Spanielsko (51), Belgicko (43)

20-39 Mad‘arsko (38), Thajsko (29), USA (29), Francizsko (28),
Mexiko (26), Holandsko (25), UK (25), Rumunsko (20)

10-19 Malajzia (19), Cina (18), Svédsko (16), Rakisko (16),

Pol'sko (15), Portugalsko (15), Brazilia (15), Argentina (14),
Iran (14), Rusko (12), Taliansko (11), Juz. Afrika (10)

1-9 Finsko (8), Uzbekistan (8), Maroko (7), Australia (7),
Indonézia (5), India (3), Srbsko (1), Ukrajina(1)

Chile, Egypt, Equador, Filipiny, Kenya, Kolumbia, Lybia,
Nigéria, N. Zéland, Pakistan, Venezuela, Vietnam,
Zimbabwe, Uruguai.

menej ako 1

Predaje automobilov v Europe a u nas

Svet automobilov podstatne narastd. Velka Grovef technolégii a vy-
uZivania materidlov umoznila zvy$enie presnosti, zvy3enie Zivotnosti
i vyuzivanie ndroénych riadiacich systémov pre udrzanie vyborné-
ho stavu technického diela. V roku 1993 na svete bolo vyrobenych
menej ako 50 miliénov osobnych (OA) a malych 6Zitkovych auto-
mobilov (MUA), v roku 2014 to uz bolo viac ako 89 miliénov mo-
torovych vozidiel, v ktorych st individudlne prepravované osoby
aj tovar.

Nov3ie vyrobky stéle dopliiajs park automobilov a tak, ked' v roku
1993 bolo na svetovych cestdch temer 620 milibnov OA a MUA,
dnes ich uz registrujeme viacej ako 900 miliénov - autobusy a 0Zit-
kové automobily nad 3,5 tony toto &islo uz zvysuji nad 1 miliardu,
a ak zapoé&itame aj motocykle, je to &islo takmer 2,5 miliardy stro-
jov. V nich je koncentrovand praca mnohych generécii technikov
i ostatnych, nie priamo sa podielajicich na tvorbe, Zijocich i uz ne-
Zijucich obyvatelov nasej planéty.

Predaje a park automobilov

Pri zmene vlastneného automobilu je ldkadlom technické vybave-
nie nového, ale aj nizia spotreba paliva, t.j. prevadzkové ndklady.
Do roku 1996, ked' kvalita vyrobkov i materidly neboli poznacené
vynimo&nymi riedeniami, navrhovand Zivotnost automobilov bola
12 rokov plus/minus 2 roky. Tak pri primeranej hustote automobi-
lov (nezvy3oval sa vel'mi objem parku) priemerny vek automobilov
v parku byval po roku 1980 v priemyselnej Eurépe cca 7,5 roka.
Dnes, ked vo va&iine novych automobilov s pouzité kombindcie
materidlov, ktorych vyskum a vyvoj bol pomerne drahy a primerand
doba vyuzivania je aj preto potrebne predizend, Zivotnost automo-

EKONOMIKA A FINANCIE

bilu bez ndrocnych oprav je pre postupne vacsi pocet zdkaznikov
az 20 rokov. O&akdva sa preto, ze priemerny vek parku bude sti-
paf do 10 rokov.

Na Slovensku sme mali pred rokom 1990 maly (1 mil.) a zastarany
park automobilov. Priemerny vek bol podstatne viac ako polovica
Zivotnosti. Bol takmer okolo Grovne Zivotnosti 1l AZ po roku 2005
za&ala u nés klesat - na dnednych 11 rokov a v EU predizenim plé-
novanej zivotnosti stipaf. Doddvam, Ze st predpoklady na Sloven-
sku do roku 2018 nakupovaf celkom 150 000 automobilov roéne
a vyradovaf cca 60 000 automobilov roéne, &o umozni lepsi ob-
rat novymi autami a dalsi rast parku kvalitnymi vyrobkami sd&asnej
drovne techniky.

Tab. 4: Priemerny roény nékup osobnych automobilov a malych ¢zitko-
vych automobilov na Slovensku 1995 - 2014 [zdroj: MV, ZAP, prepocet
autor]

Niku Nové - priemer Individualny dovoz Celkom
. [ks/rok] priemer [ks/rok] [ks/rok]

1995 - 2004 65 846 13 258 79 104

2005 - 2014 78 866 66 736 144 602

Pre porovnanie: V desafroénom obdobi 1995 - 2004 nakipila z4-
padné Eurépa (EU 15 + EFTA) v priemere rocne 13,62 miliéna OA
+ MUA, v ostatnom desafroci - 2005 - 2014 12,84 miliéna OA +
MUA priemerne roéne. Teda slovensky park je zjavne rastovy, v Eu-
répe prevldda novym ndkupom jeho skvalitiovanie.

Zaver

Silnejica snaha &loveka vyrovnat sa aspoi okoliu, prinésa silnejicu
vé[u inovovat. Dlhodobei3i G¢inok m& ndkup automobilu. Dnes tech-
nici s0 schopni navrhndf a vyrobif takmer kazdy produkt na Grovni
poziadaviek zdkaznika, preto je potrebné ndroky zdkaznika ,regu-
lovat”, aby svojim dielom neobmedzoval tych druhych - v Zivotnom
prostredi, v pohybe na cestdch i v mestéch.

llustra¢né foto: VW Slovakia
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Vyvoz a dovoz obrabécich a tvarecich strojo

Statistické tdaje za Ceskou republiku za rok 2014 ve srovnant s rokem 2013

V roce 2014 se vyvoz (v K&) zvysil o 10% ve srovndni s rokem 2013 - u obrdbé- Viivoz podie skupin HS z CR v roce 2014
cich stroji do3lo k navyseni o 13,99 %, zatimco u tvérecich strojd doslo k poklesu p o,
026,61 %.

Vyvoz a dovoz 0S a TS v Ceské republice za rok 2014 a 2013 (tis. K¢)

Vyvoz . Index Dovoz 0
2014 Viyvoz 2013 V% 2014 Dovoz 2013 | Index v %

8456 758 698 | 650 781 116,58 | 1782761 | 1289 133 | 138,29
8457 3659973 | 2897679 |126,31 | 3048816 | 2234874 | 136,42

8458 2428 847 | 2080629 | 116,74 284926 1825661 | 132,93

8459 1909 257 | 2235190 | 85,42 1175794 | 798 509 147,25
8460 5936 847 | 4921918 | 120,62 |872 112 |695429 125,41
8461 619 373 647 877 95,60 482 839 | 291473 165,65 2456 m 8458 m 8460 8452
8462 973802 | 1238219 |78,65 2932875 |2 348574 | 124,88 W 8457 W 8453 H 3461 m 5463
8463 98 740 223298 44,22 427 733 | 343 443 124,54
Celkem | 15 312

Nejvyrazn&ji ndrist vyvozu oproti roku 2013 zaznamenaly tyto

13 434 074 | 113,99 9789211 | 7135079 | 137,20 nomenklatury:

gslk 995 3 360 Obrébéci centra, obrdbéci stroje stavebnicové pro obrdbéni kovd
SIKeM | 1 072542 | 1 461 517 73,39 2692017 | 124,84 (8457) - 026,31%
TS 608 s . e s s e i,
y = Obrébéci stroje pro brouseni, lapovani a le3téni kovd, karbidi atd.
Celkem 52:85 14 895 591 | 110,00 8?9 ’ 9827 096 | 133,81 (8460) - 020,62%

Soustruhy pro obrabéni kovd (8456) - o 16,58 %

] - ' _ Dovoz podle skupin HS do CR v roce 2014
Viyvoz a dovoz 0S a TS v Ceské republice za rok 2014 a 2013 (tis. EUR)

Vyvoz Vyvoz Index Dovoz Dovoz Index
2014 2013 v % 2014 2013 v %
8456 27 556 25055 109,98 | 64 750 49632 130,46
8457 132 930 111 561 119,15 110 733 | 86 043 128,69
8458 88 216 80 104 110,13 88 145 70 288 125,41
8459 69 344 86 055 80,58 42 705 30 743 138,91
8460 215 627 189 494 | 113,79 31675 26 774 118,31
8461 22 496 24 943 90,19 17 537 11222 156,27
Celkem 0S | 556 169 517 212 107,53 355545 | 274702 129,43
8462 35369 47671 | 7419 | 106522 | 90420 | 117,81 msiss  MESE mBSD meed
8463 3586 8 597 41,71 15 535 13 223 117,48 8457 3459 = 8461 mE4E3
Celkem TS | 38 955 56 268 69,23 122057 103643 | 117,77 Nejvétsi ndrost dovozu oproti roku 2013 zaznamenaly ndsledujici
Celkem 0S nomenklatury:
&TS P95124 | 573481 10377 477602 | 378344 | 126,23 Obrdbéci sir>c,>]e k hoblovéni, strojni pily a stroje na Gbér kovi (8461)

-06565%

Obrébéci stroje pro vrténi, vyvrtévéni, frézovéni a fezani zdvitd
Ve vyjadfeni v EUR nedochdzi tak k vyraznému navyseni vyvozu jako v K&, ato  (8459) - 0 47,25%
z divodu oslabeni koruny v roce 2014. Vyvoz v roce 2014 vykdzal celkovy ndrist  Obrdbéci stroje, Gbér pomoci laseru, ultrazvuku apod. (8456) -

03,77 %. 038,29 %.
NOMENKLATURY Vyvoz a dovoz 0S a TS v Ceské republice za rok 2014 (tis. K&)
\Vyvoz Dovoz

8456 Stroje obrabéci, (ibér pomoci laseru, ultrazvuku apod. 8456 758 698 1782 761
8457 Centra obrabéc, stroje obrabéci stavebnicové pro obrabéni kovi 8457 3659 973 3048 816
8458 Soustruhy pro obrabéni kovii gjgg f 3(2)2 gg f :32 ?gj
8459 Stroje obrabéci pro vrtani, vyvrtavani, frézovani, fezani zaviti 8460 5936 847 872 112
8460 Stroje obrabéci pro brouseni, lapovani, lesténi kov(, karbidd aj. 8461 619 373 482 839
8461 Stroje obrabéci k hoblovani apod., pily strojni a jiné stroje na Gbér kovil 8462 973 802 2932 875
8462 Stroje tvareci k opracovani kov(, buchary apod., stroje obrabéci k tvareni 8463 98 740 427 733
8463 Stroje tvareci jiné k opracovani kovd, karbiadd, cermetd (ne ibérem) Celkem 16 385 538 CZK 13 149 819 CZK
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Vyvoz a dovoz 0S a TS v Ceské republice za rok 2014 (tis. EUR)
Vyvoz Dovoz

8456 27 556 64 750
8457 132 930 110 733
8458 88 216 88 145
8459 69 344 42 705
8460 215 627 31675
8461 22 496 17 537
8462 35369 106 522
8463 3586 15535
Celkem 595 124 EUR 477 602 EUR

Vzdjemnd bilance vyvozu a dovozu v sektoru obrdbé&cich a tvéfecich strojd v roce
2014 hovofi ve prospéch vyvozu téméf ve viech vyznamnych nomenklaturach. Jistou
vyjimku pfedstavuje v tomto sméru nomenklatura ,Stroje tvafeci k opracovéni kovd,
buchary apod.”, kde dovoz dosahl v roce 2014 hodnoty 2 932 875 tis. K&, pfi¢emz
vyvoz &inil 973 802 tis. K&.

Vyvoz a dovoz OS a TS v Ceské republice za rok 2014 (tis. EUR)
| | | |

.
5124
122 Q57
=
g 38955

5 ". i
os 556 160

o 100 000

Cedkem

W Dovar

W Vyuos

200 000 100 000 400 000 00 000 &00 000
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Némecko 28,65 %; Rusko 17,91 %; Cina 9,13 %; Slovensko 5,81 %;
Polsko 4,08 %; Ostatni 34,42 %

Vyvoz obrdbécich a tvérecich strojd dle teritorii byl v roce 2014
uskute&iiovéan predeviim do N&mecka, Ruska a Ciny. Znamend
to, Ze tyto tfi zemé z0stavaii stdle nejvyznamnéjsimi partnery, ktefi
absorbuji vice nez 50% celkového vyvozu z Ceské republiky.

Dovoz obrabécich a tvatecich strojii z CR podle teritorii
v roce 2014

® Japonsko W Taiwan
® Rakousko ® Ostatni

mMNémecko  mitdlie
®Svycarsko W Jiini Korea

Némecko 40,79 %; Italie 8,51 %; Japonsko 7,39 %; Taiwan 7,20 %;
Svycarsko 6,91 %; Jizni Korea 5,41 %; Rakousko 3,17 %;
Ostatni 20,62 %

Mezi nejvyznamnéj3i dovozni zemé, které vyrazné ovliviuji roz-
voj strojirenského promyslu v Ceské republice, patfi Némecko,
Italie, Japonsko a Taiwan.

Vyvoz a dovoz OS a TS za obdobi 2004 - 2014 v mil. K¢
(HS 8456 - 8463)

Vyvoz a dovoz 0S a TS v Ceské republice za rok 2014 (tis. K&) i
\lyvoz Dovoz i

0S 15 312 995 9789 211

TS 1072 542 3360 608 i

Celkem 16 385 538 13 149 819 o=

Dominantni polozkou v oboru obrébécich a tvéFecich stroji, jak z hlediska vyvozu tak
dovozu, predstavuji obrdbé&ci stroje. Rok 2014 patfi v absolutnim vyjadFeni objemu vy-
vozu mezi vrcholy tohoto ukazatele v rdmci dlouhodobého Easového hlediska. A T = i

Vyvoz obrabécich a tvarecich strojit z CR podle teritorii v roce 2014

Viyvoz a dovoz 0S a TS v CR za obdobi 2004 - 2014 v mil. K& (HS
8456 - 8463)
Vyvoz Dovoz
2004 9 437,960 12 492,502
2005 9722,928 10 707,242
2006 10 634,782 10 935,008
2007 13 983,217 12 801,611
2008 14 618,193 12 063,439
2009 11 202,736 5 940,319
2010 10 607,500 5 275,968
2011 13 513,097 9 147,929
2012 14 639,475 9 066,913
2013 14 895,591 9 827,096
mMNémecko mRusko mCina W5lovensko  EPolsko | Ostatni 2014 16 385,538 13 149,819

Z grafu vyvozu a dovozu za jedno desetileti je patrno, Ze v roce
2014 se dovozy pribliZily k vyvoznim hodnotdm a souéasné do-
séhly téméF svého maxima.

www.leaderpress.sk I 2/2015 @magazine I

13



FREZOVANIE NA

TSG3000 + RATIO VHM Frézy

, SK-017 07 Povazska Bystrica,

GUHRING Siovakia, s.
Www.guehring.de, guehring@guehringusk, 262 144, Fax: +421(0)42 435088



LOGISTIKA o

DB Schenker poniko

> najrychlej$i prepravny servis pre mimoriadne situdcie

DB Schenker, medzinarodny poskytovatel
integrovanych logistickych rieseni, spustil

na Slovensku nonstop linku pre objednavanie
leteckych preprav s najvyssou prioritou.

,Biela linka” sl0Zi na objedndvanie charterovych letov a onboard
kuriérov. Obe sluzby pontkajé mimoriadne rychle a flexibilné do-
ru&enie, ktoré firmy vyuZivajio najmé v krizovych situdciach. Napri-
klad, ked' hrozi zastavenie vyrobnej linky kvéli meskajicej alebo
nespravne| dodédvke komponentov.

,Pri charterovom lete si klient na rozdiel od $tandardnych sluzieb
leteckej prepravy prenajima celé lietadlo, nielen urcity priestor
v iom. Tento sp&sob prepravy sa vyuziva pre mimoriadne urgentné
zasielky. Preprava sa riadi v podstate iba pokynmi klienta a nie je
obmedzovand nic¢im, ani $tandardnymi &asmi letov. Ide o najrych-
lej3i prepravny servis na trhu,” hovori Benjamin Chladny, vedici od-
delenia leteckej prepravy v DB Schenker na Slovensku. ,On board
kuriér je dalsia sluzba pre Easovo kritické zdsielky, kedy nds§ zames-
tnanec cestuje so zdsielkou na palube komeréného letu. Je tu isté ob-
medzenie tykajice sa letovych &asov, ale stdle ide o vel'mi flexibilny
servis s vysokou rychlostou doruéenia zasielky,” vysvetluje.

Kedze ide o sluzbu, pri ktorej je prvoradé rychlost a Easto ide sku-
toéne o minlty, spolo&nost DB Schenker na Slovensku spustila pre
klientov nonstop linku, kde si méZu charterovy let alebo onboard
kuriéra objednat kedykolvek. Cenovi ponuku dostane klient na te-
lefén prakticky obratom a po&as celej prepravy mé k dispozicii dis-
pecera, ktory prepravu sleduje a klienta informuje o jej priebehu.
Samozrejmosfou je organizdcia zvozu a rozvozu medzi miestom
vyzdvihnutia, letiskom a finalnou destindciou.

Vdaka medzindrodnému zastipeniu, $tyrom nonstop charterovym
kanceldridm v réznych Eastiach sveta a viac ako 1 200 vlastnym

&ho letu pomdze klientom

re objednanie charterov

Nonstop linka pre
v krizovych situaciac

charterovym letom roéne, m& DB Schenker skusenosti, know-how
a kapacitu pre zabezpeéenie vietkych poziadaviek sovisiacich so
sluzbami charterovych letov a doru¢ovanim &asovo kritickych z&-
sielok.

DB Schenker na Slovensku

DB Schenker je medzinérodny logisticky provider, ktory zamestnda-
va viac ako 95 000 zamestnancov v priblizne 2 000 pobockéch
v celom svete. DB Schenker Logistics na Slovensku bol zalozeny
v roku 1992 a v sG&asnosti md spoloénost 5 pobodiek a viac ako
190 zamestnancov. Spolognost ponika Siroké portfélio sluZieb
cestnej, zelezniénej, leteckej a ndmornej prepravy, ako aj kom-

plexné logistické riedenia.

DB| SCHENKER

Najrychlejsi letecky servis pre pripady,
ked to nepocka do zajtral

Kontaktujte nonstop Bielu linku:
+421 (0)2 4425 5555
sk.charter@dbschenker.com
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Manipulacnéa technika

Inteligentna manipulacia

D) Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

s bremenami

Séria LIFTRONIC AIR - posledné generacia priemyselnych manipulétorov z radu INDEVA

Kombinuju silu tradicného pneumatického manipulatora s inteligenciou znacky INDEVA. Ich zdvihacia
sila je pneumaticka, je vsak riadena elektronicky. Hodi sa na dvihanie vyosenych alebo velmi

tazkych bremien. Modely su dostupné od 80 do 310 kg a dodavaju sa pre montaz na stip, strop
alebo nadzemnu kolajnicu. V porovnani s tradicnymi pneumaticky riadenymi manipulatormi ponuka
Liftronic Air dolezité vyhody, ktoré pomahaju zlepsit bezpecnost, ergonomiu a produktivitu.

Balancéry si elektronicky riadené systémy stéleho vyvazovania hmot-
nosti bremena do stavu ,beztiaze”. UmoZiuji jednoduchd manipuléciv
s bremenom az do hmotnosti 310 kg, pri ktorej je nédmaha redukovana
na minimum a bremeno kopiruje pohyb ludského ramena.

Scaglia, zaloZend v roku 1938, vyvinula koncom 70-tych rokov vyvazovaé
LIFTRONIC, revoluény systém na manipuldciu so zéfazami. Ako vyrobca
manipulaénych zariadeni bola spolognost jednym z prvych podnikov, kto-
ré boli certifikované podla ISO 9001:2000. Aby sa dalej podporoval rast
podniku a aby sa zdkaznikom pontkol este kvalitnejsi vyrobok a vykon-
nejsi servis, bola v roku 2004 zaloZend Scaglia INDEVA SpA. Dnes sa
firma povazuje za vedicu spoloénosf na trhu a za technologického lidra

v oblasti konstrukcie a vyroby priemyselnych manipulagnych zariadeni.
Centrdlne vyrobné stredisko sa nachddza v meste Brembilla, vzdialenom
50km od Mildna.

Inteligentna manipulacia

Firma vyrdba manipulaéné zariadenia nazyvané qj Intelligent Devices for
Handling, alebo jednoducho INDEVA. Okrem pneumatickych manipuldto-
rov sa 3pecializuje aj na elekironicky ovlddané zariadenia. Pri elektronic-
kych manipuldtoroch bola bezna pneumatickd technolégia nahradend mo-
dernou mikroprocesorovou technolégiou. Tym sa eliminuji niektoré obme-
dzenia a dosahuje sa vys3i stupen efektivnosti. Tieto zariadenia umoZiujo
plynulé, rychle a presné pohyby bremena a disponuji plnoautomatickym
rozpozndvanim zdtaze.

Aj v nebezpecnom prostredi

Manipulagné zariadenia série PN si ovlddané pneumaticky. So to spo-
[ahlivé, robustné balancéry s pevnym vertikdlnym ramenom. Umozfujd
manipulovaf so z&fazou az 310 kg, kiord sa uchopi mimo svojho faziska.
Vietky vyvaZovace série PN mézu byf, zodpovedaijic smerniciam EU 94/9
a 1999/92, dodané na pouzitie v prostredi ohrozenom vybuchom s od-
stupfiovanim podla noriem ATEX.

Stipoveé, stropné, kol'ajnicove...

Balancéry sa vyrdbaijo v stipovom, stropnom, kolajnicovom vyhotoveni. Je
mozné ich ukotvif na pojazdnych Zeriavoch alebo na zdvihacich vozikoch
Liftruck. Bremeno sa méZe uchopit magnetickym, mechanickym alebo vékuo-
vym ndstrojom podla potrieb a k Gplnej spokojnosti zékaznika.

aké fazké je bre-
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Firma Handcké zelezdrny a pérovny, a.s., ¢len skupiny Moravia Steel Tri-
nec, vyrdba za tepla tvarované listové a vinuté pruziny pre eurépske nd-
kladné automobily a pre zelezni¢né vagény ¢&i lokomotivy. Svojimi hmot-
nosfami dosahuju tieto vyrobky hodnoty — vinuté pruziny az 120 kg,
jednotlivé listy pruzin az 60 kg a zostavené listy do pruziny az 320 kg.
Pre manipuldciu s pruzinami na pracoviskdch, do vyrobnych zariadeni
a liniek a pre odkladanie vyrobkov do paliet sa vyuzivaji manipuldtory
od firmy TOKA INDEVA, s ktorymi majé Handcké zelezdrny a pérovny
uz niekolkoroéné skisenosti. Prvé zariadenie, elektronicky balancér
Liftronic EASY E125C, bol zakipeny vz v roku 2006 ako podpora ma-
nipuldcie s jednotlivymi listami pruzin. Bolo potrebné overit' vhodnost’
nasadenia tohto typu manipuldtora v tazke| trojzmennej aj nepretrzitej
prevddzke. Po prvom roku dspesného nasadenia bolo rozhodnuté o né-
kupe dalsich tychto zariadeni. Ponuka typov a nosnosti manipuldtorov
firmy TOKA INDEVA v zdsade vyhovuje rozmanitému vyuzivaniu ako
aj prevddzke Handckych zelezdren a péroven. Pri zlozitej manipuldcii

LOGISTIKA

Manipulacna technika

s jednotlivymi listami aj so zostavenymi pruzinami boli pre dva vybrané
projekty pouzité aj pneumatické manipuldtory typového radu LIFTRO-
NIC AIR, ktoré sa rovnako osvedcili. Priebezne su vybavované aj dalsie
pracoviskd manipuldtormi od firmy TOKA INDEVA, aby bola vyrobnym
operdtorom ulahéend manipuldcia s fazkymi bremenami — pruzinami
a zdroven stdle sa zlepsovala bezpeénost a ochrana zdravia operdto-
rov vyrobnych zariadeni a liniek.

Ing. Petr Vanék, generdlny riaditel a predseda predstavenstva

hmotnostou aZ 320kg iednodui
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Zastipenie pre Ceskd republiku:

Tomds Kaspar - TOKA,

Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Jii Stépanek - TOKA,

Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice

Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

Zastipenie pre Slovenski republiku:

Ing. Pavol Galdnek - TOKA,
Hapdkova 7, 080 06 Lubotice
Mobil: +421 904 408 861
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Marek Galdnek - TOKA,

Masa 55/1492, 053 11 Smizany

Telefon: +421 53 44 10 712, Mobil: +421 911 325 580
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

]
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INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Mravec je nednavny a inteligentny
pracovnik, dokdze zdvihndt a l'ahko
on. Této jednoduchd analégia
predstavuje poslanie spoloénosti
Scaglia INDEVA:

Navrhovanie a vyroba
priemyselnych manipulédtorov, ktoré
sU kompakiné a predsa silné,
jednoduché a predsa inteligentné
a pomdhajd pracujicim ludom
vyhnit sa skodlivej némahe.

Video ukdzky manipulécie s bremenami pomocou balancérov INDEVA:

Vézeni obchodni partneri,
pri prileZitosti MSV v Nitre, diia 19. aZ 22. mdja 2015, vés srdeéne pozyvame na névitevu nésho sténku &islo 30 v paviléne F. TeSime sa

http://www.indevagroup.com/videosolution.athx

na va$u névitevu a sme pripraveni odborne odpovedaf na vase otdzky a poradif vém s vasim manipulaénym problémom.

S pozdravom a dovidenia v Nitre.

Kolektiv INDEVA SCAGLIA CR + SR
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Rezné nastroje
spolecnosti Techni Trade s.r.o.
pro automobilovy prumysl

Q) Ing. Petra SVECOVA, Techni Trade s.r.o.

Spolecnost Techni Trade s.r.0. se fadi mezi predni vyrobce a komplexni dodavatele vysoce
kvalitnich feznych nastrojl, primyslovych ¢epeli a strojnich noZz(, které jiz dlouhodobé
dodava predevsim vyrobclim z oblasti automobilového a plastikarského primyslu. Ve vy-
soce konkurenénim prostiedi uspéla predevsim diky vlastnimu vyvoji novych nastroj,
flexibilnimu feSeni pozadavk( svych zakaznik(, nadstandardnimu zakaznickému servisu,
technickému poradenstvi a velmi kratké dodaci Ihité Siroké fady nabizenych polozek.

Rezné nastroje pro automotive

Do automobilového promyslu doddavé spoleénost Techni Trade s.r.o.
Cepele a ndstroje vhodné pro Sirokou $kdlu vyrobnich aplikaci, a to
jak pro vyrobu plastovych dild interiéru a exteriéru, tak i &alounéni
technickymi tkaninami, kiZi, pro vyrobu automobilovych skel, krytd
kol, klimatizaénich jednotek, atd. Vzhledem k dlouhodobé a t&sné
spoluprdci se svymi odbérateli se spoleénosti Techni Trade podafi-
lo v prib&hu uplynulych let zavést do vyroby nékolik novych typd
ndstrojd, které odpovidaii specifickym pozadavkim automobilového
promyslu, zejména s ohledem na snizeni zmetkovosti, zvyseni bezpeé-
nosti a produktivity préce.

Nastroje pro zacistovani plastovych dila

Pro zalidfovdni pretokd nebo odstrafiovani drobnych vyrobnich ne-
presnosti plastovych dild, doddvé spoleénost Techni Trade s.r.o. vyso-
ce kvalitni trimovaci éepelky z uhlikové i nerezové oceli, drzdky
a zadidfovaci kle§té. V nabidce naleznete komplexni fadu trimovacich
Cepelek v tloustkach od 0,30mm do 0,60 mm, které svym tvarem
a geometrii ostfi pokryvaii prakticky viechny aplikace. Pozornost byla
vénovdna i bezpeéné a rychlé vyméné néstroje.

Postupem asu se ustupuje od vyuzivani skalpeld z nerezové oceli,
nebot pfi bézném pouziti nejsou obvykle na gepelky kladeny néroky
na odolnost proti korozi. Nerezovou ocel tak nahrazuje ocel uhlikovg,
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kterd mé& navic obvykle lepsi fezné vlastnosti a umoZiiuje nabizet Eepelky ve vétiim rozsahu
pozadované tvrdosti - typicky od 60 HRc do 65 HRc. Rada typd je dodavéna i v provedeni
s titanovym povlakem ostFi, ktery zarucuje vysokou odolnost proti opotiebeni a relativné nizky
koeficient tfeni, diky Eemuz se snizuje fezny odpor a nékolikandsobné se prodluzuje Zivotnost
Eepelky. Tim se zmen3uji ndklady na vyménu &epele a snizuji se prostoje pfi vyrobé.

Do vlastniho vyrobniho programu byly zahrnuty i néhradni €éepele pro odporové noze,
neboli tavné fezalky, které jsou vhodné napf. pro fezdni, zatavovéni a odstrafiovani silngjsich
otfepd lisovanych dild. Vyhodou odporovych nozd je zejména dosazeni mimorédné kvalitniho
povrchu opracovévaného dilu, ktery nenese vizudlni stopy nasledného opracovéni.

Vyroba autoskel

Pro vyrobu autoskel dodavé spolegnost Techni Trade s.r.o. noze, skalpely, skrabky a tri-
movaci ¢epele specificky vyvinuté pro ofezavani PVB flii, déle pak 3irokou $kdlu ndstrojd
vyuzivanych pfi obstfikovani zadnich a pfednich oken reakéni technologii (polyuretan) a pfi
obstfikovéni boénich oken technologii vstfikolisu materiald TPE a PVC.

Pfi vyrobé autoskel se uplatni
také Siroky sortiment jednobFi-
tych éepeli, kieré se vyrabi
ve dvou toustkach - 0,22 mm
a 0,30mm, s hlinikovou ne-
bo ocelovou fasetou umoziu-
jici ruéni manipulaci s &epeli,
a riznou variabilitou brou3eni
ostfi. Pro vhodny vybér &epele
je tak zapotfebi zhodnotit, zda
aplikace vyZzaduje maximdlni
Zivotnost &epele (pak je vhod-
nou volbou napf. ostfi brouse-
né pod dvéma Ghly), nebo je
upfednostiiovdn co nejpresnéjsi
fez a maximdlni ostrost epele
(zde je vhodné&jsi napt. ostfi brousené pod tremi hly).

e

Calounéni a panely v interiéru

Dnes se ani nejzdkladnéj3i provedeni automobili neobejde bez prekvapivé vysokého poétu
textilnich a sendvicovych materidld, typicky vyuZzivanych pro sedadla, &alounéni stropu, dvefi,
zavazadlového prostoru, podlahy atd. | zde nabizime Sirokou Fadu néstroj (véetné profesio-
ndlnich ndZek na technické textilie) vyuzivanych jak pfi samotné vyrobé textilii, tak pfi vyrobé
(lisovani) jednotlivych dild a paneld.

Aftermarket

Vyse uvedené ndstroje se po-
uzivaiji predeviim pfi vyrobé
automobilovych komponent,
v pozornosti spole&nosti
Techni Trade viak nezUstd-
vaii stranou ani ndstroje pou-
zivané pfi opravdch vozidel.
Jednd se napfiklad o noze
pouzivané pfi vyméné au-
tomobilovych skel, profe-
z4vaée dezénl pneumatik,
kovové a plastové skrabky
a rbzné druhy ergonomic-

kych drzgkd.

Kompletni nabidku Feznych nédstrojio pro automobilovy promysl
naleznete na strankach spolecnosti Techni Trade s.r.o.

www.techni-trade.com.

Techni rodd

Dodavatel feznych
nastroju pro
automobilovy primysil

« kratka dodaci Ihata
 technické poradenstvi
- zakazkova vyroba

o prumyslové Cepele
« strojni noze

« zaciSt'ovaci cepele
e skalpely

e Skrabky

e odporové noze

e nizky na technické
textilie

o velky vybér drzaku
« bezpeénostni noze

Techni Trade s.r.o.

Bezrucéova 160/13, 250 91 Zeleneé
+420 246 089 786
service@techni-trade.com

www.techni-trade.com
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Konferencia Newmatec
~ Uspesné podujatie

Odbornici diskutovali o trendoch v automobilovom priemysle

20

>
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;)) Eva ERTLOVA, foto ZAP SR

V marci tohto roka zorganizoval Zvéz automobilového priemyslu
SR dvojdnovu konferenciu Newmatec, ktorej nosnou témou boli
nové materialy a technologie v automobilovom priemysle. V tejto
suvislosti odzneli aj prezentacie slovenskych spolo¢nosti, ktoré
investuju do vyvoja, vyskumu a dokazu aplikovat vysledky vyskumu
do vyrobnych procesov, pripadne priamo do Struktury vyrobku.

Mézeme konstatovaf, Ze prvy roénik konferen-
cie uréenej najmé doddvatelom a subdodé-
vateflom do automobilového priemyslu (AP),
nadmieru splnil oéakdvania. Sme radi, Ze sme
mohli byf pri tom ako jeden z medidlnych par-
tnerov. Podujatia sa zd&astnilo takmer dvesto
odbornikov, odprezentované boli prednésky
o novych technolégiach, kovoch, plastoch
a najmé trendoch budicnosti. Prezident ZAP
SR Jaroslav Holecek uviedol, Ze zdkladnym
cielom konferencie bolo upriamit pozornost
na trendy vo vyvoji AP na Slovensku i vo sve-
te. Ide najmé o znizovanie hmotnosti &ut. To
prispieva k niz3ej spotrebe i elimindcii zéta-
Ze na zivomné prostredie. Automobilky preto
Coraz vyraznej§ie pouZivaji nové materidly.
Na konferencii sa hovorilo napriklad o hliniku,
karbénovych materidloch, plastoch, ale i hor-
&iku. S novymi materidlmi, samozrejme, sdvisia
nové technoldgie. Sovisiacou problematikou
je ekologizécia automobilizmu.

Miesto pre l'ahké materialy
Kam sa uberd automobilizmus nielen v slo-
venskych dimenzidch, ale najma globdlnych?
V oblasti materidlov so to [ahké materidly,
ktoré musia byf recyklovatelné. V oblasti po-
honov nastupuji alternativne pohony. Ktoré
z nich budd hraf prim, je otdzka buddcnosti.
Mozno elekiropohony, ale redlnejsie si hyb-
ridné automobily.

Nyskumnikov ¢akd Gloha, aby nahradili pre
budicnost materidly a technoldgie, ktoré mé-
me dnes,” konstatoval prezident ZAP Jaroslav
Holeéek. Je tu 3anca aj pre slovenské firmy zg-
Cashif sa tohto inovativneho procesu. A o tom
hlavne konferencia bola. Zapoijif do procesu
firmy, vyskumné, vyvojové organizacie i 3kol-
stvo. Trh sa pondka sam.

Kazdd z prezentécii zaujala a priniesla mnoz-
stvo zaujimavych informdcii. O trendoch, ino-
vdcidch, a materidloch hovoril Jan Lesinsky
z STU Bratislava, ale aj Frantisek Simanéik
zo SAV, ktory informoval o moZnostiach od-
[ahéenia automobilovej karosérie aplikdciou
modernych materidlov a technolégii, ale tiez
o horéiku - ultralahkom kontrukénom mate-
rigli, so zatial nevyuZitym potencidlom v au-
tomobilovych konstrukcidch. Vyvoj karosérii,
dizajn automobilov prezentoval Branislav
Mauks z firmy Aufeer Design. Martin Kele,
Matador GROUP, zaujal novymi automoti-
ve vyzvami a trendmi, ale aj informdciami
o aktivitdch Matador GROUP. Hovorilo sa
tiez o robotizdcii, & zvdracich procesoch.
Kam smeruje automobilizmus, mozno nazna-
&l aj Stefan Klein, kiory odprezentoval svoj
aeromobil, dnes uz dobre zndmy v odbor-
nych, a nielen, kruhoch minimélne v Eurdpe.
Na dvojdiovej konferencii toho odznelo ove-
[a viac. My sa v ai magazine novym tren-
dom v automotive a viacerym prezentdcidm
i vystupom z konferencie Newmatec budeme
podrobneisie venovaf v pripravovanom jdno-
vom vydani.

Uspesnosf podujatia zhodnoil riaditel sekre-
taridtu ZAP SR, Jan Pribula, ktory uviedol, Zze
konferencia Newmatec 2015, ako najvécsie
podujatie organizované Zvidzom automobilo-
vého priemyslu SR od jeho vzniku, bola vel-
kym Gspechom. Na Newmatec 2015 bude
nadvézovat daldie podujatie pre spoloénosti
pdsobiace v sektore automotive v regiéne V4
a organizétori uz dnes myslia aj na druhy ro¢-
nik. V roku 2016 ZAP SR pripravuje konferen-
ciu zamerany na procesy a v roku 2017 opé&f
Newmatec, ktory sa bude zaoberaf novymi
materidlmi a technolégiami. L)
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Industry 4.0

Inteligentna manipulacia
s komponentmi

)y v ’

- kloéova

1
L

loZzka na ceste budovania

inteligentnej fovdrne

g) SCHUNK Intec s.r.o.

Moze byt flexibilnd automatizovana produkcia
zavedend v sulade s poziadavkami Industry 4.07
Ano, zdoraziuje SCHUNK, kompetentny lider pre
upinaciu techniku a uchopovacie systémy, o
dokazuje faktmi na veltrhu v Hannoveri. Spolu

s niekolkymi partnermi, SCHUNK transformuje
viziu inteligentnej tovarne do reality tym, ze pred-
stavuje montazne bunky.

Naijviditelnejsia charakteristika Stav a proces monitorovania a komunikdcie
sa vykondva priamo na Grovni zlozky. Inteligentné SCHUNK moduly zapl-
fajd medzeru pri manipuldcii s predmetmi a umoZfiujd konzistentny tok in-
formdcif z prsta uchopovaca do ERP systému.

Industry 4.0 montdzna bunka navrhnutd spolognosfou SCHUNK, softvéro-
vym 3pecialistom ORBIS, stavitelmi zavodu Erhardt + Abt, plusdrei technic-
kym timom a SIM automatizéciou, pdsobivo dokazuje ako jednotky Pick &
Place, 3-osové manipuldtory, roboty a mobilné platformy autonémne spolu-
pracuji pri montézi, kontrole, baleni a doprave, a teda vytvarajd inteligentn
vyrobu. S kazdym novym komponentom a prioritnym poradim bunka néjde

Inteligentny zdvod 1 Inteligentny zévod 2
Industry 4.0: SCHUNK vitrina montéznej bunky
na veltrhu HANNOVER ukazujica, ako je moz
né Uspesne zaviesf infeligentny zdvod pomocou

SCHUNK komponentov.

Inteligentné a siefové SCHUNK moduly vy-
tvéraji zdklad flexibilnej automatizovanej
vyroby. Pouzivatel si méze vybraf medzi
pneumatickym a mechatronickym variantom.

zodpovedaijicu choreografiu. Kazdy jednotlivy proces je podrobne monito-
rovany senzormi a je hldseny do systému pre manipuléciu alebo do riadia-
cej jednotky zdvodu a ERP.

SCHUNK montdzna jednotka a manipulaéné komponenty, & dokonca
riadiaca jednotka, vietky si navzdjom prepojené po zbernici alebo cez
ethernet a vytvarajo Cyberfyzikdlny systém. Chytré, inteligentné SCHUNK
uchopovace, [ahké rameng, Pick & Place jednotky a linedrne vedenia umoz-
Aujo decentralizované riadenie na Grovni komponentoy, &m je zabezpede-
ny dynamicky a flexibilny proces. ,Inteligentnd manipulécia s komponentmi
ie klt€ovou zlozkou na ceste budovania inteligentnej tovérne,” povedal

Dr. Markus Klaiber, TCO spolognosti SCHUNK.

Integrovana komunikacia a riadenie procesu
Predpoklad tohto scendra bol uz uvedeny: SCHUNK mechatronické ucho-
povace a SCHUNK senzory silovych momentov, ktoré mézu byt nastavené
pomocou sily a polohy, umoZfiuji presne monitorovat stav. SCHUNK FT
senzory odhaluji najmensie odchylky este pred zlyhanim alebo poruchou,
ku ktorej by mohlo dbjst, a vytvaraji najlepsie predpoklady pre predvi-
datelnd a efektivnu intervenciu v rémci prediktivnej 0drzby. Tie umozfivjo
decentralizovant inteligenciu v rémci individudlnych Gloh a st vhodné pre
riadenie vyrobnych parametrov, decentralizovaného zabezpeéenia kvality
a dokumentécie kritérii kvality. SCHUNK uchopovace, vymenné systémy
a rota&né priechodky, ktoré si vhodné pre zbernicu, predstavuji bezbari¢-
rovd komunikdciu medzi komponentom a systémom. Univerzdlne SCHUNK
uchopovacie moduly, efektivne vymenné systémy a vysoko dynamické, vol-
ne programovatelné linedrne vedenia umozfiuji flexibilny dizajn procesu
s cieflom maximdlnej produkcie.

Mechatronickeé alebo pneumaticke

Mechatronické vyspelé riedenie nie je potrebné pre kazdy scendr Indus-
try 4.0. Tri z celkovo Siestich stanic montdznych
buniek SCHUNK boli konvenéne vybavené pneuma-
tickym systémom a inteligentnymi SCHUNK senzor-
mi, ktoré si pripravené pre inteligentni vyrobu. "Bez
ohladu na to, & ide o pneumatiku, mechatroniku,
uchopenie, vymenu, otoenie, Pick and Place alebo
translaéné pohyby: SCHUNK poskytuje zodpoveda-
joce komponenty pre inteligentny zévod," povedal
Dr. Markus Klaiber. UzZivatelia si mézu slobodne vy-
braf medzi $tandardizovanym sortimentom SCHUNK
a inteligenénym stupfiom a flexibilitou kazdého jed-
notlivého kroku procesu. ,V zdvislosti od pouZitia mé-
Ze byf postadujice vybavif pneumaticky uchopovag
SCHUNK senzorom, ktory je vhodny pre Industry
4.0. Dalsie dve stanice, vysoko flexibilné mechatro-
nické SCHUNK rieSenia mézu byt lepsou volbou,”
vysvetlil Klaiber. Ziadny iny vyrobca nepokryva taky
rad aktudtorov vhodnych pre Industry 4.0 ako prave
spoloénost SCHUNK.

www.leaderpress.sk I 2/2015 @magazine I 21



Zakazmcke dny 2015

-15 let tirmy TAJMAC-ZPS

g Hana MODLITBOVA, vedouci odd. propagace TAJMAC-ZPS, a.s.

Zakaznické dny firmy TAJMAC-ZPS probéhly
letos ve dnech 23. a 24. dubna a byly véno-
vany 15. vyroci zalozeni spolecnosti. Pripravy
probihaly na vSech urovnich, snahou bylo ta-
ke dokonCit do zahajeni ZD maximum z dlou-
hodobé planovanych probihajicich investic.
Mimo jiné vznikla nova parkovaci mista u haly
Il. a nejvetsi viditelnou zmenu doznala hala
II., kde prostory montaze divize Automaty
proSly kompletni rekonstrukci. Zajem do-
davatelskych firem prezentovat se se svymi
vyrobky Ci sluzbami byl znacny. Konecné Cislo
spoluvystavovateld se letos posunulo jesté
vySe nez v lonském roce a to na 59 firem

S témeér 125 zastupci.
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Navstévnici méli moznost si opét po roce prohlédnout vyrobni are-
4l spolegnosti a sami vidét, jak se aredl méni a pfizpisobuje novym
pozadavkim, které souéasny provoz firmy vyZzaduje. K vidéni byla
vétiina stroj0 z vyrobniho programu a v rémci komentovanych prohli-
dek mnoho névstévnikd vyuzilo i moZnost exkurze do provozu ZPS

- SLEVARNA.

Polet registrovanych ndvitévnikd Zakaznickych dnd se letos pre-
houpnul pies 700 osob z 240 firem. Byl tak pfekondn lofisky rekord,
kdy se pocet registrovanych névitévnikd pohyboval na hranici 650
osob. Stdle se tak potvrzuje, ze Zdkaznické dny jsou svou koncepci
pfitazlivé pro rostouci okruh zdkaznikd i dodavateld jak stavaijicich,
tak potencidlnich. Navitévnici vitaji pileZitost k neformdlnim setkanim
s vedenim spolecnosti a dal$imi odbornymi pracovniky, moznost vy-
mény cennych poznatkd z praxe a pofadatel pak moZnost sezndmit
névitévniky na vlastni pddé a v redlném provozu s vyrobnim progra-
mem i poslednimi novinkami. Leto$nim cilem bylo predstavit TAJMAC-
-ZPS jako stabilni, pro zdkaznicky orientovanou spoleénost, kterd
opravnéné zaujimd jiz 15 let pevné misto mezi prednimi &eskymi vy-
robci obrébécich strojb.

Své expondty, jako kazdy rok, predstavily divize CNC, divize AUTO-
MATY, divize MANURHIN a také projekt NEGRI BOSSI.

Z vystavovanych expondtd byla hlavni novinkou divize CNC ukdzka
svafovdni duralu metodou FSW (friction stir welding) na vertikdlnim
obrabécim centru MCFV 2080. VyuZiti této metody tfeciho svafovani
rotujicim néstrojem, je maximdlni navyseni pfidané hodnoty stroje



o technologii spojovani materidlu svafovdnim v kombinaci s obrdbg-
nim dilce v jednom nebo vice sefizenich na stejném stroji. Na mul-
tifunkénim obrdbécim centru MCV 7032 probéhla ukdzka méfeni
volumetrickych kompenzaci. Vyroba ozubeni metodou Invomilling
a vyroba zdpichu metodou Spirogrooving byla k vidéni na horizon-
talnim obré&bécim centru H 800. Na portdlovém obrdbécim centru
MCV1210 byla ptedvedena optimalizace drah néstroje pomoci SW
VERICUT. Kolizni ochrana a monitoring néstroje pak na vertikalnim
obrdbécim centru MCFV 1260.

Divize MANURHIN na Zdékaznickych dnech pfedstavila ve svétové
premiéfe stroj MANURHIN K'MX 816, ktery byl vyvinut konstruk-
cf TAJIMAC-ZPS pro némecky trh ve spoluprdci s némeckymi, fran-
couzskymi, italskymi a holandskymi odborniky. Tento stroj je primarné
navrzen a zkonstruovdn pro vyrobu medicinskych sou&dasti, jako jsou
implantdty a rozné slozité zdravotnické néstroje. Vysokd produktivita
je zaruéena moznost obrdbét az 4 ndstroji souéasné, stroj mé 8 fize-
nych linedrnich os a 2 osy rotaéni.

V divizi AUTOMATY mohli névstévnici shlédnout stroje mechanicky
i pln& numericky fizené. Stroje vidéli v roznych stupnich rozpracove-
nosti a méli tak jedineénou pfilezitost vidét i mechanické uzly a celky
t&chto stroj0, které jsou jinak pod kryty. Vystavena byla i posledni no-
vinka, vicevietenovy soustruznicky automat MORI-SAY TMZ642CNC
nové generace.

Projekt NEGRI BOSSI, montdz a vyroba vstfikovacich list, zaujal név-
$tévniky ukdzkami vyroby praktickych plastovych vyrobkd.

Nejen muZskou &dst navstévniki letos nadchnul Doprovodny program
diky G&asti automobilového zdvodnika Antonina Tlustéka a vystave-
nych zévodnich specidld, 2 vozd SKODA FABIA $2000 a okruhové-

NAVSTIVTE NAS NA VELETRHU i

TAJMAC-ZPS, a.s.

V\’ROBAAPRODEJ

tfida 3. kvétna 1180, 763 02 Zlin - Malenovice, Ceska republika

ho specidlu CATERHAM SP/300R. Nékolik $fastlived si pak kazdy
den v rdmci predvddécich jizd mohlo vychutnat jizdu v zdvodnim
specidlu SKODA FABIA $2000 fizenou pravé Antoninem Tlusfdkem.
Dal3im expondtem, ktery pfitahoval zaslouZzenou pozornost svym futu-
ristickym designem, byl novy model hybridniho automobilu BMW i8,
zaptjéeny firmou Synot Auto a.s. Tuto exkluzivni spoleénost doplnil
v patek zavodni model FS.06 Formule Student tymu SAE CVUT v Pro-
ze, jehoz zastupci zodpovidali mnohé dotazy ndvitévnikd. Viem t&m-
to vystavovateldm patfi néd3 dik, Ze svymi expozicemi pfispéli k velmi
Usp&3nému probéhu Zdkaznickych dnd a pochvalnému hodnoceni
akce jak ze strany ndvitévnikd, tak i spoluvystavovateld.

Dékujeme za G&ast véem hostdm, navitévnikim a vystavovatelim.
www.tajmac-zps.cz
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Naradie, nastroje

Univerzalne upinace

Spolocnost Zimmer Group predstavila svoje upinace (efektory)

Premium stavebného radu 5000

;)) Roman MAJERSKY, Zimmer Group

Séria upinacov stavia segment Premium uplne
na hlavu, lebo tieto paralelné a centrické podava-
Ce uz v Standardnom vyhotoveni poskytuju taku
vybavu, ktora u ostatnych dodavatelov alebo cel-
kom chyba, alebo sa d& kupit len za vysoke ceny.

Upina&e si vybavené extrémne robustnymi, presnymi prizmovymi vedenia-
mi povlakovanymi DLC z ocele, ktoré poskytuji optimélne hodnoty pri za-
fazeni, pevnosf v ohybe a odolnost proti opotrebeniu. Vedenia upinacov
Premium vydrzia minimdlne 30 miliénov cyklov bez 4drzby a vdaka dvoijité-
mu povlakovaniu uZ v sériovej verzii vykazujd hustotu IP 64. S protektorom
stipa ich trieda ochrany dokonca na IP 67, o umoZiivje ich pouzitie qj
v obrdbacich centréch a brisiacich aplikdciach. Na vyber si elektrické ako
aj pneumatické pohony, ktoré majd v podstate rovnaké rozmery vykonovi
charakteristiku a cyklové Easy. Mozno ich [ubovolne navzdjom vymieat,
rozloZenie vitanych otvorov pasuje aj k produktom Premium inych vyrob-
cov, takZe ich vymena je bezproblémova. Tento velmi jednoduchy koncept
obsluhy zabezpeduje aj to, Ze elekirické upinage sa obsluhuji presne tak
jednoducho ako ich pneumatické ekvivalenty. Sila uchopenia a dynamika
uchopenia sa daji nastavit cez kldvesnicu na kryte a na pripojenie staci
jeden jediny $tandardny kdbel. Moderny ovlddaci modul podévaca sa na-
stavuje cez lahko zrozumitelny obsluzny panel s navadzanim pouzivatela.
Okrem toho obsahuje sériovd vybava upinaéa diagnostickd funkciu a posky-
tovanie komunikaénych signélov pre vyzZiadanie 3tatty, atd’. Kazdd funkcia
ie k dispozicii aj pre ovladacie aplikdcie pre tablety a smartphones/ iOS
a Android. Vyznam dizajnu a ergondémie v oblasti automatizécie a strojar-
stva stdle rastie. Jasnd a vecnd rec tvarov série poddvadov odréza s vysokou
technickou funkcionalitou a jasne &lenenymi funkénymi oblasfami vyrobkovd
filozofiu, ktord sa zameriava na pouZivatela. Konzistencia tvarov a farieb
vylvéra vysoki rozpozndavaciv hodnotu a déva nahliadnuf do budicnosti
firmy Zimmer Group.

Potencial trvalého revolucionizovania trhu

V upinadi je integrovany ovléddaci modul s ergonomickymi HMI, ktory po-
néka len firma Zimmer. S tymto technologickym vyvojovym krokom a z hla-
diska ndkladov so elekirické podavade oproti pneumaticke verzii nielen
technologicky, ale aj cenovo skutoéne atraktivnou alternativou.

Kompatibles Anschiussbid
ra

L Jd

Rozmanité moznosti pouzitia

R&znymi moznosfami pohonu, vynikajicimi vykonovymi parametrami, roz-
siahlou sériovou vybavou a montdznou kompatibilitou s inymi vyrobkami
Premium je séria upinacov Zimmer 5000 idedlnym rieSenim pre kazdé, aj
najndroéneiie, pouzitie. Cely rozsah vymenitelnosti ukazuje moznosti up-
gradingu pneumatickych upinagov Zimmer GPP/GPD 5000 na elektrickd
verziv GEP/GED 5000 za niekolko mindt. Rovnako aj v mozZnosti nahrd-
dzaf upinace Premium inych vyrobcoy, pretoze to bez problémov umoziuje
rozloZenie vtanych otvorov. Pri zmene méze pouzivatel bez problémov pre-
sedlaf na nové 3pickové produkty firmy Zimmer Group a vyuZivat vlastnosti
novych upinaov bez toho, Ze by sa musel zafaZovat prestavbou.

Lahko integrovatelné a pouzivatelné

Celd koncepcia spociva na [ahkej integrovatelnosti a pouzivatelnosti.
S upinaémi Zimmer 5000 v budicnosti nebude potrebny Ziadny 3pecialis-
ta na systémovy integrdciu a uvedenie do prevadzky. Elektricky upinaé sa
integruje cez jednokdblové riedenie a nie si potrebné dalsie komponenty.
Konektor sa nachddza na pristroji, tym je nekomplikovand vymena ukonce-
nd vo velmi kratkom ¢ase a upinad je pripraveny pre vyrobu.

Koncept oviadania

Ovladanie samo sa [ahko pouziva a poskytuje funkcie nastavitelnosti po-
lohy uchopenia. Aj individudlna, aplikécii prispdsobitelnd Sirka okna ucho-
penia a pétstupfiovd nastavitelnost sily uchopenia patria k rozsahu funkcii.

Technické prednosti

Zimmer, ako vébec prvy vyrobca upinaov na svete, vsadza na ocelové
linedrne vedenie Steel Linear Guide, ktoré déva radu poddvaov 5000
vynikajdcu tuhosf, presnost a odolnost proti opotrebeniu. K vybaveniu patri
aj sériové ochrana IP 64, ktord pomocou protektora stipa dokonca na
IP 67 a predurcuje produkt na univerzdlne pouZitie aj za najnepriaznivejsich
podmienok. Elekiricky rad upina¢ov GEP/GED poskytuje pouzitim techno-
logicky vysoko pokrocilého jednosmerného bezkomutatorového motora ta-
ké parametre, kioré sa rovnaji vietkym pneumatickym upinacom Premium
na trhu. Elektrické vyhotovenie pondka k pneumatickému rieseniu este dalsie
funkcie, ako napriklad markantne rozsireny komfort obsluhy a rychly pristup
ku vietkym opcidm nastavenia. ()
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Zimmer
GPP/GEP5000

+ Presnost pri vymene

+ Maximalna presnost

+ Odolnost voéi opotrebovaniu
+ Odolnost vodéi kordzii

+ Druh krytia IP 64/1P 67

+ Maximalna uchopovacia sila
+ Maximalna hustota vykonu

THE KNOW-HOW FACTORY

ZIMMER
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Zimmer Group Slovensko, s.r. o.

M. R. Stefanika 157/45, Povazska Bystrica 017 01
tel.: 0911 878 800, 042/4331 788

e-mail: roman.majersky@zimmer-group.sk
www.zimmer-group.sk
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Naradie, nastroje

ISCAR

“Wroba dier

g ISCAR SR s.r.o.

Globalny svet obrabania kovov pozaduje od vyrobcov nastroje, ktoré su vykonnejsie,
presnejsie, trvacnejsie a st schopné poskytovat uzivatelovi parametre spifajice tie naj-
prisnejSie normy. ISCAR, ako uznavany lider v tejto oblasti, je schopny za prijate/nu cenu
ponuknut vysSiu kvalitu. Ak chcel zabezpecit udrzanie technickeho naskoku v oblasti
vyroby dier, ISCAR uviedol na trh niekolko novych progresivnych nastrojov.

SUMOCHAM - vitacie hlavicky HCP-IQ
ISCAR roz3iril svoj populdrny vftaci systtm SUMOCHAM o novy
rad vftacich hlaviciek, ktoré sa vyznaluji novou unikdtnou reznou
geometriou. Produkt je vyslednicou ISCAR inova&ného oddelenia vy-
skumu a vyvoja a hlavnym markantnom je, Ze nové moderné vyme-
nitelné vitacie hlavicky majo jedine&ny konvexny tvar reznych hrén,
ktoré umozAuju plynulé vnikanie rezného klinu do materidlu. Namera-
nd hodnota takejto penetrdcie znizuje kritiaci moment a Grovef rez-
nych sil, vyrazne zvy$uje samovystredovaci efekt, €& mé za nésledok
lepsiu kruhovitost, predpisand priamost a stosovosf a v konecnom
désledku zvysi kvalitu povrchu diery. Okrem toho mézu byt dosiah-
nuté prisnejiie rozmerové tolerancie.
i M Nové vitacie hlavigky
HCP-IQ K s0 k dispo-
i zicii v rozsahu prieme-
| rov (8 - 25,9) mm,
' v odstupfiovani po
0,1mm a umoziujd
vyrobu dlhych dier az
do12 x D, bez nutnosti
vitania pilotnej diery.
S0 idedlne pre vitanie
presnych otvorov pred
operdciami vystruzo-

vania.

ISCAR Setri cas a peniaze

HCP vitacie hlavigky s predizenou Zivotnosfou si vyrobené zo sub-
mikrénového rezného karbidu IC908 s nano TiAIN povlakmi PVD,
ktoré poskytuju dlh3iu Zivotnost ndstroja, vrétane vynikajicej odol-
nosti proti vylupovaniu, stabilnd a predvidatelnd mieru opotrebenia.
Taktiez elimindciou operdcie predvitania (pri dlhych dierach napr.
12 x D) sa nové efektivne vftacie hlavicky podielajd na znizovani né-
kladov zahffiajicich niZsi strojovy as a znizenie poctu potrebnych
ndstrojov na polovicu.
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SUMOCHAM ICP-2M

SUMOCHAM vymenitelné hlavieky ICP/K-2M, uréené pre efek-
tivne obrdbanie materidlov skupin ISO P a ISO K, s opatrené se-
kunddarnymi zadnymi plé3kami, ktoré plnia funkciu dohladzovania
viade tam, kde sa pozaduje vysokd miera kruhovitosti a kvalita po-
vrchu vyrdbanej diery. Tieto dohladzovacie plésky prispievajo k sta-
bilite vitania a ich vyuZitie na vftacich hlavi¢kach sa odporioéa pre
preruované vitanie a pri vybehu vrtdka na skosenych plochdach.

Vitanie ISCAR vrtacimi hlavi¢kami ICP/K-2M poskytuje lepsiv od-
chylku od valcovitosti (do 0,05mm) a lep3iv kvalitu povrchu do
(1,6 pmRa). Rad hlaviciek ICP/K-2M tak predstavuje idedlne riese-
nie pre vyrobu vysokokvalitnych dier - presné pilotné diery, a diery
pre operdcie vystruzovania.

Dokoncovanie dier - vystruzovanie

VystruZzovanie je ¢asto fi-
ndlna operdcia procesu
vyroby dier. Vftacie nd-
stroje, ako také, nie su
spravidla schopné vyro-
bif dieru v pozadovanej
kvalite povrchu. Z tohto
dévodu je pouzitie vy-
struzovacieho ndstroja
nevyhnutné.

ISCAR pontka uceleny
rad vystruznikov vréta-
ne unikdtnych zloZzenych
néstrojov pre aplikacie
dokon&ovania otvorov, ktoré poskytuji vys3iu produktivitu a lep3iu
kvalitu findIneho produktu. VystruZovacie ndstroje st navrhnuté tak,
aby vyhovovali pre vé&ésinu beznych tolerancii dier pre triedu pres-
nosti IT5 a nizsiu. Pre vyber toho najvhodnejsieho vystruzovacieho
néstroja, ale aj pre akikolvek 3pecifickd aplikdciu, pondka ISCAR
poradensky servis.



Ked je pozadovana dobra kvalita povrchu
obrobenej diery

Kvalita vyvitanej diery nemusi byt vzdy dostatoéne presnd a ne-
musi maf pre konkrétnu aplikaciu pozadovant kvalitu povrchu. Vy-
sledkom operécie vitania a nésledného vystruZovania je obvykle
diera s vysokou kvalitou obrobeného povrchu, ktorej rozmerové
parametre sa pribliZujo k teoreticky moZnym. Vysokokvalitné ISCAR
vystruzniky s6, v z&vislosti na materidli obrobku, schopné dosiahnuf
stredn hodnotu drsnosti max. Ra 0.05 pm.

Kruhovitost

Kruhovitost je definovand ako toleranéné pésmo, ktoré je obmedze-
né v meracej rovine, kolmej na os dvoma ststrednymi kruZnicami.
ISCAR vystruzniky so schopné, v zdvislosti od materidlu obrobku
a stavu stroja, dosiahnut kruhovitost Tpm a viac.

Valcovitost

Podobne ako ,kruhovitost” v rovine, tak je v priestore definovand
aj ,valcovitost”. Je to toleranéné pole, ktoré je obmedzené dvo-
ma sGosovymi valcami. ISCAR vystruzniky so schopné, v zdvislosti
od materidlu obrobku a stavu stroja, dosiahnuf valcovitost do 2pm.

Systém BAYO T-REAM Setri cas a peniaze

Vdaka vymenitelnej karbidovej reznej hlavicke, ocelovej stopke
a jedineé¢nému a spolahlivému upinaciemu systému, je takyto ro-
bustny BAYO T-REAM néstroj vhodny pre vystruZzovacie aplikdcie
v triede presnosti do IT5.

Pri vymene reznej hlavicky, u takto zostaveného néstroja, nie je po-
trebnd &elnd axidlna indexdcia, &o znamend, Ze vymena sa vykond
priamo na stroji. Znamend to skrétenie vedlajiich ¢asov a elimino-
vanie moznosti straty upinacich prvkov.

Vdaka upinaciemu systé-
mu BAYO T-REAM, vyme-
nitelnej PVD povlakovanej
vystruzovacej hlavicke,
ktorej chladiace kandliky
smerujl priamo do mies-
ta rezu na kazdd rezng
hranu, je mozné pouzif
vysoké rezné parametre.
Ako chladiace médium je
mozné pouzif chladiace
kvapaliny vrétane oleja,
emulzie a MQL.

Systém BAYO T-REAM
umoziuje pouzitie jed-
ného telesa pre 3iroky
rozsah priemerov vymeni-
telnych hlavigiek, réznych
typov reznych geometrii
a reznych karbidov, zo-
tial o samotné teleso je
schopné neobmedzeného
poctu vymen.

Radidlne hadzanie systé-
mu BAYO T-REAM je kon-
Strukéne a technologicky
zabezpe&ené a dosahuje

hodnotu max. 3p. ()
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Test Report

Naradie, nastroje

Obrobok: Hydraulicky valec piestového ¢erpadla
Materiél: DIN C45E (uhlikovd ocel’ SAE 1045)

Aplikdcia: Predvrtanie pod vystruznik, vystruZovanie dier valca a pizdra

ISCAR
Vrtak DCN 240-072-032A-3D
Vtacia hlavicka ICP 240-2M 1C908
Priemer (mm) 24
Hibka vitania (mm) 75
Pocet dier/vyrobok 9
Rezna rychlost (m/min.) 150
Posuv (mm/ot.) 0.50
Posuv (mm/min) 995
Operacny €as vitania (min) 40.7
Zivotnost (poéet vyvitanych dier) 1170
Produktivita. Cas/davka (hod.) 229

Bloky valcov - vystruzovanie (obr. 4)
ISCAR

Drziak RM-BNT8-5D-20C
Hlavicka RM-BN8-24.300-H7SA-908
Priemer (mm) 24,3 H7
Tolerancia H7 (0/+0.021 mm)
Hibka vystruZovania (mm) 75
Pocet dier/obrobok 9
Rezna rychlost (m/min) 150
Posuv (mm/ot.) 1.0
Posuv (mm/min) 1965
Operacny ¢as vystruzovania (s) 20,7
Zivotnost (poéet vyvitanych dier) 1200

\lystruzovanie puzdra (zostava mosadz/med)

ISCAR
DrZiak RM-BNT7-5D-20C
Hlavicka RM-BN8-19.150-H7SA- RNO1

Priemer (mm)

19.,5 H7

Tolerancia H7 (0/+0.021 mm)
Hibka vystruzovania (mm) 75

PoCet dier/obrobok 9

Rezna rychlost (m/min) 170

Posuv (mm/ot.) 0.8

Posuv (mm/min) 2260

Operacny ¢as vystruzovania (s) 18

Zivotnost (poéet vyvitanych dier) 2700

Member IMC Group
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Novinky firmy Mitsubishi Materials

Novy rad ISO platkov

na sustruZenie ocele

Spolo¢nost Mitsubishi Materials posuva hranice
moznosti sustruzenia ocele daleko za dnesny Stan-
dard uvedenim novej triedy platkov MC6015. Tento
novy rad 1SO platkov s CVD povlakom je idealnym
rieSenim pre obrabanie materialov 1SO v rozsahu
od P05 do P20 vdaka patentovanej technologii
povlakovania Mitsubishi Nano-Texture Coating. Tato
technoldgia prinaSa vynimocCnu odolnost proti opot-
rebovaniu a vystrbovaniu reznych hran, dokonca aj
pri parametroch vysokovykonného obrabania, Coraz
ZiadanejsSich v dneSnom svete obrabania kovov.

Novy unikétny vyrobny postup povlakovania nanotex optimalizuje rast krys-
télov, aby vytvarali rovnomernd $truktiru. To speviiuje reznd hranu a pred|Zu-
je Zivotnost ndstroja. Vdaka tejto ultrahrubej vrstve Al O, je platok MC6015
volbou ¢&islo jeden pre kontinudlne obrdbanie ocele, obzvlést pre vysoko-
rychlosiné obrdbanie a obrdbanie s velkym posuvom, kedZe pri nich vznika
exirémne fepelné zafaZenie. Povrch tejto novej patentovanej vrstvy tvori mi-
moriadne hladky a odolny povlak zabrafujici tvorbe ndrastkov a zvysujici
odolnost reznej hrany.

Pod extra hladkym povrchom a vrstvou Al,O, pouzila spoloénosf Mitsubishi
svoje najnoviie eso v rukdve - technolégiu TOUGH-Grip, druhd z unikétnych
patentovanych technolégii pouzitych v triede platkov MC6015. Technolégia
TOUGH-Grip je rozhranim medzi jednotlivymi vrstvami povlaku - nano-Al,O,
a nano-tex. Aké si vyhody tohto rieSenia? Predovietkym extrémne pevnd véiz-
ba zabrafiujica oddeleniu vrstiev povlaku, nekompromisny vykon, Zivotnost
a stabilita daleko pred alternativnymi platkami.

Najlepsie riesenie proti vystrbovaniu cela

MC6015 mé €elnd plochu zlatej farby s vynikajicou tepelnou odolnostou aj
odolnostou proti opotrebeniu. Této vrstva zo $pecidlnej zlG&eniny titanu tieZ
zabrafivje opotrebeniu Eela, vdaka omu st nové plétky triedy MC6015
mimoriadne vhodné na vysokorychlostné obrdbanie a skracuje tak vyrob-
né casy.

Chrbtové plochy st povlakované extrémne hladkou vrstvou, kford bréni nad-
mernému opotrebovaniu. Spolu s povlakom z mikroskopickej vrstvy TICN
zlep3uje tato hladkd vrstva kvalitu povrchu obrobenej plochy a stéasne za-
ruéuje stdlosf ndstroja polas celej jeho dlhej Zivotnosti.

Ultra silna vrstva
MNanostruktura Al:O.

Poskytuje vynikajucu odolnost
proti opotrebeniu aj pri vysokych
teplotach. .

TOUGH-Grip
Zabranuje delaminacii
poviaku.

Nanostruktira .
Poskytuje vynikajucu odolnost
proti opotrebeniu a vydrolovaniu.

Nano-Textlrova technolégia povlakovania

Stav optimalizovaného
rastu kryStalov

= viTsusistii DC) i REGHM
Platky triedy MC6015 sa vyrdbaiji v Sirokom sortimente geometrii =

a utvaradov triesky pre vzdy optimdlne parametre vykonu, &i uz pri
[ahkom a strednom reze, alebo hrubovani uhlikovych a legovanych
oceli. Pre akykolvek platok pondka Mitsubishi prisluiny ndstrojovy
drziak, pripraveny splnit ocakdvania 3pickového vykonu sistruzenia
oceli s novym radom platkov MC6015.
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Nova trieda sklucovadiel

> ndskok vdaka flexibilite,
kompakinosti a Uspore hmotnosti

Rohm naordinoval
svojmu osvedcenému
rucnému sklucovadiu
DURO-TA diétu a pre-
zentuje z nej
vyplyvajuce sklucovadlo
DURO-TA XT, ktoré idealnym
spOsobom v sebe zjednocuje pruznost,
usporu hmotnosti, kompaktny dizajn, a fahky
pristup k obrobku. RozSirenie vyrobkového radu
tymto dokonale napiiia o¢akavania priemyslu
obrabacich strojov.

Vdaka predizenym a ahko demontovate/nym vodiacim plochdm ru&
ného sklu¢ovadla DURO-TA XT experti z Rdhm-u dosiahli zdvojnéso-
benie upinacieho rozsahu a si¢asne jeho pruzné nastavenie. Takto
mbze byf stroj rychlo prestaveny z velkych na malé obrobky, &im si
Easy prestavenia, a tym aj néklady vyrazne nizsie. Vdaka priamemu
spojeniu so zakladnym telesom zaruéuji vodiace plochy extrémnu tu-
host, stabilitu a ochranu proti prieniku prachu a nedistét.

Vdaka zniZeniu hmotnosti az o 75 percent oproti beznym skluéovad-
|[dm, DURO-TA XT v maximdlnej miere vyuziva potencidl obrébacich
strojov. Minimé&lne obrysové rozmery robia sklu¢ovadlo edte atrak-
tivnejdim a pruzne pouzitelnym. Tym umozZfiuje upinanie obrobkov
s vy38ou hmotnosfou pri nizSom zataZeni stola stroja. Bez povimnutia
nie je ani, ze Uspora hmotnosti vyznamne zniZuje néklady na energiu
a opotrebenie vretena. Poméha to udrzaf nizke ndklady na prevadz-
ku a ddrzbu, a tym garantuje rychlu amortizdciu. Operdtori strojov
zase ocenia jednoduchi obsluhu a Gsporu &asu, ktord s DUTO-TA XT
dosiahnu.

Zaver: Sucet jeho vlastnosti robi z DURO-TA XT od firmy
Réhm idedlne ruéné skluéovadlo, ked' ide o to vyrabaft
efektivne, s vysokou kvalitou a bez nutnych vedlajsich
ndkladov, a tym aj optimdlne nastavit podmienky vy-
roby. R6hm s DURO-TA XT naplha svoju ekonomicku

Viac pruznosti

v prevédzke:

S DURO-TA XT
od firmy Réhm sa
casy prestavenia
vyrazne znizujg

a environmentdalnu zodpovednost ako napriklad svojou
rolou priekopnika v elekirickych upinacich systémoch
a aj ako pariner ,,Blue Competence” iniciativy udrzatel™-
nosti VDMA. L))

Dalsie informacie na
www.roehm.biz

| J |

e
Ry yHM
driven by technology
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stroj

oro digifalizaci néstrojl
a vyrobnich dild

Q) Walter s.r.o. Kufim

Prostrednictvim nového Helicheck 3D prichazi firma
WALTER jako prvni s CNC méficim strojem, kterym
|Ize digitalizovat nastroje a vyrobni dily. Vysledkem je
3D model, ktery Ize prislusné ulozit, dale zpracovavat,

analyzovat a merit.

Diky tomuto novému postupu lze ndstroje snadno a rychle ske-
novat a timto digitalizovat. 3D Tool Analyzer, software vyvinuty
spolegnosti WALTER specidlné pro tuto oblast pouZiti, umozZiiuje
definovani horizontdlnich, vertikdlnich a volitelnych Feznych rovin
v libovolnych polohdch pomoci 3D modelu. Tyto jsou pak zcela au-
tomaticky analyzovény a pfisluiné parametry jsou k dispozici pro
vzivatele. DoleZité parametry jako primér, promér jadra, indexace,
Ohel upindni, ale i Ghel spirdly s variabilnim stoupdnim jsou méfe-
ny plné& automaticky. Rychleji a sndze zméfit dolezité parametry
tykajici se ndstroje nebylo doposud mozné. Vzhledem k tomu, Ze
se mé&fi na virtudlnim modelu, mize byt méfeni provedeno rovnéz
na oddé&leném pracoviiti, tedy v rezimu offline. S 3D Matcher pied-

Pracovni prosttedi softwaru
3D Tool Analyzer
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Vyménitelnd desticka
- Porovndni softwarem 3D Matcher

stavuje spole&nost WALTER dal3i software pro Helicheck 3D, ktery
umozhuje provést barevné srovnéni dvou 3D modeld ve zndmém
uZivatelském rozhrani. Odchylky jsou vyznaleny barevné. Timto
zpUsobem je vyhodnoceni vysledkd velmi jednoduché. Vzorovy mo-
del je naskenovdn a jako vzor ulozen. Dal3i naskenované vyrobky
a vyrobni dily mohou byt takto srovnavény se vzorem. Operétor zis-
k& ,srovndni” obou modeld a okamzité dojde k vyhodnoceni kvali-
ty vyrobkd a pfipadnych odchylek od pozadované hodnoty. Timto
zplUsobem mohou byt srovndvdny i jednotlivé vyrobky jedné Sarze.
Je to rychlé, je to pohodIné.




Creating Tool Performance A member of the UNITED GRINDING Group

HELICHECK 3D

Skenovani nastroje. Vytvoreni 3D modelu.
MEgFeni. Srovnani.

/ ‘ § WALTER HW““”J
—

Nikdy nebylo generovani 3D modelli nastrojii a
vyrobnich dilt jednodussi, rychlejsi a lepsi. Novy
HELICHECK 3D s laserovou technologii State-
of-the-Art je prvni volbou, pokud pfi scanovani

a digitalizaci hraje ¢as diileZitou roli. Jestli se
jedna o zméfeni dileZitych parametri nebo —
srovnani se vzorovym modelem: HELICHECK 3D

« WALTER

KORBER SOLUTIONS

Creating Tool Performance

www.walter-machines.com - www.ewag.com
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=~ Mapal C&S s.r.o.

Vysoce vykonné obrabéni soucasti z hliniku

V leteckém pramyslu hraji velkou roli velké objemy Ubéru pfi obrabg-  Posuvu 22 000 mm/min. V takovém pfipadé prekrocilo mnoZstvi
nf soucasti konstrukei z hliniku. Pryky ramu nebo Kiidel jsou nahrupo ©ePraného materidlu 8 1/min.

vyfrézovany z jednoho kusu materialu a pote je Casto vice nez 90 % Néstroje OpfiMill-SPM se standardné doddvaii v promérech od
materialu odstranéno obrabénim. Nastroje a stroje, které se prototo 6 do 50 mm s bfity PKD nebo ze slinutého karbidu. Portfolio produk-
obrabéni pouzivaji, musi byt spolehlivé a mit vwsoky vkon, aby bylo 10 také obsahuje varianty se systémem vymény hlav CFS. 9o
co nejméné odpadu a ¢asy obrabéni byly co nejkratsi.

Nové vysoce vykonné frézovaci ndstroje OptiMill-SPM MAPAL jsou
vysoce (¢inné ndstroje pro hrubovani souédsti konstrukei z hliniku.
Vyznamnym rysem je to, ze délka feznych bfitd odpovidé asi 60 %
proméru, coz umoziiuje pfi frézovani hliniku vyuZzit maximalni hlo-
ubku zd&béru. PKD bfity jsou optimdln& uchycené a zaijituji vysokou
stabilitu. Diky vysokému Ohlu Fezu a optimalizované vzddlenosti
mezi tiskami se feznd sila PKD fréz snizuje az o 15 %. Vysokému
vykonu néstroji pomdhd i kuzelovd konstrukce. V pribéhu obrdbé- b
ni chrdni konec ndstroje a brani poskrabdani stény soucdsti triskami.

Nové frézovaci ndstroje OptiMill-SPM se Uspédné pouzivaiji v pra-
xi. Fréza @ 32 mm se tfemi bfity obrdbi rém z AlZnMgCul,5 pfi
otéckéch vietena 28 000 ot./min. Optimdlnich vysledkd Ize s né-
strojem dosdhnout pfi rychlosti posuvu 16 800 mm/min a hloubce
fezu 12 mm. PFi vysokotlakém testu, ktery byl proveden v testovacim
centru spolecnosti Mapal, byly pouZity jesté vy3si parametry obrd- Nové vysokovykonné ndstroje OptiMill-SPM Ize pouzivat s nedostiz-
béni. Frézovaci ndstroj dosahoval optimdliniho vykonu i pfi rychlosti  nymi rychlostmi posuvu

Revoluce v upinacich
>technologie se stihlym tvarem Mapal HTC

S novou technologii HTC se Stihlym tvarem dosahla spolecnost MAPAL re-
voluce v technologii upinani. Poprvé je mozné vyuZit vyhod hydraulickych
upinacd v daleko Sirsi Skale aplikaci.

Na jedné strané md novy upinag 3tihly tvar s 3° kuzelem, ktery je zndmy jiz
z tepelného upinace. Na druhé strané nabizi vyhody technologie MAPAL
HTC (High Torque Chuck), kde pismeno ,T” neznamend pouze vysoky kro-
utici moment, ale také vysokou tepelnou odolnost. Siroky rozsah provoznich
teplot az do 170 °C ddle zvy3uje spolehlivost procesu.

Novy upinaé nabizi vyznamné vyhody nejen pro vyrobce forem, ale také
pro aplikace v automobilovém a leteckém promyslu. ProtoZe: technologie
HTC se stihlym tvarem je také vhodnd pro obrdbéni stisnénych mist. Umoz-
fiuje rychlé a jednoduché upnuti néstroje. To znamend: pro implementaci
nejsou nutnd Zkoleni, vysoké ndklady na nové néstroje nebo drahé vedlejsi
zafizeni. Uchyceni ndstroje je velmi blizko 3pi¢ce upinage, takze dochdzi
k minimdlnimu radidlnimu hézeni (< 3 pm v otvoru, < 5 pm na 2,5 x promér)
s vysokou pfesnosti tvaru a dobrym tlumenim vibraci. Tlumeni v systému sni-
Zuje praskdni mikrostruktur v Fezném bfitu. Tim je na druhou stranu zajidténa
dlouhd Zivotnost néstroje a mensi namdhdni vietene stroje. Kvalita vyvazeni
ie G=2,5 pfi 25 000 otackéch za minutu.

Novd technologie HTC se 3tihlym tvarem se jiz osvédéila v riznych apli-
kacich. Od kvétna 2015 bude doddvana pro proméry uchyceni 6, 8, 10
a 12 milimetrd pro HSK-Aé3. Pomoci vloZek Ize pracovat i s jinymi priméry.
Spole&nost MAPAL bude v nadchdzejicich mésicich prezentovat dalsi upina-
&e HTC s novymi vlastnostmi, jako je ochrana proti vytaZeni ndstroje a de-
Technologie MAPAL HTC se stihlym tvarem centralizované hladici kandlky.
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néco vyjimecného mezi nami vyviji:
APA!.e’fekt.

Oteviené

moznosti. hledame nové zpUsoby,
jak pro vas ziskat
vice.

nechcete vSechno ménit,
ale chcete délat mnoho véci
lépe.

<@l>
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PROFESIONALNI RESENi SYSTEMU PRO
REZANi VODNIM PAPRSKEM

ISIA-T300

NAVRZENO PRO VAS

Konstrukce ,vie v jednom” ¢ Pfizniva cena « Nejlepsi vykon

(e &5 es

150 9001 150 14001

SJA-T300 profesiondlni feeni systému pro fezdni vodnim paprskem

Konstrukce vie v jednom
(Rezaci stdl/Rizeni/Elekiricky panel)

TopMaster™ software pro Fezani
vodnim paprskem

TOPS

DESIGNED FOR YOU

TOPS OPTIMUM
Waterjet Cutting Soultion

Prehled

SUPERJET T300 je optimdlnim fesenim systému pro
fezani riznych materiéld vodnim paprskem. Jeho
konstrukee je typu ,vie v jednom” s funkci kompenzace
kuZelovitosti vodniho paprsku £7°. Volitelnd fezaci
hlava s kompenzaci ActiveCutting ™ je patentovéna

a nabizi nejlepsi fezaci vykon za pfijatelnou cenu.

Vlastnosti

- Casové nendroénd instalace.

- Profesiondlni Skolici servis.

- Systém absolutnich digitalnich servopohond.

- Ovladani systému centrélniho cerpadla pres hlavni
ovlédaci panel.

- Minimélni néroky na prostor - vie v jednom.

- Volitelnd fezaci hlava ActiveCutting™: funkce
nakldpéni £7° .. kompenzace kuZelovitosti paprsku.

ActiveCutting™

Rezaci hlava s naklapénim +7°,

kterd kompenzuje kuzelovitost

a zpozdéni.

* Pfesnost fezani nerezu t.50 mm*

- Hlava ActiveCutting™: £0.02 mm

- Vertikdlni fezaci hlava: £0.25 mm

- Ovlédani trysky v redlném case v zdvislosti
na fezné rychlosti.

- Automaticky vypocet kompenzovaného hlu
dle tloustky a fezné rychlosti.

- Moznost manudlniho vloZeni Ghlu.

- Umi polohovat nejvy3si moznou rychlosti
pri zachovdni nejvy3si presnosti.

Multiplikétor (SJP-6050b) H"’Vlf’ f\c,"V‘E,CIU*f‘"QTM, Specifikace
- volitelné prislusenstvi Model SJAT300
. Konfigurace Rezaci stol
Rozméry Vertikélni fezaci hlava
Zéasobnik na abrazivum
Ndsypka na abrazivum
T300-3015 T300-3020 T300-4020 Systém odstrafiovani abraziva
Rychld regulace hladiny vody
P , osa X 3050 3050 4050 Vysokotlakd jednotka .. Multiplikator (SJP-6050b)
I'(](}J]O(an ) eV 1550 2050 2 050 TopMaster™ software pro fezani vodnim paprskem
rozsah (mm
osaZ 200 200 200 Volitelné pFislusenstvi Hlava ActiveCutting™
sitka 4500 4500 5500 Max. zatizeni 1200 kg/m?
Vnéjsi rozméry . s
el o délka 2280 2 800 2 800 Linedrni presnost (mm/0.3m) +0.05
vyska 2 300 2 300 2 300 Opakovatelnost (mm) +0.03
sitka 5500 5500 6 500 Max. rychloposuvy os X, Y (mm/min) 15 000
Rozmér
sestavy (n?m) délka 4500 5000 5000 Max. rychloposuv osy Z (mm/min) 4000
vyska 3 500 3500 3 800 Max. pracovni rychlost (mm/min) 6 000
PROFIKA s.r.o. PROFIKA s.r.o. Profika Sk, s.r.o.
Promyslova 1006 pobocka Morava Bernoldkova 1 E
294 71 Bendtky nad Jizerou Dukelska 526 974 05 Banska Bystrica -

742 42 Senov u Nového Jigina
mobil: 739 619 787
email: profika.morava@gmail.com

tel.: +421 918 653 147
email: predaj@profika.sk
www.profika.sk

spojovatelka: 326 909 511
centrdlni fax: 326 909 530
email: profika@profika.cz
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OBRABECIi STROJE

Pozyvame vas na navitevu nasej expozicie na VISV Nitm 2018 v [belle M2, sEmak & &,

kde vam radi predstavime novy sortiment v ponuke




2PRAMET

POSILIME VASI
PRODUKTIVITU

Nase nova rada rovinnych fréz a desticek pro tézké obrabéni ma tangencidlné
upnuté oboustranné desticky. Vysledkem je lepsi odolnost proti pretizeni

a nizsi naklady na obrabéni. Trvanlivost desticek je minimalné o 30 % vyssi

v porovnani s radidlnim resenim. '
Nové frézy umoznuji vysoké posuvy a hloubky rezu a jsou tak

prvni volbou pro frézovani velkych odlitkl a vykovkd.

Jednoduse spolehlivé.

Sy DORMER JPRAMET
Pramet Slovakia spol. s r.0., Zdvodska cesta 2945/38, 010 01 Zilina
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Tangencialni frézy

/7 Y/

SOU NOVOU fvar
D) ezt

Spolecnost Dormer Pramet uvadi
na trh novou radu rovinnych
tangencialnich fréz s vymenitelnymi
britovymi destiCkami pro tézké
frézovani.

Tangencidlni frézy jsou vyznamnou novinkou v sortimentu znagky
Pramet a dal$im potvrzenim jeji pozice v tézkém obrabéni. Tangen-
cidlni uloZeni novych robustnich oboustrannych desti¢ek zaijistuje
jejich pevné upnuti v téle frézy.

Vysledkem je vysokd odolnost proti pretizeni desti¢ek. Ndklady
na obrdbéni snizuje produktivita novych fréz, a to diky vysokym
posuvim i hloubce Fezu.

Nové desticky s pozitivni geometrii NF pro soustruZeni korozivzdornych
ocel
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Nové tangencidini fréza s destickami LNEX

Tangencidlni desticky LNEX jsou uréeny k pouziti ve frézach
S60LN15C s Ghlem nastaveni 60° a jsou vhodné pro &elni frézo-
vani litiny a oceli v tézkych podminkéch obrabéni.

Tomasz Cymorek, mezindrodni aplika&ni inzenyr ve spolegnos-
ti Dormer Pramet, vysvétluje: ,Konstrukce tangencidlni frézy za-
bezpeduje stabilni upnuti desticky. Plocha pod feznou hranou
je u tangencidlni desticky LNEX vét$i nez u radidlnich desti¢ek,
a proto vydrzi vét3i zatizeni. Trvanlivost desti¢ek v t&zkych zé-
bérovych podminkdch je o 30 % vy3si v porovndni s radidlnimi
destickami. Na3e novd fada tangencidlnich fréz je vhodnd pro
frézovani velkych odlitkd a vykovkd, zvldsté v energetickém a lo-
dafském primyslu.”

Pro desticky LNEX vyvinul Pramet 2 typy novych utvafecd M a KR.
M mé pozitivni geometrii pro b&zné obrobky a pomdhd dosaho-
vat malych Feznych sil. Utvafed KR md& negativngjsi geometrii pro
tvrdé obrobky, a je tak prvni volbou pro t&zké z&dbé&rové podminky.

Vysoké trvanlivosti dosahuji desticky také diky novym materiélom
M5326, M8326 a M8346, které byly vyvinuty specidlné pro t82-
ké frézovani. Pramet tyto materidly uved| na trh v listopadu 2014.

Desticky ADMX16 jsou kompletni

Pramet také predstavuje kompletni sortiment desti¢ek ADMX/
ADEX16 pro produktivni frézovani do rohu. Od 1. dubna nabizime
5 novych variant rédiusovych desti¢ek (0,4 mm - 5,0 mm) a nové
desticky ADEX s geometrii HF pro frézovani vysokymi posuvy.



Nové rédiusové varianty

desticek ADMX/ADEX16

ADMX16 predstavuje univerzdlni Feseni pro obrébéni oceli, korozi-
vzdornych oceli, litin, slitin médi a hliniku.

Vysoce pozitivni geometrie desti¢ek ADMX16 umoziiuje dosahovat
nizkych feznych sil a zvy3uje trvanlivost a spolehlivost. Optimalizo-
vany tvar fezné hrany zaruéuje hladsi chod a G¢inné odvédéni ti-
sek, coZ se projevuje ve vysoké kvalité obrabéného povrchu.

Pozitivni novinky pro soustruzeni nerezi
Spole¢nost Dormer Pramet vyvinula novou fadu desti¢ek s pozitivni
geometrii NF pro soustruzeni korozivzdornych oceli.

Tyto oboustranné desti¢ky znagky Pramet jsou uréeny pro dokoncova-
ci az stfedni soustruZeni korozivzdornych oceli, nizkouhlikovych oceli
a superslitin. Sirokd nabidka zahrnuje vice nez 110 variant tvard (C,
D, S, T, V, W), velikosti desti¢ek a pouzitych materidld.

Tangencidlni desticky
LNEX nabizime s dvéma
utvafedi M a KR

Josef Bittner, produktovy manaZer soustruZeni ve spoleénosti Dormer
Pramet, Fika: ,Vyvazeny tvar utvafeée tiisek poskytuje stabilni a ostrou
feznou hranu s velkym prostorem pro tvorbu ffisek a jejich odvadéni
z oblasti Fezu. Pozitivni geometrie utvafede rovnéz umoziuje dosaho-
vat nizkych feznych sil a minimalizovat vyskyt vibraci.

Soustruznickd desticka CNMG

s novym utvafe¢em NF

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
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Kombinace viech t&chto vlastnosti zlepsuje trvanlivost a spolehlivost
desti¢ek. Nasim zdkaznikdm tak umoziiuje docilit vysoké produktivity
a kvality obrobeného povrchu.”

Nové desticky jsou zajimavou volbou pro z&kazniky v oblastech vie-
obecného soustruzeni. Vzhledem k nizkym hodnotdm radidlnich fez-
nych sil jsou vhodné zejména pro obrdbéni labilnich souéésti napt.
stihlych hiideld.

Ddle predstavujeme hladici desticky pro soustruzeni s novym utvare-
cem W-MR. Geometrie W-MR je k dispozici u desticek CNMG 12,
DNMG15, WNMGO06 a 08 a je vhodné pro podélné a pficné sous-

truzeni oceli, nerezové oceli a litiny.

Nové hladici desticky
s utvareéem W-MR

Nové oboustranné desticky maiji pozitivni utvafe& a novy tvar hladi-
ciho bfitu, ktery dosahuje nizsi drsnosti pfi soustruzeni. Diky niZ3im
feznym silém a specidlni geometrii hladiciho bfitu je mozno zvysit
posuvy.

Vysledkem je rist produktivity pfi zachovani stejné drsnosti povrchu
jako u standardnich desti¢ek. Vhodnym pouzitim novych desticek
s geometrii W-MR je mozno zcela nahradit brougeni.

Obé nové geometrie destiéek NF a W-MR déle posiluji nabidku spo-
le&nosti Dormer Pramet pro obrdbéni korozivzdornych oceli. Vedle
ndstroj0 s vyménitelnymi bfitovymi desti¢kami je v nabidce také Siroky
sortiment monolitickych ndstrojo.

Noveé vyrobky Dormer Pramet od 1. dubna

Tyto novinky v sortimentu zna¢ky Pramet jsou souédsti Sirsi nabid-
ky novych vyrobkés, které spole¢nost Dormer Pramet uvddi na trh
1. dubna 2015. Jde o prvni spoleéné uvedeni novych VYrobg

od slouc¢eni firem Dormer a Pramet v minulém roce.

Pro vice informaci navstivte
www.dormerpramet.com
nebo kontaktujte vasi pobocku Dormer Pramet.

inovaisim katalo-
& t najdete v nejnovels!
Sl o Pmkmdeispo‘zici na pobockcch Dormer

e yrobkd, ktery je Vam

gu noV)’lCh vV
Pramet.
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DMG MORI Systems

Rada UNO

& Vo

Mnohem

Vowve

ucinnéjsi vyroba

diky pfednastaveni néstrojl

Atraktivni cena a profesionalni kvalita - pfistroje k pfednastaveni nastroj nové fady UNO
od DMG MORI Microset presvédcuji inovacnimi viastnostmi

Pokud jde o Fadu
DMG MORI

UNO,

logii v pfednastaveni ndstrojd
a na dosledny daldi vyvoj.
A proto nejnovéjii modely kom-
binuji optimdlni ergonomii s roz-
sdhlym technickym vybavenim.
,R0zné volitelné moznosti zaji3-
fuji u fady UNO vysoky stupef
individudlniho pfizpsoben, kte-
ry je v této cenové kategorii ne-
piekonatelny,” vysvétluje Lothar
Sommer, jednatel DMG MORI
Microset GmbH.

Lothar Sommer; jednatel

DMG MORI Microset GmbH

Vedle dotykového displeje, Cipového systému RFID pro identifikaci ré-
diovym kmitoctem a postprocesord pro viechna standardni ovladdni
a kontroly zahrnuje nyni nabidka mozného vybaveni také zcela nové
volitelné prvky, jako jsou automatické zaostfovéni a automaticky po-
hon. Automatické zaostfovéni UNO se lidi od manudlniho zaostfovéni
UNO tim, Ze automaticky zaostfuje bfit, u kterého se mé provést mére-
ni. Tato doplikové funkce pfinési obrovskou Usporu éasu zejména u né-
stroj0 s nékolika bfity po obvodu. Kromé toho automaticky pohon UNO
polohuje bfity automaticky. Od uZivatele nejsou vyzadovany zadné
zvl&stni znalosti, protoZe stroj provédi plné automatické méfeni kom-
plexnich ndstroji s nékolika bfity a vykondvéd operace krok za krokem
po stisku tladitka. Jinymi slovy automaticky pohon UNO predstavuje
dal3tho pracovnika pfi pfednastaveni néstroji. S ob&ma konfiguracemi
vybaveni je v piipadé potieby mozny také stejny manudlni provoz jako
u standardni verze. Automatické zaostfovani UNO a automaticky po-
hon UNO od DMG MORI Microset |ze ve standardnich verzich doplnit
komfortni systémovou skfini a 22" dotykovym displejem.

Modely rady UNO jsou nabizeny ve dvou
velikostech

UNO 20[40 zaging s drdhou pfi¢ného posuvu 400 mm v ose Z, za-
timco UNO 20|70 mé pojezd 700 mm. Obé verze jsou k dispozici
s 19" displejem jako zafizeni pro instalaci na stolni desku. Jako doplf-
kova voliteln& vybava jsou k dispozici 22" nebo 23" dotykovy displej

www.dmgmori.com

Microset spo-
|éhd na osvédéenou techno-

PIné& vybavené zafizeni UNO 20|40 ve verzi s automatickym pohonem

a komfortni systémovd skiif. Jedinednd je zde moznost méfeni ndstrojd
s proméry do 100 mm na principu tfmenového kalibru, a to dokonce
se standardni verzi diky pfiéné drdze pojezdu +200 mm az =50 mm
v ose X. A samozfejmé |ze realizovat viechna konvenéni rozhrani né-
strojl, jako napf. HSK, Capto, VDI, KM nebo BMT s adaptérem vietene
k vietenu SK 50, které je souldsti standardni verze.

Lothar Sommer déle vysvétluje solidni zéklad zafizeni k pfednastaveni
néstrojd UNO: ,Tuto ffidu metodou koneénych prvkd (FEM) optimali-
zované a teplotné stabilizované konstrukce ze $edé litiny moZete do-
stat pouze od DMG MORL" Samo o sobé& pevné loze s 3 bodovou
podpérou zqjisfuje nejen bezpeény a spolehlivy z&klad, ale i nejvy3si
flexibilitu v dilng diky snadnému nastaveni. Integrované neomezené
jemné sefizovdni v obou osdch a segmentové svétlo k nasviceni pro
vizudlIni kontrolu bfitu pfedstavuji dalsi vynikajici vlastnosti zahrnuté
do standardni verze. ,UNO nastavuje nové standardy v zdkladni ffi-
dé prednastavovdni ndstrojd,” tvrdi Lothar Sommer. ,Zejména provoz
s uvolnénim dotykem a velky dotykovy displej pro jest& lep3i manipulaci
se softwarem MICROVISION ¢&ini préci mnohem snazsi.” Vysoce vy-



konny software ve viech konfiguracich zafizeni umozfuje jednoduché
mé&Feni nezdvisle bez zasahu operétora.

Lothar Sommer zddraziuje pFinosy nejnovéijsi generace tohoto softwa-
ru: ,MICROVISION poskytuje uZivateli intuitivni provoz a diky uzi-
tecnym funkcim rychle dosahuje vysoce presnych vysledkd méfeni.
Presnosti napomdahd zaostfovaci okno, které umoziuje presné poloho-
vani i u vysoce komplexnich néstroji.”

Tepelnd tiskdrna titkd, vakuové upindni, druhd kamera pro nastaveni
stfedu otéceni a mnozstvi daldich volitelnych mozZnosti zavriuji nejno-
v&j3i fadu UNO.

Hlavni charakteristiky

* Nové konstrukce, zdokonalend ergonomie a maximdlni presnost

* Metodou koneénych prvkd (FEM) optimalizovanéd a teplotné stabili-
zovand konstrukce ze 3edé litiny

Individudlni projekt zafizeni diky moduldrni koncepci

* Rozméry ndstroje: prdmér 400 mm, délka méfeni do 400 mm (voli-
telné az 700 mm)

Mé&feni na principu tfmenového kalibru do primérd 100 mm (pojezd
az x =50 mm)

* Neomezené jemné sefizovdni

* Presné vieteno SK 50

* Segmentové svétlo k nasviceni pro vizudlni kontrolu bfitu

e 47cm (19") displej, formdt 16 : 9, s 45 ndsobnym zvétienim

T W

Automatické zaostfeni bfitu k méfeni s UNO automatickym zaostenim

Automaticky pohon UNO pro pln& automatické pfednastaveni a méfe-
ni ndstroje nezdvisle bez zdsahu operdtora

DMG MORI SEIKI Czech s.r.o.,

DMG MORI Systems

> = =
a.
:

Komfortni systémovd skfifi s dostate¢nym mistem pro ukléddni, optimdlni
pfistupnosti a vnitni olejovou vanou

Doplnkova volitelna vybava

* 22" nebo 23" dotykovy displej s 50 ndsobnym zvétienim

* Pneumatické indexovdni a brzda vietene

* Druhd kamera pro nastaveni stiedu otdéeni

* Provoz s uvolnénim dotykem

* Komfortni systémovd skfifi

* Odklddaci pfihradka pro adaptér/néstroj

* Vysoce kvalitni adaptéry

* Tepelnd tiskdrna stitkd

* I|dentifikace ndstroje s pfenosem dat RFID (identifikace radiovym
kmitoctem)

* Postprocesory pro viechna standardni ovldddni a kontroly

Technické udaje

Rozsah méfeni

* Maximdlni promér néstroje 400 mm
* Maximdlni promér néstroje s tfmenovym kalibrem 100 mm
* Maximélni délka néstroje, osa Z 400/700 mm

Provoz

* Manudlni provoz

* Manudlni provoz s automatickym zaostfovanim

* CNC pln& automaticky provoz s médem manuéliniho provozu
* Neomezené jemné sefizovdni

Presnost
o Skuteénd provozni presnost na hlavé vietene 2 pm
* Pfesnost opakovani +2 pm

Vieteno

* Presné vieteno SK 50

* Vakuové upindni

* Brzda vietene

* 4 x 90° indexovdni pro soustruznické néstroje (napt. VDI)

PFistroj k zaméfeni stfedu oté&eni

» Ciselnikovy dchylkomér

* Druhd kamera

RFID identifikace nastroje (identifikace radiovym kmitoétem)

* Manudlni manipulace (Balluff, Siemens, Euchner, Pepperl+Fuchs, Big
Daishowa)

Software
¢ MICROVISION

Kastanovéd 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trendin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com



GF Machining Solutions

Precizne strojné zariadenia vhodné
pre nasadenie v roznych aplika¢nych oblastiach!

% .
O, , 1 oq\e 0
€rozjyne hibe® Elektroeror™"

Pozyvame Vas na navstevu expozicie spolo¢nosti
GF Machining Solutions s.r.o. na MSV Nitra 2015
N4jdete nas v hale M2 , Cislo stanku 32

Vystavené exponaty:
MIKRON HSM 500LP - vysokorychlostné frézovacie centrum
AgieCharmilles FORM 30 - elektroerozivny hibiaci stroj

GF Machining Solutions s.r.o., Podoli 488, 664 03 Podoli u Brna
Tel. 00420/ 511 120 200 « Fax 00420 / 511 120 201
» www.gfac.com/cz
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GF Machining Soluti
Tel. 0042

S s.1.0., Podoli
511 120 200

N
10 dobrych ddvodov na vyuzitie upinania a automatizacie System 3R
1. Redukcia ceny ludskej prace 1. ZvySena Uroven bezpe¢nosti

prostredia pre zamestnancov

2. ZvySenie kvality produkcie L .
ys yp a celkovej trovne spolocnosti

a bezpecnosti vyrobného procesu

8. Minimalizacia fluktacie a problémov
s prijimanim novych kvalifikovanych
zamestnancov

3. ZvySenie kvality pracovného prostredia
pre zamestnancov

Ay B LI L L 9. Znizenie hodnoty ekonomického

procesu parametra NWC - Net Working Capital
5. ZvySenie flexibility vyrobného procesu a Casu nabehu
6. Minimalizacia zmétkovitosti vyrobkov 10. Uspora a vyuzitie priestoru v drahych

a zvysenie profitu vyrobnych priestoroch



Setkani strojaru
na jihu Cech

;)) Iva RUSKOVSKA, KOVOSVIT MAS, a.s.

To nejlepsi z produkce Ceskych a zahranicnich stro-
jirenskych firem bylo mozneé zhlédnout v jihoCeském
KOVOSVITU MAS, a.s.

Ve dnech 15. a 16. dubna 2015 se za G&asti ministra promyslu a obchodu CR
Jana Mladka uskuteénilo setkani sedmi set odbornikd a zdkaznik ze strojiren-
ského primyslu. ,Celou akci jsme koncipovali jako maly strojirensky veletrh, kdy
KOVOSVIT MAS, as. jako jeden z nejvétiich Eeskych vyrobcd, prezentoval,
spolu s dal3imi padesdti ¢eskymi a zahraniénimi firmami, nejnovéjsi strojirenské
technologie a novinky v oblasti obrabécich stroji,” uved| vedouci marketingu KO-
VOSVIT MAS, a.s. Martin Volny.

Akci zahdjil ministr promyslu a obchodu CR Jan Mlddek, ktery mimo jiné ocenil
rozvoj této jihoceské firmy, kterd v minulém roce oslavila sedmdesdt pét let svého
trvéni a od dob svého vzniku je vyznamnym zaméstnavatelem v jihoceském regio-
nu. ,KdyZ jsem tuto firmu v roce 2010 navativil, tak nebyla v dobré kondici. Jsem

rdd, Ze ndstupem nového akciondfe pred &tyfmi roky dostévd jasny smér, nabird iy \
zaméstnance a prosperuje,” uved| mimo jiné ministr Mlddek. ) Ministr promyslu a obchodu CR Jan Mlddek a vedouci marketin-
Zajimavosti letosniho rogniku byla také G&ast védeckého pracovisté Ustavu vy- gu KOVOSVIT MAS, a.s. Martin Volny

robnich stroji a zafizeni Fakulty strojni CVUT v Praze, ktery je dlouhodobym par-
tnerem firmy v oblasti vyvoje. ,V&da a vyzkum jsou dileZitou sou&asti Gsp&dného
podnikani. V&decko+technicky potencidl, ktlerym nase pracovisté disponuie, je jiz
pro mnoho Eeskych firem naprostou samoziejmosti. Jen tak mohou &elit vysoké
konkurenci v této oblasti byznysu,” fekl Mat&j Sulitka, vedouci pro projekty spo-
lupréce Gstavu.
B&hem dvou dni zde byla také prilezitost uzaviit zajimavé obchodni kontrakty.
Velky zdjem byl pfedeviim ze strany ruskych a polskych zékaznikd, ktefi zde
méli nejpodetn&jsi zastoupeni. Tradiéni zdjem o eské strojirenské produkty by-
ly ze strany némeckych a francouzskych partnerd a ze severskych zemi. Poprvé
byla zaznamendna 0&ast tureckych a srbskych zdjemcd. ,Zahraniéni zdkaznici
maii o &eské strojirenské produkty dlouhodoby zdjem. Konkrémé se zajimaii o hi-
tech technologie a robotizovéna pracoviité, kterd dodévéme na klig. Tady méli
moznost vid&t, jak viechny tyto stroje redlné funguji a k éemu je mohou pouzit,”
dodal Volny. Zprava - pfedsgo(a pfedstavenstva KOVOSVIT MAS, a.s. Franti-
Sek Komdrek, ministr prdmyslu a obchodu CR Jan Mlddek a ve-

douci marketingu KOVOSVIT MAS, a.s. Martin Volny

ta
Zprava - technicky feditel KOVOSVIT MAS, a.s. Petr Véradi, per-
sondlni reditelka KOVOSVIT MAS, a.s. Lenka Vdvrovd
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Vas partner v oblasti
obrabécich strojd,

technologii a reSeni na klic e
KOVOSVIT MAS

machine your future

www.kovosvit.cz | www.masmachinetools.com

MSV Nitra

Medzindarodny strojarsky veltrh

Navstivte expozici spolecnosti KOVOSVIT MAS, a.s. na MSV Nitra:
Hala M2 / Stanek c. 25

Vlastni slévarna MAS Hydro

vyroba odlitk(i ze $edé a tvarné litiny dle norem divize hydroenergetiky a hydrotechniky
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Novy design strojov
od firmy ‘Pi:nnacle

g Ing. Peter KOMPAS, Mikron Slovakia s.r.o.

Vyrobca PINNACLE vyraba dva typy 5-osovych obrabacich centier.
Obe série maju novy atraktivnejsi design.

AX séria, so zabudovanym oto&no-sklopnym stolom, pozri obrdzok, je uréend na roz-
merovo mensie siciastky do priemeru 450 mm. Kon3trukcia AX série vychddza z verti-
kdlnych obrédbacich centier s fixnym vretenom, ktoré vykondva zvisly pohyb. Obrobok sa
upina na otolny platiiu, ktord sa okrem otoéného pohybu aj naklépa do obidvoch stran
od -110° do +110°.

AX450: otoéno-sklopny stél

ho stola je 630 mm. Otoéné vreteno sa otd&a okolo osiy od +120° do
- 120°. Kuzel v motorovom vretene je SK40 a dosahované otégky so
15 000 of. Liatinové konstrukcia mé zdkladiu Sirokd az 1 345 mm, stip
mé 3irku az 1 500 mm. Stél sa v y osi pohybuije po 3tyroch linedrnych va-
livych vedeniach, &o zabezpeduje zvy3ent tuhost.
S tuhostou suvisi aj zvi&senie rozostupov vedenti.

Do oboch typov strojov vyrobca montuje najnovsi
riadiaci systém Heidenhain iTNC 640. Stroje
umozfiuji 5-osové kontinudlne obrabanie. Presnosf
strojov sdvisi so schopnosfou stroja vysporiadaf sa s ndras-
tom teploty. Aj preto vyrobca okrem $tandardného obeho-
vého chladenia vretena chladi gulickové skrutky linedrnych
pojazdov vnitornym obehovym chladenim. Pouzité val&e-
kové vedenia si z renomovanej dvajciarskej firmy Schenee-
berger a majo Sirku 45 mm. Stroj sa méze vybavif bohatym
prisluenstvom zdsobnikov ndstrojov, filtraénych zariadeni,

BX séria 5-osovych obrdbacich centier so sklopnym vretenom je ur-

tant BX700, pri vyuZiti pracovného priestoru opisaného pojazdmi x/y/
z=1400/710/810 mm, umozfuje obrdbanie aZ z troch stran. Pri mensich
suciastkach, ktoré sa zmestia na ofoény stél zabudovany v strede obdizni-
kového stola, je mozné obrdbat si&iastky z piatich strén. Priemer oto&né-

sondami a inym prisluSenstvom. Vyrobca pre rok 2015 pripravuje vylep-
Senie stroja, aby bolo mozné na stroji prevédzat sistruznicke a brisne
operdcie.

Na rozdiel od verzie s pridavnym oto&nym stolom (model: BX-700A), ma
stroj BX700 zabudovany patentovany otoény stél v rovnakej drovni, ako
ie pevny stdl.

Predaj a servis CNC obrabacich strojov a pasovych pil

MIKRON SLOVAKIA, s.r.o.
Nitrianska 13, 940 04 Nové Zamky, tel.: +421 35 6428 648 - 9, fax: +421 35 6428 650

Mikron Group | 1995 | 2015 www.mikron.sk, mikron@mikron.sk

Srdecne Vas pozyvame na Medzinarodnu strojarsku vystavu MSV 2015, ktora bude v dihoch
19. az 23. 5. v areali Agrokomplexu v Nitre. Najdete nas v pavilone M1, stanok ¢islo 1.

Pri prilezitosti 20. vyrocia vzniku nasej spolo¢nosti sme pre navstevnikov pripravili mnozstvo vyhodnych nakupov. V pripade,
Ze mate zaujem o vol'ny vstup na MSV, kontaktujte nas na email: kompasova.eva@mikron.sk

Kolektiv MIKRON SLOVAKIA s. r. 0.




VARNSDORF

e ioes wansor, | VODOROVNE FREZOVACIE
Ceska republika A VYVRTAVACIE STROJE

Tel: +420 412 351 203,
Fax: +420 412 351 269 Z z
E-mail: info@tosvarnsdorf.com VO DO ROVN E 0 B RABACI E

www.tosvarnsdorf.com

www.tosvarnsdorf.eu C E NT RA

Nielen tradicia, ale predovSetkym zrué¢nost’ a napaditost’
vlastnych l'udi, to je zaklad, na ktorom spoloénost’ stavia.

Vodorovné vyvrtavacky stolové a doskové, obrabacie centra,
Specialne stroje - to vSetko umocnené pestrou ponukou
sluzieb.

Viac najdete na nasich webovych strankach

www.tosvarnsdorf.cz

WHtec 130

WHR 13 (Q)

-
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Naradie, nastroje

Seco Tools inovuie

9 Seco Tools SK

Firma Seco Tools inovovala svoju revolucnu technoldgiu povlakovania reznych dosticiek
Duratomic®, ¢im znovu posuva vykon v obrabani kovov na novu droveri.

Historia dokonalosti

Technoldgia Duratomic®, ktord bola predstavend v roku 2007 a v ne-
ddvnej dobe bola zdokonalend, stanovila v obrdbani novy $tandard.
Ide o uniké&tnu metédu povlakovania pomocou riadeného procesu
na atomdrnej Grovni a zdkladnou truktirou je Al,O,.

46
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Technolégia Duratomic® predstavuje jedineéné usporiadanie atémov
hlintka a kyslika, ktoré zdokonaluje mechanické vlastosti povlaku
a zaistuje tepelnd a chemickd odolnosf.

Kazda hrana sa pocita

Prax &eli beznému problému, ked' uZivatelia omylom vyradujo nepou-
Zité rezné hrany, pretoze nevedia rozliiif, & boli alebo neboli pouzité.
Prieskumy ukazujd, Ze u vyradenych reznych dostigiek nebolo pouzi-
tych 11 % reznych hrdn. Tento problém je vyrieseny u reznych do¥-
tigiek s povlakom Duratomic®, kde je skoro nemozné nespozorovaf
pouzité rezné hrany. Vdaka tomuto zlep$eniu méZeme poméct nasim
zd&kaznikom naplno vyuzivat nade produkty, aby dosiahli vy3siu efek-
tivitu a dosiahli dspory.

Tri triedy pre obrabanie ocele

Sustruzenie patri k najbeznejsim obrébacim operdcidm, napriek tomu
sa v praxi stretdvame s problémami, ktoré sa viak daju vdaka dostup-
nym moznostiam obmedzit alebo riadit.

Optimalizécii povlaku Duratomic® predchddzal rozsiahly vyvoj
a umoznil dalsi rozvoj tejto technoldgie. Vysledkom si triedy reznych
dosticiek, ktoré s hiZevnatejiie, odolnejsie vodi teplu a opotrebeniu
a zdroveh si chemicky inertné, ¢o umoziiuje dlhsiu Zivotnosf néstroja
aj pri vysokych reznych rychlostiach. S predizenou zivotnosfou méze-
me eliminovaf neocakdvané poskodenie ndstroja a znizit tak néklady
na zmétkovitost.
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Howy DURATOMIC® Mepoudita hrana 10 sekund v reze
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Cela Cierna Mepoudita hrana . 10 sekind v reze
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Cierna/TiN hok Nepoutita hrana 10 sekiind v reze

A4

Cierna/MiC hok

TiN nebo TiN Celo . Mepoufits hrana | 10 sekind v reze

\ 4

OBLAST POUZITIA

oS! vols TEPLE
A OPOTRERENIY
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Nové CVD triedy reznych dosticiek TP2501, TP1501 a TPO501 zabezpedujé maxi-
malnu spolahlivost, predvidatelny a produktivny vykon. S tymito tromi triedami pokry-
vame cely rozsah obrdbania ocele, si dostupné v irokom sortimente tvarov a geo-
metrii, pre [ahké, stredné a hrubovacie operdcie. Ponikajo ten najlepsi vyber pre
obrdbanie ocele, &i uZ je cielom univerzdlnost, vyvézend alebo vysokd produktivita.

TP2501: univerzaina produktivita

Trieda spekaného karbidu TP2501 je navrhnutd pre vyrobu zamerand na spolahlivd
produktivitu. Je prvou volbou pre operdcie od hrubovania az po dokonéovacie obré-
banie, kterd sa dokdze prispdsobit réznym poziadavkdm na materidl obrobkov a ré6z-
nym pracovnym podmienkam. V skutoénosti najmenej 25 percent pripadov sdstruZenia

Seco Tools SK, s.r.o.
Sladovnicka 13, 917 01 Trnava,
E-mail: info.sk@secotools.com, www.secotools.com/sk

Naradie, nastroje

ocele vyzaduje rezné podmienky, ktoré pokryva tato
trieda karbidu, vratane vlastnosti v norme ISO P25.

Vyhody riesenia Seco:

e univerzdlna trieda spekaného karbidu pre vie-
obecné sUstruZenie ocele, vrétane obrdbania feri-
tickych a martenzitickych nehrdzavejicich oceli
[ahké vizudlne odlienie opotrebovanej reznej hra-
ny od hrany nepouZitej Setri ndklady

vynikajica odolnost voéi opotrebeniu prindsa dlh-
$iu trvanlivost, menej ¢asté vymeny ndstrojov a vys-
Sie rezné podmienky

vysoko hiZevnaté rezné hrany zaruéuji bezpeé-
nost, univerzdlnost a produktivitu.

TP1501: vyvazena produktivita

Trieda TP1501 s technolégiou Duratomic, Siroko po-
vzitelnd pre ocelové obrobky vyrobené z méksich,
nizkolegovanych oceli, je so svojimi vyvazenymi
vlastnosfami prvou volbou pre operdcie vyzaduji-
ce vysoku odolnost vodi opotrebeniu a vysiie rezné
rychlosti. Spolu s triedou TP2501 pokryvaid vlastnosti
tejto triedy prevazni &ast operdcif sUstruzenia ocell.

Vyhody rieSenia Seco:

e univerzdélna trieda spekaného karbidu, kterd pred-
stavuje rovnovéhu medzi rychlosfou a produktivi-
tou zvl&3t pri obrobkoch z nizkolegovanej ocele

¢ [ahké vizudlne odlitenie opotrebovanej reznej hra-
ny od nepouzitej 3etri ndklady

¢ vynikajica odolnost voéi opotrebeniu prindsa dlh-
$iu trvanlivost, menej casté vymeny ndstrojov a vy$-
Sie rezné podmienky

* vysokd spolahlivosf a presnosf zaisfuju identick
kvalitu vietkych obrobkov

TP0501: vysokorychlostné
sustruzenie

Trieda TPO501 s technolégiou Duratomic, najvhod-
nejsia pre stabilné podmienky umoZfujice ¢o najvy3-
§i vykon, je prvou volbou pre dosiahnutie najvysiej
moznej zivotnosti, vdaka odolnosti vodi opotrebeniu.
TaktieZ umozZiiuje najvyssie rezné rychlosti pri sUstruze-
ni vysokolegovanych a abrazivnych oceli. Aj v tychto
ndro&nych podmienkach vynikd zachovanim vysokej
héZevnatosti.

Vyhody rieSenia Seco:

¢ vieobecnd trieda, ktord pontka vysokd reznd rych-
lost a produktivitu, obzvldst pri obrobkoch z vyso-
kolegovanej ocele

¢ [ahké vizudlne odlisenie opotrebovanej reznej hra-
ny od nepouzitej 3etri ndklady

¢ vynikajica odolnost voci opotrebeniu prindsa dlh-
$iu trvanlivost, menej casté vymeny ndstrojov a vy$-
Sie rezné podmienky

* extrémna tepelnd odolnosf umoZfuje vysoké Gbery
materidlu bez potreby chladiacej kvapaliny. @)

SECO =
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—xXtremne bezpecneé

frézovani drazek

Vysoce kvalitni, zacCistené drazky

Jakozto hlavni problémy pfi frézovani drazek, mohou odvadeéni trisek a
bezpecnost obrabéciho procesu rozhodovat o tom, zda bude vase vyroba
efektivni, ¢i nikoliv. Dosazeni vynikajici Urovné predvidatelnosti Zivotnosti
nastrojl a zaroven zajisténi kvality v souladu s nejvy$simi pozadavky —
CoroMill® QD prinasi zménu zazitych zvyklosti v oblasti frézovani drézek.

OhdiC]

E Vice informacina
sandvik.coromant.com/coromillqd

SANDVIK




MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

o, o

Inovace spocivajici
v novém zpUsobu kombinace ...

. metod obrabéni u jednoho nastroje, mohou
ve vyrobé prinaset obrovske vyhody. Jako je tomu
v pfipadé ¢elniho obrabénf hlinikovych blokd. Tyto
soucasti - obvykle hlavy valci v automobilovém
primyslu - pfedstavuiji Casto problém, protoze
se museji ve velkem mnozstvi a s prisnymi kvali-
tativnimi parametry cenové efektivné zpracovat.
Posledni inovace v oblasti nastrojového vybaveni
prinesly novou Uroven vykonnosti a odstranéni
problémi s vytvarenim otfepd.

Prednosti dvou riznych metod

Protahovéni je osvédéend metoda obrébéni pouZivand tehdy, kdyz je za-
potiebi vysokd presnost. Pi sprédvném pouZiti miZe byt vnéjsi protahovani
velice efekfivni z hlediska dosazeni Gzkych toleranci a kvality opracovéni
a &asto se pouzivé pro operace provadéné na jeden zdvih, kde ndstroj je
bud' tazen, nebo tlagen. Pfi rotanim protahovani se ndstroj ota&i a soudas-
né je pritlaovan k obrobku, pfiéemz Easto vytvéri néjaky tvar. Princip prota-
hovdni je zaloZen na postupném odebirdni materidlu s malou hloubkou fezu
pro jednotlivé zuby, pfi¢emz zuby jsou uspofdddny v daném sledu. Obecné
se jednd o vysoce produktivni, bezproblémovou metodu s minimdlnimi néro-
ky na sefizeni ndstroj0, uréenou pro hrubovaci az dokonéovaci fezy prové-
dé&né na jeden prichod.

Frézovani samozfejmé také patfi k osvéd&enym metoddm obrdbéni, je viak
mnohem pruzn&si. V tomto pFipadé se jednd o rotujici, mnohobité nastroje,
vyuzivajici moderni technologie s vyménitelnymi bfitovymi destickami, kferé
jsou dostupné v mnoha tvarech tak, aby bylo mozné provédét siroké spek-
trum operaci a vytvaret rovné nebo zakfivené plochy a rizné dutiny, drazky,
hrany atd. V situacich, které umoZfiuji pouZiti rotujici frézy, kterd se radidlné
posouvéd po obrdbéné souddsti a je nastavena tak, Ze vytvaii uritou tloustku
tfisky, stale dominuje &elni frézovani. Univerzdlni, vysoce produktivni meto-
da vhodnd pro hrubovéni i dokon&ovéni, pfi kterém je obvykle vyzadovan
urcity stupen sefizeni ndstroj0.

Technologie vyuzivané u modernich obrabécich
nastroju ....

...se nyni dostaly do stadia, kdy spojenim t&chto dvou mefod obrdbéni bylo
mozné vytvorit jejich jedinecnou kombinaci v jediném ndstroji. Diky moder-
nim technologiim vyménnych bfitovych desti¢ek byly tyto dvé zakladni me-
tody obrabéni Gspé&iné spojeny, coz pfineslo zlepseni vysledkd pfi obrabéni
rovinnych ploch na sougastech ze slitin hliniku, zvI&3té vik a hlav valed v au-
tomobilovém promyslu. Zcela novda koncepce, kterd usnadiuje nastaveni
feznych hran, umoziiuje vysokou rychlost obrabéni a dovoluje vysoce kva-
litni opracovéni povrchu s dodrzenim pfisnych toleranci, aniz by dochézelo
k vytvéFeni vyraznych offepts typickych pro hlinikové slitiny. Resent pro dlou-
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hotrvaiici, ¢asto problematické, ve velkém poétu provadéné operace, které
| P P p p
je skoro az pfili§ dobré na to, aby bylo vibec redlné.

Fréza CoroMill 5B90 byla vyvinuta s vyuzitim kombinace t&chto dvou me-
tod, pricemz celkovy pohyb (zdvih pfi protahovani) v axidlnim sméru (axidl-
ni hloubka fezu pfi konvenénim frézovdni) je vykondn b&hem jedné otacky
frézy, zatimco posuv probihd stejné, jako u frézovéni. Napf. sada deseti
bfitovych desti¢ek je umisténa tak, aby kazdd z nich mirné vyénivala voci
predchozi a méla ur&ity pfesah na jeden zub tak, aby se axidlni hloubka
fezu rozdélila na jednotlivé zuby frézy. Velikost z&béru kazdé biitové des-
ticky moze bézné dosahovat 0,1 mm a bézny krok v radidlnim sméru (po-
suv na zub) je 2mm. Tim je tedy uréena ffiska odebirand jednotlivymi biity.
Kazdou bfitovou desti¢ku Ize povazovat za hrubovaci bfit doplnény jednim
Sirdim britem, ktery plni dlohu hladiciho bfitu a uréuje kone&nou kvalitu obro-
bené plochy a velikost foleranci.

Tato koncepce &elnich fréz nyni zpidsobila prevrat v oblasti Eelntho obré-
béni hlinikovych soucdsti, kde se ndrognost obrdbénych sou&ésti neustdle
zvy3uje a pro vyrobce mize byt ndroéné naijit fedeni, kterd jsou z hlediska
ndkladd efektivni. Pozadavky na materidly se s rostoucimi provoznimi teplo-
tami motord a rostoucimi spalovacimi tlaky, které zvysuji jejich mechanické
namdhéni, stévaiji stéle pfisnéjsimi a jako soucdst zdokonalovani systému
spalovdni jsou vika/hlavy valcd navrhovdny s jedté vice multiportélovou kon-
strukei. Slitiny se také méni podle pfislusného typu paliva. Ndroky na slitiny
hliniku tak znaéné& narbstaji, coz ovliviiuje slitiny samoté, jejich odlévani,
tepelné zpracovani - a ndsledné& obrobitelnost.

Pokud jde o néstrojové materidly, jedinym redlnym fesenim jsou dnes moder-
ni ndstrojové tfidy z polykrystalického diamantu (PCD). Vzhledem k tomu, Ze
jsou extrémné tvrdé - vice nez dvakrét tak tvrdé jako slinuty karbid - mohou
pouze bfitové desticky z PCD poskytout uspokojivou Zivotnost néstroji -
udrzuji kvalitu v pozadovanych mezich po dlouhou dobu. Ve srovndni se



slinutymi karbidy a ostatnimi materidly jsou ve skute¢nosti Zivotnosti ndstroji
pfi obrabéni slitin s kfemikovymi vméstky (8 - 18% Si), kvili kterym obré-
b&né soucdsti pisobi na ndstroje exirémné abrazivng, casto pétindsobné
i del3i. Spravné PCD bfitové desticka mé tedy dobré mechanické vlastnosti,
coz ji &ini méné choulostivou na rdzové namdhdani pfi prerulovanych fezech.
Ndstrojové tiidy mohou byt také specidln& koncipovany tak, aby co nejlépe
odpovidaly parametrim slitiny, a bfitové desticky mohou byt navrzeny s op-
tim&lni mikrogeometrii - diky tomu je fréza zpUsobild pro pouziti vysokych
feznych rychlosti a umoZzfiuje spolehlivy obrabéci proces.

Fréza CoroMill 5B90 ....

... pro &elni obrébéni hlinikovych bloki je ndstroj s relativnd malou zubo-
vou roztedi, pro ktery je zapotfebi men3i pocet bfitovych desticek a ktery je
navrhovén s ohledem na optimalizaci jednotlivych aplikaci. Tangencidlné
upinané PCD biitové desticky jsou uchyceny v ocelovém prstenci s pevnymi
[6zky bfitovych desti¢ek, namontovaném do hlinikového t&lesa frézy. Vlastni
z4bér ndstroje je kombinaci protahovani a frézovdni, pfic¢emz pro posunu-
ti této vyrobni oblasti vpred, bylo vyuZito to nejlepsi z obou t&chto metod.
Fréza je navrzena podle nékolika aplikaénich hledisek, jako jsou: idedlni
promér frézy, z4dné navazujici stupné na obrobené plodené soucdsti, otée-
ky vietena, pfidavek na obrdbéni/hloubka fezu a posuv stolu. Zapotiebi je
pouze jedna hladici/dokonéovaci bFitové desticka a neni nutné individudlni
prednastaveni bfitovych desti¢ek - prestoze se jednd o vysoce pFesnou fré-
zu. Tangencidlni britové desticky byly u této frézy s relativné malou zubovou
roztedi navrzeny a umistény tak, aby byla zajisténa pfesnost, nizké fezné
sily a plynuly probéh zébéru néstroje. Dosahovand kvalita opracovéni a to-
lerance bez problému spliuji pozadavky automobilového promyslu.

Ndrocnost Gkold v této oblasti obrabéni neustdle roste a vyrobci soulasti
z hlinikovych slitin maiji na svém seznamu poZzadavkd fadu myslenek a hle-
disek - z nichz se pfi vyvoiji frézy CoroMill 5B90 vychdzelo:

¢ dlouhd, konzistentni Zivotnost ndstroji * vysokd, spolehlivé produktivita
jednoduché, rychlé sefizeni nastrojii e dobrd kontrola utvarenti tfisek ® Gplnd
kontrola viech kvalitativnich parametrd souéésti® odstranéni nebo znaéné
omezeni tvorby offepd.

Prévé tento posledni faktor se ve stéle v&tsi mife stévd prekdzkou toho, aby
z pohledu moderniho obrdbéni operace spliiovaly viechny podminky. Tvor-
ba offepd predstavovala v této ob-

o lasti prevlddaiici problém. U mnoha

<& -b\. &elnich fréz pro frézovani hliniko-

vych slitin dochdzi v pribéhu zé-
T béru k neuspokojivému utvéreni ffi-
sek, které navic odchdzeji $patnym
smérem, a kdyz se fréza dostane

& na konec fezu a opousti frézova-
nou plochu, &asto zde zanechdvd

o

o o offepy, které Easem naristaji do ne-
o 4 prijatelnych rozmérd, coz md za né&-
sledek predéasné ukonéeni Zivot-
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Sada deseti bfitovych desticek je
umisténa tak, aby kazdd z nich mir-
né vyénivala vi¢i pfedchozi a méla
uréity pfesah na jeden zub. Tim je
tedy uréena tfiska odebirand jed-
notlivymi bfity.

nosti bfitovych desti¢ek frézy. Rada
fréz pak vyzaduje vyménu bfitovych
desti¢ek a pracné nastaveni jed-
notlivych bfitd. Opakované doché-
zi k prostojom strojd a manipulace
s néstroji je Castd a drahd.

Ceho Ize dosahnout inovaénim pristupem
k témto dvéma metodam obrabéni?

Fréza CoroMill 5B9O0 je vyuZivana fadou vyrobcd hlinikovych blokd. Jako
idedlni oblast pouziti se ukdzalo obrdbéni hlav vélcd v automobilovém pro-
myslu, kde tento ndstroj nabizi znaéné vyhody.

V jednom pfipadé byla pozadovana fréza o priméru 315mm, kterd by
méla jedendct zubid vEetné jedné hladici bfitové desticky - bez nutnosti sefi-

Naradie, nastroje

zovéni ndstroje. Byly zvoleny né-
strojové ffidy PCD bfitovych des-
ticek, jedna tfida pro deset hru-
bovacich desti¢ek a jedna pro

|
% LB

hladici desticku umozAujici opti- 5 4 25
malizaci vykonnosti pfi velikosti ﬂ'-?' B

pridavku na obrébéni 0,7 mm. 8 9 10

PouZitd feznd rychlost je 2 500
m/min a posuv na ofécku je
2,2mm. Posuv na zub tedy vy-
chézi na 0,19 mm a posuv stolu
na 5 600mm za minutu. Obsah
kfemiku se u t&chto hlinikovych

Kazdou bfitovou desticku Ize povazo-
vat za hrubovaci bfit doplnény jednim
Sir$im britem, ktery plni dlohu hladiciho
bfitu a uréuje konecnou kvalitu obro-
bené plochy a velikost toleranci.

slitin pohybuje v rozmezi 6 a 9,5%. Dfive pouzivand fréza pro &elni ob-
rabéni hlinikovych slitin na probézné vyrobni lince umoziiovala obrobeni
v proméru 12 000 blokd, nez bylo nutné provedeni vymény ndstroje kvdli
nepfijatelné, rozsdhlé tvorbé otfepd na &elni strané a hranach obrdbéné
plochy. Fréza CoroMill 5B90 na jedno sefizeni obrobila pies 40 000 blo-
ko, pficemz dosahovala méFené rovinnosti o velikosti jedné tietiny tolerance
pro danou plochu.

V pfipadé dalii aplikace spojené s obrabénim bloki z hlintkové slitiny s ob-
sahem kfemiku 9%, byla pouzita fréza CoroMill 5B90 o proméru 160 mm
pfi fezné rychlosti 1 800 m/min, posuvu stolu 7 000 mm/min a posuvu
na otdcku 2mm. Naméfend kvalita povrchu byla Rmax 2,40, Wt 1,70,
Rz 2,20 a Ra 0,35 - coz celkem dobfe odpovidd poZadavkim vyrobce
a s podstatné delii Zivotnosti ndstroje nez u nahrazené frézy. Hlavni vyho-
dou bylo to, Ze b&hem prvniho roku se ve vyrobé& podailo useffit téméF 150
hodin - pravé diky vyméné za novy ndstroj.

V piipadé dal3i aplikace v automobilovém promyslu, se u &elné obrabénych
ploch hlinikovych hlav véled podafilo zamezit nadmémé tvorbé offepd. Pi
pouziti frézy CoroMill5B90 se Zivotnost ndstroje ztrojndsobila, sklon k tvor-
bé& otfepy se snizil na minimum a diky mnohem rychlejsim vyméndm néstrojg,
provédénym ve vlastni rezii, se podafilo eliminovat ndkladné prostoje. Dal-
$im kladem bylo odstranéni drahé manipulace s néstroji: dfive musel byt
ndstroj odesldn zpét dodavateli na sefizeni pokazdé, kdyz potfeboval nové
bfitové desticky. Kromé toho, namisto 30 bfitovych desti¢ek u povodni frézy,
jich m& fréza CoroMill 5B90 jen 12.

Vyhody
Vyhody pokrokové kombinace protahovani a frézovéni, jako je tomu v pfi-
padé frézy CoroMill 5B90 pro &elni obrdbéni hlinikovych blokd, zaginaiji
byt lépe patrné s narUstajicim po&tem aplikaci: ® Eelni obrébéni s minimal-
ni nebo dokonce viibec Zddnou tvorbou offepd * Uplnd kontrola viech
souvisejicich kvalitativnich parametrd
e dobrd vysledn& kvalita opracované
plochy a tolerance, spolehlivé dodrze-
ni predepsanych limitd po celou dobu
Zivotnosti néstrojd ¢ odpadé nastavo-
vani nebo sefizovani desti¢ek v ndstroji
a zkracuje se &as na sefizeni * vysokd
hodnota posuvu a fezné rychlosti pfi
malém poétu bfitovych desti¢ek ¢ dob-
ré kontrola utvéfeni fiisek © snizeni n&-
kladd na obrdbéni a Easu potiebného
na obrobeni jedné sou&asti.

Komponent - blok motoru

SANDVIK

Dalsie informécie najdete na stranke
www.sandvik.coromant.com/sk
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Obrobkové sondy radu TC:
1CS0, TCS1, TCS52

Robustné, rychle a extrémne presné - optické obrobkové sondy

s bezkontaktnym optoelektronickym generovanim signalu ponukaju

I

uzivatelom neobmedzené moznosti v procese merania.

Znaeka Blum vz ddvno neznamend iba 3pickové laserové zariadenia, je to aj Siroké spekirum pro-
duktivnych obrobkovych a néstrojovych sond pre CNC obrdbacie stroje. Pozrime sa trochu blizsie
na jednotlivé sondy radu TC uréené pre odchytenie nulového bodu pre obrdbanie a pre kontrolu 2D

wix A b

-Obrobkovd sonda TC50 v Duo

Méde spolu s néstrojovou sondou

F
IE.-,__./ i

Moderny a precizny meraci mecha-
nizmus s optoelektronickym genero-
vanim signdlu

Obrobkové sonda TC51 vhodnd pre

velkosériovi vyrobu s moznosfou me-

ranie v osi Z+

Ty

Obrobkové sonda TC52, svojou
kompaktnosfou vhodnd pre mensie
stroje a sustruhy

alebo 3D tvarovych pléch po opracovani.

TC50 - Univerzdlna vysokorychlosing dotykovd sonda
s viacsmernym meracim mechanizmom umozZiivje rychle
meranie az do rychlosti 3 000 mm/min pri zachovani
opakovatelnosti 0,3pm 20. Vdaka presnému meracie-
mu mechanizmu s neopotrebitelnym bezkontakinym ge-
nerovanim signdlu nie je potrebné pouzit softvér pre
meranie len jednym bodom na zvysenie presnosti mera-
nia, a v fomto pripade nestracaf &as natocenim vretena
do smeru osi posuvu pri merani. Sonda TC50 sa pouziva
najmd pre odchytenie nulového bodu, meranie geometrie
obrobku po opracovani, pripadne meranie 3D tvarovych
pléch s vyuzitim $pecidlneho softvéru FormControl ur&e-
nému hlavne pre néstrojarne. Pomocou tejto sondy a pri-
slusného softvéru je mozné realizovat aj tepelni kompen-
zéciu jednotlivych osi daného stroja.

TC51 - Exirémne rychla dotykovd sonda s dvojsmernym
meracim mechanizmom umoziuje meranie aZ do rychlos-
ti 5 000 mm/min pri zachovani opakovatelnosti 0,5pm
20. Princip generovania signdlu je rovnaky ako pri sonde
TC50. Pri merani v osiach XY je potrebné natocenie vrete-
na do smeru osi posuvu, aviak v osi Z je moznost meraf
tlakom aj fahom, ¢ize v smere Z- a Z+. Pre moznost mera-
nia v osi Z+ je sonda vybavend 3pecidlnym dotykom a té-
to aplikdcia sa méze vyuZival na odchytenie nulovej ro-
viny z predoslej operdcie, napriklad sstruZznickej. Sonda
TC51 je nasadzovand hlavne vo velkosériovych vyrobdch,
kde je kazdd sekunda drahé a kde je potrebné kontrolo-
vat napriklad spravnost vloZzenej siciastky do pripravkuy,
napriklad jeden pripravok pre 2 rézne komponenty a pod.

TC52 - Kompakind dotykovd sonda s viacsmernym me-
racim mechanizmom uréend najmé pre mensie obrdbacie
centrd, umoziiuje meranie do rychlosti 2 000 mm/min
pri zachovani opakovatelnosti 0,3pm 20. V podstate je
to mensia obdoba sondy TC50 s rovnakymi vlastnostami
a rovnakym vyuzitim. Sonda TC52 md& qj dalsie 2 vo-
rianty vyhotovenia: TC52LF (Low Force = malé sila) pre
meranie krehkych materidlov, napriklad tenkostenné gra-
fitové elekirddy, ktoré by sa mohli pri $tandardnej sonde
poskodif. TC52T (Turning = sGstruh) pre meranie na sdstru-
hoch, toto vyhotovenie md este robustnejsiu ochranu, aby
dokdzalo odoldvat néporu triesok z procesu obrébania.

Vietky tieto sondy komunikuji s infragervenym prijima-
&om, ktory spracuje signdl sondy a komunikuje so strojom
cez BLUM interface. Prisludny softvér zaznamend jednotli-
vé polohy osi pri zopnuti signdlu, ktoré & uz priamo, ale-
bo nepriamo zapi3e do vysledku merania. Na jeden priji-
ma¢ je moznosf pripojif 2 rézne sondy, &o otvéra priestor
pre jednoduchu instaldciu ndstrojovej bezkdblovej sondy,

napriklad TC54-20.
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Normy

Technicka norma - zapichy

9 Ing. Eva VITIKAC BATESKOVA, PhD., TUKE Fakulta vyrobnych technolégii so sidlom v Pre$ove

Technicka norma nam poskytuje presné pred-
pisy, Cim sa zjednocuju a stanovuju jednotné
postupy Ci uz technického zobrazovania, alebo
inych oblasti. Tentokrat sa prispevok zaobera
jednym z tvarovych prvkov hriadelov konkrét-
ne - zapichmi.

Medzi tvarové prvky hriadelov partia drazky pre tesné perd a kliny,
drazky pre poistné krizky, drazky pre poistné podlozky MB, draz-
kovanie, strediace otvory (tematika venovand v predchddzajicom
vydani ai magazine 01/2015), drazky so zdvitom, ryhovanie, vrib-
kovanie, a samozrejme, aj zépichy.

Co je to vlastne zapich a aka norma ho stanovuje?

Zépich je technologicky tvarovy prvok (drézka uré&itého tvarového
profilu), pouziva sa predovietkym pri rotagnych siciastkach pri tvaro-
vani prechodu medzi jednotlivymi plochami. Teda ulahéuje opraco-
vanie rotaénych a rovinnych pléch, a taktiez umozfiuje dokonéovanie
funkénych pléch. Drazka po obvode siciastky sa vytvara zapichova-
nim s pomocou sustruznickych noZov (pri rotaénych plochéch) alebo
hoblovacich noZov (pri rovinnych plochdch).

Obr. 1 Vseobecné zobrazenie vyroby zdpichov

Pouzitie zdpichov v strojérstve mé dva zdkladné dévody:

* vyrobné dévody - jednoduchsie dokoncenie funkénych pléch,
moznosf dorezaf zdvit az do konca pozadovanej dlzky alebo
k ¢elnej ploche

* funk&né dévody - napriklad spravne dosadanie uloZenia stciastky
pri celkovej montézi.

- -

Obr. 2 Priklad montdze sicasti bez zépichu a so zdpichom
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Zépichy méZzu byt normalizované a taktiez nenormalizované. Nenor-
malizované zdpichy na technickych vykresoch st zobrazované spra-
vidla detailne s podrobnym kétovanim.

Pri normalizovanych zdpichoch tvar a rozmery stanovuje norma STN
01 4960. Na technickych vykresoch si zobrazené zjednoduiene
s oznalenym typom a velkosfou. Technickd norma sa pri zdpise
na technickom vykrese neuvadza. Vieobecnd drsnost povrchu zé-
pichu je Ra=6,3pm sa na technickych vykresoch taktiez neuvddza.
Tvary zdpichov & uz vnitornych alebo vonkaijsich podla profilu ozna-
¢ujeme pismenami velkej abecedy F, G, D a E.
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Obr. 3 Priklad zobrazenia vonkajsich a vnitornych zdpichov s popisom
Zjednodusené zobrazenie zdpichov na vykrese sa uddva vzdy v tva-

re popis tvaru zdpisu (G, F, D, E) a &iselné hodnoty b x h podla vel-
kosti napr. priemeru obrébanej plochy.

D22x03 F25x03
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Obr. 4 Priklad zobrazenia vonkajsich a vnutornych zépichov na technic-

kych vykresoch

Pouzitie tvarov zdpichov:

* F - medzi valcovou a &elnou plochou hriadelov alebo dier

* G - medzi valcovou a &elnou plochou hriadelov alebo dier, iny
tvar profilu ako F

* D - na oddelenie funkénej a nefunkénej plochy na Eape hriadela

e E - priame vedenia so sklonom 55°.

Rozmer zépichu s detailnym zobrazenim
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Komplexné sluzby firmy

AQUASTYL SIOVAKIA

3) Ing, Hana Benadikova, manazér kvality, AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o.

Firma Aquastyl Slovakia, s.r.o., so sidlom v Po-
vazskej Bystrici, bola zalozena v roku 1991.
Zameranie firmy sa zacalo postupne profilovat
v oblasti meracej techniky pre strojarske
podniky v oblasti merania odchylok tvaru
(kruhovitosti, valcovitosti, priamosti, kuzelovi-
tosti) a v oblasti merania vibracii lozisk. V roku
1997 rozsSirila portfolio ponukovych sluzieb

0 oblast merania tvrdosti.

Stredisko kalibracnej sluzby

Firma sa zaoberd vyrobou, modernizaciou, opravami pristrojov
a kontrolou sprévnosti merania pristrojov. Z dévodu zabezpeenia
sprévnosti a spolahlivosti kalibracii sa konatelia firmy AQUASTYL
SLOVAKIA, s.r.o., rozhodli vybudovaf stredisko kalibragnej sluzby.
Stredisko kalibraénej sluzby bolo potrebné vybavif referenénymi
etalénmi a zariadenim vhodnym na kalibréciv pracovnych etalénov
a pristrojov, zabezpedif nadvdznost referenénych etalénov a pristro-
jov na ndrodné a medzindrodné etalény. V rédmci strediska kalibraé-
nej sluzby vybudovali kalibra¢né laboratérium.

Laboratérium zabezpeduje, aby podmienky prostredia neznehodno-
covali vysledky a nepriaznivo neovplyviiovali pozadovani kvalitu me-
rania. V snahe firmy o dosiahnutie vysokého stupiia kvality v oblasti
kalibraénych sluZieb sa konatelia v roku 2004 rozhodli akreditovaf
stredisko kalibragnej sluzby podla normy ISO/IEC 17025. V roku
2004 posilnili firmu manazérom kvality, za&ali zavadzat systém
manazérstva kvality podla ISO/IEC 17025 a pripravovat stredisko
kalibraénej sluzby na preukdzanie zhody plnenia poziadaviek tejto
medzindrodnej normy. V oktébri 2005 bolo stredisko kalibraénej sluz-
by akreditované Slovenskou ndrodnou akreditaénou sluzbou a ziska-
lo osvedCenie o akreditdcii.

Na zdklade tejto normy stredisko kalibraénej sluzby pri svojich ka-
libraénych &innostiach prevadzkuje systém manazérstva kvality, kto-
ry rovnako spliia zésady normy 1SO 9001 a zahfiia poziadavky
na technickd kompetentnosf. Plnenie poziadaviek normy ISO/IEC
17025 je velmi ndro&né, nielen udrZiavanim systému manazérstva
kvality a jeho periodickym preskdmavanim, ale aj udrZiavanim ka-
libraénych &innosti s cielom zabezpedit ich trvalt vhodnost a efektiv-
nost zavedenim nevyhnutnych zmien alebo zlep3eni.
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V rémci kalibraénych &innosti je potrebné sledovat a udrZiavat plat-
nosti kalibraénych intervalov, vykonévat kontroly potrebné na za-
chovanie dévery v stave kalibrécie referenénych etalénov, sledovaf
trendy referennych etalénov. Pre zabezpecenie kvality vysledkov ka-
librdcif si stredisko kalibragnej sluzby uréilo stratégiu pre G6&ast na me-
dzilaboratérnych porovnaniach. V rémci plnenia tychto poZiadaviek
sa firma pravidelne zd&astiuje dvojstrannych porovnévacich merani.
V st&asnej dobe firma participuje na medzindrodnom porovndvacom
merani tvrdosti metédou ROCKWELL, BRINELL, VICKERS. Do tohto
porovnavacieho merania si zapojené kalibragné laboratéria z Ces-
kej republiky, Slovenska a Polska. V tomto roku AQUASTYL planuje
0&ast na dvojstrannom porovndvacom merani snimaéa zrychlenia
vibrécii s Ceskym metrologickym intitdtom.

Kalibraéné sluzby strediska vyuZivaji strojdrske firmy nielen na Slo-
vensku, ale aj zahraniéné firmy napr. v Ceskej republike, Pol'sku, Ne-
mecku, Rumunsku atd".

Stredisko vzdelavania

Jednou z délezitych poZziadaviek noriem ISO 9001, ISO/IEC 17025
aj ISO 10012 je zabezpecif kompetentnosf pracovnikov, ktori vyko-
névajd kalibréciv alebo skisku, vyhodnocujo vysledky. Pracovnici
musia byt kvalifikovani na zdklade prislusného vzdelania, pripravy,
skisenosti a preukdzanej zruénosti. Pri zisfovani potrieb pracovnikov
a poskytovania pripravy pracovnikom v oblasti merani a hodnoteni
odchylok tvarov, merania drsnosti, merania tvrdosti a vibrdcii valivych
loZisk, bolo problematické splnit tieto poZiadavky. Peter Harvanek,
jeden z konatelov firmy, priiel s my3lienkou vybudovaf stredisko
vzdeldvania, kde by sa realizovali odborné kurzy z oblasti metrolé-
gie. V roku 2004 firma AQUASTYL SLOVAKIA, s.r.o. uzatvorila Zmlu-
vu o vzdjomnej spoluprdci so Strojnickou fakultou Zilinskej univerzity



v Ziline, ktorej predmetom bolo vytvorit 3koliace stredisko AQUASTYL
SLOVAKIA - Strojnicka fakulta ZU so zameranim na organizaéné
a odborné zabezpelenie rekvalifikécii a 3pecializovanych kurzov,
zabezpelenie celoZivotného vzdeldvania a vytvorenie spoloéného
vyskumno-realizaéného pracoviska pre riedenie technickych dloh,
doktorandské $tddium a diplomové préce.

Odborné kurzy si rozdelené do dvoch okruhov.
Do prveho okruhu patria kurzy:
1. ,Z&klady metrolégie”, kde sa G&astnik obozndmi s legislativou

tykajicou sa metroldgie, zabezpecenim presnosti merania a me-
racich pristrojov, uréovani neistét pri merani a kalibrécii, $tatistické
spracovanie nameranych hodnét.

2. ,Metrolégia a systém manazZérstva merania” - poziadavky noriem
(ISO 9001, 1SO14001, OHSAS18001, ISO/IEC 17025, 1SO/
TS16969) na metrologické zabezpeéenie, poziadavky na meracie
procesy a zariadenia, analyza spdsobilosti merania v automobilo-
vom priemysle (MSA).

Do druhého okruhu patria kurzy:

+Meranie a hodnotenie drsnosti povrchu a odchylok tvaru”
JVibrdcie valivych lozisk”

,Meranie a hodnotenie tvrdosti”

+Mechanické skisky”

+Metalografickd analyza materiélov”

,Predpisovanie presnosti na vykresoch - tolerovanie”

Odborné kurzy sa skladaji z teoretickej &asti, metéd merania, prak-
tickych ukdzok merania, vyhodnotenia nameranych hodnét, kontroly
a kalibrécie pristrojov. Od zagiatku spolupréce do 2014 roku odbor-
né kurzy absolvovalo viac ako 900 Géastnikov.

Cielom firmy AQUASTYL SLOVAKIA je snaha aj do budicnosti
poskytoval komplexné sluzby na vysokej Grovni vo vietkych oblas-
tiach, na ktoré sistreduje svoje aktivity.

AQUASTYL ®
SLOVAKIA, s.r.o.
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Ked optické senzory
pracujd v sucinnosti...

V spolocnosti Kleiner Stanztechnik z Pforzheimu Specializujucej sa na vyrobu pruzin, snappanelov
a peciatok, teda presne vystrihnutych komponentov vyuzivanych v oblasti automotive, plastov, elek-

tro, mediciny a elektroniky, sa riadia mottom: ,Zakaznik chce hlavne kvalitu®,

g) PRIMA BILAVCIK, s.r.0.

Sami si navrhuji a vyrdbaji ndstroje na vyrobu presnych vystrizkov. Pre
zaistenie kvality vyrabanych komponentov sa rozhodli investovat' do vyso-
kopresného 3D multisenzorového stradnicového pristroja zn. Werth, typ Vi-
deoCheck HA, protoze chct detekovat akikolvek odchylku od $pecifikaci
tak rychlo, ako je to mozné a nielen, ked' sa ndstroj vyrdba. Z tohto dévodu
kontrolujd tvar elekiréd a néstrojov dékladne este pocas vyroby.

Multisenzorova technolégia pre komplexné 3D meracie Glohy
Rieitel'sky tim roky hladal najvhodneisie riesenie na zéklade flexibility, pres-
nosti a jednoduchosti operaéného softvéru. Az vo firme Werth Messtechnik
koneéne nadli, €o potrebovali: vietko zoskupené v jedinom pristroji 3D multi-
senzorovom sUradnicovom meracom pristroji VideoCheck HA, kde presnost
a variabilita optickej sondy NanoFocusProbe (NFP) a Werth FiberProbe
(WFP) pracuji v sicinnosti. To umozfiuje vykondvaf komplexné 3D meranie
ovela flexibilnejSie a meraf spolahlivo 3D povrchy néstrojov, i povrchy EDM
elekiréd naraz v krétkom &ase.

Overena spolupraca s Werth Messtechnik

Firma Kleiner Stanztechnik pouZiva meracie pristroje zn. Werth od roku
1990. Neddvno kipili VideoCheck HA (HighAccuracy = vysokopresny) so
senzormi NFP a WFP s pridavnou rota&nou osou umozfivjicou naklopenie
meraného dielu do akejkolvek pozicie s meracim rozsahom 400 x 400 x
200 (mm), stabilnou granitovou zékladiou upevnenou na $pecidlnych vzdu-
chovych lozZiskach pre extrémne vysoks rozlisovaciu schopnosf a kontruk-
ciou pre zamedzenie vzniku hysterézie. Uvedené vlastnosti umoZfiujo meraf
vzorky s neistotou pod 1pm a opakovatelnostou niekol'ko desatin mikrénu.

Medené elekirédy, strizniky, striznice, embosované striznice
a strizné vlozky

Ked' ide 20% pracovného &asu pristroja na meranie a kontrolu medenych
elekirdd (vytvorenie kontdry a presného tvaru EDM), 60 % pracovného &asu
pristroja na kontrolu striznych néstrojov (v pripade potreby korekcie striznice
sa Opravy kontir definujd priamo na odd. kvality), zvy$nych 20 % pracovné-
ho &asu zostdva na kontrolu embosovanych striznikov a striznych vloZiek vy-

robenych z mékkych materidlov. Senzory NFP a WFP st uréené na preciznu
3D kontrolu rozmerov. Firma Werth pontka exkluzivne senzor NFP v sirad-
nicovych meracich pristrojoch na snimanie tvarov a jemnych mikrotruktdr aj
na velkych plochéch radiusov reznych hrdn metédou ,snimania v obraze”
- zmenou pozicie obrazového pola s velkosfou len niekolko mm?. Kombi-
ndciou jednotlivych obrazovych poli zosnimanych s vysokou presnostou,
tzv. Werth RasterScanning je mozné na rozdiel od alternativnych metéd
merania dotykom, zosnimaf a spolahlivo vyhodnotit cely povrch kompo-
nentu. Princip prace senzora NFP spociva v konfokdlnej mikroskopii povr-
chov, ktord vyhodnocuje intenzitu odrazeného svetla zo svetlej na tmavi
v z&vislosti od materidlu meraného objektu. Na karbidovych komponentoch
mozno merat povrchy pod uhlom 80°, pri¢om uhol, pod ktorym mézeme
meraf plochy na vysokolesklych medenych elekirodéch, je ovela mensi.
Meraci rozsah mozno flexibilne prispdsobovat od pér desatin az po plochu
niekolkych mm? pouzitim réznych optickych zoomov. Zosnimanim plochy
2 x 3mm senzorom NFP sa ziska az 55 000 bodov, ¢o dava optimdlnu
hustotu pixelov. S ndrastom sklonu povrchu v smere k hrandm a zvIa3f
na bokoch kolmych k povrchu striznika, nedokaze senzor NFP zachytit ani
odmeraf Ziaden rozmer kvdli vysokému podielu odrazivosti. A to je hlavné
prednost multisenzorového stradnicového meracieho pristroja.

FiberProbe dokaze spolahlivo odmerat tiez vertikalne
povrchy

Pre zmeranie boénej strany ndstroja sa snimaji body pomocou sondy WFP,
pozostdvajicej zo skleneného vldkna s guldkovym dotykom na konci. Prie-
mer gul6cky méZe byt mensi nez 20 pm. V porovnani s taktilnym meranim
dotykovou sondou pracuje WFP sonda na opticko-dotykovom principe (len
vytvorenie kontaktu, pozicia sa zaznamendva opticky). Prefoze je zo skla,
sU kontakiné sily minimdlne a neistota snimania len pdr desatin mikrénu.
Namerané body zosnimané senzorom WFP doplfiaji povrchové déta zis-
kané senzorom NFP. To umozZfiuje ziskanie komplexného obrazu o kvalite
komponentu. Vietky namerané ddta mézu byt porovnané s 3D CAD ddta-
mi prostrednictivom softvéru WinWerth. Odchylku od kontiry mozno vidief
na stupnici farebnych odchylok. VyuZitim rotagnej osi je mozné merat diel
so sondou NFP z kazdého uhla vzdy s velmi dobrymi vysledkami. Samozrej-
me, strizniky nie je nuiné merat' v tak velkom rozli$eni na hrandch. So senzo-
rom WFP mozno zosnimat v3etky kritické body rychlo v zodpovedaijicom

rozli$eni a s vysokou presnosfou.

Priastroje pro méfenl 8 mecrologh

BILAVCIK s.r.c.

Tési se na VVas tym spoleénosti PRIMA BILAVCIK www.merici-pristroje.cz
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MNavitivte nasi expozici €islo 26
v pavilonu F, ve dnech 19. - 22.5.2015.
Ceka Vas spousta pristroju a zajimavosti ze svéta
méfici techniky.




Meranie rozmerov

/7 Ve

siciastok optikou

;)) Milan SUCHOMEL, konatel firmy DEOM

Ako spravne vybrat pristroj pre optické
meranie rozmerov suciastok?

Pristroje vybavené automatickym posuvnym mechanizmom v troch si-
radnicovych osiach (X, Y, Z), motorizovanym zoomom a kvalitnymi
osvetlovami zabezpedia automatické meranie siciastok vyrobenych
z [ubovolnych materidlov. Samozrejmostfou by mal byt [ahko ovlddatelny
softvér, délezité je aj kvalitné servisné zdzemie pristrojov.

V poslednom &ase sa na trhu objavujd zdanlivo jednoduché riedenia -
ide o pristroje, ktoré snimu obraz si&iastok umiestnenych na meracom
stole a stanovia ich rozmery automaticky uz z jednej snimky. Podrobny
program merania je viak vzdy potrebné zostavit vopred pomocou ovlé-
dacieho softvéru. Pristroj tvori kompaktny celok, ktory nemozno vybavif
dalsimi technolégiami merania, ani vykonévat upgrady obsluzného PC.

Pri tomto lakavom rieseni viak treba poéitaf s tym, Ze pristroj je vhodny
hlavne na meranie najiednoduchsich plochych siciastok, teda na mera-
nie v dvoch rozmeroch (meranie v 2D). Obozretnost je na mieste, zdan-
liva jednoduchost meracej metédy md svoje Gskalia. Aj ploché siciastky
byvaji deformované a pre presné meranie je nué siciastky vyrovnat
a meraf priestorovo, teda v 3D.

Pri zloZitejsich s0&iastkach, ked' je potrebné meraf aj ich treti rozmer -
vyiku alebo hibku detailov na siciastke, je nutné porovnat a zvézit roz-
ne typy optickych meracich pristrojov. Meranie drobnych detailov, (malé
polomery, zdpichy...) na zdklade jednej snimky, méZe byf problematické
a nepresné. Spolahlivo meraf drobné detaily dokdze len pristroj vyba-
veny zoomom.

Ako pristupovat k vyberu pristroja?

Meraci pristroj najlep3ie posudite tak, Ze si nechdte predviest meranie
priamo na vasich si&iastkach. Idedlne na siciastkach, ktoré vyrabate, si
tvarované priestorovo a obsahujd napriklad aj drobné detaily, ktoré je
nutné zmeraf presne.

Je dblezité uvedomif si, Ze nie vietky pristroje s0 vhodné na prevoz bez
ndslednej kalibrécie, ktord zaruéi presnost merania. Pristroj, ktory kalib-
réciu Udajne v8bec nepotrebuje, nepdsobi velmi seriézne. Ako je mozné
zarudif, ze namerané vysledky budi dostatoéne presné2 Kvalitnd sluzba
od doddvatela neobsahuje iba kalibréciu pristroja, ale aj kontrolu stavu
a 4drzbu. Tym sa pred|Zuje Zivotnosf pristroja a vytvéra dlhodobd zéruka
presného merania.

Nemdme v Umysle zavalif vés mnoZstvom technickych podrobnosti o me-
radlach. Ak sa viak chcete rozhodnit dobre, zdkladom Uspechu je pria-
mo si vyski3af meranie vasich st&iastok na réznych meracich pristrojoch
a vysledky porovnaf.

Pozyvame vds preto do ndsho predvadzacieho centra v Prahe, kde mé-
Zete podrobne vyskd3af rézne modely a velkosti optickych meracich
pristrojov pri merani vasich st&iastok. Predstavime vém aj multisenzorové
pristroje, pri ktorych je mozné merat nielen s kamerou, ale aj skenovaf
laserovou ¢&i dotykovou sondou, alebo vyuzif na polohovanie meranej
s0&iastky rotagnl os.

Informécie o meracich pristrojoch, ktoré ponikame,
ndjdete aj na nasom webe
www.deom.cz

Ak chcete, aby pristroj dokonale vyhovoval vasim potrebam a slozil
vém dlho a spolahlivo, vyber nemozno podcenit. Kym sa rozhodne-
te, ziskajte €o najviac praktickych poznatkov.

Na vietky otdzky vdm radi odpovieme, nejasnosti vysvetlime.
Mobzete nds kontaktovat na tel. &isle +420 257 290 965,
alebo e-mailom: deom@deom.cz

*S DEOM

¢

3

.digitélniﬁuktmnickﬁ. pticka méreni

Ak mate zaujem stroje vidiet a vysktsat ¢o najskor, uvitame vas na Medzinarodnom strojarskom veltrhu v Nitre, kde budeme v drioch
19. 5. - 22. 5. 2015 vystavovat v pavilone F, stanok 1. Ak si prinesiete vzorky vasich stuciastok s vykresmi a CAD modelmi, meranie

vam radi predvedieme.
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Novy SmartPower

> dalsf prirtstek do série Power od firmy WITTMANN BATTENFELD

PowerSerie od firmy WITTMANN BATTENFELD dostala dalSi pfiriistek. Po UspéSném uvedeni na trh
elektrického stroje EcoPower, velkého stroje MacroPower a stroje MicroPower, ktery je koncipovan
pro vstfikovani nejmensich dilli a mikrodil(, pfichazi na trh novy stroj SmartPower, ktery se vyznaduje
pfedevsim svou inteligenci a Usporou energie. Ale 1o je jen jeden z chytrych znak(i této nové generace
stroji. Novy SmartPower je “neohraniceny” v presnosti, efektivité, kompaktnim provedeni a pratelském
uzivatelském prostredi. Stroj byl poprvé predstaven na veletrhu Fakuma 2014,

Chytry design

Jako servohydraulicky stroj v designu PowerSerie a diky kratkému kon-
strukénimu provedeni vypadd SmartPower nejen dobfe, nybrz presvédéi
také svou malou potfebou zastavéného prostoru, kterd umoziuje optimdl-
ni vyuziti stdvaijici vyrobni plochy. Tento stroj je maly a kompakini co se
tykd rozmérd, ale je velkoryse
proveden s ohledem na pros-
tor pro upinéni formy. K to-
mu pfichdzi obzvlast dobry
pristup ke vstfikovaci jednotce
a diky absenci spodni desky
i otevieny prostor pod uzavi-
raci jednotkou pro odebirani

5 dils. Tim je novy SmartPower
Obr. 1 Novy SmartPower uzivatelsky nadmiru pfiznivy.
Inteligentni a energeticky usporny pohon
Obzvlésté zajimavy je u nového SmartPoweru prévé pohon. Stroj je
standardné vybaven vysoce energeticky Uspornym servohydraulickym
pohonem, ktery se diky svym malym rozmérdm vyznaéuje také nizkou
hluénosti. Z toho vyplyvd, Ze servohydraulicky SmartPower je vybaven
stejnym zesilovacim regulaénim systémem, jako plné elektricky EcoPower.
Tato technologie pohonu tak umoZziiuje pouzit i u stroje SmartPower
technologii KERS (Kinetic Energy Recovery System), kterd byla vyvinuta
pro stroj EcoPower. KERS pfevadi v pribéhu brzdéni kinetickou energii
na elektrickou. Takto ziskand elektrickd energie se &aste¢né uklada, vyu-
Ziva se ostatnimi pohony pfi pa-
ralelnich pohybech, v topnych
pasech nebo se vyuziva k vy-
rob& Fidictho napéti. Celkové
brzdné energie se tedy zcela
VvyuZije uvnitf stroje.

Pro paralelni pohyby stroje se
pouzivé druhy servopohon, kte-
ry je specificky navrzen pro po-
zadavky vyhazova&e a tahaci
jader. Tim je i v fomto pfipadé
pouziti zajidténa nejlepdi ener-
getickd efektivita a dynamika.

Obr. 2 SmartPower je vybaven no-
vym servohydraulickym pohonem

Chytra uzaviraci jednotka

SmartPower je vybaven jednim jednoduchym centrdlnim vzaviracim hyd-
raulickym systémem. Hydraulické bloky jsou u tohoto stroje integrovény
do uzaviraci strany, coZz umozfuje vysokou regulaéni pfesnost a dyna-
mické probéhy pohybd. Dva symetricky uspofddané pojezdové vdlce

| Borrenfeld

Uillmann

slovzi z hlediska formy
k Zetrnému ndbéhu sily,
coz soucasné zdajisfuje
vyznamné zvyseni pojez-
dové rychlosti a snizeni
&asu suchého cyklu.

Diky vedeni
desky po linedrnim ve-
deni je dosazena vysoka
mira pfesnosti a minimdl-
ni pozadavky pro ma-
z&ni, coz md za nésledek
mimoFddnou distotu v ob-

uzaviraci

Obr. 3 Prostornd a ¢istd oblast pro upindni

formy (podepreni uzaviraci desky pomoci
linedrniho vedeni a volnych uzaviracich
sloupt) lasti upindni formy.
Chytra vstrikovaci jednotka

OsvédZend vstfikovaci jednotka konstrukéni fady hydraulickych stroji
se standardnim pomé&rem L/D = 22 byla pfejata i pro servohydraulicky
SmartPower. Regulace vstfikovani probihd u této Fady strojd pomoci vyso-
cedynamického servopohonu. Oteviené konstrukéni provedeni zjednodu-
$uje obsluhu a préci s pfivodem a susenim materidlu.

Chytré rizeni

Ridici systém UNILOG B6P, ktery nabizi obecné platny koncept fizeni
a obsluhy pro jednoduché ovladddni vsttikovaciho stroje v&etné viech je-
ho perifernich zafizeni, je samoziejmé k dispozici i u stroje SmartPower.
Zaruéuje  jednoduché
napojeni stroje na BDE-
-systémy, ale predeviim
i jednoduché pouziti pro
servisni 0Zely na bazi
internetu. Rovnéz Web-
-servis a Remote-servis,
jakoz i moderni MES-sys-
tém (Management Execu-
tion System) jsou u stroje

SmartPower k dispozici.
SmartEdit, novy vizudlni
pomocnik pro nastaveni
byl na Fizeni B4P predstaven na Fakumé 2014. Rozsifuje souasny systém
APS (uzivatelsky systém programovdani) a umozfuje jednoduché a rychlé
nastaveni stroje, predeviim u komplexnich prib&hd cyklu.

Obr. 4 Otoénd vsttikovaci jednotka stroje
SmartPower pro optimdlni manipulaci

Nové fada SmartPower je pro zdkazniky k dispozici od ledna 2015
v rozsahu uzaviraci sily 25 az 120 tun.

Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o., Malé Nepodiice 67, Dobev, CZ-39701 Pisek,
Tel: +420 384 972 165, Fax: +420 382 272 996, info@wittmann-group.cz

www.wittmann-group.cz
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Rezacie cnc stroje
na vyrobu ocelovych konstrukcif

3) Ing. Alexander VARGA, PhD., Ing. Michal KOVAC, MicroStep, spol. s r.o.

Okrem Standardnych strojov na delenie materialov plazmou a plamenom, maju vyznamneé miesto na tr-
hu aj Specialne rieSenia rezacich strojov, ur¢ené na vyrobu dielov pre ocelové konstrukcie. Z hladiska
aplikacnej oblasti CNC rezacich strojov ide pri vyrobe konstrukcii najma o rezanie dielov z ocelovych
profilov rézneho prierezu (napr. H, I, U profily, uzavreté profily $tvorcového a obdiZnikového prierezu),
rur s kruhovym prierezom, a tiez o rezanie prirub, ktoré sluzia ako stycné plochy jednotlivych segmentov

konsStrukcil.

Okrem vyroby a vyvoja $tandardnych strojov na rezanie plazmou, kysli-
kom, vodnym l6&¢om a laserom md firma MicroStep vyvinuty bohaty vy-
robny program aqj pre tito oblast vyrobnych technolégii.

Na rezanie rirovych konstrukcii doddva firma na trh stroje s obchodnymi
nézvami PipeCut a CPCut. V oboch pripadoch ide o modulérne stavebnico-
vé systémy. Na obr. 1 je zndzornend zostava stroja PipeCut: rezand rirq,
podopretd nastavitelnym podpernym systémom, je ota&and polohovadlom
(CNC os systému) okolo svojej osi. Pozdiz otdanej riry sa pohybuie suport
s plazmovou alebo kyslikovou rezacou hlavou. Rezaci systém méze maf
pracovnd dizku 3m, ém alebo 12m a rozsah priemerov opracovévanych
ror od @50mm do & 800 mm. Hribka steny je pri pouziti plazmovej tech-
nolégie do 50mm (v zdvislosti od kapacity pouzitého plazmového zdroja)
a pri kyslikovej technolégii do 100 mm. Stroje typu CPCut umoZfiujd rezanie
ror az do priemerov & 3 000 mm.

Obr. 1 Rezaci stroj typu PipeCut do @ 700 mm a dizky ror 6m (Bulharsko)
V zdvislosti od rozsahu rezanych priemerov a hribky steny sg stroje vyba-
vené réznymi podpernymi systémami, ktoré zabezpe&uji podoprenie pro-
filu v procese rezania. Tieto mozno jednoducho nastavit na pozadovany
rozmer profilu v ur&itom vymedzenom rozsahu, alebo ich vymenit pre iny
rozsah rozmerov. Rezaci stroj mdze byf vybaveny Gkosovou rezacou hlavou
s rozsahom ndklonu hordka + 50°, kford umozfiuje rezanie s automatickou
pripravou zvarovych pléch, a to aj pre zloZité vzdjomné prieniky rir, resp.
ror a profilov.
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Obr. 2 Rezaci stroj typu ProfileCut (Taliansko)

Stroje typu PipeCut a CPCut si uréené predovietkym na rezanie rirovych
dielov kruhového alebo obdiznikového prierezu, pricom profily obdizniko-
vého prierezu si podopierané 3pecidlnymi lunetami. KedZe rezané riry
a profily nebyvaijd v praxi idedlne rovné, stroje si pre dosiahnutie potrebnei
presnosti dielov vybavené liniovym laserovym skenerom, identifikujicim po-
lohu profilu presne v mieste buddceho rezu.

Na rezanie otvorenych profilov, ako st profily |, H, U, L, vyvinula firma
MicroStep stroje s typovym oznacenim ProfileCut, kioré vdaka rotétorovej
rezacej hlave s ndklonom + 120° umozAuji rezanie profilov bez potreby
ich otd&ania v procese rezania. Stroje ProfileCut mézu maf okrem rezania
profilov rézneho prierezu aj zénu na rezanie uzavretych profilov (rezanie
rovnakym spdsobom, ako pri stroji PipeCut), a tiez zénu na rezanie ple-
chov. Rezacie technolégie mézu byt doplnené o technolégiu vitania a po-
pisovania dielcov vibraénym perom alebo inou znagiacou technolégiou.
Na obr. 2 je zndzorneny stroj typu ProfileCut, ktory zabezpeduje rezanie
rir do priemeru @ 700 mm, otvorenych profilov do vysky1 000 mm, pri¢om
dizka polotovaru je max.12m. Stroj je dalej doplneny o rezaci stdl na reza-
nie plechov. Okrem plazmovej rezacej hlavy je stroj vybaveny aj vftacou
hlavou s automatickou vymenou ndéstrojov a vnitornym chladenim vitacieho
ndstroja, ktord umoZfiuje vftanie otvorov do priemeru & 40 mm.

Casf stroja na rezanie rir a uzavretych profilov mé odsévanie spalin, vzni-
kajicich v procese rezania, zabezpedené cez os rotaéného polohovadla



Obr. 3 Natocenie rezacej hlavy stroja typu ProfileCut pri rezani boénej
strany U profilu

a &ast na rezanie otvorenych profilov je vybavend $pecidlnym odsdvanym
stolom, rozdelenym na odsavacie zény, ktoré s zapinané v mieste rezania.
Stél je viditelny na obr. 3, kfory zndzorfiuje aj spdsob podopretia profilu pri
rezani a princip néklonu rezacieho horéka pri rezani boénej steny profilu.
Vo vyssie uvedenych aplikacidch rezania otvorenych profilov je materidl
do rezacej zény nakladany manudlne, rezany profil v procese rezania stoji
a rezacia hlava sa okolo neho pohybuje v pozdiznom a prienom smere.
Pre poZiadavku automatizovanej vyroby s automatickou nakladkou a vy-
kladkou rezanych dielov je dodavand upravend verzia strojov, v ktorej je
materiél zastvany do pracovného priestoru pomocou 3pecidineho poloho-
vacieho systému.

Okrem prezentovanych typov strojov je vo vyrobnom programe firmy aj sys-
tém na vyrobu prirubovych dielcov ocelovych konstrukeii s automatickou na-
klddkou plechov - DS (obr. 4). Na dosichnutie vysokej produktivity préce je
stroj vybaveny systémom automatického poddavania plechov do pracovnej
oblasti stroja s moznostou zdkaznickej volby kapacity vstupného zdsobnika.

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Podobne na vystupnej strane je rieSeny automaticky odber hotovych dielov
prostrednictvom vyhadzova&a a dopravnika. Stroj mé staticky portdl, pric¢om
v smere jednej siradnicovej osi (os X) sa pohybuije rezany materidl a v sme-
re druhej siradnicovej osi (os Y) sa pohybuje pracovny ndstroj. Pohyb ma-
teridlu v smere osi X zabezpeéuje linedrna pohybovd jednotka vybavend
hydraulicky ovlédanymi Gpinkami. Uchopenie materidlu je plne automatic-
ké. Na portdli s umiestnené suporty s indtalovanymi technolégiami, pricom
ich zostava je &iastoéne volitelnd zdkaznikom - v $tandardnej zostave je
to plazmovd rezacia hlava pre kolmé rezanie alebo rezanie pod uhlom,
kyslikova rezacia hlava a vitacia hlava s moznostou automatickej vymeny
ndstrojov. Takto koncipovany stroj predstavuje automatickd pracovni bunku

s minimdlnymi ndrokmi na pocet €lenov obsluzného persondlu.

Obr. 4 Automatizovand linka na vyrobu dielov ocelovych konstrukcii - DS

K strojom typu PipeCut, CPCuta ProfileCut, uréenym na priestorové delenie
materidlu, doddva firma MicroStep vlastny 3D CAM softvér na tvorbu rez-
nych plénov s ndzvom mCAM, ktory umoziiuje vytvdranie reznych plénoy
zo vstupnych modelov vo forméte STEP.

Komplexne CNC rezacie centra
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rezanie plechov, profilov, rar, kupol, kolien
kombinacia technolégii na jednom stroji
Siroka paleta pridavnych zariadeni
automatizacia toku materialu

CAPP systém pre manazment vyroby

CAM softvér pre technologické procesy
robotizované pracoviska
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\Fronius

SHIFTING THE LIMITS

Fronius rozsiruje svoju
plattormu zvdéracich pristrojov

MIG/MAG TPS/i

D) Fronius International GmbH

Novy proces elektrického obluka pre efektivne zvaranie
Fronius vyuziva so Styrmi novymi variantmi elektrickych oblukov pre platformu
zvaracich zariadeni MIG/MAG TPS/i pokrokove technologické moznosti

Charakteristiky LSC Root a LSC Universal sd zalozené na novom al-
goritme a vyznadujl sa zvysenou stabilitou elektrického obluka a zni-
Zenim rozstrekov. Nové zvdracie parametre tvoria zéklad pre funk-
cie, ako je stabilizator zdvaru, ktoré si v odvetvi dostupné prvykrat.
Okrem toho Fronius znovu vyrazne zlepsil osvedéené funkcie korek-
cie dizky elekirického oblika a dynamickej korekcie. Verzie Advan-
ced LSC Root a LSC Universal umoZAuji - podporované 3pecidl-
nym hardvérom - pouzitie dlhsich hadicovych vedeni pri nemenne
vysokej kvalite zvdrania. Vietky tieto novinky vyrazne zjednodusuji
manipuldciu so zdrojom zvdracieho pridu a zaruéuji tak aj u menej
skdsenych zvdracov optiméline vysledky pri zvérani a spajkovani.

Pre LSC (Low Spatter Control) Fronius vyvinul Gplne novy algo-
ritmus, ktory efektivne vyuZiva vysoky vypocltovy vykon, velks
pamdt, extrémne rychlu systémovi zbernicu a vysoko dynamické

Obr. 1 Priegny rez korefiovym zvarom s LSC Root pri deaktivovanom
stabilizétore z&varu. Priemer drétu: 1,2 mm; pridavny drét: G3Sil;
posuy drétu: 3,6 m/min.
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svojej najmodernejsej serie vyrobkov.

poddvanie drétu najmladiej platformy zvdracich zariadeni MIG/
MAG podniku, aby sa zabezpe&il mimoriadne stabilny elektricky
obltk s malym mnoZstvom rozstrekov.

Pokroky dosiahnuté firmou Fronius si obzvl&3f vyrazné pri kore-
Aovom zvdrani, pre ktoré sa vyvinul LSC Root. LSC Root zaruéuje
vynikajice zachytenie korefia a vysoky vykon odtavovania pri zni-
Zenej energii dréhy. V protiklade k beZnému zvdraniu MAG je tak
prvykrat mozné zvdranie aj v klesajicej polohe, bez akceptovania
chyb spojenia. Pouzivatelovi to vyrazne zjednodu3uje korefiové
zvéranie. Okrem toho sa mohla vdaka novej generécii hordkov
znizit strata ochranného plynu aZ o tri percentd.

Charakteristika elektrického oblika LSC Universal je obzvlasf
vhodnd na zvédranie kitovych zvarov, rohovych zvarov, prepléto-




Obr. 2 LSC Universal Advanced: Priemer drétu: 1,2 mm; pridavny
drét: G3Sil; poddva¢ drétu: 4m/min.

vanych zvarov, ako aj plniacich a krycich vrstiev a na spdjkovanie.
Pouzivatelia elekirickych obltkov LSC profitujd z nového stabiliza-
tora zdvaru. Pri akfivacii udrZiava pri kolisaniach dizky vysunutia
kondtantny zdvar s pomocou novej reguldcie rychlosti posuvu
drétu. Tto méze [ubovolne nastavif pouzivatel. Pozitivny efekt sa
prejavi predovsetkym pri kdtovych zvaroch, ktoré sa maji zvaraf
v stipajicej polohe s kyvadlovym pohybom. Stabilizator pri nich
zabezpeduje nemenny a hlboky zdvar aj pri vonkajsich rudivych

vplyvoch. Dobré vysledky sa pritom mézu dosiahnuf aj s cenovo
vyhodnej$imi plnymi drétmi.

| Perfect Welding [ Solar Energy [ Perfect Charging

www.fronius.sk
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Fronius okrem toho dalej rozvinul predchddzajicimi zariadeniami
podporované a zvaraémi ocenené funkcie korekcie dizky elek-
trického obltka a dynamickej korekcie. Prostrednictvom dynamic-
kej korekcie je tak teraz napr. u LSC Root mozné nastavif aj tlak
elekirického oblika. Balik LSC doplfiaji roziirené funkcie, ktoré
zaruéujt vysoki kvalitu zvarov aj na zaciatku a konci zvérania.
Na to, aby bolo mozné pouzif aj dlhsie hadicové vedenia, ako sd
bezné napr. pri vyrobe potrubi a nddrzi, ako aj pri robotizovanom
zvdrani bez ovplyvnenia kvality, vyvinul Fronius pridavny hardvér,
ktory zniZuje negativny vplyv zvy3enej indukénosti v obvode zvé-
racieho pridu. Pre pridovy zdroj nim vybaveny st k dispozicii ver-

zie Advanced charakteristik elektrického obltka LSC Root a LSC
Universal.

Fronius Intertr.atior,\al
i ternational j& rakus™ e

e hli'ce::\éimi prevé\dzkoml vo Welse, ',\'ho e

e Spoloénosf celkovo zomes.tncvo e i

. Smﬂed‘e.b'pv oblasti zvaracei techniky, fotovo

cov a pdsob!

: iel exportu predstcvu'\(qu pr|b!zne—
kum;\c‘;r\z?\; SZ'(::‘\(:C\J 62(? medzin'érod.n)’/m iji\gsr;okz
Vi sshodn)'lm pcrtnerom/zustupemc:mvgém <o
tiam Fronus ; S/d’ixko inovativnym vyrobk?m o Fs uziUS te,Chno\o—
o ‘\im‘{nggg aktivnym patentom ie spolognosf Fron
vdaka

gickym lidrom na svefovom trhu.

nabijania @

POZVANKA

Radi vds privitame v diioch 19. - 22. 5. 2015 v nasej vystavnej
expozicii ¢. 13 v paviléne M5 na MSV Nitra 2015.
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Robotické svarovani
kompletnich cisteren Stokota

D) Text a foto Valk Welding

Stokota, mezinarodni vyrobce dopravnich prostredkl a poskyto-
vatel logistickych sluzeb instalovala ve svém polskem vyrobnim
z4vode svarovaci roboticky systém Valk Welding. Tento system
je pouzivan pro svarovani kompletnich konstrukci cisteren pro

prevoz pohonnych hmot.

Vedeni spolecnosti Stokota, jiz néjakou dobu
zvazovalo zvyseni produkfivity nasazenim svafo-
vacich robotd ve vyrobnim zdvodé v Elblagu
v Polsku. CEO pan Ronald Lefebvre: ,Intenzivni
prozkum trhu nds prived| ke spoluprdci s Valk Wel-
ding, ktery nejenze byl schopen dodat roboticky
systém, ale byl ochoten s ndmi projit cely projekt
véetné& feseni souvisejicich zdleZitosti pfi svarovani
hlinikovych cisteren za né&kladni automobily.”

Roboticky systém s pojezdem XYZ
Cisternové pfivésy a ndvésy pro ndkladni auto-
mobily vyrédbéné ve Stokotd dle specifikaci jejich
odbérateli se lisi velikosti, designem a pouzitymi
materidly. Stokota zamy3lela svafovéni kompletni
cisterny pomoci svafovaciho robota. Po provedeni
prvnich simulaci ve Valk Welding vy3lo najevo, ze
toho je mozné dosdhnout pouze pfi vyuziti rela-
tivné velkého systému, ve kterém je robot umistén
na pojezdu XYZ. Tento systém o délce 32m je
vybaven dvéma pracovnimi stanicemi. Pfesun ro-
bota v osach X,Y,Z a rotace vyrobku umozfuje
obsdhnout svary ze viech vnésich stran cisterny.
Valk Welding tak pfi konstrukei a stavbé tohoto
systému mohl vyuZit zkusenosti, které ziskal pfi rea-
lizaci obdobnych projektd pro svafovani velkych
svarencd v minulosti.

ArcEye - rotuijici laserovy sensor

pro sledovani svarové spary

Z divodd svafovaného materidlu a  dosazitelné
presnosti pfipravy vyroby a ¢lenitosti konstrukei,
byl roboticky systém vybaven ndstrojem pro sle-
dovéni svarové spdry pomoci rotujiciho laserové-
ho sensoru ArcEye. Tento systém umozZiiuje i pro

Stokota vyrébi také palivové
umoznil zvy3it firmé Sto
kym vzdusnym silém byl

| @magazine 2/2015 | www.leaderpress.sk

cisterny pro tankovani civilni
kota svij podil na tomfo rostoucim
o rychle a efekfivné svafeno pravé na tomt

hlinikové svafence a tupé spoje korigovat trajekto-
rii hordku dle zjisténych odchylek b&hem procesu
svarovani.

Nejmodernéjsi technologie

pro svarovani hliniku

Robot je vybaven technologii pro MIG svafovéni
hliniku. Tato technologie je roziifend o specidlni
moznosti svafovani hliniku jako je:

Spiralweaving pro dosazeni co nejlepsi kresby/
vzhledu svaru pomoci spirdlovitého pohybu hofé-
ku.

Synchro pulsewelding pro moznost synchronizace
zmény parametr s pohybem hordku a tak dosaze-
ni rozdilnych parametrd v hornim a spodnim bod&
kyvavého pohybu (vhodné napt. pro svafovani vy-
razné rozdilnych tlousték).

Spolu se zakladnimi vlastnostmi svafovaciho systé-
mu Panasonic G3 TAWERS umoznily tyto rozsite-
né moznosti realizaci tohoto specifického projektu
pro svafovdni komplikovanych vyrobkd, jakymi cis-
terny pro ndvésy a pfivésy bezesporu jsou.

Komunikace a podpora v polském jazyce poskyt-
nuta prostiednictvim pobocek Valk Welding v Ces-
ké republice a Polsku znamenala pro tento projekt
znaény pfinos a urychleni postupu zprovoznéni
tohoto systému.

valk Gl welding

ch i vojenskych letadel. Roboticky systé‘m
trhu. Véech 30 cisteren dodanych belgic-
o robotickém systému.
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- STOBER
Uceleny systém prevodovky s pridavnym
pastorkem ZV pro robotiku a automatizaci

Némecka spolecnost STOBER vyvinula pro servopohony s pinou
hrideli novy systém hiebenu a pastorku s obchodnim oznacenim
ZV, ktery je urCen pro primou montaz. Novy uceleny systém
poskytuje komplexni feSeni pohybu v automatizaci od jednoho
vyrobce.

Systém ZV od STOBER obsahuje prevodovku s pastorkem, ozubeny heben a volitelné pfislu-
$enstvi jako mazaci pastorek s upeviiovaci sadou, nastavovaci desky a automatizovany dév-
kovaé maziva. Velkou vyhodou je, Ze hfebenovy pohon ZV se doddvd kompletng smontova-
ny a pfipraveny pro okamzité pouZiti, pfi¢emz systém pastorku a hfebenu moZete kombinovat
se viemi typy planetovych a Ghlovych prevodovek od firmy STOBER.

Nastavovaci deska pro prevodovky, mazaci
pastorek, pastorek v montdzni poloze S (ozu-
beni je blize k pfevodovce)

Pastorek hiebenovych pohonid ZV je v bezvilovém spojeni s vystupni hfideli planetové pre-
vodovky. K dispozici jsou pastorky o velikostnich modulech 2/3/4 s pfimym nebo Sikmym
ozubenim a vyrébi se kalené a brousené na kvalitu tfidy 7.

Pro montdz systému ZV a polohovéni hfebenovych pohond je vhodné vyuzit nastavovaci
desky, diky kterym je polohovani mnohem snadnéjsi a presnéisi.

K mazdni pastorku nebo hfebenu Ize pouZit filcovy pastorek s mazaci sadou. Mazdni moze
probihat bud’ decentrdlné automatizovanym ddvkovacem maziva, nebo centrdlné vyuzitim
centrdlniho mazaciho systému zafizeni.

Systém ZV pfindsi do automatizace zjednoduseni a zrychleni montdze, vy3si pfesnost pohy-
bu, bezpeénéjsi manipulaci s pohonem a nizsi ndroky na zkusenosti obsluhujiciho persondlu.

Superkompaktni planetové prevodovka PE se

Systém ZV a dalsi produkty STOBER uvidite na MSV Nitra 2015 u firmy servomotorem EZ, pastorkem ZV, nastavovaci
REM-Technik s.r.o., vyhradniho distributora STOBER, v hale M3, na stdnku 26.  deskou a ozubenym hiebenem

Precizni lamelové spojky R+W R+\W

Némecky vyrobce hridelovych spojek, spolecnost R+W, nabizi ve svem COUPLING TECHNOLOGY
portfoliu vysoce torzné tuhé lamelové spojky LP, které prenasi kroutici

moment 350-20 000 Nm a zaroven vyrovnavaji axialni, radialni
a uhlové vychyleni hiideli.

Spojky LP pfendsi kroutici moment pFes sestavu lamel pouze tfenim, &mz se zabréni koncen-
traci napéti, eliminuje se vile a mikropohyby vznikajici pfi pfenosu momentu pFes 3rouby.
To pomdhé prodlouzit Zivotnost spojky a podpofit torzni tuhost konstrukce kompletni spojky.
Lamelové spojky LP se vyrdbi z vysoce pevné oceli, kterd podléhd pouze minimélnimu opo-
trebeni, takZze spojky dosahuji dlouhé Zivotnosti bez nutnosti Gdrzby.

Vybrat si moZete lamelové spojky s ndboiji s drédzkou pro pero, s ndboiji se svérnym krouzkem
nebo lamelové spojky dle API 610. Spojky LP existuji také v provedeni do prostfedi s nebez-
pedim vybuchu EX zény 1/21 a 2/22 a odolaiji i ndro&nym podmink&m pfi provozni teploté
30 °C a3 +280 °C. promyslové provozy
Uplatnéni najdou lamelové spojky napf. v oceldrndch, tiskafskych strojich, zkudebnich stani-

cich, ventildtorech &i erpadlech odpovidaijicich API standardu.

Spojky R+W uvidite na MSV Nitra 2015 u firmy REM-Technik s.r.o v hale M3, na stédnku 26.

VYKON, SiLA, ODOLNOST
Bezidrzbové lamelové spojky pro ndroéné

@ H[m REM-Technik s.r.o., Kliny 35, CZ - 615 00 Brno, tel. 548 140 000
Fp—— office@rem-technik.cz, www.rem-technik.cz

Industrial and Building Automation
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Moderni‘fechinologie
pod Sirym nebem

GPS pfijima¢ upevnény na zdpésti robotu pfi jednom z celé fady

testd

72

| @magazine 2/2015 | www.leaderpress.sk

Foto: Ralf Hégel

Odolnost: Stdubli TX200L HE pracuje pod Sirym nebem
s maximalni spolehlivosti a odoldvd vsem rozmardm poéasi.
Foto: Ralf Hogel

Q) Michal SCHOLZE, Staubli Systems, s.r.o.

Na roboty jsou v dnes$ni dobé kladeny riizné
pozadavky - malokdy jsou ale tak extrémni
jako v pripadé Staubli TX200 umisténého
na strese John Deere European Technology
Innovation Center. At je Iéto nebo zima, dést
nebo snih, robot stale pracuje dal. PreCtéte

si vice 0 mozna té nejzvlastnejsi aplikaci ve
SVEte robotiky.

Americkd spole¢nost John Deere je globdlnim lidrem ve vyrobé
techniky pro zem&dé&lstvi a lesnictvi. Z celkového poétu zhruba
60 tisic zaméstnancd v 68 zdvodech po celém svété jich 200 pra-
cuje v ultra-modernim vyvojovém stfedisku European Technology
Innovation Center v némeckém Kaiserslauternu. Tym specialistd vy-
my3li a vyviji nové technologie pro ,precisionfarming” - tedy pro
presné a v co nejvétii mife automatizované obdé&lavéni pidy. Co
konkrétné si predstavit pod touto presnostie Se specidlnimi GPS mo-



duly a systémem AutoTrac je mozné navddét zemédélskou techni-
ku po poli s pfesnosti na dva centimetry. Tyto moduly jsou vyvijeny
pfimo v tovérndch John Deere a pred vlastnim nasazenim pochopi-
teln& prochdzi celou Fadou velmi ndroénych testd. A prévé v tom-
to momentu vstupuje na scénu robotika - diky velké opakovatelné
presnosti mohou byt GPS pfijimage testovdny s toleranci pouhého
jednoho milimetru.

Outdoorova robotika: narocna realizace
vyjimecného konceptu

Né&pad to byl skvély, ale po prvnim hlub3im zkouméni jeho provedi-
telnosti se zddl byt témé&f nerealizovatelnym. Prekdzkou &islo jedna
bylo planované venkovni umisténi robotu. Aby byl zaru&en kvalitni
piijem GPS signdlu, bylo od za&dtku jasné, Ze robot bude muset byt
instalovany pfimo na stie3e budovy ETIC a tim pddem vystaveny po-
asi a povétrnostnim vlivim v probéhu celého roku.

O implementaci projektu se staral v ramci své diplomové prace
Dennis Dispot: ,KdyZ jsme poprvé oslovili vyrobce promyslovych
robotd, jestli by ndm byli schopni dodat Sestiosy robot odolny vo-
&i rozmardm podéasi, jediné robotovd divize Staubli byla schopné
a ochotnd na naidi poptdvku reagovat. Projekt pro né& byl vyzvou
ukdzat, jak odolné jsou jejich roboty Fady HE.” Konkrétné byl vy-
brén nejvétsi model z této fady, TX200L s pracovnim dosahem pres
2,5 metru.

Optimalni vybava pro tézké ukoly

Tyto 3estiosé modely fady HE (Humid Environment) byly specidlng
vyvinuty pro nasazeni ve vlhkém prostfedi. Diky uzaviené struktufe
ramene dosahuiji roboty stupné kryti IP65 a ochranu Ize jedté navysit
vyuZitim pfetlakového provedeni - bez této moZnosti by byla $ance
na Uspéch v outdoorovém projektu pro John Deere mnohem niZsi.
Pivodnim zdmérem pro vyvoj téchto specidlng upravenych robotd
bylo jejich vyuziti v fezdni vodnim paprskem, pfi obrébéni s pro-
cesnimi kapalinami a odletujicimi tfiskami nebo naopak v potravi-
néiskych vyrobdch s vysokymi néroky na omyvatelnost a &isténi. Po-
uZiti robotl ve venkovnim prostfedi mél asi na mysli malokdo - ale
i presto se diky svym pfednostem hodi i pro tyto Ukoly.

TS

Pfed findInim natérem podstoupi povrch ramene specidlni osetfeni

uréené pro lepsi korozivzdornost a odolnost. Ty nejndchylngj3i &ésti

vevs

Diky dostateéné nosnosti ramene lze vyuZit i slozitéjsich zafizeni a testovat vice trajektorii najednou.
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jsou pak vyrobeny pfimo z nerezové oceli. Dalsi podstatnou vyho-
dou je vertikalni vyvod kabeldZe pod patou robotu - sama o sobé
je pak kompletn& vedena vnittkem ramene. Veskerd napojeni jsou
tak lépe chranény pred necistotami nebo, v pfipadé John Deere,
pied dedtém a snéhem.

Velmi komplexni projekt

| kdyz se zddl Staubli TX200L HE idedlini volbou pro tento projekt,
stéle bylo potfeba zodpovédét mnoho otdzek: jak vibec dostat robot
az na stfechu? Jaky vliv bude mit instalace na samotnou konstrukei
budovy? Jak vyfesit ochranu pied blesky pfi boufce? Jak zabezpe-
&it pristup k robotu v pFipadé potieby? Jaké dalsi dpravy bude robot
vyzadovat? Jak si robot poradi s velkymi vykyvy teploty a vlhkosti2

,Pldnovéni a implementace projektu zabraly mnoho &asu, ale ddle-
Zité pro nds bylo, Ze jsme se ve viech fazich mohli pln& spolehnout
na podporu ze strany Stéubli. Diky odborné pomoci techniki Stéub-
li se ndm podafilo vyfesit viechny neznédmé. Od instalace robotu
na stfechu iz uplynuly skoro dva roky a TX200L HE po celou dobu
spolehlivé plni veskeré Gkoly v téch nejtézsich predstavitelnych kli-
matickych podminkach,” dodéva k t&mto otdzkédm Dennis Dispot.

Testovaci zarizeni s témeér neomezenou
flexibilitou

Jednou z hlavnich prednosti tohoto testovaciho systému je zejména
jeho vice méné& neomezend flexibilita. Lidé v John Deere si to plné
uvédomuji - robot je schopny simulovat dréhy a trajektorie roznych
strojd a jeho 80kg nosnost umoziiuje provadét mnoho porovndva-
cich testd. Najednou tak zvlddne nést nékolik GPS moduld v&etné
dal3iho vybaveni, v posledni dobé& navic za&al vykondvat i testy dal-
3ich senzord a do budoucna ho Zekaiji jesté i jiné Gkoly.

Nespornou vyhodou je i globdlni vyuZiti tohoto zafizeni: viechna vy-
vojovéd centra John Deere v USA, Asii i Evropé maiji pfistup k tomuto
systému online a mohou tak provddét své vlastni testy. Diky casovému
posunu se navic &as velmi dobfe rozloZi a zafizeni moZe byt vyuZito
taktka v nepfetrzitém provozu. Vie je naprogramovéno offline v uzi-
vatelsky pFivétivém softwaru Stéubli Robotics Suite, ktery je intfegrovan
do firemniho softwarového feseni. Sbér a analyza dat z festd jsou
také plné automatizovény a zpracované vysledky jsou pak opét do-
stupné viem zdvodim John Deere po celém svété.

Foto:John Deere
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=~ Novinky firmy CLOOS

Nova rada kompaktnich zarizeni

All-In-One
> feseni pro kazdou vyrobu

74

All-In-One-System
»>novdé koncepce robotickych

systém0 CLOOS

U fady kompaktnich zafizeni QIROX All-In-One dochdzi ke spojeni
polohovadla svafence, robota a polohovadla robota do jednoho zafi-
zeni. Montdz je zcela jednoduchd. Zakladni deska umoziiuje snadné
ukotveni a vyrovndni bez potteby kalibrace. A kromé toho jsou tato
zafizeni kompletn& pFedinstalovana elektricky i mechanicky. System
All-in-One zaiji3fuje optimdlni pfistupnost pro dosazeni lepsich svafova-
cich pozic. Ovladani je jednoduché, presné a intuitivni. Novd zafizeni
se vyznaluji vysokou kvalitou programd, &imz se minimalizuje nutnost
jejich dodateénych Gprav. U shodnych zafizeni mohou byt stavajici
programy pfevzaty bez daliich ndkladi, coz umoziiuje maximalni fle-
xibilitu.

Kompaktni systémy mohou byt jednoduie
a bez ndrokd na velky prostor integro-
vény do kazdé vyroby. Diky modulérni-
mu uspofdddni je kdykoli mozné roziifeni
a dovybaven.

Doddvka zafizeni ddle obsahuje kompletni bez-
peénostni systém s ochranou proti zéfeni, svételnou
zdvorou a predvolbou startu véetné nouzového vypinade.

Na pféni dodéva CLOOS také ochranné oploceni, pfesné upravené

dle individudlnich mistnich podminek/pozadavkd. )

(a} {g]=]s)
Kompletni produktova rada pro
manualni svarovani a rezani.

QINEO®, to jsou vysoce kvalitni svarfovaci

zdroje, které byly vyvinuty specialné
pro primyslové pouziti. Splfuji vdechny
pozadavky manualniho a automatizovaného

svarovani. www.cloos.cz

CLOGS weldyourway

| @magazine 2/2015 | www.leaderpress.sk






ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

3D tlac

Maximalni vykon
o1 vytvareni prototypu

g Helena MATALOVA, MCAE Systems, s.r.o.

Dnes najdete 3D tiskarny vsude tam, kde
zalezi na rychlosti, uCinnosti a presnosti.
Od designovych studii navrhujicich produk-
ty pres ortodontické laboratore a technicka
oddeéleni az po vyrobni zavody, Skoly a zub-
ni laboratore - je jasné, ze zacala dalsi
primyslova revoluce.

MCAE Systems diky znaéce Stratasys, jejimz je distributorem, v této
vyznamné revoluci zaujimd jednu z pfednich pozic - doddavéd vykon-
né fedeni s bezkonkuren&nimi moznostmi a funkcemi uréené pro svét
designu, techniky a vyroby. Vysledné systémy nabizi fadu profesio-
nélnich feseni 3D tisku - od malych 3D tiskaren pro rozvoj ndpadd
pres sttedné velké 3D tiskdrny pro vytvdreni prototypd az po velké
produkéni systémy pro digitdlni vyrobu.

Vdechnéte zivot svym navrhum - bez ¢cekani

Af uZ hleddte nepiekonatelnou pevnost nebo vyjimeéné jemné detai-
ly, mame Feleni pro vytvaieni prototypd, které bude vyhovovat vagim
potfebdm. Tyto 3D tisk&rny dramaticky zlep3i projektové cykly, pro-
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protoze vytvareii

itu komunikace,

2uii efektiv
3D tiskarny Stretasys 2N L e pofiebuiete:

e R i
4chvatné profotyPy presné fa

toZze zvysi kvalitu komunikace i spoluprdce a urychli uvedeni na trh,
pfi¢emz snizi po&et ndkladnych chyb - spoleénost tak dokdze sama
zvlddnout viechny faze procesu vytvéfeni prototypd. Aniz si to uvé-
domite, budete si brzy klast otdzku: ,Prog jsme to takhle nedélali uz
davno?”

Nejnové&j$im pfirdstkem je 3D tiskarna Objet Eden260VS na bdzi
technologie PolyJet. Umozni vytvéret prototypy, které zhmotni vizi va-
$eho produktu do t&ch nejmensich detqild. Profesiondlni 3D tiskdrna
Objet Eden260VS pracuje s 15 riznymi druhy materiald a poskytuje
jedineénou pfesnost a produktivitu. 3D tiskarny vyuZivaijici technologii
PolyJet™ funguiji na principu nandseni 3pickovych fotopolymerovych
materidld v ultratenkych vrstvéch na konstrukeni zdkladnu - vrstvu
po vrstvé, dokud neni dokon&en vysoce kvalitni prototyp. Ke spravé
procesu slouZi intuitivni software Objet Studio™. Diky procesu nand-
$eni vice materidld sou€asné v jedné vrstvé, ktery |ze naijit u fady Ob-
jet Connex™, mizete v jednom prototypu b&hem jedné tiskové slohy
kombinovat rdzné vlastnosti materiald, a vytvaret tak maximaélné rea-
listické 3D modely.

S timto &istym, tichym systémem mizZete stavét modely do velikosti az
255 x 252 x 200mm. S tloustkou vrstvy 16 mikrond vytvori Eden
260VS tvarové presny a hladky povrch modeld, tenké stény a jemné
detaily dle vaseho pfani v 15 pevnych &i pruznych materidlech.

Pro zvl&3f jemné i komplexni modely vém automatizované odstrané-
ni podpor umozni vycistit vnitini dutiny i jemné kfivky, které by prani




tryskou mohlo zniéit nebo odstranit nedostate¢né. Eden 260VS je
prvni 3D tiskdrnou na bdzi technologie Polylet s moznosti vodou
rozpustnych podpor. Minimalizuje vade Usili i &as potfebny k vyrobé.

Maximalni vSestrannost pro vasi

zubni laborator

3D tiskdrna Objet260 Dental pro dentdIni medicinu pfind3i pokrocilou
technologii triple-jetting i do zubnich ordinaci a na ortodoncii. 3D tisk
vytvéFi pisobivé realistické modely, které jsou i na dotek jako ty pravé.

Vytvofite si modely s realistickymi texturami pro pfesné vyhodnoceni

a vyberete si ze Siroké skdly odsting, které vam dovoli individudlni pfi-

zpisobeni barev. Diky 3D tiskarné Objet260 Dental, vyprodukujete ty

nejrealistiétéj$i modely, které vém umozni Sirokou $kdlu zubnich a orto-

dontickych aplikaci v&etné:

¢ Testovani implantétt prostfednictvim kamennych modeld, které na-
podobi skuteénou texturu ddsni pro presné vyhodnoceni. Jednotlivé
modely nebo skupiny modeld, které vyzaduji kombinaci nékolika ma-
teridld, mohou byt vytistény souasné v rémci jednoho tisku.

e 3D modely &elisti mohou byt vytidtény pfimo ze skenovanych dat
z CBCT s vysokym rozlisenim zubu, kofene i anatomie kandlu nervd,
vyrenderovanych v kontrastnich materidlech.

Objet260 Dental podporuje viechny oteviené formdty barevnych, in-
traordlnich skenerd.

Proc premyslet o 3D tiskarnach

PohodIna spoluprace

3D tiskdarny Stratasys zvysuji efektivitu komunikace, protoze vytvareii
Uchvatné prototypy pfesné tam, kde je potiebujete. Ziskdte moznost
rychlého opakovdani a sdileni 3D modeli s kolegy a klienty, &m do-
séhnete rychlejiiho a pohodIngjdiho prodeje. Své ndpady budete
mit v bezpedi, protoze si budete ddvérné projekty zpracovavat pfi-
mo u vés ve spoleénosti.

Velké napady nepotrebuji velky prostor

3D tiskdrny Stratasys jsou &isté, tiché, vyznaluji se snadnou obslu-
hou a vyuzivaji stejné technologie jako vét3i 3D produkéni Dsysté-
my, ale jsou dostateéné kompaktni pro pouZiti na vadem pracovisti.

Snite v ruznych tvarech, velikostech, materidlech

a barvach. Ted' je mozete i vytvaret

Presné 3D tiskarny Stratasys mohou pfimo na vadem pracovnim sto-
le vytvaret piekrdsné hladké a propracované modely nebo ohromit
vade zdkazniky diky jasné zbarvenym, pryZovym a &irym materid-
[0m, a to v3e s pouzZitim jediného rychlého a automatizovaného zo-
fizeni. Af uz se rozhodnete pro kteroukoli variantu, miZete se spo-
lehnout, Zze vysledek bude pokazdé perfekini.

Neexistuje mnoho investic, které by nabizely tak dobrou névratnost.
Faktem je, Ze prototyp od subdodavatele mize stat az pétkrat vi-
ce nez prototyp, ktery si
spole&nost vytvofi sama.
K tomu si pfipoctéte jesté
Cas, ktery mozete useffit
béhem vyvoje produktu, &i
nizsi pocet chyb a je jas-
né, ze vytvdreni prototypl
v rémci vlastni spoleénosti
pomoci 3D tiskdren Strata-
sys je dobrym obchodnim
rozhodnutim - a to i v pfi-
padé, Ze nevyuzivdte sub-
dodavatelskych  sluzeb
prili§ Casto.

MCAE &
Vitajte vo svete

3D

digitalnych technologii!

Potrebujete vyvijat, konstruovat,
tvorit, testovat alebo vyrabat?
Obratte sa na tych najlepsich
z oboru - MCAE je tu pre Vas.

Rapid
prototyping

a Direct Digital
Manufacturing

3D digitalizacia
a meranie

CAD/CAM
rieSenia

na najvyssej
urovni

Vsetky technoldgie pontkame tiez ako sluzby.
Presvedcte sa o naSich kvalitach a vyziadajte si
benchmark.

Navstivte nas na veltrhu MSV
v Nitre, 19.-22. 5. 2015

MCAE Systems, s. 1. 0.
mcae@mcae.cz * WWW.mcae.cz




® ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE
— Elektromobilita

Energeticka bilancia
elekiromobilu Edison pri nizkych teplotach

D Ing. Martin MRUZEK, PhD., Ing. Igor GAJDAC, PhD., prof. Ing. Lubo$
KUCERA, PhD., Strojnicka fakulta, ZU v Ziline a UVP ZU v Ziline

Prevadzkovanie elektromobilu pri teplotach pod
bodom mrazu je Casto predmetom diskusii a otazok.
Nizke teploty znizuju vykonnost akumulatorov a navy-
Se potreba vykurovania vozidla tiez odobera energiu,
Co v konecnom dosledku znizuje dojazd. Prvé vysledky
z testu elektromobilu v zime to dokazuju.

Pred experimentom bol Edison od poslednej jazdy zaparkovany
pocas piatich dni pred univerzitou, pri¢om teplota nestipla nad
hranicu O °C. S vozidlom sa nésledne jazdilo vzdy po rovnakej

140 100 | trase v aredli Zilinskej univerzity. Posadku tvorili dvaja pasazieri.
Nizka teplota sa prejavila na zvysenej spotrebe energie, a tym
138 aj na znizeni dojazdu. Z porovnania spotreby pocas testova-
a5 cich jézd je zrejmé, ze ako sa elekiromobil postupne zahrie-

— va, znizuje sa spotreba energie. Pri prvej jazde bola spotreba

18,5 kWh/100 km, pri poslednej 14,9 kWh/100 km. Pre lepsie

o an porovnanie boli zvolené tri pripady, kedy potrebuje vozidlo zhod-
il ne pre svoj pohon vykon 10,4 kW z akumuldtorov. V prvom pri-
pade na zadiatku jazdenia boli akumuldtory studené, v druhom

o 430 L g4« ul pripade sa ¢lanky zohriali vzhladom na to, Zze akumuldtor bol
3 ml zafazovany poéas 10km jazdy. V prvom aj druhom pripade bola
126 teplota okolia O °C. V trefom pripade bola teplota okolia 18 °C.
s Na obrézku 1 je vidief, Ze pri nizkych teplotédch dochddza vzhla-

126 { dom na zvécsenie vnitorného odporu &ldnkov k vyraznému pokle-
I su napdtia, a tym aj k zvy3eniu prodového odberu. To znamend, ze

ulv]

= o elekiromobil v zime pri rovnakom vykone odoberd z akumulétora
vy3§i prod.
122 yssip

10 Aby bolo mozné kompenzovaf tento jav, vyrobcovia elekiromo-

O°Cstudenyaku 0 °C zahristy aku 18 bilov vyuZivaji vykurovanie akumuldtorov. V Nissane Leaf je vy-
- = kurovanie priamo napdjané z akumuldtorov. Pri Tesle sa ziskava
Obr. 1 Vplyv réznych klimatickych podmienok na vlastnosti trakéného akumuldtora teplo pre vykurovanie akumuldtorov z tepla vyzarovaného elek-

tromotorom. Toto riedenie je efektivnejsie, pretoZe vyuZiva teplo,
ktoré by inak nebolo vyuZité, namiesto odoberania elekirickej ener-

gie z akumuldtora. Vzhladom na to, Ze elekiromotor mé vysoki
0¢innosf, je potrebnych niekolko mindt na zahriatie akumuldtorov
na teplotu, kedy mézu dodaf plny vykon.
EV Edison nemd systém pre vykurovanie akumuldtorov. Preto bola
urobend analyza mozZnosti ziskavania tepla pre ohrev akumuldto-
—— ettt rov. Na obrdzku je vidief priebeh teploty elektromotora a meni¢a
= v Edisone. Teploty boli zaznamendvané pocas 8 jazd, kforé trvali
1,5 hod. Poéas tychto jazd sa menil 3yl jazdy z defenzivnej na 3por-
tovy, €o je zretelné aj z vykyvov teplét. Teplota okolia bola O °C.
Elekiromobil odjazdil 13,4 km. Teplota elektromototora dosiahla

na konci jazdenia teplotu 74 °C a teplota meni¢a bola 46 °C. @)

1-'hh|_t|

u 1 AR LiLE (=14 wAA, ]

mls] Tento prispevok vznikol s podporou projektu: Univerzitny vedecky
park (ITMS:26220220184) v rédmci OP Vyskum a vyvoj spolu-
Obr. 2 Priebeh teplét elektromotora a meni¢a pocas testovania financovany zo zdrojov Eurépskeho fondu regiondineho rozvoja.
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Kuka nabizi celkem 18 raznych variant
konzolovych robotu s Sirokym rozsahem
nosnosti a dosahu.

| pro Vas najdeme spravné reseni.
\, V e

Automatizace
bude snadna

KUKA Roboter CEE GmbH

organizacni slozka

Sezemicka 2757/2, 193 00 Praha 9 - Horni Pocernice
www.kuka.cz, salel@kuka.cz



:)) Radek VELEBIL, Senior Sales Engineer, KUKA Roboter CEE GmbH

Pojem Industry 4.0 je vysledkem projektu némecké vlady v oblasti rozvoje
promyslu a vé&dy, ktery reflektuje souasné problémy evropskych ekono-
mik a zdroven predstavuje jejich feseni spogivajici v automatizaci a elek-
tronizaci sou&asnych vyrobnich procest. Casto se také setkdte s vyrazem
4. promyslovd revoluce, ktery zaznél poprvé prévé na veletrhu v Han-
noveru v roce 2011, kdy jej ve své zdvéredné zpravé pouzila expertni
skupina némecké vlady, sloZzend ze $pickovych odbornikd a predstaviteld
némeckého primyslu, ve které je KUKA také pfimo zapojena.

Na stanku firmy KUKA se névstevnici mohli setkat s fesenimi problémd,
které pfindsi rostouci digitalizace vyroby a zdroveh potfeba udrzitelné
kooperace zaméstnancd a strojd. Prestoze roboty budou i naddle nést
hlavni tihu rdstu objemd promyslové vyroby v budoucnosti, do popfedi
z&jmu se dostdvaji potfeby zaméstnancd. Dalsimi kritérii tovéren budo-
ucnosti jsou také predevsim udrzitelné koncepce automatizace zalozené
na efektivnich, flexibilnich, schopnost konkurence zvysujicich a predeviim
bezpeénych vyrobnich procesech.

Tato inovativni fedeni, zaloZend na promyslovych robotech, maji na po-
zadi spolegnou vlastnost. Propojenim souéasnych moznosti IT technologii
a konvenénich hightech promyslovych fedeni mohou vznikat komplexni
Cyber-Physical Production Systems, zndmé také pod zkratkou CPPS. Jed-
nim z vysledkd vyplyvaijicich z této koncepce je potfeba vyznamného
zvy3eni podpory mobility, inteligentnich platforem a rozvoje kolabora-
tivnich feseni.

Citlivost a flexibilita primyslovych robotd jsou pro KUKU jedny z kli¢ovych
vlastnosti umozfiujicich Industry 4.0. BSH Hausgerdte GmbH jich vyuziva
ve svém vyrobnim zévodé v Dillingenu. Proces zaloZeny na citlivém robotu
KUKA LBR iiwa zajisti, Ze Eerpadlo je ve vyrobni lince vzdy sprdvné pfi-
pevnéno ctyimi Srouby, pfiéemz na vyrobni krok je vyhrazeno jen 16 se-
kund. Vyhoda oproti konvenénimu fedeni spociva v odstranéni monoténni
a ergonomicky nepfiznivé &innosti. Obsluha miZze Fedit jiné Okoly anebo
kdykoli do vyrobniho procesu vstoupit, robot svij chod automaticky zpo-
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mali na bezpe&nou rychlost. Citlivost robotu LBR iiwa umozfivje piimou
spolupréci vedle obsluhy nésledujicich operaci bez nutnosti fyzického bez-
pecnostniho oploceni.

Kolegdm za barem stdnku KUKA pomdhal velmi vykonny pomocnik. Oko-
uzlujici aplikace demonstruje moznosti spolupréce ¢lovéka s robotem a ob-
jektové orientovaného programovdni robotd. Z pohledu programovani neni
nalévéni kvasnicového piva do sklenice snadnym tkolem. Bok po boku se
svymi lidskymi kolegy, robot se postard o viechny nezbytné akce sém. Jak
to funguje? Opravdu snadno, robot vie Fidi jen diky své citlivosti a hmatu.
UmozZfuji rozpoznat, zda je ldhev plnd nebo prézdnd diky jeji hmotnost,
uchopi sklenici, aniz by se rozbila a otevie I&hev pouZitim pravé toho sprév-
ného mnoZstvi sily. A samoziejmé robot nepfedstavuje nebezpedi pfi spo-
lupréci s lidmi. Navic, stejné jako jeho lidsky kolega, splfiuje také veskeré
hygienické pozadavky. Na zdravil




Snadnd spoluprdce pouzitych komponent v rémci systému a definovanym
rozhranim pro obsluhu jsou kli¢ovym prvkem Industry 4.0. Standardni fe-
eni od firmy KUKA Systems pro fizeni vyrobnich procesd a systémd se
nazyva miKUKA. S miKUKA, a spolu s jeho nedilnou sou&asti miControl
a miView, Ize programovat a fidit jok jednoduché budky, tak komplexni
vyrobni systémy. S miControl a miView zdkaznici nyni dostévaiji spolehlivé
a bezpecné kompletni fedeni. miControl je zaloZen na standardnich PLC
fesenich jako ofevfeny softwarovy systém. Kromé softwaru, spolednost
KUKA také dodévd potiebny standardizovany hardware - od napdijeni
a rozvadély po fidici systémy a mobilni operdtorské panely. miKUKA se
odliduje nejen v ofevienosti systému. Zdkaznici maiji také velky prospéch
z integrovaného vizualizaéniho systému miView, ktery umoziuje uZivateli
vylvéret, vizualizovat a zobrazovat data pfimo z PLC programu. Komplexni
prehled o vykonnosti celého systému poskytuje ndstroj miKPI (miKEY Perfor-
mance Indicator).

Nova technologie fizeni pro LBR iiwa se nazyvd KUKA Sunrise. Jako své-
ho programovaciho jazyku vyuzivé jeden z nejéastéji pouzivanych jazykd
ve svété IT - jazyk Java. To umoziuje robotdm KUKA ziskat bezprostred-
ni vazby na oblast IT a vyuZit jejich obrovsky potencidl. UzZivatelé mohou
vylvéret své aplikace piimo v Javé, pouzivat rozséhlé Java softwarové kni-
hovny nebo vytvdret své vlastni. S Sunrise.Connectivity mohou mit uZivatelé
pristup k nejvnitingjsi fidicim procesim a tim jim umoznit vyvijet nové algo-
ritmy a aplikace, které odpovidaiji nejvy3sim pozadavkim.

Tyto dva trendy, ,networking” a ,easy of use”, jsou pievedeny z IT svéta
do primyslu. Cilem je umoznit, aby se vyrobni zafizeni mohla Fidit a opti-
malizovat se v nejvy3si mozné mite. Pro tento Gcel musi byt viechny kompo-
nenty, fidici systémy, stroje a senzorika propojeny navzdjem tak, aby mohly
pruzné reagovat. Ridici systém se tak piizpisobuje frendim zittka, stejné
jako LBR iiwa, a je proto Industry 4.0 ,ready”. Inovativni technologie fizeni
KUKA Sunrise se skladd z fidiciho systému KUKA Sunrise s softwarem KU-
KA Sunrise.OS (Operating System). Jeho rozhrani a $kdlovatelnost, vykon
a ofevienost nabizeji libovolné moznosti pro automatizaci réznych strojd,
coz KUKA demonstrovala na piikladu KMR iiwa (KUKA Mobile Robot).

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Mobilni platforma s namontovanym robotem LBR iiwa a infegrovanou auto-
nomni navigaci fizené systémem KUKA Sunrise. Novy velmi intuitivni KUKA
Sunrise.Workbench software se pouziva pro programovéni, nastaveni ovlé-
ddni a ladéni, spolu s integrovanym manuélem a funkei automatického do-
koné&ovéni. Tato sada je také zaloZena na béznych IT technologiich Eclipse.

Reakfivni a datové fizené vyrobni zdvody jsou budoucim scéndiem Indus-
try 4.0. KUKA Systems vyuZiva riznych feseni pro digitalizaci procesnich
fetézcd v planovdni systéml a jejich uvadéni do provozu. Jednd se o simu-
laéni systémy, které umozZiiuji detailni planovdni a optimalizaci uZ pfi vyvoji.
Nav3tévnici mohli vidét interaktivni zobrazeni standardizovaného kontrolni-
ho systému firmy KUKA miKUKA, s nimz bylo mozné fidit a programovat
2 pracovni buiky v rdmci celého komplexniho vyrobniho systém. Simulace
ukazuije, jak nés systém pracuije s virtudlnimi stroji. Zde si navatévnici veletr-
hu mohli prakticky vyzkouset fidici systém pomoci obsluzného termindlu.
Integrované je také fizeni spotfeby, kdy se vyuzivéd RCS (Real Controller
Simulation), modulu pro zobrazeni spotteby energii robotu a celé burky,
které |ze ocekdvat v pozdéjiim provozu. Jako zlaty hfeb mohli navstévnici
také vyuzit zobrazeni virtudlni reality pomoci headsetu a tak zaZit poprvé
3D pohled do nitra vyrobni buriky z projektu redlného zékaznika.

KUKA na hannoverském veletrhu také oficiélné prezentovala organiza&ni
a strukturdlni zmény ve firm&. Na sténku byl poprvé prezentovén nejnovajsi
&len rodiny KUKA, $vycarskd firma SWISSLOG. Tito specialisté na logistiku
ve svych feSenich dokazuiji, jak integrace promyslovych robotd do moder-
nich logistickych procesd mdze vyznamné zvysit flexibilitu a produkfivitu.
Ddle se predstavila KUKA Industries, kterd zahrnuje nékteré &ésti KUKA
Systems doplné&nych o zdzemi ziskané akvizici firmy Reis Maschinenfabrik,
kterd probé&hla na konci roku 2013. KUKA tak posiluje svou schopnost na-
bizet ucelend feseni.

Predstaveni spolenosti v Hannoveru ukazuje, Ze Industry 4.0 neni pro KU-
KU jen médni slovo. Vyrobce promyslovych robotl z Augsburgu je aktivné
zapojen do pracovnich skupin platformy Industry 4.0, ve VDMA (Verband
Deutscher Maschinen- und Anlagenbau e.V.), nebo v dalsich oborovych
sdruzenich. KUKA i naddle vitd moznost spoijit své sily s dalsimi partnery
a sdruzenimi, jako jsou napfiklad poskytovatelé cloud technologii nebo
firmami pUsobicich v oblasti automatizaéni techniky, protoze si je védoma
toho, Ze nemize realizovat myslenku Industry 4.0 sama. Viechny strany
budou potiebovat silng spojenectvi s vysoce vykonnymi partnery. Partnery,
jako je KUKA.

't Sezemickd 2757/2,
v (Z-193 00 Praha 9 - Horni Pocernice
GSM: (+420) 603 154 690, Tel: (+420) 226 212 277,
Fax: (+420) 226 212 270

www.kuka.cz

radek.velebil@kuka.cz
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D) Maria MIKUSOVA, foto: STUBA Green Team, M. MORHAC

Pri pohlade do dielne Green Teamu, Studentov
Strojnickej fakulty STU BA, mate pocit, ze ste
sa ocitli v garazovej firme, moderne by sme
povedali startupe. Cloveku sa nechce verit, Ze
tu kazdy rok vznikne novy model elektrofor-
mule pripravenej na preteky.

Viac nam prezradila PR koordinatorka timu
Michaela LeStakova.
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Ndzov timu STUBA Green Team je celkom netradiény, z ¢oho je odvo-
deny?

Ndzov odkazuje na univerzitu, na ktorej nds tim vznikol. Slovi¢ko ,green”
poukazuje na to, ze formula m& elektricky pohon a je teda 3etrnd k Zivot
nému prostrediu.

Vietko sa toéi okolo formuly. O éo ide?

Nasim cielom a hlavnym dévodom existencie je konstrukcia formule a jej
O&ast na studentskych pretekoch Formula Student/SAE. Snazime sa pritom
predovietkym prepojit nade teoretické vedomosti s praktickymi skdsenos-
fami. Teda stavba formuly je najmé o uceni sa. Paralelnym cielom je fiez
samozrejme vyhrévat.

Aké si parametre tohto monopostu?

Jazdné parametre si ovplyvnené pravidlami sifazi. N&§ monopost z ro-
ku 2014 dosahuje zrychlenie z nuly na 100 km/h vz za 3,9 sekundy,
v zévodnom rezime mé dojazd 22km (&o je pribliznd dizka sifaznych
trati), v Uspornom vydrzi az nad 50 km. Jeho hmotnost je 296 kg a vykon
108 kW.

Preteky, na ktorych sa ziéastiivjete, majo charakter $tudentskych sotazi.
Je to tvrdé konkurencia?

Zi&astiujeme sa pretekov v rdmci celosvetovych sitazi Formula Student/
SAE. Uspeind registrécia na kazdé preteky spoéiva v absolvovani vedo-
mostného testu, ktory obsahuje niekol'ko prikladov a ski3a znalost pravi-
diel. Len najlepsie timy sa teda mé&zu vébec zi&astit pretekov.

Ked'Ze méte skisenosti uz z viacerych pretekov, vedeli by ste nam opisaf,
ako prebiehajo tradiéné preteky a v akych kategéridch sa sotazi?

Na pretekoch st sifazné discipliny rozdelené do dvoch kategérii: statickej
a dynamickej. V statickej &asti sa hodnotia Business, Cost a Design prezen-



técie. Tato Casf ndti Studentov pri stavbe formuly rozmy3laf prakficky - je to
simulécia naozajstnej spolo&nosti, ktorej produktom by bola nasa formula.
Dynamickd &asf pozostéva z disciplin Acceleration, Skid Pad, Autocross
a Endurance. Komplexne testuje jazdné vlastnosti formuly, od zrychlenia
cez ovlddatelnost az po dojazd.

Je zrejmé, Ze ste zaznamenali mnoho Gspechov. Ktory Gspech povazuje-
te za doteraz najvacsi?

Minuld sezénu sa nédm na pretekoch v Taliansku podarilo umiestnit na
6. mieste v Acceleration a 10. mieste v Autocrosse a Skid Pade. Vzhladom
na fo, Ze konkurencia bola obrovskg, je to pre nds velky Gspech. Tito se-
zénu sa ndm podarilo registrovat sa na najprestiznejiie eurépske preteky
v nemeckom Hockenheime - to by sme nazvali najvé&sim Gspechom se-

zény 2015.

Vyvoj a vyskum green monopostu je néroény z informaéného aj techno-
logického hladiska. Odkial Eerpéte know-how?

Vela z nasich vyrobnych procesov je realizovanych prostrednictvom spo-
lupréce s firmami, kioré sa na dand technolégiu $pecializujo. Clenovia tak
majl moznost sa stretnif so $pecialistami v ich odbore a ziskaf tak cenné
informdcie.

Medzi $tudentmi STU ste uréite vnimani ako prestiZzny tim a verim, Ze je
vela uchddzagov, ktori maji zdujem byt sdéastou vasho timu. Ako zis-
kavate novych ¢lenov? Existuji nejaké kritérid vyberu alebo rozhodujete
&isto podla studijnych vysledkov?

Tato sezéna bola prvou, kde sa uskuto&nil oficidlny ndbor novych &lenov.
N&3 tim sa rozréstol aj o €Elenov z inych univerzit. Kritériami s0 predo-
vietkym motivdcia, chuf postvat sa dopredu prostrednictvom spoluprace
s ostatnymi &lenmi. Co sa tyka vyhod, SGT pontka svojim &lenom nadobud-
nutie obrovskej vyhody oproti ostatnym absolventom: ako som uZ spomina-
la, nasi Elenovia budd maf praktické skdsenosti. Viaceri nasi byvali &lenovia
s0 momentdlne zamestnani v prestiznych firmach. Medzi daliie vyhody
patri tiez moZnost cestovaf na rézne podujatia, ktorych sa zi&asthivjeme
na Slovensku a, samozrejme, na medzindrodné sifaze do celej Eurdpy.

Ked'Zze vd&3 tim je zlozeny najmé zo Studentov STU, ktori kazdorogne
prichddzajo a odchddzaji z univerzity, ako zabezpedujte odovzddva-
nie know-how a celkovi kontinuitu vasej prdce medzi odchédzajicimi
a novymi élenmi?

Z minulosti sme sa poutili, Ze na odovzddavanie know-how treba klést velky
déraz, kedZe kazdy rok zopdr nasich &lenov ziska titul a stane sa Alumni

&lenom. Tito sezénu sa organizoval velky ndbor novych &lenov, u ktorych
sa predpokladd, Ze sa tento rok zorientuji v tom, ako to chodi pri ndvrhu
a stavbe formule a ako funguiju preteky a budicu sezénu uz oni budi z4-
kladom timu.

Vés vyskum a vyvoj zelenej formule stoji nemalé prostriedky. Z akych
zdrojov financujete svoje aktivity? Podporuji vas konkréine technologic-
ké firmy?

N&3 tim ziskava prostriedky vyluéne zo spolupréce s nadimi partnermi.
Za finan&ni podporu im pontkame reprezentéciu ich firmy na réznych
podujatiach na Slovensku a na pretekoch v zahranigi.

Velka East spolupréce spodiva aj v materidlnej pomoci (dodani materidlu,
softwaru, siciastok, pomoci pri vyrobe a podobne) a tiez v zorganizovani
3koleni pre nés. Chceli by sme spomenif spolocnost Sova Digital, ktord
ndm pomohla obohatif nade vedomosti v praci v NX, v kiorom sa formula
navrhuje.

Uréite mate vela ludi, ktori vas podporuji po celom Slovensku , kde vés
mdzu vasi fandiikovia najblizsie vidiet?

Tych akcii je vela, ale najblizsie také véacsia bude asi Medzindrodny stro-
jarsky veltrh v Nitre, ktory sa bude konaf 19. - 22. mdja.

Ing. Martin MORHAC, riaditel SOVA Digital:

V éom spoéiva vasa podpora?

Nasa spoloénosf v spolupréci so Sie-
mensom dodala Greenteamu kon-
strukény a vyvojovy softvér. Dnes sa
elektroformula vyvija v $pickovom sof-
tvérovom ndstroji NX. Tychto $tudentov
3kolime, konzultujeme s nimi, radime
im, a nielen po technickej strdnke. Pod-
porujeme ich aj v oblasti prezentdcie
timu, ako prileZitosti na ich zviditelne-
nie a rozsirovanie spolupréce s inymi
firmami.

Co vés viedlo k podpore préve tejto aktivity?

Slovensky priemysel trpi nedostatkom kvalifikovanej pracovne;j sily. Od-
borné aktivity Studentov spojené so zdbavou, s eméciami vnimame ako
jednu zo skvelych foriem riesenia tohto celospologenského problému.

SOVA Digital je jednou z firiem, ktoré podporuju studentov STUBA Green Teamu

Myslite si, ze G&ast Studentov na mimoskolskych aktivitdch ma
pre nich zmysel do budicnosti?

Je potrebné si uvedomif, Ze ide o aktivitu Studentov. Oni sami si
musia zabezpelif na svoju &innost peniaze, oni sami si musia na-
dizajnovaf vozidlo, musia ho vyrobif, zorganizovat G&ast na prete-
koch. Elektroformula je zlozity vyrobok. Pa&i sa mi, ze funguiji ako
firma, majo svoju organizaéni Struktiru, maji pevne rozdelené
zodpovednosti. Je to takmer idedlna forma pripravy pre ich Zivot,
pre prdcu, pre podnikanie po skonéeni Zkoly. Kazdy absolvent,
ktory sa aktivne zapojil do &innosti Greenteamu je ovela zrel3i
a lepsie pripraveny byf Uspesnym vo svojej nastdvajicej profesio-
nélnej kariére.

Vplyvom ukonéenia 3tidia sa kazdoroéne tento tim meni, konéiaci
odchd&dzaji a prichddzajo novi menej skiseni $tudenti a odovzda-
vajo si skosenosti. Prisli s fantastickym konceptom vymeny skise-
nosti medzi novymi a odchddzajicimi Elenmi a zapojenim aj ludi
z praxe. Osobne ma presvedéili svojou motivéciou a tvorivymi né-
padmi, ktoré niekedy chybaiji aj v renomovanych firmach.
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APS systém nenahradi v podniku
funkcionalitu ERP systému

D) Michael HEGR, produktovy manazer, Minerva Ceska republika

Co je APS - Advanced Planning System?

Systém pokrocilého plénovdni v prostfedi s omezenou kapacitou, ktery umoz-
fuje zjednodusit, zlepsit a fadové zrychlit Cinnosti v oblasti planovani. Tento
systém vam pomUze provddét Zivotné dolezity akt vyvazovdni, kdy porovndva-
te kapacitu vaseho procesu s pozadavky vasich zdkaznikd. Dosazeni sprévné
vyvazenosti je nezbytné pro ziskovou Cinnost v dnesnim ekonomickém proste-
di. APS systém nejen, Ze zlep3i efektivnost procesu plénovani, ale pfimé&je firmu
zavést disciplinu v procesech souvisejicich s pokrocilym planovanim. Jednd se
predeviim o procesy - véasné a presné odhladovani provedenych praci/ope-
raci, pfijem na sklad materidld, evidence kooperaci, aktudlni terminy doddni
materidld, poruchy strojd atd.

Jak se pFipravit na zavedeni APS?

Ne vzdy md zavedeni systému pokrocilého planovani smysl. Je dilezité, aby
firma byla pro zavedeni pfipravena a kladla diraz na zefektivnéni podnikovych
procesd. Pfedeviim to znamend, Ze firma m& zavedeny vhodny ERP systém,
ktery je sprévné naimplementovan, pouzivan a je tudiz schopen poskytnout po-
tfebnd data pro APS, a to véas a v potfebné kvalité. Jakykoliv APS systém viak
nenapravi nespravné a nekvalini zavedeni ERP systému ani nenahradi jeho
funkcionalitu. Vyrobni spolegnost, kterd hodlé nadstavbovy plénovaci systém
pofidit, by si méla uvédomit, Ze v fomto pFipadé by 3lo o zbyte€nou investici,
kterd ocekavany benefit nepfinese. PFi kvalitnim zavedeni APS s propojenim
na ERP systém je piinosd hned né&kolik a ndvratnost investice je otdzka nékolika
mé&sicl. Pfed rozhodnutim zda zavést APS, by vzdy méla predchdzet podrobné
analyza, kdy je &ast kvality datové struktury (data nutnd pro plénovéni v jakém-
koli APS) velice dileZita.

Planovani v APS

Bez pouziti plédnovacich néstroj APS je kapaciti plénovéni velice néroZné,
vétiinou plné zaméstndvd persondlini obsazeni oddéleni planovani, a pfi jaké-
koli zmé&né (napf. porucha stroje) je nasledné prepldnovdni pracné. Zavedenim
systému pokrocilého plénovani se situace rapidné zméni. Casové ndroéné ope-
race provede samo APS a hlavni Gloha oddéleni planovéni spoéivé v hledani
moznych scéndil, jak vyfesit zakdzky, které APS identifikovalo jako terminové

minerva

zaostrené na priemysel

Prézkumnik materidlu

nerealizovatelné. Planovani zaéind naétenim pracovnich piikazd z ERP systé-
mu, kdy se pomoci vybrané optimalizaéni metody (scéndfe - Optimalizace dle
priority, Minimalizace WIP, Paralelni plénovéni, Preferovani sekvenci, Minima-
lizace sefizovacich &ast, Zdkaznické optimalizace atd.) provede automatické
napldnovani. Je vhodné, aby po naplanovéni byly kolizni pracovni pfikazy pro
prehlednost barevné oznaceny. Nésledn& potiebuje planovaé informaci, co
tyto barvy znamenaiji v hodindch, na kterych strojich potfebuje najit dalsi ka-
pacitu (napf. navyseni standardniho kalendéfe, kooperaci), joky materidl/né-
kupni objedndvku je tfeba urychlit. Na zakladé t&chto informaci mize provést
kvalifikované rozhodnuti a Gpravu plénu. Je piinosné pokud APS obsahuie tzv.
Jprizkumnik materiglu”, ktery umoZfivje plénovadi trasovat konkrétni zakazku
systémem s moznosti zobrazeni, napf. nedostatku materidlu pro vyrobu dané-
ho pracovniho piikazu. Zobrazuje i nevyuZité zasoby materidlu, projektované
mnoZstvi v Ease atd. TFidéni viech informaci se kterymi APS pracuje (napf. &islo
artikly, &islo PP, priorita, termin atd.) je samozfejmosti. Vyhodou je, pokud je
mozno pro tato data dynamicky ménit barevné zobrazeni v grafickém médu
plénu a dynamicky ménit texty u grafického zobrazeni pracovnich pfikazd,
podle momentdlni potieby planovace.

reactor u zakaznikd po celém svété )

o g2 50% snizeni rozprcxcovonosh
o az 60% zlep3eni plnéni doddvek

DosaZené piinosy zavedeni APS P
o a2 15% zvyseni produkiivity
« a2 40% snizeni zasob

Dévate taktiez prednost podnikovému informacnému
systému zameranému na Specifika Vasho odvetvia?

Informujte sa, ako ) spravne firemné procesy
zefektivnit oblasti
Vasho informac¢ného

systému: Q) MMOG/LE

QO zavedenie medzinarodného tandardu

O komunikacia s dodavatelmi a zakaznikmi

Minerva Slovensko, a.s.: marketing@minerva-is.sk | www.minerva-is.eu
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Trendy vyvoja nastrojov
ore vitanie hlbokych otvorov stciastok
v automobilovom priemysle .

g) Ing. Jozef SANDORA, PhD.

Vrtanie hibokych otvorov s jednoklinovym vrta-
kom s hlavicou z tvrdokovu (JKV-SK) je pracovny
postup trieskového obrabania rezanim, pre
priemery od 1,0 mm ¢asto az 40 mm a s dizkou
vftania L presahujucou desatnasobok priemeru
D_. Hodnota Stihlostného pomeru vitane dizky

k priemeru otvoru byva casto L /D = 50+100. Je
to systém s vnatornym privodom kvapaliny cez
tvarovanu rurku, a vonkajsi odvod spolu s trieska-
mi cez V- drazku tvarovanej rarky do zachytavaca
triesok, a z neho do nadoby na triesky, alebo do
odstredivky triesok.

Technolégia vitania hlbokych otvorov md nasledovné typické znaky:

* nahradzuje prerusované vrtanie skrutkovym vrtdkom (tzv. piticky po-
stup vftania), nepretrzitym vitanim bez potreby vyfahovania vitacieho
ndstroja z otvoru

* pouziva $pecidlne néstroje (JKV-SK) bud monolitné, celé zo spekaného

karbidu, alebo s prispajkovanou, ale dnes uz vyluéne s vymenitelnou

reznou platnickou (VRP-SK) upinanou mechanicky v telese vrtdka
ndstroje pre hlboké vitanie majd jednoklinovy alebo viacklinovy hrot,
ktory je v strede ndstroja a presahuje za os ndstroja

* vedenie néstroja na zadiatku vftania je vo vodiacom kalenom puzdre
alebo v predvftanom a predopracovanom vodiacom otvore v obrobku
D, H8 - F7, kedZe kruznica je uréend troma bodmi, je trojbodové ve-
denie ndstroja v otvore zaistené minimdlne 2 - 3 vodidlami vodiacich
opornych list zo spekaného karbidu, a fazetky na boku reznej platnicky

¢ vyplavovanie triesky z otvoru a néstroja pomocou tlakového chladiace-

ho a mazacieho prostriedku - najéastejiie Specidlnej reznej kvapaliny

(oleja) pre vitanie hibokych otvorov

pouzitie pridavnych zariadeni pre privod (odvod) tlakového prostried-

ku a utesnenie obrobku na strane jednej a néstroja v fiom na strane

druhej

pouZzitie pridavnej nddrze na tlakovi reznd kvapalinu, so zabudova-

nymi cerpadlami, s filiréciou od jemnych triesok a nedistét velkosti

10 + 40 pm, s chladenim obsahu nédrze, s dopravnikom friesok, ako

nevyhnutnd siéast stroja pre hlboké vitanie v sériovej vyrobe

* potreba reguldcie tvaru triesky plynulou zmenou velkosti posuvu &i oté-
ok stroja, t.j. reznej rychlosti vftania a posuvovej rychlosti

e kontrolné pristroje pre zabezpecenie ochrany ndstroja proti poskode-
niu: kontrola osovej sily; vykonu stroja; tlaku chladiaceho prostriedky;
az adaptivny systém riadenia stroja.
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Obr. 1 Systém vrtania hlbokych otvorov s jednoklinovym vrtékom - SK,
vnitorny privod a vonkajsi odvod reznej kvapaliny i s trieskami

Oproti vitaniu so skrutkovymi vrtdkmi RO md vitanie hlbokych otvorov

s JKV-SK nasledovné prednosti:

e systém vitania hlbokych otvorov s jednoklinovym vrtékom - SK, vnitorny
privod a vonkajii odvod reznej kvapaliny i s trieskami

* vysSia produktivita vitania

* presneijsia tolerancia priemeru - IT7 + IT10, oproti IT12 + IT14, dosa-
hovand drsnost povrchu otvoru Ra = 3,2 + 0,8 pm oproti Ra = 25 pm
pri skrutkovom vrtdku

* lepsia priamosf otvoru

¢ lepsia kruhovitosf a ovalita otvoru.

Technolégiou vitania hlbokych otvorov sa daji obrdbaf vietky kovo-
vé materidly: nezelezné a farebné kovy, ocele, liatiny, syntetické mate-
ridly, rovnako ako plasty, exotické a fazkoobrdbatelné ocele pevnosti
R =1350+1860 MPq, Ziaruvzdorné a korézii vzdorné ocele, Ti - a je-
ho zliatiny, Ni - Mo - Co Zzliatiny a pod., tak v hromadnej vyrobe malych
sU&iastok, ako i pri vyrobe velkych strojarskych vyrobkov v kusovej alebo
v sériovej vyrobe.

Jednoklinovy vrték s vnitornym privodom tlakovej kvapaliny, najéastejsie
$pecidlnej reznej kvapaliny (oleja), sa skladé z nasledovnych &asti, obr. 2.
Reznd éast - tzv. vitacia hlavica,
vyrobend najéastejlie z monolitu
SK - K10/K20 pre rozsah pouZi-
telnych priemerov 2,98 + 20mm.
Pre priemery 20,5 + 35mm s
platicka z SK a 2 vodidld z SK
prispdjkované (dnes uz i mechanic-
ky upinané) do telesa z konstruk-
&nej ocele. U najmensich priemerov
0,75 + 2,95mm je hlavica spolu
s ndsadou vyrobend celd zo SK (tvr-
dokovovd). Nové konstrukcie maijd
uz VRP-SK i vymenné vodidlé zo SK.
Nésada - tvarovand rirka z tepel-
ne spracovanej ocele, s drézkou
tvaru V, = 120°.

Undsaé - upinaé pre upnutie vrtd-
ka vo vretene stroja, z konstrukénei
ocele.

4

Obr. 2 Konstrukcia jednoklinového
vrtdka s hlavicou SK prispdjkova-
nou na tvarovany rirku (ndsadu)
a s valcovym undsaéom, pre prie-

mery od @3 do @20(40) mm



a b
Obr. 3 Hlavice JKV-SK GUHRING s povlakom TiN (a), a previtavaci JKV-
-SK od rovnakej firmy s hrotom z PKNB (ISO-BN) (b)

Zo zahraniénych vyrobcov doddvaji monolity SK s predlisovanym profi-
lom a uhlom 90° firmy WIDIA KRUPP (Nemecko), TIZIT Plansee (Rakdsko),
Sandvik COROMANT (Svédsko), HELLER Bremen (Nemecko). Kompletné
JKV-SK dodévaji vyrobcovia néstrojov a strojov: SIG (Svaijciarsko), TBT
(Nemecko), NAGEL (Nemecko), GUHRING (Nemecko), ISCAR (lzrael),
KANZAKI (Japonsko), ELDORADO (USA), TAEGU TEC (Kérea), Sandvik
COROMANT (Svédsko), BOTEK (Nemecko) a.i. Podla poZiadavky s6 do-
dané vrtdky pozadovanej dlzky. Zvacovacie ndstroje mézu mat vonkaisi
alebo vnitorny odvod triesok cez uz doplna vitany otvor. Vitand dizka
predstavuje najcastejsie L, =(35+40).D_, u celokarbidovych menej. Dvoikli-
nové vridky celokarbidové do L = max. 250 mm, s tvrdokovovou hlavicou
do L, = 35.Do. Pouzivaji sa na CNC - OS pre vitanie pilotného otvory,
ale i pre produktivnejlie vitanie do L, = 35.D_ (mm).

Ndsada - stopka, tvarovand rirka, je podla technolégie vyroby z materié-
lu €SN 14331.8, alebo STN 15231.9, brisend na povrchu na bezhroto-
vej briske. Po vytvarovani drazky V, =120° valcovanim v pripravku alebo
prefahovanim kladkou, sa tvarovand rirka tepelne spracuje v ochrannej at-
mosfére naR =1 150 + 1 350 MPa a rovnd sa. Pozdizna drazka prechd-
dza do valcovej &asti rurky, ktorou sa ndstroj upina do upina&a JKV, obr. 2.

Trendy vyvoja reznych ndstrojov pre vitanie hlbokych otvorov pokracuijd
vyrazne vyrobou kvalitnejsich monolitnych hlavic z jemnozrnych az ultra-
jemnozrnych SK, povlakovanych hlavic SK s PVD povlakmi (TiN, TiCN,
TIAISIN a pod.), obr. 3a, o umoziiuje pouzitie vysdich reznych rychlosti,
alebo dosahovanych vyssich trvanlivosti JKV-SK pri vftani.

Pre zvé&&3ovanie otvorov do vysokopevnych materidlov sa vz aplikujd hlavi-
ce SK's prispdjkovanym hrotom z BN (bohrnitrid), obr. 3b, pre vyvftavanie
otvorov v hlinikovych zliatindch s hrotom z DP (polykrystalicky diamant), ¢o
ddva predpoklady k zvyseniu produktivity opracovania dier. Novsim tren-
dom je pouzitie vymenitelnych reznych platniciek ale i vymennych vodidiel
SK, &asto uz tiez povlakovanych, obr. 4b, alebo i vymennej nepreostrova-

nej hlavice SK, obr. 5.

Obr. 4 JKV s VRP-SK firmy BOTEK (a - ho-
re) a JKV s povlakovanymi SK od firmy GU-
HRING (b - vpravo).

VEDA, VYSKUM, VZDELAVANIE

Novinkou je vymennd hlavica zo SK a PVD povlakovand, upinand v tva-
rovanom otvore telesa od firmy ISCAR alebo TAEGUTEC, ktord sa u uzi-
vatela nepreostruje, iba vymiefa, obr. 5. Vdaka tomu efektivnost vyroby
automobilovych siciastok, obr. 6, sa stdle zvy3uje. U kratiich dier sa apli-
kujo dvojklinové vrtéky s hlavicou SK, mozny vys3i posuv.

" Obr. 5 Jednoklinovy
vritdk pre vftanie
hlbokych otvorov s vy-
mennou hlavicou zo
SK, z produkcie firmy
ISCAR alebo TEAGU-
-TEC (Juznd Kérea)

Obr. 6 Pohlad na su-
Ciastky automobilové-
ho priemyslu, vitané
s JKV-SK v sériovych
vyrobdch, na $pecidl-
nych viacvretenovych
strojoch s tlakovym
chladenim reznym
olejom

Vrtanie hibokych otvorov s JKV-SK

na horizontalnych CNC-OC

Otvory @D _=1,6+35mm je mozné vitat s JKV-SK, u nerotujicich siiastok
i na flexibilnych obrdbacich centrdéch CNC. Ak m& CNC stroj dostatoény
vykon na vretene stroja a dostatoéne vykonny chladiaci systém s moZnos-
fou predvolby primeraného mnozstva kvapaliny v zdvislosti od priemeru
vridka, méze vitaf otvory dizky L,=(5+35) x D,. Na rozdiel od hlboko-
vftacich strojov, kde je ndstroj na zagiatku vftania vedeny v navitavacom
puzdre, ktoré je kalené, musi byt u CNC - OC otvor najskér predvftany
inym ndstrojom zo SK s vnitornym chladenim. Na CNC - OC uz nie je
mozné pouzif zachytévag triesok s navitavacim puzdrom s utesnenim, resp.
s Himenim vibrdcii, najmd, ak by sa menil priemer néstroja. Preto sa otvo-
ry predvftavaji najéastejsie dvojklinovym SK vrtékom s rovnymi drazkami
a s vnitornym chladenim, alebo vystruzuji. Ako chladiaca kvapalina sa
mbze pouzif i vitacia emulzia s koncentrdciou E10 % + E15%. M4 lepsiu
chladiacu schopnost ako rezny olej, je lacnejsia a si&iastky po obrabani
nie je potrebné odmastovat. Produktivita vitamia je ale niZ3ia, Ra védsia.

Ako hlbokovftacie ndstroje na CNC - OC sa mézu pouzit:

* monolitné JKV - SK - @D = 1,0 + 3,0mm, pre L, = 40 x D vrétane rir-
kovej &asti zo SK

* JKV s hlavou SK - @D = 3,5 + 30mm, pre L = 35 x D (mm)

* dvojklinové monolitné SK vrtdky @D= 6 + 25mm, pre L = 250 mm

* dvojklinové vridky s hlavicou SK - @D = 8 + 25mm, pre L =35 x D (mm),

* JKV-SK od firmy BOTEK s VRP - SK, @D = 20 + 40mm, pre L = 35 x D

(mm).

Zaver

V CR i v SR je viacero firiem, ktoré Gspeine vyuZivaji technolégiu vitania
s JKV-SK edte s prispdjkovanymi a preostrovanymi hlavicami zo SK, tak pri
vftani siciastok automobilového priemyslu, hydraulickych systémov, chla-
diacich otvorov v skldrskych formdch, v naradovniach pri vyrobe ndstrojov
a foriem, v zbrojovkdch pri vyrobe rdrok, a.i., zvi&ia na $pecidlnych jedno
&i viacvretenovych strojoch pri sériovych vyrobdch z dovozu. Zial, pri ostre-
ni za sucha dochddza k prehriativ SK a k vzniku trhlin, ktoré vedd k posko-
deniu hlavice SK a k vyradeniu JKV-SK z vyroby. Preto m& aplikdcia novych
druhov JKV-SK's VRP-SK i pre nich zvl&stny vyznam. ()

Blizsie informdcie v publikdcii: Dubovskd R., Sandora J., Maijerik J.:

Vftanie a vyroba hlbokych otvorov. 2014, TU Hradec Krdlové CZ
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Pruzny vyrobny systém

s robotizovanou obsluhou
pre prostredie bezvykresovej vyroby

3 Ing. Nina VETRIKOVA, PhD., Ing. Michala SIMUNOVA, PhD., Materialovo-technologicka fakulta Trnava, STU Bratislava,
Ing. Jozef MAJERIK, PhD.

Situacia v hospodarstve, rozvoj strojarskeho, elektrotechnického, automobiloveho priemyslu, si
vyzaduje vychovavat zo Studentov odbornikov aj v oblasti konStrukcie a prace s CAD systémami. V sU-
casnosti sa usilujeme o zefektivnenie, integraciu a diverzifikaciu vyucovacieho procesu s klucovym
smerovanim na potreby a poziadavky praxe. V ramci integracie viacerych predmetov sa uberame
cestou tvorby bezvykresovej dokumentacie, ktora je povazovana za nastupujucu realitu dnesného
moderného strojarskeho priemyslu.

Viaceré premeny spravy vykresovej dokumentdcie je mozné vidief
v mnohych priemyselnych podnikoch, ktoré vz nemajd vlastny ar-
chiv zhromazdujici vykresy, ale maji uz vo vécsine pripadov pre-
| pracovand spravu dét v elektronickej podobe na prenos informécie
' @l o tvare, rozmeroch a vyrobnych parametroch. Z toho teda vyply-
. va, ze vykres je dnes uZ len nositelom vyrobnych informdcii, ktory

.....

podobe. V sicasnosti je nasa fakulta vybavend laboratériom pruz-
nych vyrobnych systémov s robotizovanou obsluhou v prostredi
bezvykresove| vyroby, v ktorom 3tudenti majd moznost v rémci prak-
tickych cvi€eni realizovaf vyrobu navrhnutych strojovych siciastok,
strojovych celkov podla zadanych Gloh. Realizdciou vyueby, prak-
tickych cviceni v tomto laboratériu zvy3ujeme konkurencieschop-
nost nasich absolventov na st&asnom trhu préce v SR a v rdmci
globalizécie i na celoeurépskom trhu préce.

Obr. 1 Pruzny vyrobno-montézny systém Charakteristika vyrobno-montazneho systému
iCIM 3000

Pruzny vyrobny systém, ktory sa nachddza v laboratériv pruznych
vyrobnych systémov je modul&ry, otvoreny a flexibilny vyrobno-
-montdzny systém.

Ustrednou &astou systému je dopravnikovy systém (slizi ako prepo-
jovaci element medzi jednotlivymi pracovnymi stanicami systému).

Pracovisko sUstruzenia a frézovania

Obr. 3 Obr. 4

Obr. 2 Detail pruzného vyrobno-montdzneho systému CNC sdstruh Emcoturn 105 Frézovacka Emcomill 105
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Vyrobu zabezpeéuji dva CNC stroje (CNC sistruh, CNC frézovag-
ka) na zéklade preddefinovanych vyrobnych postupov, ktoré sa auto-
maticky posielajd do vyrobnych zariadeni z nadradeného riadiaceho
systému. Manipuldcia s polotovarmi, ako aj s hotovymi vyrobkami
v rédmci celého systému, je zabezpelovand niekolkymi anguldrnymi
priemyselnymi robotmi.

Skladové a montézne pracovisko

Polotovar, ako aj hotové vyrobky s manipulované a uskladiované
v automatickom skladovom systéme s pomocou pravouhlého troj-
-osového manipuldtora. Tento skladovy systém zdrover zabezpeluje
inteligentnd evidenciu vyroby v siasnosti s nadradenym riadiacim
systémom.

Obr. 6 Montdzne pracovisko
s kamerovou kontrolou

Obr. 5 Skladové pracovisko

Jednym z najdélezitejSich prvkov systému je robotizované montdzne
pracovisko, ktoré zabezpeéuje findlnu montdz hotovych vyrobkov.
Sucastou tohto pracoviska je inteligentny kamerovy systém, ktory do-
hliada na spravnost montdzneho postupu.

Vychodzia zostava, ktord sa vyrédba a montuje v systéme iCIM 3000,
pozostdva z piatich &asti:

* baseplane - zékladové doska

* penholder - drziak pero

* pero

* thermometer - pristroj na meranie teploty (teplomer)

* hygrometer - pristroj na meranie vlhkosti vzduchu (vihkomer).

Obr. 7 Vychodzia zostava montovand v systéme iCIM pred montd-
Zou a po montdzi

Po vyrobeni pozadovaného drZiaka a zdkladovej dosky na sUs-
truznickom a frézovacom pracovisku st &asti zostavy dopravované
na pracovisko pre findlnu montdz prostrednictvom paliet. Priamo
na pracovisku pre findlnu montdz sa nachddzaji daldie Easti monto-
vanej zostavy: perd, vlhkomery a teplomery. Po vloZeni drZiaka pera
do zdkladovej dosky sa dalej vkladd do pripravenych otvorov teplo-
mer a vlhkomer. Zmontované findlna zostava je ndsledne prostrednic-
tvom dopravnika dopravovand do skladu.

Realizacia zmien v montaznom pracovisku
systému iCIM

V sG&asnosti je navrhovand pre systém iCIM novd siciastkovd zdk-
ladfia, ktord je modelovand v systéme CATIA. Navrhovand siciast-
kova zdkladia je vyrdband
v sUstruznickom a frézovacom
pracovisku.

Obr. 8 Varianty montovanej
zostavy v systéme iCIM

VEDA, VYSKUM, VZDELAVANIE

Nové navrhnutd (sé&iastkovd zdkladia) montovand zostava pozo-
stdva z:
kovovej nosnej dosky
zékladovej dosky: kovové - &ierna farba, plastové - biela farba
drziaka na pero: plastovy - &ierna farba, Eervend farba,

kovovy - strieborné farba,
valce: plastové - &ierna, Eervend farba.
V pruznom vyrobno-montdZnom systéme iCIM je mozné vytvorif 6
réznych variantov montovanej zostavy.

Kovové aj plastové drziaky pera je mozné vyrobit na CNC sistruz-
nickom pracovisku, zékladové dosky sa vyrdbaiji v CNC frézovacom
pracovisku. Pre sprdvne zmontovanie navrhnutej zostavy v montdz-
nom pracovisku je nutné preprogramovat pruzny vyrobno-montdzny
systém podla stanovenych poZiadaviek.V pracovnom priestore mon-
tdZzneho pracoviska bolo potrebné navrhnif v rdmci zavedenia novej
montovanej zostavy do prevadzky sklzové zdsobniky. V sklzovych
zdsobnikoch s umiestnené dva druhy montovanych valcov.

Obr. 9 Navrhované
sklzové zdsobniky

v rémci montézneho
pracoviska

V rdmci novej montovanej zostavy je dalej nutné pri montézi rozlido-
vaf plastové, kovové komponenty ako aj ich samotné farby. Z tohto
dévodu pracovny priestor musi byf doplneny o dalsie senzorické
vybavenie. Na zdklade poziadaviek bolo montézne pracovisko do-
plnené o inovativny snimag farieb. Daldim snimagom, kory sa uz
nachddza na pracovisky, je opticky snima&. Tento snimag slézi v mon-
tdznom pracovisku pre identifikaciu zékladovej dosky. Snima¢ identifi-
kuje pritomnost zdkladovej dosky v pracovnom priestore montazneho
pracoviska. Aby bolo mozné identifikovaf kovovi aj plastovi zékla-
dovi dosku je potrebné pracovny priestor v montdznom pracovisku
doplnit o indukény snimag.

Obr. 10 Detail
montdzneho pracoviska
s navrhnutymi senzormi

Montézne pracovisko v pruznom vyrobno-montdznom je v kone&nom
désledku doplnené o dva nové senzory, indukény snimaé a snimaé
farby. Sklzové zdsobniky s vy3sie ako pévodné kvéli navrhnutym
valcom. Priemyselnd kamera v montdznom pracovisku slézi na kon-

trolu farby valcov. L))
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4 Doraz na kvalitné

o vysokoskolské vzdeldvanie

Rektor TnUAD o systéme kvality na univerzite

TrenCianska univerzita Alexandra Dubceka v Trencine je drzitelom
medzinarodného certifikatu systému manazeérstva kvality podla
ISO 9001:2008. Univerzita ziskanim medzinarodne uznavaného
certifikatu systému manazeérstva kvality spinila vSetky podmienky
narocnych kritérii certifikacie a aplikovala do praxe efektivny

a fungujuci systém riadenia, ktory zabezpecuje trvale vysoku
kvalitu poskytovanych sluzieb s dérazom na kvalitné
vysokoSkolske vzdelavanie vo vSetkych troch stupnoch.

Pén rektor, éo bolo dé6vodom implementovania systému mana-
Zérstva kvality na TnUAD v Trenéine?

Hlavnym dévodom bolo zabezpedif, aby vietky aktivity na uni-
verzite boli sprehladnené a $tandardizované jednym univerzal-
nym predpisom &i postupom.

4 Trendian-
o rtnoU témou na
. . _acgdnou a pnontn tanove-
. svania je zasa o 7odpovedne S
ta vzdelavan 2 n&ine. Zodp
Kl lexandra Dubgeka v Tre

" lu
NP X “vania a vedy spo
skej umverzll‘: _/:‘é e hodnotenie kvality Vzt‘:le\g\;:‘ov posﬂVG\O no-
. ! 4 q
né odbofnt? rhodnotenim kvality vyueby od S‘UH  vzdelanostnei
: priebezném fiace procesy smerom k rastu kvality
ebahodnotiace

bsolventov.” »
i :o?\ng. Jozef Habanik, PhD.r

Preéo ste sa rozhodli implementovaf systém manazérstva
kvality podla ISO 9001 a nie model CAF, EFQM, pripadne
nejaky iny?

Predovietkym ném islo o to, aby nds systém viedol k neustélemu
zlep3ovaniu nielen kvality vzdeldvania, ale aj ostatnych proce-
sov realizovanych na univerzite. V modeloch CAF a EFQM nie
ie jednoznaéne definované kritérium, ktoré by prikazovalo kon-
tinuélne zlepsovanie.

de s

tine
- UAD v Trenci
grovne nasi ektor Tn

V éom je podla vés vés systém manazérstva kvality unikdtny?
Podarilo sa ndm, ako jednej z méla univerzit na Slovensku,
prepojif jednotlivé kapitoly normy ISO 9001 s kritériami ESG,
ktoré si jednou z podmienok akreditacie univerzity. Cely sys-
tém manazérstva kvality podla ISO 9001, vrdtane kritérii ESG,
mdme popisany v dokumente Priru¢ka kvality. Jeho st&asfou
je i Mapa procesov, zndzorfiujica jednotlivé procesy na uni-
verzite a ich vzdjomnu interakciu. Kazdy proces je podrobne
popisany v Karte procesov, vratane vietkych Gdajov, ktoré ma
proces obsahovat.

Akym spésobom hodnotite kvalitu hlavnych, manazérskych
Zlava: Ing. Milan Cagala, Csc., podpredseda sprdvne| rady a podpornych procesov na TnUAD v Trencine?

TnUAD v Trencine, doc. Ing. Jozef Habdnik, PhD., rektor TnUAD
v Trenéine, Ing. Marek Krajéov, generdlny riaditel certifikaéného
orgdnu

Na nasej univerzite si pldnované interné audity systému ma-
nazérstva kvality, ktoré si vykondvané skolenymi internymi
auditormi systému manazérstva kvality podla STN EN [SO
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| C. Hodnotenie uplatnenia
absolventov

D. Spitna vazba
—  wvedecko-vyskumnaj
cinnosti

9001:2009. Harmonogram auditov vypracovéva predstavitel ma-
nazmentu pre kvalitu na zagiatku kazdého kalenddrneho roka. Po je-
ho schvdleni sa vykondvajo audity procesov a systému v zmysle
danych noriem. Vysledky a zdvery z jednotlivych auditov si nasledne
analyzované, a podla potreby si navrhnuté népravné a preventivne
opatrenia, ktorymi tak sledujeme ciel neustdleho zlep3ovania celého
systému manazérstva kvality.

Co pokladate za najdélezitejsie pre zlepiovanie kvality vzdelava-

nia vo vasom systéme?

V prvom rade je to zisfovanie spokojnosti nadich zékaznikov - $tuden-

tov. Vypracovali sme metodicky pokyn s ndzvom ,Systém hodnotenia

kvality 3tudijnych programov na Trencianskej univerzite Alexandra

Dubgeka v Tren&ine”, v ktorom je popisany z&vdzny postup pre hod-

notenie kvality 3tudijnych programov. Jeho vychodiskom je prieskum

spatnej vézby:

*3tudentov na kvalitu 3tudijného programu, siéasfou je hodnotenie
ucitelov,

* pedagogickych zamestnancov na kvalitu $tudijného programu, si-
&astou je hodnotenie ucitelov inymi pedagogickymi zamestnancami,

* zamestndvatelov na kvalitu absolventa 3tudijného programu,

*informdcie o uplatnitelnosti absolventov na trhu préce.

Vysledky prieskumov potom sliZia ako indikdtory silnych a slabych
strénok 3tudijného programu (jeho rizik a nedostatkov), & ako podklad
pre vlastné hodnotenie predmetov a $tudijného programu jeho garan-
tom, alebo tieZ pre ndvrhy opatreni na zlep3enie $tudijného programu.
Na zéklade vyhodnotenej spéitnej viizby tak zlepsujeme kvalitu vzdeld-
vania na nadej univerzite. Vysledky hodnotenia 3tudijnych programov so
pravidelne zverejfiované na nasich webovych strankach. ()

Opticky emisny spektrometer s indukéne viazanou plazmou

VEDA, VYSKUM, VZDELAVANIE

Struktdra hodnotenia
kvality $tudijnych
programov

Roztavend vzorka z vysokoteplotnej komorove; superkanta-
love| pece

Prepdjanie vzdeldvania s praxou - exkurzia studentov
v podniku

Elektrénovy mikroskop
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

Z historie znacky MercedesBenz |I.
~ prehliadka legiend (1945 - 2010)

D Michal FABIAN, Robert BOSLAI

V minulom Cisle sme popisali prehliadku prvych Sty-
roch poschodi muzea Mercedes-Benz v Stuttgarte.
V uvode sme si pripomenuli zopar faktografickych
udajov 0 muzeu, Clenenie expozicii aj zaujimavu Crtu
prehliadky expozicie, ktora je organizovana smerom
,Zhora-dole”. Hore nas vyviezli futuristické kapsule
rychlovytahov a dole sme sa kotulali po svojich no-
hach. Na Casovej osi sme sa posunuli od roku 1886
do roku 1945. Dnes nas ¢aka pokracovanie.

5. poschodie - Povojnovy zéazrak (1945 - 1960)

Tak, ak sme sa na predo3lom poschodi vynadivali az - az, tak teraz nédm
hrozi ,absolitny kolaps”. To, €o sa udialo v povojnovom obdobi, hédam
ani nie je pravda. Ako keby v Mercedese chceli na kolesd postavit celé
Nemecko. V roku 1952 uzrela svetlo sveta reprezentaénd limuzina Merce-
des-Benz 300. Trojlitrovy 3estvalec s vykonom 115 koni polozZil latku vyso-
ko. Tristovkovy rad dostal prezyvku Adenauer podla kanceldra, ktory bol
iei najprominentnej§im uzivatelom. O dva roky na to nasledoval kabriolet
tohto typového radu Mercedes-Benz 300 S Cabriolet (obr. 1). V roku 1955
v Mercedese vyvinuli pretekdrsky automobil MB 300 SLR, kfory viak para-
doxne nikdy nepretekal. Automobilka v tom istom roku utlmila svoje motor-
3portové akfivity, a tak sa fento exempldr stal ,podnikovym - sluzobnym”
autom. Trojlitrovy osemvalec s vykonom 302 koni a maximélkou 290 km/h
mercedes v tom &ase spravil urite najrychlejsim manazérskym vozidlom
(obr. 2).V tom istom roku vznikol aj seriézny 3portiak MB 300 SL coupe.
Trojlitrovy 3estvalec mu poskytoval vykon triezvych 215 koni a rychlosf 250
km/h. Jeho legenddrna prezyvka bola a stdle je Gullwing, hadaijte preco?
Vyrobilo sa ho len 1 400 kusov (obr. 3). V tomto roku vznikol aj jeden ,nor-
mélny skromny” typ, ktory poloZil zdklad sedanov neskorsich rokov. Bol to

Obr. 2 Mercedes-Benz 300 SLR (W196s - 1955)
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Mercedes-Benz 180. Stvorvalec 1,71 déval vykon 52 koni a udeloval rych-
lost 126 km/h. Tychto vozov s ponténovou karosériou sa vyrobilo 51 907
kusov. Mercedes si nedal pokoj a v roku 1962 uviedol na trh edte jeden le-
genddrny kabriolet Mercedes-Benz 300 SL Roadster. Bolo to naozaj kultové
auto a vyrobilo sa ho 1 858 kusov (obr. 4).

4, poschodie - Viziondri (1960 - 1982)

Expozicia tohto poschodia sa venuje prevazne bezpelnosti vozidiel a po-
sadky. Co sa bezpeénosti tyka, tak na prvy pohlad je vidiet ,trocha” prepra-
covaneisie a hrubsie ndrazniky, ale vela sa udialo aj vo vnitri, a to v oblasti
ABS, airbagov a napinagov bezpeénostnych pdsov. Takymto vozidlom, kto-
ry vietky tieto vymoZenosti mal a boli na fiom tieto prvky testované, bol
Mercedes-Benz Experimental Safety Vehicle ESF 22 z roku 1973. Mercedes
uréoval a stdle uréuje dtandardy v automotive, v bezpenosti, ale aj v os-
tatnych oblastiach. Velmi zaujimavymi expondtmi bola dvojica vozov, tzv.
tandem meraného a meracieho vozidla (obr. 5). Samozrejme, Ze v rokoch
1964 sa nedalo rozprévat o bezdrétovom prenose meranych dét a monito-
ringu pomocou prenosu cez bluefooth alebo wifi. Déta sa prendiali pekne
,na tvrdo” pomocou kdbla a nebola to urdite Ziadna ,sranda”. Pri pohlade
na fento tandem som si predstavil tankovanie stthaciek pocas letu. Testovaci
vodi&i sa museli sistredit minimdlne tak ako piloti lietadiel pri tankovani vo
vzduchu alebo lete vo formdcii. Na obrazku vidief aj 3portovy Mercedes-
-Benz 230 SL z roku 1964, kiory bol ako prvé 3portové sériovo vyrdbané
vozidlo s programovanymi deformaénymi zénami.

Priekopnikom bol aj MB 300 SD z roku 1980. Jeho prvenstvo bolo v tom,
ze bol u neho ako u prvého automobilu luxusnej triedy zavedeny vznetovy
motor, a taktiez bol ako u prvého sériovo vyrédbaného automobilu pouzity
turbom prepliiany vznetovy motor. Prelomovym modelom bol aj MB 190E
z roku 1984, ktory bol [ahky, mal maly stcinitel aerodynamického odporu,
¢o znizovalo jeho spotrebu a zdrover bol pohodiny a bezpe&ny ako jeho

re priekopnikom. UZ v roku 1978 mala frieda S v ponuke moznost zvolit si
ABS ako doplnkovi vybavu. V roku 1981 Mercedes nikal ABS pre kamiény
a zdjazdové autobusy MB O 303. Pre dodavky a automobily triedy VAN
bolo mozné si doobjednat ABS od roku 1985. Od roku 1992 sa stalo ABS
$tandardnou vybavou vietkych osobnych dut Mercedes-Benz. Co sa vyba-
venia vozidiel airbagmi tyka, tak MercedesBenz ako prvy automobilovy
vyrobca predstavil airbag vodi¢a na Zenevskom autosaléne v roku 1981.

Obr. 4 Mercedes-Benz 180 (W120 - 1955) a 300 SL Roadster (W198 II. - 1962)



V rovnakom roku bolo mozné airbagom vodi¢a dovybavif Mercedes triedy S interného
ozna&enia W126. V roku 1987 Mercedes pondka airbag spolujazdca. A v roku 1992
sa stal airbag vodiéa a spolujazdca $tandardnou vybavou osobnych automobilov Mer-
cedesBenz.

3. poschodie - Novy zaéiatok (1982 - 2010)

Podndzov tejto expozicie je bezemisnd mobilita. Samozrejme sa mysli na splodiny, ktoré
sU vedlaj§im produktom spalovacich motorov. K tejto téme je velmi fazké niedo pove-
dat. Osobne sme presved&eni, Ze auto mozno nevyprodukuje gram emisii a prevadzka
na cestdch sa naozaj mdze zdat bezemisnd. Ale kolko emisii sa vyprodukuje pri vyrobe
elektriny, batérii, atd’, atd’, o tom sa takine mlé&i. Ale kazdopdadne je sympatické, Ze sa
vyrobcovia automobilov zaoberajd aj alternativnymi druhmi pohonov. Mercedes-Benz
v roku 1981 predstavil experimentdlne auto Mercedes-Benz Auto 2000. Na tomto aute
sa testovali tri druhy pohonov, kforé mali vyrazne obmedzit spotrebu paliva. Testoval sa
benzinovy V8 motor s moznostou odpdjania jednotlivych valcov, potom V6 turbodiesel
a nakoniec pohon plynovou turbinou. Samozrejme, vietky fieto rieSenia podporovala
aerodynamicky optimalizovand karoséria. V roku 2009 predstavil MB svoj model Vi-
sion S 500 Plug-in HYBRID. Tento $estvalec dosiahol spotrebu 3,2 | benzinu na 100 km.
V roku 2010 predstavil MB model B F-CELL. Ako ndzov napovedg, i3lo o elektricky po-
hon, pri¢om elekiricki energiu produkoval palivovy &lénok. Palivom bol samozrejme
vodik. Mercedes dalej deklaruje svoju podporu ochrane Zivotného prostredia riesenim

Blue EFFICIENCY (obr. 7).

2. poschodie - Strieborné Sipy (od 1900)

No, a nasleduje pre nds asi Gloha najfazsia. Toto poschodie je o vitazstvéch a rekordoch.
Keby sme mali systematicky a podrobne popisaf vysledky kazdého jedného expondty,
bolo by to na knihu. Neradi by sme zasa nie¢o spomenuli a na nie¢o zabudli, mohlo
by sa nédm dostaf vycitky za nedéslednost. To, Ze MB ovlddol okruhy, rallye, F1 aj pre-
teky kamidnov, netreba vysvetlovat Ziadnemu motoristickému fandsikovi. Preto budeme
velmi struéni. V roku 1900 postavil svoje prvé zdvodné auto pan Daimler aj pén Benz.
Ako je mozné z ndzvu vycitat 23 hp Daimler Phoenix racing car mal 23 koni a 14 hp
Benz racing car mal koni $trndst. Nas ako fandsikov rally zaujal jeden pekny exemplar
z roku 1980, a to Mercedes-Benz 500 SLC rally. Kto v tomto obdobi sledoval dianie
v rally vie, Ze k vifazstvém vtedy stacil zadny néhon, dobry vykon a robustna spolahliva
konstrukcia. Tento automobil pilotoval Bjorn Waldegaard a odvéznym spolujazdcom mu
bol Hans Thorszelius. Auto malo 5 litrovy V8 motor, 305 konskych sil pri 5 500 ot./min
a dosahovalo rychlosf 230 km/hod. (obr. 8).

1. poschodie

Dostali sme sa na prvé poschodie. Aj ked' je to aktudlne priestor pokladni, $atni a ka-
viarni, aj tu sa doslova vzné3a ,duch” Mercedes Benz. Nad hlavami mézeme vidief
zaujimavé prototypy (obr. 9).

Prizemie

Nasleduje prizemie so zdkaznickym centrom, obchodom so suvenirmi, restaurdciami,
show roomom a parkoviskami. Zoviadial na vés dycha atmosféra Mercedesu. Viade
vékol s expondty, ktoré demonétrujd technické riedenia, dizajn, atd. (obr. 10). Kazdého
zberatela modelov by urgite zaujala diordma s patinovanym modelom Mercedesu 300
SL za skromnych 19 990 eur. ,No, nekipite si ho?” Tu by sa patrilo povedaf, Ze rozprév-
ke je koniec. Nasfastie to nebola rozpravka, ale redlny pribeh znacky Mercedes-Benz,
ktory Uspesne pokraduje.

Zaver
Této prehliadka v nds zanechala silné dojmy. Vzhladom na to, Ze sme vyrastali v &a-
soch, kedy nade skodovky boli najlepsie a nebola ani moZnost ich s niecim inym, okrem
4ziguldku”, porovnaf, musime priznaf, Ze sme do mizea vstupovali s uréitymi predsud-
kami, &o v3etko bolo pred nami zatajené. Konfrontdcia s ,histériou” firmy, ktoréd stéla pri
koliske zrodu automobilu, na nés dychala pocas celej prehliadky. Na kazdom poschodi
sme mali moZnost poznaf, Ze automobilka uréovala trendy vo vietkych etapach vyvoja
motorizmu. Automobilka si vo vyvoiji, technolégidch, aktivnej aj pasivnej bezpecnosti,
ale aj v inovdciéch zachovéva prvenstvo, aj ked' jej na chrbét dycha domdca aj svetova
konkurencia. A mozno aj snaha konkurencie dobehnt tohto lidra automobilizmu, ndti
Mercedes-Benz k tomu, Ze polas celého obdobia p&sobenia znagky na automobilovej
scéne si nemohla dovolit oddych, ani Ziadne obdobie stagndcie. Nie je [ahké staf sa
lidrom, ale este faZsie je si liderstvo udrzaf. Mercedes-Benz je jasnym prikladom toho,
Ze vie ako na fo.

Clénok bol vypracovany s podporou projekiu VEGA 1/0198/15
Literatira: [1] Mercedes-Benz, Mercedes-Benz Classic - Home,[cit. 2014-12-28], URL:<http://

www.mercedes-benz-classic.com/>
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Obr. 5 Tandem meracieho a meraného vozidla (1964) a expe-
rimentdlne vozidlo MB ESF 22 (1973)

Obr. 7 Vizie MB Auto 2000(1981) a Vision S 500 Plug-in
HYBRID (2009)

Obr. 8 Siefi sldvy $portovych vykonov automobilov Mercedes-
-Benz a Mercedes-Benz 500 SLC rally (1980)

e

Obr. 10 Atmosféra Mercedes-Benz na prizemi
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Novinky svetovych vyrobcov

Z modernych vyrobnych liniek spolo&nosti Kia Motors Slovakia ziiel

v aprili uz dvojmiliénty automobil. Je nim trojdverova 3portova verzia mo-
delu Kia cee’d bielej farby, vybavend 1,6-litrovym benzinovym turbo mo-
torom, ktord zévod exportoval zékaznikovi do Belgicka. V nadvéznosti

na Uspedny vyrobny vysledok dosiahnuty v roku 2014, je to pre spolo¢nost
dalsi vyznamny mil'nik. V minulom roku Kia vyrobila viac ako 323 000
automobilov a 493 000 motorov, &m opétovne navysila svoju produkeiu
v porovnani s rokom 2013 o 3 %. Taziskovy model Kia cee’d tvori od za-
&iatku vyroby polovicu celkovej produkcie. Nasleduje ho $portovo-0Zitkovy
model Kia Sportage s 39 % zastipenim. Podiel malého rodinného MPV
Kia Venga predstavuje 5% z celkového objemu vyrobenych vozidiel.
Zvy3ni East zastupuje model Hyundai ix35, ktory bol v zéavode vyrdbany
v obdobi rokov 2010 a 2011. Najviac automobilov od roku 2006 zévod
exportoval do Ruska (20 %), Velkej Britdnie (11 %), Nemecka (10 %),
Spanielska (6 %) & Talianska (6 %). Najziadanejsimi motormi za rovna-
ké obdobie boli 1,6itrovy benzinovy agregdt (25 %), 1,4itrovy diese-
lovy motor (18,5 %) a dvojlitrové benzinovd pohonné jednotka (17 %).

Do prvej trojky najoblibenejsich farieb zo strany zdkaznikov patria &ierna
(19 %), biela (19 %) a striebornd (13 %).

-
- - -

Zdroj: Hyundai Motor Czech s.r.o.

Hyundai - rekordny predai

Podla statistickych Gdajov Eurépskej asocidcie automobilovych vyrob-
cov ACEA dosiahol Hyundai v marci 2015 najvécsi pocet registrécii

za tento mesiac, ako aj najvécsi predaj v prvom tvriroku v histérii. Tieto
vysledky vyvolal velky dopyt po novych modeloch.

Predaj znacky Hyundai v prvom $tvrfroku posilnil velky dopyt po mode-
lovom rade i20 novej generdcie. Jeho predaj vzréstol o 31 % oproti rov-
nakému obdobiu predchddzajiceho roka, pricom k tomu pristupujd aj
daliie nové a modernizované modely Hyundai uvedené na trh v uply-
nulych mesiacoch. Medzi najpopulérnej§imi modelmi sa nadalej drzi qj
ix35, ktorého predaj v prvom 3tvrfroku vzrastol o 20 % oproti rovnaké-
mu obdobiu roka 2014.

Nova SKODA Superb - idr v inovacich

Nové SKODA Superb znamend za&dtek nové éry v historii znaky.
Vyjimeény design a technické vlastnosti vlajkové lodi znacky nastavuji
nové méfitka ve vysoce konkurenénim prostfedi automobilové stfedni
tfidy. Dlouhd fada asistengnich systéml pro vy33i jizdni bezpeénost
a komfort vytvéFi nové standardy pro znacku SKODA i model Su-
perb. Nova SKODA Superb nabizi celou paletu novych asistenénich
systémi zaloZenych na $pi¢kové moduldrni platform& MQB koncernu
Volkswagen. Bezpeénostni systémy jsou fidi¢i oporou v nejriznéjsich
dopravnich situacich a &ini Fizeni bezpeénéjsi a komfortnéjsi. Novin-
kou v rdmci znacky SKODA je systém Blind Spot Detect (BSD), ktery
varuje pred vozy nachdzejicimi se v mrtvém Ghlu (Blind Spot). Pevnou
sou&dsti systému Blind Spot Detect je v modelové fadé Superb i ve vo-
ze SKODA vibec poprvé funkce Rear Traffic Alert (asistent pro vy-
jizdéni z parkovaciho mista). PFi couvdni z mezer kolmych k vozovce
identifikuje tento asistent vozy, které se blizi z boku. Pfi hrozici kolizi
zazni varovny tén. Strana, ze které se blizi viz, je navic na displeji
infotainmentu zobrazena barevné. V pfipadé nejvy3si nouze dojde
i k automatickému zastaveni vozu.

Systém Traffic Jam Assist, ktery je pro modelovou fadu i celou modelo-
vou paletu znacky k dispozici poprvé, zvysuje bezpe&nost a komfort
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v dopravnich zécpdch a pfi jizdé v koloné. Viz i v koloné automatic-
ky fidi, brzdi a pfidévéa plyn. Podminkou je, Ze fidi€ md ruce na vo-
lantu.

Zdroj: SKODA AUTO as.




Zvaz automobilového priemyslu
ma noveé vedenie

Novym prezidentom Zvdzu automobilového priemyslu
SR sa stal prof. Juraj Sinay. Vo funkcii vystriedal Jaro-
slava HolecCka, ktory po troch rokoch opusta veducu
poziciu a dalej bude posobit na pozicii vykonného
viceprezidenta. Spolu s novym prezidentom Valné
zhromazdenie ZAP SR 22. aprila nanovo zvolilo aj vi-
ceprezidentov, Vykonny vybor a Dozornu radu ZAP SR.

Novy 3éf zvézu predstavil 9 hlavnych cielov, ktoré
nadvdzujl na doterajiiu stratégiu. Novinkou je za-
meranie na podporu vyuZitia alternativnych zdrojov
energie v automobilovom priemysle. Elektromobilita
pritom bude, popri vede a vyskume, priamo v gescii
prezidenta.

Novy $éf zvazu, prof. Sinay, predstavil 9 hlavnych cie-
[ov, ktoré nadvézujo na doteraijsiu stratégiu. Novinkou
je zameranie na podporu vyuzitia alternativnych zdro-
jov energie v automobilovom priemysle. Elektromobili-
ta pritom bude, popri vede a vyskume, priamo v gescii
prezidenta.

Vyroba automobilov za rok 2014
Vyznam automobilového priemyslu pre slovenské hos-
poddrstvo vykresluji aj ekonomické ukazovatele. Jeho
podiel na celkove| priemyselnej vyrobe Slovenska je
43 %. Podiel automobilovej vyroby na priemyselnom
exporte dosiahol 35%, &o je 17 milidrd eur. Automo-
bilovy priemysel zamestndva viac ako 80 000 [udi
a vrdatane indukovanych pracovnych miest je to viac
ako 200 000 zamestnancov.

Vlani na nasom Gzemi 3 vyrobné podniky vyrobili
971 160 automobilov. Slovensko je nadalej automo-
bilovou velmocou s po&tom 178 vyrobenych automo-

Nové vedenie od 22. 4. 2015:

Prezident:

prof. Ing. Juraj SINAY,

zodpovedny za: veda a vyskum,
elektromobilita a vzfahy s verejnostfou

Viceprezidenti:

prof. Ing. Lubomir SOOS
Zivotné prostredie
a financie

Ing. Jaroslav HOLECEK
vzdeldvanie a pracovné
prdvo a BOZP

Ing. Pavol PREPIAK
import automobilov
a technickd a dopravnd
legislativa

Ing. Alexander MATUSEK - rozvoj doddvatelov a podnikatelské prostredie

bilov za tisic obyvatelov. ,Tento rok o&akdvame, Ze vyroba presiahne pocet 980
tisic vozidiel. Slovenski vyrobcovia maji vyvézené portfélio vyrobkov a preto by
ich mozné negativne geopolitické a ekonomické vplyvy nemali vyrazne zasiah-
nuf,” prognézoval Juraj Sinay. Za prvy Stvrfrok 2015 bolo u nds vyrobenych
265 000 kusov vozidiel. Podobny vysledok mézeme oZakévat aj v druhom $tvrtro-
ku. V druhej polovici roka je vyroba uz zvy&ajne slabsia z dévodu celozdvodnych
dovoleniek a sviatkov. Méria MIKUSOVA, Divyd Media

10 let Stéubli v Ceské republice a na Slovensku

Pred vice jak deseti lety se Svycarska spo-
le¢nost Staubli rozhodla pro otevieni samo-
statné pobocky v Ceské republice a k je-
jimu zaloZeni doSlo v dubnu roku 2005.
V leto$nim roce tak oslavi firma Staubli Sys-
tems, s.r.0. jiz 10 let svého plisobeni na éeském a slovenském trhu.

(10

LET STAUBLI

U vzniku spole&nosti stal pred deseti lety Ing. Vaclav Cerny, ktery fir-
mu vede i v sou€asnosti - mnoho jinych véci se ale vyrazné zménilo.
Od svého zalozZeni sidli Staubli Systems, s.r.o. v Pardubicich, v roce
2010 ale doslo k prest&hovani z pdvodnich kanceldfi do vétsich a re-
prezentativnéjsich prostor s lepsim zdzemim pro zaéinaijici aktivity ro-
botové divize. Poet zamé&stnancd v pribéhu let vzrostl z tif obchodnikd

v Ceské republice a na Slovensku a2 na souéasnych 51 obchodnich
zéstupcd, technickych inzenyrd a administrativnich pracovnikd v Ceské
republice, na Slovensku, v Madarsku, Rumunsku a ve Slovinsku. Ceskd
pobocka Stéubli je tak nyni zodpovédnd za aktivity konektorové a ro-
botové divize Stdubli a spolenosti Multi-Contact v celé sttedovychodni
Evropé. Ve viech t&chto zemich tak kromé prodeje zajisfujeme i technic-
kou podporu zdkaznikdm, zdruéni i pozdruéni servis a spravujeme lo-
kélni sklady dil - to vie s cilem byt nasim zdkaznikdm vzdy na blizku.
Tohoto jubilea bychom nemohli dosdhnout bez vyborné spolupréce
s nadimi zékazniky a partnery a bez profesiondlniho pfistupu nasich
zaméstnancd. Obojiho si velmi vazime a véfime, ze i diky tomu se bu-
de Stéubli v Ceské republice a na Slovensku v pfistich deseti letech
dafit minimdlné stejné dobre.
Dékujeme Vam a tésime se na dalii spoluprdci.
Tym Stéubli Systems, s.r.o.
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Strojarsky veltrh v Nitre 2015

~ stabilné z&zemie pre Gspesnt komunikaciu odbornikov

TradiCny nitriansky medzinarodny strojarsky
veltrh, ktory sa bude konat na vystavisku
Agrokomplex od 19. do 22. 5. 2015 patri

k najvyznamnejSim nielen v SR, ale aj v ramci
krajin strednej a vychodnej Eurdpy. Spina kritéria
medzinarodnosti, stanovené celosvetovou Uniou
medzinarodnych veltrhov so sidlom v Parizi. Kaz-
dorocne sa kona s ciefom vytvorit priestor na ko-
munikaciu medzi dodavate/mi a odberatelmi,

s cielom byt ucinnou platformou na porovnavanie
sa s konkurenciou, prieskum trhu, ziskavanie
novych kontaktov a upevinovanie existujucich
obchodnych vztahov. Dolezitost veltrhu potvrdil
svojou zastitou aj minister hospodarstva SR.

Produktové &lenenie veltrhu zahffia najmé vieobecné strojarstvo, zvaranie,
Zlievanie, obrdbacie tvérniace stroje a prislusenstvo, povrchové Upravy,
ruéné ndradie, armatiry, Eerpadld, hydrauliku, loZiskd, tesnenia, CAD sys-
témy, elekirotechniku, meranie, regulaciv a automatizaciu. Niektoré pro-
duktové skupiny sa rozsirili do samostatnych vystav. S6 to EUROWELDING
- 21. ro&nik medzindrodnej vystavy zvdrania a technolégii, pre zvdranie,
CAST-EX - 21. roénik medzindrodnej vystavy zlievania, hutictva, a meta-
lurgie, CHEMPLAST - 19. roénik medzindrodnej vystavy plastov a chémie
pre strojarstvo a EMA - 15. roénik medzindrodnej vystavy elekirotechniky,
merania, automatizacie a reguldcie. V rdmci veltrhu bude prebiehat qj
3. roénik kontraktaénej vystavy vyrobkov elekirickych prvkov a zariadeni
ELECTRON.

TECHFORUM 2015
V tomto roku sa uskutoéni 3. roénik prezentdcie vystupov vysokych 3kél
a univerzit technického zamerania TECHFORUM 2015. Na skolach vzni-

kaju technické riedenia s vysokou inovaénou iskrou mladych ludi, ktoré so
v mnohych pripadoch porovnatelné so svetovym trendom. Vo vécsine pri-
padov viak zostdvaijo ,skryté” len v diplomovych & doktorandskych pra-
cach, alebo v inych vystupoch v univerzitnych archivoch. Prave prezentdcia

préc na veltrhu by mohla tymto rieseniam poméct uplatnit sa v praxi. Uast

na Slovensku. Z4&stitu nad celou akciou prevzal minister 3kolstva Slovenskej

republiky.

Vsetky uvedené podujatia tvoria docasné komunikaéné trhy, ktorych dlohou
je ozivif aktudlny dopyt. Délezitym cielom a Gprimnou snahou je poméct
posilnif postavenie G&astnikov veltrhu v domdcej i medzindrodnej sifazi.
Veltrh tak mé 3ancu dokdzaf, Ze je kvalitnym podujatim, ktoré méze byt aj
v fazkych &asoch hybnou silou rozvoja odvetvia. Ucast k dnednému diiu
potvrdilo viac ako 330 vystavovatelov a spoluvystavovatelov z celej Eurd-
py, ale i zdmoria. Veltrh podporili aj odborni partneri Zvéz strojérskeho
priemyslu SR, Bratislava, Slovensky zvdra&sky spolok Trnava, Slovenskd
Zlievarenskd spoloénost, pobo&ka Trnava a dal3i.

K trvalo udrzatelnému rozvoju prispieva i podpora vyrobkovych inovdcii,
ktoré budi zamerané na bezpecneijsie produkty pri zachovani optimdlne-
ho Zivotného cyklu produktov. Sme presvedceni o tom, Ze aj v roku 2015
sa predstavia vystavovatelia s nadpriemernou "inovaénou iskrou" a ich

projektovy manazér veltrhu.

Viaceré ocenenia

Pocas veltrhu budd na vystavisku udelené i viaceré ocenenia. Vyznamnou
sifazou je ,Inovativny &in roka 2014", ktorG vyhlésilo Ministerstvo hospo-
ddrstva SR s cielom povzbudit podnikatelské subjekty i fyzické osoby k ino-
vativnym akfivitdm. Pripravend je tiez sifaz o cenu veltrhu, v rémci ktorej
bude ocenenych 7 expondtov a jedna expozicia. V séfazi o najlepsi stro-
jarsky vyrobok roka, ktord vyhlasuje Zvéz strojdrskeho priemyslu SR, budi
ocenené vyrobky, ktoré si svojimi parametrami porovnatelné so svetovou
konkurenciou. V3etky sifaze budi slédvnostne vyhodnotené na spoloéen-
skom stretnuti vystavovatelov 19. méja. Neodmyslitelnou siéastou veltrhu
je i bohaty odborny program, ktorého sicasfou je i Medzinarodny strojar-
sky kooperaény def, ktory pripravila agentira SARIO.

Dlhoroénd existencia medzindrodného strojarskeho veltrhu, vysoko od-
borné sprievodné podujatia, novinky z oblasti strojov, zvarania, hutnictva,
vyroby plastov, automatizdcie i stavebnej a manipulaénej mechanizécie,
&i cely rad benefitov pre odbornych névstevnikov st nepochybne dobrym
signdlom kvality tohto vyznamného podujatia. Preto si prehliadku strojarske-
ho priemyslu na vystavisku Agrokomplex ur&ite nenechaite ujst. Rozhodne

sa je na o tesif. ()

Agrokomplex - Vystavnictvo Nitra, s.p.
www.agrokomplex.sk



Trh préace

Agenturni zaméstnavani

D) Ing. Jifi HALBRSTAT, marketingovy manazér spoloénosti Manpower Ceska a Slovenska republika

Zamestnavatelé v dobach, kdy jedinou jistotou
je nejistota, hledaji cesty, jak zajistit, aby

na rychlé zmeny na trhu mohli rychle reago-
vat. Jednim ze zpdsobd, jak tento problém fe-
Sit, je zaméstnavani agenturnich pracovnik.

Nejednd se o novinku na trhu
prace. Prvni agentura prdce
vznikla v roce 1948 v USA. Dva
pravnici Elmer Winter a Aaron
Scheinfeld se ocitli pfi pFipravé
soudniho procesu pod obrov-
skym tlakem t&snych deadling.
Nutné potfebovali dodatenou
administrativni silu pro dokon-
eni pfipadu, jenze neméli &as
na to, aby se jedté navic zabyva-
li vyhleddvanim novych pracov-
nikd. Zjistili, Ze na trhu vlastné
neexistuje spolecnost, kterd by takovéto potieby firem dokdzala fesit.
Vysledkem bylo zaloZeni Manpoweru.

Agenturni pracovnici nejsou jen

montazni délnici

V predstavach zna&né &ésti lidi existuje rovnitko mezi agenturni za-
mé&stnanec a pracovnik na vyrobnim pdsu. Je to disledek medidlniho
obrazu této sféry, kdy novindfi pisi pfedeviim o nekalych praktikéch
nékterych ,také” agentur & agenturni &innost spojuji s nelegdlnim
zaméstndvénim. Zdaleka to viak uz neni pravda. KdyZz se podivdm
na skladbu byznysu spolegnosti Manpower podle sektord, tak je to
asi 40 procent v primyslu, a zbytek jsou segmenty sluzeb a pak spe-
cializované oblasti - napfiklad IT, technici, specialisté ve finan&nich
oborech, pracovnici v call centrech, skladnici apod. Velmi silné seg-
menty pro agenturni zamé&stndvdni ve svété jsou stavebnictvi a hotel-
nictvi, ale v CR si velké firmy zaijistuji flexibilitu lidskych zdrojs pomoci
sité malych subdodavatels.

Typickym zdkaznikem pracovni agentury je spolecnost, kterd mé
velké sezénni vykyvy v produkci. Z hlediska velikosti, to jsou u nds
nejéastéji velké zahraniéni firmy. Dévod neni ale ten, Zze by sluzba
byla drahd a mohly si to dovolit pouze ony. Je to proto, Zze v zo-
hrani&i je to b&zny zpdsob zaméstnavdni a tyto firmy si tuto politiku
prenesly i do CR. Postupné si na tento zpdsob zacinaji zvykat i malé
Eeské firmy. Pro velké zaméstnavatele byva sluzba velmi komplexni.
Organizujeme hromadné nébory v mnoha regionech, zaijisfujeme
svozové autobusy, pomoc pfi pfestéhovdni a sh&néni ubytovani. Sto-
réme se o jejich mzdovou a persondlni agendu, zavddime elektronic-
ké dochdzkové systémy nebo mdme u zdkaznika své koordindtory
a personalisty, ktefi se staraji o to, aby bylo vie v pofadku. Obecné
strojirenstvi je jednim ze dvou nejvétiich segmentd, které agenturni

zaméstndvéni vyuzivaji. Tim druhym jsou sluzby, specidlné servisni
centra, call centra, z&ruéni servis, atd. kde hovofime o tisicich lidi.

2 000 délnika, 100 lidi do call centra, nebo
jednoho brigadnika na par dni

Pracujeme ale i pro malé firmy. Napfiklad pro jednu malou ndstro-
jarnu v Koling, kterou provozuje maijitel ve své gardzi u rodinného
domku. KdyZz ma vice zakdzek, tak potfebuje vypomoc. Nevi ale, kde
by nasel ¢as obvolavat brigédniky a hlavné nevi, jak se zpracovévaii
mzdy, jak md& zaméstnance pfihldsit na fady atd. Podobné divody
méla také mald tiskarna v Usti nad Labem. Dva spoleénici si bézné
vystadi sami. Ziskali ale nedavno velkou zakézku na tisk desetitisic ka-
talogt, které museli mit zkompletované a vyexpedované béhem jed-
noho tydne. Poslali jsme jim béhem nékolika hodin 5 brig&dnikd, ktefi
kompletovali archy a sklddali hotové brozury na palety.

Co funguje u malé tiskédrny se d& aplikovat i v malé ,gardzové”
programdtorské firm&. V poslednich n&kolika letech roste zdjem o ex-
terni programdtory, které si najme firma pouze na konkrétni projekt. Li-
dé z IT si radi privydélaiji vedle sou¢asného zaméstndni a jsou vdééni
za to, Ze mohou ziskat novou zkuenost na zajimavém projektu. Prdci
ale aktivné nehledaji. Jak je ale oslovit? Vybudovat si databdzi lidi
v riznych oborech je opravdu mravenéi prace. Znamend to neustd-
le prochdzeni databdzi, sbirdni kontaktd na LinkedIn a Facebooku,
oslovovéni znamych, jestli nemaiji zndmé, ktefi by se nédm mohli hodit.
Na to maly podnikatel neméd &as. Proto je ve skuteénosti agenturni
zaméstndvéni vhodnéjsi pro malé firmy, nez pro ty velké. V tovarné
je tym personalistd, ktefi se na toto specializuji, ale podnikatel musi
fedit zakdzky, proddvat, organizovat a ne trdvit vedery zaddvdnim
inzerdtd na internet.

Hledani novych pracovniki je nakladné

Spocitali jsme, ze néklady na pfijeti nového pracovnika se rovnaiji
roénimu platu pracovnika, po kterém se misto uvolnilo. Zapogitdva
se do toho nejen inzerce, ale napfiklad zapracovani, koleni, ¢as
pracovnikd dané firmy vynaloZeny na cely proces, riziko, Ze zamé&st-
nanec odejde ve zkusebni dob& a podobné&. Novy zaméstnanec
vétiinou nezadne byt efektivni v dobé kratii nez tfi mésice. Tedy je
treba si uvédomit, Ze ndklady na ndbor nejsou jen ndklady na inzer-
ci. A'i odstupné na zdkladé propusténi z ddvodi nadbyte&nosti nebo
organizaénich zmén neni zanedbatelnou polozkou. Je tu jesté dalsi
skuteénost souvisejici s naklady na nébor. Rada firem dnes povazuje
agenturni pracovniky za nejlepi zdroj budoucich stélych zamé&stnan-
cl. Md &as si je vyzkouset. V Evropé dnes asi kazdy tieti agenturni
zaméstnanec ziskd do dvou let stalou praci.

Flexibilita na zavolanou

Mezi vyhody patfi, Ze agenturni pracovnici jsou sjedndni na dobu
uréitou. To je za stdvajiciho Z&koniku préce vyznamné, protoze stdli
zaméstnanci jsou zdkonem az pfili§ chrdnéni a zaméstnavatel jim
musi platit i v dobg, kdy pro n& nemé préci. Agenturni zaméstnanci
isou vlastné rezervou, kterd firmu uchréni v dob& propadu vyroby
nebo ji pomize, kdyZ nastane boom. Jsou vyhodni i pro realizaci
roznych jednordzovych projektd, kdy se zaméstnavateli nevyplati
drzet ve stalém poméru &lovéka, kterého vyuzije jednou za rok &
jedté déle.
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Trendiansky roboticky

slovenskych a 2 Zeské univerzity

Trendin sa bavi robotmi

| @magazine 2/2015 | www.leaderpress.sk

;)) Vladimir BOBOT, SOS Pod Sokolicami, Trenéin

Stredna odborna Skola, Pod Sokolicami 14,
Trencin uz 10 rokov motivuje ziakov zakladnych
a strednych Skol k Studiu vedy a techniky formou
medzinarodnej sutaznej prehliadky robotov -
Trenciansky roboticky den. S podporou primatora
mesta, Trencianskeho samospravneho kraja

a Ministerstva Skolstva sa postupne stal naj-
vyznamnejsou prehliadkou robotiky, zameranym
na zakladne Skoly.

Riaditel SOS Trengin Ing. Lubo’ Chochlik: ,Skola hrou na strednej
Skole sa d& pofaf nasledovne: Postavme si robota. Nejde ném
o poskladanie robota-stavebnice, kde vietko do seba zapadd a pri
troche manudlnej zruénosti po stlaéeni tlacidla Start robot vykond
dopredu naprogramované &innosti. Nasim cielom je krok po kroku
prepojif vedomosti Ziaka z mechaniky, elektroniky a programova-
nia, nachddzaf medzi nimi sovislosti, hladaf rieenia. Vysledkom
s0 zariadenia - roboty, ku ktorym si $tudenti vytvoria citové vzfahy
- majl svoje mend, su to ich deti, nad ktorymi prebdeli vela hodin
svojho volného &asu. U&me Ziakov experimentovanim mysliet.”

TRD je postaveny na linii zékladné 3kola - strednd $kola - vysokéd
$kola - uplatnenie vo firmdch. 10. roénika sa ziéastnilo 6 sloven-



skych a 2 &eské univerzity (spolu 11 fakglt). Ziakom poéas podujatia
predvédzali préce svojich studentov a otvérali im pohlad na moznos-
ti dalsieho 3tddia. Svojimi profesiondlnymi produktmi sa prehliadky
z0&astnili budici potencidlni zamestndvatelia z oblasti robotiky, au-
tomatizécie a automobilovej techniky - spolu 35 firiem a institicii.

Robohranie

Najmladsim G&astnikom a ndvitevnikom bola uréend sekcia Roboh-
ranie, ktord motivuje ich tizbu objavovaf. Pomocou experimentov
riedia zdkladné mechanické, fyzikdlne a elektrotechnické problé-
my. V sekcii Zeny vo vede a technike sme dali priestor vyznamnym
7endm v komerénej a vzdeldvacej oblasti, napr. rektorke Zilinskej
univerzity Tatiane Core[ove[, ktoré na prik|c|c|och ukdzali moznosti
uplatnenia Zien vo vede. Dokdzali, Ze pojmy elekirotechnik, strojdr,
robotik, vedec, technik si neprdvom uvddzané v muzskom rode.

Uz jubilejny 10. rocnik

TRD md kazdy rok stipajicu krivku GZasti 3kél. Jubilejného
10. roénika sa zd&astnilo 35 zdkladnych a strednych 3kél, ktoré
spolu do sufazi prihlgsili 98 robotov. V najndro&nejsej kategérii Dri-
ver A - robot, sledujici dréhu s prevysenim a pieskovym podkladom
zvifazila a cenu primdtora mesta Trenéin ziskala SOS Handlové
(Martin Stotka). Driver B (cena riaditela SOS Tren&in) - dréhu bez
prevyienia a piesku ovladla ZS s MS Samuela Timona (Jakub Jan-
o). V kategérii Stavebnice robotov (cena predsedu TSK) zvitazila
ZS Gabora Bethlena, Nové Zamky (Marco Pinter, Richard Baléz)
a vifazom Freestyle (cena Ministerstva $kolstva SR) sa stala SPS
elektrotechnickd Piedfany (Michal Kosik). Kompletné vysledky so
uvedené na www.sostn.sk.

Roboticky def v Trenéine neprifahoval len robotikov, ktori nimi chce-
li byf. Mnozstvu mladych ndvitevnikov sme pripravili interaktivne
prezentécie, ktoré mali motivovaf tGzbu stat sa nimi - elektromobil,
elektricky bicykel, CNC frézy a manipulatéry, automobilové a letec-
ké simuldtory, sofaz Jablotronik, digitalne planetdrium z hvezddrne
v Partizénskom, laserové gravirovanie na Zelanie, fotografickd si-
faz Radost (s)tvorenia, exkurzie do partnerskych podnikov a pod.
SOS Trenéin je ako jedna z mdla strednych 3kdl Slovenska vybave-
nd 3D tlagiarfiami Fabbster, na ktorych nasi $tudenti ukdzali moz-
nosti tlage plastovych objektov.

Ziakov 3koly, ugitelov a majstrov SOS Trenéin technika bavi. Pre-
to md Trenéiansky roboticky def v kalenddri robotickych podujati
na Slovensku svoje nezastupitelné postavenie.

(Pozndmka redakcie: Spomerime tiez, ze podujatie pravidelne pod-
poruje viacero vyznamnych firiem, napriklad ABB, ¢&i spoloénost
SCHUNK Intec s.r.o.. Medzi medidlnych partnerov uz pravidelne
patri aj ai magazine).




Dakar, to je prostor. Pro zdvodniky, divéky, pro vsechny.
Svoboda, v niz si vlajete. Prijedete na misto, jste radi, Ze
véas. Uz to okolo vés jezdi. Je to velmi rychly dsek. Na
plyn plny. Hleddte, hledite, hloubdte. Stéle v pohybu.
Ohou! Tam ten kopec. Sakra, pardon, ne kopec, duna.
Jo, to neni marnd kulisa. Co kopec & duna, to je nadro.
Se skritky simrajicimi. Ale karamba, slunce padd si cestou
svou zdpadhni, protisvétlo se za chvili rozplyne, tak rychle,
rychle, rychle oko k hledécku.

Dakar jinak

Viychazi kniha Mezi ocedny, cemobily dokument z nejiéZsi rally svéta

Rally Dakar, jeden z fenomén( motorsportu, je
znam take z desitek knih. V naprosté véetsing jde

0 barevné publikace popisujici obrazem a slovem
dramata poustnich bojd. Cesky novinai Martin
Straka na to Sel jinak. Pripravil Cernobily dokument,
ktery prinasi fotografie z letoSniho latinsko-americ-
kého boje a jeji pribéhy. Vedle zavodnich zabérd
nabizi pohledy do zakulisi, mezi divaky ¢i na neko-
necne cesty od Atlantiku k Pacifiku a zpatky.

Uspéchd, nejen v nejtéZ8i soutézi svéta. Je to Etyikolkdrka bojovnice.
Potkali jsme se zkraje Dakaru i na jeho konci. Pobliz mety nebylo pros-
toru cokoli fikat. Stacilo jen pozorovat. A myslet si své - uz zase to do-
kézala! Camelia Liparoti, $pinavd a $fastnd!

100 | @magazine 2/2015 | www.leaderpress.sk



Fotoreportaz

<Kazdy dakarsky den, hlavné tedy vecer, mél ve svych
rukou zdvodni posédky tymu Bonver Dakar Project.
Muzi svleéeni ze svych overalt nachdzeli po kazdé z
ndroénych etap na jeho masdznim stole tolik potfeb-
nou Ulevu a srovndni se. Jenze to by nebyl Milos Ma-
tejov zvany Saman, aby ke své hlavni fyzioterapeutské
roli cosi nepfidal. Takze kromé jiného pecoval o z&-
vodnickou vystroj véetné propocenych a vé&né zaprdse-
nych helem, stejné jako vafil bdje¢nou kévu. Tedy, kdyz
byl &as. A stéle byl sifitelem dobré ndlady. | ve chvili,
kdy osetfoval rty Filipa Skrobdnka, zévodniho mecha-
nika polské jamalky.

< Mechanici se na Dakaru v podstaté nezastavi. Jen
pfi jizdé z bivaku do bivaku. To byvé jedind moznost,
jak si orazit, alespon frochu se vyspat. Jinak $roubuji

a $roubuji. VZdy na jiném misté, podle toho, kam se ka-
ravana posune. V dvoutydennim pracovnim zdpfahu je
pak veledileZity nadhled a klid. Poetnd skupina me-
chaniké tymu Bonver Dakar Project si s timhle umi pora-
dit. | pfi té nejtézsi dfiné tihle chldpci najdou chvili pro
néjakou tu legraci. A tak se Mira Zbranek stal tfeba
milovanou mémou.

Mario Kress je chlépek;, kterého je vzdycky moc fajn potkat.
Pokazdé je o éem povidat. A kdyz déme bokem lidskou
strénku, je to- machr motorsportu. Zkrdtka fizek. Na okru-
zich se svym tovarnim tymem MKR Technology Renault
ovléd! evropské mistrovstvi tahaét, a kdyz to francouzskd
znacka zabalila, Mario se vydal do svéta,co se mu Da-
kar fikd. Samozfejmé se svou pani, manazerkou Kldrou.
Po premiére v roce 2014, kdy pfipravoval- motor Alesi Lo-
praisovi, se-spojil s Tomdsem  Vratnym. Vznikla tak flotila
péti specidli = fi Tatry-Jamal a dva Renaulty nizozemského
tymu Mammoet -~ kterou poji prdvé tafo spoluprdice. Vsech-
na auta letos dojela do cile, tedy i posddka Martina van
den Brinka na obrdzku. Pro Maria a Toma to je zdékladni
Uspéch, ktery chtéji pristé posunout ddl.
S AN it e




Startovni pole Dakaru je vzdy prepestrou mozaikou, kte-

rou jinde nepotkdte. J& si kromé jiného liboval v bugindch,
kterych byly pod jihoamerickym blankytnym nebem mraky.
Rikd se jim také pavouci. Nejlepsi byly ty s mocnymi ame-

—
= P _ " 3 .
rickymi motory. Jejich sila, zvuk a pruznost... A kdyz se [ A “‘f,: ‘: *‘f - v = L} ‘.‘{ ‘;;1 :’.:'i,m = .

v v VT P4 . . . - Sy " - -y
Z;I;efc:pitzic:vc;/!plne jizdé& kterdkoli z buggies prohnula, to a b e .IF_' " ;..r‘ f F “l - : - ’_i"'::'
Tealt . - LEN sl Fo

< Maestro logistiky, Sujit Angelo Das. Jeden z hlavnich
mozk( stdje Bonver Dakar Project. Jeho zkusenosti nemaiji
miru. | pro dfivéj$i manazerskou roli ve slavném tymu Mit-
subishi Ralliart. Po mamince Poldk, po tétovi Ind, luxusné
ovlédajici Sest jazykd, Sorbona za jeho zddy, na Dakaru
diky mnoha Géastem jako doma. Znaji ho vsichni, on vech-

ny znd.

< Jel svij druhy Dakar a rovnou jako zévodni mechanik
Artura Ardavi€use, bonverdcké jednicky. Daniel Kozlovsky
zvany Dandy pfisel do tdbora Tomdse Vrdtného spoleéné
se spoleénosti MKR Technology Maria a Kldry Kressovych.
Post v budce tyrkysové jamalky mu pfipad! jako znalci mo-
torG, které premiérové dodala firma Maria, némeckého
$ampiona okruhového mistrovstvi Evropy taha¢d. Denné
jsem se ptal na to samé: ,Tak jak, Dandy, dobry2” A odpo-
véd' byla také jako pfes kopirdk: ,Dobry, Martine, dobry.
Jen mé boli prdel.”




A Chlépek, co tu vypadd jako hrdina filmu podle romdnu Julese Vernea, je
technicky mdg bonverdcké sestavy. Vymysli, jak zévodni masiny postavit. Stavi

je. Pak, v samotném Dakaru, jede jako mechanik v posddce s pilotem Tomdsem
Vrdtnym a navigdtorem Jarem Miskolcim. V cili kazdé z etap by se mohl jit ze své
pozice natdhnout, jenze to by nebyl Milan Holdri. Radéji si natéhne bryle a s ko-
legy mechaniky ddvé pobitd auta uz zase dohromady.

Fotoreportaz

¥ Strévit denné bezmdla tisic kilometrd v kabing z4-
vodni Tatry Jamal, to je pofddny kouf. Zdvodnici,
navigdtofi a mechanici museji byt v perfektni kondici.
Kazach Artur Ardaviéus to dobfe vi a tak se kazdé
rdno pred startem natahoval pfi svych rozevicko-
vych ritudlech. Ovsem kdyz pfisel den volna, nevéhal
a s kamarddy krajany pfipravil ndrodni veéefi.
Pozvdni s chuti pfijala i kamazdckd legenda
Vladimir Cagin.

< Jakkoli je Dakar predevsim zabiragkou, i v ni se naj-
de chvilka pro odpoginek. Slouzi k nému takzvany ,rest
day”. No, slouZi, ale ¢asto jen na papife. To kdyz etapa
pied volnym dnem skon&i pomuchlanymi auty, které je
tfeba porovnat, volno, nevolno. Ale to by nebyli offiskani
dakarsti chldpci, aby si alespori n&jakou tu chvili nenasli.
Na néjaké to pivo, nejlépe vleze, Ze, na legracky s kiup-
kami nebo na prodlouzeny spdnek. Jedno kde.



z&imu vystavovateld

57. mezinarodni strojirensky veletrh se v Brné uskutecni v terminu 14. az 18. zari 2015 a jiz dnes je
jisté, Ze navaze na pfedchozi Uspésné rocniky. Ceské ekonomice se dafi, primyslova vyroba zrychluje
rdstové tempo a o prezentaci na nejvétsim primyslovém veletrhu stfedni Evropy je velky zajem.

Motorem ristu Geské ekonomiky zdstévd export a zejména primysl, ktery
v Unoru meziro&né vzrostl dokonce o 4,5 procenta. Mezi primyslovymi
podniky pfevlddd optimismus, ktery se projevuje také ve zvy3ené chuti vy-
stavovat, pochlubit se obchodnim partnerdm novymi vyrobky a oslovit dalsi
z&kazniky. Jiz p&t mésicd pred zahdjenim MSV se nejvétii pavilony brnén-
ského vystavisté plni expozicemi jak tradiénich vystavovateld, tak i novéaeko.
Special Focus Country MSV 2015 se stane Korejské republika a poprvé
se v Brné chystd japonskd Reverse Exhibition - vystava vyrobkd, pro které
japonsti producenti hledaji dodavatele. Jednodenni akei organizuje japon-
sk& vladni agentura na podporu obchodu a investic JETRO (Japan External
TRade Organization). Hlavnim tématem ro&niku pak byl vyhlésen Promysl
4.0 - integrovany a automatizovany promysl, ktery je novou a nastupuiici
&vrtou etapou promyslové revoluce.

Klicovym oborem roéniku zistavaii obrdbéci a tvéfeci stroje, kde si nejvatsi
plochy jiz v pfedstihu pronaijali tradiéni vystavovatelé. Za obrébéci stroje to
isou firmy jako KOVOSVIT MAS, TAIMAC-ZPS, DMG MORI SEIKI, YAMA-
ZAKI MAZAK, z vyrobct néstrojs pak GUHRING, Hoffmann Qualitétswer-
kzeuge a dal3i. Na veletrh se vraci vyznamny domdci vyrobce néstrojd pro
obrabéni PRAMET TOOLS a po delii dobé& také MCN CZ. Zérover se me-
zi prihldsenymi objevila fada novéckd z tuzemska i zahrani&i. Z Némecka
prijedou poprvé vystavovat firmy TRAMEC, Handtmann A-Punkt Automation
a Haas Schleifmaschinen, z Rakouska AMF Andreas Maier a z Ceské re-
publiky napfiklad Machine Group nebo Mayfran CZ. V oboru tvéfeni pora-
datelé registruji meziroéni nérist plochy u hlavnich lidri a pfibyly také nové
firmy napiiklad z Némecka a Polska. Pot&sitelny je rovnéz névrat vyznam-
nych firem, které v poslednich letech nevystavovaly vibec nebo jen v rdmci
oficidlnich G&asti, piikladem je spole&nost Bystronic.

Hlavnim tématem MSV 2015 opét bude prifezovy projekt Automatizace -
prezentace méfici, Fidici, automatiza&ni a regulaéni techniky napfi¢ viemi
obory. Samotny obor elektronika, automatizace a méfici technika pak z0sta-
vd jednim z nejsilngji obsazenych a ndvstévnici se opét mohou t&sit na Fadu
zajimavych novinek mj. i z oblasti robotizace. Z tradiénich vystavovateld ne-
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chybi firmy jako ABB, Olympus, KUKA, Mitutoyo nebo Hexagon Metrology
a novi vystavovatelé se hlési z Némecka, Polska, Holandska, Dénska i Ciny.

Tretim klicovym oborem jsou materidly a kompozity pro strojirenstvi. Také
zde se projevuje pozitivni vyvoj ekonomiky a viichni vyznamni hrdéi si jiz
objednali velké expozice. Jde o firmy jako ArcelorMittal, Vitkovice Holding,
Italinox, madarsky ISD Dunaferr, vyrobce loZisek Bonus a ZKL a dalsi. Po-
prvé se MSV zi&astni napfiklad slovenskd oceldiskd spolecnost MENZI
MUCK SLOVAKIA.

Stejné jako v minulych letech se na MSV o&ekdvd silné zastoupeni zpraco-
vateld plastd. V oboru plasty, pryze a kompozity jsou pfihl&seni vsichni tra-
diéni vystavovatelé, jmenovitd spoleénosti Arburg, Engel, Luger, Kubousek,
Hasco, Mapro nebo BOCO. Po del3i dobé& se na MSV vraci vyznamny hraé
ALBIS PLASTIC a vzrost také pocet novackd - plnych 13 procent prihlage-
nych bude vystavovat poprvé. Také obor chemie pro strojirensivi ogekdvd
pocetnou Géast v Eele s tradiénimi vystavovateli jako Total, Blaser, Sika, Fuchs
Oil a Weicon-Safafik. Zvyieny zdjem se projevuije rovnéz v oboru svafovan,
kde se hldsi vyznamné firmy typu ABB, FRONIUS, CLOOS, YASKAWA
a VALK WELDING. Na svoji lofiskou premiérovou Géast na veletrhu WEL
DING navéze i firma Comau Czech.

Soubé&zné s MSV 2015 prob&hnou také dva specializované veletrhy. Jiz
7. mezindrodni veletrh Transport a Logistika se na brnénské vystavidté vraci
po &tyFech letech a pFedstavi novinky v oborech, které Gzce souviseji praktic-
ky s kazdou primyslovou vyrobou. K G&asti jsou pfihléseni pfedni dodavate-
lé dopravnich a logistickych produktd a sluzeb, mezi nimi napfiklad vyrobci
transportnich zafizent Interroll @ TMT, za skladovaci techniku firmy Kardex
a Kasys, z oblasti primyslového baleni TECHNOLOGY nebo UTZ Group.
Vibec poprvé se pak v rdmci komplexu MSV uskuteéni Mezinarodni veletrh
technologii pro ochranu Zivotniho prostfedi ENVITECH. L))

Dalsi informace o ptipravach MSV 2015 naleznete na
www.bvv.cz/msv.



HOSPODARSKE SPEKTRUM

Kvalita - od vzdeldvania do praxe

Medzinarodné pracovné stretnutie katedier, zaoberajucich sa kvali-
tou na Ustave bezpecnosti, environmentu a kvality

Diia 21. aprila 2015 sa na Ustave bezpeénosti, environmentu a kvality
MTF STU so sidlom v Trnave uskutoénil nulty roénik pracovného stretnutia
,Kvalita - Od vzdeldvania do praxe” Tento workshop bol organizovany
najmé pre odbornikov z oblasti vysokoskolského vzdeldvania a pozvanych
odbornikov z praxe v oblasti kvality. Pracovné stretnutie bolo zamerané
na vzdjomnd vymenu informdécii a odovzddvanie poznatkov o vzdeldvani
medzi eskymi a slovenskymi vzdeldvacimi ingtiticiami vo véizbe na pozia-
davky praxe, ktoré si kladené na absolventov $tudijnych odborov inZinier-
stva a manazérstva kvality. Tri hlavné partnerské firmy na tomto podujati,

zamestndvajice absolventov z 3tudijnych odborov zameranych na kvalitu,
prezentovali svoje o&akévania a potreby, kioré by mali splfiaf v ich organi-
z4cidch potencidlni uchddzadi o zamestnanie. Déraz bol kladeny na tech-
nické myslenie a zruénosti v inZinierstve kvality produkcie, systémovy pristup
pri rieSeni problémov a na dobri jazykovd pripravu. Ustav bezpeénosti,
environmentu a kvality MTF STU so sidlom v Trnave privital univerzitnych
odbornikov z Viysokej skoly béiiskej - Technickej univerzity Ostrava, Fakulta
metalurgie a materidlového inZenyrstvi, Katedra managementu kvality; zo
Slovenskej polnohospodérskej univerzity v Nitre, Technické fakulta, Kated-
ra kvality a strojarskych technolégii. Technické univerzita v Kosiciach mala
zastipené az tri fakulty: Strojnicka fakulta, Katedra bezpeénosti a kvality
produkcie; Hutnicka fakulta, Katedra integrovaného manazérstva; Leteckd
fakulta, Katedra manazmentu leteckej prevéadzky. Zo Zilinskej univerzity
na stretnutie prisli kolegovia z Fakulty prevédzky a ekonomiky dopravy
a spojov, Katedra Zelezniénej dopravy a z Ekonomickej univerzity v Bratisla-
ve tu bola zastopend Obchodnd fakulta, Katedra tovaroznalectva a kvality
tovaru.

Konkrétne sa diskutovalo o univerzitnej vedecko-vyskumnej spolupraci
a z nej plynicich publikaénych vystupov v renomovanych domdcich a za-
hraniénych vydavatelstvdch. Ako druhy bod pracovného stretnutia bola
prerokovand podpora pedagogického procesu, spolupraca pri koncipo-
vani vysokogkolskych u&ebnic, skript a e-publikacii. Znand pozornosf sa
venovala skvalitiovaniu vzdelavacieho procesu pomocou Uzkej kooperacie
vo vyrobnych prevddzkach a v organizéciach poskytujicich sluzby, najma
s oddeleniami kvality. Na zaver si G&astnici pracovného stretnutia planovali
dalsie spolo¢né aktivity pre najblizsie organizované konferencie, pracovné
stretnutia a odborné semindre.

Alena PAULIKOVA, MTF STU so sidlom v Trnave

Trendy vo vyrobe foriem a nastrojov

V marci sa uskutocnil v Tren¢ine odborny seminar na tému Trendy
vo vyrobe foriem a nastrojov, zamerany na vetky doblezité faktory
fungovania uspesnej nastrojarne.

Zdakladnou otézkou bolo zniZenie ndkladov vo vyrobe foriem a néstrojov
tak, aby boli vyrobené v potrebnej kvalite a za ete kratdi Eas. Vysoka Géast
odbornikov zo slovenskych a eskych firiem svedgia o zdujme o dani prob-
lematiku, pri¢om ziskala sohrnny prehlad o aktudlnych trendoch v technolé-
gidch a procesoch vyuZivanych v néstrojdriiach.

Ing. Marfin Skukdlek, Maschinenfabrik Berthold Hermle AG, hovoril
o 5-osovych trendoch vo frézovani, Ing. Jozef Ferencik zo SOVA Digital
a.s. o konstrukcii foriem na vys3ej Grovni. Zvysenim produktivity CNC stro-
jov - simuléciou a optimalizdciou sa zaoberal Jakub Cerny zo spoloénosti
AXIOM TECH s.r.0. Rezné ndstroje a povlaky pre vyrobu foriem - prehlad
$pecifik a trendy, odpre-
zentoval Ing. Miroslav
Palo z ProTech Service.
simuldcia
0&innosti  chladiacich
vloZiek bola témou pre-
zetvdcie Ing. Miroslava
Kolldra zo SimulPlast

Poéitacova

s.o. Ako vietky firmy
aj ndstrojdrne
myslief na konkurencie-

musia

schopnost. Ing. Tibor Tekel, Esox-Plast s.r.o. hovoril v tejto stvislosti o tom, ¢i
ie v slovenskych néstrojarfiach redlna a za akych podmienok.

SOVA Digital a.s., ktord podujatie zorganizovala, je vyhradny doddvatel
PLM (Product Lifecycle Management) rieseni od Siemens PLM Softwa-
re pre SR. Aj o kompletnych PLM rieseniach, zodpovedaijicich potrebdm
a moznostiam zé&kaznika hovoril na odbornom stretnuti riaditel spolognosti
Martin Morhég.
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Export and import of tools and shaping machines in the
Czech Republic

In year 2014, exports (in Crowns) was increased by

10 % with compared to year 2013 - in machine tools

was increased by 13,99%, while in forming machines was
decreased by 26,61%. In terms of EUR so there is no
significant increase in exports as in the Czech crowns, due
to weakening of the crown in 2014. Export in year 2014
showed an overall increase of 3,77 %. (p. 12)

DB Schenker offers the fastest transport service for
emergency situations

Nonstop line for order of charter flight assists clients in
crisis situations. DB Schenker an international provider

of integrated logistics solutions launched in Slovakia
nonstop line for ordering of air transport with the highest
priority. “White line” serves for ordering of charter flights
and onboard couriers. Both services offer extremely fast
and flexible delivery, which companies use mainly in crisis
situations. For example, when there is threat of production
line cessation due to delayed or improper delivery of
components. (www.dbschenker.com/sk, p. 15)

Intelligent loads handling

Series Liftronic AIR - The latest generation of industrial
manipulators of the INDEVA series combines the power
of a traditional pneumatic manipulator with intelligence

of INDEVA brand. The lifting force is pneumatic; yet the
control is electronic. The manipulator is suitable for lifting
of centred or very heavy loads. Models are available from
80 to 310 kg and are available for pole mounting, ceiling
or overhead rail. Compared with traditional pneumatically
controlled manipulators, Liftronic Air offers important
advantages that help improve safety, ergonomics and
productivity. (www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 16)

Cutting tools of company Techni Trade, Ltd. for automobile
industry

The company Techni Trade, Ltd. is a leading producer

and comprehensive supplier of high quality cutting

tools, industrial blades and machine knives, which for

a long time primarily supplies the producers from the

field of automobile and plastics industry. In a highly
competitive environment, mainly succeeded thanks to

own development of new tools, flexible solutions to
requirements of its customers, highly standard of customer
service, technical advice and very short delivery times of
wide range offered items.  (www.techni-trade.com, p. 18)

Smart Handling with Components - Key Element for
Building of Smart Factory
Can be a flexible automated production implemented
according to the requirements of the Industry 4.0? Yes,
emphasises the SCHUNK, which is a competent leader
for clamping equipment and gripping systems. This
declaration is confirmed by the facts presented at the fair
in Hannover. The SCHUNK, together with other partners,
transforms a vision of the smart company into the reality
using a presentation of assembly cells. The smart SCHUNK
modules fulfil gaps in the area of handling with loads and
it enables to perform a consistent information flow from
the finger of gripper into the ERP system.
(www.schunk.com, p. 21)

Universal clamps

The company Zimmer Group introduced its clamps
(effectors) of Building Code Premium 5000. The series of
clamps stand segment Premium completely on its head,
because these parallel and centric feeders already in

standard version provide such equipment, which among
other suppliers or totally absent, or it can be bought only
at high prices. (www.zimmer-group.sk, p. 24)

ISCAR - the production of holes

Global world of metal cutting requires from producers

the tools, which are more powerful, more accurate, more
durable and are able to provide the user parameters that
fulfil high standards. ISCAR as a respected leader in

this field is capable to offer better quality for acceptable
price. If it wants to ensure the technical lead in the field

of production holes, ISCAR has introduced on the market
several new progressive tools. (www.iscar.sk, p. 26)

The new range of ISO slices for turning steel

The Company Mitsubishi Materials pushes the limits of turning
steel away from today standard specifying a new class of
slices MC6015. This new range of ISO slices with CVD cover
is an ideal solution for working materials ISO in range from
P05 to P20 thanks to patented coating technology Mitsubishi
Nano-Texture Coating. (www.mes.sk, p. 28)

A new class of chucks - advantage due to its flexibility,

compactness and weight savings

Réhm prescribes to its proven manual chuck DURO-TA

diet and presents from it the resulting chuck DURO-

TA XT, which in ideal way itself unites the flexibility,

weight saving, compact design, and easy access to the

workpiece. The extension of this product line perfectly

fulfils the expectations of machine tool industry.
(www.roehm.biz, p. 29)

A new CNC measuring machine for digitalizing of tools and
production parts
Through new Helicheck 3D come the company WALTER
as the first with CNC measuring machine, which can
digitalize tools and production parts. The result is a 3D
model, which can be stored, further processed, analyzed
and measured.

(www.walter-machines.com, www.ewag.com, p. 30)

High-performance machining of aluminium structural parts
With the new high-performance milling tools OptiMill-
SPM MAPAL presents a highly efficient tool solution of
roughing aluminium structural parts. One important feature
is the cutting edge length that corresponds to approx. 60%
of the diameter, allowing the maximum contact depth for
the high-performance milling of aluminium to be exploited.
(www.mapal.cz, p. 32)

Revolutionary chuck - the MAPAL HTC technology with

lean contour

MAPAL achieves a revolution in clamping technology

with the new HTC technology with lean contour. For the

first time it has become possible to utilise the benefits of

a hydraulic chuck in an even wider field of applications
(www.mapal.cz, p. 32)

Tangential cutters are the new face of heavy milling

The company Dormer Pramet launches a new range of
plane tangential cutters with replaceable blade plates for
heavy milling. Tangential cutters are an important new in
assortment brand Pramet and further confirmation of its
position in heavy machining. Tangential placing of new
robust two-way plates ensures of its hard clumping in
the cutter body. The result is a high resistance against
overloading of plates. The costs on machining decrease
the productivity of new cutters thanks to high feed rates
and cutting depth. (www.dormerpramet.com, p. 36)

Series UNO - much more efficient production thanks to

preset tools

The attractive price and professional quality - instruments

for presetting tools of new series UNO from DMG MORI

Microset convict of its innovative features. As regards

the series UNO, DMG MORI Microset relies on proven

technology at preset tools and consistent further

development. Therefore the newest models combine

optimal ergonomics with extensive technical equipment.
(www.dmgmaori.com, p. 38)

The meeting of Engineers in the south of Czech
On days 15th and 16th April 2015, attended by the
Minister of Industry and Trade of Czech Republic Mr. Jan
Mladek, was took place the meeting of seven hundred
experts and customers from mechanical engineering
industry. “The whole event we were conceiving as a small
engineering fair trade, where KOVOSVIT MAS, Inc. as
one of the biggest Czech producers, presented together
with other fifty Czech and foreign companies the latest
mechanical engineering technologies and innovations in
the field of machine tools”, said marketing manager of
KOVOSVIT MAS, Inc. Mr. Martin Volny.

(www.kovosvit.cz, p. 42)
A new design of machines by company PINNACLE
The manufacturer of PINNACLE produces two types of
5 axles machining centres. Both series have a new
attractive design. AX series, with build in swivel-tilt table,
see figure below, is intended for dimensionally smaller
parts to diameter 450 mm. The construction of AX series
is based on vertical machining centres with fixed spindle,
which performs vertical movement. The workpiece is
clamped on a rotating plate, which besides the rotational
movement also tilts to both sides from -110° to +110°.

(www.mikron.sk, p. 44)

Seco Tools innovates

The Company Seco Tools has innovated its revolutionary
coating technology of cutting plates Duratomic®, which
pushes the performance in metal cutting to a new level.
The technology Duratomic®, which was introduced in

year 2007, and has recently been improved, determined

in metal cutting a new standard. It is a unique method of
coating by controlled process at atomic level and the basic
structure is Al203. (www.secotools.com/sk, p. 46)

The workpiece probes of TC Series: TC50, TC51, TC52
Robust, fast and extremely accurate - optical workpiece
probes with contactless optoelectronic generation of signal
offer the user unlimited possibilities in the measurement
process. The mark Blum long ago means not only top
laser devices, but it is also a wide range of productive
workpiece and tool probes for CNC machine tools.
(www.blum-novotest.cz, p. 53)

The complex services by company AQUASTYL SLOVAKIA
The company Aquastyl Slovakia, Ltd., based in Povazska
Bystrica was established in year 1991. The focus of the
company began gradually profiled in the measurement
technique for engineering companies in the field of
measuring deviations of shape (roundness, cylindricity,
straightness, and conicity) and in the measurement of
vibration bearings. In year 1997 the company expanded its
portfolio of services about the field of measuring hardness.
(www.aquastyl.sk, p. 60)

When Optic Sensors Are Working in Cooperation...
The company Kleiner from Pforzheim is a specialist
in the production of springs, snap-panels and stamps




(i.e. exactly cut out components) that are used in the

area of automotive, plastics, electro, medicine and

electronics. Motto of this company is: “Client requires

quality predominately.” This company is developing and

manufacturing tools for a precise cutting production.
(www.merici-pristroje.cz, p. 62)

Measuring of Components by Optics

How to choose a suitable measuring device for optical
measurement of component dimensions? The measuring
apparatuses are equipped with automated shifting
mechanism, which is operating in three coordinate axes
(X, Y, Z), together with a motorized zoom and quality
illumination. In this way it is able to perform automatic
measuring of various components that are made from
any materials. Easy controllable software is self-evidence
and there is also important a quality service background
specified for the measuring tools.  (www.deom.cz, p. 63)

A new SmartPower arrow - Another addition to series
Power by the company WITTMANN BATTENFELD
PowerSerie by the company WITTMANN BATTENFELD
got another addition. After the successful launch of
electric machine EcoPower, large machine MacroPower
and machine MicroPower, which is designed to inject
the smallest parts and micro-parts, has launched a new
machine SmartPower, which is mostly characterized by its
intelligence and saving energy. But this is only one of the
smart features of this new generation of machines. The
new SmartPower is “unlimited” in accuracy, efficiency,
compact design and a user friendly environment. The
machine was first presented on fair trade Fakuma 2014.
(www.wittmann-group.cz, p. 64)

Fronius expands its platform of welding machines MIG/
MAG TPS/i

A new process of electric arc for effective welding.
Fronius uses with four new variants of electric arcs for
welding equipment platform MIG/MAG TPS/i advanced
technological possibilities of its most modern series of

products. (www.fronius.sk, p. 68)
Robotic Welding of Complete Tanks Stokota

Stokota, the international producer of transport vehicles
and provider of logistic services, installed in its Polish
production plant a new welding robotic system Valk
Welding. This system is applied for welding of the
complete construction of tanks, which are specified for
transport of fuels. (www.robotizace.cz, p. 70)

Integrated system of gearbox with auxiliary pinion ZV for
robotics and automation

The German company STOBER developed for actuators
with solid shaft a new system comb and pinion with
commercial name ZV, which is designed for direct
mounting. The new integrated system provides
comprehensive solution to automate the movement from
one producer. (www. rem-technik.cz, p. 71)

Precise multi-plate clutches R+W

The German producer of clutches, the company R+W offers
in its portfolio of highly torsionally rigid multi-plate clutches
LP, which transmits torsion moment from 350-20 000 Nm
and at the same time compensate axial, radial and angular
shaft misalignment. (www.rem-technik.cz, p. 71)

Modern technology in the open air
On robots are nowadays asked different requirements -
but are rarely as extreme as in the case of Staubli TX200

located on the roof of John Deere European Technology

Innovation Center. Whether it is summer or winter, rain

or snow, the robot is still working on. Read more about

perhaps the oddest application in the world of robotics.
(www.staubli.cz/robotics, p. 72)

The new range of compact equipment. All-In-One System -
a new conception of robot systems CLOOS

The range of compact equipment QIROX All-In-One leads
to connection of weldment positioners, robot and robot
positioners into a single device. The installation is quite
simple. The mainboard enables an easy anchoring and
levelling without the need for calibration. Besides, these
devices are completely electrically and mechanically pre-
installed. System All-in-One ensures optimum accessibility
to achieve of better welding positions. The operation

is simple, accurate and intuitive. The new devices are
distinguishing by high quality programs, minimizing the
need for additional adjustments. At the identical devices
may be existing programs taken without additional costs
that allow maximum flexibility. (www.cloos.cz, p. 74)

Maximum Performance for Creating of Prototypes
Nowadays, the 3D printers can be found everywhere

there, where the rapidity, efficiency and preciseness are
decisive factors, i.e. in a wide-range area; ranging from the
design studios, which are developing products, through the
orthodontic laboratories and technical divisions up to the
production companies, schools and dental laboratories - it
is evident that the next industrial revolution has already
begun. (www.mcae.cz, p. 76)

Energetic balance of electromobile Edison at low
temperatures

Operation of electromobile at low temperatures below
freezing point is often a subject of discussion and
questions. Low temperatures reduce battery performance
and moreover the need of heating vehicle also takes away
energy, what ultimately reduces the endurance distance.
The first results from test of automobile in winter prove

it. Before the experiment was Edison from the final drive
parked for five days before the university, the temperature
did not rise above 0 °C. The vehicle is then run along

the same route in Zilina University Campus. The crew
consisted of two passengers. (p. 78)

Good morning, Industry 4.0

At this year's Hannover Trade-Fair KUKA, at its stand

with an area of more than 1000 square meters, presents
orange factory of the future. As a leading European
supplier of industrial robots and automated production
systems, KUKA directly participates with their products
and services in the fourth industrial revolution, also known
as Industry 4.0. (www.kuka.cz, p. 80)

Green (Formula) for Students

If you are looking inside the Green Team workshop of

the students from the Faculty of Mechanical Engineering,
Slovak Technical University of Bratislava, it seems like in

a “garage company” or in a “start-up”, told by a modern
language. It is unbelievable that every year a new model of
electro-formula is built here and prepared for racing. More
information offered us the PR-coordinator of the team,
Michaela LeStakova. (www.sova.sk, p. 82)

APS system will not replace in enterprise the functionality
of ERP system. What is APS - Advanced Planning System?
The system of advanced planning in environment with
limited capacity, which enables to simplify, improve

and order to accelerate the activities in the field of
planning. This system helps you to realize the vital

act of balancing, when comparing the capacity of your
process with requirements of your customers. Achieving
the right balance is essential for profitable activity in
today’s economic environment. APS system not only

that improves the efficiency of process planning, but

also causes the company to introduce the discipline in
processes related with advanced planning. It is mainly
processes - timely and accurate check out of carried
work/operations, income on store of material, evidence of
cooperation, current terms of material delivery, machinery
disorder, etc. (www.minerva-is.eu, p. 85)

A flexible production system with robotised service for
environment without drawing production

The situation in the economy, development of mechanical,
electrotechnical, automobile industry requires to educate
from students to professionals in the field of construction
and work with CAD systems. Nowadays, we strive to
streamline integration and diversify the teaching process
with key orientation for needs and requirements of
practise. In the frame of integration of more subjects

we are moving through formation of non drawing
documentation, which is considered as incoming reality of
today’s modern engineering industry. (p. 88)

The emphasis on quality university education

Rector of TnUAD about quality system at the University
Trenc¢in University Alexandra Dub&eka in Tren¢in holds

the international certificate of quality management system
according 1ISO 9001:2008. The University of obtaining an
internationally recognized quality management system
certificate fulfils all the requirements of demanding
certification criteria and applied into praxis the effective
and function management system that ensures
continuously high quality of providing services with
emphasis on quality university education at all three levels.
The interview is about the activities of the University with
Mr. doc. Ing. Jozef Habanik, PhD., the Rector of TnUAD in
Trencin. (p. 90)

From the history of Mercedes - Benz II. - Tour legends
(1945 - 2010)

In the last issue we described a tour of the first four
floors of the museum Mercedes-Benz in Stuttgart. In the
introduction, we reminded some factual information about
museum, segmentation of exposures and interesting
feature of tour exposure, which is organized towards
“top-down”. Up we were exported by futuristic capsules
of speed elevators and down we went after by our feet.
On the timeline we moved from year 1886 to year 1945.
Today, we expect continuation. (p. 92)

Mechanical engineering fair trade in Nitra 2015
Traditional Nitra international Engineering fair trade, which
will held at the Agrokomplex from 19th to 22nd May
2015 belongs to the most significant not only in Slovak
Republic, but also in the countries of Central and Eastern
Europe. It fulfils the criteria set by the worldwide Union of
international fair trades based in Paris. Every year it takes
place with the aim to create space for communication
between suppliers and customers, in order to be an
effective platform for the comparison with competitors,
market research, sourcing new contacts and stabilize of
existing business relationships.

(www.agrokomplex.sk, p. 96)
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Kompletni robotické reseni pro svarovani
s funkénim off-line programovanim

Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky areal 323
742 51 Mosnov

Valk Welding je dodavatelem robotickych systému, které Vam

umozni zefektivnit a zrychlit Vasi vyrobu.

Systémy postavené na prvotfidnich komponentech sloZzené v

celek s vice nez 30 letou zkuSenosti a vasni pro techniku. Tel: +420 556 730 954
info@valkwelding.cz

Valk Welding rovnéz doddava veskery spotiebni materidl pro www.robotizace.cz

obloukové svafovani z vlastniho skladu také v Ceské republice.

Sledujte nas na youtube:
www.youtube.com/valkwelding

The strong connection



_._Meistermacher.

" Made in Germany.

‘& Peter Biichsler,
" majster - frézovanie a upinacia technika

\
www.sk.schunk.com/vero-s

Superior Clamping and Gripping

SCHUNK rychlovymenny paletovy
systém

Viac ako 500 moznych kombinacii
pre Vase spolahlivé upinanie.

SCHUNK VERO-S rychlovymenny paletovy systém.

Polohovanie a upinanie v jednom kroku. Nastavenie vyroby paralelne
mimo stroja. Upne vsetko v kombinacii s najvacsim modularnym
systémom pre upinaciu techniku.

0 Kombinécia s MAGN®@S Kombinacia so Kombinacia so
ystémom KONTEC magnetickou upinacou technolégiou sklu¢ovadlom ROTA systémom Kz
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