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DMG — innovative technologies

cxapra Qbjednavejte nyni

- 285% vykonu navic!

Rada CTX v novém designu s kvalitnimi komponenty pro
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----- = DMG ERGOline® Control s obrazovkou 19": detailni informace, optimalni
komfort obsluhy, zkraceni ¢asu programovani diky jednoduchému dilenskému
programovani, fizeni Siemens 840D SL se ShopTurn nebo Heidenhain I
Plus iT s DINPlus
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solidni zaklad pro dlouhodobé vykonné obrabéni
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WWW. gildemeister.com
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Tel.: +420 545 426 311, Fax: +420 545 426 310



Dear readers,

dear professional public,

several months ago we started with the project ,ai magazine”, ie.
with the journal about the automotive industry in Slovakia. We had
and we have one very important device: namely our own abili-

ties, creative approach and, | can it say, also our knowledge Véieni éitatelia,

in the given professional area. We would like to emphasise vdiend odbornd verejnost,

that this project is vital now, faking into consideration yo-

ur reactions, our actual experiences as well as fact that pred niekolkymi mesiacmi sme zacali rea-

we edited already the third issue of the “ai magazine”, lizovaf projekt ai magazine, ¢asopis o auiomo-

which has the quarterly periodicity. bilovom priemysle na Slovensku. Do préce sme i

| have been acting in the medial sphere professio- S [ednou velkou devizou, a to vlastnymi schopnosfami,

nally almost twenty years; most of them | was em- tvorivym pristupom, a dovolim si tvrdif, i znalosfou proble-

ployed in a nationwide daily. | was familiar with matiky. Ze je to projekt Zivotaschopny, svedcia vase reakcie,

nearly every engineering company, especially nase dofero[§ie skusenosti i fakt Ze sme vydo/i uZ tretie &islo

in the northern Slovakia and in the region ai magazine, ktory zatial vychddza so Stvrfrocnou periodicitou.
Povazie, i.e. in the areas with a rich engine- R : , e

' - J V medidlnej sfére sa pohybujem takmer dvadsaf rokov, va&sinu &asu
ering tradition. | was a newspaperwoman A . 4 v |

, , som pésobila v celoslovenskom denniku. Poznala som takmer kazdu
during the transformation process of our D i o 9 .
, , , strojérsku firmu, najmé na severnom Slovensku a na Povazi, v oblastiach,
industry. It was a very complicated time

period for managers, employers, but ol kforé su zndme svojou strojdrskou histdriou. Pracovala som ako novindr-
i , yers, but al-

so for journalists. But what | know sure-
ly is my confidence that it is necessary
to keep an incorrupt personal shield,
a straight spine and a clear conscience

also under complicated and relatively

unfavourable circumstances. There are

a lot of people living with these human

principles. However, on the other side,

there are also many others that practice

completely inverted values, ignoring all
the above-mentioned principles.

The editorship “LEADER press” respects
and will respect into the future, as well,

ka v obdobf transformdcie nésho priemyslu, kedy to nemali jednoduché
manazéri, zamestnanci, ale ani novindri. Jedno viem viak iste, aj v zloZitych
¢asoch a za relativne nepriaznivych okolnosti je délezité zachovaf si &isty
$tit, rovnd chrbticu a pozrief sa kazdé rdno do zrkadla s ¢istym svedomim.
Takychto [udf stretdvam vela, ale, zial, aj takych, ktorym podobné principy ni¢
nehovoria a ich hodnoty maju odchylku celych stoosemdesiat stupfiov.

Vydavatelstvo LEADER press respektuje a bude respektovaf zékladné pro-
vidlé slusnosti, férovej konkurenéne| sufaze, etiku a profesionalitu. VyuZiva
a bude vyuZivaf, tak ako doteraz, vlastny tvorivy potencidl. Napriek nepraj-
nikom, ktori nevéhaju pouZivaf neférové praktiky konkurenénej sifaze v roz-
pore nielen s dobrymi mravmi, ale i so zékonom, budeme na projekte
ai magazine, pokracovaf. Ci sa ndm préca bude darif, posudite vy. Také
sU pravidld trhul

basic rules of politeness, fair competition,
ethics and professionality. We are using al-
ways and we will use also in the future our
own creative potential. In spite of malicious
people that are applying various unfair com-
petition methods and are staying in a conflict
not only with good manners, but also with the

law, we will continue in our project of the “ai ma-

Vazent priatelia, zeléme vém, aby vase tvorivé ndpady zostali vasimi,

aby ste ich dobre zhodnotili vo svojej prdci, aby neboli zneuvzité [udmi,
kiori sa radi prizivujd na vysledkoch prdce inych. Ved prdve mnohf
z vés nds presviedéaju o tom, ze [udia a ich tvorivy pristup, s naj-
vac&sim bohatstvom firmy a treba si ho chrdnit. My vém méZeme
garantovaf, Ze aj $ivrté &fslo ai magazine, prvého casopisu

o automobilovom priemysle na Slovensku, opdf vyjde z tvo-

gazine”. Decision about our success is up fo you, rivej dielne vydavatelstva LEADER press, a to zaciatkom

according fo the market rules! decembra fohto roka.
Dear friends, we wish you, so as your creative ideas 3
remain only yours, in order to be well evaluated in yo- Dakujeme za vasu podporu!
ur work without any misuse from mooching people. Lots S POZCIFOVOW

of you are convincing us about the fact that people and Eva Ertlové
their inventive approach create the most valuable richness in- $éfredaktorka ai magazine
side the company. And this should be well protected. We can /
guarantee to you, that also the fourth issue of the “ai magazine”, o M.W
which is the first professional journal about Slovak automotive indus-

try, will be edited by the editorship “LEADER press” at the beginning of

this year's December.

Thank you for your support!

Yours truly

Eva Ertlovd, Editor-in-chief of the ai magazine
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Interiér, exteriér a pod kapotou.

— Riadenie

Vndtorné/vonkajsie zubové
Cerpadlo, lopatkové ¢erpadlo,
stcpiky riadenia, vodiace casti

Prevodovka —
Spojka — mechanizmus vytlacenia spojky a Interiér
ovladanie radenia; Prevodovka — regulator tlaku Sedadla, scahovanie okien, bezpecnostné
(CVT), radiace vidlicky, planétové ozubené pasy, nastavovaci systém sedadiel, pedale,
kolesa, zotrvacniky klimatizacia a kdrenie

Stierace
Ramena stieracov a ich mechanizmus

~
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TImice a pruzenie
Vodiace tyce, silentbloky

Dverové, kufrové, kapotové a stresné zavesy
Strechy kabrioletov

Polosi a brzdové systémy
ABS, bubnové/diskové brzdy,
rucna brzda, zavesy kolies

Motorové tistrojenstvo
Palivové cerpadilo, olejové
Cerpadlo, solenoidy, napinace
pdsov, Startéry, skrtiace klapky

Sme zdrojom lozisk pre
automobilové aplikacie

Yy © § e g e

DP4™ EP73™ DP31™ Sub-assembly HX™ Bushing Block

Existuje perfektné loZisko pre Vasu konstrukciu — my Vam ho méZzeme

vratane loZiskovych technologii pre kazdu suciastku automobilu. MézZete

sa spolahniit, Ze nase bezolovnaté loZiska — spifiajtice legislativu ELV —
pomoézu Vas mechanizmus rozhybat' tak, ako to poZadujete. G G B
Aplikacie a vyrobky znazornené na obrazku su iba vyberom z nasich

automobilovych aplikacii. Najdite to spravne loZisko pre Vas projekt a BEARING TECHNOLOGY
navstivte nasu stranku www.GGBearings.com/automotive

an EnPro Industries company

GGB Czech Republic - Stépdnskd 611/14 - 110 00 Praha 1
Tel.: 222 233 550 - Fax: 222 233 304 - czechrepublic@GGBearings.com

GGB Slovakia s.r.o. - Hlavna 1910, - 038 52 Sucany,
Tel.: 043-4040100, - Fax: 043-4040500 - www.ggbearings.com - mail: slovakia@ggbearings.com

©2008 GGB. All rights reserved.
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:)) Text a foto Vlasta Rafajova

Keby vsetky automobily vyrobené v bratislavskom Volkswagene za 16 rokov doterajSej existencie jazdili
po slovenskych cestach, ina znacka by u nas nemala miesto. Volkswagen Slovakia doteraz vyrobil viac
ako 2 400 000 automobilov, pritom na Slovensku je registrovanych celkom asi 2 100 000 automobilov...

Ked' vo februéri 1992 zaéala v bratislavskom Volkswagene sériova
vyroba, do Devinskej Novej Vsi dovazali hotové nalakované karosé-
rie z Nemecka. Dnes uz md zdvod dve vlastné karosdrne, v poradi
druht lakoviiu, 3pecidlnu halu na agregéty a moduly a montdznu
halu s rozlohou 21 futbalovych ihrisk, z ktorej vlani v mdji vy3lo auto
s poradovym ¢&islom 2 000 000. Zretelny priklad progresu, za kto-
rym stoji 57, 5 miliardy kordn investicii. Najvé&sia slovenska automo-
bilka s maximdlnou vyrobnou kapacitou 1 200 &ut denne dnes kom-
pletne vyréba Volkswagen Touareg, Audi Q7, Skodu Octavia, karo-
série pre Porsche Cayenne, ale aj prevodovky pre dal3ie koncernové
modely. Précu v nej naslo 8 400 [udi.

Hala H3

Srdcom vyrobného zadvodu VW SK v Devinskej Novej Vsi je montdz-
na hala H3 - najvéciia hala zévodu, do ktorej sa podzemnym tune-
lom presivaji podvozky z predmontdznej haly H8 a mostom zasa
karosérie z lakovne. Montézna hala je miestom, kde sa karoséria
spoji s podvozkom a ziska celd vnitornd vybavu.

8 | @magazine 2/2008 | www.leaderpress.sk

Hala H3 je zrkadlovo usporiada-
nd - md dve vyrobné linky - na
jednej strane sa vyrédba Touareg
a Porsche Cayenne a na druhej
strane Audi Q7 a Skoda Octo-

via.

Linka  VW/Porsche pracuje
v trojzmennej a druhd linka
v dvojzmennej prevddzke.
Maximélna produkcia zévodu
predstavuje 1200 vozidiel
denne. Velkd digitélna tabula
informuje ako sa aktudlne dari
linke naplaf vyrobné ciele.
Po&as nadej ndvitevy, uprostred
pracovnej zmeny, je vyrobenych
presne 100 &ut namiesto

Ing. Pavol Vasek



VW SK Bratislava

plédnovanych 98 ,Sme dve autd popredu vodi planu, na linke vietko
vyborne funguije, takze sme v predstihu,” vysvetluje vedici vyrobného
Useku montdze VW/Porsche Pavol Vasek.

Zaciatok montédznej linky je oznaceny ako KB linia. Tu sa automobil
vybavi vietkymi kdblovymi rozvodmi. Edte predtym, hned po pricho-
de z lakovne, z karosérie zloZia dvere na $pecidlne zdvesy, aby sa
ulahéil pristup do interiéru auta. Zatial' &o linka ide dalej, dvere sa
na oddeleni predmontdze skompletizujd a presund sa dopravnikovym
systémom na koniec linky, kde sa osadia na uZ hotové auto. Cely pro-
ces je presne naéasovany a ked' sa na konci montéznej linky objavi
auto, pridu k nemu presne spdrované dvere. Prvd ucelend doddvka,
ktoréd sa montuje do karosérie je pristrojovd doska. Aj pristrojové
dosky s - rovnako ako iné komponenty - zoradené v sekvenciach
priamo na objedndvku k danému vozu podla jeho sprievodnej karty.
Ked pride konkrétne auto na miesto zabudovania, v zdsobniku vz
&aka ten ,sprévny kokpit”.

Kld¢ovou operdciou montéze je hochzeit - svadba, kedy sa spoji
karoséria s podvozkom. Zaujimavosfou je, ze podvozky sa do mon-
tdznej haly dopravujd podzemnym tunelom z haly H8 - agregdty/
moduly. V tuneli je kamerovy systém, ktory poddva do montdze infor-
méciu kolko podvozkov je vyrobenych a kolko ich je v tuneli k dis-
pozicii. Hoci Oplne automatizovand operdcia na hochzeite trvé len
niekolko desiatok sekind, je fascinujice pozorovat ako skrutky, ktoré
obe Easti spoja, sadni do pripravenych otvorov s absoldtnou presnos-
fou a bez najmensieho zavahania.

[
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Touareg milionkrat inak
Specifikom bratislavského zavodu Volkswagenu oproti konkurencii je,
ze kazdé auto, ktoré sa tu na linke montuje, md uz svojho konkrétneho
zd&kaznika. Zavod v Devinskej Novej Vsi je jedinym zavodom na sve-
te, kde sa vyrdba Volkswagen Touareg a Audi Q7 a kazdé z nich je
vyrobené presne podla objedndvky a 3pecifikdcie klienta. Napriklad
len Touareg méze maf viac ako milién réznych modifikdcii (od druhu
karosérie, farby laku, cez motorizéciu aZ po vnitornd vybavu). Autd
ido odtialto na vietky kontinenty. Znamend to, Ze musia splfiaf vietky
$pecifické technické 3tandardy, ktoré tieto trhy vyzaduji. Najoblt-
benejsou farbou je jednoznaéne syta cierna metalickd black magic.
Farebnost sa viak vyrazne Ii$i od cielového teritéria. Eurépania ob-
[ubuji tmavé farby - tmavo3edy, giernu, striebornd, Severnd Amerika
a arabské krajiny zasa uprednostiivjd bielu.

Logistika

V montdznej hale si tri hlavné logistické priestory, z ktorych sa po-
mocou automatickych bezobsluZnych magnetickych vozikov realizu-
j0 doddvky priamo na konkrétne miesto do vyrobnej linky. V stlade
s celosvetovym trendom v logistike, v&csinu komponentov automo-
bilke dodévaji JIT partneri v systéme Just in Time. Znamend to, Ze
automobilka nemé velkokapacitné sklady, ale len kratkodobé opera-
tivne zdsoby a 3pecifické diely doddvaji vyrobcovia v sekvencidch
priamo do vyroby. Dodévatel okien - spolognost RF, s. r. 0. (dcérska
firma nemeckého koncernu Fritz) z Malaciek md napriklad presne ur-
¢enych 132 minit od zadania poziadavky, aby doruéila oknd podla
$pecifikacie konkrétneho automobilu priamo do vyroby. Velka &asf
doddvatelskych firiem pre VW SK je sistredend préve v priemysel-
nych parkoch na Zdhori. Tak ako v pripade spolo¢nosti RF, s. r. o.,
ide prevazne o dcérske firmy zahraniénych alebo nadnérodnych
koncernov a velkd &asf ich vyrobného portfélia tvoria préve dodavky
pre bratislavsky Volkswagen. S ndrastom produkcie slovenskych au-
tomobiliek postupne pribdda aj domdcich subdoddvok. ,V minulom
roku bol najvy33i finanény objem doddvok zo Slovenska. Predtym to
bolo tradi¢ne Nemecko, ale minuly rok sa to po prvy raz prelomilo”,
upresiiuje v tejto suvislosti Vladimir Machalik z oddelenia PR/Komu-
nikacie spolo&nosti.
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Kolumbove lode

Montézna hala H3 mé rozlohu 120 000 metrov 3tvorcovych. Ergo-
némia je povaZovand za podmienku efektivity, preto tu mozno ndjst
viacero ,zlepSovékov”, ktoré ulahéuju précu. Vysledkom jednej z po-
slednych optimalizacii vyrobnej linky je sedacka Raku-Raku. VyuZiva
sa pri montdzZi stropného obkladu auta. Vdaka nej nemusi pracovnik
v aute Eupief, sedief ani klaéaf. Strop pripevni pohodine v polosede
priamo zo sedacky Raku-Raku. KedZe nemusi do karosérie vstipif,
znizuje sa riziko, ze poskodi napriklad kablové rozvody na podlahe.
Tri stolicky méme uZ vy3e roka a ludia si ich nevedia vynachvalit.
Velmi im to ulah&uje précu. Pre lahsiu identifikéciu ziskali mend Ko-
lumbovych lodi: Santa Maria, Nina, Pinta,” vysvetluje Pavol Vasek.
Okrem technickych prostriedkov ako su stolicky Raku-Raku alebo ski-
dy (vy3kovo nastavite/né harmonikové podstavce), ide aj o systémové
opatrenia, zabezpedujice striedanie pracovnych operdcii a fyzickej
zd4taze ,V sO&asnosti pracuje v troch zmendch aktudlne 81 timoy, pri-
&om jeden tim sa skladd z 10 aZ 12 pracovnikov. Idedlny stav, o ktory
sa dlhodobo snazime je, aby kazdy pracovnik v time dokdzal zvlad-
nut vietky operdcie, ktoré tim vykondva. Potom méZe nastdpif rotdcia
v rdmci pracovného timu, aby sa minimalizoval pracovny stereotyp,”
doplfia Pavol Vasek.

Kvalifikovana pracovna sila
Vstupny program zaskolenia nového pracovnika trvé dva tyzdne
a uskuto&fivje sa v Profiraume - zaskolovacom stredisku. Prvé dva




dni ziskava novy zamestnanec teoretické informdcie o organizdcii
vyroby, struktire spoloénosti, socidlnom zdzemi a ochrane Zivotné-
ho prostredia. Potom pride na rad praktickd priprava na skigobnych
karoséridch a cviénych vozidlach, na ktorych si nacviuje operdcie,
ktoré bude na linke vykondvat a osvojuje si jednotlivé pracovné po-
stupy. VW SK mé vybudované celkovo tri Profiraumy - jeden pre la-
kovfiu, jeden pre zvarovne a jeden pre montdZ. Jednou z prvych ve-
ci, ktoré si musi novy zamestnanec zafixovaf, je D - znak. ,D - znaky
alebo inak D - spoje st povinne dokumentovatelné spoje, délezité pre
ochranu zivotov [udi. Keby niektory z nich nebol dotiahnuty, mohol by
spdsobif situdciu ohrozujicu Zivot. Jednoducho su to tie spoje, ktoré
drZia hlavné stcasti - kolesd, sedackové konzoly,” vysvetluje Daniel
Kr3dk - teamleader v Profiraume. AZ ked novy zamestnanec zvlddne
operdcie sprdvne a v stanovenom &ase, je presunuty do vyroby, kde
si ho berie na starost vedici timu, ktory sa mu venuje, kym sa nestane
plnohodnotnou séastou timu.

VW SK Bratislava

Z historie automobilky

VZnik automobilky Volkswagen je spojeny

s presadzovanim myslienky ludového vozidla,
ktord v 30-rokoch minulého storoéia viziondr-
sky podporovali vietky vtedy vyznamné americ-
ké aj eurépske automobilky. Konceptom skontruo

vania [udového vozidla v Nemecku poveril vtedajsi Nemecky auto-
mobilovy zvéz v roku 1934 Dr. Ferdinanda Porscheho. Adolf Hitler
viak v tom &ase stanovil maximdlnu cenu na projektované auto na
990 risskych mariek, &o spolu s nedostatkom materidglovych zdrojov
a deviz vyvolalo pochybnosti, rezervované stanoviska ziéastnenych
podnikov a celkové zdrzanie projektu. V mdji 1937 Nemecky pracov-
ny front zalozil ,Gesellschaft zur Vorbereitung des Deutschen Volk-
swagens GmbH" (Spoloénost pre pripravu nemeckého ludového vo-
zidla, s.r.o.), ktord sa v roku 1938 premenovala na Volkswagenwerk
GmbH.. V tom istom roku zaéala vystavba zdvodu.

Zd&kladny kameri tovdrne bol polozeny pri obci Fallersleben a rigsky
kancelér Adolf Hitler vtedy vo svojom rozkaze nariadil, aby pri zévo-
de vzniklo aj mesto. Pomenovali ho Wolfsburg po rovnomennom hra-
de, pri ktorom sa vytycila plocha na vystavbu zavodu. Ako predloha
a vzor na novt fabriku poslizil zavod Ford v Detroite, v tom &ase naj-
modernejsi na svete. Po zaéati druhej svetovej vojny sa zdvod musel
preorientovaf na zbrojdrsku vyrobu. Prevzal opravy lietadiel Junkers
Ju 88 a zadal vyrdbat vojenské terénne a obojzivelné vozidld. Az po
skon&eni vojny sa tovdre opéf zaéala venovaf svojmu pévodnému
0&elu - vyrobe civilnych ludovych vozidiel.

Hoci fabrika bola pod britskou ndtenou spravou, v rokoch 1946 az
1948 vyrdbala mesaéne az tisicku automobilov. V 50. rokoch zaéal
Volkswagen expanziu do sveta. Spustil vyrobu v Brazilii a predaj na
takmer vietkych kontinentoch vratane Austrdlie a Azie. Sedemdesia-
te roky priniesli zdsadn restrukturalizdciu vyroby - zagiatok vyroby
VW Golf a ukonéenie vyroby modelu Chrobdk v Nemecku. V roku
2003 VW Golf prekonal v poéte vyrobenych &ut aj Chrobdka, ked'
produkcia presiahla 21,5 miliéna vyrobenych kusov.

Dnes patria do skupiny Volkswagen AG aj znagky Audi, Seat, Skoda
a ziskanim Bentley Motor Cars Limited v roku 1998 aj luxusné znacky
Bugatti a Lomborghlnl ()
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Z nudze unikat
Spdsob dopravy hotovych éut z vyroby na testovagiu dréhu a spaf
mé& slovensky Volkswcgen vyrieSeny naozaj origindlne. 452 metrov
dlhé externd lanovka, kiord je prototypom vyrobcu Doppelmayr, pre-
pravuje autd uch thn‘e‘wspeomlnych zdvesoch presne takym istym
sposobom ako lyZiarov na nlpskych svahoch jej sériové kabinové
vyhotovenia. szkovy rozdiel, ktory prekonqva je viak v tomto pri-
pade zanedbatelny - len nieo vyse Styri metre. Toto unikdtne riese-
nie - jediné v automobilovom svete - bolo vychodiskom z aktudlne;
situdcie, kedZe bratislavsky zdvod nevznikol ,na zelenej loke”, ale
postupnym rozrastanim sa uZ existujicej fabriky s obmedzenou dispo-
ziciou. Doprava automobilu lanovkou trvd v jednom smere priblizne
4,5 mintty a lanovka dokéze prepravit priblizne 1 100 dut denne.
Jedinou prekdzkou fungovania lanovky je silny vietor a birka. Typ
Funitel, ktorého konstrukéné znaky bratislavskd lanovka md, sa vsak
vyznaduje velmi dobrou stabilitou a méZe bezpeéne prepravovat vo-
zidl&, az kym sila vetra neprekroéi 90 kilometrov za hodinu. ,Lanov-
ka spolahlivo funguje uz viac ako péf rokov a neddvno in$pirovala

Résume

WheninFebruary1992abatchproductioninBratislava’sVolkswa-
gen started, finished varnished vehicle bodies were imported
from Germany into Devinska Nova Ves. Today, the manufac-
tory has two own body workshops, another (second) paint shop,
a special production hall for aggregates and modules, and an as-
sembly hall with the area of 21 football stadiums from which the
2 000 000th car was released — a noticeable model of progress
with 57.5 bil. Slovak crowns behind. The largest Slovak auto-
mobile factory with the maximum production capacity of 1 200
cars per day completely produces Volkswagen Touareg, Audi Q

7, Skoda Octavia, vehicle bodies for Porsche Cayenne as well as
gear cases for other concern’s models, and 8 4000 people have
found a job here.

The heart of manufacturing Volkswagen in Devinska Nova Ves
is an assembly hall - H 3 — the biggest hall of the factory into
which car chassis is shifted from the pre-assembly hall through
a box heading, and also vehicle bodies from the paint shop are
conveyed. The assembly hall is the place where a vehicle body
is welded to a car chassis and is completely equipped.
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aj arabského 3ejka, ktory sa k ndm prisiel pozrief, &i by sa takymto
spbsobom dala vyriesit preprava dut z pevniny na nedaleky ostrov,”
vysvetluje Vladimir Machalik. ()

Hall H 3 is mirror—designed, there are two manufacturing lines
— on one side Touareg and Porsche Cayenne are produced, and
Audi Q 7 and Skoda Octavia on the other side.

Particularity of Volkswagen factory in Bratislava in comparison
with competing businesses is that each car being assembled on
a manufacturing line already has its customer beforehand.

The plant in Devinska Nova Ves is the only plant all over the
world where Volkswagen Touareg and Audi Q 7 are produced
and each of them is made following the customer’s requests and
specifications.

Slovak Volkswagen has solved the transport mode of completed
cars from manufacturing to a test path in a really peculiar way.
A 452 metres long external cableway line being a prototype of
Doppelmayr carries the cars gripped in special suspension grips
in the same way as skiers on the Alpine slopes. This unigque so-
lution - the only one in the world of automobiles — was a parent
element in the current situation seeing that the plant in Bratis-
lava “did not arise from zilch” but was developing step by step

from already existing factory with a limited set-up.
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Novy Passat CC. Ked' ho uvidite, viac mu neodolate.

Novy §tvordverovy Passat Coupé v sebe jedine¢nym spdsobom spéja $tylovy dizajn kupé
s pohodlim limuziny a dynamikou §portového auta. Vd'aka motoru V6 s vykonom 220 kW
(300 k), pohonu vsetkych styroch kolies 4AMOTION a inovativnej prevodovke s dvojitou
spojkou DSG dokéZe zrychlit'z 0 na 100 km/h za 5,6 sekundy. Adaptivna regulécia
podvozka DCC vdm navy$e umoZziiuje nastavit pruZenie od komfortného az po Sportové.
Passat CC uz od 884.499,40 Sk/29.360,00 €

Das Auto.

Kombinovand spotreba paliva: 5,8 —10,51/100 km, emisie CO2: 153 — 242 g/km. Konverzny kurz 1 € = 30,1260 Sk.

Bratislava: Porsche Bratislava, Dolnozemska 7, tel.: 02/4926 2200 » Porsche Bratislava, Vajnorska 162, tel.: 02/4926 2400  BOAT, Vajnorska 167, tel.: 02/4928 0240
¢ Auto Group, Galvaniho 13, tel.: 02/3300 6600 » Banskd Bystrica: AUTONOVO, tel.: 048/4366 300 * Dunajska Streda: DS-CAR, tel.: 031/5910 216 * Humenné:
S-AUTOSERVIS, tel.: 0903 445 263 * Kosice: Auto Gébriel, tel.: 055/6839 139 » Lu¢enec: AUTOCENTRUM BYSTRIANSKY, tel.: 047/4511 496 » Martin: GALIMEX,
tel.: 043/4005 111 » Nitra: ARAVER, tel.: 037/6560 111 » Nové Zamky: Porsche Nové Zamky, tel.: 035/6922 269 » Poprad: Dove, tel.: 052/7877 819 » PovaZska Bystrica:
AUTOMAYX, tel.: 042/4379 218 » Presov: PO CAR, tel.: 051/7560 230, -265, -231 s Automont J. M., tel.: 051/7710 113 » Senica: HILEK a spol., tel.: 034/6514 943 » Tren&in:
Araver, tel.: 032/7441 364 » Trnava: AUTOCOMODEX, tel.: 033/5537 421-5 » Zvolen: Auto Unicom, tel.: 045/555 17 16-8 « Zilina: GALIMEX, tel.: 041/5061 111



Nov VW Golf

Volkswagen zaciatkom augusta odhalil svoje najukryvaneijiie tajomstvo
tohto roka - novy Golf. Najpredavanejsi automobil v Eurdpe, ktorého sa
vyrobilo viac ako 26 miliénov, je po vietkych strankach dokonalejsi ako
jeho predchodca. Siesta generdcia Golfu pontka komfort a mnozstvo
inovdcii.

Cisty a efekiny dizajn nového Golfu podgiarkuji vyborné technické
parametre. Inovativne motory a prevodovky zniZuji spotrebu az o 28
percent. Vietky pohonné jednotky splfiajd limity budicej emisnej normy
EU-5. Asistenéné systémy ako automatickd kontrola vzdialenosti ACC,
adaptovatelny podvozok DCC a automaticky parkovaci asistent posky-
tuj0 vodiovi vysokd mieru komfortu. O maximdlnu bezpeé&nost sa staraji
nové sériové doplnky: ESP s vylepSenou odozvou v celom rychlostnom
spekire, optimalizované ochranné destrukéné zdny, Sest airbagov, 3pe-
cidlne hlavové opierky, detektor zapnutia pdsov na zadnych sedadlach
a automatické svetld na denné svietenie. Novy Golf charakterizujo qj
prvotriedne akustické vlastnosti. Vonkajsi hluk redukuje $pecidlna timio-
ca vrstva na prednom skle a novy koncept zatvdrania dveri a boénych
okien. Novy tvar spétnych zrkadiel znaéne obmedzuje zvuk pridiace-

Ekologicky
Pougect RO

Automobilka Peugeot chce tento rok predstavit na
parizskom autosaléne koncept 3portove| a sicas-
ne ekologickej limuziny RC. Automobil s vyraznym
3portovym dizajnom pripominajicim pretekdrske
vozidld je svojou vizdZou nezamenitelny. Ostré
krivky karosérie mu doddvaiji dravy vzhlad, pritom
ide o vozidlo mimoriadne ohladuplné k Zivotnému
prostrediu. Hoci zatial neboli zverejnené ddaje
o konkrétnych technickych parametroch limuziny
Peugeot RC, potvrdeny je faki, Ze automobil bu-
de pohdnaf hybridny systém s vykonom 230 kW
(313 k). Vozidlo bude schopné jazdif vyluéne na
elektrickd energiu, a teda s nulovymi emisiami.

ho vzduchu. Hluk motora vyrazne eliminuje jeho nové uloZenie
a akustickd izoldcia medzi motorom a priestorom pre cestujicich.
Uvedenie na eurdpsky trh éakd novy Golf v oktébri tohto roka.

Uprava skiel automobilov
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nanotechnologiou

Nanoprotect AG od spoloénosti Nanotec je jedineénd ochrannd
Uprava vyvinutd cielene pre skld na automobiloch. Vytvéra vodu
odpudzujici povrch, ktory zlep3uje viditelnost pocas nepriaznivého
pocasia najmé na tych miestach, kde nie su, alebo nedosiahnu stiera-
&e. Neddvne testovanie v Kanade ukdzalo, Ze pri beznom pouzZivani
mdze Nanoprotect AG na skle automobilu vydrzaf az 80 tisic kilo-
metrov. Sklo upravené Nanoprotectom AG odrdza dédzd’ alebo sneh,
&o vyznamne zvy3uje viditelnost a pri nepredvidatelnych udalostiach
skracuje reakéné Easy vodiéa. Nanoprotect AG pritom nemeni &irosf
ani $truktiru povrchu, sklo je nelepivé, takze nahromadeny prach,
mastnota, olej, mitvy hmyz ¢&i Zivice z rastlin sa [ahko odstrafiujd.
Uprava Nanoprotect AG je vhodnd na predné, zadné, boéné oknd,
vonkajiie zrkadld, stredné oknd a reflektory.



DuPont - ocenenie
78 NaJlepsie povrchny

General Motors (GM), najvaési svetovy vyrobca automobilov nedav-
no udelil spolo&nosti DuPont Automotive OEM Coatings cenu ,Naj-
lepsieho doddvatela”, ktory celosvetovo zabezpeduje povrchové
Pont, ktory zabezpeduje systémy povrchovych Gprav pre GM nepre-
trzite uz 99 rokov, v Ulohe Uspesného tvorcu inovaénych technolégii.
Okrem néterov a povrchovych Gprav DuPont podporuje automobi-
lovy a dopravny priemysel obrovskym mnoZstvom inych produktov
(elastomery pre hadice a pdsy, technické plasty pre formované &asti,
elektronické vyrobky pre mikroobvody, plodné spoje ¢i rozli¢né poly-
esterové filmy). DuPont tiez vyréba sklolamindtové vyrobky, siéasti do
palivovych &lankov, materidly na tepelnd ochranu chladiacich zmesi.
V poslednych rokoch intenzivne pracuje na zavedeni biomateridlov
a paliv, ktoré eliminuju zdvislost na ropnych zdrojoch, znizuji véhu
vozidiel a zlep3ujo vykonnost paliva.

Foto: Suzuki

Elektromobily
v Portugalsku

Portugalské vldda podpisala s francizskou automobilkou Renault a jej
japonskym partnerom Nissan zmluvu, ktorej predmetom je vytvore-
nie celodtatnej siete stanic na dobijanie batérii vozidiel na elektricky
pohon. Tento krok by mal podporit portugalsky trh s autamobilmi na
elektricky pohon a znizif zdvislost krajiny od ropy. Portugalsko sa tak
stalo prvou krajinou, ktord s vyrobcami automobilov uzatvara podob-
nG dohodu. Portugalskd vlada a automobilky sa snazia zatraktivnif
pouzivanie elektrickych dut pre beznych spotrebitelov. Si¢asfou zmlu-
vy je zdvézok spolo&nosti Renault a Nissan, Zze do roku 2011 v Por-
tugalsku zaént s hromadnym predajom vozidiel na elektricky pohon.
Elektrické vozidla sa stdvaji pre trh oraz zaujimavejSie. Mitsubishi
chce preto od roku 2010 vyrdbat len takyto typ automobilov.

Sledma generacia
Suzuki Alto

Znacke Suzuki sa v segmente mini a malych automobilov mimoriadne
dari. Po Uspednych modeloch Swift a Splash vynovila japonské auto-
mobilka aj svojho ,najmensieho” a Eoskoro pontkne trhu inovované
Suzuki Alto. V poradi uz siedma generdcia oblibeného miniauticka
vychddza zo 3todie Suzuki A-Star. Na vyvoji sériového Suzuki Alto sa
podielali okrem japonskych aj indicki konstruktéri. Automobilke Suzu-
ki, ktord vystupuje v Indii prostrednictvom dcérskej spolo&nosti Maruti
Suzuki, sa v tejto krajine mimoriadne dari. Od roku 1983 tu vyrdba
rézne verzie modelov zndmych aj u nds. Suzuki m& pritom na indic-
kom trhu rekordny vyse 50 percentny podiel. Nové Alto md prijemné
oblé Iinie, je vybavené celohlinikovym motorom s objemom jeden liter
a vykonom 65 koni. Nové Alto mé byt mimoriadne Usporné a eko-
logické vozidlo s priemernou spotrebou 4,6 | na100 km a hodnotou
emisii CO, hlboko pod normou - len na Grovni 109 g/km. Najmensie
Suzuki absolvuje vystavni premiéru v oktébri na autosaléne v Parizi.
Vyrdbat sa bude v indickom zdvode Manesar a do Eurépy dorazi
v decembri tohto roka.
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Auta buducnosti

Koncept auta roku

g Drahomira ONDRASIKOVA foto Volkswagen, Skoda Auto

Automobilka Volkswagen predstavuje
vizie automobilu zajtrajSka. Mozeme
sa tesit na koncept auta,

ktoré prekvita novymi

napadmi, technickymi

inovaciami a je Sité na mieru
vodicom. Dolezitou tlohou

auta roku 2028 je prispiet

k maximalnej bezpecnosti

P e P o S A

na cestach a zvySit komfort.
Nie menej dolezitou je skutocnost, Ze
auto ma byt aj pre zabavu.

Bi -

St&asné trendy, nové technolégie, spoloény vyvoj a predpovede st
s6éastou 3tadii novych konceptov automobilov VW. Autd sice v roku
2028 nebudi vedief lietat, ale podla vizie VW sa doZijeme dut, kto-
ré budd komunikovat so svetelnou signalizdciou, ktoré budeme méct
ovlédaf slovami a budi dostatoéne inteligentné, aby nasli miesto na
parkovanie a zaparkovali bez vodi¢a. Budd vedief kedykolvek pri-
spdsobif farbu, tvar & iné pévodné nastavenia z vyroby a nebudi
produkovat emisie.

Vyvojari a dizajnéri sfubuju:

e udrzatelnost - vdaka palivém druhej generdcie, mensim motorom,
CCS motorom a hybridnym ,powertrains”, ®mobilitu systému - au-
td budi v stdlom dialégu s ostatnymi automobilmi a dopravnou in-
frastruktirou, o pomédze vyhnif sa zdpcham, predchddzat nehoddm
a kedykolvek néjst miesto na parkovanie, *3oférovanie bez nehody
- mnozstvo senzorov bude skenovaf okolie auta a prind3at vodiovi
informdcie o aktudlnej situdcii prostrednictvom inovovanych prepo-
jeni, ®auto na objedndvku - vela dizajnov, volitelné tvary a zmeny
farieb. V3etky tieto vizie nadobidaji tvar v troch virtuélnych koncep-
toch auta, ktoré si prispdsobené réznorodému Zivotnému 3tylu pou-
Zivatelov.

Koncepcia ,,One*

Této koncepcia predstavuje mestsky osob-
ny automobil. Vdaka névrhu flexi karosérie
so skladacim mechanizmom a magneticky-
mi zdvesmi, méze menit tvar. Takéto autd
sa dokdzu spolu spojit a vytvorif ,vlak”, &m sa minimalizuje priestor.
Bezdrétovd ad-hoc sief navzdjom prepoji autd, aby si vodi&i mohli
vymiefaf informécie z dopravnych centier, ¢o poméze vyhnit sa
dopravnym zdpcham, predist nehoddm a kedykolvek néjsf miesto
na parkovanie. Poloha a rychlost vozidla, teplota vzduchu, terénu
a zdkrok ESP a ABS sa oznamuji centrdlnemu poéitacu, ktory ich
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spracuje a vyhodnoti ako varovanie (napr. zladovatend vozovka),
s presnosfou na jeden meter. V mestdch, pocas dopravnej 3picky, au-
tomobily dokdzu vytvorit kolénu s vlastnym ,zabudovanym pravom
na prednost “. Rychlost takejto skupiny moZno napldnovaf a syn-
chronizovaf s dopravnou svetelnou signalizaciou, takze vzdy bude
na zelenej vine.

—

Koncepcia ,,Ego*

je lahké, vysokovykonné, dvojmiestne
kupé s jednoduchym exteriérom a vylep-
$enym interiérom s vykldpacimi, zavesny-
mi sedadlami. Koncept Ego naznaduje, ze nizkoemisné automobily
mézu byf tiez atraktivne a rovnako fascinujice ako klasické 3portové
automobily. Vonkaijdok je ukazkou toho najlepdieho - idnovy a jed-
noduchy dizajn obohateny typickymi $portovymi prvkami, ako napr.
kridlové dvere. VnitrajSok ma zdvesné sedadld, ktoré je mozné vy-
klopif. Sofistikovany softvér tlmoéi informécie zozbierané zo senzo-
rov a je dopredu schopny rozoznaf nebezpelenstvo a upozornif
vodiga.

Koncepcia ,,Room*

je automobil zaloZeny na principe obyvatelného priestoru a navrhnu-
ty ako obyvacka pre rodiny a modernych ,kocovnikov”. Interiér nemé
pristrojovi dosku. Sedadlé z predného radu sa mézu otdéat o 180°,
takze ked auto zastavi, mézete sedief oproti sebe. Auto je vhodné
tiez pre ludi, ktorf travia va&inu Easu ces-
tovanim. MéZu v flom robif presne tie isté
veci ako v kanceldrii - telefonovaf, pouzi-
vat internet, maf stretnutie.




Bud'te v obraze!

Zvladnutie upichovacich a zapichovacich operacii
znamena uspesnu pracu. So spravnymi nastrojmi a
know-how sa sustruzenie naro¢nych uhlov, tvarov a
hlbokych drazok zmeni z najhor$ej no¢nej mory na Vasu
konkurenénu vyhodu.

Systém Corocut® je najstabilnejsi a najspolahlivejsi
systém na trhu, s ktorym vytvorite mnoZstvo individualne
prispdsobenych rieSeni s malym poc&tom nastrojov.

S tisickami odbornikov na obrabanie na celom svete mate
najlepsSie odborné znalosti a skisenosti na dosah ruky.

Tak, €o by sme pre Vas mohli urobit? Spytajte sa zastupcu
Sandvik Coromant. MoZno budete prekvapeni.

Think smart / Work smart / Earn smart.

SANDVIK

Your success in focus
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- $pickovy doddvate
automobilového priemyslu

@)‘ D) Text a foto Fanuc Robotics

/

Traja najvacsi nadnarodni vyrobcovia automobilov pred ¢asom
zverejnili vyrocné ocenenia svojich dodavatelov.

Spolocnost FANUC Robotics sa stala vitazom vo svojej

triede medzi dodavatelmi robotov, kedze ziskala ocenenia

od vSetkych troch vyrobcov, to znamena od automobiliek
Volkswagen, General Motors a Ford. Olaf C. Gehrels, prezident
FANUC Robotics Europe, povedal: ,Toto je najvyssia forma od-
menenia nasej prace, je to fantasticky vysledok.“ Generalny
riaditel FANUC Robotics America Rick Schneider, ktory bol tiez
mimoriadne poteSeny najvyssim ohodnotenim, dodal: ,Spokoj-
nost zakaznika je jednym z troch zakladnych principov nasej
firemnej vizie.” Mimochodom, tymi dalSimi dvoma principmi su
spokojnost zamestnancov a ziskovost aktivit.
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Volkswagen Group Award 2008
Firma Volkswagen Group si vézi FANUC ako jedného zo svojich
$pickovych doddvatelov a udelila mu ocenenie Volkswagen Group

Award 2008 (cena od skupiny Volkswagen za rok 2008). Volkswa-

gen spolupracuje s viac nez 26 000 dodévatelmi a iba 15 z nich
ziskalo takéto vyznamenanie v tomto roku a préave FANUC bol me-
dzi nimi. Prezident FANUC Robotics Europe a zdrovefi &len vykonnej
rady FANUC Ltd., Olaf C. Gehrels, prijal tito cenu od Volkswagen
Group z rok prof. Martina Winterkorna, predsedu vykonnej rady
Volkswagen AG. Profesor Winterkorn poznamenal: ,N&3 Uspech je
vysledkom spoluprdce s nasimi globdlnymi partnermi a doddavatel-
mi.” Vyznamni pochvalu pre FANUC, ako aj pre ostatnych ocene-
nych vifazov, vyslovil Francisco J. Garcia Sanz, ¢len vykonnej rady
Volkswagen AG, zodpovedny za diviziv predaja: ,Spolupréca s oce-
nenymi spoloénosfami a uznanie ich vynikajicich vykonov, ktoré je
prave prezentované udelenim ceny Volkswagen Group Award, je
velkou cfou pre samotny Volkswagen.”

2007 World Excellence Award

Spickova kvalita, strikiné dodrziavanie dodacich
terminov a vynikajica vykonnost je prave to, o
pozaduje Ford od svojich dodévatelov. Spoloé-
nost FANUC Robotics America bola jedinym
doddvatelom robotov, ktory v mdiji tohto roka
ziskal cenu 2007 World Excellence Award (Svetové cena excelen-
tnosti), ktord Ford kazdoroéne udeluje svojim najlepsim dodavatelom.
V siCasnosti je na zozname ocenenych 47 z celkového poétu viac
nez 5 000 dodavatelov. Tito ziskali zlaté a strieborné vyznamenania
a certifikaty uznania. FANUC Robotics dostal striebornd cenu 2007
World Excellence Award. Prezident a generdlny riaditel spolognos-
ti Ford, Alan Murray, konstatoval: ,Sme velmi vdaéni za odborngy
a technickd zdatnosf nadich doddvatelov. Poéas prace na vyvoji pro-
duktov a sluzieb, ktoré zdkaznik skutocne potrebuje, a vie ich aj oce-
nit, sme integrovali svojich doddvatelov do nasich procesov. Intenziv-
na spolupréca je kl6éovym predpokladom pre nade zaradenie sa do
pozicie vytvdrania vynosného rastu pre vietkych ziéastnenych.”

Supplier of the Year Award

Rovnako aj pre automobilku General Motors (GM) je najvysia kvali-
ta, prisne splfianie dodacich lehdt a technickd zdatnost to, &o najviac
zavazi pri volbe lauredta ceny Supplier of the Year Award (ocenenie
Doddvatel roka). Aj v tomto pripade bol FANUC Robotics jednym

- FAaROBOT

Na snimke zlava prof. Martin Winterkorn, predseda vykonnej rady Volkswagen
AG; Olaf C. Gehrels, prezident Fanuc Robotics Europe a Francisco J. Garcia Sanz,
¢&len vykonnej rady Volkswagen AG

Firma FANUC Robotics ziskala
ocenenie pre doddvatefov udelova-
né automobilkami Volkswagen, Ge-
neral Motors a Ford.

SVET LiDROV

Fanuc Robotics

z ocenenych. Polas udelovania ceny Supplier of the Year Award
2007 od GM jednotlivym vifazom za uplynuly rok, medzi ktorych
patri aj FANUC Robotics a nemeckd firma z oblasti systémového in-
Zinierstva FFT EDAG Produktionssysteme,
vedici oddelenia predaja GM, Bo Anders-
son poznamenal: ,Mdme spoloéné ciele
a stanovené rovnaké priority”. V aprili tohto
roka uZ po 3estndstykrdt GM odmenil cel-
kovo 97 najlepsich z najlepsich dodavate-
lov z celého sveta udelenim ceny Supplier
of the Year Award 2007, ktort jednotlivym vitazom odovzdal Bo An-
dersson. Len pocas uplynulého roka FANUC Robotics dodal pre GM
3 500 robotov, a o v stanovenom termine s vynimoénou vykonnosfou
a so viestrannym technickym zdzemim, o rezonovalo aj poéas slav-
nostného ceremonidlu udelovania cien.

www.fanucrobotics.cz

FANUC

ROBOTICS

Résume

Three biggest multinational automobile manufacturers have re-
cently disclosed annual awards of their suppliers.

FANUC Robotics was the winner in the category of robots
suppliers as it was awarded from all three automobile manu-
facturers - Volkswagen, General Motors and Ford. Mr. Olaf
C. Gehrels, President of FANUC Robotics Europe, said: “This
is the highest form of appreciation of our work, it is an incre-
dible result.” General Manager of FANUC Robotics America,
Rick Schneider, who was also extremely delighted with the top
awards, added: “Customer ’s satisfaction is one of the three
keystones of our corporate vision.” By the way, the other two
keystones are employees ~ satisfaction and profitability.
FANUC Robotics has a branch office in the Czech Republic.
FANUC Robotics Czech s.r.o. offers the automation compo-
nent for industrial robots as well as the integrated process so-
lutions with robots for production. FANUC Robotics Czech
was established in 2004 as a supplier of the most efficient and
reliable industrial robots, control and software for Central and
East Europe. It covers the area of the Czech Republic, Slova-
kia, Poland, Hungary and Slovenia.
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SVET LiDROV

SKF

Kvantovy skok

v loZiskovej techno

Ogii

Milion a viac kilometrov bez poruch

D) Text a foto marketingové oddelenie SKF Slovensko spol. s r.o.

MAN Nutzfahrzeuge AG ako prvé v Nemecku presla na THU, vtedy
novovyvinutd kolesovi jednotku SKF pre ndkladné automobily. Od
jola 1998 spoloénost osadzuje predné ndpravy velkych fahacov
vyhradne tymito jednotkami a na zdklade vynikajicich vysledkov sa
o niekol'ko rokov neskér rozhodla vyuZivat tento produkt tiez pre vo-
zidl& so zafazenim prednej ndpravy v rozmedzi 3,4 - 6 ton.

,Na milién lozZiskovych jednotiek THU
mézu byt hrdé obe spoloénosti,” zdé-
raznil Bernd Stephan pri odovzdévani
pozlateného loZiska. ,Koniec koncov, mi-
lion osadenych jednotiek znamend pol
miliéna ndkladnych vozov MAN. My, ako dodédvatelia takéhoto obje-
mu doddvok, to povaZujeme za ocenenie znalosti a skisenosti nasich
zamestnancov. Vdaka vysokej akosti nasich vyrobkov, absencii chyb,
vynikajicim vysledkom prdce nasich vyvojdrov, konstruktérov a inZi-
nierov vo Schweinfurte a Usiliu 3pecialistov z lichowského vyrobného
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Dnes je SKF vyhradnym dodévatelom
kolesovych lozisk pre predné ndpravy
vozidiel spolo¢nosti MAN.

Ked SKF GmbH dodala spolocnosti MAN
Nutzfahrzeuge AG miliontu loziskovu jednotku
pre nakladné automobily, vyuzila tdto prile-
zitost a podakovala vyrobcovi nakladnych
vozidiel za dlhoroCnu doveru a mimoriad-

ne konStruktivnu obchodnu spolupracu.
Riaditel divizie SKF Business Unit Trucks
Bernd Stephan spolocne so svojimi kole-
gami, Mathiasom Bitschom z oddelenia
predaja produktov pre nakladné automo-

bily a inzinierom Jirgenom Eyrichom zod-
povednym za spolupracu so spolocnostou
MAN, v mnichovskom ustredi MAN Nutzfahr-
zeuge AG odovzdal Dr. Ing. Schallerovi z tech-
nického a nakupného oddelenia tejto spoloCnosti
pozlatenu miliontu loziskovu jednotku.

z&vodu, sa obchodné vzfahy medzi nadimi spoloénostfami zakladaiji
na skutoénom partnerstve a maji pred sebou skveld buddcnost.”

Dr. Karl-Viktor Schaller pochvdlil kvalitu, vykon a vysoki droven dodé-
vok SKF. ,Tvrdenie, Ze ide o kvantovy skok v loZiskovej technolégii, je
Oplne opodstatnené - a to nielen vysokym poétom dodanych jedno-
tiek THU. Desiatky tisic tychto loZisk uz v nasich
vozidléch najazdilo viacej ako milién kilometrov.
A i po takej zdafazi fungujd rovnako spolahlivo
ako v defi montdze.”

DIhd Zivotnost a spolahlivost neprisla sama od
seba. LozZiskové jednotky THU si presne prispdsobené potrebdm z&-
kaznika a pripravené na okamzitd montaz. Vyrébajd sa v mimoriadne
z0zenych tolerancidch a k zd&kaznikovi sa dostdvaji vz prednasta-
vené, takze sa mézu okamzite montovat. Obsahujd aZz 12 bezZne
pouzivanych si&asti: kolesové loZisko, ndboj kolesa, upinacie diely,




SKF

Résume

When the company SKF GmbH delivered to
MAN Nutzfahrzeuge AG Company the milli-
onth bearing unit for trucks, it used this oppor-
tunity and thanks the producer of trucks for
long-time confidence and special constructive
business cooperation. The head of division SKF
Business Unit Trucks, Mr. Bernd Stephan, to-
gether with his colleagues, Mr. Mathias Bitsch,
from the department of products distribution
for trucks, and Mr. Jiirgen Eyrich, an engineer,
who is responsible for cooperation with MAN
Company, in the Munich head office of MAN
Nutzfahrzeuge AG, he gave to Dr.-Ing. Schaller,
from the technical and purchase department

of this company, gold-plated millionth bearing
Riaditel” divizie SKF Buginess Unit Trucks Bernd Stephan og fiva pozldtend milidntu unit. The MAN Nutzfahrzeuge AG, as the first
loZiskovu jednotku THLJ_.'In_g. Schallerovi z technického a Bého oddelenia MAN in Germany, applied the THU - at that time

Nutzfahrzeuge AG. the newly developed wheel unit from SKF for

trucks. From July 1998, the Company is mo-

unting on front axle of big trailer only these
tesnenie a mazivo, rozperné krizky, strediace koliky pre koleso a pre brzdovy kotig, § 8 Y

, , Ly . e e wheel units, and according to excellent results
samotny brzdovy koti¢ alebo bubon, ABS krozky a dal3ie snimace. ’ &

several years later has to decided to use this

Na rozdiel od beznych kolesovych loZisk so samostatne montovanymi loZiskami, tes- product also for vehicles with front axle load at

neniami a ndbojom kolesa, ktoré vyzaduji ddrzbu po kazdych 300 000 kilometroch, between 3,4 - 6 tons.
s0 tieto loziskové jednotky vopred nastavené, utesnené a osadené népliou maziva,

ktord vysta&i na celd dobu Zivotnosti. Majé preto minimdlne naroky
na Gdrzbu. Vietky tieto faktory ovplyviivjo celkové ndklady na vias-
tnictvo vozidla, aj - a to je ovela déleZitejsie - jeho Zivotnost. Osem-
desiat percent porich beznych kolesovych loZisk vzniké ndsledkom Ve /
chyb pri montdzi, tdrzbe a nastavovani véle. Dalsich pétndst percent ?
zlyhania majd na svedomi netcinné tesnenia alebo tesnenia posko- I_O Z l S kova ru leta o
dené pocas montdze a Gdrzby. PouZitim loZiskovych jednotiek SKF
pre ndkladné automobily sa teda automaticky vyld&i 95 % pri¢in po-
tencidlnych poruch.

Tym sa, samozrejme, vypoclet vyhod nekonéi. V porovnani s klasic-
kymi loZiskami su loZiskové jednotky mensie, ¢o umozZiiuje zmensif
rozmery sOvisiacich &asti. Ndsledne nizsia hmotnost uloZenia kolesa
a ndpravy sa premietne do zniZenia spotreby paliva a emisii oxidu
uhli¢itého. Uzitoéné zataZenie vozidla sa naopak zvysuije.

Vynikajica Zivotnost loZiskovych jed-
notiek SKF pre nékladné vozidla je
vysledkom kombindcie starostlivo
zvolenych parametrov, pouzi-
tim 3pecidlnych materidlov,
presne definovanym pred-
pdtim pocinajic a vys-
Sou tuhosfou ndpravy
konéiac. Specidlny pro-
fil obeznych dréh nao-
viac vyrazne zniZuje

frenie a zvysuje pres- Napodobeniny loZisk st nebezpecné.

nost chodu. O zvySok Chrante svojich zakaznikov i seba.

sa postaraji optimdl- . : : e

ne vyrobné podmien- Po celom svete Si vyrobcovia gutomoblloy vyberaju/ loziska SKF
ky, $pecidlne mazivé pre ich nespornd kvalitu. Trvajte na pravych SKF vyrobkoch:
a tesnenia. A vysle- nakupujte len u autorizovanych distribGtorov SKF.

dok2 Spolahlivé lozisko-
vé jednotka.

Vsadte na kvalitu!

www.vsm.skf.com
www.skf.sk
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

>

Montazne linky, rekonStrukcie strojov

Rekonstrukcie podporuju vyvoj

D) text a foto MicroStep-PA
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Spolocnost MicroStep-PA posiliiuje svoju poziciu kvalitneho subdodavatela pre automo-
bilovy priemysel. V tomto roku dosiahne narast obratu v porovnani s vlanajskom o 40 %.
Pritom az dve tretiny svojich aktivit vyvija MicroStep-PA prave v segmente automotive.

MicroStep-PA je jednou zo siedmich spolognosti patriacich do
$truktory MicroStep Group Bratislava, ktord je celosvetovym vyrob-
com CNCrriadenych obrébacich a rezacich zariadeni na delenie
materidlu plazmou, autogénom, vodnym li¢om a laserom. O ak-
tudlnom vyrobnom programe a rozvojovych aktivitach spolo&nosti
MicroStep-PA, s.r.o., pdsobiacej v Partizédnskom, nds informoval riadi-
tel spolo&nosti Ing. Imrich Vargha.

Montazne a kalibracné linky pre automotive

Spoloénosf MicroStep-PA sa zaoberd vyvojom, konstrukciou a vyro-
bou origindlnych automatickych montéznych liniek na antivibragné
diely do automobilov. Nachddzaji uplatnenie u vyrobcov produk-
tov z gumy a gumokovu, kde sa vyZzaduje vysokd presnost, spolah-
livost a maximdlny vykon. Odberatelmi firmy s predovietkym certi-
fikovani dodévatelia automobiliek na Slovensku i v zahraniéi. Auto-
matické montdzne linky realizuje
MicroStep-PA na mieru, podla kon-
krétneho produkiv a poziadaviek
zdkaznika. Priprava jednej linky tr-
va od prvotného ndvrhu az po za-
vedenie do vyroby priblizne devét mesiacov a zahffia: spracovanie

tizdcie.

projektu linky v CAD 3D, spracovanie kompletnej dokumentdcie kon-

$trukénej Casti, elektroinstalacie, riadiaceho systému, hydraulickych
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Automobilky kladu vysoké ndroky na kvalitu,
¢im vytvéraju zivnd podu pre zvySovanie automa-

a pneumatickych obvodov, névrh a dodévku programového vybave-
nia, vyrobu, doddvku a uvedenie linky do prevddzky a odovzdanie
sprievodnej dokumentdcie s certifikdtmi zdkaznikovi. Dosial’ spolog-
nost MicroStep-PA vyrobila 12 takychto automatickych liniek, pri¢om
vietky sa Uspesne uplatnili v segmente automotive.

Rekonstrukcie vstrekolisov

Jednym zo smerov, na ktory sa MicroStep-PA, s.r.o. orientuje, sU qj
rekonstrukcie vstrekolisov na gumu a gumokov. Vychddza z toho, Ze
v SR existuje silnd tradicia gumdrenskej vyroby v Pichove i Dolnych
Vesteniciach a v poslednych rokoch pribudli aj nové gumdrenské
spoloé&nosti so zahraniénou Géastou. Materské firmy sem premiesnili
ast strojov, ktoré boli stardie s nevyhovujicim riadiacim systémom
a hydraulickym vybavenim. ,U nds sme tieto stroje rekonstruovali
a vybavili tak, aby zodpovedali dne$nym poZiadavkdm z hladiska
bezpe&nostnych noriem, riadenia,
merania a archivécie Udajov. Pre
firmy ZF Boge Elastmetall Slovakia,
ContiTech Vibration Control Slova-
kia a Diehl-Elastomer sme takto upra-
vili asi 30 vstrekolisov s uzatvdracou silou od 1600 do 7200 kN.
Rovnako sme robili rekonstrukcie aj pre materské firmy v Nemecku.
Nasi klienti na tychto strojoch vyrdbaji gumové si&asti alebo vyrobky



z gumokovu, najmé antivibraéné prvky pre automobily - silentbloky,”
vysvetluje I. Vargha.

Vyroba novych strojov !
Okrem rekonstrukcii sa firma zameriava aj na vyrobu novych lisov
a vstrekolisov. ,Nechceme zostaf len na Grovni rekonstrukeii, pondka-
me aj nové riedenia. V Partizanskom je dlhoro&né silné zézemie vyro-
by lisov pre gumdrenské Géely, boli tu ludia pracujici vo vyvoiji strojov
aj technolégii. Navyse z hladiska know-how ndm vyrazne pomohli aj
rekonstrukcie strojov. Pri demontdzi a kontrole vidime, kde su slabé
miesta, o sa najviac opotrebovéva a tieto skisenosti potom zuZitku-
jeme pri ndvrhu novych strojov. Zakaznikovi tak vieme poskytnit op-
fimélne rie3enie,” uvadza |. Vargha a doplfia, Ze zatial vyrobili Zest
kusov gumdrenskych vstrekolisov formou doddvky na klGé. ,Robime
aj hydraulické vulkanizaéné lisy, najmé na nemecky trh, ale mdme ich spssatal
aplikované aj v Cesku, Portugalsku, Rumunsku a Rusku. Hoci vyroba 4 4
novych strojov zatial nie je v takom rozsahu ako rekonstrukcie, této vy-
roba je perspektivna. Komplexnou rekonstrukciou sice mozno vyrazne Al et
predizit Zivotnost stroja, mé viak zmysel len viedy, ked' je zakladna
konstrukcia lisu v poriadku. Postupne bude takychto strojov ubudaf

a zdkaznici ich budt nahrddzaf novymi zariadeniami.”

Investicie a rozvoj obca Specializovz ontz z
Microstep-PA v siasnosti investuje do modernizacie vyrobnych
priestorov. Dve haly niekdajieho obuvnickeho gigantu ZDA Partizén-
ske, ktoré spoloénost odkipila, nevyhovujd dnesnym poZiadavkdm
energetickej efektivnosti prevadzky. Preto firma uz zrekonstruovala
vykurovaci systém a komplexne stavebne modernizuje aj dal3iu ho-
lu, v ktorej planuje zriadit zdkaznicky showroom s produktami celej
skupiny MicroStep. Na margo rozvojovych aktivit I. Vargha hovori:
,Zriadili sme tu vyrobné centrum pre celd skupinu MicroStep. V ramci
toho sa v sG¢asnosti v Partizanskom vyrdbajo rezacie stroje, ktoré st
nosnym produktom skupiny. Ide o rezacie stroje na kovové i nekovo-
vé materidly, ktoré na rezaci proces vyuzivaji plazmu, laser, vodny
[6& alebo autogén. Laserové rezacie stroje si najnoviim produktom
MicroStepu”. Zaujimavo aj symbolicky pésobi fakt, Ze MicroStep mé
vo svojej vyrobe zaradené tri plazmové rezacie stroje vlastnej znaé-
ky, ktoré rezi diely pre vlastnd produkciu - vyuzivajd sa na vyrobu
dalsich rezacich strojov.

Vytvéranie & skér nevytvéranie pridanej hodnoty v automobilovom
priemysle na Slovensku je &asto diskutovanou témou. Pritom prave
spoloénosti ako MicroStep-PA si dékazom, Ze aj na subdoddvatel-
skej drovni sa realizuje vyvoj a vytvdra sa vlastné know-how, z kto-
rého potom profituju priami doddvatelia automobiliek a v kone&nom
désledku aj automobilky samotné. )

Résume

This year MicroStep-PA, s.r.o. Partizdnske will achie-
ve the growth in turnover by 40 % compared with the
last year. For all that, up to two-thirds of MicroStep-
PA ’s business activities are in the automotive sector.
MicroStep-PA is concerned with development, design
and manufacture of original, automatic assembly lines
for automobile antivibration parts. Also it carries into
operation redesigning older moulding presses for rub-
ber and gum-metal in order to meet today’s demands

in terms of safety standards for manufacturing new Oolep-rA spa .
moulding presses in form of turn-key delivery. : a ceslta |
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Zévod LKW Komponenten s.r.o. v Bdnovciach nad Bebravou

Spolocnost LKW Komponenten s.r.0. v Banovciach nad Bebravou bola zalozena v roku 2005 ako vy-
robnd dcérska spolocnost s pravnou subjektivitou spolocnosti MAN Nutzfahrzeuge Osterreich AG
(MNO). MNO je 100 % dcérskou spolocnostou MAN Nutzfahrzeuge AG (MN). Skupina MAN Nutzfahr-
zeuge (skupina MN) zastreSuje vSetky dcerske spolocnosti. V zavode v Banovciach vyrabaju pridavné
diely k ramom a kabinam pre nakladné vozidla, plechove diely, potrubia a zvarane zostavy. Hlavnymi
odberatelmi tychto produktov su rakuske vyrobné zavody skupiny MN v Steyri a vo Viedni.

,Po intenzivnom hodnoteni moznosti ndkupu v novych &lenskych 3té-
toch EU padlo rozhodnutie postavit vo vychodnej Eurépe vlastny
vyrobny zdvod, ktory by zodpovedal vysokym kvalitativnym 3tandar-
dom skupiny MN. Vyhrali Banovce nad Bebravou na Slovensku, kde
v si¢asnosti zamestndvame priblizne 300 ludi. Rozhodlo najmé dob-
ré dopravné spojenie, disponibilita pracovnej sily, ale aj blizkost $kél
a univerzit,” hovori Erich Wimmer, technicky riaditel spolocnosti.

V zd4vode v Bénovciach vyrabaji surové plechové diely pre kabiny
vozidiel MN, rémy ako aj jednotlivé diely a zvérané zostavy pre
0Zitkové vozidld radu TG a vojenskych konstrukénych radov. Zévod
Bdnovce doddva svoje vyrobky vyluéne zavodom MAN v Steyri a vo
Viedni.

Vyrobny program spolocnosti

Delenie materidlu

Na delenie tenkych plechov s hribkou do 6 mm je spolo&nost LKW
Komponenten, s.r.o. vybavend hydraulickymi tabulovymi noZnicami
na plech (maximdlna dizka rezu 3 000 mm). Na delenie plechov
s va&Sou hribkou (do 15 mm) ma k dispozicii mechanické tabulo-
vé noznice na plech s maximélnou dizkou rezu 2 500 mm. Delenie
ror a profilovaného materidlu sa uskuto&iiuje pomocou pésovej pily
a viacerych kotd&ovych pil.
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Vyrezdvanie tvaru

Na vyrezavanie tvarov do plechov st uréené 2D - laserové rezacie
stroje s CO, laserom s vykonom 5 000 W. Tieto stroje maiji pracovny
rozsah 3 000 x 1 500 mm a dokdzu rezat ocelové plechy s hribkou
do 25 mm.

Lisovanie dielov

Lisovanie dielov realizujd pomocou hydraulickych lisov s tlakom od
1 000 do 4 000 kN. Lisy sa ovléddajd manuéline a st vybavené stan-
dardnymi bezpeé&nostnymi prvkami.

Ohybanie dielov

Ohybanie dielov sa uskutocfivje na hydraulickych ohrafiovacich
CNC lisoch s lisovacim tlakom 2 300 kN a 3irkou 3 060 mm. Na riry
sa pouzivaji stroje na ohybanie ror.

Trieskové obrdbanie

Na trieskové obrdbanie pouzivaji v zdvode v Banovciach mnozstvo
klasickych obrdbacich strojov, t.j. univerzdlne sdstruhy, frézy, vitacky
a brisky.

Odporové bodové zvdranie

Bodové zvdranie realizujd na univerzdlne| elektrickej odporovej bo-
dovej zvéracke Selecta 2 (chladenej vodou) od firmy Schlatter. Ovlg-
danie zariadenia je manudlne.



Zvdéranie v ochrannom plyne

Zvéranie sa uskutolhivje v automatizovanych aj na manuédlnych zvé-
racich pracoviskdch. PouZiva sa technolégia elekirického oblika
v ochrannej atmosfére so zvdracimi poloautomatmi typu TPS 330, TPS
450, TPS 2700, TPS 5000. Ide o mobilné zvdracie poloautomaty ria-
dené mikroprocesormi, ktoré umoziuji zvdranie nizko a vysoko legova-
nych oceli a materidlov na béze hlinikovych zliatin. Na zvéranie pouzi-
vajo ochranné plyny, ako napriklad argén alebo oxid uhligity. Zvéracie
pracoviskd st vybavené lokdlnymi odsévacimi a filtraénymi jednotkami.
Lokdlne filtraéné jednotky vykazujd G&innost viac ako 99, 9 %.
Odihlovanie dielov

Na odihlovanie dielov sloZia odihlovagky rir s odsavanim a jeden
odihlovaci stroj so 3tyrmi rotaénymi ocelovymi kefami, ktory sa pouzi-
va aj na odstrafiovanie hrdze a inych nedistét.

Odihlovaci stroj je vybaveny filtraénou jednotkou Kappa Mykron K3
s odsdvacim vykonom 3 300 m®/hod..

Umyvanie dielov

Cistenie opracovanych dielov sa robi v préake. Pri &istiacom procese
sa pouzivaji $pecidlne odmasfovacie prostriedky. Odpadova voda
z procesu istenia sa zachytdva v uzatvorenej plastovej nddobe.
Manipulécia

Na manipuldciu materidlu slézi dvojnosnikovy mostovy Zeriav s nos-
nostou 5 000 kg a vysokozdvizny vozik. Okrem toho je k dispozicii
este Sest mostovych Zeriavov a jedendst otoénych Zeriavov (vrdtane
balancéra). Materidl je ulozeny v expediénych prepravnikoch na vy
kovych regdloch. Regdlovy systém je pri vonkajsich stendch haly M3
a v priestoroch novovybudovaného skladu.

Lakovacie zariadenie

LKW Komponenten s.r.o., momentdlne nedisponuje technickymi za-
riadeniami na to, aby mohla vykondvat potrebné povrchové Gpravy
vyrobenych dielov (zakladny néter a povrchovy néter v &iernej alebo
vojenskej farbe). Doteraz vyuzivala spoloénosf LKW Komponenten
s.r.o., sluzby Styroch externych doddavatelov. V buddcnosti mé lakove-
nie zabezpedovaf uz len jeden externy doddvatel. Tento zriadi v are-
dli z&vodu LKW Komponenten s.r.o., lakoviiu, aby bolo mozné tento
vyrobny krok priamo integrovat do vyrobného procesu. Po prevereni
viacerych pontk padol vyber na spoloénost DIW Services, s.r.o., Bra-
tislava. Vyrobny 3tart zariadenia je napldnovany na februar 2009.

Meracie laboratorium a manazment kvality

V roku 2007 nainstalovali v meracom laboratériu novy meraci pristroj.

Okrem toho je laboratérium vybavené meracim zariadenim VQC.

V oktébri vykonala spoloénost MNO tiez audit kvality:

® 7 technologického hladiska disponuje vyrobny zavod strojovym
parkom, zodpovedajicim aktudlnemu stavu techniky.

® Priblizne 80 % zamestnancov st odborni pracovnici z oblasti spra-
covania kovov.

® Spolocnost LKW Komponenten s.r.o., disponuje eurdpskym 3pe-
cialistom na zvéranie (,European welding specialist”).

® V zékazkovej vyrobe sa iastoéne uplatiiuje KANBANové riadenie.
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® Ukazovatele kontinudlneho procesu zlep3ovania sa pravidelne vy-
hodnocujd, vizualizuji a sleduju.

Logistika

Délezitym cielom celého obchodného procesu je zabezpedenie véas-
ného zdsobovania montdznych zdvodov koncernu MN potrebnymi
dielmi. Existuje Gzke prepojenie so zdvodom v Steyri. Z&dvod v Bdnov-
ciach zabezpeduje ndkup vysokoobratkového vychodiskového mate-
ridlu alebo exkluzivneho materidlu. LKW Komponenten, s.r.o., je ako
vlastny vyrobny zdvod siéasfou logistickych systémov koncernu MN
(rozdelenie prostrednictvom vyrobnych nékladovych stredisk). Aby
bolo mozné zabezpetif véasné zdsobovanie montdznych zdvodov
spoloénosti MNO, vyuziva spoloénost LKW Komponenten, s.r.o., pri
internom riadeni vyroby tieto principy:

® KANBANové riadenie pre polotovary

® Riadenie podla zdkazky pre hotové vyrobky.

Obeh hotovych vyrobkov riadia disponenti na zéklade dodacich ter-

minov skupiny MN. Osoby zodpovedné za KANBANové procesy,

ktoré su priamo priradené jednotlivym vyrobnym Gsekom, naopak za-

bezpeduji zdsobovanie tychto zdkaziek polotovarmi. Ako doplnok sd

zriadené vlastné regulagné okruhy pre detailné riadenie vyroby:

® KANBAN pre vysokoobrdtkové diely

® Hromadné riadenie pre diely s nepatrnou hodnotou

® Z&kazkovd vyroba na zabezpedenie nepatrnych a nepravidel-
nych potrieb.

Po kontrole pozadovaneij kvality sa diely pridelujd priamo na expedi¢-
né miesta prislu§ného doddvatela lakovnickych préc a tu sa pripravia
na expediciu. Vdaka bezskladove] expedicii sa vietky produkty expe-

duji do 24 hodin po ich vyrobe. )

[PNEY)

LKW Komponenten s.r.o.
Partizdnska 916

95701 Bdnovece nad Bebravou
SLOWAKEI

tel.: +421/38/53T72300

fax: +421/38/5372391

Résume

LKW Komponenten, s.r.o. in Banovce nad Bebravou
was established in 2005 as a subsidiary and manufac-
turing company with a corporate personality of MAN
Nutzfahrzeuge Osterreich AG (MNO). MNO is an
absolute subsidiary company of MAN Nutzfahrzeuge
Osterreich AG (MN). The MAN Nutzfahrzeuge Group
(MN Group) arches over all the subsidiaries. Additional
parts to lorry frames and wagons, iron-plate parts, pi-
pelines and welded configurations are produced in the
Bédnovce nad Bebravou factory. The main customers are
Austrian production plants belonging to MN Group in
Steyr and Vienna. Raw iron-plate parts and frames for
MN wagons as well as welded configurations for com-
mercial vehicles TG and military design series are ma-
nufactured in Bdanovce nad Bebravou.
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Q) Vlasta RAFAJOVA foto Krauss Maffei

Nemecky vyrobca strojov a zariadeni na spracovanie
plastov Krauss Maffei pokracuje vo svojej expanzii
na zahranicné trhy a neustale zvysuje pocet zaka-
ziek. DOlezitd ulohu pritom zohrava Slovensko. Kon-
cern nielenze umiestnil v Martine Cast svojej vyroby,
ktoru stale rozSiruje, ale buduje tiez pre cell spoloc-
nost Krauss Maffei konstrukcno-vyvojové centrum so
sidlom v Ziline,
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Dcérska slovenskd spoloénost koncernu funguje pod nézvom Krauss
Maffei Technologies, s.r.o., od roku 2004. Od jina 2005 v prenaja-
tych priestoroch v Martine vyrdba elektrorozvddzace pre vstrekova-
cie lisy Krauss Maffei, ktoré exportuje sp&f do Nemecka.

+Aktudlna produkcia je osem kusov elektroroz-

MATERIALY, TECHNOLOGIE,
Stroje na spracov

ho prevzati zo strany britského Vodafone pre3lc
ju naposledy v roku 2002 predal americkému
kapitdlu KKR, ktory ju o 3tyri roky neskér predc
kovi. V si&asnosti je Krauss Maffei najva&sim v
spracovanie plo
konkurentmi 0

védza&ov denne, ¢o je optimdlne, vzhladom
na 120 [udi, ktorych momentdlne mame,” vy-
svetluje riaditel zévodu Vladimir Boda. Doplfia,
Ze nejde o kone&ny stav, v rdmci Krauss Maffei
s0 pripravené dalsie modelové rady, pre ktoré
by sa v martinskom zdvode mohli vyrdbat elek-

»Bez tizkej spoluprice s univerzitou si
zriadenie konstruk¢no-vyvojového centra
nevieme ani predstavi. Bolo by velmi
tazké ndjst na trhu prace 80 az 100 kva-
litnych inzinierov.

Works a kana
na trhu s tymito
rocne o Styri az
zvy$uju jednak
ny ako India a ¢

trorozvddzade, neumozZiiujl to viak priestorové

kapacity. Prave preto Krauss Maffei Technologies pripravuje vystav-
bu novej vlastnej haly v priemyselnej zéne medzi Martinom a Suéan-
mi. ,V septembri zaginame vystavbu haly a sfahovaf by sme sa mali
v mdji roku 2009,” upresfivje V. Boda. V novych priestoroch bude
pracovaf priblizne 200 ludi a okrem montdze elekirorozvéddza&ov
sem materskd nemeckd spolocnost planuje umiestnif aj montdz kom-
pletnych vstrekovacich lisov.

Perspektivne sa v Martine tieZ uvazuje so zriadenim montdzno-servis-
nej skupiny, ktord by zabezpe&ovala montdz a 4drzbu strojov Krauss
Maffei pre zdkaznikov na celom svete. ,Pdjde o velmi zaujimavd
prdcy, tento tim bude cestovaf za klientami a zabezpe&ovaf uvedenie
strojov Krauss Maffei do prevadzky, pripadne ich servis. Myslim, Ze je
to vhodnd prace pre mladych [udj, ktori majd chuf cestovat a ovldda-
iv nielen elektrotechniku, ale aj cudzi jazyk,” doplfia V. Boda.

Konstrukcno-vyvojové centrum

V konstrukéno-vyvojovom centre, ktoré v siéasnosti Krauss Maffei bu-
duje v Ziline, ndjde prdcu poéas nasledujicich dvoch rokov priblizne
stovka inzinierov. ,V Mnichove mdme problém ziskat dostatok inzi-
nierskeho dorastu,” povedal pred ¢asom v rozhovore denniku Han-
delsblatt $éf spoloénosti Dietmar Straub. Konstrukéno-vyvojové cen-
trum na Slovensku méd viak aj iné vyhody: ,Vdaka nemu sme ovela
blizsie k nadim zdkaznikom na vychode Eurépy. V tomto regiéne nds
obrat neustdle rastie a v poslednych rokoch medziroéne réstol o 15
percent,” dodal Straub. Vyhodou Slovenska si, samozrejme, aj mzdy,
ktoré su nizsie ako v Mnichove. ,Zilina pondkla vyborné podmienky
spoluprdce, konkretizuje V.
Boda a dopliia, Ze v st&as-
nosti v centre pracuje prvych
15 inZinierov, ktori postup-
ne absolvujd trojmesadny tré-
ning v materskych zdvodoch
Krauss Maffei v Nemecku.
Spolupréca firmy so Zilin-
skou univerzitou bude nada-
lej pokragovaf prostrednic-
tvom rie$enia diplomovych
a doktorandskych préc, pod-
poruje ju aj skutolnosf, Ze
kon3trukéno-vyvojové
trum sidli priamo v Zilinskom
univerzitnom aredli.

. zaskolenie

cen-

KraussMafte Technologies spal. § 1o
Robotnicks 1/F, 03601 Hartin

forumdPkraysemalfed.com
421 43 4304301, Visdimir Bocfa

Historia a sucas-

nost Krauss Maffei
Minulost  koncernu Krauss
Maffei, ktory teraz vlastni
finangny investor Madison
Capital Partners, je s€asti po-
hnutd. Do roku 2000 firma
patrila k zmie$anému kon-
cernu Mannesmann a po je-

[udi pouziva ple

snaha pouzivat plasty viac napriklad pri vyrobe
znizovaf ich hmotnost.
V minulom fiskdlnom roku sa pocet firemnych
Krauss Maffei zvysil o viac nez osem percent na
eur. Obrat vdaka tomu vzrdstol o pét percent n
a zisk dokonca o 41 percent na 71 miliénov eur.
Krauss Maffei zahfia vyrobu vstrekovacich liso
a extrudérov. Priblizne 80 percent produkcie s
v automobilovom priemysle.

Résumeé

Kraus Maffei, a German manufacturer of n
cessing plastics, continues in its expansion |
and continually increases its orders. In so d
tant role plays Slovakia. Since 2005 the cor
ducing switching cabinets for its own mach
and at the present it is preparing a new fac
struction where, apart from mounting the s
an entire assembly for injection moulding p
be carried out. In Zilina an Engineering Ce
concern has been set up and it is planning
dred of engineers within next two years.

KraussMaffei Technologies spol. s r.o. otvara nove vyvojoveé centn
a hfada novych spolupracovnikov v oblasti navrhu, vyskumu a
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Elektrické stroje

PIné elektrické stroje ENGEL

D) text a foto Engel

PIné elektrickeé stroje se tesi stale vetsi ob-
ibé a celosvetova poptavka neustale roste.
Vzhledem k nedostatku a zdrazovani ener-
gie se elektrické stroje stavaji hospodarnou
alternativou hydraulickych strojl. PIné elek-
trické stroje Setri energii, jsou méné hlucné,
presnejsi a take casteji rychlejsi nez srovna-
telné hydraulicke stroje. Investice do pIné
elektrickych strojl je perspektivni investici,

Vitézné tazeni elektrickych strojd md hned nékolik pfigin. Za prvé je
v zemich se zvy3enym nedostatkem energie uZivéni stroj0 3efficich
energii finan&né podporovdno, za druhé ziskd zpracovatel plastd
stroj, ktery je diky vysokému vykonu a paralelnim pohybim efektivni
a perspektivné vybaveny.

ENGEL e-motion
ENGEL je v trznim segmentu pIn& elekirickych strojd silné zastoupen.
Vyrobni fada e-motion s uzaviraci silou od 50 do 500 tun nabizi vy-
soky vykon a velky pocet volitelného vybaveni. Zakladem fady e-mo-
tion s malou uzaviraci silou je bez-
sloupkové provedeni. U strojd od
180 tun nabizime sloupkové stroje
s kloubovym uzaviracim systémem.
Tyto stroje lze hospodérné vyuzZit
pro celou Fadu aplikaci véetné vi-
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ENGEL vytvofil svou bezsloupkovou fadou stroji
globdlni métitko pro vstiicnost k inovacim. Bez-
sloupkova technologie nabizi vysokou miru flexi-
bility a volného prostoru pro velké formy pfi niz-
kych investi¢nich ndkladech.

protoze z technického i ekonomickeého hle-
diska jsou jejich prednosti ve vyrobé stale
zfetelngjsi. V souCasné dobe se ve svété
rocné proda temer 20 000 pIné elektric-
kych strojd. V Americe a Asii je jejich podil
tradicné vysoky - v Evropé stoupa poptav-
ka rok od roku. Aktualné je kazdy Sesty
stroj s uzaviraci silou do 400 tun, zakoupe-
ny v Evropé piné elektricky.

cekomponentniho vstfikovani a automatizovanych feseni. Konstruk&ni
fada e-motion posilila diky vysoké modularitd, mnozstvi voleb a in-
tegrovatelné automatizaci vyrobni portfolio ENGEL pro vyrobu tech-
nickych dild.

e-max — maximalné hospodarny

Zpracovateldm plastd, ktefi kladou diraz na vysokou kvality, chtji vy-
vzivat moderni technologie, avdak kvili aktudlni cenové situaci jedté
setrvdvaiji u hydraulického konceptu strojd, se nabizi moZnost ndkupu
plné elektrickych stroji, aniz by museli akceptovat Gjmy na vykonnosti
a hospoddrnosti stroje, poradenstvi
nebo servisu.

Novd fada vstfikovacich strojd e-max
umozn{ témto zpracovateldm vyuZiti
pIné elektrickych strojd. PFitom se



mohou obrétit na silnou obchodni a servisni sit ENGEL a pogitat s ob-
vyklou kvalitou poradenstvi a servisni podpory po celém svété.

PIné& elektricky, cenové vyhodny stroj se v Asii a Severni Americe stdvé
nutnosti a je zékazniky v t&chto zemich vyzadovan. Rozdélili se po-
ptévka po vstfikovacich strojich na hlavni obory uplatnéni a zohledni-
li se konkurenéni a cenovd situace, Ize z toho odvodit, Ze odbyt plné
moduldrnich hydraulickych stroji bude v budoucnu klesat a tim po-
tencidl pIn& elekirickych stroji poroste. Je to mozné proto, Ze cenovy
rozdil mezi hydraulickymi stroji a kompaknimi, plné elektrickymi stroji
bude naddle klesat a zbyly cenovy rozdil budou vyrovnavat Eetné
prednosti pIné elektrickych strojd.

Maximalné kompaktni a maximalneé
hospodarné

Pfi vyvoji ENGEL e-max byla cilem kompakini vyrobni fada vybavend
nejmodern&jii technologii a do detailu zoptimalizovand, aby byl zé-
kaznikdm nabidnut stroj, ktery je stejné tak hospoddrny jako vysoce
presny. Tak vznikl e-max. Maximdlni pfesnost pfi vstfikovani plasto-
vych dili s vysokou kvalitou - vyroba v Rakousku a Koreji dle téch nej-
vy3sich ndrokd na kvalitu. Maximdlné kompakini znamend minimalni
potfeba zastavéné plochy pfi nejvy3sim vykonu - a presto vybaven
viemi dolezitymi volbami, které pomdhaiji optimalizovat vstfikovani
- diky vysoce vykonnym vstfikovacim agregdtom (vstfikovaci tlak do
2 800 bard; rychlost vsttiku az 450 mm/s) a nejlepsi energetické
vykonnosti. Elekirické stroje 3effi nejen energii, ale zdroven ukazuji
zdkaznikim zpracovateld plastd, Ze vyuZivaji nejmodernési techniku
a jsou otevreni inovacim. ()

ENGEL e-max: nejmodernési technologie

optimalizovand v kazdém detailu
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Elektrické stroje

Podéet elektrickych strojd v roce 2006
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Résume

Fully electric machines enjoy an increasing popularity,
and a worldwide demand is constantly growing. Consi-
dering the lack of energy and its price increase, electric
machines are becoming a budget minded alternative of
hydraulic machinery. Fully electric machines save electri-
cal energy, are less noisy, more precise, and more often
faster than any other comparable hydraulic machinery.
Investing in fully electric machines is a perspective pla-
cement as in terms of technical and economical aspects
their merits of production are more and more distinct.
Nowadays, nearly 20 thousand of fully electric machines
are sold all over the world. Their share in America and
Asia is traditionally high - in Europe the demand rises
year by year. At the present, every sixth machine with
the clamp force of 400 tons being purchased in Europe
is fully electric.

ENGEL has a strong representation in the fully electric
machinery’s market. The series E-motion with the clam-
ping force of 50 - 500 tons offers a high performance
and a large number of alternative facilities in the lower
clamp force range up to 1500 kN, three clamp force si-
zes, with automation friendly tie-barless closing are offe-
red. The higher clamping units have a tie-bar execution.
The new ENGEL e-max is a genuine ENGEL. Innova-
tive like any other ENGEL machine. But with a diffe-
rence. Fully-electric and compact, extremely economi-
cal, but still equipped with the critical options that help
customers optimize injection moulding.
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Prevodovky

XPS6 nova generacia
+ dvojspojkovych prevodoviek FWD

g) text a foto GETRAG Corporate Group

Nove dvojspojkove pre-
vodovky vyznamnym
spdsobom prispievajl

k dalSiemu vyvoju tech-
nologie hnacich mecha-
nizmov. Na zaklade prin-
cipu a ucinnosti prevodu
pomocou prediohoveho
hriadela zabezpeCuju
najlepsiu usporu paliva,
kvalitu prevodu zodpove-
dajucu sucasnym pozia-
davkam a tiez vynikaju-
cu dynamiku.

Koncepcie dvojspojkovej prevodovky

Dvojspojkové prevodovky si zalozené na klasickych systémoch ma-
nudlneho prevodu, no namiesto jedného vstupného hriadela vyuZi-
vaji dva. Oba vstupné hriadele si pripojené k spojke, pricom pérne
ozubené kolesd st na jednej a nepdrne na druhej spojke. Prostred-
nictvom striedavého kritiaceho momentu z otvdrania na zatvéranie
spojky je mozné dosiahnuf synchronizovany prevod, ktory v kombi-
nécii s priamym elektronickym riadenim zabezpeduje jeho vynikajd-
cu kvalitu. Spojky mézu byf viackotiéové mokré podobne ako pri
klasickych automatickych prevodovkdch alebo jednokoticové suché.
Pokial ide o pohon, vyuZiva sa vysoko a nizkotlakovy systém hydrau-
lického pohonu alebo elektromechanicky pohon. V pripade pouzi-
tia nasej 3esfstupfiovej prevodovky s vysokym kritiacim momentom
(450 Nm) pri privesoch s vysokou celkovou hmotnosfou, bola naj-
vhodneijsia mokrd spojka, kvéli tepelnej odolnosti systému a chlade-
niu olejom, doplnend nizkotlakovym hydraulickym hnacim systémom.
Umozfuje kontrolu mnohych komponentov podobnych klasickym au-
tomatickym planétovym prevodovkém, ako si ventily, elektromagnety
a systémy Cerpadiel.
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Koncepcia XPS6 pozostdvava z dvoch odvodenych prevodoviek.
6DCT450 je klasickou prevodovkou s tromi hriadel'mi s celkovou diz-
kou 393 mm od klukového hriadela. 6DCT470 bola, s cielom este
lepsie splnif obmedzenia daného balika, vyvinutd ako 3tvorhriade-
lova prevodovka s vlozenym ozubenym kolesom a dizkou 348 mm.
Pouziva sa v prieéne montovanych pohonoch FWD, ktoré st v rdmci
balika rozhodujice a je mozné pouZit ju pri pohone vietkych 3ty-
medzi vstupnym hriadelom a diferencidlom. V oboch pripadoch ide
o Sesfrychlostné prevodovky s kritiacim momentom 450 Nm, rozsa-
hom prevodového pomeru 6,4 a prvym prevodovym pomerom 16,2
pri 6DCT450 a 18,0 pri 6DCT470. Vsetky automatické komponenty
s rovnaké poéinajic mokrou spojkou s paralelnym dizajnom, cez
zubové Eerpadlo, teleso elektromagnetov a ventilov, filtre az po me-
chatronické zariadenie. Aj snimade a riadiace valce s rovnaké, kvéli
odlisnym stkoliam viak museli byf premiestnené. Prevodovky sd vyba-
vené trojkomorovym olejovym systémom, ktory podporuje odvzdu¥-
nenie oleja a mimoriadnu laterdlnu akceleréciu pri malych objemoch
oleja. V pripade potreby je mozné zaglenit tlakové mazivo, no v si-
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MPS6/SPS6 koncept

&asnych aplikacidch nie je pozadované. Mechanizmus pre parkove-
ciu polohu predstavuje najmoderneji mechanicky systém.

Trojvrstvové mechatronika pozostdva z telesa hydraulickych ventilov,
telesa elektromagnetickych ventilov a riadiace] jednotky prevodovky
s integrovanou skupinou snima&ov. Napriek vybaveniu malym poé-
tom ventilov splfia tato koncepcia eurépske a severoamerické bez-
peénostné normy. Riadiaca jednotka je zaloZzend na keramickej doske
a splfia velmi ndro&né podmienky ochrany Zivotného prostredia.

Softvérova architektura
Kym zdkladny softvér riadiaci vstupné a vystupné signdly a operagny
systém zabezpeluje doddvatel riadiaceho modulu, vietok funkény
softvér vyvija spoloénost sama. Patri k nemu programovanie radenia
ako aj riadenie stavu hnacieho mechanizmu, riadenie spojky, riade-
nie radenia, rozhranie pre vodi¢a, prepojenie s motorom, riadenie
hydraulického systému, softvér pre bezpe&nost a diagnostiku. Zahffia
aj mnoZstvo schém s opisom systému, funkcie na prispdsobenie softvé-
ru a komplexné rozoznévanie hnacieho mechanizmu a situdcie. Pro-
ces vyvoja softvéru je vyspely a vyuziva
prostredie matlab/simulink ako klt¢ovy
néstroj na vytvorenie vyvoja softvéru na
zéklade modelu, ktory podporuje vyvoj
rychlych prototypov riadiacich modulov.
Tento proces zahffia aj nésledné pou-
Zitie sko3obnej metodiky na simuldciu
zalozenej na softvéri a hardvéri pracujo-
cich v uzavretej slucke, o umoziiuje zre-
dukovanie préce na aplikacidch priamo
vo vozidle vdaka vyvoju progresivneho
softvéru a kalibrécie.

Uspora paliva

K najdélezitejdim faktorom umozAuji-
cim dosiahnutie $pi¢kovej Uspory paliva
v pripade hnacieho mechanizmu pat
ri celkovd 0&innost prevodovky, pocet
rychlosti a rozsah prevodového pomery,
ako aj automatické naprogramovanie
radenia prevodovky. Pokial ide o dsporu
paliva, profituje dvojspojkovd prevodov-
ka z vyradenia meni¢a kritiaceho mo-
mentu a jeho nahradenia spojkami, kto-
ré si po&as riadenia zavreté a zaberajo
pri volnobehu. Kvéli zachovaniu dobrej
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Prevodovky

efektivity prevodovky je potrebné pouzif malé hydraulické éerpadlo
a Usporny hydraulicky systém. Zabezpeéenie uvolnenych loZisk hria-
delov ako aj optimalizovanej tolerancie pri synchronizatoroch poma-
ha zredukovat straty faznej sily. Trojkomorovy olejovy systém zniZuje
hladinu oleja v priestore ozubeného mechanizmu, &o tiez prispieva
k zniZeniu prenosového Gtimu.

Prevodovka XPS6 pondka v sivislosti s prevodovym pomerom a od-
stupfiovanim prevodovych stupfiov Siroky rozsah moznosti zaloze-
nych na 3esfstupfiovej koncepcii. Na rozdiel od inych automatickych
prevodoviek
spbsobom kvéli splneniu potrieb svisiacich s aplikaciou v jednotli-
vych vozidlach. To vyrazne prispieva k dobrej Gspore paliva predo-
vietkym, ak je prevodovka vybavend kombinéciou viacerych hnacich
mechanizmov. Flexibilny vyber prevodovych pomerov tiez zohrdva
podstatnt Glohu pri vyradeni menicov kritiaceho momentu, ktoré sa
zvy&ajne pouzivaju pri automatickych planétovych prevodovkéch na
vyrovnanie nedostatoénych mechanickych pomerov spésobom ,CVT”
(,plynulo menitelny prevod”). Programovanie radenia bolo v pripade
automatickych prevodoviek déleZitym prvkom, ktory prispel k dosiah-
nutiu dobrého cyklu dspory paliva, o je viditelné predovietkym pri
benzinovych motoroch so vstrekovanim paliva a velkym sacim kand-
lom. Dieselovd technolégia ako aj zlep3enia tykajice sa prevadzky
benzinovych motorov pri ¢iastoénom zafazeni medzitym zniZili vplyv
programovania prevodov na Gsporu paliva pocas cykly motora. Dal-
Sie vylep3enia technolégie motora, ktoré zlepsia jeho prevadzku pri
Ciasto&nom zafazeni, sa budd nadalej zameriavaf na zdkladnt efek-
tivitu prevodovky, na dosiahnutie optimdlnych vysledkov.

je mozné upravit prevodové pomery individualnym

Kvalita radenia prevodov

Od zagiatku bolo cielom vyvoja zabezpecit najlepsiu kvalitu rade-
nia prevodov vo svojej triede. Dosiahnutie tohto ciela si vyZiadalo
velké konstrukéné Gsilie. Jednym zo zdkladnych prvkov kvality rade-
nia prevodov je exakind kontrola kritiaceho momentu prenddaného
dvojitymi spojkami. Preto bol kvéli zabezpeéeniu rovnakého vykonu
a priebehu kritiaceho momentu prenddaného spojkami zvoleny sys-
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Prevodovky

tém paralelnych spojok. Aj hydraulicky systém pri oboch spojkach bol
skonstruovany symetricky s najkratou moZnou vzdialenosfou medzi
regulatormi tlaku spojky a valcami pohonu. Snimade a reguldtory
tlaku zvolenych spojok umoziuji velmi presné rozlidenie hnacieho
tlaku pri zachovani vysokej rychlosti pohonu a presnosti opakovania.
Pri spojke bola optimalizovand linearita pésobenia tlaku a prendsa-
bezpeéenie dobrého a rychleho radenia prevodov je okrem pohonu
spojky aj pohon synchronizatorov. Na to je potrebnd Sirokd 3kéla
spdsobov pohonu. Pre podradenie kvéli dosiahnutiu vyssieho kritia-
ceho momentu je potrebnd priama, rychla reakcia synchronizagného
systému. Pri nizkej rychlosti, teda s nizkym krdtiacom momentom, nao-
priklad v parkovacich garézach, je potrebné uviest synchronizatory
do chodu ¢o najcitlivejsie, aby ste zabrdnili problémom sivisiacim
s NVH (hlukom, vibréciami a plynulostou chodu). Preto je potrebnd
rovnaké citlivost pri regulovani tlaku spojky. Podobné pravidld boli
zavedené aj v sUvislosti s konstrukciou a ich vysledkom je velmi kom-
pakiny a efektivny hydraulicky riadiaci blok.

Dynamicke viastnosti

Pre kvalitu radenia prevodov je rovnako délezitd dynami-
ka celého hnacieho Ustrojenstva. Moderné motory maijd
Siroky rozsah krdtiacich momentov a pruznosti. Predo-
vietkym dieselové motory prepliiané turbodichadlom si
vyzaduiji 3pecifické zladenie prevodov vyhovujice vlast-
nostiam motora. Seststupiiovd prevodovka s plne flexibil-
nymi prevodmi predstavuje minimum potrebné na dosiah-
nutie primeranych dynamickych vlastnosti vozidla a efek-
tivity paliva pri tychto vozidldch. Vyhodou je aj nizka zotr-
va&nost ozubeného stkolia oproti planétovym prevodom.
Aj to zabezpeéuje rychle zaradenie rychlosti kvéli nizkej
synchronizaénej energii, a tym najkratSie mozné asy za-
radenia prevodu. Dobrd efektivita prevodovky v kombi-
nécii so schopnostou prispdsobit maximélny prevodovy
pomer dosiahnutiv maximdlneho vykonu, zabezpeéuiji
najvy3$iv moznd maximdlnu rychlost daného motora. To
vietko riadi elektronickd riadiaca jednotka, ktord nielen
vyberd naijlepsiu rychlost pre kazdd jazdnd situdciu, ale
riadi tiez systém spojky na dosiahnutie optimdlneho vy-
konu. Vodi¢ tak méze zmenit napriklad start vozidla od
velmi plynulého a ovlddaného, az po pretekdrsky 3tart
iba jednoduchou zmenou polohy plynového peddlu. To
je velkou vyhodou oproti prevodovkdm zaloZenym na
menici kritiaceho momentu, u ktorych sd vlastnosti meni-
&a suvisiace s krdtiacim momentom konstrukénym parametrom, ktory
nie je polas prevadzky mozné zmenif.

Technoldgia dvojspojkovej prevodovky pondkne dalsej generécii au-
tomatickych prevodoviek vyrazné vylep3enia. K zékladnym vyhoddm
patri vysoké efektivita prevodovky, velmi dobry pomer kritiaceho mo-
mentu a hmotnosti, nastavitelné vlastnosti tartu a radenia prevodov
v kombindcii s vynikajicou kvalitou ich radenia. Prevodovky XPS6 do-
kdzu spoijit $portové jazdné vlastnosti a kvalitu pohodlného radenia
a podporit optimélnu spotrebu paliva. )

GETRAG FORD Transmissions Slovakia s.r.o.
Perinska cesta 282

044 58 Kechnec

www.getrag.com

Résumeé

XPS6 - a new generation of double-clutch transmissions
FWD developed by GETRAG Corporate Group

New double-clutch transmissions are contributing to the
further development of driving mechanism technology.
On the principle of transmission efficiency through a
layshaft they provide the best saving of fuel ever, trans-
mission quality matching today’s demands as well as ex-
cellent dynamics. Double-clutch transmission technology
offers significant improvements to the next generation
of automatic transmissions. Great transmission efficien-
cy, much good torque ratio and weight, adjustable star-
ting properties and shifting operation in combination
with their amazing quality belong to the essential bene-
fits. XPS6 transmissions can bring together sports dri-
ving properties and a quality of easy gear shifting, and
sustain the optimal fuel consumption.



Ocel
spickovej
kvality

Spoloénost’ Ruukki
sustreduje svoju
odborni znalost

do troch roznych
oblasti - stavehnictvo,
strojarstvo a hutné
materialy.

V rdmci celej korpordcie Rautaruukki Corpo-
ration Gspesne funguije divizia Ruukki Metals.
Zaoberd sa predajom hutnych materidlov
materskej fabriky vo Finsku. Pod touto diviziou
doddva vyrobky z ocele, $tandardné i 3pe-
cidlne diely a komponenty. Na nasich hlay-
nych trhoch dopliaji komplexny rozsah
produktov extenzivne prefabrikagné sluzby.
Produkcia spolognosti stoji na pevnych z4-
kladoch bohatych skisenosti a na produk-
toch z vysokokvalitnych materidlov z ocele
$pickovej kvality. Medzi zdkaznikov patria
strojérske fabriky, automobilky, spolo&nos-
ti vyrdbajice stavebné stroje, automobilové
nadstavby, manipulaéné zariadenia (lopaty,
drapdky) a vietky spolognosti, ktoré spraco-
vavaji plechy. Klienti ocefiujo okrem vysokej
kvality aj pristupnt cenu, krétke dodacie leho-
ty a blizkost nasich skladov.

Spoloénosf predéva Sirokd $kdlu oceli stan-
dardnych akosti, ale tiez vynimoéne kvalitné
vyrobky 3pecidlnych akosti:

Raex 400,450 a 500: Oteruvzdorné ple-

chy pre najndroénejsie aplikacie;

Optim 500-700 MC: Vysokopevnostné

plechy pre obzvlddf namdhané konstruk-

cie;

Optim 900-1100 QC: Ultravysokopevnost-

né plechy s dobrou oteruvzdornostou;

Laser 250 C, 355 MC a 420 MC: Ple-

chy 3pecidlne uréené pre laserové pdlenie.

Vdaka odstréneniu vnitorného pnutia pri

spracovani sa nekréia a zachovavaji per-

fektnd rovinnost;

* COR TEN: Za tepla a za studena valcove-
né atmosférické plechy;

* Borony: Za studena a za tepla valcované

kalitelné plechy s vysokou pevnostou a ote-
ruvzdornostou. Vdaka legovaniu bérom je
mozné zuslachfovanie uz aj pri malom ob-
sahu uhliku;

Duté profily: Kruhové, tvorcové, obdiz-
nikové, konstrukéné a vysokopevnostné.
K dispozicii si tiez profily odolné voéi at-
mosférickej korézii.

rUUKLKI

more with metals

www.ruukki.com/sk

Marek Michna, obchodny manazér
mobil: +420 733 164 441

e-mail: marek.michna@ruukki.com
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Karosarske diely, robotika

Matador Automotive

D) text a foto Matador Automotive

Len malo slovenskych spolocnosti
ma strategické planovanie na takej
urovni, aby v€as odhadli ponukané
prilezitosti, zachytili vyvoj a uspeli
aj pri zmene podmienok na trhu.
Matador vSak medzi ne rozhodne
patri. Ked do firmy Inalfa Vrable
vstupila v roku 2004 spolocnost
Matador, jej vedenie malo jasnu
predstavu, ako nasledovat aktual-
ny vyvoj v oblasti automobilového
priemyslu. Sucasnost ukazuje, ze
iSl0 0 spravne rozhodnutie.

Matador Automotive je dnes si&asfou skupiny

Matador, ktord sa ¢leni na divizie Pneu a Au-

tomotive. Do skupiny Matador Automotive patria podniky v Bratislave
(vyroba lisovacich strojov), vo Vrébloch (lisovanie, zvaranie, montdz)
a v Dubnici (strojné mechanizdcie a obrdbanie), pri¢om centrom sé-
riovej vyroby a najvéciou spoloénosfou v rédmci celej skupiny Auto-
motive je Matador Automotive (MA) Vrdble, a.s..

Automotive a non automotive

Spoloénost MA vo Vrdbloch spolu so svojimi zévodmi v Nitre a Bra-
tislave zamestndva 1 400 [udi a 90 percent jej vyrobného sortimentu
smeruje do automobilového priemyslu. Jadro produkcie tvoria oce-
[ové so&asti karosérie vyrobené na 400 az 1 000 tonovych lisoch,
ktoré sa dalej zvdrajd a montujt do
komplexnych zostdv (nosnik nérazni-
ka, nosnik pristrojovej dosky, vnitorné
rémy sedadiel, vyfukovy systém). Ka-
rosdrske diely dodédva Matador Auto-
motive Vrdble priamo automobilkdm
(Volkswagen, Skoda, Peugeot, KIA,
Seat), ale aj ich doddvatelom (Faure-
cia, Johnson Controls, Plastic Omnium, Brose). Novinkami vo vyrobe
s0 prie¢ne nosniky pre Skodu Yeti a Peugeot 207 a tiez karosdrske
diely pre Suzuki.

Spolo&nost je certifikovand podla ISO 9001:2000, I1SO/TS
16949:2002, 1SO 14001:2004 a naposledy podla OHSAS
180001:2008.

Hoci 90 percent z celkového objemu produkcie tvori automotive,
délezity je aj segment elekirotechnického priemyslu, kde MA Vréb-
le doddva rézne upinacie komponenty pre televizory a monitory
(Samsung) a tiez diely pre vyrobu klimatizaénych jednotiek (Daikin).
Orientdcia vyroby aj tymto smerom znamend nielen diverzifikéciu ri-
zika, ale pomé&ha qj pri vykyvoch v projektoch pre automotive. ,V tej-
to oblasti ide vzdy o dodévky zastresené konkrétnym projektom pre
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»Rastieme velmi rychlo, spolu s automobilovym
trhom na Slovensku. Chceme to vsak robit tak,
aby sme kontrolovali situdciu. Nechceme rdst len
do objemov trzieb, ale aj do ich kvality, prostred-
nictvom rastu produktivity.*

zdkaznika, kde je zaruéend ndvratnost investicii a primerany zisk,”
vysvetluje J. Hriovsky.

Pohlad do buducnosti

Matador Automotive Vrdble, a.s., je v st&asnosti Gspednou strojdrskou
spolo¢nostou s dosahom na eurépsky trh automobilového priemyslu.
Podla J. Hri¢ovského, firma sa aj v budicnosti bude orientovat na
vyrobu lisovanych karosdrskych komponentov a zostav. ,Chceme
rozvijaf to, v €om sme dobri, chceme viak pontkat nase produkty
komplexne s celym servisom - od vyvoja cez ndvrh, konstrukciu, do-
ddavky ndstrojov, vybudovanie pracoviska, lisovanie, zvaranie, vyrobu
a montdz zostdv az po néhradnd
spotrebu.” Budice rozvojové akti-
vity spolo¢nosti sa preto tykajo naj-
mé& automobilového priemyslu.

V sG&asnosti tvoria aredl spoloé-
nosti tri vyrobné haly s logistickym
zdzemim. V priprave je vystavba
Stvrtej haly. Prioritou do budicnosti je maximdlne automatizovat vy-
robné operdcie pre automotive, eliminovaf fyzicky ndroénd ludskd
prdcu a s fiou spojené rizikd.

Vo finanénej oblasti je strategicky plén celej skupiny Matador Auto-
motive postaveny na objeme trZieb na Grovni 165 miliénov eur roéne
do roku 2010. Uz tento rok viak presiahne 150 miliénov, pri¢om od
roku 2004 sa obrat skupiny takmer zdvojndsobil. Velkou prednosfou
spoloénosti MA Vrdble je podla J. Hricovského vyspely a stabilizo-
vany manazérsky kdder, ktory dokdze zvlddnut Zelania a poziadav-
ky zdkaznika. Dékazom toho je aj fakt, Ze po prevzati firmy novymi
vlastnikmi, okrem zmien v predstavenstve a dozornej rade, nedoslo
k velkym zmendm na riadiacich postoch. ,To je vizitka toho, Ze mana-
Zérsky tim tu bol a je vel'mi dobry,” uzatvéra J. Hri¢ovsky.



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Karosarske diely, robotika

- dobre posfavend stratégia

Predchodca firmy Matador Automotive v Dubnici nad
Vahom existoval uz v roku 1928 ako sucast koncer-
nu ,SKODOVE ZAVODY*. Po druhej svetovej vojne sa
tunajSia vyroba zameriavala na zbrojarsky priemysel,
neskor na stroje pre gumarensky priemysel. Od roku
2001 spolo¢nost vyvijala aktivity pod obchodnym
nazvom MACHINERY, a.s.. V roku 2004 sa stala
Stvrtym pilierom skupiny Matador a zmenila svoje
obchodné meno na Matador Automotive, a.s..

Styri oblasti posobenia
Spoloénost Matador Automotive (MA) Dubnica nad Vahom presla
poéas svojej existencie rozsiahlou restrukturalizaciou vyrobného port-
félia aj persondlneho obsadenia. V si-
Casnosti md spolognosf 365 zames-
tnancov a definované styri zdkladné
smery orientdcie.

Najsilnejsim segmentom predaja je vy-
roba strojnotechnologickych zariadeni,
na zdklade dokumentdcie od zdkaznika, najmé v oblasti gumdren-
skych strojov. Druhym a najrychlejiie sa rozvijajicim segmentom je
oblast priemyselnej automatizdcie a robotizdcie, prioritne pre oblast
automotive. ,V tomto segmente mame za sebou viacero Gspesdnych
projektov v oblasti automatizdcie procesu zvdrania a manipuldcie,”
vysvetluje Ing. Martin Kele - riaditel spolo&nosti MA Dubnica nad
Vahom. Tretim prvkom v portféliu je vyroba zvarencov s opracova-
nim. ,Zaciatkom roku 2008 pribudol do ndsho portfélia dalsi pro-
dukt, a to vyroba lisovacich ndstrojov, pretoze k tomuto datumu doglo
v rémci zvy$ovania synergickych efektov v skupine Matador Automo-
tive k zlG&eninu vyrob v Matador Automotive Bratislava a Matador
Automotive, a.s. Dubnica nad Vdhom do jedného pravneho subjek-
tu,” doplfia M. Kele. Momentdlne sa pripravuje stahovanie celej
prevadzky z Bratislavy do Dubnice nad Vdhom. Proces zlu¢ovania
by mal byt definitivne ukon&eny na konci prvého 3tvrfroka s cielom
pokragovat vo vyrobe ndstrojov v Dubnici nad Véhom.

»Stratégia nasej spoloc¢nosti je jednoznaéne po-
stavend na poskytovani kvalitnych produktov
v rozumnom c¢ase a za rozumnd cenu vo vSetkych
definovanych segmentoch predaja.“

V minulom roku spolo&nost MA Automotive Dubnica nad V&hom do-
siahla obrat 19, 5 miliéna eur, pri¢om priblizne 20 percent obratu
tvorili dodévky pre automotive a 80 percent non automotive.

Automatizacia, robotizacia, lisovacie nastroje

Cielom celej skupiny Matador Automotive je poskytnif komplexny re-
fazec sluzieb v segmente Automotive. V tomto kontexte chce MA Dub-
nica nad Vahom pontkat najmé komplexné riesenia v oblasti priemy-
selnej automatizdcie a robotizécie a tieZ vyroby lisovacich ndstrojov.
Na nasledujice obdobie je pre spoloénost rozhodujica stabilizdcia
z&kaznickeho portfélia a jeho diverzifikdcia smerom k zdkaznikom
s vy38ou pridanou hodnotou. Aktudlne MA Dubnica nad Vé&hom pro-
cuje na projektoch pre nasledovnych zdkaznikov: Continental AG
Hannover, Continental Matador Rubber, Matador Automotive Vrdble
a.s., Tower Automotive a.s. Malacky, ZF Sachs, Hatebur, Salvagnini,
Krones. V budicnosti si perspektivne predovsetkym projekty z oblasti
vyvoja a automatizdcie. V priprave si projekty pre bratislavsky zévod
Volkswagenu, kde MA Dubnica nad Véhom bude realizovat zdvihové
stoly a dopravnikové dréhu posunu
pre linku AudiQ7 / Porsche, dalej
spoluprdca so sesterskou spoloé-
nosfou Matador Automotive Vrdble,
a.s. na projekte Brose. Do CR bude
dubnickd firma zabezpelovat do-
davky pre automobilku Skoda, pre
ktoré bude zvdrat drziak palubnej dosky pre model YETI a podielat sa
na robotizdcii fazkej lisovne. )

A Matador

AUTOMOTIVE

MATADOR Automotive Vrable, a. s.,
Stanicna 1045,

952 12 Vrable

tel.: +421 37 6544 264,

fax: +421 37 6544 381,

e-mail: sales@matador-automotive.sk

Matador Automotive, a. S.,
Tovarenska 1,

018 41 Dubnica nad Vahom,
tel.: +421 42 4400 271,

fax: +421 42 4400 561,
market@matador-automotive.sk

Résumeé

Matador Automotive belongs to the Matador Group divided
into Pneu Division and Automotive Division. Plants in Bratisla-
va, Vrable a Dubnica belong to Matador Automotive (MA) of
which the biggest plant within the frame of Automotive Group
is Automotive Vrible, a.s. where the centre of batch production
is, as well. Matador Automotive in Vrdble along with its plants
in Nitra and Bratislava employ 1 400 people and 90 % of its
range of products head for the automotive industry. The cores
of the production are steel components for vehicle bodies ma-
nufactured on 400 - 1 000 ton heavy presses which are further
welded and mounted in a complex assembly. Bodywork compo-
nents are delivered by Matador Automotive Vrable directly to
automotive factories (Faurecia, Johnson Controls, Plastic Om-
nium, and Brose). Matador Automotive Dubnica offers a turn-
key solution in the field of automation equipment and roboting
as well as dies.
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