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Flexibilni robotizace Vaseho
svarovani

Robotické svarovaci systémy - vSe od jednoho dodavatele
Vlastni software pro rentabilni robotizaci malych sérii,
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Nechte se inspirovat nasimi videi.

InZzenyrsky tym spolecnosti Valk Welding vyviji feSeni na miru

podle konkrétnich prani za ucelem dosazeni nejvyssi efektivity Valk Welding CZ s.r.o.
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Dear readers,

since the first issue of this

year’s ai magazine is scheduled

for March - given the bimonthly printing

cycle - letme begin by wishing you a successful

new year along with everything that comes with

it. It is probably useless to remind us of the comple-

xity of the present time. In addition, the societal chaos

caused by the pandemic that prevails in our republics, and

also in other countries around the world, complicates and

makes everyone’s lives more uncertain than necessary. But then

again, we probably won't be able to change much. That is why it
is important to strive for what is within our means.

We are very happy that we continue publishing the ai magazine, even

though it is a very complex task nowadays. You can relate to our situ-

ation, as you know how difficult it is in your own companies as well. So,
let’s move then to more optimistic data.

The fact that we may not be facing such catastrophic economic downturns
was recently announced in the latest forecast of the European Commission.
According to the statement, with the easing of anti-epidemiological measures,
economic growth should see progressive recovery as well. The European
Union’s economy is forecast fo grow by 3.7 percent in 2021 and by 3.9 percent
the following year. Due to stronger growth dynamics in the second half of 2021
and 2022, the EU and its economies are expected to reach the pre-crisis levels
of production earlier than anticipated. In this regard, high hopes are placed in
vaccination programs and the associated release measures.

According to information from the Ministry of Economy of the Slovak Republic, the
Slovak economy closed 2020 with a 5.8% decline thanks to a strong third quar-
ter. A decrease of 6.7% was reported in September. This was positively affected
by a slight decline in household consumption and a faster resumption of exports,
for which we owe mainly to car manufacturers. In 2021, the recovery will conti-
nue, and GDP growth will reach 4.3%. The economy could already be suppor-
ted by investments from the EU’s Recovery and Resilience Plan. You can read
more in detail, including other interesting information, on pages 8 and 10.

Dear friends,
We are grateful that despite the challenging situation you continue your
collaboration with ai magazine. As a result, in this first issue, we are able
bring a lot of information from your companies, including innovations,
new products and the like. There are also our regular columns and
other matters of interest. To make your spare time more pleasant,
remember to solve our crossword puzzle. This time with a riddle
from the company Gihring Slovakia. Certainly, the winner will be

awarded a prize.

We wish you lovely Spring days and, in particular, a lot of
optimism. )

Sincerely

G filons”

Eva Ertlové

| @magazine 172021 | www.leaderpress sk
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Viézeni ¢itatelia,

kedZe prvé vydanie ai magazine

v roku je aZ toto marcové - vzhladom

na fo, ze vychddzame ako dvojmesacnik -
dovolte mi na dvod zazZelaf vdm dspesny novy
rok, so vietkym, ¢o k tomu patri. Pripominaf’ zlo- PROFIKA s.r.0. organizaéna zlozka Slovensko-Krivait
Zitost doby je asi zbytoéné. Navyse celospolocensky GPS: 48°31°47.6"'N 19°25 ' 55.2'F

chaos spésobeny pandémiou, ktory v nasich republikéch,

ale aj v inych krajinéch sveta vlddne, zneistuje a komplikuje
Zivot vSetkym viac ako je nutné. Ale na tom asi vela nezmeni-
me. A preto je délezité snazit sa o to, o je v nasich moznos-
tiach.

My sme velmi radi, Ze vo vyddvani ai magazine pokracujeme, qj

ked ndm to ddva poriadne zabraf. Ale to vy velmi dobre pozndte,
sami viete, aké to mdte zlozité vo svojich firmdch. Takze trochu optimis-
tickejsich informdcif.

To, Ze nds mozno necakaju az také katastrofdlne ekonomické prepady,
avizuje poslednd prognéza Eurdpskej komisie. Podla nej, so zmiernenim

protiepidemiologickych opatreni, by sa mal viac ozZivif aj hospoddrsky rast. PREDAJA A SERVISU
Hospoddrstvo Eurdpskej Gnie, podla progndzy, vzrastie v roku 2021 o 3,7 CNC STROJOV

BUDOVA ADMINISTRATIVY

percenta a v nasledujicom roku o 3,9 percenta. D4 sa oéakdvaf, Ze euro- "
zéna a hospodarstvo krajin EU dosiahnu predkrizovd droved produkcie skér, JE SKOLAUDOVANA
ako sa predpokladalo, a to v désledku silnejsej dynamiky rastu v druhej po- ‘
lovici roka 2021 a v roku 2022. Velké nédeje v tomto smere sa vkladaji do
ockovacich programov a s tym suvisiacim uvolfiovanim opatreni.

Do nasho teamu prijimame
pracovnikov obchodu a servisnej techniky.
Podla informdcii Ministerstva hospoddrstva SR, slovenské ekonomika vda-

ka silnejsiemu 3. kvartdlu uzavrela rok 2020 s poklesom o 5,8 %. V sep-
tembri sa hovorilo o poklese 6,7 %. Pozitivne to ovplyvnil miernej$i pokles

spotreby domdcnosti a rychlejsia obnova exportu, za ktord vdacime najmé Vazeni technici a uZivatelia
automobilkdm. V roku 2021 bude oZivenie pokrac¢ovaf a rast HDP dosiah- CNC strojov.

ne 4,3 %. Eko[)omiku by uz mohli podporit aj investicie z Pldnu obnovy Prijmite, prosim, informéaciu,
a odolnosti EU. Preditajte si podrobnejsie a dalsie zaujimavé informdcie %e budova administrativy

na strandch 8 a 10. na podporu CNC strojov Hyundai-wia

Vdézeni priatelia, a HANWHA Precision Machinery
sme vém vdaéni za to, Ze napriek nepriaznivej situdcii pokradujete je skolaudovana.

v spoluprdci s ai magazine a mézeme preto priniest v jeho prvom Vsetky poziadavky si mdzZete vybavit
vydani mnozstvo informdcii aj z vasich firiem, vrdtane inovdcii, na www.profika.cz

novych produktov a podobne. Nechybaji nase pravidelné rub-
riky a dalsie zaujimavosti. Pre sprijemnenie volnych chvil, ne-
zabudnite [68tit nasu krizovku, tentoraz s tajni¢kou od firmy
Gihring Slovakia. Samozrejme, na vyhercu éakd cena.

Zelédme vam pekné jarné dni a hlavne vela optimizmu. @)

[ ] l ‘
L ]
/ OBRABECI STROJE
PROFIKA s.r.0.
Eva Ertlova organizacna zlozka Slovensko-Krivan
ICO: 53028953
Krivan 479, 962 04 Krivan
Ing. Igor Danis, PhD.
Mobil: +421 948 983 066,

E-mail: danis@profika.cz
www.leaderpress.sk | 1/2021 @magazine | 3
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App Store Obchod Play

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging @
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4 I
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1 | zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum
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¢eluste s DLC povlakom (extrémne tvrdy, antikor6zny a odolny vogi opotrebeniu)
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OBJAVTE KOMP!.ETNU PONUKU’PRE
PRIEMYSELNU AUTOMATIZACIU

e znizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
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FANUC Slovakia s.r.o.
Pri JelSine 3636/ 1
949 01 Nitra
www.fanuc.sk
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vy EKONOMIKA A FINANCIE
=~ Progndza vyvoja

Nizsi ekonomicky prepad,
ale aj pomal$i hospoddrsky rast

;)) Z podkladov Eurépskej komisie a MH SR spracovala Vlasta RAFAJOVA

Pandémia koronavirusu nadalej suzuje Europu. Kedze pocet pripadov znova stupol
a objavili sa nakazlivejSie varianty virusu, mnohé clenské Staty museli opat zaviest
alebo sprisnit opatrenia na zamedzenie Sirenia nakazy. Dovodom na opatrny optimiz-
mus sU vakcinaéné programy, ktoré sa zacali realizovat v celej EU. Zimna hospodarska
progndza Europskej komisie predpoklada, ze hospodarstvo eurozony v roku 2021
narastie 0 3,7 %. Na Slovensku by mal HDP v tomto roku narast o 4,3 %.

Z coho prognoza vychadza?

. vl X ¥ ile yme
. s qii faskl Eamy. Este stile s

V zimnej hospoddrskej prognéze 2021 sa aktualizuje jesennd hos- HEwroponid za,zwﬂé;:: m, Limie o jof viedepri-
poddrska prognéza 2020, ktord bola predlozend v novembri 2020 v bolestivom 2o0VY A 0 .

b . . hospoddarskych
a zamerala sa na vyvoj HDP a inflacie vo vietkych &lenskych $tatoch W"Ud’”v W\Hd/b * {
EU.

o . ) ohmedzent by wma-
Tato prognéza vychddza zo stboru teoretickych predpokladov tyka- valil M’ M.’ ;Wm viraznesie orimenie.
jucich sa vymennych kurzov, Grokovych sadzieb a cien komodit s kon- Lo WZ,'M+ o J0 0 malo v roku 2022 viré-
covym ddtumom 28. janudra 2021. Pri vietkych dalich vstupnych HOWWV EU by }Zo(, Lo KBV, ako $o
ddajoch vratane predpokladov tykajicich sa viddnych politik sa v tej- HE na Mo'\cw ,HDP t::;u shrota. produkeie v roku
to prognéze zohladAuji informdcie, ktoré boli dostupné k 2. februéru. povodmne % a webude mat v kiragi-
V odhadoch sa predpokladd, Ze nedéjde k Ziadnym zmendm politiky, 2020 s 'W 5 4 0. Této prognbza je VY-
pokial politiky uz nie si déveryhodne ohldsené a dostatoéne konkre- ndch Unie VW. Y vx‘ siistacim napriklod
tizované. stovend. viacerqm Lz

Dl ehovenia COVID-14 a ce-
s novgmi va/rw/w{'vM Cekow sAndcion. Na obrm.q’
A ddzafieich rokoohh ziskat

Najdélezitejsie je, Ze prognéza zdvisi od dvoch délezitych technic- losetovor
kych predpokladov tykajicich sa pandémie. Po prvé, oéakdva, Ze po
vyraznom sprisneni v $tvrtom 3tvriroku 2020 budi opatrenia na zao-
medzenie $irenia ndkazy prisne aj v prvom $tvrfroku 2021. Vychddza

z predpokladu, Ze obmedzenia sa potom zaéni v druhej polovici ro-
ka pomaly a neskér ku koncu druhého 3tvrfroka rychlejsie zmierfiovat,
kedZe uz by mali byt zaockované najzranitelnejsie osoby a &oraz
renia na zamedzenie irenia ndkazy budi edte v okrajovej podobe

existovaf koncom roka 2021 a v roku 2022 uz zostanG len cielené
sektorové opatrenia.

Zadlenenie ndstroja NextGenerationEU vratane Mechanizmu
na podporu obnovy a odolnosti do prognézy zostdva v silade
s obvyklym predpokladom nezmenenej politky a v porovnani

8 | @magazine 172021 | www.leaderpress.sk



KR SCARA
_navrzen pro maximalni efektivitu

Vykonny, rychly a vysoce efektivni. Od montaze
malych dilll aZ po manipulaci nebo kontrolu — nové
ultra kompaktni roboty KR SCARA jsou vysoce
flexibilni a maji nizké naklady na provoz. Pracuji

s extréemné kratkymi dobami cyklu, nosnosti 6 kg
a dosahem 500 mm nebo 700 mm. Diky Sirokému
spektru integrovanych médii zvladaji prakticky
jakykoli Ukol.

vyroby

KUKA CEE GmbH, odstépny zavod

Prazska 239, 250 66 zdiby, Ceska republika
KUKA CEE GmbH, organizacna zlozka
Bojnicka 3, 831 04 Bratislava — mestska cast
Nové Mesto, Slovensko

www.kuka-robotics.com
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s jesennou prognézou zostdva nezmenené. Prognéza zahffia len
tie opatrenia, ktoré boli bud' prijaté, alebo vierohodne ozndmené
a dostatogne podrobne 3pecifikované, najmé vo vnitrodtatnych
rozpoétoch. V praxi to znamend, Ze opatrenia, pri ktorych sa oéa-
kava financovanie z Mechanizmu na podporu obnovy a odolnos-
ti, sG zohladnené len v hospoddrskych prognézach niekolkych
&lenskych 3tatov a aj tam len niektoré z nich.

V tejto prognéze sa tiez zohladiuje skutoénost, ze EU a Spojené
krdlovstvo sa dohodli na dohode o obchode a spolupréci, ktoréd
sa predbezne vykondva od 1. janudra 2021 a ktord zahfiia do-
hodu o volnom obchode.

V prvom stvrtroku 2021 este pokles

Podla zimnej hospodarskej prognézy 2021 hospodarstvo EU na-
rastie v roku 2021 o0 3,7 % a v roku 2022 o 3,9 %. Ocakava sa,
%e eurozéna a hospoddrstvo kraijin EU dosiahnu predkrizovi tro-
ved produkcie skér, ako sa predpokladalo v jesennej hospoddr-
skej prognéze 2020, a to najméd vdaka silnejdej dynamike rastu
v druhej polovici roku 2021 a v roku 2022.

Po vyraznom raste v trefom 3tvrfroku 2020 sa hospodarska aktivi-
ta v Stvrtom Stvrfroku opéf znizila, kedZe s druhou vinou pandémie
sa museli znova zaviest opatrenia na zamedzenie $irenia ndkazy.
Tieto opatrenia stdle trvaji, a preto v prvom Stvrfroku 2021 hospo-
dérstvo EU a eurozény poklesne. Hospodarsky rast sa md na jar
obnovit a v lete, ked budd o&kovacie programy v pokrogilom §t&-
diu a obmedzenia sa postupne uvolnia, by mal nabraf rychlosf.
Obnovu by mal podporit aj lepsi vyhlad svetového hospoddrstva.
Hospodérsky vplyv pandémie je v jednotlivych &lenskych 3tatoch
nadalej nerovnomerny a predpokladé sa, Ze aj rychlost oZivenia
sa bude vyrazne liit.

Inflacia bude nadalej mierna

V prognéze sa predpokladd, Ze inflacia v eurozéne sa zvysi
z 0,3% v roku 2020 na 1,4% v roku 2021, a potom sa v roku
2022 mierne znizi na 1,3 %. Prognéza inflécie pre eurozénu a EU
na rok 2021 v porovnani s jesefiou mierne vzrdstla, ale celkovo sa
oéakéva, Ze zostane utlmend. Oneskorené oZivenie by malo na-
dalej tlmit sthrnné tlaky dopytu na ceny. V roku 2021 ich doas-
ne zvysia pozitivne bdazické efekty v energetickej inflacii, dafové
dpravy (najmé& v Nemecku) a vplyv nahromadeného dopytu, ktory
zasiahne niektoré nadalej obmedzené ponuky. O&akdva sa, ze
inflécia sa po Gpravach ponuky a bézickych efektov v roku 2022
opdf zmierni.

Neistota pretrvava

Rizikd stvisiace s prognézou si od jesene vyvazenejsie, hoci zo-

stdvajl vysoké. Sdvisia najmé s vyvojom pandémie a s Gspechom
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oékovacich kampani.

Pozitivne rizikd sivisia s moznosfou, ze vakcinaény proces po-
vedie k rychlejSiemu zmierneniu obmedzeni, nez sa o&akdvalo,
a teda obnova pride skér a bude vyraznejsia. Silnejsi rast, nez
sa predpokladalo, by mohol stimulovat aj néstroj EU na obnovu
NextGenerationEU, ktorého Gstrednym prvkom je Mechanizmus
na podporu obnovy a odolnost a ktorého predpokladané financo-
vanie edte tato prognéza v plnej miere nezohladnila.

Pokial ide o negativne rizikd, v blizkej budicnosti sa méze uka-
zaf, ze pandémia oproti predpokladu tejto prognézy pretrva dlh-
S$ie a bude zdvaznejiia, alebo mbéZe dbjst k oneskoreniu vakci-
naénych programov. To by mohlo oddialit uvolnenie opatreni na
zamedzenie $irenia ndkazy, o by potom ovplyvnilo naasovanie
a silu o&akdvaného ozivenia. Existuje tiez riziko, ze kriza by moh-
la zanechat hlbie jazvy na hospoddrskej a socidlnej struktire EU,
a to najmé v désledku mnohych bankrotov a stratenych pracov-
nych miest. Tym by utrpel aj finanény sektor, zvy3ila by sa dlhodo-
bd nezamestnanost a prehlbili by sa nerovnosti.

Slovensko s lepsimi Cislami

Slovenskd ekonomika vdaka silnejSiemu 3. kvartélu uzavrela rok
2020 s poklesom o 5,8%. V septembri sa hovorilo o poklese
6,7 %. Pozitivnym dévodom je miernejii pokles spotreby domdc-
nosti a rychlejsia obnova exportu. V roku 2021 bude ozZivenie
pokragovaf a rast HDP dosiahne 4,3 %, najmé vdaka rychleijsie-
mu redtartu ekonomiky po prvej vine pandémie. Ekonomiku by vz
mohli podporit aj investicie z Planu obnovy a odolnosti EU.
Prepad nasej ekonomiky je miernej$i nez pévodné ocakdvania.
V aktualizacii prognézy bol zapracovany lepsi vyvoj nasej ekono-
miky aj nadich obchodnych partnerov. Vyrazne rychlejsie redtar-
toval slovensky export, najmé vdaka automobilkdm. Zdroveri bol
zapracovany aj vplyv druhej viny pandémie vo 3tvrtom kvartdli.
Ekonomické ukazovatele zo $tvrtého kvartdlu indikuj, Ze tento
vplyv bol v porovnani s jarnou vinou ovela timenej3i. Nezamest-
nanost este mierne stipla, priaznivejsi bol viak vyvoj miezd.

V roku 2021 dosiahne SR rast HDP 4,3 %. Druhc? v'|n'q pondérj’ne
spomali dynamiku oZivenia v tomto roku. ljktuahzclcm lE)rognc?kz:/
predpokladd, ze hoci ma druha vina mensi vplyv na e o;g;wll u,
pretrvé dlhsie. Progndza rastu slovenskel’ekon?rvlky v dl?
zalozend na predpoklade, Ze obmedvzema v su’wslosh s ’prnd ee-
miou prefrvajd na socasnej Grovni pocas 1. ftvr.tro'lfu a ndsie ne
sa budo do 3. tvrfroku postupne zmierfiovaf priblizne na droven

zo septembra 2020.

Pandémia sa negativne dotkne aj ekonomik nasich obchodnych
opak rastu poméze uvolnenie miliardovej COVID rezervy na po-
moc ekonomike a v druhej polovici roka vz aj zaéiatok Eerpania
Planu obnovy a odolnosti EU. Celkovo bude dynamika ekonomiky
slabsia najma v prvom 3ivriroku, redtart tvorby pracovnych miest
sa tak odstva az ku koncu roku. Désledkom bude mierny pokles
zamestnanosti v roku 2021 0 0,2 %.

Ekonomika naberie od roku 2022 dynamiku najmé vdaka pros-
triedkom z EU. Aktualizdcia prognézy poéita s &erpanim prostried-
kov v rémci Plénu obnovy a odolnosti EU v objeme 5,8 mld. eur. Tie
budd podporovaf ekonomiku az do roku 2026. Zéaroveri do roku
2023 bude vrcholif Eerpanie prostriedkov z aktudlneho programo-
vého obdobia EU fondov. Zdroje z EU tak kompenzujd konsolidéciu
verejnych financii na drovni 1 p.b. od roku 2022. o
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Automobilovy priemysel

na udrZanie vyroby budd

nevyhnutné aj v tomto roku

D) Zvaz automobilového priemyslu SR, ilustracné foto Kia

Zvaz automobilového priemyslu (ZAP) SR uz tradiCne zacCiatkom roka bilancuje vysledky dosiahnuté
v automobilovom priemysle za uplynuly rok a zaroven robi prognozy na rok aktualny. Rok 2020, aj vzhla-
dom na pandémiu COVID-19, bol extrémne narocny a mimoriadna situdcia sa podpisala aj na vysledkoch
najsilnejSieho priemyselného odvetvia na Slovensku. Inak to pravdepodobne nebude ani v roku 2021.

Za minuly rok bolo v nasich automobilkdch vyrobenych priblizne
985 000 vozidiel, €o je o 11 % menej oproti rekordnému roku 2019.
JToto &islo hodnotime vzhladom na okolnosti ako vynikajici vysledok.
Este zaciatkom jesene sme prognézovali pokles o viac ako 20 %. Vy-
sledok dosiahnuty automobilovym priemyslom v roku 2020 sa pricinil
o to, Ze sa nenaplnili pévodné katastrofické predpovede o dvojcifer-
nom hospoddrskom poklese slovenskej ekonomiky. Je potrebné vy-
slovif podakovanie vietkym pracovnikom automobilového priemysly,
vyrobcom vozidiel aj doddvatelom, od operdtorov az po manazérov,
Ze sa im podarilo zvladnuf kritické situdcie, udrzaf zamestnanosf
a nésledne nastartovat vyrobu s vyraznym finidom v zévereénych me-
siacoch roka,” zhodnotil Alexander Matusek, prezident ZAP SR.
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Minimalizacia dopadov pandémie

Zvaz automobilového priemyslu SR bol v uplynulom obdobi aktivny
aj pri presadzovani legislativnych opatreni v rdmci minimalizécie do-
padov pandémie. Diskusie o rozsireni podpory na udrzanie pracov-
nych miest na velké podniky, jej nésledné predlzenie a navy3enie,
ale aj debaty o pandemickej OCR, boli nadtartované a vyznamne
ovplyvnené podnetmi ZAP SR.

,Boli to ndstroje, ktoré nam pomohli pruzne reagovat na vyvoj situg-
cie na trhoch a Gspesne rozbehndt vyrobu po tom, &o bola prakticky
celd Eurépa odstavend. Sme radi, Zze aj napriek tomu, Ze Slovensko
nebolo na takdto situdciu pripravené, vidda reagovala,” doplnil Ale-
xander Matudek.



Trh s novymi vozidlami

.Nase Usilie o udelenie vynimky pre servisy vo-
zidiel, podobne aj v oblasti dopredajov sérii
vozidiel, ktorym konéilo technické schvdlenie,
ovplyvnilo aj vysledky v oblasti predaja novych
vozidiel. Trhu s novymi vozidlami sa aj napriek to-
mu nepodarilo dobehnidf manko, ktoré spésobili
opatrenia vlddy a zatvdranie prevadzok, a ten
poklesol o 25% oproti rekordnému roku 2019
na 84 909 &ut. Tento vysledok sa radi na Groved
roku 2014," uvadza vykonny viceprezident Pavol
Prepiak a doplia: ,Negativom roku 2020 bolo
aj to, Zze sa nepodarilo zmenit systém registrad-
nych poplatkov a vzrastd ném podiel individudlne
dovezenych jazdenych vozidiel qj ich priemerny
vek. AZ viac ako 36 % vietkych dovezenych jaz-
denych vozidiel bolo starsich ako 10 rokov.”

Elektromobilita a plan obnovy

,S pandémiou sme sa eite stdle nevyrovnali, no
napriek tomu musime aktivne pracovaf na plneni
zavézkov prijatych v rémci schvalovania stratégii
Zelenej a udrzatelnej Eurdpy. Preto sme pripravi-
li névrhy projektovych zdmerov orientované na
oblast transformdcie mobility, prioritne na baze
elektromobility a prislusnej nabijacej infrastrukto-
ry. V tychto oblastiach za Eurépou vyrazne zo-
ostdvame.

Vdaka rastom investicii v priemysle a 3tatnej pod-
pore vo viacerych eurépskych krajindch na stimu-
lovanie dopytu pocas COVID krizy, trhovy podiel
vozidiel s elekirickym pohonom s moznosfou do-
bijania v minulom roku silno vzréstol; predbezné
Odaje z roku 2020 ukazujo na 10,5 %-ny podiel
v celej EU (oproti 3% v roku 2019).

V roku 2020 si na Slovensku zakipilo elektromo-
bil 918 [udi, rok predtym sa predalo 165 elektro-
mobiloy, s 1,1 % podielom elekiromobilov sme na
chvoste Eurépy. ,Z predbeznych vysledkov za rok
2020 je zrejmé, ze vdaka systémovej 3tatnej pod-
pore v mnohych krajinéch EU vyznamne narastd
dopyt po vozidldach s elekirickym a hybridnym po-
honom. Slovensko nemd jasnd predstavu o tom,
ako bude plnif svoje zdvézky v oblasti rozvoja
elektromobility a infradtruktdry pre alternativne
paliva”, zhodnotil situdciu Alexander Matugek.

Zachovanie
konkurencieschopnosti

Automobilovy priemysel vnima systémové trans-
formdcie vo vzdelavani, v podpore aplikovaného
vyskumu a vyvoja, v prechode Slovenska na cir-
kularnu ekonomiku, & v oblasti rozvoja mobility
na béze alternativnych pohonov ako tie, ktoré
majl nasmeroval na$u krajinu smerom k uhliko-
vej neutralite a zelenej ekonomike. To vyzaduje
obrovské investicie. Tie vak na Slovensko priché-
dzali v poslednom obdobi len sporadicky. ,Kaz-
dy dobry hospoddr investuje do svojej budicnosti
tak, aby vébec nejaki budicnost mal. Kvalitné
podnikatelské prostredie, systémovd podpora
investicii 3tatom je spravnou cestou. Aj ked' sa to
mozno niekomu nepécdi, podpora podnikania je
Olohou vlddy a 3tatu tak, ako je tomu aj v inych
krajindch EU. Bez skutoénej podpory investicii

mbze Slovensko stratif svoju poziciu, ktord si dI-
hodobo budovalo,” doplia prezident ZAP SR,
Alexander Matu3ek.

Statna podpora

Automobilovy priemysel na Slovensku je sicas-
fou najglobdlinejsieho priemyselného odvetvia na
svete. Nase produkty a siéiastky pre ich vyrobu
tvoria prakticky 50% exportu priemyslu Sloven-
skej republiky a smeruji do celého sveta. Preto je
mimoriadne délezité v rdmci boja proti pandémii
podporif opatrenia na udrzanie vyroby, ktord by
mohla v roku 2021 opdtovne prekrogit Groven
1 mil. vozidiel. Vyroba reflektuje na dopyt na tr-
hoch, kde vdaka systémovej statnej podpore vy-
znamne narastd dopyt po vozidlach s elektrickym
a hybridnym pohonom.

Vizia na rok 2021

,Odhadujeme, Ze celkovy trh s vozidlami na Slo-
vensku bude postupne ozivat a predpokladédme,
ze v roku 2021 dosiahne Groveh okolo 95 tis. re-
gistrdcii novych vozidiel. Za délezité povazujeme
vykonaf zmenu v oblasti registraénych poplatkov,
ktord bude motivovat k ekologickej obnove vo-
zidlového parku,” zhodnotil situdciu na trhu s vo-
zidlami Pavol Prepiak.

,Rok 2021 bude plny vyziev a skryva v sebe ve-
l[a nezndmych. Hlavnou tlohou automobilového
priemyslu na Slovensku bude plnenie zdavézkov
voéi svojim odberatelom. Globdlny refazec vyro-
by a distribicie vozidiel je komplikovany a v tom-
to obdobi velmi zranitelny. Slovensko musi byf
aj nadalej silnym ohnivkom v tomto refazci bez
ohrozeni a rizik pre svojich partnerov,” uzatvéra
Alexander Matusek, prezident ZAP SR.

Europsky kontext

Po roku, pocas ktorého bol zaznamenany najsil-
nej$i pokles predaja automobilov v EU v désled-
ku pandémie COVID-19, predpovedd Eurdpska
asocidcia vyrobcov automobilov (ACEA), Ze rok
2021 bude prvym krokom na ceste k oZiveniu,
s predpokladanym ndrastom predaja priblizne
o 10% v porovnani s rokom 2020. O&akdva sq,
Ze v prvom 3tvrfroku budi edte pretrvavaf désled-
ky pandémie, ale s pokracovanim o&kovania sa
v druhom polroku trhy rychlo zotavia.

.Dnes je viac ako kedykolvek predtym nevyhnut-
né, aby sme spolu s tvorcami politik EU spolu-
pracovali na posilfiovani konkurencieschopnosti
eurépskeho automobilového priemyslu na globdl-
nej scéne,” uviedol novy prezident ACEA Oliver
Zipse, ktory je tiez generdlnym riaditelom aj CEO
spolo&nosti BMW.

Vdaka globdlnemu obchodnému modelu eu-
répskych vyrobcov automobilov a medzindrod-
nému dopytu po vozidlach vyrobenych v EU,
mohli vyrobné zdvody v Eurépe v minulom roku
fazif z rychlo sa zotavujicich trhov, najmé tych
z Azie,” poznamenal Zipse. ,Napriek tomu je pre
nds ndvrat k predkrizovej sile potrebné udrzatelné
hospoddrske oZivenie Eurépskej dnie a zvysenie
lokalneho dopytu.”
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Automobilovy priemysel
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D) Z podkladov Eurépskej komisie spracovala Vlasta Rafajova, foto Stellantis

Po tom ako Eurdpska komisia (EK) vlani v de-
cembri po niekolkomesacnom skumani schvalila
fuziu automobilovych koncernov PSA a FCA,
vznika Stvrta najvacsia svetova automobilka.
Novy koncern nesie nazov Stellantis. Medzi jeho
znacky budu patrit Peugeot, Citroén, DS, Opel,
Chrysler, Jeep, Alfa Romeo, Lancia, Abarth,
Dodge a dalSie.

Spolo¢nosti Peugeot S.A. (PSA) a Fiat Chrysler Automobiles N.V.
(FCA) sa dohodli na fozii v decembri 2019. Ndasledne na jar 2020
poziadali o schvdlenie svojho spojenia Eurépsku komisiu. Kedze Ko-
misia je povinnd hodnotit fizie a akvizicie tykajice sa spoloénosti
s obratom presahujicim uréité prahové hodnoty a zabranit koncen-
tracidm, ktoré by vyznamne narusili 6&inng hospoddrsku séfaz v Eu-
répskom hospodarskom priestore (EHP) alebo v jeho podstatnej &asti,
podrobila pripravovant transakciu hibkovému skimaniu a presetrova-
niu. Jeho vysledkom je decembrové vyslovenie sthlasu za dodrzania
stanovenych podmienok.

Fuzia s podmienkami

Z&kladnou podmienkou sthlasu je, Ze koncerny kompletne splnia svo-
je zavazné sluby, uviedla EK.
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+Mohli sme schvdlif zligenie spolognosti Fiat Chrysler a Peugeot SA
vdaka ich zé&vézku ulahgif vstup a expanziu novych poskytovatelov na
trhu lahkych GZitkovych vozidiel,” komentovala rozhodnutie podpred-
sedni¢ka EK Margrethe Vestagerovd. ,Na ostatnych trhoch, na ktorych
v sG&asnosti pdsobia obe automobilky, hospoddrska sifaz nestrati dy-
namiku ani po fézii,” dodala.

Prave segment [ahkych Gitkovych vozidiel bol pri hibkovom skomani
Komisie kli¢ovy. Obe spoloénosti pésobia na celom svete a maju silng
vyrobni zdkladiu v Eurépskom hospoddrskom priestore. Pri skdmani
mala Komisia obavy, Ze ozndmend transakcia spdjania by poskodila
hospoddrsku séfaz na trhu malych lahkych 6Zitkovych vozidiel v de-
viatich &lenskych statoch EHP (Belgicko, Cesko, Francizsko, Grécko,
Taliansko, Litva, Pol'sko, Portugalsko a Slovensko), kde maji spolo&nosti
vysoky alebo velmi vysoky spolo&ny trhovy podiel a st si obzvl&sf blizki
konkurenti. Akvizicia by preto pravdepodobne viedla k vy3sim cendm
pre zdkaznikov.

V zdujme vyriesenia problémov obe spolo&nosti FCA aj PSA pontkli
EK vlastné z&vdzky zamerané na umoznenie vstupu a expanzie konku-
rencie. l[de najméd o rozsirenie dohody o spoluprdci, ktord v s&asnosti
plati medzi spolo&nostami PSA a Toyota Motor Europe pre malé [ahké
0zitkové vozidlg, na zdéklade kiorej spoloénost PSA vyréba vozidld ur-
&ené na predaj spoloénostou Toyota pod znagkou Toyota predoviet-
kym v Eurépskej Gnii. Toto sa uskuto&ni zvy3enim dostupnej kapacity pre
spoloénost Toyota a znizenim prevodnych cien pre vozidld a sévisiace
ndhradné diely & prislusenstvo. Tento zdvézok odréZa viadepritomn(
povahu zdielania platforiem v automobilovom priemysle. Dalsim zévéz-
kom je zmena a doplnenie platnych dohéd o opravéch a tdrzbe osob-
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nych automobilov a lahkych 6Zitkovych vozidiel medzi spolo&nosfami
PSA, FCA a ich siefami opravovni, aby sa ulah&il pristup konkurentov
k siefam oprav a 0drzby lahkych 0Zitkovych vozidiel PSA a FCA. Napri-
klad bude zruseny akykolvek zdkaz opravovni pouZivat ndstroje a vy-
bavenie PSA / FCA na 4drzbu [ahkych 0Zitkovych vozidiel konkurencie.

Komisia zistila, Ze prvy prostriedok ndpravy umozni spoloénosti To-
yota v budicnosti efektivne konkurovaf zlG&enému subjektu na prislus-
nych trhoch. Druhé ndprava navy3e poméze novym G&astnikom rozsirit
sa a konkurovat na trhoch s [ahkymi 6Zitkovymi vozidlami. Kombindcia
tychto zavéizkov umoziivje zachovanie efektivnej hospoddrskej sifaze
na trhu po transakeii, a preto plne riesi vietky obavy Komisie tykajice
sa hospoddrskej sifaze. Komisia preto dospela k zdveru, Ze transakcia
upravend zdvézkami vz nebude vyvolavat obavy z narusenia hospo-
ddrskej sifaze.

Margrethe Vestagerova k tomu uviedla: ,Pristup malych konkurenénych
doddvkovych automobilov na konkurenény trh je délezity pre mnoho
samostatne zdrobkovo &innych a malych a strednych spoloénosti v celej
Eurépe. Mézeme schvdlif foziu spolognosti Fiat Chrysler a Peugeot SA,
pretoze ich zavazky ulah&ia vstup a expanziu na trhu malych komer&-
nych doddvok. Na dal3ich trhoch, kde s dvaja vyrobcovia automobi-
lov v sG€asnosti aktivni, zostane po fozii Ziva konkurencia. “

Spajajuce sa spolocnosti a ich produkty
Taliansko-americkd spoloénost Fiat Chrysler Automobiles N.V. so sid-
lom vo Velkej Britanii vyrdba, doddva a distribuuje osobné a [ahké
0zitkové vozidld pod znackami Fiat, Chrysler, Jeep, Alfa Romeo, Lan-
cia, Abarth, Dodge, Ram a Fiat Professional. FCA okrem toho vlastni
spolo&nost Teksid SpA pre automobilové odliatky, spolognost Plastic
Components and Modules Automotive SpA pre plastové komponenty
a moduly a spoloénost Comau SpA pre systémy vyroby automobilov.
Poskytuje financovanie z&kaznikom a predajcom na podporu predaja
svojich zna&kovych vozidiel.

Peugeot S.A. so sidlom vo Francizsku vyrdba, doddva a distribuu-
je osobné a lahké 0zitkové vozidld pod znackami Peugeot, Citroén,
Opel, Vauxhall a DS. Prostrednictvom svojej dcérskej spoloénosti Fau-
recia S.A. je aktivna aj vo vyrobe a doddvkach interiérovych auto-
mobilovych komponentov. PSA poskytuje aj doplnkové sluzby, ako s0
finanéné riesenia pre obstaranie motorovych vozidiel, ako aj mobilné
sluzby a riesenia.
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Logo Stellantis symbolizuje bohatstvo 14 automobilovych znaciek
a rozmanitost jednotlivych timov novej skupiny.

Dokoncenie fuzie este vtomto stvrtroku

Proces fizie by sa mal - podla predpokladov dokonéit do konca
prvého 3tvrfroka tohto roka. Spoloénost Stellantis N.V. uz bola oficial-
ne zalozend 16. janudra 2021. Nadndrodnd spoloénosf na vyrobu
automobilov bude mat sidlo v holandskom Amsterdame.

Nova automobilka zdruzi celkom 14 znaciek, medzi nimi aj Peugeot,
Citroén, DS, Opel, Chrysler, Jeep, RAM, Alfu Romeo, Fiat & Masse-
rati. So svojou kapacitou na vyrobu 8,7 miliéna dut roéne sa stane
$tvrtym najvédsim producentom automobilov po Volkswagene, Toyote
a aliancii RenaultNissan. Hodnota fizie predstavuje priblizne 50 mi-
liard doldrov. Roény obrat nového gigantu sa pévodne predpokladal
na Grovni 170 miliard eur, tento odhad v3ak edte nezohladfioval vplyv
pandémie koronavirusu.

Jednym z poslednych krokov na dokonéenie fizie bolo nedavne od-
halenie nového loga automobilky. Spolu s menom Stellantis - ktorého
latinsky korefi ,stello” znamend ,rozjasnif sa hviezdami” - je to qj
vizudlne zndzornenie ducha optimizmu, energie a obnovy rozmanitej
a inovativnej spolo&nosti, ktord je odhodland staf sa jednym z novych
lidrov v oblasti budicej éry udrzatelnej mobility.
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KIA meni stratégiu,
nézov aj logo

D) Text a foto KIA

Spolocnost Kia oznamila v polovici
januara formou celosvetovej digitalnej
prezentacie podrobnosti 0 svojom
novom zamere a ambiciach do bu-
ddcnosti. Spolu s novym sloganom
znacky ,Pohyb, ktory inspiruje” Kia
uviedla aj nové informacie o0 svojej
dlhodobe;j strategii ,Plan S*, prostred-
nictvom ktorej sa spolo¢nost bude
realizovat aj nad ramec vyroby vozi-
diel a vytvori pre zakaznikov rieSenia
udrzatelnej mobility.
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.V spoloénosti Kia verime, Ze doprava, mobilita a pohyb predstavujd
[udské prévo. Nasou viziou je vytvaraf globdlne riedenia udrzatelnej
mobility pre spotrebitelov, komunity a spolo&nosti. Dnes zaginame t0-
to viziu uskuto&hovaf zavedenim ndho nového smerovania znagky
a budicej stratégie,” povedal po&as prezentécie Ho Sung Song, pre-
zident a vykonny riaditel spolo&nosti Kia Corporation.

Pohyb, ktory inspiruje

Novy slogan znacky Kia, ,Pohyb, ktory in3piruje”, bol predstaveny
ako jadro slavnostného vyhldsenia znagky, ktory odrdza nové smero-
vanie spolocnosti Kia indpirovat zdkaznikov prostrednictvom produk-
tov, sluzieb a ich skdsenosti so znackou.

Novy Géel znacky Kia zdéraziuje, Ze pohyb je v genéze ludského
rozvoja. Pohyb umozZiiuje ludom vidiet nové miesta, spozndvat no-
vych ludi a zaZif nové veci. Toto spojenie je podstatou novej znagky
Kia - umoznif ludsky pokrok poskytovanim inovativnych priestorov
v automobile, vzrugujicich novych produktov a zmysluplnych a po-

,,,,,,

&innosti, ktoré ich najviac bavia.

Artur Martins, senior viceprezident, vedici oddelenia Global Brand
& Customer Experience spoloénosti Kia, uviedol: ,Pohyb bol vzdy



srdcom naej znacky a presun ludi zéklad nédsho podnikania. Pohyb
poméha ludstvu neustdle napredovat, zlep3ovaf a vyvijat sa. Preto
v spolo&nosti Kia verime, Ze pohyb in3piruje k népadom.”

Spoloé&nosf Kia pésobi v priemysle ,pohybu” uz viac ako 75 rokoy,
spolo&nost vyrdbala prvé kérejské bicykle, vyrdbala motocykle a do-
davky. Kia je v st&asnosti jednou z najvéésich automobiliek na svete
a dodéva kvalitné automobily miliénom ludi po celom svete.

V rdmci svojho nového smerovania zna&ky bude spolo&nost Kia plnif
meniace sa o&akdvania zdkaznikov o tom, ako sa pohybuji a aky
vplyv md ich pohyb na okolity svet. Spotrebitelia &oraz viac vyhladé-
vajo flexibilng, ekologické a integrované formy dopravy.

Novou stratégiou znacky Kia je reagovat a formovat meniace sa
oéakdvania vyvojom produktov a sluZieb, ktoré vyhoveji potrebdm
zdkaznikov po celom svete. Tieto pontknu lepsi pristup k Sirdej sk&-
le produktov a sluzieb mobility Setrnych k Zivotnému prostrediu, aby
uspokoijili rastici dopyt zdkaznikov po celom svete po flexibilnych,
prispdsobitelnych a individualizovanych rieseniach mobility vdaka
ddtam a novymi technolégidm.

Rozsirena vizia pre udrzatel'nu mobilitu

Odrdzajic rozsirent viziu znacky pre mobilitu, Kia oznémila novy né-
zov spoloénosti, ked” expanduje do novych obchodnych oblasti s cie-
[om podporit udrzatelnd mobilitu. Odstrdnenim slova ,Motors” zo
svojho ndzvu aj nové meno spoloénosti Kia ukazuje zdvéazok k svojej
dlhodobej obchodnej stratégii - ,Plan S”. T bola predstavend v roku
2020 a znacka si v nej md vybudovaf vedicu poziciv v budicom
mobilnom priemysle, &m rozsiri svoje podnikanie o elekiromobily, rie-
3enia a sluzby mobility, Géelové vozidld a dalsie. Popri tomto Usili
bude spoloénost Kia si¢asne podporovaf udrzatelnd vyrobu pros-
trednictvom vyuZivania ¢istej energie a recyklovatelnych materiglov.

Spoloé&nost Kia sa zameriava na popularizaciu batériovych elektric-
kych vozidiel (BEV) a do roku 2027 pldnuje posilnit svoj globdlny
produktovy rad zavedenim siedmich novych $pecializovanych BEV
vozidiel. Tieto nové modely budd zahfiaf rad osobnych vozidiel, SUV
a MPV vo viacerych segmentoch, z ktorych kazdy bude obsahovaf
3pickovy technolégiu pre jazdu na dlhé vzdialenosti a vysokorych-
lostné nabijanie novej Electric-Global Modular platformy (E-GMP) od
spolo¢nosti Hyundai Motor Group.

Kia taktiez vyvija rad novych G&elovych vozidiel (PBV) pre firemnych
zdkaznikov. Tieto Specializované vozidld budi zalozené na flexibil-
nych ,skateboard” platforméch s modularnymi karosériami navrhnu-
tymi tak, aby vyhovovali 3pecifickym mobilnym potrebém Sirokého
spekira firemnych a fleetovych zdkaznikov. Partnerstvd s firmami ako
Canoo a Arrival znamenaijd, ze v PBV vozidla Kia mézu pondkat réz-
ne karosérie namontované na integrovanej moduldarnej , skateboard”
platforme prispésobenej funkénym poziadavkam pouzivatelov.
Ocakdva sa, ze dopyt po PBV vozidlach vzrastie do roku 2030 az
péfndsobne v désledku rychleho a trvalého rastu sluZieb elektronické-
ho obchodu a zdielania automobilov. Na zdkazku vyrobené vozidla
Kia budg ité na mieru potrebdm firemnych a fleetovych zakaznikov.
Mohli by napriklad zahffiaf vozidld na zdielanie, logistické vozidla
s nizkou podlahou a doru&ovacie vozidla.

Zmena ndzvu spoloénosti tiez znamend transforméciu pracovnei kul-
tory organizécie. ,Zmena nésho firemného ndzvu a loga nie je len
kozmetickym vylepsenim. Predstavuje nds pri rozsirovani obzorov, pri
zakladani novych a formujdcich sa firiem, ktoré napliajs a prekoné-
vaji rozmanité potreby nasich zdkaznikov na celom svete. DéleZitej-
Sie je tiez tomu prispdsobif nasu pracovni kultoru, umoznif tvorivost
vietkych nasich zamestnancov a vytvorif in$pirativne pracovné pros-
tredie,” vysvetluje prezident Song.

TOP TEMA DNA
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Rozvoj ekologickych sluzieb mobility

Dalsim strategickym cielom v rémci ,Planu S” je zavézok spoloénos-
ti Kia diverzifikovaf svoje podnikanie a pontkaf ekologické sluzby
mobility zamerané na elektricki a autonédmnu jazdu vo velkych sve-
tovych mestdch.

Okrem toho spoloénost Kia rozsiruje spoluprécu a partnerstvd s pod-
nikmi v oblasti rie3eni globdlnej mobility a roziruje sluzby mobility
v globdlne strategickych regiénoch. V roku 2018 spoloénost inves-
tovala do spolognosti Grab, najvé&sej spolognosti v juhovychodnej
Azii poskytujicej dondskové sluzby, rozvoz jeddl a platieb; a v marci
2019 do firmy Ola, indickej spoloénosti, ktord pontka peerto-peer
spolujazdy, dondskové sluzby, taxi, rozvoz jedla a dalsie mobilné
sluzby.

Kia tiez zakladd dalsie sluzby v oblasti mobility, vrétane WiBLE,
spoloéného podniku na zdielanie automobilov v Madride so spolog-
nostou Repsol, vyznamnou $panielskou energetickou spolognostou.
Spoloénost WIBLE, ktord bola uvedend na trh v septembri 2018, pre-
vadzkuje 500 hybridnych elektromobilov Kia Niro Plug-in Hybrid EV
(PHEV). Umoziiuje pouzivatelom volne si prenajimaf a vracaf vozidla
v rémci servisnej oblasti. WiBLE zostéva jednym z najispedneisich eu-
répskych systémov zdielanej mobility a od jej zaloZenia sa zaregis-
trovalo viac ako 130 000 &lenov. V septembri 2020 bola v Taliansku
a Rusku spustend novd sluzba s ndzvom KiaMobility, s cielom urychlif
transformdciu spolo&nosti na poskytovatela mobilnych rieseni. Sluzba
KiaMobility bude v nasledujucich rokoch predstavend na dal3ich no-
vych trhoch.

Coskoro prvé BEV a nova filozofia dizajnu

Prvé BEV z novej generécie znacky Kia budd predstavené edte v pr-
vom 3tvrfroku 2021 a budy stelesiovat meniace sa zameranie spo-
loénosti Kia na elekirifikaciu. Specializovany BEV model, zalozeny na
novej E-GMP technolégii, sa mdze pochvélif crossovermi indpirova-
nym dizajnom a pontka elekiricky dojazd viac ako 500 kilometrov
a dobu vysokorychlostného nabijania menej ako 20 minit. Bude to
tiez prvy globdlny model s novym logom Kia.

Vdaka svojej rasticej ponuke BEV vozidiel chce Kia dosiahnuf 6,6 %
podiel na globdlnom trhu BEV automobilov do roku 2025 a globdlny
ro&ny predaj 500 000 BEV vozidiel do roku 2026.

Kia v nasledujicich tyzdfioch taktiez prezradi viac informdcii o novom
smerovani dizajnu svojich buddcich produktov a sluZieb s novou filo-
zofiou dizajnu, ktord odréza transformdciu znacky.

Karim Habib, senior viceprezident, vedici Globdlneho dizajnového
centra Kia, vysvetluje: ,Chceme, aby nase produkty poskytovali instink-
tivne a prirodzené skisenosti, ktoré mézu zlepsit kazdodenny Zivot
nadich z&kaznikov. Nadim cielom je navrhnif fyzicky zé&Zitok z nadej
znacky a vytvorif origindlne, dévtipné a vzrusujice elektrické vozidld.
Myslienky nasich dizajnérov a G&el znagky si prepojené viac ako kedy-
kolvek predtym, s nasimi zdkaznikmi v centre toho, ¢o robime.” L)
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D DODAVATELIA
=~ Elektromobilita

Schaeffler spusta
sériovy vyrobu elekiromotorov

Projekty v ramci e-mobility realizuje aj na Slovensku

3) Text a foto Schaeffler

Rozhodnutie zalozit pred tromi rokmi, na zaciatku
roka 2018, samostatnu obchodnu diviziu v oblasti
e-mobility prinasa spolo¢nosti Schaeffler vyznam-
né uspechy. Zacatie sériovej vyroby mnozstva pro-
duktov naprieC vSetkymi stupnami elektrifikacie
svedci o tom, Zze posobenie spolocnosti Schaeffler
v oblasti e-mobility je uspesné a ako technologicky népravu od spolocnosfi
, o Schaeffler presvedcia svo-
partner formuje pokrok, ktory hybe svetom. - jim kompakinym dizajnom.

Prevodovky pre elektrickd
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,Uspeine sme zavi3ili nadu transformdciv na doddvatela pohonov
v oblasti udrzatelnej e-mobility a etablovali sme sa ako spolahli-
vy partner pre nasich zdkaznikov,” povedal Matthias Zink, &len
predstavenstva za oblast Automotive Technologies Schaeffler AG.
Schaeffler sa pritom vyznaéuje predovietkym know-how na Grovni
komponentov i systému: ,UZ viac ako 20 rokov sa zaoberdme e-
-mobilitou a rozumieme hnacej sistave. Vdaka nasej inovativnej sile
ako globdlneho dodévatela pre automobilovy a ostatny priemysel
a vyraznej kompetencii v oblasti industrializacie sme preferovanym
partnerom pre nasich zdkaznikov.” V rédmci globdlneho pésobenia
Schaeffler Group maji ohfadom e-mobility o povedat aj jeho slo-
venské zdvody.

E-mobilita uz aj na Slovensku

V sdvislosti s rozvojom e-mobility sa koncern méze spolahnit aj na
slovensky technologicki kompetenciu a schopnost zavadzania no-
vych produktov do vyroby. Zdvod v Kysuckom Novom Meste zadal
vyrdbat v priebehu roka 2020 elektrické osi pre vozidlo s elektric-
kym pohonom a aktudlne sa finalizuje ndbeh vyroby dalsieho pro-
duktu. Na Kysuciach intenzivne pracuji aj na roziireni oddelenia
vyskumu a vyvoja v tejto oblasti. ,Schaeffler vidi velky potencidl
ndsho zdvodu v Kysuckom Novom Meste. Preto ndm zveril realiza-
ciu vyskumnych projektov v oblasti elektromobility. Do roku 2022
tak vytvorime v danej oblasti vyse dvesto novych pracovnych miest.
Je to dalsia prileZitost pre mladych ludi v regiéne,” hovori Milan
Jurky, riaditel Schaeffler Kysuce. Skalicky zévod sa tiez aktivne po-
diela na technologickom vyvoji spolo&nosti a takisto bude si&asfou
doddvatelského refazca pre e-mobilitu.

Rozsirovanie kompetencii

prostrednictvom strategickych akvizicii

Spolo&nost Schaeffler v priebehu uplynulych rokov cielenymi stra-
tegickymi akviziciami postupne désledne rozsirovala svoje kompe-
tencie v oblasti e-mobility. Né&kupom firmy Elmotec Statomat kon-
com roka 2018 ziskala spolo&nosf Schaeffler novi kompetenciu
v technolégii vinutia a dokdaZe tak kompletne pokryt industrializaciu
elektromotorov. Velmi Gspesnou akviziciou bolo v roku 2016 prevza-
tie firmy Compact Dynamics, ktord je 3pecialistom v oblasti vyvoja
inovativnych konceptov elektrického pohonu. V rédmci joint venture
Schaeffler Paravan Technologie sa so systémom steer-by-wire Space
Drive vyvija klG&ové technolégia pre autonémnu jazdu.

Sérioveé rieSenia napriec

vSetkymi stupnami elektrifikacie

Schaeffler dodéva technolégie pre vietky elektrifikované hnacie so-
stavy. Prevodovka pre elekiricki ndpravu, délezitd siéast systémov
elektrickej ndpravy, sa Gspesne sériovo vyrédba uz od roku 2017
a zaisfuje optimdlny prevod a prenos sily z elekiromotora na kolesa.
Rozsah moZnosti pouzitia je velky, napr. v Audi etron sa prevodov-
ky elektrickej ndpravy Schaeffler pouzivaji v rozli¢nej konstrukénej
forme na oboch ndpravach pre pohon vietkych kolies. Aj v Porsche
Taycan vysoko efektivna koaxidlna prevodovka elekirickej ndpravy
od spolo&nosti Schaeffler zabezpeduje spravny prevod na prednej
ndprave. S koaxidlnou prevodovkou elekirickej ndpravy ziskala
spoloénost Schaeffler renomované ocenenie PACE Award 2020,
ktoré je celosvetovo povaZované za meradlo dspesnych projektov
v oblasti automobilového priemyslu. Spoloénosf Schaeffler ziskala
objedndvky na svoje kompletné elektrické ndpravy ,3v1”, ktoré
spdjajo elektromotor, hnaciu jednotku a vykonovid elektroniku do
jedného systému. Ide pritom o vysokovykonné elektrické nédpravy
s pokrogilou hustotou vykonu.

Elektromotory: Zacatie sériovej vyroby
Tento rok sa splsfa sériova vyroba elekiromotorov pre hybridné
moduly, hybridné prevodovky a ¢isto elektrické pohony néprav.

DODAVATELIA

Elektromobilita

Siroké spektrum pouziti od 20 do vyse 300 kW: Elektromotory od spo-
lo¢nosti Schaeffler pre hybridné moduly, hybridné prevodovky a ¢isto
elektrické pohony néprav.

Z&kladom pre elekiromotory vyrdbané spoloénosfou Schaeffler je
moduldrna a vysoko integrovand technologickd platforma. Vyso-
kéd odbornd kompetencia spolo&nosti Schaeffler v oblasti vyroby
a technoldgii naprie¢ vietkymi komponentmi systémov elektrického
pohonu je kl'd¢om pre Uspednd industrializdciu technicky vyspelych
a stcasne ekonomickych produktov. Popri réznych sériovych objed-
ndvkach na elektromotory v oblasti osobnych vozidiel sa nedédvno
podarilo dosiahnut dal3i délezity mil'nik: spoloénost Schaeffler vstd-
pila na segment trhu aplikécii v oblasti fazkych Gzitkovych vozidiel
(heavy-duty) a ohlésila sériovi objedndvku na elektromotory s tech-
nolégiou vinového vinutia, ktord sa vyznaéuje vyhodami pri montdzi
a vysokou hustotou vykonu.

Rekordna objednavka

na dedikovanu hybridnu prevodovku

Ako bolo komunikované uz vlani, spoloénost Schaeffler ziskala re-
kordnd objednévku na dedikovani hybridni prevodovku a od roku
2024 bude doddvat kompletnd hnaciu jednotku s dvomi elektromo-
tormi a vykonovou elektronikou integrovanou v prevodovke. Pri sys-
témovom vykone 120 kW je mozny $portovy jazdny vykon s nizkou
spotrebou paliva. ,Sme na velmi dobrej ceste,” povedal Dr. Jochen
Schréder, vedici obchodnej divizie e-mobilita. ,S nadim moduldrnym
produktovym portféliom dokézeme na kazdi poZziadavku zdkaz-
nika pondknuf sériové riedenie §ité na mieru,” doplnil Dr. Schréder.
Uspechy v obchodnej divizii e-mobilita odrézaji vysoké postavenie
spolo&nosti ako doddvatela pre automobilovy a ostatny priemysel.
Schaeffler je doddvatelom komponentoy, systémov a sluzieb, ¢o de-
monétruje svojim rozsiahlym produktovym portféliom. ()

Dedikovand hybridnd prevodovka od spoloénosti Schaeffler poskytuje
systémovy vykon 120 kW.
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Podnikové informacné systémy

Co ovlivauje
dlouhodoby pfinos ERP systému

:)) Text Vladimir Bartos, feditel pro strategii, Minerva CR (na snimce)

Zacind vas stavajici podnikovy informacni system brzdit? Chybi vam tam potfebna funkcionalita?
Musite v ném délat zbytecné kroky, aby byl proces funkcni? Nebo nejste spokojeni se sluzbami sveho
dodavatele ERP systemu? Pak jste na nejlepsi cesté k vybérovému fizeni na informacni systém novy.
VySe uvedene otazky jsou totiz nejCastejsi pricinou jeho vymeny.

V minulosti jsme se setkdvali s d&lenim systémd do tFi hlavnich skupin:

* All-in-One systémy obsahujici vie a sméfujici do viech vyrobnich
i nevyrobnich odvétvi.

* Specializované systémy zaméfené na konkrétni typy promyslu; vétsi-
nou s velmi propracovanou oblasti pldnovani a fizeni vyroby.

o Systémy vyvijené na miru, kam Fadime i lokdlni informagni systémy,
které je nutné vzhledem k omezené funkcionalité vétiinou masivné
doprogramovat.

Obecné All-in-One systémy

jsou velmi rozsdhlé, obtizné se implementuji a maji tendenci viem
svym klientdm vnucovat stejné Fedeni procesd. Pokud viak potiebuje-
te podpofit speciality svého primyslu nebo jste ve svych procesech
vymysleli néco zvlddtniho, &im se odliSujete od svych konkurentl a je
to vade vyhoda proti nim, pak mdte smilu. Musite to dofesit excelem
nebo daliim specializovanym SW. Vysledkem v praxi jsou pak firmy,
které ve svém ERP systému pofizeném za nemalé penize fesi 6&etnictvi
a sklady, ale vyrobu plénuji v excelu nebo hledaiji néco dalsiho za
dalii penize. Takovym firmam se snazime pomoci napt. implementaci
tegrace, protoze spoluprdce s pivodnim dodavatelem ERP systému
nebyvd idedlni a zajistit oboustrannou komunikaci mezi ERP a APS je
pro dobrou funk&nost nutnost.

Specializované ERP systémy

jsou vyvijeny obvykle pro vybrané typy promyslu. Vyhodou je 3tihlé
dobfe implementovatelné fedeni diky zacilené funkcionalité na dané
oblasti. Automobilovy primysl a uz i dodavatelé vyrobcl spotiebniho
zboZi se neobejdou pfi vzdjemné komunikaci a pldnovéni bez rozvr-
hi a odvoldvek a EDI komunikace, kontejnerizace a strukturovanych
balicich listd; potravindfi potfebuji podporu linkové vyroby a v TPV
formule a procesy; strojafi konfigurace vyrobki a zakazkové plano-
vani a fedeni odchylek ve vyrobé. Rozdild mezi podnikovymi procesy
roznych typi vyrob a primysli je mnoho a je velky rozdil, jestli imple-
mentujete obecny systém a pracné vysvétlujete jeho dodavateli, co
potiebuijete, nebo jestli zavddite specializovany systém a konzultant
dodavatele nejen Zze vam rozumi, ale je schopen i aktivné navrhovat
rozné zpisoby feleni vasich specialit a upozornit vas na disledky
je$té dfive, nez vés napadnou.
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Lokalni IS s masivnim

dodatecnym vyvojem na miru

vds mohou zldkat niZ3i pofizovaci cenou a schopnosti kopirovat va-
$e potieby diky vyvoji novych funkci. Masivni vyvoj viak predstavu-
je ohromné riziko, Ze cena projektu bude mnohondsobné& vy3si nez
pUvodni pfedpoklad a vyvoj vés zakonzervuje ve stdvajicim stavu.
Za definici cilového fedeni jste jako zadavatel totiz zodpovédni vy.
Konzultanti dodavatele se ptaji vasich kli¢ovych uZivatell, jak to
chcete. Udélaji analyzu, které pfili§ nerozumite, nechaii si ji od vés
podepsat a naprogramuii feseni. Pak téméf vzdy zjistite, Ze jste vie
nedomysleli nebo Ze v systému jsou né&jaké vazby, o kterych jste ne-
védéli a vie se musi preprogramovat. Takové kolecko se u stfedné
sloZitého programu opakuje pétkrat a kdo je hlavni vinik vicepraci?
No prece zadavatel - kli¢ovy uZivatel. A proto musi také vice préce
platit vade firma, a proto jsou masivné upravované informaéni systémy
pfi implementacich vzdy vyrazné drazsi, nez se pfedpoklddalo na
pocatku pfi vybérovém fizeni. Kdyz uz se rozhodnete jit touto cestou,
tfeba i proto, Ze vase procesy jsou opravdu velmi specidlni a Z&dné



standardni feseni pro né neexistuie, je strané dilezité ubrzdit klicové
uZivatele v jejich pfénich a ndpadech a hledat spoleéné s dodavate-
lem rozumné kompromisy. Vzdy, kdyz kli¢ovy uZivatel nutné potiebuje
néco zprogramovat, ptejte se: Kolik ti to dé préce a jak &asto to déla3e
Setkal jsem se s pripady, kdy se programovala sloZité Gprava systému
v fadu 10 €&lovékodnd, aby zautomatizovala dvou hodinovou préci
uZivatele. Problém byl, Ze &etnost dané aktivity byla rok a nikdo se
o to nezajimal.

Pfitom pfi rozhodovdni o vicepracich, o vybéru dodavatele i infor-
maéniho systému by mél byt hlavnim kritériem pfinos. Zejména pak
dlouhodoby pfinos pro vasi firmu.

Co je tedy rozhodujici pro dlouhodoby prinos
ERP systému

Vé&s ERP systém a jeho dodavatel musi dobfe pokryt vase stavaijici
potteby, ale hlavné musi dokézat plnit i vase budouci potieby. A bu-
doucnost a jeji zmény jsou nyni kritict&si nez kdy dFive.

Zijeme ve svété nejistoty a neustdlych zmén:

Automotive pfechdzi na elektromobilitu. Pred dvéma lety jsem mluvil

s &eskym vyrobcem elekiro komponent pro spalovaci motory, ktery

mi fekl: Nevéfim, Ze elektromobilita mé& budoucnost. Dnes mu kles&

odbyt, a pfitom mél jedinenou pfileZitost rozjet vyrobu novych kom-

ponent pro elektropohony aut.

* V pragkdch jsou tiché bezkomutétorové motory napojené bez feme-
nu pfimo na buben.

¢ Potraviny se misto pasterizace osettuji UV zdarenim.

* Vyrobci se pfedhanéii v zelenych technologiich s ddrazem na udr-
Zitelny rozvoj.

¢ Vyroba je robotizovana a digitalizovéna.

o Staty zavadéji stdle nové regulace v souvislosti s exity z obchod-
nich unii a celnimi valkami.

* Pandemie a pfirodni katastrofy naruuji dodavatelské fetézce i sta-
bilitu nasich vyrobnich zdrojo.

A jistotu mdme pouze jednu: Zmén a riznych poruch bude stéle vice.
Jste na to pfipraveni? Podniky, které byly jedté pred pdr lety obrov-
skymi korporacemi, kvili nékolika chybnym strategickym rozhodnutim
dnes Zzivofi nebo dokonce vibec neexistuji. Vybér informaéniho sys-
tému paitfi ke strategickym rozhodnutim a vyznamné ovliviiuje fungo-
vani firmy. VZzdyt je hlavnim ndstrojem manazerd i b&znych uzivateld
v podnikovych procesech. A ndstroje rozhoduji. Zkuste si predstavit

Podnikové informacné systémy

rozdily ve vykonech délnika, pokud bude fezat kulatinu ruéni nebo
strojni pilou. Jak ale ur¢it budouci pozadavky firmy na informaéni sys-
tém v nasi dobé se stdle rychlejsimi zménami2 A je vibec potieba tyto
pozadavky pfedvidate

Profesor podnikového managementu z Luisiany Leon C. Megginson
fekl: ,Neni to ten silngsi, kdo pfeZije. Ani ten nejinteligentngj3i. Ale
ten, kdo se dokdZe nejlépe pfizpisobit zmé&ndm.”

ERP systémy budoucnosti musi byt adaptivni

Tzn. musi dokdzat pokryt vade stavaijici specifické potfeby a musi do-
kdzat reagovat na zmény. Ale ne programovénim, které zafixuje vas
podnikovy proces proti daldim zmé&ndm a potfebdm a které zhorsi
moznosti upgrade ERP systému na vyssi verze. Adaptivni ERP systém
by mé&l umoznit vyvoj novych funkei generovénim aplikaci na uzivatel-
ské drovni. Chcete evidovat v systému nova data? Maéte je zatim v ex-
celu? Spustte generdtor nové aplikace, pojmenuite ji, zvolte va3 excel
jako 3ablonu pro jeji tvorbu a systém udéld vie ostatni za vés. Rozsifi
databdzi o nové tabulky a pole, vygeneruje funkce pro evidenci dat
i funkce pro jejich zobrazeni a analyzy. Tyto funkce by zdroveh mély
byt zcela datové definovany tak, aby byly automaticky pfevoditelné
do vyssich verzi systému. To je vize budoucich modernich ERP systém0
a nékteré fo jiz dnes dokdzi.

Dodavatel vadeho ERP systému by mél byt stdle vice vasim business
poradcem nez programdtorem. Vzdyt se pohybuije po celoevropském
nebo i svétovém trhu a vidi, jak kde podnikové procesy podobné va-
§im fesi. Jaké vyhody a nevyhody maiji varianty dostupnych Fedeni.
Konzultant dodavatele pak ale nemidze byt servilnim vykonavatelem
pokynd, ktery vdm vie odkyva. Musi to byt partner pro vade klicové
uZivatele i manazery, ktery dokdze diplomaticky upozornit na chyby
v procesech i na chyby v jejich pozadavcich nebo dokonce v jejich
chovéni. Cilem neni prosazeni jednoho nebo druhého ¢&lovéka, zvyku
nebo standardu systému. Cilem je nalezeni dlouhodobé nejpfinosnéj-
$iho Fedeni pro vas podnik.

Podnikovy informaéni systém je jadrem vaseho podnikani. MizZe vds
brzdit nebo mdze byt vasi konkuren&ni vyhodou. Vybirejte podle dvou
kli¢ovych faktord: schopnosti systému (rozsahu funkcionality, miry
vZivatelského nastaveni, technologii umoZriujicich adaptivni vyvoj)
a schopnosti dodavatele implementovat a poradit vam s vasim byz-
nysem. Zména je Zivot a novy informaéni systém je ndstrojem k prove-
deni zmény. Dodavatel systému je partner, ktery vém zménu pomize
prosadit a dotéhnout do Uspé&sného konce.

Efektivnejsi ekonomicky chod

Ekonomicka

Prehladny systém

ndklady.

Pre viac informdcii nés kontaktujte:

transparentnost:

mesaé&nych splatok. Ziadne
nepldnovane ndrazové
vydavky, Ziadne skryté

firmy vdaka ERP QAD Cloud.

Vyhody pre vasu firmu:

Pruznosf’:

Informaény systém
vyuZivate neobmedzene
podla svojich potrieb

a platite len za to, ¢o
ste redlne vyuzili.

Ludské zdroje:

O cloudové riedenie

sa u nds stard niekolko
navzdjom zastupite/nych
sprévcov. Usetrite tak
ndklady na vlastnych
3pecialistov.

marketing@minerva-is.sk | www.minerva-is.eu/sk/services/cloud-erp




Logistika
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kavice
s infegrovanym skenerom
ciarovych kodov

Q) Ing. Marian OSUCH, ml., MARPEX, s.r.o.

Rukavice s integrovanym skenerom ciarovych kodov ProGlove su idealnym rieSenim pre
operatorov vo vyrobe alebo logistike. Operator ma neustale volné obe ruky, o mu umoznu-
je pracovat efektivnejSie, rychlejSie a bezpecnejsie.

Pripadova studia DHL

VYZVA: Spracovanie objemnych zasielok

Ludia nakupuji Eoraz viac online. Rozmach elektronického obcho-
du vedie k prudkému ndrastu mnoZzstva prepravovaného tovaru.
Spolo&nost DHL musi tento ndrast riedit v rdmci existujicich priesto-
rov svojich distribuénych centier. Zésielky sa liSia nielen velkostou,
ale aj réznymi formatmi. Objemné zdsielky st vo velkej miere spra-
covdvané manudlne, na rozdiel od mensich balikov, kde je mozné
proces automatizovat.

Dr. Simon Deymann (VP Operations Parcel Hubs Germany Deutsche
Post DHL) hovori: ,Ludia o&akdvaji spolahlivé doruéenie kazdého
balika, jeho transparentné sledovanie a flexibilné miesto dodania.
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Distribuéné centrd s preto chrbticou nadej siete.” Ako dalej zdéraz-
fiuje, neustdle elia vyzvam, pokial ide o velkost zdsielok, a preto
hladajd inovdcie, ktoré zvysia prepravné objemy a ulahéia fudom
prdcu.

Pracovnici pri prdci s objemnym tovarom museli pouZivaf tlaciaren,
pocitaé a skener umiestneny na jednom mieste v rdmci termindlu.
Deutsche Post DHL preto hladala technolégiu, ktord umozni pracovni-
kom byt plne mobilnymi, vysledkom &oho je rychlejsia a flexibilnejsia
manipuldcia pri préci s tovarom.

RIESENIE: Rukavice ProGlove

s integrovanym skenerom

Idedlnym rie3enim je vyuZitie produktov, ktoré ponika spolo&nosf
ProGlove. Prave tento spdsob zaviedli do praxe v Distribuénom cen-
tre v Hagene. Pred jeho pouZivanim museli operdtori stat pri terming-
li, kazdd zdsielku osobitne spracovat ruéne a ndsledne ju presunit
na iné miesto.

Logistika

Vdaka rieseniu ProGlove uz nie sme viazani na staciondrne spra-
covatelské stanice, ale mdzeme spracovat objemny tovar kdekolvek
v hale,” hovori Werner Kunert, z&stupca vediceho centra.

Na zvy3enie efektivity pomocou ergonomického mobilného riesenia
od ProGlove, skombinovalo DHL 4 komponenty: smartphone pre pl-
nG mobilitu operdtora, aplikéciu pre rozhranie so systémom riadenia,
skener &iarovych kédov na rukavici a mobilnd tla&iarefi pre tlaé &iaro-
vych kédov. Zamestnanec je teraz flexibilny, pretoZe vzdy mé& vietko
potrebné pri sebe, mdZe pracovat kdekolvek v sekcii objemného to-
varu alebo pred branami a md ruky vzdy volné.

Inteligentné rukavice ProGlove nahradili konvenéné ruéné skenery,
&im usetrili az 4 sekundy na jedno skenovanie. Pracovny postup, ked'
musel operdtor najskér vytiahnut ruény skener a potom ho odlozZif vz
nie je potrebny. Lahky a jedine¢ny ergonomicky dizajn znizuje stres
pracovnikov a minimalizuje chyby, ktoré sa stavali pri presdvani vel-
kych balikov. Pracovny proces tak uz nie je prerusovany.

Prenosné skenery ProGlove maji velkost z&palkovej skatulky, vazia
asi 40 g a s6 uchytené na zadnej strane rukavice. Na zadiatku prace
operdtor spusti aplikdciu, zaregistruje skener naskenovanim &arové-
ho kédu a potom zaregistruje mobilnd tlaciaren. Takto je okamzite
pripraveny pracovat kdekolvek v ramci celej haly.

,UZ nie som niteny Eakaf na podédvada a mézem zalat spracovévat
objemnd zésielku na mieste, kam pride. Preto mam prirodzend dsporu
&asu a pracujem efektivneijsie,” povedal Jens Klostermann, manipulé-
tor objemnych zdsielok.

VYSLEDOK: RychlejSie spracovanie

kdekolvek v hale

Tym, Ze je cely proces mobilny a nie je viac viazany na staciondr-
ny termindl, venuji operdtori viac éasu samotnému spracovaniu na-
miesto neefektivneho prechddzania sa po sklade.

.Mobilné skenovacie riedenia, ako napriklad rukavice ProGlove, zvy-
$ia transparentnost a spolahlivost nasich sluzieb v budicnosti,” potvr-
dil Dr. Simon Deymann.

Zlatym partnerom spoloénosti ProGlove v SR je Marpex, s.r.o.,

so sidlom v Dubnici nad Vahom. ()

<= mid range
PROGLOVE

B

+421 42 4440010-1, mobil: +421 903 214 610, e-mail: mosuch@marpex.sk

www.marpex.sk
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GF Machining Solutions

+{aF+

Proces oddélovant tiskovych pléts po 3D tisku
e nyni

VZHURU NOHAMA!

Obr. 1

Pozoruhodny proces 3D tisku trpél uz od svych
zacatk( problémem oddélovani hotovych produk-
t0 od tiskového platu - ale tomu je nyni konec.
Obdivuhodné slozité dily zhotovené 3D tiskem
nejsou k nicemu, pokud se je nepodafri oddélit od
tiskového platu.

Ov3em tento proces oddéleni neni tak jednoduchy, jak by se mohlo
na prvni pohled zdéat. Abychom plné a do detailu docenili vyznam
procesu oddéleni produktu od tiskového pldtu, pojdme se podivat tro-
chu do historie, jak se proces oddélovdni vlastné vyvijel.
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Na zacatku byla pasova pila...

Vypadalo to velmi jednodue. Stadi tiskovy plat upnout do kovového
Ohelniku a odFiznout produkt svislou pasovou pilou. Brzy se ale uké-
zalo, Ze tato jednoduchd metoda mé fadu omezeni a nevyhod:

» Sitka fezu - fez pily ma uréitou $itku, a proto je treba pfi 3D tisku
vytvofit podstatné vice vrstev, coz pfi velkych rozmérech tiskového
pldtu s vice produkty znamend mnohem del3i dobu tisku.

* Pfesnost povrchu fezu - kvalita a presnost fezaného povrchu
z0stdva daleko za pozadavky, coz Easto vyzaduje ndkladné do-
dateéné zpracovdni spodni strany oddéleného produktu, nemluvé
o nutnosti vytvaret pfi tisku vice vrstev, abychom ve finéle ziskali
&isty povrch.

* Jemné vady fezu - feznd sila pisobici na produkt neni zanedba-
telnd a mize zpUsobit uréitd poskozeni nebo deformace; to plati
zejména u tenkosténnych vyrobkd.



¢ Produkty z vysoce legovanych slitin - produkty vyrdb&né z mate-
ridlu Inconel nebo z titanu predstavuji pro efektivni Fezani znaénou
vyzvu.

Problémy pfi fezdani produktl vyrdbénych 3D tiskem proto brzy vedly
k vyvoji dnes pouzivané metody oddélovéni tiskovych platd.

A pak priSlo EDM rezani...

Prechod na proces EDM fezani sice vyfesil problém se Sitkou fezu,
kvalitou povrchu fezu a vadami fezaného povrchy, ale brzy vysly
najevo dalii potiZe:

* Reznd rychlost - v porovnéni s pésovou pilou je fezani metodou
EDM Fezéni pravym utrpenim. Rezdni je totiz podstainé pomalej
3i. Jednim z dovodU je to, Ze vysokotlaké proplachovani, jez se pfi
EDM Fezdni b&zné pouzivd, nardzi na problémy zplisobené nerov-
nomérnym prifezem mnoha produktt 3D tisku a také skutegnosti, Ze
odfezdvané produkty jsou Casto v oddélenych fadéch, jak ukazuje
obrézek 2.

q

Proplachovaci tryska Drat

Rychlost drdtu
20 m/min

Pfi vétsim poctu dilu vyrazné klesd
0&innost proplachovaci trysky
> nizsi rychlost eroze
Obr. 2

* Poskozeni produktu ndrazem po oddéleni - tiskovy pléat musi byt
upnuty tak, aby jeho povrch byl rovnobézny se svislym drétem; odfiz-
nuty produkt je tedy ve vodorovné poloze. Po odfiznuti se proto pre-
vréti a spadne a Easto tak dojde k jeho poskozeni.

Kromé& mozného poskozeni pddem plsobi na produkt t&sné pted
definitivnim odfiznutim ohybaci moment vyvolany jeho vlastni véhou,
ktery mdzZe vyvolat deformaci povrchu produktu. Je to jako byste pil-
kou Fezali ty& - t&sné pred Gplnym odFiznutim nastane pfesné tento
problém.

ADITIVNA VYROBA

* Cena obrébéciho stroje - rozsah osy Z drdtového EDM stroje
musi odpovidat tiskovému plétu, coz asto vyzaduje velké rozméry
stroje jako celku. Dne$ni EDM stroje ale maii celou fadu os a funkdi,
které nejsou pro oddélovdni produktt 3D tisku od tiskového plétu
nutné. Firmy, které EDM Fezdni pouzivaiji k tomuto G&elu, proto musi
vynakléddat zna&né investice do kapacity obrdbécich strojd a funk-
ci, které nikdy nevyuziji.

Ted ale prichazi AgieCharmilles CUT AM 500!

Obr. 3

Spole¢nost GF Machining Solutions, kterd je svétovym lidrem

v technologii EDM, si uvédomovala nedostatky dosavadnich fedeni

procesu oddélovani po 3D tisku a rozhodla se vyvinout zbrusu no-

vé fesen| stroje a procesu, které by bylo uréeno vyhradné k oddélo-

véni produktd 3D tisku od tiskovych platd. Prolomovy stroj AM500

nabizi nésledujici vyhody:

* Velky pracovni prostor: 500 x 500 x 500 mm

* Mald Sitka fezu: Stroj vyuzivd molybdenovy drdt o priméru
0,20mm

* Eliminace feznych sil: OrigindIni proces fezani EDM/ECM

* Opakované pouziti dratu pfi rychlosti posuvu drétu O - 20 m/s

* Eliminace zne&isténi povrchu fezu

* Vysokd feznd rychlost

* Z4dné poskozeni produktu: Horizontélni poloha drétu a obréce-
né poloha pfi Fezéni

* Jednodussi obsluha: Ovladaci rozhrani pro systém Windows 10

* Nizké provozni néklady: VyuZiti zpétného ob&hu molybdenové-
ho dratu

* Sledovatelny odbér a identifikace produktd: Sbérny a pomocny
kos

* MozZnost automatizace: PouZiti paletizaéniho systému

* Vy33i provozuschopnost: Cyklus ddrzby 600 hodin

Podivejme se na jednotlivé vyhody podrobné:
Velky pracovni prostor

Pracovni prostor ve tvaru krychle o strané 500 mm pojme nejen
velky tiskovy pldt, ale i vysoky produkt.
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Mala sirka Fezu

Diky pouziti drétu o prdméru 0,20 mm v kombinaci s pfesnou funk-
ci vyhledavéni hran umoziiuje stroj AM500 minimalizovat nadby-
te&né mnozstvi materidlu pfiddvané k produktu. Vysledkem je pak
podstatné Uspora Easu pfi tisku.

Eliminace Feznych sil

Mezi drétem a obrobkem nedochdzi k Zddnému fyzickému kon-
taktu a nehrozi tedy poskozeni produktu vlivem fezéni a oddéleny
povrch je hladky a pfesné orientovany viéi ose produktu.

Eliminace znedisténi povrchu Fezu

Pti nékterych aplikacich ve zdravotnictvi a leteckém primyslu je
nepfipustné kontaminace povrchu fezu médi a zinkem, kterd je pfi
pouzivdni &istych a povlakovanych mosaznych EDM dratd béznd.
Vyuziti molybdenového drétu ve stroji AM500 tento problém eli-
minuje.

Vysoka Fezna rychlost

Stroj AM500 nabizi mnohem vy3si feznou rychlost nez bézné stro-
je pro EDM fezdni; v nékterych pfipadech tato rychlost dosahuje
hodnot srovnatelnych s pasovou pilou. Tyto vysoké hodnoty fezné
rychlosti jsou mozné diky kombinaci celé fady pokroéilych techno-
logif:

Vysokd rychlost posuvu drétu - diky rychlosti posuvu 10 metrd za
sekundu dochdzi k tomu, Ze drdt vtahuje dielektrikum do fezu, a to
i v pfipadé odfezdavéni vice produktd sougasné, jak ukazuje obré-
zek 4 Pfi této rychlosti by civka s 5 000 metrd drdtu dlouho nevy-
drzela; ve stroji CUT AM 500 je ale drat navijen na druhou civku
a poté zpét na pdvodni civku a je tedy pouzivén opakované. Toto
opakované navijeni mezi obéma civkami umoziiuje znaéné snizeni
nékladd na drat.
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Obr. 4

Specidlni dielektrikum na bazi vody - dielektrikum na bazi deioni-
zované vody se specidlnimi aditivy napomdahd ,efektu vtahovani”
a umozhuje vy3§i Feznou rychlost.

Specidlni technologie napdjeni - napdjeni na principu generdtoru
IPG vyuZivé kombinovanou technologii fezdni EDM/ECM, které
umozhiuje dosdhnout vyssich feznych rychlosti. Tento princip napd-
jeni vyuziva bipoldrni pulzni technologii, kterd prakticky eliminuje
chemické pisobeni na titan a jiné citlivé materidly.

Zadné poskozeni produktu

Kombinace horizontélniho drétu, invertované technologie oddélo-
véni hotovych produktd a pomocného kode zaijistuje Cisty fez bez
poskozeni produkty, jak ukazuje obrdzek 5.
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Obr. 5

Jednodussi obsluha

Ulohy oddélovani produktu |ze snadno programovat zadénim né-
kolika jednoduchych hodnot do uzZivatelsky pfivétivého ovlddaciho
panelu.

ur
B Position-Measure-Pasition

Infarmation
B axis ta 180 p

HName Mac
FRotate Automation

Nizké provozni naklady
Stroj AM500 obvykle pracuje se stfidavym navijenim molybdenového

dratu o délce 5 000 metrd a vyuzivé standardni filtry dielektrika pro
EDM hloubeni.

Sledovatelny odbér a identifikace produktd

Stroj AM500 md dobfe pfizpUsobitelny sbérny ko3, ktery Ize snadno
rozdélit pfepdzkami tak, aby odfiznuté produkty zistavaly v poloze
jako pfi tisku, coZz usnadfiuje realizaci nésledného zpracovéni a sé-
riovou vyrobu.

Moznost automatizace
Systém AM500 lze opatfit paletizaénim systémem pro robotické za-
klddani a odkladani.

Vyssi provozuschopnost

Stroj AM500 md servisni interval 600 hodin. Po kazdych 600 hodi-

néch je tfeba provést ndsledujici zasahy:

e Vyména drdtu

¢ Vyména dielektrika

e Vyména filtru dielektrika

* Vyména napdjecich kontaktd

¢ Tento 600-hodinovy servisni interval zajistuje dlouhodobé nepfetr-
Zitou vyrobu.



Stroj CUT AM 500 v praxi

Poté, co jsme se sezndmili se zaklady tohoto pievratného stroje, je na
Case spatfit jej v akcil

Proces za&ind zaloZenim sestav tiskovych pléti/produktd do stojanu.

Dvefe stroje se ofeviou a podavac stroje - v tomto pfipadé i s pale-

tovym podavacem - je v poloze zaklddani, jak ukazuje obrazek 7.

Obr. 7

POZNAMKA: Tiskovy plét je mozné osadit piimo na stdj stroje, 1j. bez
skli¢idla. Stroj je kromé toho konstruovdn s otevienou stfechou, coz
umozfiuje pouziti mostového jefébu k usazeni t&zkého aditivniho dilu
na tézky tiskovy pldt.

Tiskovy plét je poté polozen na podavad.

Poté je nad dily nasazen sbérny kos, ktery je upevnén k podavaéi.
Po upevnéni tiskového plétu k podavadi se zagne otd&et osa B stroje,
kterd dily prevréti (viz obrazek 8). Ko§ na obrdzku z divodu lep3i
prehlednosti nenf.

Obr. 8

Dvefe nddrze se zaviou a nddrz se naplni dielektrikem. Osa Z po-
sune horizontdlIni drét do bodu t&sné pod povrchem tiskového plétu,
pohon drétu se rozb&hne a servopohon osy Y zahdji fezani. Stav pfi
fezdni ukazuje obrazek 9. (Viimnéte si, Ze kos je proveden tak, aby
bé&hem fezdni nemohlo dojit ke kolizi s dratem.)

Obr. 9

OdFiznuty produkt odpadne do kose, aniz by hrozilo jeho poskozeni.
Po dokonéeni Fezu je nddrz vypusténa, dvefe se oteviou a ko3 je od-
stranén.

Osa Y vréti drdat do vychozi polohy a osa B nyni zahdji névrat do
svoji vychozi polohy, jak ukazuje obrdzek 10; nyni je mozné vyjmout
tiskovy plat a zahdijit novou dlohu.

Obr. 10

Pravé o to tady bézi: Feseni pro oddéleni
tiskového platu po 3D tisku je tu!

hining Solutions °
SGpIzl:g::s:f GF Mgchining Solutions m& ,2v800 z?méstnoncuzpo je—_
lém svété a vyrobni zévody ve $vycarské Zeneve, LosorTe a Zan 'E'
ne a faké v Pekingu. Veskerd elekironika pro EDM stroje se vyrdk i
v zévodu Zandone. Spolegnost GF Machining ’S?Iuhonsv navazuje
na svoji tradici feeni vysoké kvality komple'rnl'radou feSeni pro
EDM fezdni, EDM hloubeni, frézovani a laserové texturovani.

www.gfms.com/cz

GF Machining Solutions s.r.0., Podoli 488, CZ - 664 03 Podoli, info.gfms.cz@georgfischer.com, www.gfms.com/cz
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Vysekavanie a strihanie

Q Hana SEDLONOVA, PRIMA POWER

Srdce systéemu
- objevte silu nového Shear Genius EVO

Shear Genius Evo

The Heart of the System

Novy Shear Genius Evo jako srdce vyrobni linky PSBB
(punching - shearing - buffering - bending)

Jedinecnou kombinaci integrovaného vysekavani
a stfihani mize nabidnout pouze Prima Power
s vice nez 30letymi zkuSenostmi v tomto oboru.
Tento system vhodny pro vyrobu obdeélnikovych
dill a paneld byl inovovan a dosahuje nyni vyrazné
vy§Siho vykonu a nizsich nékladd na dil, coz pfina-
Si mnohem udrzitelngjsi vyrobu.

Shear Genius 1530 - zaklddaci strana

Vétsi vystup - udrzitelna vyroba

Hlavni vyhodou Shear Genius EVO je nepochybné jeho podstatng vyssi
vyrobni kapacita. Kdyz je stroj integrovan do vyrobni linky PSBB na vyro-
bu velkych paneld, jako jsou dveini kfidla a panely vytahd, produktivita se
dokonce zdvojndsobi. Toto impozantni vylepSeni umoZzivje nové zafizeni
pro méfeni hran plechu, které umoziiuje vysoce efektivni proces rozvrzeni
vysekavanych dill, kratsi dobu procesu a zlepseni vyuziti plechu a zafizeni
pro odstranéni zbytkového materidlu v upinkéch a posledniho dilu, které
okamzité odebere posledni dil ze stolu, &imz se vyrazné zkréti doba zaklé-
dani dalsiho plechu.

Nizsi naklady na kus - udrzitelna vyroba

Z&kladnim prvkem stroje zUstavd jeho servo-elekiricka technologie, kterd
umoziivje udrZitelnou vyrobu diky snizené spotiebé energie, nepouzivani
oleje a Uspordm surovin. To vie je v souladu se z&dvazkem spolecnosti Prima
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Power k vyvazeni vysoké produktivity nizkym dopadem na planetu, tento cil
byl definovén v nasem konceptu Green Means ©.

Proces stfthani je nejspolehlivéjsi metodou pro oddéleni dild od plechu.
Kdyz jsou Eepele dole, je 100% jisté, Ze vystfizené dily jsou vysoce kvalitni,
coz je klicové pro plné automatizovanou vyrobu.

Shear Genius EVO integruje vice pracovnich fazi do jedné a Ize jej snad-
no pfipoijit k automatiza&nim systémim za Géelem automatizace toku mate-
riglu a dild a daldiho zvy3eni vykonu. Diky t&mto vylepsenim je novy Shear
Genius EVO jasné nejproduktivnéjsi a nejudrzitelnéj3i vyrobni metodou pro
obdélnikové panely a dily.

Technické parametry

Novy Shear Genius EVO doddvdme ve dvou velikostech, 1 530 s max. ve-
likosti plechu 3 074 mm x 1 565 mm a 1 540 s max. velikosti plechu 4 300
mm x 1 565 mm. Maximdlni tloustka plechu pro vysekévani je 8 mm, pro
stithéni je to 5 mm pro hlintk a 3 mm pro mékkou a nerezovou ocel. V re-
volverové hlavé mize byt az 400 ndstrojd a az 384 indexovych néstrojo.
Stroj nabizime ve dvou vykonnostnich variantdch Pure a Dynamic. Varianta
Pure splfivje viechny poZzadavky na atraktivni, a pfitom efektivni vyrobni
stroj, Dynamic nabizi nejlepsi produktivitu a vykon na trhu a disponuije silou
beranu az 300 kN. Obé varianty dodé&véme s nejnovéjsimi funkcemi a mo-
hou byt vybaveny celou fadou daliich opci, napt. inteligentnim beranem,
ktery zkracuje dobu vymény ndstroji a navysuje podet predevsim indexo-
vych néstrojd, riznymi druhy dopravnikd a propadi na odpad, zafizenim
pro operace bez poskrabdni citlivého materidlu a mnoha daldimi opcemi
a specidlnimi ndstroji.

Vice na:
https://www.youtube.com/watch2v=Z01Dno0OFZ88&feature=emb_logo

Obperdtorské rozhrani stroje Shear Genius 1530

J1 Genius
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Prima Industrie vér
v aditivni vyrobu.

Vice nez 40 let vyroby $pi¢kovych technologii v oblasti zpracovani plechi,
laserd a elektroniky pfivedlo spolec¢nost Prima Industrie k Prima Additive: divizi
zameérené na systémy pro aditivni vyrobu z kovu, ktera zarucuje Uzké partnerstvi
se zakazniky, konkurenceschopnost a efektivitu. Diky nasim feSenim Powder
Bed Fusion a Laser Metal Deposition m(zZete nyni tvofit, opravovat a vyrabét
prototypy, vytvaret pfidanou hodnotu a formovat vizi vaseho podnikani.

Pridejte néco nového, zvolte Prima Additive.

www.primaadditive.com ( A)
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Naradie, nastroje

Kampan NEOLOGIQ

Q) Text a foto ISCAR SK

> logické rozsirenie

Pred niekolkymi rokmi spoloc¢nost ISCAR uviedla na trh jedinecny a inovativny rad pro-
duktov LOGIQ, ktoré priniesli nove druhy reznych nastrojov. Vyvinula ich s ciefom vyriesit
kazdodenné vyzvy, ktorym Celi priemysel kovobrabania - od zvySovania produktivity az po
vyvoj nakladovo-efektivnych indexovatelnych alternativ k tvrdokovovym nastrojom s malym

priemerom.

Dnes spolo&nosf ISCAR predstavuje kampai NEOLOGIQ - kvanto-
vy skok v oblasti néstrojov a logické roziirenie predchddzajicej sna-
hy. Pozostdva z celej skaly pokrogilych produktov a technologickych
rieSeni reznych ndstrojov.

Aké je primarne zameranie novych

nastrojov radu NEO?

ISCAR je presvedieny, ze kampaih NEOLOGIQ prind3a odpovede
na typické otdzky, ktorym dnes modernd kovoobrdbacia prevadzka
&eli v désledku najnoviich technologickych zmien. V aktudlnej dobe
sme svedkami vdznych otrasov, ktoré maji dalekosiahly vplyv na vy-
voj priemyslu.

NEOFEED vysokoposuvovd fréza s dostickami s 8 britmi.
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Antivibraéné vyvitavacie tyée WHISPERLINE umozriujo stabilny rez
s vylozenim az 14-ndsobku priemeru.

Vyrazné zameranie na elektrické a hybridné automobily, povedie
k postupnému opusteniu tradiénych automobilov so spalovacim mo-
torom, a s tym spojenymi mnohymi siciastkami, ktoré je potrebné
opracovat.

Rozmach metéd presného tvarovania kovov, akym je napriklad pres-
né odlievanie, presné kovanie a 3D tlag, ktoré si schopné tvarovaf
sociastku velmi blizko jej findlnemu tvaru, vyrazne znizujo mnozstvo
materidlu, tradiéne odobratého trieskovym obrdbanim. Logickym
vyUstenim je vyrazne znizeny podiel operdcii obrdbania vo vyrobe
si&iastok a tento trend je uz dnes na trhu badatelny. Méze to viak
znamenat, Ze mnozstvo kvalitnych kovospracujicich dielni, prevé-
dzok alebo dokonca celych tovarni zanevrie na trieskové obrdba-
nie? Samozrejme, Ze nie. Ale ak operdcie obrdbania v strojdrskych
procesoch budi odli¥ng, potreba produktivneho a precizneho re-
zania s nizkym Uberom materidlu pri vysokych rychlostiach a posu-
voch podstatne porastie a kovospracujici priemysel bude vyzadovaf
mnozstvo vhodnych néstrojov, od ktorych sa oéakdva, Ze budu stéle
presnejie a odolnejsie.



Digitalizécia vyroby, ktord je pohdfiand hybnou silou Priemyslu 4.0,
pozaduje a oakdva, Ze Grover: ,intelektu” rezného ndstroja bude vy-
hovujica pre pokrogilt, ,smart” vyrobu.

V priprave na nadchddzajice zmeny spoloénost ISCAR povazuje
NEOLOGIQ za dalsi logicky krok k reznému ndstroju inteligentnej
tovdrne. ,Obrdbanie bez hranic” je hlavnym mottom produktov kam-
pane NEOLOGIQ.

Akym spésobom ale prekrogit hranice konvenéného kovoobrébania?
Kratky prehlad niektorych novych produktov vém poméze pochopit,
akd je predstava spolo&nosti ISCAR.

Frézovanie s logikou

Frézovanie s vysokym posuvom, nazyvané aj ako rychlobezné frézo-
vanie, sa povazuje za zvyajne pouzivany efektivnu metédu na hrubé
obrdbanie komplexnych aj rovinnych povrchov. Pre konkrétne 3peci-
fické poziadavky zdékaznika uz teraz ISCAR disponuje mnozstvom
rychlobeznych ndstrojov. Aviak qj v tejto oblasti je stale priestor na
inovdcie.

LOGIQA4FEED, skupina vysokoposuvovych fréz, typicka svojimi 3pe-
cifickymi dostickami v tvare ,kosti”, bola roziirend o nové ndstroje
s v&&3imi dostickami, nez aké boli v ponuke doteraz. Tieto ndstroje
podstatne zlep3uju efektivitu a vykon pri frézovani s vysokym posu-
vom, najmd, pri obrdbani velkych dutin a drézok v ocelovych si-
Ciastkach.

Daldim produktom, ktory je aj mimoriadne vhodnym rie3enim pre
znizenie ndkladov zdkaznika, je NEOFEED, skupina fréz osadenych
obojstrannymi dosti¢kami tvaru Stvorca. Tdto dodticka zo spekaného
karbidu ma 8 reznych hran a 16zko v tvare rybiny, zaistujice spolah-
livé upnutie, ktoré odold aj velkému zafaZeniu. To umozZiivje zvy3enie
reznych parametrov, a s tym spojenou produkfivitou.

Pokrok v 5-osovom obrébani a CAD/CAM systémoch otvéra no-
vé horizonty pre obrébanie 3D povrchov pomocou stopkovych
fréz v tvare ,suda”. | ked' tento typ frézy nie je v kovospracujicom

Doplnok JETCROWN privédza vysokotlakové chladenie do miesta re-
zu, maximalizuje produktivitu upichovania.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Naradie, nastroje

Skrutkovica s premennym uhlom v telese vrtdka zlepsuje dynamické
sprévanie a zvysuje maximdlnu moznd hlbku vrtania s 3-britovym vr-
tédkom az na 8D.

priemysle stdle bezny, pokrokové metédy presného tvarovania ko-
vu po fom uz &oskoro dramaticky zvysia dopyt. Aj preto je vyvoj
efektivnych ,reznych sudov” jednou z najvyssich priorit spolo&nosti
ISCAR. V sortimente vyrobkov kampane NEOLOGIQ je tento typ
frézy reprezentovany v dvoch konfigurdciach: monolitnym varian-
tom a vymenitelnou hlavickou MULTI-MASTER. Kombindciou vyhod
MULTI-MASTER s presnym profilom reznej hrany frézy mozno ziskaf
nékladovo efektivne a udrzatelné riesenie dokon&ovania povrchov
zlozZitého tvaru frézovanim s minimdlnym pridavkom.

Sortiment ndstrojov MULTI-MASTER bol rozsireny zavedenim novej

maximdélneho priemeru vymenitelnej frézovacej hlavicky na 32 mm.

Inteligentné sustruzenie

Pri vnitornom sistruZeni je vyvrtavacia ty& hlavnym faktorom tuhosti
sUstavy ndstroja. Velky pomer vyloZenia tyée k priemeru vedie k vy-
chyleniu a vibréacidm néstroja; a tak je prekdzkou presnosti obréba-
nia a kvality dokonéenia povrchu. WHISPERLINE, rad antivibragnych
vyvrtdvacich tyé&i, bol vyvinuty s cielom prekrogif limity tohto pomeru.
Tye majl $pecidlne navrhnuty vstavany absorbér a mechanizmus tl-
menia vibrdcii, ktory umozZiiuje stabilny rez s pomerom vyloZenia az
14 priemerov.

Vyvrtévacie tyée WHISPERLINE si délezitym prvkom nového vie-
stranného modularneho systému NEOMODU, ktory poskytuje bo-
hati $kdlu moZnosti montdze otvorovych sistruznickych ndstrojov.
Vhodné kombindcia jednotiek sistavy - stopky, antivibraéné puzdré
a vymenitelné adaptéry pre viaceré typy dosticiek, umoZfuji zosta-
venie ndstroja, ktory je maximdlne prispdsobeny konkrétnej aplikécii.
Stopky mézu byt valcové, tvorcové alebo s rozhranim tvaru polygo-
ndlneho kuzela v stlade s normou 1ISO 26623.

Ked uz hovorime o novinkéch v oblasti sistruZenia, nemozno pre-

hliadnuf novi dosticku XNMG - vyhodn( kombindciu dvoch popu-
larnych kosostvorcovych dosticiek ISO: dosticky CNMG a DNMG
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D)

Naradie, nastroje

ISO-Y-TURN

Kampari NEOLOGIQ. Inteligentné ndstroje, ktoré posivaji hranice.

s uhlami 80° a 55°. Vysledkom tejto inteligentnej integrdcie je
70 ° dostitka XNMG, ktord mé& v porovnani s CNMG vylepsené
uhly ndjazdu a zosilnené rezné brity oproti DNMG. Vyhody novej
dosticky so jasné v efektivnych aplikacidch viacsmerového sistruze-
nia. XNMG adaptéry pre NEOMODU moduldrne systémy si tiez
k dispozicii.

Ambiciozne upichovanie

ISCAR ziskal svoju liderskd poziciu na trhu vdaka ndstrojom na upi-
chovanie. Aj to je dévod, predo si kazdd jedna inovécia od spoloé-
nosti ISCAR v tejto oblasti zasluhuje osobitnd pozornosf.

Adaptéry a drziaky zaujimaji popredné miesto medzi novinkami
v upichovani aj v kampani NEOLOGIQ.

Koncept ndstrojov LOGIQFGRIP je zalozeny na 4-6zkovom adapté-
ri, ktory je upnuty do vystuzeného ndstrojového bloku. Vysokd tuhost
takejto sUstavy v kombindcii s moznostou pripojenia vysokotlakového
privodu chladiaceho média dovoluje produktivne rezanie s extrémne
vysokymi rychlosfami posuvu.

Jednym z tajomstiev Gspechu efektivneho upichovania je presne
namierené vysokotlakové chladenie. V pripade, Ze adaptér nemd
Ziadne vndtorné kandly, je mozné ho zabezpedit vdaka montdzi
$pecidlne navrhnutého prisludenstva v tvare korunky, ktory posiva
hranice limitov aplikdcie a umozriuje efektivny presne miereny privod
chladiacej kvapaliny priamo do miesta rezu.

Rastice schopnosti modernych viaci&elovych strojov a sdstruznic-
kych centier posivaji bezné hranice reznych stratégii. Vysledkom
tohto snaZenia je napriklad metéda efektivneho sistruzenia pozdiz
osi Y, ktord je v niekolkych pripadoch velmi cenenou alternativou

32 | @magazine 172021 | www.leaderpress.sk

=)

k tradiénému obrdbaniu v osi X. Pri
sUstruzeni v osi Y je rozptylenie zlo-
Ziek rezného odporu rovnomernej-
Sie a primdrne zatazenie je v smere
k drziaku. Rezny proces je potom
stabilnej3i, o umoziuje navyienie
reznych parametrov a zvyduje tak
produktivitu. Preto je zabezpece-
nie optimélnych reznych ndstrojov
pre sUstruzenie pozdlz osi Y jed-
nym z centrélnych bodov kampane
NEOLOGIQ.

LOGIQYGRIP, novy modulérny sys-
tém upichovania v osi Y, umozfu-
ie vysoko-efektivne obrébanie bez
vibracii. Mimoriadna viestrannosf
a variabilita systému je podloZend
Sirokou 3kdlou vymenitelnych adap-
térov TAGPAD-T pre dosticky TAG.

e

‘

Efektivne vitanie

Jednym z najpésobivejsich produkto-
vych radov predstavenych v kampani
LOGIQ je rad LOGIQ3CHAM - sys-
tém 3-britych vrtdkov s vymenitelny-
mi tvrdokovovymi hlavickami, ktord
vyrobcom poskytuje efektivny ndstroj
na vyrazné zvy3enie produktivity pri
hibkach vétania a2 do 5D.

Pri vftani predovietkym hlbokych

otvorov je mimoriadne délezité efek-
tivna evakuécia triesky. Nesta&i len optimalizovaf kontrolu tvorby
triesky pomocou pokrogilej geometrie hlavicky, délezitd tlohu zohrd-
va aj tvar drazky vrtdka, ktory musi zabezpecovat plynuly tok triesky.
Nepochybne, usporiadanie troch drazok oslabuje teleso vrtaka: v po-
rovnani s telesom s dvoma drézkami s rovnakymi priemermi je menej
tuhé z dévodu mensieho mnozstva materidlu v jadre. Ked' hibka vito-
ného otvoru rastie, mdzu sa vyskytnit pozdizne vibracie, &o znizuje
Zivotnosf ndstroja a nepriaznivo ovplyviiuje presnosf a drsnost otvo-
ru. Bol to prave pokles tuhosti, ktory urcil bariéru pre hibku vitania
a obmedzil ju maximdlne na 5D.

Novd konstrukcia telesa vrtéka s tromi drézkami je zaloZend na pre-
menlivom uhle skrutkovice. Takéto koncepcia vyrazne zlep3uje dyna-
mické spravanie vrtéka a vedie k rozsireniu maximdlnej moznej hlbky
vftania: maximélna hibka méze teraz dosiahnut a2 osemndsobok
priemeru - 8D.

Oblast obrdbania &eli novym vyzvam a musi ndjst najkrafiiv cestu,
ako sa dostat z pomyselného bludiska. V spolo&nosti ISCAR viak ve-
rime, Ze ,Ariadninou nifou” na ceste z bludiska, si nové inovativne
rieenia, ktoré posivaji obrdbanie na Uplne novi Groven. Kampad
NEOLOGIQ, opéf prind$a logiku do vyvoja najnoviich ndstrojov
a zdroveh rozsiruje hranice infeligentného obrdbania. )

Member IMC Group
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Upinanie

Plne automatizovatel na
rychla vymena upinacich celusti
bez pouzitia nastrojov

Q) Text a foto SCHUNK Intec

Osadenie bezného 3-Celustového sustruznickeho
sklucovadla upinacimi viozkami SCHUNK RAPIDO
trva maximalne 60 sekund. Pri takejto rychlej
vymene Celusti sa upinacie vlozky nasadia na
zakladne Celuste alebo medziceluste RAPIDO
a posunu sa dozadu, az kym dojde k ich za-
cvaknutiu. Vymenu mozno vykonat manualne
alebo v pripade zakladnej Celuste integrovanej do
skluCovadla aj plne automatizovanym sposobom
pomocou robota.

Prostrednictvom zaistenia je aj v neupnutom stave vzdy garantované bez-
pecné drzanie zacvaknutych upinacich vloZiek. Systém mozno pouzif
bez ohladu na to, &i je vreteno umiestnené horizontdlne alebo vertikdlne.
SCHUNK RAPIDO vdaka vysoko presne zhotovenému rozhraniu vyme-
ny spolahlivo dosahuje presnosf opakovania vymeny < 0,02 mm, ktord je
vhodné pre mnohé druhy obrébania na &isto. Systém rychlej vymeny mozno
pouzivat na upinanie za vonkaiii aj vnitorny priemer. Na zaruéenie potreb-
nej flexibility skonstruovala spolognost SCHUNK koncept polotovaru pozo-
stévajici z makkych upinacich Eelusti v réznych vyskach. Aj upinacie viozky
s drapdkovym obrysom, varianty $pecifické pre aplikécie alebo varianty so
zniZenou hmotnosfou mozno vdaka tomuto konceptu dodat v rdmei krétkej
doby ako modifikovatelny $tandard, resp. pouzivatel si ich méze vyrobif
sém. Upinacie vlozky RAPIDO mézu byt na Zelanie individuélne vybavené
RFID &ipom, QR kédom alebo individudlnym popisom. Dalsie varianty s6
k dispozicii na vyziadanie ako 3pecidlne vyhotovenie.

Kompletna integracia alebo ako sada

pre dodatocné vybavenie

SCHUNK RAPIDO je k dispozicii vo dvoch variantoch: Gplnd integrdcia do
silového upinacieho skluc¢ovadla SCHUNK. V tomto pripade sa zdkladnd
Celust RAPIDO osadi do ststruznickeho sklu€ovadla vz pred opustenim vy-
roby SCHUNK. Odblokovanie upinacich vloZiek je mozné vykonat ruéne
alebo Uplne automaticky. V pripade druhej verzie mozno RAPIDO jednodu-
chym spdsobom dodatoéne namontovat na existujice sistruznicke skluco-
vadlé. Na existujicu zdkladni Eelusf staci umiestnif medzicelust RAPIDO,
na ktorej sa potom vymiefiajd prislusné upinacie vlozky RAPIDO. Vymena
sa pri tomto variante vykondva manudlne pomocou kolika. Po odstraneni
medzi¢eluste mozno nadalej pouzival aj upinacie eluste s beznymi roz-
hraniami.
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RAPIDO upinacia vlozka. Vdaka vysoko presnému rozhraniv SCHUNK
RAPIDO spolahlivo zaisfuje rychlu vymenu pri opakovatelnej presnosti
<0,02mm.

RAPIDO rychlo-vymena. Pomocou systému rychlej vymeny SCHUNK RAPI-
DO mozno 3-¢elusfové skluéovadld nanovo osadif v priebehu 60 sekind.
Zaistenie zaruéuje maximdlnu bezpeénosf aj v pripade, Ze sa skluc¢ovadlo
pouziva na horizontdlnom alebo vertikdlnom vretene. Systém mozno pre-
védzkovat manudlnym alebo plne automatizovanym spésobom.
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Obrabanie

Vysokorychlostni

D) Text a foto Ceratizit

Ceratizit Fullmax UNI, univerzalni vystruzniky ze
slinuteho karbidu pro vysokorychlostni vystruzo-
vani, jsou nyni k dispozici také v kratké verzi.

Vystruzniky produktové rady Fullmax jsou jiz dlou-
ho zavedené a znamé predevsSim svym vysokym
feznym vykonem pfi obrabéni nejriiznéjSich mate-
riall, véetné kalenych oceli s tvrdosti az 62 HRC.
Nova kratka verze rady Fullmax UNI je v porovnani
s dlouhou verzi pri vystruzovani jesté stabilngjsi
a produktivnéjsi. Nova kratSi verze umoznuje
vySSi fezné rychlosti, posuvy a dosahuje vysSi
zivotnosti. Pridanou hodnotou jsou nizSi naklady
na vystruzovany otvor diky nizSim cenam.

Zkrécend délka u nové verze vystruzniku Fullmax UNI nabizi fadu vyhod
diky vy3si stabilité a potlagenym vibracim. Tyto hlavni pfednosti maiji za
ndsledek az o 10 procent vyssi fezné rychlosti v hlavnich aplikagnich ob-
lastech, kam patfi obrébéni oceli a litin. Posuv Ize také zvysit o 10 az 20
procent. Jak bylo v dvodu uvedeno, fada Fullmax UNI patii do skupiny vy-
sokorychlostnich vystruznikd a dal3i navy3eni feznych parametrd umoznuje
vZivatelim dalsi zefektivnéni jejich vyroby. Vysledkem jsou niz3i obrabéci
asy, lepsi povrchy a vy3si presnosti. Zminéné benefity podirhuje deli Zi-
votnost, které Ize nyni snadnéji dosdhnout za predpokladu optiméalnich
feznych podminek.

Vysoce vykonny povlak a specificka geometrie
Stejné jako dlouhé vystruzniky Fullmax se i kratké vystruzniky z fady UNI
vyznaduji vysoce vykonnym povlakem a specifickou nerovnomérou geo-
metrif bfitu, které pomdhd sniZzovat stopy po néstroji a zlep3ovat tvorbu ffi-
sek. Podrobnéji nerovnomérné déleni bfitd znamend, Ze roztece viech bfitd
jsou odlidné, coz u vystruzovani je velmi dilezitym aspektem pro docileni
co nejmensich odchylek v kruhovitosti a vélcovitosti otvoru. Uhlové rozdily
v roztedi bfitd snizuji tendenci k oscilovéni néstroje, které vedou k vytvareni
stop na obrdbé&ném povrchu zpisobené chvénim ndstroje.

Optimalizované oteviené drazky mezi bfity v zdvislosti na geometrii pro
dany materidl, ddvaiji dostateény prostor pro odchod ffisek, a to i u mate-
riéld s dlouhou ffiskou. Bezpeény odchod tfisek podporuji chladici kandl-
ky, které v pfipadé sprévného tlaku chlazeni supluji dostateéné mnoZstvi
chladiciho média.

Kratkou verzi vystruznikd Fullmax UNI Ize pouZit na viech CNC obrdbécich
centrech a diky zkrécené délce jsou obzvlésté atraktivni na dlouhotoénych

vystruzovani

Uzivatelé maji nyni na vybér, jestli zvoli deli & kratsi verzi vystruzniki
Fullmax UNI.

automatech. Geometrie UNI zqjidfuje pouziti do Sirokého spekira obrébé-
nych materidld a uvzivateldm zjednoduuje vybér a redukuje néklady.

Kratsi verze stoji za zvazeni

Kratké vystruzniky Fullmax UNI jsou k dispozici jak v toleranci H7, tak
i v sefinovych rozmérech 1/100, které |ze individudlné konfigurovat v roz-
sahu od 2,96 do 20,05 mm. V toleranci H7 jsou k dispozici proméry od 4
do 16 mm. Pfijemnou zvlddnosti u kratké fady Fullmax UNI je, Ze vystruz-
niky od prdméru 15,97 a 16 mm vy3e, jsou s osmi bfity misto Sesti, tak jak
je to u dlouhé verze. Bfity navic u vétiich promérd garantuji vyssi pfesnost
a efektivnost.

Pouziti nové krétké verze vystruznikd Fullmax UNI urcité stoji za zvézeni
i z finanéniho, a dokonce i z ekologického hlediska. Krafsi verze znamend
méné slinutého karbidu, niZ3i pofizovaci cenu a také mensi zatizeni z pohle-
du ekologie, kterd se posledni dobou u néstrojd také Easto zmifuje.

Prednosti kratkych vystruzniku Fullmax UNI

e Krétka délka s malym vyloZzenim pro maximdini stabilitu

e Nizkd tendence k vibracim umoZiiuje vy3si fezné rychlosti

¢ Del3i Zivotnost

* Minimdlni ndklady na vystruzovany otvor diky vysokym feznym rychlos-
tem

* UNI geometrie pro Siroké aplikagni pouziti

¢ Nerovnomérné dé&leni bfitd pro vysokou pFesnost a kvalitu opracovani

* Vysoce vykonny povlak pro viestranné pouziti

¢ Dostupnost na skladé v rozmérech H7 a 1/100mm

* S vnitfnim chlazenim pro slepé i prichozi otvory L))
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Uchopovacia a upinacia technika

Zimmer group
nepolavuie v inovacnom snazent

3) Text a foto Zimmer Group

Spolocnost Zimmer Group dihodobo preukazuje svoje vysoké technologické kompetencie neustalym
zasobovanim trhu inovativnymi produktmi z oblasti manipulacnej, timiacej a linearnej techniky. Je lidrom
v uchopovacej a upinacej technike, o okrem mnozstva spokojnych zakaznikov potvrdzuju aj partner-
stva s vyznamnymi robotickymi firmami, Ci ocenenia od renomovanych spolocnosti a institucii. Zimmer
Group aktualne prichadza na trh s dal§imi inovaciami.

StartZ - Skatula plnd inovaci

Absolttnou novinkou spolocnosti Zimmer Group je Robot-Starter-Box
s ndzvom StartZ - Startovaci box s dvojéelusfovym paralelnym ucho-
povacom a jeho kompletnym prisludenstvom uréeny pre kolaborativne
aj konven&né robotické aplikacie. Najnovdi produkt StartZ od Zimmer
Group prindsa zaciatoénikom a expertom v oblasti robotiky a manipu-
laénej techniky jednu z najjednoduchsich moznosti, ako za ¢o najkratsi
¢as pretvorit ndpad o moznosti pouzivania robota na realitu.

Vdaka systému ,plug & work” umoziiuje okamzité nasadenie. Prakticka
3katula obsahuje vietky potrebné komponenty: od chdpadla, cez komu-
nika&ny modul vratane intuitivneho ovlddacieho softvéru, az po néradie
a spojovacie prvky.

Od rozbalenia boxu do Uplného pripojenia chdpadla k robotu prejde
naozaj len niekolko mindt. Komunikaény modul SCM pripraveny na pri-
pojenie sa umiestni v ovlddadi robota a pomocou kdbla pripraveného na
pripojenie sa spoji s ovlddacom. Na prevadzku chdpadla mozno pouzif
externy alebo interny kdbel robota. Parametre uchopovania je mozné
zadaf pomocou bezného poditaa. Dolasné siefové pripojenie uréené
na tento U&el uz nebude po nastaveni potrebné. Po Gspednej integrdcii
hardvéru vz pri dal3ej konfigurdcii chdpadla poskytuje podporu intuitivny
nastavovaci softvér guideZ. guideZ je sprievodca na rychle a nesmierne
jednoduché uvedenie komponentov do prevédzky. Pouzivatelom riadend
implementdciu tak zvlédne naozaj kazdy.

Okrem toho pontka Zimmer Group aplikaciu Comfort, ktord je prispdsobe-
nd potrebdm vyrobcu robotov. Umoziiuje ovlddanie a prevédzku chdpad-
la pohodlne a priamo cez prislusnt ovlddaciu jednotku robota. Garantuje
jednoduché nastavovanie a obsahuje vietky potrebné prikazy na bezprob-
|émovy automaticky reZim - teda plug and work, pripadne plug and grip
pocas niekolkych minit.

Vsetky komponenty zariadenia so navrhnuté a vyhotovené pre vysoky vy-
kon koncovych néstrojov. Servoelekiricky dvojcelusfovy paralelny ucho-
povaé md nastavitelny zdvih a silu.

StartZ je uréeny na univerzdlne pouZitie pre velmi 3irokd 3kalu obrobkov

a aplikécii. Uplatni sa v montazi, pri automatizovanej manipuldcii s ob-
robkami a komponentmi, obsluhe strojov, pri testovani, ...

36 | @magazine 1/2021 | www.leaderpress.sk

.
wad
I—— - :‘_

Certifikovany pre Universal Robots

StartZ je dostupny v dvoch verzidch:

RSB-01-22-00001-A = GEH6040IL-31-B

RSB-01-02-00001-A = HRC-02-093390

Je oficidIne testovany a certifikovany spolo&nosfou Universal Robots, preto
ie uvedeny v zozname systému UR + Eco.

Viac informdcii o spoluprdci s UR: https://www.universal-robots.com/plus/
urplus-components/handling-grippers/all-inside-zimmer-group-startz/

Informacie dostupné na webe

V st&asnej situdcii, ked zatial nie je mozné predstavit produkt v osobnom
kontakte na veltrhoch &i inych podujatiach, Zimmer Group robi vietko pre-
to, aby sa k zakaznikovi dostali vietky potrebné informdcie elektronickou
cestou.

Krétke prezentaéné video je dostupné na:

DE: https://youtu.be/HWKVNHsPWO

EN: https://youtu.be/nxcSbJTFW 50

Webové stranky produktu s dostupné na:

DE: https://www.zimmer-group.com/de/technologien-komponenten/ro-
botik/easy-to-use-pakete-startz/plugwork-starterbox/startz

EN: https://www.zimmer-group.com/en/technologies-components/ro-
botic/easy-to-use-package-startz/plugwork-starterbox/startz

Nezdvisly kandl robotiky Robtec uz stihol Startovaci box od Zimmer
Group aj otestovaf a vytvoril z neho vyuébové video dostupné na:
DE:https://www.youtube.com/watch2v=7MeVR2ZOylg



Chapadla radu GPP

Upina&e radu GPP predstavuji stélicu v inovaénom sortimente spolo¢-
nosti Zimmer Group. Rad je priebezne dopliiany, naposledy o tri nové
konstrukéné velkosti pneumaticko-elekirickych hybridnych chépadiel
GPP5000IL a GPD50O0OIL.

Hlavné vyhody upinacov GPP od Zimmer

* az 30 miliénov bezddrzbovych cyklov mozno dosiahnut vdaka uni-
kétnemu extrémne presnému linedrnemu vodiacemu systému ocel
v oceli, ktory m& podstatne niZ3ie trenie ako $tandardné konkurené-
né upinade, kde st ocelové vedenia v hlinikovom tele,

celuste majo $pecidlny DLC povlak, ktory je extrémne tvrdy, antiko-
rézny a md vysoki odolnost voéi opotrebeniu,

$tandardne so klasifikované pre triedu IP64 (odolnosf voéi striekaji-
cej vode a vysokej pra3nosti),

moznosf Upravy na triedu IP67 (upinade mézu byf ponorené v kva-
paline),

* 0 30% vyssia upinacia sila ako u konkuren&nych produktoy,

* 0 15% dlhsie upinacie &eluste ako u konkuren&nych produktov,
odolné voci korézii,

Novd XYRTO00-B-SERIA - inovativne

S vyrovndvaniami osi série XYR1000-B teraz spolognost Zimmer Group
vyvinula dal$iv verziu s novym linedrnym vedenim a v novych kon-
Strukénych velkostiach, ktord sa da v pomere 1:1 zamenit za osvede-
nd sériv XYR1000. M& momentdlne najvyssi vykonovy priemer na trhu
a jej program prisludenstva robotov s fiou ziskal rozhodujice roziirenie.

Okrem znizenia ceny az o 13 percent predstavuji najdélezitejsie ino-
vécie verzie XYR1000-B pouzitie novych linedrnych vedeni a predo-
vietkym enormne vylepsené vlastnosti vyrovndvania osi v porovnani
s predchddzajicimi modelmi.
* Nastavitelnd vyrovndvacia sila a zdvih
Pomocou nastavovacich skrutiek mézete vlastnosti vyrovnavania op-
timélne prispdsobit v najkratiom ¢ase podla svojho pouzitia.
* Plochd konstrukcia
Tdto konstrukcia zniZuje momentové zafaZenie pre vas robot na mi-
nimum a umozZfiuje pouzitie mensich, menej ndkladnych konstruké-
nych velkosti.
Stredové a vystredné zafixovanie
V zdvislosti od poziadavky mézete polohu vyrovndvaca upnif alebo
centrdlne zamkndf. Pomécka pre optimdlne procesy.
Linedrne vedenie
Vdaka linedrnemu vedenivu, ktoré lezi dalej smerom von a celkovo
dlhsej dizke vedenia, vznikd podstatne stabilnejSia konitrukcia. Toto
umoziuje ovela vy3sie zachytenie sil @ momentov a novd verzia tym
navyse vyrovndva ndrazové zatazenia.

Rozsirenie konstrukcnych velkosti
K doterajiim kon3trukénym velkostiam 1063 az 1160 sa priddvaiji spo-
lu tri dalsie kon3trukéné velkosti. Pritom velkosti 1040 a 1050 si mysle-
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Uchopovacia a upinacia technika

* priama ndhrada 1:1 za konkurenéné upinaée PGN-plus a PZN-plus
vrétane zdstavbovych aj upinacich rozmeroy,

* bezkonkurenénd cenaq,

* dostupné vietky néhradne diely pre jednoduchsiv a hlavne lacnej-
Siv Gdrzbu.

vyrovndavanie osi

né skér pre malé manipulagné hmotnosti a konstrukénd velkost 1200 je
zasa mimoriadne vhodnd pre oblast fazkych ndkladov.

Technické udaje

Statické sily a momenty: min. +20%
Vycentrovand pridrziavacia sila: min. +30%
Decentrdlna pridrziavacia sila: min. +20 %
Hmotnost: min. -10%

Pomocnik vyberu

Na definovanie maximdlnej manipulaénej hmotnosti teraz existuje no-
va praktickd pomécka pri volbe. Manipulaénd hmotnost sa pritom po-
uziva na priblizny odhad toho, ktord konstrukénd velkost sa hodi na
aké pouzitie. Kym doteraz existovala pre kazdé $tandardné pouzitie
len &iselnd hodnota, teraz st k dispozicii vlastné diagramy, v ktorych
sa vo vypoéte zohladfuje rameno péky a zrychlenie na robotovi (ale-

bo na portdli). )

ZIMMER

Qroup

www.zimmer-group.sk

Zimmer Group Slovensko, s.r.o.

Centrum 1746/265, Povazska Bystrica 017 01
tel.: 0911 878 800, 042/4331 788

e-mail: roman.majersky@zimmer-group.sk
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Novinky firmy Mitsubishi DIA’EDGE

WIJX novinky v segmente
oblubenych frézovacich hlav

Mitsubishi Materials

Nové rozmerové rady a nové typy reznych dosticiek

Mitsubishi Materials pridava
dva nove rozmery WJX fréz aj
s novymi dostickami pre WJX
vysokoposuvove frézy. WJX
boli navrhnute ako multifunkc-
né produktivne nastroje pre
frezovanie velkymi posuvmi

a pouzitelné pre Siroké spek-
trum materialov. Na zvySenie
ich konkurencieschopnosti sa
ich ponuka rozsiruje o nove
priemery - @50 a @52 mm.
WJX fréza 350 sa da zvolit

s tromi alebo Styrmi reznymi
dostiCkami.
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efektivnost', pevnost’
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Ponuku rozsirujd aj nové dosticky s povlakom MC7020 pre vysoko-
efektivne frézovanie oceli a nehrdzavejicich oceli. Povlak typu CVD
s oznaéenim MC7020 md& perfekind odolnost vo&i opotrebeniam,
vznikajocim pri vysokych reznych parametroch a dosahuje tak vyborné
hodnoty Zivotnosti a efektivnosti pri frézovani.

Moznost frézovania velkymi posuvmi otvara nové moznosti hlavne pre
efektivne hrubovanie. WJX mé stabilny frézovaci vykon a velmi nizku
hladinu hluku aj pri velkych pridavkoch a aj pri prerusovanych rezoch.
To je zabezpedené $pecidlnym dizajnom reznych hran dodticiek s niz-
kym reznym odporom.

Rezné dosticky

Obojstranné rezné dodticky so 3pecidlne vytvarovanym utvdralom
triesky vykazuji vel'kd stabilitu reznej hrany a zachovani ostrd geomet-
riv, &m vyznamne prispievaji k ekonomike frézovania. Unikdtna geo-

2« MITSUBISHI MATERIALS

Novinky firmy Mitsubishi

Struktura povlaku
MC7020

iﬂ .. Vrstva AL,
« « Vrstva TiCN

« « « karbidovy substrat

MC7020

metria reznej hrany zabezpeduje formovanie kratkej triesky
a ulahéuje odvod triesky z rezu. Vyssia hribka reznej do-
sticky jej doddva potrebni pevnost pri vy3sich posuvoch
a zvysenej hlbke rezu a zabrafuje vylomeniu dosticky.
Navyse, priama sekcia reznej hrany umoziiuje frézovanie
vysokymi posuvmi aj pri maximdlnej hlbke rezu. L&Zka rez-
nych dosticiek si precizne navrhnuté tak, aby spolahlivo za-
branili nadvihnutiv dosticky a stabilne udrzali dosticku len
pouzitim upinacej skrutky. Lézka dodticiek tiez prispievajd
k lepsej absorbcii reznych sil pri obrédbani. Reznd hrana mé
geometriu wiper, ktord prispieva k lep3ej kvalite povrchu pri
hrubovani.

Geometria dosticky spdja vyhody jednostranej geometrie
- moznosf rampingu a ostrost hrany a popritom vlastnosti
obojstrannej dosticky - pevnost a efektivitu.

Povlaky a velkosti

Povlak MC7020 je najnoviim doplnkom doterajsich 8 ty-
pov dosticiek. )
Frézovacie hlavy priemerov @63 - @160 dopliaji nové
hlavy @50 a @52.

MCS, s.r.o., Heckova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mcs@mcs.sk, www.mcs.sk
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Meranie v obrabani

14

Prednastavovaci pristroj
s velkym rozsahem méfeni pro zacdtecniky

Kompaktni, spolehlivy a s nizkymi
naklady, tak se prezentuje novy pred-
nastavovaci pristroj GARANT VG Basic
spolecnosti Hoffmann Group. Solidni
prednastavovaci pristroj nabizi ve spod-
nim cenovém segmentu atraktivni za-
kladni vybavu k rychlému a presnému
preméreni obrabécich nastrojd. K tomu
prinasi GARANT VG Basic plnohodnot-
nou merici elektroniku s digitalni kame-
rou a rozsah méfeni az 400 milimetr(
na dvou osach. Nabidku doplnuiji
10 palcova dotykova obrazovka, tfi

USB pfipojeni a pdsobivy design.

S tiskdrnou efiket, kterd je k dostani volitelné, je ddle mozné vytisknout
vysledky méfeni na nalepovaci etiketu - jednd se tak o dalsi vyhodu
co se transparentnosti tyce.

U nového pfednastavovaciho pfistroje GARANT VG Basic |ze pomoci
pneumatického rychlého pfestaveni posunovat az o 400 milimetrd jak
osu X, tak i osu Z. K tomu je potfeba pfipojit stlaceny vzduch alespon
o péti barech. Dodateénym pfesnym piestavenim |ze obé osy ndsled-
né presné polohovat, aby se pomoci robustniho méficiho systému
a vykonné barevné kamery CMOS se 17ndsobnym zvétienim zjis-
tily pfesné rozméry ndstroje. Obsluha pfistroje je velmi jednoduchd,
jelikoZ intuitivni menu uZivatele bezpeéné provede celym procesem.
GARANT VG Basic tak nabizi solidni zakladni vybavu ve vyrobé.

Ab Hoffmann Group

Novy prednastavovaci pfistroj
GARANT VG Basic nabizi

ve spodnim cenovém segmentu
solidni vybavu pro presné
vysledky méreni.

Elegantni a dobfe propracovany pfednastavovaci pfistroj spo&ivd na
nohéch s nastavitelnou vyskou, které nesou stabilni zékladni télo z hli-
niku o vysoké pevnosti a kvalitni plechovy kryt. Software je k dostupny
ve viech b&Znych jazykovych verzich. Vysledek méfeni se dle volby
zobrazuje v milimetrech &i palcich. Dodévka zahrnuje €&isti¢ feznych
hran, kuzel jehlového loZiska SK 50 a spirdlovitou hadici na stlageny
vzduch i spojovaci Vs palcovou zdstréku. Kromé tiskérny etiket je k dis-
pozici daldi volitelné pfisluenstvi jako napfiklad stil, kalibraéni trn,
upindni vietene a znaéné mnozstvi redukei.

Novy prednastavovaci pfistroj GARANT VG Basic je k dosténi
v e-shopu www.hoffmann-group.com i v katalogu spoleénosti
Hoffmann Group. L)

Hoffmann Group jako vedouci evropsky systémovy partner pro kvalitni néfadi sdruzuje jak obchodni kompetence, tak i kompetence v oblasti
vyroby a sluZeb. Toto propojeni zaruéuje vice nez 135 000 zdkaznikim spolehlivost z hlediska z&sobovani, kvality a produktivity v oblasti
néfadi a také v oblasti zafizeni provozd a osobnich ochrannych prostfedkd. Optimélini a spolehlivé poradenstvi, od individudlni analyzy
potfeb az po efektivni pouziti produktd, je vzdy zaruéeno. Portfolio zahrnuje vedle néstrojd pro tfiskové obrdbéni, upindni, méfeni, brouseni
a déleni také ruéni néfadi, ochranné pracovni prostredky, zafizeni provozd a dilenské potieby. Mezi zdkazniky této spoleénosti patii velké
koncerny zapsané na burzdch i sttedni a malé firmy ve vice nez 50 zemich. Hoffmann Group nabizi véetné vlastni prémiové znagky GARANT
vice nez 90 000 kvalitnich néstroji od prednich svétovych vyrobci. Se zdkaznickym servisem po celém svété a kvalitou dodavek 99 procent
(certifikovanou TUV) je tento specialista na néfadi se sidlem v Mnichové pro své zékazniky spolehlivym a efektivnim partnerem.

Dalsi informace najdete na www.hoffmann-group.com
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materio

ového toku

Inovativhym projektom MSLoop pre australsku lodenicu dosiahol MicroStep
novy mil'nik v automatizacii materialového toku v CNC rezacich centrach.

2

Ing. Miroslav ZILKA, foto MicroStep, spol. s r.o.

Jasnym trendom v priemyselnej vyrobe (nielen)
poslednych rokov je snaha o zrychlovanie vyrob-
ného procesu a efektivnejSie vyuzivanie zdrojov
a surovin. Cielom je vyrabat viac a lacnejSie,
ale zaroven konzistentnejSie, zavadzat systémoveé
rieSenia na znizenie chybovosti, zvySenie prietoku
vyroby a zlepSenie plynulosti materialového toku.
Zakladnou premisou, popri zvySovani efektivity, je
nezatazovat kvalifikovanych pracovnikov tlohami
a ukonmi, ktoré mozno vyriesit softvérovou alebo
hardvérovou automatizaciou.

St&astou modernych rieseni si softvérové prostriedky automatizova-
ného riadenia vyroby - CAPP aplikdcie, ktoré umoziuji zalenenie
rezacich a obrdbacich centier do informaéného systému vyrobného
podniku. Ide vé&&iinou o skladové hospodarstvo a databézy dielov (vy-
robkov) a objednévok, kforé si prepojené so softvérmi na generovanie
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Text Ing. Michal KOVAG, Ing. Andrej SMELIK, PhD., Ing. Eva STEJSKALOVA, MBA, Ing. Pavol VARGA,

NC programov (CAM) a s riadiacimi systémami jednotlivych strojov.
CAPP aplikécie zdroven poskytuji rozhrania na obojstranni komuniké-
ciu s podnikovym ERP systémom. Vdaka tomu dokézZe podnik vyznamne
zrychlit vyrobny proces, kedZe mu to umoZfiuje zaviest automatizdciu
do tvorby rezacich (obrébacich) planov, vyhodnocovat stav rozpraco-
vanosti jednotlivych objedndvok v redlnom ¢ase, automatizovat alebo

Obr. 2 Zostava CNC laserového rezacieho stroja MicroStep MSF s vy-
mennym stolom, automatickym nakladacom, veZovym zdsobnikom mate-
riglu a zénou na automatické triedenie vyrezanych dielov.

Obr. 1 Velkoformdtovy systém vymennych rostov MSLoop od MicroStep-u

s tromi pracovnymi poziciami (miesto instaldcie: Adelaide, Austrdlia)



aspon polo-automatizovaf triedenie vyrdbanych dielov
a pod. Od vstupu materidlu na sklad, napriklad pros-
trednictvom nadéitania iarového kédu alebo QR kéduy,
vstupuje materidl do systému a mézu mu byt automa-
ticky pridelované operdcie, a tym definovany jeho tok
vyrobou aZ po koneény vyrobok.

Nemenej vyznamnou silasfou automatizdcie mate-
ridlového toku si samotné zariadenia, umoZiiujice
skladovanie a automatizovant prepravu obrdbané-
ho materidlu medzi skladmi a jednotlivymi stanovis-
fami vo vyrobe. Napriklad vo velkych podnikoch
sa na skladovanie pouzivaji veZzové zdsobnikové
zostavy, ktoré mézu maf az niekol'ko stoviek pozicii.
Na prepravu materidlu sléZia réznorodé poddavade,
zdvihacie manipuldtory, dopravniky, automatické
Zeriavy, a tiez 3pecializované zariadenia na auto-
matické triedenie dielov. ZauZivanymi prostriedkami

na zndsobenie efektivity rezacich strojov so napriklad automatické
vymenné stoly, vyuzivané predovsetkym v laserovom rezani, ktoré
oddeluj zénu rezania od zény nakladky a vykladky materidlu. Tie-
to mézu byt doplnené o automatické nakladanie materidly, a tiez

ieho triedenie, obr. 2.

Dalsiu, kvantitativne vy33iu, Grovefi v efektivite vyuzivania rezacieho
stroja mozno dosiahnut rozdelenim zény nakléddky a vykladky mate-
ridlu. V priebehu rokov 2018 - 2020 MicroStep vyvinul a dodal kom-
plexni koncepciu CNC centra s trojicou vymennych rostov, ktoré sa
pohybuiji v uzavretej slucke tak, aby mohli simultdnne prebiehat pro-
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MSLoop

Obr. 3
Vizualizdcia systému MSLoop

s jednotlivymi pracovnymi zénami.
1. Popisovaci a otryskdvaci portdl
2. Rezaci portdl

3. Naznaéenie pohybu sustavy pohyblivych rostov

MSloop pozostdva z troch pracovnych zén - zény nakladky mate-
riglu, zény opracovania (napriklad rezania) materidlu a zény vykladky
opracovanych dielov. Pohyb materidlu medzi zénami je zabezpedeny
pohybom samotnych rostov, na ktorych sa materidl nachddza. Aby bo-
lo umoznené striedanie ro3tov na jednotlivych pracovnych pozicidch,
rosty v zéne naklédky a vykladky sa doké&zu pohybovat aj vo vertikdl-
nom smere (hore a dolu). Rost zo zény vykladky sa vracia na Gvodnd
poziciu naspéf popod prostredn, rezaciu, zénu. Cely proces je syn-
chronizovany s ohladom na vsetky prebiehajice operdcie a optimali-
zovany s cielom zabezpedif najvacsiv mozng efektivitu a minimalizovaf
neproduktivne &asy.

cesy nakladky/popisovania materidlu, rezania materidlu aj vykladky

materidlu. Systém, zndzorneny vo vizualizdcii na obr. 3, je doddavany

pod obchodnym nézvom MSLoop.

Multifunkcné CNC rezacie centra

= rezanie plazmou, laserom, plamerfiom a vodnym licom
= rezanie plechov,rur, profilov a kupol jednym portalom
= kombinacia obrabacich technoldgii na jednom stroji

= Siroka paleta pridavnych zariadeni

= transportné a manipulacné systémy
= 2D a 3D CAM softvér + CAPP aplikacie

pre manazment vyroby
= robotizované pracoviska

0905 751 589
marketing@microstep.sk
www.microstep.sk

Takto navrhnuty systém umozZiiuje konceptudlne prispésobenie sa kon-
krétnym dispoziciam vyroby a navrhnutym pracovnym postupom v réz-
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Obr. 4
MSLoop integrovany s velkoformdtovym

laserovym rezacim strojom MSF Max, so zapustenym
systémom ndvratu rostu do nakladacej zény.

Rozmer pracovnej plochy stroja: 10m x 3,5 m.

norodych vyrobnych prevadzkach, ako aj integréciu réznych rezacich,
popisovacich & inych obrdbacich technolégii. Na dalsie zvysenie efek-
tivity méze slozit tiez distribicia technolégii na viacero portélov - na
obr. 3 vidno v zéne nakladky dalsi technologicky portdl, ktory méze
slozit napriklad na popisovanie nalozeného plechu, &im je umoznené
simultdnne popisovanie aj rezanie.

V zdvislosti od pouzitej technolégie alebo pracovného postupu méze
isf pri MSLoop o nadzemny systém, kde sa rot vracia popod reza-
ciu zénu tesne nad Grovitou podlahy vyrobnej haly, ale aj o &iastoéne
zapusteny systém, kde je ndvrat rostu pod Uroviiou podlahy, obr. 4.
Vyhodou &iastoéne zapusteného systému je moznost troch vertikalnych
pozicii rodtu v zénach nakladky a vykladky, resp. moznost nakladaf
a vykladat materidl s rostom napolohovanym na Grovni podlahy. Dviha-
nie rodfov je v zdvislosti od pozadovanych rozmerov, nosnosti & inych
prevadzkovych parametrov zabezpe&ené hydraulicky alebo motoricky.

Riesenie systému vymennych rostov MSLoop bolo prvykrat navrhnuté
ako stéasf inovativneho projektu automatizovanej lodenice u zdkaz-
nika MicroStep-u v austrdlskom Adelaide. Rieenie bolo odovzdané
do uZivania v priebehu roka 2020 a sléZi pri vyrobe lodi na prvotné
spracovanie plechov pred procesom automatizovaného zvdrania.
Okrem MSLloop, rezacia linka pozostédva z rezacieho portdalu typu
MG sléziaceho na Gkosové rezanie plazmou do hribky
35mm (300 A) a robustného portélu typu DRM-PL, ktory
sloZi na otryskdvanie pdsov na povrchu materidlu v poZa-
dovanych miestach, a tieZ na popisovanie znakov, tech-
nologickych znaciek a QR kédov 32-4ryskovym atramen-
tovym popisovac¢om. Rozmery jednotlivych pracovnych
pléch (rostov) si 13 m x 3,5 m. Stcastfou doddavky je CAPP
aplikdcia Machine Production Management (MPM) od
MicroStep-u, ktorej skladovy modul je napojeny na sklado-
vé hospoddrstvo lodenice. Vdaka tomu je mozné automa-
tizacia tvorby rezacich planov pre konkréte plechy, ktoré
prichddzajo zo skladu k strojom cez systém poddvacov.
Pre kazdy plech systém automaticky vygeneruje zodpove-
dajici poet popisovacich a rezacich planov v zdvislosti
od postupnosti operdcii.

Po naloZeni plechu Zeriavom na rost v zéne nakladky je
poloha plechu automaticky zamerand laserovym zamerio-
vagom hrany. Vynimo&nou ¢&rtou aplikdcie je moznost po-
pisovania oboch strén plechu - po popisani vrchnej strany
méze obsluha plech otolif, systém znovu zameria rovnaky
Startovaci bod a presne nastavi sradnicovy systém tak, aby
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popisy z oboch stran dielov boli vzéjom-
ne synchronizované s presnosfou +/-
1mm. Oba popisovacie programy, aj
nésledny rezaci program, si pritom ge-
nerované automaticky pomocou CAM
softvéru Asper od MicroStep-u a distri-
buované na jednotlivé stroje pomocou
MPM. Okrem popisania atramentom,
prvy portdl v zéne nakladky umoziivje
tiez ofryskanie pdsov na povrchu plechu
(dielov), ktoré sliZia na popisovanie pre
dalsiv synchronizéciu procesov na zvé-

/ racich strojoch na inych vyrobnych stano-
vidtiach lodenice. Popisovacia a otryska-
vacia zéna linky dokdze popisat diely
viacerymi typmi QR kédov, na zdklade
ktorych st diely pridelované na ostatné
vyrobné stanovistia pre operdcie zvdra-
nia a obrdbania.

Po popisani je plech aj s rostom premiestneny do rezacej zény lin-
ky, kde je opéf zamerany Startovaci bod laserovym snimacom hrany,
a stroj v zéne spusti rezaci proces. Po vyrezani putuje rost do zény vy-
kladky, kde je materidl aj s odpadom premiestneny vedla linky pomo-
cou magnetického Zeriavu, a prazdny rodt sa vracia popod rezaciu
zénu spéf na nakladdku. V rovnakom &ase tak prebiehaijg tri simulténne
operdcie: nakladka/popisovanie, rezanie a vykladka, o umoZiiuje
naplno vyfazif kapacitu systému bez prestojov. Takto navrhnutd linka
je dimenzovand na spracovanie 80 000 ton materidlu rocne, pricom
jeden ro$t mé nosnost 12 ton.

Okrem linky, doddvka pre tohto konkrétneho zdkaznika obsahuje edte
dal3i, samostatny rezaci stroj typu MG s rovnakym rozmerom 13 m x
3,5m, ktory sl0Zi na Okosové rezanie hrubych materidlov kyslikom, obr.
5. Spolu s MSLoop linkou tak zdkaznik ziskal komplexné rezacie a po-
pisovacie pracovisko, schopné spracovaf 3irokd paletu hribok materig-
lov s vysoko presnou pripravou zvarovych pléch.

Koncept systému MSLoop umoZfiuje vysoki mieru prispdsobenia sa
konkrétnej zdkaznickej aplikécii, ako aj moznost integrdacie do existuji-
cich vyrobnych systémov s dérazom na interoperabilitu, automatizdciu
a bezpecnosf. Uplatnenie nachédza predovietkym vo vyrobe strojov
a zariadeni v lodiarstve, stavebnictve & banskom priemysle. ()

0 s ELE

Obr. 5 Siastou projektu v austrdlskej lodenici je aj samostatny stroj na rezanie kysli-
kom, ktory slizi na dkosové rezanie hrubych materidlov s pripravou zvarovych pléch.
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Sietova technika od spolo¢nosti Murrelektronik

Zosiefovanie so systémom,

zosiefovanie poo

9 Text a foto Murrelektronik GmbH

a potreby

Priemyselné komunikacCné siete ako nosna Struktura digitalizacie

Stroje a zariadenia stale viac komunikuju navzajom a vase siete funguju ako zivotodarne tepny
pre tok udajov. Uspesnu digitalizaciu je preto mozné zabezpecit iba s vykonnou a spolahlivou

sietfovou technikou.

S6&asnd vyroba si vyzaduije rychle a flexibilné prispsobenie. Prave
preto je pri vhodnej topoldgii siete déleZité zabezpecit koncipovanie
ddtovotechnicky funkénej spolahlivosti strojov a zariadeni tak, aby
bola systematicka a orientovand na potreby. Délezité je tiez preverif
koncepciu z hladiska redundantnej $truktiry cez priebeznd segmen-
téciu na vietkych Urovniach az po bezbariérové napojenie na nadro-
dené systémy.

Od spolahlivej zakladnej funkcionality

po enormnu roznorodost funkcii

Spoloénosf Murrelektronik pondka rozsiahle portfélio vypinacov.

Nespravované siefové prepinace pokryvaji zdkladng funkénost vo

vyhodnom pomere ceny a vykonu, varianty ako spravované siefové

prepinac¢e PROFINET poskytujo maximélny funkény rozsah.

* Optimalizacia flexibility v kabeldzi a redukcia komplexnosti indta-
lagnych riedeni.

¢ Jednoduché nahliadania do komunikdcie a nekomplikované pripo-
jenie na siefové analyzaéné ndstroje alebo na integrovany webovy
server.

* Premiestnenie prepojovacej roviny do pola a redukcia miesta v roz-
védzadi, ¢o umoziuji kompakiné a robustné varianty 1P67.
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IP67 Nespravovane sietové prepinace

Siefové prepinace IP67 od spoloénosti Murreleketronik s vyhotovené
v kompaktnom kryte s vysokou mierou robustnosti. Tieto prepinace
mézu byt tiez napdjané energiou priamo cez vystupny port zbernico-
vych modulov ako sd Impacté7, MVK Metall alebo SOLID67.

1000
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Sietova technika od spolocnosti Murrelektronik

PoE Nespravované sietoveé prepinace

Siefové prepinace PoE si dostupné pre kazdd aplikéciu PoE, nezé-
visle od 24 V alebo 48 V napétia. Vietci G&astnici PoE + mdzu byf
napdjani az 25,4 W na jednom porte. Okrem toho ponikajd vysoky
prenos dat 1 000 MBit/s.

XELITY®

Siefové prepinace konstrukéného radu Xelity® sa vyvijajd a vyréba-
jo v Nemecku, a predsa si cenovo vyhodné. Kompletne bude rad
zahfiaf nespravované a spravované siefové prepinae. Tieto velmi
kompakine kontruované siefové prepinade budi vybavené 4, 6, 8,
16 alebo 24 portami. Coskoro budg pristroje variantu ,nespravova-
né” k dispozicii so 4, 6 a 8 portami RJ45. Vzhladovo budd vietky
rovnaké. Push-In svorky na elekirické pripojenie zjednodusuju kabeldz
jednotlivych prepinaov. St rezistentné voéi elektromagnetickym vply-
vom. Prioritou siefovych prepinadov st protokoly PROFINET a upred-
nostiuji preto ddata ProfiNet pred ethernetovymi datami. Moznost
prenosu ddtovych paketov je az do 100 Mbit/s. Prevddzka znesie
teplotny rozsah od -25 do +60 °C. Certifikdcia UL umozZiivje pouzi-
vanie po celom svete.

Prenos dat gigabitovou rychlostou

s 8-portovym sietovym prepinacom

8-portové siefové prepinae Murrelekironik pracuji predovietkym
s gigabitmi. Gigabitovy variant tak umoZfiuje integraciu G&astnikov
s obzvl&3t vysokou priepustnosfou dét v krétkom Ease, ¢o je zndme
napriklad z kamier a obrazovych dat. Gigabitovy siefovy prepinaé
podporuje tiez rdmy Jumbo s velkosfou az 9 216 Byte ako aj priorizé-
ciu VLAN podla $tandardu IEEE 802.3x.

Sietove prepinace Xenterra

S obzvl4st kompakinymi prepinaémi konstrukéného radu Xenterra
roziiruje Murrelektronik svoje portfélio v sektore nespravovanych
siefovych prepinagov. Ich markantnym znakom je plochy a robustny
konstruk&ny tvar. SG dostupné vo variantoch s 5, 8 alebo 16 portami.
V zdvislosti od poétu pozadovanych z&suvnych miest je mozné zvolif
prepinag, ktory je optimélne vhodny pre dant aplikéciv. Montdz sa
dé vykonat pomocou montdznej lidty, siefové prepinage viak mozno
namontovat aj priamo na stenu - to je popri kondtrukénej velkosti dal-
3i zdsadny faktor z hladiska nizkej priestorovej naro&nosti. Prenosové
rychlosf je pri vietkych siefovych prepinadoch Xenterra 100 Mbit/s.

Malé rozmery umoznuju aplikacie:

* Dajt sa Sikovne instalovaf do strojov s PC panelom.

¢ S¢ dokonale vhodné na pouzitie v samojazdnych dopravnych sys-
témoch (AGV) - siefové prepinade sa priskrutkuji priamo na stenu.

* SU obzvld3t vhodné na pouzitie v malych svorkovnicovych skrin-
kéch a rozvodnych skriniach s malou kontrukénou hibkou.

Sietové prepinace Tree PoE

Siefova funkcia Power over Ethernet poskytuje vyraznd vyhodu pri
in$taldcii. Kamery PoE alebo PC panel PoE, ktoré boli predtym pre-
pojené dvoma kdblami na prenos ddajov a zabezpe&enie dodévky
energie, stadi uz pripojif iba jednym kdblom. Tymto sa prenésaji tda-
ie, aj energia.

Predpokladom takéhoto konceptu si siefové prepinade PoE, pretoze
podporuji éasovo Gspornd technolégiu kabeldze. Murrelektronik po-
nika sprévne riedenie s komponentmi konstrukéného radu TREE. So
Sirkou pésma péf az osem portov a moznostou napdjaf 24 V ako aj
48V, si mdzu pouzivatelia vybraf siefovy prepinag optimalny pre ich
aplikdciu.

Velkou vyhodou PoE je skutoénosf, Ze nie si potrebné Ziadne $pecidl-
ne kdble: Na instaldciu sta&i standardny kébel s dsmimi Zilami v kom-
bindcii s konektormi RJ45. V zdvislosti od aplikdcie sa daji usetrif
siefové pristroje.

Oblast pouzitia siefového prepinaca v stroji je velmi réznorodd. Sie-
fové prepinace sliZia ako spojovaci prvok medzi riadiacim systémom
PLC a G&astnikmi siete Ethernet. Siefové prepinade sa navyse pouZi-
vaji aj ako prepinade priemyselnej zbernice na pripojenie réznych
modulov priemyselnej zbernice k prepinadu. ()

YT MURR

mhAm ELEKTRONIK

stay connected

Mytn
Telefon +421 2 3211



y LOGISTIKA
=~ Manipulacia s bremenami

Inteligentni manipulace
s biemeny

9 Text a foto TOKA INDEVA

Série LIFTRONIC AIR: Posledni generace pramyslovych manipuldtort z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zve-
daci sila je pneumaticka, je vsak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo vel-
mi tezkych bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 320 kg a dodavaji se pro montaz na sloup,
strop nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradicnimi pneumaticky fizenymi manipulatory na-

bizi Liftronic Air dilezité vyhody, které pomahaji zlepSit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elektronicky a pneumaticky fizené systémy stalého
vyvazovani hmotnosti biemene do stavu ,beztize”. Umoziiuji jed-
noduchou manipulaci s bfemenem az do hmotnosti 320 kg, pfi kte-
ré je némaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb
lidského ramene.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvaZo-
vaé LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zatézemi. Jako
vyrobce manipulaénich zafizeni byla spoleénost jednim z prvnich
podnikd, které byly certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se ddle
podporoval rist podniku a aby se zékaznikdm nabidl je3té kvalitngj-

NOVINKA: Novy Liftronic® Easy-6

standarni nekoneény otoé ndstrojové hlavy

piipojovaci mista pro piipojeni USB-PC mnoho
elektrické a pneumatické pro snadn&jsi komunikaci s moznosti
kabely manipulatorem pomoci PC pouziti
nutné pfi pridani vliastnich

nastroja.

uzivatelsky dotykovy panel
umoZzfiuje pfijemnéjsi a intuitivni

rGznych provoznich parametrd.

ovladani pro vizualizaci a nastaveni

vylepsena viditelnost
pokud pridate vlastni
uchopovaci zafizeni,
. mizete snadno vyménit
standardni rukojet
s potrubim pro

vedeni elektrickych a
pneumatickych kabeld.
(volitelna polozka).

zvysena bezpecnost

pokud pridate vlastni uchopovaci

zafizeni, muZete snadno implementovat

bezpecnostni funkce pomoci

modulu rozhrani I-Connect
(volitelna polozka).

dvé dalsi tlacitka
chcete-li ovladat své vlastni

rychla vyména uchopovaci zafizeni.

nizké jednoduché
naklady ovladani
Siroké .
moznosti 'Ieh_ka
nasazeni udrzba

rGznych citlivych
rukojeti prostfednictvim
standardniho spojeni

v hlavé nastroje.

Senzitivni rukojet’ s
bezpecnostni funkci

pozna, jestli operator deaktivuje
drzenim rukojeti brzdy,

pokud jsou tyto k dispozici
(volitelna polozka).

se ,nemdme ani ponéti, jaké

ické prislovi fikd, an -
Jedno africké p teré my nezdvihdme...".

Velmi kompaktni a lehky design! . . .
...... a se vsemi témito vylepSenimi zistava systém INDEVA® Liftronic® Easy nejlepsi
kompaktni inteligentni asistencni zafizeni na‘trhu.
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je t&zké bremeno, k, ‘
Chépou to hlavné pracovnicl
a desitky let se tomu snazi rozum
praveni vyuzit svoje zkugenosti

ktefi manipuluji s bfemenem
_umét i nase firma. Jsme pri-
k vasemu prospéchu.



3i vyrobek a vykonnégjsi servis, byla v roce 2004 zaloZena Scaglia
INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za vedouci spoleénost na trhu
a za technologického lidra v oblasti konstrukce a vyroby primyslo-
vych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni sttedisko se nachdzi
v mést& Brembilla, vzdaleném 50 km od Mildna.

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulaéni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi-
ces for Handling nebo jednoduie INDEVA. Kromé pneumatickych
manipulétord se specializuje i na elektronicky ovlddané zafizeni. Pri
elektronickych manipuldtorech byla b&Znd pneumatickd technologie
nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuije se vy3siho stupné efektivnosti. Tyto zafi-
zeni umoziuji plynulé, rychlé a piesné pohyby bifemene a disponuiji
plnoautomatickym rozpozndvénim zétéze.

I v nebezpecném prostredi

Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to
spolehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikélnim ramenem. Umoz-
fiuji manipulovat se zatéZi az 320 kg, kterd se uchopi mimo svého
t8Zist&. Viechny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smérnic EU
94/9 a 1999/92 doddny na pouZiti v prosttedi ohrozeném vy-
buchem s odstupfiovdnim podle norem ATEX.

Sloupové, stropni, kolejnicove...

Balancéry se vyrdbéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich
vozicich Liftruck. Bfemeno se mdze uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potieb a k Gplné spokojenosti
zdkaznika.

Linedrni balancér Liftronic

it

INDE\A

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

Zastoupeni pro Ceskou republiku:
Tomés Kaspar - TOKA
Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg
Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Ji¥i Stépanek - TOKA
Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice
Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

Marek Galdnek - TOKA
Generdéla Viesta 28, 911 01 Trenéin
Mobil: +421 911 325 580
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Mravenec je nednavny
a inteligentni pracovnik,
dokdze zdvihnout a lehko

7~ prendset ndklady, které

jsou mnohem vétsi nez on.
— Tato jednoduchd analogie
predstavuje poslani spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé némaze.

Video ukézky manipulace s bfemeny
pomoci blancéri INDEVA:
http://www.indevagroup.com/videosolution.athx




Eurdpsky rok zeleznic

9 Z podkladov Eurépskej komisie spracovala Vlasta RAFAJOVA

Prvého januara 2021 odstartoval Europsky rok ze-
leznic. Tato iniciativa Europskej komisie vyzdvihu-
je vyhody vlakov ako udrzatelného, inteligentneho
a bezpecneho dopravného prostriedku. Pocas
roka 2021 sa bude na celom kontinente venovat
pozornost zelezniciam, aby sa spropagoval tento
spOsob dopravy medzi obyvatelmi aj podnikmi
a prispelo k naplneniu ciela Europskej zeleng
dohody, ktorym je dosiahnut do roku 2050 klima-
ticku neutralitu.

V EU Zelezniénd doprava zodpovedd za menej ako 0,5% emisii skleni-
kovych plynov sivisiacich s dopravou, vdaka &omu je jednou z najudrzo-
telnejsich foriem osobnej a ndkladnej dopravy. Popri inych vyhodéch je
zelezniénd doprava mimoriadne bezpeénd a spdja fudi a podniky v celej
EU prostrednictvom transeurépskej dopravnej siete (TEN-T).

Napriek tymto vyhoddm cestuje viakom len asi 7% cestujicich a 11 % to-
varu. Eurépsky rok Zeleznic ma vytvorif impulz, ktory poméze zvysit podiel
Zeleznic na osobnej i ndkladnej doprave. Tym sa vyrazne zniZia emisie
sklenikovych plynov a zneéistenie pochadzaijiice z dopravy EU, &m sa vy-
razne prispeje k Gsiliv EU v rémci Eurépskej zelenej dohody.

Ako prvy rok Gplného vykondvania stvrtého Zelezni¢ného balika bude rok
2021 predstavovat aj vyznamny krok smerom k jednotnému eurépskemu
Zelezniénému priestory, teda k efektivnejiej eurdpskej Zeleznignej sieti s ply-
nulou cezhrani&nou mobilitou.

50 | @magazine 1/2021 | www.leaderpress.sk

DOZOMOSi

Podujatia, projekty, legislativa

Eurépska komisia uviedla zadiatkom janudra do prevédzky internetovd
stranku s dal$imi informéciami o iniciative, ako aj s prehladom planovanych
&innosti. Rézne podujatia, projekty a &innosti v celej EU zddraznia mnohé
rozmery zelezni¢nej dopravy - od eurépskeho popredného, inovativneho
Zelezni¢ného priemyslu cez Glohu Zelezniénej dopravy v eurdpskej kultire
a eurépskom dediéstve, jej vyznam z hladiska prepdjania regiénov, [udi
a podnikov a jej podiel na udrzatelnom cestovnom ruchu az po jej rolu vo
vztfahoch EU so susednymi krajinami.

Eurépsky rok Zzeleznic sa odrazi aj v legislativnom programe Komisie: ten
bude zahfiiaf ndvrhy na nové Zelezniéné priemyselné partnerstvo, lepsie
prepojenie Zelezni¢nej dopravy s inymi druhmi dopravy a celkovo udrzo-
telnejSiv ndkladnd dopravu, ako sa uvadza v nedévno prijatej stratégii Ko-
misie pre udrzatelnd a inteligentnd mobilitu.

Sirsie suvislosti iniciativy

Iniciativa, ktord navrhla Eurépska komisia v marci 2020 a ktord Eurdpsky
parlament a Rada prijali v decembri 2020, je si&astou Gsilia EU v rémci
Eurdpskej zelenej dohody, teda planu EU na zabezpeéenie udrzatelnosti
iej hospodérstva dosiahnutim klimatickej neutrality do roku 2050.

Jednym z kl'6€ovych prvkov plénu je zavedenie ekologickeijsich a zdraviich
dopravnych prostriedkov, kedZze odvetvie dopravy v siasnosti generuje
priblizne 25 % emisif sklenikovych plynov v Unii. Cielom Eurépskej zelenej
dohody je znizit emisie z dopravy do roku 2050 o 90 %.

S cielom splnif tento ciel a zabezpedit, aby doprava nadalej zohravala
svoju Ulohu pri prechode na éisté, digitdlne a inovativne hospodarstvo EU,
Komisia prijala v decembri 2020 stratégiu pre udrzatelni a inteligentnd
mobilitu. T& nadrtéva cestu k udrzatelnejiej, inteligentnejsej a odolnejiej
mobilite a obsahuje milniky, ako je zdvojndsobenie objemu ndkladnej Ze-
lezniénej dopravy a strojndsobenie Einnosti vysokorychlostnej Zelezni¢nej
dopravy do roku 2050.

Komisia budici rok predlozi akény pldn na posilnenie osobnej Zelezni&-
nej dopravy a v stratégii si zakotvené aj opatrenia na zlepsenie kapacity
a zjednodu3enie predaja cestovnych listkov umoZziujicich rézne druhy do-
pravy, aby sa edte zvysila atraktivnost vlakov.



ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA

(

Kolaborativne aplikacie

Uchopovac OnRobot VGC10

/ Ve

pomohol zwsit produkfivity

D) Text a foto OnRobot

OnRobot, veduci dodavatel uceleného radu ro-
botickych nastrojov pre kolaborativne aplikacie,
uviedol, ze Designed Mouldings, australska spo-
locnost Specializujuca sa na vstrekovanie plas-
tov a vyrobu plastovych uzaverov a tesneni pre
obalovy priemysel, skratila ¢as vyrobneho cyklu
a zvySila svoju produktivitu vdaka podtlakovéemu
uchopovacu VGC10.

Spolo&nosti Designed Mouldings prudko vzréstol po&et objedndvok po
tom, ¢o boli vzhladom na pandémiu COVID-19 uzavreté hranice, narue-
né globdlne doddvatelské refazce a austrdlske firmy sa obrdtili na lokdl-
nych vyrobcov. Po analyze procesov a identifikdcii casovo prilis ndroé¢ného
manudlneho vkladania podloziek do plastovych vie¢ok sa firma Designed
Mouldings rozhodla pre automatizdciu tejto Glohy.

OnRobot VGC10 - jednoznacna volba

Elektricky podtlakovy uchopova& OnRobot VGC10 predstavoval pre kola-
borativnu aplikaciv jednoznaénd volbu. Vdaka neobmedzenym moznos-
tiam nastavenia podla aktudlnych potrieb je kompakiny a lahky uchopovaé
idedlny do stiesnenych prostredi a je mozné ho v rémci prevadzky vyuzif
na viac Gloh.

Uchopovaé VGC10 integrovany s kobotom Techman Robot pracuje ako
samostatnd jednotka, nevyzaduje externy privod vzduchu ani kabeldz
ne &i rirkové systémy, &im urychluje sprevddzkovanie a znizuje ndklady
na Odrzbu. UmozAuje vytvorif kolaborativnu aplikdciu s minimélnym pé-
dorysom, ktord sa dd jednoducho sprevadzkovaf prakticky kdekolvek.
Délezitym faktorom je, Ze méze pracovat v bezprostrednej blizkosti fudi
a nevyzaduje bezpecnostné zdbrany. Nastavenie uchopovaéa VGCI10
bolo pomerne rychle: Designed Mouldings dokonéil intaléciv a progra-
movanie iba za fri dni.

&

Trikrat rychlejsi ako clovek

,Uchopova& OnRobot VGC10 [ahko skompletuje 20 000 kusov za 24
hodin - t.|. trikrdt rychlejsie, nez pri manudlnom spracovani. Vdaka neustd-
lemu prilivu zdkaziek oZakévame névratnost investicie za esf mesiacov,”
povedal Paul Neumeyer, vykonny riaditel spolo&nosti Designed Mouldings.
Spolo&nost zaznamenala zniZenie odpadu materidlu o cca 2% a zamest-
nanci sU navyse oslobodeni od rutinnej préce, o im umoziivje sistredit sa
na Ulohy s vy$3ou hodnotou.

Vzhladom na Uspednd implementaciv VGC10 plénuje Designed Moul-
dings automatizdciu daldich manudlnych procesov. Spolognost konkrétne
planuje vyuzivat uchopovaé OnRobot RG2 pri montdzi filtrov pre zdravot-
nicke zariadenia.

Designed Mouldings

Austrdlska spoloénosf Designed Mouldings bola zalozend v roku 1976
s cielom doddvaf kvalitné komponenty na béze vstrekovanych plastov za
konkurencieschopné ceny hlavne do farmaceutického priemyslu. Jej vyrob-
né zariadenie s rozlohou 2 000 m? z roku 1992 sa nachddza v Sydney
a sl0Zi predovietkym na vyrobu vstrekovanych plastovych vyrobkov. V si-
asnosti disponuje 18 vstrekolismi réznej velkosti, ktoré umoZzfiujd vyrdbaf
jednodielne alebo viacdielne komponenty.

OnRobot

Produkiové portfélio OnRobot predstavuje Siroky sortiment n’c'Js'rro]o}:/ pre
kolaborativne aplikacie, vrétane elekirickych a podilakovych uchopo-

¢ ro-
ocefiovaného uchopovaca Gecko, F/T senzorov, 2,5D ko!rrle’ek
brsky a meni¢ov ndstrojov. Této nova sirka

Ziuje rychlejsiv a jednoduchsiu automc.:t'i-
kontrola kvality, manipuldcia s materia-
lom, obsluha strojov, montéZ a povrchové Gpravy. vPopri svojej centrdle
v dénskom meste Odense md spoloéposf qj pobo?ky v Dollosg Soeste
(v Nemecku), Barcelone, Varsave, Sanghaii, Tokiu, Soule, Singapure
a Budapesti.

Ak potrebujete viac inf

vacoy,
vych systémov, skrutkovada,
ponuky firmy OnRobot umo
zaciu aplikdcif, ako s0 balenie,

ormdcii, navstivte: http://www.onrobot.com.
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Namisto kovového
skalpelu virtud

k.

Nl NUZ

Roboti firmy KUKA vyuzivani v lékafFstvi ¢ini CyberKnife G¢innym nastrojem

v lécbé nadoru.

g) Text a foto KUKA CEE GmbH

Kovove noze a nastroje formovaly medicinu po
tisicileti. Zavedeni radioterapie zavislost na téchto

v

nastrojich velmi snizilo, a to predevsim v oboru
l6Cby nador. Nicméné jiz pred nékolika lety vnesl
do tohoto oboru oZziveni novy typ noze. Zminény
nl7 je unikatni tim, Ze nejde jen o fyzicky nastroj,
ale 0 nastroj virtualni.

Virtudlni ndz, zndméj3i jako CyberKnife R prfedstavuje alternativu
bé&zné radioterapie.,S timto systémem provdadime radiochirurgii - f;.
lébu, aplikujici radiaci s maximdlni pfesnosti. Diky integraci systému
fizeného zobrazeni a robotiky dosahujeme presnosti v hodnotach niz-
Sich nez milimetr,” vysvétluje Prof. Dr. Alexander Muacevic, radiochi-
rurg a neurochirurg v centru CyberKnife v Mnichové.

Pbvodni myslenka vyroby tohoto zafizeni vznikla v roce na Stanford-
ské univerzité v USA. Prvni komeréni systém, jehoz souasti jiz byl
robot KUKA, zde vznikl v roce 2001. V té dobé se vétiina vyrobcd
robotd vyhybala pouzivéni svych systémi na pacientech. Coz nebyl
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piipad lidra trhu z Augsburgu, ktery rovnéz poskytl vyrobci zdravot-
nickych pfistrojd Accuray, vyrdbé&jicimu systém CyberKnife R silnou
podporu.

Pocet pacientu Iécenych pomoci systému
CyberKnife stale roste

Centrum CyberKnife v Mnichové-Grosshadernu bylo otevieno v roce
2005 ve spolupréci s Univerzitni nemocnici v Mnichové. ,Prvotni byl
koncept integrované péce mezi Ludwig Maximilian University Hospital



v Mnichové, zdravotni pojisfovnou AOK Bayern a Centrem CyberKnife
s cilem zdokolalit ambulantni pé&i,” Fikd Alexander Muacevic. Dnes
spolu pracuiji &tyfi lékafi spolecné se tremi lékaFskymi fyziky a dvéma
techniky. Kazdy rok 1é&i kolem 700 pacientt. ,Z nich 90 procent dosta-
ne jedinou lé&bu, zatimco jen 10 procent obdrzi opakované osetfeni.

Celkem jde o 1500 sezeni za rok,” potvrzuje radiochirurg.

Dnes existuje po celém svété vice nez 350 systém0 kybernozi. V Mni-
chové pouzivaii jiz ffeti generaci tohoto virtudlniho noZe. ,Vyvoj jde
dopfedu rychlym tempem,” zdoraziiuje Alexander Muacevic. ,Jsme
schopni provést ozdfeni diky vysoce presnému robotu a fizenému zo-
brazeni nddord kdekoliv v tle, od mozku po péteF, stejné tak orgdnd
jako jsou plice, jétra, ledviny nebo prostata.” A to pfedeviim pomoci
sofistikovanéjsiho softwaru CyberKnife.

Sleduj, odhal, oprav

Vysoce presnd lé¢ba vyzaduje doplitkové komponenty. Kromé robo-
ta integrovaného v systému CyberKnife jde také o n&kolik digitdlnich
rentgenovych kamer, které jsou potfeba pro sledovdni o3etfeni mozku
a pétefe. Pro ozafovéni orgdnd se pouzivd infradervend kamera. ,To
se pouZiva pro méfeni pohybu hrudniku béhem osetfeni plic. V pfipadé
pohybuijicich se cilovych struktur vypocitany model dychani, spolu s di-
gitdInimi rentgenovymi kamerami umozZfiuje robotu v systému CyberKni-
fe R synchronizovat pohyb s pohybem nadoru tak, aby mohl byt ozdfen
s takovou presnosti, aby nedoslo k poskozeni okolnich tkéni,” vysvétluje
Alexander Muacevic.

Dalsi systém, ktery usnadfiuje pacientdm i lékafim Zivot, je takzvany Ro-
boCouch. Tento systém je integrovany do systému CyberKnife a umoz-
fuje inteligentni nastaveni pacienta do plénované lé¢ebné polohy
piimo fidici mistnosti. Tim se u3effi Eas, ktery by jinak byl potfeba pro
zménu polohy pacienta, zkracuije se délka oetfeni a zaijisti se jesté vyssi
presnost radioterapie. Robotické komponenty systému RoboCouch jsou
také od spoleénosti KUKA.

Roboty uréené pro lékafské aplikace musi splfiovat zvldstni regulagni
a procesné specifické pozadavky. Accuray si obzvlésté chvali tym vyvo-
jéfd svého dlouholetého partnera, ktery hrdl ve vyvoiji novych generaci
rozhoduijici roli. Velmi dobrym piikladem této Gzké spoluprdce je vyse
popsand synchronizace systému a respiracnich pohybd.

Vzdycky mém pocit, Ze robot v systému CyberKnife neni dostate¢né
vytizeny a Ze by pfi v3i té své presnosti zvladl vic - zvId3tg, co se tykd
rychlosti,” chvdli technologii KUKA Alexander Muacevic. Tento ndzor
je jesté posilen skutecnosti, Ze se systémem CyberKnife v CyberKnife
centru v Mnichové je3t& nikdy nenastal jediny problém. ,Za celd ta léta
prokdzal, Ze je velmi stabilni a vibec ne ndchylny k technickym problé-
mom. Za poslednich 15 let jsme neméli jedinou poruchu. To je skute¢né
0Zasné,” potvrzuje radiochirurg.

Rychlejsi, presnéjsi a méne fyzicky narocny

Préce se systémem CyberKnife R za&ind ale mnohem dfive, nez vstou-
pi do hry robot. Nejdfive se s vyuZitim metody magnetické rezonan-
ce a pocitacové tomografie ziskaji obrazové data. LékaF poté vymezi
ohranigeni nddoru a instruuje lékafského fyzika jakou dévku radiace je
treba na ozdfeni nddoru pouzit. Na zdkladé této informace vypracuje
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lékatsky fyzik pldan lé¢by a ndsledné jej prenese do softwaru. Poté je
zahdjena 1é&ba, kterd probihd plné automaticky. Zde pfichdzi ke slovu
KUKA robot v systému CyberKnife R. ,VZdy to pfirovnévam ke pilotovi
v kokpitu letadla, ktery velmi rychle pfepne na autopilota. Pro nés lé-
kafe je tim prace hotova. Nyni jiZ monitoruji pacienta technici. Vlastni
préci provddi Systém CyberKnife samostatné - se stupném presnosti,
které by zadny chirurg nebyl schopen. DosaZeni pfesnosti 0,5mm je
ruéné nemozné,” doddvd Alexander Muacevic.

Pravé presné zacileni ozafovdni je kli€ovym pfinosem robota v systé-
mu CyberKnife. Lze jej napfiklad vyuZit pfi [é¢b& nezhoubnych nadori
mozku, takzvanych vestibuldrnich schwannomi nebo meningeomd. Ty-
to nddory by se jinak odstrafiovaly v rémci Sestihodinového operaéniho
z&kroku a néslednym nejméné tydennim pobytem v nemocnici a osmity-
denni rehabilitaci. ,Velmi dobfe umime s pomoci virtudiniho noze lé&it
malé a stfedn& velké nddory bez nutnosti operace. Pacient se mize
nésledujici den vrétit do préce,“vysvétluje mnichovsky radiochirurg.

Na trhu neni nic srovnatelného, protoZe robot v systému CyberKnife
R zaruéuje takovy stupefi flexibility, jakou normdini radioterapeuticky
pristroj neni schopen dosdhnout. V centru CyberKnife se pfizpdsobuje
technologie pacientovi a ne naopak. Diky dynamickym komponentém
nabizi Systém CyberKnife R vice nez 1 600 roznych moZnosti ozéfeni.
.Toho nelze s b&Znymi radioterapeutickymi pfistroji dosdhnout, protoze
ty jsou zafixovany v pevné poloze a mohou se otdcet pouze v jedné
nebo dvou osdch,” zdirazuje Prof. Muacevic.

Dokonalejsi vysledek pro pacienty

Skute¢nost, ze nddory mohou byt Gplné odstranény béhem pilhodino-
vého zdkroku, lékafe fascinuje. Navic je fento systém extrémné univer-
zdIni. B&2né dne jsou v Mnichové postupné o3effeni radioterapii &tyfi
pacienti: jeden pacient z Litvy s nédorem oka, jeden z Ruska s néddorem
plic a dva z Némecka s vestibularnimy schwannomy. ,Fakt, Ze mohu se
systémem CyberKnife R pracovat s rdznymi kolegy na kterékoliv &asti
t8la, je na moji prdci obzvl&té pritazlivé,” fika $fasiné Alexander Mu-
acevic.

ProtoZe tento neurochirurg povazuje moznosti aplikace robotické tech-
nologie za nevyuzité, vidi spoustu prostoru pro dalsi vyvoj systému Cy-
berKnife R. V souasnosti lékafi v Mnichové testuji systém pro lécbu
srdecni arytmie. Obvykle jsou &asti srdce, které abych tak fekl ,netikaiji”
spravné, lé&eny ablaci, tj. deaktivovany. Alexander Muacevic také vidi
potencidl v boji proti stavim spojenych s ffesem pomoci funkéni terapie
pfi niz jsou postizend mista v mozku lok&Iné deaktivovana.

Od minulého roku pouzivaiji v Mnichové systém CyberKnife R pfi [é&bé
rakoviny prostaty. ,To je nejroziifen&jsi forma rakoviny u muzd. Jako
alternativu rozséhlého opera&niho zdkroku miZzeme dramaticky sniZit
dobu lé¢by z osmi na jeden tyden - je védecky prokdzdno, Ze dosahu-
jeme pfinejmensim srovnatelnych vysledkd, neli lepsich,” fiké Prof. Dr.
Alexander Muacevic.
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Stopercentne FANUC...

;)) Text a foto FANUC Slovakia s.r.o.

vvvvv

selnych odvetvi. FANUC roboty su dokonale flexibilng, s mnozstvom softvérovych ako aj hardvérovych
opcii pre Specifické aplikacie. FANUC je poprednym svetovym vyrobcom v ramci automatizacie vyroby,
s takmer 40 rokov skusenostami vo vyvoji robotickej technoldgie, s viac nez 680 tisickami intalova-
nych robotov vo svete a so spokojnymi zakaznikmi v kazdom kute sveta.

Bin picking

Kalibraénd kontrola prostrednictvom
force sensor
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Odihlovanie

FANUC ponuka:

* viac nez 100 réznych robotickych modelov *
s nosnostou od 0,5 po 2 300kg * s dosahom az
4 683mm * jednoducht obsluhu ¢ optimalizo-
vany spotrebu energie * celoZivotni dostupnost
ndhradnych dielov

Jedna riadiaca platforma

- nekonecné moznosti

FANUC dokdze ndroéné plne automatizované sce-
ndre urobit velmi jednoduchymi. Vsetky FANUC
roboty, CNC riadiace jednotky a CNC stroje maijd
spolo&nd riadiacu platformu. To znamend, Ze robo-
ty pouzivané na zakladanie a vyberanie mozno
[ahko a rychlo integrovat do konceptu stroja. Stroj
a robot mézu byt vzdjomne lahko prepojené cez
FANUC rozhranie, & umoznuje zjednoduiené
ovlddanie robota cez riadiaci systém CNC a nao-
pak. Poskytujeme aj vykonné siefové riedenie umoz-
fujlce prepojenie automatizovanych vyrobnych
liniek a obrdbacich systémov.

Originalne FANUC

inteligentné funkcie

S viac ako 250 softvérovymi a hardvérovymi funk-
ciami pre vylep3end inteligenciu robotov, bezpeé-
nosfou, produktivitou a Sirokou $kdlou vysoko kva-
litného prislusenstva mé& FANUC rieSenie pre kazdd
mozn{ predstavitelnd aplikaciv. UmozZnime vasim
robotom vidief, citif, uéif sa a spravat sa bezpeéne.

iRVision - Jedineé&ny, priamo pouzitelny kamerovy
systém na vizudlnu detekciu od spoloénosti FA-
NUC. Je plne zabudovany do riadiacej jednotky
R-30iB a umozfiuje rychlu indtaldciu, jednoduché
pouzivanie a dokonald flexibilitu. Pomocou 2D ale-
bo 3D rozpoznévania dielov dokdze ndijst obrob-
ky akejkolvek velkosti, tvaru a v akejkolvek polohe.
Dokdze tiez ¢itat Ciarové kédy, triedit podla farby
a podporuje aj flexibilné podévanie dielov, vyso-
korychlostné vizudlne snimanie dielov na dopravni-
kovom pdse (iRPickTool) a naberanie z prepravky.

3D Vision Sensor - FANUC 3DV umoziiuje ro-
botom rozpoznat a vyberaf ndhodne umiestnené
predmety priamo z debny. Automatizacia proce-



sov pomocou technolégie rozpozndvania objektov predstavuje efek-
tivny spdsob zvy3enia produktivity a zniZzenia ndkladov v Sirokej 3kdle
beznych aplikdcii manipulécie s materidlom. V zavislosti od velkosti
snimanej plochy s6 v ponuke rézne varianty integrovaného 3D vyso-
korychlostného systému detekcie videnia pre vychystavanie, depaleti-
z4civ alebo vizudlne sledovanie linky.

Force Sensor - Senzory FANUC Force Sensors umoZzfuji robotom ur-
&if na 6-stupriovej skdle silu a ufahovaci moment vyvijany na koncovy
efektor. Vdaka tomu maji hmatovi schopnost, ktord sa takmer rovné
[udskému hmatu, a schopnost vykondvat précu, ktori predtym robili
vyhradne ludia. Roboty vybavené senzormi Force Sensor si schopné
rozli$if montézne, kontirovacie a meracie dlohy v nespoéetnom mnoz-
stve aplikdcii v oblasti montédze, odihlovania, ledtenia, kontirovania
a mnoho dalsich aplikacii.

iRCalibration - Poskytuje rézne nastavitelné funkcie prostrednictvom
funk&nosti iRVision, zjednodu3uje ovlddanie robota, remastering, na-
stavenie UFrame a UTool, Frame shifting a koordinované pdrové na-
stavenia (presné a jednoduché nastavenie koordinovanych robotov
alebo polohovadiel).

Infegrovand externd os - Plne integrované $tandardizované a kom-
plexné baliky externych osi uréenych na pojazd robota alebo ako
polohovadlé.

Funkcie pre optimalizéciu a zrychlenie trajektérie robotického ramena
- Zlep3ovanie &asu cyklu optimalizécie pohybu po drdhe s vyuzitim
senzora pre kompenzdciu vibrdcii néstroja.
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Multi-axis - Viaceré robotické ramend riadené jedinym kontrolérom
a plne kooridovanymi pohybmi.

Pohybové funkcie - Vyhradené pokyny a obrazovky s exkluzivnymi
funkciami pre optimalizaciu pohybu vasho robota a zjednodusenie
programovania a nastavenia.

Polohovadlé - Sirokd 3kala FANUC integrovanych polohovadiel. Idedl-
ne riedenie pre koordinované pohyby a manipuldciv s obrobkami
v oblastiach aplikacii ako je napriklad robotické zvaranie alebo bru-
senie.

Hand Guidance - Ruéné navddzanie umoziuje navedenie robota
jednoduchym ovlddanim namontovanym na zdpéstie robota. Méze
byf vyuzité na zdvihnutie a prenesenie obrobku a na jednoduché
programovanie robota. V pripade najnovsieho kolaborativneho robo-
ta CRX je tdto funkcia plne inegrovand do robota.

Dual Check Safety (DCS) - Bezpe&nost pohybu pre spolahlivd kon-
trolu polohy a rychlosti robota v preddefinovanych trojrozmernych
oblastiach.

iPendant Touch - Jednoduché a rychle programovanie pomocou pik-
togramoyv, ktory je navyse ndkladovo Usporny vdaka pouzitiv dotyko-
vej obrazovky pre vlastné HMI aplikécie.

ROBOGUIDE - Simulagny softvér pre offline programovanie, jedno-
duché nadstavenie robotickych buniek. L))
www.fanuc.sk

Fanuc - najlepsi partner pri automatizacii

PV v

Fanuc ako najvacsi vyrobca robotov na svete, spolupracuje aj s firmou Rossum
Integration, s.r.o. na vyvoji unikatnych robotickych rieseni.

Ako certifikovany integrator FANUC je spolo&nosf Rossum Integration, s.r.o.
schopnd pre svojich zdkaznikov zabezpelit pristup k najnoviim technolé-
giam FANUC. To znamend, Ze nielen mézZe predévat nové a renovované
roboty FANUC, ale méZe ich qj prispdsobovat pomocou najnoviich funki
- vrétane kamerovych systémov a silovo-momentovych senzorov. To zaisfuje,

/& ROSSUM

Ze nasadzované robotické systémy s na tej najvyssej trovni a kvalite. Ros-
sum Infegration s.r.o. vém méze poméct v akejkolvek oblasti automatizécie,
a to aj vdaka technickej podpore spolo&nosti FANUC. Nasi vysoko kvalifi-

kovani inzinieri a technici dokéZu navrhnit automatizovany systém priamo
podla zékaznickych poziadaviek pomocou FANUC komponentov. ()
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Ekologicka doprava

v Tatrach

! ’

> pozemnd

D Text a foto Michal FABIAN, FrantiSek KUPEC

lanovd draha Stary Smokovec - Hrebienok

Doprava v oblasti TANAP-u musi spifiat mimoriadne prisne ekologické kritéria. Najma preto
bola od zaCiatku elektrifikovana. Ekologia vSak musi kracat ruka v ruke so snahou turistickych
zariadeni, ktoré chcu Vysoké Tatry zatraktivnit. Atrakcie by vSak mali turistov nielen lakat, ale

im aj plnohodnotne s

uzit. V Starom Smokovci je takou jednoznaCne pozemna lanova draha na

Hrebienok. V minulom Clanku sme popisali princip ¢innosti takejto drahy, predovsetkym vyhody
jej ekologickej prevadzky vo vysokohorskych podmienkach. V tomto Clanku si povieme viac
0 lanovej drahe, na ktorej sa previezol azda kazdy navstevnik Vysokych Tatier.

Obr. 1 Pévodny vozeri v stanici Hrebienok (vlavo) a rekonstruované
vozne na vyhybni (vpravo) [2]

Historia vzniku

V roku 1872 spustili v podtatranskej oblasti prevadzku , Ko3icko-bohu-
minskej Zeleznice”. Odrazu mohli [udia do Tatier pricestovat z Buda-
pesti, Viedne i zo vietkych vyznamnejsich oblasti vtedajSieho Rakisko
- Uhorska. [1] Priviezli sa pohodlne vlakom, horsie to uz bolo s do-
pravou medzi stanicami Zeleznice a samotnymi tatranskymi osadami.
l3lo konkrétne o prepojenie Popradu so Starym Smokovcom a Strby
so Strbskym Plesom. S rozvojom hotelierstva a turistického ruchu pod
Tatrami rdstla i snaha hotelierov dopravit névitevnikov edte vyssie
pod tatranské konciare. Najdalej a najvyssie sa v Tatrdch dostane-
me visutou lanovou drdhou z Tatranskej Lomnice aZ na Lomnicky stit.
Celd trasu lanovky sprevadzkovali v roku 1941. (O tomto historickom
skvoste sme na strankach ai magazine uz pisali.) Na Lomnicky 3tit sa
dostaneme z Tatranskej Lomnice aj dnes. S tym rozdielom, ze kym
kabinka pévodnej visutej lanovej dréhy cez stanicu Start len prechd-
dzala, dnes je tdto medzistanicou prestupnou. Omnoho skér, ako ma-
la Tatranské Lomnica visutd lanovku, sprevédzkovali pozemnd lanovi
drdhu zo Starého Smokovca na Hrebienok - vychodiskovy turisticky
bod na vietky smery. Dostaneme sa z neho do Malej aj Velkej stude-
nej doliny a po ervenej znagke magistrdly aj na Sliezsky dom alebo
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opadne - na Skalnaté pleso. Hovorime o pesich turistickych trasach.
Prvotné plany boli viak také smelé, Ze zahfAali prediZenie trate po-
zemnej lanovky aZ na Slavkovsky stit. [1]

Pozemn( lanovku na Hrebienok vybudovali spolo&ne s prvou etapou
Tatranskych elektrickych Zeleznic. Pévodne uvaZovali o adhéznej pre-
védzke, ale sklonové pomery na trati rozhodli v prospech pozemne;j
lanovky (obr. 1).

Stavba lanovej drahy a spustenie prevadzky
(1908)

Prva lanovka mala dvojosové vozne s drevenou skrifiou a ocelovym
rémom ozna&ené &islami 1 a 2, s rédzvorom osi ndprav 3 500 mm
a kolesami s priemerom 550 mm (niektoré pramene uvédzajd hodno-
tu 600 mm), boli dlhé 7 300 mm a Siroké 2 500 mm (obr. 1, vlavo).
Hmotnost prazdnych voziiov dosahovala 3 500 kg. Celd voziiov mali
jeden stredovy reflektor s olejovou lampou. Strechou voziia zakryté

Obr. 2 Vozeri pozemnej lanovky v ddolnej stanici Stary Smokovec [3]



Obr. 3 Vozne pozemnej lanovky z roku 1970 (foto M. Fabian)

stanovidtia sprievodcu boli otvorené, medzi nimi boli tri nepriechodné, vyskovo neodsa-
dené oddiely pre cestujicich. Do oddielov vstupovali posuvnymi dverami z pravej strany
v smere jazdy, na [avej strane oddielov boli spisfacie oknd. Kazdy vozed mal kapacitu
45 cestujicich a jedného sprievodcu. Technologické vybavenie pozemnej lanovej drahy
(okrem fazného lana) dodala viedenskd firma Union A.G. V prizemnej budove hornej sta-
nice (bez cakdrne, ale s krytym ndstupisfom, (obr. 1) bol umiestneny pohon. Pre jednosmer-
ny elektromotor s vykonom asi 29,5 kW sa prid s napétim 550 V doddval z meniarne
v Starom Smokovci vzduinym vedenim. Vedenie uloZzené na drevenych stoZiaroch viedlo
z meniarne k Gdolnej stanici a vedla trate lanovej drahy do vrcholovej stanice. Elektromotor
pohdfial prostrednictvom ozubeného prevodu (1:7,5) a remefiového prevodu (1:4,4) hna-
ciland¢ s priemerom 1 800 mm. Pohon bol vybaveny pésovou prevadzkovou a éelustovou
hlavnou brzdou. Prevédzkovéd brzda pésobila na brzdovy bubon uloZeny medzi motorom
a prevodovkou, hlavnd brzda G&inkovala priamo na hnaci landé. Vozne mali tiez brzdo-
vy systém ruénej a samodinnej &elustovej kolajnicovej brzdy, ktor& pésobila na kolajnicu
na strane kolesa s obojstrannym okolesnikom. Polohu voziiov premdvajicich kyvadlovym
spdsobom (krizovali sa na Abtovej vyhybni situovanej v strede trate) ndvestil strojnikovi
tratimer. Vozne premévali najvy$$ou povolenou rychlosfou 2,9 m/s. Lanovka dosahovala
prepravni kapacitu 184 oséb za hodinu v jednom smere. [1] Spustili ju v decembri 1908
a prevéadzkovala ju akciovd spoloénost T.H.E.V. (Tétrafiredi Helyi Erdekd Villamos Vasut,
nazyvand aj Smokoveckd miestna elekirickd Zeleznica) do roku 1922. [1]

V rokoch 1922 - 1948 lanovku prevadzkovala T.E.V.D. (Tatranska elektrickd vicindlna dré-
ha). Podas jej prevadzkovania lanovka pravidelne prechddzala ddrzbou a opotrebované
komponenty nahradili novymi. V roku 1921 to bol motor. Nezachovali sa viak Ziadne Gde-
ie o jeho technickych parametroch. O 13 rokov neskér ho vymenili opéf. Dodala ho firma
CKD Praha a mal vykon 33 kW. V roku 1936 na Hrebienku pribudlo svetelné a zvukové
signaliza&né zariadenie, ktoré hostom SPORT hotela (vybudovaného v roku 1928 Légio-
bankou) oznamovalo prichod vozia do vrcholovej stanice. [1]

Od roku 1948 lanovku prevadzkovali CSD (Ceskoslovenské stéatne drdhy). V roku 1950
doslo znova k vymene motora za v poradi $tvrty modernejsi s vykonom 50 kW. Této vy-
mena umoznila zvysit rychlost jazdy z 2,9 m/s na 4,0 m/s, &m nardstla jej prepravnd
kapacita na 250 cestujicich za hodinu v jednom smere. Upravy sa dockali tiez vozne,
ktoré slozili od roku 1908. Na pévodné rémy namontovali nové skrine vyrobené v dielfiach
CSD vo Vritkach. Do uzavretych skrifi voziiov mohli cestujici nastupovat len cez posuvné
dvere v prie¢ke stanovist sprievodcu (obr. 1, vpravo). Vymena skrifi voziiov nemala vplyv
na zvysenie dopravnej kapacity. [1]

V roku 1959 dostala lanovka posledny piaty motor s vykonom 62,5 kW. Ten umoznil
zvy3enie prevddzkovej rychlosti na 4,5 m/s, &m kapacita prepravy stipla na 300 oséb
za hodinu v jednom smere. Aj napriek vymene motora boli ostatné zariadenia lanovky,
ako aj zvriok trate po polstoroénej prevddzke, tak opotrebované, Ze sa zagalo uvazovaf
o celkovej rekonstrukcii lanovej dréhy. Definitivne rozhodnutie o tomto kroku urychlila aj
priprava Maistrovstiev sveta FIS v severskom lyzovani na Strbskom Plese v roku 1970. [1]

Rekonstrukcia lanovej drahy (1967 - 1970),

Ceretti - Tanfani (Taliansko)

Za rekonstrukciu, ktord sa za&ala v roku 1967, zodpovedala Sprava Vychodnej drahy
v Bratislave. Vystavbu novych staniénych budov, tak ako ich pozndme do dnesnych dni,
zrealizovalo Zelezniéné stavitelstvo Bratislava. Generdlnym doddvatelom technolégie sa

Obr. 4 Udolnd stanica lanovky v Starom Smokov-
ci (foto M. Fabian)

Obr. 5 Vircholovd stanica lanovky Hrebienok (fo-
to M. Fabian)

Obr. 6 Stlpy a troleje zabezpeéovacieho a doro-
zumievacieho zariadenia do roku 1987 [4]

(foto M. Fabian)
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Obr. 8 Vozer pozemnej lanovky v Gdolnej stanici Stary Smokovec (foto

M. Fabian)

stala talianska firma Ceretti - Tanfani z Miléna. Vyrobila a dodala
pohdhacie zariadenie, elekirické firma ASGEN, zabezpe&ovacie
spolo&nost FITRE a vozne vagénka Carozzeria Varesina. [1]

V ramci rekonstrukcie na mieste pévodnej Gdolnej stanice vybudovali
novU staniént budovu. Traf s nezmenenym rozchodom 1 000 mm po-
nechali v pévodnej trase, iba jej posledny Gsek sa odklonil do novej
budovy vrcholovej stanice na lyZiarskej cviénej like pod budovou vte-
daijiej zotavovne ROH na Hrebienku (niekdajsi Sport hotel). Takéto
ukonéenie trate eliminovalo hluénd strojoviiu lanovky od budovy zo-
tavovne. V désledku skrétenia trate sa Abtova vyhybiia presunula na
novy stred trate. Tazné lano viedlo v oblikoch trate 282 sikmych kla-
diek s priemerom 350 mm a v priamych Gsekoch 152 zvislych kladiek
s priemerom 250 mm, vo vyhybni osem 3irokych kladiek s rovnakym
priemerom. [1,5]

Pohdnacie zariadenie opat umiestnili vo vrcholovej stanici (obr. 7).
Skladalo sa z Ward - Leonardovho riadiaceho systému, pohdnacieho
motora s vykonom 184 kW, pruznej spojky medzi pohdfacim moto-
rom a prevodovkou a samotnej prevodovky. Prevodovka s kolesami
so Sikmym ozubenim a celkovym prevodom 1:38 prend3ala kritiaci
moment hnacieho motora na hriadel hnacieho lanového kotica zu-
bovou spojkou. Lanovka dosahovala rychlost 5 m/s. Dvojdrazkovy
hnaci lanovy kot6& s priemerom 3 000 mm niesol na vonkajiej strane
brzdovy veniec hlavnej brzdy pohonu. Pred pohdfacim kotic¢om bol
ulozeny protikotG& s rovnakym priemerom, od ktorého hriadela bol
odvodeny pohon tratimera. Bezce tratimera uddvali polohu voziiov
na trati na ovlédacom stanovisti strojnika. [1]

Dva 3tvorosové vozne s kapacitou 128 cestujicich + sprievodca
(obr. 3) jazdili kyvadlovym spésobom proti sebe a vyhybali sa na
Abtovej vyhybni v strede trate (obr. 6, 12). Zvy3end kapacita voziiov
a zvysenie prepravnej rychlosti malo vplyv aj na zvy3enie prepravnej
kapacity. Ta vzrastla na 900 os6b za hodinu v jednom smere. Hmot-
nost voziia bola 20 000 kg a nosnost 10 240kg (128 oséb + 1). Plne
obsadeny vozefi mal hmotnosf 30 240kg.

Vozne mali devét stupfiovito uloZenych oddielov pre cestujicich, &o
znamenalo, Ze podlaha jednotlivych oddielov bola poas jazdy vo
vodorovnej polohe. Oddiely spristupfiovali z oboch strdn posuvné
dvere, ovladané zo stanovist sprievodcu. Cestujici nastupovali na
pravej strane vozia v Gdolnej stanici a vystupovali z [avej strany vo vr-
cholovej stanici (pri pohlade v smere jazdy hore). Smerom dole to bo-
lo naopak. Nastupovalo sa z [avej strany voziia v hornej stanici a vy-
stupovalo z pravej strany v ddolnej stanici (pri pohlade v smere jazdy
dole). Prvy oddiel za spodnym stanovidfom sprievodcu bol uréeny na
prepravu tovaru a v zime $portového vystroja. Vozne boli vybavené
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Obr. 9 Pohonnd stanica lanovky z roku 2007 [5]
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Obr. 10 Schéma pohonu lanovky - 3D model (model M. Fabian)

Ziarivkovym prevédzkovym a Ziarovkovym nidzovym osvetlenim, &elé
vozhov mali tri reflektory. Osvetlenie napdjali akumulétorové batérie
vozia. Na streche voziiov boli zberade na napdjanie pohonu kom-
presora (stlaéeny vzduch bol potrebny na ovlddanie dveri), vykuro-
vanie sprievodcovskych stanovisf, nabijanie akumuldtorovych batérii
(napdtie 570 V) a antény vysielaéa zabezpelovacieho zariadenia
voziia. Vozne mali 6&inné brzdy. Na kaZzdom podvozku bola uloZe-
né Zelustovd kolajnicovéd brzda. Prevédzka zrekondtruovanej lanovej
drahy sa zaéala 12. februéra 1970. [1]

Az do roku 1987 traf lemovalo 231 stoZiarov na Stvorvodicové tra-
fové vedenie (obr. 6). Pre kazdy vozef slozili dva vodice. Vnitorne
napdjali spotrebice voziia napétim 570 V a vonkajsie zabezpelova-
li telefonické spojenie medzi strojnikom a sprievodcami. Taktiez za-
bezpecovali prenos signdlov zabezpeovacieho zariadenia. Zimnd
ndmraza na drétoch vedenia mala vplyv na vysokd poruchovost tohto
rieSenia. TaktieZ pri vykyve voziia na trati dochddzalo k strhnutiv ve-
denia. Nakoniec tiefo stlpy s vedenim odstrénili a zabezpeovacie i
dorozumievacie zariadenie riesili cez rddiostanice. TaktieZ sa upustilo
od vykurovania voziiov, ktoré bolo neefektivne, kedze jazda lanovky
trvala iba 7 mindt. V staniciach ostal krétky Gsek trolejového vedenia,
z ktorého sa dobijali vozidlové batérie pre osvetlenie a pohdnal kom-
presor dopliujici vzduch pre ovlddanie posuvnych dveri voziiov. [1]

Po rozdeleni $tatu presla lanovka spod spravy CSD pod spravu Ze-
leznic Slovenskej republiky. V rokoch 2002 - 2004 pod Zelezniénd
spolocnost, a.s., a v roku 2004 pod Zelezniéni spoloénost Slovensko
(ZSSK). Od roku 2004 mala lanovky v Tatranskej Lomnici a Starom
Smokovci v prendjme akciovd spolognost Tatranské lanové dréhy
(TLD, a.s.). V roku 2006 lanovky od ZSSK definitivne odkipila ob-



chodnd spolognost TLD, a.s. Od roku 2010 lanovky v spomenutych
strediskdch prevadzkuje akciovd spolognost Tatry Mountain Resorts.
Pozemnd lanové dréha v tejto podobe (obr. 2, 3) slozila do septem-

bra 2007.

Rekonstrukcia lanovej drahy (2007),
Doppelmayr — Garaventa (Rakusko, Svajciarsko)
Do konca roka 2007 sa realizovala rekonstrukcia lanovej dréhy. Spo-
&ivala vo vymene celej technolégie pohonu, vodiacich kladiek lana,
vymene voziiov lanovky (obr. 8, 13), stavebnych précach na budo-
véch lanovky (obr. 4, 5).

Technolégiu dodala firma Doppelmayr - Garaventa (Rakisko, Svaj-
&iarsko) a nové kabiny lanovky firma GANGLOFF CABINS AG (Svaj-
&iarsko). Kapacita jedného voziia vzréstla na 168 oséb + strojvodca.
[6] Nové vozne pdsobia moderne, majo presklent strechu a jazda
v nich je prijemnd a atraktivna. Vozne s6 rozdelené do Siestich oddie-
lov. V strede kazdého je ovdlne drzadlo a aj po obvode oddielov je
dostatok drzadlovych tyéi. Pasazieri sa uZ nemusia prichytévat o bog&-
né steny alebo predely medzi oddielmi ako v stardich talianskych
vozhoch. Priestor strojvediceho pddorysom a vzhladom pripomina
sprchovaci kit a dominuje mu prehladny ovlddaci pult (obr. 11).

Obr. 11 Oddiel pre cestujicich (viavo) a cestovny oddiel s kabinkou
strojvediceho (foto M. Fabian)

Pohon lanovky (obr. 10) zabezpeduje asynchrénny elektromotor, ria-
deny frekven&nym menic¢om s vykonom 694 kW (obr. 9). Lanovka
dosahuje prepravni rychlost 10 m/s, &im sa &as jazdy zniZil na 4,5
minGty. Prepravnd kapacita vzréstla na 1 600 oséb za hodinu v jed-
nom smere. Na trati sa nachddza 130 priamych a 288 Sikmych klo-
diek s priemerom 320 mm (obr. 12). Pohdfaci lané¢ je dvojdrazkovy
s priemerom 2 800 mm a tie isté parametre md aj uhlovaci landé.
Tazné lano md priemer 34 mm. Hmotnosf voziia je 18 500kg a nos-
nost 12 800kg (160 oséb + 1). Plne obsadeny vozefi mé& hmotnost
31 300kg. [6] V zime si vozne vybavené na jednej strane pluhom
a na druhej strane kosom na 3portové ndéradie (obr. 13).

Z délezitych ddajov je potrebné spomenif, Ze Gdolnd stanica lanovej
dréhy v Starom Smokovci sa nachddza v nadmorskej vyske 1 025m
n. m. a vrcholnd stanica na Hrebienku v nadmorskej vyske 1 272m
n. m. Lanovka tak prekonéva prevyienie 247 m. Celkové $ikmé dizka
trate je 1 952m. [6]

Na zdver mézeme len skonstatovat, Ze pozemnd lanovd dréha robi
od roku 1908 Tatry atraktivnejSie a umoziivje dostaf sa obdivovate-
[om prirodnych krés, a to aj imobilnym, do vychodiskového turistické-
ho bodu. Z Hrebienka vedie na Rainerovu chatu bezbariérovy chod-
nik, kde méZzeme stretndf voziekdrov, ludi v pokrogilom seniorskom
veku, ale aj mladé rodiny s detskymi kocikmi. Tatry prifahujd vietkych

Obr. 12 Vodiace kladky lana priameho dseku trate (vlavo) a vodiace
kladky na Abtovej vyhybni (vpravo) (foto M. Fabian)

bez rozdielu fyzickej kondicie alebo veku. Nase &lanky sme pisali so
zdmerom obozndmit mladd generdciu s histériou technickych skvos-
tov, ktoré za&ali budovat nasi predkovia na zaciatku minulého storo-
&ia. Verime, Ze daliie generdcie zachovaju tito tradiciu a s ohladom
na prirodu a estetiku ich budd dalej rozvijaf.

Clanok bol vypracovany s podporou projektu VEGA 1/0110/18

Obr. 13 Vozen vybaveny pluhom a kosom na $portové ndradie (foto
M. Fabian)

Literatdra: [1] Szojka, Ladislav: Dejiny Tatranske] elektrickej zeleznice, HMH, s.r.o., 2013, 415 str.,, ISBN 9788096972531; [2] imhd.sk: Galérie > Poprad-Tatry » Pozemnd lanovka » Ganz (1/3),
<https://imhd.sk/za/galeria-media/3794/ganz/316 48 /P%C3%B4vodn%C3%A 1-stanica-lanovky-na-Hrebienku2&ref=za%2Fgaleria%2F3794%2Fganz%3F>; [3] Wikipédia: Pozemnd lanovd
dréha Stary Smokovec - Hrebienok, Vozer prevédzkovany v rokoch 1970 az 2007, <https://sk.wikipedia.org/wiki/Pozemn%C3%A1 _lanov%C3%AT_dr%C3%A1ha_Star%C3%BD_Smoko-
vec_%E2%80%93_Hrebienok#/media/S%C3%BAbor:Cable_car_in_stary_smokovec.jpg>; [4] imhd.sk: Galérie > Slovensko a svet > Vozidlg » Autobusy » SOR » SOR BN » SOR BN 8.5 (1/21),
zbierka: M. Kavacky, <https://imhd.sk/sn/galeria-media/update/2704 /fotky-1-1-2007/18357 /Zatrolejovana-trat-pozemnejlanovky2&ref=sn%2Fgaleria%2Fupdate%2F2704%2 Ffotky % 3F>; [5]
Wikipédia, Subor: Hrebienok machinery room.JPG, <https://sk.wikipedia.org/wiki/S%C3%BAbor: Hrebienok_machinery_room.JPG>; [6] Lanovky.sk, Pozemnd lanovka Stary Smokovec - Hrebie-
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Zavod Kia v Ziline md nového riaditelo

Novym prezidentom a vykonnym riaditelom vyrobného zdvodu
Kia Motors Slovakia sa s G&innosfou od 1. janudra 2021 stal Seok
Bong Kim, ktory nahradil doterajsieho prezidenta Kyong Jae Lee.
V spolo&nosti Kia Motors Corporation zaéal Seok Bong Kim praco-
vaf v roku 1990. Vo vyrobnom zdvode Gwangju v Juznej Kérei stré-
vil tridsaf rokov a pésobil tam ako vedici oddeleni kvalita a montdz
automobilov. Seok Bong Kim riadil zavod Gwangju od roku 2018
do roku 2020.

.Je pre miia cfou a zdroveh vyzvou viesf Uspedny vyrobny zdvod
Kia Motors Slovakia. Pevne verim, Ze nasa spoloénost bude aj nada-
lej Gspesne rozvijaf svoje podnikatelské aktivity v Zilinskom regiéne
a pozitivne vplyvat na vykonnost ekonomiky Slovenskej republiky.
Pre mia zostdva prioritou rozvoj spoloénosti, neustdle zlep3ovanie
pracovného prostredia a stabilita pre nadich zamestnancov a ich ro-
diny,” povedal pri prileZitosti svojho uvedenia do funkcie Seok Bong
Kim, novy prezident a vykonny riaditel Kia Motors Slovakia. ()

Vysledky Kia Motors Slovakia v roku 2020

Spolo&nost Kia Motors Slovakia vyrobila pre svojich zdkaznikov
v zévode v Teplicke nad Véhom v roku 2020 celkovo 268 200 au-
tomobilov. Polet vyrobenych vozidiel bol o 22% percent nizsi ako
v rekordnom roku 2019. Pokles vyroby v roku 2020 bol spésobeny
koronakrizou a jej negativnymi dopadmi na automobilovy priemysel.
Viac ako polovicu (54 %) vyrobenych automobilov v roku 2020 tvoril
u zdkaznikov dlhodobo obltbeny model Sportage. Zostévajicu East
tvoril modelovy rad Ceed. Najvyrdbaneisia bola klasickd patdverovd
karosdrska verzia tohto modelu tesne nasledovand crossoverom XCe-
ed. Elektrifikované modely Ceed Sportswagon PHEV a XCeed PHEV
tvorili takmer 8 % a mild hybridné verzie modelov Sportage a Ceed
predstavovali 11,9 % vietkych vyrobenych vozidiel.

+Mdme za sebou ndroény rok 2020. Aj napriek
vietkym fazkostiam a ndstrahdm sa nédm podari-
lo vyrobit 268 200 vozidiel a takmer 275 tisic
motorov. Som velmi réd, Ze aj novinky ako cros-
sover XCeed a elektrifikované plug-in hybridné
modely si nasli svojich priaznivcov. Zdkaznici
ocefiuji vysokd kvalitu a spolahlivost automo-
bilov vyrobenych v Kia Motors Slovakia. Verim,
ze celkovd situdcia sa v roku 2021 zlepsi, bu-
deme pokradovat v investicidch s cielom zlepsif
nasu konkurencieschopnost,” povedal  Seok
Bong Kim, prezident Kia Motors Slovakia.

Investicie a modifikdcie vyrobnych liniek boli rea-
lizované aj v roku 2020 vo viacerych vyrobnych
haldch. Poéas pravidelnej zimnej odstavky sa
vdaka instaldcii robotov zvysila automatizdcia
na lakovni a bola realizovand Uprava liniek na
zvarovni. Hlavnym cielom investicii bolo zvy3ova-
nie konkurencieschopnosti, modernizdcia vyrob-
ného procesu, znizovanie nékladov a zvy$ova-
nie efektivity vyroby. Poéas 3tyroch mesiacov sa
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na motordrni 2 uskutoénila dlhodobo plénované modifikécia liniek. I3lo
o investiciu v objeme viac ako 70 miliénov eur, vdaka ktorej Kia Motors
Slovakia vyrdba od jesene 2020 benzinové agregdty novej generdcie.

V roku 2020 vyrobila Kia Motors Slovakia celkovo takmer 275 tisic
motorov. V porovnani s rokom 2019 pokles vyroby hnacich agregétov
predstavoval takmer 37 %. Podiel benzinovych motoroyv, ktoré zdkaz-
nici v modeloch Kia &oraz viac oblubujd bol 57 %. Takmer polovica
vyrobenych hnacich jednotiek bola pouZitd do automobilov vyrobe-
nych v Teplicke nad Véhom. Do sesterského zdvodu Hyundai Motor
Manufacturing Czech putovalo asi 42 % vyrobenych motorov. Zosté-
vajice vyrobené agregdty boli exportované do sesterskych zévodov

v Turecku a Indii. )




SKODA AUTO vyrobila

Spole¢nost SKODA AUTO ve svém hlavnim vyrobnim zévodé v Mla-
dé Boleslavi jiz 15 mésichd po zahdjeni produkce vyrobila v Gnoru
100 000. vysokonapétovou trakéni baterii. Aby byly v sidle podniku
v Mladé Boleslavi vytvofeny piedpoklady pro vyrobu baterii, investo-
vala &eskd automobilka v roce 2019 témér 25,3 miliond euro. V aredlu
o plose zhruba 2000 &tverednich metrd dnes vedle vysokonapéfovych
trakénich baterii pro vlastni plug-in-hybridni vozy vznikaji také baterie

Bratislavsky Volkswagen

zé&vod znacky

Bratislavsky zavod Volkswagen Slovakia ziskal druhykrat po sebe
ocenenie ,Transformer of the Year” za najva&si posun v rdmci zvy3o-
vania efektivity spomedzi vietkych vyrobnych zdvodov znacky Volks-
wagen dosiahnuty v priebehu minulého roka. Triumfovat sa mu poda-
rilo dokonca za mimoriadne ndroénych podmienok v ¢ase epidémie
koronavirusu.

Spoloénost Volkswagen Slovakia zalala intenzivne pracovaf na
zvy$ovani efektivity vo vietkych zédvodoch pred dvomi rokmi s jasnym
cielom posilnif konkurencieschopnost a zabezpegit budicnost podni-
ku. Zvysenie efektivity z&vodov je zdroven jednym z hlavnych cielov
stratégie znacky Volkswagen pre produkciu a logistiku. Do roku 2025
majo byf vietky zdvody o 30 % efektivnejsie. Bratislavskému z&vodu
sa podarilo z velkej ¢asti naplnit tento ciel uz vlani. Téma bola qj
si&asfou lokdlnej stratégie, ktord viedla k najvécsiemu Gspechu spo-
lo&nosti minulého roka - k ziskaniu vyroby novych generdcii modelov
Volkswagen Passat a SKODA Superb, ktoré so sebou prinesd investi-
ciu do vysky 500 mil. eur.

LUz v roku 2019 sme silno 3liapli na brzdu a zaéali znizovaf ndkla-
dy. Motivovali sme kazdého jednotlivca, aby nédm v plneni tejto Glohy
pomohol. Vlani sme pokragovali v rozbehnutych aktivitdch, i napriek
extrémne ndrocnej situdcii spdsobenej epidémiou koronavirusu. Ko-
ronakriza nds viak naudila, Ze uz aj zdanlivo nepatrné zmena v né-
vykoch méze priniesf vyznamni Usporu. Pri tejto prileZitosti dakujem

NOVINKY SVETOVYCH VYROBCOV

100 000 baterif
oro plug-in-hybridy

pro plug-in-hybridy koncernovych znacek AUDI, SEAT a Volkswagen.
Zavod md k dispozici i nejmoderné;si testovaci zafizeni, na kterém se
baterie dikladné testuji, ¢imz je zaijiténo splnéni nejvyssich bezpec-
nostnich a kvalitativnich standardd.

Vyroba vysokonapéfovych trakénich baterii v mladoboleslavském za-
vodé byla zahdjena v z&F 2019, &eskd automobilka pak vyrobu po-
stupné zvySovala. Vyroba jedné baterie trva zhruba dvé hodiny, bate-
rie pfitom projde 66 roznymi pracovnimi stanicemi. Kazdych 88 vtefin
siede ve vyrobnim zavodé v sidle spole¢nosti v Mladé Boleslavi z linky
jedna baterie pro plug-in-hybridni modely na bazi modularni platformy
s pfiéné uloZenym motorem (MQB).

Na plose zhruba 2000 ¢tverecnich metrd pracuje kazdou sménu
58 zaméstnancd, manipulaci s mimorddné tézkymi nebo neskladnymi
dily zaijisfuje celkem 13 robotl. Ty jsou konstruované na hmotnost od
210 do 500 kilogramd a vkladaii bateriové moduly do vyrobni linky
nebo vykladaii hotové bateriové systémy z linky na palety.

Skoleni pro pfipravu na pozadavky v oblasti elekiromobility absolvova-
lo jiz vice nez 16 000 zaméstnanct, z&ko sttedniho odborného uilidté
a pracovnikd dodavatelskych firem. Jen v pFistich dvou letech bude spo-
le¢nost SKODA AUTO do vzdéléavéni persondlu investovat po 45 milio-
nech euro. Na strané produktu automobilka postupné elektrifikuje celé
své modelové porffolio, do roku 2025 bude investovat 1,3 miliardy do
novych modeld s &isté bateriovym pohonem nebo &dstené elektrifiko-
vanych modeld a do vyroby baterii. ()

e opdf najleps

vietkym kolegom a kolegyniam, vdaka ktorych nasadeniu a angazo-
vanosti sme dokdzali obhdijit prvenstvo aj v tomto mimoriadne fazkom
obdobi. Oplatilo sa to a nade snahy priniesli ovocie v podobe nového
projektu, ktory zabezpeli stabilné pracovné miesta do nasledujicich
rokov,” povedal Dr. Oliver Griinberg, predseda predstavenstva a ¢len
predstavenstva pre technickd oblast vo Volkswagen Slovakia.
Bratislavsky zdvod, ktorého kléovou oblastou je vyroba vozidiel
piatich koncernovych znadiek, zvifazil v silnej konkurencii dalsich
15 zdvodov znagky Volkswagen. Vyhodnocovali sa $tyri oblasti: efek-
tivita, kvalita, ochrana Zivotného prostredia a spokojnost zamestnan-
cov. Ktomu sa pridalo Gspeiné nasadenie desiatich kl6&ovych projek-
tov v rdmci strategickych oblasti produkcie a logistiky.
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Restart Medzinarodného strojarskeho

veltrhu v Nitre

Medzinarodny strojarsky veltrh ponukne navstevnikom 25. az 28.
maja 2021 novinky z oblasti strojov, zvarania, hutnictva, automati-
z4cie a mechanizacie, vysoko odborny sprievodny program, konfe-
rencie mapujuce aktualne témy a trendy. V pripade nepriaznivej epi-
demiologickej situacie sa vystavisko Agrokomplex chysta presunut
veltrh do virtualnej reality.

Medzindrodny strojérsky veltrh je najvécdou a najvyznamnejSou pre-
zentdciou svojho druhu na Slovensku. Jednou z charakteristickych &ft
veltrhu je jeho medzindrodny presah, kedZe priblizne 40 % vystavova-
telov pochddza zo zahranidia. V roku 2019 sa veltrhu zo&astnilo 452
vystavovatelov pochddzajicich z 27 kraijin sveta.

Vzhladom na nepriaznivy vyvoj epidemiologickej situacie na Slovensku
a nemoznost U&asti vécsiny zahraniénych vystavovatelov bol Medziné-
rodny strojdrsky veltrh v roku 2020 zruseny.

Odborny veltrh kazdoro&ne prildka na nitrianske vystavisko Agrokom-
plex viac ako 18 tisic navitevnikov zaujimajicich sa o novinky zo stro-
jarskeho sveta. Je miestom uzatvdrania novych obchodnych spoluprdc,
B2B rokovani, poskytuje priestor pre upeviiovanie obchodnych vztahov

a vdazieb. Rovnakd moznost chce vystavisko Agrokomplex pontknuf
i v roku 2021, preto pripravuje nielen redlnu, ale aj virtudlnu verziu stro-
jarskeho veltrhu, ktord bude pristupnd pre 3irsie publikum ndvstevnikov
a vystavovatelom pontkne nové efektivne moznosti prezentacie. @)

3D tisk kovovych dilg je nyni

Na zacatku roku 2021 uvedla americka firma Desktop Metal, ktera
je v Ceské republice a na Slovensku zastoupend spolecnosti MCAE
Systems, novou verzi 3D tiskarny pro tisk z kovil Studio System 2,
prindsejici rychlejsi a jednodussi 3D tisk z kovovych materiald.

Studio System 2 plné vyuzivé viechny vyhody pdvodniho zafizeni Stu-
dio System - Z&dné nebezpeéné kovové prasky &i lasery, Zadnd spe-
cializované obsluha, zafizeni &i vybaveni. To vie diky zjednoduenému
dvoustupfiovému procesu, ktery odstrafiuje pouZiti rozpoustédel. Studio
System 2 je nyni nejen dostupnéisi nez kdykoli predtim, ale vyrdbi je3té
kvalin&j3i a vizudlné dokonalej3i sou&dsti.
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jesté jednodussi

VyuZitim dat z vice nez tisice tiskd dosdhl tym konstrukénich a materidlo-
vych inZenyr( i védcd spolednosti Desktop Metal vyznamného pokroku
prakticky ve viech aspektech systému. Od materidlovych receptur pfes
tiskové/sintrovaci profily, umoZijici sintrovat nové geometrie, az po
hardwarova vylep3eni zajisfujici vysokou spolehlivost celého procesu.

Spolu s novymi recepturami materiali, vyvinutymi pro lepsi povrchovou
Opravy, je Studio System 2 vybaven specidiné vytvofenym keramickym
separdtorem, ktery je navrzen tak, aby se b&hem sintrovéni pohyboval
rovnomérnéii. To snizuje riziko praskdni nebo deformaci.

Nové tiskové a sintrovaci profily zabudované do softwaru Fabricate au-
tomatizuji sloZité tiskové a metalurgické procesy, coz uZivateldm zafize-
ni Studio System 2 usnadiiuje vyrobu vysoce kvalitnich dild s vylepsenou
presnosti i povrchovou Upravou a lep3imi materidlovymi vlastnostmi nez
u dild zhotovenych na pivodnim zafizeni Studio System.

Studio System 2 je uZivatelsky nejprivétivéjsi tiskarna pro 3D tisk z ko-
v na trhu. Obsahuje sintrovaci pec, kterd je navrzena pro co nejsnaz-
§i pouziti. Jednoduchd obsluha tiskérny, velky objem sintrovaci pece
a konfigurovatelnd sintrovaci retorta umoziuji uZivatelim pfizpdsobit
systém jejich pfesnym potfebdam. Konstrukéni tymy tak mohou trévit
méné &asu spravou a Udrzbou zafizeni a vénovat se vice navrhovdni
a vyrobé dild.

Dalsi informace o Studio System 2 najdete na strankdch MCAE Sys-
tems. Chceteli si prohlédnout viechny funkce Studio System 2, sledujte
web www.mcae.cz.
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Vyvoj, vyskum

Zdioj CEITEC - Stredoeurdpsky technologicky institat VUT Bmo

Brno jako centrum vyvoje robotu?

Doposud se védci v ramci brnénského centra CEITEC soustredili zej-
ména na vyzkum v oblasti Zivych véd, pokro¢ilych materiald a nano-
technologif. Vedeni védeckého centra vSak rozhodlo, Ze nové k tém-
to oblastem pribude i zaméfeni na vyvoj fizeni, senzor(, robotickych
systém a umélé inteligence. Toto rozhodnuti mimo jiné podporuje
skutecnost, Ze se vyzkumnikim na CEITEC VUT podafilo ziskat pro-
jekt RICAIP. Diky nému totiz vznika v jedné z primyslovych hal Pod
Palackého vrchem testbed Priimyslu 4.0 za pfiblizné 450 mil. K¢.

,Zasadnim impulsem pro rozsifeni vyzkumného zaméfeni bylo ta-
ké ziskani mezindrodniho projektu RICAIP v prestiznim evropském
programu TEAMING. Diky podpofe 450 mil. K& bude v leto$nim roce
v institutu CEITEC VUT zprovoznéno vyzkumné a inovaéni centrum, je-
hoZ cilem je vyvoj technologii s vyuzitim umélé inteligence a robotiky
pro pln& automatizovanou vyrobu, kterou si bude moci zadat a vyuzi-
vat kdokoliv na svét&,” Fikd Radimir Vrba, Feditel CEITEC VUT. Projekt
RICAIP je spolupraci prazského CIIRC CVUT, brnénského CEITEC
VUT, a také institutd ZeMa a DFKI v Némecku.

Vyzkum a vyvoj v oblasti kybernetiky a robotiky neni na CEITEC VUT
oplnou novinkou. Uz od pogdtku fungovdni centra zde posobi vyz-
kumnd skupina Pavla Véclavka. Jeji ¢lenové se tématim spojenym
s vyvojem vysoce automatizovanych a inteligentnich systémd v rém-
ci institutu tedy vénuji uz skoro deset let. Za tu dobu se jim Gspé3né
podafilo proniknout do oblasti jako jsou elekirické a autonomni au-
tomobily, vyrobni technologie pro Primysl 4.0 nebo inteligentni ro-
botika. V minulosti vyzkumnici pfedstavili své roboty pro zachrandre,
spolupracovali na vyvoji cenové dostupného elekirického automobilu
nebo jeho fidictho systému. Vyzkumnd skupina diky svym aktivitdm

Ing. Pavel Vdclavek, vedici programu

také navdzala partnerstvi s mnoha zahraniénimi i domdcimi firmami
¢i institucemi.

Vedeni CEITEC VUT si slibuje, Ze novy vyzkumny program s ndzvem
JTechnickd kybernetika, instrumentace a systémovd integrace” nejen
navdze na predchozi Uspéchy centra v této oblasti, ale také bude
nésledovat aktudlni trend uplatiovéni vysledkd excelentniho vyzkumu
v aplikaéni sféfe. ,Digitalizace, automatizace a vyuziti prvkd umélé
inteligence jsou v centru zdjmu v fadé oblasti, af uZ jde o vyrobu ne-
bo automatické dopravni prosttedky. Tyto technologie umoZzni piene-
chat rutinni préce strojdm a lidem dovoli vénovat se spie kreativnim
&innostem. Nasim cilem je spojit znalosti védcd a vyzkumnikd s kom-
petencemi prednich Eeskych a svétovych firem k rychlej$§imu uvedeni
téchto technologii do praxe,” vysvétluje Pavel Vaclavek, koordindtor
nového vyzkumného programu. L)

Nova metoda pro rozsirenou realitu

64 | @magazine 172021 | www.leaderpress.sk

Chcete si v pfirodé vyfotit hezky snimek mobilem. Na-
mifite kameru na krajinu a zafizeni vém v rozsifené
realité pfimo na obrazovce nabidne nédzvy okolnich
kopcd, jejich vysku, turistické cesty nebo tfeba vrstevni-
ce. Diky tomu, Ze novy softwarovy néstroj vyzkumnik(
z CPhoto@FIT VUT poznd, kde fotograf stél i co foil,
nebo jak dané misto vypadd v nejroznéjsich podmin-
kach, pak doma mizete fotku rozné upravit, treba do-
osffit & zménit stiny. Nebo se na misto pofizeni snimku
znovu prenést prostrednictvim virtudlIni reality.

To viechno umi novy software, ktery vyvinul tym z vy-
zkumné skupiny vypocetni fotografie Fakulty informaé-
nich technologii Vysokého uéeni technického v Brné ve
spoluprdaci s Adobe Research. Novy ndéstroj spoleéné
predstavili na prestizni konferenci ECCV, nyni &ekaiji na
udéleni patentu.

,N&3 software umi zpFesnit pozici a orientaci kamery
v prostiedi outdooru. V mobilni aplikaci pak nabid-
ne prostfednictvim rozsifené reality rizné informa-
ce o okoli - ndzvy fek a hor, vrstevnice nebo tieba
vzddlenost k horské chaté - zkratka dokaze zobra-
zit jakoukoli topografickou informaci v redlném teré-
nu,” popisuje vedouci vyzkumné skupiny CPhoto@
FIT Martin Cadik.

Zdroj VUT Brno
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Radar pro letisté v Kolumbii

Sekundarni prehledovy radar pro letisté Araracuara v Kolumbii dodd
spole&nost ELDIS Pardubice, ¢len divize CSG Aerospace primyslové
technologické skupiny Czechoslovak Group. Cesky vyrobce radard
v tendru porazil silného konkurenta, ktery md v tomto regionu dosud
silné postaveni. Pdjde o historicky druhou instalaci v Jizni Americe
a vyznamnou referenci pro dal3i vybérova Fizeni na kontinentu. Rada-
rovy set od spolegnosti ELDIS Pardubice jiz funguje v jihoamerickém
Surinamu. Uspét v tendru se pardubickému vyrobci radard podafilo
i diky podpore ze strany Ministerstva obrany CR.

Kolumbijskd organizace Aerondutica Civil vypsala v fijnu lofiského
roku tendr na sekundarni prehledovy radar pro malé letisté Araracu-
ara. Do soutéze se pfihldsily pouze dvé spolecnosti. Spanélsky vy-
robce radard INDRA a eskd spole¢nost ELDIS Pardubice, s.r.o. Pfed
koncem roku 2020 byl vyhldsen vysledek soutdZe s prvnim mistem

pro ELDIS. Vitézstvim v této soutézi ziskal pardubicky vyrobce radard
nejen vyznamnou referenéni zakdzku, ale také vstup na trh svého
velkého konkurenta. Pfi pFipravé nabidky mimo jiné pomohla vstficné
podpora ze strany sekce primyslové spoluprace Ministerstva obrany
CR v &ele s néméstkem Tomdsem Kope&nym. Tato spoluprdce vychdzi
ze spolecné historie. Pro MO CR totiz ELDIS provadi modernizace jiz
mordlné zastaralych radarovych systémd, jejich servis a v neposledni
fadé v uplynulych letech dodal nové moderni radarové komplety RPL-
2000 na viechna armddni letisté.

Araracuara je malé letisté v provincii Caquetd, které lezi uprostied
Amazonského pralesa na bfehu piitoku Amazonky, podle které mé
tato provincie jméno. Araracuara je byvald trestaneckd kolonie, kam
byli umisfovéni ti nejnebezpecénéj3i zloginci. Kolumbie diky své poloze
a velkym vzddlenostem mezi spravnimi centry, Casto umisténymi na bre-
zich fek uvnitf nepropustného pralesa, se musi spoléhat na vnitrostatni

leteckou prepravu. A to nejen v pfipadé piepravy osob, ale i zboZi.

Letidté v Araracuara nemé zpevnénou dréhu a spojeni tedy zaijidfuii
prevazné letadla C-130 Hercules a AN-26, kterd jsou uzpUsobena
pro pfistdni a vzlet z nezpevnénych ploch. Instalace radaru v t&chto
podminkdch bude tedy pro ELDIS Pardubice vyzvou pro samotnou
montdz, ale i pro logistiku s tim spojenou. Pardubické spoleénost ma
nastésti s praci ve slozitéjsich podminkdch bohaté zku3enosti napfi-
klad z jihovychodni Asie.

+Zakézka v Kolumbii ndm otvird dvefe na trhy Jizni Ameriky a Afriky.
Na obou trzich jsme vz v minulosti figurovali, ale pofdd to jsou trhy,
kde jsou hlavnim hraéem nasi konkurenti z Francie a Spanélska. Zis-
kat referenci na jejich pddé je vysledkem dvouleté prace naseho ob-
chodniho oddéleni v daném regionu,” Fika jednatel spole&nosti ELDIS
Pardubice, s.r.o. Ale3 Jedlicka.

Brzdové komponenty
do souprav metra Mnichov

Brzdové komponenty pro dal3ich 22 $estivozovych souprav metra za-
¢ne doddvat spolednost DAKO-CZ jiz v leto3nim roce. Nové ziskand
zakdzka je druhou opci na jiz dfive realizované zakdazky z let 2013
- 2015 a 2018 - 2021. Brzdovymi komponenty budou osazeny so-
upravy platformy Inspiro s oznadenim C2 od spoleénosti Siemens.
Hodnota zakdazky se pohybuje v fadu desitek miliond korun. DAKO-
-CZ je tradi¢nim dodavatelem spolecnosti Siemens, po celém svété
jezdi jiz tém&F 450 souprav metra osazenych brzdovymi komponenty
z produkce tremo3nické spolecnosti.

.Nasi spoluprdci se spolenosti Siemens jsme odstartovali v roce
2004. Prvnim realizovanym projektem se stala doddvka brzdovych
komponent pro metro Oslo. Od roku 2013 je nase spoluprace velmi
intenzivni a &ité devét realizovanych projektd a s nimi spojenych opci
na dodévku brzdovych komponentd do souprav metra. Celkové tak
hovofime jiZ o tfindcti projektech zaméfenych na doddvky brzdovych
komponentd do voz metra platformy Inspiro, kterd je provozovdna
v Oslu, Varsavé, Mnichové, Kuala Lumpur, Rijddu, modré a zelené lin-
ce v Bangkoku, Norimberku a Sofii. MiZeme tak fici, Zze v tuto chvili
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po celém svété jezdi 441 souprav metra, které &itaji 1692 vozd osa-
zenymi brzdovymi komponenty DAKO,” uvadi Dagmar Maté3ovg,
generdlni feditelka, a dopliuvje: ,Jsme pot&Seni tim, Ze nds svétovy
vyrobce, jakym spole&nost Siemens je, dlouhodobé povazuje za spo-
lehlivého partnera a dodavatele.”

Zdroj Ing. Jaroslav Martinek, PP Partners Prague
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Slovensko potrebuje novu generaciu

[ I 4
strojarov
;)) Text a foto Strojnicka fakulta STU v Bratislave

Dha 10. 2. 2020 sa uskutoCnilo online findle vedomostnej
sutaze Strojarska olympiada, ktora vznikla s cielom zvysit po-
vedomie technického vzdelavania v spolo¢nosti a propagovat
technickeé vzdelavanie vedomostnymi sutazami.

Sifaz je uréend vietkym 3tudentom strednych 3kél, ktori majo zdujem so-
fazif, prezentovat svoje projekty, ziskaf zaujimavé poznatky a skisenosti
a blizsie spoznat Strojnicku fakultu STU v Bratislave. Akcia bola vyvrcho-
lenim akfivit zameranych na propagdciou bakaldrskeho $tidia na Strojnic-
kej fakulte STU v Bratislave, kforé by sa neuskutoénila bez pomoci nasich
partnerov z priemyslu, a to hlavnych partnerov: Hollen s.r.o., Volkswagen
Slovakia, Tatravagénka Poprad a Siemens Slovensko. Daldimi partnermi
podujatia s6 NORD-Pohony s.r.0., KONSTRUKTA - Industry, Slovenské spo-
loénost Gdrzby, Zvéz automobilového priemyslu, Vyskumny Ustav zvaraé-
sky, SVECGROUP a Microstep. Patri im velkd vdaka. Jednym z dévodov,
preco podporuji priemyselni partneri tito sifaz je, ze Slovensko potrebuje
nevyhnutne novl generdciu strojnych inZinierov. Dopyt po absolventoch
Strojnickej fakulty STU v Bratislave neustdle narasta.

.My vo Volkswagen Slovakia sme velmi hrdi a teime sa, Ze mdzeme tito
sufaz, tito Olympiddu sprevédzat, dnes uZ po niekolkykrat,” povedal &len
predstavenstva pre persondlnu oblast spoloénosti Volkswagen Slovakia
pan Sebastian Krapoth.

Tento rok sme, Zial, nemohli privitaf $tudentov a pedagégov z celého Slo-
venska priamo na pdde nasej fakulty. Pandemickd situdcia neumoznila stu-
dentom osobne spoznat pedagdgoy, studentoy, vidief laboratérié a skvelé
projekty. Snazili sme sa 3tudentom pribliZit prostredie fakulty a Studijné
programy aspofi prostrednictvom Virtudlneho dfia otvorenych dveri, ktory
sa uskutocnil 3. 2. 2021.

,Hlavnym cielom sifaze Strojérska olympidda je popularizdcia technické-
ho vzdelavania, pretoze Slovensko nevyhnutne potrebuje novd generdciu

MG-STUDIO.SK

strojnych inzinierov,” povedal dekan Strojnickej fakulty STU v Bratislave
profesor Lubomir Soo3. V stasnej dobe zvidda nasa krajina krizu pre-
dovietkym vdaka strojdrstvu a automobilovému priemyslu. Prave preto je
nesmierne déleZité poukdazat na délezitost technického vzdeldvania mla-
dych ludi.

,Firma HOLLEN pésobi v automobilovom priemysle uz 20 rokov a sme ra-
di, ze mdézeme cez Strojdrsku olympiédu podporif mladych talentovanych
Studentov, kfori svojou népaditosfou, hiZevnatostou a tvorivostou budi
v buddcnosti pomdhat Slovensku udrzaf si postavenie strojarskej a auto-
mobilovej velmoci,” povedal generdlny riaditel Hollen s.r.o. Tomd3 Osusky.
,Kvalita préc a prezenta&né schopnosti dtudentov sa neustdle zlep3ujo.
Medzi naijlepsich studentov tohto ro&nika patrili: Viliam Kristof, Christian
Izakovi¢ z Gymndzia Jana Hollého Trnava, Martin Gelo zo Strednej od-
bornej 3koly Stard Turd, Adam Nespala zo Strednej priemyselnej skoly
elekirotechnickej Karola Adlera v Bratislave, Matej Gurfidk z Gymndzia
Juraja Hronca v Bratislave. SifaZiacich sme sa snazili motivovaf, aby vo
svojej préci pokragovali dalej. Je priam obdivuhodng, Ze to tudenti zvladli
na tak vysokej Grovni v fazkych podmienkach online vyuky v dne3nej dobe.
Uz teraz sa tedime, ked' privitame tychto vynimoénych ludi na Strojnickej

fakulte STU v Bratislave.” ()

Automotive Aftermarket spusta novi webstranku

9 Text a foto Schaeffler

Digitalizacia, konsolidacia a Strukturalne zmeny transformuju
celé odvetvie - novy web divizie Automotive Aftermarket spo-
lo¢nosti Schaeffler zohladriuje toto dynamické prostredie. ,No-
va online pritomnost nie je len dalSim milnikom v ramci nasej
digitalizacie, ale cielene sa zameriava na zaujmy a potreby na-
Sich zakaznikov,“ hovori Jens Schiiler, prezident Global Sales
& Marketing, Schaeffler Automotive Aftermarket.

Na subdoméne https://aftermarket.schaeffler.de ndjdu odbornici zo servi-
sov a obchodni partneri vyrazne rozsiahlej$iv ponuku produktov a sluzieb
ako predtym. Jednoduché navigécia a jasnd struktira dovedd névitevnika

webu k cielu uz po niekolkych kliknutiach. Hlavné navigacia je zamera-
nd na to, ¢o spoloénosf Schaeffler predstavuje: produkty, ndhradné diely
a sluzby. Naprie¢ vietkymi typmi vozidiel si pouzivatel méze ndijst vse-
obecné informdcie o trhu, funkcii a relevantnosti néhradného dielu a méze
prejst hlbsie do kategérii produktu pohon, motor a podvozok.

Tu ndvitevnik ziska podrobné informdcie o produktoch a rie3eniach
oprdv a zadanim é&isla polozky méze prejsf priamo do online katalégu.
Vdaka novovyvinutému a integrovanému online katalégu ziskajo servisy
a predajcovia vzdy aktudlne informdcie a mézu cielene vyhladdvaf naj-
noviie indtrukcie pre montdz a informdcie o servise 3pecifické pre dané
vozidlo, OE ¢&islo alebo dostupnost na drovni polozky. Spravny ndhradny
diel je mozné ndist rychlo a jednoducho. Daldim plusom je, Ze v rémci
webstranky mézu zdkaznici bez problémov prechddzaf medzi online
katalégom, portféliom produktov a portdlom pre autoservisy REPXPERT.
V bode menu ,Support” ndjdete okrem toho odpovede na &asto kladené
otdzky - &i uz ohladom portfélia, procesu objednévania a zasielania,

alebo ohladom sluZieb. ()
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Duadlne vzdelavanie
vo firme Schoeftler

Do polovice marca prijima Schaeffler v Skalici a Kysuckom Novom
Meste prihlasky do stredoSkolského dudlneho systému vzdelavania
pre Skolsky rok 2021/2022. Popri tradicnych odboroch mechanik
mechatronik a mechanik nastavovac je v ramci kysuckeho zavodu
atraktivnou novinkou odbor Specialista na automatizaciu a e-mo-
bilitu, ktory bol vytvoreny Specialne pre potreby novych projektov

3) Text a foto Schaeffler
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elektromobility.

.V aktudlnej situdcii sivisiacej s pandémiou
zazivame vela veci inak ako obvykle. Stan-
dardne oslovujeme Ziakov zdkladnych 3kél
pestrou paletou exkurzii a réznych druhov
prezentécii. Ked'Ze rozvoj mlddeze v technic-
kych disciplinach je jednou z nasich priorit,
vynasli sme sa i v tejto komplikovanej dobe
a zredlizovali sme online Ded otvorenych
dveri pre odbory ndsho dudlneho systému,”
povedala Elena Kolinkovéd, vedica perso-
ndlneho oddelenia Schaeffler Slovensko. Zo
strany Schaeffleru plati stdle rovnaké ponuka
ako v uplynulych rokoch. Slovenské zdvody
mézu prijaf dokopy 84 Gspesnych uchadza-
ov.

Garancia kvality vzdelania

z Nemecka

Vyuéovanie prebieha podla najmodernesich
konceptov na baze nemeckého technického
vzdeldvania, ktoré patri k najvyspelejsim na
svete. Ako silnd strénka Schaeffler dudlneho
systému je vnimané najmé efektivne spojenie
medzi teériou a praxou. ,Kontinudlne je kaz-
dy rok vylepSovany podla najnovsieho tech-
nologického vyvoja a aj na zdklade spémej
vézby podnikovych oddeleni, aby absolventi
mali naozaj praktické znalosti,” hovori An-
drea Tuchyfovd, vedica 3koliaceho centra
Schaeffler Kysuce. Spoloénosf strategicky
mysli na vychovu svojich budicich odborni-
kov, &m v dlhodobom horizonte minimalizuje
nedostatok kvalifikovanej pracovnej sily.

Moderné technologie

a vela benefitov

Spolo&nost md v rdmci dudlneho systému
pripraveny balik benefitov, Ziaci dostavajo ti-
pendium, pracovné pomécky, firma im orga-
nizuje rézne vzdeldvacie, ale aj volno&asové
aktivity. Kazdy, kto sa osvedZi, automaticky
dostane pracovni ponuku. Ziaci ziskavaijd
podas praxe skisenosti na réznych podni-
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kovych oddeleniach, stretdvajo sa s réznymi
druhmi modernych pristrojov. ,U nds v 3ko-
liacom centre mdme tie najnoviie technols-
gie a zariadenia digitdlneho podniku, vdaka
ktorym som sa nauéil vela uzitonych veci,
napriklad o robotike,” vyjadril sa Tomds Ur-
banik, dualista Schaeffler Kysuce. Zvy3ujica
sa digitalizacia je zrejmd, implementované st
rézne digitdlne formy (e-learningy, live online
tréningy, virtudlna a rozsirend realita), pouzi-
vajl sa tablety a dalsie interaktivne pomécky.
.Ked' sa nasi dualisti zapoja do pracovného
Zivota, maji uz vietky potrebné profesiondl-
ne zruénosti,” hodnoti Miroslav Zéluby, vedu-
ci skoliaceho centra Schaeffler Skalica. Od
uchddzadov sa oéakdva zdujem o technikuy,
inovativnost, timovost a chut uéit sa. DéleZi-
14 je tiez kultdrna otvorenost, pretoze sa sta-
nd si&asfou celosvetového technologického
koncernu.

E-mobilita uz aj v duale
Zévod v Kysuckom Novom Meste dostal od
nemeckej centrdly déveru v rémci projektov
elektromobility, v roku 2020 zaéal vyrdbaf
elektrické osi pre vozidlo s elektrickym poho-
nom a aktudlne sa finalizuje ndbeh vyroby
dalsieho produktu. Produkcia v rdmci elek-
tromobility je 3pecifickd a pracovnici musia
ziskavat' nové zruénosti. Z toho dévodu bol
v rdmci dudlneho systému vytvoreny no-
vy odbor. Studenti budi ziskavaf poznatky
z modernych informaénych a komunikaénych
technolégii a budi riedif praktické dlohy
v réznych oblastiach spolo&nosti.
Duélne vzdeldvanie zaéalo fungovat v slo-
venskych zavodoch Schaeffler v roku 2015,
aktudlne ho navitevuje takmer 300 $tuden-
tov. Doteraz dudlny systém Schaeffleru vypro-
dukoval 120 absolventov.
V pripade dalSieho zdujmu prihlasku
néjdete na strdnke www.dualskalica.sk
a www.dualkysuce.sk.



Hrajte o cenu od spolocnosti

Mili priatelia, cenu do prvej fohtoro¢nej krizovky ai magazine venovala spoloénost GUHRING, ktord je firmou s bohatou vyse 100 roénou tradiciou
a celosvetovo patri k lidrom v oblasti vyroby precizneho rezného ndradia. Okrem precizneho ndradia, ktoré zaruéuje optimdlny vysledok pri obrdbanti,
GUHRING pontka aj servis, podporu a doplnkové sluzby pre sprévu ndradia a ndstrojov. A prdve fejto oblasti sa tyka aj tajni¢ka. Tolko mald ndpoveda.

Ak ném poslete sprévne znenie tajnicky spolu so svojim menom, adresou a telefénnym &islom na emailovi adresu redakcie: leaderpress@leaderpress.sk
do 19. aprila 2021, zaradime vés do zrebovania o reklamny balicek firmy GUHRING. Meno vyzrebovaného léstitela uverejnime v ai magazine ¢.
2/2021, ktoré vyjde za&iatkom mdja. Sprdvne znenie tajnicky z decembrového vydania @i magazine o balicek reklamnych predmetov firmy Ceratizit znie:

Team cutting tools. Spomedzi sprdvnych léstitelov sme vyzrebovali Pavla Poticka zo Skalice. Gratulujeme!

redakcia ai magazine

10112113 (141516 |17 | 18

T | O | m|]o|O || >

ol1l=z1IZ(rr | =< | «

Vodorovne
A: skupina cyklistov; kovovd siciastka; 1. €ast tajnicky

B: Madria skrdtene; $védska hmotnostnd jednotka; Olympique Lyonnais; odhad, predpoklad; rieka

pretekajica Orskom; jednotka réntgenu; japonské zdpasenie
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Lower Economic Downturn but also Slower

Economic Growth

The coronavirus pandemic continues to plague

the Europe. As the number of cases rose

again and more infectious variants of the

virus emerged, many Member States had to

reintroduce or strengthen measures to prevent

the spread of the disease. The reason for

cautious optimism is the vaccination programs

that have started to be implemented throughout

the EU. The European Commission's Winter

economic forecast assumes that the euro

area economy will grow by 3.7% in 2021. In

Slovakia, GDP should grow by 4.3% this Year.
(p. 8)

Measures to Maintain Production Will Be
Necessary This Year as Well

The Automotive Industry Association of the
Slovak Republic (AIA SR) traditionally at the
beginning of the Year balances the results
achieved in the automotive industry for the
past Year and at the same time it makes
forecasts for the current Year. The Year 2020,
also due to the COVID-19 pandemic, was
extremely challenging and the extraordinary
situation was also reflected in the results of the

strongest industry in Slovakia. It will probably

not be otherwise in 2021. (p. 12)
Stellantis - the Fourth Largest Car Maker in the
World

Following the European Commission’s approval
of two automotive concerns’ amalgamation,

the Peugeot S.A. (PSA) and Fiat Chrysler
Automobiles N.V. (FCA), after several months of
examination, last December the world's fourth
largest car maker came into existence. The
new concern is called Stellantis. Its brands will
include Peugeot, Citroén, DS, Opel, Chrysler,
Jeep, Alfa Romeo, Lancia, Abarth, Dodge and
others. (p. 14)

KIA Is Changing Its Strategy, Name and Logo
In middle of January, Kia company announced
details of its new intention and ambitions for

the future in a worldwide digital presentation.
Together with the brand's new slogan "Motion
that Inspires", Kia has also provided new
information about its long-term strategy "Plan

S", through which the company will go beyond
its vehicle production and will create sustainable
mobility solutions for customers. (p. 16)

Schaeffler Launches Serial Production of
Electric Motors
The decision to establish a separate e-mobility

business division three years ago, in early
2018, is a great success for Schaeffler. The
launch of serial production of a number of
products across all stages of electrification
demonstrates that Schaeffler's activities in
the field of e-mobility is successful and, as a
technology partner, is shaping the progress that
moves the World. At the same time, Schaeffler
is particularly great at its know-how level
of the component as well as system. In the
framework of the global effect of the Schaeffler
Group, its Slovak plants also have something to
say regarding e-mobility.

(www.schaeffler.sk, p. 18)

What Affects the Long-Term Benefits of the
ERP System

Is the current corporate information system
starting to slow you down? Do you lack the
necessary functionality there? Do you need to
take unnecessary steps to make the process
work? Or are you not satisfied with the
services of your ERP system supplier? Then
you are well on your way to bidding for a new
information system. The above-mentioned
questions are the most common reason for its
replacement. (www.minerva-is.eu, p. 21)

Smart Gloves with Integrated Barcode Scanner
The gloves with an integrated ProGlove barcode
scanner are the ideal solution for operators in
production or logistics. The operator always
has both hands free, which allows him to work
more efficiently, faster and safer.
(www.marpex.sk, p. 22)

The process of Separating the Printing Plates
after 3D Printing is Now Upside-Down!
The remarkable process of 3D printing has
suffered, from the beginning, with the problem
of separating finished products from the
printing plate - but now that is over. Admirably
complex parts made by 3D printing are useless
if they cannot be separated from the printing
plate. However, this separation process is not
as simple as it might seem at first view. To
fully and in detail appreciate the importance of
the process of separating the product from the
printing plate, let's take a look at the history of
how the separation process actually developed.
(www.gfms.com/us, p. 24)

The Heart of System - Discover the Power of
the New Shear Genius EVO

Only Prima Power, with more than 30 years

of experience in this field, can offer a unique
combination of integrated dinking and shearing.

This system, suitable for the production

of rectangular parts and panels, has been

innovated and now it achieves significantly

higher performance and lower costs per

part, resulting in greatly more sustainable

production. Prima pover.
(www.primapower.com, p. 28)

NEOLOGIQ Campaign - Logical Extension

A few years ago, ISCAR launched a unique

and innovative range of LOGIQ products

that brought out new types of cutting tools.
Nowadays, ISCAR presents the NEOLOGIQ
campaign - a quantum leap in tools and

a logical extension of the previous effort.

It consists of a whole range of advanced
products and technological solutions for cutting
tools. (www.iscar.sk, p. 30)

Fully Automatable Quick Tool-Free Jaw
Exchange

A maximum of 60 seconds it takes to install a
conventional 3-jaw turning chuck with SCHUNK
RAPIDO clamping inserts. During such a quick
jaw exchange, the RAPIDO clamping inserts are
placed on the base jaws or intermediate jaws
and they are moved backwards until they snap
in. The exchange can be done manually or,

in the case of the basic jaw integrated in the
chuck, in a fully automated process by means
of a robot. (www.schunk.sk, p. 34)

High-Speed Reaming

The Reamers of the Fullmax product line have
long been established and known primarily

for their high cutting performance during
machining of a wide variety of materials,
including hardened steels with a hardness of
up to 62 HRC. The new short version of the
Fullmax UNI series is even more stable and
more productive than the long version during
reaming operation. The new shorter version
enables higher cutting speeds, feeds and it
achieves a longer service life. The added value
is the lower cost of the reamed hole due to
lower prices. (www.ceratizit.cz, p. 35)

Zimmer Group is Not Slowing Down in Its
Innovation Efforts

The Zimmer Group has long been proving its
high technological competencies by constantly
supplying the market with innovative products
in the field of handling, damping and linear
technology. It is a leader in gripping and
clamping technology, which, in addition to

a number of satisfied customers, is also
confirmed by partnerships with prominent




robotic companies or awards from reputable
companies and institutions. Zimmer Group is
currently coming to the market with further
innovations. (www.zimmer-group.sk, p. 36)

News from WJX in the Segment of the
Favourite Milling Heads Mitsubishi Materials
The Mitsubishi Materials adds two new
dimensions of the WJX milling cutters with the
new cutting inserts determined for the high
feed milling cutters WJX. These multifunctional
productive tools were developed for the high
feed milling and they are usable for a wide
range of materials. In order to increase their
competitiveness, their offer is extended by the
new diameters @50 and @52 mm. The milling
cutter WJX @50 cutter can be chosen with
three or four cutting inserts.

(www.mcs.sk, p. 38)

Pre-setting Device with a Large Measuring
Range for Beginners

The new GARANT VG Basic, pre-setting
device by the Hoffmann Group, is presented
as a compact, reliable and low-cost one. The
responsible presetter offers an attractive basic
equipment in the lower price segment for the

quick and accurate re-measurement of cutting

tools. (p. 40)
Material Flow Automation
MicroStep has reached a milestone in material
flow automation in CNC cutting machines
with the innovative MSLoop project for
the Australian shipyard. A marked trend in
industrial production, (not only) in recent years,
is the effort to speed up the production process
and more efficient use of resources and raw
materials. The goal is to produce more and
cheaper, but at the same time more consistent,
to implement system solutions for the reduction
of errors, increasing of production flow and
improving of the continuity of material flow.
The basic premise, in addition to increasing
efficiency, is not to occupy qualified workers
with tasks and operations that can be solved
with software or hardware automation.
(www.microstep.eu, p. 42)

Networking with the System, Networking
according to Requirement

Industrial communication networks as a
supporting structure of digitization

Machines and devices are increasingly
communicating with each other, and your
networks operate like life-giving arteries for
data flow. Successful digitization can therefore

only be ensured with powerful and reliable
network technology.
(www.murrelektronik.sk, p. 46)

Intelligent loads handling
Series Liftronic AIR - The latest generation of
industrial manipulators of the INDEVA series
combines the power of a traditional pneumatic
manipulator with intelligence of INDEVA brand.
The lifting force is pneumatic; yet the control
is electronic. The manipulator is suitable for
lifting of centred or very heavy loads. Models
are available from 80 to 310 kg and are
available for pole mounting, ceiling or overhead
rail. Compared with traditional pneumatically
controlled manipulators, Liftronic Air offers
important advantages that help improve safety,
ergonomics and productivity.

(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 48)

Railway in the Spotlight

On 1st January 2021, the European Year

of Rail started. This European Commission
initiative highlights the benefits of trains as

a sustainable, intelligent and safe means of
transport. During 2021, attention will be paid to
railways across the whole continent in order to
promote this mode of transport among citizens
and businesses and to contribute to the goal of
the European Green Deal, which is to achieve a
climate neutrality by 2050. (p. 50)

Virtual knife instead of metal scalpel
KUKA robots for medical technology helps
make the CyberKnife® System an effective
instrument in the treatment of tumors. Metallic
knives and mechanical cutting instruments
have shaped medicine for millennia. The
introduction of radiotherapy technology
has greatly reduced dependency on these
instruments, particularly in the field of tumor
treatment. For some years, however, a new
type of knife has brought about a revival in this
area. The knife in question is unique in that it's
not a physical instrument, but a virtual one.
(www.kuka.cz, p. 52)

Surely FANUC ...

FANUC offers the widest range of robots in the
World, covering the needs of a wide variety of
applications and branches of industry. FANUC
robots are perfectly flexible, with a number

of software as well as hardware options for
specific applications. FANUC is the World's
leading manufacturer of production automation,
with almost 40 years of experience in the
development of robotic technology, with more

than 680 thousands installed robots and
satisfied customers in every corner of the
World. (www,fanuc.sk, p. 54)

Fanuc - the Best Partner in Automation

Fanuc, the World's largest robot manufacturer
in the World, cooperates with Rossum
Integration, Ltd. on the development of unique
robotic solutions. Rossum Integration, Ltd.,

as a certified FANUC integrator, can provide

its customers the access to the latest FANUC
technologies. This means that not only can it
sell new and reconditioned FANUC robots, but
it can also adapt them with the latest functions
- including camera systems and force-torque
sensors. This ensures that the deployed robotic
systems are of the highest standard and
quality. (www.fanuc.sk, p. 55)

Ecological Transport in the Tatras - Funicular
Train Line Stary Smokovec - Hrebienok
Transport in the TANAP area must meet
extremely strict ecological criteria. That is why
it was electrified from the beginning. However,
ecology must go hand in hand with the efforts
of tourist facilities that want to make the High
Tatras more attractive. However, attractions
should not only attract tourists, but also fully
serve them. In Stary Smokovec, there is clearly
such a funicular train line to Hrebienok. (p. 56)

Restart of the International Mechanical
Engineering Trade Fair
The International Engineering Fair will offer
visitors from 25th to 28th May 2021 the
news from the field of machines, welding,
metallurgy, automation and mechanization, a
highly professional accompanying program,
conferences mapping current topics and trends.
In the event of an unfavorable epidemiological
situation, the Agrokomplex exhibition center is
going to move the fair to virtual reality.
(www.agrokomplex.sk, p. 62)

ELDIS Pardubice Won the Tender for the Supply
of Radar to Colombia

The secondary surveillance radar for Araracuara
Airport in Colombia will be supplied by ELDIS
Pardubice, a member of the CSG Aerospace
division of the Czechoslovak Group. The Czech
radar manufacturer beat a strong competitor

in the tender, which still has a strong position

in this region. It will be the historically second
installation in South America and an important
reference for further tenders on the continent.
The radar set from ELDIS Pardubice already
operates in Suriname, South America.  (p. 66)
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Technici v terénu
5 dnt v tydnu
Dodani do 24 hodin
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99% produktu skladem

Skupina CERATIZIT se specializuje na strojirenska
feSeni s vysokou technologickou kvalitou pro vyrobu
feznych néstroji a produktd z velmi tvrdych materiald.

Tooling the Future
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