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automotive induwustrwy

Journal about the automotive industry, mechanical engineering and economics

Vysoka kvalita svarfovani témér Reseni také pro malosériovou Offline programovani
bez rozsttiku vyrobu specialné pro svafovani

Valk Welding CZ s.r.o. | Podnikatelsky areal 323/18 | CZ-742 51 Mo$nov
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The strong connection

2. ro¢nik konferencie

ROBOTIKA VO VYROBNEJ PRAXI MALYCH A STREDNYCH PODNIKOV str.10-1)
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- VAS KOMI
RABANIE

blasti technoldgii obrabania. Partne
ajSirsSej ponuky sortimentu na trhu s
c digitalizaciou az po nanotechnoldgie
jednotené pod jednou strechou.

’ CUTTING SOLUTIONS BY

A\ CERATIZIT

Cutting Solution by CERATIZIT - to st odborné znalosti v oblasti obrédbania
a desatrodia trvajlice skisenosti s vyrobou nastrojov a reznych dosticiek
zo spekanych karbidov.

www.ceratizit.com

LA e wiicom

Prostrednictvom eurdpskej predajnej siete a kvalitné technické podpory
ponuka WNT nielen najlepsie servisné sluzby vo svojom obore, ale aj
vdaka prepracovanej logistike Siroky sortiment néstrojov poskytujucich
komplexné obrabanie. Zdkaznikom tak poskytuje maximéalnu efektivitu pri
obrabani.

CERATIZIT Slovenska republika s.r.o.
Einsteinova 11 \ 851 01 Bratislava \ Slovak Republic
T. +421 2 391 83 070 \ E. info.slovensko@ceratizit.com

D ceratizir

& KOMET

KOMET je na globalnej technologickej Spicke v oblasti vysoko presného
vftania, vystruzovania, frézovania a zavitovania. Rovnako ako ostatnf
¢lenovia skupiny CERATIZIT sa spolo¢nost KOMET, vd'aka vyvoju
inovativnych nastrojov, etablovala ako jeden zo $pi¢kovych vyrobcov
vysoko kvalitnych ndstrojov na obrabanie.

www.kometgroup.com

KLen K www.klenk-tools.de

Klenk sa zameriava predovSetkym na letecky a kozmicky priemysel a je
lidrom v rotanych néstrojoch pre vftanie, frézovanie, vystruzovanie a
zrdzanie hran. Cely rad produktov je vyrobeny na zakazku pre zakaznikov
po celom svete a su uréené pre obrébanie stc¢asti z CFRP, titanu, hlinika a
ocele.
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m Dear friends,
current reports on the de-

velopment of the global econo-

my are mostly contradictory - both

positive and negative. However, this is the

traditional market economy cycle that we get

gradually accustomed to. We also know that in our

companies not always everything comes out the way

we planned. | trust, however, that you are doing well,

which reflects the amount of information about many activities

we are receiving fo our ai magazine ediforial office. Some of
them are also mentioned in this first issue.

Our publishing house and the editorial office of the ai magazine

don't idle either. We are proud to offer a new - technically, content

and design - improved website. We offer new elements and columns as

we working on improving the quality of the ai magazine. In particular, in

collaboration with the ATP Journal, we are preparing the 2nd Conference
of Robotics in the production of small and medium-sized enterprises.

The event will be held on April 11th, in Village Resort Hanuliak in Bela (district

of Zilina). Some of the most important robotic companies promised to partake

in this conference. These companies, along with their business partners - dif-
ferent system integrators and their representatives, where they installed robotic
workplaces - will discuss the positive experience regarding their projects, and will,
as well, talk about the problems coming along with the implementation of such ro-
botic workplaces. Trends are clear - automatization, robotization and digitalization
can not be avoided. On one hand, these modern approaches help to accelerate
the production, make it more efficient, enhance the quality and replace human re-
sources. On the other hand, however, we have to reconsider the improvement of the
workforce. We don’t agree with the statement that robotisation replaces the human
resources. Nevertheless, this process will require workers with a higher educational
level. And this is to what we need give attention to. It will be one of the topics in

LV1100RM
our conference.

We believe you will be interested in the conference and will take the opportunity
to participate in the event and get information on what will help you increase pro-
ductivity in your business or what type of robots to choose for your production.
You can learn more and register at:
www.automatizacia.sk/konferencie/robotika.

To draw your attention little bit more, I'll give away that except a very busy

conference program, there will be a raffle with valuable prices offered by
our business partners. We are looking forward seeing you there!

You can read more in the current ai magazine issue, in which, you will

find interesting information, corporate and editorial articles, and, the

crossword puzzle by Zimmer Group Slovensko s.r.o. A valuable pri-

ze for the winner will be awarded. Send to us your correct answer.

Good luck! ()

With greetings and wishes for yearround work
accomplishments,

Eva Ertlové

o Mw/

Ilmrili'afﬁl@

OBRABECI STROJE

OD ROKU 1992! 2 | @magazine 172019 | www.leaderpress.sk




EDITORIAL

Vazeni priatelia,

aktudlne sprévy o vyvoji glo-

bélnej ekonomiky si v prvych tyz

dhioch tohto roka casto rozporuplné

- pozitivne i negativnejsie. Taky je viak ko-

lobeh trhovej ekonomiky. Postupne si na to asi

zvykdme a rdtame qj v nasich firmdch s tym, Ze nie

vzdy vietko vyjde tak, ako sme si napldnovali. Ja ve-

rim, Ze sa vém zatial v tomto roku dari, o ¢om, okrem

iného, sved¢&i aj mnozstvo aktivit, o ktorych informdcie sa
dostdvaji aj k ném do redakcie ai magazine. O niektorych

z nich piseme aj v prvom vydani.

Nase vydavatelstvo a redakcia asopisu ai magazine tiez neza-
hélaju. Mézeme sa pochvdlif novou - technicky, obsahovo i dizaj-
novo kvalitnejsou webovou strdnkou, novymi prvkami, & rubrikami,
ktorymi sa snazime skvalitnit aj ai magazine, a predovsetkym spo-
loéne s Easopisom ATP Journal, pripravou Il. roénika konferencie Ro-
botika vo vyrobnej praxi malych a strednych podnikov.

Podujatie sa uskutoéni 11. aprila vo Village resort Hanuliak v Belej
(okres Zilina). Uéast ndm prislubili vyznamné robotické firmy, ktoré spolu

so svojimi partnermi - systémovymi integratormi a zéstupcami firiem, kde
instalovali robotické pracoviskd, budd hovorit o svojich skisenostiach, po-
zitivach, ktoré takéto projekty prindsaju, ale i moznych problémoch. Tren-
dy su jasné - automatizdcii, robotizdcii a digitalizdcii sa nevyhneme. Na
jednej strane tieto moderné technolégie vela riesia - zrychluji, zefektiviujo
a skvalitfiujo vyrobu, nahrddzaji ludi a pod., na druhej strane sa, v sovis-
losti s tymito procesmi, musime zamyslat ako dalej napriklad so skvalitfio-
vanim pracovnej sily. Nedd sa sdhlasit s ndzorom, ze roboty berd ludom
prdcu - nie je to tak. Tento proces smeruje len k tomu, ze od [udi sa bude
vyzadovaf o level, dva &i tri kvalifikovanejsia préca. A tomu treba venovaf
pozornost. Aj o tomto bude pripravovand konferencia.

Verime, ze jej budete venovaf pozornost a vyuZijete prilezitost zd&astnif
sa podujatia a ziskat informdcie o tom, éo vém vo firméch poméze zvysif
produktivitu, ¢ aky typ robotov vybrat pre vasu vyrobu. Viac sa dozviete

a zaregistrovat sa mézZete na:
www.automatizacia.sk/konferencie/robotika.

Prezradim este tolko, Zze okrem bohatého pracovného programu, ¢akd
na vés aj bohatd tombola, do ktorej prispeli hodnotnymi cenami nasi
partneri. TeSime sa na vasu Géast!

Viac si preéitajte aj v aktudlnom vydani ai magazine, v ktorom
okrem zaujimavych informdcii, firemnych i redakénych ¢lankov,

ani tenforaz nechyba krizovka s hodnotnou cenou pre vyzrebo-
vaného vyhercu, ktory ndm posle sprdvne vyldstend tajnicku

firmy Zimmer Group Slovensko, s.r.o. Vela sfastial L)

S pozdravom a zelanim celoroénych
pracovnych dspechov

za redakciv ai magazine

Eva Ertlovd s

i fatlon
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HACO a.s.

vyrobca
ohranovacich lisov a
tabul'ovych noznic

HACO
SLOVAKIA

Ohranovacie lisy

Haco je 3pecialista na vyrobu ohrafovacich
lisov. BeZne vyraba ohrariovacie lisy pre
Siroku skupinu priemyslu. Su€asny sortiment
zahfha ohranovacie lisy s kapacitou od 40 do
2 000 ton s pracovnymi dizkami od 1,6 do

10 m. Na lepsie uspokojenie potrieb nasich
zakaznikov sa nas sortiment rozsiruje na
zakazkové ohranovacie lisy.

Tabufové noznice

NaSe vysoko kvalitné hydraulické tabufové
noznice s schopné odstrihnit hribku plechu
az 32 mm z mékkej ocele, a Sirky az do 6 m.
NoZnice HSLX s nastavenim striznej medzery
medzi noZmi, mézZu byt tieZ automatizované
s0 systémom podavania, transportu a
stohovania.

HACO

SLOVAKILA

Haco a.s., Ul. 1. maja 1850
031 80 Liptovsky Mikulas
Slovensko

www.haco.com

e-mail: Isp@Isphaco.com
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K u I(A Navrzeno pro uvedeni Vasich predstav do reality %:d;‘.

KUKA KR 6 Agilus R 700 il
KUKA CEE Gmbh, organizacna zlozka - a
Bojnicka 3, 831 04 Bratislava * Nové silnéjsi motory « Montaz v jakékoliv pozici
Tel.0 +421 226 212 271 « Nova vnitrni kabelaZ « Jesté rychlejsi pracovni cykly ¢

info.robotics.cz@kuka.com
www.kuka.com

Vysné Kamence 11
-
r ~ r A 013 06 Terchova
/ ~ - Slovakia
AT G LS

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

* IP67 pro viechny varianty = Konfigurovatelné pripojeni médif

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

% RECA | DRZi. POSOBI. NAPREDUJE.
! recq ! Vas kompetentny partner pre dodavky: _f_, L=
'-?'- - spojovacieho materialu - vitacieho a brisneho materialu - chemickych prostriedkov - kotviacej techniky - diamantovej | sl
: - techniky - néradia ru¢ného a elektrického - dielenského vybavenia - pripravkov na Gdrzbu pre autoservisy - sluzieb - f.'__'jnl
zameranych na optimalizaciu vSetkych logistickych procesov - RFID systémov - vydajné automaty - RECA max mobil o ".," e

RECA Slovensko s.r.o., Vajnorska 134/B, 831 04 Bratislava, Slovenska republika, tel.: (+421) 2 4445 5916, e-mail: reca@reca.sk, www.reca.sk

SrausLr

Staubli Systems, s.r.o., +420 466 616 125

Man and MaChine robot.cz@staubli.com

www.staubli.cz/robotics

Upinaée ZIMMER: Zimmer Group Slovensko, s.r.0.
* az 30 miliénov beztdrzbovych cyklov aj vdaka extrémne presnym vedeniam ocel v oceli Centrum 1746/265
* Celuste s DLC povlakom (extrémne tvrdy, antikorézny a odolny voci opotrebeniu) 17 01 Povaiska :
vazska Bystri
« Standardne klasifikované pre IP64 (odolnost voci striekajticej vode a vysokej prasnosti) 017 01 Povazska Bysirica
a moznost (pravy na triedu IP67 (upinace ponorené v kvapaline) M: 0911 878 800
* odolné voci kor6zii
T: 042/4331 788
* 0 30% vysSia upinacia sila a 0 15% dihSie upinacie Celuste ako ma konkurencia / iorsky@zi K
* priama nahrada 1:1 za upinace konkurencie pri bezkonkurenénej cene roman:malers yezimmer-group.s
+ dostupné vSetky nahradné diely pre jednoduchsiu a hlavne lacnejsiu tidrzbu Www.zimmer-group.sk

PRIEMYSELNU AUTOMATIZACIU

e znizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolahlivost 99,99% Service First=

FAN U c OBJAVTE KOMPLETNU PONUKU PRE

FANUC Slovakia s.r.o.
Pri Jeldine 3636/ 1
949 01 Nitra
www.fanuc.sk

6 | @magazine 1/2019 | www.leaderpress.sk
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NANJFEED ISCAR SR, K miizeu 3, 010 03 Zilina, tel.: 00421 41 507 43 08, fax: 00421 41 507 43 11, www.iscar.sk

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging @

PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE:

/ automatizaciu zvarania |/ zvaracie prislusenstvo
| zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum
| zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia

FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.trnava@fronius.com, www.fronius.sk

5.0,A, 5., Jina Bothu 4, Banski Bystrica

Robotické riesenia:

¢ paletizacia ¢ pick and place

* FSJ - bodové zvaranie hlinika

« striekanie ¢ obsluha strojov
* zvaranie

o STy
v ¢ ; "y }
Orlové 277, 017 01 Povazska Bystrica
~ AQ STYL tel.: +421 42 432 99 01
‘ SLOVAKIA aquastyl@aquastyl.sk B

MERACIA TECHNIKA V STROJARSTVE
« VYROBA ¢+ SERVIS ¢ KALIBRACIE

minerva.budujeme efektivhe podniky

www.minerva-is.eu



PROFIKA

L o2 i
I][ “ﬁhﬂl}l@ dodava a servisuje CNC stroje I][ "nhﬂ ﬂli

OBRABECI STROJE jli od roku 1992! OBRABACIE STROJE

PROFIKA GECHY: Bendtky nad Jizerou, +420 326 909 511; PROFIKA MORAVA: Novy Jicin, +420 739 619 787; PROFIKA SLOVENSKO: Ziar nad Hronom, +421 918 653 147
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KONFERENCIA 0 AKTUALNYCH A BUDUCICH TRENDOCH
V AUTOMOBILOVEJ VYROBE A VOZIDLACH

MAREC 26 & 27 | 2019 | X-BIONIC SPHERE, SAMORIN

GENERAL PARTNER




THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

Jeden dodavatel,
nekonecne moznosti.

R |I

%

) Medzinarodng | 21.5.-24.5. 2019 Nitra
Strojérsky Vellrh | Hala M3, Stanok €. 18

FANUC je, vdaka trom zakladnym skupinam produktov, jedinou

spolo¢nostou v tomto sektore, ktora interne vyvija a vyraba vsetky

hlavné komponenty. Kazdy detail hardvéru aj softvéru prechadza radom

kontrolnych a optimalizacnych procesov. Vysledkom je vynikajuca

funkéna spolahlivost a dovera spokojnych zakaznikov na celom svete. WWW.FANUC.SK




Il. ro¢nik konferencie

Robotika vo vyrobnej praxi

malych a strednych podnikov
11. april 2019 - Village resort Hanuliak, Bela

Vydavatelstva HMH, s.r.o. a LEADER press, s.r.o. organizuju - aj prostrednictvom svojich odbornych
&asopisov ATP Journal a ai magazine - druhy ro¢nik uspesnej konferencie Robotika vo vyrobnej praxi

malych a strednych podnikov.

Ked sme pripravovali pred takmer dvomi rokmi prvy ro¢-
nik poduijatia, i3li sme tak trosku do neznama a s obavou,
ako odborna verejnost prijme vyber témy a samotné pod-
ujatie, vébec prvé na Slovensku v takom velkom rozsahu
na tému robotizacie. Boli sme si vsak vedomi toho, ze pra-
ve robotizéacia a automatizacia su sily, ktoré hybu priemys-
lom, vedu ho k efektivnosti, vacsej produktivite a prinasaju
riedenia nielen v novych technoldgiéch, ale aj v oblasti za-
mestnanosti spojenej s potrebou kvalifikovanej pracovnej
sily. Naértli sme tiez moznosti financovania projektov pre
malé a stredné podniky i dalsie témy.

Nage povodné obavy sa nastastie nenaplnili, prave naopak,
2 dotaznikov, ktoré sme robili priamo na konferencii, vyply-
nulo niekolko zaverov. Podujatie bolo vysoko hodnotené
z hladiska vyberu témy, organizacie podujatia i prinosov
pre zuc¢astnenych zastupcov firiem. Okrem jedného ucast-
nika, ktory sa vyjadril, ze sa uz dalSieho ro¢nika konferencie
neztdastni a dalgich troch Gcastnikoy, ktori este neboli roz-
hodnuti, véetci ostatni na otazku, ¢i organizovat dalsi ro¢nik
konferencie a & sa ho zaéastnia, odpovedali kladne. To bol
pre nas velmi dolezity impulz, aby sme sa pustili do pripra-
vy druhého roc¢nika podujatia. Daléi a podstatny je ten, ze
robotika vyrazne napreduje. Aj svetovy veltrh automatica
v Mnichove v juni tohto roka napovedal, ktorym smerom

sa v najblizsej buducnosti bude uberat.V Cechéch i na Slo-
vensku je uz vela firiem, ktoré na robotiku stavili, nielen vo
vyrobe, ale napriklad aj v logistike a pod., pribudaju kom-
plexné robotické pracoviska. Mnohé riesia dilemu — klasic-
ké priemyselné roboty, ¢i kolaborativne? Aky je medzi nimi
rozdiel? Kedy ktoré nasadit? Aj to su otazky, ktorym bude
venovany druhy ro¢nik konferencie.

PROJEKTY ROBOTIZOVANYCH PRACOVIiSK
Specifikum druhého roc¢nika konferencie Robotika vo vy-
robnej praxi malych a strednych podnikov je v tom, Ze sa
na fiom predstavia vietky nosné robotické spolo¢nosti po-
sobiace v CRi SR, a tiez v unikatnosti samotnych prezenta-
cii. Vyrobcovia robotov budu totiz prezentovat spolocne
so svojimi klientmi — zastupcami vyrobnych firiem, v kto-
rych robotizované pracoviska uz nainstalovali, respektive
spolu so systémovymi integratormi, ktori konkrétne pro-
jekty realizovali. V3etko to teda budu priklady z praxe so
svojimi pozitivami, prinosmi i nedostatkami, aby sa ti, ktori
uvazuji o podobnych rieseniach, mohli nielen poucit zo
ziskanych skusenosti, ale aj lepsie zorientovat v tom, aky
projekt by bol reélny pre ich potreby. Stcastou podujatia
budu tiez dve hodinové panelové diskusie na aktualne te-
my, do ktorych sa mozu zapojit so svojimi nazormi ¢i otaz-
kami vietci zGc¢astneni.

Vazeni ¢itatelia,
Dalgie informacie aktualizujeme na webovej stranke konferencie a, samozrejme, aj prostrednictvom ¢asopisov
ATP Journal a ai magazine, ¢i newsletterov. Pridte sa inépirovat uz zavedenymi postupmi a projektmi
v oblasti robotizacie v sulade s konceptom Priemysel 4.0.

Registrujte sa uz teraz!

www.automatizacia.sk/konferencie/robotika

Informacie vam radi poskytneme aj priamo v redakciach ai magazine a ATP Journal

TESIME SA NA VAS!

Video a fotografie z I. ro¢nika konferencie

Robotika vo vyrobnej praxi malych a strednych podnikov
si méZete pozriet na
www.automatizacia.sk/konferencie/robotika




magazine”

automotive industry

organizuju Il. ro¢nik konferencie

\atp| journal |

pod zastitou

Robotika vo vyrobnej praxi
malych a strednych podnikov

Termin: 11. april 2019

Miesto: Village resort Hanuliak, Bela, okres Zilina

Zameranie: Robotika ako klucovy ndstroj zvysSovania
efektivnosti vyroby a konkurencieschopnosti MSP -
moderné robotické pracoviska

Cielova skupina: zastupcovia malych a strednych
podnikov z CR a SR - naprie¢ vietkymi priemyselnymi
odvetviami. Predpokladany pocet tcastnikov max. 120.

Hlavnou naplnou programu konferencie, okrem Gvodnej
odbornej prednasky o aktualnych trendoch v oblasti
robotiky a automatizécie v priemysle, budu prezentacie
hlavnych partnerov o prinosoch, skusenostiach, odpo-
rdcaniach uz zo zrealizovanych projektov — komplexnych
robotickych pracovisk. Sucastou programu budu i dve
hodinové panelové diskusie na aktudlne témy.

Ucastnicky poplatok: 80 eur bez DPH

Spolupraca:
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Viac informacii a registracia na:

www.automatizacia.sk/konferencie/robotika
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Automobilovy priemysel v SR
~kondicia versus ambicie

D Vlasta RAFAJOVA, foto ZAP SR

Produkcia v automobilovych zavodoch Volkswa-
gen Slovakia, Kia Motors Slovakia, PSA Group
Slovakia a Jaguar Land Rover dosiahla vlani spo-
lu podla predbeznych vysledkov Zvdzu automobi-
lového priemyslu Slovenskej republiky (ZAP SR)
viac ako 1 080 000 vozidiel, ¢o je najvysSie Cislo
v historii Slovenska. Podiel vyroby automobilov
na celkovej priemyselnej produkcii na Slovensku
dosiahol 46,8 % a automobilovy priemysel sa

na priemyselnom exporte Slovenska podielal 35
percentami.

Uz niekolko rokov Slovensko vedie svetovy rebri¢ek v pocte vyrobe-
nych automobilov na 1 000 obyvatelov. V roku 2018 si prvenstvo
udrzalo po&tom 198 vozidiel. ,Bilancia uplynulého roka dopadla
velmi dobre, o nds, samozrejme, velmi tesi,” hovori Alexander Mc-
tudek, prezident Zvézu automobilového priemyslu SR. ,Treba si viak

uvedomif, Ze automobilovy priemysel cakajo v kratkej buddcnosti vy-
znamné zmeny, a ak na ne nebudeme reagovat uz dnes, dostaneme
sa do problémov. Pozrime sa na priklad Belgicka, edte pred niekol-
kymi rokmi bolo svetovou 3pickou v produkcii automobilov a kde je
dnes2 (Na deviatom mieste svetového rebricka s produkciou 32 auto-
mobilov na 1 000 obyvatelov, pri¢om priemer EU je 41 automobilov
na 1 000 obyvatelov - poz. redakcie). Musime sa z toho poucéif. Ten-
to rok bude preto mimoriadne ndrogny. Je nevyhnutné vytvorit vietky
podmienky na to, aby sme nové vyzvy dokézali zvladnuf.”

Prekonavanie bariér

Predstavitelia ZAP SR definovali v minulych rokoch bariéry dal3ieho
napredovania a zachovania konkurencieschopnosti automobilového
priemyslu, o ktorych rokovali s predsedom vlady a vybranymi ministra-
mi. Vysledkom bolo uznesenie, ktoré riedilo otdzky dostupnosti kvalifi-
kovanej pracovnej sily a opatrenia v systéme dudlneho vzdeldvania.
Medzi Gspechy ZAP SR v minulom roku mozno zaradit vstup Asoci-
dcie priemyselnych zvézov (APZ) do Hospodérskej a socidlnej rady
(HSR), &m sa ZAP SR ako ¢len APZ stal relevantnym partnerom socidl-
neho dialégu. Zvéz automobilového priemyslu SR sa aktivne podielal
aj na priprave stratégii hospoddrskej politiky, Zivotného prostredia,
rozvoja elekiromobility & na priprave rozvoja aplikovaného vyskumu
a inovdcii. ZAP SR aktivne participoval aj pri otvoreni trhu préce pre
pracovnikov z trefich krajin, na zvySeni mobility pracovnej sily, v dudl-
nom vzdelévani & pri rekvalifikagnych projektoch.

V aktudlnom roku bude ZAP SR podla jeho prezidenta iniciovat roko-
vania s vlddou a ministrami najmé v sivislosti s potrebou odstrdnenia
nestability a slabej predvidatelnosti podnikatelského prostredia. ,Co

IV{/voj vyroby automobilov

>1 150 000
. >1 080 000
# Volkswagen Slovakia J— 1038503 1083297 gz 43
B PSA Groupe 526 555 i
B Kia Motors Slovakia
B JaguarLand Rover
639763
E7L b7 575 776 561933 :
I 463 140 E ]
I I I I I
i 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 a
Predbezne Vyhfad
11 000 000-te auto vyrobene na Slovensku - april 2018 Zdroj: ZAP SR
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nds trépi najviac je, ze zmeny
prichddzaji ndhle pocas roka.
Chceme len to, aby kaZdd zmena
vedica k zvySovaniu ndkladov za- 250
mestnévatelov, bola prerokovand
so socidlnymi partnermi, pripro-
vend a prijatd v idedlnom pripa-
de od 1. janudra, aby sme ich
mohli dlhodobo planovat,” hovori 150 4
A. Matusek. Problémom zostava
aj nizka droved vyskumno-vyvo- 100 -
jovych aktivit, ked” na Slovensku
sice v roku 2017 vzrdstol pocet
firiem, ktoré sa venujd vyskumu
a vyvoju v oblasti automobilové-
ho priemyslu zo 43 na 50 firiem,
pocet ludi v nich viak ostal ne-
menny, & velmi mierne poklesol.
Nedostatoény je tieZ rozvoj systé-
mu spoluprdce akademickej obce
a priemyslu pri aplikovanej vede,
vyskume a inovdciach. Nizka je
aj roveh rozvoja mobility na bé-
ze alternativnych pohonov a pri-
pravy na nové formy mobility,
pricom préve tdto oblast zohré
v nasledujicich rokoch v automo-
bilovom priemysle kl6¢ovi dlohu.

200 4

1moom

108 470

102 398
Hlavna vyzva T
- znizovanie emisii
.Tento rok bude pre automobilo- b i1
vy priemysel tieZz v znameni pri-
pravy na globdlne vyzvy, ktoré e
sovisia hlavne s legislativou v ob-
lasti znizovania emisii. Désledkom e
toho nastane rozvoj trhu s vo-

zidlami na alternativny pohon.
To prinesie zmeny v Standardnom
ponimani mobility a dopady na
vyrobu vozidiel a dielov,” hovori
Alexander Matu3ek. Novd eurép-
ska legislativa bude podla Matuseka znamenat, Zze v roku 2030 musi
mat minimdlne 30 percent vietkych predanych &ut na Slovensku nulo-
vé emisie, medziciel je 15 % v roku 2025. Tomu sa musi prispdsobif
aj produkcia. ,Vyroba jedného elekiromobilu, ktory je dnes najviac
rozpracovanym konceptom alternativneho pohonu, si vyzaduije o pri-
blizne 30 percent pracovnikov menej ako vyroba auta so spalovacim
motorom,” spresnil prezident ZAP.

o

2010

,Préve preto sa musime uz v roku 2019 pripravovat na zmeny, ktoré
pridu o 12 rokov (2030) alebo 3esf rokov (2025), aby ndm neugiel
vlak,” varuje 3éf ZAP SR.

Vytvorenie Slovenskej batériovej aliancie, ktort inicioval podpredse-
da Eurdpskej komisie pre energetickd tniu Maros Seféovi¢, je podla
Matuska dobrym krokom, pripomenul viak, Ze v okolitych krajindch
V4 je uz vystavba tovérni na batérie napldnovand alebo sa uz stava-
j0, zatial o na Slovensku nie. Dovoz batérii by podla jeho slov velmi
vyrazne zvysil logistické néklady a poskodil tak konkurencieschopnost
automobilového priemyslu na Slovensku. ,Mdme pritom vyhodu dob-
rého energetického mixu, asi najlepsieho z krajin V4, ked podiel ob-
novite/nej alebo minimélne CO, neutrdinej energie je vysoky. Musime
pracovat na tom, aby sme tu mali vyrobcu a doddvatela batérii,” zdé-
raziuje Matusek.

OI|III|| Iifis miiii
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ISvetovx,'f lider vo vyrobe automobilov per capita

198 osoawctf MOTOROVYCH VOZIDIEL
VYROBENYCH NA 1000 OBYWATELOWV W 2018

%b'-;

ia
L EELF

Zdroj: ACEA, ZAP SR

IVWDJ registracii novych vozidiel za roky
2008 — 2018 — Cely trh SR

111 8a5
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100 558
spo091
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Registracia vozidiel

Rovnako ako v produkcii, aj v oblasti registracii novych osobnych dut
boli vlani zaznamenané vysoké hodnoty. V kumulativnom porovnani
dosiahli registrécie za minuly rok 98 080 osobnych vozidiel, éo pred-
stavuje oproti roku 2017 nérast o 1 995 vozidiel a 2,08 %. Celkovy trh
s novymi vozidlami naréstol v porovnani s rokom 2017 o 3 586 vozidiel
na celkovy pocet 111 865 vozidiel, &o je po prvy raz viac ako v roku
2008, ked' bolo uplatiiované tzv. Srotovné. Najviac novych automobilov
bolo registrovanych v Bratislavskom kraiji, najmenej v Trené&ianskom kraii.
Na Slovensku sa v minulom roku zaregistrovalo aj 71 541 individudlne
dovezenych vozidiel. Podiel novych vozidiel na celkovych registracidch
tak dosiahol 57 percent. V roku 2018 sa oproti predoslému roku opaf
zhor3ila vekova 3truktira individudlne dovezenych vozidiel, éo mé nego-
tivny vplyv na emisie z dopravy, Zivotné prostredie a bezpeé&nost na ces-
tach. Ako hovori prezident ZAP SR Alexander Matu3ek, aj v tomto roku
chce ZAP pokracovaf v tlaku na zmenu registragnych poplatkov. ,Tie s0
u nds stanovené na zéklade kubatiry a veku vozidla. Cim starsie auto,
tym lacneisie je prihldsenie - registrdcia. Je protichodné, ak prijimame
zdkony na zlepsenie ochrany Zivotného prostredia a zdrovef vytvdrame
podmienky, aby sa Slovensko stalo Srotoviskom dut, ktoré nikde inde jaz-
dif nemézu, alebo by to bolo velmi drahé. Myslime si, Ze by sa to dalo
urobif aj tak, aby to nebolo pre [udi drahé a bude to jednym z predme-
tov ndsho snazenia v tomfo roku,” doddva A. Matusek. ()
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Pracovna sila

Spravodlive podmienky
pre pracovny mobilitu

g Z podkladov EK spracovala Vlasta RAFAJOVA, foto FLIXBUS

Europska komisia, Europsky parlament a Rada do-
speli k predbeznej dohode o zriadeni Eurdpskeho
organu prace (ELA - European Labour Authority).
Novy organ EU méa podporovat mobilitu pracovne;
sily v ramci EU za spravodlivych podmienok. Ob-
canom a podnikom umozni chopit sa prilezitosti,
ktoré ponuka jednotny trh, a vnutroStatne organy
podpori v Usili zabranovat podvodom a zneuziva-
niu v socialnom systéme.

14 | @magazine 1/2019 | www.leaderpress.sk

Eurépsky orgdn prdce avizoval predseda Komisie Jean-
Claude Juncker prvykrét v septembri 2017. Ako vtedy
uviedol: ,Mali by sme zabezpedif, aby vietky pravidla EU
v oblasti mobility pracovnej sily presadzoval spravodlivo,
jednoducho a G&inne novy eurépsky kontrolny orgdn. Je
nemyslite/né, aby sme mali bankovy orgdn dohliadajici na
bankové normy, ale nemali Ziaden spoloény orgdn préce
pre nés jednotny trh.”

Treba novy urad?

Priblizne 17 miliénov ob&anov Eurépskej Gnie v st&asnosti
Zije alebo pracuje v inom &lenskom 3tdte. Je to dvojndsobne
viac nez pred desiatimi rokmi. EU preto vytvorila rozsiahly
stbor prévnych predpisov, ktoré reguluji rézne aspekty mobi-
lity, vrétane vysielania pracovnikov a koordinécie socidlneho
zabezpe&enia. Uloha G&inne presadzovat pravidla EU vo



vietkych &lenskych 3tatoch si viak vyzaduje $truk-
térovan( spoluprécu a komunikdciu medzi pris-
lusnymi vnitrostatnymi orgdnmi, ako aj zdroje na
bezné &innosti, ako je organizovanie spoloénych
inSpekcii alebo odbornd priprava vnitrostatnych
pracovnikov, aby vedeli konaf v cezhraniénych
situdcideh.

Komisia preto v snahe riedif tieto otdzky, na-
vrhla v marci 2018 zriadit Eurépsky orgdn pré-
ce (ELA), ktory mé:

e ulahéovaf jednotlivcom a zamestnavatelom
pristup k informéciédm o prévach a povinnos-
tiach v cezhraniénom kontexte, ako aj pristup
k sluzbdm cezhraniénej mobility pracovnych
sil,

ulah&ovaf spoluprdcu a vymenu informdcii
medzi vnitro$tétnymi orgdnmi, aby sa zao-
bezpecilo G¢&inné presadzovanie prisluinych
prévnych predpisov EU,

koordinovat a podporovat spoloéne dohod-
nuté a vykondvané indpekcie a kontroly na
zdklade poziadavky &lenského 3tétu v zduj-
me boja proti podvodom, zneuZivaniu systé-
mu a nedeklarovanej préci,

vystupovat ako medidtor v sporoch medzi or-
gdnmi &lenskych stétov o uplatiiovani prislus-
nych pravnych predpisov EU,

vykondvat analyzy a posudzovanie rizika
v otdzkach cezhraniénej mobility pracovnych
sil,

podporovat &lenské staty pri budovani kapa-
cit formou vzdjomného vzdelévania, odbor-
nej pripravy a presadzovania osved&enych
postupov.

Zodpovednostou orgdnu prace bude pod-
porovat Eurépsku sief sluzieb zamestnanosti
(EURES), pri¢om preberie a zintenzivni aktivity
eurépskej platformy na posilnenie spolupréce
pri rie$eni problému nedeklarovanej prace.

Mobilita pracovne; sily sa tyka vietkych oblas-
ti hospoddrstva, preto bude Eurépsky orgdn
prace zodpovedny za vietky odvetvia. Patria
medzi ne aj oblasti s osobitnymi prévnymi Gpra-
vami Unie, ako ie napriklad medzindrodné
preprava. V odvetvi medzindrodnej cestnej pre-
pravy prekrodia kazdodenne vnitorné hranice
EU vyse dva milidny [udi, ktori v rdmci vykonu
svojej prdce prepravuju tovar alebo cestujicich.
Presadzovanie dodrziavania pravidiel mobility
pracovnej sily EU je prave v tomto odvetvi mi-
moriadne zlozité. K ich spravodlivému a G&in-
nému presadzovaniu m& prispief aj operaéné
podpora, ktort bude Eurépsky orgdn préce po-
skytovaf vnitrodtatnym orgdnom.

Europsky organ prace (ELA)

ELA bude pésobif v oblasti pravidiel mobility
pracovnej sily a vysielania pracovnikov, koordi-
nécie socidlneho zabezpecenia a konkrétnych
pravnych predpisov v sektore cestnej dopravy.

Nevytvori Ziadne nové kompetencie na Grov-
ni Eurépskej Gnie a ¢lenské 3taty zostani plne

zodpovedné za presadzovanie pravidiel v ob-
lasti prace a socidlneho zabezpe&enia. Pridané
hodnota orgdnu spodiva v skutoénosti, Ze ulahé&i
spoluprdcu medzi &lenskymi $tétmi, zjednodusi
existujice $truktory a bude poskytovaf operad-
nG podporu. Cielom je zabezpecit efektivnejsie
presadzovanie pravidiel v prospech obéanov,
podnikov a rovnako aj vnitrostétnych orgdnov.

Toto zjednodu3enie prinesie aj finan&né vyhody,
pretoze racionalizdcia existujicich orgdnov na
grovni EU umozni Gspory. Navy3e &lenské stdty
s podporou orgénu prace budi mécf vymdhaf
prispevky na socidlne zabezpelenie efektivnej-
Sie a v plnej miere, na rozdiel od si&asnej situd-
cie. V neposlednom rade technickd a logistick&
podpora, ktord orgdn bude poskytovaf &lenskym
$tétom, povedie k zniZeniu ich zafaZenia. Z tohto
hladiska sa oéakdva, Ze finanéné vyhody budu
kompenzovaf velki East operaénych ndkladov
orgdnu. Odhaduje sa, Ze jeho roény rozpodet
sa bude pohybovat na Grovni 50 miliénov eur.

Eurépsky orgdn prdce bude mat podobu agen-
tory EU a po kone&nom prijati zakladného naria-
denia svoju &innost zaéne v roku 2019 a stane
sa plne funkénym v roku 2023. Predpokladd sa,
ze bude maf okolo 140 zamestnancov vrétane
nérodnych styénych Gradnikov, ktorych vysle ich
prislusny &lensky tét. O sidle orgdnu teraz musia
rozhodndt ¢lenské 3taty. Na zéklade spolocné-
ho pristupu k decentralizovanym agentéram EU
bude orgén prdce riadit sprévna rada pozosté-
vajica z jedného vysokopostaveného zdstupcu
za kazdy &lensky $tét a z dvoch zdstupcov Ko-
misie, ktori budd maf hlasovacie pravo. Riadic-
ca rada bude zahffaf aj nezdvislého experta,
ktorého vymenuje Eurépsky parlament, a $tyroch
zdstupcoy, ktorych vymenujd medzisektorovi so-
cidlni partneri, pricom tito ¢lenovia nebudd maf
hlasovacie préva. Vedenim orgdnu bude povere-
ny vykonny riaditel. Socidlni partneri na Grovni
EU budi mat' aj poradni Glohu v podobe osobit-
nej skupiny zainteresovanych stran.

V roku 2018 bola vytvorend osobitnd eurdpska
poradnd skupina, ktorej dlohou je radif a po-
mé&hat Komisii pri rychlom zriadeni a buddcom
fungovani Eurépskeho orgénu préce. Skupine
predsedd Komisia. KlG¢ovym zainteresovanym
strandm, ako s zdstupcovia &lenskych Statov
a socidlni partneri na Grovni Unie, umoznuje
vymenu najlepsich postupov a skisenosti ty-
kajicich sa spoluprace v oblasti cezhranignej
mobility pracovnej sily a koordinécie systémov
socidlneho zabezpeéenia, ktoré by mohol or-
gén prace dalej rozvijaf.

Dohoda o zriadeni Eurépskeho orgdnu préce
bude predlozend na schvdlenie Vyboru sté-
lych predstavitelov, ktory funguje v rédmci Ra-
dy. Ked' ju stdli predstavitelia &lenskych 3tatov
potvrdia, bude predmetom zdvereéného hlo-
sovania na plendrnom zasadnuti Eurépskeho

parlamentu. ()
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=~ Kompaktné a rychle roboty

Kawasaki Robotics
RSOO7N a RSO07L

o \/ o

> najrychlejsie vo svojej friede

;)) Text a foto Kawasaki Robotics

Spolo¢nost Kawasaki Robotics po 50-tich rokoch
vyroby robotov prichadza na trh s dvomi novymi
6-osovymi robotmi RSO07N a RSO07L pre malé
az stredné zatazenie. Roboty s maximalnou nos-
nostou 7 kilogramov pomahaju uspokojit intenziv-
ne sa zvysSujuci dopyt po kompaktnych robotoch
tejto kategorie, najma v elektrotechnickom a po-
travinarskom priemysle.

_r"'-'-r.-.r.- e
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RSOO7N RSO07L

Roboty RSO07N a RSOO7L si najnoviim prirastkom v univerzalnej sérii RS
pre malé az stredné uZitoéné zafazenie (od 3 do 80kg) od Kawasaki Ro-
botics, ktord pontka vynikajice funkéné vlastnosti a parametre pre montéz,
dopravu materidlu, zafaZenie stroja a iné aplikacie.

Pribudli vylepSenia

RSO07N aj RSOO7L pondkajo preukdzané prevédzkové vyhody radu robo-
tov RS, navyse ich charakterizuje nové vyhotovenie ramena s nizsou hmot-
nosfou. Vdaka vylep3eniam dosahuji roboty najvy3siu pracovni rychlosf
v tejto triede a tiez va&sie pracovné rozsahy. RSO07N md rozsah 730 mm
a RSO07L az 930mm, &o umoziuje naozaj vysoky flexibilitu pri ndvrhu
vyrobnych systémov.

=S DAE

Seunins « ODewves « AUToaATonN

B < Kawasaki
Robotics

Vyhody na prvy pohlad

Vynikajica rychlost - inovované konstrukcia ramena a pohonného systému
zabezpedujl vyrazne vysSiu rychlost a akcelerdciu. Prispdsobenim hodnét
zrychlenia zafaZeniv a umiestneniu robota, pondkaiju tieto modely konzis-
tentne optimalizovany vykon s vyrazne skratenymi cyklovymi éasmi.

Rozsireny pracovny rozsah - lepsim vyuZitim konstrukcie konzoly pre hornd

bu - pod robotom, za a v tesnej blizkosti robota.

Ochrana pred vplyvmi prostredia - roboty RSO07N a RSO07L s6 pracho-
tesné a vyznaduju sa tiez dvojitym utesnenim vietkych osi a vodotesnosfou
elektrickych pripojeni. Krytie dosahuje klasifikéciu IP67 na zdpésti a IP65
pre ostatné osi.

Vysoko flexibilnd instalécia - modely pre montdz na podlahu alebo strop
s0 navrhnuté tak, aby umoziovali maximélne jednoduché pripojenie kab-
lov na spracovanie obrazu/kamier, senzorovych kdblov, vzduchovych
kanélov a daldich komponentov vo vnitornej Struktire ramena. Tym sa
eliminuje rusenie - interferencia s periférnymi zariadeniami, vdaka ¢omu
mézu byt roboty nasadzované aj v obmedzenom instalagnom priestore.

V pripade pouzitia nového F60 riadiaceho modulu k robotom RSO07 z&-
kaznici ziskaju vela pridavnej funkcionality, ktord sa uz v dnesnej dobe mu-
si braf ako ,priemyselny $tandard”.

* 2D Vision - priemyselné videnie bez pridavného PC

* funkcia Setrenia energie 10 - 30%

* najmensi a najlahsi na trhu (velkost malého desktop PC)

* |oT funkcionalita Bluetooth/tablet

e vstavané PLC s IOs 16/16 (max. 144)

* vietky bezpecénostné funkcie

* hmotnost 8,3 kg/3 300 x h 320 x v 130 mm ()
\'I‘L" : f "
* mEKawasaki ° oo ms’
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Kontroler F60

Na Slovensku Kawasaki Robotics zastupuje spoloénost' S.D.A. s.r.o0.

Kawasaki Robotics
Hannover Messe, Hall 11, Stand E55

HANNOVER
MESSE

S.D.A., s.r.o., Jaroslav Fil'o, tel: 0905 863 074, info@s-d-a.sk, www.S-D-A.sk
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Uchopovace OnRobot RG2

/7 Ve

pomohli zwsit objem vyroby

D) Myr Communication

Spolocnost OnRobot, veduci poskytovatel inova-
tivnych koncovych nastrojov pre kolaborativne
roboty, uviedla, ze FT-Produktion, Svedska stro-
jarska firma so zakaznikmi z automobilového,
stavebného a nabytkarskeho priemyslu, zvysila
svoju produktivitu vdaka robotickému rieSeniu
obsahujucemu dva uchopovace RG2 od OnRobot.
Kolaborativna aplikacia pomohla vyrobcovi zvysit
produktivitu, skratit dodacie lehoty a prijimat ob-
jednavky s ovela vacsimi objemami.

V okamihu, ked' firma FT-Produktion zaéala dostévat velké objedndvky
od spolo¢nosti typu Volvo, Renault a Scania, posunulo to vyrobné ka-
pacity a produkfivitu na maximélne moznd hranicu. Pretoze navy3e bol
na frhu prace zofaly nedostatok kvalifikovanych pracovnikov, bolo nutné
zvysif vyrobny vykon technologickou inovéciou. Aby vo firme splnili rastd-
ce poziadavky trhu, rozhodli sa stavit na kolaborativnu robotiku, ktora
dokéze pokryt automatizaéné potreby malych a strednych spolo&nosti.

V roku 2017 firma renovovala véé&sinu svojho strojného vybavenia a k to-
mu pridala klé€ové zariadenie: flexibilné robotické pracovisko sklada-
joce sa z cobota UR5 od Universal Robots, dvoch uchopovadov RG2
od OnRobot a platformy ProFeeder od EasyRobotics. Toto efektivne trio
kolaborativnych rieseni od ddnskych doddavatelov automatizuje vyrobu
v FT-Produktion uz dlh3ie nez rok.

LZvolili sme kombindciu riedeni od OnRobot, Universal Robots a Easy-
Robotics, pretoze ide o jednoducho programovatelnd platformu. Investi-

&

|
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ktory vlastni a prevédzkuje rodinnd firmu FT-Produktion spoloéne so svo-
jou sestrou.

Vdaka robotickému pracovisku, ktoré funguje 16 hodin denne, 5 dni
v tyzdni, je teraz mozné objedndvku obsahujicu 150 000ks profilov vy-
robit za menej nez dva mesiace, &o prind$a Gsporu az 500 hodin oproti
predchddzajicemu nastaveniu. Obchodné oddelenie teraz méze skrétif
dodacie lehoty a prijimat zdkazky s vysokymi objemami bez nutnosti
nadéasov. Robotické riedenie sa dé velmi jednoducho prekonfigurovaf,
takze sa z pohladu ndkladov vyplatia aj malé vyrobné zdkazky.

FT-Produktion, $védska strojarenskd firma s 25 zamestnancami, dodéva
svoje produkty 3irokému spekiru zdkaznikov vratane automotive vyrob-
cov, stavebnych spolognosti a vyrobcov nébytku. Firma vyrdba kovové
profily s dizkou aZ 7,5 metra, ktoré st vyuzivané pri konstrukeii balkénov,
soldrnych panelov, elektrickych zostav a ndkladnych automobilov. FT-Pro-
duktion vyrdba 650 réznych hlinikovych profilov a roéne vybavi viac ako

7 000 objednéavok v rozsahu 5 az 150 000 kusov.

OnRobot je dynamicky sa rozvijajici doddvatel koncovych néstrojov pre
kolaborativne roboty s globdlnou pésobnostou. Zatial &o na konci minu-
[ého roku spoloénosf otvorila svoju americkd centrdlu v texaskom Dallase,
tohto roku chce, okrem iného, vyznamne expandovat v regiéne strednej
a vychodnej Eurépy (CEE), kde 1. februdra 2019 otvéra svoju regiondl-
nu pobocku vo Variave. V Ceskej republike a na Slovensku firma pésobi
prostrednictvom 3irokého spekira skdsenych partnerov. ()

0 spoloénosti OnRobot . '
' nost OnRobot so sidlom v danskom Odense poskytuje hor'dve-
pre aplikacie realizované kolaborativny-
senzory a daldie

Spolod
rové a softvérové technolégie >
mi robotmi (coboty). Spolo¢nosf vyvija uchopovocie: . o ces
vybavenie pre coboty kvoli ]ednoduchEierf\u vyuzivaniu Fac no o.gt
v takych aplikéciéch, ako je napriklad balenie, k?nfro.lc kvality, mor:lg?l

lécia s materialmi, obsluha strojov, montdz a zvdaranie. Okrein' cerlJr;A?/
v Ddnsku md v st&asnosti spolo&nosf pobocky i v Nerrfecku, Cine, ,
Malajzii a Madarsku s viac nez 100 zamestnancami.
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Kolaborativna robotika

5"dovodu; proc vam roboti

ziskajf naskok pred konkurenci

D) Text a foto Universal Robots

Konkurence na trhu je obrovska, vyplati se proto
sledovat trendy a vcas do vyroby implementovat

iy

novinky, které pravé vasi firme daji vyhodu. Napriklad
zavadéni kolaborativnich robot(l (kobotl) do vyroby.
Ve svété se jedna o stale oblibengjsi reseni, pricemz
v Cesku a na Slovensku nachaz jesté lepsi podminky
kv(li svému univerzalnimu pouZiti v mnoha oborech.

Jak presné vasi firmeé koboti pomohou ziskat
naskok pred konkurenci?

Budete mit dostateénou vyrobni kapacitu

Situace na trhu préce je slozitd - dlouhodobé& chybi zaméstnanci, ktefi
by se zapojili do vyroby. | kvili tomu miZe byt brzy problematické
zpracovat cely objem zakézek. Vyrobni kapacity uz brzy nemusi staéit.
Vyhodu ziskaii firmy, které do vyroby integruji koboty. Ti poctivé, strojo-
vé& piesné a nelnavné plni préci, kterou jim zaddte. Navic je nemize
naldkat konkurence - napfiklad na lepsi platové podminky.

Kobot ma stalou vykonnost

Rutinni, naméhavd préce zpisobuje fluktuaci zaméstnancd a nemoci
z povoldni, které podniky stoji mnoho ztraceného &asu a dali souvise-
jici ndklady. Nechte zamést-
nance vydechnout a pfesufite
ie k praci, kde budou méné
fyzicky vytizeni a naopak bu-
dou moci zapoijit svou 3ikov-
nost a kreativitu. Stereotypni
manudlini préci zastane ko-
bot, ktery se spolehlivé po-
stard o Gkoly, u kterych neni
treba pfilis pfemyslet.

18 | @magazine 1/2019 | www.leaderpress.sk

Zvladnete uspokoijit véechny zakdazky

Ceské firmy sice souasné zakdzky relativné zviadaji, ale vy33i objem ob-
jedndvek na pristi rok jiz mize byt za situace nedostatku lidi na trhu prace
nad jejich kapacity. Pokud si ale do své vyroby zapojite koboty, ziskéte
stély vykon pro celou pracovni dobu. Kobot se nikdy neunavi, vyfidi presné
tu prdci, na kterou ho naprogramuiete.

Kvalita produktd bude na vysoké urovni

Vykondavéni opakovanych, rutinnich &innosti pracovniky vede postupné
k Gnavé, nepfesnosti a horsi kvalitd vyrobkd. Vysledkem miZe byt nespo-
kojeny odbératel, ktery pfité oslovi jinou firmu. Kobot nezné dobry nebo
$patny den. Pracuje stdle stejn&, takZe se vasi odbératelé budou moci spo-
lehnout na vysoky standard kvality.

Nabidnete flexibilitu

Variabiln&j$i poptdvka s vysokymi néroky na individudlni produktové kon-
figurace narézi na neschopnost vyrobnich provozi pruzné reagovat na
ménici se zdkaznické pozadavky. Pomoci kobotl a jejich snadné progra-
movatelnosti tento problém odstranite. Veéer moze kobot dokonéit prvni typ
préce a rdno ho preprogramujete na zcela jiny Okol.

Spoleénost Universal Robots, globdlni dodavatel kolaborativnich robo-
18, pfedpovidd, Ze i v roce 2019 bude na &eské i slovenské promyslové
scéné pokraovat proces automatizace. Je to logicky ndsledek silici po-
ptavky po produktech, konzistentni kvalité a aktuélni situace na trhu pré-
ce. Trh s roboty bude prudce rist i pfisti rok. Jednd se pfitom o finanéné
dostupné Feleni s velmi rychlou ndvratnosti - pofizeni kobota se zaéne
vypldcet uz po roce.

,Kdo si vie dobfe propotitd a nebude se bat do kolaborativnich robotd
investovat, ziskd velmi slusnou vyhodu pfed konkurenci. Zatimco ta bude
zépasit s nedostatkem pracovnich sil a zaméstnanci, které demotivuje
a vysiluje monoténni prace, firma s koboty bude bez problému plnit své
doddvky. A jeji pracovnici se misto strojovych Gkond mohou soustfedit na
kreativnéjsi dkoly,” popisuje Pavel Bezucky, obchodni Feditel Universal
Robots.

Vice se o kobotech doctete na www.universal-robots.com/cs.



RYCHLA CESTA
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K VYSSIMU VYKONU

Coboty rady e-Series rozbalite, upevnite a nastavite
za mene nez 60 minut.

Rychlé nastaveni

Kolaborativni

a bezpecny
Snadné
programovani
Rychla
navratnost
Flexibilni

Rada e-Series zkracuje dobu nastaveni robota z dnli na a snadné programovani méni e-Series zpusob, jakym

minuty. S pokrocilymi technologiemi a funkcemi, které podniky budou automatizovat své provozy.
umoznuji rychlé nastaveni, bezproblémovou integraci Zefektivnéte své podnikani s e-Series.
Vice informaci o e-Series naleznete Lm

na universal-robots.com/cs/e-series/ UNIVERSAL ROBOTS
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Revolucni série ctyrosych TS2
ukazuje cestu redetinovanim

hitech SCARA robotil

Q Text a foto Staubli

Nova série Ctyfosych robotl TS2 od firmy Staubli redefinuje operacéni limity SCARA robo-
t0. Kompletni pfepracovani ¢tyroseé fady s vlastni JCS pfevodovkou umoznuje ultra kratké
cykly a zapracovava priikopnicky hygienicky design, ktery je zamyslen pro SirSi aplikace
v citlivych prostredich.

Jejich pUsobivé ctnosti jsou kompakini a uzavieny design s vnitfnim ve-
denim médii. Absence vnéjsi kabeldze znamend, Ze zde nejsou zddné
Kompletné redesignované roboty jsou nyni moduldrni a maji poprvé v his- nepravidelnosti povrchu nebo zdroje mechanickych selhdni a Zédné zby-
torii JCS prevodovky. te¢né emise &dsic.

Jiz brzy budou roboty dostupné i ve specidlnich modifikovanych verzich
pro farmaceuticky, medicinsky a potravindfsky pramysl. Novy 752-100 se svym dctyhodnym pracovnim dosahem 1 000 milimetrd.
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Nové SCARA roboty maji modularni design a, poprvé, vlastni Stéubli
JCS prevodovku, kterd je jiz novym standardem u Sestiosych systémd
a je kli¢ové pro obrovsky vykon podévany étyfosymi TS2. Technolo-
gie duté hiidele umoZiiuje unikdmni &isty design, ktery odsouva vnéisi
vedeni kabelt do minulosti.

S cilem nabidnout optimdlni fedeni pro viechny aplikace, je nové
rodina robotd slozend ze &yf modeld, T52-40 s dosahem 460 mm,
TS2-60 s dosahem 620mm, T52-80 s dosahem 800mm a novy
TS2-100 s dctyhodnym pracovnim dosahem 1 000 mm. ZatiZzeni
viech &tyf modeld je vyrobcem specifikovdno na 8,4 kg.

Kdyz jsou nové SCARA roboty polozeny vedle svych predchidcd, tak
je jasné viditelné jak velky skok v technickém vyvoji prob&hl. Nové
stroje jsou znatelné kompakingjsi a lehéi. Co to znamend v Fedi isel,
ukazuje porovnéni mezi zndmou TS60 a TS$2-60: novd SCARA vézi
pouhych 38kg v porovndni s 55kg svého predchidce. Toto snizeni
véhy o 35% je provézeno vyraznym zvysenim vykonu. | dal3i ¢daje
mluvi samy za sebe: zmen3eni potfebného prostoru o 30 %, snizeni
vydky o 38 % a prodlouzeni servisnich intervald o 50 %.

Co zaujme na prvni pohled, je kompakni, uzavfeny design s vnitfnim
vedenim médii a informaci, tedy 2ddné nepravidelnosti povrchu ne-
bo zdroje mechanickych selhdni a z4dné zbytecné emise Eastic. Pné
uzavfené 3asi, trn s moznosti ochranného krytu a upevnéni specidl-
nimi 3rouby, pfipojeni ukryté v podstavci robotu (pokud je pozado-
véno), bez ,mrtvého” operaéniho prostory, to vie déva dohromady
perfekini priklad moderniho hygienického designu.

Nadrazené ctyrosé stroje jsou také vhodné

pro citliva prostredi

Ceho se vyrobce snazil dosdhnout je jasné: Stéubli je neoddiskutova-
telnym lidrem v oblasti Life Science a plénuje pokragovat v upeviio-
véni pozic se svymi novymi SCARA roboty. Ty budou v blizké dobé
dostupné i v modifikovanych verzich pro farmaceuticky, medicinsky
a potravindisky promysl, stejné tak jako v UL a ESD varianté. Pro tyto
potfeby mohou byt standardni roboty upraveny nékolika jednoduchy-
mi modifikacemi, tak aby mohli pracovat v citlivych prostiedich, a tim
rozsifit svoji vyuZitelnost. Pozornost je zaméfena na nejpfisnéjsi poZa-
davky pro hygienické a/nebo &isté prostory, od potravin a lé&iv po
fotovoltaiku. Viechny modely TS2 mohou pouZivat potravindisky H1
olej bez ztraty vykonu.

Daldi novinkou je, Ze &tyfosé roboty mohou byt nyni objednény
s infegrovanym systémem vymény ndstroj0. To umoZfiuje vysoko-

rychlostnim SCARA robotdm samostatné automaticky ménit chapadla
a néstroje, coz vyrazné zvydi provozuschopnost pfi vybranych apli-
kacich. Dalsi vyhodou systému je bajonetovy zdmek, ktery umoziiuje
i manudlni vyménu néstrojd v fadu vtefin. Viechna propojeni médii
a signdld jsou automatickd.

Modularni design s radou vyhod

Blizsi prozkoumdni odhali mezi viemi &tyfmi modely Fadu podobnos-
ti. Nejednd se viak o ndhodu, jako spi¥ o vysledek nového modu-
larniho designu. Napfiklad, viechny roboty maji stejnou zdkladnu,
kterou sdili s 3estiosymi TX2. Predlokti, klouby a pfevodovky jsou ta-
ké u urcitych modell identické. Predlokti ma pouze dvé verze, které
jsou pouzity u viech &tyF modell. Mensi varianta je pouzita u TS2-40
a TS2-60, a vétsi pak u T52-80 a TS2-100.

Divizni manazer skupiny Stéubli Gerald Vogt popisuje vyhody této
konstrukéni metody: ,Zaprvé a predeviim, vidime v tomto moduldrnim
designu cestu k vyraznému sniZeni dodacich |hit pro nové SCARA
roboty. Dédle se ndm povedlo udeffit na zbyteénych nékladech a z4-
sobdch ndhradnich dild. Také, diky vyuziti nadich JCS prevodovek,
se ndm povedlo snizit zavislost na dodacich lhitach subdodavateld.
TakZe nejen, Ze nasi zdkaznici oceni vysoky vykon t&chto strojo, které
jsou nyni rychlejsi, tisi

daci lhity.” L))

www leaderpress.sk | 1/2019 @magazine | 21



- storoénd fradicia v kovovyrobe

Valk Welding zvara stoly pre firmu IKEA

g Eva ERTLOVA, foto Valk Welding

Uspesnym pribehom mozno nazvat ¢innost rydzo
Geskej spolocnosti KOVONA SYSTEM, a. s., Cesky
Tesin, ktora v roku 2000 nadviazala na tradiciu
spracovania kovov spolocnosti KOVONA KARVI-
NA. Odvtedy sa systematicky rozvija a v sicas-
nosti exportuje svoje produkty do celeho sveta.
Okrem primarnej aktivity - velkosériovej zakaz-
kovej kovovyroby, ktorej zodpoveda aj vyrobno-
technické zazemie firmy, sa spolocnost s viac
ako 800 pracovnikmi, zameriava aj na vlastné
produkty, hlavne regalove systémy a valcované
ocelové profily.
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Doraz na automatizaciu

Velkosériovd kovovyroba, ak md byt efektivna, sa nezaobide bez
automatizovanych robotickych zvaracich pracovisk. Vedia to aj v spo-
loénosti KOVONA SYSTEM.

Spoloénost mé dlhoroéné skisenosti s robotizdciou zvarania. Dispo-
nuje viacerymi typmi zvdracich robotov a automatizovanych praco-
visk. Do jej technologického portfélia pribudol v roku 2016 qj zvéraci
robot instalovany firmou Valk Welding. Odvtedy spolognost Valk
Welding naindtalovala v KOVONA SYSTEM dalSie tri roboty.



Vzhladom na charakter velkokapacitnej vyroby v ndbytkarskom priemysle,
potrebujeme zaistif vysoky vykon pri dosiahnuti kvalitnych, &asto viditelnych
zvarov a ich opakovatelnost. Pri vybere firmy, ktord spini nase poZiadavky,
sme prihliadali hlavne na zaistenie kvaliného pevnostného a vizudlneho vy-
hotovenia zvarov, a tiez zabezpecenie ich opakovatelnosti. Takisto sme sa
rozhodovali na zéklade spolahlivosti partnera (servis, technick& podporal),
komplexného zabezpedenia dodavky, vrétane zvéracich pripravkoy, ich ria-
denia, oZivenia systému a prvotného naprogramovania. Zérovefi bol pre nds
délezity &as realizdcie od uzavretia zmluvy po dodévku a oZivenie systému,
a v neposlednom rade pomer ceny a vykonu,” objasfiuje Zdenék Luzar, pro-
jektovy manazér KOVONA SYSTEM, suvislosti, ktoré rozhodli o spoluprdci
s firmou Valk Welding.

Roboty od Valk Welding

Na zéklade zvdracich testov, ktoré dopadli velmi pozitivne, KOVONA k-
pila v roku 2016 od firmy Valk Welding prvy zvéraci robot. Robot byl urée-
ny na rozsirenie kapacity vyroby rémov stolov pre firmu IKEA. ,Prvy robot
TM1600WG3 so zvdracou technolégiou SP-MAGII, sme nainstalovali v de-
cembri roku 2016. Vyrazne sa znizila zmétkovitosf a nutnost manudlnych
oprav, a tiez sa znizil takt zvdrania jedného dielu o cca 25 percent v po-
rovnani so stardimi robotmi. Pracovisko bolo vybavené riadiacim systémom
pre pripravky s dotykovym panelom na monitorovanie aktudlneho stavu pri
zakladani pripravkov, ktoré st plne vybavené snima&mi pre zaistenie systé-
mu Poka Yoke. Tento systém sa potom stal dtandardnym aj pre ostatné robo-
ty,” objasfiuje instaldciu prvého robota Richard Mares zo spolo&nosti Valk
Welding. Jeho slovd potvrdzuje aj Zdefiek Luzar: ,Po indtalécii prvého ro-
bota doslo k zniZeniu chyb spésobenych nekvalitnymi zvarmi pri stbeznom
zvy3eni produkcie na tomfo pracovisku oprofi existujicim robotickym praco-
viskdm. Na zdéklade spokojnosti s technolégiou od firmy Valk Welding sme
spolo&nost vybrali na skigky a vyrobu vzorkovej série pre vyvoj nového sto-
la pre firmu IKEA. Vysledkom bola spokojnost dizajnérov a technikov IKEA
so vzhladom zvarov i realizaciou ndroénych zétazovych testov stolov IKEA
a objedndvka dalSich troch pracovisk pre néslednd velkosériovi vyrobu.
Vietky pracoviskd naindtalovali pracovnici firmy Valk Welding v spolupréci
s firmami zaisfujicimi vyrobu inteligentnych pripravkov schopnych komuniko-
vaf so zvéracim pracoviskom.”

Na zdklade dobrych vysledkov, druhy robot nainstaloval Valk Welding o rok
neskér v decembri 2017. I3lo o rovnaky typ, ktory bol uréeny na zvéranie te-
leskopickych néh stolov IKEA. Tento robot uz bol vybaveny technolégiou Pa-
nasonic AWP s pulzujicim zvaracim drétom pre zvdaranie tenkych materidlov.
Dalsie dva roboty nainstalovali v prvej polovici roka 2018. Podla slov projek-

tového manazéra, vietky robotické zvdracie preoviskd, realizujice zvaranie
kovovych konstrukcii pracovnych stolov, pracuji vé&sinu roka v 3-zmennej
prevadzke. Ide o zvary uzavretych tenkostennych profilov a tiez prieniku tru-
biek s otvorenymi profilmi. Niektoré zvary si realizované s vyuzitim vietkych
dostupnych osi pracoviska stéasne.

ROBOTIKA, AUTOMATIZACIA, ZVARANIE

Rozsirovanie vyroby v KOVONA SYSTEM o nové produkty, méze v budic-
nosti viest k pokradovaniu spoluprdce a indtalacii dalsich robotizovanych
pracovisk.

,PretoZe sa zameriavame na velkosériovd vyrobu, takmer vietky nase pro-
cesy s vysoko automatizované. Dopyt trhu (predpokladany rogny rast je 10

percent), pripadne rozsirovanie portfélia nasich vyrobkov, si vyzaduje aj roz-
Sirovanie technolégii. V st&asnosti sa podielame na vyvoii niekolkych novych
vyrobkov, o kforé mézeme v budicnosti rozirit nase vyrobné i technologické
portfélio,” hovori Zden&k Luzar, projektovy manazér KOVONA SYSTEM.

KOVONA o

SYSTEM INDUSTRIAL SYNERGY GROUP The sfrong connection

www.kovona.cz
www.valkwelding.cz

KOVONA SYSTEM, a.s.

Spolo¢nost vznikla v roku 2000 odkupenim vyrobnych ak-
tivit Casti spolo¢nosti KOVONA KARVINA, a.s. Zakladnymi
podnikatelskymi aktivitami firmy bola v tom case vyroba lahkych
policovych regdlov, vyroba kovovych interiérovych prvkov a povr-
chovd dprava praskovymi vstrekovacimi hmotami.

Vdaka zachovaniu kontinuity v storo¢nom vyvoji kovospracujticich
zrucnosti ziskala firma unikdtnu prilezitost na nadviazanie spolu-
préce s globdlne orientovanymi distribuénymi partnermi, napriklad
dlhodoby kontrakt so spolo¢nostou IKEA v oblasti velkosériovej
vyroby kanceldrskeho ndbytku, ktory trvd dodnes. Na prelome ro-
kov 2003 a 2004 vybudovali novy vyrobny zdvod v Ceskom T&ine
a sprevddzkovali tu automatizovanu technolégiu pre velkosériovd
vyrobu skladacich stoli¢iek s roénou kapacitou 3 mil. kusov.

V roku 2006 sa spolo¢nost stala spolumajiteflom a v roku 2007 je-
dinym vlastnikom spolo¢nosti KOVONA KARVINA, a.s. Této stra-
tegickd akvizicia bola realizovand so zdimerom rozsirenia vyrobnych
moznosti o vyrobu taz$ich kovovych uzatvorenych a otvorenych
profilov, delenia materidlu vo zvitkoch a inych aktivit, suvisiacich
so servisnou ¢innostou pri spracovani hutnych materidlov. V roku
2012 rozsirila svoje vyrobné kapacity v zdvode v Husténovicich.
KOVONA SYSTEM, a.s. md rad oceneni. K najvyznamnej$im
patri ocenenie v rdmci Ceskych 100 najlepsich firiem v kategrii
Najlepsi investor MPSV v roku 2005, 3. miesto v sutazi Exportér
roka v roku 2004 a Najlepsi doddvatel IKEA v roku 2002. V roku
2017 bola ohodnotend ako jedna z najstabilnejsich firiem v Ceskej
republike.
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NACHI

NACHI EUROPE GmbH

Kolaborativni rada
NACHI "CZ-Series"

NACHI jako globdlni promyslovy vyrobce se sidlem v Japonsku, vyuZiva
své ,know-how” nabyté diky Sirokému spekiru vyrobkd, od metalurgie
pres strojirenstvi az po vysoce automatizované a robotizované systémy
ve viech odvétvich promyslu.

Kolaborativita - Inovativni “Koboti” ze série CZ

Diky technologii zarulujici citlivost robota na kolizi s prekézkou je mozné
nasazovat ,Koboty” série CZ na pracovidtich pro bezpecnou kolaboraci
s lidskou pracovni silou, af uz se jednd o manipulaci s obrobkem, jemnou
montéz ¢&i paletizaci. ,Koboti” série CZ s nosnosti 5 -10kg a rozsahem
1 300 mm operuji s opakovatelnou pfesnosti +/-0,1 mm. Instalace je moznd
standardné na podlahu, ale také stropni zdastavbu, kterd jiz tak obvykld ne-
ni. K programovani je mozné vyuzit funkei ,Direct-Teach”, t.j. pfimé navadé-
ni robota vlastni rukou v nékolika roznych rezimech. Vechny bezpeénostni
funkce jsou certifikovany TUV NORD v souladu s bezpeénostimi standardy
EN ISO 10218-1 a ISO 13849-1 (Cat.4, Ple) pro bezbariérovou spolupréci
robotd a lidi.

v,

Manipulace s vysokou zatézi - robotizovany pracant SRA

NACHI patfi mezi $pi¢ku v doddavkdach robotd pro velké zatizeni do automo-
bilového primyslu, nejen v Asii. Prévé tam je kladen doraz na vysokou opa-
kovatelnost kazdého svaru, pfesné vedeni ndstroje pfi obloukovém svdfeni,
manipulaci s téZzkymi dilci, typu podlaha, boénice ale také celé $asi automo-
bilu. SRA fada se osvédéila kombinaci nosnosti 100 az 350kg a vysokou
pfesnosti nejen v tomto odvétvi, ale i v oblasti tézkého primyslu s dirazem
na vysoky vykon, spolehlivost a bezporuchovy chod v §iroké skdle néroénych

NACHI je prednim aplikaci.

vyrobcem robotd pro

technologii bodového e . e , Ve
A Flexibilni a viceuéelové - kompakini Fada MZ

svafovani, nejen

do automobilového primyslu.

(SRA133HL)

NACHI doddva velmi Gspéinou fadu robotd MZ s uziteénym zatizenim 3 az
12 kg, kterd je povaZovdana za jeden z nejrychlejsich a nejspolehlivéjsich uni-
verzdlnich robotd ve své tfidé. Konstrukce ramene a vestavéné kabelové ve-
deni, ruku v ruce s vysokou dosazitelnou rychlosti, preduréuje MZ

fadu pro aplikace s vysokym pozadavkem na &as cyklu a spo-

lehlivost.
e - - “ Y
' o, ‘_ ?_ - -.l- l
!.E".-: World's fastest compact robot h i '- -
FRASTEST :
MZ04/E  MZ07 MZ07L MZO3EL MZ12
MADE IN JAPAN - . NACHI EUROPE GmbH
e Obchodni 132 Tel: +420 255 734 002
25101, Praha-Cestlice E-Mail: Info@nachirobotics.eu

Ceska Republika Web: www.nachirobotics.eu
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CZ-10 ROBOT
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Vysoka flexibilita A

Snadné programovani

\

Rychlé nastaveni
Vysoka spolehlivost
Vybaveny jiz v zakladu

Jednoduchy a funk€ni design

NEW

ON THE
MARKET

MADE IN JAPAN

NACHI EUROPE GmbH
OBCHODN{ 132,25101, BESTLICE - PRAHA BESKA REPUBLIKAJTELEFON: +420-255 734 000 | WEB: WWW.NACHIROBOTICS EU |EMAIL: INFO@ NACHIROBOTICS EU
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Roboty
a bavorské klobasy

KUKA robot paletizuje plechovky bavorskych klobas u vyrobce potravin v Bavorsku.
Systém urychluje proces baleni a tim uvoliuje pracovniky firmy z namahavé prace.

D Text a foto KUKA CEE GmbH

Laptop a Lederhosen: ,Toto bylo ob-
vyklé réeni na konci devadesatych let,
které oznacovalo Bavorsko. Cilem bylo
zdUraznit slouceni tradice a modernizace
v tomto svobodném staté. Nyni, o 20 let
pozdgji, je ¢as jej aktualizovat. Nové rceni
je: roboty a bavorske klobasy! Roboty na-
hradily notebooky jako symbol high-tech
produktl a specialisté na automatizaci
z firmy KUKA z Augsburgu v Bavorsku
navrhli feSeni robotizované paletizace
plechovek obsahujicich bavorske klobasy
u firmy Fleischwerke E. Zimmermann.”

26 | @magazine 172019 | www.leaderpress.sk

To je tak typicky bavorské, jak jen mdzZe byt. Spoleénost Fleischwerke E. Zim-
mermann GmbH & Co. KG pUsobi jiz od roku 1894. Vyrébi pfevdzné bavorské
speciality a je jednim z pfednich némeckych vyrobcd bavorskych klobds v roz-
nych obalech. Od svého zaloZeni spole&nost vyrébi vyhradné kvalitni potraviny
na zdkladé tradiénich receptd. Z tohoto divodu byl pan Zimmermann ocenén
Kralovskym bavorskym soudem v roce 1906. Toto ocenéni bylo udélovdno ob-
chodnikdm, femeslnikim a vyrobcim zboZi, ktefi obsluhovali cisafsky dvir a do-
ddvali tam jejich vyrobky. Byla to nejvyssi Eest podobna rytistvi.

Ndsledné spoleénost Fleischwerke E. Zimmermann pfeZila turbulence a valky
béhem 20. stoleti. Vysoké standardy kvality, chuti, technologie a inovaci ji viak
zUstaly. Do procesu baleni, ktery potfebovala spoleénost vyfesit, zaélenila robot
KUKA KR 120 R3200 PA. Robot paletizuje plechovky bavorskych klobds, kte-
ré jsou proddvdny po celém Némecku, v jinych evropskych zemich a dokonce
i v Austrdlii a tuto operaci provadi s trvale vysokou presnosti.

Integrace robota v omezeném instalacnim prostoru

,AZ dosud jsme provadéli paletizaci ruéné. To viak pro zaméstnance iz aktu-
4lné nebylo mozné z diovodu velké produkee, opakujici se préce a 3kodlivych
ergonomickych aspektd. Proto jsme se rozhodli tento proces automatizovat,”
vysvétluje Christian Lauer, vedouci inzenyringu ve spole&nosti Fleischwerke E.



KUKA

Navrzeno pro uvedeni

Vasich predstav do reality
KUKA KR 6 Agilus R 700

Vv s

« Nova vnitfni kabelaz

» IP67 pro vsechny varianty

« Montaz v jakékoliv pozici

« Jesté rychlejsi pracovni cykly

« Konfigurovatelné pripojeni medii
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b Prazska 239, Zdiby, 250 66
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Zimmermann. Hlavni vyzvy pro toto fedeni: systém musel byt scho-
pen zpracovdvat plechovky riznych velikosti a pracovat v omeze-
ném instalaénim prostoru. Fleischwerke E. Zimmermann je vyrobni
firmou, kterd zaznamenala vyznamny rist. A kdyZ se mén{ vyrobni
procesy, je treba ve vyrob& vzdy felit otdzku prostoru. Z tohoto
divodu nebyl linedrni portdl vhodnou alternativou pro toto fedeni.
Robot miZe pracovat v daleko vice omezenych prostorech a je ta-
ké extrémné flexibilni. ,Vybrali jsme si spoleé¢nost KUKA, také kvili
nasi geografické blizkosti k vyrobnimu zédvodu KUKA v Augsburgu
a velkym zkuZenostem této spole&nosti s automatizaci,” dodavd
Christian Lauer. Spole&nost Fleischwerke E. Zimmermann pouzivé
pro tuto aplikaci paletizagni robot KUKA KR 120 R3200 PA vybao-
veny multifunkénim chapadlem.

Robot KUKA resi automatizaci celého procesu
paletizace

V prvnim kroku robot pfendsi euro paletu pomoci uchopovacich &elis-
ti do pracovniho prostoru. Poté robot KUKA z rodiny KR QUANTEC
PA pouzivé vakuové chapadlo pro zdvihnuti proklddaciho kartonu ze
samostatného stohu a umisti ho na paletu. Robot pak zaéne odebirat
plechovky klobds, které jsou transportovdny jako malé bali¢ky pomo-
ci dopravniku do pracovniho prostoru, a umisti je na paletu. Jakmile je
paleta pIné naplnéna, je prepravena ven ze stanice. ,Jsme velmi po-
t&3eni, ze spoledné se spoleénosti KUKA se ném podaifilo realizovat
plné automatizované fedeni paletizace v nadem vyrobnim zdvodé,”
fika Christian Lauer.

Aplikacni oddeleni KUKA provedio
programovani a simulace

Slozité programovaci a simulaéni Glohy spojené s implementaci
celého systému byly provddény aplikagnim oddélenim spole&nosti
KUKA. Jednim z konkrétnich problémd bylo zvladnuti rdznych variant
produkt. Baligky, které jsou transportovény k robotu, se lidi tvarem
a velikosti. Robot KR QUANTEC musi na paleté zpracovat celkem
48 riznych kombinaci obalovych variant. V souladu s tim musi byt
program od spoleénosti KUKA pro tuto manipulaci s obaly a vzory
vrstev na paleté velmi flexibilni. Dal¥{ vyzvou bylo naprogramovat
spolehlivou strategii pro feseni chyb. Strategie pro pfipadné chyby
byly vyvinuty spoledné se spolecnosti Fleischwerke E. Zimmermann
- napfiklad co délat, kdyZ se baleni zasekne, spadne nebo je posko-
zeno. Aplikacni tym spoleénosti KUKA vytvofil kvalitni program, ktery
zajidfuje, ze paletovaci robot je v kazdém z t&chto pfipadd snadno
ovladatelny.

Konkurencni vyhoda
JJsme s timto automatizaénim systémem velmi spokojeni. Dosdhli
jsme nasich cild z hlediska kvality a spolehlivosti. Navic mame nyni

Robot KUKA paletizuje plechovky s origindlnimi bavorskymi klobdsa-
mi v omezeném instalacnim prostoru

L e

Robot KR-QUANTEC, vybaveny multifunkénim chapadlem, provddi
paletizaci

vzory

. £ U
Automatizované paletizovéni plechovek bavorskych klobds neni zéd-
nym problémem diky paletizaénimu robotu KUKA

mnohem méné vadnych vyrobkd, které maiji odérky na obalu nebo
deformace,” Fik& Christian Lauer. Zaméstnanci jiz nemusi provadét
velmi fyzicky ndroénou prdci. Mohou nyni pracovat v jinych oblas-
tech vyroby. Roziifeni automatizace je velkym Usp&chem pro nadi
sttedné& velkou spolecnost. S robotem KUKA je také spojena inovaéni
vyhoda naii spole¢nosti nad konkurenci a nase ekonomické vysledky
se neustdle zlep3uji. Roboty a bavorské klobdsy, to znamend Gspéch

v Bavorsku! ()
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Upinacia technika

Polygonalna
upinacia technika je teraz k dispozici

aj pre pohanané nastroje

9 Text a foto SCHUNK Intec s.r.o.

Odteraz mozno vysokopresnu polygonalnu upinaciu techniku SCHUNK

TRIBOS pouzivat aj na sustruhoch a automatickych oto¢nych indexovacich
strojoch s pohananymi nastrojmi. Spolocnost SCHUNK, kompetentny lider
v oblasti uchopovacich systémov a upinacej techniky, na tieto ucely vyvinu-
la Specialne polygonalne upinace s ER kuzelfom, ktoré mozno skombinovat
so vSetkymi bezne dostupnymi upevneniami pre ER kliesStiny a najma s po- |

hananymi nastrojmi.

Rychlo osadené a presne nastavené

Upinaci systém vyuziva vysokd viestrannost ER kuzela a spéja ho
s presnosfou polygondlnej upinacej techniky. Namiesto menej pres-
nej upinacej kliedtiny sa upina¢ ndstrojov TRIBOS jednoducho vsunie
do existujiceho upinada a zafixuje sa pomocou upinacej ER matice.
Vyhoda: ndstroj mozno prednastavif v upinaoch TRIBOS s presnos-
fou 0,01 mm a mozno ho v kliedtinovom upinaéi vymenif pomocou
niekol'kych krokov. Na jednej strane pouzivatelia profituji z rychleho
nastavenia a na druhej strane z vyrazne vy3sej presnosti opakovania
upinacieho systému, a to najmé& z hladiska obvodového hddzania
a dizky vylozenia v porovnani s ER kliestinami.

Specialisti na mikro a objemové trieskoveé
obrabanie

TRIBOS upina s vysokou presnostou aj ndstroje s najmendimi prie-
mermi stopky. Jednodielny upinaci systém je odolny voéi nedistotédm
a vykazuje vysokd radidlnu tuhosf. Polygondlne upinage TRIBOS s ER
kuzelom s k dispozicii v dvoch vyhotoveniach: ultratenky TRIBOS-Mi-
ni je odbornikom v oblasti mikroobrdbania a nastavuje $tandardy, ak
ide o malé priemery stopky, jemné obrdbanie a fazko pristupné ob-
lasti. Doddva sa v konstrukénych velkostiach ER 11 (upinaci priemer
od 1mm do 4mm) a ER 16, ER 20, ER 25 a R 32 (upinaci priemer
od 1mm do 6 mm). Model TRIBOS-RM ER je zase $pecialistom na
presné objemové trieskové obrébanie vo vysokorychlostnom rozsahu
otd&ok. Jeho enormné upinacie sily umoZiiujo dosahovat vysoké vy-
kony pri trieskovom obrdbani a zvysujo tak produktivitu. Nosnikovd
konstrukcia a vysokd stabilita timia vibrécie a zaruéujo tak dlhg Zivot-
nost ndstrojov. TRIBOS-RM sa dodéva v konstrukénych velkostiach
ER 20 (upinaci priemer od 3mm do 8 mm) a ER 25 a ER 32 (upinaci
priemer od 3mm do 12 mm).

1
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SCHUNK TRIBOS polygondlne upinace
s ER kuzelom sd $pecidlne navrhnuté pre
sustruhy a automatické rotacné indexova-
cie stroje. UmozAuju krafsie nastavovacie
&asy a presné prednastavenie. Dokonca
je mozné presne upndf aj najmensi prie-
mer stopky.

Takmer bezudrzbové a bez opotrebenia

S vysokou presnosfou hddzania < 0,01 mm a stupfiom vyvdZenia
G 2,5 pri 25 000 ot./min spiﬁo]ﬁ upinade ndstrojov TRIBOS qj tie
najvyssie poziadavky. Ich rotagne symetrickd konstrukcia umoziuje
pracovaf pri tych najvyssich otd¢kach a dodrziavaf ndroéné tvaro-
vé a polohové tolerancie pri jemnych obrébaniach. Kedze upinaci
systém pracuje bez pohyblivych &asti, tak nie je mechanicky citlivy.
Zaruéuje tak takmer bezidrzbové upinanie nepodliehajice opotre-
beniu. ZafaZzové testy preukazujl, Ze ani pri tisickrat opakovanych
upinacich procesoch nedochddza k Gnave materidlu a hddzavost
zostéva zachovand. Vdaka tomu TRIBOS vyrazne prevysuje iné upi-
nacie technolégie, medzi ktoré patria napriklad ER kliestiny. Presné
upinade ndstrojov, ktoré si takmer bezidrzbové a nepodliehajice
opotrebeniu, v najréznejsich odvetviach zaruéujd vynikajice povrchy,
minimdlne opotrebenie ndstrojov a vysoké vykony pri trieskovom ob-
rédbani. TRIBOS sa medzi¢asom vyvinul na jeden z najkomplexneisich
sortimentov pre vysokopresné upinanie ndstrojov.
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Novinky firmy Mitsubishi

DIACEDGE

Optimalizacia procesu vrtania

k

ukového hriade

a vridkmi MPS 1

od Mitsubishi Materials
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Volvo Car Group je svetovo uznavana znaCka automobilov, ktora buduje svoje meno na kom-
forte a bezpecnosti. Prave Volvo uz v roku 1959 zaviedlo vo svojich modeloch trojbodové
bezpecnostné pasy. V celej historii tejto znacky hra bezpecnost, doraz na ekoldgiu a efek-

s

tivna vyroba klucovu dlohu.

V sériovej vyrobe, kde kvalita, presnost a efektivnosf rozhoduje
o Uspe3nom rozvoji firmy, sa Volvo spolieha na také ndstrojové rie-
$enia, ktoré aktudlne a aj v buddcnosti garantujd trvalo udrzatelny
rozvoj.

Presnost a dlhd Zivotnost néradia - to boli aj kritérid vyberu vhodné-
ho néstroja na vftanie klukovych hriadelov - vridka MPS1 od Mitsu-
bishi Materials. Vrtékom MPS1 dosahujé o 30% vy3siu produktivitu
pri sG&asnom znizeni ndkladov na néradie o viac ako 40 %.

30 | @magazine 1/2019 | www.leaderpress.sk

S viac ako 40-roénou tradiciou je zdvod v meste Skévde vo Svédsku
centrom vyroby motorov Volvo a si¢asne najvé&sim vyrobnym zdvo-
dom pre motory osobnych automobilov s kapacitou 565 000 moto-
rov rocne.

»S takym vysokym objemom vyroby si mimoriadne déleZité Gspory
ndkladov prostrednictvom efektivnych procesov a optimdlneho vy-
bavenia. Sledujeme trh a vyhodnocujeme dostupné rezné néradie.
+Mdame moznost skisat, vylepdoval a zavadzat do vyroby tie najlep-
Sie rie3enia,” vysvetluje Per Carlson, manazér pre
ndradie v spoloénosti Volvo Cars v Skévde.

Skévde je jediné miesto s vyrobnymi linkami pre
vietky hlavné Zasti motora: bloky, hlavy valcoy,
klukové a vagkové hriadele. Dalsie zévody sa na-
chédzaji na inych miestach vo Svédsku, ale qj
v Belgicku, Cine, Indii a Malajzii.

V roku 2010 prevzala diviziu osobnych auto-
mobilov Volvo &inska spoloénost Geely Holding
Group. Po jej investiciach planuje Volvo v na-
sledujicich dvoch rokoch 30 % nérast, teda az
800 000 vozidiel.

.Recept na Uspech je jednoduchy - vysoko kva-
litné ndstroje integrované do optimalizovanych
procesov. Ndstroje od Mitsubishi Materials sa
predviedli ako vysokoefektivne pri hlbokom vitani
klukovych hriadelov vo vietkych smeroch. Ocefiu-
jem aj odborné poradenstvo 3pecialistov Mitsu-
bishi Materials, ked musim &elit velkym vyzvam,”
pokra&uje Carlson.



O SUPERDLHYCH VRTAKOCH MPS1

Profil: Vrtaky z tvrdokovu,
Vysoky vykon, spolahlivé
yftanie hibokych otvorov.

Rozmery: @3 -20mm

Geometria: od |/d 3 do |/d 40
Dvojité vodiace fazetky
a optimalizovana rezna
geometria.

Viastnosti: Povlak AITICrN PVD.
Vnutorne chladenie
pre vietky velkosti.
Optimalizovany priemer
jadra a uhol skrutkovice,
pre viéiiu tuhost.

Klukové hriadele si velmi délezité komponenty v zmysle najlep3e;
moznej stability. S0 z kovanej ocele namiesto liatiny. Pre mazanie lo-
Zisk a kluky sa musia vftat hlboké otvory cez rameno kluky. Toto vfta-
nie malo byt optimalizované, aby sa zvysila efektivnost vyroby. Z tech-
nického hladiska je obmedzujici prechod vrtdka cez $ikmd plochu,
&o pri vrtéku priemeru 5mm s pozadovanou dizkou vitania 20 x D
mé& vplyv na Zivotnost ndstroja.

Cielom bolo zvy3enie Zivotnosti vrtéka z 300 na 425 obrobenych
dielov. Technik Hakan Oldin zo spoloénosti Colly - zdstupcu Mitsu-
bishi Materials vo Svédsku hovori: ,Pre toto aplikaciu sme zvolili ako
najvhodneisi vrtdk MPS1 od Mitsubishi Materials. M& optimalizovany
privod chladiacej kvapaliny, 4 vodiace fazetky a optimalizovant geo-

S« MITSUBISHI MATERIALS
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Novinky firmy Mitsubishi

MPS1 - vitanie hibokeého mazacieho otvoru od uloZenia ojniéneho loZiska

k hlavnemu lozisku kfukoveho hriadela na stroji Grob BZ530

metriu. MPS1 pri testovani dokonca prekonal Zivotnosf pldnovanych
425 dielov.

Po optimalizdcii reznych parametrov na dvojvretenovom obrabacom
centre Grob BZ530 sme pri reznej rychlosti Vc 80 m/min a posuve
1 018 mm/min dosiahli stabilnd Zivotnost 475 klukovych hriadeli bez
vymeny ndstroja. Tym sme znizili néklady na néradie o viac ako 40 %.

Navy3e, efektivny servis prebrusovania vrtdkov MPS1 od Mitsubishi
Materials prindsa daldie dspory procesu. Vrték MPST po trojnésob-
nom prebriseni stdle garantuje absolitnu bezpeé&nost procesu a sta-
bilnG Zivotnost 475 kusov. Skrétka - funguje ako novy, a to pri rovna-
kych reznych parametroch.”

V roku 2019 Volvo predstavi nové troj-
a Stvorvalcové motory a zacne s novym sys-
témom vyvaZovania hmotnosti na zniZenie
vibrécii motora. Okrem toho nastipia hybri-
dy novej generdcie so spalovacim motorom
a elektromotorom. To vietko si nové vyzvy qj
pre vyrobcov ndradia.

Conny Erixon, produktovy manazér Mitsu-
bishi Materials u Colly doddva: ,Ako jeden
z najstarsich zd&stupcov Mitsubishi Materials
v Eurépe vidime, ako sa ndstroje a techno-
l6gie ¢asom menili. Znalosti a flexibilita pri
hladani riedeni a vyroba najmodernejsich né-
strojov s trvalou vysokou kvalitou a vykonom
v kombinécii s vysokou Groviiou odbornych
znalosti je velkou prednosfou Mitsubishi Ma-
terials.”

MCS, s.r.o0., Heckova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48

mcs@mcs.sk, www.mcs.sk
m SAmursmsm MATERLALS @.TA‘" ROEM
MARADIE
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Tvorba utvaraca triesky

Mechanizmus tvorby triesky pomdha inZinierom ISCAR
optimalizovaf tvar deli¢a triesok na reznej dodticke

3) Text a foto Iscar, preklad Peter TAPAJ st.,

Navrh tvaru reznej casti VRD (vymenitelnej reznej dosticky) si vyzaduje urcCitu
Uroven inzinierskych zrucnosti: znalost teorie procesu delenia materialu pri
obrabani a procesu tvarovania triesky, pochopenie Specifickych vlastnosti obra-
bania roznych materialov, znalost principov praskovej metalurgie, obmedzenia
ori povlakovani a skusenosti v oblasti navrhovania nastrojov. Celna plocha urcuje
reznu geometriu nastroja - jeho celkovu reznu ucinnost (rezivost), a tak jej tvar je

vychodiskovym faktorom pri navrhu VRD.

V minulosti to boli technologické moznosti, ktoré pri ndvrhu a vy-
robe reznych néstrojov, do znalnej miery diktovali tvar reznej
geometrie. Napriklad v prvopociatkoch nasadzovania VRD do
kovoobrdbania, mali tieto iba plochd - netvarovant &elnt reznd
plochu. Delenie dlhej triesky pri sostruZznickych néstrojoch vybave-
nych VRD, sa &asto riesilo pouZitim pridavnych prvkov, ktoré boli
namontované v ndstrojoch nad &elnou plochou VRD. Dokonca pri
niektorych konstrukcidch néstrojov, aj hornd upinka, ktord upinala
VRD, pésobila ako ldmag. Daldim beznym riesenim bolo vybru-
sovanie Zliabkov na &elnych plochdch sustruznickych VRD. Takto
vybriseny Zliabok na &ele VRD, pomdhal nasmerovaniu $pirdly
triesky do pevného segmentu ndstroja, kde sa potom trieska roz-
padla na mensie &asti. Obe tieto metédy boli v danom &ase G&in-
né, avsak nedokonalé.

Upinacie &asti ndstroja tvorili prirodzen prekdzku pre odchod
triesky. Triesky svojou abrazivnostou spdsobovali intenzivne opot-
rebovanie daného prvku, a tak vyrazne zniZovali jeho Zivotnost.
Tvar a rozmery vybriseného Zliabku na &elnej ploche dosticky
podstatne zdviseli od brisneho kott&a, &o bolo vyraznym obme-
dzenim pre mozné tvary Zzliabku - tvarova&a. Hlavnym problé-
mom viak bola potreba dlhodobych testov pri vyvoji utvdragoy,
ktoré by zabezpeéili stabilny vykon obrdbania réznych druhov
materidlov. Do uréitej miery sa riadil ndvrh utvdracov triesok podla
metodiky: pokus - omyl.

Pokroky v prdskovej metalurgii dramaticky zmenili situaciu a pri-
niesli nové stroje s &islicovym riadenim, ktoré v danych procesoch
vyrazne zlepsili stabilitu a spolahlivosf. SG&asnd technolégia vy-
roby VRD zo spekanych karbidov, ulahéila tvarovanie reznej geo-
metrie v jej rozliénych formdch a poprela tak zavislost utvérania
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triesky na vybrusovanych Zliabkoch a upinacich &astiach néstroja.
Celnd rezné plocha tak nadobudla vzhlad kombinovanych kon-
kavnych a konvexnych pléch, réznych vystupkov, atd’ Tato zlozitd
geometria bola navrhnutd tak, aby poskytovala potrebnt G&innost
pri utvarani triesky. Celné rezné plochy dnesnych VRD rovnakého
typu maji tak konzistentnd povrchovi Struktiru.

Vplyv CAD

Zavedenie systémov pocitaéovej podpory (CAD) do vyskumu
a vyvoja (R & D) reznych néstrojov malo vyznamny vplyv na reznd
geometriu. CAD poskytuje ndvrhdrom ndstrojov vykonny ndstroj
pre komplikované 3D modelovanie, inZinierske vypocty a analy-
zu moznych obmedzeni navrhnutych VRD a, samozrejme, ich &el-
nych reznych pléch. Kombindcia $pickove| technolégie spekania,
pokrogilych CAD systémov a modernych CNC strojov znamenala
kvantovy skok vo vyrobe reznych ndstrojov. NielenZze umoziiovali
vyrdbat Sirokd $kdlu VRD s réznorodymi geometricky zloZitymi plo-
chami, ale podstatne skrdtili samotny proces ndvrhu.

Uplne nové Groveh ndvrhu rezného ndstroja a technolégie jeho
vyroby, podstatne zniZuji a ulah&uji proces testovania. Aviak &as
potrebny na 3tidium reznych schopnosti novej reznej geometrie
VRD a testovanie obrdbania, zostal znaény.

To plati pre ndvrh vietkych VRD, nielen sustruznickych. V pripade
frézovacich VRD je reznd geometria navrhovand hlavne iba z hla-
diska formovania triesok - frézovanie je proces prerusovaného
obrébania, a preto ldmanie triesok nie je problémom. Pri frézova-
cich dostickach sa Gtvar na reznej &asti dosticky nazyva utvarag,
a nie deli¢ (lamag), ktory je charakteristicky pre sistruznicke VRD.



Je teda zrejmé, Ze reznd Cast frézovacej dosticky je uréend predo-
vietkym na utvdranie triesok, no mala by umoznit aj ich delenie.
V kontexte tvaru je reznd geometria kazdej VRD kombindciou kon-
kavnych a konvexnych pléch.

Vplyv 3D modelovania

Vedecké vyskumy, po&etné testy a analyza dostupnych informdcii
v oblasti obrdbania kovov a v kombindcii s vyznamnym pokrokom
v oblasti vypoctovej techniky, poskytli odvetviu ndvrhu reznych né-
strojov, novy vykonny ndstroj - trojrozmerné modelovanie tvorby
utvdradov. Prvé zjednodusené modely pre ndvrh utvéragov boli
zalozené na empirickych a vypocitanych Gdajoch a trpeli vazny-
mi nepresnosfami. Dal3i vyvoj, zalozeny na aplikdcii metéd koneé-
nych prvkov (FEM), povysil systém modelovania reznych procesov
na Uplne novl Groved. Dnes ndvrhdri reznych ndstrojov vyuZivaijo
pokrogily softvér, ktory umoZzhuje simuléciu procesov tvorby triesky
s dostatoéne dobrou aproximéciou so skuto&nosfou. Napriek
tomu, Ze softvér este stéle nemdze nahradit testy obrdbania, je
schopny vyrazne prispief k efektivnemu ndvrhu VRD a predoviet-
kym k tvorbe ich reznej geometrie.

Zhoda geometrie a pouzitel'nosti

ISCAR - vedica spolognost v oblasti obrébania kovov, zaviedla
postupy modelovania, ktoré umoziuji vyskumnym a vyvojovym
pracovnikom uréif, ktord geometria VRD je vhodnd pre 0 - ktord
operéciu, dokonca aj v $tddiu jej ndvrhu.

Rezna dosticka ,,CNMG”

Pri ndvrhu sustruznickej dosticky CNMG 120404-F3P sa potvrdi-
lo, Ze simulécia rezného G&inku bola efektivna pre névrh utvéraéa
na jej Cele (obr. 1). Efekiné vzorkovanie &elnej plochy nebolo nao-
vrhnuté tak, aby deklarovalo virtuozitu vyskumného a vyvojového
timu, ale v skuto&nosti preukdzalo, ze modelovanie je mimoriadne
cennym ndstrojom pri realizdcii ciela - zabezpecit najefektivne;si
Ober materidlu.

Obr. 1 " ]

Hlavicky ,,ICG “ pre vitacie nastroje SUMOCHAM
Vitanie tvrdej austenitickej a duplexnej nehrdzavejicej ocele (apli-
kaéné skupina 1ISO M) predpokladd fazkosti, najma ak je hlbka
vftaného otvoru zna&nd. Na zlepsenie vykonu pre hlboké vftanie,
ISCAR vyvinul ICG vymenitelné karbidové hlavigky s geometriou
delenia triesky. Priemerovy rozsah vftacich hlavigiek (D) je (14 -
25,9) mm. Hlavicky si montovatelné do standardnych vrtdkov
systému SUMOCHAM a poskytuji vysokd kvalitu obrdbaného
otvoru az do hlbky do 12 x D. S reznou geometriou vymenitelnej
hlavieky s deli¢mi triesky na reznej hrane a 3pecidlne navrhnutym
utvaraom, sa zabezpecdila vynikajica kontrola tvarovania triesky
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a problémy s evakudciou triesky v aplikdcidch hlbokého vitania s6
takto jednoducho vyrie3ené.

Modelovanie toku triesky z miesta rezu predstavuje délezity krok
v procese tvarovania triesky a je neoddelitelnou sd&astou Uspes-
nosti navrhovaného riedenia pre hlboké vitanie (obr. 2)

SU

CHAMDAILL LINE

Frézovacie nastroje NANMILL

V ostatnej kampani ,LOGIQ”, ktord spustila rad novych a vylep-
$enych systémov reznych ndstrojov, spolo¢nost ISCAR uviedla sys-
tém malych frézovacich néstrojov v priemerovom rade do 20 mm.
Hoci sa na tento priemerovy rozsah uZ tradiéne povazuji za vhod-
nejSie celotvrdokovové ndstroje, nové lisované VRD predstavuid
atraktivnu a nékladovo vyhodnd alternativu.

Systém fréz NANMILL v priemerovom rozsahu (8 - 16) mm, in-
tegruje novy konstrukény koncept: frézy si vybavené upinacou
skrutkou umiestnenou nad dostickou a hlava skrutky funguje ako
upinaci klin. Aviak, aby sa zabrénilo akémukolvek kontaktu medzi
hlavou skrutky a trieskami (potencidlnym désledkom tohto ndvrhu)
si utvdrag, na VRD, vyzadoval dodatoént dpravu (obr. 3).

Obr. 3

NANMILL

NANOQ ENDMILL

Simuldcia utvdrania triesok sa stala cennym ndstrojom pri efek-
tivnom ndvrhu reznej geometrie. Dalsi progres v modelovani
aplikécii obrdbania by mal pribliZif ndvrhdrov ndstrojov bliZiie
k dosiahnutiu optimdlnych reznych geometrii zahrnujicich G&inné
utvdrade, a tak podstatne zlepsit kvalitu navrhnutého ndstroja.
()

Member IMC Group
N== N
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Upinace

Nové upinace
> absolina 3picka na trhu

D) Roman MAJERSKY, konatel spoloénosti Zimmer Group Slovensko s.r.o.

Spolocnost Zimmer Group - THE KNOW HOW FACTORY, predstavila
na vlastnej pdde v mekke priemyslu na vystave Motek v Stuttgarte
uplne nové chapadla série 5000 pod oznacenim AL, ¢im rozsirila
svoje portfolio série 5000.

Chépadld st odpovedou na spétné referencie zdkaznikov skupiny Zimmer Group,
ktoré nds nenechali ch|0dn)’lmi a vyhove|i sme ich poiicdovko’m. Pri ap|ikéciéch,
kde nie je poziadavka na krytie IP64, vz v tandarde a 30 milidnoch cyklov, si
nové upinaée absoldtnou 3pic¢kou na trhu. To dotvdra este aj cena, ktord je od
konkuren&nych uchopova&ov rovnakej triedy a parametrov o 30 % niz3ia. Doslova
plati heslo, Ze ,,za mdlo pefiazi vela muziky”. Jednou vetou viak treba dodaf, Ze
vybornd cena vébec neubrala na kvalite, préve naopak. Uchopovade maji

15 miliénov garantovanych cyklov (o je stale najviac na trhu) a qj sily a momenty
s0 na rovnakej Grovni voéi konkurencii.

Stéle plati, Ze si abslitnou ndhradou za konkurenéné chépadld s parametrami

na rovnakej Grovni, pri¢om cena je neporovnatelng!!!

]
ZIMMER Zimmer Group Slovensko, s.r.o., Centrum 1746/265, Povazska Bystrica 017 01
Qroup tel.: 0911 878 800, 042/4331 788, e-mail: roman.majersky@zimmer-group.sk

www.zimmer-group.sk
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NOVE CHAPADLA
SERIE 5000 S OZNACENIM AL

Momentalne k dispozicii:

GPP5006N-AL-A
GPP5008N-AL-A
GPP5010N-AL-A

Velkosti platia aj pri
trojéelustovych chapadlach

www.zimmer-group.sk ZiMMER

info.sk@zimmer-group.com Qrouvp
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Obréabanie

LASERTEC 125 Shape

>novinka z Open House ve Pfrontenu

Q) DMG MORI

S rychlym posuvem skeneru dosahujicim az 5 m/s ve smeéru osy Z, 1 000 kHz laserem
arychlostem skenovani az 30 m/s - novy LASERTEC 125 Shape od DMG MORI zavadi nové
standardy do povrchového strukturovani velkych forem a zapustek.

Vyssi kvalita textury pri vysokych
procesnich rychlostech

monoBLOCK Design: extrémné kompaktni, vysoce
stabilni design na zdstavbové plode < 19 m?

Pétiosé obrabént: integrovany NC nakldpéci/rotaéni
stol pro obrobky do velikosti g 1 250 x 1 000 mm
a 2 000 kg (volitelné: tandemovy pohon aZ do
2 600 kg)

Spickovd dynamika diky technologii Direct Drive

Nejnovéisi skenovaci technologie: rychlost skenovéni
az 30 m/s

Nejmodernéjsi fidici systém: SIEMENS 840 D solu-
tionline se softwarovymi funkcemi LASERSOFT 3D

Volitelny vysokorychlostni posuv skeneru v ose Z zvy-
Suje rychlost posuvu ve sméru osy Z ze sou&asnych
1,5m/sna5m/s

Se stroji fady LASERTEC Shape lze vyrdbét geometric-
ky definované povrchové struktury s maximdlni procesni
spolehlivosti a reprodukovatelnosti. Mezi hlavni doved-
nosti stroje patfi vytvareni jemnych kontur a filigrénovych
kavit, které se uplatiuji ve vyrobé vstiikovacich forem,
lisovacich ndstroj0, 3titkd a dalsich rytin v nejvyssi kvalité
a bez opotfebeni néstrojo. DMG MORI poprvé predstavil
LASERTEC 125 Shape jako Gplnou novinku této fady u pfi-
leZitosti Open House v Pfrontenu. Tento stroj byl navrzen
specidlné pro texturovani velkych forem a zdpustek az do
2 1250 x 1 000 mm a maximdlni hmotnosti obrobku
2 600 kg (s volitelnym tandemovym pohonem). Volitelny
vysokorychlostni posuv skeneru v ose Z zvySuje rychlost
posuvu v ose Z z 1,5 m/s na 5 m/s, zatimco laser do-
sahuje pulzni frekvence az 1 000 kHz. Kvalitu textury se

www.dmgmori.com

Pfiklad pouziti pro rézné povrchové textury

podafilo jesté vice optimalizovat, pfitom se ale zachovala vysokd procesni rychlost.
Vysledkem je az o 69 procent krat$i doba zpracovani, a tim i daleko nizsi ndklady
na jeden dil.

Nejkompaktneéjsi stroj ve sve tride

Stejné jako mensi LASERTEC 75 Shape, také LASERTEC 125 Shape kombinuje
viechny benefity, které pfindsi stabilita nabizend osvédéenym designem mono-
BLOCK, s vyhodami ndroéného pétiosého obrabéni. Vzhledem k zdstavbové
plose pouhych 19 m? se jednd o nejkompakingjsi stroj ve své tfidé. Pojezdy v roz-
sahu 1 335 x 1 250 x 900 mm (X/Y/Z) dovoluji vyuZivat tento stroj v mnoha
roznych aplikacich. Dokdze si poradit s maximélnimi rozméry obrobkd aZ do
@ 1250 x 1 000 mm, coz umozhuje efektivni texturovani i velkych formétd. NC
nakldpéci rotalni stdl je navrzen pro komponenty s hmotnosti do 2 000 kg. Vo-
litelny tandemovy pohon nabizi nosnost az 2600kg. Pracovni prostor umoziivje
vZzivatelom optimdlni pfistup a diky velkym rozmérom je zde malé riziko kolize.



Absolutni svoboda designu

Technologie LASERTEC Shape pfindsi uZivateldm ze viech odvétvi vy-
roby ndstrojd a forem absolutni svobodu designu s maximdlIni pfesnosti
a reprodukovatelnosti. Z tohoto divodu se tato technologie iz etablo-
vala predevsim v oblasti vyroby forem pro automobilovy promysl. Je
zdrukou splnéni vysokych poZadavkd koncovych zdkaznikd na individu-
alizovanost a rozmanitost povrchovych struktur pro interiéry i exteriery.
Se ,zelenou” technologii, kterd nyni iz nepotfebuje 2adné chemikdlie
na ndkladné a &asové ndroéné leptani, je rychld implementace novych
inovativnich vstfikovanych dild do série hrackou. Lze s ni nejen rychle
vytvétet vzory, které dobfe vypadaiji, ale také testovat a implemento-
vat technicky optimalizované povrchové struktury (napf. optimalizovat
protok nebo trvanlivost). Od feminkd k hodinkém aZ po pouzdra na
mobilni telefony, od dvitek pFihradky v palubni desce automobilu a pa-
lubni desku samotnou aZ po kabinové sedadla v letadlech na cesty do
vzdélenych koutd svéta - technologii LASERTEC Shape a 3D a takto
vytvofené povrchové struktury Ize nalézt viude, kam se jen podivéte.

Vykonny hardware

Dynamika LASERTEC 125 Shape vychdzi z technologie DirectDrive
a nyni byla znovu vylep$ena o volitelny vysokorychlostni posuv ske-
neru v ose Z. Na rozdil od posuvu skeneru v ose Z instalovaném ve
standardni verzi s maximdlni rychlosti 1,5 m/s, vysokorychlosti posuv
skeneru dosahuje ve sméru osy Z rychlosti az 5 m/s. ,Kvalita texturo-
vani se zachovavd i pfi vy3§i rychlosti posuvu, protoZe pracovni postup
podporuje vylepsend strategie texturovani,” vysvétluje Patrick Diederich,
vykonny feditel spole¢nosti SAUER GmbH. Vysoké kvalita povrchového
texturovani dosazend pomoci LASERTEC 125 Shape je vysledkem nej-
modernéjich hardwarovych a softwarovych komponent. ,Pravé tato
kombinace umoziiuje efektivni obrébéni na nejvyssi Grovni,” fika Die-
derich. Vykonny hardware dopliivje vysoce presny skener s digitdlnim
mé&ficim systémem a rychlosti skenovéni az 30 m/s.
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LASERTEC 123

H |
B

LASERTEC 125 Shape byl specidlné navrzen pro texturovéni velkych forem
az do prdméru 1 250 x 700 mm

Pokud ide o fidici systém, 21,5 multidotykovy panel ERGOline po-
skytuje maximdlni uZivatelsky komfort. LASERTEC 125 Shape je vybao-
ven intuitivnim a jednotnym uZivatelskym rozhranim CELOS a fidicim
systémem SIEMENS 840 D solutionline s 3D softwarovymi funkcemi
LASERSOFT. Ty zjednodu3uji vytvéFeni kontur, ndpist, log a povrchovych
struktur na 3D plochdch, vélcich nebo komplexnich volnych plochéch. Ji-
nymi slovy, strojovy program a optimélni strategii pro vytvarent textur lze
automaticky generovat z 3D CAD dat skuteéného obrobku. L))

Technologie LASERTEC Shape poskytuje absolutni svobodu v navrhovdni ve viech oblastech vyroby forem a zdpustek
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C-diely, riadenie zasob

Vydajné automaty RECA
uZ aj pre nebezpecné latky

D RECA Slovensko, s.r.o.

Trend uplatnenia vydajnych automatov v intralo-
gistike vyrobnych prevadzok silnie. Prirodzene,
umoznuju totiz automatizovane objednavat, skla-
dovat, vydavat a nasledne i riadne zdokumen-
tovat vydaj najroznejsieho sortimentu C-dielov
(nastroje, montazny material, ochranné pracovné
pomaocky, ...) kdekolvek a kedykolvek bez
nutnosti skladoveho personalu. Ich pouzivatel
pritom profituje nielen z Uspory na personalnych
nakladoch, ale aj z obmedzenia plytvania materi-
alom a celkovej flexibility technologie.

Vydajné automaty zabezpeluji plnoautomatizovany tok tovarov, bez-
pecné uskladnenie rézneho pomocného materiélu a maximélne désled-
nd a presnd evidenciu toho, o sa z automatu pracovnikmi odoberie.
Vdaka tomu sa ich uplatnenie rozsiruje do vietkych odvetvi priemyslu
a dostupnych je niekolko druhov vydajnych automatov, $pecializova-
nych podla druhu uskladneného sortimentu.

Viac druhov, viac moznosti uplatnenia

Spoloénosf RECA Slovensko (st&ast RECA Group a Kellner& Kunz AG),
ktord je overenym a spolahlivym dodévatelom spojovacieho materidly,
ruéného néradia, dielenskej chémie a dalsieho spotrebného sortimentu
pre mnoZstvo firiem na Slovensku, md vydajné automaty RECA iSTORA-
GE vo svojom portféliu dlhodobo. Ako hovori konatel spoloénosti Jozef
Chudej, ponuka firmy sa v tejto oblasti neustdle roziirvje. Okrem zdk-
ladnych variantov automatov, ako si klapkovy, zdsuvkovy, kolotocovy
(karuselovy) a vretenovy automat, pribudol vlani do ponuky aj automat
s vaziacou bunkou a v poslednom obdobi aj 3pecidlny vydajny automat
na horlavé latky.

Podla J. Chudeja, rézne varianty vydajnych automatov znamenaijd pre
klienta moznost vybraf si ten najvhodnejsi typ, podla 3pecifik C-dielov
konkrétnej prevadzky.

Pre zvdraéské materidly a brisiaci sortiment je napriklad mimoriadne
vhodny vretenovy vydajny automat, néstroje na obrdbanie kovov mozno
efektivne umiestnit v zasuvkovom automate, jednoduché ruéné ndradie
zasa v karuselovom automate.

Automat s vdziacou bunkou je osobitne vhodny na uskladnenie a vydaj
pomocnych a prevddzkovych materidlov, ale aj ochrannych pomécok.
Vydaj a evidencia uskladneného sortimentu funguje v tomto pripade
na principe hmotnostného Gbytku, pricom do jedného automatu mozno
umiestnif rozli¢ne velké a hmotnostne rozmanité druhy sortimentu.
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Poslednou z noviniek radu RECA iSTORAGE je automat na nebezpe&né
latky, ktory je vyrobkom napliajicim poziadavky smernice EU 2014/34
o zariadeniach a ochrannych systémoch uréenych na pouzitie v poten-
cidlne vybuinej atmosfére.

Vydajny automat na nebezpecné latky

Vydaijny automat na nebezpeéné latky, rovnako ako ostatné zariadenia
z radu RECA iSTORAGE, umozfuje plnoautomatizovany tok zdsobova-
nia C-dielmi bez nutnosti objedndvania zo strany klienta, v sélade s prin-
cipmi Smart Industry.

Pristup do automatu je pre zamestnancov maximdlne jednoduchy, no
vdaka riadeniu pristupovych prdv (PIN kédom, zamestnaneckou kartou,
&ipom) ziska zamestnavatel presné informdcie o odbere z automaty,
kazdy pohyb sa dokumentuje, pri¢om ho mozno individudlne vyhodno-
tit a priradit ku konkrétnym osobdm ¢&i ndkladovym strediskdm vo firme.

Vydajny automat na horlavé latky je robusiné ocelové zariadenie
s hmotnosfou priblizne 600kg, kforé spifia nielen prisne kritéria eurdp-
skej smernice o zariadeniach uréenych na pouZitie v potencidlne vybus-
nej atmosfére, ale disponuje tiez osvedéenim o typovej skizke EU (PTZ
18 ATEX 0029 X).

S rozmerom 155 x 205 (239) x 68.cm (3 x v x h) a variabilnym vnitor-
nym usporiadanim je vydajny automat uréeny na bezpeé&né uskladnenie
nebezpeénych kvapalin alebo baleni stla¢eného plynu. Automat méze
byt tiez vybaveny vzduchotechnickou jednotkou na cirkuléciu, recirkulg-
ciu a filtrovanie vzduchu.



RECA Slovensko reca
RECA| DRZI. POSOBI. NAPREDUJE. w

Vydajné automaty [ reco JISTORAGES

| sposob optimalizacie nakupnych, skladovacich a vydajnych procesov C-dielov.
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Prediktivna udrzba

sa pri komponer-
3 pri prvom Vy-

4

Mico Pro

Co najneskor, ako sa da,
aviak hned, ako je potrebné

3) Text a foto Murrelektronik GmbH

/ hladiska hospodarnosti strojov a zariadeni
je smerodajnym faktorom moznost Co najlep-
Sie vyuzit vykonnost komponentov vo forme
maximalnej doby prevadzky. Murrelektronik
dava preto pri komponentoch elektrického
napajania velky doraz na to, aby boli tieto
vymienane v optimalnom case, ,Co najneskor,
ako sa da, avSak hned, ako je potrebné”.
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Ten, kto vyuZiva komponent az do ,trpkého” konca, riskuje neplé-
nované prestoje stroja. MéZe si viak byf isty, Ze konstrukény diel
vyuzil maximdlne. Nebude maf viak radost z ndkladov, ktoré
budi potrebné &asovo alebo pefazne na opdtovné nabehnutie
vyroby. Skér defenzivny postup spodiva v tom, Ze sa komponen-
ty zariadenia vymenia véas, a sice v okamihu, do ktorého bezali
s absoldtnou istotou. Toto sa d& dobre zorganizovaf, mé to viak
svoju nevyhodu, a sice, Ze sa plytvd zdrojmi.

Koncept ,prediktivnej 4drzby” je zamerany na ndjdenie stred-
nej cesty medzi tymito obidvomi extrémnymi variantmi. Snahou
tohto konceptu je jednak plne vyuZif Zivotnost, zdrovefi viak
nespdsobovat Ziadne nepldnované prestoje strojov - a je tak
teda najekonomickej$im spdsobom vyuzivania jednotlivych
komponentov.



Prikladom z praxe je spinaci zdroj Emparro67 Hybrid na pouzitie v priemyselnom poli (stu-
problémov naéitaf cez rozhranie 10-Link. Tento pristroj monitoruje prid a napétie, prefazenie,
teplotu, skraty a poéet startov. Na zdéklade tychto Gdajov je schopny prognézovaf zostdvaji-
cu Zivotnost.

So spinacim zdrojom napdjania Emparro 3 ~ 40A s0 kontinudlne monitorované aj tdaje ako
teplota, pocet Startov, vyfazenost a Zivotnost komponentov. Ak déjde k prekrogeniu niektore|
z hraniénych hodnét, pristroj vas upozorni vyslanim signdlu. Takto mézete naplénovat vymenu
v nasledujicom servisnom intervale.

Dalsim zaujimavym riedenim je USV Modul Emparro ACCUcontrol, ktory zaru&uje nepreru-
Sované napdijanie pridom (a teda sdm osebe sliZi aj na Gcely preventivne| Gdrzby). Integ-
ruje sa do mimoriadne citlivych instaldcii strojov a zariadeni a v pripade vypadku elekirickej
energie udrziava stroje a procesy v chode. Modul monitoruje prevadzku a zvy3ng Zivotnost
pripojenych olovenych gélovych batérii a koordinuje 3truktérované dobijanie, ked' nabija-
cia kapacita klesne pod ur¢itd hodnotu. Tento proces nabijania je riadeny teplotou s cielom
maximalizovat Zivotnosf batérie. To viak stale edte nie je vietko: informécie sa daji nacitaf
cez signdlny kontakt alebo cez rozhranie USB.

Ak v doteraz uvedenych komponentoch slézila funkcia preventivnej diagnostiky predoviet-
kym pre vlastni kontrolu, v pripade inteligentného systému na monitorovanie prddu Mico Pro
je pohlad orientovany na spotrebice v instaldcii strojov a zariadeni. Micro Pro monitoruje
jednotlivé kandly a svietiacou LED diédou (a signdlom na vystupe) indikuje, ked' je spotre-
bovdavanych viac ako 90 percent zafaze uréenej pre dany kandl. Tak mézete zasiahnut do
procesov predtym, ako by doslo k odstaveniu stroja aktivovanim poistky. Klasickymi oblas-
fami pouzitia s0 ,plazivé procesy”, napriklad v désledku zvysenia spotreby el. energie mo-
torov alebo ventilov poéas prevadzky.

Murrelektronik kladie pri svojich produktoch velky déraz na moznost ,prediktivnej ddrzby”,
pretoze tdto podporuje trend smerujici k 100-percentnej bezpeénosti procesov. Klesé po-
et vypadkov, resp. vypadky so rychlo odstranené. V mnohych pripadoch sa finanéné né-
klady investované do opatreni prediktivnej Gdrzby navrétia uz pri prvom prestoji, ktorému
bolo mozné zabrdnit. Spolognosti, ktoré si véas uvedomia déleZitost tohto pristupu, zvy3ujo
svoju konkurencieschopnosf, respektive ju postupujd svojim koneénym zdkaznikom. Najmé
spolo&nosti s procesmi, pri ktorych st prerudenia prevadzky spojené s vysokymi ndkladmi
a v najhorom pripade dokonca s nebezpeé&enstvom, si velmi otvorené pre takéto inovdcie.
Trend naznadujici, Ze vyrobcovia strojnych zariadeni nepreddvaji uz len jednoducho stroje
a zariadenia, ale formou uréitych modelov financovania aj ich dostupnost, bude prehlbovaf
ich pristupnost vodi tejto téme. ()

Emparro ACCUcontrol

AMURR
mh AW ELEKTRONIK

stay connected

Kompaktny
modularny
1O systém
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Cubeb67

by Murrelektronik

Decentralne
Flexibilne
S otvorenym systémom

Cube je jedinecne moduldrne zostaveny
zbernicovy systém pre dokonalé decen-
tralne instalacné koncepty. Vdaka jeho
flexibilite sa pre kazdé pouzitie realizuje
optimalne rieSenie — plynulo od stupna
ochrany krytom 1P20 az po IP69K.

Riesenia Cube pontikaji v kazdej faze

zivotného cyklu stroja maximalny efekt
nakladov a uzitku.

www.murrelektronik.sk




Obrabanie

Nove od zakladu

- HELITRONIC POWER 400
a HELITRONIC POWER DIAMOND 400
od spolecnosti VWALTER

Spolecnost WALTER predstavila na veletrhu GrindTec odbornemu publiku dva nové mo-
dely z rady HELITRONIC. Jednalo se o brusku HELITRONIC POWER 400 a elektroerozivni
brusku HELITRONIC POWER DIAMOND 400. Nejnovejsi stroje z portfolia spolecnosti

%

WALTER maji zasobnik na nékolik sad kotouCl nebo elektrod, dale pak
prodlouzenou drahu pojezdu - coz nyni umoznuje obrabét nastroje
: 0 délce a7 380 mm misto dFivéjsich 280 mm.

_l" - ’ Draha je tedy prodlouzena o vice nez 35 %.
& WALTER HELITRONIC POWER 400

Oba stroje viak nenabizeji jen obrdbéni obrobkd o vét3i dél-
ce. Konstruktéfi zdsadné prepracovali dosavadni koncept
viceG&elovych strojd HELITRONIC POWER a HELITRONIC
POWER DIAMOND. ,Nové stroje HELITRONIC POWER 400
a HELITRONIC POWER DIAMOND 400 jsou koncepé&né bliz-
3i modelové fad& HELITRONIC VISION. Jsou to v podstaté
dva zcela nové stroje,” vysvétluje Torsten
Woérner, produktovy manazer pro divizi
Brougeni ve spolenosti WALTER.

la prepracovanou zékladnou. Nové, jesté

tuzdi strojové loze ziskdva diky tomu vy-

razné lepsi tlumici vlastnosti. Tim je za-

ru¢eno mnohem preciznéj$i a kvalitn&jsi
opracovdni povrchu obrobku. Ve stan-

dardni verzi je osa C obou novych strojd

pohdnéna $nekovym pohonem. Voliteln& je

k dispozici také bezidrzbovy a extrémné& presny

piimy pohon.

g Oba stroje jsou mimo jiné vybaveny zce-

Lunety a koniky konstruktéfi kompletné pievzali z konstrukéni
fady HELITRONIC VISION. Nyni jsou také pohdnény pneu-
maticky. Proto jsou méné& ndchylné k net&snostem, vyzaduii
méné& Odrzby a jsou vyrazné ekologi¢téjsi. Kromé toho absor-
buji méné tepla nez v pfipadé hydraulického oleje, a tim za-
jisfuji také vyssi presnost.

Bruska HELITRONIC POWER 400
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,.* E r Obrabanie
& WALTER HELITRONIC POWER HHAMOND 800

Novy HELITRONIC POWER DIAMOND 400 pracuje s tech-
nologii jemnych pulzi, ostatné jako viechny stroje typu ,Dva
v jednom” od spoleénosti WALTER. ,Tato technologie uz pfes
rok uddvé trend v kvalité obrébé&ni povrchu, drsnosti hran a spo-
lehlivosti procest u PCD ndstroj0,” Fiké Siegfried Hegele, produk-
tovy manazer divize Elektroeroze ve spoleénosti
WALTER. Na rozdil od pfedchozich stroji Ize mo-
del HELITRONIC POWER DIAMOND 400 volitel-
n& automatizovat hornim podavadem az pro 500
ndstroj, robotickym podavagem nebo robotickym
podavagem 25. Také HELITRONIC POWER 400
Ize voliteln& vybavit hornim podavaéem, robo-
tickym podavadem az pro 7 500 ndstroji, nebo
robotickym podavagem 25. Roboticky podavag
25, ktery md& nosnost 25 kg véetné &elisti, byl dfi-
ve k dispozici pouze jako volitelnd vybava pro stroje
konstrukéni fady HELITRONIC VISION.

Oba stroje vyuzivaii software pro brouseni a elektroerozi
HELITRONIC TOOL STUDIO.

Elektroerozivni bruska , Two-in-One” HELITRONIC POWER DIAMOND 400

Creating Tool Performance A member of the UNITED GRINDING Group

DODAVATEL SYSTEMU A RESENI
PRO VYROBU NASTROJU.

Vyroba a preostieni rotacnich nastroji
z HSS, CBN a tvrdokovu technologiemi
brouseni, erodovani a laserové obrabéni,

nebo vyroba vyménitelnych desticek a
méreni nastroji a to vSe na jednom misté
u nas, ve WALTER a EWAG. V kombinaci
s vlastnim SW a servisnim zazemim nabi-
zime nejlepsi feSeni pro VaSe specifické
pozadavky. MiZete se spolehnout na
kompetentniho, spolehlivého a zkuSeného

partnera.

w WALTER w EWAG

e
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Obrabanie

Vrtani pomoci

profesiondinich

:)) Text a foto CERATIZIT

Dva vysoce vykonné nastroje z produktové palety
WNT, vysoce kompetentniho dodavatele velmi kvalit-
nich obrabécich nastrojii a ¢lena skupiny CERATIZIT

.y

Group, proSly modernizaci a nyni nabizeji znacné
vylepsene vykonové parametry: WTX Speed UNI
a WTX Feed UNI. Modernizaci povlaku Dragonskin se
oba typy vrtak( dostavaji na zcela novou kvalitativni
uroven. Oba nastroje patfi k absolutni Spicce v oblasti
vysoce vykonnych vrtaki a nyni pronikaji do novych,
dosud nedostiznych sfér.

WTX Speed UNI

Ndazev WTX Speed je vzdy synonymem pro extrémné vysoké fezné
rychlosti a dlouhou Zivotnost. Diky realizaci inovativnich zmén geomet-
rie se nyni podafilo podstatné zvysit vykon vysokorychlostniho vrtdku
a tim vyvinout jeden z nejlepdich vysokorychlostich vrtdkd na trhu.
Vedle optimalizovaného tvaru fezné hrany a provedeni rohu bfitu ny-
ni vrtdk WTX Speed disponuje jedineénym a ultra jemné vyledténym
profilem drézky, ktery umozZfuje rychlejsi odvadéni tFisek. Jeho extrém-
né robustni bfit odolny proti opotiebeni ve spojeni s nové koncipova-
nym, univerzdlnim povlakem Dragonskin DPX148, ktery se vyznaduje
zvl&¥t nizkym koeficientem tfeni, navic garantuji impozantné dlouhou
Zivotnost. V rdmci testu, kterému se podrobily podobné konkuren&ni
produkty, se prokdzalo dokonce zdvojndsobeni uvédénych paramet-
ro. Diky uskute¢néné modernizaci se rovnéZ zdvojndsobily mozné fez-
né rychlosti, a tyto vynikajici parametry okamzité katapultovaly vrtdk
WTX Speed do &ela pomyslného Zebficku vysokorychlostnich vrtaks.

Vylepseni tvaru fezné hrany a provedeni rohu bfitu vedlo u vrtéku WTX Speed
k neuvéfitelnému zvyseni produktivity. Vedle delsi zivotnosti garantuje tento
vysokorychlostni vrték i maximdlIni procesni spolehlivost.

44
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nastroju

WTX Feed UNI

Vyrobni podniky, které v rdmci vrtani vyzaduiji vysoké posuvy, se bez
vrtdku WTX Feed neobejdou. Tribfity vrtdk WTX Feed od WNT vds
presvéd&i svym agresivné pUsobicim, samostfedicim pFicnym bfitem,
ktery i v pfipadé velmi ztizenych podminek obrdbéni zaru&i maximélni
presnost polohovdni. Navic prokazatelné umozfiuje dosahovat dvojné-
sobné aZ trojndsobné vysiich posuvl nezZ je fomu v pfipadé pouzivéni
konvenénich vrtdkd. Nyni se vridk WTX Feed podrobil daldi moderni-
zaci, &imz se jedté zvysil jeho pracovni vykon. Vridk pro vysoké posuvy
se zuslechtil pomoci legenddrniho povlaku Dragonskin DPX74S, diky
némuz se iz osvédceny univerzalni vrtdk WTX Feed razem dostal na
zcela novou Uroveh Zivotnosti pfi obrabéni.

[ u vrtdku WTX Feed je markantni 6zasné prodlouZeni Zivotnosti diky ino-
vovanému povlaku, které ldme vedkeré dosavadni rekordy. V kombinaci
s n&kterymi zmé&nami geometrie je nyni tento TK vrtdk mimo jiné uréeny
i k mnohem univerzdlngj§imu pouZiti. Za ostatnimi parametry nezaostd-
va ani procesni spolehlivost vrtdku WTX Feed. Jeho le3téné (ultra jemné
hlazené) drazky jsou zarukou optimélniho odvédéni tiisek.

N Y

Zlaty povlak Dragonskin garantuje u vrtéku WTX Feed jesté spolehlivési
proces vrtdni a podstatné prodlouzeni Zivotnosti. Tribfity vrtdk si vds na-
vic zcela ziskd diky dvojndsobné az trojndsobné vy$sim posuvim, nez je
tomu u konvenénich vrtdkg.

Chtéli byste se nechat presvédéit o kvalitdch nového vrtéku WTX
Speed nebo vrtdku WTX Feed od firmy WNT2 Pak si prosim necheijte
poradit od kompetentnich odbornikd WNT se specializaci na ffiskové
obrdbéni. Kontaktujte je na bezplatném &isle oddéleni sluzeb zdkaz-
nikdm 0800 606 666 a sjedneite si osobni schizku s prislusnym ob-
chodné-technickym zé&stupcem WNT.

Dal3i informace i produktové video vrtdku WTX Feed a WTX Speed
naleznete na webu www.wnt.com. ()

ﬁ\ CERATIZIT
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VARNSDORF VODOROVNE VYVRTAVACI A FREZOVACI STROJE
VODOROVNA OBRABECI CENTRA

LO \WHT 110 /130 (C)

Vice nez 100 let pomahame
tvorit svét kolem Vas.

Nejen tradice, ale predevsim dovednost a napaditost svych lidi, to je

zaklad, na kterém stavime. Vodorovné vyvrtavacky deskové a stolove, B
obrabéci centra, specialni stroje - to vSe umocnéno pestrou

, . WHR 13 (Q)
nabidkou sluzeb.

QUALITY SINCE 1903

www.tosvarnsdorf.cz

TOS VARNSDOREF a.s., Ri¢ni 1774, 407 47 Varnsdorf, Ceska republika
Tel.: 4420 412 351 203, Fax: +420 412 351 490, E-mail: info@tosvarnsdorf.cz
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Parabolic Performance Cutting

veovw [

Hoffmann Group rozsiruje

> produktovou fadu pro PPC

g) Text a foto Hoffmann Group
Pred rokem predstavila Hoffmann Group své n
prvni univerzalné pouzitelné TK soudeCkové :

frézy GARANT pro frézovaci metodu Parabolic
Performance Cutting (PPC). Mezitim je k dispo-
zici také produktova fada pro obrabéni hliniku
a byla pridana také nova verze frézy - prvni
TK soudeCkova fréza GARANT PPC s komolym
konickym tvarem pro dokonCovani spodnich
ploch (dna) na obrobcich. Tento novy nastroj
umoznuje, v souhte s dalSimi frézami GARANT | | 1
PPC, dokonCovat pomoci metody PPC jesté o _ T

, B TK soudeckové frézy GARANT PPC jsou nyni optimalizovény také pro
komplexngjsi geometrie a pritom preferovat obrabént hliniku.
bud kratSi doby zpracovani nebo vyssi kvalitu

povrchu. 0 M—_

Parabolic Performance Cutting (PPC) je dal3i vyvojovy stupefi
frézovani s plnym rédiusem a pouzivd se predeviim ve vyrobé
strojo, ndfadi a forem. Charakteristickym parametrem néstrojd
PPC je jejich hlavni bfit zakfiveny do tvaru kruhové vysece. Ve
srovndni s radiusovou frézou tak Ize docilit vyrazné vétiich efek-
tivnich radiuso. Vysledkem je aZ devétkrat vét3i Fadkovani nebo
az 80ndsobné lepsi kvalita povrchu. Aby bylo mozné dokonéova-
ci obrdbéni je3té komplexngjsich povrchi, roziifila nyni Hoffmann
Group svij sortiment o novou verzi s komolym kénickym tvarem
pro obrébéni povrchd na dné obrobku. Pfedpokladem pro apli-
kaci PPC je 5osy frézovaci stroj a také na tuto frézovaci strategii
optimalizovany CAD/CAM software, ktery umi zpracovat geo-
metrie ndstroj0 jako datovy model.

Frézovaci metoda Parabolic Performance Cutting (PPC) je mimofédné

Frézy z nové fady pro PPC na hlinik a nové TK soudeckové U¢innd, je-li tvar ndstroje pfesné pfizpdsoben povrchu obrobku.

frézy GARANT PPC s komolym kénickym tvarem lze objedné&- Legenda: TK soudeckovd fréza GARANT PPC s rovnym tvarem (1),
vat prostiednictvim eShopu Hoffmann Group nebo z katalogu tangencidlnim tvarem (2), kénickym tvarem (3) a s komolym kdénickym
2018/2019. () tvarem (4)

Nové TK soudeckovd fréza GARANT PPC s komolym kénickym tvarem byla vyvinuta pro dokonéovdni spodnich ploch (dna) na obrobcich.
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Nova technologia
v Turck | /O moduloch

g Ing. Marian OSUCH, ml., MARPEX, s.r.o.

Protokol Backplane Ethernet Extension Protocol (skratene Beep) od spolocnosti Turck
spaja az 33 /0 modulov pod jednou IP adresou a komunikuje cez Profinet, Ethernet/IP

a ModbusTCP.

Turck predstavil svoju multiprotokolovd technolégiu v roku 2012
ako jedineény a pragmaticky spésob zaobché&dzania s réznymi
protokolmi. Zariadenia s multiprotokolom st schopné komunikovaf
s fromi najbeznej$imi protokolmi operujicimi po Ethernete na celom
svete - Profinet, Ethernet/IP a ModbusTCP. Spdjajd sa tak tri proto-
koly v jednom zariadeni.

Nova technologia zjednodusuje komunikaciu

V sieti Beep jeden modul funguje ako master, zatial &o maximdl-
ne 32 dal3ich modulov p&sobi ako slave. Uzivatelia teda profitujd
dvakrat: prvykrat tym, Ze nemusia kupovat Ziadne 3pecidlne brény
so $pecializovanou kabeldZou s cielom vytvorit podsiete a znizif
adresy IP. Je to preto, ze kazdy 1/O modul méze byt pouzity ako
master alebo slave. Po druhé, prostrednictvom zniZzenia IP adries,
pouzivatel méze vytvorif 1/O siete s vysokou hustotou a spoijit ich
pomocou meniieho poétu prepojeni. Dalsou vyhodou je skutoé-
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nost, Ze Beep pracuje so vietkymi $tandardnymi komponentmi siete
Ethernet. Konfigurdcia je velmi jednoduchd vdaka integrovanému
webovému serveru. Pouzivatel tu definuje prvé zariadenie linky
ako master a ostatné st automaticky priradené ako slave. Master
ukladd vietky parametre konfiguracie zariadenia. Ak sa slave musi
nahradif z dévodu chyby alebo z iného dévodu, to méze byt vy-
konané jednoducho pomocou drop-in ndhrady. To nielen zniZuje
prestoje, ale aj sdvisiace ndklady. Novy slave je automaticky dete-
govany Beep mastrom a s potrebnymi parametrami. Nové manu-
dlna konfigurdcia nie je potrebnd. Konfigurdcia musi zabezpedif,
ze sief je indtalovand v linedrnej topolégii. BEEP master m& vzdy
statickd adresu IP, zatial &o Beep slave nie si priradené Ziadne
adresy IP. Niekolko BEEP sieti méze byt prevadzkovanych v sek-
vencii. S0 konfigurované podla toho istého principu: Master - Slave
- ... - Master - Slave. Zmie3and prevédzka pozostdvajica zo sieti
Beep a zariadeni ostatnych vyrobcov je moznd bez akychkolvek
problémov.



Séria vhodna pre automobilovy priemysel,
strojarstvo i logistiku

Beep je k dispozicii ako aktualizécia firmvéru pre vietky Turck mul-
tiprotokolové moduly radu TBEN-S a TBEN-L ako aj moduly FEN20.
Turck TBEN-L moduly s0 tradi¢né 1/O bloky s krytim IP67. Okrem
modulov s normdlnymi 1/O rozhraniami, séria TBEN-L zahffia qj
IO-Llink masterov, ProfiSafe a Ethernet/IP, CIP Safety, ako aj RFID
rozhranie. Turck TBEN-L-PLC tiez pontka plnohodnotny kontrolér
s IP67 zalozeny na Codesys 3. Vdaka ich robustnému krytiv a vy-
sokému stupfiu ochrany je tdto produktovéd séria vhodné najmé pre
automobilovy sektor, ako aj pre logistiku a strojdrstvo. Zatial &o sa
TBEN-L pouziva v aplikécidch vyzadujicich extrémne robustné za-
riadenia s vysokym stupfiom ochrany, modul FEN20 vyniké presne
pre opaéné dévody. S FEN20 Turck pontka jeden z najmensich
blokovych modulov /O pre indtaldciv v riadiacich skrinkach. Je
pdsobivy najmé v decentralizovanych aplikacidch s malym poé-
tom /O bodov. Vdaka svojim extrémne kompakinym rozmerom,
je FEN20 tiez idedlny pre dodato&né vybavenie funkcii Ethernet
v existujdcich ovlddacich skrinkéch a malych rozvadzagoch.

Turck TBEN-S série produktov kombinuje
vyhody TBEN-L a FEN20

Vdaka plnému krytu a rozdirenému rozsahu ochrany, ponidka ro-
bustnd konstrukciu v triedach krytia IP65, IP67 a IP69K. Tieto cer-
tifikované triedy ochrany pre sériu TBEN-S si vysledkom stratégie
Turck ,Out of the cabinet”. Ultrakompaking séria I/O modulov je
tiez vhodnd pre aplikdcie v obmedzenom priestore. Rovnako ako
ostatné blokové moduly kompatibilné s Beep, moduly radu TBEN-S
s0 multiprotokolové, a tak podporujo tri tandardné protokoly ope-
rujce nad Ethernetom. Specificky protokol je detegovany Gplne
automaticky. Tymto spdsobom mézu zdékaznici pripojif moduly na
rézne systémy riadenia bez akychkolvek problémov. Této funkcia je
obzvl&st uzitoénd pre globdlne fungujice spolo&nosti. K dispozicii
s0 rézne druhy modulov. Univerzdlne kandly modulov DXP mézu
byt pouzité ako vstupy alebo vystupy bez akejkolvek konfiguracie.
Univerzdlne analégové moduly méZu spracovat vystupy termo-
&lankov a RTD, ako aj pridové a napéfové vystupy. Turck sa zame-
riava aj na technolégiu 10-Link, ktord je univerzdlnym digitélnym
rozhranim pre Grovefi snima&a/akéného &lena. Moduly TBEN-S
sO preto dostupné aj ako I/O-Link mastre. TBEN-S pontka uZiva-
telom komplexné diagnostické funkcie pre prepdtie, prod a skrat.
Ak zariadenie musi byf vymenené, to méze byt vykonané lahko
a bez akejkolvek zlozZitej konfigurdcie. Turck I/O moduly uz dnes
podporuji pristup cez ModbusTCP paralelne k pripojeniu na kon-
trolér. Tento pristup umoZziuje HMI, kontrolérom ako aj okrajovym
branam a cloudovym systémom spristupnit vietky procesné hod-
noty. Najnovsie protokoly ako napr. OPC-UA a MQTT prirodzene
pracuji v pozadi. Turck je tiez aktivnym G¢astnikom $tandardizdcie
vhodnych profilov v 10-Link komunite.

Ethernet multiprotokol

Pod ndzvom Multiprotocol Turck pontka 1/O moduly, ktoré kom-
binuj tri protokoly Ethernet - Profinet, ModbusTCP a Ethernet/IP
- v jednom zariadeni. Multiprotokolové zariadenia mézu prevadz-
kovaf automaticky kazdy z troch ethernetovych systémov. Turck

multiprotokolové vstupno-vystupné zariadenia deteguji master
hned’ po 3tarte a zvolia automaticky detegovany protokol. Pristup
na &itanie prostrednictvom ModbusTCP je dokonca mozZny, aj ked
kontrolér komunikuje po Profinete alebo Ethernet/IP. Tymto spdso-
bom mézu HMI ako aj okrajové brany a cloudové systémy paralel-
ne pristupovat k vietkym procesnym hodnotam s PLC.

Viacprotokolova technolégia pom’:k? pouzivatelom
siete s Ethernet protokolmi mnoho vyhod:

Profinet o '
« Profinet v redlnom &ase (RT) podla triedy B s detekciou

5gi ické priradenie adresy
topolégie a automatické prira d -
o Rychle spustenie (FSU), naijlepsie v triede s <150 ms
« Kruhovd redundancia (MRP)

Ethernet / IP o .
o Rychle spustenie (QuickConnect), najlepsie v triede

s <150 ms
« Kruhové redundancia (DLR) ) )
« Rézne moznosti konfigurdcie kontroléra pre rozne

prostredia
Modbus TCP

« Podporované s vietky
e Jednoduchd integrdcia

¢tandardné Modbus funkcie

do riadiacich jednotiek spolo¢nosti

Schneider a Mitsubishi, priemyselnych pocitacov a riadia-
cich systémov pre automatizdciu procesov

+421 42 4440010-1, mobil: +421 903 214 610, e-mail: mosuch@marpex.sk,

www.marpex.sk
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Pacientovi

s nGdorovym ochorenim pomdhaiu
rebra z 3D tlaciarne

D) Best Communications

Budeme implantaty pre nase tela tlacit na 3D
tlaCiarnach? Po uspesnej liecbe 71-rocného
pacienta z Walesu, ktory je vdaka kovovému
implantatu hrudnika schopny viest plnohodnotny
Zivot, uz zostava urcit len kedy, ako Casto a pri
akych indikaciach. Nemocnice planuju zaviest
novy postup pri liecbe dalSich pacientov.

Zivot sedemdesiatiedenro&nému Peterovi Maggsovi z juzného Walesu
zachrénila operdcia, pocas ktorej mu bola siéasne so zhubnym né-
dorom z hrudnika odstrénend aj &ast hrudnej kosti a tri rebrd. Bez nich
by jeho hrudnik zostal vo velmi nestabilnom stave, preto lekéri pacien-
tovi voperovali implantdt s umelymi rebrami. S vyuZitim dét z CT vyset-
reni pacientovho hrudnika ho uZ pred operdciou navrhla nemocnica
v Morristone. Prvy implantét hrudnika vo Velkej Britdnii bol vytlaceny
z kovového présku na laserovej 3D tlaciarni Renishaw.

Polas tlage sa jemny kovovy présok Uplne roztavi a ndsledne sa kla-
die na seba po vrstvéch s hrobkou od 20 do 100 mikrénov. Mikrén je
jedna miliéntina metra. Technolégia umoziuje vytvdraf zloZité tvary,
ktoré by nebolo mozné vyrobif pomocou tradiénych technik, ako je na-
priklad odlievanie. ,Tesi nés, ze dodavatelom komplexného fitanového
implantétu sme prave my. Implantét bol vytlageny v meste Miskin blizko
Cardiffu, kde méme centrum aditivnej vyroby,” uviedol Chris Pockett,
vedici oddelenia komunikdécie spolo&nosti Renishaw.

,V beznom pripade by bol pacient vybaveny implantdtom z polyme-
tyl metakryldtu (PMMA), kiory méze byt pocas chirurgického zdkro-
ku upravovany len ruéne,” vysvetluje Peter Llewelyn Evans, manazér
Maxillofacial Laboratory Services v Morriston Hospital. ,Aditivna 3D
vyroba ndm umozZnila usetrit asi dve hodiny opera¢ného &asu, pretoze
implantdt mohol byt navrhnuty a vyrobeny uz pred zacatim postupu.
Cim kraf$ia doba zdkroku, tym lepsie pre zdravie pacienta.”

V pripade Petera Maggsa by navySe konvenéné protézy, ktoré si
vyrobené z biokompatibilného cementu, neposkytovali jeho hrudniku
dostatoéne silnG oporu. Vdaka titdnu sa tiez zvySuje biokompatibili-
ta implantétu a podobnosf s pédvodnou kostnou truktirou, o sa tiez
pozitivne prejavuje na vysledku. Po Uspedne zvlddnutej liecbe planuje
nemocnica v Morristone zaviest novy postup aj pri lie¢be dalsich pa-
cientov.

Divizia lekdrskych a dentdlnych produktov spolognosti Renishaw vyuzi-
va systémy aditivnej vyroby z kovového prdsku v celom rade produktov
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pre oblasf zdravotnictva, vratane na mieru prispdsobenych implantdtov
pre Ustnu, Eelustnd a tvérovi chirurgiu a stomatolégiu. Ak sa chcete do-
zvedief viac o produktoch zdravotnickej starostlivosti spolo&nosti Renis-
haw, navitivte http://www.renishaw.com/healthcare ()

O firme ' o
Renishaw je jednou z poprednych svetovych spolocnosti v odbore

strojarskych a vedeckych technolégif, so s}(ﬂsen?st'oml v <Tb|vc;shocr|;
merania a zdravotnictva. Spolo¢nosf dodava vyrobky a s vzk );1 F:
tiroko $kalu aplikécii, od vyroby prodovych mf)torov a vefernych fU;
bin, az po stomatolégiu a neurochirurgiu. Veduce Eostoveme: rEo ez
v oblasti aditivnej vyroby (zameriava sa na 3D fl?C? kF>v,c>vyk<; ' pkr?s-
kov a technolégiu vakuového liatia). Renishc\.N ie |e<.i|nym rlts ym
vyrobcom zariadeni pre 3D tla¢ z kovu. Skup.lno Remshowoma v sut
Zasnosti vyse 70 pobociek v 35 krajindch a viac qko,A 90. 'Z?mfj
nancov. Priblizne 2 600 zamesinancov pracu|e vo Velkej Britdnii, kde

e o ot 7 *nosi.
je sustredend vacsina vyskumu, vyvoja a vyroby spolocnos




MMOG/LE v.

9 Michael HEGR, konzultant a $kolitel MMOG/LE, Minerva Ceska republika

Automobilovy pramysl je odvétvi, které historicky uréuje trendy, které nasledné prebiraji ostatni
odvetvi, jako je strojirenstvi, elektrotechnika, popfipadé potravinarsky priimysl. To je mozno do-
kumentovat napr. pouzivanim EDI komunikace, ktera je v dnesni dobé ve viSe uvedenych odveétvi

standardem.

V soucasné dobé se automobilovy pramysl

zameéruje na tyto trendy:

* alternativni pohony (elektfina, CNG), kdy je kladen diraz na eko-
logi¢nost a nizké provozni ndklady

e primysl 4.0, tedy digitalizaci vyroby, kterd zvysuje produktivitu vy-

roby

prisn&jsi regulace, kdy je kladen diraz na snizovani emisi a zvy3o-

van{ bezpeénosti

e autonomni fizeni a konektivita, které umozni vétsi pohodli, vét3i bez-

pecnost a lepsi fizeni dopravy

snizovdni ndklady, kdy je nutno v celém dodavatelském Fetézci udr-

Zovat co nejefektivnéjsi procesy.

Dodavatelsky retézec:

Automobilovy primysl md nejsloZitéj3i dodavatelsky fetézec ze viech
odvétvi. Dodavatelsky fetézec (supply chain) je systém tvofeny Fadou
procest mezi viemi firmami, které stoji mezi zékladni surovinou a ko-
neénym zdkaznikem. Tyto procesy jsou zpravidla rozdéleny do jed-
no’r|iv>'/ch firem a zohrnuil’ i |ogisﬁcké procesy, kfer)’lmi suroviny, zbozi
nebo vyrobky putuji mezi firmami. Cim vice firem je v dodavatelském
fetézci zapojeno, tim je del3i a sloZit{3.

Pro vyrobu konkrétniho auta dodévaiji dily do montéznich zdvodd
automobilek (Ford, VW, Opel, GM, Volvo...) stovky pfimych dodava-
teld prvni Grovné (Tier 1 - dodavatelé systémd a moduld), tyto doda-
vatele zdsobuji tisice dodavateld druhé Grovné (Tier 2 - dodavatelé
podsestav a jednotlivych montaznich dild) a tyto dodavatele z&sobuii
desetitisice dodavateld teti a &tvrté Grovné (Tier 3 a Tier 4 - doda-
vatelé surovin a jednotlivych komponent). Cim vy3e je subdodavatel
v fetdzci, tim vétsi jsou ndroky kladené na rychlé a pfesné zpraco-
véni dat v rémci firmy, ale i vymé&nu mezi subdodavateli, nebo pfimo
s automobilkou.

Aby bylo moZno tento velmi sloZity dodavatelsky fetézec Fidit, zaloZil
si automobilovy promys| dvé organizace, které stanovuji standardy
pro automobilovy primysl. Jedné se o ODETTE (Odette International)
a AIAG (Automotive Industry Action Group), kdy ODETTE stanovuje
standardy podnikové elektronické komunikace, vymény technickych
dat a fizeni logistiky. AIAG byl zaloZen automobilkami Chrysler, Ford
a General Motors, které vytvofili pro automobilové vyrobce a doda-
vatele férum zaméfené na spoluprdci na vyvoji fedeni, kterymi |ze
snizovat ndklady a sloZitost dodavatelského Fetézce.

Jednim z vystupd spoluprdce téchto organizaci je logistické hodno-
ceni MMOG/LE (Materials Management Operations Guideline/

Logistics Evaluation), kdy sebehodnoceni MMOG/LE mé podobu
excelové tabulky sklddaijici se z otdzek, na které je nutno odpovédét
ano &i ne. Je rozélené&no do Sesti kapitol, které obsahuiji 197 hodno-
ticich kritérii, a ta jsou dle dilezitosti rozélenéna na F1, F2, F3, kdy
kritéria F3 jsou brdna jako kritickd. Vysledkem hodnoceni je zafazeni
dodavatele do kategorie A, B a C, pfi¢emz A oznaluje spoleénost
paffici k nejlepsim. Nesplnénim jednoho kritického kritéria F3 je do-
davatel automaticky zafazen do kategorie C a musi sestavit pldn
ndpravnych opatieni k dosaZeni hodnoceni A. Hodnoceni obsahuje
kapitoly - vize a strategie, organizace prdce, pladnovani kapacit a vy-
roby, zdkaznické rozhrani, fizeni vyroby a vyrobkd a dodavatelské
rozhrani.

Novinky verze 5 MMOG/LE:

Nové verze MMOG/LE V5 plné nahradi v sou¢asné dobé pouzi-
vané Excel prostredi novou aplikaci zaloZenou na prohlizedi, na-
2vanou MMOG.np (New Platform). MMOG.np obsahuije stejny
obsah (kapitoly, dotazy, véhy) jako verze Excel (V 4), ale také no-
bizi viechny funkce, které Ize ocekdvat od nejmodernéjsiho IT nd-
stroje. MMOG.np bude zalozena jako cloud reseni (MMOG.np
Cloud), ale také moze byt lokdlné nainstalovdna na somosfcfnérlw
poéitaci nebo na podnikovém intranetu (MMOG.np Locol). v z6-
vislosti na preferencich uzivatele nebo firemnich zdsaddch. Jiz nyni
je mozno novou platformu pouZzit pro aktudlni verzi 4 nebo Excel.

Od V5 bude vyzadovéna pouze MMOG.np.

Budou zdsadné prepracovany, popfipadé nové priddny oblasti
- fizent rizik, kybernetickd bezpecnost, digitalizace, prémys| 4.0

a sladéni s IATF 16949.

Daléi novinky MMOG/LE v5 jsou predevsim - komplexnégjsi
Gdrzba dat, vyhrazené funkce pro zdkazniky a dodavatele, hod-
noceni rozdélené do vice strének, neomezeny pocet uzivateld s fi-
zenym piistupem, vicejazy¢nost (moZnost vypliovat ode\./édi ve
vice jazycich), pouziti predchozich hodnoceni jako sablon, lmpF)rf/
export hodnoceni z aktudlniho ndstroje zaloZeného na aplikaci Ex-
cel a hromadny import dat zékazniké a dodavateld.

Predpoklddané uvolnéni nové verze 5 MMOG/LE dle Odette je
stanoveno na druhé étvrtleti 2019. D)
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Vysoké Skoly a prax
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V suéasnosti mozno na SjF STU $tudovaf na bakaldrskom aj inzinierskom stupni v deviatich $tudijnych programoch, pri¢om najvaési zéujem $tu-
dentov (60 - 65 percent) je sustredeny na $tudijny program automobily a mobilné pracovné stroje.

Systém potrebuje zmenu

D) Vlasta Rafajova, foto Eva Ertlova

Miera zakladného a aplikovaného vyskumu v oblasti
automobilového priemyslu a strojarstva je ukazovatelom,
v ktorom SR v medzindrodnych porovnaniach velmi vy-
razne zaostava. Najma, ak vezmeme do Uvahy, ze podiel
vyroby automobilov na celkovej priemyselnej produkcii
Slovenska dosahuje takmer 44 percent. Vyrobnym fir-
mam chybaju kvalifikovani [udia, technické vysoké Skoly
sa boria s nedostatkom Studentov aj financii a tolko per-
traktovana prepojenost vysokého Skolstva a priemyselne;
praxe ma podobu jednotlivych - viac Ci menej pevnych
- vlaken, a nie systémovo prepracovaneho zvazku.




Ziskat pohlad na problematiku z viacerych strén siéasne - z vysokych
$kal, vyskumu i praxe - nebyva jednoduché. Profesor Lubomir Soos je
tretie funkéné obdobie dekanom Strojnickej fakulty (SjF) Slovenskei tech-
nickej univerzity (STU) v Bratislave. Okrem toho je uz pét rokov aj vice-
prezidentom Zvézu strojdrskeho priemyslu SR a Zvézu automobilového
priemyslu SR. Vlani ziskal ocenenie Vedec roka v kategérii Inovétor,
kedZe pocas doterajiej praxe eviduje viac ako 50 udelenych patentoy,
vyndlezov a OZitkovych vzorov. V $kole, vyskume aj priemyselnej praxi
je teda doma. A hoci nemd jednu univerzdlnu odpoved, hovori, Ze prob-
[ém mé riesenie, len treba urobif aj niekolko déleZitych krokov.

Diferencovat podla kvality

V siéasne platnom systéme financovania vysokych 3kél je podla
L. Soosa, jednym z urujicich prvkov rovnostarsky normativ pridelova-
nia financii podla poétu $tudentov, kiory neberie do Gvahy také ele-
mentdrne kritérium, akym je uplamitelnost absolventov vysokych $kal
na trhu préce.

.Namiesto toho, aby sme podporili 3pickové skoly, ktoré sa v medziné-
rodnych ratingoch umiestiiuji najlepsie spomedzi nasich vysokych $kél
a o ich absolventov je na trhu préce vysoky zdujem, $tat dava vetkym
3kolédm rovnako. Vietky 3koly nivelizuje, bez ohladu na to, ¢i sa ich ab-
solventi zamestnaji alebo padni do siete Gradov prace a neskér sa
musia opéf nékladne rekvalifikovaf. Stat pritom velmi presne vie, kolko
a akych profesii potrebuje. Jednym z prirodzenych kritérii hodnotenia
vysokych 3kél by teda mala byt uplatnitelnost absolventov v odbore,
ktory vy3tudovali. Dnes vieme zistit len to, ¢i sa absolvent zamestnd
(absolventi SjF STU dosahuj zamestnanost 98,3 percenta - poz. re-
dakcie). Dalo by sa to pritom velmi jednoducho zistit prepojenim vz
existujiceho portdlu absolventov s prepojenim portalu Socidlnej pois-
fovne. Tak by stat velmi presne vedel, & absolventi konkrétnej skoly ro-
bia to, &o vystudovali, a mohol by diferencovane podporif préve 3koly,
o absolventov ktorych je na trhu prdce vysoky zéujem.”

Efekt nivelizécie vo financovani md viak aj dalsi délezity negativny
efekt. Skoly v hlavnom meste, ktoré nemézu &erpaf eurofondové zdroje,
sU oproti niektorym vidieckym $kolém - &asto s nie najlepsim renomé
- v zjavnej nevyhode. ,Stdva sa, Ze akdkolvek vidiecka $kola ma viac
pefazi ako dve najstarsie univerzity v Bratislave, pretoze méze erpat
eurofondy na vybavenie a rozvoj a okrem toho dostéva este normativ
od 3tatu podla poctu dtudentov. A tych mé dost, idd tam Studovat, pre-
toze majd vyuebu dva, maximdlne trikrét do tyzdiia,” hovori L. Soos.

Chybaijice eurofondové zdroje na laboratérid, projekty a pristroje, $tét
pritom nijako STU ani UK nekompenzuije. ,Zatekd do budov, méme 20,
30 aj 50-ro&né pristrojové vybavenie, o rozvoji v tomto smere fazko ho-
vorif. Stét ndm viak, na rozdiel od Ceskej republiky, nevy&lenil ziadne
O&elové peniaze, aj ked sa umiestfivieme v medzindrodnych ratingoch
spomedzi slovenskych 3kél na najvyssich miestach. Potom sa necuduj-

Vysokeé Skoly a prax

peniaze na VZ%
E . Ay £ az trikedt,
lem ,mz. V %uv:q v Skolw, potom

prid oz 2 et platt

me, Ze ndm odchéadzajs $tudenti do Ceskej republiky. Dostand tam kva-
litné zdzemie, pracuji s novymi pristrojmi. V CR to maijo totiz nastavené
tak, Ze $tat podporuje svoje 3pickové koly, ktoré nemajd ndrok erpaf

eurofondy,” vysvetluje profesor Soo3.

Dualne vzdelavanie na VS?

Dudlne vzdeldvanie, ktoré bolo kedysi integralnou st&asfou vzdeldva-
cieho systému prostrednictvom strednych odbornych uéili3f, sa do stre-
doskolského vzdelavania pred niekol'kymi rokmi opéf vrdtilo a aktudlne
sa spomina aj v sovislosti s vysokymi 3kolami. Je teda dudl na vysokych
$koléch riedenim problému prepojenia s priemyslom?

,Osobne som proti dudlu na vysokych 3kolach,” hovori dekan SjF STU
a prizvukuje, Ze zmena zdkona nemusi stadit. ,Najskér naozaj treba
zmenif systém hodnotenia vysokych $kél a ich kategorizacie. Na Slo-
vensku totiz mdme len vysoké 3koly, ktoré s svojou podstatou univer-
zitného charakteru. To znamend uplatfiovanie vedeckého principu:
v ratingoch sme hodnoteni podla poctu domdcich a zahraniénych ci-
tdcii, poctu a kvality publikovanych &lankov, podla poétu objavoy, pa-
tentov aj podla toho, aké vysledky dosahujd nasi absolventi vo vede.
V dudlnom vzdeldvani dosahuje podiel teoretického vyu&ovania a pro-
xe 50 na 50, a to pri univerzitéch nie je mozné. Na Slovensku nemé-
me odborné vysoké skoly takého typu, ako st napriklad v Nemecku ¢i
Anglicky, ktoré poskytuji dudlne vzdelévanie. Na tieto 3koly Studentov
vysielajo aj priamo firmy, ktorym zdlezi na zvy3ovani kvalifikécie a 3pe-
cializécie svojich zamestnancov, Gzko spolupracuji so $kolami a spolu-
financuji ich. U nés to viak neplati. Ak aj m& univerzita zmluvny vyskum
s ur&itou firmou v aplikovanom vyskume, nemusi sa to zohladfiovaf pri
vypocte dotdcii a si¢asne plati, ze ak by sa venovala dualistom, ostdva
iej menej ¢asu na vedeckd pracu a plnenie meratelnych vystupov, za
ktoré dotdcie dostdva. Toto je systémovd zmena, ktord musime urobit.
Ak nezmenime systém, univerzitné vysoké skoly sa fomu budd branif aj
nadalej,” predvida L. Soos.
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Opéf sme totiz pri financovani. Pri sééasnom systéme financovania ne-
majl vysoké skoly zdujem produkovaf bakaldrov pre potreby praxe.
Chc, aby absolventi prvého stupfia pokracovali v druhom stupni 3tddia,
vtedy je finanény normativ na 3tudenta podstatne vy3§i, ako v prvych
troch roénikoch. Podla priemeru krajin zdruzenych v OECD ide 26 az
28 percent absolventov po ukonéeni prvého stupiia vysokoskolského
vzdeldvania do priemysly, u nds si to maximdlne dve percentd. ,Je
v zdujme $kél, aby €o najviac bakaldrov absolvovalo aj druhy stupefi
vysokoskolského vzdeldvania, kedZze vtedy 3koly za nich dostand viac
financii. Som ale za uz3ie prepojenie skoly s praxou. Ciastkovym riese-
nim je profesijne orientované 3tidium,” otvorene hovori profesor Soos.

Riesenie? Zmena systému a nova akreditacia!

Podla dekana SjF riesenim z dlhodobého hladiska je jednoznaéne zme-
na systému. ,Som za fo, aby sa zmenil systém vysokych 3kél, nie viak
tak, Ze vzniknG dalsie skoly. Pri novej evalvdcii vysokych 3kél, ktord nds
&akd v roku 2021, treba vykonat déslednd analyzu ich kvality. Zo 3kél,
ktoré nesplnia univerzitné kritérid, by vznikli odborné vysoké skoly, ktoré
by boli orientované na vychovu bakalérov, napriklad aj profesijnych, na-
opak, univerzity by sa orientovali hlavne na 3tudentov druhého a trefieho
stupiia,” navrhuje profesor Soo3. Napriek tomu, Ze po inzinieroch tech-
nickych odborov je na pracovnom trhu obrovsky dopyt, technické 3koly
zépasia s nedostatkom uchddza&ov. V akademickom roku 2013/14 3tu-

Profil vedca roko

Prof. Ing. Lubomir Soos, PhD., (1959) pochédza z Ruzomberka,
kde sa vyucil za prevédzkového zémoénika v Bavindrskych zévodoch
V. I. Lenina.(BZVIL). Ako hovori, nehanbi sa povedaf, Ze bol uéeri. Aj
vdaka tomu dobre zvlddol zékladné strojérske technolégie a ani dnes
mu nerobi problém sustruzif, frézovaf, zvdraf.

Po vyuéeni si vec¢erne urobil priemyslovku a v roku 1979 odisiel $tudovaf
na Strojnicku fakultu STU (vtedy SVST) v Bratislave. KedZe od Bavingr-
skych zédvodov V. I. Lenina poberal podnikové $tipendium, po Uspesnom
skonéeni $tidia sa do Ruzomberka vrdtil, aby si stipendium odpracoval.
Po éase si vzdelanie na fakulte zvysil formou doktorandského $tidia.
Zmena rezimu v roku 1989 L. Soosa zastihla v Bratislave a ndsledny
zénik BZVIL znamenal aj zénik jeho zdvézku voéi podniku. Zostal te-
da pracovaf na fakulte a sibezne pracoval pre nemecké firmy Spénex
a George Miiller Norimberg, v ktorych nasli priemyselné uplatnenie aj
jeho prvé patenty. Takisto podnikal, viastnil firmu, v ktorej zamestndval
az 40 ludi.

Od roku 2002 bol vedicim Katedry vyrobnej techniky Strojnickej fakul-
ty STU a ked'sa v roku 2007 rozhodol uchddzaf o poziciu dekana SjF
STU, vietky podnikatelské aktivity zanechal.

V obdobi rokov 2007 - 2015 bol dekanom fakulty. Po skonéeni dvoch
funkénych obdobi sa vrdtil do Ustavu vyrobnych systémov, environmen-
télnej techniky a manazérstva kvality, kde od februdra 2015 zastdval
funkciu vediceho dstavu. V aprili 2017 bol opét zvoleny za dekana
Strojnickej fakulty STU v Bratislave.

Od roku 2014 je viceprezidentom Zvdzu strojdrskeho priemyslu SR
a tiez Zvéizu automobilového priemyslu SR.

Profesor Soo je uzndvanou kapacitou v oblasti technoldgii zhodnocova-
nia réznych druhov odpadov a environmentdlnych technolégii, ¢o dokla-
duje celym radom vedeckych a odbornych publikdcii a citdcii, ¢lenstvom
v organizaénych a programovych vyboroch a &lenstvom v odbornych
poradnych orgdnoch a organizdcidch.
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dovalo na technickych vysokych koldch v SR priblizne 50 000 3tuden-
tov, v roku 2017/18 to uz bolo len 43 000. Na Strojnickej fakulte STU
mali v akademickom roku 2011/2012 priblizne 1 700 3tudentov, aktudl-
ne je na prvom a druhom stupni vysokoskolského 3tddia spolu okolo 900
$tudentov, aj ked' posledné dva roky zastavili pokles poctu prihlasenych
$tudentov a zaznamenali mierny ndrast. Ako uvadza L. Soo3, podobne
ako iné technické skoly na Slovensku, aj SjF STU pre nenaplnenost ka-
pacit kazdoroéne vyhlasuje viacero kél prijimacich skddok, robia vlastne
ndbory Studentov.

V pripade technickych odborov nejde o $tddium s nizkou ndroénosfou,
az 50 percent $tudentov kon&i po prvom roéniku, po nezvladnuti mate-
matiky &i fyziky. ,Neznizujeme kvalitu 3tddia, aby sme prildkali $tuden-
tov, fo nie je cesta. Préve naopak, snazime sa motivovat tych najlepsich,
aby pridli studovaf k nam. Od minulého akademického roka sme zavied-
li prospechové Stipendium pre tych Studentov, kfori k ndm prichddzajo
zo strednej Skoly s priemerom zndmok 1,2 a lepsim. Dostavajo Stipen-
dium hned' od néstupu na stidium. Nie je to prospechové $tipendium od
$tétu, ale financujeme ho z vlastného rozpoétu fakulty. Aktudlne takéto
Stipendium poberd asi 40 $tudentov a aj ked' to nie je pre fakultu malé
suma, radi ich takto motivujeme, pretoZe tito Studenti u nds s vysokou
pravdepodobnostou aj ukonéia $tidium a budd ndm robit dobré me-
no,” uzatvdra dekan.
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Slokak Republic
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Priamysly Slovensk ol
Repubiiy

Je profesorom s najvyssim poctom udelenych patentov, vyndlezov a ¢zit-
kovych vzorov na Slovensku. Z ich celkového poctu 52 sa v praxi zatial
presadilo 16 origindlnych technickych rieSeni zo strojérstva (duplo vre-
teniky), energetiky a spracovania odpadov (briketovacie a peletovacie
lisy) & motoriky (rehabilitaéné zariadenie, smart kib).

Lubomir Soo$ participoval na 15 medzindrodnych vyskumnych projek-
toch a publikuje vo vietkych typoch a skupindch odbornych publikécii.
Je autorom Siestich vedeckych monografii, 11 inych kniznych publikdcif
a viac ako 350 vystupov v zahraniénych a domdcich recenzovanych
publikdcidch.

Vyrazne sa angazuje v popularizdcii dusevného vlastnictva a propa-
gdcii patentovej ochrany. Pripomina, Ze Slovensko ro¢ne poddva okolo
150 az 180 patentov, udelenych je priblizne 80, ¢o predstavuje pribliz-
ne 15 udelenych patentov na jeden milién obyvatelov, zatial &o napri-
klad Svajciarsko dosahuje zhruba 700 udelenych patentov roéne na
milién obyvatelov.

Profesor Lubomir Soo$ ziskal v roku 2018 ocenenie Vedec roka SR
v kategérii Inovdtor. Ocenenie mu bolo udelené za vynikajice vysledky
a prinosy vo vyskume, vyvoji a v ndvrhu novych progresivnych rieseni
konstrukénych uzlov, strojov, zariadeni a technologickych liniek vo vyrob-
nej technike a pri zhodnocovani odpadov.
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LOGISTIKA

Manipulacia s bremenami

Inteligentni manipulace

9 Ing. Pavol GALANEK, foto TOKA INDEVA

s biemeny

Série LIFTRONIC AIR: Posledni generace pramyslovych manipuldtort z fady INDEVA

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s inteligenci znacky INDEVA. Jejich zve-
daci sila je pneumaticka, je vSak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyosenych anebo vel-

v

mi tézkych bremen. Modely jsou dostupné od 80 do 310 kg a dodavaji se pro montaz na sloup,
strop nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradicnimi pneumaticky fizenymi manipulatory na-
bizi Liftronic Air dilezité vyhody, které pomahaji zlepSit bezpecnost, ergonomii a produktivitu.

Balancéry jsou elektronicky a pneumaticky Fizené systémy stalého
vyvazovani hmotnosti biemene do stavu ,beztize”. Umoziiji jed-
noduchou manipulaci s bfemenem az do hmotnosti 320 kg, pfi kte-
ré je némaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje pohyb
lidského ramene.

Scaglia, zaloZend v roku 1939, vyvinula koncem 70-tych let vyvaZo-
vaé LIFTRONIC, revoluéni systém na manipulaci se zatézemi. Jako
vyrobce manipulaénich zafizeni byla spoleénost jednim z prvnich
podnikd, které byly certifikovény podle ISO 9001:2000. Aby se ddle
podporoval rist podniku a aby se zdkaznikdm nabidl je3té kvalitngj-

NOVINKA: Novy Liftronic® Easy-6

prodlouzeni lidské ruky - nejlepsi volba

piipojeni USB-PC
pro snadnéj§i komunikaci s
manipulatorem pomoci PC

pfipojovaci mista pro
elektrické a pneumatické
kabely

mnoho
moznosti
pouziti

nutné pfi pfidani vlastnich
nastroju.

uzivatelsky dotykovy panel

umozriuje pfijemnéjsi a intuitivni
ovladani pro vizualizaci a nastaveni
rGznych provoznich parametrd.

vylepsena viditelnost
pokud pridate vlastni
uchopovaci zafizeni,

J  muZzete snadno vyménit
standardni rukojet

s potrubim pro

vedeni elektrickych a
pneumatickych kabell.
(volitelna polozka).

zvysena bezpecnost

pokud pridate vlastni uchopovaci

zafizeni, miZete snadno implementovat

bezpec¢nostni funkce pomoci

modulu rozhrani I-Connect
(volitelna polozka).

dvé dalsi tlacitka

rychld vymeéna
rbznych citlivych

uchopovaci zafizeni.

chcete-li ovladat své vlastni

nizké jednoduché
naklady ovladani
Siroké .
moznosti lehka
nasazeni udrzba

rukojeti prostfednictvim
standardniho spojeni

Senzitivni rukojet’ s
v hlavé nastroje.

bezpecnostni funkci
drZenim rukojeti brzdy,

pokud jsou tyto k dispozici
(volitelna polozka).

pozna, jestli operator deaktivuje

se ,nemdme ani ponéti, jaké
Iy p

teré my nezdvihdme...".

ktefi manipuluji s bfemenem

Jedno africké pfislovi rikd,
je t&zké bfemeno, k

Velmi kompaktni a lehky design! . .
...... a se vsemi témito vylepSenimi z(stava systém INDEVA® Liftronic® Easy nejlepsi
kompaktni inteligentni asistenéni zafizeni na trhu.
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Chépou to hlavné pracovnicl
a desitky let se tomu snazi rozum
praveni vyuzit svoje zkugenosti

_umét i nase firma. Jsme pri-
k vasemu prospéchu.
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INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

3i vyrobek a vykonnégjii servis, byla v roce 2004 zaloZena Scaglia Zastoupeni pro Ceskou republiku:

INDEVA SpA. Dnes se firma povazuje za vedouci spoleénost na trhu Tomés Kaspar - TOKA

a za technologického lidra v oblasti konstrukce a vyroby primyslo- Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

vych manipulaénich zafizeni. Centrdlni vyrobni stfedisko se nachdzi - ' "

v mésté Brembilla, vzdaleném 50 km od Mildna. Tt?lefon.+49 83 89 85,]2’ Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulagni zafizeni nazyvané také Intelligent Devi- Jifi Stépanek - TOKA

ces for Handling nebo jednodue INDEVA. Kromé& pneumatickych Jednosmérnda 1026, 251 68 Kamenice
manipuldtord se specializuje i na elektronicky ovléddané zafizeni. Pri Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
elektronickych manipuldtorech byla b&Zznd pneumatickd technologie indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji
n&kterd omezeni a dosahuije se vy3siho stupné efektivnosti. Tyto zafi-

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:
zeni umoziuji plynulé, rychlé a piesné pohyby bifemene a disponuiji peni p P

plnoautomatickym rozpozndvanim zétéze. Ing. Pavol Galének - TOKA
Sekéovskd 3, 080 06 Lubotice

I v nebezpecném prostredi Mobil: +421 904 408 861

Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

spolehlivé, robustni balancéry s pevnym vertikélnim ramenem. Umoz-

fiuji manipulovat se zatézi az 310 kg, kterd se uchopi mimo svého Marek Galének - TOKA

t&zité. V3echny vyvazovaci série PN mohou byt, podle smérnic Generdla Viesta 28, 911 01 Trenéin

EU 94/9 a 1999/92 doddny na pouziti v prostiedi ohrozeném vy- Mobil: +421 911 325 580

buchem s odstupfiovdnim podle norem ATEX. indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Sloupové, stropni, kolejnicove...

Balancéry se vyrdbéiji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provede-
ni. Je mozné je ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich
vozicich Liftruck. Bfemeno se mdze uchopit magnetickym, mechanic-
kym nebo vakuovym néstrojem, podle potieb a k Gplné spokojenosti

zékaznika. Mravenec je nednavny

a inteligentni pracovnik,

Linedrni balancér Liftronic dokaze zdvihnout a lehko
prendset ndklady, které

jsou mnohem vé&t3i nez on.
Tato jednoduchd analogie
predstavuje posldni spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétord, které
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a prece inteligentni

a poméhaiji pracujicim lidem
vyhnout se skodlivé ndmaze.

Video ukdzky manipulace s biemeny
pomoci blancérd INDEVA:

http://www.indevagroup.com/videosolution.athx




Ekologicka doprava

v Tatrach

Trate: Stlba - Strbské Pleso, Strbské Pleso - Stary Smokovec

g Michal FABIAN, SjF TU Kosice

Vysoké Tatry su najvySSie pohorie na Sloven-
sku a v Polsku a su zaroven jedinym horstvom
v tychto Statoch s alpskym charakterom. Vo Vyso-
kych Tatrach najdeme 31 vrcholov prevySujucich
vySku 2 500 metrov. 10 vrcholov s vySkou nad
2 000m n. m. v slovenskych Vysokych Tatrach
je turistom spristupnenych po znacenych chodni-
koch. Niektoré z vrcholov ako Gerlachovsky Stit,
Vysoka, Ganek, Bradavica, Prostredny hrot, La-
dovy Stit, Baranie rohy, Lomnicky Stit, Kezmarsky
Stit a iné, su pre turistov dostupné iba v sprievode
horského vodcu. [1]

Vsetky tieto fakty robili a robia z Vysokych Tatier stredisko cestovného ruchu,
$portu a rekredcie pre nadsencov turistiky a lyZovania. Netreba zabudnif
ani na klimatické podmienky a lie€ivé pramene, vdaka ktorym sa stali Vyso-
ké Tatry zndme ako oblasf lie¢by respiraénych ochoreni. Tieto podmienky
boli vybornym zdkladom pre stavbu lie¢ebnych domov, pri¢om préve kipel-
nictvo bolo pévodom vzniku viacerych tatranskych osad.

Kupelnictvo a oddych

NajstarSou tatranskou osadou je Stary Smokovec, kde si gréf Csaky postavil
v roku 1793 polovnicky dom. [2] Druhé najstarsia osada je Strbské Pleso,
kde v roku 1872 postavil prvi chatu na brehu jazera gréf Szentivanyi. [3]
V roku 1872 prisla do podtatranskej oblasti ,Kosicko-bohuminska Zelezni-
ca”. Odrazu sa dalo dostat do Tatier z Budapedti, Viedne i zo vietkych
vyznamnejsich oblasti vtedajsieho Rakisko-Uhorska. [3] Do podtatranske;
oblasti ste mohli pricestovaf’ pohodine vlakom, horsie to uZ bolo s dopra-
vou medzi stanicami Zeleznice a samotnymi tatranskymi osadami. Konské
povozy v lete a sane v zime bolo freba nahradit spolahlivou a vykonnou
dopravou v nelahkych klimatickych podmienkach. Stavitelia a podnikatelia
stavili na elektrifikovanyd Zelezniénd dopravu. Do roku 1912 sa podarilo zre-
alizovat traf Poprad - Stary Smokovec - Strbské Pleso, vratane odbocky
zo Starého Smokovca do Tatranskej Lomnice. Ide o najstarsie elektrifikované
zeleznice na Slovensku, ktoré boli elekirifikované siéasne s vystavbou zelez-
nice, pévodne oznagenou TEVD. [9] Dalej sa podarilo sprevadzkovat traf
Tatranskolomnickej miestnej Zeleznice zo Studeného Potoka do Tatranskej
Lomnice. Tiez sa vybudovala pozemnd lanova drdha Stary Smokovec -
Hrebienok a ozubnicova Zeleznica Strba - Strbské Pleso. [3]
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Potok

Milniky dopravy v Tatrach - plany a realita

Ako sa uvadza v zdroji [3], plany boli ovela smelsie. TEZ (Tatranské elek-
trické Zeleznice) mali z Tatranskej Lomnice cez Tatranskd kotlinu, Zdiar
a Javorinu pokraovat az do Zakopaného. Ozubnicovd Zeleznica mala po-
kragovat zo Strbského Plesa a2 po traf TEZ, plénovani v blizkosti Javoriny.
Toto riedenie trate zubacky si vyzadovalo vybudovanie naroéného tunela.
TEZ mala mat taktie odbocku na Popradské Pleso a pozemnd lanovka ma-
la pokragovaf na Slavkovsky stit. S vypuknutim 1. svetovej vojny odzvonilo
aj vietkym smelym plédnom. A tak sa budeme zaoberaf s6éasnym stavom in-
frastruktory Zelezniénej dopravy pod Tatrami s malymi odbo&kami do histé-
rie. Podrobnd histéria dopravy pod Tatrami je dékladne spracovand v diele
Ladislava Szojku: Dejiny Tatranskej elektrickej Zeleznice (HMH, 2013) [3].

Ako sme naznadili v Gvode, snaha bola spojif ,juzné” stanice ,Kosicko-
-bohuminske| zeleznice” Strbu a Poprad s jej ,severnymi” ndprotivkami.
Strbu so Strbskym plesom spojili kvéli zna&nému prevyseniu ozubnicovou
zeleznicou.

Stanicu Poprad prepojili TEZ so Starym Smokovcom. Dalej vzniklo spojenie
Poprad - Studeny Potok - Tatransk& Lomnica motorovym vlakom s roz-
chodom 1 435mm. Trate TEZ s6 Gzkorozchodné s trafovym rozchodom
1 000 mm, napdjaci systém je jednosmerny 1 500 V.

Tatranské elekirické Zeleznice tvoria ekologicki dopravu vo Vysokych Tat-
réch v obvode Tatranského nérodného parku TANAP. Ide o najstarie elek-
trifikované Zeleznice na Slovensku. Schéma trati TEZ s jednotlivymi stanicami
je na obr. 1.

Trate tatranskych elektrickych zeleznic

Tatranské elekirické Zeleznice tvoria jednokolajné Gzkorozchodné elekiri-
fikované Zelezniéné trate Poprad-Tatry - Stary Smokovec - Strbské Ple-
so (29, 110km, traf ZSR 183) a Stary Smokovec - Tatranské Lomnica
(5, 950km, trat ZSR 184). Taktiez k nim patri tzkorozchodnd traf ozubnico-
vej zeleznice Strba - Strbské Pleso (4, 609 km, traf ZSR 182).



Prvi traf z Popradu do Starého Smokovca (13km) zacali stavaf v roku
1906 a roku 1907 traf dostavali. Pre technické problémy ju otvorili az
17. decembra 1908. Nahradila tzv. tatransky trolejbus (omnibus), kfory tam
premdval v rokoch 1904 - 1905.

Usek zeleznice zo Starého Smokovca do Tatranskej Lomnice (6km) otvo-
rili 16. decembra 1911 a posledny Gsek, Stary Smokovec - Strbské Pleso
(16km) 13. augusta 1912. [4]

Jediny Gsek TEZ, kde dopravu nezabezpeduje elektricka, ale ozubnicovd Ze-
leznica nazyvand aj ,zubagka”, vedie z rychlikovej stanice Strba do stanice
TEZ Strbské Pleso. S vystavbou za&ali v lete roku 1895 a prevadzku spustili
27.7.1896. Celkova dizka trate bola 4,75 km. Rozchod ozubnicovej Zelez-
nice 1 000 mm, prevyienie 454 m. Pozdiz trate viedla paralelne cesta, ktord
sa s frafou krizovala 12+krét. Jazdnd sépravu tvoril parny ruseri a 2 vozne.
Prevédzku ukonéili pre nerentabilnosf v roku 1933. [7]

Od roku 1949 bola Tatranskd Zeleznica v spréve Ceskoslovenskych 3tGt
nych dréh a od roku 1992 v spréve Zeleznic Slovenskej republiky. V rokoch
1965 - 1969 ju rekonstruovali z dévodu usporiadania Maijstrovstiev sveta
v klasickom lyZovani a od roku 1970 sl6zi vyluéne pre osobni dopravu. [4]
Pred rekonstrukciou sa uvazovalo aj o vystavbe nekonven&ného typu jed-
nokolajovej dréhy tzv. monorail spoloénosti AIWEG. Netspech projektu
ALWEG bol uzatvoreny konstatovanim: ,Dve kolajnice elekiricky zvifazili
nad jednou kolajnicou ALWEGu". Odporiéame zdroje [10,11].

Infrastruktoru TEZ doplfia spojenie stanice Poprad-Tatry cez Studeny Potok
s Tatranskou Lomnicou neelektrifikovanou jednokolajnou trafou s rozcho-
dom 1 435 mm. Premdva po nej motorova jednotka.

Clanok vznikol s predsavzatim zdokumentovat trate TEZ. Stalym névitev-
nikom Tatier v zime aj v lete som od detskych &ias. V &ase konania MS '70
som mal 6 rokov. Jeding, &o si z Tatier paméatam, boli plné parkoviska na
Strbskom Plese, televizne prenosové vozy, kedy sa u nds uskutognilo prvé
priame vysielanie TV vo farbe, nové tatranské elekiricky a skokanské mos-
tiky. Napriek tomu, Ze mdm v Tatrdch schodené skoro vietky znagkované
turistické trasy, mal som do minulého roku dve nesplnené priania. Neabsol-
voval som jazdu zubagkou zo Strby na Strbské Pleso a nevyviezol som sa
lanovkou na Lomnicky tit. Prvy dévod bol prozaicky, po Tatrdch som sa

nej” kopy listka na lanovku Skalnaté Pleso - Lomnicky stit. Preo néhodnej
kopy? Preto, lebo na Skalnaté Pleso som sa vzdy dostal peso a ndhoda, Ze
na Skalnatom Plese maiji volnt jazdu je skoro nulova. Splnif si prvi tizbu
ma prindtila lagové spréva, Ze ZSR planujd nahradif elektrické jednotky zu-
backy z roku 1970 novymi jednotkami. To bol dostatogny dévod mobilizé-
cie vietkych sil absolvovat jazdu este v roku 2018. Pévodne som chceel celt
dokumentérnu vypravu ,ja a fotoaparét” absolvovat ,na peso” s vyuzitim
TEZ. Predsavzatie dobré, ale kio foti a dokumentuie vie, Ze nie je dobré stéf
za kabinou rusfiovodi¢a a na kazdej zastévke vyskogif von, urobit niekol'ko
zé&berov a naskodit dnu. Spdsonosnd myslienka prisla s predpovedou po-
Casia, ktor& avizovala mimoriadne teply septembrovy piatok. Vietko sa da
absolvovat v rdmci ,vlako-cyklotrasy”. Cestou z Kosic som musel vyriesit
eite jednu dilemu. Vybrat sa na akciu z Popradu smerom na Strbské Pleso
a zubatkou dole, dlebo ist zo Strby na Strbské pleso a bicyklom dole2 No,
ale kto by chodil zuba¢kou dole kopcom? Ciel sa vykrystalizoval, zubaé-
kou na Strbské Pleso a potom sa hor dole kopcom po zastavkach TEZ. Tak
mézeme zacaf.

Stanica Strba (895m n. m.)

Objekt stanice Strba sa nachddza v nadmorskej vyske 895m n. m. Tento
objekt sluzi aj ako Gdolng stanica ozubnicovej zeleznice Strba - Strbské
Pleso. V sivislosti so schvdlenou kandidatirou usporiadania majstrovstiev
sveta v klasickom lyZovani na Strbskom Plese v roku 1970, sa okrem vystav-
by 3portovisk a hotelov za&alo uvazovaf aj o ozZiveni ozubnicovej Zeleznice.
Idea bola schvélend 6. 5. 1968, kedy sa rozhodlo o vybudovani elekirickej
ozubnicovej Zeleznice. Novd zubacka bola vybudovand na opustenom te-

lese pdvodnej frate, odstrdnené boli Groviiové priecestia. Zubacka vyuziva
ozubnicovi sistavu systému Abt. Jej dizka je 4,78 km, maximélne stopanie
150 %o, napdjanie jednosmernym napétim 1 500 V a rozchod 1 000 mm.
Pribudli boli nové staniéné budovy v Strbe, obr. 2, aj vo vrcholovej stanici
Strbské Pleso, obr. 4, kiord slizi aj pre potreby elektri¢iek TEZ. Obnovend
zeleznicu odovzdali do prevadzky 20. februdra 1970. Nové stanica na
Strbskom Plese je dodnes najvyssie polozenou Zelezniénou stanicou na
Slovensku. [7]

Interiéru ndstupnej stanice Strba dominuje spomienka na maijstrovstva sve-
ta v klasickom lyZovani, pripomenutd logom MS1970 a si&asti zostavy
,ozubené koleso - ozubeny hreben”, ktoré tvoria princip pohonu zubacky,
obr. 2.

Obr. 2 Zelezni¢nd stanica
Strba (foto M.Sekela) [6]
a interiér ndstupista

zubagky (foto M. Fabian)

Tatransky Lieskovec

Prezradime len, Ze cestou hore, priblizne v polovici trate, mifiame stavbu pri-
stresku zastévky Tatransky Lieskovec. Je to celkom pekné udrzZiavand zastév-
ka z dreva a kamenného obkladu murovanej ¢asti stavby, obr. 3.
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Obr. 3 Stanica Tatransky Lieskovec (foto M. Sekela) [8]

¢ 2 -

Stanica Strbské Pleso (1 350m n. m.)

Presne po pétndstich mindtach dordzame do cielovej stanice Strbské Pleso,
obr. 4., v nadmorskej vyske 1 350m n. m. Tento vyskovy Gdaj jej prisudzuje
titul najvyssie poloZenej stanice v sieti Zeleznic Slovenskej republiky. Stanica
je viacpodlaznd a md kompletd vybavenost (WC, bezbariérovy pristup,
Eakdren, predajiiu tlade a suvenirov, pokladne).

Vyuzil som pritomnost skromného dopravného prostriedku - bicykla a isiel
som si pozrief Iportové srdce Strbského Plesa v roku 1970 pomenované
ako Aredl snov. Viac o MS 1970 na Strbskom Plese néjdete v [12]. Ide
o aredl skokanskych mostikov, 3tartu a ciela bezeckych trati, ddolnej sta-
nice sedackovej lanovky k mostikom a vychodiskovej stanice sedagky na
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Solisko. V roku 1975 sa na Strbskom Plese konal 10. kongres Inferski. I3lo
o stretnutie lyZiarskych instruktorov z celého sveta. Instruktori sa stretévajd na
tychto kongresoch kazdé 4 roky a vymiefiqiju si teorefické poznatky o tech-
nike lyZovania a metodike vyu&by lyZovania. Na zdver podujatia sa konalo
exhibiéné vystipenie timov indtruktorov vietkych zo&astnenych kraijin, ktori
predvddzali rézne lyZiarske 3tyly doplnené o akrobatické a choreografické
prvky. Takéto velkolepé podujatie alpské lyZovanie vo Vysokych Tatréch do-
vtedy nezazilo a myslim si, Ze ani potom nie. Podujatie sa konalo na novo-
vybudovanom svahu v Mlynickej doline. Této zjazdovka sa odvtedy nazyva
Interski. Viac o Interski &itajte v [13,14].

Obr. 4 Stanica Strbské Pleso (foto M. Fabian)

Zastavka Popradskeé Pleso (1 250m n. m.)

Mozno som trocha odboéil od trasy aj od témy. Tak podme pekne na ,trat”.
Ndsledne som sa zviezol dole kopcom po starej ceste na zastévku Poprad-
ské Pleso, obr. 5, do nadmorskej vy3ky 1 250m n. m. Nachédza sa tam
starsi Stylovy zavetreny dreveny pristreSok. Vzhladom na zavetrenie a dobri
strechu plni svoj G&el a v pripade zlého poéasia ochrani pred dazdom, vet-
rom a snehom.

Obr. 5 Pristresok
zastdvky Popradské
Pleso (foto M. Fa-
bian)

mmsd PLERD,

Zastavka/vyhybna Vysné Hagy (1 100m n. m.)
Dalej som pokracoval cestou dole od zastévky na krizovatku s Cestou slo-
body a odbo¢il som vlavo smerom na dalsiv zastavku Vy3né Hégy, obr.
6. Tato zastdvka/vyhybiia budi seriézny dojem. Z Cesty slobody sa k nej
dostaneme po odbogeni vlavo chodnikom hore, pri¢om miiame monument
vstupného portdlu do Ndrodného Gstavu tuberkulézy, plocnych choréb
a chirurgie hrudnika. V tejto zastavke si dve kolaije, ktoré sloZia na vyhyba-
nie sa protiidcich soprav, tzv. vyhybfia. Vedla stanice sa nachddza pomer-
ne novd drevenica, ktord slizi ako Pub-Bistro.

Obr. 6 Budova zao-
stévky/vyhybne  vo
Vysnych Hégoch (foto
M. Fabian)
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Zastavka Nova Polianka (1 040m n. m.)

Po névrate na Cestu slobody som pokracoval smerom do Novej Polianky,
obr. 7. Traf som mal celd jazdu po pravej ruke pod cestou. Budova zastévky
sa jednoducho nedd mindt. Upozorni nds na fiu lavicka a znak autobusovej
zastévky SAD. Jednoducho ,dve v jednom”. Napriek tomu, Ze budova za-
stévky vyzerd byt v dobrej kondicii, jej vnitro zivalo prézdnotou.

-

Obr. 7 Budova
zastdvky Nové Polian-

ka (foto M. Fabian)

Zastavka Danielov Dom (995 m n. m.)

Uz takmer po rovine som sa presunul Cestou Slobody k pristresku zastavky
Danielov Dom. Musime uznaf, Ze pristre3ok zastavky aj Villa Danielov Dom
maijl svoje &aro, obr. 8.

Obr. 8 Zastdvka
Danielov Dom
a Danielov Dom (foto

M. Fabian)

Zastavka/vyhybna Tatranska Polianka
(985m n. m.)

Dalsia cesta viedla do Tatranskej Polianky, celd traf je stéle pod cestou

po pravej ruke. Znova som sa skizol len o par mefrov nizsie, konkrétne do
985m n.m. Zastdvka Tatranskd Polianka, obr. 9, m& 2 kolaje, &ize je to
tzv. vyhybfia, kde sa oproti idice sipravy mézu vyhnif. Budova zastdvky
je zrekondtruovand a md vietko, o md mat (WC, bezbariérovy pristup,
lavieky). Je to naozaj déstojnd ,zelezniénd stanica” hrdo stojaca pod vr-
cholmi velhér.

Obr. 9 Budova zastdvky/vyhybne Tatranské Polianka (foto M. Fabian)



Zastavka Tatranské Zruby (980 m n. m.)
V podstate po rovinke som sa dostal k pristredku s kamennym zékladom,
drevenou nadstavbou a plechovou strechou, obr. 10. Fotke hrdo pézuje qj

Stanica Stary Smokovec (990 m n. m.)
A prichddzame do ciela ndsho putovania - stanice Stary Smokovec,
obr. 13. Stanica je krizovatkou a prestupnou stanicou tatranskych elek-

osobny dopravny prostriedok, ktory mi umoznil rychly presun po frase ane-  tri¢iek. Ide o dve samostatne stojace precizne zrekonstruované budovy

z&vislost na cestovnych poriadkoch.

mﬂ_ Obr. 10 Pristresok za-

stdvky Tatranské Zruby
(foto M. Fabian)

so vetkymi atribGtmi stanice (zrekonstruované ndstupistia, lavicky, WC,
bezbariérovy pristup, Eakdren, pokladiia, predaj tlace a suvenirov, dve
rychle ob&erstvenia, ubytovanie, blizka autobusovéd stanica a parkovis-
ko). Vyzdvihnif treba predajiiu tlade a suvenirov, ktord sa nedd obisf.
Ndijdete tam vietko, o sa vém na turistike zide a taktiez prijemnd ob-

sluhu. A ked ste ndhodou zabudli na suvenir alebo daréek pre deti, t&-
to predajiia ho ,isti”. Ked sa ocitnete na tejto stanici, méte tri moznosti
vyberu smeru: Poprad, Strbské Pleso alebo Tatranskd Lomnica. Samotny
Stary Smokovec mé vyborné ponuky ubytovania a je vychodiskovym bo-
dom pre viacero turistickych trds. V Starom Smokovci je taktiez ddolnd
stanica pozemnej lanovky Stary Smokovec - Hrebienok.

Zastavka Sibir (1 000m n. m.)

Doteraz som sa viezol dole kopcom. Do zastévky Sibir som musel ,zdolat”

20 vyskovych metrov do kopca. Dostal som sa k daldiemu pristresku na tra-
se, obr. 11. Podobne ako na predchddzajicej zastavke ide o kamenno-dre-
venU stavbu s plechovou strechou uzatvorent z troch strédn mirmi.

Obr. 11
Zastdvka Sibir
(foto M. Fabian)

Obr. 13 Zelezni¢nd stanica Stary Smokovec (foto M. Fabian)

Zastavka Novy Smokovec (995m n. m.)

BliZime sa k zastévke Novy Smokovec, obr. 12, kleséme do vysky 995 m n.
m. k zavetrenému drevenému pristresku s plechovou strechou, ktory ochrani
pred nepriaziiou pocasia.

Zaver

Dne3né nade putovanie ukonéime na stanici v Starom Smokovci. Elektrié-
ke trvé tato 16 km trasa v popisovanom smere 39 min0t, v smere opaé-
Obr. 12 Dreveny nom cestovny poriadok uvddza 41 mindt. Nadmorskd vyska uvdavané
pristreSok zastdvky

Novy Smokovec

(foto M. Fabian)

pri ndzvoch zastavok, resp. stanic, je nadmorskd vyska polohy zastévky.
D4 sa konstatovaf, ze ,honor” stavby zastévky zdvisi od velkosti a vy-
znamnosti osady, kde je zastdvka situovand, od Géelu, &i je to zastdvka
alebo zastdvka/vyhybiia a taktiez od toho, & zastavka nie je mimo osa-
dy, ale je len vychodiskovym bodom turistickych tras. Nabudice bude-
me pokra&ovat v nasom putovani po TEZ.

Clénok bol vypracovany s podporou projektu VEGA 1/0110/18
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Pribéh legendarni
SKODY OCTAVIA

9) Text a foto SKODA AUTO

SKODA OCTAVIA slavi 60 let od zahajeni vyroby
— prvni vozy sjely z vyrobni linky zavodu v Mladée
Boleslavi v pribéhu ledna 1959. V poloviné 90.
let pak na oblibeny model navazala prvni novodo-
ba generace, z niz se zahy stal bestseller znacky
na mnoha svétovych trzich.

Typové ozna&eni OCTAVIA se v nabidce automobilky SKODA poprvé obie-
vilo pfed 60 lety. Latinsky vyraz ,octavia” znamend osmd, tehdy se jednalo
nejen o osmy model znacky vznikly po druhé svétové vdlce, ale i pozici ve
vyvojové fad& moderni generace vozidel s nezdvislym zavésenim viech kol
od prvniho typu z roku 1933.

Prvni dvoudvefové automobily SKODA OCTAVIA zacaly z vyrobni linky
hlavniho zavodu v Mladé Boleslavi sjizdét v lednu 1959, nejprve jedté po
boku svych predchidct S 440 a S 445. Pod kapotou byl spolehlivy fado-
vy &tyfdoby &tyfvdlec 1,11/29,4 kW, ktery pres &tyfstupfiovou prevodovku
pohdnél zadni kola. Nejvétsi rychlost &inila 110 km/h, spotieba pak 7,71
benzinu na 100km. Novd modelové fada OCTAVIA pfinesla vedle atraktiv-
nich tvard i vy3§i Grovef jizdniho komfortu a ovladatelnosti diky vinutym pru-
Zindm a zkrutnému stabilizétoru predni ndpravy. Béhem roku 1959 posilily
bezpednost vozu také G&innéjsi asymetrické hlavni svétlomety. V nabidce byl
i typ OCTAVIA SUPER se siln&jsim motorem 1,2 /33 kW. O vozy modelové
fady OCTAVIA byl ve svété velky zdjem, na rozdil od statd s trznim hospo-
daistvim viak Eeskoslovensti zékaznici potiebovali ke koupi zvldsini poukaz.

Zenevsky autosalon byl 10. bfezna 1960 mistem premiéry sportovni verze
SKODA OCTAVIA Touring Sport s vykonem zvysenym na 37 kW. Homolo-
gace FIA pro G&ast na zédvodech a soutézich ve skupiné neupravenych ces-
tovnich vozd ofeviela automobilu s rychlosti az 130 km/h cestu ke kariéfe
v motoristickém sportu, napf. v obdobi 1961 az 1963 dosdhla OCTAVIA
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v Rallye Monte Carlo ve své tfidé hattricku. Dne 11. z&fi 1960 se v Brné
predstavilo provedeni OCTAVIA COMBI s dvoukfidlymi, horizontalné ¢lené-
nymi patymi dvefmi. Vozidlo kompaktnich vnéjsich rozmérd 4 065 x 1 600
x 1 430mm nabizelo pfi obsazeni aZ péti osobami zavazadlovy prostor
o zdkladni délce 965 mm a objemu 690! (méfeno po strop), po sklopeni
opéradel zadnich sedadel bylo mozné nalozZit az 1 050 litrd nékladu. Po-
sledni dvoudvefova OCTAVIA, verze SUPER 3edé barvy, opustila vyrobni
linku v Mladé Boleslavi 11. dubna 1964, aby uvolnila misto zcela nové
¥adé vozd SKODA 1000/1100 MB se samonosnou karoserii a motorem
vzadu. Posledni kombi opustilo Kvasiny 21. prosince 1971. V obdobi 1959
az 1971 tak vzniklo vice nez 360 000 vozd SKODA OCTAVIA prvni gene-
race, véetné vice nez 54 000 exempldid OCTAVIA COMBI.

Novodoba historie

OCTAVIA se pro automobilku SKODA stala doslova synonymem. V roce
1992, krétce po za&lendni znacky SKODA do koncernu Volkswagen, byl
zahdjen vyvoj zcela nového modelu, ktery se vrdtil pravé k legenddrnimu
typovému oznaéeni OCTAVIA. Na nové podvozkové platformé vznikla
v tymu $éfdesignéra Dirka van Braeckela karoserie s nezaménitelnym nad-
¢asovym designem. Liftback OCTAVIA s vyklopnymi patymi dvefmi se pred-
stavil 4. dubna 1996, zdkazniky nadchnul vysokou Grovni aktivni i pasivni
bezpecnosti, trumfem se stal také prostor pro 528 - 1328 litri zavazadel.
V bfeznu 1998 nabidku doplnila je3té prostorngjsi karosdfska varianta
OCTAVIA COMBI, v roce 1999 piibylo provedeni s pohonem viech kol.
Do listopadu 2010 vzniklo 970 000 liftbackd a vice nez 470 000 kombi
OCTAVIA prvni generace. Ndasledovalo 1,6 milionu liftbackd a 900 000
kombi druhé generace vozu SKODA OCTAVIA, vyrdbéné v obdobi 2004
z&Zehové motory s pfimym vstfikem paliva & samoéinnou dvouspojkovou
prevodovkou DSG.

K pilifom sou&asné nabidky znacky SKODA palfii ffeli generace vozu
OCTAVIA, vyrdbéné od listopadu 2012 a v Gnoru 2017 vyrazné mo-
dernizovand. Rozhodlo se pro ni jiz pes 2,5 milionu zdkaznikd. SKODA
OCTAVIA si vydobyla pevné misto na trhu a t&3i se stdle véfsi popularité
nejen doma, ale i ve svét&. O tom sv&d&i téméf 6,5 miliond vyrobenych
exempldiy viech generaci od roku 1959. Kromé hlavniho vyrobniho z&-

vodu aktudlné sjizdgji vozy OCTAVIA z vyrobnich a montéznich linek také
v zahrani¢i, a sice v Cing, Indii, Rusku, Kazachstanu i Alzirsku. ()
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eis a trh prace

Nezamestnanost na Slovensku sa dlhodobo pohybuje okolo piatich
percent. V decembri minulého roka dosiahla 5,04 %. Aj ked sa mbze
zdat, Ze takmer 170 tisic ludf bez prace je vela, nie je jednoduché
niektoré pozicie obsadzovat. ,Z tychto 169 802 [udi takmer 11 tisic
nema ukoncené zakladné vzdelanie, viac ako 45 tisic ukoncilo len
zakladne vzdelanie, 92 393 ma stredné vzdelanie a 20 396 ma
vysokoSkolské vzdelanie,” povedal minister prace, socialnych veci
a rodiny Jan Richter.

Pre zamestndvatelov v oblasti skladovej a prepravnej logistiky tak
bude rok 2019 ndro&ny na obsadzovanie pracovnych pozicii, ako je
vodi&, skladnik, ale aj daliie pracovné pozicie s nizSou kvalifikaciou.
.V skupine Geis rozliSujeme ako zamestndvatel dve kategérie zo-
mestnancov. Zamestnanci na kvalifikovanejie pozicie, ktorych je
na pracovnom trhu dosf, a preto sa vyberové konania robia stdle
s velkym poé&tom zdujemcov. Obsadzovanie takychto volnych pozi-
cii zaberéd vela &asu, kedZe hladdme tych pravych a nielen niekoho
do poétu,” hovori Monika Svecovd, HR $pecialistka skupiny Geis na
Slovensku.

Druht kategériu podla nej tvoria menej kvalifikované pracovné sily.
V tejto kategérii v sG€asnosti nastévajd aj také situdcie, ze zdujem
prejavi péf az 3esf uchddzalov. ,Pozveme na pracovny pohovor
vietkych, ale nakoniec nepride ani jeden. O ndroénejsie manudlne
prdce, viaczmenné alebo noéné prevadzky ludia jednoducho nemaijd
z&ujem. Samozrejme, velmi zdlezi od regiénu, ale okrem vychodoslo-
venského kraja, si ostané kraje ndrognejie na vyhladévanie préve
takychto pozicii,” vysvet/uje Monika Svecova.

Asi najproblematickeisie je hladanie a ziskavanie vodi¢ov. Pravdepo-
dobne neexistuje v Slovenskej republike, ale asi ani v celej Eurépskej
Onii, prepravné spoloénost, ktord by mohla povedat, Ze [ahko a rych-
lo obsadzuje pracovné pozicie vodi¢ C+E.

.Geis zamestndva okolo 350 internych zamestnancov na 9 poboé-
kach v ramci celej Slovenskej republiky a aktudlne mame volnych
11 pracovnych pozicii, €o k velkosti na3ej spoloénosti nie je velky po-
Zet,” hovori Monika Svecova.

Urovefi uchddza&ov na niektoré pozicie nie je vzdy postadujica,
prevazne nespliaji dostatoéne poziadavky na odborni spésobilosf
a pozadovand predchddzajicu prax. ,Pri obsadzovani hodnotime
okrem znalosti uchddzaéa predovietkym aj ochotu a schopnost chy-
bajice znalosti sa naudit, ako aj ich motivaciu a chuf pracovaf. Preto
hladdme rézne spdsoby ako oslovovat potencidlnych uchddzacov,”
popisuje ndborov stratégiu Monika Svecova.

Preto skupina Geis na Slovensku spolupracuje so strednymi odbornymi
skolami, vysokymi $kolami a mladymi ludmi. ,Studenti mavajo u nés
odborni prax, exkurzie, brigady, a to ném pomdha si medzi nimi hla-
dat a zdrovef vychovdvat novych zamestnancov,” zdéraziuje Moni-
ka Svecovd a doddva, Ze firma rovnako spolupracuje a zo&astiuje sa
na stretnutiach s Gradmi prdce.

+Za takisto zaujimavé a motivujice povazujeme Ghrddzanie odbor-
nych $koleni nasim zamestnancom na zvysenie alebo roziirenie od-
bornej kvalifikécie, popripade prispevok zamestnavatela na ziskanie
Gplne novej odbornej kvalifikécie,” doddva Monika Svecova.

(Zdroj: komunikaéné agentira Seteval)

Nova pobocka pre balikovu logistiku

V prvom februdrovom tyzdni otvorila skupina Geis
novl pobocku pre balikovi logistiku vo Velkych
Prilepoch pri Prahe, odkial teraz obsluhuje z&-
padni &asf strednych Ciech a Prahy. ,Vzhladom
na ndrast objemov balikovych zésielok sa existu-
joca poboka v prazskej Ruzyni bliZila k svojmu
kapacitnému maximu, a to bol dévod na hlada-
nie nového vhodného priestoru préve v tomto
regidne,” povedal Jaromir Roulavy, regiondlny
riaditel’ Geis Parcel CZ. Nové pobocka je vzdia-
lend len 12km od pévodnej lokality, o zname-
nd, ze dosah obsluZnosti ostdva v nastavenom
zabehnutom reZime.

Budova zahffia dve haly pre triedenie, o pre-
vddzkovo umozni rozdelenie zdsielok pre Prahu
a okolie. Kazdd hala m& cca 1 000 m2? a je oso-
dend dostatoénym poctom dveri pre nakladku
a vykladku vozidiel. St&asfou pobocky je aj hala
pre vykladku vozidiel z hlavnych behov, ktord urychlia tri teleskopické
prehlad nad nakladanim a vykladanim vozidiel. Komfortné sg aj novo-
vybudované priestory pre administrativnych pracovnikov a dispeéing,

a tiez zdzemie pre zamestnancov a kuriérov,” dodéva Jaromir Rousa-
vy. Zéroveh doddva, Ze novy priestor poboc¢ky umozni dalii rozvoj
a poéita aj s ndrastom poctu kmefiovych zamestnancov.

(Zdroj: komunikagnd agentira Seteva)
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Uspesni aj vo svete

Inteligentné ovladanie
do historického domu

Q Ing. Stefan KUCA, PR agentura PAPER LIFE

MoZe byt 150-ro¢ny dom, z drevenych prvkov, zre-
konStruovany na pasivny Standard a vybaveny najmo-
dernejsimi technologiami? Moze a dokonca sa touto
rekonStrukciou moze dostat v USA aj do finale sutaze
pasivnych projektov PHIUS v roku 2018, kde ziskal
cestné uznanie v kategorii komercénych projektov.
Uspesnu stavbu zrealizovali River Architects na Main
Street v Cold Spring v NY. K uspechu rekonstruovanej
stavby prispel aj popredny slovensky vyrobca dre-
venych a drevohlinikovych okien Makrowin, s. 1. 0.,
Detva, ktory na dom dodal drevené okna (imitacia
gilotinovych okien), vchodove dvere a aj inteligentné
ovladanie domacnosti TapHome.

Riaditel Makrowinu DuSan Maijer hovori: ,,River Architects zakdpili skromng
budovu na Main Street v Cold Spring v NY pre svoje potreby a vyskum uké-
zal, ze dom bol kovaéskou dielfiou pre kone a pochddza z obdobia okolo
roku 1870. Svojou snahou o historické uchovanie a boj proti klimatickym
zmendm firma tento historicky objekt modernizovala na $tandard pasivnych
domov - so super izolovanou obdlkou budovy, vzduchotesnou konstrukciou,
fotovoltickymi panelmi a ukladanim elekirickej energie do batérii. Dom pocas
rekonstrukcie presunuli, urobili nové podpivni¢enie s pouzitim kamefia z pé-
vodného zdkladu, pivnicu odizolovali penovou izoldciou, dom vrdtili na pé-
vodné miesto a zaizolovali do pasivneho dtandardu. Vysoké oknd prind3ajo
svetlo a vyhlady do suterénu a ocelové schodisko spdja dve podlaZia pro-
covného priestoru. Aktualizovany vonkaisi vzhlad, najmodernejsia energe-
tickd vykonnost a automatizované riadenie tienenia proti slne¢nému Ziareniu
TapHome s vyvazené exponovanymi drevenymi rdmami vo vnUtri, presade-
nymi bielym drevom vytvérajicim svetly a textirovany interiér.”

Doddva, ze Makrowin dodal na oceneny dom oknd, ktoré imitujd historic-
ké gilotinové oknd, sklopné okno s motorickym ovlddanim, ale qj hlavné
a bo&né vchodové dvere. Vsetky oknd maiji v sebe zabudované senzory,
aby z&kaznik mal online (na mobile) prehlad, & st zatvorené. Sklopné okno
s motorickym otvdranim sa ovldéda pomocou vypina&a na stene alebo pomo-
cou mobilu. Hlavné vchodové dvere sa ovladaji pomocou odilagku prsta.
Bo&né vchodové dvere st osadené senzorom, kioré signalizuje na mobile, ¢i
si dvere zamknuté, alebo odomknuté.

,Z&kaznik mal poziadavku, Ze Easto cestuje po svete a chce maf prehlad, ¢i
mu veder zamestnanci zatvorili vietky oknd a zamkli zadné vchodové dvere.
Preto sme mu navrhli a dodali systém od slovenske; firmy Taphome. Z&kaznik
mé tak vo svojom mobile prehlad, akéd je aktudlna teplota v interiéri a exte-
riéri, & mu neostalo otvorené okno alebo nezamknuté vchodové dvere. Z&-
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rovefi mé na mobile prehlad o aktudinej hodnote CO, v kanceldrii a méze

ju svojim mobilom ovplyviiovaf. Zariadenie potom automaticky reguluje vy-
menu vzduchu. V pripade zvy3enej hodnoty CO, sa zvysi vymena vzduchu,
pri znizenej hodnote CO, sa vymena vzduchu znizi,” vysvetluje D. Majer.
Doplfiuje, ze k dalsim funkcidm, ktoré méze maijitel domu dialkovo ovlédaf
cez mobil, patri motoricky sklopné okno a exteriérové fienenie. Ovladdanie
exteriérového tienenia je nastavené tak, aby do kanceldrskych priestorov
bolo privddzané maximum denného svetla. Systém vyhodnocuje polohu
slnka v kazdom ro&nom obdobi, podla toho automaticky otvéra a zatvara
exteriérové tienenie.

,Ked'je zamragené, tak exteriérové tienenie sa automaticky vytiahne smerom
hore. Tienenie je mozné ovlddat aj manudlne, vypinaéom na stene, pri kaz-
dom okne. Subdoddvky od Makrowinu vyznamne prispievajt k nizkej spot-
rebe energii stavby. Napriklad v noci sa tienenie zatiahne, aby este zlepsilo
tepelnotechnické parametre okien a zniZili sa tepelné straty okien. V lete sa
tienenie automaticky zafahuije tak, aby chrénilo dom pred prehrievanim pod-
[a polohy slnka, ale aby si&asne zabezpecilo dostatok svetla pre architektoy,
ktori pracuji v inferiéri. Pri vychode slnka sa automaticky zatiahnu rolety na
vychodnej strane domu. Juznd a zdpadnd strana ostéva vytiahnutd, aby sa
maximalizoval prisun denného svetla do interiéru. Na obed ostéva zatiahnu-
14 juznd strana, vychodnd a zdpadnd privadzaji denné svetlo. Veéer sa za-
tiahne zdpadnd strana a vychodnd a juzné privddzaji denné svetlo. Vietko
prebieha automaticky bez zasahu uzivatela,” vysvetluje prinosy D. Maijer.

Makrowin, s. . o., Detva, tradiéne boduje v USA so svojimi oknami a po-
suvnymi dverami. Firma prerazila na tomto vysoko ndro&nom frhu so svojimi
Uspornymi drevenymi a drevohlinikovymi oknami uz pred niekolkymi rokmi
napriek tomu, Ze na tomto frhu je obrovskd konkurencia dodévatelov z ce-
lého sveta. V si&asnosti tu detviansky vyrobca realizuje znaénd &ast svojej
produkcie. USA sa stali pre Makrowin najddleZitejdim exportnym teritériom.
Makrowin presvedgil americkych odberatelov predovietkym kvalitou svojej
produkcie. Prvé oknd boli intalované a Uspeine prezentované na stavbe
pasivneho domu v stfazi Solar Decathlon v roku 2011. Na slovenskom trhu
predstavujd vyrobky Makrowinu absolttu kvalitativnu, ekologickd a techno-
logickt 3picku, omu zodpovedd aj cena. Najvyssia kvalita drevenych a dre-
vohlinikovych okien a vchodovych dveri na trhu zodpovedad liderskej pozicii
firmy v tomto segmente. )
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D)

Stroje z Komoran

MinimdlIné pét tisic videoloterijnich termin&li riznych typl opusti
kazdy mésic prostornou montézni halu v jihomoravskych Komofa-
nech. Stroje se zde vyrdbéji pro nadndrodni skupinu Novomatic
a naprostd vétiina jich je uréena pro export. Spoleénost EDP, kte-
rd je vyrdbi, mé vlastni kovoobrdbéci provoz, kamenickou i truh-
l&Fskou dilnu. V prostorech za vlastni vyrobni linkou jsou rozlehlé
sklady a pfedmontaz jednotlivych komponent strojd. Sikovnost Ees-
kych rukou je mozno obdivovat na findlnich vyrobcich pfi vystupni
kontrole a v expedici, kde se hotové stroje bali a pfipravuji na ex-
port. ,Na montdzi pracuje 160 kmenovych zaméstnancd a zhruba
Ctyficet externich. Potfebovali bychom nabrat kolem padesati kme-
novych zaméstnancd,” poukazuje vyrobni feditel Jifi Eck na potize
s nedostatkem persondlu, které trépi nejeden podnik v Ceské re-
publice. Pravé proto vypomdhaii agenturni zaméstnanci.

Vyvazi se drtiva vétiina produkce. Velky dil mifi do stétd Evropy,
ale doddvali jsme i na americky kontinent. Asi nejexoti¢t&si desti-
naci byl Honduras. Vyrébéli jsme dokonce stroje pro americké vo-
jenské zdkladny,” pfiblizuje Jifi Eck. Forbesy od Novomaticu jsou
samoziejmé instalovany i v Cesku. Ve véf3ing pfipad na nich ale
hraii lidé z Rakouska a z Némecka, ktefi je v Ceské republice vy-
slovené vyhleddvaji. Zhruba 10% produkce tvofi repase. Hry se
vyvijeji, zdkaznici vyzaduii stdle nové. V pFipadé takové repase se
zafizeni odstroji, materidl se peélivé roztfidi, co je mozné recyk-
lovat, se recykluje. Po nezbytné povrchové Gpravé se do zafizeni
instaluje nové hra. Na repase je vyélenéna celd jedna montdzni

do Hondurasu

linka. V roce 2018 opustilo brany vyrobni haly celkem 60 301 ks
stroj0, téméf o dva a pul tisice kusd vice, nez v roce 2017. Nej-
vetsi pod|'| Eini|y komp|efn|’ automaty vcetné e|ektroniky, téch by|o
38 948 kus, kovovych skeletd v Komotanech vyrobili 14 893 kusd
a 6 460 kuso Cinily pfestavby.

(Zdroj: PP Partners Prague)

Kovosvit prezentoval

s Tirmou |lscar

JihoZesky vyrobce obrébécich stroji Kovosvit MAS uspofadal ve
sttedu 13. Gnora dal3i ze svych tradiénich odbornych semindfd.
Na akei, jez se tradiéné kond v showroomu Kovosvitu, spolupraco-
val se spoleénosti Iscar CR. Formou praktickych ukézek svym zé-
kaznikdm prezentoval, jak funguiji obrdbéci stroje Kovosvitu spolu
s novou fadou ndstroji fady LOGIQ. Tu Iscar pfedstavil v minulém
roce na Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Brné. Akce pfila-
kala na 130 zdstupcl z téméi devadesdti firem. Zajem dokonce
pred&il kapacitu prostor, takze byl Kovosvit nucen s predstihem
ukonéit registraci.

LStrategie spolednosti Iscar sméFuje k Uspore casu pfi jednotlivych
procesech obrébéni. Diky tomu jsou schopni az o 3estinu snizit
vyrobni ndklady uzZivatele. My se téz v Kovosvitu snazime v du-
chu pravidel Primyslu 4.0, maximdlné zefektivnit proces obrabé-
ni na nadich obrdbécich strojich. V kombinaci s vyuZitim néstrojo
od Iscaru dochdzi k velmi zajimavé synergii,” uved| Petr Heinrich,
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technicky feditel Kovosvitu MAS, a dodal: ,Zdjem nasich zdkaz-
nikd o tento semindf jasné ukdzal, Ze jde o smér, kterym se cht&ii
do budoucna ubirat.” Kovosvit MAS na semindfi prezentoval svoiji
vyrobni fadu soustruhi i frézovacich center, pfimo v showroomu
mohli ndvtévnici v akei sledovat ffi pétiosd vertikdlni obrabéci
centra i novy soustruh KL 285. Iscar CR na technickém semindfi
predstavil v akei svoji novou fadu ndstrojd LOGIQ uréenou pro
soustruzeni, frézovdni i upichovéni. Po teoretickych pfedndskach
vzdy ndsledovaly praktické ukazky pfimo na obrdbécich strojich.
Z&kaznici se méli moznost obsluhy i pfitomnych z&stupcd obou fi-
rem zeptat na detailni informace. PFi3ti akci, kterou Kovosvit MAS
pro své zdkazniky chystd, budou tradiéni Zékaznické dny, které se
letos ponesou v duchu oslav 80. vyroéi zaloZeni této strojirenské
firmy. K vidéni opé&t budou novinky v produkci spole&nosti, prezen-
tace divize MAS Automation a tradiéné se pro zdjemce budou or-
ganizovat prohlidky aredlu firmy, montdze i slévarny. Zakaznické
dny se uskutegni 10. a 11. dubna. ()



Mobile Industrial Robots
strojndsobil preda

D) Myr Communication

Spolocnost Mobile Industrial Robots (MiR), naj-
vacsi globalny poskytovatel autonomnych mobil-
nych robotov, ohlasila za rok 2018 narast obratu
0 160 % oproti roku 2017. Uspesné vysledky su
z velkej Casti zasluhou zékaznikov z radov nad-
narodnych spolocnosti, ako je napriklad Toyota
Motor Corporation. Ta v minulom roku investovala
do flotily mobilnych robotov, aby optimalizovala
vnutropodnikovu logistiku a ziskala konkurencnu
vyhodu vo vyrobe a v dodavatelskom retazci. Pri-
blizne 10 % sa na celkovom obrate MiR podielal
region strednej a vychodnej Europy (CEE).

Velké nadndrodné podniky, ktoré boli spokojné s vyhodami fungovania
jedného robota, teraz investujd do celych flotil naprie¢ vietkymi zdvodmi.
Niektoré objedndvaji naraz aj 15 az 25 mobilnych robotov,” povedal
Thomas Visti, vykonny riaditel spoloénosti MiR. ,Nase roboty umoziiu-
j0 tymto zdkaznikom rychlejsie sa prispdsobit poziadavkdm na masovd
kustomizdciu, ked musi vyrobca doddvaf vécsie mnozstvo mensich dévok
produktov prispdsobenych néroénejsim poziadavkém zdkaznikov. A to
vyzaduje maf agilné vyrobné prostredie s flexibilnou a jednoducho prispé-
sobitelnou logistikou. Nase uZivatelsky privetivé technolégie si do tohto
modelu idedlne.”

+Zdakaznici v strednej a vychodnej Eurépe sa pricinili o priblizne 10 % nés-
ho globdlneho obraty,” povedal Jesper Sonne Thimsen, obchodny riaditel
Mobile Industrial Robots v regiéne CEE. ,V roku 2018 sa rad velkych spo-
lo¢nosti rozhodol prejst od testovania robotov k ich ostrému nasadeniu do
prevédzky, hlavne v automobilovom a elektrotechnickom priemysle. Niz-
ka miera nezamestnanosti a nedostatok pracovnej sily na trhu v regiéne
boli hlavnymi motivmi zéujmu o nase kolaborativne roboty, ktoré dokdzu
prevziat monoténne pracovné Glohy a uvolnif ludskych pracovnikov pre
&innosti s vy33ou hodnotou. Podniky hladaji spésoby, ako automatizovaf
svoje procesy, aby zostali konkurencieschopné a automatizdcia vnitro-
podnikovej logistiky je pre firmy, pochopitelne, velmi zaujimavd. Dobrym
prikladom méze byt spolognost Flex, ktord v regiéne nasadila mobilné ro-
boty na niekolkych vyrobnych zariadeniach.”

Rast zalozeny na novych produktoch a sluzbach
Okrem rasticich predajov velkym zdkaznikom ako Toyota, ktord vyuziva
roboty MiR v svojich vyrobnych zariadeniach v USA a Azii, dosiahla spo-
lognost tiez Gspech so svojim produktom MiR500 uvedenym v roku 2018.

Globdlna expanzia bude pokracovat aj v roku 2019, ked' je v pldne uve-
denie dal3ich novych produktov a ndbor viac ako 100 novych pracovni-
kov. Spolognost MiR o&akéva dalii rast v novych segmentoch, kforé majo
potencidl vyuZivaf autonédmne mobilné roboty.

WV roku 2019 sa zameriame na doddvky takych riedeni, ktoré si zdkaznici
najviac vyzaduji. To znamend, Ze v spolupréci s nadimi externymi partermi
a s vyuzitim nového programu ,mobile robots as a service’ budeme pod-
porovaf podniky, ktoré si dnes prenajimajd vysokozdvizné voziky & auto-
maticky navédzané vozidld. Tym budeme méct zniZif pociatony investiciu
a zatraktivnif nade produkty takym podnikom, pre ktoré méze byt finanéna
strdnka zabezpeéenia si kolaborativnych mobilnych robotov hlavnou pre-
kazkou,” doddva Thomas Visti. )

O Mobile Industrial Robots

Spolognosf Mobile Industrial Robots (MiR) vyvija a dodéva kolaborativ-
ne a bezpe&né autonémne mobilné roboty (autonomous mobile robots
— AMRs), ktoré rychlo, jednoducho a pri efektivnych ndkladoch dokézu
riadit internd logistiku, ulahif zamestnancom naméhavd pracu a umoznif
im vykondvaf produktivne3iu &innosf. Inovativne roboty od MiR uZ nasa-
dili stovky velkych a stredne velkych vyrobnych spoloénosti po celom sve-
te a fiez mno¥stvo nemocnic a opatrovatelskych domov. MiR velmi rychlo
vytvoril globdlnu distribuéng sief vo viac nez 40 krajindch a mé regiondl-
ne kanceldrie v New Yorku, San Diegu, Singapure, Frankfurte, Barcelone
a Sanghaii. V Ceskej republike a na Slovensku doddva produkty MiR na
trh spoloénosf Amtech spol. s ro. MiR zalozili v roku 2013 profesiondli
s dlhoro&nymi sksenosfami z danskeho robotického priemyslu a od so-
mého za&iatku dosahuje rychly rast. V roku 2017 sa zvysili trzby oprotfi
roku 2016 o 300%. Firmu so sidlom v dénskom Odense v aprili 2018
kopila americkd spolognost Teradyne, popredny dodavatel automotizr:té-
ného vybavenia na festovanie. Teradyne pred fromi rokmi tiez kopila dan-
sku firmu Universal Robots. Vdaka svojim Gspechom bola MiR ocenend
organizdciou Ernst & Young fitulom Ddnska spolognost roka 2018. Pre

viac informdcii navstivte:

http:/ /www.mobile-industrial-robots.com
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HANNOVER MESSE 2019

Od 1. do 5. aprila 2019 sa uskutoCni celosvetovy strojarsky veltrh HANNOVER MESSE. Organizatori ocakavaju
priblizne 6 500 firiem zo 75 krajin. Nebudu chybat nadnarodné koncerny, velké i menSie firmy, ale i startupy,
ktoré budu prezentovat nielen systémové rieSenia pre priemyselnd vyrobu, ale i moznosti energetického
zabezpecCenia buducnosti. Zastipené na podujati budu najddlezitejSie firmy z oblasti automatizacie, robotiky,
priemyselného softvéru, pohonov, fluidnej techniky, energetickych technologii, vyskumu i vyvoja. Partnerskou

krajinou tohtorocného HANNOVER MESSE je Svédsko.

Priemysel sa meni - rychlo a radikdlne. Stdle vé&c3i vyznam ma umeld
inteligencia a strojové videnie. Veltrh HANNOVER MESSE 2019 dé-
va v rémci hlavnej témy Industrial Intelligence, tento vyvoj do centra
zé&ujmu. Pozornost sa pritom zameriava aj na tlohu &loveka. Clovek je
ten, kto dava rozhodujice impulzy pre tovareri budicnosti.

HANNOVER MESSE je spolo¢nou platformou pre komponenty, vy-
robky a systémy strojdrskeho priemyslu i vyroby investiénych celkoy,
ale je to i priestor pre elektrotechniku, digitdlne technolégie, &i IT
firmy,” hovori Dr. Jochen Kockler, predseda predstavenstva Deutsche
Messe AG.

Na HANNOVER MESSE tiez odprezentuji vy3e 100 konkrétnych
prikladov vyuZitia strojového videnia. Priemyselné firmy totiz stdle
viac vyuzivajo inovativne digitdlne technolégie. Od roku 2020 mé
v Nemecku novy 5G 3tandard sieti polozif zdklad pre rozsiahlu digi-
talizéciv hospoddrstva a spolo&nosti. Pre HANNOVER MESSE bude
teda 3tandard 5G centrdlnou témou. Ako presne bude vyzeraf 5G
budicnosf, uvidime v hale 16. Pod ndzvom nosnej témy veltrhu Indus-
trial Intelligence ide nielen o smart technolégie, ale najmé o digitdlne
prepojenie ¢loveka a stroja vo veku umelej inteligencie.

Lahké konstrukcie a energeticka infrastruktura
pre mobilitu zajtrajska

Na HANNOVER MESSE viac ako 150 firiem odprezentuje riedenia
[ahkych konstrukcii, ktorych hlavnym odberatelom je automobilovy
priemysel. | dal3ie odvetvia viak objavuji potencidl odlah&enych kon-
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PRESAEROMFERLNE

Uéastnici tlacovej konferencie vo Viedni k priprave veltrhu HANNO-
VER MESSE

$trukcii, pricom nejde len o redukciu hmotnosti materidlov a nékladov.
Ovela viac ide o to, vyrobit lepsi produkt alebo komponent, napriklad
s ohladom na moznosti jeho zafazZenia, efektivnosti, dizajnu a obno-
viteIné zdroje.

V oblasti infrastruktiry pre elektromobily sa vietko toéi okolo techno-
|6gii nabijania, novych evidenénych systémov alebo alternativnych
transportnych rieseni. Na rovnomennom fére budi diskutovaf odbor-
nici z réznych odvetvi o tom, ako sa bude vyvijaf mobilita zajtrajska,
a aké predpoklady pre to musia byt splnené.

Industrial Pioneers Summit

Pohlad do budicnosti nastoluje otdzku, o bude po Priemysle 4.0. Ta-
to otdzka je velmi relevantnd aj z toho hladiska, ked' ide o dlhodobu
schopnost firiem uspief a udrzaf sa v globdlnej hospodarskej sufazi.
Veltrh HANNOVER MESSE preto organizuje po prvykrét Industrial
Pioneers Summit. Diskutovat sa bude o digitalizacii, umelej inteligen-
cii, spoluprdci &lovek - stroj a platformovej ekonomike. Odbornici zo
vietkych oblasti priemyslu, vedy a inych odvetvi sa budd zamyslaf
nad moZnym vyvojom a jeho scendrmi s cielom definovat spolocen-
sk viziu pre rok 2025.

Partnerska krajina Svédsko

Svédsko sa uz desatroia stavia zodpovedne k pokroku a inovaciam.
Pod ndzvom Sweden Co-lab - spojenie konceptov Co-Creation a Ino-
vation - sa v Hannoveri budd prezentovaf $védske firmy, ktoré pond-
kajo atraktivne riedenia aj v oblasti Smart-Industry.
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Veltrh ELO SYS prebieha subezZne Organizator:
s Medzindrodnym Strojdrskym Veltrhom Expo Center a.s., Trencin
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25. medzinarodny veltrh elektrotechniky, energetiky, elektroniky, osvetlenia a telekomunikacii

Mesto, ktoré vyuziva tradicné siete a sluzby
KONFERENCIA efektivnejSie vdaka nasadeniu digitdinych

a telekomunikaé&nych technoldgii, Co ma
SMART CITY pozitivny dopad nielen na obyvatelov, ale
aj na samotné podnikanie. Mesto, ktoré je

ELO SYS bezpelnejsie, CistejSie, energeticky

uspornejsie ...
S Vyznamnou podporou

Ministerstva hospoddrstva SR Komplexné rieSenie slovenskych miest:

Najdete na ELO SYS 2019

: K « Elektromobily

% 5% ¢« MOBILITA -+ Elektronabija&ky
« Inteligentné parkoviska

4
-
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° ENERGIE _* Elektricky Uspornejsie
A ZIVOTNE  veregjné ainé osvetlenie

PROSTREDIE

Kontakt
EXPO CENTER a.s., Trenéin

Ing. Zdenka LelkeSova, e-mail: lelkesova@expocenter.sk
tel.: +421 32 770 43 32, +421 905 551 124
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Automobilova vyroba

Trnavska Groupe PSA

v roku 20

Q) Text a foto Groupe PSA Slovakia

Trnavska automobilka Groupe PSA Slovakia ukoncila
uplynuly rok 2018 s novym objemovym rekordom
352 007 vyrobenych vozidiel. V siedmom, po sebe
idicom roku medzirocného rastu, sa produkcia v tr-
navskom vyrobnom centre oproti predoSlému roku
2017 zvySila 0 5,1 %. V samom zavere vlanajsieho
roka v Trnave vyrobili, za viac ako 12 rokov produkcie,
uz jubilejné trojmilionte vozidlo. Sériova vyroba zacala
v Trnave v juni 2006.

Na Slovensku sa vlani darilo aj znagkdm z portfélia Groupe PSA vyraba-
nym na Slovensku. Kym trh registrovanych osobnych a 6zitkovych vozidiel
na Slovensku v roku 2018 réstol medziroéne o 3,4 %, znacka Peugeot
svoj predaj medziroéne zvysila az o takmer 20 %. Oprofi trhu tak poréstla
skoro 3esfndsobne. Vzrdstol aj celkovy podiel znacky Peugeot na domé-
com trhu o 1,63 percentudlneho bodu. Zna&ka Peugeot zaznamenala, so
7 462 predanymi vozidlami za rok 2018, najvys3i roény predaj na Slo-
vensku vo svojej histérii.

Uspesny Citroén C3

Citroén obsadil v roku 2018 tretiu poziciu v rebricku Top 15 najvyraznejsie
rasticich automobilovych znaéiek na Slovensku. Az 14%-ny medziroény
ndrast trhového podielu zaznamenal Citroén vdaka 5 014 registrovanym

vozidldm. V kategérii osobnych vozidiel bol najispesnejsim modelom tr-
navsky Citroén C3. S celkovym poétom az 1 527 vozidiel C3, registrova-
nych na Slovensku v minulom roku, ziskal tento bestseller znacky Citroén
az 7,13%ny podiel vo svojej kategdrii a 2. miesto v poradi modelov vo
svojom segmente.
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Pokial ide o vyrobné portfélio v Trnave, s podielom 68,4 % na celkovom

pocte vlani vyrobenych vozidiel, bol suverénnou vlajkovou lodou auto-
mobilky model Citroén C3. Z tohto modelu zilo vlani z trnavskych vyrob-
nych liniek a k zdkaznikom do celého sveta smerovalo celkovo 240 744
vozidiel. Model Citroén C3 sa exkluzivne v Trnave vyrdba od septembra
2016 a dodnes ma viac ako 30 oceneni od renomovanych hodnotiacich
agentdr a novindrskych zdruzeni.

Novy model aj vysSie mzdy

Z druhého modelu v portféliv trnavského zévodu Groupe PSA Slovakia -
Peugeot 208 - bolo za uplynulych 12 mesiacov vyrobenych 111 252 vo-
zidiel. Tento objem s 31,6%-nym podielom uzatvdra celkovi produkeiu za
rok 2018. Prioritou uplynulého roku bola Uspesnd priprava spustenia vyro-
by Uplne nového modelu. Jeho identita je stdle predmetom utajenia. Viac
ako 90 % minulorognej produkcie Trnavy smerovalo na trhy Stétov EU.

V priebehu roka 2018 uzatvorilo vedenie automobilky s odborovou orga-
nizaciou OZ KOVO dve kolektivne vyjedndvania, vdaka ktorym sa zdk-
ladné mzdy zamestnancov od roku 2018 do roku 2020 celkovo zvysia
o 153 eur. Daliie zvysenie zékladnych miezd garantuje novy, transparent-
ny systém odmefiovania zaloZeny na objektivnych kritéridch. Automobilka
zvysuje prémie a priplatky a zdrovef pokraduje vo zvy3ovani atraktivity
programu benefitov. Novinkou od roku 2019 je dodatkové dovolenka pre
lojalnych zamestnancov. Za kazdych péf odpracovanych rokov vznikd
ndrok na jeden dalsi defi dovolenky nad ramec legislativy.

Aktudlne vytvéara automobilka okolo 4 500 pracovnych postov. Za&iatkom
roka 2017 sa Uspedne rozbehla tzv. 3tvrtd, vikendovd pracovnd zmena.
Vrétane doddvatelov generuje tento vyrobca dut na Slovensku takmer
20 000 pracovnych postov.

Celkovd investicia koncernu na Slovensku uz presiahla miliardu eur. V Tr-
nave sa aktudlne vyrdba model Peugeot 208 a od septembra 2016,
exkluzivne len na Slovensku, aj novy Citroén C3, ktory predstavoval in-
dustridlnu investiciu vo vyske 80 milidnov eur.

V rdmci ochrany Zzivotného prostredia automobilka od jina 2012 nevy-
viezla na sklédku ani kilogram odpadu tvoreného vo vyrobe. Trnavské
vyrobné centrum patri v spotrebe energii na vyrobené vozidlo medzi naj-
lepsie automobilky Eurépy. L)



Veltrh AMPER po dvadsiaty siedmykrat

V marci sa uz po dvadsiaty siedmykrat uskutocni
najvacsia a najvyznamnejsia stredoeurdpska veltrzna
akcia v odboroch elektrotechniky, energetiky, auto-
matizacie, komunikacie, osvetlenia a zabezpecenia
- AMPER. Veltrh je ucelenou prehliadkou inovacii,
ktorych smer vyvoja ponuka pohlad do buducnosti

technologi.

Organizatori veltrhu pldnuji nadviazat na velmi Gspedny posledny ro&nik,
ktory navstivilo viac ako 43 000 ndvstevnikov a na jeho vystavnej ploche
sa prezentovalo 590 vystavovatelov z 29 krajin sveta. Veltrh potvrdil zvy-
3ujici sa zdujem zo zahranicia, odkial prila $tvrtina vystavovatelov a viac
ako 13 % celkovych navitevnikov.

V rédmci sprievodného programu pripravujeme okrem samostatnych kon-
ferencii a semindrov tiez rozsiahle féra, ktoré budi venované aktudlnym
témam. Tesif sa mdZete na FORUM AUTOMATIZACIE, FORUM ENERGE-
TIKY a FORUM OPTONIKY alebo na Gspeiné sprievodné projekty AM-
PER SMART CITY, AMPER START UP a AMPER MOTION.

Spomenieme fie? tradiéni sifaZ o najprinosnejsi expondt velirhu, ZLATY
AMPER, ktory je pre zi&astnené spoloénosti vyznamnym a prestiznym
ocenenim v zmysle uznania ich schopnosti ndvrhu a vyroby nového kon-
kurencieschopného produktu s vyuZitim inovativnej &innosti v oblasti vy-
skumu a vyvoja.

Svoju G&ast na 27. roéniku veltrhu AMPER uz potvrdili tradiéné tuzemské
a zahrani&né spolonosti, ale i nové firmy nielen z Ceskej republiky a Slo-
venska, ale napriklad i z Nemecka, Polska, Svaijciarska alebo Ciny.

Pre viac informdcii navitivte oficidlne stranky veltrhu www.amper.cz,
kde ndjdete prihlaskovy formuldr, podrobné informdcie k veltrhu a tiez
kontakty na &lenov timu veltrhu AMPER 2019, ktori sa védm budd radi
venovat. L)

27. mezindarodni veletrh elektrotechniky, energetiky,
automatizace, komunikace, osvétleni a zabezpeceni

19. - 22. 3. 2019 | BRNO

www.amper.cz
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Vyrobce vysokotlakého chlazeni ChipBLASTER
ie novym ¢lenem skupiny LNS

D) Milan HNIDEK, t-support, s.r.o.

Svycarskd spoleénost LNS, vyznamny vyrobce pfislusenstvi pro obrabéci
stroje, ozndmila, Ze se &lenem skupiny LNS stal ChipBLASTER - americky
vyrobce vysokotlakého a velkoobjemového chlazeni. Sougasnd nabidka
podavadd ty&i, vynasedd tFisek, odsavani a filrace vzduchu a také systé-
my vodniho hospoddfstvi firmy LNS bude idedlné doplnéna o produkty
od americké jedni¢ky ve vyvoji a vyrobé systému pro vysokotlaké chlazeni
a filtraci kapalin. Od 1. ledna 2019 se tak stala spolecnost technology-
-support s.r.o. oficialnim zastupcem produktd LNS v Ceské republice a na
Slovensku.

Spole&nost LNS byla zalozena v roce 1972 ve $vycarském kantonu Jura.
Tento region je centrem nejen 3vycarského hodindiského primyslu, ale
také na néj navazujiciho strojirenstvi. Je to také misto, kde byl vynalezen
prvni podavaé ty&i pro obrabéci stroje. V roce 1975 byl zkonstruovan
prvni hydraulicky podavag, zndmy jako Hydrobar®. V praxi tento systém
vede rotujici ty& do olejové 1dzné a pokryvd ji jemnou vrstvou oleje. Tim
se snizuje tfeni, hluk a vibrace a zdroven se zvy3uje rychlost vietena, &mz
se zefektiviiuje celd vyroba. Tento vyndlez byl tak velkym dsp&chem, Ze se
nejen vyznamné zvysil obchod LNS, ale jméno Hydrobar® se stalo obec-
nym pojmem, ktery se dodnes stdle pouzivd ve strojirenském promyslu.
V ndvaznosti na tento meznik se spole¢nost zaméfila na vyvoj inovativnich
produktd. Diky tomu mohou zdkaznici firmy LNS profitovat ze stéle chytiej-
3ich produktd pro efektivnéjsi vyrobu. Diky vyvoji a akvizicim se portfolio
prislusenstvi pro obrdbéci stroje rozrostlo o vynasece ffisek, odsavani a fil-
trace vzduchu a také systémy vodniho hospodéfstvi.

Spole&nost technology-support s.r.o., pdsobi na Eeském a slovenském trhu
v oblasti sluzeb a pFisluenstvi pro uzivatele, vyrobce a prodejce CNC ob-
rébécich strojd od roku 2003. B&hem této doby firma ziskala fadu stélych
a spokojenych zdkaznikd. Véfime, Ze za Gspéchem firmy stoji mimo jiné
snaha nebyt pouze jednordzovym dodavatel len uréité technologie, ale
byt predeviim partnerem, nabizet feseni problémd, s nimiz se uZivatelé pfi
své préci setkavaii. Vedle CAD/CAM Fedeni GibbsCAM a Cimatron je sou-
&asti naseho portfolia i vysokotlaké a velkoobjemové chlazeni ChipBLAS-
TER. Do tohoto porffolia idedlné zapadaiji i viechny produkty firmy LNS.
Samostatnou aktivitou je nabidka 3koleni a rekvalifikagnich kurzd pro ob-
sluhy a programétory CNC obrébécich stroji a CAD konstruktéry. @)

ANX
CDSAVAN

AFILTRACE VZDUCHU

=
@ VYNASECE
PODRVALE TYEN TRISEK.

LNS - veskeré pfislusenstvi obrdbéciho hE|
stroje od jednoho dodavatele VYSOKOTLAKE GHLAZENI

Konferencia NEWMATEC 2019

5. rocnik konferencie NEWMATEC, ktor( organizuje Zvéz
automobilového priemyslu Slovenskej republiky sa bude
mimoriadne konat v X-BIONIC SPHERE v Samorine. Podu-
jatie bolo zaradené do podporovanych aktivit Ministerstva
hospodarstva SR v ramci slovenského predsednictva vo
VySehradskej skupine a otvoria ho zastupcovia minister-
stiev hospodarstva krajin V4.

V roku 2019 ponikne NEWMATEC velmi atraktivne témy, ktoré budd pre-
zentovat 3pickovi spikri na eurépskej Grovni.

Konferencia NEWMATEC 2019:

Termin: 26. - 27. marec 2019

Miesto podujatia: X-BIONIC SPHERE, Samorin

Hlavnd téma: Aktudlne a budice trendy v automobilovom priemysle
a vozidlach

Podtémy: Alternativne pohony a palivé, technologické megatrendy

Podujatim bude opéf sprevadzat Ivan Hodag, automotive expert a byvaly
dlhoro&ny generdlny sekretar ACEA.
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Potvrdeni spikri:

* Matthias Erb, riaditel Holistic User Experience, Volkswagen AG

* Martin Hrdlicka, vedici vyvoja podvozku a agregdtu, SKODA Auto

* Sir Jonathan Faull, predseda pre eurépske verejné zdlezitosti, Brunswick

* Jay Nagley, R&D specialista - Automotive Team, Department for Inter-
national Trade, UK

* Jong Hun Kim, riaditel pre vyvoj, LG Chem Polsko

* Carlos Navas, Strategy Officer, Fuel Cells and Hydrogen Joint Under-
taking

o Zden&k Tima, partner, KPMG Ceské republika, ex-guvernér Ceskej
nérodnej banky

* Jonathan Carrier, viceprezident pre korpordtny vyvoj, AeroMobil

* Christoph Stiirmer, globdlny vedici analytik Autofacts, PwC Nemecko

* Filip Svéb, vykonny riaditel pre medzindrodné vonkaijsie vztahy, AT&T

e Petr Kardsek, riaditel, TATRA TRUCKS

* Gwenole Cozigou, riaditel pre priemyselni transforméciu a pokrocilé
hodnotové refazce, Eurépska komisia

Na konferenciu sa mézete prihlasif na www.newmatec.sk/registration

V pripade zdujmu o partnerstvo na podujati nds kontaktujte na:
partnerships@congress.sk



SARIO GOOD
SLOVENSKA AGENTURA PRE IDEA
ROZVO] INVESTICli A OBCHODU SLOVAKIA

£ SARIO BUSINESS LINK

Slovenska
kooperacna burza
Nitra 2019

22. m3j 2019, Nitra, vystavisko Agrokomplex

stretnutia

so slovenskymi
a zahrani¢nymi
partnermi

Najdite si dodavatela alebo
odberatela a rozsirte svoj biznis!

Slovenska agentura pre rozvoj investicii a obchodu (SARIO) vas pozyva na Slovensku
koopera¢nu burzu, ktora uz 13 rokov patri k najprestiznejsim medzinarodnym B2B
podujatiam pre slovenskych a zahrani¢nych podnikatelov na Slovensku.

PROGRAM PODUJATIA
* B2B rokovania podla vopred dohodnutych harmonogramov
 odborna panelova diskusia Ludia pre smart industry / Kvalifikacia a vzdelavanie pre high—tech priemysel

SPRIEVODNY PROGRAM

* moznosti financovania projektov z eurépskych prostriedkov

¢ inovativne sluzby agentury SARIO

¢ sluzby SARIO — Partner v regidnoch

* sluzby na podporu zahrani¢ného obchodu a internacionalizacie MSP
* projekty a prototypy slovenskych inovativnych firiem

* neformalny networking pri kave a obCerstveni po cely den

SARIO pontka aj konzultacie a poradenstvo k sluzbam na podporu exportnej pripravenosti,
k Gcasti a prezentacii na domacich a zahraniénych veltrhoch. Partneri podujatia predstavia nastroje
k financovaniu inovacnych a proexportnych aktivit.

KONTAKT
E-mail: matchamaking@sario.sk

VIAC INFORMACII
Pre viac informacii o podujati Slovenska kooperacna burza Nitra 2019 navstivte nase stranky www.sario.sk
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Open House Pfronten
-v znameni §pickovych sfrojov

;)) Vlasta RAFAJOVA, foto DMG MORI

Spolo¢nost DMG MORI kazdoroCne organizuje vo
svojom zavode DECKEL MAHO na nemecko-ra-
kuskom alpskom pomedzi podujatie Open House.
Na tohtoroCny Open House Pfronten, ktory sa
konal od 22. do 26. januara, prislo vyse 8 000 zé-
kaznikov firmy takmer z celého sveta. DMG MORI
im predstavila svoju viziu rozvoja technologicky
vyspelych obrabacich strojov, automatizacie a di-
gitalizacie produkcie i novinky v aditivnej vyrobe.

Dcérska spoloénosf DMG MORI Czech, s.r.o., kiord pdsobi na Eeskom a slo-
venskom trhu, vypravila aj fento rok do Pfrontenu dva autobusové zdjazdy
pre zdkaznikov a skupinku novindrov z oboch republik. Ti si okrem pracovné-
ho programu, zahrivjiceho celodennd prehliadku zdvodu i celosvetovi ta-
&ovi konferenciu s najvyssimi predstavitelmi DMG MOR|, uZili aj sprievodné
akcie - ochutnavku bavorskych 3pecialit i ndvtevu pivovaru.
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Déraz na automatizaciu a digitalizaciu

Ako na otvoreni podujatia pre &esko-slovenski skupinu uviedol konatel
DMG MORI Czech, s.r.o., Jifi Marek, Open House je vybornd prilezitost
na to, aby firma ukdzala, kam sa uberd a éo méze v blizkej budicnosti do-
siahnut. ,Tento rok predstavujeme 60 strojov, vlani to bolo 70. ZniZili sme
sice pocet strojov, ale o to viac predstavujeme automatizaénych aplikdcii
v strojoch. Je to jedna z nasich nosnych tém a snazime sa jednak predstavif
stroje s integrovanou automatizdciou, tak ako ju chdpeme a robime u nds,
ale aj s moznosfou automatizacie od externych doddvatelov a vyrobcov
robotov. Vietky nase stroje mozno vybavif automatizdciou. Prave digitali-
z4cia a automatizdcia, spolu s aditivnou vyrobou technolégiou navarova-
nia v préaskovom [62zku si najdéleZitejSie oblasti, na ktoré sa v si¢asnosti
zameriavame,” vysvetlil J. Marek. Doplnil, Z2 DMG MORI pontka, okrem
iného, aj kompletné riedenia pre vyrobcov foriem a ndstrojov a dokéze svo-
jimi technolégiami zabezpecit efektivne opracovanie foriem az do velkosti
$est metrov. Priamo v zdvode DMG MORI tieZ funguje centrum pre vyrobu
foriem a rovnako aj centrum pre letecky priemysel. ,V tomto odvetvi méme
viac ako dvadsafroéné technologické skisenosti a méme vytvorené riedenia
pre vietky poziadavky, s kforymi nds vyrobcovia z odvetvia aerospace oslo-
vili,” dopliia J. Marek.

Dve svetové premiéry
Moderny zdvod vo Pfrontene prijal vo svojich priestoroch tento rok viac
ako 8 000 navstevnikov. Na ploche 7 500 metrov $tvorcovych spolo&nost



DMG MORI umiestnila a tematicky usporiadala desiatky strojov zahruju-
cich celé vyrobné porffélio znacky. Pri kazdom z vystavenych expondtov
bol k dispozicii $pecialista na prezentovani technolégiu, ¢o pre névitev-
nikov Open House znamenalo prileZitosf dozvedief sa napriklad nielen
detailné technické informdcie, ale aj vidief konkrémy stroj v ukézkovom
pracovnom reZime.

DMG MORI vo Pfrontene predstavila odbornej verejnosti dva nové stroje.
Svetovid premiéru mal DMP 70 - stroj na simultdnne péfosové obrabanie,
s priamym pohonom stroja a maximdlnym zafazenim 100kg obrobku.
Tento extrémne kompakiny stroj m& minimalizované ndroky na zastavani
plochu (iba 4,2 m?) a uplatnenie ndjde nielen v medicinskych aplikaciach
a letectve, ale aj v dielenskej vyrobe ndroénych priemyselnych odvetvi.
Pojazdy v rozsahu 700 x 420 x 380 mm pontkajd priestor pre mnozstvo
komponentov, vdaka ¢omu je stroj dokonalym adeptom na obohatenie
existujicich strojovych parkov. Vysoko dynamicky obrédba komplexné ob-
robky s rychlym posuvom az 60 m/min a zrychlenim 2 g. Stroj vhodne
doplfia automatizované rieenie na manipuldciu s obrobkom WH 3 CELL,
ktoré mozno k stroju pripojif flexibilne - z troch strén.

Premiéru mala vo Pfrontene aj novinka v produktovom rade LASERTEC.
Stroj LASERTEC 125 Shape bol 3pecidlne navrhnuty pre povrchové 3D
Struktdrovanie velkych foriem az do @ 1 250 x 700 mm s hmotnosfou
obrobku az 2 600 kg (volitelne s tandemovym pohonom osi A). Volitelny
vysokorychlostny suport osi Z zvy3uje rychlosf posuvu v osi Z z 1,5 m/s
na 4 m/s, laser dosahuje pulzné frekvencie az 1 000 kHz. Model mé
edte viac optimalizovani kvalitu textiry, bez zniZenia procesnej rychlos-
ti. Vysledkom si o 69 percent kratie vyrobné ¢asy, a tym aj vyznamne
nizsie néklady.

Technolégia LASERTEC Shape umoziuje pouzivatelom zo vietkych od-
vetvi néstrojov a foriem dosiahnuf absoldtnu volnost dizajnu vnitornych
a vonkajlich povrchovych 3truktdr a skibif ich s maximélnou presnostou
a reprodukovatelnostou. S mimoriadnym Uspechom sa stretla najmé v au-
tomobilovom priemysle.

HOSPODARSKE SPEKTRUM

Open House DMG MORI

DMG MORI rastie

V rédmci Open House Pfronten sa kazdoroéne kond aj tlacové konferen-
cia pre niekolko desiatok novindrov zo vietkych kitov sveta. Prezident
spoloénosti Masahiko Mori a predseda vykonnej rady Christian Thénes
na tohtoroénej prezentovali dosiahnuté vysledky aj ambicie DMG MORI.
Ako vyzdvihli, firma sa nadalej pozitivne rozvija - technologicky, struktu-
rélne, kultrne a ukazuje svoju inovativnu silu. ,Siefovd vyroba, integrované
koncepcie automatizdcie a digitalizécie, ako aj vysoko presné a produktiv-
ne stroje - to robi nasich zdkaznikov pripravenych na budovanie tovarne
budicnosti. S nasimi holistickymi rie3eniami pre automatizéciv, digitalizéciuv
a aditivnu vyrobu sa v DMG MORI zameriavame na cely hodnotovy refa-
zec, od pldnovania vyroby cez monitoring samotnej produkcie az po siefo-
vé servisné sluzby,” uviedol Ch. Thénes.

Jeho vyjadrenia potvrdzuji aj zverejnené hospodérske vysledky spolog-
nosti za minuly rok, ked prijem objedndvok DMG MORI vzrastol o 8%
na 2 975,6 miliéna eur, vynosy z predaja dosiahli 2 655,1 miliéna eur
(o 13% viac ako v roku 2017) a EBIT vzrdstol o 21 % na hodnotu 217,1

®

miliéna eur.

Trenciansky roboticky den

Strednd odbornd skola Pod Sokolicami 14 Trenéin organizuje uz 14. ro&nik
medzindrodnej sifaznej prehliadky tvorivosti Ziakov zdékladnych a stred-
nych 3kél v oblasti robotiky - Trenciansky roboticky defi (TRD). Spoluvyhla-
sovatelom TRD je Ministerstvo $kolstva, vedy, vyskumu a 3portu SR.

TRD sa uskuto&ni 3. a 4. aprila 2019 na vystavisku Expocenter, a.s. v Tren-
&ine a témou aktudlneho rognika je Ekorobotika. Na TRD budi Ziaci sifa-
Zif v troch kategériach, ¢akaju ich aj prednésky a workshopy pripravené

spolupracujicimi vysokymi skolami a partnerskymi firmami. Cielom podu-

jatia je motivovaf Ziakov z&kladnych 3kél k stddiu technickych odborov na

strednych odbornych 3koléch a motivovaf Ziakov strednych 3kél k $todiu
techniky na vysokych $koléch, podporovat ich v kreativite, pri hladani,
ndvrhu a realizécii vlastnych myslienok, umoznit im fundovane diskutovat
a komunikovaf o vlastnych rieSeniach.

O atraktivite robotiky aj samotného podujatia vypovedd kazdoroény né-
rast poétu G&astnikov a robotov. Kym v roku 2016 pri3lo na TRD 25 Ziac-
kych timov s 94 robotmi, v roku 2017 to uz bolo 41 timov so 131 robotmi
a vlani sa zééastnilo az 47 timov so 158 robotmi, pri¢om sily si prisli zme-
raf nielen Ziacke robotické timy zo Slovenska, ale aj z Nemecka, Madar-

®

ska, Pol'ska, Ceskej republiky a Ukraijiny.

Trenciansky roboticky den
3. - 4. april 2019
vystavisko Expocenter Trenéin
www.trencianskyrobotickyden.sk




Digitalni tovarnaq,
cirkuléri ekonomika, startupy

D) Jifi ERLEBACH, Veletrhy Brno, a.s.

0d 7. do 11. fjna se uskutecni na brnénskem vystavisti dalsi roénik Mezinarodniho strojirenského
veletrhu. V lichych letech k nému neodmyslitelné patfi Mezinarodni veletrh dopravy a logistiky
Transport & Logistika a spolu s nim Mezinarodni veletrh technologii pro ochranu Zivotniho pros-
tfedi ENVITECH. Pofadatelé otekavaji ucast priblizné 1 600 vystavujicich firem a nejméné 80

tisic odbornych navstévniku.

MSV zrcadlem éeské ekonomiky

Nejv&fii a nejvyznamngjsi tuzemsky veletrh vstupuje do sedmé
dekady své existence ve vyborné formé. Ceské ekonomice se
dafi, promys| $lape na plné obrdtky a o GCast na MSV je v po-
slednich letech enormni z&jem. K uspokojeni viech pozadavkd na
vystavni plochu by brnénské vystavisté potfebovalo dalsi pavilon.
Ze zahrani&i pijizdi vystavovat uz polovina firem a MSV pfita-
huije také stdle vice odbornych névitévniko jak z okolnich, tak ze
vzddlengjsich zemi.

Nova témata v nomenklatuie veletrhu

Nékolik poslednich let byl hlavnim tématem MSV Promysl 4.0,
tedy automatizace, robotizace, digitalizace. V poslednich ro¢ni-
cich se foto téma presunulo z konferengnich sald také do expozic,
kde konkrétni vystavovatelé ukazuji konkrétni feSeni Seffici pra-
covni silu a zvydujici produktivitu prace a pfidanou hodnotu. Pro
piisti roénik jsme se rozhodli hlavni téma rozéifit. Vzhledem k to-
mu, Ze digitalizace primyslové vyroby je jednim z hlavnich smérd
inovaéniho procesu a nezbytnou podminkou Gspéchu, bude hlav-
ni téma veletrhu Promysl 4.0 a digitdlni tovérna. Pro vystavovatele
jsme pripravili moznost akfivné se podilef na digitalizaci promys-
lové vyroby na &eském trhu i v zahranici, piileZitost oslovit 3iroké
spektrum promyslovych podnikd a Sanci profitovat z vyrazné me-
didlni podpory tématu. ,Rédi bychom podpoiili také zacinajici
inovaéni firmy a startupy,” uvedl Feditel akce Michalis Busios.
,Dalim zvyraznénym tématem tak bude oblast Investicni prilezi-
fosti - Start up projekty, nové népady, inovace jako prilezitost.”

Také v nomenklatufe veletrhu ENVITECH se objevuje novy obor,
ktery bude zdrovefi hlavnim a zvyraznénym tématem akce. Jde
o cirkularni ekonomiku, tedy trend, ktery je zakladnim principem
udrzitelného promyslu a otevird firmam nové piileZitosti. Evropska
komise odhaduje, ze do roku 2030 vzniknou v EU diky obého-
vému hospoddfstvi dva miliony novych pracovnich mist. Pfijeti
principd cirkulérni ekonomiky m& do roku 2030 vygenerovat
v Evropé roéni gspory v hodnoté 1,8 bilionu eur a vynosy ve vysi
600 miliard eur. Firmy, které timto zpisobem zacnou uvazovat
jesté dfive, nez to nafidi legislativa, ziskaji pred ostatnimi naskok.
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Struktura samotného MSV zOstavé zachovdna a veletrh se opét
&leni do obord zastupujicich viechny kli¢ové oblasti strojirenské-
ho a elektrotechnického promyslu. Chystaii se také specializova-
né vystavni akce zviditelfiujici 3D fisk, robotizaci nebo spoluprdci
promyslu a vysokych kol (Transfer technologii a inovaci). Sou-
&asti veletrhu opét bude soutéz Zlata medaile MSV o nejlepsi
inovativni expondty a rozsahly odborny doprovodny program.

Ohlédnuti za MSV 2018

Na poslednim roéniku Mezindrodniho strojirenského veletrhu se
predstavilo 1 651 vystavujicich firem ze 32 zemi, pfic¢emz podil
sahraniénich 6&astnikd doséhl 49 %. Expozice vystavovateld si
prohlédlo 80 937 navitévnikd z 57 zemi, ze zahraniéi pfijelo
7 747 registrovanych navstévnik, ti. 9,6% z celkového poctu.
Na veletrhu se akreditovalo 280 novindii ze sedmi zemi.

Tradigni prizkum spokojenosti realizovala mezi navstévniky i vy-
stavovateli MSV 2018 agentura Ipsos. Spokojenost névitévni-
ko i vystavovateld zdstava naddle vysokd. Pozitivni az nejvy3si
spokojenost mezi vystavovateli mezirocné stoupla z 84% na
96%. Podil rozhodné spokojenych névatévniki meziroéné stoupl
2 89% na 94%. Jde o nejlepi vysledek za poslednich 5 let.
Nespokojeni névitévnici nebyli téméf Z&dni. Pinos veletrhu pro
z0&astnéné firmy zOstava pozitivni a velmi dobfe se vyviji. Oprofi
lofiskému ro&niku stoupl pFinos pro zahraniéni vystavovatele. Po-
dil navézanych kontaktd se oproti minulym rokdm nezménil. Letos
vystavovatelé navézali vice kontaktd se zahraniénimi ndvstévniky.
Stejné jako v predchozich letech je nejvéfsi podil vystavovanych
produktd ze zahranii.

Prihlasky do konce biezna

61. mezindrodni strojirensky veletrh se uskute¢ni od 7. do 11. fijna
2019 a uzévérka prihlasek pro vystavovatele spojend s termino-
vou slevou je plénovandé k datu 31. bfezna. V minulych lefech byly
nejatraktivn&isi plochy vyprodény iz dlouhé mésice predem, pro-
to by z&jemci neméli s prihlékou dlouho otdlet. Nejjednodussi je
piihlésit se elekironicky na www.bvv.cz/e-prihlaska.msv.
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Kia ziskala
iF Design Awards

Trojka sa opat stala Stastnym Cislom znacky Kia. Po
uvedeni novej, tretej generacie modelu Kia Ceed,
ktora sa momentalne predava v Europe v troch
roznych typoch karosérie, dostal kazdy z troch
novacikov ocenenie za dizajn iF Design Award.
Tento trojnasobny triumf v celosvetovo uznavane;
sutazi dizajnu navySe predstavuje treti po sebe
nasledujuci rok, v ktorom znacka Kia ziskala hetrik
oceneni iF Design.

zadu, a to vdaka osvetlenému pasiku prepdjajicemu zadné svetld

LED, ktory je prvou lastovickou v tejto triede, &im modelu ProCeed
Tento Gspech podéiarkuje renomé znagky Kia, &o sa tyka $pickové- ~ doddva jedinecny svetelny podpis.
ho dizajnu, ktory uz viac ako desaf rokov vytvara Peter Schreyer,
prezident pre dizajn a hlavny dizajnér vozidiel zna¢ky Kia. Svoje
prvé ocenenie iF Award ziskala zna¢ka v roku 2010 a odvtedy
dokdzala kazdy rok vytvorit aspofi jeden model, ktory sa umiest-

nil na stupiioch vitazov. Znaéka Kia doposial ziskala 18 oceneni
iF Award.

6 400 prihlasenych kandidatov z 50 krajin

Sufaz iF Design Award bola zaloZend v roku 1953 a je jednou z naj-
prestiznejSich sifaZi dizajnu na celom svete. Organizuje sa kazdy
rok v Hannoveri pod zd&stitou spolocnosti iF International Forum De-
sign GmbH, kford je najstarSou nezdvislou dizajnérskou institiciou
na svefe.

V roku 2019 sa na sifaZi iF Design Award zio&ashili spoloénosti
z 50 krajin, ktoré do nej prihldsili 6 400 produktov. Tieto nésledne
posudzovala medzindrodnd porota zloZend zo 67 expertov z oblas-
ti dizajnu.

Sifaz iF Design Award pokryva sedem kategérii: produktovy dizajn,

Ocenenia boli udelené kazdému variantu nového radu Ceed: hatch-
backu Ceed a Ceed Sportswagon, ako aj novému modelu ProCe-
ed s karosériou shooting brake, ktory sa v Eurépe zaéal preddvaf
v polovici janudra. Vietky tri verzie sa vyrdbaji v zavode v Ziline.

Dizajn novej generécie radu Ceed charakterizujd &isté linie, ktoré
fastback, ktory je rovnako vifazom ocenenia iF za rok 2018. P&f-
dverovy hatchback Ceed je 3irdi a nizsi ako jeho predchodca, zatial
¢o jeho kabina je posunutd viac dozadu, aby sa dosiahol $portovej-
$i vzhlad. Pri pohlade zboku sa vynima zadny stipik karosérie, ktory
hornej linii okien doddva elegantny tvar ,polmesiaca”.

Model Ceed Sportswagon pondka viac priestoru ako kedykolvek
predtym v triede kompakinych vozidiel: model tretej generdcie sa
predizil a vlastnikom ponika v&&si batozinovy priestor (625 litrov)
ako jeho konkurenti - a dokonca viac ako mnohé vozidla vyssich
tried. Vdaka svojim inteligentnym rozmerom a novému dynamické-
mu dizajnu je novy model Ceed Sportswagon 3portovejsi ako vietci
jeho predchodcovia.

Model ProCeed sa vyznaluje Gplne novym dizajnom a je prvym
kompakinym vozidlom verzie shooting brake zna&ky Kia. Spdja
Ochvatny elegantny dizajn s priestornosfou a viestrannosfou vozidla
typu tourer, pri¢om vdaka svojim rozmerom a jedineénému postoju
vyrazne vyénieva medzi svojimi sdrodencami. S vydkou 1 422 mm
je najnizsim vozidlom v celej niz3ej strednej triede. Uréujicim prv-
kom jeho profilu je dynamickd stre¥nd linia, ktord je zakonéend
ostrym uhlom zadného skla. Vynimoény dizajn je zretelny najmé zo-
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komunika&ny dizaijn, dizajn obalov, dizajn sluZieb v kategérii UX, ar-
chitektira, interiérovy dizajn a profesionélny koncept.

(Zdroj Kia Motors Slovakia)

Novy hovorca )
Kia Motors Slovakia

Novym hovorcom spolognosfi Kia Mo-
tors Slovakia je od 1. februdra 2019
Jén Zgravédk, ktory nohrgdil po 6 ro-
koch Jozefa Bagého. Jan Zgravédk ma
~a sebou dlhoro&né skisenosti z péso-
benia v médiach. Absolvent masme-
diglnych 3todii na Fllozofickej fakulte
Pre3ovskej univerzity bol od roku 1999
moderdtorom a komentatorom Slovenskej televi-
zie. V ramci vysielania RTVS sa prioritne venoval m.o'rorisﬁckérvtl;(é.pvortu,
bol komentdtorom Formuly 1, modergtorom hla\{ne| sprovc’>d.d|; j Spor-
tovej reldcie Goély-body-sekundy, no vereinoProvno *elevnzn?( c/)\;y:i;-
vala aj ako moderdtora v choritotivnyd'\ prqekioch SlalovenT 0 St\i/ Kic;
Byvaly hovorca Jozef Bacé bude aj nadalej pracovaf v spolocno
Motors Slovakia na oddeleni vzdeldvania.

$portovym redaktorom,
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Elektriské budoucnost
znacky SKODA

Prostfednictvim studie SKODA VISION iV
predstavuje ceska automobilka na autosalonu
v Zenevé (5. az 17. biezna) dalgi krok smérem
k elektromobilité. Dvéma designovymi skicami
poodhaluje SKODA svij prvni viiz na bézi
modularni platformy pro elektromobily (MEB).
Ctyfdverovy crossover s karoserif kupé pritom
fascinuje svymi sportovnimi a emocionalnimi
liniemi. Jaky prvek z designu VISION iV bude
typicky pro elektrické vozy SKODA?

SKODA VISION iV predstavuje kombinace atletické karoserie, dva-
advacetipalcovych aerodynamicky optimalizovanych kol a mohut-
nych vyklenutych blatnikd s vyraznou plynulou linii stfechy ve stylu
karoserie kupé. PFid a zdd spojuje charakteristickd Tornddo linie
a zvyraziuje &isté plochy dvefi bez klik. Namisto klasickych zpét-
nych zrcatek vyuzivé viz kamery, jejichz kryty opticky pfipominaiji
zraloéi ploutve.

Pridi dominuje nové interpretace typicky 3iroké masky chladice
voz0 znacky SKODA s jemnym vertikdlnim Zebrovénim a krysta-
lickymi strukturami. Vyniknou zejména horizontdIni svételnd lista,

Zdroj SKODA AUTO

SKODA VISION iV se vyznacuje Sirokou maskou chladice, typickou
pro vozy zna¢ky SKODA, novou svételnou listou, velkymi koly a at-
leticky tvarovanou karoserii s Cistymi plochami.

kterd v horni &asti mfizky spojuje svétlomety a vyrazné otvory pro
vstup chladiciho vzduchu v pfednim spojleru, podtrhujici sportovni
vzhled vozu. Na mohutné zddi se nachdzi aerodynamicky spoiler
a krystalickd LED koncové svétla. Ta nové definuji podobu tvaru
pismene C, ktery je pro vozy znacky SKODA typicky, a spoleéné
se svételnym prouzkem na zadnim difuzoru zvyraziuji Sitku vozu.
Na zadi ddle upoutd népis SKODA, jeho jednotlivé pismena jsou
cervené podsvicend.

Rok 2019 predstavuje pro znacku SKODA vstup do éry elekiromo-
bility. 124 let po zaloZeni podniku uvede ceskd automobilka na trh
model SUPERB PHEV s plug-in-
-hybridnim pohonem a elektric-
ké CITIGO s &isté bateriovym
elekirickym pohonem. V roce
2020 budou nésledovat prvni
sériové vozy na bdzi platformy
MEB. V ndsledujicich &tyfech
letech bude SKODA investovat
zhruba dvé miliardy eur do
alternativnich pohond a do no-
vych sluzeb, souvisejicich s mo-
bilitou a do konce roku 2022
predstavi vice nez deset elektri-
fikovanych modeld.

Jemnd linie stfechy ve stylu ka-
roserie kupé koné&i mohutnou
a sirokou zddi s krystalickymi
skupinovymi svitilnami a &er-
vené podsvicenym ndpisem

SKODA.
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

Elektromobilita

Elektromobily VOLTIA
uz v 10 krajindeh Eurdpy

Slovenska spolocnost VOLTIA v roku 2017 vy-
vinula a certifikovala prvy prototyp lahkeho
uzitkoveho elektromobilu pod nazvom VOLTIA.
Po uvedeni na trh sa vozidlo stretlo s velmi
pozitivnymi ohlasmi, najma zo strany eurdp-
skych kuriérskych spolo¢nosti. Odvtedy zaujem
0 elektromobil neuticha a objem jeho predaja sa
ZVySuje.

Obmedzenie emisii z dopravy je dlhodobym cielom eurépskych velko-
miest. Tie v sG€asnosti vyzadujd, aby kuriérske spolo&nosti so svojimi rych-
lo narastajicimi potrebami v segmente logistiky tzv. ,Last mile delivery”,
nezvy3ovali ekologické zafaZenie v obytnych zénach a centréch. Napl-
nenie tejto poziadavky znamend, okrem iného, aj odklon kuriérskych spo-
lo€nosti od prevadzkovania dodévok s naftovym motorom a orientdciu
na elekirické doddvkové vozidld. Préve pre tento segment sa elekiromobil
VOLTIA ukdzal ako idedlne riesenie. Vzhladom na svoje parametre sa
zaradil na prvé miesto, medzi najefektivnejsie a cenovo najdostupnejsie
elektromobily vo svojej kategérii.

Elektromobil VOLTIA

Doddvkovy elektromobil VOLTIA je Gpravou sériového elektromobilu
Nissan e-NV200. Jeho pévodnd prepravnd kapacitu 4,2 m® spoloénost
VOLTIA dokdze zva&sit predizenim a zvy3enim strechy na 6 alebo az
8 m®. Pri svojej kompakinej velkosti potom vozidlo disponuje, v porovna-
ni s ostatnymi elektromobilmi vo svojej kategérii, aZ dvojndsobnym ob-
jemom ndkladného priestoru, 580kg uZitoénej nosnosti a dojazdom az
200km na jedno nabitie batérie. S takymito parametrami plne vyhovuje
dnednym potrebdm mestského doruéovania balikovych zdsielok pre réz-

ne typy kuriérskych spoloénosti.
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Zvysuju kapacitu vyroby

Znagku VOLTIA vz mozno stretnif na cestéch v desiatich krajindch Eu-
répy, v mestach ako Londyn, Pariz, Nice, Marseille, Dortmund, Kyjev,
Tallinn, ale aj v &eskej Ostrave & doma v Bratislave. Medzi vyznam-
nych zdkaznikov patria spolo&nosti Direct Parcel Distribution (DPD),
francizsky Chronopost (skupina LaPoste France), Menzies Distribution
UK, DHL ¢&i Slovenskd posta. V decembri minulého roka firma oslavila
150-ty vyrobeny elektromobil a prijala objedndvky na niekolko dalsich
stoviek kusov.

NVyrobenie ndsho 150+4eho vozidla bolo pre nds skutoénym milnikom,
ale je to len zaciatok. Uz teraz evidujeme objednévku na daliich 300 vo-
zidiel a rokujeme o dodani dalsich stoviek kusov. Sme velmi hrdi, Ze nase
vozidld sa v metropoldch z&padnej Eurépy spolupodielajo na rychlom,
ale najmé na udrzatelnom rozvoji bezemisnej dopravy,” povedal Juraj
Ulehla, spoluzakladatel spolo&nosti VOLTIA.

Narastajici dopyt a zvy$ené ndroky na kapacitu vyroby vystili do spolu-
prdace firmy so spoloénostou HOLLEN, s. r. 0., ktord zabezpeéuje koneé-
nd montdz. Firma HOLLEN md zastipenie v $tyroch eurépskych krajindch
a je renomovanym poskytovatelom sluzieb v oblasti kontroly kvality sub-
dodavatelov Tier-1 a Tier-2 pre OEM vyrobcov v automobilovom prie-
mysle. ,Spolupracujeme s poprednymi automobilovymi spolo&nostami
v strednej Eurépe a sme radi, Zze mézeme aplikovaf nase zruénosti aj pri
spolupréci s firmou VOLTIA na vyrobe elekirickych vozidiel. V pripade
potreby, sme schopni vyrobif az 1 500 doddavok roéne, aby sme uspo-
kojili dopyt po elektromobiloch v segmente [ahkych 0Zitkovych vozidiel,”
uvviedol Tomd&s Osusky, CEO spolo&nosti HOLLEN.

VOLTIA a HOLLEN
VOLTIA, a. s, je siastou skupiny inovativnych technologickych firiem za-
oberajicich sa ekologickymi rieseniami, so silnym zameranim na Zivotné
prostredie a podporu inovativnych ndpadov. Poskytuje firmém s naftovy-
mi vozidlovymi flotilami moZznost plynulo prejst na elektrickd alternativu.
Spolo&nost HOLLEN, s. r. 0., je poskytovatelom sluZieb v oblasti kontroly
kvality v automobilovom priemysle od roku 2001. Zastipenie mé okrem
Slovenska aj v Cesku, Madarsku a Rusku, pricom zamestndva takmer
1500 ludi. Jej hlavnymi zakaznikmi s6 OEM vyrobcovia (VW, Skoda,
Audi, Porsche, Kia, Hyundai, PSA) a vdé&sina vyrobcov Grovne Tier-1
a Tier-2 na stredoeurépskom a vychodoeurépskom trhu.

Zdroj: VOLTIA, a.s.
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Qroup

Hrajte o darcek od spolocnosti ZIMMER Group Slovensko

Vézeni priatelia,

krizovku v prvom tohtoroénom vydani ai magazine sponzoruje spoloénost Zimmer Group
Slovensko, s.r.o., so sidlom v Povazskej Bystrici, ktord sa zaoberd vyrobou upinacej a manipulaénej
techniky a ponutka rieSenia v oblasti automatizaénej, timiacej, linedrnej, procesnej, ndstrojove;
a strojovej techniky.

VINNE BIVNICE
Ny JUR
e, eyl 3

Ak ném poslete sprévne znenie tajnicky spolu so svojim menom, adresou a felefénnym ¢islom
na emailovd adresu redakcie: leaderpress@leaderpress.sk do 18. aprila 2019, zaradime vds
:::F"’.Q-:IL-I:f At do zrebovania o daréek (kartén dobrého vinka) od spolo¢nosti Zimmer Group Slovensko.

2 iy Meno vyZrebovaného ldstitela uverejnime v ai magazine & 2/2019, ktoré vyjde 3. mdja 2019.
Sprdvne znenie tajnicky z decembrového vydania 6/2018 o cenu od spolocnosti MCAE je:

Inovativni 3D technologie.

e,
“'-"-""::"\-.v" T et

Spomedszi spravnych listitelov sme vyzrebovali Rendtu Martdkovi zo ZS s MS Rosina. Gratulujeme!
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Pomacky: arit, Leontiev, Oort, El, oon, Eket, ser, oel, ana, yko, Zvisle

1: vojdi vlezenim; slovensky futbalista
2: madarské dizkova miera; ostrov v Grécky; zépornd elekiréda;

Vodorovne 3: polské aerolinie; oblak; ochrannd vrstva tovaru
A: riadiace koleso v aute; srbsky futbalista; apartmén skréatene 4: grécka predpona; model auta Daewoo; okraj
B: bielorusky hokejista; pontkol miesto v kresle 5: skratka Nitry; indickd hmotnosing jednotka; $portovy novinar
C: semitsky boh; Sibem (pejorativne); basnickd spojka; opar 6: tebe; Uryvok z opery; nddejaj sa
D: 1. é&ast tajnicky 7. obéas, niekedy; textilné olejnaté rastliny
E: brdna po nemecky; odroda nikelinu; vajicko (lek.); vo vnutri (lek.); hektdr 8: praskovy Sistiaci prostriedok; hromadia; skrz
F: bodavy hmyz Telecommunications Regulatory Authority; véela po 9: opak; cierny po francizsky; cudzie muzské meno

latinsky; sklon po anglicky 10: druh noriem alebo citlivost pri foteni; 3. osoba muzského rody;
G: opica z radu lemurov; futbalovy klub vo Viedni; sidlo v Nigérii prvy eskoslovensky pocita¢; znacka prvku Neptinium
H: sohlas; zvali gélanim; cicavec z pralesa; nerastnd surovina 11: dreveny spoj; nemecky futbalista; model auta Kia
l:  vzneseny; znacka urénu; 2. €ast tajnicky; obrdbaj zem 12: Adela domacky; posunie; predlozka 3. padu; jeden z kamerunskych
J: Edo v genitive; znacka lyzi; ndrodnostné spoloéenstvo jazykov
K: usadenina; mdj po rusky; lieciva rastlina; holandsky astroném 13: mdcne jedlo s plnkou; prezyvka hokejistu Nedomanského;

staré sumerské mesto
14: popoly; jednotka vykonu; znagka argénia; ECV Martina
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Automotive Industry in Slovakia - Condition Versus
Ambitions

The total production in the automobile factories
situated in Slovakia, namely in the plants
Volkswagen Slovakia, Kia Motors Slovakia, PSA
Group Slovakia and Jaguar Land Rover, reached
during the last year more than 1 080 000 motor
cars, what is the highest number during the whole
history of the automotive industry in Slovakia. So,
the share of the automotive production within the
global industrial production in Slovakia was 46.8%
and portion of the automotive industry in the Slovak
industrial export was 35% in the last year.  (p. 12)

Rightful Conditions for Labour Mobility
The European Commission, the European
Parliament and the European Council came to a
preliminary agreement concerning establishment
of the European Labour Authority. This new
European authority has to support mobility of
man-power within the EU in accordance with the
rightful conditions in order to open the possibilities
of a unified labour market for the citizens and
companies as well as to eliminate frauds and
misuse of the social system. (p. 14)
Kawasaki Robotics RS007N and RS007L - the
Fastest in lts Class
The company Kawasaki Robotics introduces on the
market a pair of the new 6-axle robots RS007N
and RS007L, which are designed for low and
middle loading level. The robots with maximal
loading capacity 7 kilograms enable to satisfy an
intensively increasing request concerning compact
robots within the given category, mainly in the
electrotechnical industry and food industry.
(www.S-D-A.sk, p. 16)

The Grippers OnRobot RG2 Helped to Increase
Volume of Production

The company On Robot is a leading provider

of the innovative end-tools determined for the
collaborative robots. Newly it published information
that the producer FT-Produktion, which is a
Swedisch engineering company with the clients
from the automotive, building and furniture industry,
increased its productivity thanks to a robotic
solution equipped with two grippers RG2 from
OnRobot. This collaborative application allowed

the producer to improve productivity, to shorten

the delivery times and to accept orders with much
larger volumes. (p. 17)

Revolutionary Series of the Four-Axle TS2 Is
Leading the Way
By redefining of the hitech SCARA robots!
A new series of the four-axle robots TS2 from
the company Staubli redefines the operational
limits of the SCARA robots. The completely
remade four-axle set with the own JCS gearbox
enables to realise the ultra-short cycles, whereby
it implements a pioneering hygienic design, which
is intended for a wider range of applications in
sensitive surroundings.

(www.staubli.cz/robotics, p. 20)

KOVONA SYSTEM and Centenarian Tradition in

Metalworking
Mass-produced metalworking manufacture requires
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installation of the automated robotic welding
workplaces in order the production could be
effective. This fact is well-known also in the
company KOVONA SYSTEM. This company has
long-time experiences concerning robotization of
the welding processes and it disposes of various
types of the welding robots and automated
workplaces. The first robot from the producer
Valk Welding was installed in the given company
during the year 2016 and since then the Valk
Welding installed another three robots in the
KOVONA SYSTEM.

(www.kovona.cz., www.valkwelding.cz, p. 22)

NACHI EUROPE GmbH

The company NACHI is a global industrial producer
established in Japan. It utilizes its own “know-
how” obtained thanks to a wide spectrum of the
products, namely from the area of metallurgy,
engineering as well as highly-automated and
robotized systems applied in all the industrial
branches. (www.nachirobotics.eu, p. 24)

Robots and Bavarian Sausages
The KUKA robot is palletising the cans, which
are filled with the Bavarian sausages in a food
producer from Bavaria. This system accelerates the
packing process and it eliminates a hard human
labour. “The Laptop and the Leather Pants” - this
was a saying typical for Bavaria at the end of
90s, which illustrated a connection between the
tradition and modernisation in this free country.
Nowadays, 20 years later, it is a time to modify
this characteristic into a new form: “The Robots
and the Bavarian Sausages!”. The notebooks were
replaced by the robots as a symbol of the high-tech
products. The specialists in the area of automation
from the company KUKA in Bavarian Augsburg
proposed a solution for robotised palletisation of
the cans containing the Bavarian sausages made
by the company Fleischwerke E. Zimmermann.
(www.kuka.cz, p. 26)

Polygonal Clamping Technology Also for Driven
Tools
From now the high precise polygonal clamping
technology SCHUNK TRIBOS can be also applied
in the case of turning machines and automated
rotational indexing machines equipped with
the driven tools. The company SCHUNK is
a competent leader in the area of clamping
systems and clamping technology. This producer
developed a special polygonal clamps with the
ER conus, which can be combined with all the
common fixations used for the ER collets and
above all with the driven tools.

(www.schunk.sk, p. 29)

Optimisation of Drilling Process for Crankshaft
Using Drills MPS1 from Mitsubishi Materials
The Volvo Car Group is a worldwide reputable
mark of the motor cars, which is characterised
by a comfort and safety of its products. Just the
company Volvo implemented already in the year
1959 the three-point safety belts into the own
motor-car models. Safety, ecology and effective
production were always emphasized during the
whole history of this automotive mark.
(www.mcs.sk, p. 30)
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Creation of Chip Former

Mechanism of chip forming enables the engineers
from ISCAR to optimise a shape of the chip breaker
on the cutting tip. Proposal of the shape for the
cutting part of a replaceable cutting tip requires

to dispose of a certain level of the engineering
skills. It is necessary to have a sufficient amount

of knowledge about the process of material cutting
and chip shaping during machining, to understand
to specific machining properties during machining
of various materials, to have information about

the powder metallurgy as well as to be equipped
with experiences concerning coating and design
proposal of tools. (www.iscar.sk, p. 32)

New Grippers - Absolute Top at the Market

The company Zimmer Group THE KNOW HOW
FACTORY presented at the industrial exhibition
Motek in Stuttgart the completely new grippers
from the series 5000 using the designation AL. In
this way the company enlarged own portfolio of the
series 5000. (www.zimmer-group.sk, p. 34)

LASERTEC 125 Shape - Novelty from Open House
in Pfronten

The fast shift with the speed up to 5 m/s in the
Z-axis direction, 1 000 kHz laser and the scanning
speed up to 30 m/s - the new LASERTEC 125
Shape from the company DMG MORI introduces
new standards to the professional area of surface
structuring for the large-dimensional moulds and
dies. (www.dmgmori.com, p. 36)

Vending Automats Also for Dangerous Materials
Nowadays, application of the vending automats

in the intralogistics, which is utilized in the
production plants, is a significant trend because
these automats enable to realize the storage
process as well as to elaborate the documentation
corresponding to the issued assortment of the
C-components (e.g. tools, assembly material,
personal protective equipment, etc.) without
participation of storage personnel; anywhere and
anytime. The main advantages of the vending
automats are: saving of the personnel costs,
reduced wastage of material and global flexibility of
the technology. (www.reca.sk, p. 38)

As Late As Possible, But Immediately, When It Is
Necessary

Taking into consideration efficiency of the
machines and machinery it might-be said that

the decisive factor is a possibility to exploit
performance of the components as good as it

gets in the form of maximal operational time. The
company Murrelektronik emphasizes, in the case
of the components determined for electric power
supply, principle to replace them in optimal time,
i.e. “as late as possible, but immediately, when it is
necessary.” (www.murrelektronik.sk, p. 40)

New from Basics

The company WALTER presented at the fair
GrindTec a pair of the new models from the

set HELITRONIC. Namely the grinding machine
HELITRONIC POWER 400 and the electro-erosive
grinding machine HELITRONIC POWER DIAMOND
400. These newest machines from portfolio of the
company WALTER are equipped with the grinding
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wheel changer designed for several sets of the
grinding wheels or electrodes and with a longer
machining trajectory in order to perform machining
of the tools with the length up to 380 mm instead
of the previous 280 mm, i.e. the prolongation is
more than 35%.

(www.walter-machines.com, www.ewag.com, p. 42)

Boring by Means of Professional Tools

Two high-performance tools from the product
portfolio WNT, made by a highly competent
producer of very quality machine tools, which is

a member of the group CERATIZIT Gruppe, were
modernised and nowadays they offer significantly
improved performance parameters; namely it is
the tool WTX Speed together with the WTX Feed.
These tools reached a completely new quality level
thanks to modernisation of the coating Dragonskin
and they belong among the absolute top level
solutions in the area of high-productive borers.
Today they are applied in the new, up to now
inaccessible, spheres.  (www.ceratizit.com, p. 44)

Hoffmann Group Extends Product Set for PPC
One year ago the company Hoffmann Group
presented its own first universally applicable TK
barrel milling cutters GARANT determined for the
milling method Parabolic Performance Cutting
(PPC). Nowadays there is also at disposal a
product set for machining of aluminium, together
with a new version of the milling cutter - the
first TK barrel milling cutter GARANT PPC with
a truncated cone shape specified for finishing of
bottom surfaces on the work-pieces. This new tool
enables, in a cooperation with the other milling
cutters GARANT PPC, to perform finishing, using
the PPC method in a case of even more complex
geometry, whereby it is possible to prefer either
shorter operational times or higher surface quality.
(p. 46)

New Technology in Turck 1/0 Modules

The protocol Backplane Ethernet Extension Protocol
(i.e. Beep) from the company Turck integrates up
to 33 1/0 modules in one IP address and it is able
to communicate through Profinet, Ethernet/IP and
ModbusTCP. The Turck presented in the year 2012
its own multi-protocol technology as a unique and
pragmatic method determined for manipulation with
various protocols. Equipment with the multi-protocol
is able to communicate with three most common
protocols operating within Ethernet world over,
namely with Profinet, Ethernet/IP and ModbusTCP.
There are connected in this way three protocols
into one equipment. (www.marpex.sk, p. 48)

Ribs from 3D Printer Are Helpful for Oncological
Patient

Are we able to print implants for our bodies using
the 3D printers? A 71-years old patient from

Wales is able to live fully thanks to the chest
metallic implant. Nowadays it is necessary only

to determine when, how often and for which
indications this method can be applied. The
hospitals want to utilize this new procedure also in
the case of other patients. (p. 50)

MMOG/LE v.5
Automotive industry is such industrial segment,

which determines the actual development trends
that are consequently decisive also for the other
branches of industry, namely for the area of
engineering, electrotechnics or food industry. This
phenomenon can be illustrated on example of
EDI communication, which is already a standard
solution within the above-mentioned branches.
(www. minerva-is.eu, p. 51)

The System needs a change
Proportion of the basic and applied research in
the area of automotive industry and engineering is
such indicator, which is not favourable in the case
of the Slovak Republic compared to the foreign
countries. In spite of a fact that a share of the
automotive production within the total industrial
production in Slovakia is almost 47 percent, there
are missing qualified people in the production
companies. The technical universities do not have
a sufficient amount of the students and finances.
Moreover, it is necessary to point out a weak
interconnection among the technical universities
and the industrial practice.
(www.studujstrojarinu.sk, p. 52)

Intelligent loads handling
Series Liftronic AIR - The latest generation of
industrial manipulators of the INDEVA series
combines the power of a traditional pneumatic
manipulator with intelligence of INDEVA brand.
The lifting force is pneumatic; yet the control is
electronic. The manipulator is suitable for lifting of
centred or very heavy loads. Models are available
from 80 to 310 kg and are available for pole
mounting, ceiling or overhead rail. Compared with
traditional pneumatically controlled manipulators,
Liftronic Air offers important advantages that help
improve safety, ergonomics and productivity.
(www.cz.toka.de, www.sk.toka.de, p. 56)

Ecological Transport in the Tatra Mountains
The highest mountains in Slovakia and in Poland
are the High Tatras mountains with a typical alpine
character. There are situated in the High Tatras
31 peaks higher than 2 500 meters, whereby 10
peaks with the high over 2 000 metres above the
sea level are accessible for the tourists using the
marked tourist footpaths. Some of the other peaks
can be visited only by means of a tourist guide, for
example the Gerlachovsky Peak, Lomnicky Peak,
Kezmarsky Peak, Ice Peak, Tall (Vysoka), Ganek,
(Papula) Bradavica, Middle Point (Prostredny hrot).
(p. 58)

Story of the Legendary SKODA OCTAVIA

The legendary SKODA OCTAVIA celebrates 60
years from beginning of its production - the

first vehicles of this type were finished in Mlada
Boleslav during the January 1959. The new up-
to-date generation with the same name was
introduced in the middle of 90s and very soon it
has become a worldwide bestseller, too. (p. 62)

Smart Control for Historical House

Can be a 150-years old house, which was built
from the wooden components, re-built into the form
of a passive standard and equipped with the most
modern technologies? Yes, it can be and even such
reconstruction is able to qualify this house to finale
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of the passive house project competition PHIUS

in the year 2018 where it obtained honourable
mention in the category of commercial projects.
The successful building was realised by the River
Architects on the Main Street in Cold Spring, NY
and also with participation of the Slovak company
Makrowin, Ltd. Detva, which is a leading Slovak
producer of the wooden and wooden-aluminium
windows, whereby it delivered the wooden
windows (imitation of guillotine windows), the
entrance doors and also the smart control of home
TapHome within this project. (p. 64)

Mobile Industrial Robots Tripled Sale

The company Mobile Industrial Robots (MiR) is
the largest global supplier of the autonomous
mobile robots. Recently it notified increase of

the sale about 160% in the year 2018 compared
to the year 2017. The successful results were
obtained above all thanks to the clients from
multinational companies, such as Toyota Motor
Corporation. This company invested during the
last year into the fleet of mobile robots in order to
optimise the intra-plant logistics and in this way
to obtain a competitive advantage in production
as well as in supply chain. Share of the Central-
and East-European region within the total sale of
MiR is approx. 10%. (p. 67)

Groupe PSA in Trnava Was Growing During the
Year 2018

The automobile factory Groupe PSA Slovakia in
Trnava finished the past year 2018 with a new
production record, namely with the amount 352
007 of the motor cars produced per one year.
The year-on-year growth is lasting already during
seven previous years and in comparison with the
year 2017 the increase of production is 5.1%. The
serial production in Trnava started in June 2006,
what means more than 12 years of automotive
production. The jubilee three-millionth vehicle was
produced at the very end of the last year.  (p. 70)

Open House Pfronten - in the Sign of Top Machines
The company DMG MORI organizes every year the
event Open House in its production plant DECKEL
MAHO situated at the German-Austria borderland.
This year’s Open House Pfronten, which was

held from the 22nd to the 26th January, visited
more than 8000 clients of this company from the
almost whole world. DMG MORI presented own
vision concerning development of technologically
advanced machine tools, automation and
digitisation of production as well as novelties
relating to additive production. (p. 74)
Digital Factory, Circular Economy, Start-Ups

This year’s International Engineering Fair in Brno
will be held at the Brno Exhibition Centre from

the 7th to the 11th October 2019. Always in the
case of uneven year this trade fair is organised
together with the International Fair for Transport
and Logistics, i.e. Transport & Logistics and

with the International Fair for Environmental
Protection Technologies ENVITECH. The organizers
are expecting participation of approx. 1600
exhibiting companies and at least 80 thousands of
professional visitors. (p. 76)
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