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Dear readers,

it is worth mentioning that our

bimonthly ai magazine, believe or

not, is in its ninth year of its existence.

Without being too modest, we wish that its

eighth edition and its six publications within this

edition are successful. We hope that it will bring you,

our readers and clients, lots of important information
and give you reason to flip through the pages.

This year’s first edition of the ai magazine starts with a punch.

In a new section that we have prepared for you, called TOP

topic of the day, we will address, with priority, the most current

events of the upcoming weeks. This time we have chosen a robotics

and automation trade fair, AUTOMATICA 2016 that will take place

again in June in Munich. This theme will resonate in two other upcoming

editions of the ai magazine. Of course, we shall mention the upcoming

trade fairs Amper in Brno, For Industry in Prague or the engineering fair in

Nitra and in the autumn in Brno. However, there are many other upcoming
trade fairs and gradually, we are going to inform you about them.

Following last year’s EMO in Milan there are a number of Open Houses;
moreover, spring is here and this is the time when many companies introduce
their innovations. In the section The World of Leaders, we offer more space in
order to talk about the Open Houses of two companies: OkUMA and DMG
MORI that took place in the German locations. Therefore, come and meet the
novelties and innovations that those two companies already offer on the market
at this time. There are other companies presenting their innovations, which you
are going to find in this edition, either from the machining field or automation,
robotics and the like.

In the section dedicated to the Economic spectrum we always try to offer you
interesting topics to read, often with insight into history. Following last year's
series of articles about the history of the Porsche automobile, our great colla-
borator Michael Fabian from the Technical University in Kosice is preparing
a series of articles about the railways. We are confident, that the first part
printed in this issue, will catch your attention.

Dear friends,

we believe that this year starts right with the first edition of the ai magazine.
We hope that it will be the same for you and that you will have a suc-
cessful year 2016!

| wish you a pleasant reading of, | believe, high-quality and inte-
resting information.

With friendly greeting Eva Ertlové

fon fallony

Eva Ertlové
Editor in Chief

e
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Viézeni éitatelia,

obligétne si vés dovolujem upozor-

nif, Ze dvojmesaénik ai magazine verte &i

nie, uz mé pred sebou svoje deviate pokraco-

vanie, teda, ked” hovorime o rokoch jeho existen-

cie. Neskromne si zazeldme, aby aj jeho 6smy roénik

a Sest vydani v fiom, bol dspesny a priniesol vdm, nasim
¢itatelom a klientom mnozstvo délezitych informdcii, kvéli
ktorym si v fiom radi zalistujete.

Prvé tohtoroéné vydanie ai magazine startuje zostra. V novej

rubrike, ktord sme pre vds pripravili s ndzvom TOP téma driq,

sa budeme venovaf prioritne najaktudlnej$im udalostiam najbliz-

sich tyzdhov. Tentoraz sme zvolili veltrh robotiky a automatizdcie
AUTOMATICA 2016, ktory sa v joni opéf po dvoch rokoch uskutoéni

v Mnichove. Této téma bude rezonovaf aj v dalsich dvoch vydaniach

ai magazine. Samozrejme, musime spomendf tiez pripravované veltrhy
Amper v Brne, For Industry v Prahe, a strojdrske veltrhy v Nitre a na jeser
v Brne. Veltrhovych podujati je viak viac a my vds o nich budeme postup-
ne informovaf.

Po vlafajsom EMO Mildno sa roztrhlo vrece s diami otvorenych dveri, na-
vyse je jar a v tomto obdobi viacero firiem pondka na trh svoje novinky. My
sme v rubrike Svet lidrov dali tentoraz v&&si priestor prezentaénym diiom
firiem OKUMA a DMG MORI, ktoré sa uskutoénili v ich nemeckych zdvo-
doch. Zozndmte sa teda s novinkami a inovdciami, ktoré tieto firmy pondkajo
na frhu uz v tomto &ase. Novinky vSak prezentuju aj dalsie firmy, ktoré v prvom
tohtoroénom vydani ndjdete, ¢ uz z oblasti obrébania, ale i automatizdcie,
robotiky a podobne.

V rubrike Hospoddrske spektrum sa vzdy snazime pontknut vdm aj &itatelsky
zaujimavé témy, casto s pohladom do histérie. N&s skvely spolupracovnik
Michal Fabian z Technickej univerzity v Kosiciach po vlafajsej sérii ¢ldnkov
o histérii automobilu Porsche, pre nasledujice vydania ai magazine pri-
pravuje sériu €ldnkov o zelezniciach. Prvu East &itajte uz v tomto vydani,
urcite vds zaujme.

Vézeni priatelia,
verime, ze $tartujeme s prvym tohtoroénym vydanim ai magazine sprdv-
nym smerom, a to isté prajeme aj vém, nech sa vdm dari po cely rok

2016.

Zeldm vém prijemné &itanie, verim, Ze kvalitnych a zaujimavych
informdcii.

S priatelskym pozdravom

Lo filory

Eva Ertlovd
séfredaktorka
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Pétiosé provedeni
ﬁ Automatizace

\/
Laserova obrabeci centra

CNC soustruznicka centra

m INTEGREX - multifunkeni

t’s all about you

Mazak ma perfektni reSeni pro vSechny vase vyrobni potreby.

Z&dny jiny stroj to nedéla tak jako Mazak
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Central Europe S.R.O
Zdébraska 96, 251 01 Ri¢any,
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KUKA Roboter CEE GmbH

‘ organizacni slozka
Sezemickd 2757/2, 193 00 Praha 9
| g Horni PoGernice, Ceska republika

-~
. . z o SR . fb Tel.: +420 226 212 271
Prodej prumyslovych robotu a periferii ¢ Fax- +420 226 212 270

Servis, Skoleni a programovani e - ,’ info@kuka.cz

Vys$né Kamence 11
013 06 Terchova

DJ" Slovakia

tel.: +421 41 507 1101
fax: +421 41 507 1151
www.cobaautomotive.sk

Vyroba vytlacovanych a vstrekovanych
plastovych dielov pre automobilovy priemysel

TAUBL/

Stéubli Systems, s.r.0., +420 466 616 125

Man and MaChine robot.cz@staubli.com

www.staubli.cz/robotics

o
ZIMMER *Manipulaéna technika  +Vyrobna technika
Qroup *TImiaca technika «Nastrojova technika

+Linearna technika *Obrabacia technika

Zimmer Group Slovensko, s.r.o., Centrum 1746/265, 017 01 Povazska Bystrica
tel.: 0911 878 800, 042/4331 788, roman.majersky@zimmer-group.sk, www.zimmer-group.sk

OBJEVTE KOMPLETNi NABIDKU PRO
PRUMYSLOVOU AUTOMATIZACI

e snizujeme naklady
e zvySujeme produktivitu
e spolehlivost 99,99%

FANUC

FANUC CZECH s.r.o.
U Pekarky 1A/484

180 00 Praha 8 - Liben
www.fanuc.cz

MasterCut Eco

cDM*

* teraz eSte viac kompaktnejSi a univerzalnejsi ...
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PREDAJ, SERVIS A TECHNICKA PODPORA PRE: SHIFTING THE s
/ automatizaciu zvarania | zvaracie prislusenstvo
| zvaracie zdroje na ru¢né zvaranie / monitorovanie zvaracieho procesu / technologické centrum
- i |/ zvaracie zdroje na robotizované zvaranie / plazmové rezacie zariadenia
FRONIUS SLOVENSKO S.R.O., Nitrianska 5, 917 01 Trnava, Tel: +421 (0) 33 5907 511, Fax: +421 (0) 33 5907 599, email: sales.slovakia@fronius.com, www.fronius.sk

Vybava pro upichovani
SANDVIK e
prcnovan

www.sandvik.coromant.com/cs/make-the-switch

S.D.A. 5.r.0. Jina Bottu 4, Banski Bystrica —— <FO03N
tel.:+421-48-47234 11,  info@s-d-a.sk = ¥
fax: +421-48-472 34 69, www.S~D-A. sk a . AT

SENSORS - DRIVES - AUTOMATION

TOSHIBA Robotickeé rieSenia:
i bl T « paletizacia * pick and place
* FSJ - bodové zvaranie hlinika
« striekanie ¢ obsluha strojov ? .
* zvaranie Solutions for Industrial Automation

PROFIKA

. P ., P
l]ll][lliﬂ.ﬁk dodava a servisuje CNC stroje I]m"hﬂ Sk

OBRABEC| STROJE Jiz od roku 1992! OBRABACIE STROJE
Kontakt CR: PROFIKA, s.r.0., Prdmyslova 1006, 294 71 Benatky nad Jizerou, tel.: +420 326 909 511 - dstf., profika@profika.cz, www.profika.cz

Kontakt SK: PROFIKA SK s.r.o., Bernolakova 1, P.0.BOX 7, 974 05 Banska Bystrica, tel.: +421 918 653 147, profika@orangemail.sk, www.profika.sk

RN ssanngegunies sk @7 (3 o) Iw
v v 7 7 ’ | g
PARTNER PRE TIE NAJZLOZITEJSIE ULOHY V OBRABANI & l'_ )
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PREDAJ, TECHNICKA PODPORA A SERVIS o ;
' I pv pre vyrobky: -
KENNAMETAL, HEULE, - ‘
: KRISTEN + GOERMANN, MAHR B .

TPV - TECHNOLOGY s. r. 0., Dubnica nad Vahom, T: +421 42 442 7239, tpvtechnology@tpvtechnology.sk

FLEX

Das Original

. .j@d i n{( O Fi g i n a,' I ! www.flex-tools.cz

-‘ -
o POVLAKOVANIE LOZISKOVYCH A CEMENTACNYCH OCELil KLZNYM POVLAKOM DLCK _ /4
« POVLAKOVANIE NASTROJOV UZ DO 200 °C 4
o UVROBA A OSTRENIE REZNYCH NASTROJOV /
STATON

www.plasticportal.eu

Vodna 9, 949 01 Nitra,
tel./fax: +421 911 264 141
e-mail: plasticportal@plasticportal.eu

PlasticPortal.eu”

PlasticPortal.eu®

magazine"

automotive industry

S novymi témami a informaciami! Aj v elektronickej podobe!
Vzdy koncom februara, aprila, juna, augusta, oktobra a novembra!

Viac informacii na =
www.aimagazine.sk, www.leaderpress.sk, leaderpress@leaderpress.sk Press sro.

@)magaz'ne®
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1945 - 2015

7M.

Superior Clamping and Gripping SCHUNK

NSR
Robotickd spojka

Roboticke
nakladanie stroja

100% flexibilita s VERO-S rychlovymennym
paletovym systémom a najvacsim modularnym
systémom s viac ako 500 spdsobmi upnutia

obrobku. Pre automatické nakladanie a vykla-
danie stroja a nastavenie paralelne s vyrobnym
casom.

VERO-S
Zakladna platia :
s pneumatickymi VERO-S NSA plus
skfucovadlami Upinacia stanica

Jens Lehmann, nemecka brankarska legenda

ambasador znacky SCHUNK od roku 2012 pre Upinacia paleta Upinacia paleta Upinacia paleta Upinacia Pa|9tla
presné uchopenie a bezpe¢né drzanie. s i s MAGNQS sROTA s VER®-S upinacou
www.gb.schunk.com/Lehmann upinacimi magnetickou sklu¢ovadlom vezou

silovymi blokmi upinacou technikou



o]
5 .....-u l\‘?’n\"I |E
el \.l _!

Serwce Robot|
Demo Show cs |

B'OROb Leuch

Fir Sichere Mensch-g
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__I OPTIMIZE YOUR PRODUCTION

Veletrh AUTOMATICA se kona
v Mnichové od 21. do 24. cervna 2016

Veletrh AUTOMATICA je mezinarodni
odborny veletrh robotiky a automatizace

a centralnim mistem setkani vyrobcl a uzi-
vatell integrovanych montaznich reseni,
robotiky, prdmyslového zpracovani obrazu
a profesionalni servisni robotiky. Na posled-
ni akci v roce 2014 se zde prezentovalo
celkem 724 vystavovatel(l ze 42 zemi;
mnichovské vystavisté navstivilo 34 493
navstévnikid z vice nez 100 zemt.

Za koncepci veletrhu AUTOMATICA stoji
spolecnost Messe Minchen GmbH

AUTOM ATEC A a sdruzeni VDMA Robotika + Automatizace,

B S e oDueTION ideovi a odbornf garanti veletrhu.
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Profesionalni servisni robotika

Roboti opustili svou ochrannou klec. Nyni Gzce spolupracuiji s lidmi.
Af vz hovofime o bdfském primyslu nebo zemé&délstvi, stavebnic-
tvi, lesnictvi & odbavovéni zboZi, af jiz na zemi nebo pod vodou,
ve vzduchu nebo ve vesmiru - viude tam pomdhaiji servisni roboti
lidem, a to nejen pfi nebezpe&nych pracich, ale staraji se i o lepsi
kvalitu Zivota. Jak se s touto novou technologii vyrovnalo odvétvi
automatizace, ukdze veletrh AUTOMATICA.

Také ve vyrobé jsou inteligentni lehké stavebni robotické paze vér-
nym pomocnikem: zejména tam, kde je mozno kombinovat vyso-
kou produktivitu robota se senzorickymi a kognitivnimi schopnostmi
&lovéka. Prebiraji od lidi monoténni nebo t&zkou praci a peduji
o lepsi zdravi a lepsi kvalitu Zivota. Jednd se zde o technologicky
vyvoj: ,Hranice mezi promyslovou a servisni robotikou se stiraiji,"
fika Wilfried Eberhardt, feditel marketingu spolegnosti KUKA AG.
Inteligentni roboti patfi do tovaren budoucnosti. ,Dochézi k pre-
vodu technologii, ktery otevird nové moznosti vyuziti" dodévé pan
Eberhardt.

Je jedno, jestli se jednd o roboty LBR iiwa od spolecnosti KUKA
a Yumi od spoleénosti ABB Robotics &i servisni roboty od spoleg-
nosti PAL Robotics a Rethink Robotics: fedeni pro vzdjemné pdsobeni
&lovéka a robota, kterd jsou pfipravend k uvedeni na trh, nabizi jak
klasi&ti vyrobci promyslovych robot, tak firmy zabyvaijici se servisni
robotikou i novi hraéi na tomto trhu.

Servisni robotika podstatou tzv. ctvrté
prumyslové revoluce, Prumyslu 4.0

Ctvrtd promyslovd revoluce zaéala z diivodu, aby bylo mozno zo-
sifovat vyrobu a tim reagovat na ménici se potfeby a vyrobu plné
automatizovat. V tomto sméru jsou nepostradatelni mobilni roboti,

TOP TEMA DNA

AUTOMATICA 2016

ktefi spolupracuji s ¢lovékem. Promysl 4.0 a aplikace, které jsou
vysledkem této revoluce, maji moZnost vytvofit z Evropy technolo-
gického lidra a prikopnika v této oblasti. DdleZitym milnikem je zde
spolupréce &lovéka s robotem, kterd zajisfuje ergonomii pracovisté
a lepsi pracovni podminky. Aplikace servisni robotiky mohou pomo-
ci zvlddnout ndroky starnouci spoleénosti.

Co prinasi prima spoluprace clovéka a robota
Inteligentni servisni roboti vstoupili do naseho kazdodenniho Zivota.
Prebiraiji slozité Gkoly, které do této doby nebylo moZno zautomatizo-
vat, a to s vysokou presnosti a kvalitou. Je mozno je naprogramovat
a jsou pfizpdsobivi. Tim pddem se pouzivaiji v nejroznéjsich projek-
tech, coZ zvy3uje produktivitu. Diky stereovizi a 3D senzorim sou si
roboti schopni osahat prostor kolem sebe a tim prekonat komplikova-
né bezpecnostni bariéry. Prostfednictvim senzord a aktor, pomoci
nichZ jsou spojeni s okolnim svétem, se roboti stévaii kyberfyzickymi
systémy (CPS), které jsou stdle vice zasifovany navzdjem i s interne-
tem. Internet véci (loT) do budoucna zasituje, bez ohledu na misto,
viechny pfistroje a roboty automatizovaného vyrobniho Fetézce.

Lukrativni budouci potencial pro Evropu

Podle 0daji Mezindrodni federace robotiky (IFR) éeké trh profesio-
ndlini servisni robotiky ddle enormni ndrdst. Ocekdvd se, ze do roku
2018 bude proddno 150 000 zafizeni, coz vytvoii obrat pFiblizné
20 miliard americkych dolard. Jen v lofiském roce se ndrist v této
oblasti pohyboval na solidnich 11,5 procentech. NejdilezZitéjsimi ob-
lastmi vyuZiti v civilnim sektoru jsou zemé&délstvi, logistika a lékafstvi.
Struéné to shrnuje Henrik A. Schunk, jednatel spole¢nosti SCHUNK:
LServisni robotika se nachézi nékde uprostfed své realizace. M& po-
tencidl posunout primyslovou revoluci hodné dopfedu.”
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Automatizace v plastikarském pramyslu

Plastovy promysl je na vzestupu. Af vz v automobilovém, leteckém
a kosmickém promyslu, potravindaiské, farmaceutické nebo Iékaiské
branzi nebo v jakékoli jiné promyslové oblasti - jednd se o auto-
matizaci pfi pouzivani plastickych hmot. Megatrendem se zde std-
vé kompletni opracovdni plastovych dild pfimo na lisu. Na veletrhu
AUTOMATICA predvadi vyrobci robotd a systémovi integrétofi vhod-
nd feseni automatizace.

Pryé jsou dny, kdy byly roboti sotva vyuZiti na jednoduché odebirani
dild z vstfikovacich lisd (SGM). S plnou automatizaci celého proces-
niho fetézce, od vkladéni dild pFes viechny mozné kroky zpracovani
az po baleni a ozna&ovéni vyrobkd, se automatizace v plastovém
promyslu stala jednim z nejndrocnéjsich Gkold.

Divod je zcela ziejmy: Vyroba jednoduchych vstfikovanych dilo se
do zna&né miry piesouvd mimo Evropskou unii do zemi s nizkymi
mzdovymi ndklady. Konjunkturu zde u nds prozivaji plastové dily
a komponenty, pro jejichz vyrobu je zapotfebi spousta odbornych
znalosti a ukryvéd se za nimi velkd technickd néroénost. Vyzvou dnes-

ka je - pfi kompletnim zpracovani pfimo na vstfikovacich lisech vyra-
bét co nejekonomicté;i.

Jak takovd FeSeni mohou vypadat v praxi, dokladé specialista
na plasty diedorfské spole¢nosti Borscheid+Wenig, kterd vyrébi
pro jednoho z némeckych vyrobcd automobill kryty do motorového
prostoru. ,Hledali jsme fe3eni, které umozni jak co moznd nejdokona-
lej$i a opakovatelné odebirdni vyrobku z vstfikovaciho lisu, tak jeho
premisténi do duté formy a montézniho zafizeni,” vysvétluje jednatel
spolecnosti Carlo Wenig. Za G¢elem automatizace riznych pracov-
nich krokd v jednom zafizeni byla redlnd jediné cesta, a to nasazeni
robotd. Dokonce i ndsledn& montdz spon do soucdstky probihd plné
automaticky ve stejném zafizeni. O tyto &innosti se déli dva rychli ro-
boti KUKA, ktefi pracuji ruku v ruce na jednom mistg, a tim je zajidténa
vysoce efektivni vyroba komponent.

Kompletni zpracovdni je také avizovdno spoleénosti TRW, dodavate-
lem systému Body Control System pro automobilovy promysl, pfi kaz-
doroéni vyrobé& osmi miliond spina&d brzdovych svétel. V jedné bufice
prebiraji dva roboti nejen nakldddni a vykladéni u vstfikovacich lisg,

ale také viechny predchozi a ndsledujici operace, véetné kompletni-
ho zaijistén{ kvality.

Dulezity trh pro automatizaci

Plastovy primysl se v nedévné minulosti stal pro tém&F viechny vyrob-
ce robot{ jednim z téch nejddlezitéjsich. Podle Mezinarodni federace
robotiky IFR se pocet vyrobenych poloZek neustdle zvy3uje. V obdo-
bi od roku 2010 do roku 2014 zaznamenal automobilovy promysl
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celosvétové ndrust podilu robotl na vyrobu pryzovych a plastovych
vyrobk{ v priméru o 46 procent roéné po celém svété. Pfi tomto dy-
namickém ndrdstu se samoziejmé mnoho vystavovateld veletrhu AU-
TOMATICA zaméfuje na tuto branzi a v Gzké spoluprdci s uZivateli
a vyrobci strojd se snaZzi urychlit tento inovativni vyvoj.

Priklad spoleénost FANUC: Pfi automatizaci Gkold v oblasti plastd
se spoleénost zabyvd viemi tremi sektory vyrobkd: fidicimi jednotka-
mi a servopohony, vstfikovacimi lisy a roboty. Olaf Kramm, jednatel
spoleénosti FANUC Germany GmbH, zddraziuje: ,Nasimi hlavnimi
tématy jsou vykonnost, spolehlivost a bezproblémové za&lenéni CNC
systém0 do robotl. Veletrh AUTOMATICA poskytuje velmi zajimavy
prostor pro predstaveni t&chto typd aplikaci." Pan Kramm poukazuje
také na zménéné podminky pfi automatizaci. Kvili trendu integrace
montdznich praci a ostatnich Einnosti pfind3ejicich pfidanou hodnotou
smérem ke kompletnimu zpracovéni vidi pro vybér mezi "linedrnimi
manipulaénimi zafizenimi nebo flexibilnimi roboty" jind kritéria nez
u pouhého odebirdni vyrobkd. Rozhodnuti pro spravného robota umoz-

fiuje v mnoha pfipadech snadnou integraci takzvanych sekunddrnich
operaci.

Opravnénost zastoupeni plastickych hmot

na veletrhu AUTOMATICA 2016

At jiz v drsném prostiedi vyroby nebo v &istych prostorach - na veletr-
hu AUTOMATICA 2016 je mozno nalézt pro jakykoliv kol tykaijici se
vstfikovacich liso vhodného robota. Vystavovatelé pfevedou, s jakymi
typy robotl Ize realizovat nejkrat$i dobu v peci na vstfikovacich au-
tomatech, jak je snadné pfipojeni robota pfes standardizovand roz-
hrani Euromap a jak je nutno integrovat stdle sloZitéjsi procesy pro
komplexni obrdbéni, abychom useffili misto. Smérodatnd témata jsou:
uzivatelsky pFivétivé ovladéni a Primysl 4.0. Zde se o&ekdvaii dalsi
kroky rozvoje, které zpfistupni provozovateldm systém0 a systémovym
integrétordm neséetné moznosti robotiky a integraci do digitalnich siti
i bez odbornych znalosti.
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Intralogistics

gravitacny dopravnikovy systém

Dopravnikovy systém pre distribu¢nu logistiku,
elektronicky obchod a priemyselné vyuzitie

& > ‘Skyfall je vysoko flexibilny dopravnikovy a procesny
systém, pouzitelny v rozli¢nych sektoroch.
Bol vyvinuty pre nasledovné vyuzitie:

transportny systém ponad hlavu, spajanie procesov
rozdelenie do viacerych drah vdaka flexibilnému
vyhybkovému systému

oddelenie procesov na zaklade zasobnikovej funkcie
kompenzacia rozdielnych rychlosti procesov
triedenie, kompletovanie, spracovavanie, riadenie

WRH Global Austria GmbH

- 14. Medzindrodny odborny veltrh pre Kolpi
I_ngl distribaciu, tok materialov a informécif } e SERIngstasse n
8.-10. marca 2016, Neue Messe Stuttgart - A-1230 Wien

Hala 3, Stanok 3D51 Phone +43 ((_))1 616 38 90
info@wrh-globaI,-at:.lstria.com
www.wrh-global-austria.com

[DB] SCHENKER

Najrychlejsi letecky servis pre pripady,
ked’ to nepocka do zajtra.

Kontaktujte nonstop Bielu linku
+421 (0)2 4425 5555
sk.charter@dbschenker.com
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Okuma

Dni otvorenych dveri, Krefeld 2016

Novinky a inovacie firmy

;)) Text a foto: Eva Ertlova, Krefeld, Nemecko

Na EMO Milano 2015, veltrhu obrabacich
strojov, ktory sa na jesen uskutocnil v Milane,
nechybala ani japonska spoloc¢nost Okuma,
vyrobca vysokovykonnych produktivnych
strojov. Svoje novinky a inovacie firma
Okuma vzapati prezentovala pre svojich
europskych zakaznikov na Dnoch otvorenych
dveri vo svojej europskej centrale v nemec-
kom Krefelde.

Od roku 2013 spolo¢nost Okuma na slovenskom trhu zastupuje firma
Misan SK s.r.o. Spologne s Vladimirom Z&kom, konatelom Misan SK s.r.o.,
a vdaka jeho pozvaniu, a tiez Petrom Huljakom, vyrobnym riaditelom spo-
loénosti MEDEKO CAST s.r.o., ktord vyrdba aj na strojoch Okuma, sme
mali moZnost zozndmit sa so st€asnym sortimentom firmy Okuma, ktory
spolo&nost pontka na eurépskom trhu.

Okuma VTM 1200YB

Svojou velkosfou a mohutnostou nés zaujala Okuma VTM 1200YB, viac-

osové obrabacie multifunkéné centrum, schopné na jedno upnutie opraco-
vat diely sUstruzenim i frézovanim. Je to stroj, ktory kombinuje vyhody verti-
kalneho sustruhu a frézovacieho centra. Konstrukcia stroja so 3irokym klznym
vedenim v kaZdej osi poskytuje vysokd tuhost pre velmi presné obrébanie
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zloZitych obrobkov. Vertikélna os je vyvazend protizdvazim a zabezpedu-
ie tak plynuly a stabilny chod. UloZenie vretena minimalizuje vplyv zmeny
teploty a vibrécii vznikajicich pri obrabani. Vyuzivajo ho najmé firmy, ktoré
robia pre automobilovy, letecky i fazobny priemysel, ale Gspech md& napri-
klad aj v energetike a dal3ich vyrobnych odvetviach. Stroj VTM 1200YB
je po inovdcii vybaveny novym riadiacom systémom OSP SUIT a novymi
inteligentnymi funkciami.

Obrabacie centrum MU-4000V

MU-4000V je nova generdcia z Uspedného radu 5-osovych multifunké-
nych obrdbacich strojov. Vdaka dokonalej symbiéze mechaniky stroja
s pohonmi, riadenim a odmeriavanim Okuma, sa vyznaduje vysokou rych-
lostou, presnosfou a produkfivitou. Polohovanie otogného stola a kolisky
(osi A a osi C) pomocou hypoidného prevodu je kompakinejsie s vy3sou
0¢innosfou a mensou hluénostou oproti $nekovému prevodu. Vplyv na vy-
soky presnost je zabezpe&eny vysoko presnou indexdciou otoénych osi

s opakovanou presnosfou +1 sec. Déraz je kladeny tieZ na zlep3ent auto-
matizdciu, takZe stroj méze byt vybaveny bud vymennikom paliet, alebo
nakladacim robotom. MU 4000 je novinka, predstavend na EMO Mildno,
ktord nahrédza prechddzaijici typ stroja.

Obrabacie centrum MU 8000V

Novinkou je i stroj MU 8000V, ktory mal takisto eurépsku premiéru
na EMO 2016. Vyznaduje sa velkym pracovnym priestorom a geomet-
rickou presnosfou vdaka portdlovej konstrukcii doplnenej o inteligentné
funkcie. Zaujimavostou prezentovanou na tomto stroji je funkcia Tool Edge
Control, ktord dokdze kontrolovaf dynamické zataZenie ndstrojov, &m vy-
razne predlzuje ich Zivotnost. Ako nds informuje Vladimir Zék, ide o dal3i
rad 5-osovych multifunk&nych strojov, vdaka ¢omu je Okuma schopné po-
niknut' 3ir$i sorfiment tychto strojnych zariadeni od malej ,tvortisicky” az
po velky, teda ,osemtisicku”. V pripade potreby opracovévaf vécsie diely,
sU k dispozicii stroje radu VTM 1200YB, respektive VTM2000YB, ktoré
dokdzu opracovat diely s priemerom aZ dva metre a hmotnostou 7 ton.



Horizontalne centrum MB 8000H

Je 3tvorosové horizontdlne frézovacie centrum firmy Okuma s dvojpaletovou
vymenou v $tandardnom prevedeni, uréené pre sériovd vyrobu a vyrobu fo-
riem. M4 tuhi konstrukciu, velky pracovny priestor, rychle posuvy a nizke
prevédzkové ndklady. Vedlajsie Easy redukuje rychla vymena ndstrojov
2,0 sec. Standardny 40-nstrojovy refazovy zdsobnik je mozné rozsirit az
na 400 ndstrojov. Rotaény 2 paletovy systém je mozné rozsirif na systém
so 6, 10, 12 paletami alebo na pruzny vyrobny systém pre viac strojov.
Podla G&elu pouzitia je k dispozicii viacero typov vretien: $tandardné:
6 000 ot/min; 30/22 kW; 606/349 Nm, s vy3simi otdckami: 12 000 ot/
min; 37/26 kW; 419/194 Nm a pre fazko obrobitelné materigly: 6 000
ot/min; 45/37 kW; 1 071/637 Nm.

Medzi prezentované stroje na Diioch otvorenych dveri v Krefelde patrili
tiez multifunk&né stroje radu MULTUS U, ktoré Okuma vyrdba vo viacerych
prevedeniach od maximdlneho obrabaného priemeru 600 mm a obrdba-
nej dizky 550 mm aZ po obrdbany priemer 1 050 mm a obréband dizku
6 000 mm. ,Napriklad stroj U4000 mdme in3talovany aj na Slovensku, po-
dobne aij stroj VTM 1200YB. Taktiez s6 v slovenskych firmdch instalované
5-0s0vé stroje radu MU. Zo slovenskych zdkaznikov spomeniem napriklad
spolo&nost Fimad a spolocnost MEDEKO," doplfia Viadimir Zék.

Nové vertikalne sustruhy

Premiéru na EMO Mil&no mal aj novy rad vertikélnych ststruhov s oznace-
nim 2SP-V760EX uréenych pre produktivne obrébanie. V Krefelde tiez pre-
zentovali roz3irenie radu vertikalnych sistruhov o novy velkostny rad. Ide

o sustruhy s dvoma vretenami a dvoma revolverovymi hlavami, ktoré mézu
byt vybavené pohénanymi ndstrojmi, pricom jeden pracovnik je schopny
obsluhovaf lavi aj pravi &ast stroja a tak Setfri &as a vyrobné ndklady.

SVET LiDROV

Okuma

Svetovy $tandard medzi horizontdlnymi sistruhmi s dvoma vretenami a dvo-
ma revolverovymi hlavami predstavuje stroj LU 3000EX 2SC, uréeny pre
pruzni hromadnd vyrobu, pretoZe dokdze podstatnym sp&sobom skraco-
vat cyklové Easy a zabezpetit rychle opracovanie. Revolverové hlavy st
polohované velmi rychlymi osami X a Z, stroj s oznagenim M md navyse

vykonné frézovacie vreteno.

Novy riadiaci systém OSP suite

Podstatnou siéasfou prezentdcie firmy Okuma bol novy riadiaci systém
OSP Suite doplneny o IT aplikécie predstavujici novi generdciu inteligent-
nych CNC riadiacich systémov. Inteligentné funkcie, ako s Termo Frendly
Concept, antikolizny systém CAS, systém Servo Navi pre elimindciuv vib-
récif & 5-Axis Auto Tuning System pre kontrolu a automatické nastavenie
presnosti 5-osovych strojov. Takto vyrobca implementuje do svojich strojov
najmodernejiie technolégie, &im zvy3uje ich presnosf, predlzuje Zivotost
a skracuje vyrobny &as obrdbania. DéleZitd je i skutognost, Zze spolo&nost
Okuma je tiez vyrobcom vlastnych elekiromotorov, pohonov a odmeriava-
nia, &im preberd plnd zodpovednost za ich sicinnost, a teda celkovd funk-
ciu stroja, o je vyznamom hesla One Source. First Choice.

V prezentacnom centre v Krefelde sa pocas celého tyzdria striedali zékaz-
nici vari zo vetkych eurdpskych krajin, zaujali nielen novinky, ale tiez ino-
vdcie strojnych zariadeni i novy CNC riadiaci systém OSP Suite doplneny
o sofistikované funkcie. Spolo¢nost Misan SK preddva a servisuje stroje

Okuma na Slovensku. Pytame sa teda na spokojnost zékaznikov, sluzby
a tiez na zivotnosf tychto strojnych zariadeni. ,Na Slovensku méme vo fir-
mdch instalované qj stroje, ktoré maju viac ako 25 rokov a stdle si v pre-
vddzke. Zivotnost strojov velmi zdlezi od obsluhy a pravidelnej ddrzby.
Nasa spoloénost Misan je schopnd zabezpecit servisné Einnosti, doddvky
néhradnych dielov, preventivnu ddrzbu a takisto zabezpecit a odporudif
nasim zékaznikom pripadné riesenia na zvysenie produktivity,” informg‘e
o sluzbdch firmy Misan Vladimir Zak. L))
Viac informacii ziskate priamo u predajcu strojov Okuma na Slovensku

vo firme Misan SK, s.r.o., na stranke www.misan.sk
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Rozhovory

Predaj obrabacich strojov OKUMA ma rastici trend

Raulf Baumann je
zodpovedny za eu-
répsky trh v predaiji
obrébacich strojov
Okuma.

Pre ai magazine
uviedol niekolko
informdcii v sovis-
losti s G&asfou firmy
na EMO Miléno

a o suéasnej situdcii

v predaiji strojov
Okuma na trhu.

Zlava: Rctu/ Bauman a Vladimir Zék, konatel’

MISAN SK s.r.o.

Veltrh obrébacich strojov, najvéicsie podujatie svojho druhu vo svete, sa
uskutocriuje kazdé dva roky. Ako hodnotite EMO Mildno 2015 v porovnani
s predchddzajucim veltrhom?

Pre Okumu bol veltrh Uspesny z toho hladiska, Ze sme predstavili Sirokej od-
bornej verejnosti viacero noviniek, ktoré zaujali odborni verejnosf. Zarover
viak musim povedat, Ze G&ast zahraniénych navitevnikov, najmé z Nemec-
ka, bola nizsia ako sme ocakévali aj v porovnani s konanim veltrhu v ne-
meckom Hannoveri. Preto sa musime sustredif vz teraz na EMO Hannover
2017. Aviak bez ohladu na tento fakt, EMO bolo pre nds Uspeiné a poda-
rilo sa ndm zrealizovaf viacero zaujimavych obchodov, a aj preto najblizsiu
buddcnost vidim optimisticky a domnievam sa, Ze zdujem o sroje, ktoré sme
predstavili, bude dobry.

Novinky z EMO Mildno su uz teda v predaiji na eurépskom trhu?
Ano, mnohé uz si u z&kaznikov, zaéali sme s 5-0sovymi frézovacimi centra-
mi, kforé maji novi koncepciu a dizajn a vdaka tomu sa na trhu Gspesne

preddvaju. Ale zaujem je aj o daliie nové i inovované starsie rady obréba-
cich centier. Aby sme ich viac dostali do povedomia odbornej verejnosti,
zorganizovali sme toto prezentaéné podujatie v Krefelde, kde si ich méze
odborné verejnost pozrief priamo v akcii @ zozndmit sa s nimi podrobnejsie.

Ako hodnotite rok 2015 z hladiska predaja strojov Okuma v Eurépe?

Od skonéenia krizy v roku 2008 sa kazdy rok situdcia, pokial ide o predaj,
lep3i a mozno skonstatovat, Ze od roku 2010, je nérast predaja plynuly. Rok
2015 bol pre OKUMU v Eurépe najuspesne;si.

Podla toho by mal byf rok 2016 este lepsie

Z hladiska ¢isel oéakévame, Zze bude minimdlne taky Gspesny ako rok 2015,
a je predpoklad, Ze bude lepsi. Samozrejme, nejdem predbiehat, prefoze
vplyvy na predaj strojov sd viaceré - politickd situdcia v Eurépe, utedeneckd
kriza. Je fazké predpovedat, ako sa situdcia vyvinie, ale ten predpoklad, Ze
rok 2016 bude z hladiska predaja Gspesdny, tu je.

V ktorych eurépskych krajindch je predaj strojov Okuma najlepsi@

Niekolko poslednych rokov sa ndm najlepsie predéva v Rusku, nasleduje
Nemecko a Taliansko. Ak hovorim o strednej a vychodnej Eurépe, vratane
Bulharska a Rumunska, tak tu ide o dramaticky ndrast v predaii strojov, ¢o
nds velmi te3i. Urgite pomohli eurofondy, v Ceskej republike a v Slovenskej
republike sme zmenili dilerov - na tychto teritéridch nédm predéva stroje
firma Misan a od tejfo zmeny zaznamendvame aj ndrast predaja. Sme
spokojni, dobre sa ndm s Misanom spolupracuje v obidvoch republikéch,
a to je velmi délezité. Okuma je vyrobca sofistikovanych strojov, a preto
potrebujeme aj sofistikovanych partnerov v jednotlivych krajinach. V Misa-
ne sme takéhoto partnera nasli. Firma md viacroénd skisenost z predaja
a obsluhy obrébacich strojov a na3a spolupréca je aj vdaka tomu na velmi
dobrej Grovni.

Firma MEDEKO vyrdba odliatky s vysokou pridanou hodnotou aj na strojoch OKUMA
Spolupraca s firmou MISAN je vyborna

Prezentaénych dni firmy Okuma v nemeckom Krefelde sa zdéastnil aj Pe-
ter Huljak, vyrobny riaditel firmy MEDEKO, ktoré vyrdba aj na strojoch
Okuma. Firma md v pléne ndkup dalsich obrébacich centier.

S firmou Misan spolupracujete uz dlhsiu dobu a nakupujete od nej stroje,
ste spokojni@

Ano, je to tak. S Misanom spolupracujeme od &asu, ked’ sme spustili projekt
trieskového obrébania a zaéali sme od nich nakupovat stroje Mazak, s kto-
rymi sme, musim povedaf, spokojni. Ked' sa viak situdcia zmenila a Misan
zalal predévaf stroje Okuma, rozmy3lali sme, ¢i budeme riskovat a naki-
pime nové technolégie od firmy Okuma, alebo budeme pokraovat v spo-
lupréci s Mazakom. Aj sme sa tej zmeny obdvali. Napokon viak rozhodlo
hlavne to, Ze dlhodobd spolupréca s firmou Misan bola ozaj vybornd, velmi
si ju vézime a tak sme sa rozhodli, Ze to skusime. Kopili sme sofistikované
5- osové frézovacie centrd od firmy Okuma. Chvilku ném sice trvalo, kym
sme sa s novou technolégiou zozndmili, ale s odstupom &asu musim pove-
dat, Ze nasi technolégovia a operdtori si stroje Okuma pochvaluji a ndm sa
na nich dari vyrdbaf pomerne komplikované veci. Zatial pracujeme s dvo-
mi 5-osovymi centrami, seriézne viak uvazujeme o nékupe dalsich strojov
od firmy Okuma.

Aky je vyrobny sortiment firmy MEDEKO?2

Primérne vyrdbame presné odliatky na béze vytavitelného vosku, kokilové
odliatky a odstredivo liate krizky. S¢ to komplikované odliatky do 3pecidl-
nych technolégii s velkou pridanou hodnotou a vyuZivaji sa v Sirokej 3kéle
priemyselnych odvetvi. Vela odliatkov robime pre Zeleznice, energetiku, fa-
Zobny priemysel, potravinarstvo atd. Momentdlne realizujeme napriklad no-
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vy projekt pre firmu, ktord
vyréba technolégie do vel-
mi agresivnych vybusnych
prostredi.  Garantujeme,
Ze odliatky, ktoré im dodd-
me su tlakotesné a vydrzia
velmi vysoké teploty. Tieto
odliatky takto sléZia aj ako
Cierne skrinky, v pripade
havérie. Daju sa analyzo-
vat a vyvodif zo zistenych
dat potrebné zavery. Spe-
cializujeme sa teda na vy-
robu odliatkov s vysokou pridanou hodnotou. Firma MEDEKO mé v sGéasnosti
180 zamestnancov a daldich 50 ludi pracuje v dcérskej spoloénosti. Podstat-
nG ast produkcie tvori export najmé do Nemecka, Svajciarska, Dénska, ale
tiez do USA. Asi 15 percent produkcie dodédvame na domdci trh.

Zlava: Peter Huljak, vyrobny riaditel firmy
MEDEKO a Viadimir Zék

Spominali ste, Ze rdtate s ndkupom dalsich strojov, znamend to, Ze chcete
vyrobu rozsirovat?

Ano, postavili sme novi halu, ktori sme si sami naprojektovali a nadizajno-
vali tak, aby vyhovovala nadim vyrobnym poZiadavkém a fiez tomu, ako
si predstavujeme, Ze by mala vyzeratf modernd vyroba. Takze nase plany
s frieskovym obrdbanim do buddcnosti st smelé. Aj preto pracujeme velmi
intenzivne na tom, aby sme do haly zabezpedili sofistikované strojné vy-
bavenie. To je fiez jeden z dévodov mojej G&asti na prezentagnych dioch

v Okume.
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Dny otevrenych dveri, Pfronten 2016

Do nového roku veletrhu
s odpovédmi na ofdzku digitalizace

a 6 svetovymi premiérami

Jak uz se stalo tradici, Dny otevienych dveri DMG MORI, které se konaly od 26. do 30. ledna

v DECKEL MAHO v Pfrontenu, se zaméfily na posledni inovace a priikopnické technologie.

Ve vystavnim aredlu o ploSe 7 400 m?2 vystavoval vyrobce obrabécich stroji celkem

90 high-tech exponat(, z toho nejprodavanéjsi stroje DMG MORI a také Sest svétovych premiér
predstavujicich kompletni soustruznicko-frezovaci obrabéni, univerzalni frézovani,

obrabéni XXL dild a nové technologie. Vedle inovativni vyroby a automatizovanych reseni

v podobé technologickych cykli CELOS® a DMG MORI tak DMG MORI reaguje

na otazku digitalizace na cesté k inteligentni vyrobé v Primyslu 4.0.

Nez zapoéne dal3i rok, DMG MORI opétovné podirhl svoji
vysokou Urovefi inovace na Dnech otevienych dvefi v DECKEL MAHO
v Pfrontenu.

Technologické cykly CELOS® & DMG MORI

pro Pramysl 4.0

Technologii CELOS® nabizi DMG MORI 3pickové uZivatelské rozhra-
ni, které lze rozsifovat novymi op|ik0cemi a aktualizacemi, a které
je stejné snadné jako pouzivani vaseho chytrého telefonu; spojuje
vdechny stroje v rdmci vyrobni organizace, &imz zjednoduduje po-
stup od myslenky az ke koneénému produktu. 16 aplikaci pomdhé
obsluze pfipravovat, optimalizovat a zpracovévat vyrobni zakézky
bez jakychkoli chyb a umozfuje ddslednou spravu, dokumentaci a vi-
zualizaci objedndvky, zpracovani dat a nésledné holisticky vylepsuje
ziskovost vyroby.

Diky 31 technologickym cyklom jakozZto dalsi highlight, DMG MORI
predstavuje softwarovd feseni na ¥pickovych 5osych a soustruznicko-
frézovacich obrdbécich centrech, diky nimz se sloZité procesy obra-
béni stanou samoziejmosti. Diky parametrizovanému kontextovému
menu lze ndroéné postupy programovat pfimo na stroji az o 60 pro- Softwarovd feseni, diky nimz se
cent rychleji. Diky srozumitelnosti windows a jejich pfipravenosti z komplexniho obrébéni stdvd samozrejmost

www.dmgmori.com



ke vkladddani dat neni programovani zapo’rFebl’, a fedy ani komp|ikova—
né DIN programovani. Technologické cykly DMG MORI jsou tudiz
idedlni pro dilenské programovéni $ité na miru konkrétnimu pouziti.

Svétova premiéra:
2. generace CTX gama 3000 TC

Délka soustruzeni 3 050 mm ¢&ini z CTX gama 3000 TC 2. generace
nejvétsi kompletni soustruznicko-frézovaci obrdbéci centrum v sou&as-
nosti nové revidované CTX TC série od DMG MORI. Stejné jako modely
jeho mlad3i sestry, i tento posledni stroj vyrobce vybavil novym sous-
truznickofrézovacim vietenem compactMASTER® o vykonu 220 Nm
a o 120 procent vy3§im kroutivym momentem.

Délka vietene compactMASTER® o proméru 202mm byla snizena
o 70mm, takze ted méfi pouze 450mm. Souhra o 150 mm vét3i
osy X (25 / +175mm) a o 20 mm del$iho pojezdu v ose Y v délce
£ 210mm je obrovskym pfinosem pro volbu uZivatele. Tim je napfi-
klad umoznéno radidlni obrébéni obrobkd s maximdlnimi proméry
700mm pomoci 170mm dlouhych ndstroji (s osou B ve vertikdlni
poloze). Co se tyce ostatnich vlastnosti zafizeni, je standardni verze
2. generace CTX gama 3000 TC vybavena zasobnikem na 36 né-
stroji. Tuto kapacitu Ize jesté libovolné& navysit na 80, 120 nebo 180
ndéstroji. Maximdlni délka néstroji je tu 550 mm.

Svétovd premiéra: 2. generace CTX gamma 3000 TC
Pojezd 800 mm v ose X s novym kompaktnim soustruznicko-frézovacim
vietenem copactMASTER® s kroutivym momentem 220 Nm

Svetova premiéra:
DMU 160 P duo BLOCK?® 4. generace

Svétovd premiéra centra 160 P duo BLOCK® 4. generace pUsobivé
doplfiuje Gsp&3nou sérii duo BLOCK® od spoleénosti DMG MORI
a na svoji svétové premiéfe vynikd pozoruhodnymi inovacemi s az
o 30 procent lep3i pfesnosti, vykonem a G&innosti. Vylep3eny koncept
stroje ddle nabizi jasné plus ve v3estrannosti. K tomu pFipodtéme vy-
soky stupefi odolnosti, extenzivni moduldarni rozpéti vietene a novdtor-
skd chladici opatfeni a vyjde ndm dokonaly obrébéci vykon a vysokd
droven dlouhodobé presnosti. Diky vybaveni systémem CELOS® stroj
ddle zaruduje uzivatelsky pFiznivou vyrobu.

Jakozto vysoce stabilni univerzalni 5osy stroj, DMU 160 P duo BLOCK®
4. generace spojuje vynikajici pfesnost a maximdlni vykon. S pojez-
dovymi trasami 1 600 x 1 600 x 1 100mm v oséch X, Y a Z stroj
disponuje vice nez dostatecnym prostorem pro Sirokou 3kdlu kom-
ponent s obrobky o hmotnosti aZ do 4 500kg. Inovativni kolovy z4-
sobnik s prostorem (v zdvislosti na fazi expanze) az na 453 ndstroji

DMG MORI SEIKI Czech s.r.o.,
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Svétovd premiéra: DMU 160 P duo BLOCK® 4. generace
s 0 30 % vyssi presnosti, vykonem a G&innosti

(SK40/HSK63) zaruduje potiebnou flexibilitu pro ndstroje. Pokud se
tyce vieten, vyspé&lé moduldrni rozpéti vietene, kterym DMU 160 P
duoBLOCK® 4. generace disponuije, predstavuje nejlepsi fedeni na tr-
hu. Nabidka sahd od vykonnych motorovych vieten powerMASTER®
s kroutivym momentem 1 000 Nm aZ k ozubenému vietenu s krouti-
vym momentem 1 800 Nm a vy3, a déle obsahuje rychlostni vieteno
speedMASTER® s vysokymi rychlostmi az do 30 000 ot/min.

Svétova premiéra: DMU 210 P 2. generace

DMU 210 P 2. generace s optimalizovanym pracovnim prostorem,
ktery nyni mé&fi 2 100 x 2 100 x 1 250 mm, predstavuje zacatek nové
generace portdlovych strojd znag¢ky DMG MORI. Vyrazné vyssi stu-
pef pevnosti a inteligentni chladici koncept, ktery zahrnuje ¢idlo ristu
vfetena, zaiji$fuje stroji DMU 210 P 2. generace maximdlni dlouho-
dobou presnost, diky které je daleko presnéjsi nez jeho predchidce.

DMU 210 P 2. generace se rychle a snadno instaluje diky své tfibo-
dové podpéie. Ohromuje v kazdodenni vyrobg, pfi niz se spotfebuje
o 30 procent méné energie. Moduldrni koncept nového portélové-
ho stroje obsahuje novy kolovy zdasobnik, ktery udrzi az 303 né-
stroji SK50, a velmi Sirokou 3kdlu vieten. Vykonné motorové vieteno
powerMASTER® s kroutivym momentem 1 000 Nm a ozubené viete-
no torqueMASTER® s kroutivym momentem az 1 800 Nm zde najdou
uplatnéni predeviim pfi t&zkém obrdbéni.

Svétovd premiéra: DMU 210 P 2. generace
s 5nésobnym troque MASTER® pro maximdlni fezaci vykon
o kroutivém momentu T 300 Nm

Kastanové 8, 620 00 Brno, tel.: + 420 545 426 311, czech@dmgmori.com
Brnianska 2, 911 05 Trendin, SK, tel.: +421 32 649 48 24, slovakia@dmgmori.com

www.dmgmori.com
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Svétovd premiéra: DMU 600G linear. Portdlovy stroj s linedrnimi
pohony v oséch X, Y a Z pro bezkonkurenéni kvalitu povrchu.

Svétova premiéra: DMU 600 G linear

V XXL centru v DECKEL MAHO v Pfrontenu - nej$pickovéj3i strojni vy-

robé na svété - firma DMG MORI navrhla a postavila DMU 600G

linear pro nejlepsi kvalitu povrchu a vysokou dynamiku. Téch je dosa-

Zeno pouzitim inovativni bezkontakini technologie pohonu linedrnim
motorem. Koncept stroje byl optimalizovén s ohledem na statickou

a dynamickou pevnost a zajifuje dislednou teplotni stabilitu diky ex-

tenzivnim opatfenim teplotni regulace u stavby, komponent a vedeni.

Energeticky efektivni spotieby je dosaZzeno pouZitim vylep3ené tech-

nologie chlazeni a aktivaci jednotek vychdzeijici z potieby.

DMU 600G linear je navrzen pro obrobky vdzici az 30t s bodovym
zatizenim 15t/m2. Ve standardni verzi méfi stdl 5 000 x 3 000 mm
v pracovni ploge o 6 000 x 3 500 x 1 500 mm. Plunzr s optimalizo-
vanym obrysem rozhrani umozfiuje pojezd az libovolné do 2 000 mm
ve sméru osy Z. Rada moduldrnich vieten zahrnuje momentové viete-
no s 12 000 ot/min. a 300 Nm, ozubené vieteno s vertikalni hlavou
pro kroutivé momenty do max. 2 500 Nm a vysokorychlostni motoro-
vé s rychlosti az do 28 000 ot/min.

Sveétova premiéra: DIXI 125

Spoleénost DMG MORI rozsifila vysoce pfesnd obrdbéci centra sé-
rie DIXI, kterd tak nyni obsahuje mensi DIXI 125 na obrobky o pro-
mérech az do 1 250 mm. Stejné jako jejich star$i modely, také DIXI
125 ohromuje unikatni objemovou presnosti pod 15 pm. Zékladem

Svétovd premiéra: DIXI 125. Maximdlni volumetrickd pfesnost
od < 15pm do 3 pm polohovaci pfesnosti.

www.dmgmori.com

toho jsou ruéné skrdbané vodici styéné plochy, jez po montdzi dosc-
huji plochosti a rovnosti tfi ym, dokonalé strojni geometrie, objemové
mé&Feni na misté a kompenzace.

980 litrovd chladici jednotka s referengné fizenou teplotni regulaci
a s vykonnou (také referen&né fizenou) chladici strojni jednotkou pro
hlavni pohon, pohony posuvu, vedeni a konstrukci stroje spolu s ter-
mostitem, ktery izoluje okolni vlivy, zaru&uji extrémni termdlni stabilitu
DIXI 125. Ta je ddle optimalizovana individudlIni termdlni kompen-
zaci kazdého stroje a pouzitim &idla ristu vietene (SGS) k pfimému
méfeni a kompenzaci posuvu rotoru vietena.

Svétova premiéra:
ULTRASONIC 20 linear 2. generace

Uz zvendi je zcela vylepseny ULTRASONIC 20 linear 2. generace
s novym, funkénim designem a redukovanou stopou o velikosti jen
3,5 m? ve srovndni s jeho predchidcem pUsobivy. Rizné technolo-
gické optimalizace zahrnuji novou opé&né volitelnou rychlost vietene
60 000 ot/min, az o 47 procent (osa A) vykonnéjsi motory pohonu,
o 15kg vyssi hmotnost ndkladu a pouziti néstroji o vétsich promérech
az do 50mm. Dalsim vyznaénym rysem je vysokorychlostni osa
C (1 500 ot/min) pro vysokou pFesnost a externi vélcovité brouseni
rotaéné symetrickych obrobkd vyrab&nych z modernich materidlo.

Kde je potfeba fizeni, ULTRASONIC 20 linear 2. generace podpo-
ruje uzivatele fadou novych funkci. Parametry ULTRASONICu se de-
finuji automaticky a Ize je vysledovat b&hem zpracovdni. V piehledné
usporddaném Fizeni CELOS® zobrazuje k danému G&elu piimo vyvinutd
aplikace CELOS® APP technologické cykly ULTRASONIC a kli¢ové pro-
cesni parametry, jako jsou frekvence, amplituda a vystup, diky &emuz
jsou vyuziti ULTRASONICu a vykon stroje maximalizovdny.

Svétovd premiéra: ULTRASONIC 20 linear 2. generace.
Vysoce kompakini 50sé brouseni modernich materidld
a také posledni generace HSC obrdbéni.

[DMG MoR: |

ULTRASONIC 20




Smerom k vyssej
produkfivite

;)) Eva ERTLOVA, DECKEL MAHO, Pfronten

Vo firme DECKEL MAHO v nemeckom Pfrontene = = -
pravidelne kazdy rok v januari zaplnia haly vyrobného ' |
podniku stovky odbornikov z celej Eurdpy, aby sa
zoznamili s novinkami firmy DMG MORI. Tak to bolo

| tentoraz a nechybali, samozrejme, ani Ceski a sloven-
ski zakaznici. Pre novinarov bola navySe zorganizovana
tlaCova beseda k aktualnym vysledkom firmy, ale

| kK novym rieSeniam, inovaciam vyroby, predaju strojov
| k vystavbe novych zavodov vo svete.

V technickom a technologickom centre vyrobného zdvodu DECKEL MAHO
s 1 250 pracovnikmi vyrdbaiji priblizne 1 500 strojov rogne. Sistredujd sa na
4 hlavné typové rady strojov. Velmi Uspedni si v produkcii strojov monoBLOCK,
kde maji vyrobnid kapacitu 600 kusov roéne. Kategéria strojov duoBLOCK je
uréend pre tvrdé hrubovanie a vysokid presnost. Pre hromadni vyrobu si uréené
horizontdlne obrdbacie centrd, zaujmé tiez portdlové centrd s pojazdmi 2,1 az
6 metrov.

V zévode vo Pfrontene maiji kompletny vlastny vyvoj, produkciu i vyrobu niekto-
rych komponentov. Cast doddvok prichddza zo sesterského zavodu v Pol'sk,
kde vyrabaii zakladné diely i pre ostatné zavody. Uéastnici prezentagnych dni
mohli vidief asf vyroby s predmontéZou stolov, vymennikov paliet, vretien a fi-
nélne montézne linky, kde sa finalizujd jednotlivé typy strojov. Vo firme pracuje
tiez 60 aplikaénych inZinierov, ktori st schopni podla poZiadaviek zdkaznika,
spolupracovat s nim pri vyvoji a spracovani potrebnej technolégie a tak poskyt-
ndt zdkaznikovi nielen predaj stroja, ale i riesenia, vratane technologického spra-
covania, pripravkov, postupov, az po odovzdanie produkcie na klG.

Priblizne 9 tisic ndvitevnikov mohlo pocas piatich dni sledovaf pri prdci priblizne
90 strojov. Nechybalo ani 6 svetovych premiér, na ktorych predviedli odbornej
verejnosti nové riedenia. Zaujala i préca pre zdvodné auto Porsche. Po&as dni
otvorenych dveri dalej predstavili novy programovaci modul CELOS, viaceré
sluzby a softvéry. V predvadzaceij hale zaujali i sdstruznicke stroje MORI SEIKI.

V zdvode sa venujl aj 3pecializovanym oblastiam pre konkrétne odbory, auto-
matizdcii a strojom pre letecky priemysel. Na jednotlivych montdZnych miestach
sme mali moznosf vidief kompletné portfélio duoBLOCKov. DMG MORI je jedna
z mdla firiem, ktord pondka zdkaznikovi aj kompletne odladené technologické
cykly, ktoré tu boli predvddzané. Hlavne to spoloénost odlisuje od konkurencie.
Prostrednictvom technologickych cyklov dosahuji uZivatelia omnoho vyssiu pro-
duktivity, vy3siu presnost alebo ing 0Zitkovd hodnotu. Takze zo stroja sa dd takto
ziskat ovela viac ako len so $tandardnymi parametrami riadenia.

V nasledujicich &islach ai magazine vés postupne zozndmime s viacerymi stroj-
mi i technolégiami firmy DMG MORI.
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Zelena barva
budoucnosti automatizace

;)) Daniel HAVLICEK, marketing, FANUC Czech s.r.0.

Dalsim spolupracujicim robotem od FANUCu bude CR-7iA

V prabéhu roku 2016 predstavi FANUC dalsi z fady spolupracujicich robotd, tentokrat s uzitec-
nym zatizenim 7 kg. A stejné jako v pripadé prvniho kolaborativniho modelu CR-35iA, ktery
byl predstaven na evropskem trhu v roce 2015 a byl vyvinut na zakladé modelu robota
M-20iA/35 m, bude i mechanika nového modelu odpovidat mechanice stavajici rady

FANUC robotd, tentokrat fady LR Mate (LR Mate 200iD) a bude se nazyvat CR-7iA.

Potencidlni evropsti zdkaznici budou mit pFilezitost
prohlédnout si prototyp v akci v prvni poloviné roku
2016, kdy bude FANUC vystavovat prototyp jednotky
na fadé vystav a to: v bfeznu na TechniShow (Nizozem-
sko), v dubnu na Industrie veletrhu (Francie) a MACH
Show (UK) a v éervnu na veletrhu Automatica (Némec-

ko).

Stejné jako v prvnich dnech robotiky, je i nyni cilem
automatizace prenést t&zkou manipulaci s materidlem
a monoténni nebo nebezpeéné Gkoly na roboty. Za-
timco standardni primyslové roboty musi byt obklo-
peny ochranymi bariérami s cilem zaijistit bezpe&nost
obsluhy, kolaborativni roboty maiji schopnost pracovat
bok po boku s pracovniky bez bariér a to diky svym
bezpelnostnim funkcim. Namdhavé, rutinni préce spolu
s manipulaénimi dlohami na pracovnich stanicich s ne-
pfiznivymi ergonomickymi podminkami budou pro novy
FANUC CR-7iA optimdlni. Pracovnici budou pfispivat
svymi kognitivnimi a smyslovymi schopnostmi k &innos-
ti robota a spoleéné tak budou schopni plnit své Gkoly
efektivnim zpUsobem.

Predstaveni prvniho kolaborativniho robota od spoleé-
nosti FANUC - CR-35iA prilékalo vysokou Grovefi zdjmu
v riznych promyslovych odvétvich, protoze robot umoz-
fAuje uZivateldm automatizovat primyslové Gkoly, kde
je zapottebi jak flexibilita operdtora, tak i sila robota
umoziujiciho manipulaci az do 35 kg uziteéné zatiZeni.
Pfedstaveni spolupracujiciho robota s nizsim uZiteénym
zatizenim CR-7iA je pouze logickym vyUsténim, protoze
FANUC tak pokraduje ve vyuzivdni svych osvéd&enych
a provéfenych fad standardnich robotd, které umoziiuje
poskytnout vhodny typ robota pro kazdy druh prdce.

www.fanuc.cz
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Jeden dodavatel,
" nekoneéné moznosti. /

"

FANUC je, vdaka trom zakladnym skupinam
produktov, jedinou spolocnostou v tomto
sektore, ktora interne vyvija a vyraba vsetky
hlavné komponenty. Kazdy detail hardvéru
aj softvéru prechadza radom kontrolnych

a optimalizacnych procesov. Vysledkom je
vynikajuca funkcna spolahlivost a dovera
spokojnych zakaznikov na celom svete.

The colour of automation.

FANUC Czech s.r.o.
U Pekarky 1A/484, 180 00 Praha 8, Ceska Republika WWW.FANUC.CZ
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Nadrzeriychlejilatflexibilnei
ve VOP CZ

Malé série, piesné dle objedndvky na svarovacich robotech

D Valk Welding

P00

Valk Welding dokoncil jedinecny projekt pro ceského dodavatele VOP CZ, v némz se

21 rlznych typl palivovych a olejovych nadrzi pro vysokozdvizné voziky svafuje pfimo

z automatizovaného skladovaciho systému témer bez lidskeé sily na svarovacich robotech
Panasonic. Tento projekt je ukazkovym prikladem rozsSirené automatizace s vysokym stupném
flexibility, projektem typu Industry 4.0. VOP timto zvysil své kapacity 0 60 %

v

a zkratil ¢as cyklu 0 40 % v porovnani se svymi stavajicimi svarovacimi roboty.
VOP si dalo za cil naplnit kapacitu 35 000 kustl za rok, pfi pouZiti tohoto systému.

VOP nevyrébi pouze vozidla pro ministerstvo obrany, ale taktéz
doddvd komponenty jako palivové a olejové nddrze pro vysoko-
zdvizné voziky a zemé&délskd vozidla. Kdyz loni spole&nost ziskala
certifikaci dodavatele pro Caterpillar, produkéni plan byl zvysen
na 22 000 kusd na rok a v této chvili jsou dojednévdny dalsi ob-
jedndvky. A proto nékteré kusy, které se svafovaly ruéné nebo se
svafovaly na pouzivanych IGM robotech musely byt od toho okam-
ziku svafovény s pouZitim zcela nového vyrobniho systému. Vedou-
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ci investi¢niho oddé&leni a vedouci celého projektu pan Ing. Hornik:
A tak jsme hledali fedeni, které by ndm umoznilo to celé zvladnout
technicky a logisticky na stejné plo3e jako doposud.”

Cetné zkusenosti s roboty

VOP jiz mélo nékolikaleté zkuSenosti s roboty, kdyz aplikovali
do svych systémd prvni roboty od Valk Welding v roce 2006. Od té
doby pak Valk Welding dodal do VOP CZ dal3ich devét svafova-
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cich robotl. Na zdkladé vzdjemné spoluprace oslovil také i Valk
Welding, aby vytvofil novy systém pro plné automatické svafovdni
nadrzi. Pro]ekfovi inzenyfi Valk We|ding pFiprctvi|i proiekt, kfer)’l na-
konec uspél ve vybérovém fizeni vyhldseném VOP CZ na doddvku
tohoto rozsahlého zafizeni. Cely systém byl doddn ve spolupréci
s eskymi subdodavateli spole¢né s robotickymi bufikami pfiprave-
nymi v holandském Alblasserdamu.

Vysoky stupen flexibility

Kromé& podstatného zvy3eni objemu produkce, byl taktéz pianim
VOP vysoky stuped flexibility. Celkem 21 roznych typd ndadrzi je
svafovdno v relativné malych sériich, pfesné dle objedndvek zdkaz-
nikd VOP CZ. V extremnich pfipadech se jednd o série o jednom
kusu. Zafizeni proto pracuje na principu plné automatizovaného
skladu, ve kterém jsou skladovdny jak pfipravky, tak nastehované
i posvafované nédrze. Tyto jsou pak pomoci pIné automatizované-
ho dopravniku distribuovany na patfiénd mista v systému, kde jsou
zpracovdany.

Automatizace logistiky

Jak uz bylo zminéno systém se sklddé z automatizovaného skladu,
ktery obsahuje 72 mist pro paletky s pfipravkem, ve kterém moze
byt upnuta nadrz. Kapacita skladu je zvolena tak, aby umozhovala
po uréitou dobu zcela bezobsluzny provoz. Sklad je obsluhovén
dvéma automatickymi voziky, které umoZzfuiji plnou obsluhu jak dvou-
patrového skladu, tak sedmi pfipravnych stanovidf, dvou robotic-
kych pracovi3f a &tyf dokon&ovacich pracovisf.

Dve identickeé robotickeé bunky

Aby byly splnény pozadavky na kapacitu svafovéni, byly instalo-
vény v celém systému dvé& identické svafovaci bufky, které mohou
kazdd zpracovat libovolnou z pozadovanych nédrzi. Kazdé bufika
je vybavena svafovacim robotem Panasonic TA1900 a dvouosym
polohovadlem typu drop-center. Toto umoziuje pro viechny nédr-
e dosdhnout nejvhodnéjsich pozic pro svafovani. Casy svafovéni
byly diky nejmoderngsi technice snizeny u vzorového produktu na
12 minut (51 minut ruéniho svafovdni, 18 minut robotického svaro-
véni na star$im robotu). Snizeni téchto ¢asd cyklu umoziiuje do-
s&hnout vy3§i roéni kapacity produkce nédrzi.

Programy pro svafovdni nadrzi byly sou&asti doddvky celého za-
fizeni a byly pfipraveny techniky Valk Welding b&hem budovéni
systém0.

40 % uspora casu

Systém byl zprovoznén v prvni poloviné 2015 a po ukonéeni zku-
$ebniho provozu predén do plného uzivani poéatkem léta. Vyuziti
nejnovéjsich technologii pro obloukové svafovani Panasonic WG3
ve vysledku sniZilo dobu jednoho cyklu vice, nez se pivodné oce-
kévalo. Casy zminéné vyse znamenaiji, 26 VOP CZ dosdhlo 40%
Uspory &asu pfi svafovdni téchto nddrzi v porovndni se stardimi ro-
botickymi systémy. Projektovy manazer pan Ing. Sturala fekl: ,Kvli
jejich rychlosti a kvalité je vyuziti svafovacich robotl v kazdém
pfipadé nutnosti, pokud chceme dosdhnout takového objemu vyro-
by. Vezmeme-li do Gvahy také nedostatek kvalifikovanych svarecd
a technikd, kterému denné &elime, je toto jediné mozné efektivni fe-
$eni vyroby t&chto produktd.”

Pruzna odezva na pozadavky trhu

VOP CZ povazuje systém pro automatizované svafovéni jako je ten-
to za absolutni nutnost, nejen pro dosazeni pozadovaného objemu
vyroby, ale také aby mohli rychle a pruzné zareagovat na poza-
davky trhu, pan Ing. Hornik fekl: ,Pfimo z naeho skladu mizeme
pripravit velké mnoZstvi nadrzi a svafit je okamzité po obdrzeni
objedndvky, coz ndm umoziiuje doddavky nadim zdkaznikdm rychle
a spolehlivé v rezimu justin-time.”

S timto komplexnim svafovacim systémem uéinilo VOP CZ velky krok
kupfedu a ziskalo podstatnou konkurenéni vyhodu na trhu s témito
vyrobky.

VOP CZ, s. p., zaméstndvd vice nez 800 lidi a poskytuje Zirokou
3kalu sluzeb v oblasti, kterd je popséna vyse.
WWW.vVop.cz

Kratky film z demonstrujici préci popisovaného systému
naleznete na nasem YouTube kandle
hitps://www.youtube.com/user/valkwelding
(Welding of fuel tanks)
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Staubli predstavuje
St&ubli Robotics Suite 201

9) Michal SCHOLZE, Staubli Systems, s.r.o.

Pocitacovy software pro vyvoj robotovych aplikaci a idrzbu

S prichodem nového roku uvadi Staubli na trh novou verzi sveho robotoveho studia
Staubli Robotics Suite 2016, kterd ptinasi fadu dilezitych vylepseni, jako jsou manipulace
s dily, automaticky vypoCet parametr( zatizeni, moznost umisténi dodate¢né zatéze na
rameno robota, propojeni vstupl a vystupl mezi robotem a virtualni bunkou, nataceni

videozaznamU a mnoho dalsich.

Staubli Robotics Suite je vyvojové prostfedi na platformé& Windows
a usnadfiuje vyvoj robotovych aplikaci. Je to idedlni pomocnik pro
rozné zpisoby programovéni robotd Stéubli, af uz pomoci vlastniho
programovaciho jazyku VAL 3, pfedpfipravenych softwarovych ba-
lickd VAlproducts nebo pfi vyuZiti otevieného rozhrani uniVAL pro
fizeni robotd Staubli pomoci standardnich promyslovych fizeni a PLC.

Vykonny nastroj usnadni praci

Tento vykonny software s intuitivnim ovlddanim obsahuje dva modu-
ly uzpUsobené roznym pozadavkim a potfebam uzZivateld robotd:
Development Studio a Maintenance Studio. Zékladni funkce progra-
mu jsou dostupné viem uZivateldm zdarma po instalaci, pro vyuziti
licenci.

Development Studio je softwarovy ndstroj pro vyvoj robotickych apli-
kaci a tvorbu 3D simulaci. Vestavéné funkce obsahuji pfenos sou-
bord mezi poéitalem a kontrolérem
robotu, vizualizaci ramene v 3D
zobrazeni a samoziejmé spousténi [ ——
a Gpravu VAL 3 aplikaci. Kromé to- =
ho je Development Studio vybave- '
no vykonnym VAL 3 editorem, ktery
nabizi nadeptavad funkci a umoziiu-
je zvéteni textu pfi psani kédu, dé-
le pak online ladéni aplikace krok
za krokem a automatické forméto-
van{ dokumentu.

Maintenance Studio  poskytu-
je pokro¢ilé funkce pro provédé-
ni diagnostickych operaci. Nabizi
kompletni vzddleny pfistup ke kon-
troléru s 3D vizualizaci redlného
robotického systému v SRS2016.
Robot mize byt fizen ze vzddle-
ného podcitace s vizudIni zpétnou

o (B0

operaci, kterou operdtor provede na ruénim ovlddacim panelu. Pro
vizualizaci je mozné naéteni 3D bufky robota, kterd byla jiz dFive
vytvofena v Development Studiu.

Staubli Robotics Suite 2016 Road Show

Pro zdjemce o blizsi sezndmeni s timto softwarem si Stéubli pfipravilo
na zadatek biezna 2016 tfidenni Road Show, kterd zahrnuje postupné
workshopy v Pardubicich, Kufimi a Praze. Program workshopd budou
kromé& pfedstaveni SRS2016 tvofit zejména praktické ukdzky préce
se studiem a diky testovacim licencim budou mit moZnost vyzkou-
Set si tyto funkce i ti G&astnici, ktefi se s vyvojem robotickych aplika-
ci teprve seznamuji a dosud nevlastni licenci. Bliz3i informace k jed-
notlivym workshopim a registraci naleznete na webovych strankdch
www.staubli.cz/robotics.

www.staubli.cz

Staubli Robotics Suite 2016
L

vazbou v redlném Case o jakékoliv
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KUKA Roboter CEE GmbH,
organizacni slozka

Prazska 239, 250 66 Zdiby
Ceska republika

KUKA uvadi na trh nejnovéjsi z robotli fady Quantec
v kryti IP69. Robot KR120R2100 nano F exclusive Telefon: +420 226 212 271

C e A o email: info.robotics.cz@kuka.com
je pfipraven ke sluzbé v téch nejtézsich podminkéch. www.kuka.cz




Efektivni a frvale vdrzitelne
robotické systémy majf
velky vyznam pro nas

D Radek VELEBIL, KUKA Roboter CEE GmbH

Primyslové roboty byly samoziejmosti v automobilovém
prdmyslu pro mnoho let, a to zejména v oblasti body-
-in-white. Presto dnes poptavka po automatizacnich
reSenich neustale roste. Pojdme se proto seznamit

s dopady novych pozadavku automobilového pramysiu
na automatizacni reseni a tak i témata, kterym by méla
byt vénovana zvlastni pozornost v budoucnu.

Aktualni trendy v automobilnim pramyslu

V souéasné dobé vidime v automobilovém promyslu &tyfi hlavni trendy nebo kli¢ové
témata, které maiji vliv na robotiku: V disledku pokradujici globalizace, budou muset
byt auta budoucnosti vyrdb&na v misté, kde se nachdzi nejvétsi trhy a odbératelé.
Industry 4.0 definuje nové standardy tovéren budoucnosti, které maiji byt jedté vice
univerzalni. Demografické zmény jsou rovnéz aspektem, ktery mé vyznamny dopad
na budouci vyrobni koncepty automobilek. V neposledni fadé je zde i otdzka glo-
balniho oteplovani, kterd posunuje prioritu celkové G&innosti vyuZivani energii pfi
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provozu aut stéle vyse. Méni se pohled na problém celkového po-
suzovani cyklu Zivotnosti, coz znamend, Ze emise CO, produktu se
sleduji v celkovém kontextu. Pocinaje produkei zdkladnich surovin, ce-
lym vyrobnim procesem a konée az celkovymi néklady na recyklaci.

Pokud maiji byt auta budoucnosti postavena tam, kde je zd&kaznik,
bude nutné na misté nabizet i komplexni infrastrukturu, coz se tyké
i vyrobcl promyslovych robotd, ktefi budou muset mit v konkrétnich
lokalitéch silng zastoupeni. Univerzélni a efektivni tovarna budouc-
nosti vyzaduje mobilni robotické systémy, viestrannou a vykonnou
logistiku a ddle intenzivni vyuZiti cloudovych sluzeb. Vzhledem k de-
mografickym zmé&ndm, jejichz dopady mohou byt v konkrétnich regio-
nech i mnoho silnéj3i nez okolnich zemich, bude existovat vét3i diraz
na asistenéni robotiku a robotickd Fedeni, kterd poskytuji uziteénou
podporu pracovnikim, ktefi vykondvaji namdhavé a neergonomické
Ukoly. Klicovym slovem je i zde energetickd G&innost: jak je jiz uvede-
no vyde, bude existovat v&t$i diraz na snizeni celkovych emisi CO,
v automobilovém promyslu. PFiblizn& 30% z celkovych emisi CO,
pfipadaiicich na produkei jednoho automobilu v souéasné dobég, se
vdze na vyrobu surovin a vyrobu samotného vozu. Vyrobci robotd,
mimo jiné, jsou klic¢em ke sniZovani t&chto Grovni emisi.

KUKA je globdlni organizace. Roboty vyrdbime v Némecku a pro
lokdlni trh také v Cing. Déle mame dcefiné spolecnosti a partnery
po celém svété. Timto zplsobem jsme zaijistili, Ze jsme vzdy nablizku
nasim zdkaznikom. V disledku toho moZeme také rychle rozpoznat
a rozumét mistnim specifickym pozadavkim a podle toho pFizpUsobit
nase robotickd Fedeni.

Ve firm& KUKA neni Industry 4.0 jen médni slovo. KUKA je hnacim
motorem platformy Industry 4.0. Pfevedenti teoretickych Gvah a pred-
stav o ,chytrych zdvodech” do reality je mozné pouze s vysoce
vykonnymi vyrobnimi systémy, které jsou nejen vysoce G&inné, ale
i flexibilni. KUKA iz dnes nabizi produkty, které jsou pfipraveny pro
Industry 4.0. Patii mezi né napfiklad mobilni robotické systémy s au-
tonomnim navigaénim softwarem, stejn& jako vyvoj robotd pro oblast
tzv. Human-robot collaboration, jako napfiklad KUKA LBR iiwa, kte-
ry je uréen pro pfimou spolupréci mezi lidmi a roboty a podporuje
pracovniky pfi provadéni namdhavych a neergonomickych &innosti.
KUKA klade nejvétsi diraz na implementaci mezindrodné uznévané
oteviené standardy tak, aby svym zd&kaznikdm zaruila maximdlni
interoperabilitu. Flexibilita inteligentni tovdrny, jako nedilnd soudést
Industry 4.0, vychdzi piedeviim z kombinace IT technologii (zejména
vyuzivéni cloudovych a big-data technologii) s klasickou automati-
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zaéni technikou - to miZeme oprdvnéné nazyvat ,Industry meets IT”.
Vytvdafeni spojeni jednotlivych komponent Industry 4.0 hraje Gstiedni
roli. Spoleéné se silnymi partnery, budeme nabizet fedeni zalozend
na vysoce vykonné, standardizované infrastruktufe. To je misto, kde
vyuzivédme synergii spoluprace v ramci celé KUKA Group. Pracuje-
me spolecné s SWISSLOG, KUKA Industries a KUKA Systems tak,
abychom dokézali nabizet nejen vysoce promyslové roboty, ale také
iejich integraci do vyrobnich bunék a systémd, ale také efektivné Fesit
problémy vyplyvajici z velmi komplikované logistiky.

V neposledni fadé vidime i potfebu celkové efektivnich a udrzitelnych
robotickych systém0. Robot nevnimdme jen jako izolovany vyrobni
prostiedek, ale bereme ohled i na energetickou G&innost celého sys-
tému. KUKA je ¢lenem projektu AREUS financovaného EU, ktery md
za cil pracovat s energetickou G&innosti pfi vyrobé karoserii za vyu-
Ziti obnovitelnych zdroji energie. Jeden z pfikladd tohoto projektu je
produkéni bufika, kterd je vybavena robotem KUKA a provozovéna
pouze pomoci soldrni energie.

KUKA v poslednich letech vyznamné posiluje svou pozici nejvét-
$tho dodavatele promyslovych robotd na Slovensku. Jako nej-
vyznamnéj3i dodavatel pro automobilni primysl jsme hrdi

na pokrok, kterého Slovensko v této oblasti dosdhlo. Z&-
rovef nds viak velmi t&3i i pocty instalaci nasich vyrobkd

v nespoctu daldich aplikacich mimo automobilni

promysl a ve 3kolstvi.

KUKA Roboter CEE GmbH, organizaéni sloika

Prazskd 239, (Z-250 66, Zdiby

GSM: (+420) 603 154 690, Tel: (+420) 226 212 277, Fax: (+420) 226 212 270
radek.velebil@kuka.cz

www.kuka.cz
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Automatizacna technika

IO-Link vo vwrobe prevodoviek

g Ing. Marian OSUCH ml., Marpex, s.r.o.

|0-Link je komunikacny Standard, ktory
umoznuje pouzitie Standardnych 3-vodico-
vych kablov bez nakladného tienenia a Ca-
sovo narocného ukladania vedenia.

10 -Link poskytuje najmé& nasledovné vyhody:

* efektivny proces (napr. moznost Uplnej parametrizécie zariadeni
v redlnom &ase),

* znizenie ndkladov stroja/zariadenia (redukcia skladovych zdsob
vdaka pouzivaniu multifunkénych pristrojov, pouzitie jedného typu
lacného kabla, redukcia rozmerov 1/O komponentov...),

* a zlep3enie pouzitelnosti zariadeni (komplexné stavové informd-
cie a moznost diagnostiky, prediktivna Gdrzba, vymena pristroja
bez potreby ruéného nastavenia...).

Priklad z praxe

Na vyrobnej linke je pouzitych viacero typov snimagov. Magnetické
snima&e snimaji polohu pneumatickych valcov, kym indukéné snima-
e defeguji samostatné komponenty. Je tu mnoho prvkov (pneuma-
tické ventily, elekiromagnetické ventily a pod.), ktoré plnia prikazy
riadiaceho systému.

Na zadiatku chcel zdkaznik pripojit jednotlivé signdly v rozvadzadi
pomocou pasivnych zluéovacov a mnohovodié¢ovych kéblov. Aviak po-
trebné dizka kablov a néroénost instaldcie mali znaény vplyv na vysku
ndkladov. Vela kdblov pre pasivne zlu¢ovale by bolo treba manudlne
upravovat a potom opéf pripojit do /O modulov v rozvadzadi. Uve-
denie do prevadzky by bolo ndchylné na chyby a tiez &asovo ndroéné.
Rovnako by bolo takéto riedenie ndroéné z hladiska ddrzby.

Firma TURCK pondkla dsporné riesenie zalozené na zbernici Profibus
s 10-Link mastrom. TBIL zlu¢ovaée s 1O-Link (tzv. |/O huby) st vhod-
né pre pripojenie snimacov priamo na vyrobnej linke. Tieto I/O huby
pouzivaji 10-link pre prenos az 16 bindrnych signdlov do 10-Link
mastra pomocou 3tandardného kébla. TBIL maju stuped krytia IP67
a mdzu byf tak namontované v blizkosti snimacov.

V pripade, Ze sa neskdr objavi akdkolvek porucha, je préve vdo-
ka 1O-Link velmi jednoduchd Gdrzba. Miesto chyby je mozné uréit
na jednotlivych zariadeniach a rozli3if preruenie vodi¢a alebo skrat.
Centrélne nastavenie celého systému z riadiace| jednotky zabezpe-
¢uje centrdlnu dostupnost vietkych délezitych informdcii. To zjedno-
dusuje nielen Gdrzbu, ale aj dokumentdciu.

Pouzité produkty:
Profibus-DP gateway
10-Link master

1/0 hub

BL20-GW-DPV1
BL20-E-4I10L
TBIL-M1-16DXP

16x vstup

16x vystup

Profibus DP

NOVINKA - Hybridné moduly

pre standardné a bezpecnostné I/0

Firma TURCK predstavuje bezpe&nostné 1/O moduly Profinet/Profisa-
fe, ktoré kombinuji $tandardné a bezpeénostné vstupy/vystupy v jed-
nom zariadeni. Na bezpeénostnej strane si dva bezpecnostné vstupy
pre pripojenie bezpeé&nostych prvkov, ako st napr. optické zavesy
alebo tlagidld nidzového zastavenia. Dva daldie bezpeénostné ka-
ndly je mozné pouzif ako vstupy alebo vystupy. Styri univerzalne
vstupy/vystupy pre pripojenie Standardnych signdlov méZu spinaf az
2A. Dva z 1/O mozno pouzit ako 10-Link master. V kombinécii s 1/0
hubom tak méze uZivatel pripojif az 32 dalsich 1/0.

Hybridny modul pracuje v rozsahu od -40 do +70 °C. Typy so stup-
fom krytia IP65/1P67/IP69K umoziujo jeho nasadenie aj v najné-
ro¢nejsich podmienkach. ()

MARPEX, s.r.o., éporrovcov 672, 018 41 Dubnica nad Véhom,
tel./fax: +421 42 4440010-1, mobil: +421 903 214 610, e-mail: mosuch@marpex.sk,

www.marpex.sk
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Automatizacna technika

Murrelektronik
~infeligentné riesenia pre automatizaény techniku

D) Crossline, s.r.o., Eva Ertlova, foto Murrelektronik

Spolo¢nost Murrelektronik je jednym z lidrov

s elektronickymi suciastkami pre automatizacnu
techniku. V hlavnom sidle spolo¢nosti, v nemec-
kom meste Oppenweiler blizko Stuttgartu, sa
koncom februara konalo stretnutie zastupcov
odbornych médii z Rakuska, Slovenska a Ma-
darska spojené s prehliadkou vyroby a doplnené
prezentaciami a informéaciami vrcholového vede-
nia spoloCnosti.

O <&innosti informovali novindrov Markus Schyboll, generdlny riaditel, Jérg
Krautter, viceprezident pre automatizdciu, Janko Strauss, marketingovy ma-
nazér a Andreas Chromy, riaditel pobocky v Rakisku pre strednd a vychod-
nG Eurépu. Zo slovenskych médii bol zastipeny aj ai magazine. Nielen
v tomto, ale tiez v dalich vydaniach vés budeme podrobneisie informovaf
o aktivitdch a zdmeroch spoloénosti Murrelektronik na eurépskom a hlavne
slovenskom trhu.

Inovativne koncepcie a nové technologie

Spolo¢nost Murrelekironik vyvija a vyrdba vysoko kvalitné vyrobky pre
elekirickd a elekironickd instaldciu strojov a zariadeni, ktoré umozujd vy-
razne zvysif konkurencieschopnosf vo vyrobnych podnikoch. Zé&kladnou
kompetenciou spoloénosti Murrelektronik je vyvoj inteligentnych rieseni pre
decentralizovand automatizdciu: inovativne koncepcie a nové technolégie.
Dobrym prikladom je misia ,Zero Cabinet”, kiord predstavuje premiestne-
nie instalagnej techniky zo skrifiového rozvadzaca do oblasti s potencidlom
Uspor az do 30 percent. Extrémne krétke dodacie lehoty a Gzka spoluprdca
so zdkaznikmi pri vyvoji vyrobkov st faktormi Gspechu, ktoré v poslednych
rokoch umoznili spolognosti rast kontinudlne dvojcifernym &islom.

Vysoky potencial rastu
Spoloénost Murrelektronik zamestnéva vyse 2 000 pracovnikov na celom
svete. Aktudlny obrat md priblizne 244 miliénov eur. Jednym z rasticich

regiénov koncernu sg kraijiny strednej a vychodnej Eurépy (SVE) hlavne
zésluhou rozvoja automobilového priemyslu. Na tento rok planuje az
30 percentny ndrast obratu s inteligentnymi intalacnymi rie3eniami ,made
in Europe”. Elektronické komponenty s pre eurépsky trh vyrébané priamo

Andreas Chromy, Country manager pre Rakusko a trhy strednej a vychod-

nej Eurdpy, v oddeleni vyroby na centrdle spolo¢nosti v Oppenweileri/Ne-
mecku. Copyright: Murrelektronik

v Oppenweileri, ale aj v Stollbergu (Nemecko) a v Stode (Ceské republika).
Vyrobnym podnikom spoloénost prindsa az 30-percentny potencidl Gspor
pri indtalaénych ndkladoch, aj spotrebe energie.

Perspektivy na slovenskom trhu

Na Slovensku je spolo¢nost Murrelekironik aktivna od zaéiatku roka 2015.
Koncom roka 2015 tu zalozZila vlastnd dcérsku spoloénost. Medzi z&kazni-
kov patria firmy z automobilového odvetvia, ako napriklad Kia, VW, Skoda,
alebo Lutz Precision. Okrem automobilového odvetvia, ktoré sa podstatne
podiela na kladnom vysledku spolo&nosti v regiéne SVE, patria k zdkaz-
nikom spoloénosti Murrelektronik vyrobné podniky z oblasti vyroby ob-
rébacich strojov, strojov a zariadeni, montdznej a manipulagnej techniky,
potravindrskych strojov, ako aj skladovania a logistiky. Andreas Chromy,
konatel Murrelekironik Rakisko a SVE, o cieloch spoloénosti na rok 2016
povedal: ,V regidne strednej a vychodnej Eurépy si extrémne dynamicky-
mi trhmi predovietkym Madarsko, Rumunsko a Slovensko. Vidime tu vysoky
potencidl rastu a nd3 obrat chceme v roku 2016 zvysif az do 30 percent.”

Industry 4.0 v centre vyskumu
Spolo¢nost Murrelektronik je ¢lenom ,Fihrungskreis Industrie 4.0”. Jérg
Krautter, viceprezident automatizdcie spoloénosti Murrelekironik vie, aké dé-
leZité je z0&astnif sa na projekte od zagiatku. Je aktivnym ¢lenom vo vybore
Industry 4.0 a podielal sa na definovani 3tvrtej priemyselnej revolicie. , Ako
inovativna spoloénost automatizaénej techniky nechceme stéf iba na &ele
najnovsich vyvojov, ale chceme sa spolupodielat’ na vytvérani buddcnosti.
N&3 délezity prispevok k Industry 4.0 nds posunul dopredu a zabezpe-
&il, ze nasim zdkaznikom mézeme pondknut najnoviie a najinovativnejsie
vyrobky a riedenia.” V stlade s cielmi Industry 4.0. moduly
prevadzkovych zbernic od spoloénosti Murrelektronik zékaz-
nikovi umoziuji realizovaf flexibilné siete zariadeni, ktoré
optimalizujl refazec tvorby hodnét. Pontkaiu tri jasné vyhody:
kontinudlne kontrolujd stav zariadenia, so energeticky efektivne
a umoziuji pripojenie inteligentnych snima&ov.

Viac informdcii v budicom vydani ai magazine

YT MURR

mhAm ELEKTRONIK

stay connected

Concorde Busi
Tel. +43 1
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Automatizacna technika

MOSAIC

~komplexni feseni bezpecnostnich dloh

Q) Mgr. Jana MATULAJOVA, marketing, REM-Technik s.r.o.

MOSAIC je cenove dostupna bezpecnostni programovatelna jednotka urcena k zabezpeceni
strojnich zafizeni. Zvladne monitorovani bezpecnostnich snimacu, jako jsou bezpe¢nostni
svetelné zavory, laserove skenery, bezpecnostni magnetické spinace, nouzova tlacitka a dalsi.
Bezpecnostni funkce Ize navzajem kombinovat pomoci bézne PLC logiky.

MOSAIC

Jiz zakladni jednotka je osazena bezpe&nostnimi vstupy, bezpeénost-
nimi vystupy a téz nebezpeé&nostnimi vystupy, a je proto schopna sa-
mostatné funkce v aplikacich s malym poétem bezpeé&nostnich prvka.
Z&kladni jednotku Ize roziifit az o 14 rozsifujicich moduld a diky az
128 vstupdm a 16 parim OSSD vystup je pak bezpe&nostni systém
Mosaic schopen fesit i sloZité bezpecnostni Glohy.

Vyhodou bezpeé&nostni jednotky MOSAIC je jeji snadné progra-
movdni na pozadovanou aplikaci. Programovaci software Mosaic
Safety Designer je v cen& hardwaru a nabizi programovéni bezpeé-
nostnich funkci jednoduchou formou s mnoha podpdrnymi mecha-
nismy jako logovani programovych zmén véetn& CRC kédu, 2 Grovni
hesel, funkénimi bloky Network pro spojeni né&kolika systémd Mosaic
dohromady a mnoho dalsiho.

Mosaic Safety Designer poskytuje 3iroké moznosti diagnostiky jako
grafické a textové monitorovani v redlném &ase. Roz3ifujici modu-
ly systému Mosaic je 1€z mozné pouzit decentralizovang, a to aZ
do vzddlenosti 250 m. K bezpelnostni jednotce Mosaic lze pfipoijit
komunika&ni moduly pro sit& Profinet, Profibus DP, Modbus RTU, Mod-
bus TCP, DeviceNet, CANopen, Ethernet IP, EtherCAT, USB. Program
se do bezpe&nostni jednotky Mosaic nahrdvda béznym USB kabelem,
pro prenos programu bez PC |ze vyuZit MCM kartu.

Bezpecnostni kategorie 4,

SIL3-SILCL3 -PLe

* moduldrni systém aZ se 14 rozsifujicimi moduly

* monitoruje bezpeé&nostni senzory, bezpeénosini zavory, bezped-
nostni spinace, nouzova tladitka, laserové skenery a dalsi

max. 128 vstupt a 16 pérd OSSD vystupt

komunikaéni jednotky pro Profinet, Profibus DP, Modbus RTU, Mod-
bus TCP, DeviceNet, CANopen, Ethernet IP, EtherCAT, USB
programovéni béznym USB kabelem

MCM karta pro prenos konfigurace

decentralizace do vzddlenosti az 250 m

programovaci software Mosaic Safety Designer se doddvd zdar-
ma jako sou&dst hardwaru

Siroké moznosti diagnostiky

jednoduché programovéni v grafickém prostiedi pomoci funkénich
blokd

grafickd i textova online vizualizace

logovéni programovych zmén v&etn& CRC kédu (kontrolni souget)
2 Grovné hesel

tisk reportu.
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REM-Technik s.r.o.
Kliny 35, 615 00 Brno
tel.: 548 140 000

www.rem-technik.cz
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tel.. 0911 878 800, 042/4331 788

e-mail: roman.majersky@zimmer-group.sk
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Frézovanie

XYZ 2-OP

> mobilni CNC frézka (nejen|

Potrebujete navysit vyrobni kapacitu? Chcete
lépe vyuzivat vaSe pracovniky? Britsky vyrobce
XYZ Machine Tools, zastoupeny na ceském

a slovenském trhu spolecnosti REXIM, ma pro
vas reseni.

REXIM P

Mobilni frézovaci centrum XYZ 2-OP bylo poprvé predstaveno spo-
le¢nosti XYZ Machine Tools na vystavé MACH, kterd se konala
ve Velké Britanii v dubnu 2014.
Divod vzniku 2-OP nédm pomdze objasnit Rich Leonhard, maijitel spo-
le¢nosti Southwestern Industries (SWI, USA), kterd zacala pracovat
na vyvoji 2-OP jiz v roce 2011.

+.Mdme obrobnu, asi T 000 m?, vybavenou obrdbécimi a soustruz-
nickymi centry, asi sedm nebo osm od kazdého z nich. Jedna véc,
kterd mi vzdy vadila, bylo, Ze operdtor, obsluhujici centrum, po upnut
obrobku zmd&&knul zelené tlagitko a &ekal, aZ stroj dokonéi cyklus. Vel-
mi frustrujici. Nikdo jiny v na3i firm& nepracuje po dobu dvou minut,
aby pak dalsich 10 minut Eekal.

36 | @magazine 1/2016 | www.leaderpress.sk

oro ,druhé operace”

Nase nejdrazsi centrum mé hodnotu pfiblizné 225 000 USD, takze
v hodinovych ndkladech nds stroj stoji polovinu toho, co operdtor.
Méme tady drahé véci, vzacné a drahé véci, zvané operdtofi, ktefi
Eekaii, az levnéj3i vé&ci, stroje, dokon&i svou prdci. To mi pfipadalo
hodné hloupé. Tak vznikla myslenka na 2-OP - mobilni centrum pro
druhé operace, které bude mozné prevézt k produkénimu stroji a vy-
uZit volny &as operétora po dobu cyklu.”

Na prvni pohled se nejednd o zadné prevratné technické fedeni: verti-
kdlni obrdbéci centrum s kuzelem BT 30 a zasobnikem ndstroji. Co je
oviem vyjime&né, je kompakini stavba. Portdlovd konstrukce pohybu
vieteniku a umisténi zdsobniku ndstrojd v rdmu ddvaii stroji malé po-
dorysné rozméry. Centrum m0Zete pomoci paletového voziku snadno
prevézet po dilné a spolu s frézovacim nebo soustruznickym centrem,
na kterém probihd primérni vyroba, vytvaret pracovni jednotky, obslu-
hované jednim operdtorem.

Spoleénost REXIM spol. s r.o., vyhradni distributor XYZ Machine
Tools pro CR a SR, predstavila XYZ 2-OP minuly rok na MSV v Brné.
Z ohlast zdkaznikd se zdd, Ze tento typ mobilniho centra najde své
uplatnéni i v tuzemskych strojirenskych podnicich.

Zakladni charakteristika XYZ 2-OP:

* litinovd konstrukce

* linedrni vedeni

* pddorys stroje 760 x 1 220mm

* hmotnost 11 00kg

* nosnost stolu 250 kg

e 3-0s¢ CNC

* 8-pozi¢ni zdsobnik ndstroji

* pojezdy v osach X, Y a Z: 355, 305 a 455 mm

* otdcky 6 000/min

* kuzel ISO30

¢ dialogové programovani (ProtoTRAK) s pfednastavenymi cykly -
kapsy, ostrivky, otvory na kruZnici...

* nadteni programu v ISO kédu

* pevné zdvitovani

* 2x USB port

* 5x barevny monitor

¢ chlazeni emulzi

* hmotnost 1 100kg

* offline programovéni a DXF konvertor jako opce



Frézovanie

Nejlepsi dostupné technologické Feseni pro dnesni malosériové obrabéni

Ridici systém ProtoTRAK

oro CNC i manudlinf ov

&ddani obrabécich strojo

Systém ProtoTRAK vyvinuli pracovnici Southwestern Industries v Kalifornii pred vice nez 25 lety.
Veskeré sve usili tehdy soustredili na hledani technickeho feseni, které by poskytlo ,konsistentni,
vysoce Ucinny Fidici sytém pro malosériovou vyrobu a vyrobu prototypl“. Od vytyceni cile se
ProtoTRAK stal evolucnim procesem, ktery byl zapocaty jiz v roce 1984. V soucasne dobé je tento
systém pouzivan vice nez 100 000 uzivateli na frézkach a soustruzich po celém svete.

ProtoTRAK SMX pro frézovani

Tento 2 nebo 3-osy
CNC systém nabizi nej-
modernéj3i technologie
ProtoTRAK®.  Pfedstave-
né cykly zahrnuji kap-
sy viech tvard, kapsy
s ostrivky, frézovéni zavi-
t9, skupinu otvord, vrténi,
fezdni zdvitd a vyvrté-
vani. Pomoci funkce AGE
mUZete programovat libo-
volny nepravidelny tvar.
Diky jedinec¢né funkci ,odhad” nemusite dopoéitdvat chybéjici roz-
méry na vykrese. Pro kontrolu programu mizZete pouzit funkci zobra-
zeni drahy ndstroje nebo 3D model obrobku.

ProtoTRAK SLX pro soustruzeni

Toto je nejsnadnéjsi ,easy
to use” fidici systém pro
soustruzeni. Jako viechny
systémy ProtoTRAK umoz-
fiuje ovladat stroj manudl-
né& nebo pfepnout do plné
CNC fizeného provozu
s cykly soustruzeni vnéj
Sich tvard a zd&vitd, vnéj-
3ich, vnitfnich nebo ¢elnich
zdpichd, s vrtacimi a zdvi-
tovacimi cykly.

ProtoTRAK na soustruzich a frézkach XYZ
Neijvétsi britsky prodejce preciznich obrdbé&cich strojd, spolenost
XYZ Machine Tools, montuje systémy ProtoTRAK na své mechatronic-
ké soustruhy a frézky jiz od r. 1994.

Od roku 2010 je XYZ Machine
Tools zastoupena v Ceské re-
publice a Slovenské republice
spoleénosti Rexim spol. s r.o.

Samozfejmou sou&dsti nasi ob-
chodni filosofie je pln& technic-
kd podpora a servis prodanych
stroji  se zdarukou doddvek né-
hradnich dild z centrdlniho skla-
du XYZ zpravidla do 24 hodin.

Z&kaznickd podpora poskytovand spoleénosti Rexim zahrnuje navic
skolici sluzby pro obsluhu dodanych stroji s fidicimi systémy Siemens
a ProtoTRAK v rozsahu dle pozadavku zdkaznika.

Vzhledem k potiebé kvalitniho regiondlniho pokryti Ceské a Sloven-
ské republiky ma spoleénost Rexim dvé administrativni a servisni stie-
diska (Praha a Vyskov).

Pro zajisténi dobré dostupnosti z celého obsluhovaného regionu bylo
pro predvadéci stfedisko stroji zvoleno umisténi v Brné.

REXIM spol s r. o., U Pazderek 805/25, 181 00 Praha 8 - CZ

Tel: +420 224 312 168, +420 602 465 386, fax: +420 223 540 246, rexim@rexim.cz, www.rexim.cz, WwWWw.cnc-Xyz.cz

www.leaderpress.sk I 1/2016 @magazine | 37



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Trendy v upinacej technike

Univerzalnost sa stava
rozhodujdcim faktorom v konkurencieschopnosti

9) SCHUNK Intec s.r.o.

Rastuce poziadavky na presnost, rychlo rastice mnozstvo variantov, niekedy kratsi zivotny cyklus
vyrobku a rastuci tlak na znizovanie nakladov ovplyviuju modernu vyrobu. Okrem inovativnych obra-
bacich koncepcii a nastrojov, su upinacia technika a automatizované nakladanie stroja dolezitymi roz-
hodujucimi faktormi na ceste k vacsej efektivnosti. SCHUNK, kompetentny lider pre upinaciu techniku
a uchopovacie systémy, patri medzi priekopnikov v oboch oblastiach. Markus Michelberger, manazér
predaja v SCHUNK kompetentnom centre pre upinaciu techniku a stacionarne upinanie, vysvetluje
pozadie aktualnych inovacii a poskytuje pohlad na buduci vyvoj.

“Obrdbaci sektor stoji pred vyz
vou, ktord m& pokryf & naisirsiu
3kélu dielov v niekolkych krokoch,
ak je to mdzné s minimdlnymi no-
stavovacimi ¢asmi,” hovori Markus
Michelberger, na st&asnd situdciu.
Univerzdlne upinacie zariadenia,
kforé umoziuji cely rad aplikdci
v otd&ani, a tiez zabezpelujl vyso-
ky stupefi presnosti a vysoky proces
stability, s dopytované viac ako
inokedy. Michelberger odporica
podrobné pozorovanie, namiesto
univerzélneho odporiéania: "Op-
timdlne vysledky mozno dosiahnuf
iba pomocou vhodnej upinacej techniky, akondhle je jasné, akd je rozma-
nitosf dielov a ako konkréte bude vyzerat vyroba a nakladanie".

Markus Michelberger, manazér
predaja, Heinz-Dieter SCHUNK
GmbH & Co. Spanntechnik KG,
Mengen

Rychla vymena celuste

V oblasti technolégie sklucovadiel boli rychlovymenné systemy celusti
po celé roky povazované za efektivnu cestu k vacse; flexibilite. Sklucovadla
s integrovanym rychlovymennym systémom skracujd &as vymeny, pre sadu
Eelusti od desat’ do pétndst mindt (pri beznych skluéovadléch), na podstat-
ne menej ako jednu mindtu.

Séria silovych sklucovadiel SCHUNK ROTA THW méze byt osadend no-

vou sadou &elusti v priebehu velmi krétkeho éasu.

38
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S radom silovych sklu¢ovadiel SCHUNK ROTA THW plus je na odpojenie
z0bkov zdkladnej &eluste potrebné len otocenie o 3tvrf otdcky s kloéom
na vymenu Eeluste. Akondhle bola namontovand novd Eelust a klin-hdkom
zaistené zibkovanie, kli& mozno otodif naspét. Pruzinovy mechanizmus po-
tom vysunie k[0, a tak zabréni jeho néhodnému ponechaniu v tele skluéo-
vadla. Séria manudlnych sklu¢ovadiel SCHUNK ROTA-S plus 2.0 ide o krok
dalej. Prichddza bez pouzitia akéhokolvek dalsieho néstroja. Namiesto
toho je zmena mechanizmu jednoducho ovléddand stlagenim tlagidla. Né-
slednou zmenou postupu, ktory trvd len par sekind, indikaény kolik ukazu-
ie, & s0 Eeluste bezpeéné uzamknuté. Okrem Gspory Casu, rychlovymenné
sklu€ovadld od firmy SCHUNK dodavajd dalsi efekt - vdaka vysokej opa-
kovatelnej presnosti menej ako 0,02 mm, moze byf presistruzend vrchnd
Celust vysunutd a pouzitd znovu a znovu, ¢o predstavuje obrovskd Gsporu
ndkladov v porovnani s beznymi sklué¢ovadlami.

Séria manudlnych skluc¢ovadiel SCHUNK ROTA-S plus 2.0 nevyzaduje
Ziadne dodatoéné néstroje. Namiesto toho je zmena mechanizmu jedno-
ducho ovléddand stlacenim tlacidla.

Pre pouzivatelov, ktori nechcd investovaf do vysoko kvalitnych rychlovy-
mennych sklu¢ovadiel, alebo ktori chct urychlif vymenu &eluste v existujo-
cich, konvenénych sklucovadlach, firma SCHUNK neddvno uviedla na trh
PRONTO rychlovymenny systém &elusti. S éasom vymeny iba pét sekind
na jednu &elust, pondka novy produkt turbo-nabité nastavovacie casy pre
bezné sklu€ovadld vo velkostiach 200, 250, a 315 s jemnym zibkovanim
1/16" x 90° a 1,5mm x 60°. Upinaci systém, ktory méze byt dokonca
nasadeny automaticky, sa skladd zo $pecidnych podpornych &elusti, ktoré



mdzu byt kombinované s rdznymi rychlovymennymi vlozkami. Tie umoZiiujd
predizif upinaci priemer a2 o 55mm, pre makké Eeluste, a a2 0 45mm pre
drapdkové Celuste, bez prestavenia zdkladnej eluste. Pre rychlu vymenu
Celuste, staci uvolnif vymenitelnd vlozku s imbusovym klééom, vytiahnuf
vlozku a vloZif dalsiu. Tento proces md vynikajicu opakovatelnd presnost
0,02 mm. PRONTO konfigurétor na béze EXCELy, ktory je k dispozicii za-
darmo, robi vyberanie a polohovanie podpornych &elusti a vymenitelnych
vloZiek detskou hrou. Akondhle boli typ sklu¢ovadla a priemer obrobku za-
dané, néstroj automaticky vypodita potrebné vymenitelné vlozky a sprévne
polohy podpornych &elusti.

-
Pre bezobsluzné zmeny, SCHUNK PRONTO rychlovymenny systém &elus-
ti, méze byt dokonca vymeneny plne automaticky robotom.

Flexibilné upinacie zariadenia

Cim viac réznych obrobkov a typov obrdbania, tym viac stoji za to pozrief
sa na mimoriadne flexibilne pouzitelné upinacie zariadenia. SCHUNK vy-
vinul vysoko flexibilné manudlne sklué¢ovadlo ROTA-S flex 3pecidlne pre
no na frézovacich sistruhoch. Kombinuje osved&ené skludovadld zo série
ROTA-S plus s predizenymi vodiacimi drézkami, a meni ich na lahké, ale
flexibilng velké sklu¢ovadla. V porovnani s konvenénymi sklu€ovadlami pre
velké upinacie priemery je ROTA-S flex az o 60 % [ahsie. Pri rovnakom za-
fazeni stola mozno obrdbaf ovela faz3ie obrobky. Vzhladom na nizku vy3-
ku, je tam dostatok miesta pre obrobok a néstroje. Pre obrabanie mézu byf
lahko odstranené predizené vodiace drézky. To umozfiuje k obrobkom ove-
[a ahsi pristup, ako keby boli upnuté na beznych velkych sklu¢ovadléch.

Lahké konstrukcia SCHUNK ROTA-S flex ponuka vysoku variabilitu upina-
cich priemerov pre frézovacie/sustruznicke stroje.

Viaci&elovy upinaci modul SCHUNK KONTEC KSM 2 je skutony majster
pre staciondrne upinanie ndstrojov. Na 3, 4 alebo 5-osovych strojoch, méze
upnit niekolko dielcov sibezne vedla seba v rovnakom &ase. Stihle Eelus-
te bez vy&nievajicich rudivych kontir, umoziiuji obzvlddt vysoké zafazenie
dielca a optimdlnu dostupnosf. Rovnako je presvedcivd jeho sila v kombing-
cii upinania velkych obrobkov s daldimi viacicelovymi upinacimi zverdakmi.
Kalené a zakladné jemné zibkovanie zaisfuje maximdlnu robustnost, pres-
nost a tvarovy stabilitu. Bez ohladu na velkost obrobku, je obrobok auto-
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maticky vytiahnuty pocas upinacieho procesu pomocou klinu upinacieho
systému. Nasledkom toho je bezpeé&nost a presnost obrébania zabezpeco-
vand aj pri vysokych rychlostiach posuvu. Nastavovanie upinacieho modulu
je uvolnené obzvldst efektivne: pozaduje sa jediny ovladaci k& na upnutie
obrobkov, uvolnenie &elusti kompletne pomocou rychlovymenného systému
alebo rychlo a flexibilne zmenit upinaci systém na rézne obrobky.

Vhodné riesenia rychlovymenného paletového
systému

Podla Michelbergera, najvhodneisia cesta k zvy3eniu upinacej flexibility ob-
robku je rychlovymenny paletovy systém SCHUNK VERO-S. Pouziva jeden
alebo viac upinacich &apov, v priebehu niekolkych sekind mézu byt vyme-
nené rézne upinacie zariadenia s opakovatelnou presnosfou < 0,005 mm.
V rychlovymennom paletovom module radidlne uloZené upinacie 3mykadlé
vtiahnu upinacie ¢apy a vyuZivaji tvarovotesné, samosvorné uzamknutie.
Vdaka patentovanému dudlnemu zdvihovému systému, vfaznd sila je az do
40 000 N - idedlny predpoklad pre dosiahnutie obzvl&st tuhého upnutia,
ktoré méze spolahlivo absorbovat aj extrémne strihové sily. Vietky funkéné
komponenty ako zdkladné telo, upinaci ¢ap a upinacie 3mykadlo st vyrobe-
né z kalenej nehrzdavejicej ocele a modul je Gplne uzavrety proti vniknutiu
triesok, prachu a maziva, &o ho robi nesmierne robustnym v praktickom po-
vziti. SCHUNK mé integrovand vzduchovi precistovaciu pripojku ako $tan-
dard, spolu s moznosfou sledovania upinacich dmykadiel.

SCHUNK VERO-S NSE mikro dldzdi cestu k efektivnym rychlovymennym rie-
$eniam v najmensich instalaénych priestoroch. Je vhodny pre [ahké obréba-
nie ako aj na pouzitie v testovacich aplikdcidch a montdznych aplikdcidch.

Firma SCHUNK v st&astnosti podniké dalsi krok vpred so svojim modular-
nym systémom pre priame upnutie obrobku, ktoré bude dostupné v polovici
roku 2016. ,Priniesli sme spolu vedomosti ziskané z nasich skdsenosti s vel-
kym mnozZstvom réznych projektov v systéme modulovych systémov a stan-
dardizovali sme to do jedného vieobecného modulového programu",
vysvetluje Markus Michelberger. PouZitim upinacich pilierov s modularnou
Struktirou, matricovou doskou, volne lisovanymi dielmi a dal3imi obrobkami,
mdze byt priamo upnutd na stole stroja pocas niekolkych sekind - bez
dodatoénych upinacich zariadeni, a prefo bez rudivych kontir. Upinacie
piliere zaisfuju bezkoliznu prevadzku, stanovuji upinacie aplikacie a spo-
[ahlivo simulujd obrdbanie. Okrem toho, tato vymena obrobku méze byf
rychlo dokon&end vzhladom na vynikajicu presnost upinacieho riesenia.
Vetky rozhrania majd bezvélovy centrovaci kuzelovy mechanizmus medzi
jednotlivymi komponentmi s opakovatelnou presnostou < 0,005 mm. Upina-
cie moduly mézu byf ovlddané a pritomnost obrobku méze byt sledovand
vdaka integrovanému vzduchovému prechodu bez potreby akéhokolvek ex-
terného zdroja média. Ak zostdvaji vyskové rozdiely napriek tomuto jemné-
mu stupfovaniu, toto sa d& prekonat plynulym nastavenim kompenza&ného
prvku. Upinaci princip poskytuje obrovski vyhodu: ,Na rozdiel od beznych
upinacich riedeni, ako Zeluste alebo upinky, nemé& priame upinanie Ziadne
ruiivé kontiry. To umoziuje 5-stranové obrdbanie s vynikajicou pristupnos-
fou. Okrem toho, neproduktivne prestoje, ako je ndkladné nastavovanie,
koneéné Uprava a nastavenie ¢asov alebo vymedzenie nulového bodu mé-
zu byf takto s tymito strojmi eliminované,” hovori Michelberger. Aplikacie
z oblasti automobilového priemyslu ukazujt, Ze medziobrabacie Easy vylis-
kov pre komponenty vonkajsieho opldstenia, mézu byt znizené z priblizne
dvoch hodin na nie¢o medzi 15 a 20 mindt pomocou priameho upnutia.
V rovnakom Case sa efektivne zvysi vyuzitie hlavného &asu obrdbacieho
centra o 80 %.

www.leaderpress.sk I 1/2016 @magazine I 39



MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Trendy v upinacej technike

V buducnosti bude vyrobna expertiza

zahrnuta do konstrukcie

Tesi nés, ze program VERO-S poskytuje edte viac vyhod, domnieva sa Mar-
kus Michelberger. ,V pripade, Ze sa bude zhordovaf nedostatok pracov-
nej sily v nasledujicich rokoch, budeme potrebovat spdsoby a prostriedky
na $tandardizdciu nastavovania procesov, a tak mdzu byt eliminované ope-
ra&né chyby do tej miery, ako je to mozné. Priame upinanie obrobku vytvéra
na to idedlne podmienky, pretoze pozadovand odbornost je neodmyslitel-
nou sGéasfou uz pri ndvrhu. ,Obsluha stroja je vyrazne odlah&end, mnoho
moznych zdrojovych chyb je eliminovanych. Este predtym, ako spadne jed-
na trieska, cely frézovaci proces méze byf vopred presne simulovany,” hovo-
i Michelberger. Co si mnohi neuvedomujd je, Ze vo vysokom objeme vyroby
s priamym upinanim sa daji dosiahnut raciondlne efekty. Je to prefo, Ze ob-
robky prispdsobené s upinacimi éapmi, mdzu vykonaf rézne operécie, napr.
strojné obrdbanie, umyvanie zariadeni, meracie stanice a oznacovanie. Na-
vy3e, princip upinania je tiez vhodny pre automatizované nakladanie stroja.

-

| . ) ‘" .. pa—

V pripade priameho upinania si obrobky okamzite drzané bez dodato&-
ného upinacieho zariadania v silnom rychlovymennom paletovom systéme

SCHUNK VERO:-S.

Moduldrny systém SCHUNK VERO-S pre priame upnutie obrobku umoz-
fiuje optimdlnu pristupnosf a stanovend upinaciu situdciu. Vdaka jemnému
odstupriovaniu $tandardizovanych kominovych modulov, je realizovatelnd
Sirokd $kdla upinacich vysok.

Do budicnosti Michelberger odporica edte uzsie prepojenie medzi kon-
Strukciou a vyrobou. ,V zdsade si podobnosti jednotlivych obrobkov vypra-
cované ako prvé. Zoskupenia v podobe pribuznych obrobkov si stavané
na tom, koho proces méze byt dalej normalizovany a $tandardizovany”,
radi odbornik na upinaciu techniku. 60 % az 80 % vietkych komponentov
je mozné zvy&ajne preniesf tymto spdsobom do 3tandardnych procesov.
,Rovnako délezité je,” hovori Michelberger, ,individudlne prispdsobit kazdé
rychlovymenné paletové riesenie podla prisluinych poZiadaviek a prislusné-
ho stroja. Tymto spésobom, mézu byt ndjdené velmi efektivne rie3enia pre
dal3ie obrobky.” Patri sem automatizované nakladanie, v ktorom majstrovska
sGhra uchopovacoy, rychlovymennych systémov, robotickych spojok, paleti-
zécie a rychlovymennych paletovych systémov, maji za nésledok vyznamné
efektivne G&inky.
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Napriklad:  3tandardné pale-
tové systémy, pre ktoré si ob-
robky a upinacie zariadenie
nalozené, zaloZzené a jeden
po druhom dopravené do obrd-
bacieho stroja, umoznia vyme-
nu upinacich zariadeni obzvla3f
flexibilne a tiez stabilnym pro-

cesom. Rychlovymenny pale-
tovy system SCHUNK VERO-S
slozi ako jednotné rozhranie
na stdl stroja. Moderné paletové
systémy majl tiez boéné rozhra-
nie a tak mézu byl pripojené
k robotu alebo portdlu spdso-
bom, ktory zaisti spolahlivy pro-
ces. Firma SCHUNK vyvinula na
tento G&el 3tihlu robotickd spoj-
ku SCHUNK NSR s minimdlny-
mi rudivymi kontdrami. Méze sa
pouzif aj v obmedzenych priesto-
roch a umoziivje nakladanie po-
liet velmi blizko pri stole stroja.
Umozrivje velmi ploché spojenie
pozostdvajice z upinacej stanice
a palety. Michelberger tiez odportéa pre automatizované nakladanie indi-
vidudlne pripadové stidie - &i s0 obrobky lepsie upnuté jednotlivo v upina-
com sklucovadle, paletizaénom systéme a mriezkovych platniach, alebo sa
pouzivajd kompletné upinacie zariadenia bez paliet, sG vymenené na stroji
vzdy v zavislosti na individudlnej dlohe. ,Sirka naich Standardizovanych
modulovych programov, nade bohaté skisenosti z nespocetnych rieseni
na mieru a jedineénd synergia upinacej techniky a uchopovacich systémov,
ktoré pondka v tomto rozsahu iba SCHUNK, umozfuji cielené a systémo-
vo neutrdlne poradenstvo, z ktorého bude mat uZivatel znaény prospech.”

Vyska upinacich pilierov, systému
SCHUNK VERQO:-S, sa méze menif
pre flexibilitu v priamom upinani

obrobku.

Zdrojovo efektivne a inteligentne

Zdrojovo efektivne a inteligentné - oba tieto aspekty budd vplyvaf na vyvoj
upinacich zariadeni v strednodobom a dlhodobom horizonte. ,Trend sme-
rom k Priemyslu 4.0 a aj viac ekonomickych ako aj viac ekologickych riedeni
md tiez vplyv na upinacie systémy,” hovori Markus Michelberger. Magnetic-
ké upinacie platne by preto mohli sledovat ovela komplexneisie v budicnos-
ti ako je to v siéasnosti. Napriklad, okrem zaznamendvania upnutého stavu,
by mohla byt tieZ sledovand a dokumentované upinacia sila. ,V technolégii
sklu¢ovadiel, kde so masy nepretrzite zrychlované a potom opét spomalo-
vané, existuje jasné zameranie na odlahéené verzie,” pokraéuje Michelber-
ger. ,Obmedzend zotrvaénost vyzaduje obe energie a &asovi ndroénost.
Vy3sie rychlosti oté¢ania st tiez mozné.” )

S robotickou spojkou, SCHUNK VERO-S NSR, mézu byt upinacie pale-
ty manipulované spolahlivym spésobom. Rychlovymenny paletovy systém
SCHUNK zaistuje bezpeéné drzanie na stole stroja s maximélnou opako-
vatelnou presnosfou.
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s natdcacim vretenom a obrobkom

;)) Ing. Peter KOMPAS, obchodny riaditel MIKRON SLOVAKIA s.r.o.

Hlavné konStruk¢éné prvky stroja BC-600:
* Motorové vreteno s max. otaCkami
15 000 ot/min - plynule riadena os B,
naklapanie.

* Inovovand liatinova zakladna a stip,
su SirSie a tuhSie.

* ValCekove linearne vedenia zvladaju
narocné obrabacie operacie pri zachovani
slusnych parametrov dynamiky.

e Otocny stol os C priemeru 600 mm
po bokoch rozSireny az do rozmeru
1280 x 610 mm.

Design stroja s otoénou hlavou mé& pomerne velkd pracovnd

oblast. Stroj bol vyvinuty na pouzitie nielen v leteckom priemysle,
automobilovom priemysle a néstrojériiach.

Charakteristika stroja:

Ide o 5-osové plynule riadené obrdbacie centrum. Otdéanie vrete-
na je redukované prevodovkou, &m sa dosiahla maximdalna mozné
stabilita a presnost natoenia. Odmeriavanie vietkych osi je priame
prostrednictvom optoelekirickych pravitok. Rotaény stél md& pouzi-
ty direkt drive pohon na dosiahnutie lepsich parametrov dynamiky
a presnosti. Extrémne presné pouzitie je vdaka teplotnej kompenzdacii
zabudovanej v rotaénom stole. Guligkové skrutky si uchytené v 3pe-
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cidlnom trojosovom lozZisku s automatickym mazacim systémom. Osovy
motor je uchyteny v rovnakom domci, ako je zdvojend matica gulickovej
skrutky, éo vyrazne zvysuje tuhost spojenia, a tym aj plynulost chodu.
Gulickové skrutky maji priemer 40 mm. Stroj je osadeny riadiacim sys-
témom Heidenhain i TNC640. Rychloposuvy maji hodnotu 36 m/min.
Z os je mozné rozsirif az na 790 mm. Zésobnik ndstrojov mé kapaci-
tu 40 miest, pripadne viac. M& moZnost nadstavby a rézne spdsoby
priestorového umiestnenia. Na stroji je mozné pouzif najrychlejsie ng-
stroje dostupné na trhu.
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Novinky firmy Mitsubishi Materials

Nova generdacia

zépichovych plétkov
pre kalené materialy

Mitsubishi Materials GY, zapichovy program, je inovativny modularny systém, ktory vynika
extrémne vysokou tuhostou a pevnostou skrutkového spojenia drziaka a zvoleného modulu.

Triforce upinaci systém

Triforce upinaci systém zabezpeduje, ze zvoleny zdpichovy modul je
bezpeéne fixovany v 3 smeroch - z boku, spredu a zvrchu. To pri
utiahnuti upinacich skrutiek zabezpedi pevnost systému porovnatelnd
s mono-blok typom drZiaka a déva tym moznost GY sérii pokryt velkd
oblast aplikdcii obrébania s vysokou efektivitou a vybornou kvalitou.

Moznosf vymeny modulov a pevnd fixdcia ktoréhokolvek typu mo-

dulérneho drziaka tiez velmi zjednodusuje tool management firmy,

prefoze nie je potrebné skladovaf a evidovat - predtym, samozrej-

me, kipit - velké mnozZstvo mono-blokovych zépichovych drziakoy,
potrebnych pre pokrytie technolégii vo vyrobe.

QY a obrabanie kalenych materialov
Pre efektivne obré&banie kalenych materidlov, Mitsubishi Materials vy-
vinuli inovativny povlakovany CBN plétok s oznacenim BC8110, ktory

sa dd bez problémov pouzif v GY sérii. BC8110 je novou generdciou
pldtkov s povlakom, ktory prind3a vybornd odolnost proti opotrebeniu
a zvysuje produktivnosf obrdbania.

Novy BC8110 rozsiruje rady zdpichovych platkov, pouzitelnych v GY
sérii a pokryva zapichovanie do kalenych materidlov Sirok od 2mm
az po 6 mm. BC8110 tak dopliia uz existujice typy zépichovych plat-
kov na ocele, nerez a liatiny.

Technologia poviakovania BC8110

Novy BC8110 prind3a mnozstvo vyhod a benefitov a ukazuje vybor-
nd prédcu R&D oddelenia. Vysledkom vyskumno-vyvojového odde-
lenia je kompozicia, ktord spdja novy spekany CBN substrét s ultra
mikro-Easticovym spojivom. Tdto novd technolégia spojenia Eastic
v substrdte je unikatna na trhu a zabrafuje ndhlym lomom elimindciou
rozvoja podmienok pre linedrne trhliny. Velmi dobre znd3a rezné sily
pri zapichovani do kalenych materidlov.

BC8110
Novovyvinuty Specialny

keramicky povlak
yP Ochrana proti tvorbe

Povlak TiAISIN

I : Povlak TiAIN
~ s “ultramikro-¢asticami”

R e L
.
B TN O 4

" CBN substrat s pojivom

Vrstvy povlaku: TIAIN, ktory md@ vyborni prilnavost, a teda odolnosf
proti odldpeniu od CBN substratu. Nasleduje Mitsubishi nové TiAl-
SiN vrstva povlaku, ktoré edte posiliiuje odolnost proti opotrebeniu.
Vrchni vrstvu tvori novovyvinuty keramicky povlak, zabrafujici tvor-
be ndrastkov. Tato kombindcia vrstiev vyrazne zvy3uje odolnost proti
opotrebeniu - ato aZ o vySe 50 % v porovnani s konvenénymi povla-
kovanymi CBN platkami.
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Mitsubishi DF
Celné stopkové frézy
s diamantovym povlakom na grafit

Nastroje na obrabanie grafitu s diamantovym DFPSRB ______
., I , . DF2viB Casts 2.4 by, yuokls presmos, re obrARAIe Gy
povlakom maju vynikajuce rezné viastnosti o o o0.54R01xé-124R0 Sxddmm
Lo , X L, , , ditka reznej tasti, 2 brity, pre obrabanie grafitu K di icii je 41 rdznych i
a dihu zivotnost. Specialny spekany substrat, R3x100-R6x200mm
. v (v s s K N i “jan ?
geometria zabezpecujuca vysoky vykon DF4.JC
a diamantovy povlak najvyssej kvality SUR i e st
H v 7 AT ’ e3-e12mm
niekolkonasobne zvysuju zZivotnost K...,m.c.u.;mm,u
tanhichi falny ¢ DF2XLB
DF - Mitsubishi Celnych stopkovych o v T
fréz. RO.1%0.5-R3%12mm
K dispozicil je 52 réznych velkosti
DF3XB
z:r:\:‘ t::; s‘m;:u frézy, 3 brity, kuzelovy kréok,
R1%0.5°x30-R2x0.5"x100mm
K dispozicii je 9 Tk ~ .
DF4XL S N
| Celné stopkove frézy, 4 brity, dihy kréok, pre obrabanie grafitu — =
o81x6-g12x30mm
K dispozicii je 17 ¥ i
|] _ DF2WVIB (Piynuly prechod) Konvenény

i 110+100° 90° 80° 4. - 11°100° 90" B0° 70 o
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Krystalicky diamantovy povlak, ktory bol
vyvinuty v Mitsubishi, sa vyznaluje extrémnou
prilnavosfou na substrdt, &m je zaistend dlha
Zivotnosf néstroja v reze aj pri nasadeni
vysokych reznych parametrov.

Originélny diamantovy povlak Mitsubishi
&elnych stopkovych fréz zabezpeluije presnejsie
a vykonneisie obrdbanie grafitu.

Precizne brisenie telesa frézy prakticky odstrafiuje stopu prechodu
z rédiusu do reznej hrany.

Plynuly prechod medzi zaoblenym rohom a obvodovou reznou hranou
zaruguje vzdy kvalitny povrch obrobenej plochy.

DF &elné stopkové frézy vykazujo vynikajicu odolnost vodi
opotrebeniu v porovnani s beznymi &elnymi stopkovymi frézami.
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NARADIE

MCS, s.r.0., Heckova 31,972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mecs@mes.sk, www.mcs.sk

Vyrdbaiji sa ako dvojbritové, trojbritové a tvorbritové,
s dlhym krékom pre obrdbanie dutin, s kratkou, strednou
a predizenou reznou hranou. @)
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MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY

Tlmiaca technika

StruktUrne timice

Basicotop

DOSLEDNOST

6 technoldgii -
jeden silny tim
Manipulaéna technika

Tlmiaca technika

Linearna technika

Vyrobna technika

Nastrojova technika
Obrabacia technika

THE KNOW-HOW FACTORY

;)) Roman MAJERSKY, Zimmer Group, s.r.0.

Zimmer Group rozSiruje novymi Struktdrnymi

timicmi BasicStop svoje portfolio k hydraulic-
kému timeniu v oblasti materialového timenia
a zvyraznuje tym svoju poziciu komplexného

dodavatela v oblasti timiacej techniky.

Tieto 3truktdrne tlmice sa vyznaduji vysokovykonnym plastom a $pe-
cidlne vyvinutym tvarom. Plast pochéddza zo skupiny termoplastickych
elastomérov na béze kopolyesteru (skratene: TPC). Az vdaka 3pecidlnej
Oprave viak ziskava svoje jedineéné vlastnosti, aj za najfazsich podmie-
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nok dokdze absorbovat najvysie energie a pritom si¢asne dosahovaf
vysoké frekvencie timenia. Vlastny vyvinuty tvar tychto Struktornych timi-
Cov okrem toho umozfuje neobmedzeng, $pecifické prispdsobenie cha-
rakteristiky (charakteristiky sily a zdvihu) poZiadavkdm zdkaznika.

Materidlové timice netlmia v porovnani s hydraulickymi priemyselnymi
tlmiémi 100 % ndrazovej energie, ale ast kinefickej energie premiefiajo
na teplo. Toto sa oznaduje ako timiaci podiel. Zvyskové energia sa oproti
tomu uloZi v materidli ako pruZiaca energia, kford sa pri ndvrate tlmic¢a
do pévodnej polohy opét vydd4, to zn., Ze déjde k sp&tnému ndrazu.

Bezné gumené ndrazniky majd velmi maly timiaci podiel a ide skér
o pruziny ako tlmice. Pri ich pouZiti sa systému takmer neodoberd kine-
tickd energia, o md za ndsledok poskodenie zariadenia. Okrem toho
v ur€itych Easovych intervaloch dochédza k zlyhaniu plastov nésledkom
usadania, posuvu vrstiev, nezna3anlivosti médii alebo pri prefazeni.

V tejto oblasti uréuji 3truktdrne timice BasicStop nové $tandardy v oblas-
ti materidlového tlmenia. S frekvenciami fimenia v rozsahu 30 - 75%
v zavislosti od rychlosti dosahujd 3truktorne timi¢e nevidané hodnoty.
Okrem toho 3truktérne timice nevykazuji vdaka vysokej odolnosti ma-
teridlu ani pri najfazsich podmienkach Ziadne vypadky. Pretoze vdaka
o3etrenému materidlu vykazujd Struktorne timi¢e extrémnu odolnosf voci
vode, morskej vode, UV Ziareniu, ozénu, olejom, tukom a inym hydrau-
lickym médidm, ndsledkom &oho nedochddza v porovnani s gumou ku
stlaceniu, rozpadu alebo skrehnutiu materidlu. Nasledkom toho odpa-
daiji zbytoené néklady na ndhradu a Gdrzbu. Okrem toho si timige kon-
formné s poziadavkami smernice RoHS a Reach, bez pritomnosti LABS
ako aj vhodné pre ¢isté priestory. Ekologickou vyhodou tychto timicov je,
ze vdaka termoplastickym vlastnostiam TPC si prostrednictvom procesu
tavenia a opdtovnej Gpravy 100 % recyklovatelné.

Okrem toho umoziiujd 3truktirne timice BasicStop od spoloénosti Zim-
mer plnd kompatibilitu so zndmymi StruktGrnymi tlmiémi na trhu, pri-
com je podstané vyrazné cenové zvyhodnenie dosiahnuté spojenim
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Tlmiaca technika

know-how a vlastnej produkcie v rédmci Zimmer Group. Vdaka tomu
je mozné aj individudlne 3pecidlne riesenia zdkaznikov zrealizovaf o
najrychleisie.

Vyhody vyrobku

tri série v réznych velkostiach a stupfioch tvrdosti

molekuldrna 3truktora a geometricky tvar s paméfovym efektom sd
prispdsobené na dané oblasti pouzitia

vysokd absorpcia energie pri vysokej frekvencii imenia

know-how v rémci dizajnu a vyroby v spoloénosti Zimmer — mozné
individudlne dimenzovanie

termoplasticky elastomér na béze kopolyesteru (TPC)

pouzitelnost timi¢a nezdvisld od hmotnosti

odolny voéi (morskej) vode, UV Ziareniu, ozénu, olejom, tukom

¥

¥
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a hydraulickym médiém Strukturne timice BasicStop
» znizenie ndkladov na Gdrzbu vdaka dlhej Zivotosti ndsledkom » Vysokd absorpcia energie pri vysokej frekvencii Hmenia
vynimoénej robustnosti » Vysokd robustnost a odolnosf voéi vietkym médidm
» feplotny rozsah pre pouzitie: -50 °C az +90 °C » Tri série v réznych velkostiach a stupfioch tvrdosti
» k dispozicii s6 nasledovné série produktov: » Know-how v rémci dizajnu a vyroby v spolognosti Zimmer - mozné

individudIne dimenzovanie
» Jeho molekulérna $truktira a geometricky tvar s pamétovym efektom
Rad BasicStop Axial Standard sU prisposobené na dané oblasti pouZitia
disponuje vydkami 11 - 109 mm » Termoplasticky elastomér na bdze kopolyesteru (TPC)
Maximélna absorpcia energie 1 - 2 950 Nm

¥

Produktovy kluc
Rad BasicStop Axial Advanced Ponuka $truktirnych tlmic¢ov
disponuje vyskami 53 - 252 mm » podla konstrukéného radu,
Maximdlna qbsorpciq energie 30 - 198 Nm m m m n m n kon§1rukéne] velkosti a stupna tvrdosti
L» Stupefi tvrdosti
. . M Medium (Shore 40D)
R.cd BasflcStgp quld' Standard H Hard (Shore 55D)
disponuje vyskami 23 - 88 mm
Maximdlna absorpcia energie 1,2 - 290 Nm %) Rad: Axial Standard mm
Rad: Axial Advanced mm
Dizka  Rad: Radial Standard mm

. o L v
Oblasti pouzitia Vyska  mm

» fimenie koncovych poléh linedrnej osi - Rad

» zeriavové zariadenia AS Axial Standard
» doraz strojovych dveri AA Axial Advanced
» prepravné a prenosové systémy RS Radial Standard

» palefovacie systémy

» posilfiovacie zariadenia
» klbové rameno

» raziace ndstroje

» Materidl
TPC- termoplasticky elastomér
na baze kopolyesteru

» zdvihacie sysfémy Poznamky: » Dodanie vrétane $pecidinej skrutky na jednoduchi a bezpeéni montdiz
» Utlm energie a rychlost nérazu je mozné vypocitat pomocou vzorcov a vypoctov uvedenych v katalégu

Timenie a odpruzenie

Narazova
energia M Timenie B odpruzenie

100%

80 %

80%

40%

]
20%
0% ZIMMER

Priemyselny timié Struktirme timiée Gumené narazniky Prugina 9 roup
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PLOCHY S VYSOKOU KVALITOU PRE VASE FORMY

GF Machining Solutions uvadza na trh nové technolégie pod nazvom 3DS EDM

3-dimenzionalne strukturované plochy obrabané elektroerozivnym hibenim ako novy zaklad pre zdokonalenie
procesu vyroby a prevadzky vstrekovacich foriem na plasty.

Zavedeny kvalitativny popis profilu drsnosti ploch parametrom Ra je univerzalne rozliSitelny a je ¢asto vyuzivany ako
medzinarodny parameter drsnosti. Suc¢asné naroky na popis celkovej kvality plochy sa zvySuju a Coraz Castejsie sa
vyuzivaju technickej verejnosti menej zname parametre, charakterizujuce komplexny priestorovy popis drsnosti ploch.

Amplitude Parameters Spacing Parameters

Iy I 13 lg ls l—-‘
S
S1 |51 53 N

Ra, Rq, Wa, Wq, Pa, Pq RSm, WSm, PSm

RSm is the mean spacing between profile peaks at the mean line, measured within
the sampling length. [A profile peak is the highest paint of the profile between an
upwards and downwards crossing of the mean line|.

Ra is the arithmetic mean of the absolute departures of the roughness profile
from the mean line. It is universally recognized and is the most often used
international parameter of roughness.

Na zakladne podnetov od prevadzkovatelov lisovni a vyrobcov lisovacich foriem, spolo¢nost GF Machining Solutions
prindsa na trh v oblasti elektroerozivneho hibenia cez modely strojov FORM X00/X000 wyrazny kvalitativny posun
pri vyrobe vzhladovych a aktivnych ploch lisovacich foriem. Nové technologie uvedené pod nazvom 3DS EDM
(8 dimensional structure) su dostupné pre elekirodovy material, med, grafit, wolframova med'v kombinacii s nastrojovymi
ocelami a su u¢inné az do Ra 0.40 um.

j'_‘;! Ra 1.6 pm -
iR . et 4
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VA

3DS struktora 3DS struktora

Plochy vyrabané pomocou 3DS elektroerozivnej technoldgie vykazuju
jednoznacne zlepsené parametre potvrdené zakaznikmi v oblastiach:

¢ ZvySenie odolnosti vyliskov voéi poskrabaniu

* Redukcia efektu zalepovania aktivnych ¢asti foriem

¢ ZvySenie vyhadzovacej rychlosti pri prevadzke foriem
* Znizenie ceny na udrzbu foriem

* Predizenie cyklu do opravy foriem
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AZ 30 % znizenie ceny za udrzbu foriem zahrnuje znizenie potreby ru¢ného lestenia, spésobené nizSou citlivostou
pléch k zanasaniu necistotami vdaka oleofobnemu efektu 3DS strukturovanych povrchov. V. mnohych pripadoch je
mozné eliminovat dodato¢né zuslachtovanie aktivnych povrchov foriem, ako je nitridovanie a pod.

Vyroba tvarniacich ¢asti foriem 3DS technoldgiami je prinos pre produktivitu a kvalitu v porovnani k su¢asne pouzivanym
technologickym postupom. Redukuje ¢as udrzby foriem, umoznuje zvySenie produktivity lisovacieho procesu.
Jednoznacéne zvysuje kvalitu plastovych vyliskov a rozsiruje moznosti ich aplikacii.

POROVNANIE VYTAHOVACICH SiL k600820 - Comin 5600750 8851 P51
v zavislosti od spasobu tipravy povrchu tvarniacich asti formy Aol el ot coto e
3000 -
2500 - W Polished steel
2000 - M Balinit A (TiN)
1500 - m Cr-based
1000 - M Cr-based Mat
500 - mEDM
5 | | ® EDM - 3DS
DE 500P CR S600F20 ZY 101L

GF Machining Solutions ma implementované 3DS technologie na nizSie uvedenych CNC elektroerozivnych
hibiacich strojoch AgieCharmilles FORM.

FORM 200 FORM 300 FORM 400 FORM 1000 FORM 2000 VHP FORM 3000 VHP

Ak chcete vediet viac o moznostiach a aplikaénych nasadeniach technologie 3DS, kontaktujte nas na uvedenej
adrese, resp. navstivte spoloénost GF Machining Solutions s.r.o. v ramci Medzinarodného strojarskeho veltrhu

Nitra 2016, ktory sa kona v dinoch 24. - 27. 05. 2016 v areali vystaviska Agrokomplex Nitra. L))
Hlavna kancelaria CZ/SK Pobocka SK Kontakt

GF Machining Solutions s.r.o. GF Machining Solutions s.r.o. www.gfms.com/cz

Podoli 488 J. Tatliaka 2051/8 tel: 00420/511 120 200

CZ-664 03 Podoli u Brna SK- 02601 Dolny Kubin info.gfms.cz@georgfischer.com
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Naradie, nastroje

WALTER predstavuije

Spolecnost WALTER, ktera dodava CNC brusky a erodovaci stroje na vyrobu a preostreni
rotaCnich nastrojl na kov, dfevo a PKD predstavuje novinky ze svého portfolia. Novou generaci
celosvetove osvedcenych nastrojovych brusek HELITRONIC VISION i novy typ podavace pro
stroje HELITRONIC miizete aktualné vidét i na veletrhu GrindTec 2016 v némeckém Augsburku
od 16. do 19. brezna 2016.

Nové generace néstrojovych brusek

HELITRONIC VISION

'_‘-_'mm _Hmmmmmu\‘ Stroj nové generace, vychdzejici z celosvétové osvédéené a vysoce
' T = | presné ndstrojové brusky HELITRONIC VISION s linedrnimi pohony
v linedrnich oséch a momentovymi motory v rotagnich osach, umoz-
fivje na stejné velkém pracovnim prostoru jako doposud vyrobu
néstrojo s délkou obrabéni az do 420 mm misto dosavadnich
370 mm a promérem 3 mm az 315 mm. Z&kladna stroje z po-
lymernich nebo minerdlnich slitin a portdlovd konstrukce zajis-
fujici extrémni tuhost, pfemé&fuje vysokou dynamiku digitalnich
pohond bez vibraci v pfesné brouseni. Poprvé je s novou brus-
kou HELITRONIC VISION 400L nyni navic nabizeno cenové
vyhodné Femenové vieteno pro automatickou vyménu sad brus-
nych kotouéd, které kromé& varianty dvojitého vfetena a varianty
motorového vietena zlep3uje konfiguraéni moznosti stroje dle
piani zakaznika.
Brusné kotouce az do maximéliniho proméru 254 mm a max. 24
sad brusnych kotouci Ize ménit pomoci vyméniku kotoucd. Jako po-
davaé néstroji se pouziva é-osy CNC robot od firmy Fanuc.

—l

Pouzitim nejnovéjsi generace fizeni Fanuc poskytuje spoleénost
WALTER uvZivatelim nejvy3si Groveri dostupnosti a spolehlivosti. K to-

Novou, vysoce vykonnou ndstrojovou bruskou HELITRONIC mu pfistupuje vysoky obsluzny komfort svétové osvédéeného softwa-
VISION 400L Ize zpracovédvat rotaéni néstroje, jako jsou frézy, od- ru spole&nosti WALTER pro brouseni HELITRONIC TOOL STUDIO
valovaci frézy, vrtdky, stuphovité vrtdky, profilové néstroje, ndstroje s 3D simulaci, coz je zdrukou vysoce efektivniho a uZivatelsky pfi-
pro zpracovéni dieva z HM, HSS, keramiky, cermetu a CBN. jemného ovladani stroje.

Nowy typ podavace pro sfroje
HELITRONIC

WALTER s okamzitou platnosti nabizi pro nové stroje typu HELITRONIC MINI POWER,
HELITRONIC DIAMOND EVOLUTION a HELITRONIC ESSENTIAL doplitkovy typ podava-
&e. ,Vrchni podavad” je nové feeni pro automatizaci, které je integrovdano pfimo do pra-
covniho prostoru a nepotiebuje tudiz pro instalaci Zddnou dalsi plochu. Je prostorové
nendroéné a pfiznivé z hlediska ndkladi. Ve srovndni se strojem bez ,vrchniho podavade”
nejsou v pracovnim prostoru z4dné omezeni. ,Vrchni podavac” je vybaven otoénym rame-
nem s jednim chapadlem a vyuzivé bé&zné palety WALTER pro roboty - po jedné pro polo-
tovary a pro hotové néstroje. Podle proméru ndstroje Ize tyto palety osadit maximdélné 500
ndstroji. Vyména ndstroje trvé pouhych 27 sekund. Diky patentovanému elektrickému
teachingu je umozné&no automatické nastaveni ndstrojovych palet.
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Creating Tool Performance A member of the UNITED GRINDING Group

DODAVATEL SYSTEMU A RESENI
PRO VYROBU NASTROJU.

Navstivte nas na

veletrhu GrindTec
2016 v Augsburku,
Némecko, Hala 7,
stanek 7032

'r /‘ L EWA LASER UNE PRECISION ' e — -

—

——

*
Viyroba a pfeostfovani vyménitelnych platkd a _
rotaénich nastrojt, z HSS, CBN nebo velmi ‘
tvrdych materialt metodou brouseni, erodovani, =
laseru a méFeni — WALTER a EWAG nabizi ERHBERSOEUTIONS

vSechny technologie z jednoho zdroje! Spole¢né
s vlastnim softwarem a servisnim zazemim _mm—
feSime VaSe poZadavky nejlépe — s kompetentnim

a zkusenym partnerem se budete citit jisté! _ E WAG

KORBER SOLUTIONS

Creating Tool Performance i i
www.walter-machines.com - www.ewag.com % V'E,T-Tl *
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Naradie, nastroje

Rezny material PCBN
od ISCARu

D) Rafi RAVOACH, ISCAR Ltd., preklad: Peter TAPAJ

V Skale tvrdosti je PCBN (polykrystalicky kubicky nitrid boru) v podstate hned za syntetic-
kym diamantom. Tato pozicia ho predurCuje byt idealnym materialom na vyrobu vysoko
vykonnych reznych nastrojov. Okrem svojej zakladnej vlastnosti - trvanlivosti, ma PCBN
vynikajucu odolnost voCi teplotnému Soku a chemickej afinite. Tieto zakladné vlastnosti

predurcuju pouzitie PCBN ako rezného materialu pre extremne vysoké rezné rychlosti.

ISCAR pontka siroky rozsah druhov PCBN pre HPT (Hard Part Tur-
ning). Ked hovorime o HPT, mdme na mysli sustruzenie kalenych oce-
li tvrdosti (45 az 68) HRc, legovanych zliatin, spekanych materidlov
a 3edej liatiny.

V globdlnom svete obrébania si ISCAR vymenitelné rezné dosticky
z PCBN prvou volbou pre obrébanie HPT pri vysokych reznych rych-
lostiach a s0 k dispozicii v dvoch hlavnych vyhotoveniach:

1. Spéjkované PCBN - samotny rezny klin z CBN je naspdijkovany
na zdékladnd dosticku zo spekaného karbidu. Pouziva sa hlavne na
dokon&ovacie operdcie.

2. Celistvy PCBN - pre hrubovanie a nestandardné premenlivé pod-
mienky obrdbania.

Obr. 1 Obr. 2

Obr. 5

Obr. 4

Navyse, ISCAR teraz uvadza novi generéciv PCBN reznych do-
sticiek opatrenych efektivnymi tvarovaémi triesky, ktoré umoziujo
zlep3eny kontrolu triesky.

50 | @magazine 1/2016 | www.leaderpress.sk

Pri pouziti tandardnych PCBN dosticiek [bez utvéraéa - (obr. 6)],
s0 &asto produkované dlhé neprerusené a nekontrolované triesky.
Tieto zv&&3a poskodzuji povrch obrobku a st Easto prig¢inou preru-
$enia procesu obrdbania.

o8

Hibka rezu [mm]

o1 0.2

Posuv [mm/ot.]

Obr. 9

Nové ISCAR PCBN rezné dosticky s utvdraémi HF a HM poskytujo
vynikajicu kontrolu triesky pri réznych hibkach rezu. ISCAR PCBN
dosticky s utvérami vyriedili problém tvorby dlhych a stoenych
triesok.



Preco su ISCAR rezne dosticky z PCBN
najlepsim riesenim pre HPT?

Nitrid béru sa vyznaéuje velmi vysokou dGroviiou tvrdosti - az
4 500 HYV, velmi blizko tvrdosti syntetického diamantu. Rezny mate-
rial PCBN ma tiez vysokd teplotnd vodivost s velmi dobrou chemic-
kou stabilitou pri vel'mi vysokych teplotdch. Tieto priaznivé vlastnosti
umozfiuju sustruzenie kalenych materidlov pri vysokych reznych po-
rametroch. Okrem toho, dosticky z PCBN maji vynikajicu odolnost
proti opotrebovaniu, ¢o zaruéuje vyrazne dlhsiu Zivotnost rezného
klina; umozfuji dodrzat pozadované ndroéné rozmerové toleran-
cie a kvalitu obrobenej plochy.

Vietky ISCAR rezné dosticky z PCBN s0 celobrisené a vyrobené
vo velmi presnych toleranciach.

Jednym z najdélezitejSich vyhod pouZitia PCBN dodtigiek je, ze
dplne nahrddzajo zdihavé a ndkladné brisne operdcie kalenych
pléch. Sustruzenie dodtickami z PCBN vyrazne znizuje ndklady
na obrébani siciastku, v porovnani s brisenim.

Globdlne ¢&isla predaja ISCAR ndastrojov dokazuji, ze zdkaznici
nahrédzaji procesy brisenia dokonéovacim sdstruzenim dosti¢ka-
mi z PCBN. Tento trend ndhrady brisenia sistruzenim sa teraz stal
beznym v globdalnom automobilovom priemysle a vyznamne zmenil
technologické postupy vyrobcov. Rezné dosticky z PCBN pre sis-
truznicke aplikacie na kalenych obrobkoch tak skracuji vyrobny
&as a v désledku toho zvy3uju produktivitu ako aj ziskovost.

Druhy ISCAR reznych dosticiek z PCBN

ISCAR pontka Sirokd 3kélu druhov reznych dodticiek z PCBN. Kazdy
druh bol 3pecidlne vyvinuty pre vysoky vykon v Sirokom spekire apli-
kdcii; od neprerudovaného az po fazké prerusované sistruzenie pri
nestabilnych reznych podmienkach.

Sorty ISCAR CBN

Tvrdy — I

IsO 01 10 20 30

Hozevnaty

1B10H™-
I/ _ Nepovlakované i
; IB.
H
Kalené Nepovlakovane
materialy A IB2SHAMS | oo

Povlakované .
Povlakované

B 05’

iﬁ:;-;) Nepovlakované
1B10S™
s Nepovlakované
Super zliatiny

Spekané materialy

O

K
Liatiny

IBOOA
Celistvy CBN

Specifikacia druhov PCBN pre kalenii ocel
IB50: Nepovlakovany rezny materidl, ktory obsahuje 50% CBN
jemnozrnného substrétu so 3pecidlnym spojivom.

MATERIALY, TECHNOLOGIE, PRODUKTY
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Pouziva sa pre dokon&ovacie operdcie kalenej ocele pri strednych
az vysokych reznych rychlostiach kontinudlneho sistruzenia. Pred-
stavuje vyborni odolnost proti opotrebovaniu pre vynikajocu kvalitu
obrobenej plochy.

IBT1OH: Nepovlakovany rezny materidl, ktory obsahuje 53,5 % CBN
jemnozrnného substrétu so 3pecidlnym spojivom.

PouZiva sa na dokon&ovacie operdcie kalenej ocele pri strednych az
vysokych reznych rychlostiach pri kontinudlnom a mierne prerusova-
nom sUstruZeni. Predstavuje vysokd odolnost vo&i opotrebovaniu pre
vynikajicu kvalitu obrobenej plochy.

IB20H: Nepovlakovany rezny materidl, ktory obsahuje 65% CBN
jemnozrnného substrétu so 3pecidlnym spojivom.

Sorta na veobecné pouzitie pre dokonZovacie operécie kalenej oce-
le pri strednych reznych rychlostiach kontinudlneho a stredne preru-
$ovaného sUstruzenia.

Dobrd rovnovdha medzi odolnostou proti opotrebeniu a odolnostou
proti ndrazu.

IB55: Nepovlakovany rezny materidl, ktory obsahuje 65% CBN
jemnozrnného substrétu so $pecidlnym spojivom.

Pouziva sa na dokonéovacie operdcie kalenej ocele pri strednych
reznych rychlostiach a pri kontinudlnom az stredne prerusovanom
sustruzeni. Vyznaduje sa velmi dobrou hiZevnatosfou pri strednych
posuvoch a hibkach rezu.

IBTOHC: Sorta s PVD povlakom, ktord obsahuje 53,5 % CBN super
jemnozrnného substrétu so Specidlnym spojivom.

Pouziva sa na dokonéovacie operdcie kalenej ocele pri vysokych rez-
nych rychlostiach a pri kontinudlnom az lahlo prerusenom sdstruzeni.
Vykazuje vynikajicu odolnost proti opotrebovaniu s vysokou odolnos-
fou proti tvorbe kréteru a ponitka 3tandard pre dosiahnutie vysokej
kvality obrobeného povrchu.

IB25HC: Sorta s PVD povlakom, ktoré obsahuje 75 % CBN substrd-
tu $tandardnej velkosti zrna so $pecidlnym spojivom.

PouZiva sa na dokon&ovacie operécie kalenych oceli pri vysokych
reznych rychlostiach a pri strednom az fazkom prerusovanom sis-
truZeni. Vykazuje vel'mi dobrd hiZevnatost a odolnost proti ndrazu.

IB25HA: Sorta s PVD povlakom, ktord obsahuje 65 % CBN substrd-
tu malej a strednej velkosti zrna so 3pecidlnym spojivom.

Uréend na vieobecné pouzitie pre dokoncovacie operdcie na kale-
nej oceli.

Méze byt pouzitd pre kontinudlne aZ stredne prerudované sistruze-
nie pri strednych reznych rychlostiach. Vykazuje dobrd rovnovdhu
medzi odolnosfou proti opotrebeniu a odolnosfou proti ndrazu.

K dispozicii s HF a HM tvarovaéom.

Specifikacie druhov PCBN pre liatinu a kalené
ocele

IB90: Nepovlakovany rezny materidl, ktory obsahuje 90% CBN
strednozrného substrdtu so 3pecidlnym spojivom.

Pouziva sa na dokoncovacie operdcie liatiny pri vysokych reznych
rychlostiach, ale tiez pre stredné rychlosti sistruzenia na kalenej oceli
pri preruSovanom reze a fazkych reznych podmienkach. Predstavuje
velmi vysokd tuhost a odolnost proti narazu.

IB9OA: Pevny nepovlakovany rezny materidl, ktory obsahuje 90 %
CBN substratu standardnej velkosti zrna so $pecidlnym spojivom.
Pouziva sa pre stredné a hrubovacie operécie liatiny pri vysokych rych-
lostiach. Vynikajici pre prerusované obrdbanie pri fazkych podmien-
kach, ale tiez vhodny pre obrdbanie kalenej ocele s prerusovanym
rezom. Vynikd hiZevnatostfou a vynikajicou odolnosfou proti ndrazu.
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Naradie, nastroje

Specifikacie druhov PCBN pre superzliatiny

a spekané materialy

IBO5S: Nepovlakované sorta, ktord obsahuje 95 % CBN super jem-
nozrnného substrétu so 3pecidlnym spojivom.

Pouziva sa na dokonéovacie operdcie nepreruiovaného sistruzenia
spekanych kovov pri vysokych reznych rychlostiach. Vynikd vysokou
tvrdostou a zabezpeluje vysokd kvalitu obrobeného povrchu.

IB10S: Nepovlakovanéd sorta, ktord obsahuje 95% CBN jemno-
zrnného substrétu so 3pecidlnym spojivom.

Pouziva sa na dokonéovacie operdcie spekanych kovov pri vyso-
kych reznych rychlostiach, ale tiez pre sistruzenie ventilovych sediel
na zliatindch fitdnu pri kontinudlnom az mierne prerusovanom sustru-
zeni. Vykazuje vysoki tvrdost a dobrd odolnost vogi opotrebovaniu.

ALTERNATIVY UPRAV REZNEJ HRANY

Pri sUstruzeni kalenych materidlov je Oprava reznej hrany na dosticke
z PCBN velmi délezitd. Dévodom je spevnit rezni hranu nabrise-
nim Gzkej fazetky (T-plésky) a jej doplfiujicim [ahkym prebrdsenim
(honovanim).

Uprava pre obrabanie kalenych oceli

1. Vytvorenie Tfazetky so skosenim (10 - 15)° a nésledné zrazenie
hran honovanim na tomto skoseni speviiuje ostrie a zaisfuje, Ze reznd
dosticka bude odolneijiia proti opotrebeniu pri neprerusovanom sis-
truzeni kalenych materidlov.

2. Tfazetka so skosenim (15 - 25)° a ndsledné zrazenie hran hono-
vanim na skoseni speviiuje ostrie a zaisfuje, ze reznd dosticka bude
odolnejiia proti opotrebeniu pri nepreruiovanom a lahko prerusova-
nom sUstruZeni kalenych materidlov. Prva volba pri pouziti PCBN pre
vieobecné pouzitie.

3. Tfazetka so skosenim (25 - 35)° a nésledné honovanie na skose-
ni speviiuje ostrie a zaisfuje, Ze reznd dodticka bude odolnejsia proti
opotrebeniu pri znaéne prerusovanom sistruzeni kalenych materidlov
a pri nestabilnych podmienkach.

4. Honované rezné hrana bez Tfazetky (na vyZiadanie)
Honovanie - (velmi jemné brisenie) je aplikované na reznej hrane
PCBN dogdticke, speviiuje tak RH a chréni tito pred vystiepovanim
a ndslednym lomom. Je to dobrd volba, ked' je pozadovand vysoké
kvalita a presnosf obrobenej plochy. Uprava RH honovanim sa vyuzi-
va pri stabilnych reznych podmienkach neprerulovaného sustruzenia.
Pre G&innost obrébania sa odporiéa, aby hibka rezu bola vacsia ako
je honovand vyska zrazenia.

Uprava reznej hrany dosticiek s PCBN

pre obrabanie oceloliatin

Tfazetka so zrazenim (15 - 25)°, bez aplikécie honovania na zro-
zeni, zabezpeduje pevny, ale ostry rezny klin, ktory je idedlny pre
obrébanie oceloliatin.

Tfazetka so zrazenim (15 - 25)°, s aplikaciou honovania na zro-
zeni, je preferovand Oprava pre obrdbanie spekanych kovov a super-
zliatin. Kombindcia fazetky a honovania tak vytvéra na RH dosticky
optimélnu rezni geometriu lepsie odolavajicu nestabilnym podmien-
kam pri obrabani tychto unikdtnych materidlov.

Member IMC Group

Veletrhy: wire 2016 a Tube 2016

.

Od 4. do 8. brezna 2016 prezentuji predni svétove ve-
letrhy wire - mezinarodni specializovany veletrh drat
a kabelll, a Tube - mezinarodni specializovany veletrh
trubek a rour, jiz po patnacté spolecné technologické
highlighty svych obor( na vystavisti v Disseldorfu.

Veletrh wire piedstavi na plo3e aktudlné vice nez 59 000 metry &tvereé-
nich stroje na vyrobu a zuslechfovani drétd, néstroje a pomocné materidly
pro technologie, materidly, specidlni draty a kabely. Kromé& toho budou
predstaveny inovace z oblasti mé&Fici, Fidici a regulaéni techniky, zkusebni
techniky a specidlnich obord.

Mezindrodni specializovany veletrh dratd a kabeld se svymi obory stroje
na vyrobu drétd a elektrotechnickych, resp. optickych kabeld, produkty
z drétd a kabeld a obchod s nimi obsadi haly 9 az 13, 16 a 17. Inovace
tvéFeci techniky se budou ukazovat v hale 15. Hala 16 otevie své brany
strojdm na svafovdni mfizi a technice na vyrobu pruzin. Jiz nyni je pfihla3e-
no vice nez 1 100 vystavovateld z 49 zem|.

Tradiéné silné zastoupeni jsou vystavovatelé z lidlie, Belgie, Francie, Spa-
nélska, Rakouska, Nizozemi, échorsko, Turecka, Velké Britanie, Svédska
a Némecka. Ze zamofi je hodné prihlasek z USA, Jizni Koreje, Tchajwanu,
Indie, Japonska a Ciny.
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Mezindarodni specializovany veleirh trubek a rour Tube pred-
stavi na aktudlné vice nez 50 000 metrl &tvereénich kompletni paletu svych
obor0, od vyroby trubek a rour pfes jejich opracovéni az po findlni zpraco-
vani a obchod. Nabidka sahd od vychozich materidld, trubek a rour, pfislu-
$enstvi, stroj0 na vyrobu trubek a rour a pouZitych stroji pres technologické
ndstroje a pomicky az po méfici, fidici, regulaéni a zkuebni techniku. Na-
bidky doplfiuji ropovody a plynovody véetné technologii nalezist, profily
a stroje, a také specializovand expozice Plastic Tube Forum (PTF). Prihlg-
3eno je zatim vice nez 1 000 vystavovateld z 49 zemi. Historicky rekord
vyroby ocelovych trubek a rour byl zaznamendn v roce 2014 objemem
165 miliond tun, o 8 procent vice nez v pfedchozim roce. Na trhu velkych
rour se oviem vyskytl prebytek kapacit.

Také na veletrhu Tube jsou nejsilnéji zastoupenymi zemé&mi ltélie, Velkd Bri-
tanie, Nizozemi, Rakousko, §v§/carsko, Polsko, éponélsko, Turecko a Né-
mecko. Ze zamofi pFichdzi nejvice vystavovateld z USA, Indie, Jizni Koreje
a éiny.

Predni veletrh pro primysl trubek a rour obsadi pfislusenstvim k trubkém
a rourdm haly 1 a 2, obchod a vyroba se pFipojuji v haléch 2, 3, 4 a 7.0
a 7.1. Cinsky pavilon se opét kond v hale 2. Tvdreci technika se nachdzi
v hale 5, stroje na zpracovani trubek a rour pak v haldch 6 a 7a. Stroje
a zafizeni se prezentuji v hale 7a. V haldch 1 az 7.0 jsou kromé toho k na-
lezeni profily pro nejrizn&j3i aplikace. Specializovand expozice PTF (Plastic
Tube Forum) se predstavi v hale 7.1..

Aktuélni informace k obéma veletrhim najdete na internetovych
portdlech na adresdch www.wire.de a www.Tube.de.
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Vysokopresné reduktory

O SPINEA

EXCELLENCE IN MOTION

Uspechy presovskej
spolocnosti SPINEA, s.r.o.

3) Mgr. Veronika STASIKOVA, $pecialista marketingu, SPINEA

Vdaka prevratnému technickému rieSeniu a vyni-
kajucim vlastnostiam sa stali reduktory TwinSpin
zZiadanym artiklom svetovych lidrov v kazdej
oblasti, kde sa vyzaduje presnost na stotiny Ci
tisiciny milimetra.

SPINEA je modernd vyrobno-vyvojovd spolo&nost. Pred dvoma rok-
mi osldvila 20. vyro&ie od svojho zaloZenia. Hlavnym vyrobnym
produktom je vysoko presnd prevodovka. Patri medzi $tyroch naj-
véesich vyrobcov loziskovych reduktorov, ktori pésobia na svetovom
trhu velmi presnych prevodoviek a vo svojej kategérii je jedinou eu-
répskou spolo&nosfou. Podnetom pre jej vznik bol vlastny vyndlez
nového prenosového principu redukéného mechanizmu cykloidnych
prevodoviek.

Produkty sG zndme po celom svete pre svoju vysokd kvalitu a trvanlivosf.
To je najmé preto, ze spolonosf md vysoko kvalifikovanych a kreativ-
nych pracovnikov, moderné vyrobné technolégie a vyrobné zariadenia.
V siéasnosti spoloénost zamestndva vyse 450 zamestnancov.

Vysoko presné reduktory
Stéle viac a viac aplikdcii si vyzaduje
vysoki rychlost a presné uréovanie
polohy na zvy3enie efektivity strojov
a procesov. Pre tieto oblasti pouzitia
vyvinula SPINEA, s.r.o. niekolko sérii
bezvélovych presnych prevodoviek.
Vysoko presné reduktory sa aplikujo
vo vyrobe robotov, v obrdbacich stro-
joch, meracich zariadeniach, navigaé-
nych systémoch, v leteckom priemysle,
vo vojenskej a medicinskej oblasti, drevo-
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obrdbani, v tlagiarenskom odvetvi, v strojoch pre textilny priemysel, pri
opracovani skla. Vysoko presnd prevodovka TwinSpin patri do kategérie
hitech vyrobkov s uplatnenim v automobilovom priemysle v aplikdacidch
robotickych pracovisk hlavne od eurépskych vyrobcov robotov.

TwinSpin-y s si&astfou réznych zaujimavych projektov, akym nespor-
ne je aj projekt urychlovaga jadrovych &astic CERN vo Svajéiarsku.
S¢ implementované v zariadeniach, ktoré sa pouzivaji pri vyrobe
$perkov Swarovski, dut znaciek BMW, Mercedes, Volvo alebo lieta-
diel Boeing.

Vyvrcholenim systematického vyvojdarskeho Usilia je novd generdcia
reduktorov, ktord prisla v roku 2014 na svetovy trh pod ozna&enim
TwinSpin G.

Vlastny konstrukény princip, ktory je chréneny niekolkymi patentmi,
charakterizuju tieto vlastnosti:
* vysokd presnost polohovania
* vysokd G&innost aj pri nizkych rychlostiach
* nizke lost motion a vysoky vystupny menovity kritiaci moment
a zrychlenie.

Prezentacia spolocnosti SPINEA

Spoloénost SPINEA sa pravidelne zi&astfiuje na vystavach AUTOMA-
TICA, SPS IPC v Nemecku a Metallobrabotka v Rusku. Historicky prvy-
krat SPINEA vystavovala na samostatnych stankoch v Japonsku IREX
Tokyo, AUTOMATE Show v USA, EMO Mildno v Taliansky, Innorobo
vo Francizsku a na MOTEK v Nemecku. Medzi dalSie vystavy patria
Winfair Turecko, IDEF Turecko, SPS IPC Nemecko, Butech Juzné Kérea.
V spoluprdci so Zvézom strojarskeho priemyslu SR sme sa prezentovali
na MSV Nitra a MSV Brno. V roku 2016 sa odprezentujeme na vysta-
ve v samostatnom stanku EUROSATORY v Parizi, AUTOMATICA v Mni-
chove, SPS IPC v Norimbergu a na dal3ich segmentovych podujatiach
spolu s obchodnymi partnermi.

Ziskané ocenenia za rok 2015

Strojarsky vyrobok roka 2015

Je to ocenenie s tradiciou a déleZitym miestom na poli inovécii a origi-
nality. Pre strojdrov je to maly Oscar, ktory sa udeluje v rémci Medzing-
rodného strojdrskeho veltrhu v Nitre. SPINEA ziskala cenu za produkt:
Vysokopresny reduktor TS 155G xHS.

Cena PSK

Spolo&nost SPINEA ziskala Cenu
Pre3ovského samospravneho kraja
za rok 2015 za vyznamné technolo-
gické inovdcie v priemyselnej oblas-
ti, podporu zamestnanosti v regiéne
a prezentéciv Predovského kraja
v celosvetovom meradle. Cena PSK
predstavuje umelecké dielo - gotic-
ko brdnu s dosiroka otvorenymi dve-
rami, ktoré sG symbolom prijimania
novych podnetov.




Aplikatory pro nanaseni
chemikalii a kapalin

:)) Ing. Petra SVECOVA, Techni Trade s.r.o.

Pro spolecnost Techni Trade s.r.o0., ktera se orientuje predevsim na fezné
nastroje, bylo rozsireni nabidky o aplikatory pro nanaseni chemikalii/ka-
palin logickym krokem. Aplikatory Casto nachazeji uplatnéni ve stejnych
provozech, nékdy dokonce na stejnych pracovistich jako skalpely, ziletky,
trimovaci Cepelky a dalSi polozky z ,klasického* sortimentu reznych

nastrojl.

Nase nabidka aplikdtord se stdle rozsifuje
a prizpisobuje pozadavkim zékaznikd. Pro
svoji univerzdlnost a vieobecnou oblibenost
ale jednoznaéné vedou aplikdtory kruhové-
ho/rotaéniho tvaru. Prestoze jsme schopni
dodat prakticky libovolny promér aplikétoru,
v praxi se nesetkdvdme s poZzadavky na pro-
mér mensi nez 6 mm, nebo naopak v&tsi nez
38mm. Nejb&zngjsi velikosti aplikatord se po-
hybuji od proméru 12mm do priméru 22 mm
s tim, Ze pro zaijidténi bezpeéného piesahu jed-
notlivych, na sebe nandsenych vrstev se poZa-
duje rozdil v priméru o 2 az 4 mm.

Nase aplikdtory pFindseji do vyrobniho pro-
cesu zejména vy$si produktivitu, kvalitu a bez-
peénost prace. Mezi jejich hlavni vyhody
patii pfesné ohraniéend aplikace chemikdlie,
precizni opakovatelnost a minimdlni poza-
davky na zaskoleni obsluhy. Jejich pouziti je
typické zejména pro oblast automotive, ale
uplatnéni nachézeji v fadé dalsich promyslo-
vych odvétvi. Aplikdtory Ize vyuzit pro nané-
eni kapalin na sklo, kov, plast, pryz i dalsi
materidly.

Nezanedbatelnou prednosti nasich aplikétor
je i velmi snadnd moznost regulace mnozstvi

nandseného prostiedku volitelnym omezova-
&em pritoku. Vzhledem k tomu, Ze aplikétory
se vyuzivaiji k nandseni primerd, lepidel, aktivé-
tor0, odmastovacich prostfedkd a dalsich che-
mikdlii, je zfejmé, Ze se jednd o kapaliny velmi
rozdilné viskozity, kde regulace pritoku a tim
nandseného mnoZstvi, resp. tloustky vrstvy je
vitanou moznosti.

Kvalita procesu nand3eni chemickych pros-
tredkd samoziejmé zdvisi na fadé faktord. Po-
chopiteln& vhodnd volba aplikétoruy, filcového
nebo pénového (PU) tamponu a jejich hustoty
je prvofadd. Filcové tampony z &isté viny jsou
obvykle povazovény za kvalitngj3i nez tampo-
ny z polyuretanové pény. Nicméné u filcovych
tampond, i kdyz jsou pouzity tampony s vy3§i
hustotou (400g/m?), nelze v nékterych pfipa-
dech zcela vylougit znegisténi povrchu jednot-
livymi vldkny. V takovém pFipadé mize byt
vhodnym fesenim volba PU tampénu.

Mnozstvi nandené chemikdlie je mimo jiné
ovliviiovéno rychlosti pohybu aplikétoru a je
mozné je do urcité miry téZ regulovat mir-
nym stlaovdanim lahvigky, nicméné nelze tak
eliminovat nevhodnou volbu aplikétoru nebo
tamponu.

V fadé pfipadd viak je za ne
zcela uspokojivymi vysledky
nedostate¢nd piiprava chemi-
kélie, zejména pokud obsahu-
ie plni&. V takovém pfipadé je
dikladné protfepdni a promi-
chéni primeru nezbytnou pod-
minkou kvalitniho vysledku.

R&di vém nabidneme

k odzkouseni rozné varianty
aplikdtord a tampond,
abychom pro Vas béhem
praktickych testd nelezli
optimdlni feseni.

Techni
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PLM

e jeden zo zékladnych pilierov
4.0

g Ing. Martin MORHAC, SOVA Digital a.s., foto SOVA Digital a.s.

Diskusia o Industry 4.0 v poslednom obdobi
silno graduje. Zatial sa vSak stale pohybuje
po povrchu.

Od ndsho najpouzivanejieho ,informétora” Google sa nedozvieme pod-
statné detaily, len mnoZstvo opatrych a nejasnych vyjadreni. Napdtie
stipa podobne ako pri zabalenom darceku. Nevieme sa dockat, kedy ho
rozbalime. Vo firméch je viak toto napétie opodstatnené, pretoze neza-
chytenie trendov v si&asnosti sa dokdaze velmi kruto pomstif. Zoberme si
ako priklad Nokiu, ktord nezareagovala na smartfény alebo Kodak, ktory
ignoroval digitélnu fotografiu. V obidvoch pripadoch sa zo svetovych lidrov
stali za niekolko rokov Gplne nezaujimavi hrééi.

Industry 4.0 pokryva tri zdkladné pridy: vyrobok alebo sluzbu, postavené
najmé na internete, novych materidloch a pripadne dalich technolégidch;
nové biznis modely - Oplne nové spdsoby poskytovania sluzieb, respektive
podnikania; podnik beZiaci na principoch Industry 4.0.

Industry 4.0 v priemyselnom podniku

Teraz by som sa chcel venovaf predovietkym podniku beziacom na prin-
cipoch Industry 4.0. Kazdy priemyselny podnik sa to& okolo svojich
vyrobkov. Zdkladnymi imperativmi trhu si cena, rychlost doddavky, a v po-
slednom obdobi aj vynimo&nost, az odlignost vyrobku. Cim dalej, tym viac
sa hovori o personalizécii vyrobku, Ze ndm ho vyrobca vyrobi na mieru.
Kvalita sa dnes stala samozrejmostou, tou sa dé odliif minimdlne, a vy-
znamnym faktorom Gspesnosti sa stala aj znacka. Skvelym prikladom je
spoloénosf Apple.

To, &m sa odporicaji najvédsi svetovi experti zaoberat ako prvou fézou
implementdcie Industry 4.0 do podniku je ,Opera&nd efektivnost”. Zvyso-
vanie produktivity, znizovanie ndkladov, skracovanie terminov. Teda pri-
mérne reagovat na to, ¢o pozaduje trh.

Cestou je digitalizacia

V Industry 4.0 je nosnou népliou digitalizacia. Pri digitalizacii sa cielovo
mysli na dva smery komunikécie. Vertikdlne prepojenie vietkych vnitornych
procesov vo firme. Druhym je horizontélne prepojenie vietkych subjektov
zaclenenych do Zivotého cyklu vyrobku, teda samotého vyrobcu, jeho
dodévatelov, zdkaznikov, dodévatelov servisu a dokonca qj likvidatora.
Na zadiatku by sa firma mala zameraf na zvladnutie vlastnej vertikdlnej
komunikécie. Digitalizéciou vyrobku a digitalizéciou vietkych procesov
spojenych s jeho tvorbou, vyrobou, distribiciou... Mysli sa tym generovanie
dét v kazdej situécii a stave kedykolvek sa nie¢o deje s vyrobkom, ¢&i vz
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Industr

vo faze jeho névrhu, alebo vyroby alebo
zésobovania. Pritom tie ddta te€d celou
firmou plynule, rychlo sa spracovévaijd,
a na zdéklade ich vyhodnoteni sa robia
ndsledné aktivity a opatrenia. To je zdk-
ladny princip, ktory sa nazyva ,digitdlne
dvojéa”. V existujicej fyzickej vyrobe sa
vyréba fyzicky vyrobok. Digitdlne dvoj-
¢a md vytvorené virtudlne modely tohto
vyrobku a vyroby. Zozbierané déta z vy-
roby sa vyhodnocujy, ziskavajd sa tym po-
znatky, generuji sa osvedéené postupy,
a fieto sa vyuzivajl na optimalizdciu vy-
robkov a vyrobnych procesov.

PR —
Ing. Martin Morhd¢,

Data musia tiect plynule riaditel SOVA Digital a.s.

Vrétme sa na chvilku spét k pojmu plynu-

lost toku dé&t. D& sa povedat, Ze dnes je

kazdd firma v urcitom stupni digitalizécie, a ten sa postupne rozsiruje. In-
dustry 4.0 apeluje na to, aby sa tento postup zrychlil. Komplexnd digitalizé-
cia fyzickej vyroby a logistiky este v najbliz3ich rokoch nemusi byt velkym
Délezité je viak dosiahnut spominany parameter, a tym je plynulosf toku
uz existujicich dét. Je potrebné, aby ddta generované na jednotlivych pra-
coviskéch boli vzdjomne previazané a zrozumitelné pre ostatné softvéro-
vé ndstroje pouzivané v podniku. Potom je mozné dosiahnut plynulost ich
toku, a zdsadne zniZit ich chybovosf. Stav je taky, Ze va&ina firiem md
vybudované akési ostroveeky softvérovych rieseni, ktoré si vzdjomne ne-
kompatibilné. Casto to spdsobuji aj odberatelia alebo dodévatelia, ktori
doddvaiju svoje déta v réznych formdtoch. To bezne vyvoldva situdcie, ze
ddta sa prepisuju ruéne alebo précne vymiefiaji cez prenosové sibory.
Prind3a to &asové posuny a zvysenl chybovosf.

Co, ak sa data zmenia

Ak sa udeje zmena, tak je potrebné, aby o nej vedeli v3etci, a vietci vo
firme videli aktudlne platny Odaj a pouzivali 16 istd reviziu. Ak sa udeje
napriklad konstrukénd zmena, tak by mala byf okamzite dostupnd pre
technoléga, programétora NC strojov, konstruktéra $pecidlneho ndradia
a pripravkov, nékupcu, maijstra v dielni... Zial, este aj dnes sa stretdvame
s pomerne beznym javom, Ze zmena urobend v dokumentécii sa nakoniec
nedostane do vyroby.

Vyroba tiez potrebuje spravne a uplné data

V digitdlnom toku ddt o vyrobku je potrebné, aby v fiom bola zahrnutd aj
vyroba. Pre vyrobu sa viak va&sinou digitélne déta transformuji do papie-
rovej dokumentdcie. Je pochopitelné, Ze sa to deje v primeranom rozsahu,
aby sa zbytoéne negenerovali hory papierovej dokumentdcie. Chybaijo
pritom mnohé, &asto potrebné informdcie, ktoré existuji len v digitdlnej
podobe, pre dielfiu ndro¢ne dostupné. Toto vietko vo viciine firiem cakd
na vyriesenie.



Najskor poupratujte, potom investujte

V kazdej firme by sme nali dalsie a dal3ie situdcie, ktoré potrebujd, aby
k nim i od nich ddta tiekli plynule, a aby k nim mal pristup kazdy, kto ich
potrebuje. Z&kladnym vychodiskom by mala byt jasné koncepcia firmy, ga-
rantujica jednotnosf a plynulost détovych tokov. Urite by nikoho vo firme
ani nenapadlo vyrébat skrutky s metrickym zavitom a matice s Whitwortho-
vym zévitom, ale IT tak Easto vo firmdch vyzerd. Jednotnost ddt vo firmach
nie je dobrd, vo viacerych, dovolim si kondtatovaf, az kritickd. Firmy nedo-
cefiujU, az hazarduji so svojimi datami, a byva to zdrojom jedného z ich
najva&sich plytvani vébec. Tu vidim priestor, kde je potrebné zagaf. Zacaf
s tym, o podnik m4, ¢o bezne pouziva, a ako prvy krok by mal hladaf
cesty, ako zefektivnif fungovanie toho, & uz vlastni. Nielen hladat cesty,
ale kde sa d4, ich aj naplnif, odstranit Gzke miesta, ¢o byva &asto spojené
s minimdlnymi nékladmi. Jednoducho na zagiatku je potrebné poupratovat,
urcite to prinesie vysledky. AZ potom je vhodné pristdpit k investovaniu.

Riesenim su PLM systémy

Koncepcia firmy by mala byt postavend na nastaveni jednotnej détovej
baze, riadiacej ddta o vyrobku a vyrobnych procesoch. Takouto bézou
50 PLM systémy. Co to s0 tie PLM systémy@ Obsah pojmu PLM bol doteraz
pomerne mdlo chapany, pretoze nebol celkom jasny jeho G&el. Nastupom
Industry 4.0 sa jeho poslanie stéva plne pochopitelnym. Zaénime defini-
ciou: PLM - Product Lifecycle Management systémy riadia cely Zivotny cyk-
lus vyrobku od jeho vzniku, cez konstrukciu a vyrobu, cez pouzivanie, az
po jeho likvidéciu. PLM integruje ludli, ddta, procesy a podnikové systémy,
a predstavuje chrbticu ddt o vyrobku, uréend pre vsetky struktiry podniku
a rozsireny podnik.

Ako z definicie vyplyva, PLM prepdjajd vietky procesy a déta spojené s vy-
robkom v zmysle vertikdlnej i horizontdlnej komunikdcie.

Industry 4.0 pracuje na datach vytvorenych

v PLM systéemoch

Ked' sa na to pozrieme z pohladu ddt, je to systém zamerany na riadenie
a spravu dét. V nich sa vytvérajo digitdine modely vyrobku a vyrobnych
procesov, a spdtne zbieraju ddta z vyroby. Ich st&astou su systémy uréené
na ndvrh vyrobku, CAD (Computer Aided Design)/CAE (Computer Aided
Engineering), a systémy uréené na ndvrh vyrobnych systémov, vyrobnych
a logistickych procesov, spracovanie technolégie CAM (Computer Aided
Manufacturing) a Digital Manufacturing systémy. Tu sa vytvéra zdklad kaz-
dej dalsej komunikécie spojenej s Industry 4.0.

PLM integruje rozmanité formaty dat

PLM systémy st zjednocovatelom dét vo firme. Dokdzu prijimat a spravovaf
rozmanité ddta z podnikového i mimo podnikového prostredia, a dokdzu
tieto déta spristupfovat kazdému, kto ich potrebuije, alebo podla potreby
bezprdcne transformovat do iného, potrebného formdtu. Vo firmach je bez-
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né, ze pouzivajl viac CAD systémov alebo dostavaji CAD déta od svojich
odberatelov v réznych formétoch. PLM systém umozni vietky fieto déta spra-
vovat v jednotnom prostredi, kazdy ich vidi v tom istom prehliadadi, niekto-
ré PLM systémy dokdzu tie ddta tak transformovat, Ze ich konstruktér méze
priamo pouzit vo svojom bezne pouzivanom CAD systéme, pri¢om p&vod-
né ddta si vo formdte, s ktorymi nedokdze inak pracovat.

Vsetci pracuju s tou istou verziou dat

PLM systém velmi désledne straZi zmeny a jednotnost dat. Vietci v podniku
pracuji v danej chvili s tou istou hodnotou informécie, a okamzite ako sa
zmeni, dozvedia sa o fom vietci zainteresovani, a nésledne vz opét viefci
pracuji s novou hodnotou. Riadenie zmien je integrdlnou a jednou zo zak-
ladnych st&asti PLM systému.

PLM riadi procesy

Vsetky procesy spojené s tvorbou dét o vyrobku a vyrobnych procesoch
i so spominanym zmenovym konanim si priamo riadené PLM systémami.
Ich integrdlnou siasfou je projektové riadenie, uZ spominané zmenové
riadenie, riadenie kvality, konfigura&ny manazment a pod. Konfiguragny
manazment riadi jednotlivé varianty vyrobku, ale i prislusné nastavenie vy-
robnych procesov, pouzitého néradia a pripravkov, pouZitych materidlov
a podobne. Je to velmi délezita sicast pre prichadzajice Industry 4.0.
PLM spristupfiuje tieto informdcie v digitélnej podobe priamo do dielni,
skracuje sa tym tok informdcii, odstrafujd sa nejasnosti a eliminuji sa
chyby. Pri vyrobdch s vy$$ou opakovanosfou je zdrojom generovania
pracovnych nédvodoyv, a ich priamej dostupnosti na dielni.

Je tu cas pre Digital Manufacturing

Pre vyrobné firmy méze byt druhym krokom po ,upratovani” alebo krokom
paralelnym s nasadzovanim prostredia PLM, aplikécia Digital Manfactu-
ring (DM), ktord je, samozrejme, tiez sicastou konceptu PLM. DM predsta-
vuje vytvorenie digitdineho modelu vyroby a jeho optimalizéciu. Vo firmach
postupne akceleruje frekvencia zmien vo vyrobnom sortimente, v rozmani-
tosti variantov vyrobkov, a je potrebné stdle viac a viac hladaf spésoby,
ako to zvladnuf rychlejie a lacnejsie.

V DM sa detailne navrhujd a optimalizuji vietky prvky ovplyviivjice vyro-
bu. Névrh technolégie spracovania jednotlivych komponentov a ich mon-
taz. To je zékladom pre usporiadanie a detailny ndvrh pracovisk, vrétane
naprogramovania robotizovanych pracovisk a ich odsimulovanie. Navrh-
nutie ergonémie vhodnej pre pracovnika. Rozvrhnutie a usporiadanie pro-
covisk vo vyrobnych priestoroch, navrh logistickych tokov... Pomocou tychto
krokov sa vytvori model vyroby.

Pomocou modelu vyroby si rychlo dokdzeme odsimulovat akykolvek va-

dok dobry, aviak na tento postup uz
teraz v mnohych firméch nie je ¢as,
pretoZze medzitym prichddzaji dal-
Sie zmeny.

Zacnite ihned, skratka
neexistuje

Koncept Industry 4.0 v si¢asnosti nie
je ukonceny, stéle sa rozvija, a pod-
[a odbornikov sa este dlho rozvijaf
bude. Dnes je Uplne jasné, ze PLM
je jednym zo zékladnych pilierov
podniku pracujicom na principoch
Industry 4.0. TakZe, ok sa podari
firme zvlddnut uvedené kroky, ktoré
ndro&né, tak si vybuduje pevny zdk-
lad na daldie Uspedné pokragovanie
implementécie Industry 4.0.
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Co musi slévarny vedeét

o 3D tisku

g Mgr. Helena MATALOVA, Marketing, MCAE Systems, s.r.o.

Technologie 3D tisku postupuje vpred milo-
vymi kroky. At uz slévarny pouzivaji piskové
formy pro odlévani kovu nebo plastové vytavi-
telné modely pro presné liti, v obou pripadech
mohou tézit z mnoha vyhod aditivniho proce-

su 3D tisku.
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Jiz fadu let mnoho slévéren povazuije piskové formy a jédra vyrobené
pomoci 3D tisku za standard. Tato technologie je dobfe zavedena
v oblasti odlévdni slitin Zeleza a dalsich slévarenskych kovd a pou-
2ivd se viude tam, kde je to vyhodné. Zatimco tyto aplikace spada-
ii predevsim do oblasti prototypl a malych sérii, limity se stdle vice
presouvaiji smérem k vé&3im a vétiim objemdm, protoze vykonnost 3D
tiskovych systémi se neustdle zlep3uje.

Z hlediska celkovych ndkladd je 3D tisk do urcité velikosti objemu
vzdy vyhodngsi alternativou ve srovndni s konvenénimi procesy,
protoze ndklady na ndstroje jsou eliminovany. Cim mensi série, tim
vyhodnéj3i jsou ndklady pfi pouziti technologii voxeljet, kterou pro
Cesky a slovensky trh doddvd spolegnost MCAE Systems. Zejména
v piipadé slozité geometrie je 3D tisk nejekonomiétdjsi volbou, a to
i pro série v fadu nékolika stovek kust, i kdyz nemize nahradit tradig-
ni modelové zafizeni pro velkosériovou vyrobu.

Dal3i vyhody pak sahaqiji od kratfSich vyrobnich €asd az po snizeni
ndroénosti dokonlovacich operaci na hrubych odlitcich. Totéz plati
v podstaté pro presné liti na vytavitelny model, kde 3D tisténé plasto-
vé modely nahradily klasické voskové modely, které je velmi &asové
ndroéné a ndkladné vyrobit metodou vstiikovéni do forem.

Tisténé piskové formy pro odlévani kovu

Na rozdil od konvenéni vyroby forem, u kterych mize produkce sa-
motnych modelovych desek nebo jadernikd trvat i nékolik tydnd, 3D
tisk vétSinou umoziivje tisknout i sloZitou piskovou formu pres noc,
nebo v rozmezi nékolika mdlo dnd. Formy jsou vytvafeny bez ndklad-
ného ustavovéni a jsou vyrdbény plné automatizovanym procesem
pouze na zdkladé CAD dat pomoci procesu vrstveni, kdy vrstvy kie-
menného pisku o tlousfce 300 mikrometrd jsou za pouziti systémové
tiskové hlavy opakované nandseny a selektivné slepovdny pojivem



dohromady. Po dokonéeni procesu tisku musi byt forma pouze vytaze-
na a ocisténa od prebyte¢ného pisky, a to je vie. Vzhledem k tomu,
Ze piskové formy jsou vyrdbény pfimo na zdkladé CAD dat, uréuji
tak standard viude tam, kde jsou obavy o dosazeni jemnych detail
a maximdlni pfesnosti.

Spolu s kratsi dobou vyroby je také zaijiténa svoboda pfi ndvrhu de-
signu, ktery je mnohem méné limitovdn nez pfi konvenéni vyrobg. De-
sign m0ze byt vérny pozadované struktufe, aniz by musel brat ohled
na navrhnuté Ghly, délici roviny nebo negativni 0kosy. Dokonce i for-
my, které jsou upraveny v prib&hu zkusebni faze, Ize tisknout okam-
zité v souladu s novymi CAD daty bez &asové ndroné modifikace
modelového zafizeni. Kromé toho mohou byt vtokové systémy pfiz-
pUsobeny individudlnim parametrim jako je tlak liti, &imz se zabréni
turbulentnimu proudéni a zvysi se kvalita.

Co se tykd velikosti pozadovanych forem, k dispozici je nejvétsi,
produkéni 3D tiskdrna na svété VX4000, kterd dokdze vytvofit
piskovou formu ¢&i jadro o rozsahu az 4 m, nebof rozmér tiskové

komory je 4 000 x 2 000 x 1 000 mm.

Kombinace 3D tisku jader a klasické

vyroby forem

Dnesni inovativni slévarny spoléhaji na kombinaci 3D tisténych jo-
der a forem vyrobenych konvenénimi metoda-
mi kdykoli je to jen mozné. Tento pfistup

je dobrd volba mimo jiné i pfi vyrobé

jader se slozZitymi podkosy, které jsou
potfebné napf. u lopatkového rotoru. -
Tyto jaddra mohou byt vytidténa pomo-
ci 3D tiskdrny a ndsledné zaélenéna

Novy standard ve slévarenstvi

do konvenéni formy. Mezi vyhody pati men3i pocet dild a mnohem
méné pracny proces vyroby forem, protoze metoda odstrafiuje ¢aso-
vé& ndroénou, konvenéni vyrobu a montéz slozitych jader a také mini-
malizuje ndsledné strojové opracovdni.

Dalsi zajimavou alternativou, kterou stdle astéji voli zkusené slévarny
tlakového liti, je vyroba &asové ndro&nych forem a paralelni 3D tisk
piskovych forem. Vzhledem k tomu, Ze ti§t&né piskové formy jsou k dis-
pozici ihned, mohou byt prvotni sou&asti odlity pro testovaci G&ely
tak, aby bylo mozné optimalizovat formy v pribéhu vyroby. V mnoha
piipadech je tato varianta rychlej3i a cenové vyhodnéisi nez klasicka
vyroba samotné formy.

3D TISK A RAPID SHELLING

snadna aditivni vyroba piskovych forem a jader
rychla vyroba kovovych prototypovych dildi
skorepinova forma do 5 hodin

3D tisk PMMA modeld pro presné liti

3D optické méreni odlitk(l, forem a modeld
produktivni obrabéni odlitk( a tlakovych forem
vyuziti robotd pro obrabéni modeld a odlitk(
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Formy 3D ti§t&né a vyrobené tradiénim zpisobem jsou stejné, pokud
ide o stabilitu a pevnost. S nastavitelnymi hodnotami mezi 220 a 380
N/em?, je pevnost v ohybu, které miZe byt dosaZeno procesem vrs-
tveni, ve stejném rozsahu joko pevnost jader vyrobenych konvenénimi
metodami.

Velmi presné vytavitelné modely pro presné liti
Kromé tisku piskovych forem stdle vice a vice slévaren spoléhd ta-
ké na modely vyrdb&né pomoci 3D tisku pro presné liti. Tento zpd-
sob umozZiiuje snadnou a jednoduchou vyrobu voskovych modelt.
| pfesto, ze tyto modely jiz nejsou vyrobeny z vosku, ale na misto toho
z plastu, nemd to zadny vliv na nésledujici pracovni operace. Vyro-
ba PMMA modeld na 3D tiskdrnéch je snadnd. Modely jsou vytisté-
ny piesné podle CAD dat. Pro zvy3eni kvality procesu vytaveni, jsou
plastové modely rovnéz namog&eny ve vosku, coz vytvéii homogenni
povrch s velmi jemnymi péry.

Vyhody 3D tisku pro presné liti

Kromé cenové vyhodné vyroby modeld bez nutnosti pouZiti mate&né
formy, ziskavé tato metoda body také diky pdsobivym Easovym Gspo-
rém. Servisni centrum voxeljet, pro Ceskou a Slovenskou republiku
je to servisni centrum MCAE Systems, tak miZe poskytnout modely
v rozmérech az do 1 000 x 600 x 500 mm b&hem nékolika mdlo
pracovnich dni. Je samoziejmé, Ze tento velky pracovni prostor mo-
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Ze byt také vyuzit pro tisk kompletni mensi série v rdmci jedné tiskové
Glohy. Ndsledné operace presného liti jsou stejné, af uZ pouzijete
klasické voskové modely ¢i 3D tidténé modely.

Pripadova studie

Siroky rozsah aplikaci, jako je napfiklad rychld vyroba dvoutakinich
motord pro motorové pily, pfedstavuiji vykon tiskaren voxeljet v praxi.
Jeden motor je velky pouhych 78 x 76 x 59 mm. Aby bylo dosaze-
no co nejrychlej$i a nejefektivnjii vyroby, kombinuje voxeliet 780
t&chto motord do jedné tiskové dlohy na stroji s tiskovou komorou
o rozmérech 1 000 x 600 x 500 mm. Na vysoce vykonné tiskarné
VX1000 je pak doba tisku takovych motord 23 hodin, coZ odpovidd
tiskovému &asu 1,8 minuty na jeden motor.

Technologie Rapid Shelling

Spole&nost MCAE Systems vak nabizi dal3i produktivni technologie
pro rychlou tvorbu keramické skofepiny, kterd ve spojeni s technologit
voxeljet moZe vyrazné zkrétit vyrobu kovového dilu.

Velkou novinkou je tzv. Rapid Shelling neboli rychlé vyroba skofe-
pinovych forem. Systém Cyclone od MK Technology uréeny pro vy-
robu skofepinovych forem obalovacim zpisobem zaijisti stisknutim
jednoho tlagitka vyrobu formy za méné& nez 4 hodiny. Stavé se tak
idedlnim néstrojem pro vyrobu kovovych dild a je zvl43té vhodny
pro vyzkum, vyvoj a pro servisni spoleénosti pfesného liti metodou
vytavitelného modelu.

V Ceské republice feila spolecnost
MCAE Systems unikdtni projekt tisku
Braunova betléma, jehoz pamdteény
origindl je vytesén do skal v blizkosti
Kuksu. Tento Betlém byl zrestaurovdn
technikou dfevofezby a firma MCAE
byla pozéddna o vytvofeni modelu
vysledné podoby zrestaurované-

ho betléma. Piskovy model betléma

v méfitku 1:1 byl vytistén pravé na
tiskérné VX4000 za pouhych 30 hodin
a diky digitdlnim technologiim je nyni
podoba betléma zachovéna pro pfisti
generace.



MCAE uvadi na cesky trh
prvni plnobarevnou,

stolni 3D tiskdrnu Mcor ARKe

D) Mgr. Helena MATALOVA, Marketing, MCAE Systems, s.r.o.

Spolecnost si klade za cil dostat 3D tiskarnu do kazdé

kancelare Ci uCebny.

Spolecnost Mcor, lidr v oblasti priimyslového, plnobarevné-
ho 3D tisku, predstavila jako prvni na svété plnobarevnou,
stolni 3D tiskarnu Mcor ARKe a MCEA Systems ma vysadni
postaveni pro dodavky Mcor produkt(i pro Ceskou

a Slovenskou republiku. Mcor ARKe nyni nabizi pramyslovy,
kvalitni plnobarevny 3D tisk na vas pracovni stdl.

Tato prémiovd 3D tiskdrna md nizkou pofizovaci cenu, je spolehli-
vd, bezpeénd a umoziuje 3D tisku pieklenout propast a nabidnout
tuto 3D technologii mnohem 3irsimu spekiru kreativnich profesiondl
a skute&n& usnadnit kreativni uéeni jako dosud z&dnd jing 3D tis-
kérna.

Tiskdrna Mcor ARKe byla vyvinuta s vizi umozZnit latentnimu, krea-
tivnimu trhu plnobarevny 3D tisk a dosahuje toho hned nékolika
zpUsoby:

* PIng fotorealistickd barva: S rozlisenim 4 800 x 2 400 DPI pfindsi
Mcor ARKe vysoké rozliseni barev pfimo na vés stdl a transfor-
muje oblast stolnich 3D tiskaren z monochromatické éry do svéta
plného barev.

e Cenové vyhodnd: Mcor ARKe vyuziva unikétni technologii Mcor
SDL (Selective Deposition Lamination - technologie selektivné na-
nésené laminace), kterd &ini tuto 3D tiskarnu cenové dostupnou
a pfitom dosahuje profesiondlni kvality 3D tisku.

* Bezpelnd a 3etrnd k Zivotnimu prostedi: P¥i tisku nejsou pouziva-
ny z4adné skodlivé emise &astic nebo toxické chemikdlie, takze
Mcor ARKe je bezpeénym dopliikem kazdé uéebny nebo kance-
l&Fe. V provozu jsou tedy vyuzivany ekologické procesy a recyk-
lovatelné materidly.

e Na miru a kompaktni: Mcor ARKe umozfiuje uzZivateldm vybér
z nabidky kryt, aby vyhovoval jejich jedineénému stylu.

e Spolehlivd a snadno pouZzitelnd: Dotykovy displej s vysokym roz-
lisenim a LED ukazatel prib&hu Gloh umoZfuje prohliZeni stavu
tisku modelu odkudkoliv v u¢ebné nebo studiu.

,Na3im posldnim je dostat 3D tiskdrnu do kazdé kanceldre, uceb-
ny a potazmo do kazdé domdcnosti, takze 3D tiskdrna Mcor AR-
Ke je v tomto sméru obrovskym krokem kupfedu,” uvedl Dr. Conor
MacCormack, spoluzakladatel a generdlni feditel spoleénosti Mcor
Technologies. ,Spusténi Mcor ARKe je pro Mcor a 3D polygraficky

promys| uréujicim momentem, podobné jako byl iPhone pro Apple ¢i
747 pro Boeing. Jsem pfesvédcen, ze se jednd o krok, ktery zdsadné
zméni toto odvétvi a podpofi Siroké pfijeti 3D tisku zejména v oblasti
vzdélavéni a mezi tvir&imi profesiondly. Navic jsme jiz obdrzeli pFes
2 500 piedbéznych objedndvek 3D tiskdren Mcor Arke, a proto v ro-
ce 2016 oéekdvame opravdu obrovskou poptavku."

Tiskédrna Mcor ARKe ziskala letos v lednu na mezindrodnim veletrhu
spottebni elektroniky CES 2016 v Las Vegas cenu Best of Innovation
Awards v kategorii 3D tisku. Nominované produkty CES Innovation
Awards jsou hodnoceny na zdékladé technickych, estetickych a de-
signovych kvalit, zamy3lené funkénosti, uZitné hodnoty a trznich od-
lisnosti. Vitézové titulu "Best of Innovation" odrdzi inovativni design
a inzenyrstvi v nékterych z nejmodernéjsich technologickych vyrobkd
a sluzeb, které pfichdzeji na trh.

Doporuéend cena 3D tiskarny Mcor ARKe je okolo 200 000,- CZK
a dostupné bude od 2. &tvrileti roku 2016. Pro vice informaci o Mcor
ARKe navitivte stranky www.mcortechnologies.com.

MCAE Systems
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Car Counting Using Foreground Detection

Obr. 1
MATLAB a Simulink,

prostfedi pro analyzu dat

L=

i névrh algoritmd

MATLAB o internet véci

Internet véeci je vznikajici trend, kde je velké mnozstvi vestavenych zarizeni propojeno s internetem.
Reseni na bazi internetu véci pokryvaji Siroké spektrum aplikaci od Zivotniho prostredi pfes domaci
automatizaci az po nasazeni v pramyslu. Vypocetni a vyvojové prostredi MATLAB a Simulink firmy
MathWorks nabizi plnou podporu vyvoje aplikaci v této oblasti.

g Jaroslav JIRKOVSKY, HUMUSOFT s.r.o.

Zd&kladnim stavebnim prvkem internetu véci (Internet of Things - loT) je komu-
nikace vestavénych zafizeni (véci) prostfednictvim internetového pFipojeni.
Pfipojend zafizeni komunikuji s lidmi a ostatnimi zafizenimi a &asto prendseji
naméfend data do cloudového dloZisté. Ke zpracovéni dat jsou vyuZivany
cloudové vypoity, jejichz cilem je hlubsi analyza vedouci ke zjisténi dilezi-
tych informaci.

Levnd vypocetni kapacita cloudovych fedeni a zvyiujici se konektivita vesta-
vénych zafizeni podporuje rychly nariist loT aplikaci. Reseni zalozend na loT
nachdézeji uplatnéni i v automobilovém promyslu, zejména v Glohdch, jako je
sledovani vozidel nebo monitorovéni vyrobnich systémd.

Sirokou podporu vyvoje aplikaci v oblasti loT nabizi vypoletni a vyvojové
prosttedi MATLAB a Simulink firmy MathWorks (obrazek 1). MATLAB je vy-
konny programovaci jazyk a interaktivni prosttedi pro védecké a technické
vypoéty, analyzu dat, vizualizaci a vyvoj algoritmd. Simulink je nadstavba
MATLABu pro simulaci a modelovéni dynamickych systémd a vyvoj algoritmd
s moznosti nasazeni na realtime a embedded systémy. Modely a algoritmy
v Simulinku jsou vytvéFeny ve formé prehlednych blokovych schémat.

Zndazornéni vyvoije a rozdéleni dloh v aplikacich na bazi loT je na obrdzku 2.
MATLAB poskytuje ndstroje pro vyvoj a testovdni zafizeni v inteligentnich
okrajovych uzlech (embedded procesory, FPGA, Arduino, Raspberry Pl),
umozni zpfistupnit a agregovat data, a téZ poskytuje vypoletni ndstroje pro
hlubokou analyzu rozsdhlych dat pFichdzejicich ze senzord koncovych zafi-
zeni. Vytvofené analytické algoritmy mohou byt nasazeny ve formé& online
vypoétd na cloudovych serverech nebo slouzit ke zpracovéni historickych dat.

MATLAB a Simulink nabizi téZ pfimé napojeni na portdl ThingSpeak, otevie-
nou datovou platformu pro internet v&ci.
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Analyza dopravy s vyuzitim loT

Prikladem aplikace zalozené na loT je vyuziti platforem Raspberry
Pi 2 a ThingSpeak pro pocitani prijezdl automobild na rychlostni
komunikaci.

Okrajovy uzel tvofi mini poCita¢ Raspberry Pi vybaveny web kamerou,
ktery je bezdratové pripojeny k internetu. Protoze by pfendSeni videa
z okrajového uzlu do agregatoru znamenalo pfiliSny datovy tok, byl
zékladni detekéni algoritmus nasazen pfimo na Raspberry Pi.

Algoritmus detekce prljezdl vozidel byl vytvofen ve formé blokového
schématu v Simulinku (obrazek 1). Jeho vstupem jsou obrazova data
z web-kamery a vystupem je pocet prijezdi. Algoritmus zahrnuje blo-
ky a funkce Video Capture, Foreground Detector, Median Filter, Blob
Analysis a ThingSpeak Write, které jsou v Simulinku k dispozici. In-
formace o poCtu prijezdd je zasilana na portal ThingSpeak kazdych
15 sekund. Samotné nasazeni algoritmu ze Simulinku na platformu
Raspberry Pi bylo jen otazkou stisknuti pfislusného tlacitka - cely
proces piekladu a nasazeni algoritmu je pIné automaticky.

Data shromazdéna na portalu ThingSpeak byla stazena do MATLABu
pro analyzu vytizeni dalniéni komunikace v zavislosti na denni dobé
a jinych faktorech. Analyza zahrnovala slouceni ddaji nasbiranych
v 15 sekundovych intervalech a vypocet akumulovanych souctil pres
rlizna ¢asova obdobi, hledani Spicek, vykresleni histogrami a dalSi
Glohy.

Cast analytického programu, vypocet souhrnného mnozstvi automo-
bild za 1 den, byla nasazena pfimo na portal ThingSpeak. Tato online
analyza dat vyuZziva vestavény MATLAB engine. Program je automa-
ticky spoustén jedenkrat za den a vysledky jsou ukladany na platfor-
mé ThingSpeak do samostatného kanalu.



Usporadani loT aplikace

Levd strana schématu na obrézku 2 ilustruje inteligentni okrajové uzly.
Okrajové uzly jsou zafizeni, kterd sbiraji data. Casto jsou napojena
na rozné periferie a senzory, jako jsou kamery, mikrofony, teploméry ne-
bo promyslova ¢idla.

Stredni &&st schématu zndzorfiuje agregaci dat. Agregdtor sbird, zpra-
covévd a uklddd data z mnoha okrajovych uzld, Easto rozprostienych
na geograficky vzdélenych mistech. V agregdtoru je mozné pfijaté data
prob&zné analyzovat a pfipadné vyvolat odezvu na ziskané informace.
V pravé &asti schématu je zobrazena analyza historickych dat. Data,
kterd byla sbirdna po né&jakou dobu, jsou z agregdtoru stazena do lokdl-
niho softwarového prostiedi. Zde je mozné provést podrobnou analyzu
za O&elem pochopeni hlub3ich vazeb a souvislosti v ziskanych datech.
Historickd data mohou slouzZit také k navrhu analytickych aplikaci ur&e-
nych pro online analyzy v agregédtoru nebo k vyvoji a prototypovéni al-
goritmd pro okrajové uzly.

Prostiedi MATLAB a Simulink Ize snadno vyuzit k analyze historickych dat
i k névrhu a nasazeni algoritmd.

Zpracovani dat v okrajovych uzlech

Podpora v prostfedi Simulink zahrnuje tvorbu algoritm pro hardwarové
platformy vyuZivané v ramci inteligentnich okrajovych uzld loT. V Simulin-
ku m0Zete vyvinout model algoritmu uréeny ke zpracovéni snimanych dat
a poté jej nasadit na embedded hardware pomoci automatického gene-
rovani kédu v jazycich C nebo HDL. Zpracovéni dat v okrajovych uzlech
mdZe vyznamnym zpOsobem sniZit datovy tok mezi okrajovym uzlem
a cloudovym agregdtorem dat.

K prototypovani okrajovych uzli je mozné vyuzit levné HW platformy,
joko je Arduino nebo Raspberry Pi. Simulink umozfivje pfimé nasazeni
vytvofenych modell na tyto platformy a nabizi i specidlni bloky pracujici
s jejich perifériemi. K dispozici je i blok pro posiléni dat na platformu da-
tového agregdtoru ThingSpeak.

Agregace a pristup k datim

Pfi vyvoji a testovani loT aplikace je mozné vyuzit propojeni prostfedi
MATLAB s otevienou, zdarma pfistupnou agregaéni sluzbou ThingSpeak.
ThingSpeak pfijimé a uklddd data z pfipojenych zafizeni uzivatele.
Jakmile jsou data na platformé ThingSpeak ulozena, mohou byt analy-
zovdna online pomoci zabudovaného MATLAB engine. UZivatel mize
na platformé ThingSpeak spustit vlastni vypocetni skript napsany v jazy-
ce MATLABu. Skripty |ze spoustét jednordzové nebo nastavit planovaé
pro opakované spousténi (online analyza dat). Vyslednd data mohou byt
uklédéna na platformé ThingSpeak do nového kandlu.

Internet of Things

Data ulozend na platformé ThingSpeak mohou byt snadno staZena
do MATLABu nainstalovaného na poéitadi uZivatele a analyzovéna offline.

Pokud jsou data v rédmci loT aplikace uloZena v databdzi, na privétim
cloudu nebo jiném agregdtoru dat s webovym rozhranim, je mozné vyuzit
prosttedky MATLABuU pro pfipojeni k rela&nim databdzim (ODBC, JDBC)
nebo piitkazy pro komunikaci s web services.

Analyza dat a tvorba prediktivnich modelu

Cilem analyz spousténych v rdmci agregace dat je prob&zné ziskavani re-
levantnich informaci. S rostoucim mnoZstvim dat viak mdzZe byt obtizné tyto
informace odhalit - je nezbytné pochopit vazby, které mezi daty panuji.

Prvnim krokem k pochopeni vztahd mezi daty byvé analyza historickych
dat. Mdze se jednat o zékladni statistické zpracovdni uréené k hledani ano-
mdlii, o&isténi dat od chybnych méfeni nebo filiraci Sumu.

Jakmile je vyznam dat jasnéj3i, pfijldou na fadu dlohy jako je klasifikace
uddlosti nebo predikce budoucich datovych bodu. K tomu Ize vyuZit techni-
ky strojového u&eni. Algoritmy strojového uéeni vyuzivaji vypocetni metody
k ,u&eni se” informacim pfimo z dat a nepotfebuiji predem definované rov-
nice popisujici jejich chovdni.

MATLAB poskytuje funkce jok z oblasti zpracovani signdlu (filtrace, spek-
tréIni analyza) tak z oblasti statistiky a strojového uéeni (klasifikace, regre-
se, shlukovd analyza). MATLAB je mozné vyuzit i pro Glohy z oblasti pocita-
&ového vidéni a daliich aplikaci, které se ve svété loT &asto objevuii. Pokud
aplikace vyzaduije prdci s rozsdhlymi daty, Ize s vyhodou vyuZit prostfedky
MATLABu pfipravené pro tyto pfipady (paralelni vypoéty, GPU vypocty,
integrace s hadoop).

Distributor produkt spoleénosti MathWorks
v Ceské a Slovenské republice:

HUMUSOFT s. r. o.
http://www.humusoft.cz

&\ MathWorks
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y LOGISTIKA
4 Manipulacna technika

Inteligentni manipulace
SR s biemeny

Série LIFTRONIC AIR - Posiedni generace primyslovych
manipuldtord z fady INDEVA

i

Kombinuji silu tradicniho pneumatického manipulatoru s in-
teligenci znacky INDEVA. Jejich zvedaci sila je pneumatic-
ka, je vSak fizena elektronicky. Hodi se ke zvedani vyose-
nych anebo velmi tézkych bfemen. Modely jsou dostupné
od 80 do 310 kg a dodavaji se pro montaz na sloup, strop
nebo nadzemni kolejnici. Ve srovnani s tradicnimi pneuma-
ticky Fizenymi manipuldtory nabizi Liftronic Air dilezité vy-
hody, které pomanhaji zlepsit bezpecnost, ergonomii a pro-
duktivitu.

Balancéry jsou elekironicky a pneumaticky fizené systémy stdlého vyvazovani hmotnos-
ti biemene do stavu ,beztize”. Umoziiuji jednoduchou manipulaci s biemenem az do
hmotnosti 320 kg, pfi které je ndmaha redukovéna na minimum a bfemeno kopiruje
pohyb lidského ramene.

Scaglia, zalozend v roku 1939, vyvinula koncem 70+ych let vyvazovaé LIFTRONIC,
revoluéni systém na manipulaci se z&tézemi. Jako vyrobce manipulaénich zafizeni byla
spolecnost jednim z prvnich podnikd, které byly certifikovany podle 1ISO 9001:2000.
Aby se ddle podporoval rist podniku a aby se zakaznikim nabidl je3té kvalingjsi vyro-
bek a vykonn&isi servis, byla v roce 2004 zaloZena Scaglia INDEVA SpA. Dnes se firma
povazuje za vedouci spoleénost na trhu a za technologického lidra v oblasti konstrukce
a vyroby promyslovych manipulagnich zafizeni. Centrdlni vyrobni stfedisko se nachdzi
v mésté Brembilla, vzddleném 50 km od Mildna.

Inteligentni manipulace

Firma vyrdbi manipulaéni zafizeni nazyvané také Intelligent Devices for Handling nebo
jednodude INDEVA. Kromé pneumatickych manipuldtord se specializuje i na elektronicky
ovladané zafizeni. PFi elekironickych manipuldtorech byla bézna pneumatickd technolo-
gie nahrazena moderni mikroprocesorovou technologii. Tim se eliminuji nékterd omezeni
a dosahuie se vys3iho stupné efektivnosti. Tyto zafizeni umoZiuji plynulé, rychlé a presné
pohyby bifemene a disponuji plnoautomatickym rozpoznévénim zétéze.

I v nebezpecném prostredi

Manipulaéni zafizeni série PN jsou ovldddna pneumaticky. Jsou to spolehlivé, robustni
balancéry s pevnym vertikalnim ramenem. UmoZiuji manipulovat se zatéZi az 310 kg,
kterd se uchopi mimo svého tézisté. Vsechny vyvazovaci série PN mohou byt, podle
smérnic EU 94/9 a 1999/92 doddny na pouziti v prostfedi ohrozeném vybuchem
s odstupfiovanim podle norem ATEX.

Sloupové, stropni, kolejnicové...

Balancéry se vyrdbéji v sloupovém, stropnim, kolejnicovém provedeni. Je mozné je
ukotvit na pojizdnych jefdbech nebo na zdvihacich vozicich Liftruck. Bfemeno se mize
uchopit magnetickym, mechanickym nebo vakuovym ndstrojem, podle potieb a k dplné
spokojenosti zdkaznika.
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,Firma Handcké zelezdrny a pérovny, a.s., ¢len skupiny Moravia Steel Trinec, vyrdbi za tepla
tvdrené listové a vinuté pruziny pro evropské nékladni automobily a pro Zelezniéni vagony
¢i lokomotivy. Svymi hmotnostmi dosahuji tyto vyrobky — vinuté pruziny az 120 kg, jednotlivé
listy pruzin az 60 kg a sestavené listy do pruziny az 320 kg. Pro manipulaci s pruzinami na
pracovistich, do vyrobnich zafizeni a linek a pro odkladdni vyrobké do palet, se vyuzivaji
manipuldtory od firmy TOKA INDEVA, se kterymi maji Handcké Zelezdrny a pérovny jiz né-
kolikaletou zkusenost. Prvni zafizeni, elektronicky balancér Liftronic EASY E125C, byl zakou-
pen jiz v roce 2006 jako podpora manipulace s jednotlivymi listy pruzin. Bylo tfeba ovérit
vhodnost nasazeni tohoto typu manipulédtoru v tézkém 3-sménném i nepretrzitém provozu.
Po prvnim roce uspésného nasazeni bylo rozhodnuto o nékupu dalsich téchto zafizeni. Na-
bidka typ6 a nosnosti téchto manipuldatord firmy TOKA INDEVA v zésadé vyhovuje rozmanité-
mu uziti i provozu Handckych zelezdren a péroven. Pfi slozité manipulaci s jednotlivymi listy
i se sestavenymi pruzinami byly pro dva vybrané projekty pouzity i pneumatické manipuldto-
ry typové fady LIFTRONIC AIR, které se rovnéz osvédcily. Pribézné jsou vybavovdna i dalsi
pracovisté manipuldtory od firmy TOKA INDEVA, aby byla vyrobnim operdtorém usnadnéna
manipulace s tézkymi bfemeny - pruzinami a zdroven stdle zlepsovdna bezpeénost a ochra-
na zdravi operdtord vyrobnich zafizeni a linek.”

Ing. Petr Vanék, generdini feditel a predseda predstavenstva

®

Zastoupeni pro Ceskou republiku:

Tomds Kaspar - TOKA

Kirchstrasse 49, 88138 Weissensberg

Telefén:+49 83 89 8512, Mobil: +49 171 455 3650
indeva.cz@toka.de, info@toka.de, www.cz.toka.de

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING

o Eox Mravenec je nednavny a inteligentni
Ji¥i Stépdnek - TOKA

Jednosmérnd 1026, 251 68 Kamenice
Mobil: +420 602 688 331, +420 602 304 871
indeva.cz@toka.de, www.cz.toka.de

pracovnik, dokéze zdvihnout a lehko
pfendsiet néklady, kieré jsou mnohem vétsi
nez on. Tato jednoduchd analogie
predstavuje poslani spoleénosti

Scaglia INDEVA:

Navrhovéni a vyroba
promyslovych manipulétort, kieré
jsou kompakini a prece jiné,
jednoduché a pfece inteligentni

a pomdhaiji pracujicim lidem
vyhnout se $kodlivé ndmaze.

Zastoupeni pro Slovenskou republiku:

Ing. Pavol Galének - TOKA
Hapdkova 7, 080 06 Lubotice
Mobil: +421 904 408 861
indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de

Marek Galdnek - TOKA
Masa 55/1492, 053 11 Smizany
Telefon: +421 53 44 10 712, Mobil: +421 911 325 580

indeva.sk@toka.de, www.sk.toka.de Video ukdzky manipulace s bremeny pomoci blancéri INDEVA:
http://www.indevagroup.com/videosolution.athx

Vézeni obchodni partnefi!
Pri prilezitosti For Industry 2016 vds srdeéné zveme na ndvstevu naseho sténku v hale 3. T&sime se na vasi névstévu
a sme pripraveni odborné odpovédét na vase otazky a poradit vém s manipulaénim problémem. S pozdravem a nashledanou v Praze.

Kolektiv TOKA INDEVA CR + SR




Analytické zaklady posiudenia typu

prudenia faveniny a jeho vplyv na kvalitu odliatkov

D) Ing. Jan MAJERNIK, prof. Ing. Jan PASKO, CSc.

Finalnym vysledkom pri navrhovani a konstruovani vtokovych systémov pre odliatky zhotovené technologiou tlakoveho
liatia je taky vyrobok, ktory vykazuje dobré mechanické a kvalitativne vlastnosti. Jednym zo spdsobov, ako tento stav
dosiahnut, je zabezpecenie vnitornej homogenity a ,zdravosti” v tele odliatku. Prvotnym faktorom urCujicim homoge-

nitu je typ prudenia taveniny cez vtokové kanaly a rezim plnenia tvarovej dutiny formy.

Clanok sa zaoberd analytickym uréenim typu pridenia taveniny a overe-
nim predpokladov pomocou simulaéného softvéru.

Typ prudenia vo viokovom kanadli
Pridenie taveniny cez vtokové kandly je prvym faktorom uréujicim ,zdra-
vost” odliatku. Vo vieobecnosti sa vyZzaduje, aby pri pohybe taveniny
vtokovym kandlom nedochddzalo k virivym pridom, a tym k uzatvéraniv
plynov a vzduchu v tavenine. Toto uzatvdranie md za nésledok vznik defek-
tov v podobe bublin a pérovitosti. Vhodnym rie3enim je stav, kedy tavenina
postupuje laminarnym pridenim. Uréujicim faktorom je Reynoldsovo &islo
Re. Jeho hodnotu vypogitame zo vzfahu: vd.p
Re = (1)

7
v - rychlosf prodenia taveniny vo vtokovom kandli [m.s']; d - charakteris-
ticky priemer potrubia [m]; p - hustota taveniny [kg.m®]; u - kinematickd
viskozita [kg.m™.s"]

Rezim plnenia dutiny formy

Dalim délezitym faktorom ovplyviiujicim homogenitu je rezim plnenia tva-
rovej dutiny formy. Té méze byt vypliovand dvoma spdsobmi, bud' podla
Frommera, alebo podla Brandta. Uréujicim faktorom je pomer prierezu
vtokového kanéla ku prierezovej ploche odliatku v deliacej rovine formy. Vo
vieobecnosti moZno oddelit spdsoby plnenia podla vzfahu:

plnenie podla Frommera %<O,25 (2)

o

plnenie podla Brandta (3)

SZ
S >0,25

o

S, - plocha vtokového zdrezu [m?]
S,, - plocha odliatku v deliacej rovine [m?]

Posudenie pridenia taveniny

pre konkrétny vtokovy systém

Analytické riesenie pre posidenie pridenia taveni-
ny vo vtokovych kandloch a v tvarovej dutine for-
my bolo realizované pre konkrétny vtokovy systém,
ktory je zndzorneny na obr. 1.

Typ prudenia vo vitokovych kandloch
Pre zvoleny vitokovy systém je Reynoldsovo ¢&islo
v hlavnom vtokovom kandli rovné hodnote R =

Obr. 1 3D model

vtokovej sustavy
1140,68 a vo vedlajsom vtokovom kandli nadobu-

da hodnotu R = 602,14.

Pri porovnani hodnét R_ s kritickou hodnotou R, . = 2 320 je evidentné,

Ze tieto hodnoty si niz3ie nez kritické hodnota, a teda plati R <R, . Této

podmienka je definiciou odkazujicou lamindrne pridenie taveniny vo vio-
kovom kandli navrhnutého systému.

t= 0,00855

= 0,0090s

t=0,0080s

Obr. 2 Pridenie taveniny v hlavnom vtokovom kandli

Na obr. 2 je zndzornené pridenie taveniny v hlavnom vtokovom kandli.
Ako je zo simulécie zrejmé, nedochddza k premiesavaniu taveniny vo vto-
kovom kandli a ¢elo pridu taveniny si zanechdva pravidelny tvar. Tento
stav indikuje plandrne pridenie kvapaliny. Zachovanie rovného &ela a lo-
mindrneho pridenia zabrafuje premiedavaniu taveniny, vzduchu a plynov
aich uzatvdraniu v tavenine. Tym sa zniZuje mnoZstvo pérov, bublin a inych
defektov homogenity tela odliatku.

Rezim plnenia tvarovej dutiny formy

Pre dany odliatok bol uréeny pomer 0,0088. Pri porovnani s medznou
hodnotou plati 0,0088 < 0,25. Tento pomer odkazuje na plnenie dutiny
formy podla Frommera. Tento predpoklad bol nasledne simulagne overeny
a potvrdeny, ako to ukazuje obr. 3.

= 10,0315 = 10,0335

1= 0,029

t=0,027s t= 10,0355

Obr. 3 Plnenie dutiny formy podla simuldcie

Zaver

Posddenie rezimu plnenia dutiny formy a pridenia taveniny vo vtokovom
kandli udava prvotnd predstavu o spdsobe vypliovania vtokového systému
a odliatku. Zdroveri prispieva k presnejSiemu predpokladu kvalitativnych
vlastnosti odliatku. Pomocou simulécie je mozné odhalit chyby a nepres-
nosti v navrhu, vykonat Gpravu v konstrukcii, a tym predchddzat chybovosti
odliatkov a ekonomickym stratém v podniku.

Literatura: RAGAN, E. a kol.: Liatie kovov pod tlakom, 1. vyd. Presov, 2007, s. 381, ISBN 978-80-8073-979-9; MALIK, J.: Technoldgia Hakového liatia zliatin hlinika.
Kosice: Technickd univerzita v Kosiciach, 2013. 274 s. ISBN 978-80-553-1450-1; MALIK, J. - GASPAR, S. - PASKO, J.: Technologické faktory vplyvajice na kvalitu tlako-
voliatych odliatkov zo Zzliatin hlinika, Vyrobné inZinierstvo, 2010, roé&. 9, & 1, str. 32 - 34, ISSN 1335-7972
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Metodika projekcie pripojenia vtokového
zéveru k odliatku s valcovou plochou

9) Ing. Jan MAJERNIK, prof. Ing. Jan PASKO, CSc.

Technologia tlakového liatia sa stava Coraz viac obltbenym odvetvim strojarskeho priemyslu. Vdaci za to produkcii
tvarovo zlozitych a tenkostennych odliatkov s dobrymi mechanickymi a rozmerovymi charakteristikami a opakovatel-
nostou vyroby v Uzkych tolerancnych medziach. Pre dosiahnutie vysokej kvality, je potrebné dosiahnut sulad viacerych
parametrov ovplyviujucich celkovy proces tlakového liatia, nevynimajuc samotnd konStrukciu vtokoveho systému

a spOsob zaformovania odliatku vo forme.

Clanok sa zaoberd uréenim rozmerovych charakteristik viokového zérezu
a jeho pripojenie na odliatok kruhového charakteru.

Vypocet plochy viokového zarezu

Plocha viokového zérezu je priamo Gmernd hmotnosti odliatku spolu s pre-
tokmi a nepriamo Umernd hustote taveniny, Easu plnenia dutiny formy
a rychlosti pridenia taveniny vtokovym zdrezom. Vypodet je mozné reali-
zovaf podla vzfahu: G

(1)

a p.tv,
G - hmotnost odliatku a pretokov [kg]
p - hustota taveniny [kg.m?]
t - &as plnenia tvarovej dutiny formy [s]
v, - rychlost pridenia taveniny vo vtokovom zéreze [m.s']

Sposob uréenia geometrie vtokového zdrezu pripojeného
na odliatok s valcovou plochou

Viokovy zdrez svojim tvarom musi presne kopirovaf tvar valcovej plochy,
a teda polomer jeho zakrivenia musi byt totozny so zakrivenim plochy,
ku ktorej ho chceme pripojit. Ak je odliatok rotaného charakteru, jeho
polomer ndm si¢asne udéva polomer zakrivenia zdrezu. Pri konstrukcii
tvaru zdrezu v deliacej rovine je mozné postupovat podla nasledujiceho
ndvodu:

* zostrojime os vtokového kandla a na nej zvolime pociatok siradnicovej

sustavy zhodny s osou rotécie odliatku

na zadiatku sUstavy vytvorime kruZnicu pretfinajicu os vtokového kandla
s polomerom rovnym polomeru odliatku

na zadiatku séradnicovej sistavy vedieme smerom ku vtokovému zdre-
zu dve secnice pretinajice kruznicu, ktoré s hlavnou osou zvieraji uhol
o = 30°, vzniknuty kruznicovy vysek je totozny s tvarom a dizkou vio-
kového zdrezu

vo vzdialenosti R/3 od pociatku siradnicovej sistavy zostrojime pomoc-
ny bod A. Vedieme dve priamky, spdjajice bod A s koncovymi bodmi
kruznicového vyseku. Tym dostédvame predni ndbehovi hranu vtoku. Jej
dizka je volend podla potreby usmernenia toku taveniny zérezom.

Zadnd ndbehovd hrana je zostrojend pod uhlom § = 30° od priamky ve-
dicej cez koncovy bod prednej ndbehovej hrany a si¢asne rovnobeznej
s osou viokového kandla.

Obr. 1 schematicky zndzorfiuje metodiku uréenia geometrie viokového
zdrezu.

Obr. 1 Schéma pripojenia odliatku k viokovému zdrezu

Uréenie dizky a vysky vtokového zarezu
Vypocet dlzky vtokového zdrezu:
2nRoa  2mR60 mwR

a= - - (2)
360 360 3

Vy3ka vtokového zérezu:
Sz
a

b= (3)

Obr. 2 zndzorfiuje pripojenie vtokové-
ho zérezu na odliatok pomocou 3D
modelaéného systému.

Obr. 2 Priklad pripojenia od-

, liatku k vtokovému zdrezu
Zaver

Ur&enie rozmerovych charakteristik vtokového zdrezu je zdkladnym kro-
kom pri prvotnom analytickom navrhu celej vtokovej sustavy. Celkovy tvar
ndbehovych hran ako i tvar vtoku je nutné prediskutovaf s technolégmi zlie-
varni a kontruktérmi foriem, aby sa dosiahlo najoptimdlnejSieho riedenia
vtoku a predikcii hydrodynamickych razov taveniny a vznikaniu virivého
pridenia, ktoré mdze mat za nésledok vznik vnitornych defektov.

Literatora: MALIK, J.: Technoldgia Hlakového liatia zliatin hlinika. Kosice: Technickd univerzita v Kosiciach, 2013. 274 5. ISBN 978-80-553-1450-1; MALIK, J. - GASPAR,
S. = PASKO, J.: Technologické faktory vplyvajice na kvalitu takovoliatych odliatkov zo zliatin hlinika, Vyrobné inzinierstvo, 2010, ro&. 9, & 1, sir. 32 - 34, ISSN 1335-
7972; RAGAN, E. a kol.: Liatie kovov pod tlakom, 1. vyd. Presov, 2007, s. 381, ISBN 978-80-8073-979-9; North American Die Casting Association: Gating Manual,
Wheeling: NADCA, 2006
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Technicka norma
-tolerovanie rozmerov

D) Ing. Luba BICEJOVA, PhD., Ing. Jozef MASCENIK, PhD.

Ak mame navrhnut a predpisat spravne rozmery suciastok, musime v prvom rade poznat vzajom-
ny vztah a funkciu suciastok. Povrch kazdej suciastky tvoria funkcéné a volné povrchy. Tie povrchy
suciastok, ktoré sa stykaju s povrchmi inych suciastok, su funkéné (zdruzené), ostatné povrchy
suciastok su volné. Na obr. 1 je priklad jednoduchej montaznej jednotky. Funkcné povrchy hria-
dela, remenice a telesa su vyznacené.

Kladka - 3 V norme STN EN 20286-1 s uvedené zdkladné pojmy a de-
§ \ % finicie sdvisiace s tolerovanim funk&nych rozmerov, vieobecné
— N Teleso - & z&sady vytvorenia sistavy tolerancii a uloZeni a tabulky &isel-

nych hodnét tolerancii a zdkladnych odchylok.

Remenica - 2

= ) Pre oznacenie geometrickych prvkov obrobku, ohrani¢enych
Hriadel' - 1 .. v . . e - .
kontaktnymi funk&nymi plochami spdjanych st&iastok, boli za-

Q_&\\N vedené pojmy:

Hriadel - termin pouZivany na ozna&enie vonkajsich geomet-
[Rozmery votnjch povrchov | rickych prvkov obrobku.

Volné povrchy

= > . , g - P .
Diera - termin pouZivany na ozna&enie vnitornych geometric-

kych prvkov obrobku.

K

:

=y
______l _ [y | o | PSRRI oo S| | Pre jednoduchost sa uvazuje s obrobkom kruhového priere-
zu. Vieobecnym ndzvom diera alebo hriadel oznalujeme qj

< obrobky nekruhového prierezu, tvar ohrani¢eny dvoma rov-
m’ /,/’ B nobeznymi plochami so Sirkou medzery alebo hribkou steny
r - obrobku.

unkiné povrch =
|Rozmery funkEnjch povr:hnv]

T

Obr. 1 Funkéné a volné povrchy saciastok I(:Zr r;)z.mery geometrickych prvkov boli zavedené pojmy

Menovity rozmer MR - rozmer uvedeny na technickom vy-
krese, ku ktorému sa vzfahuje pouzivanie hornych a dolnych

Rozmery, ktoré uréuji funkéné povrchy, musia byt tolerované, rozmery odchylok.
volnych povrchov mézu byt netolerované.
Tolerancie funk&nych rozmerov sa predpisuji podla sistavy tolerancif Medzné rozmery - dva krajné dovolené rozmery geometric-
a ulozeni ISO v uvedenych norméch: kého prvku, medzi ktorymi musi byt alebo ktorym sa méze rov-
¢ |SO 286-]5 1988 (STN EN 20286-1: 2001) ,Sdstava tolerancii a ulo- nat skuto&ny rozmer.

zeni ISO. Cast' 1: Zékladné ustanovenia na tolerancie, odchylky a ulo-

Zenia.” Horny medzny rozmer HMR (pre dieru D pre hriadel'd )
* 1SO 286-2: 1988 (STN EN 20286-2: 2001) , Sustava tolerancii a ulo- - najvadsi dovoleny rozmer geometrického prvku.

Zeni ISO. Cast 2: Tabulky toleranénych stupfiov a medznych odchylok

pre diery a hriadele.” Dolny medzny rozmer DMR (pre dieru D_. pre hriadel d__ )

- najmen3i dovoleny rozmer geometrického prvku.
Rozmery volnych povrchov sa toleruji predpisom takzvanych ,vieobec-

nych tolerancii”: Nulové ¢iara - &iara, zodpovedajica menovitému rozmeru,
* 1SO 2768-1: 1989 (STN ISO 2768-1: 1992) ,Vieobecné tolerancie. ku ktorej s0 v grafickom zndzorneni toleranénych zén a ulozeni
Nepredpisané medzné odchylky dlzkovych a uhlovych rozmerov.” zobrazené odchylky rozmerov.
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NULOVA CIARA

/ )

TOLERANCNE ZONY

es

A

g 3

E|_E

\ o|T

Obr. 2 Gradfické zobrazenie (- %/ {B
toleranénych zén diery £
a hriadela
|
s £ m ! .|
L ;
-
A,

Medzné odchylky - horné odchylka a dolnd odchylka. Medzné od-
chylky st kladné alebo zéporné, pripadne nulové.

Horné odchylka (pre dieru ES pre hriadel es) - rozdiel medzi HMR
a menovitym rozmerom MR.

Dolné odchylka - (pre dieru El pre hriadel ei) - rozdiel medzi DMR
a menovitym rozmerom MR.

Zékladnd odchylka - odchylka, ktord uréuje polohu toleranénej zény
vzhladom na nulovy &iaru. Tato odchylka méze byt kladnd alebo z&-
porné. Podla dohody je to odchylka bliZgia k nulovej &iare.

Tolerancia rozmeru (pre dieru T pre hriadel t) - rozdiel medzi hor-
nym a dolnym medznym rozmerom, alebo aj rozdiel medzi hornou
a dolnou odchylkou.

Toleranénd zéna - v grafickom znézorneni tolerancie je to zéna
ohrani¢end dvoma &iarami, ktoré zobrazuji horn a dolnd odchylku
a urdujica velkost tolerancie a jej polohu vzhladom na nulovd &aru.

Vzdjomny vzfah vyplyvajici z rozdielu rozmerov dvoch prvkov
(diery a hriadela), ktoré maiji rovnaky menovity rozmer, pred ich

\MENDWT? ROZMER

spojenim je oznaceny pojmom ulozenie. Norma definuje tri druhy
uloZenia:

Ulozenie s vélou - dolny medzny rozmer diery je vzdy v&&si ako hor-
ny medzny rozmer hriadela. V grafickom znazorneni lezi toleran&né
zéna diery nad toleranénym polom hriadela.

Ulozenie s presahom - horny medzny rozmer diery je vZdy mensi
ako dolny medzny rozmer hriadela. V grafickom znézorneni lezi to-
leranénd zéna diery pod toleran&nym polom hriadela.

Ulozenie prechodné - v spojeni sa méze vyskytndt véla aj presah.
V grafickom zndzorneni sa toleranéné zény diery a hriadela prekry-
vaji Oplne alebo iastoéne.

Princip vytvorenia sistavy lahsie pochopime, ak si uvedomime, Ze

kazdy rozmer tolerovany podla sistavy a ulozeni ISO je definovany

tromi parametrami:

* menovitym rozmerom

e Sirkou toleranénej zény - hodnotou normalizovanej tolerancie

* polohou toleranénej zény k menovitému rozmeru (nulovej ¢iare)
- hodnotou zdkladnej odchylky.

Dachser prepravil specialnu lokomotivu z Pekingu
az na testovaci okruh v stredoceskej Velimi

Medzinérodny poskytovatel logistickych sluzieb Dachser realizoval pre-
pravu lokomotivy z &inskeho Pekingu do stredodeskej Velimi. Specidlne
kolajové vozidlo s hmotnostou 61 ton pre Gdrzbu trolejov preslo z Ci-
ny po mori, po rieke a po sd3i viac nez 25 700km. Na realizdciu tejto
nestandardnej zdsielky bola potrebnd 3pecidlna manipulaénd technika
a vysoké know-how divizie Dachser Air & Sea Logistics.

Lokomotiva, respektive 3pecidlne kolajové vozidlo pre Gdrzbu a opravy
trolejov, bola vyrobend &insko-nemeckym konzorciom v Pekingu, jej findl-
nu montdz viak vykondvala spoloénost Gleisbaumechanik Brandenburg
GmbH v Nemecku. Lokomotiva tak putovala po mori do Hamburgu a odfial
po rieke Labe do Brandenburgu, kde bola prelozend na 3pecidlny faha&
a dopravend po ceste do podniku. Skompleti-
zovany lokomotivu bolo potom nutné kvéli tes-
tovaniu previezt do Velimi, kde sa na $pecidlnej
skddobnej trafi overovali jej prevadzkové vias-
tnosti. ,Na realizdciu takejto prepravy je nuté
skoordinovat cely rad procesov a zabezpedif
zodpovedajicu manipulaéni techniku,” hovo-
ri Roman Stoli¢ny, Managing Director a &len
predstavenstva Dachser Slovakia a. s., a dodé-
va, ,v hamburskom pristave lokomotivu zo z&-
morskej lodi na rie¢nu nékladnd lod prekladal
plavajici Zeriav, posledné Useky po zemi potom

tato nestandardnd zdsielka musela precestovat na nizkoloznom navese ako
nadmerny ndklad so vietkymi prisludnymi 3pecidlnymi opatreniami.”
Testovanie takychto 3pecidlnych kolajovych vozidiel sa realizuje v eskej
Velimi, kde Vyskumny Gstav Zelezniény prevddzkuje dva vlastiné skisob-
né Zelezniéné okruhy. Tie patria k vyznamnym a uzndvanym skdSobnym
eurépskym centrdm pre Zelezniéni techniku a zariadenia. Preto sem bola
dopravend aj 3pecidlna lokomotiva z Pekingu pohdiiand elekiromotormi
a dieselovymi motormi. Budy tu otestované jej prevédzkové vlastnosti tak,
aby sa mohla v pripade svojho nasadenia v praxi dostaf na miesto poru-
chy rychlostou az 160 km/hod. Po dokonéeni vietkych testov sa lokomotiva
vydd rovnakou cestou spéf do Ciny, kde bude pésobif na &nskych vysoko-
rychlostnych tratiach.
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Aplikacia modelu Kano

ori posudzovani poziadaviek zdkaznika
kladenych na osobné cestné motorové vozidlo

g) Ing. Katarina CEKANOVA, PhD., doc. Ing. Alena PAULIKOVA, PhD.

Slovenska technicka univerzita, MtF, Ustav priemyselného inZinierstva a manazmentu

Ak si zela vyrobny podnik uspiet v trhovom
prostredi, musi zosuladit podnikovu straté-
giu s poziadavkami svojich zakaznikov. Ak
podnik planuje aj v buddcnosti udrzat si
SVoju poziciu na trhu a dokazat, ze vie ob-
stat v konkurencnom prostredi, musi mat
podrobne preskumane, ¢o jeho zakaznik
povazuje za kvalitny vyrobok. Pripadne,
aké su zakaznikove konkrétne poziadavky,
za ktoré je, aj v porovnani s konkurenciou,
ochotny zaplatit viac penazi. Okrem toho,
e podnikovi Specialisti definuju zoznam

a parametre funkcionalit, ktoré maich
vyrobok splfiat, musia tieto informacie

a parametre priebezne aktualizovat, a tak
reagovat na akékolvek zmeny v poziadav-
kach zakaznika.

Co najkratsi dodaci &as tovaru, &o najnizdia cena, za ktord je moz-

né o najviac ziskat. To si vo vieobecnosti poziadavky zdkaznika.

Aviak, niektoré poziadavky povazuje zdkaznik za prioritné, iné jed-

noducho chce a niektoré povazuje za také samozrejmé, Ze na ne
pri vybere vyrobku ani nepomysli, ale ak by chybali, tak by to malo

vyrazny vplyv na jeho nespokojnost. Stopercentne rozlisit medzi z&-
ujimom a nutnosfou, nedokdzu dokonca ani sami zdkaznici. Na zé-

klade tychto skuto&nosti je aj ciel tohto prispevku formulovany ako
popis metodiky merania spokojnosti zdkaznika pomocou modelu
Kano. Tato metodika bola ndsledne aplikovand na konkrétny vyro-
bok. V nasom pripade sme si zvolili osobny automobil, uréeny hlavne
na prevédzku v meste.
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Kano model pri konfiguracii osobného
automobilu

Specifikacia modelu

Tento model je uréeny na meranie spokojnosti zdkaznika. Cielom
modelu je ur¢it a potom rozdelif do kategérii jednotlivé zdkaznikove
poziadavky. Dalej sa jednotlivym poziadavkdm uréi koeficient spokoj-
nosti, resp. nespokojnosti zdkaznika.

Aplikacia modelu

Pouziva sa pri pldnovani produktov (teda tovaru pre zdkaznika, ktory
mbze zahffiaf bud vyrobky, alebo sluzby, alebo oboje), pri zavé-
dzani inovécii, pred samotnym névrhom a vyvojom produktov, ako qj
v procesoch pre neustdle zlep3ovanie.

1. Krok - Postup aplikacie — metodika

Vybrany strojdrsky produkt - osobny automobil, ktory predstavuje
dopravny prostriedok uréeny hlavne na prepravu oséb. V nasom pri-
klade ide o mensie mestské auto s benzinovym motorom s vykonom
od 51kW/70k do 75kW/100k, s priemernou spotrebou 4,3+5,4
|/100km a manudlnou prevodovkou.

Uréenie poziadaviek zakaznika

Cielom tohto kroku je porozumief hlasu zékaznika (VOC - Voice of
the customer), to zn. uré&if zdkaznikove poziadavky. Pri zistovani po-
Ziadaviek zdkaznika sa najcastejSie pouzivaji nasledovné metéddy,
prip. ich kombindcia:

* dotaznikovy prieskum

* tematicky zamerané skupinové rokovania (tzv. Focus Groups)

* interview

o skryté ndkupy (analyza konkurenénych vyrobkov)

* analyza historickych Gdajov, atd’.

Obr. 1 Trojdverovy osobny automobil



Obr. 2 Pétdverovy osobny automobil .

Kazdd odpoved, & uz ide o dotaznikovy prieskum, interview alebo
in0 vybrant metédu, by mala predstavovat meratelny Gdaj, ktory
umozni kvantitativnu alebo aspon kvalitativnu analyzu [1].

Oftdzky je vhodné formulovat nasledovne:

e Aké asocidcie vdm napadnd v sivislosti s pouzivanim osobného
automobilu?

o Aké kritéri¢ zohladfujete, ked' sa rozhodujete o kipe osobného
automobilu?

+ Co by ste modifikovali na svojom osobnom automobile (nové vlast-
nosti alebo funkcie)?

o Aké konstrukéné nedostatky a prevédzkové problémy si predstavite
v sUvislosti s osobnym automobilom?

Vysledkom tohto kroku je zoznam identifikovanych poZiadaviek.

VOC - Hlas zakaznika

* mald spotreba paliva

* spolahlivy chod

* nizka nadobidacia cena

* dostupnd a jednoduché ddrzba

« predizend zaruka

* rozdirend standardnd vybava

* moznosf volby parametrov motora a prevodovky.

2. Krok - Kategorizacia poziadaviek zakaznika
Cielom tohto kroku je identifikované poZiadavky zaradif do piatich
kategérii:

* Povinné (M - Must be): ide o poziadavky zékaznika na produkt,
ktoré st zdkaznikom povazované za samozrejmé. Ich pritomnost
zdkaznika nijako zvlést neuspokoji, ale ich nepritomnost spdsobi
zdsadnl nespokojnosf.

e Jednorozmerové (O - One-dimensional): ide o poziadavky, ktoré
zdkaznik povaZuje za velmi délezité, a &im viac takychto poziada-
viek je splnenych, tym viac je zakaznik spokojny.

* Atraktivne - prifazlivé (A - Aftractive): ide o inovativne vlastnosti
produktu, ktoré konkurencia nemd, to zn. zdkaznik ich neoéakéva
a prekvapia ho. Maji najsilnejsi vplyv na spokojnost zdkaznika,
ale zéroven plati, ze ak nie s0 tieto vlastnosti splnené, nevedie to
k nespokojnosti.

* Bezvyznamné poziadavky (I - Indifferent): nijakym sp&sobom ne-
ovplyviiuji spokojnost, resp. nespokojnost zdkaznika. Ide o také
atribity, ktoré nie si pre zdkaznika rozhodujice a nezaujima sa
o to, ¢i sU, alebo nie s¢ splnené.

* Protichodné poziadavky (R - Reverse): predstavuji také atribity
kvality, pre ktoré plati, Ze &m je miera ich splnenia vy33ia, tym vy-
raznejsie rastie nespokojnost zdkaznika. To zn. ide o také, ktoré si
v rozpore so zakaznikovymi preferenciami.

KONSTRUKCIA, INOVACIE, VYVOJ

* Nejednoznac¢né/Sporné poziadavky (Q - questionable): si zara-
dené do kategérie, ktord vyjadruje problematicky vysledok, pre-
toze spravidla naznaéuje problém, ktory sivisi bud s nespravne
formulovanymi otdzkami, alebo nepochopenim otazky zo strany
zd&kaznika. Ak by sme mali poziadavky zaradif do tejto kategérie,
znamenalo by to, Ze zdkaznik na kladne aj zédporne formulovang
otdzku odpovedal rovnako. Za normdlnych okolnosti by Ziadna
poziadavka nemala byt vyhodnotend v tejto kategérii.

Zéaroven je pre kazdi identifikovani poZiadavku potrebné naformu-
lovat dve otdzky:

* M pozitivnu (funként), kedy poziadavka je splnend a

* [¥l negativnu (nefunkénd), kedy poziadavka nie je splnend.

Ziskané odpovede je ndsledne potrebné zaradit do niektorého z pic-
tich stupfiov spokojnosti (kategérie M, O, A, |, R). K rychlemu zarade-
niu je mozné pouzif pomocny tabulku &. 2.

[x] Negativne koncipovana otazka

Poziadavky zakaznikov

|

Pozitivne
koncipovana
otazka

1
R R R R
Legenda

A - atraktivna

- nemd vplyv

M - povinnd

O -jednorozmerové
Q - nejednoznaénd
R - protichodnd

- silny sohlas
- musi byt splnend I
- neutrélna reakcia
- akceptovatelnda

- silny nesdhlas

N WwN —

Tabulka & 2 Zaradenie poziadaviek do kategérii

Poziadavka: malé spotreba paliva automobilu

M Pozitivna otézka: Sthlasite s tym, aby bolo auto vybavené moto-
rom ECOTEC® so systémom Start/Stop, ktory vykazuje pri testoch 3et-
renie paliva, ked auto stoji v mestskej premdvke?

Odpoved: silny sGhlas

[l Negativna otdzka: Sohlasite s tym, aby nebolo auto vybavené mo-
torom ECOTEC® so systémom Start/Stop, ktory vykazuje pri testoch
Setrenie paliva, ked' auto stoji v mestskej premdvke?

Odpoved: akceptovatelné

Po odgitani z tab. & 2 je zrejmé, Ze tato poZziadavka spadd do ka-
tegdrie A, to zn., Ze splnenie tejto poziadavky mé velmi silny pozitiv-
ny vplyv na spokojnost zékaznika, ak ale tdto poziadavka nebude
splnend, nebude to viest k celkovej nespokojnosti zakaznika.

Rovnakym spésobom ziskame odpovede na vietky poziadavky, ktoré
boli identifikované v kroku 1, od vietkych opytovanych oséb, tab. &. 2.

1. silny sihlas X iadavka

negativna otazka
2. 13 4.

1

= - | 2. musi byt spinena 1
pozitivna :g"e |3. neutrdina reakcia 5 X
otazka R T4 akceptovatelné .
= | 2. musi byt spinena
3. neutrdlna reakcia | |
4. akceptovatelné X
5

negativna
otazka

znenie
otazky

pozitivna otazka

. silny nesuhlas
._silny nesuhlas

Tabulka & 3 - Kategorizdcia poziadaviek a stanovenie pocetnosti odpo-
vedi v danych kategdridch
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3. Krok - Vyhodnotenie tabul'ky

V tomto kroku je potrebné zosumarizovat vysledky ziskané z pred-
chadzajiceho kroku €. 1 pomocou jednoduchej tabulky. Pri vyhodno-
teni jednotlivych poZiadaviek na produkt vychddzame z absoldtnych
pocetnosti. Z tychto absoldtnych po&etnosti si stanovime percentudlnu
pocetnost odpovedi pre kazdd jednu kategériu jednotlivych poziada-
viek [2]. Kategéria s najvys3ou frekvenciou je findlnou kategériou pre
atribty na produkt [3].

4. Krok - Klasifikacia spokojnosti

a nespokojnosti zakaznika

Koeficient spokojnosti hovori o tom, ako vyrazne méze splnenie, resp.
nesplnenie poziadaviek ovplyvnif spokojnost, resp. nespokojnost z4-
kaznikov. Stanovuje sa pomocou dvoch matematickych vztfahov:

* & koeficient spokojnosti (, ) = %
* < koeficient nespokojnosti (, ) = (A?(;—ﬁANH-I) (-1)

Koeficient spokojnosti, vzfah (1), méze nadobddaf hodnoty v interva-
le <0, 1>, pri¢om so stipajicou hodnotou koeficienta sa zvysuje vplyv
poziadaviek na spokojnosf zdkaznika.

V pripade koeficientu nespokojnosti, vzfah (2), sa hodnoty pohybuiji
v intervale <-1, 0> a hodnoty bliZsie k -1 znamenaji vyrazny vplyv
na nespokojnost v pripade, ak analyzované poziadavky nie sg spl-
nené [2].

V tabulke &. 4 je uvedend absolitna poéetnosf vyjadrend v percen-
tach, ako aj koeficienty spokojnosti a nespokojnosti zdkaznika.

Zaver aplikacie modelu Kano

Vysledky analyzy ukdzali, Ze najvadsi vplyv na spokojnost zékaznika
ma v uvedenom pripade predizend zaruka (0,76,) a rozsirend 3tan-
dardnd vybava (0,76, ). V pripade nesplnenia tychto poZiadaviek, ako
mozno vidiet z vypocitanych hodnét koeficientov nespokojnosti, to ale

Tabulka ¢&. 4 Klasifikécia spokojnosti a nespokojnosti zékaznika

Klasifikacia spokojnosti a nespokojnosti zakaznika

nebude maf vyrazny vplyv na nespokojnost zékaznika. Toto tvrdenie
potvrdzuje aj kategéria ,A”, do ktorej tieto poziadavky spadaijd.

Do kategérie ,O", teda do kategérie, ktord je povazovand za velmi
délezitd a je nutné jej venovaf pozornostf, pretoze &im viac poziada-
viek je splnenych, tym viac je zdkaznik spokojny, spadaji tri pozia-
davky: mald spotreba paliva, nizka nadobidacia cena a dostupnd
a jednoduchd Gdrzba. Tieto poziadavky, ako je zrejmé aj z hodnét
koeficientov spokojnosti a nespokojnosti, majd vyrazny vplyv na spo-
kojnost zdékaznika a v pripade ich nesplnenia to bude mat v koneé-
nom désledku vyrazny vplyv na nespokojnost zékaznika.

PoZiadavka tykajica sa spolahlivosti vozidla spadd do kategérie
.M”, to zn. plnenie tejto poziadavky povazuje zdkaznik za také so-
mozrejmé, Ze v pripade nesplnenia tejto poZiadavky to bude maf vy-
razny vplyv na jeho nespokojnosf. Hodnota koeficientu nespokojnosti

je (0,90, ).

Z pohladu zdkaznika je moZnost volby medzi motorom a prevodov-
kou bezvyznamnd poziadavka a nemd vplyv na jeho spokojnost,
resp. nespokojnost. Toto tvrdenie potvrdzuji aj koeficienty spokojnosti
a nespokojnosti.

Rovnako ako zdkaznikov hlas, je mozné analyzovaf aj hlas podnika-
tela, pripadne maijitela vyrobného podniku alebo hlas zamestnanca
podniku. Pravidlé postupu sd rovnaké, iba veliciny, ktoré kvalitativ-
ne popisuji potrebu skimaného subjektu, sa odliujo podla zdmeru
a potrieb skdmanej skupiny [1].

Vysledky z Kano modelu mozno pouzit ako vstup do dalsieho né&-
stroja kvality s ndzvom QFD (Quality Function Deployment), ktorého
cielom je previest poziadavky zdkaznika do poziadaviek na produkt
(technickych parametrov). Tento ndstroj bude charakterizovany v dal-
$ej z pripravovanych sérii &lankov tykajicich sa efektivneho riadenia
organizdcii [4, 5].

Tento ¢&lénok bol spracovany ako suéast projektu VEGA: 1/0990/15 Pri-
pravenost priemyselnych podnikov na implementdciu poziadaviek noriem
pre systémy manazérstva kvality ISO 9001:2015 a systémy environmentdl-
neho manazérstva 1ISO 14001:2014

o 5 5 . koeficient koeficient
poZiadavka zakaznika A O | M | ‘ R Q I kategoria spokojnosti | nespokojnosti
« mala spotreba paliva 12| 64 |16 | 18 ‘ 0 | 0 [100% e] 0,66 -0,70
e spolahlivy chod 6 |24 |64 | 4 ‘ 2 | 0 |100% M 0,31 -0,90
« nizka nadobldacia cena 8 |62|24)]| 6 ‘ 0| 0 |100% (0] 0,70 -0,86
¢ dostupna a jednoducha drzba 24 |34 |30 |12 ‘ 0| 0 | 100% 0 0,58 -0,64
« prediZena zaruka 58 [ 16 | 14 | 10 ‘ 2 | 0 |100% A 0,76 -0,31
e rozsirena standardnd vybava 64 (12 |14 | 10 | 0| 0 |100% A 0,76 -0,26
* moznost volby medzi motorom a prevodovkou | 18 | 6 | 26 | 50 ‘ 0 | O |100% | 0,24 -0,32

Literatora: Svozilovd, A.: Zlepsovdni podnikovych procesu. 2011. Grada Publishing, a.s., Praha. str.167. ISBN 978-80-247-3938-0; Krnééo-
vd, P. - Lesnikovd, P.: Kano model spokojnosti zékaznika v neziskovom sektore. str. 368-382. Dostupné na: http://of.euba.sk/konfVeda2012/
Prispevky/ Krnacova_Paulina_ Lesnikova_Petra.pdf. ; Is your business strategy aligned to your Customer needs2 Dostupné na: https://xserve-
consulting.wordpress.com/2013/07/27 /is-your-business-strategy-aligned-to-your-customer-needs/; Zgodavovd, K., Petrik, J., Solc, M.: Principles
concepts standards of management systems Quality, metrology, information security. 1. vyd - Saarbriicken: LAP LAMBERT Academic Publishing -
2013.- 107 p.. - ISBN978-3-659-51719-8; Girmanovd, L., Miklos, V., Palfy, P., Petrik, J., Sitéovd, A., Sole, M.: Néstroje a metédy manazérstva
kvality. - 1. vyd - Kosice: HF TU - 2009. -145 s. - ISBN 978-80-553-0144-0.
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ENVIRONMENTALISTIKA

Nebezpecné latky vo firme,
ich skladovanie a manipuldcia s nimi

D) Radek ZAJiC, DENIOS s.r.0.

Firmy Ci organizacie pouzivajuce v prevadzkach
latky ohrozujuce zivotné prostredie, zdravie
0s0b, Ci prinasajuce poziarne riziko, su povinne
riesit skladovanie a manipulaciu s tymito latkami
v sulade s platnou legislativou tak, aby nedos$lo

k ohrozeniu zivotného prostredia, zdravia, Ci zivo-
tov 0s0b a predchadzalo sa vzniku poziaru.

Spolo¢nost DENIOS sa tejto problematike, ako predny eurépsky vyrobca,
venuje v CR uZ viac ako 15 rokov a na eurépskej Grovni, uz od roku 1986.
Vo svojom sortimente mé Siroké spektrum vyrobkov, od z&chytych vani, cez
skladovacie kontajnery a ich prisludenstvo, aZ po poZiarne odolné kontajne-
ry. Samozrejmostou je Sirokd ponuka sorbentov v sypkom i textilnom vyho-
toveni. Vyhodou vyrobného zavodu v Strakoniciach je moznost vyroby ,,na
mieru” podla potrieb zdkaznika.

Splnenie legislativnych poZiadaviek je zabezpecené pouzitim prostried-
kov zabrafujicich Gnikom nebezpeénych latok, alebo v pripade ich dniky,
braniacich ich daldiemu roziireniu a minimalizécii vz vzniknutej havérie.
Medzi prostriedky zabrafiujice Gnikom sa radia zachytné vane schopné
zachytit objem najvé&sej skladovanej nddoby, & 10 % z celkového sklado-
vaného mnozstva nebezpeénej latky. Spoloénd pre vietky zdchytné vane
ie poziadavka na certifikovani tesnost, zaisfujicu to, Ze sa pripadny Gnik
nebude dalej roziirovaf. Typy zdchytych vani s dané miestom pouzitia
a druhom nebezpecnej latky, ktord mé vara zachytit. Pre najéastejsie skla-
dované oleje a iné uhlovodiky sa pouzivaji vane ocelové, ktoré si me-
chanicky velmi odolné a byvajo lakované, alebo Ziarovo zinkovang, o
zlep3uje Zivotnost vane. Pri vonkajSom pouZiti je potrebné zaistif zakrytie

N\ Zéchytnd varia z ocele

ML

vane proti nechcenému naplneniu zrazkovou vodou, tak aby nedoslo k vy-
plaveniu nebezpeénej latky. Potom hovorime o skladovacich depotoch, ¢i
kontajneroch. Pre skladovanie chemickych latok sa obvykle pouzivaji z&-
chytné vane z plasty, €o je zvi&sa vdaka vysokej odolnosti vysoko hustotny
polyetylén. Specialitou st vane z nehrdzavejicej ocele, ktoré si pouzivané
na niektoré vysoko koncentrované kyseliny a agresivne chemické latky. Tie-
to vane sa vyuzivajl fiez v potravindrskych prevddzkach. Zachytnd variu
ndjdete pod kazdym regdlom, &i regélovym systémom, v ktorom sg sklado-
vané nebezpe&né latky. Regdlové systiémy je ale mozné vybavit i zachyt-
nymi vaiiami v kazdej polici samostatne, tak aby nedo3lo v pripade dOniku
k neZiaducemu mie$aniu chemickych latok, a tym k nebezpeénej reakeii, &o
je tiez legislativna poziadavka, ktord musi skladovaci systém splnif.

Ako ale postupovat, ak k tniku ddjde mimo z&chytnej vane, napr. pri prevo-
ze, & manipuldcii? V prvom rade je potrebné ¢o najrychlejsie zastavit Gnik
a zabrdnif, aby sa uZ uniknutd létka dostala do kanalizacie a ohrozila Zivot-
né prostredie, &i zdravie oséb. Na to sliZia havarijné sipravy so sorbenta-
mi a rézne druhy pomécok pre utesnenie kanalizaénych odtokov, pripadne
i plévajice ponorné steny pre zachytenie Gniku na vodnych tokoch. Po za-
staveni Uniku a zabrdneni rozsirenia uniknutej latky, je &as na likvidéciv po-
mocou sorbentov sypkych, ¢&i textilnych. Sorbenty sa delia na hydrofébne,
kioré odpudzujd vodu a si vhodné na odstrdnenie olejov z vodnej hladiny
a na hydrofilné, ktoré nasavaiju latky s obsahom vody i olej a uhlovodiky,
&i chemické latky.

Samostatnou kapitolou je plnenie bezpe&nostnych poziadaviek vyplyvaji-
l&tok si zdrover latky nebezpe&né pre Zivotné prostredie, k vyssie uvede-
nym opatreniam pribidajd opatrenia na zabrdnenie vzniku a minimalizé-
ciu nésledku poZiaru. Névrh takého skladovacieho systému je ale zdvisly
od mnohych okolnosti, &o je individudlne riesené podla miestnych podmie-
nok uzivatela v spoluprdci s jeho bezpeénostnymi technikmi.

Pre skladovanie mensieho mnozstva horlavych létok sa pouzivaji poZiarne
odolné skrine, ktoré sa umiestiujd priamo v prevadzkach a pre skladovanie

odolnosti, ktoré je mozné umiestnit vo vnitri i mimo budovy.

Zéchytné stanica z PE pre T IBC

i ~DENIOS.--

EKOLOGIE & BEZPECNOST

Vzhladom na $irku tejto témy, odporicame
navitivit tiez webové stranky spoloénosti
DENIOS vratane e-shopu, kde ndjdete mnoho
dal3ich in3pirativnych riedeni a vybavenia
vyroby 24 hod denne, 7 dni v tyZzdni.
Tlageny katalég s viac nez 450 strankami,
si mdézete rovnako ako ndvitevu odborného
poradcu, vyziadaf telefonicky na bezplatnej
linke 0800 11 80 70, alebo

e-mailom na adrese: obchod@denios.sk.
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Europska komisia

sprisiuje pravidld
pre vyrobcov automobilov

_D) Z podkladov Europskej komisie spracovala Viasta RAFAJOVA

Europska komisia (EK) predlozila
koncom januara legislativny navrh

na zabezpecenie prisneho dodrziavania
vSetkych bezpecnostnych, environmen-
talnych a vyrobnych poziadaviek EU

70 strany vyrobcov automobilov. Navrh
nariadenia bude po prijati Europskym
parlamentom a Radou priamo uplatni-
telny. Znamena to, ze sa nim zrusi a na-
hradi doteraz platna ramcova smernica
2007/46/ES o typovom schvalovani
motorovych vozidiel.
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Podla stasnych pravidiel si vnitrodtatne orgény zodpovedné vyluéne
za osvedenie, Ze vozidlo spliia vietky poziadavky na uvedenie na trh
a za dohlad nad dodrziavanim prévnych predpisov EU. Komisia preto navrhu-
je zasadné prepracovanie ramea EU pre typové schvalovanie. Predlozeny né-
vrh mé zabezpelif, Ze testovanie vozidiel bude nezdvislejSie a zvy3i sa dohlad
nad vozidlami, ktoré si uZ v prevadzke. Lep3im eurépskym dohladom mé& dajst
k celkovému posilneniu systému.

Reakcia na kauzu Volkswagen?

Ako sa uvédza v stanovisku, EK preskdmavala rémec EU pre typové schvalo-
vanie motorovych vozidiel uz pred odhaleniami vo Volkswagene. Odvtedy sa
dospelo k zdveru, Ze na to, aby sa predilo opakovanému vyskytu pripadov ne-
stlady, je potrebnd dalekosiahlejsia reforma. Névrhom nariadenia o schvalo-
vani a dohlade nad trhom s motorovymi vozidlami sa doplfia Gsilie o zavedenie
rozsiahlejSieho skd3ania emisii (skisky na G&ely stanovenia emisii pri skutoénej
jazde - Real Driving Emissions testing).

Podpredseda Eurépskej komisie pre pracovné miesta, rast, investicie a konku-
rencieschopnost Jyrki Katainen v tejto sovislosti hovori: ,Na jednotnom trhu,
na ktorom sa tovar pohybuje volne, musi kazdy dodrziavat pravidld. Odhale-
nia vo Volkswagene zdéraznili, Ze systém povolovania uvedenia automobilov
na trh si vyzaduje dalsie zlep3enie. Ked chceme dosiahnut obnovenie dévery



spotrebitelov v toto déleZité odvetvie, musime sprisnif pravidld, ale zarover
aj zabezpegif, aby boli G&inne dodrZiavané. Je nevyhnutné obnovif rovna-
ké podmienky a spravodlivi sifaz na trhu.”

St&asny systém typového schvalovania je zalozeny na vzdjomnej dévere:
hned’ ako vozidlo ziska osved&enie v jednom &lenskom 3tate, mdze sa vol-
ne pohybovaf po celej EU. Zatial &o EU stanovuje pravny rémec, za kon-
trolu dodrZiavania predpisov zo strany vyrobcov automobilov st plne
zodpovedné vnitrostdtne orgdny.

V predlozenom ndvrhu nariadenia o schvalovani a dohlade nad trhom

s motorovymi vozidlami sa sice zachovéva zdsada vzdjomného uzndvo-

nia, ktord je zékladom jednotného trhu EU, ale zérovef sa snazi napravif

nedostatky v systéme. Navrhované nariadenie md prispief k dosiahnutiu

troch hlavnych cielov:

* zaviest systém G¢inného dohladu nad trhom kontrolou zhody vozidiel,
ktoré uz si v prevadzke

* posilnit nezdvislost a kvalitu testovania, na z&klade ktorého je mozné
uvedenie vozidla na trh

* posilnif systém typového schvalovania a zabezpedit lepsi eurépsky do-
hlad.

Dohlad nad kontrolou zhody vozidiel

v prevadzke

Zatial €o st&asné prévne predpisy sa zaoberaji najmé kontrolami ex an-
te, v budicnosti budi &lenské staty a Komisia vykondvat ndhodné kontroly
na mieste tykajice sa vozidiel, ktoré si uz na trhu. To umozni zistit nesdlad
v podiatoénej faze a zabezpedit prijatie okamzZitych a razantnych néprav-
nych opatreni proti nevyhovujicim vozidldm a vozidlédm, ktoré predstavujd
vazne riziko pre bezpecnost alebo Zivotné prostredie. Vietky ¢lenské staty
by mali maf moznost prijaf ochranné opatrenia proti nevyhovuijicim vo-
zidldm na ich Gzemi bez toho, aby museli &akaf, kym tak urobi orgdn, kto-
ry udelil typové schvdlenie. Clenské staty budi musief pravidelne hodnotit
svoje &innosti dohladu nad trhom a zverejfiovaf vysledky.

Nezavislost a kvalita testovania pred uvedenim
na trh

cami automobilov), ktorych Glohou je testovat a kontrolovaf sdlad vozidla
s poziadavkami typového schvalovania EU. Komisia navrhuje upravif sys-

S

LEGISLATIVA Z BRUSELU

Emisie, typové schvalovanie vozidiel

tém odmenovania, aby sa zabrénilo finanénym vézbdm medzi technickymi
sluzbami a vyrobcami, o by mohlo viest ku konfliklom zdujmov a ohrozif
nezdvislost testovania. V névrhu sa poéita aj s prisnejimi kritériami vy-
konnosti tychto technickych sluZieb, ktoré by mali podliehat pravidelnému
a nezavislému audity, aby ziskali prislusné uréenie a zachovali si ho. Vnit
rostatne schvalovacie drady budd predmetom partnerskych preskdmani,
aby sa zabezpedilo désledné vykonévanie a presadzovanie prisludnych
pravidiel v celej EU.

Systém typového schvalovania s dohladom
Komisia bude mat pravomoc pozastavif, obmedzit alebo stiahnut uréenie
technickych sluzieb, ktoré dosahuji nedostatogné vysledky a pri uplatfio-
vani pravidiel so prili§ zhovievavé. V budicnosti bude méct Komisia vy-
kondvaf overovacie skiky ex post (prostrednictvom svojho Spoloéného
vyskumného centra) a v pripade potreby iniciovat stiahnutie vozidiel z trhu.
Ndvrh odradi vyrobcov a technické sluzby od povolovania uvédzania ne-
vyhovujicich vozidiel na trh tym, Ze umozni Komisii uloZit finanné sankcie.
Komisia bude takisto predsedat féru na presadzovanie (Enforcement Fo-
rum), ktoré s Elenskymi $tatmi vypracuje spolocné stratégie overovania su-
ladu a bude organizovat spoloéné audity technickych sluzieb a partnerské
preskimania schvalovacich dradov.

V ndvrhu Eurépskej komisie sa zdrover zachovdva siéasny zdkaz rusiacich
zariadeni (vnitrodtétne orgdny maiji aj nadalej povinnosf dozerat nah
a presadzovat ho), pri¢om zachddza edte o krok dalej. Podla névrhu no-
riadenia vyrobca bude musiet poskytdf pristup do softvérovych protoko-
lov vozidla. Tymto opatrenim sa doplfia balik tykajici sa emisit vznikajécich
pri skutoénej jazde, vdaka kiorému bude velmi fazké obchddzat emisné
poziadavky a ktory zahffia povinnost vyrobcov zverejfiovat svoju stratégiu
znizovania emisii, tak ako je fo v pripade USA.

Podla komisdrky pre vndtorny trh, priemysel a podnikanie Elzbiety
Bienkowskej si jednotny trh vyzaduje désledné presadzovanie pred-
pisov vo vietkych odvetviach vratane automobilového priemyslu.
,Nagimi ndvrhmi, ktoré sme predlozili, zvySujeme kvalitu a nezdvislost
testovania vozidiel a zlep3ujeme dohlad nad tymi vozidlami, ktoré st uz
v prevadzke. Doplfia sa tym nase Usilie o zavedenie najprisnejsich
postupov skd3ania emisii na svete, ktoré budeme nadalej zlepsovaf
a prehodnocovat s cielom zabezpeif, aby sa najprisnejsie emisné
limity skuto&ne dodrziavali,” uzatvara BieAkowska.
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K naboru novych
zamestnancu se musi pristupovat
jako k marketingové kampani

D) Tomas REHAK, manazer naborového a kontaktniho centra Manpower

Podle nedavného prizkumu Manpower je na Slovensku v priiméru
28 % firem, které nemohou najit vhodné zaméstnance na sva volna
pracovni mista. Mezi velkymi spoleCnostmi, je to ale naprosta vétsi-
na. Moderni firmy se hromadg vrhaji na tzv. HR marketing a investu-
jimnoho penéz do budovani znacky zaméstnavatele, aby prilakaly
co nejvice talentovanych lidi. Pokud se ale podivame na jejich
samotny naborovy proces, zjistime, Ze Casto v disledku absence
systematického pristupu, méfeni a vyhodnocovani ztraci v pribéhu
samotného naboru desitky procent vhodnych uchazeco.

Ndborovy proces se skladd z uritych specifickych jednotlivych
ginnosti. Abychom mohli zmé&Fit efektivitu ndboru a zvySovat ji,
potfebujeme ziskat co nejvice informaci o ndboru a analyzovat
vedkerd dostupnd néborovd data. V nasich analyzdch ndbord se
nejprve zaméfujeme na detailni zmapovéni celého procesu a méfi-
me efektivitu, neboli Gsp&3nost, jednotlivych Einnosti. Analyzujeme
"ztréty" uchazeld o zaméstndni mezi jednotlivymi ¢éstmi procesu
ndboru a zamé&fujeme se na zvySovani efektivity kazdého jednot-
livého kroku.

V nasi praxi se objevuji riznd ndborovd nastaveni podle typu
pozic, spoleénosti, ocekdvani firmy a uchazedd o prdci, regionu,
apod., takze kazdé spoleénost mize sledovat jind ndborovéd data.
Z pohledu aktudlniho dé&ni na trhu prdce, kdy existuje neustdly ne-
dostatek vhodnych kandidétd na viechny typy pracovnich pozic,
doporuéujeme rozdélit analyticky ndborovy proces do jednotlivych
krokd a zaméfit se nejprve na zvyseni efektivity mist, kde dochd-
zi k nejvétdim ztratém. Z praxe vime, Ze vz jen zavedenim tohoto
postupu jsme schopni zvy3it pocet ndstupl i o 30 %, aniz bychom
museli zvy3ovat pocet vstupl na za&datku (tedy investovat vice
do néborové reklamy).

Z pohledu né&boru je mozné rozdélit proces na nejzdkladnési faze,

které se mohou proméovat v zdvislosti na typu pozic & internimu

nastaveni HR procesd, a ty poté podrobné& analyzovat:

1) Piichozi reakce z jednotlivych zdroji: persondlni inzerce, vyuzi-
ti interni databdze, dal3i zdroje;

2) Telefonni “prescreen” kandidétl, ovéfeni jejich kvalifikace,
predstaveni podminek zaméstndni, napldnovdni dalsich krokd
sméFujicich k néstupu;

76 | @magazine 1/2016 | www.leaderpress.sk

3) Vybérové Fizeni - pohovor, testovdni;

4) Vyrozuméni o vybé&rovém fizeni, véetn& napldnovdni daldich
krok®;

5) Podpis smlouvy;

6) Ndstup na pracovidts;

7) Fluktuace - frekvence a divody.

Podle pozadavkd na obsazovanou pozici mohou byt jednotlivé
kroky v procesu vynechdny nebo naopak pfidény, pokud napfi-
klad probihd vicekolové vybé&rové Fizeni. V analyze ddle sleduje-
me hlavni parametry: &as (celkového procesu az po ndstup a mezi
jednotlivymi kroky), poget (ztraty mezi jednotlivymi kroky ndboru)
a ndklady (nejen jednotkové ndklady na inzerci na 1 ziskané CV
a 1 realizovany ndstup, ale poéitdme i pracnost pro personalisty
a podp0rné tymy v marketingu atd.).

Z méfeni pak ziskdvdme kli¢ové informace ke Kvalité procesu (zjis-
fujeme pocet ndstupl z objemu zpracovanych kandidati a délku
procesu od prvniho kontaktu k ndstupu) a k Efektivité vynaloZzenych
nékladd (tzn. joké ndklady vynalozime na jeden ndstup). Preve-
deno do praxe to znamend, ze efektivni ndborovy proces je ten,
kde existuje maximdlni poéet ndstupl ze zpracovanych kandidatd
za minimdlni ndklady.

Na zdkladé systematického mé&feni ndboru musi ndsledné manazer
né&boru vypracovdvat konkrétni ndvrh ak&nich krokd, které povedou
ke zvyseni efektivity. PFikladem mdze byt celkové zkraceni ndboro-
vého procesu, ktery zdsadné ovliviiuje Uspé3nost celého ndboru
(parametr Easu). Pfedstavme si to v praxi. V rdmci vybérového fi-
zeni na obsazeni jednoho pracovniho mista je realizovéno né&kolik



kol vybé&rového fizeni, navic v riznych dnech. Ve chvili, kdy mé
kandidét na trhu préce daldi moZnosti rychlého uplatnéni, se sté-
vd, ze uz nemaiji zdjem ve vybé&rovém Fizeni pokradovat. Vystupem
analyzy mize byt napfiklad doporuéeni realizovat vice kol v rédmci
jednoho dne, nebo se ukdze jako efektivnéjii vynechat jedno kolo
vybé&ru za cenu nepatrného zvy3eni fluktuace. To pozitivné ovlivni
rychlost celého ndborového procesu a snizuje riziko opadnuti z4j-
mu kandidéta. Toto se aktudlné tykd prevazné méné kvalifikova-
nych profesi, ale rychlost vybérového procesu zacina byt klicové
i na kvalifikované pozice.

Analyza efektivity procesi byla obecn& opomijena ve vétsing ma-
lych a stfednich spoleénostech napfi¢ viemi obory. Na druhou
stranu sou&asnd situace na trhu préce a tlak konkurence nuti spo-
le¢nosti véci ménit. Usp&3ni se budou muset pFizpisobit a hledat
moznosti vy33i efektivity, a to plati i v oblasti ndborovych aktivit.
U velkych spoleénosti zase ¢asto vidime nehospoddarné zachazeni
s rozpoctem. Pod roudkou moderniho "employer brandingu" inves-
tuji velké sumy do image akci, ale sprévni kandiddti jim dlouho-

dobé chybi.

Prikladem mohou byt ndborové aktivity, které jsme realizovali pro
jedno velké call centrum. Zde jsme dosdhli pomoci mé&Feni, navrhi
akénich krokd a jejich realizaci zvy3eni efektivity procesu o 30 %
v porovndni s pfedchozim obdobim. Hlavni zmé&ny vedouci k efek-
tivité spoéivaly ve zkréceni ndborového procesu a zméné préce
s kandidatem v Ovodnich fézich ndboru. Ddle jsme se zaméfi-
li na pfipravu kandiddtd pro budouci zaméstndni a promitli vie
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do vstupniho 3koleni realizovaného na strané klienta.

Nejcastéjsi chybou z pohledu méfeni efektivity ndborového proce-
su je samotnd délka ndborového procesu. Vybérovd fizeni bézné
trvaji v fadu tydnl. Zvysuje se tak riziko ztraty kandidata, ktery
upfednostni jinou nabidku. Klasickym pfipadem je, Ze klient vy-
stavi inzerdt, postupné sbird reakce a kandiddty kontaktuje tfeba
az po 14 dnech, "nevhodnym" uchaze&im se ani neozve, diskri-
minuje skupiny lidi, ktefi potfebuji individudlni pfistup (maminky,
absolventy, 50+, OZP, atd.). To jsou zmé&ny, které se daji pomé&rné
snadno realizovat. Komplikovanégjii jsou zmény, které je nutné uéi-
nit, pokud méd spole&nost na trhu préce image neatraktivniho za-
méstnavatele. Tam potom zmény v ndborovém procesu pomizou
jen &asteéné. Casto dospéjeme k nutnosti zmén ve zpUsobu Fizeni,
motivaci lidi a firemni kultufe. To vyZzaduje spolupréci na viech
drovnich managementu a k tomu v mnoha pfipadech chybi odva-
ha a sila.

Pokud nevite, jak ve vasi spole&nosti zagit, popiste nejprve jednot-
livé kroky realizované v rémci néboru. V druhém zalnéte méfit,
kolik kandidatd odpadd v jednotlivych krocich ndboru (vEetné
analyzy ddvodd, pro¢ lidé necht&ji ve firm& pracovat a analyzy
divodd, proé lidé ve spoleénosti konéi). Ve tfetim se na zdkladé
analyzy zaméFit na innosti s nejvétiim propadem. Ndpravou jed-
né nejvyznamndji bariéry miZete zvysit pocet ndstupd o 10 %.
Otdzkou je, jestli to bude zplsob formulovani inzerdtu, definice
vybé&rovych kritérii, rychlost a efekfivita celého procesu, moznosti
kariérniho ristu, atraktivita odménovdni nebo manazerské skoleni
mistrd ve vyrobé.

Exkluzivny partner

INFORM')  /Riadenieskiadoy JUNGHEINRICH
a efektivna o '
|0gi§tika: Generalni partneri
noveé riesenia Man aim ent

vo vyrobnej
olocnosti SCHENKER

Zvysovanie
konkurencie-

Hlavny partner

y—=) 7/ A4

Distribucia

Partner

—— Spoluorganizator

oxprestlac
Jmf Im{

Dakujeme za spolupracu

' Training
Consulting K c DYS®
I P A ‘;:::;shmy SLOVENSKO
()

/" Diskusie

@ Zf(})‘N
a prednask i
P y 17. 3. 2016 | Bratislava
DoubleeTree by Hilton

www.informslovakia.sk

1
1
1
1
1
1

Logistic

Program
& Conference

‘. vtrochséalach /

®
e

N konferencie
databaza konferencii

N/ education
databadza kurzov a stadii



EKONOMIKA A FINANCIE

Ceské strojirenstvi letos
poroste v prdméru o 2,/ %

;)) Dvojstrana: Alena BURESOVA, Business Development Manager, CEEC Research

Strojirensky sektor v letosnim i pristim roce
opét poroste. Reditelé strojirenskych firem
ocekavaji v roce 2016 mirny rist sektoru

0 2,7 procenta. O dalsi 2,5 procenta stoup-
ne objem produkce v roce 2017. Na rlsto-
vém vyvoji se shodlo osm z deseti fediteld
firem. Spolu s trhem porostou take trzby
jednotlivych firem, a to v priiméru

%

0 5 procent. Tento rdst planuji feditelé spo-
lecnosti podporit hlavné navySovanim obje-
mu zakazek a expanzi do zahranici. Vyplyva
to ze Studie Ceskeho strojirenstvi Q1/2016
zpracovane analytickou spolecnosti CEEC
Research.

Strojirenskych zakdzek v letosnim roce mirné pribude. ,Ctyfi z péti
fediteld (81 procent) predikuji pro &eské strojirenstvi rist sektoru, pfi-
cemz jeho vykon by se mél v proméru zvysit o 2,7 procenta. V odha-
dech jsou opatrnéjii feditelé velkych firem, ktefi predikuji, Ze sektor
poroste v proméru o 2,2 procenta. Malé a stfedni podniky pak oce-
k&vaii rost sektoru oproti lofiskému roku o 2,9 procenta,” prezentuje
vysledky vyzkumu Jifi Vacek, feditel analytické spolecnosti CEEC Re-
search. Rist potvrzuje i Petr Novdk, vykonny feditel Koyo Bearings
Ceska republika, s. r. 0.: ,Dle naich pfedpokladd oéekavame ve stro-
jirenském sektoru dalsi pozitivni rist, coz je ddno makroekonomickou
situaci ve svété a v nadem regionu. Na druhou stranu ale existuje
po celém svété spousta rizikovych faktord, které mohou tento rist ovliv-
nit. Pokud se ale nic z&sadniho a nepfedvidatelného nestane, mizeme
se t&Sit na dal3i zlepSovéni ceské ekonomiky, a zejména strojirenstvi.
Problém v dne$ni dob& bohuZel nastdvd pfi prehidti ekonomiky, coz
je déno zejména nedostatkem pracovni sily. Nase spoleénost oekd-
vé v nésledujicich letech rist az 20 % roéné, pficemz musime velice
slozité a ndkladné pfizpdsobovat naborovou politiku redlné situaci
na trhu préce.” Janusz Pindur, finanéni feditel Sroubdrny Kyjov, spol.
s r. 0. dodéva: ,Oc&ekdvéme rist v nadem sektoru z diivodu rozvoje
automobilového primyslu a Zeleznic. Domnivéme se, Ze v nejbliZsich
letech dojde k pfevodu vyrobnich kapacit z Ciny na Gzemi Evropy, aby
byla zajisténa vys3i kvalita a preciznost vyrobkd evropskych vyrobcd
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a rovnéz také dodrzovani bezpeénostnich a environmentdlnich evrop-
skych norem ve vyrobnim procesu. V neposledni fadé také diky vyssi
kvalifikaci pracovni sily.”

Dal3i mirny rist sektoru by mél nésledovat také v roce pfistim, a to
v priméru o 2,5 procenta oproti roku 2016. Zéstupci velkych firem
hovorili ve Studii strojirenskych spole&nosti Q1/2016 o ristu objemu
produkce pro rok 2017 v proméru o 2,6 procenta. Reditelé malych
a stfednich firem pak oéekdvaii ndrist objemu zakazek o 2,4 procen-
ta. ,Evidujeme pozitivni vyvoj v oblasti vyrobniho i zpracovatelského
primyslu - rist objemu vyroby, vét3i ochotu vyrobnich firem investovat
do roziifovéni vyrobnich technologii i do vyvoje novych vyrobkd. To
se pozitivné promitd do objemu zakdzek TUV SUD Czech zejména
v oblastech posuzovéni shody vyrobkd a nezavislé kontroly kvality,”
fikd Michal Svréek, Business Development Manager pro inspekéni
sluzby v TUV SUD Czech.

Spolu s objemem produkce porostou také trzby strojirenskych spoleé-
nosti. V priméru by mélo jit o 5 procent oproti roku 2015. | zde byly
zaznamendny mezi odpovédmi zdstupcd strednich/malych a velkych
spole&nosti rozdily. Zatimco velké firmy predikuji rist trzeb o 4,1 pro-
centa, malé/stfedni spolecnosti ogekdvaii v letodnim roce obrat vys3i
o 5,3 procenta. Jde o opaénou situaci oproti lofiskému roku, kdy by-
li v odhadu rostu trzeb optimisti¢t&jsi feditelé velkych podnikd (roz-
dil dvou procent). V roce 2017 poéitd s dalsim ristem svych trzeb
osm z deseti spoleénosti (80 procent). V proméru by trzby mély rist
o 4 procenta.

Ristu trzeb chtgji feditelé strojirenskych spolegnosti v ndsledujicich
letech dosdhnout pfedeviim navy3enim objemu zakdzek (67 pro-
cent respondenti) a expanzi do zahraniéi (20 procent dotdzanych).
Naopak minimum spolegnosti pldnuje navysit vynosy zvy3enim
cen svych produktd nebo expanzi do novych segmenti strojirenstvi
v rémci CR. Zménu ziskovosti zakdzek oéekdvd neceld polovina fe-
diteld spolecnosti (43 procent), pficemz rist marzi predikuje tfetina
(31 procent) firem, naopak snizeni oekdvd desetina fediteld firem
(12 procent).

Vyrobni kapacity strojirenskych spoleénosti jsou podle jejich zastupcl
v soulasnosti naplnény v priméru ze &yf pétin (83 procent). Firmy
maji nasmlouvané zakdzky v prdméru na dalsich 6,9 mésice. Pro tieti-
nu z nich (36 procent) to v meziro&nim srovndni pfedstavuje navy3eni
objemu nasmlouvanych zakézek, zatimco pouze 15 procent strojiren-
skych spole&nosti hldsi pokles ve srovndni se stejnym obdobim minu-
lého roku. Michal Richter, feditel Metalliset Group, ale upozoriuje
na problémy s pracovniky: ,Nejvétii problém pocifujeme s nedostat-
kem kvalifikovanych zamé&stancd pro vyrobu, stejné tak i zaméstnan-
cb s dostateénou znalosti cizich jazykd a technickym’ vzdélanim.
Ke zlep3eni by hodné pfispéla vétii spoluprace vyrobnich zdvodd
a univerzit, pro zvyseni kvalifikace studentd a ziskani relevantnich zku-
$enosti z redIného Zivota.”
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sfrojirenskych firem budou hledaf

nova odbytisté v zahranici

v

L4

Sedm z deseti (71 %) Ceskych strojirenskych firem ma v planu rozsifit sva exportni terito-

ria. Za nejatraktivnéjsi regiony pro dalsi expanzi povazuji reditelé spolecnosti Evropu, Asii

a Stredni vychod. Jako nejvetsi prekazku pfi hledani novych odbytist povazuji strojirenské
firmy tvrdou konkurenci a administrativni narocnost vstupu na jednotlive trhy. Naopak nej-
méné problémd jim pdsobi neznalost ¢eské znacky a jeji mala tradice. Vyplyva to ze Stu-

die ¢eskeho strojirenstvi H1/2016 zpracované analytickou spolecnosti CEEC Research.

Témé&F tFi Etvrtiny strojirenskych firem pldnuji v nésledujicich dvou letech
navysit trzby z exportu svych produktd (77 procent v roce 2016, res-
pektive 73 procent v roce 2017). Sedm z deseti strojirenskych spoleé-
nost{ (71 procent) md proto v plénu roziifovat v ndsledujicich letech
své exportni feritoria. Reditelé velkych spole&nosti potvrdili takové
plany dokonce v osmdesdti pfipadech. Vyplyvé to z nejnovéjsi Studie
Ceského strojirenstvi H1/2016. ,Pro &esky primysl i celé hospoddistvi
je export naprosto kli¢ovy. Toho jsme si védomi i v sougasné vladé
a snazime se proto pomoci &eskym podnikateldm pronikat i na trhy,
kde mé&ly dosud ¢eské vyrobky jen minimdlni podil. Kromé objemu je
totiz u exportu dileZitd i jeho diverzifikace a j& jsem rdd, Ze se Eeské
firmy neboji hledat obchodni partnery i mimo Evropu, kam sméfuje
vétiina nadeho vyvozu," fikd ministr primyslu a obchodu Jan Mlédek.
Z4jmy spolecnosti o exportni destinace se lisi v zdvislosti na velikosti
firem. ,Zatimco pro velké strojirenské firmy je pouze ve fietiné pFipadd
(33 procent) zajimavé dalsi expanze v rdmci Evropy, malé a stfedni
spolegnosti v ni budou hledat nova odbytisté téméF ve dvou fretindch
(60 procent) pfipadd. Reditelé velkych strojirenskych podniki ma-
ii velky zdjem také o trhy Asie (29 procent) a Severni Ameriky (17
procent),” dopliivje Jifi Vacek, feditel analytické spoleénosti CEEC
Research. Jen 8 procent spolegnosti planuje zagit vyvazet vyrobky

Zdroj: www.majstrissmt.eu

na Stiedni vychod a pouhd 4 procenta do Jizni Ameriky. O Stfed-
ni vychod maji vétsi zdjem stfedni a malé spoleénosti. Potvrdilo to
15 procent fediteld spolecnosti. Desetina fediteld podnikd s obratem
nizsim nez 300 miliond korun vyjédfila zdjem o oblast Ameriky (Jizni
Amerika 8 procent, Severni Amerika 2 procenta). Neceld desetina
(8 procent) spoleénosti zkusi nové proniknout na trhy asijské. ,Do-
mnivdm se, Ze orientace na Blizky vychod je pro budoucnost per-
spektivni, coz ukazuje i meziroéni vzristajici trend &eského vyvozu,”
konstatuje Robert Pergl, pfedseda Czech Gulf Business Council. ,Je
pozitivni, Ze se mali a stfedné velci exportéfi snazi hledat odbytisté
mimo evropsky region. Mohou tak mit lep3i moznost vyvdzet konco-
vé produkty misto subdoddvek. Touto cestou by mél jit idedlné cely
nés export, i kdyz je to velmi vzddleny cil. Domnivdm se, Ze i z to-
hoto divodu zdstane majorita naseho exportu naddle orientovana
na evropské trhy, v &ele s tim némeckym,” Fikad Milan Cerman, ptedse-
da predstavenstva spoleénosti AKCENTA CZ.

U malych/stfednich a velkych spole&nosti se vyrazné lisily odpovédi
na otdzku, co povazuji firmy za nejvétsi prekdzky pro ziskévani no-
vych odbytisf v zahraniéi. Zatimco velké strojirenské firmy oznaduji
za nejvétsi problém nizké ceny, absenci regulagnich norem v zemich
mimo EU a tvrdy konkuren&ni boj, malé a stfedni firmy poukazuiji
na administrativni ndro&nost vstupu do vybranych zemi a nedostateé-
nou podporu od stdtu. Shodné viak za nejméné vyznamnou prekdzku
povazuji neznalost Eeské znacky a jeji malou tradici. Rostouci ambice
Ceskych exportéri potvrzuji i Udaje z pojistného trhu. ,V roce 2015
jsme zaznamenali rost pojidténi exportnich zésilek nasich strojiren-
skych firem o 7 procent, pro rok 2016 o&ekdvdme ndrist dokonce
dvouciferny. Naddle evidujeme zvy$ovéni Eetnosti dotazd ohledné ce-
ny a rozsahu pojistného kryti v novych destinacich,” potvrzuje za Ces-
kou pojisfovnu senior manazer Gtvaru korpordtniho a primyslového
pojisténi Libor Libich, a pokraduje: ,Pokud nedojde ke komplikacim
typu ekonomickych sankci, pevné véfime, Ze si nade strojirensivi svou
cestu na nové trhy najde.” ,Analyzy Mezindrodni obchodni komo-
ry (ICC CR) a EEIP potvrzuji vysledky teritoridlniho 3etfeni CEEC
Research a spoleéné s agenturou Czech Trade nabizeii firmam k lepsi
orientaci model prioritnich exportnich pfileZitosti (MOPEP),” uzavird
Michal Mejstfik, mistopfedseda ICC CR, GCBC a CABC.
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Energetické uspory

Navratnost investic u energetickych
Uspor pod jeden rok?
Neékdy staci zménit piistup zaméstinanch

;)) Arne SPRINGORUM, HE Consulting

Na moznost dosahnout maximalni energetic-
ke efektivity by asi zadna vyrobni spolecnost
nerekla ne. Mensi spotfeba energie se piimo
promita do nakladd na produkci a tedy do
zisku z prodeje vyrobki. Otazkou ale je, jakou
cestou se k takovému cili vydat. Moznosti ne-
ni malo a v fade firem se energy management
zaradil mezi zalezitosti, kterymi je potreba se
v ramci provozu spolecnosti zabyvat, teprve
relativné nedavno.

Otdzka energetickych Uspor je pfitom &asto spjata predeviim s in-
vesticemi do novych technologii nebo vylep3eni téch stavajicich.
Ve svét&, kde jde technologicky pokrok dopfedu rychleji, nez mnozi
z nds stadi vibec vnimat, se neni éemu divit. Problém s timto pFistu-
pem k energetickému managementu je predevsim ve vysokych nd-
kladech a pomalé ndvratnosti investic. Mnoho spolecnosti povaZzuje
za rozumnou ndvratnost investice 1 az 3 roky, coz je v pfipadé
energetickych Uspor dosazenych timto zpisobem, vétiinou neredl-
nd hodnota.

Atraktivni alternativou tak mizZe byt zaméfit se misto technologii
na lidi a pomoci préce se zaméstnanci, organizacnich zmén a pro-
cesnich opatfeni dosdhnout rychle viditelnych energetickych dspor.
Podle nasich zkusenosti se tak dd pomé&rné rychle snizit energetic-
kou spotiebu o 10 az 15 procent. Byla by 3koda tohoto potencidlu
nevyuzit.

Doma 3etfime energii jednoduie - zhasneme svétla, ztlumime tope-
ni. Musime si samoziejmé rozmyslet, zda ndm s tim spojend zirdta
pohodli stoji za uletiené penize. Bez rozmysleni viak svétla vyping-
me, nejsme-li doma a auto ndm v gardzi také neparkuje nastarto-
vané. U promyslovych podniki tato logika neni zdaleka tak jasnd.
Bez detailni analyzy toho, co a kdy mizZe byt vypnuto, aniz by to
mélo dopad na produkei nebo napfiklad Gdrzbu, neni mozné 3etfit
energii efektivné. Dobrd zprdva je, Ze &im vétii spoleénost, potazmo
spotfeba energie, tim viditeIn&j3i jsou Uspory energie pomoci zmén
lidského chovani a procesU. Investice, zejména v podobé ¢asu za-
méstnancy, ktefi se energy managementu vénuji a ndkladd na ex-
terni odborné konzultace, se vraceji rychleji, obvykle v Fddu mésicg.

80 | @magazine 1/2016 | www.leaderpress.sk

Arne Springorum

je odbornikem na dspory
energii v prémyslovych
podhnicich a spolumajitelem
spoleénosti HE Consulting,
kterd se na tuto problematiku
specializuje.

Dém vém prakticky pfiklad. Kdyz nékde v tovarné protékd voda,
obvykle netrva dlouho, nez si toho nékdo viimne, protoze se zkrét-
ka vytvofi louze, kterou néktery ze zaméstnanc nahldsi a problém
se vyfesi rychlosti dmé&rnou zdvaznosti situace. Napfiklad u stlo-
¢eného vzduchu, ktery je casto nejvy33i polozkou v ndkladech
na energii, tomu tak ale byt nemusi. Nevytvofi se totiz zadnd louze.
Na3e u3i si velmi rychle zvyknou na sycivy zvuk, které unikaijici stla-
&eny vzduch vydavd, a prestanou ho vnimat. Klicové proto je naijit
zpUsob, jak takovéto plytvani energii zviditelnit, aby ho lidé nejen
zaregistrovali, ale také méli jasnou motivaci s nim néco délat a 3effit
tak penize, kvili kterym ostatné chodi dennodenné do prace. Me-
tody zviditelnéni Unikd energie samoziejmé existuji, ale aby byly
dobfe vyuzitelné, je potieba je spravné nastavit, otestovat a vyskolit
zaméstnance, jak je dlouhodobé a efektivné pouzZivat. To pochopi-
teln& n&jakou dobu trva a &im dfive za&nete, tim vice penéz uieffite.

Pro¢ je opatieni zamé&Fend na lidské chovéni a energetickou kulturu
relativné ndroéné navrhnout a implementovat a vyplati se to vibec?
Pfi prdci s lidmi musime na rozdil od stroji zohledhovat daleko vi-
ce faktorl nez by se mohlo zddat. Roli mohou hrét i na prvni pohled
nevyznamné véci jako je osobnostni nastaveni zaméstnance, jeho
momentdlni ndlada, zapométlivost. Avsak Usili, které v energy ma-
nagementu prdce s lidmi vyZaduje, se vyplaci jok kratkodobé, tak
v dlouhodobém horizontu - penize, které uspofim hned, maiji v&tsi
hodnotu nez penize, které potencidlné uspofim v budoucnosti. Na-
vic diky rychlému nastaveni procesi a systémd, které pak funguiji
dlouhodobg, vytvéiim Gspory, diky kterym se takovyto program sém
financuje a zdroved umozni nésledné& investovat do pfipadné obno-
vy technologii, kterd pfinese dalsi Gspory. To je zdroveri doprovdze-
no celou fadou vedlejsich efektd - zvy3enou motivaci zaméstnancy,
vytvéienim tymového ducha, lepsim porozumé&nim fungovani vyroby
a zvySenim produktivity prdce.
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D) Jifi ERLEBACH, Veletrhy Brno, a.s.

V pozitivni atmosfére rostouci ekonomiky i prdmyslové
vyroby byly na brnénském vystavisti zahajeny pripravy
jiz 58. mezinarodniho strojirenského veletrhu. V terminu
od 3. do 7. fijna 2016 se spolu s MSV uskutecni také
specializované technologicke veletrhy IMT, FOND-EX,
WELDING, PROFINTECH a PLASTEX. Celkem se ocekava
ucast priblizné 1 600 vystavujicich firem a 75 tisic
navstévnika.

MSV jako nejvétii promyslovy veletrh stfedni Evropy ukazuje nové sméry
vyvoije technologii. Uz loni zde mélo Gsp&3nou premiéru predstaveni iniciati-
vy Promysl 4.0, &vrté primyslové revoluce. Proménu vyrobnich, logistickych
a obchodnich procest spojenou s masivni automatizaci, robotizaci a digita-
lizaci ilustrovala vystava, kterou si podle prozkumu prohlédly dvé fretiny név-
$tévnikl veletrhu. Téma Promys| 4.0 zstévé nosnym také na MSV 2016, kde
se mu opét bude vénovat cilend prezentace i doprovodny program. Sougasné
se uskuteni tradiéni prifezovy projekt AUTOMATIZACE zvyraziujici méfici,
fidici, automatiza&ni a regula&ni techniku napfi& viemi veletrznimi obory.
Letosni roénik bude vyjime&ny pocetnou G&asti firem z Ciny - partnerské zemé
MSV 2016. Jiz loni se jako specidlni host MSV pfedstavila &inskd provincie
Hebei a tentokrdt se o&ekdvd jesté vyssi Gcast jak &inskych vystavovatell, tak
predstaviteld viadnich a obchodnich kruhd. Partnerskou zemi MSV se v mi-
nulosti vedle sousednich statd stala napfiklad Indie. Letodni partnerstvi Ciny
je dlouhodobé pripravovany projekt, ktery koresponduje se silicim z&jmem
&inskych firem o &esky a stfedoevropsky trh. Dalsim zvyraznénym tématem
MSV 2016 budou Startupy - prezentace nové vznikaijicich inovativnich firem
a projektl, které jsou primdrné zaméfeny na vyuziti informaénich a komuni-
kaénich technologii ve strojirenstvi a promyslové vyrobé. Zdroveri pokracuji
tradiéni 0sp&8né projekty jako veletrh pracovnich prileZitosti JobFair MSV, me-
zindrodni setkdni podnikateld Kontakt-Kontrakt nebo prezentace univerzitniho
vyzkumu Transfer technologii a inovaci.

Jubilejni desdaty roénik IMT a étvefice technologickych veletrhi

Obrabéci a tvéfeci stroje vzdy tvofily pdtef nadeho strojirenstvi a od roku
1959 jsou také pdtefi Mezindrodniho strojirenského veletrhu. Zvyraznéni se
dockaly v roce 1998, kdy se po boku MSV uskutenil prvni specializovany
Mezindrodni veletrh obrdbécich a tvdfecich strojd IMT. Okamzité se stal nej-
vétsi oborovou prehlidkou ve stfedni a vychodni Evropé a jako biendle provézi
MSV vzdy v sudych letech. Rok 2016 samoziejmé nebude vyjimkou a vzhle-
dem k absenci nejvétiiho oborového veletrhu EMO se na jubilejnim 10. ro&ni-
ku IMT oéekdva Siroké zastoupeni expondtd obrébéci a tvéfeci techniky, jejiz
vyroba v souéasnosti zaziva konjunkturu. V roce 2015 byla tuzemskd produk-
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ce oboru nejvysii v historii a také letos se ndvitévnici mohou t&3it na zajima-
vé novinky v provedeni domécich vyrobcd i jejich zahraniénich konkurentd,
kteFi chtéji doddvat na rostouci Eesky trh. V sudych letech se ve spole¢ném
terminu s MSV koné také &ivefice specializovanych technologickych veletrhd.
Odborné publikum oslovi jiz 16. mezindrodni slévérensky veletrh FOND-EX,
23. mezindrodni veletrh svafovaci techniky WELDING, 6. mezindrodni veletrh
technologii pro povrchové Gpravy PROFINTECH a 5. mezindrodni veletrh
plastd, pryZze a kompozitd PLASTEX. V ndvaznosti na prezentaci slévdrenskych
a svarovacich technologif se jako specidlni téma roéniku predstavi ochranné
pracovni prosttedky a problematika bezpeé&nosti prace.

Prihlasky do konce bfezna

Prestoze do zahdjeni veletrhu zbyva jedté osm mésicy, rostouci zdjem o Gast
uz je zndt. Jako novy vystavovatel je piihlé3ena spolecnost MSV Metal
Studénka se spoluvystavovateli Strojirny Poldi a PBS Industry. Na veletrhu
WELDING nebude chybét lidr oboru Fronius, ktery zvétiuje vystavni plochu,
a na PLASTEX je jiz dnes pfihladen tradiéni rakousky vyrobce vstfikovacich
strojo Engel. Hldsi se také zahraniéni novaéci ze Spanédlska a Svycarska
a na veletrh FOND-EX se po &tyfech letech vraci spoleénost ASK Chemicals.
Ale nejvétii pretlak zdjmu o vystavni plochu se opét ocekdava v pavilonu P,
ktery bude paffit pfedeviim vystavovateldm obrébécich strojo. Firmy, které
si na letodnim ro&niku cht&ji vybrat atraktivni vystavni misto, by proto nemély
s rozhodnutim o G&asti dlouho vdhat. Uzavérka prihlések je 31. 3. 2016.

Ohlédnuti za Uspésnym MSV 2015

Mezindrodniho strojirenského veletrhu 2015 se zd&astnilo 1 504 vystavuji-
cich firem ze 32 zemi, pfic¢emz podil zahraniénich Géastnikd dosahl 46,3 %.
Nejpocetnéji byly zastoupeny firmy z Némecka, Slovenska, Ciny, Rakouska
a Itdlie. Expozice si prohlédlo 75 239 navitévnikd z 54 zemi a ze zahranici
prijelo 8,8 % z celkového poctu registrovanych névstévnikd. Nejvice zahra-
ni¢nich odbornikd dorazilo ze Slovenska, Némecka, Polska, Madarska, Ra-
kouska, Ruska a ltdlie. Na veletrhu se akreditovalo 399 novindid ze sedmi
zemi. Rostouci prestiz MSV ukdazal rozsdhly prizkum, ktery mezi vystavovateli
i nvstévniky veletrhu realizovala agentura Ipsos. Plnych 96 % vystavovateld
v pribéhu akce navdzalo konkrétni kontakty s potencidlnimi zékazniky a freti-
na firem na veletrhu rozjednala vyvozni zakdzky. Ugast na MSV je pro firmy
po webovych strankdch druhym nejvyuZivangjdim marketingovym ndstrojem
k osloveni z&kaznikd. Po zohlednéni pfinost a nékladd je veletrh hodnocen
jako treti nejefektivn&jsi marketingovy néstroj po webovych strankéch a osob-
nim prodeii. Prozkum potvrdil také silici pozici MSV na evropském veletrznim
trhu. Ackoli se velk& &ast dotdzanych G&astni i jinych veletrznich akci, pro
lofiského prozkumu jsou zaroven dobrym pfislibem pro leto3ni roénik. Zajem
o G&ast na MSV 2016 piedem potvrdilo 82 % navitévniki a 79 % vystavova-
tel0. Pro pfiznivy vyhled veletrhu hovofi také optimismus respondentd ohledné
vyvoje jejich podnikani - budouci rist své firmy oekévalo 72 % navitévnikd
a dokonce 93 % vystavovateld MSV 2015.

www.bvv.cz
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HOSPODARSKE SPEKTRUM

Veltrhy

Soubor priumyslovych veletrhi

Dalsf rocnik priimyslovych veletrhi v PVA EXPO PRAHA se jiZ bliZi.
Brany vystavisté se oteviou pro odborné navstévniky 10. - 13. kvét-
na 2016. Tradicni veletrhy FOR INDUSTRY, FOR ENERGO a FOR LO-
GISTIC budou rozSifeny o veletrh 3D technologii FOR 3D a veletrh
informacnich systém(l pro prlimysl FOR INFOSYS. Vystavovatelé
predvedou pestrou nabidku novych produkt( a technologii, pfipra-
veny budou i tematické prednasky a seminare. V ramci doprovod-
ného programu se uskutecni 10. kvétna jiz 2. rocnik mezinarodniho
ENERGO SUMMITu. ProdlouZeni veletrh(i ze tff na ¢tyfi dny tak uvi-
taji nejen vystavovatelé, ale i navstévnici.

Vystavovatelé maiji pfileZitost se prezentovat na souboru 5ti veletrhd. Pri-
mérnim cilem organizdtora je vytvofit jedno misto pro setkdvéni odbornikd
z primyslovych oblasti a pro prezentaci viech primyslovych vyrobkd, tech-
nologii a sluzeb. Kromé& mezindrodniho veletrhu strojirenskych technologif
FOR INDUSTRY se piedstavi i vystavovatelé z oboru logistiky, skladovéni
a manipulace FOR LOGISTIC a 3D technologii FOR 3D, vyroby, rozvo-
du a uziti energie FOR ENERGO a 3D technologii FOR 3D. Nové se le-
tos predstavi neustdle se rozvijejici obor informanich systémd pro primysl

FOR INFOSYS.

Mezi vystavovatele veletrhu FOR INDUSTRY se v roce 2016 opét vraci fir-
ma TAJMAC - ZPS, kterd se zG¢astni se tremi stroji na plose cca 200 m?.
Dvéma dlouhotoénymi automaty a jednim obrdb&cim centrem. Jako atrak-

nabira tempo

ci pro ndvstévniky priveze i rally specidl v brandu TAJMAC-ZPS. Kromé
obrdbécich stroji budou na veletrhu zastoupeny i dal3i obory, jako napt.
mé&Fici technika. Ndvstévnici se mohou t&sit na mobilni kalibraéni laboratof
M&B CALIBR, ddle prezentaci spole&nosti Mitutoyo €esko & DEOM.
Déle se na veletrhu budou prezentovat mimo jiné spoleénosti JC METAL,
GRAVOTECH, MURTFELDT PLASTY, TPV GROUP, Pruziny Praha
¢ Boukal.

Voborulogistiky se tradiéné predstavi JiFi Stépéanek - INDEVA, WANZL,
KASYS o TENTE s novinkou E-Drive 1. Letos poprvé se na veletrhu pfed-
stavi spoleénost ITFutuRe s komplexni sadou aplikaci a néstroji plusSys-
tem, ddle firma CCV. V ramci veletrhu FOR 3D bude mozné si na stanku
spolecnosti TOBEINCO vyzkouset zdZitek z virtudlni reality na vlastni kozi
diky brylim na virtudlni realitt. TECNOTRADE OBRABECI STROJE bude

prezentovat ffi druhy 3D tiskaren.

Generdlnim partnerem veletrhu FOR ENERGO a ENERGO SUMMITu je
Skupina C€EZ, nejvyznamnéisi energetickd spoleénost v Ceské republice.
Dalsim partnerem veletrhu FOR ENERGO se stava Skupina UJV, kterd
se zamé&fuje na vyzkum a vyvoj, projekéni a inzenyrské sluzby, technicky
inzenyring, vyrobu specidlnich produktd a zafizeni i expertni &innosti v ob-
lastech energetiky, primyslu a také ve zdravotnictvi.

FOR INDUSTRY | FOR ENERGO| FOR LOGISTIC | FOR 3D |
FOR INFOSYS
10. - 13. kvétna 2016 | PVA EXPO PRAHA |
www.prumysloveveletrhy.cz

FOR LOGISTIC

5. MEZINARODNI VELETRH LOGISTIKY, SKLADOVANI A MANIPULACE

SOUBEZNE PROBIHAJICI VELETRHY

FOR INDUSTRY | FOR ENERGO | FOR 3D | FOR INFOSYS

www.forlogistic.cz
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Kolajova doprava

Kolajova doprava
a jej Specifikd - histéria

9 Michal FABIAN, Martin BALKOVSKY

Kolajova doprava a jej uroven je stale jednym z me-
radiel stupna rozvoja spoloc¢nosti a ekonomiky. Jej
stale sa zvacsujuca rychlost v osobnej doprave vo
vnutrozemi ako aj schopnost prekonavat prekazky
stavbou Specifickych mostnych konstrukcii a tunelov
ju dostava do pozicie, kedy si v niektorych pripadoch
dovoluje konkurovat aj leteckej doprave. S cestnou
dopravou sa zasa dopiniaju v nakladnej aj osobne;
doprave. Preto si 0 nej dovolujeme napisat Clanok

v ¢asopise orientovanom na automobilovy priemysel.
Jej Specifika sa budeme snazit popisat v sérii ¢lan-
kov, kde ozrejmime zakladneé principy jej fungovania.
Na demonstraciu nam bude sluzit modelova zelezni-
ca v suteréne Strednej priemyselnej Skoly dopravnej
v Kosiciach (SPSD), kde mame cell problematiku

v mierke 1: 87 ako na dlani.

Vsetci dobre vieme, Ze od mala nds fascinuji velké veci. My, ¢o sme za-
zili éru parnych lokomotiv, o tom vieme svoje. Piskanie pisfalky a kddoly
dymu s primesou &iernych sadzi patria k parnym lokomotivam. Fascindcia
velkostou takychto strojov viedla vyrobcov hracdiek k tomu, aby sa tento
velky svet pribliZil k defom skrze ich otcov v réznych mierkach tak, aby sa
tieto technické skvosty zmestili do detskych izieb alebo obyvagiek nasich
pribytkov. Dodnes si pamétém na prvy PIKO vlacik mierky HO, tj. 1 : 87,
ktory Zerpal energiu z dvoch $tvorcovych bateriek (obr. 1, 6). Ti, &o si mohli
kopit transformator PIKO FZ1, to uZ boli machri, ktori do veci in-
vestovali. Biely ovladaé so ipkou a dve &ervené odi kontroliek
sa vryli do paméti kazdého chlapca (obr. 2). Vietko malo svoje
3pecifické ¢aro a dokonca sme vnimali aj véiu oleja, ktorym boli
namazané prevody a vériu elekiromotoréeka masinky pachnuce-
ho po iskriacich uhlikoch.

Tak obrézky (obr. 1, obr. 2) boli pre oZivenie spomienok. Tak
nejako sa za&inala cesta mnohych chlapcov toZiacich po spo-
zndvani techniky a na mnohych mala taky silny vplyv, Ze sa im
l&ska k maginkdm stala Zivotnym povolanim, ked' sa z nad3ené-
ho modeldra stéva skutoény Zelezniciar. Dalo by sa povedaf
od modelov k skutoénej Zeleznici.

A & mé Zeleznica spoloéné s motorizmom. MéZeme povedat,
ze velmi vela. Cesty krizuju Zeleznice a Zeleznice krizujo cesty.
Obe vo velkom dopravuji ludi a paradoxne viaky pomdhaijo
budovaf stavby vrétane ciest a naopak, autd zasa pomdhaijo
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Obr. 2 Zdroj energie - transformdtor PIKO FZ1
a dnesné digitdlne s dialkovym ovlddanim

budovat Zeleznice. A paradoxne cesta ut za zdkaznikom sa za&ina pré-
ve na Zelezniénom vagéne alebo po svoje nové auto cestujeme do ,show
roomu” vlakom. A &asto ,oddychovo” prekondvame dlhé vzdialenosti s au-
tom na autovlaku.

Rozchod kolajnic

Priblizne 60% Zeleznic sveta vyuZiva rozchod 1 435mm. Ide o Eurépy,
Severni Ameriku, Austrdliu aj Cinu. Rozchod nad tito hodnotu nazyvame
Sirokorozchodnym a najbliz3ie krajiny s rozchodom 1 520mm sd Ukraiji-
na, Bielorusko a Rusko (obr. 3). Dévody réznych rozchodov boli véé&sinou
vojensko-strategické. Transportovat vojenskd techniku a obsadif Zeleznicu
pri rozdielnom rozchode nie je také jednoduché. Ale v obdobi balistickych
striel a rakiet stredného a dlhého doletu to strdca na vyzname.

Obr. 3 Rozchody kolaji vo svete

‘mm 1676 1668 1600 1524 1520 1435 1372 1067 | 1050 1000 950 914
ftin 6'%" |6'6567" 63" 5§ 4'NA"48E" 46" | IF6" |I'63"|334" 314" I
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Kolajova doprava

Modelové Zeleznice maju tiez svoje rozchody. Tie sa viak odvijaju
od mierky zmengenia modelu od origindlu. V nasich kon&inach bola a je
najroziirenejsia mierka 1: 87 zvand aj HO s rozchodom 16,5 mm. Naj-
roziirenejsie modely z &ias socializmu boli od vyrobcu PIKO z NDR. Tato
nemeckd znac¢ka nezanikla a Uspesne existuje na modeldrskom trhu aj
v sG&asnosti. O priazefi modeldrov bojuje s bohatou konkurenciou - spo-

mefme zndmeho rakiskeho vyrobcu ROCO alebo taliansku spoloénosf 122 1435 13 16 1“"] ‘|;ﬁ[| ];21]
ACME. Druhou najrozsirenejSou mierkou bolo tzv. TT-¢ko z rozchodom —ASmm— —32mm—  —165mm—  —165mm— —165mm— —dmm-— 6.5mm—
12mm, ¢o bola mierka 1:120. V tejto kategérii kralovali vyrobcovia Ber- Obr. 4 Rézne mierky zelezni¢nych modelov

liner Bahnen a TT Zeuke z NDR. Dnes s0 to firmy Rocal a Tillig. Najmen-
3ou u nds dostupnou mierku bolo N-ko v mierke 1:160 s rozchodom 9 mm
(obr. 4). Ale toho bolo mdlo ako 3afrénu. Na obr. 5 je ukédzka kolajiva
s podlozim mierky TT.

Obr. 5 Kolajivo s podlozim
mierky TT 1:120 rozchod

9mm

Zaciatky v malom

tzv. Startovaci set PIKO Junior. Dnesni péfdesiatnici by vedeli rozpravaf
ako im zaZiarili o&i, ked' pod strom&ekom zbadali 3katulu s vid&ikom. Star-
tovacie sety obsahovali lokomotivku, dva vagéniky, kolajivo a ,ovladag”,
ku ktorému sa dali pripojif pomocou kéblikov $tvorcové baterky. Modernej-
Sie sady mali na baterky jednoduchy box s ovldédagom. Jedno aj druhé je
na obr. 6. Novsie sipravy obsahovali aj ,trafko” a lokomotiva s vagénikmi
boli prepracovaneisie a viac modelové (obr. 7).

Podobné prekvapenie nds mohlo &akaf aj od vyrobcu TT-vlacikov v mierke
1:120 od firmy Zeuke & Wegwerth neskér VEB Berliner TT-Bahnen (BTTB).
Typicky priklad TT-¢kového setu je na obr. 8. TT-¢ka boli obltbené pre svo-
ju kompakinosf. Celkom solidna dréha sa dala postavit aj v detskej izbe
paneldkového typu a nebolo jej potrebné vyhradif napr. pivnicu rodinného
domu, ako to &asto byvalo v pripade HO rozchodu.

Infrastruktura a zabezpecenie
A k tomu v3etkému patria aj rézne doplnky, z ktorych sa dala vytvorit cel-
kom sludné krajinka. Patrili sem stanice, dom&eky, mosty a podjazdy, tunely,

zévory, lampy, navestidld. | SO—— '
Obr. 7 Startovaci set Obr. 8 TT set firmy Zeuke zo 60-tych rokov
Fascinujice bolo, Ze ak si kufilovia dali t6 némahu a spravili si krajinku, tak s fransformdtorom minulého storocia

lampy svietili, z&vory sa otvarali a zatvérali a navestidlé signalizovali. Bolo
to nieo GZasné. Co bolo elte Gzasneijsie, Ze aj lokomotivy mali osvetlenie.
A také dizlové alebo elekirické vpredu svietili bielymi svetlami a vzadu &er-
venymi. Svietili aj vagéniky, inak osobné a inak lezadlové vozne. Aj restau-
ragny vozen mal svoje ,ndladové” osvetlenie.

Vychodni Nemci boli modelérskou velmocou. Obe mierky HO aj TT mali
Oplne pod kontrolou. K tomu vietkému sa vyrdbala qj trava, rézne posypy,
ktoré kolorovali krajinku a davali jej realisticky nadych. Vyrabali sa aj Zelez-
niéné zardzadld, aby nédm vlacik ndhodou neutiekol. Jednoducho neexisto-
val detail, na ktory by ,stdruhovia” z NDR nebodaj pozabudli. Dokonca
aj lampigka na zardzadle mala svoje fungujice osvetlenie.

Obr. 10 Restauraény

Realizacia v mierke 1: 87 (HO) vozeii s panfografom

Vzhladom na to, Ze v Gvode je toho nedrekom, musime tento &lanok ne-
jako zakongif. Na zaver by sme dali radi fotografiu &asti kolajiska, o kto-
rom chceme pisaf v daliich &ldnkoch. Do jedného by sa to nezmestilo.
Nechceme len dokumentovaf, ale aj vysvetlovaf, ¢o comu na Zeleznici
sl0Zi a €o md aki funkciu. Modelové kolajisko je na to stvorené. Vietko
je na jednom mieste. TakZe sa bude prelinaf modelové s redlnym. Také-

mu kolajisku vdychli Zivot nad$enci svojou usilovnostou a napaditosfou.
S0 to [udia, ktori majo k Zeleznici blizko. Na jeho realizécii sa podielali
asi tri generdcie ,zelezniciarov” a $tvrtd sa na neho zatial chodi pozeraf

- i

s rodi¢mi. Défame, Ze vés €ldnok zaujal a budete sledovat jeho ,volné” Obr. Vldéik 7a Kygckom sme- Obr. 12 Takfo fo vyzerd‘:..
pokra&ovania. @ om na Presove (krajinka na SPSD v depe na SPSD v Kosiciach

Clanok bol vypracovany s podporou projektu VEGA 1/0198/15 Kogice)

Literatira: [1] Wikipedia, Rozchod kolaje [cit. 25.01.2016], URL: < https://sk.wikipedia.org/wiki/Rozchod_ko%C4%BEaje>; [2] Zeleznica Alconet, Popis kolaijiska [cit.
25.01.2016], URL: <http://zeleznica.alconet.sk/page 11.html>; [3] TT, Katalogi, [cit. 25.01.2016], URL: <http://as.rumia.edu.pl/tt/kat/>; [4] HT Model, modelovd Zelez-
nica, [cit. 25.01.2016], URL: < http://www.htmodel.sk/produkty/modelova-zeleznica/>; [5] PIKO America, Catalogs and Brochures [cit. 25.01.2016], URL: <http://www.
piko-america.com/Catalogs.html>; [6] VLAKY.NET, Zelezniéné modeldrsivo - mierka HO [cit. 25.01.2016], URL: http://www.vlaky.net/servis/spravy.asp2id=34
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Automobilovy priemysel

Na Slovensku sme vyrobili
viac ako milién dut

D ZAP SR

Na Slovensku bolo v roku 2015 podla predbez-
nych vysledkov vyrobenych viac ako 1 000 000
automobilov. Automobilovy priemysel tak
prekonal pomyselnu hranicu, ku ktorej sa blizil

s vyrobenym poctom 971 160 vozidiel uz v roku
2014, ktory odbornici hodnotili ako uspesny. Su-
Casne slovensky automobilovy priemysel potvrdil
stabilne silnu poziciu v slovenskej ekonomike.

,Tomuto novovytvoreného rekordu v pocte vyrobenych vozidiel na Sloven-
sku za rok 2015 sa velmi tedime. Milién je krésne é&islo, navyse vstupom
Stvrtej automobilky, kiorou je Jaguar Land Rover, tieto pozitivne &isla dalej
porastd,” skon3tatoval Juraj Sinay, prezident ZAP SR.

Podiel automobilového priemyslu na slovenskom priemysle predstavuje az
44 %, pricom dalsim pozitivom uz niekolko rokov zostéva svetové prvenstvo
Slovenska v poéte vyrobenych automobilov na 1 000 obyvatelov. V roku
2014 to bolo 179 automobilov, v roku 2015 sa ich poéet zvy3il na 184.

Ako doplnil vykonny viceprezident ZAP SR Jaroslav Holecek, podiel

Vyroba vozidiel -

predbezné vysledky za rok 2015

automobilovej vyroby na priemyselnom exporte Slovenska predstavo-
val 35%, zamestnaval viac ako 80 000 ludi a vratane indukovanych
pracovnych miest vytvara pracovné prileZitosti pre viac ako 200 000
zamestnancov.

,Pretrvévajicim problémom v automotive na Slovensku je nerovnomerné
rozloZzenie doddvatelov automobilového priemyslu, kde vychod zaostéva
za zdpadom. A ani v sbvislosti s prichodom Jaguaru do Nitry sa nemeni
fakt, Ze zdpadny regién v porovnani s vychodnym regiénom disponuje
rozvinutejSou doddvatelskou infrastruktirou. Je tu lokalizovanych 279 do-
davatelov, kym na vychode je ich pocet vyrazne nizsi, iba 64,” uviedol
J. Hole¢ek. Zvéz neustdle avizuje, Ze rozsirovanie moznosti lokalizécie
vyrobcov Uzko sovisi s dobudovanim dopravnej infrastruktory a pripravou
vhodnych lokalit.

Dosiahnuteé ciele ZAP SR v roku 2015

Zvéz automobilového priemyslu SR sa permanentne snazi o zabezpecenie
udrzatelnej konkurencieschopnosti automobilového priemyslu. Z tohto dévo-
du pocas uplynulého roka jeho predstavitelia vyvijali aktivnu snahu na akce-
lerdcii legislativnych a spolocenskych zmien.

Ako vyznamny krok pri dosahovani strategickych cielov jednoznagne vnima-
j0 prijatie nového zdkona o odbornom vzdeldvani a priprave & 61/2015
Z. z., ktory vylvdra priestor pre zamestndvatelov na ovplyviiovanie kvality
odborného vzdeldvania a pripravy svojich buddcich pracovnikov. Dudlny
systém vzdeldvania je vyznamny ndstroj na to, ako to dosiahnuf. Uspe-
chom automobilového priemyslu je aj prijatie nového z&kona o odpadoch
€. 79/2015 Z. z., ktory zavédza rozsireni zodpovednosf vyrobcov a rusi ne-
systémovy prvok v oblasti spracovania odpadov, akym je Recyklagny fond.

ZAP SR povazuje aplikovany vyskum, vy-
voj a inovdcie ako zdkladny kamen udrza-
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nia konkurencieschopnosti firiem, a preto
participoval pri procese aplikacie stratégie
inteligentnej 3pecializécie RIS3 do Zivota.
Podobne bol jednym z hlavnych inicidtorov
diskusii k problematike Industry 4.0 a prici-
nil sa o to, Ze sa na Slovensku odstartovala

>1 000 000

2015
Predbeine

971160

diskusia, na ktorej konci by malo byt vypra-
covanie slovenskej cesty a smerovania v bu-
dicom rozvoji technoldgii na spracovanie
a vyuzitie velkého objemu dét.

,Oblast priemyslu, predovietkym automobi-
lového, zasiahla technologické vina Industry
4.0, ktord predstavuje ndstroj na zvy3ovanie
produktivity a 3iri sa z Nemecka. Dotyka sa
Sirokého spekira procesov a technolégii. Vel-
ké automobilky uZ koncepty stratégie rozpra-
covévaji. Na tito vinu je taktiez potrebné
pripravif subdodévatelov a je to daliia dob-
ré prileZitost pre rozvoj aplikovaného vysku-
mu a vyvoja,” upozorfivje J. Sinay. K téme
optimalizécie procesov a Industry 4.0 pri-
pravuje ZAP SR na mesiac marec 2016
druh konferenciu NEWMATEC.

2014



V z4ujme udrzania priaznivého tempa rastu a rozvoja automobilového
priemyslu je nevyhnutny dal3i rozvoj subdodavatelov, a preto ZAP SR Gzko
spolupracuje s agentirou SARIO na spracovani konceptu projektu rozvoja
doddvatelov. ZAP SR participoval aj na ziskani strategickej investicie Jaguar
Land Rover, a prave pomoc pri kreovani doddvatelskej siete tejto automobil-
ky bude jednou z vyziev budiceho obdobia.

,Z pohladu predaja novych motorovych vozidiel je mozné rok 2015 hod-
nofit takisto pozitivne. V kumulativnom porovnani registrécie osobnych
vozidiel za rok 2015 dosiahli pocet 77 948, o predstavuje oproti roku
2014 nérast o 7,91 %. Malé 6zitkové vozidlé (kategéria N1) zazname-
nali v kumulativnom porovnani ndrast o takmer 30 %, ked bolo za cely
rok 2015 registrovanych 7 292 vozidiel oproti 5 630 vozidlam za rok
2014," konstatoval Pavol Prepiak, viceprezident ZAP SR a predseda divi-
zie dovozcov automobilov.

Stanovenie cielov na rok 2016

+Nevyhnutnou podmienkou pri zabezpe&ovani konkurencieschopnosti au-
tomobilového priemyslu je este lep3ie presadzovanie zdujmov a potrieb
vyrobnych priemyselnych odvetvi,” vyjadril sa J. Sinay. ,Rovnako je délezité
aktivne &lenstvo ZAP SR v medzindrodnych organizdcidch a aktivna spolu-
prdca s nimi v rdmci ich pdsobnosti,” doplnil prezident ZAP SR.

ZAP SR si uvedomuje obrovsky vyznam vzdelavania pre dal3iv konku-
rencieschopnosf priemyslu a Slovenska. Preto na3ou hlavnou dlohou
je dalej aktivizovaf zamestndvatelov pre vstup do dudlneho systému
vzdeldvania a pripravy. Zdroven s aktivéciou zamestndvatelov je po-
trebnd zdsadnd zmena verejnej mienky a ndzorov na technické $todium
a na uplatnenie absolventov v priemysle. Prispevkom ZAP SR k ovplyv-
Rovaniu verejnej mienky bude aj Detské akadémia automobilového prie-
myslu, ktord je pripravovand pre ziakov zdkladnych 3kél v spolupréci
s vyznamnymi firmami automobilového priemyslu a technickymi univer-
zitami na leto tohto roku.
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Automobilovy priemysel

Automobilovy priemysel SR

Podiel automobilového priemyslu na Slovenskom priemysle

2010 37,0% 2013 43,0% - 33% wyjroba vozidiel
2011 39,0% 2014 44,0% 11% podiel z inyich odvetvi
2012 42,0% 2015 44,0% (predpoklad)
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Okrem oblasti stredného odborného vzdelavania chce ZAP SR pokragovat
v postupnej transformdcii odborného vysokoskolského vzdeldvania a vyuzi-
tia vedecko-technického potencidlu nasich technickych univerzit pre potreby
praxe. Prispevkom automobilového priemyslu k priblizeniu technického vyso-
kogkolského vzdelavania praxi bol pre $tudentov vysokych 3kél pripraveny
uZ trvajici projekt. Pre rozvoj kompetencii zamestnancov v automobilovom
priemysle je zalozend Akadémia vzdelévania automobilového priemyslu,
ktord zabezpeluije potreby permanentného vzdeldvania pracovnikov firiem
automotive a v roku 2016 bude dalej rozvijaf svoju &innosf.

ZAP SR si aj do budicna zakladéd na zvySovani svojho vplyvu pri formo-
vani podnikatelského prostredia a aktivizovani ¢lenskej zakladne. V ramci
rozvoja doddvatelov v roku 2016 chce podporovat rozvoj lokalnych sub-
doddvatelov v spolupréci so SARIO a MH SR a presadzovat dobudovanie
dialniénej siete naprie¢ Slovenskom.

RozloZenie dodavatelov na Slovensku

MAPA: www.ndsas.sk

Zapadny region, rozvinuta infrastruktura 279 dodavatelov

Vychodny region, 64 dodavatelov

neukonéeny Proces EIA
e unfinished EIA process

Zdroj: ZAP SR

Spolu 343 dodavatelov
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NOVE u Meusburgera

Firma Meusburger, specialista v normdliich, roziifila svij sortiment di-
lenskych potfeb a formafiny o stfedici svérak HWS 400 a HWS 402.
Stredici svérdky jsou diky svému obzvld3té jednoduchému a bezpeé-
nému upinéni vhodné pro jedno a dvojstranné opracovdni. Vroub-
kované elisti zajisfuji lepsi fixaci obrobku tim, Ze jej stahuji smérem
dold. Nizké vysky upnuti mezi 3 - 5mm u osazenych &elisti umozni
upnuti i nejmensich dild. Nejlepsi stfedici a opakovatelnd presnost
garantuje procesni spolehlivost pfi obrabéni. Houzevnatd vlastni si-
la stfedicich svérakd od Meusburgera, kombinovand s jejich masivni
vyrobni technologii, garantuje bezvibraéni upnuti obrobkd. Z toho
vyplyvéd mimo jiné nizké opotfebeni bfitd uzivaného obrabéciho ng-
stroje. Celisti mohou byt vyménény prostfednictvim navadéciho prvku,
coz zaru€uje vysokou flexibilitu a pfesné polohovani. Kompletni
sortiment firmy Meusburger je okamzité k dispozici ze skladu.

3D Systems Global Partner Summit

V névaznosti na veletrh spotfebni a vypocetni techniky CES 2016, ktery
se konal v Las Vegas v pribéhu druhého lednového tydne, bylo uspofé-
ddno i historicky prvni setkéni partnerd Global Partner Summit spole&nosti
3D Systems.

Spolec¢nost 3D Systems se pivodné pohybovala v oblasti 3D tisku, ale
b&hem své existence rozsifila své pUsobeni i do fady dalsich odvétvi. Por-
tfolio spolecnosti je v sou€asnosti jiz opravdu 3iroké a vedle technologii

z oblasti vlastniho 3D tisku zahrnuje softwarovd Feseni pro design, kon-
strukei i vyrobu a nabizi vyrobni sluzby v oblasti on-demand parts a zdro-
votnictvi. Do Las Vegas pfijeli obchodni partnefi spole¢nosti 3D Systems
z celého svéta, ktefi jesté pred zahdjenim vlastniho summitu mé&li moZnost
navitivit jeji stdnek na veletrhu CES 2016. Tohoto veletrhu se 3D Systems
OCastnil poprvé pred péti lety, kdy cilem bylo zvy3it povédomi navitévnikd
o 3D tisku. Na CES 2016 mél jiz 3D Systems rozsahly stanek s velkory-
sou prezentaci svych akfivit.

Byly zde predstaveny posledni trendy ve vyvoji v oblasti 3D tisku, a to

jak z kovu, tak i plastovych materidld, se kterymi spoleénost 3D Systems
momentdIné pracuje. V oblasti ndvrhu zde byla ukdzdana préce a Gpra-

va dat ziskanych z 3D scanu. Prezentovdny byly i CAD softwary z fady
Geomagic a CAD/CAM softwary zastoupené ve skupiné 3D Systems no-
vé& od roku 2015 softwarem pro produkéni obrébéni GibbsCAM a CAD/
CAM fesenim pro ndstrojafe Cimatron. Spoleénost technology-support se
na tomto setkdni partnerd G&astnila pfedevsim aktivit spojenych s CAD/
CAM softwarem pro produkéni obrébéni GibbsCAM a CAD/CAM fese-
nim pro ndstrojafe Cimatron.
technology-support s.r.o. na eském a slovenském trhu psobi od roku
2003. Nasim zdkaznikim nabizime, doddvame a implementujeme CAD
a CAD/CAM technologie, realizujeme $koleni a rekvalifikaéni kurzy pro
obsluhy a programétory CNC obrdbécich strojd, realizujeme zasitovani
CNC strojd a monitoring vyroby a zabyvdme se teorii i praxi v oblasti vy-
sokotlakého a velkoobjemového chlazeni pfi tfiskovém obrabéni. Nagimi
koncovymi zdkazniky jsou firmy vyuZivajici CNC obrébéci stroje a nagimi
partnery vyrobci a prodeici téchto CNC obrdbécich stroji. Mezi klicové
zékazniky paffi i nastrojérny, kde je hlavni diraz kladen na komplexni fe-
$eni navrhu, konstrukce i vyroby lisovacich a tvarecich ndstrojo.

Zuzana Dougkovd, t-support.cz

Minerva Slovensko na slovenskom trhu

Minerva je vyhradny doddvatel podnikovych aplikécii QAD pre
priemyselné podniky na éeskom a slovenskom trhu. Tento rok osla-
vuje 20 rokov doddvok produktov a sluzieb do vyrobnych firiem
na Slovensku.

Spolognost Minerva Slovensko, vyhradny doddvatel podnikovych
aplik&cii firmy QAD na Slovenskuy, v siéasnej dobe oslavuje 20 rokov
existencie na slovenskom IT trhu. Od svojho vzniku v roku 1996 spolo¢-
nost ziskala do 50 zd&kaznikov. K zdkaznikom spoloénosti sa zaraduji
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lokdlne, ako aj nadndrodné spoloénosti, napriklad: Johnson Controls,
Kabelschlepp Systemtechnik, metal design, Old Herold, PPS Detva,
Sluzba Nitra, Tesla Liptovsky Hrédok, Trens a VULM. V uplynulych
dvadsiatich rokoch zaZila Minerva Slovensko z finanéného hladiska
najsilnejsie roky 2008, 2013 a 2014 a aj nadalej je Uspednou spoloé-
nostou. ,Minerva Slovensko od roku 1996, kedy vznikla, Uspesne po-
sobi na trhu ERP systémov uz 20 rokov. Tu vidime stabilitu firmy, kedze
sa dlhodobo drzi v TOP 10 IT firiem na Slovensku,” zhrnul vykonny
riaditel Minervy Slovensko Du3an Vajda.
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AMPER 2016

Organizétor veltrhu AMPER 2016, spolo&nost Terinvest, srdeéne pozyva
vietkych odbornikov, obchodnikov, zdstupcov vrcholového manazmentu,
Studentov elektrotechnickych oborov a vietkych nad3encov elektroniky
a elekirotechniky na ndvstevu veltrhu, ktory sa uskutoéni na brnenskom
vystavisku od 15. - 18. marca 2016. Veltrh AMPER, vz 24. roénik, si
pravom zaslizi privlastok najvécsej odborovej akcie v strednej Eurdpe.
Veltrhy vo vieobecnosti si idedlnym miestom pre koncentrdciu ponuky
a dopytu a pre veltrh AMPER to plati dvojndsobne. Prave na tomto vel'tr-
hu sa prezentuj $picky z elektrotechnickych odborov a predvadzaji svoje
najnoviie technolégie, &asto vo svetovej premiére.

Novinky veltrhu

V rémci sprievodného programu sa méZete tesif na vyznamné novinky, ktoré
umoznia veltrhu AMPER byt edte zaujimavej$im miestom pre stretnutia vysta-
vujicich firiem s ich zékaznikmi. AMPER SMART CITY reprezentuje 3pecifické
odvetvie, tzv. inteligentnych technolégii, ktoré si kladu za ciel zvysit kvalitu
Zivota v meste. Patria sem napr. systémy inteligentného riadenia mestského
osvetlenia, vyuzivanie obnovitelnych zdrojov energie, zavédzanie prvkov
smart grids, systémy inteligentnych budov, elekiromobilita, rozvoj mestskej do-
pravy, dopravnd telematika a parkovacie systémy, ale tiez moderné systémy
pre komunikéciu vedenia mesta s obéanmi. Na prezentdciu noviniek priamo
na sténkoch vystavovatelov bude nadvézovat konferencia ,SMART CITY
v praxi” uréend pre technicky zameranych odbornikov, ktori bud tieto midre
rie¥enia implementovat do konkrétnych rieseni v danom meste. Zivy program
prednésok s podtitulom Automatizécia meni priemysel, zachyti ako automa-
tizdcia postva priemysel smerom k naplneniu konceptu Industry 4.0. Zmeny,
ktorymi dnes priemyslové prevadzky prechddzaju, predstavia osobnosti zo
svefa priemyselnej automatizécie, priemyselnej informatiky a senzoriky. Toto
FORUM AUTOMATIZACE sa bude konat v hale V. Prvykrét sa na veltrhu
AMPER 2016 uskutoéni celostdtne stretnutie elektrotechnikov. Tri dni nabité in-

Pozyvame Vas k Ucasti a ndvsteve 24. medzindrodného veltrhu elektroiechnikyg__-__._
elektroniky, automatizdcie, komunikdcie, osvetlenia a zabezpecenia

forméaciami, 8 3pickovych lektorov a témy od noriem az k prikladom z praxe.
Navstevnikom sa tiez ponika novd jedineénd prileZitost doplnif si vzdelanie
v oblasti novych noriem pre rok 2016 a dozvediet sa aktudlne informdcie
z odboru nevyhnutné pre ich pracu. Premiéru bude maf aj odborné poraden-
stvo ndrodnej skupiny KNX pre Ceskd republiku. Znalosti a skisenosti ziska-
né po&as 15 rokov vyvoja a $tandardizdcie v oblasti domovej komunikécie
mdzZete ziskaf na stdnku P 6.49. AMPER Start Up vychddza v Ustrety novym
a zadinajicim firmdm, ktoré by sa rady prezentovali na vystavnej ploche
najvaciieho tuzemského veltrhu vo svojom odbore bez nutnosti ndkladnej in-
vesticie. Inak povedang, 8 odvaznych podnikatelov predstavi svoje produkty,
ktorymi chcd zmenit svet. Samozrejme, nebude chybat ani ndvstevnicky po-
pulérna prehliadka elekiromobilov a najmoderneiich infradtruktornych zario-
deni pre elekiromobily AMPER Motion. Prvykrat bude vystavovat spolo&nost
Ekova, ktord privezie novy cesky elekirobus EKOVA ELECTRON 12. Redak-
cia portdlu Elektrika.tv bude na veltrhu AMPER 2016 pokradovat vo svojom
Zivom vysielani na medidlnej scéne AMPER FORUM a prinesie zivé diskusie
na aktuélne témy v odbore, rozhovory o expondtoch, pohlady na veltrh oéa-
mi ndvitevnikov, dtudentov, vystavovatelov, novindrov, ale aj usporiadatelov.
A, samozrejme, nebude chybat sprievodny program v sekcii Fora OPTONIKA
s mnoZstvom zaujimavych a populdrne nduénych predndsok venovanych
optike a fotonike. Pridte sa pozrief aj vy na najnovsie trendy v odbore, ldka-
vé expozicie vystavovatelov, odborné predndsky a krdsne hostesky. Pripojte
sa k vystavovatelom, novindrom a ndvitevnikom na najvéésom stretnuti nad-
Sencov z odboru elekironiky a elekirotechniky a zazZite jedineeni veltrzng
atmosféru veltrhu AMPER.

Veltrh AMPER pondka pre kazdého nie¢o a dohromady vytvara dokonaly
z&zitok, o ktory nechce nikfo z nds prisf. Kompletny program a mnoho
dalsich informdcii o veltrhu AMPER ndjdete na webovych strénkach
www.amper.cz.

AMPER

2016

Svetovi lidri z oboru priemyselnej automatizdcie
Novinky v oblasti inteligentného riadenia budov
Spitkové komunikaéné a zabezpeéovacie systémy
Bohaty sprievodny program

Elekiromobily

15. - 18. 3. 2016
VYSTAVISKO BRNO

wWww.amper.cz

¥ Facebook: VELETRHAMPER
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Robot je objavovanie
Trenciansky roboticky ders

Stredna odborna Skola, Pod Sokolicami 14, Trencin organizuje 11. rocnik Trencianskeho
robotického dna (TRD). Medzinarodna prehliadka tvorby mladych nadSencov v robotike sa
uskutocni 20. 4. - 21. 4. 2016 na vystavisku Expo Center v Trencine.

Roboty v budicnosti nahradia manudlnu qj intelektudlnu &innost' fudi. Ma
nasa krajina potencidl byt rovnocennym partnerom si¢asnych technologic-
kych velmoci@ V $porte plati: podmienkou Uspednej reprezentécie je Sirokd
zdkladfia hra€ov. Podobne v technike: &im viac mladych [udi pritichneme
k technickym veddm, tym viac bude $pickovych odbornikov.

Preto Trenciansky roboticky def nezvolil cestu stanovenia ndroéného za-
dania, ktoré by dokdazala splnit len Gzka skupina 3tudentov. Jeho cielom
podujatia je motivécia. Pritiahnut mladych [udi k technike a presvedgif ich,
Ze spravnou cestou nie je realizovat myslienky inych, ale hladaf, navrhovaf
a realizovaf vlastné riesenia.

Sutazenie v Styroch kategoriach
Stfazenie mladych nad3encov robotiky sa uskuto&huje v 3tyroch kategé-
ridch. Ich pravidlé s od prvého roénika TRD nastavené tak, aby definovali

konkrétne ciele, ale pritom nechdvali otvoreny priestor pre kreativitu Ziakov.
V kategérii driver A majd roboty v ¢o najkratom Case prejst dréhu vy-
medzen( &iernymi pruhmi. V ndroénejiej kategérii driver B je casf drahy

LOGISTIC CONFERENCE, 17. 03. 2016

Logistic DoubleTree by Hilton Bratislava

Conference

Uéastnikov Logistic Conference 2016 &akaji pri-
jemné novinky v programe - poobedAaijsi program
v 3 sdlach. KedZe ide vz o 10. rognik, organizdtor
sa rozhodol spravit ho vynimoény i tym, Ze prinesie odbornikom z oblasti

.....

pocas predndsok a 4 panelovych diskusii. Pozitivne zmeny v programe, roz-
delenie do troch sdl podla jednotlivych tém, umozni G€astnikom vyselektovat
a vyskladaf si svoj program na mieru.

Nosnymi témami tohtoroénej ,Logistic Conference 2016” budi nové trendy
a technolégie v logistike, pohlad na manazment logistiky vo vyrobe, logistic-
ké centré a skladovanie, ale aj distribicia a formy doru€ovania. V doobed-
fajSom programe budd pozvani reénici Jén Franek z Heineken, Miroslav
Vajda z Jungheinrich a mnohi dal3i diskutovat o zvySovani konkurencie-
schopnosti v logistike. Poobedfiajsi program konferencie sa rozdeli do avizo-
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nahradend pieskom a jazdou do kopca. Kategéria skladacky robotov je
uréend pre najmladsich, kde predstavuji roboty zlozené z robotickych sta-
vebnic. Free style umoZiivje sifazit robotom bez obmedzenia a je otvoreny
pre ndpady a hladanie sovislosti v robotike.

Cielom TRD je motivovat Ziakov z&kladnych 3kél k $todiu na technickych
strednych $koléch. Ndsledne im ukazuje moznosti uplatnenia sa vo firméch,
kforé si vazia technicky nadanych stredogkoldkov. Tieto firmy deklaruji svo-
ju podporu mladym G&astou na TRD. Druht alternativu prezentujd vysoké
Skoly, ktorych workshopy motivujd tych najlepsich k $tidiu na technickych
vysokych 3kolach.

St&astou TRD 2016 je celoslovenské kolo 1. roénika timovej robotickej s¢-
faze Robo RAVE - SK - 2015/2016 pod zdstitou Asocidcie pre mlédez,
vedu a techniku (AMAVET) Bratislava. Findle Robo RAVE sa uskuto&ni prvy
def TRD (20. 4. 2016). ()

Podrobné informdcie s pravidlami sutaze a s registraénym
formuldrom su dostupné na www.sostn.sk.
Srdecne vds pozyvame na sviatok robotiky v Trenéine.

vanych 3 sdl, v ktorych si budd méct G&astnici vypodut predndsky a diskusie
s pozvanymi hostami zo spoloénosti Schindler vytahy a eskaldtory, Kodys
Slovensko, Schenker, Povazskd cementdren, DHL Parcel Slovensko atd’.

Aktudlne informdcie o programe konferencie, o prednéiajicich, o cenach
vstupeniek a registrdcii, ndjdu G¢astnici na www.logistic2016.eu. Na uvede-
nej stranke su taktiez mend uz registrovanych G&astnikov konferencie. Kedze
posledné 2 roéniky Logistic Conference boli vypredané uz niekolko dni pred
zaciatkom konferencie, organizétori odpordéajo registrovaf sa &im skér, aby
odbornici z logistiky nezmeskali jedine¢nd prilezZitost, ako ziskat najnovsie
informdcie a moZnost stretndt sa s kolegami z oblasti, a to za najlepsiu cenu.

Zdroj: Jana Mujko3ovd, In Form Slovakia s.r.o.
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Pred 130 lety se narodil ,,Hrabé Kilowatt”

Pred 130 lety, 29. ledna 1886 se narodil hrabé Alexandr Joseph Ko-
lowrat-Krakowsky. Usp&iny zavodnik a &len spréavni rady spolecnosti
Laurin & Klement vyznamné napomohl rozvoji nejvétsi automobilky
Rakousko-Uherska a patfil k nejvyznamnéjsim osobnostem motoristic-
kého sportu po&atku 20. stoleti.

Pislusnik jednoho z nejstardich Ceskych slechtickych rodd se narodil
v Glen Ridge (New Jersey, USA), ale vyristal v ceském prostiedi
Tynce u Klatov. Prvni motocykl, jednovdlec Laurin & Klement, dostal

od otce za maturitu, automobil mladoboleslavské znacky nasledoval
o dvé léta pozdgji. ,Hrabé Kilowatt”, jak se mu téz prezdivalo, vyni-
kal kromé& rychlosti jizdy také fyzickou nezdolnosti a zérovef pozoru-
hodné &istym stylem bez nehod. Je zvl&§té vyrazné spojen s Alpskou
jizdou, zndmou néroénosti své az 2 932 km dlouhé trati. Vyhrdl hned
prvni roénik (1910) a v letech 1912, 1913 i 1914 dojel bez jediného
trestného bodu. Alpskou jizdu bylo tfeba absolvovat nonstop, motor
se nesmé&l zastavit. Navic mély vozy uréeny maximdlni projezdni casy
jednotlivych etap a s kazdou posdadkou jel pfidéleny komisaf. Motor,
prevodovka a dal3i dulezité celky musely byt zapecetény, aby se pre-
deslo nepovolenym opravdm vyménnym zpisobem. S tim viim se Sa-
$a Kolowrat za volantem vozi Laurin & Klement dokdzal vypofédat
a soutéz opakované ovlddl. Jiz ve véku 24 let used| tento vynikaijici
zavodnik a obchodnik v deseti¢lenné spravni radé mladoboleslav-
ské automobilky. Majetkovy podil ve firmé& si Kolowrat podrzel také
po prvni svétové vdlce, kdy se stal obéanem Ceskoslovenské repub-
liky. Po shatku s ruskou knéZnou Sofii Trubeckou viak vlastni z&vodni
&innost prakticky ukonéil. Vénoval se predevsim kinematografii, mimo
jiné odstartoval svétovou kariéru here¢ek Marlene Dietrichové, An-
ny Ondrdkové (Anny Ondra) ¢i reZiséra Michaela Curtize (film Ca-
sablanca). Uspéinou kariéru Sasi Kolowrata prerusila v jeho pouhych
Ctyficeti letech véznd nemoc, onemocnél rakovinou slinivky bfisni
a 4. prosince 1927 ve Vidni zemiel. Od roku 1975 nese jedna z ulic
videfiské ¢tvrti Favoriten na jeho polest jméno ,Kolowratgasse”.

SKODA AUTO vyrobila osmnachmlllonty viz

Spole&nost SKODA AUTO vyrobila osmndctimilionty automobil
od po&atku vyroby automobild v roce 1905. Jubilejni voz - SKODA
Superb Combi v barvé bild Candy - sjel z linky vyrobniho zé&vodu
v Kvasinéch v lednu 2016.

Novy predseda predstavenstva spoleénosti SKODA AUTO Bernhard
Maier vyuzil této prilezitosti k tomu, aby si poprvé prohlédl tento
vychodo&esky vyrobni zévod automobilky SKODA. ,Kvasiny jsou
zavodem s dlouhou tradici a vynikajicim tymem zaméstnancd. Okam-
zité zde citite, s jakym nad3enim tu lidé pracuji a vyrobou automobi-
16 Ziji, coz dokladé i efektivné realizovand, piikladnd kvalita,” Fika
Bernhard Maier a doddva: ,Dnes mdme 18 miliond ddvodd k tomu,
abychom byli hrdi na vykony nasich zaméstnanci. Bez nich by byl
uspéch znacky SKODA nemyslitelny.” Zavod v Kvasindch, do kterého
SKODA AUTO investuje pfiblizné 7 miliard korun, v sou€asné dobé
prochdzi nejvétsi modernizaci a rozvojem ve své historii. V pfistich le-

ﬁ [

tech vzroste vyrobni kapacita tohoto vychodoéeského vyrobniho z&-
vodu az na 280 000 vozd roéné. Spoleénost SKODA AUTO pldanuje
vytvofeni az 1 300 novych pracovnich mist. ()

Nové CNC-centrum na Stfednim odborném udilisti SKODA AUTO

nar -

Stredni odborné uciliste SKODA AUTO md nové CNC-centrum. Nové, vysoce
moderni u&ebny v prostordch firemniho uéiligté a CNC-centrum je souéds-
ti dlouhodobé pojatého investiéniho programu, ktery i pro ndsledujici roky
pocitd s modernizaci a rozsifenim uilidté. Jen v poslednich dvou letech bylo
na tyto Gcely vynalozeno 135 miliond korun. Do roku 2018 jsou planovény
daldi vyznamné investice.

,Lékladem Gspéchu naseho podniku jsou nadi zaméstnanci. Vzdéldvanim mlo-
dych lidi investujeme do budoucnosti naseho podniku. Proto klademe velky
diraz na dudlini vzdélavéni a na vyuzivani nejmodernéjsich technologii pfi
kazdodenni vyuce. Jen tak budeme moci nés dorost optimdlIné pfipravit na vy-
zvy pracovniho Zivota,”
AUTO Bernhard Maier.

fekl predseda predstavenstva spoleénosti SKODA
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Kia s narastom vyroby aj v roku 2015

— -

Vyrobné linky spoloénosti Kia Motors Slovakia opustilo minuly rok
338 000 dut, ¢o predstavuje viac ako 4-percentny medziroény
rast. V porovnani s rokom 2014 naréstla o 18 % aj vyroba motoroy,
ked" ich pocet presiahol hranicu 582 000 kusov. Investicie vo vyske
110 miliénov eur smerovali predovietkym do spustenia sériovej vyro-
by novych modelov. V jini spolo&nost Kia predstavila produktovo vy-
lep3end verziu modelu cee’d a v decembri aj dlho oéakdvany $tvrtd
generdciu obltbeného modelu Kia Sportage. Automobilka zdaroven
pocas roka zaznamenala viacero vyznamnych milnikov, ked' z jej
vyrobnych liniek zi3lo jubilejné dvojmiliénte auto a trojmiliénty motor.
.Moje podakovanie patri predovietkym nasim zamestnancom, kto-
ri svojim zanietenym a kreativnym pristupom prispeli k dosiahnutiu
vyrobného pldnu. Prave vdaka ich Usiliv produkcia v naom zévode
rastie nepretrZite uz Siesty rok po sebe. Pevne verim, Ze ndm aktuélne
vynovené produktové portfélio poméze udrzat tento trend aj v nasle-
dujicom obdobi,” povedal Eek-Hee Lee, prezident a CEO spolocnosti
Kia Motors Slovakia.

—‘:’—

Okrem vylepsenej verzie modelu cee'd, a jej Uplne novej $portovo la-
denej GT line edicie, bola v zévere uplynulého roka Uspesne spustend
i vyroba $tvrtej generdcie modelu Sportage. U zdkaznikov stdle viac
populdrny Sportovo-Uzitkovy model tvoril 58 % produkcie v roku 2015.
Z celkového objemu vyrobenych dut predstavoval modelovy rad cee’d
takmer tretinu a praktické Kia Venga 9 %. Na Slovensku vyrobené au-
tomobily pokryvali v minulom roku 56 % vsetkych predajov znagky Kia
v Eurépe. Najviac ziadanymi boli v Rusku (14 %), Velkej Britanii (14 %),
Nemecku (8 %), Spanielsku (8 %) a Taliansku (6 %).

Vlani zdvod zaznamenal medziroény ndrast vo vyske 18 % aj v ob-
lasti vyroby motorov, ked' jeho zamestnanci vyprodukovali viac ako
582 000 agregdtov. Takmer polovicu pohonnych jednotiek Kia uz

tradiéne exportovala do svojho sesterského zdvodu Hyundai Motor
Manufacturing Czech v &eskych No3oviciach. V decembri ziskala
spoloénost Kia Motors Slovakia ocenenie Merkdr, ktoré Finanéné
riaditelstvo SR udeluje najvé&sim platcom dane. Automobilka Kia si
ju odniesla po tretikrdt, ked na dani z prijmu za rok 2014 odviedla
103,95 milidnov eur. Celkovo uz Kia na dani z prijmu prévnickych
os6b zaplatila 244,45 miliénov eur, &im do 3tdtneho rozpotu od-
viedla viac, ako z neho ziskala vo forme $tétnych stimulov po svo-
jom prichode na Slovensko. Po zapoditani splatnych dani z prijmu
pravnickych a fyzickych oséb, dani z nehnutelnosti, ciel, socidlnych
a zdravotnych odvodov za zamestnancoy, je prinos pre §tétnu po-
kladfiu, € miestne samosprdvy este vyssi, pricom presahuje vysku in-
vestiénych stimulov a dafovej Glavy viac ako trojndsobne. )

Ralf Sacht - novy predseda

predsfovenstva Volkswagen Slovakia

Ralf Sacht (52)
je od 1. februéra
2016 predsedom
predstavenstva
Volkswagen ~ Slo-
vakia. V tejto funk-
cii pésobi aj ako
élen  predstaven-
stva zodpovedny
za oblasf techni-
ky. Nahradil tak
Albrechta Reimolda, ktory sa stal &lenom predstavenstva
znacky Porsche pre produkciu a logistiku. Ralf Sacht zaéal
svoju odborny kariéru v roku 1984 ako pracovnik mon-
téze vozidiel Volkswagenu vo Wolfsburgu. Po&as kariéry
vo Volkswagene pésobil v réznych riadiacich poziciach.
Okrem inych, viedol od roku 2003 pilotnd halu Volkswa-
gen Slovakia v Bratislave. O rok neskér prebral riadenie
koncernovych ndbehov, za ktoré bol aZ doteraz zodpo-
vedny v persondlnej 0nii. Vedicim pilotnej haly znacky
Volkswagen sa stal v roku 2007. Hlavnymi Glohami Ralfa
Sachta so riadenie ndbehov novych vozidiel znagky Volks-
wagen a daldich koncernovych znadiek na celosvetovej
rovni, vedenie procesov ndbehov vozidiel, produktové
a procesné optimalizdcie v skorych fdzach vzniku produk-
tov a taktiez zabezpedenie kvality ndbehov. ()
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PSA Peugeot Citroén Slovakia
medzirocne zvysil vyrobu o takmer 19%

V uplynulom roku vyrobila trnavskd automobilka PSA Peugeot Citroén Slo-
vakia 303 025 vozidiel. Dosiahla tak novy vyrobny rekord, ktory predsta-
vuje medzirocny rast 18,7 %.

Model Peugeot 208 tvoril 85 % celkovej produkcie, o znamend 258 859
vozidiel a model Citroén C3 Picasso mal podiel na celkovej produkcii
15 %, teda 44 166 vozidiel. Viac ako polovica vyrobenych vozidiel (51 %)
bola vybavend benzinovym motorom. Az 86 % produkcie PSA Slovakia
smerovalo v roku 2015 na trhy Eurépskej dnie.

Predaj modelu Peugeot 208 vyrazne povzbudilo v polovici roka uvedenie
na trh jeho restylovanej podoby. Predaj modelu Citroén C3 Picasso osvie-
Zilo zase spustenie vyroby dvojfarebnej karosérie, tzv. Black Top, alebo bi-
ton. Automobilka spustila realizéciu viacerych modernizaénych projektov
predovietkym v logistike a robotizdcie linky lisovne.

V roku 2015 bolo hlavnou témou firmy ziskanie vyroby nového modelu
Citroén. V aprili 2015 trnavskd automobilka ozndmila investiciu do jeho
vyroby vo vyske 80 miliénov eur, pri¢om jeho produkcia zaéne najneskér
do konca roka 2016 a exkluzivne - len na Slovensku. Péjde o novy model,
ktory je faZiskovym v portféliu znacky Citroén. Jeho vyroba v Trnave posilni
profiléciu automobilky na vyrobu malych vozidiel segmentu B-mainstream.

Automobilka v Trnave stabilne vytvara takmer 3 500 priamych pracovnych
postov a s nepriamymi pracovnymi poziciami prostrednictvom svojich do-
ddévatelov ddva précu celkom takmer 10 000 [udom. Technologicky je jed-
nou z najnovsich v rdmci skupiny PSA Peugeot Citroén. Celkovd investicia
koncernu na Slovensku uz presiahla miliardu eur.
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Zoznam firiem, ktoré publikuju a inzeruju
v ai magazine 1/2016

ABF, a.s. 85
Agrokomplex, Vystavnictvo Nitra, $.p. 81
Coba automotive, s.r.o. 8
CEEC Research 78
DMG MORI SEIKI Czech, s.r.o. 20, 23
DB Schenker 15
DENIOS s.r.o. 73
Expo Center a.s. 84
EXPO-Consult+Service, spol. s r.o. obalka 2, 12
Fanuc Czech, s.r.o. 8,24
Ferag AG 15
Fronius Slovensko, s.r.o. 9
FLEX-Elektronaradi, s.r.o. 10
GF Machining Solutions 46
GUHRING Slovakia, s.r.o. 6,9
HUMUSOFT s.r.o. 62
HE Consulting s.r.o. 80
ISCAR SR s.r.o. obalka 4, 9, 50
KUKA Roboter CEE GmbH 8,29, 30
Leonardo technology s.r.o. 3
MARPEX, s.r.o. 32
MCAE Systems, s.r.o. 58
MCS,s.r.o. 1,42
MicroStep CMD s.r.o. 8
Misan SK, s.r.o. 16, 19
MIKRON SLOVAKIA s.r.0. a1
Murrelektronik GmbH 33
PlasticPortal.eu 10
PROFIKA, s.r.0. 9
REM-Technik s.r.o. 34
REXIM, spol. s r.o. titulna strana, 36
Sandvik Coromant 9
S.D.A, s.ro. 9
Seteva s.r.o. 76
SCHUNK Intec s.r.o. 11, 38
SOVA Digital, a.s. 56
SPINEA, s.r.o. 54
Staubli Systems, s.r.o. 8, 28
STATON, s.r.o. 10
MCAE Systems, s.r.o. 58
TechniTrade, s.r.o. 55
Terinvest, spol. s r.o. 91
TOS Varnsdorf a.s. 53
TOKA INDEVA CZ+SK 64
TPV - TECHNOLOGY, s.r.o. 10
Valk Welding CZ, s.r.o. obalka 3, 26
Veletrhy Brno, a.s. 82
Walter s.r.o., Kufim 48
Yamazaki Mazak Central Europe, s.r.o. 7
ZAP SR 95, 88
Zimmer Group Slovensko, s.r.o. 8,35,44
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% Kompletni robotické Feseni
—_ N pro svarovani s funkénim

Valk Welding je dodavatelem robotickych feseni pro
obloukové svarovani. Nékolik stovek spokojenych
uZivateld z Ceské republiky a taky celé Evropy tato

feSeni pouziva pro efektivni a flexibilni vyrobu.

@ jsme odbornici na robotizaci svafovani

@ dodavame vse od jednoho vyrobce

@ bodpora, servis a ndhradni dily vidy na dosah

@ nenechame Vas na holi¢kach, pomizeme s rozbéhem i vyrobou
@ jeden stroj pro MIG/MAG i TIG

@ offline programovani specialné pro svarovani

Sledujte nas na youtube:
www.youtube.com/valkwelding

off-line programovanim

e |

Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky aredl 323
742 51 Mosnov

Tel: +420 556 730 954

info@valkwelding.cz
www.robotizace.cz

The strong connection
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MACHINING INTELLIGENTLY
S inovativnymi produktami ISCAR blizSie k uspechu
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